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PRECAUCIONES

SGl646

Tenga en cuenta las siguientes precauciones para garantizar el mantenimiento seguro y

adecuado. Estas precauciones no se describen en cada seccion vidual indicacion.

Precauciones para el sistema de seguridad suplementario (SRS)
(modelos 4WD) “AIRBAG”

El Supplemental Restraint System “Air Bag”, que se utiliza junto con un cinturén de seguridad, ayuda
a reducir el riesgo o la gravedad de lesiones al conductor en una colisién frontal. El sistema de
seguridad suplementario consiste en un médulo de bolsa de aire (que se encuentra en el centro del
volante de direccién), una unidad del sensor de diagndstico, luz de advertencia, el mazo de cables y
el cable en espiral. Informacién necesaria para dar servicio al sistema de seguridad esta incluido en
el la seccién RS de este Manual de servicio.

ADVERTENCIA:

yo Para evitar que el SRS inoperante, lo que podria
aumentar el riesgo de lesiones personales o la muerte en caso de una colision lo que
resultaria en el despliegue del airbag, toda manteni- miento debe ser realizado por
un distribuidor autorizado de NISSAN.

yo mantenimiento inadecuado, incluyendo la eliminacién incorrecta y
instalacion del SRS, puede conducir a dafos personales causados por la
activacion involuntaria del sistema.

yo No utilice equipos de prueba eléctricos en los circuitos relacionados
con el SRS, a menos que se indique en este Manual de servicio. arneses de
cableado SRS estan cubiertos con aislamiento amarillo o bien justo antes de que
los conectores de mazo o para el arnés completo, para una facil identificacion.

Precauciones para el sistema de seguridad suplementario (SRS)
(modelos 2WD) “AIRBAG”

El Supplemental Restraint System “Air Bag”, que se utiliza junto con un cinturén de seguridad, ayuda
a reducir el riesgo o la gravedad de lesiones al conductor en una colision frontal. El sistema de
seguridad suplementario consiste en un médulo de bolsa de aire (que se encuentra en el centro del
volante de direccion), una unidad del sensor de diagnéstico, de la lampara y un cable en espiral.
Informacién necesaria para dar servicio al sistema de seguridad esta incluido en el cién RS sec- de
este Manual de servicio.

ADVERTENCIA:

yo Para evitar que el SRS inoperante, lo que podria
aumentar el riesgo de lesiones personales o la muerte en caso de una colision lo que
resultaria en el despliegue del airbag, toda manteni- miento debe ser realizado por
un distribuidor autorizado de NISSAN.

yo mantenimiento inadecuado, incluyendo la eliminacién incorrecta y
instalacion del SRS, puede conducir a dafios personales causados por la
activacion involuntaria del sistema.

yo No utilice equipos de prueba eléctricos en los circuitos relacionados

ala SRS.
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PRECAUCIONES

:,(::/

SGI285

SGI231

SEF289H

SGI233

Seat cover

Fender cover

SGI234

Precauciones generales

yo No haga funcionar el motor durante un periodo prolongado de tiempo con-
a cabo la ventilacion de escape adecuada.
Mantenga el area de trabajo bien ventilada y libre de materiales inflamables. Se
debe tener especial cuidado al manipular los materiales inflamables o tdxicos, tales
como gasolina, gas frigorigeno, etc. Cuando se trabaja en un pozo u otra area
cerrada, asegurese de ventilar adecuadamente la zona antes de trabajar con
materiales peligrosos los.

No fumar mientras se trabaja en el vehiculo.

yo Antes de levantar el vehiculo, aplicar cufias en las ruedas o neumaticos otro
cuadras de las ruedas para evitar que el vehiculo se mueva. Después de levantar el
vehiculo, soportar el peso del vehiculo con soportes de seguridad en los puntos designados
para la elevacion adecuada antes de traba- jando en el vehiculo.

Estas operaciones deben realizarse en una superficie plana.

yo Al retirar un componente pesado tal como el motor o
transeje / transmision, tener cuidado de no perder el equilibrio y caer. Ademas, no
les permiten golpean las partes adyacentes, especialmente los tubos de freno y el
cilindro principal.

yo Antes de comenzar las reparaciones que no requieren energia de la bateria:
Apague el interruptor de encendido. Desconecta la terminal

negativa de la bateria.

yo Para evitar quemaduras graves:
Evitar el contacto con partes metalicas calientes. No quite el tapon del radiador
cuando el motor esta caliente.

yo Antes de reparar el vehiculo:
Proteger a las defensas, tapiceria y alfombras con ERS cu- apropiadas.

Tome la precaucion de que las llaves, hebillas o botones no hacen rayar la pintura.
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Precauciones Precauciones generales

(continuacién)

yo Limpiar todas las piezas desmontadas en el liquido designado o disolvente
antes de la inspecciéon o montaje.
yo Reemplazar retenes, juntas, empaquetaduras, juntas téricas, arandelas de bloqueo,
chavetas, tuercas de seguridad, etc., con otros nuevos.
yo Reemplazar pistas interiores y exteriores de rodamientos de rodillos cénicos y
cojinetes de aguja como un conjunto.
yo Organizar las piezas desmontadas de acuerdo con su
ubicaciones y secuencia reunidos.
yo No toque los terminales de los componentes eléctricos que utilizan
microordenadores (como ECMs).
La electricidad estatica puede dafiar los componentes electrénicos internos.
yo Después de desconectar vacio o aire mangueras, adjuntar una etiqueta a indi-
Cate la conexién adecuada.
yo Utilice sélo los fluidos y lubricantes especificados en este manual.
yo Utilice agente adhesivo aprobado, selladores o sus equivalentes
cuando sea necesario.
yo Utilizar herramientas y recomendado herramientas especiales cuando se especifique de
reparaciones de servicio seguro y eficiente.
yo Cuando la reparacion de los sistemas de combustible, aceite, agua, de vacio o de escape,
comprobar todas las lineas afectadas en busca de fugas.
yo Disponer de aceite drenado o el disolvente usado para la limpieza de piezas en
una manera apropiada.
ADVERTENCIA:
Para evitar ECM de almacenar los cédigos de diagnéstico, no desconecte sin cuidado los
conectores de la instalacion que estan relacionados con el sistema ECCS. Los conectores
deben ser desco- solamente CONECTADOS cuando se trabaja de acuerdo con el flujo de

trabajo de los diagnodsticos de problemas en la seccién de CE.

V4 Precauciones para el sistema de inyeccion de combustible multipuerto o
ECCS motor

yo Antes de conectar o desconectar cualquier conector del arnés de
el sistema de inyeccion de combustible multipuerto o ECM (ECCS controlan ule mo-):

Girar el interruptor de encendido a la posicion “OFF”. el terminal

negativo de la bateria de desconexién. De lo contrario, puede haber

dafios a la ECM.

\ \ \ yo Antes de desconectar la linea de combustible a presion desde la bomba de combustible a

inyectores, asegurese de liberar la presion del combustible.

SGI787 yo Tenga cuidado de no sacudir componentes tales como ECM y masa de aire

sensor de flujo.
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PRECAUCIONES

Precauciones para el catalizador de tres vias (si
lo tiene)

Si una gran cantidad de combustible no quemado fluye en el catalizador, la temperatura del

catalizador sera excesivamente alta. Para evitar esto, siga las siguientes instrucciones:

yo Utilice unicamente gasolina sin plomo. La gasolina con plomo en serio MAnA
danar el catalizador de tres vias.
yo Cuando la comprobacién de de encendido por chispa o motor de medir EM
compresion, hacer pruebas de forma rapida y sélo cuando sea necesario.
yo No haga funcionar el motor cuando el nivel del depdsito de combustible es baja, de lo contrario el
motor puede fallar causando dafos al catalizador. LC
No coloque el vehiculo sobre material inflamable. Mantenga el material inflamable fuera del
tubo de escape y el catalizador de tres vias. CE
Precauciones para aceites de motor
Contacto prolongado y repetido con aceite de motor usado puede causar cancer de piel. Trate de FE
evitar el contacto directo de la piel con aceite usado. Si se hace contacto con la piel, lavar con
jabdn o un limpiador de manos tan pronto como sea posible. cL
MEDIDAS DE PROTECCION DE LA SALUD MONTE
yo Evitar el contacto prolongado y repetido con aceites, en particular
aceites de motor usados.
yo Use ropa protectora, incluyendo guantes impermeables donde TF
practicable.
yo No llevar trapos de aceite en los bolsillos.
yo Evitar la contaminacién de la ropa, especialmente los calzoncillos, con aceite. PD
yo la ropa muy sucia y calzado impregnado de aceite no debe
ser usado. Los monos deben limpiarse con regularidad.
yo tratamiento de primeros auxilios se debe obtener de inmediato para abierto FA
cortes y heridas.
yo Utilizar cremas protectoras, aplicandolas antes de cada periodo de trabajo, a
ayudar a la eliminacion de la grasa de la piel. REAL ACAD
yo Lavar con agua y jabdn para asegurar que se retira todo el aceite (piel
productos de limpieza y cepillos de ufias ayudaran). Preparaciones que contienen lanolina
sustituyen a los aceites naturales de la piel que se han eliminado. BR
yo No utilice gasolina, queroseno, combustible diesel, gaséleo, diluyentes o
disolventes para la limpieza de la piel.
yo Si trastornos de la piel, acudir inmediatamente a un médico. ST
yo Cuando sea posible, desengrasar componentes antes de manejar.
yo Donde hay un riesgo de contacto con los ojos, proteccion para los ojos debe ser
llevado, por ejemplo, gafas quimicas o escudos faciales; Ademas debe proporcionarse una RS
instalacion de lavado de ojos.
- BT
MEDIDAS DE PROTECCION AMBIENTAL
La quema de aceite de motor usado en pequefios calefactores de ambiente o calderas se pueden
recomendar sélo para unidades de disefio aprobado. El sis- tem calentamiento debe cumplir los DECIR AH
requisitos de HM Inspeccion de la contaminacion para los pequefios quemadores de menos de 0,4
MW. En caso de duda, consulte con la autoridad local correspondiente y / o el fabricante del
aparato aprobado. EL
IDX
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PRECAUCIONES

Precauciones para aceites de motor (Continuacién)

Disponer de filtros de aceite usados y el aceite usados en virtud de los contratistas de eliminacién de residuos
autorizados a sitios autorizado para su eliminacion, o al comercio de recuperacion de aceite de desecho. En caso de

duda, péngase en contacto con la autoridad local para el asesoramiento en las instalaciones de eliminacion.

Es ilegal para verter el aceite usado en el suelo, en las alcantarillas o desaglies o en cursos de
agua.

Las normas relativas a la contaminacion del medio ambiente varian de pais

a pais.

Precauciones para combustible

MOTOR DE GASOLINA:

Catalizador de tres vias equipado modelos ... gasolina sin plomo de al menos 91 octanos
(RON)

PRECAUCION:

No utilice gasolina con plomo. El uso de gasolina con plomo dAM- edad el catalizador

de tres vias.

A excepcion de los modelos anteriores ... gasolina sin plomo o con plomo de 88 octanos
anteriormente (RON)

Utilizar combustible sin plomo si se le indica en la tapa del depésito de combustible.

MOTOR DIESEL*:

El combustible diesel de 45 cetano anteriormente
* Si dos tipos de combustible diesel estan disponibles, utilice verano o de invierno de combustible
adecuadamente de acuerdo con las siguientes condiciones de temperatura.
yo Por encima de -7 ° C (20 ° F) ... Summer combustible de tipo diesel.
yo A continuacion -7 ° C (20 ° F) ... Winter combustible de tipo diesel.
PRECAUCION:
yo No utilice aceite de calefaccion, gasolina, u otro alternativo
combustibles en su motor diesel. El uso de los puede causar daios en el
motor.
yo No utilice combustible de verano en temperatura por debajo de -7 ° C (20 ° F).
La temperatura fria hara que la cera para formar en el combustible. Como resultado,
puede evitar que el motor funcionando sin problemas.

yo No agregue gasolina u otros combustibles alternos para el combustible diesel.

Precauciones para Aire Acondicionado

Utilice una unidad de recuperacion de refrigerante aprobado cualquier momento el sistema namiento condi-
aire debe ser descargada. Consulte la seccion de HA ( “HFC-134a (R-134a) ervicio”,
“PROCEDIMIENTOS DE SERVICIO”) para obtener instrucciones especificas.
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COMO USAR ESTE MANUAL

yo indice alfabético se proporciona al final de este manual para que rapidamente puede encontrar el elemento y
la pagina que esta buscando.
yo Un INDICE DE REFERENCIA RAPIDA, una pestafia de negro (por ejemplo, m ) se proporciona en la primera pagina. Usted puede encontrar rapidamente
la primera pagina de cada seccién en el apareamiento a negro pestafia de la seccion.
yo LOS CONTENIDOS se enumeran en la primera pagina de cada seccion.
yo EL TITULO se indica en la parte superior de cada pagina y muestra la parte o sistema.
yo El nimero de pagina de cada seccién consta de dos letras que designan la seccién particular y una
ndmero (por ejemplo, “BR-5").
yo LAS ILUSTRACIONES GRANDES son vistas detalladas (ver mas abajo) y contienen pares de apriete, lubricacion
puntos cién, nimero de seccion de la Catalogo de piezas ( por ejemplo, SEC. 440) y otros datos necesarios para llevar a cabo las reparaciones.

Las ilustraciones deben utilizarse en referencia a sélo cuestiones de servicio. Cuando un pedido de piezas, consulte la apropiada Catalogo de

Pad retainer
(Upper side) EW

piezas.
hpjﬂ 64 (5.5 - 6.5, 40 - 47)

“Example”
SEC. 440
T Main pin
b PR to slidi i
member » / ing portion

Inner shim
Copper washer

[C) 17 - 20
D/ (1.7 - 20, 12 - 14)

Brake hose

St
Pad retainer w

(Lower side) EIf2

Air bleeder

@] 7-907-09 61-78
Pin bolt

[OJ 22 - 31 (2.2 - 3.2, 16 - 23)

2T/ g®t

Dust seal B8

Cylinder body
Piston seal IEER 634

Piston E MI Nem (kg-m, ft-Ib)

@] N-m (kg-m, in-b)
SBR364AC

yo LAS ILUSTRACIONES PEQUENAS mostrar los pasos importantes, tales como la inspeccion, el uso de herramientas especiales, destrezas
de trabajo y pasos ocultos o dificiles que no se muestran en las grandes ilustraciones anteriores. Asamblea, los procedimientos de inspeccion y
de ajuste de las unidades complicados como el eje transversal o transmisiéon automatica, etc. se presentan en un formato paso a paso cuando
sea necesario.
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COMO USAR ESTE MANUAL

yo El seguimiento SIMBOLOS Y ABREVIATURAS son usados:

EOJ, (C] . Parde apriete: e 2ka]
Debe ser lubricado con grasa. A menos que se 4WD : Traccion en las 4 ruedas

indique lo contrario, utilizar grasa multiuso reco- 2WD : 2 ruedas motrices

mienda. : CA : Aire acondicionado
B Debe ser lubricado con aceite. : PD : Direccion asistida
punto de sellado: Punto SST : Herramientas de servicios especiales
@ de Verificacion: SAE : Sociedad de Ingenieros Automotrices, Inc.
Q Siempre reemplace después de cada el desmontaje.

ATF : Fluido de transmisién automatica

qPAG Aplique vaselina. : res : Coleccion Drive 12 marcha
@ Aplicar ATF. rez : Coleccién Drive 22 marcha
* Seleccionar con el espesor adecuado. res : Coleccién Drive 32 marcha
bt : Se requiere un ajuste. res : Coleccion Drive 42 marcha
SDS : Servicio de datos y especificaciones sobredosis : Overdrive
LH, RH : La mano izquierda, mano derecha 22 : Segundo rango 22 marcha
FR, RR : Delantero trasero 21 : Segundo rango 12 marcha
MONTE : Cambio manual / transmision 12 : Primera gama 22 marcha
A : Automatica transeje / transmision 14 : Primera gama 12 marcha

yo los UNIDADES en este manual se expresan principalmente como la unidad del Sl (Sistema Internacional de Unidad),
y, alternativamente, se expresa en el sistema métrico y en el sistema yardas / libra.
"Ejemplo™
Par de apriete:
59a 78 N - m (6,0 - 8,0 kg-m, 43 - 58 ft-lb)
yo DIAGNOSTICOS DE PROBLEMAS estan incluidos en las secciones que se ocupan de los componentes complicados.
yo DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES estan contenidas en el final de cada seccion para una referencia rapida de
datos.
yo los subtitulos ADVERTENCIA y PRECAUCION advertirle de los pasos que deben seguirse para evitar dafios personales
y / o dafio a alguna parte del vehiculo.
ADVERTENCIA indica la posibilidad de dafios personales si no se siguen las instrucciones.
PRECAUCION indica la posibilidad de dafios en los componentes si no se siguen las instrucciones.
ESTADOS mecanografiado BOLD excepto ADVERTENCIA y PRECAUCION darle informacion util.
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COMO LEER ESQUEMAS

yo En Descripcion, consulte GI-11.

Muestra / Diagrama de cableado - exampl -

' GI-E
H Refer to optional splice. &

XAMPL-02 m

. MAMA
| - EM
JOINT
i | CONNECTOR-1 (19) (20)
! NOR i
- -
| <_I (OD—Omm am /R 2] ——{2]mon oR W L Lc
Preceding <3| L-’\. 21 2] -
a | GR GR UG t page CE
| r—=n FE
I BR To Gl-
| @ switcH N B EXAMPL-04
[] N K
| [EmL i K cL
| DIODE : :
| LSO s
-_ Iil | MONTE
2 3 LI_I I §!
i VR |
LG OR
| > I k . TF
|y ==, \
| [ |
GR LG OR BR PD
| [ ] el w1/ ®
----- - POWER POSITION POSITION SIGNAL
A B UNIT FA
v
GND  GND
[Eml Lofj (L @ REAL ACAD
MOTOR C'\cll)%ggl_ \ \
MODULE |(M11
BR
L
() ’ ’ ’ ST
B B B
(A AT models I n
@ : M/T models }_/@\1 RS
o
—_——— e e — 1 Refer to last page (Foldout page).
= @ Fo-——==-—--o-- | '
I NRE I
: 1]2]3]4 1011 : | -~ | DECIR AH
| B B | : %H dlfel’ | €9 =
E—— e e —_——— =
< I I . v ’ EL
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HE LR @ @D =------g----—=--
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COMO LEER ESQUEMAS

Muestra / Diagrama de cableado - exampl - (Continuacién)
EMPALME OPCIONAL

Optional splice
M/T models A/T models

BATTERY BATTERY

@L—! G/R
[ i
st
L G/R i
=l 5 h
- 3
H SR

SGI942

Gl-10




COMO LEER ESQUEMAS

Descripcion
Numero it. Descripcion
yo Esto muestra la condicién cuando el sistema recibe tension positiva de bateria (puede
q 1 condicion de potencia
ser operado).
yo La doble linea muestra que este es un enlace fusible.
nlace fusible yo El circulo abierto muestra el flujo de corriente en, y el circulo sombreada muestra el flujo de corriente
2 Enlace fusibl. El circulo abiert: tra el flujo d ient | circull bread: tra el flujo d ient
fuera.
yo Esto muestra la ubicacién del fusible o fusibles en el enlace de fusibles o caja de fusibles.
q 3 eslabon fusible / ubicacion del fusible . L m
Para la disposicion, consulte la seA DE ALIMENTACION”).
yo La Unica linea de muestra que se trata de un fusible.
Fusible yo circulo ablerto muestra el flujo de corriente en, y el circulo sombreada muestra el flujo de corriente
4 El circulo abiert tra el flujo d ient | circul bread: tra el flujo d ient
fuera.
[ Valoracién actual yo Esto demuestra la capacidad de corriente del fusible o fusibles.
yo Esto demuestra que el conector E3 D es la hembra y el conector m1 D es masculino.
yo El alambre G / R se encuentra en el terminal 1A de ambos conectores.
q6 Conectores . ) o
yo Numero de terminal con un alfabeto (1A, 5B, etc.) indica que el conector es
SMJ conector. Consulte GI-17. —
q 7 empalme opcional yo El circulo abierto indica que el empalme es opcional dependiendo de la aplicacién del vehiculo.
q 8 Empalme yo El circulo sombreado muestra que el empalme esta siempre en el vehiculo.
yo Esta flecha indica que el circuito continiia a una pagina adyacente.
q9 cruce de la pagina o L . L
yo EI A coincidira con la A en la pagina anterior o siguiente.
i yo Las lineas de puntos entre terminales muestran que estos terminales son parte de la misma
q10 conector comun
conector.
qn opcién abreviatura yo Esto muestra que el circuito es opcional dependiendo de la aplicacion del vehiculo.
12 Relé yo Esto muestra una representacion interna del relé. Para mas detalles, consulte la seccién EL :]
q elé .
( “Estandarizados RELAY”).
yo Esto muestra que el conector esta conectado al cuerpo o un terminal con perno o
q13 Conectores
nuez.
yo Esto muestra un codigo para el color del alambre.
B = Negro BR = Brown
W = Blanco O = Naranja
R =Red P = Pink
G = Verde PU = purpura
L = Azul GY = Gris
q14 Color del hilo
Y = amarillo SB = Blue Sky
LG = Verde claro CH = Dark Brown DG =
Verde Oscuro
Cuando es de rayas el color de alambre, el color de base se le da primero, seguido por el color de la raya como se muestra a
continuacion: Ejemplo: L / W = azul con raya blanca
q15 Descripcion de la opcion yo Esto muestra una descripcion de la opcién abreviatura utilizada en la pagina.
yo Esto demuestra que existe continuidad entre los terminales 1y 2 cuando el interruptor esta en
q dieciséis Cambiar la posicion A. existe continuidad entre los terminales 1y 3 cuando el interruptor esta en la posicion B.
yo terminal del conector en el componente muestra que es un Asam- arnés incorporado
q17 piezas de montaje
Bly.
yo Esto identifica a cada pagina del esquema de conexiones por seccidn, y sistema de cableado dia-
q18 codigo celular

numero de pagina gramo.
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COMO LEER ESQUEMAS

Descripcion (Continuacion)

Numero it. Descripcion
yo La flecha indica el flujo de corriente eléctrica, especialmente cuando la direccién de la norma
fluir (verticalmente hacia abajo u horizontalmente de izquierda a derecha) es dificil de seguir.
q19 Flecha de flujo actual
yo Una doble flecha “ F - mi "Muestra que la corriente puede fluir en cualquier direccion dependiendo de
funcionamiento del circuito.
. yo Esto muestra que las ramas sistema a otro sistema identificado por el cédigo de célula
q20 sistema rama » .
(Seccion y sistema).
yo Esta flecha indica que el circuito contintia a otra pagina identificada por el codigo de célula.
q21 cruce de la pagina yo El C coincidira con la C en otra pagina dentro del sistema que no sea la préxima
o las paginas anteriores.
q 22 apantallado yo La linea rodeada por circulo de linea discontinua muestra alambre de escudo.
23 caja de componentes en la linea de onda yo Esto muestra que otra parte del componente también se muestra en otra pagina
q
(Indicado por la linea de onda) dentro del sistema.
q24 Nombre del componente yo Esto muestra el nombre de un componente.
yo Esto muestra el nimero de conector.
yo Los espectaculos letras que aprovechan el conector se encuentra en.
q25 numero de conector Ejemplo: METRO: arnés principal. Para el detalle y la localizacion del conector, consulte la seccion EL ( “arnés prinm
E]ﬁo arnés”). Una cuadricula de coordenadas esta incluido para arneses complejos para ayudar en la localizacién de los
conectores.
. yo La linea de corte y empalme y conexion a tierra bajo el color del cable muestra que la linea de tierra se empalma
q 26 Tierra (GND)
en el conector de puesta a tierra.
q27 Tierra (GND) yo Esto demuestra la conexion a tierra.
yo Esta area muestra las caras del conector de los componentes en el diagrama de cableado en
qz2s vistas de conectores .
la pagina.
) yo Conectores cerrados en el show de linea quebrada que estos conectores pertenecen a la
q29 componente comun )
mismo componente.
yo Esto muestra un cédigo para el color del conector. Para el significado cddigo, consulte alambre
q30 Color del conector ] i
codigos de color, Nimero q 14 de esta tabla.
yo Esto muestra la disposicion de conexion de fusible (s) y el fusible (s), utilizado para el conector
puntos de vista de “RUTA DE ALIMENTACION” en la sec@za abierta la salida de corriente, y
q 31 eslabon fusible y la caja de fusibles . X
el cuadrado sombreado la salida de corriente.
yo Esto demuestra que mas informacién sobre el cruce de Super multiple (SMJ) y Joint
q32 area de referencia

Conectores (J / C) existe en la pagina desplegable. Consulte GI-17 para mas det:
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COMO LEER ESQUEMAS

Example

View from terminal side
Connector symbol

—

[=}

[ ]
[ []

ZSingle line

*\ Connector Dniectlon mark

View from harness side
Connector symbol

[
1110
I O O O

ZDouble line

Direction mark

Connector

Example

~ Male terminal
&1
Guide —
@7 /

Connector

Connector symbol

Female terminal

T g’

Connector

Connector symbol
SGI363

Descripcion (Continuacion)
SIMBOLOS DE CONEXION

La mayoria de los simbolos de conectores en los diagramas de cableado se muestran desde el lado del terminal.
yo estan encerrados simbolos conector se muestra desde el lado del terminal

por una sola linea y seguido por la marca de direccion

yo estan encerrados simbolos conector se muestra desde el lado del mazo
por una linea doble y seguido por la marca de direccién

yo terminales macho y hembra
guias de conexién para terminales macho se muestran en las terminales negros y femeninos en

blanco en los diagramas de cableado.
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COMO LEER ESQUEMAS

Descripcion (Continuacion)

0 nimeros de conector que indican arnés estan rodeados por una
Example: y ; | q p
Harness indication Inéa sola.
CONNECT yo numeros de conector que indican componentes estan encerrados por
HS E:)] (0@ una linea doble.
BCM connector <— Single
T line
[ crunim— lof connecTorl]|
109
SB
® S
Component indication -
DISCONNECT
A/C mode switch
connector <4— Double
line
1{3
2
SGI940
Posiciones del interruptor
Normally open Los interruptores se muestran en los diagramas de cableado como si el vehiculo esta en la condicién
“normal”.
Un vehiculo esta en la condicién “normal” cuando:
— yo interruptor de encendido esta en “OFF”,
yo puertas, cap6 y el maletero puerta tapa / atras estan cerradas,
yo pedales no estan deprimidos, y
yo freno de estacionamiento se libera.
Normally closed
SGI860

Gl-14



COMO LEER ESQUEMAS

IGNITION SWITCH
ON or START

10.

>

Y

i

15]1 SPEED
l—lT]—‘ OMETER
Y/G
Y/G
(ze1l
VSP

F29

am S x
o — s ]

VEHICLE
SPEED
SENSOR

E222

: Detectable line

for DTC

: Non-detectable

line for DTC

ECM
(ECCS CONTROL MODULE)

SGI862

Descripcion (Continuacion)
LINEAS DE LINEAS detectables y no detectables

En algunos diagramas de cableado, se utilizan dos tipos de lineas, que representan los alambres,

con diferente peso.

yo Una linea con peso regular (linea mas ancha) representa una “detectable
linea para el DTC (codigos de diagnéstico)”. Una “linea detectable para DTC” es un circuito
en el que ECM (mddulo de control ECCS) puede detectar sus fallos de funcionamiento con
el sistema de diagnostico a bordo.

yo Una linea con menos peso (linea delgada) representa un “no detectable
linea capaz de DTC”. Una “linea no detectable para DTC” es un circuito en el que ECM no
puede detectar su mal funcionamiento con el sistema de diagnostico a bordo.
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COMO LEER ESQUEMAS

Descripcion (Continuacion)

CONMUTADOR MULTIPLE

La continuidad del conmutador multiple se describe en dos formas, como se muestra a continuacion.

yo El diagrama de interruptor se utiliza en diagramas esquematicos.

yo El diagrama de interruptor se utiliza en los diagramas de cableado.

Example

(SWITCH CHART)

WIPER SWITCH

OFF

INT

LO

HI|WASH

Q

Q
O

O |PIW[IN|[=

OrO|O10

(SWITCH DIAGRAM)

Both switches are turned in
combination.

Continuity circuit of wiper switch

SWITCH POSITION CONTINUITY CIRCUIT
OFF 3-4
INT 3-4,5-6
LO 3-6
HI 2-6
WASH 1-6

WIPER
SWITCH

SGI875
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COMO LEER ESQUEMAS

Descripcion (Continuacion)
hoja desplegable

La hoja desplegable debe abrirse al leer el diagrama de cableado.
Super unién multiple (SMJ)

En el diagrama de cableado, los conectores que consisten en terminales con un nimero de terminales con un alfabeto (1B, OD, etc.) son conectores SMJ.

Si los nimeros de conectores se muestran en la zona de referencia, estos simbolos del conector no se muestran en la zona del conector. Por disposicion de
los terminales de estos conectores, consulte la pagina desplegable al final de este manual.

conector de union

simbolos conector de unién se muestran en la zona del conector en el esquema eléctrico de que se trate. hoja desplegable también lleva el disefio del cableado en

el interior junto con los simbolos conectores de unién.

Example
Super Multiple Junction
(SMJ)
g R
L
| —
1A|18|1C|1p}1E]1F|1G 16{1F[1E|y pj1c|1B)1A
2A 2
282C2D E|12F|2G 202F2E202C282A
3A|3B|3C+—3E|3F|3G 3G|3F|3E—3C(3B|3A
44|48 4F|4G 4G|4F 4B|4A
' . 5A[5B 5F(5G 5G|5F 5B{5A
6A(6B Q 6F(6G 6GI6F 6B|6A
7Al7B 7F|7G 7G|7F 7B|7A
8A|8B BC;;)—BE 8F|8G 8G|BF|BE[—8C|8B|8A
9D
9A9B|9C]__{9E|9F|9G SG|9F(9E|__|9C|9B|2A
OAOBOCO’D 0E[OF| 0G| OGOFOEO'D 0CiOB|OA
8 R————_J . BR—
(Main harness) (Engine room harness)
1 sTarTIfs sysTEM ~~ STARTING SYSTEM
Wirinf§ Diagram SUPER MULTIPLE JUUNCTION (SMJ) JOINT CONNECTOR
i\ Check Terminal Arfangement Terminal Arrangement
| b e snHED:
1 i 1) :c::: EE @
U ’ = 7 5 u =
L - [ec] G oA
LI [ — ] Check o salactloe rlo fecleoc]® 2laclss'l
[P0} it 1°© Jocfoe]o:
‘ I =HNBE:
11 21 [ ?’-“ Z1Z]
aE
— i)
p— CBDIG) 69
T @D @mE ;
=)
/_
E20
—— J— \
Y
Connector Area A\

Reference Area:
Refer to the foldout page for the terminal arrangement
of the connectors shown here in the “Reference Area”.

SG1943
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COMO LEER ESQUEMAS

Codigos de esquema de cableado (c6digos de celda)

Utilice la tabla siguiente para averiguar lo que cada cédigo de diagrama de cableado representa.

Consulte el cédigo de diagrama de cableado en el indice alfabético para encontrar la ubicacién (nimero
de pagina) de cada diagrama de cableado.

Coédigo Seccion Nombre Diagrama de cableado Codigo Seccion Nombre Diagrama de cableado
AAC |V CE IACV-AAC Valvula ENFERMO EL lluminacién
abdominales BR Sistema de anti bloqueo de frenos INYECTAR CE Inyector
C.A DECIR AH | Aire acondicionado INT/L EL Interiores y las luces del punto
AUDIO EL Audio MAFS CE Sensor de flujo de masa de aire
BACK /L EL Copias de seguridad de la lampara Fuente de alimentacion principal y circuito de masa
PRINCIPAL CE
ZUMBADOR EL zumbador de advertencia
. Velocimetro, tacometro, Temp. y de indicadores de
CARGAR EL Cargando sistema METRO EL Py
combustible
AHOGO CE estrangulador automatico
MIL y enlace de datos para consulta
CMPS CE Sensor de posicion del arbol de levas MIL /DL CE
FRIO/F LC Ventilador de refrigeracion de control ESPEJO EL Espejo exterior eléctrico
DEF EL Desempafiante de la ventana trasera PANTALON EL Antena de poder
D/LOCK EL Bloqueo de puerta de la energia PLA CE Control de Avance de carga parcial
ECTS CE Sensor de temperatura del refrigerante del motor PNP / SW CE Parque / posicion del interruptor neutro

PODER EL Enrutamiento fuente de alimentacion

Bote valvula solenoide de

PGC/V CE PST/SW CE Direccion Asistida interruptor de presion de aceite
control de purga

SRS RS Sistema de Restriccion Suplementaria

Fcorte CE Valvula solenoide de corte de combustible
. . S/SIG CE sefial de Inicio

FICD CE IACV-FICD vélvula solenoide

COMIENZO EL Sistema de arranque
FIPOT CE ISC-FI Pot a

STOP /L EL Luces de freno
FPCM CE Alimentar el Médulo de Control de Bomba

Vélvula de solenoide de control de valvula de control de remolino

F /PUMP CE Bomba de combustible SWL/V CE
F/RTN CE Vélvula solenoide de control de retorno de combustible

COLA/L EL Las luces de estacionamiento, y la cola de licencia
BRILLO CE Sistema rapido de brillo

TPS CE Sensor de posicion del acelerador
H/LAMP EL Lampara de cabeza

La sefial de vuelta de peligro y luces de emergencia
CALOR DECIR AH C: GIRO EL
alentador

HO2S CE Sensor de oxigeno calentado VSS CE Sensor de velocidad del vehiculo
CUERNO EL Cuerno, Encendedor, Reloj ADVERTIR EL Lamparas de advertencia
IATS CE La ingesta del sensor de temperatura del aire VENTANA EL La ventana de energia
0CIoSO CE IACV-Idle control Hasta LIMPIAPARABRISAS EL Frente limpiaparabrisas y lavaparabrisas
IGN CE Sistema de encendido
IGN/SG CE sefial de encendido
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Flujo de trabajo

START

&

(1

| SYMPTOM SIMULATION

(—

| NARRO

=

(]

REPAIR THE CIRCUIT

| MAKE SURE THE CIRCUIT WORKS === === === o oo

END

j>| LISTEN TO CUSTOMER COMPLAINTS |- ====== == === oo

[ VERIFY THE SYMPTOM K}:“ ———————————————————————————————————————————

THE POSSIBLE CAUSE |- === === m oo oo oo

| "] INSPECT THE CIRCUIT |- mmmmmmmmmm o

SGI838

PASO DESCRIPCION
PASO 1 Obtener informacién detallada sobre las condiciones y el medio ambiente cuando se produjo el incidente. Los siguientes son piezas
clave de la informacion necesaria para realizar un buen andlisis:
QUE Modelo del vehiculo, motor, la transmision y el sistema (es decir, de Radio).
CUANDO Fecha, hora del dia, las condiciones meteoroldgicas, de frecuencia.
DONDE Condiciones de la carretera, la altitud y situacion del trafico.
como Los sintomas del sistema, condiciones de funcionamiento (Otros componentes de interaccion). Historia servicio
y si cualquier mercado después de accesorios se han instalado.
PASO 2 Operar el sistema, prueba de carretera si es necesario.
Verificar el parametro del incidente.
Si el problema no puede ser duplicada, consulte “Pruebas de simulacién de Incidente” pagina siguiente.
PASO 3 Obtener los materiales de diagnéstico adecuado juntos, incluyendo:
Descripciones de operaciones sistema de alimentacion
de trazado manual de servicio aplicables las secciones
de verificacion de cualquier boletin de servicio.
Identificar donde empezar diagndstico en base a su conocimiento de la operacion del sistema y los comentarios de clientes.
ETAPA 4 Inspeccionar el sistema para, conectores sueltos de unién mecanicos o dafios de cableado.
Determinar cuéles son los circuitos y componentes estan involucrados y diagnosticar el uso de la fuente de alimentacion de enrutamiento y el arnés de Disefios.
PASO 5 Reparar o reemplazar el circuito de incidente o componente.
PASO 6 Operar el sistema en todos los modos. Verificar que el sistema funciona correctamente en todas las condiciones. Asegurese de que no haya creado inadvertidamente un nuevo

incidente durante su diagndstico o reparacion pasos.
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Pruebas de simulacién de incidentes

INTRODUCCION

A veces los sintomas no esta presente cuando el vehiculo se pone en servicio. Si es posible, vuelva a crear las condiciones presentes en el
momento del incidente. Si lo hace, puede ayudar a evitar un ningin problema encontrado diagnostico. La siguiente seccion ilustra la manera de
simular las condiciones / entorno en el que el duefio experimenta un incidente eléctrico.

La seccion se divide en los seis siguientes temas:
yo vibracién del vehiculo

yo Sensible al calor

yo Congelacion

yo La entrada de agua

yo carga eléctrica

yo Frio o caliente puesta en marcha

Obtener una descripcién completa del incidente por parte del cliente. Es importante para simular las condiciones del problema.

vibracion del vehiculo

El problema se puede producir o empeorar al conducir por una carretera en mal estado o cuando el motor esta vibrando (ralenti con A / C activado). En tal caso,

tendra que comprobar si hay una condicién relacionada con la vibracion. Consulte la siguiente ilustracion.

Conectores y arnés

Determinar qué conectores y el mazo de cables afectaria el sistema eléctrico esta inspeccionando. GEN-temente estrechar cada conector y el
arnés mientras se controla el sistema por el incidente que esta tratando de duplicacion cado. Esta prueba puede indicar una conexioén eléctrica
floja o pobre.

Insinuacion

Los conectores pueden estar expuestos a la humedad. Es posible obtener una pelicula delgada de la corrosién en el conector termina- nales. Una inspeccion
visual puede no revelar esto sin necesidad de desconectar el conector. Si el problema se produce de forma intermitente, tal vez el problema es causado por la

corrosion. Es una buena idea para desconectar, inspeccionar y limpiar los terminales de los conectores relacionados en el sistema.

Sensores y relés Gently aplicar una ligera vibracion a los sensores y relés en el sistema que se esta

inspeccionando. Esta prueba puede indicar un sensor suelta o mal montado o relé.

Vibration test Tap gently.

Shake gently.

Bend gently.

SGI839
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Pruebas de simulacion de incidentes (Continuacion)

Possible cause )
Any probe entering the

terminal may enlarge
the contact spring
opening creating an
intermittent signal.

Intermittent

signals
through
pierced
I insulation
Enlarged Normal Proper crimp  Insulation not Wire strands
removed missing

DEFORMED (ENLARGED) FEMALE TERMINALS
© ( ) DEFECTIVE INSULATION STRIPPING

Male half
Female half

Locked terminal Seal

& ez === |k 7

(=

Seal
Check for unlocked terminals by

pulling each wire at the end of
the connector.

Unlocked terminal
(Hidden by wire seal)

Intermittent
contact

TERMINAL NOT PROPERLY SEATED

SGI840

sonda

Cuando un conector de sondeo es posible agrandar la abertura resorte de contacto. Si esto
ocurre, puede crear una sefal intermitente en el circuito. Cuando un conector de sondeo,
tenga cuidado de no agrandar la abertura. La sonda del multimetro digital (DMM) puede no
caber en la cavidad del conector. En tales casos hacer una extension de un alfiler “T" y la
sonda desde el lado de la instalacion del conector. La mayoria de los DMM tienen pinzas de
cocodrilo accesorios. Deslice éstos sobre la sonda para permitir que el pasador de recorte “T”
para un mejor contacto. Si tiene alguna dificultad para sondear un terminal, inspeccionar el
Alligator clip  pMM terminal. Garantizar que haya abierto no accidentalmente el resorte de contacto o se tira un
cable suelto.

SGlg41
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Heating test

Heat gun

Do not heat above 60°C (140°F).

SGI842

Pruebas de simulacion de incidentes (Continuacion)
Compartimiento del motor

Hay varias razones un vehiculo o motor de vibraciéon podrian causar una demanda
eléctrica. Algunos de los que debe revisar son:

yo Los conectores no han colocado correctamente.

yo arnés de cableado no lo suficiente y se esta estresado debido a la
las vibraciones del motor o de balanceo.

yo Alambres ponedoras a través de soportes o componentes moviles.

yo cables de tierra suelta, sucias o corroidas.

yo Cables pasados demasiado cerca de componentes calientes.

Para inspeccionar componentes bajo el capd, empezar por verificar la integri- dad de las conexiones a tierra.
(Consulte la inspeccién sobre el terreno se describe mas adelante.) En primer lugar comprobar que el
sistema esta correctamente conectado a tierra. A continuacion, compruebe que la conexién floja por agitando
suavemente el cableado o componentes como se explicé anteriormente. El uso de los diagramas de

cableado inspeccionar la continuidad del cableado.

Detras del panel de instrumentos

Un arnés errbneamente encaminado o mal fijada puede ser rasgado durante la instalacion de
accesorios. la vibracion del vehiculo puede aggra- un arnés vate que se encamina a lo largo
de un soporte o cerca de un tornillo.

Bajo areas de descanso

Un arnés de no fijacion o suelta puede causar cableado estar retenido por los componentes del asiento
(tales como guias de deslizamiento) durante la vibracién del vehiculo. Si el cableado se ejecuta en areas de

descanso, inspeccione el enrutamiento de cable para posi- ble dafo o pellizcos.

SENSIBLE AL CALOR

puede ocurrir cuando hace calor o después de coche problema del propietario se ha sentado por un

tiempo corto. En tales casos, tendra que comprobar si hay una condicion sensible al calor.

Para determinar si un componente eléctrico es sensible al calor, calentar el componente con una
pistola de calor o equivalente.
No calentar los componentes superiores a 60 ° C (140 ° F). Si se produce incidente

mientras se calienta la unidad, sustituir o bien aislar el com- ponente.
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Freezing test

D
%ot
N

Solenoid
SGI843

Water intrusion test

SGI844
Electrical load test
[ ] L]
o
A/C
Rear m
window Light switch
defogger
SGI845

Pruebas de simulacion de incidentes (Continuacion)
CONGELACION

El cliente puede indicar el incidente desaparece después de que el coche se calienta (horario de
invierno). La causa podria estar relacionado con el agua congela- cién en alguna parte del
sistema de cableado / eléctrico. Hay dos métodos para comprobar esto. El primero es disponer
que el propietario para dejar su coche durante la noche. Asegurese de que obtendra lo
suficientemente frio como para demostrar su queja. Se deja el coche aparcado fuera durante la
noche. Por la mafiana, hacer un diagnéstico rapido y exhaustivo de los componentes eléctricos
que podrian verse afectadas. El segundo método es poner el componente sospechoso en un
congelador tiempo suficiente para que cualquier agua se congele. Vuelva a instalar la pieza en el
coche y comprobar la repeticion del incidente. Si se produce, reparar o reemplazar el
componente.

intrusion de agua

El incidente puede ocurrir sélo durante la alta humedad o en tiempo de lluvia / nieve. En tales
casos, el incidente podria ser causado por la intrusion de agua en una parte eléctrica. Esto
puede ser simulado remojando el coche o la ejecucion a través de un tdnel de lavado.

No rocie agua directamente sobre los componentes eléctricos.

CARGA ELECTRICA

El incidente puede ser la carga eléctrica sensible. Realizar un diagnéstico con todos los accesorios

(includinga / C, desempafiador de luneta trasera, la radio, los faros antiniebla) encendido.

Frio o caliente PUESTA EN MARCHA

En algunas ocasiones un incidente eléctrico puede ocurrir sélo cuando el coche se pone en marcha en
frio. O puede ocurrir cuando el coche se reinicia caliente poco después de ser desactivado. En estos

casos puede que tenga que mantener la noche a la mafana coche para hacer un diagnostico adecuado.
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Comprobacion del circuito

INTRODUCCION

En general, las pruebas de los circuitos eléctricos es una tarea facil si se aborda en un método légico y organizado. Antes de comenzar es importante
tener toda la informacién disponible en el sistema a ensayar. Ademas, obtenga un conocimiento profundo del funcionamiento del sistema. Entonces
usted sera capaz de utilizar el equipo apropiado y siga el procedimiento de prueba correcto.

Puede que tenga que simular las vibraciones del vehiculo durante las pruebas de componentes eléctricos. agitar suavemente el mazo de cables o componentes eléctricos
para hacer esto. ABIERTO

Un circuito esta abierto cuando no hay continuidad a través de una seccion del circuito.
CORTO Hay dos tipos de pantalones cortos.

Cuando un circuito contactos otro circuito y hace que la resistencia normal

yo CORTOCIRCUITO )
para cambiar.

Cuando un circuito en contacto con una fuente terrestre y terrenos del circuito.
yo EN CORTO A MASA uando un cireut una fu y ircui

PRUEBAS DE “ABRE” EN EL CIRCUITO

Antes de comenzar a diagnosticar y probar el sistema, debe Croquis un esquema del sistema. Esto le ayudara a caminar l6gicamente a través
del proceso de diagnéstico. Dibujo el boceto también reforzara sus conocimientos traba- jando del sistema.

Inspection for opens

(Voltage check)

o &
DMM
FUSE BLOCK
r K w1 N.C. RELAY SOLENOID
! o ~ s o ol o o
B-+ SIDE | ° OPEN OPEN = OPEN
L o A B 00— (o}

Sw2 =

DMM DMM :%L

(Continuity check)

SGl846

método de comprobacion de continuidad

La prueba de continuidad se utiliza para encontrar un abierto en el circuito. El conjunto multimetro digital (DMM) en la funcién de resistencia indicara un circuito
abierto como por encima del limite (OL, no hay tono de pitido o ningiin simbolo ohms). Asegurese de iniciar siempre con el DMM en el nivel mas alto de resistencia.

Para ayudar a comprender el diagndstico de circuitos abiertos Por favor refiérase al esquema anterior.

1. Desconectar el cable negativo de la bateria.

2. Comience en un extremo del circuito y trabajar su camino hasta el otro extremo. (En el bloque de fusibles en este ejemplo)

3. Conectar una sonda del DMM al terminal bloque de fusibles en el lado de la carga.

4. Conectar el otro lado de la sonda al bloque de fusibles (potencia) de SW1. Poca o ninguna resistencia indicara que parte del circuito tiene

una buena continuidad. Si hubiera un abierto en el circuito, la DMM indicaria un limite sobre o condicién resistencia infinita. (Punto A)

5. Conectar las sondas entre SW1 y el relé. Poca o ninguna resistencia indica que parte del cir- cuito tiene buena continuidad. Si hubiera un
abierto en el circuito, la DMM indicaria un limite sobre o condicion resistencia noche infi-. (Punto B)

6. Conectar las sondas entre el relé y el solenoide. Poca o ninguna resistencia indicara que parte del circuito tiene una buena continuidad. Si
hubiera un abierto en el circuito, la DMM indicaria un limite sobre o condicién resistencia infinita. (Punto C)

Cualquier circuito puede ser diagnosticada utilizando el enfoque en el ejemplo anterior.
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Comprobacion del circuito (Continuacion)
método de control de voltaje

Para ayudar a comprender el diagnéstico de circuitos abiertos, consulte el esquema anterior. En cualquier circuito de potencia, una abierta se puede encontrar
mediante la comprobacion metdédicamente el sistema para detectar la presencia de la edad Voltios. Esto se realiza conmutando el DMM a la funcién de voltaje.

1. Conectar una sonda del DMM a una masa conocida.
2. Comience a sondear en un extremo del circuito y trabajar su camino hasta el otro extremo.
3. Con el SW1 abierto, sonda en SW1 para comprobar si hay tensién. voltaje;
abierta esta mas abajo en el circuito de SW1.
no hay tension; abierta es entre el bloque de fusibles y SW1 (punto A).
4. Cerrar el SW1 y la sonda en el relé. voltaje;
abierto es mas abajo en el circuito de relé.
no hay tension; abierta es entre SW1 y el relé (punto B).
5. Cierre el relé y la sonda en el solenoide. voltaje;
abierto es mas abajo en el circuito de solenoide.
no hay tension; abierta es entre el relé y el solenoide (punto C). Cualquier circuito alimentado puede ser
diagnosticada utilizando el enfoque en el ejemplo anterior.

PRUEBAS DE “cortos” en el circuito

Para simplificar la discusion de cortocircuitos en el sistema, consulte el esquema de abajo.

Inspection for shorts
P
& (Resistance check)
IGN “ON” DMM
OR “S!_TART” FUSE BLOCK RELAY
I B r— SOLENOID
| | SWi1
! o & l - o G ry ._
B+ SIDE! N _L l —
LR = — 1 = =
SHORT SHORT SHORT
A B Isw2 C
DMM
(Voltage check) —
SGI847

método de verificacion de resistencia

1. Desconectar el cable negativo de la bateria y quitar el fusible fundido.
2. Desconectar todas las cargas (SW1 abierto, relé desconectado y el solenoide desconectado) alimentados a través del fusible.

3. Conectar una sonda del ohmimetro al lado de carga del terminal del fusible. Conecte la otra sonda a una masa conocida.

4. Con el SW1 abierto, comprobar la continuidad. continuidad,;
corto es entre el terminal del fusible y SW1 (punto A).
hay continuidad; corto esta mas abajo en el circuito de SW1.
5. Cerrar el SW1 y desconectar el relé. Ponga las sondas en el lado de carga del terminal del fusible y una masa conocida. A continuacién, comprobar la
continuidad. continuidad;
corto es entre SW1 y el relé (punto B).
hay continuidad; corto es mas abajo en el circuito de relé.
6. Cerrar el SW1 y saltar los contactos del relé con cable de puente. Ponga las sondas en el lado de carga del terminal del fusible y una masa conocida. A
continuacién, comprobar la continuidad. continuidad;
corto es entre el relé y el solenoide (punto C).

hay continuidad; comprobar solenoide, volver sobre los pasos.
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Comprobacion del circuito (Continuacion)
método de control de voltaje

1. Retirar el fusible fundido y desconectar todas las cargas (es decir, SW1 abierto, relé desconectado y el solenoide desconectado) alimenta a través del
fusible.

2. Girar la llave de encendido a la posicion ON o START. Verificar tensién de la bateria en el lado B + de la terminal de fusible (una ventaja en el B +
lado del terminal del bloque de fusibles y un cable en una buena tierra conocida).

3. Con el SW1 abierto y el DMM conduce a través de ambos terminales del fusible, la verificacion de voltaje. voltaje;

corto es entre el bloque de fusibles y SW1 (punto A).

no hay tension; corto esta mas abajo en el circuito de SW1.

4. Con el SW1 cerrado, el relé y el solenoide desconectarse y la DMM conduce a través de ambos terminales del fusible, la verificacién de voltaje. voltaje;

corto es entre SW1 y el relé (punto B).
no hay tension; corto es mas abajo en el circuito de relé.
5. Con SW1 cerrado, contactos de relé saltaron con cheque cable de puente fundido para voltaje. voltaje;
corto es abajo en el circuito del relé o entre el relé y el solenoide desconectado (punto C).

no hay tension; volver sobre los pasos y comprobar el poder de fusionar bloque.

INSPECCION DE TIERRA

Las conexiones a tierra son muy importantes para el correcto funcionamiento de los circuitos eléctricos y electrénicos. Las conexiones a tierra a menudo estan
expuestos a la humedad, suciedad y otros elementos corrosivos. La corrosion (6xido) puede convertirse en una resistencia no deseada. Esta resistencia no
deseada puede cambiar la forma en que funciona un circuito. circuitos controlados electrénicamente son muy sensibles a la conexion a tierra adecuada. Un suelo
suelto o corroido puede dras- ticamente afectar a un circuito controlado electronicamente. Un suelo pobre o corroida puede afectar faciimente al circuito. Incluso
cuando la conexién a tierra se ve limpio, no puede haber una fina capa de 6xido en la superficie. Al inspeccionar una conexion a tierra seguir estas reglas:

1. Retirar el tornillo de perno de masa o clip.

2. Inspeccionar todas las superficies de acoplamiento para el deslustre, suciedad, 6xido, etc.

3. Limpiar como sea necesario asegurar un buen contacto.

4. Vuelva a instalar el perno o tornillo de forma segura.

5. Inspeccionar para “complemento” accesorios que pueden interferir con el circuito de tierra.

6. Si varios cables estan engarzados en una terminal de ojal masa para comprobar que no haya pliegues adecuados. Asegurese de que todos los cables estan limpios,
bien sujeto y proporcionar una buena trayectoria a tierra. Si varios cables estan encajonados en un ojal asegurarse de que no tienen cables de tierra de aislamiento

eléctrico en exceso.

Ground Inspection

Remove bolt (screw). Inspect mating surfaces Reinstall bolt (screw)
for tarnish, dirt, rust, etc. securely.
Clean as required to
assure good contact.

SGI853
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Comprobacion del circuito (Continuacion)
PRUEBAS Caida de tensién

pruebas de caida de tension se utilizan a menudo para encontrar los componentes o circuitos que tienen una resistencia excesiva. Una caida de voltaje en un circuito es causada por
una resistencia cuando el circuito esta en funcionamiento .

Compruebe el cable en la ilustraciéon. Cuando se mide la resistencia con un ohmimetro, en contacto por una sola hebra de alambre dara lectura de
0 ohmios. Esto indicaria un buen circuito. Cuando el circuito funciona, esta sola hebra de alambre no es capaz de transportar la corriente. La Unica

hebra tendra una alta resistencia a la corriente. Esto se recogié como una caida de tension ligera. MAMA

la resistencia no deseado puede ser causada por muchas situaciones de la siguiente manera:
cableado Undersized (solo ejemplo hebra) Corrosién en los EM
contactos del interruptor conexiones cable suelto o
empalmes.

. . . . . . ) LC
Si se necesitan reparaciones utilice siempre cable que es de la misma o mayor calibre.
La medicion de la caida de voltaje - Método acumulada CE

1. Conectar el voltimetro a través del conector o parte del circuito que desea comprobar. El cable positivo del voltimetro debe estar mas cerca

de poder y el cable negativo mas cerca de tierra.
2. Hacer funcionar el circuito. FE
3. El voltimetro indicara cuantos voltios se estan utilizando para la corriente de “empuje” a través de esa parte del cir- cuito.

Nota en la ilustracion que hay una caida de 4,1 voltios excesiva entre la bateria y la bombilla. CL
Symptom: Dim bulb or no operation
MONTE
0 (zero) ohm
resistance
between switch P~z ~\
and bulb | TF
|
ov :
Load| PD
_/
- Connection with
> Puts high resistance
_¢ [4 ’ — FA
— £ l! ﬂ
—_— REAL ACAD
Ground Battery
BR
. ——— ~«—— | Ground
ST
SGI974
RS
La medicion de la caida de tension - Paso a paso
El método paso a paso es el mas Util para el aislamiento de gotas excesivas en sistemas de baja tension (tales como los de “Ordenador sistemas BT
controlados”).
Circuitos en el “Sistema controlado por ordenador” operan con un amperaje muy bajo.
Los (controlado por ordenador) las operaciones del sistema pueden ser afectados adversamente por cualquier variacién en la resistencia en el sistema. Tal variacion DECIR AH
de la resistencia puede ser causada por la mala conexion, instalaciéon inadecuada, calibre del cable indebido o la corrosién.
El paso por la prueba de caida de tension paso puede identificar un componente o de alambre con demasiada resistencia. EL
IDX
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Comprobacion del circuito (Continuacion)

ov 0.1V 1. Connect the voltmeter as shown, starting at the
battery and working your way around the circuit.
o o ® ol 2. An unusually large voltage drop will indicate
a component or wire that needs to be repaired.
As you can see the illustration above, the poor
Switch connection causes a 4 volt drop.

B
L
n

The chart that follows illustrates some maximum
¥ allowable voltage drops. These values are given
12V X as a guideline, the exact value for each component

Connection with may vary.

Batt
attery high resistance
\ S ) COMPONENT VOLTAGE DROP
Wire negligible < .001 volts

- Ground Connections Approx. 0.1 volts
) Switch Contacts Approx. 0.3 volts

SGl854
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COMO REALIZAR UN DIAGNOSTICO EFICIENTE PARA UN INCIDENTE ELECTRICO

Comprobacion

PRUEBA DE LA UNIDAD DE CONTROL DEL CIRCUITO

del circuito (Continuacion)

Descripcion del sistema: Cuando el interruptor esta en ON, la unidad de control enciende la lampara.

5

Case 1 TERMINAL: 1 TERMINAL: 2
) Monitoring Power supply Lamp
FUSE Switch ¢ the switch to light up
—— | operation (ON/OFF) the lamp @
Battery —‘ O 2
— — — J - ——
Short to Short to Control Short to ground & Open: Short to

ground: FUSE blows

Open: Inoperative lamp

Input-output voltage chart

ground: FUSE blows
when switch is ON

Open: Inoperative lamp

unit Inoperative lamp

High resistance:
(Single strand) See below.*

ground: No problem

Open:

Pin Item Condition Voltage In case of high resistance
No. value [V] such as single strand [V] *
1 Switch | Switch Battery Lower than battery voltage
ON voltage Approx. 8 (Example)
OFF Approx. 0 Approx. 0
2 Lamp Switch Battery Approx. 0
ON voltage (Inoperative lamp)
OFF Approx. 0 Approx. 0

The voltage value is based on the body ground.

Inoperative lamp

*: If high resistance exists in the switch side circuit (caused by a single strand), terminal 1 does not detect battery voltage. Control unit
does not detect the switch is ON even if the switch does turn ON. Therefore, the Control unit does not supply power to light up the lamp.

Case 2

Battery

FUSE (@)

Short

Open

—

ground: FUSE blows

to

TERMINAL: 1

Lamp

Ground control
to light up the lamp

TERMINAL: 2

Monitoring )

of the switch Switch

operation (ON/OFF) | e—]
1 2 o

Short to
ground:

: Inoperative lamp Open:

Input-output voltage chart

-

Control
unit
Lamp stays ON

Inoperative lamp

%/___/

Short to
ground: Lamp stays ON
(Same as the switch ON)

Open: Inoperative lamp
High resistance: See below.

(Single strand)*

T

Pin Item Condition Voltage In case of high resistance
No. value [V] such as single strand [V] *
1 Lamp Switch Approx. 0 Battery voltage

ON (Inoperative lamp)

OFF Battery Battery voltage

voltage

2 Switch | Switch Approx. 0 Higher than O

ON Approx. 4 (Example)

OFF Approx. b Approx. 5

The voltage value is based on the body ground.

5

-

Short to
ground:

Open:

No problem

Inoperative lamp

*: If high resistance exists in the switch side circuit (caused by a single strand), terminal 2 does not detect approx. 0V. Control unit does

not detect the switch is ON even if the switch does turn ON. Therefore, the Control unit does not control ground to light up the lamp.
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PROCEDIMIENTO A SEGUIR diagrama de flujo de DIAGNOSTICOS DE PROBLEMAS

DARSE CUENTA:

El diagrama de flujo indica los procedimientos de trabajo necesarios para diagnosticar problemas con
eficacia. Tenga en cuenta las siguientes instrucciones antes de diagnosticar.

1) Usar el diagrama de flujo después de localizar causas probables de un proble- ma
siguientes la “comprobacion preliminar”, la “Tabla de sintomas” o el “flujo de
trabajo”.

2) Después de las reparaciones, vuelva a comprobar que el problema ha sido completa- mente
eliminados.

3) se refieren a partes componentes y cion arnés del conector PAR- para los
sistemas descritos en cada seccion para la identificacion / ubicacion de los
componentes y aprovechar conectores con-.

4) Consulte el diagrama de circuito para Pinpoint Quick Check. Si debe comprobar la
continuidad del circuito entre los conectores del arnés con mas detalle, por ejemplo,
cuando se utiliza un mazo de cables secundario, consulte el diagrama de cableado
en cada seccion individual y arnés Layout en la seccién EL para la identificacion de

conectores de mazo.
5) Al comprobar la continuidad del circuito, el interruptor de encendido debe ser “OFF”.
6) Antes de control de tensién en los conectores, comprobar el voltaje de la bateria.
7) Después de llevar a cabo los procedimientos de diagnéstico y eléc- trica Componentes

control, asegurarse de que todos los conectores de la instalacion se vuelven a
conectar como estaban.

Ejemplo

{EL INSPECTION START

A€ W l

CHECK POWER SUPPLY. NG | Check the following.
t 1. Stop engine. > @ Harness connectors
® C 2. Disconnect IACV-FICD solenoid valve ,
harness connector. ® Harness connectors
1 aec7es| | 3. Startengine, then turn air conditioner 40, F1D
= switch and blower fan “ON”. ® Harness continuity
4. Check voltage between terminal (1) between [ACV-FICD
and ground with CONSULT or tester. solenoid valve harness
B DISCORNEDT ~ Voltage: Battery voltage connector and air
éj] @ﬁ@ oK conditioner relay
If NG, repair harness or
2 connectors.
B v
Q] CHECK GROUND CIRCUIT. NG | Repair harness or
‘ 1. Turn ignitien switch “OFF”. "| connectors.
2. Check harness continuity between
= AECT766 terminal (2) and body ground.

Continuity should exist.

OK

AGI056
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PROCEDIMIENTO A SEGUIR diagrama de flujo de DIAGNOSTICOS DE PROBLEMAS

Coémo seguir este diagrama de flujo

procedimiento de diagnéstico trabajo y

Comenzar a diagnosticar un problema utilizando los procedimientos indicados en los bloques

cerrados, como se muestra en el siguiente ejemplo.

COMPROBAR LA FUENTE DE ALIMENTACION.

1) Girar el interruptor de encendido en “ON".

2) Comprobar el voltaje entre el terminal
q1y tierra.

debe existir tension de la bateria.

F—— Punto de comprobacion que se realiza.

Procedimiento, pasos o

resultados de medicién

Resultados de la medicion

resultados requeridos se indican en negrita en el bloque correspon- diente, como se muestra

a continuacion: Estos tienen los siguientes significados:

Voltaje de la bateria -~ 11 - 14V o aproximadamente 12 V Voltaje:

Aproximadamente 0V -~ Menos de 1V

Referencia cruzada de los simbolos de trabajo en el texto y las ilustraciones

Ejemplos se proporcionan como ayudas visuales para procedimientos de trabajo. Por ejemplo,
se indica en la parte superior izquierda de

simbolo

cada ilustracién corresponde con el simbolo en el diagrama de flujo para una facil

identificacion. Mas precisamente, el procedimiento previsto en la “CHECK

ALIMENTACION” esbozado anteriormente se indica por la ilustraciéon

Los simbolos utilizados en las ilustraciones

Los simbolos incluidos en las ilustraciones se refieren a mediciones o procedimien- tos.

Antes de diagnosticar un problema, familiarizarse con cada simbolo.

Marca de direccion

Consulte “SIMBOLOS conectores” en la GI-13. I:l
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PROCEDIMIENTO A SEGUIR diagrama de flujo de DIAGNOSTICOS DE PROBLEMAS

Como seguir este diagrama de flujo (Continuacion)
DE LOS SIMBOLOS significando mediciones o PROCEDIMIENTOS

Compruebe después de conectar el conector a medir.

Simbolo explicacion de los simbolos Simbolo explicacion de los simbolos
DISCONNECT .
Compruebe después de desconectar el conector que se desea
Procedimiento con CONSULTAR
medir.
CONNECT

Procedimiento sin CONSULTAR

Gy

Inserte la llave en el interruptor de encendido.

interruptor de A/ C es “OFF".

By

Retire la llave de encendido.

interruptor de A/ C es “ON".

= $$OFF1 2 3 4 interruptor del ventilador esta en “ON”. (En cualquier posicion
Girar el interruptor de encendido a la posicion “OFF”. Cn:
excepto para la posicion “OFF")
=) $OFF1 2 3 4
Girar el interruptor de encendido a la posicion “ON”". [4 interruptor del ventilador esta en “OFF”.

&3

Girar el interruptor de encendido a la posicién “START".

Aplicar tension positiva de la bateria con un fusible

directamente a los componentes.

QFFy

é)E
&
L1

Girar el interruptor de encendido de “OFF” a la posicion “ACC”.

Conducir el vehiculo.

ACC

5
B

3

Girar el interruptor de encendido de la posicion “ACC” a la posicion

“OFF”.

Desconectar el cable negativo de la bateria.

OFFy

QD
=

Girar el interruptor de encendido de “OFF” a “ON”.

Pise el pedal del freno.

g
=§z§
{o]

Girar el interruptor de encendido de la posicion “ON” a “OFF”.

Soltar el pedal del freno.

oy
b

No arrancar el motor, o consulte con el motor parado.

Pise el pedal del acelerador.

2,

NG
&G)

Arrancar el motor, o consulte con el motor en marcha.

Soltar el pedal del acelerador.

Aplicar el freno de estacionamiento.

Fs

Soltar el freno de estacionamiento.

Cheque después de motor esta caliente suficientemente.

@
0]

El voltaje debe ser medido con un voltimetro.

La resistencia del circuito debe ser medida con un

ohmimetro.

®
0]

Corriente debe ser medida con un amperimetro.

CIUNIT a CONNECTOR

or

ECM CONNECTOR
8

DISCONNECT

Pin de verificacion de terminal para el tipo SMJ ECM y conectores
de la unidad de control de A/ T.

Para mas detalles con Pt a la di: icion de termii

la pagina

f1]2]a]  [4]5]8]
NENEmE
HS.

DISCONNECT
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CONSULTAR SISTEMA DE VERIFICACION

Funcion y aplicacion del sistema

modo de prueba

Funcion ECCS * 1 bolsa de aire ABS * 2
diagnéstica
Este modo permite a un técnico para ajustar algunos dispositivos
soporte de trabajo mas rapido y con mayor precisién, siguiendo las indicaciones X - -
sobre CONSULTAR.
resultados de resultados de autodiagnéstico se pueden leer y borrar
X X X
autodiagndstico rapidamente.
resultados de autodiagnéstico actuales y todos los registros de problemas de
registro de diagnéstico
diagnostico previamente almacenados pueden ser leidos. - X -
problemas
o numero de clasificacién de una ECU de reemplazo se puede
ECU discriminado No. . . )
leer para evitar una ECU incorrecta de ser instalado. - x -
monitor de datos Los datos de entrada / salida en el ECM pueden ser leidos. X - X
Modo de prueba de diagndstico en el que CONSULTAR unidades
. de algunos actuadores aparte de los ECMs y también cambia
prueba activa ) X : X - X
algunos parametros en un rango fied speci-.
numero de pieza ECM numero de pieza ECM se puede leer. X - X

Prueba de funcionamiento

Llevada a cabo por CONSULTAR lugar de un nician tecno-
para determinar si cada sistema es “OK” 0 “NG”.

x: Aplicable

*1: los modelos 4WD para el Medio Oriente

*2: Para el Oriente Medio (tarjeta de programa EE960 no es aplicable a ABS usarse en el sistema de diagndstico a bordo con luz de aviso de ABS hasta.

Se introducira la siguiente tarjeta de programa.)

CONSULTAR contiene una bateria de litio. Al reemplazar la bateria obedecen a la siguiente:

ADVERTENCIA:

Reemplazar la bateria de litio con SANYO Electric Co., Ltd., solamente CR2032. El uso de otra bateria puede presentar un riesgo de incendio

Reemplazo de la bateria de litio

o explosion. La bateria puede presentar un riesgo de incendio o quemaduras quimicas. No recargue, desmonte de disponer de un incendio.

Mantenga la bateria fuera del alcance de los nifios y desechar baterias usadas conforme a las regulaciones locales.

Equipo de comprobacion

Al ordenar el equipo a continuacion, ponerse en contacto con su distribuidor NISSAN.

Nombre de la herramienta

Descripcion

NISSAN CONSULTA

q 1 CONSULTAR unidad
y accesorios

q 2 tarjeta de programa

EE960

NTO004
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lacion

modelo de var

INFORMACION DE IDENTIFICACION

Ledl - HMNZ2a4a19dAD Xa
- IMSZZd4419390 3s
euige) s|qop
Svez - IMSZ2a4319390 1s obue
- MSCea4d1o3ad Xa
9153 olpaw
Svez - IMSZZALD TOEERE UoISILIBUE) 8P SEpEpaWLIBIUS
Ledal - IMNCZa4aIvdAY xa
a|dwis euiqe)
- IMScea43vaay 1s Jepuejsgy
Svez
- IMSZeadaivaay Xa
Leal NNZZA4adOdAD - Xa
N3F22a434¥9490 - 1S BUIGED 3|qOp
0020 OLLMGSH Elza]
1NI22a404O490 - Xa
obie elensny
Ledal TNNZZA4aHOdAY -
xXa
1N322a4ayo49v - a|duwis euiqen
Elzal]
NIZZa40894aY - [enxes UQISIWEUE} 8 SOPepauLIBjus
Ledl IMNZZA4099dAD TIMNZZA40T1o-IeY uossiusues sp
- IMSZ2a431oM90 1s euige) s|qop
S0ZVYN (e1ensny
IMSZZA40HONED IMSZZA 4D TN Uoisiuisues 8p SepepaLuIajus obieq £ oIpe 8yuBLO
LeaL IMNZZA40HOAAY TIMNZZAL0TDAAY 1e 4od 01de0x3)
enxas Kuel) ap sepepauLsjus ajdwis euigen sojesouab seale
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

Variacion modelo (Continuacién)
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

Variacion modelo (Continuacién)
Prefijo y el sufijo designaciones
(recogida)

UN BK UN L do F D22 S w L

L: cuerpo posterior Regular N: Smooth trasera de la
carrgceria W: A excepcion de Oriente Medio y Australia M: Australia K:
Oriente Medio S: Carburador motor E: multipuerto motor de sistema de

inyeccion de combustible N: Motor diesel

F: 5 velocidad de desplazamiento baja transmision manual C: STD

modelo D: DX modelo E: modelo ST F: SE modelo L: LH unidad R: unidad de RH

A: Estandar distancia entre ejes (2WD) G: distancia entre ejes larga (2WD) T: distancia entre

ejes larga (4WD)

BK: motor NA20 BE: motor de RV TD27:: Motor de VP KA24E: Z24S motor

BF motor QD32 A: Single Cab C: Doble Cabina
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

Numero de identificacion

Vehicle identification
number

Vehicle

SGI963

Numero de Identificaciéon Vehicular (nimero de chasis) de prefijo y sufijo

designaciones a excepcion de Australia y Brasil

L JN1 UN segundo UN

ejes larga (4WD)

vehiculo producido

D22 z

XXXXXX

‘T—l—

numero de serie del vehiculo

0: Stopgap (sin sentido) Z: A

excepcion de Australia y Brasil

GI-37

A: Estandar distancia entre ejes (2WD) G: distancia entre ejes larga (2WD) T: distancia entre

B: motor Z24S C: KA24E motor E: motor NA20S H: TD27 motor J: motor QD32 A: Single Cab C: Double Cab JN1: Japan

MAMA

EM

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



INFORMACION DE IDENTIFICACION

Numero de Identificacion (Continuacion)
para Australia

L) IN1 UN do GRAMO D22 UN xxxxxx L]

numero de serie del vehiculo
0: Stopgap (sin significado) A:
Para Australia Modelo G: Long distancia entre ejes (2WD) U: Long

distangia entre ejes (4WD) C: motor KA24E H: TD27 motor J: motor

QD32 A: Single Cab C: Double Cab JN1: Japén produjo vehiculo

para Brasil

[ ] IN1 UN MARIDO ~ GRAMO D22 v X XXXXXX L]

o

numero de serie del vehiculo

La planta del fabricante X:

iratsuka afios Producto V: 1997 Modelo

G: Long distancia entre ejes (2WD) U: Long distancia entre ejes (4WD) H:

motor TD27 J: QD32 motor A: vehiculo Japén produjo: Single Cab C: Double Cab JN1

PLACA DE IDENTIFICACION

For China Except for China
NISSAN MOTOR CO. LTD. JAPAN | NISSAN MOTOR €O, LTD. JAPAN |
2o A BRI

CHASSIS NO @ CHASSIS NO @
NO. DE CHASIS NO DE CHASIS

MODEL MODEL

MODELO & MODELO A

O #%—COLOR TRIM

PLANT
PLANTA

L HEBBHEHAX S

Z“l & 0 O #7-COUR TRM o
+1 4 COLOR GUARNICION 1.4 COLOR GUARNICION / i \ / f \

T ENGNE A & - o ENGINE "
o2 MOTOR 2 MOTOR A / \

3 oson s TRANS, AXE & & S ton e TRANS, AXLE Am @

T Z A TRANS. EE F 2 2L TRANS. EJE

GV.W Zﬁl kg PLANTA I

FEEDHEHRASH

o0~ W N =

-
a0 W oo

Type approval number
Vehicle identification
number (Chassis number)
Model
Body color code
Trim color code
Engine model
Engine displacement
Transaxle model
Axle model
Gross vehicle weight
Manufacture
month, year

SGI851
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

Numero de Identificacion (Continuacion)

MOTOR NUMERO DE SERIE

SGI964

TD and QD engines
O '= @ /\
15 /( —
\’@ \\/ |
\ "«C‘%; @“,W QJ\/L\
“k—‘?\' @ [ @ j
e
AT 5

Frot@v}i\ y \OO ~

SGI966

TRANSFERENCIA DE NUMERO DE SERIE

SGI761-A

GI-39

KA engine

Front %

SGI965

TRANSMISION DE NUMERO DE SERIE

Manual transmission number

SGI758-A
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

Dimensiones

Destino

A excepcion de Australia y Oriente Medio

Tipo de vehiculo

modelo de traccion a 2 ruedas

modelo de 4 ruedas motrices

Distancia entre ejes Estandar Largo Largo
Cab o cama tipo cabina simple cabina simple doble cabina cabina simple doble cabina
longitud Oveall * 1 mm (in) 4675 (184,1) 4795 (188,8) 4885 (192,3) 4795 (188,8) 4885 (192,3)
Ancho promedio mm (in) 1.690 (66,5) 1.690 (66,5) 1.690 (66,5) 1.820 (71,7) 1.820 (71,7)
§ 1.640 (64,6) 1.715 (67.5)
Altura total mm (in) 1.630 (64,2) 1.625 (64,0) 1.700 (66,9)
1.615 (63,6) * 2 1.705 (67,1) * 3
Distancia entre ejes mm (in) 2650 (104,3) 2950 (116,1) 2950 (116,1) 2950 (116,1) 2950 (116,1)
Frente mm (in) 1.395 (54,9) 1.395 (54,9) 1.395 (54,9) 1.525 (60,0) 1.525 (60,0)
Huella
Posterior mm (in) 1.390 (54,7) 1.390 (54,7) 1.390 (54,7) 1.505 (59,3) 1.505 (59,3)
Z248: 225 (8.9) KA24E:
) . ) 210 (8,3) 185 Z248S: 225 (8.9) 215 (8.5) QD32: 210
Claridad del piso mm (in) 210 (8,3) 210 (8,3)
(7,3)*2 QD32: 210 (8,3) (8,3)
200(7,9)*3
*1: En los modelos paso parachoques equipadas, el parachoques afiade 155 mm (6,1 in) de la longitud total anteriormente.
*2: Modelo ST
*3: Modelo SE
Destino Australia
Tipo de vehiculo modelo de traccion a 2 ruedas modelo de 4 ruedas motrices
Distancia entre ejes Largo Largo
Cab o cama tipo cabina simple doble cabina cabina simple doble cabina
longitud oveall * mm (in) 4975 (195,9) 4885 (192,3) 4975 (195,9) 4885 (192,3)
Ancho promedio mm (in) 1.690 (66,5) 1.690 (66,5) 1.820 (71,7) 1.820 (71,7)
Altura total mm (in) 1.615 (63,6) 1.625 (60,4) 1.690 (66,5) 1.705 (67,1)
Distancia entre ejes mm (in) 2950 (116,1) 2950 (116,1) 2950 (116,1) 2950 (116,1)
Frente mm (in) 1.395 (54,9) 1.395 (54,9) 1.525 (60,0) 1.525 (60,0)
Huella
Posterior mm (in) 1.390 (54,7) 1.390 (54,7) 1.505 (59,3) 1.505 (59,3)
. . § KA24: 230 (9.1) KA24: 230 (9.1)
Claridad del piso mm (in) 200 (7,9) 200(7,9)

QD32: 215 (8,5)

QD32: 215 (8,5)

*: En los modelos paso parachoques equipadas, el parachoques afiade 155 mm (6,1 in) de la longitud total anteriormente.
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

Dimensiones (Continuacion)

Destino medio Este

Tipo de vehiculo modelo de traccion a 2 ruedas modelo de 4 ruedas motrices

Distancia entre ejes Estandar Largo Largo

Cab o cama tipo cabina simple cabina simple doble cabina cabina simple doble cabina

longitud oveall * mm (in) 4855 (191,1) 5185 (204,1) 5095 (200,6) 5185 (204,1) 5095 (200,6)
Ancho promedio mm (in) 1.690 (66,5) 1.690 (66,5) 1.690 (66,5) 1.820 (71,7) 1.820 (71,7)
_ Z24S: 1.615 (63,6) TD27:
Altura total m (in) Z24S:.1610 (63.4 1.605 (63,2) 1.695 (66,7) 1.715 (67,5)
TD27: 1630 (64.2) 1.640 (64,6)
Distancia entre ejes mm (in) 2650 (104,3) 2950 (116,1) 2950 (116,1) 2950 (116,1) 2950 (116,1)
Frente mm (in) 1.395 (54,9) 1.395 (54,9) 1.395 (54,9) 1.525 (60,0) 1.525 (60,0)
Huella
Posterior mm (in) 1.390 (54,7) 1.390 (54,7) 1.390 (54,7) 1.505 (59,3) 1.505 (59,3)
. _ _ Z24S: 190 (7.5) 724S: 185 (7.3)
Claridad del piso mm (in) 190 (7,5) 225 (8,9) 225 (8,9)

TD27: 210 (8,3)

TD27: 215 (8,5)

*: Las dimensiones anteriores incluyen la longitud de la overrider y el parachoques paso posterior cuando sea aplicable.
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INFORMACION DE IDENTIFICACION

PICKUP (2WD)

Ruedas y neumaticos

Modelo
Excepto Australia y Oriente
Australia medio Este
Neumatico Rueda Este
motor TD27 motor Z24
Cabina simple doble Cabina Cabina simple doble Cabina
modelo modelo
6,00/6.50-14-6/8 * 1
5J-14 X X - - X -
6.50-14-8/8 5J-14 X*2 X*2 - - X*2 -
185R14C-8/8 5J-14 X*2 X - - X*2 X

195R14-8/8 5J-14 - - X X - -
X: Aplicable
- :No aplica
*1: 6.00-14-6 para delantero / 6.50-14-8 para posterior
*2: Opcion
PICKUP (4WD)

Modelo
Neumitico Rueda Excepto Australia y la . .
Australia medio Este
medio Este
6.50-15-6 /8 * 1 51/2K-15 x - X
215R15-8/8 5-1/2K-15 X - X*2
205/ 75R16C 6J-16 - X -

X: Aplicable
- :No aplica

*1: Valoracion de 6 capas para la clasificacion delantero / 8-ply para posterior

*2: Opcion
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Puntos de elevacion y remolque REMOLQUE

ADVERTENCIA:

yo Nunca meterse debajo del vehiculo mientras se esta soportada sélo por el gato. Siempre utilice soportes de seguridad para
soportar el bastidor cuando se tiene que meterse debajo del vehiculo.

yo Coloque tacos en la parte delantera y trasera de las ruedas en el suelo.

MAMA

Jack pantografo

Front Rear

Jack-up point Jack-up point EM

LC

CE

FE

CL

MONTE

Turn clockwise Turn clockwise 0 TF
to raise. to raise.

SGI967 PD

Gato de husillo
FA

Front Rear

REAL ACAD

)\-7\L,\ Jack-up point
// No adapter

BR

ST

RS

BT

Front DECIR AH

Adapter

EL

SGI970

IDX
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Puntos de elevacion y remolque REMOLQUE

PRECAUCION:

Garaje Jack y soporte de seguridad

Colocar un bloque de madera o de goma entre soporte de seguridad y la carroceria del vehiculo cuando el cuerpo de soporte es plana.

@

2-WHEEL DRIVE

A S
ftgﬁ?,

4-WHEEL DRIVE

SGI971
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Puntos de elevacion y remolque REMOLQUE

2 polos Ascensor

ADVERTENCIA:

Al levantar el vehiculo, abrir los brazos de elevacion lo mas amplia posible y asegurar que la parte delantera y trasera del vehiculo estan bien

equilibrados.

Cuando se ajusta el brazo de elevacion, no permitir que el brazo en contacto con los tubos de freno, cable del freno o lineas de combustible. MAMA

EM

LC

e

CE

Front

FE

s ' D:/ cL

MONTE

TF

SGI972

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX
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Puntos de elevacion y remolque REMOLQUE

REMOLQUE

PRECAUCION:

I licahl

yo Todas las leyes | F en relaciéon con la operacion de remolque deben ser obedecidas.

yo Es necesario el uso de un dispositivo de remolque adecuado para evitar posibles dafios al vehiculo durante
operacion de remolque.
yo Fije las cadenas de seguridad para todos remolque.
yo Cuando remolque, asegurese de que la transmision, sistema de direccién y tren motriz estan en buen estado.
Si alguna unidad esta dafada, se debe usar una plataforma rodante.
yo Al remolcar con las ruedas delanteras en el suelo:
Girar la llave de encendido a la posicion “OFF” y asegure el volante en una posicion recta con una cuerda o un dispositivo similar.
Nunca coloque la llave de encendido en la posicion “LOCK”. Esto dara lugar a dafios en el mecanismo de bloqueo de la direccion.

yo Al remolcar con las ruedas traseras en el suelo, suelte el freno de mano y mover el engranaje del

la palanca de cambios a la posicion neutral (posicion “N”).

yo Nunca remolque del vehiculo desde la parte posterior (es decir, hacia atras) con cuatro ruedas en el suelo ya que esto puede causar
danos graves y costosos de la transmision.
yo Para el modelo de 4 ruedas motrices:
Establecer los ejes de funcionamiento libre a la posicién libre. Mueva la palanca de cambio de la caja de transferencia a la posicion de “2H” y la

palanca de cambio de transmisién a la posicion neutral ( “N”).
MODELOS 2 Traccidn

NISSAN recomienda que remolcar el vehiculo con las ruedas de accionamiento (traseras) del

suelo como se ilustra.

SGI976

Remolque con cuatro ruedas en el suelo o remolcar con las ruedas traseras en el suelo

Tenga en cuenta las siguientes velocidades y distancias de remolque restringidas.
Velocidad: de los 95 km / h (60 mph) Distancia: a
menos de 800 km (500 millas)
Si la velocidad o la distancia ha de ser necesariamente mayor, retirar el eje de la hélice de antemano para evitar edad DANO a la transmision.
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Puntos de elevacion y remolque REMOLQUE

SGI973

Remolque Remolque (Continuacion)
MODELOS 4 Traccién

NISSAN recomienda que se utilice una plataforma rodante como se ilustra cuando tow- ing modelos de

traccion 4 ruedas.

Remolque con cuatro ruedas en el suelo o remolcar con las ruedas delanteras o traseras en el suelo

Tenga en cuenta las siguientes velocidades y distancias de remolque restringidas.
Velocidad: de los 95 km / h (60 mph) Distancia: a

Si la velocidad o la distancia ha de ser necesariamente mayor, retire los ejes de la hélice delantera y trasera de antemano para evitar dafios a la

transmision.

menos de 800 km (500 millas)
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Puntos de elevacion y remolque REMOLQUE

Punto de remolque

Nunca remolque el vehiculo usando solamente los puntos de remolcado. Para evitar dafos en la carroceria del vehiculo, utilice un dispositivo de remolque adecuado

cuando se remolca.

Front Rear

SG1968 SGI926

Rear (If so equipped)

SGI969

Recuperacion de vehiculos (Liberar un vehiculo atascado)

yo dispositivos que tiran deben colocarse de forma que no se toquen ninguna parte
de los sistemas de suspension, direccion, frenos o enfriamiento.

yo Siempre tire del cable en linea recta desde la parte delantera o trasera de la
vehiculo. Nunca tire del vehiculo en un angulo hacia los lados.

yo dispositivos que tiran tales como cuerdas o correas de tela no se reco-

reparado para el uso para el remolque o de recuperacion de vehiculos.
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Par de apriete de pernos estandar

Par de apriete (sin lubricante)

diam- perno itch
itcl
Grado tamafio de los perrjos  eter * P perno de cabeza hexagonal perno de brida hexagonal
mm
mm
norte - metro kg-m libras-pie in-lb norte - metro kg-m libras-pie in-Ib
M6 6.0 1.0 5.1 0.52 3.8 45.1 6.1 0.62 4.5 53.8
1.25 13 1.3 9 - 15 1.5 1 -
M8 8.0
1.0 13 1.3 9 - dieciséis 1.6 12 -
1.5 25 25 18 - 29 3.0 22 -
4T M10 10.0
1.25 25 26 19 - 30 3.1 22 -
1.75 42 43 31 - 51 52 38 -
M12 12.0
1.25 46 4.7 34 - 56 5.7 41 -
M14 14.0 1.5 74 75 54 - 88 9.0 sesenta y cin -
M6 6.0 1.0 8.4 0.86 6.2 746 10 1.0 7 87
1.25 21 21 15 - 25 25 18 -
M8 8.0
1.0 22 22 dieciséis - 26 27 20 -
1.5 41 4.2 30 - 48 4.9 35 -
T M10 10.0
1.25 43 4.4 32 - 51 5.2 38 -
1.75 71 7.2 52 - 84 8.6 62 -
M12 12.0
1.25 7 7.9 57 - 92 9.4 68 -
M14 14.0 1.5 127 13.0 94 - 147 15.0 108 -
M6 6.0 1.0 12 1.2 9 - 15 1.5 1" -
1.25 29 3.0 22 - 35 3.6 26 -
M8 8.0
1.0 31 3.2 23 - 37 3.8 27 -
1.5 59 6.0 43 - 70 71 51 -
9T M10 10.0
1.25 62 6.3 46 - 74 75 54 -
1.75 98 10.0 72 - 118 12.0 87 -
M12 12.0
1.25 108 11.0 80 - 137 14.0 101 -
M14 14.0 1.5 177 18.0 130 - 206 21.0 152 -
1. Se yen las piezas esp
2. Esta norma es aplicable a los pernos que tienen las marcas grabad.
en la cabeza del perno. * : Diametro nominal
Grado marca
METRO 6
L 4 —|—
T 7 Diametro nominal de roscas de los pernos (unidad: mm)
roscas de tornillo métricas
9T 9
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Enumerar la terminologia SAE J1930

SAE J1930 Lista Terminologia

Todos los términos relacionados con las emisiones utilizadas en esta publicacion, de acuerdo con SAE J1930 se enumeran. En consecuencia, los nuevos términos, nuevas

siglas / abreviaturas y términos de edad se enumeran en la siguiente tabla.

***: No aplica

Nuevas siglas /

NUEVO TERMINO PLAZO VIEJO
abreviatura
Filtro de aire ACL Filtro de aire
Presién barométrica BARO e
La presion barométrica sensor-BCDD BAROS-BCDD BCDD
la posicion del arbol de levas CMP rEE
Sensor de posicion del arbol de levas CMPS sensor de angulo del cigliefial
Frasco e Frasco
Carburador CARB Carburador
enfriador de aire de carga CAC intercooler
Bucle cerrado CL Bucle cerrado

Cerrado el interruptor de posicion del acelerador

interruptor de CTP

interruptor de ralenti

Interruptor de posicién del pedal de embrague

interruptor CPP

Interruptor del embrague

sistema de inyeccion de combustible continua

sistema de TPI

ok

Sistema de oxidacion trampa continua

sistema de CTOX

wkk

de posicion del cigiiefial CKP xxx
Sensor de posicién del cigiiefial CKPS i
Conector de enlace de datos DLC T

conector de enlace de datos para consulta

DLC para CONSULTAR

conector de diagnostico para CONSULTAR

modo de prueba diagnostica

DTM

modo de diagnéstico

selector del modo de prueba diagnéstica

selector de DTM

selector de modo de diagnéstico

modo de prueba de diagnéstico | me DTM modo |

modo de prueba de diagnéstico Il DTM Il modo Il

Codigo de diagnostico de problemas DTC cadigo de averia
sistema de inyeccion directa de gasolina sistema DFI el

sistema de encendido sin distribuidor sistema de DI de control de encendido

combustible Early calentador de evaporacién-mezcla

EFE-mezcla calentador

calentador de mezcla

sistema de evaporacion de combustible Early sistema EFE Mezcla de control del calentador
Eléctricamente programable y borrable memoria de sélo lectura

EEPROM e
sistema de encendido electrénico El System de control de encendido
Motor de control CE rex
Médulo de control del motor ECM unidad de control ECCS
Temperatura de anticongelante TEC temperatura del motor
Sensor de temperatura del refrigerante del motor ECTS sensor de temperatura del motor
modificacion del motor EM e
La velocidad del motor RPM La velocidad del motor
programable y borrable memoria de sélo lectura EPROM e

bote de emisién evaporativo

recipiente EVAP

Frasco
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Enumerar la terminologia SAE J1930

SAE J1930 Lista Terminologia (continuacion)

***: No aplica

Nuevas siglas /
NUEVO TERMINO X PLAZO VIEJO
abreviatura
sistema de emision evaporativo sistema EVAP sistema de control de emisiones evaporativas
valvula de recirculacion de gases de escape vélvula de EGR valvula de EGR MAMA
De escape de control-BPT recirculacion de gases de valvula valvula EGRC-BPT vélvula de BPT
recirculacion de gases de escape de la valvula de control de solenoide de la véalvula EGRC-solenoide vélvula solenoide de control EGR EM
sensor de temperatura de recirculacion de gases de escape
sensor de EGRT sensor de temperatura de gas de escape
sensor de temperatura EGR LC
Flash programable y borrable eléctricamente memoria de sélo
FEEPROM e
lectura
i A ok ok C E
Flash programable y borrable memoria de solo lectura FEPROM
sensor de combustible flexible FFS e
sistema de combustible flexible sistema de FF e FE
Regulador de presion de combustible R Regulador de presion
control de regulador de presion de combustible valvula de solenoide b valvula de control de solenoide PRVR CL
Ajuste de combustible PIE e
Sensor de oxigeno calentado HO2S sensor de gases de escape MONTE
Sistema de control del ralenti sistema de IAC control de ralenti
regulador de aire de la valvula de control de aire de ralenti IACV-aire del regulador Regulador de aire TF
valvula de control de aire de control del ralenti valvula auxiliar valvula IACV-AAC control de aire auxiliar (AAC) de valvula
la valvula de solenoide de control de aire de ralenti valvula de FICD vélvula de solenoide IACV-FICD vélvula de solenoide FICD PD
de control de aire de ralenti valvula de ralenti hasta la valvula solenoide de IACV-ralenti hasta la valvula solenoide de control
Idle hasta la valvula solenoide de control de
control de
potenciometro de control-FI velocidad de ralenti olla ISC-FI pote Fl FA
sistema de control de ralenti sistema de ISC e
control de encendido IC i REAL ACAD
médulo de control de encendido ICM e
sistema de inyeccion de combustible indirecta sistema de IFI rxk BR
Tomar aire 1A Aire
sensor de temperatura del aire de admision sensor de IAT sensor de temperatura de aire ST
Golpe e Detonacién
Sensor de detonacion Kansas sensor de detonacion RS
Luz indicadora de mal funcionamiento MIL Compruebe la luz del motor
la presion absoluta del colector MAPA e
BT
Sensor de presién absoluta del colector MAPAS e
presion diferencial Manifold MDP rrx
- ’ ) DECIR AH
sensor de presion diferencial Manifold MDPS e
EL
IDX
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Enumerar la terminologia SAE J1930

SAE J1930 Lista Terminologia (continuacion)

***: No aplica

NUEVO TERMINO

Nuevas siglas / abreviatura

PLAZO VIEJO

temperatura de la superficie del colector MST rE
sensor de temperatura de superficie del colector MSTS rE
zona de vacio del colector Mvz e

sensor zona de vacio del colector

centros de asistencia médica

Sensor de flujo de masa de aire

MAFS

Medidor de flujo de aire

valvula solenoide de control de mezcla

valvula de solenoide MC

control de la relacién aire-combustible de la valvula de solenoide

Sistema de inyeccion de combustible multipuerto

sistema de IMF

control de inyeccion de combustible

interruptor de posicién neutra

interruptor de punto muerto

memoria de acceso aleatorio no volatil NVRAM e

En el sistema de diagndstico a bordo sistema DAB Auto diagndstico
lazo abierto oL lazo abierto
catalizador de oxidacion jefe Catalizador

Oxidacién sistema de convertidor catalitico

sistema de OC

Sensor de oxigeno

sensor de 02

sensor de gases de escape

interruptor de posicion de estacionamiento

interruptor de reposo

Parque / interruptor de posicion neutra

interruptor PNP

Parque / interruptor de punto muerto

sistema oxidante trampa Periddica

sistema de pTOX

ventilacion positiva del carter

PCV

ventilacion positiva del carter

valvula de ventilacion positiva del carter

valvula de PCV

vélvula de PCV/

médulo de control del tren motriz

PCM

Programable memoria de soélo lectura

PASEO

valvula de solenoide por impulsos de control de inyeccion de aire secundario de la valvula de solenoide Pairc

valvula de control de solenoide AIV

sistema de inyeccion de aire secundario Pulsada

sistema PAIR

control de la valvula de induccion de aire (AIV)

valvula de inyeccion de aire secundario pulsada

valvula de PAR

valvula de induccién de aire

Memoria de acceso aleatorio RAM b
Memoria de sdlo lectura ROM wokx
herramienta de andlisis ST ek

bomba de inyeccién de aire secundario

Bomba de aire

sistema de inyeccion de aire secundario

Sistema de aire

sistema de inyeccion de combustible multipuerto secuencial

sistema de SFI

inyeccion secuencial de combustible

Indicador de recordatorio de servicio

SRI

sistema de inyeccion de combustible multipuerto simultanea

inyeccion de combustible simultanea

Sistema de limitacion de humo de hojaldre

sistema de SPL

Sobrealimentador

CAROLINA DEL SUR

de derivacion supercargador SCB ra

prueba de preparacion del sistema SRT i

valvula de vacio térmica TVW valvula de vacio térmica
catalizador de tres vias TWC Catalizador

Tres vias sistema de convertidor catalitico sistema TWC b

Catalizador de tres vias + oxidacion TWC +0OC Catalizador
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Enumerar la terminologia SAE J1930

SAE J1930 Lista Terminologia (continuacion)

***: No aplica

Nuevas siglas /

NUEVO TERMINO PLAZO VIEJO
abreviatura
De tres vias + oxidacion catalitica sistema convertidor de TWC + sistgma OC e
cuerpo del acelerador tuberculosis camara Throttle cuerpo MAMA
SPI
sistema de inyeccion de ible del cuerpo del sistema de TBI control de inyeccion de combustible EM
La posicién del acelerador TP La posicién del acelerador
Sensor de posicion del acelerador TPS Sensor de aceleracion LC

interruptor de posicion del acelerador

interruptor de TP

interruptor del acelerador

valvula de solenoide del embrague del convertidor de par

valvula de solenoide TCC

Bloqueo de las instalaciones cancelar

CE
solenoide solenoide Lock-up
turbocompresor TC turbocompresor
FE
Sensor de velocidad del vehiculo VSS Sensor de velocidad del vehiculo
sensor de flujo de aire de volumen VAFS Medidor de flujo de aire
) o CL
Calentar catalizador de oxidacion WU-OC Catalizador
Calentar sistema catalizador sistema WU-OC oxidacion e
Calentar catalizador de tres vias WU-TWC Catalizador MONTE
Calentar sistema catalizador de tres vias sistema de WU-TWC e
interruptor de posicion del acelerador de par en par interruptor WOTP interruptor completa TF
PD
FA
REAL ACAD
BR
ST
RS
BT
DECIR AH
EL
IDX

GlI-53



MECANICA DEL MOTOR
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PRECAUCIONES

Bolt hole

Inner
side

SEM164F

Inner side

AEMO080

Piezas que requieren apriete angular

yo Utilice una llave de angulo para el apriete final de la siguiente
piezas del motor: (1) tornillos
de culata
(2) Conexion de tuercas ciegas varilla para motores de gasolina

yo No utilice un valor de par de apriete final.

yo El valor del par para estas partes son de una etapa preliminar.

yo Asegurese de rosca y superficies de asiento estan limpias y recubierto con

aceite de motor.

Procedimiento Liquid Aplicacién Gasket

a. Use un raspador para eliminar todos los rastros de junta liquida de las superficies

adosadas y ranuras. También, limpiar por completo cualquier aceite de estas areas.

segundo. Aplicar un cordén continuo de junta liquida para superficies de acoplamiento sur-.
(Use junta liquida genuino o equivalente).
yo Para carter de aceite, asegurese diametro junta liquida es 3/5 a 4/5
mm (0,138 a 0,177 in) para motores de gasolina.

yo Para las areas excepto en el carter de aceite, gurese de dia 0 junta liquid
es de 2,0 a 3,0 mm (0,079 a 0,118 pulgadas) para motores de gasolinay 2.5 a

3.5 mm (0,098 a 0,138 in) para motores diesel.

do. Aplicar junta liquida alrededor del lado interior de agujeros de perno (a menos que se
especifique otra cosa).
re. Asamblea debe hacerse dentro de los 5 minutos de haber sido revestida.

mi. Espere al menos 30 minutos antes de rellenar el aceite del motor y del refrigerante del motor.
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PREPARACION

Herramientas especiales

*: Herramienta especial o equivalente comercial

soldado ame
Numero de aplicacion Engine KA NA Z
Descripcion
herramienta Nombre de la herramienta QD 1D
MAMA
ST0501S000 * Desmontaje y montaje de
conjunto del soporte del motor
q1ST05011000
soporte del motor
q2 ST05012000 XXAXX
Base LC
NT042 CE
KV10105001 * colgamiento
&
del motor & FE
XXX - -
&
(GAY s c
NTO031
KV10106500 * colgamiento MONTE
del motor
- - - XX
TF
NTO028
PD
KV11103200 *
Motor sub-apego
A I FA
-\
NT246 REAL ACAD
KV10111200 * Desmontaje y montaje de
Adaptador componentes de la valvula
BR
- - - XX
ST
NT687
RS
KV101092S0 * Desmontaje y montaje de
Valvula compresor de muelle componentes de la valvula
BT
q1KV10109210
Compresor X - kxx
q2KV10109220 DECIR AH
Adaptador
NTO21 EL
Valvula KV109B0010 deriva Instalacién de sello de aceite de la valvula
sello de aceite IDX
X-4--
NTO027
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PREPARACION

Nimero de o aplicacion Engine KA NA Z
Descripcion
herramienta Nombre de la herramienta QD 1D
Vélvula KV10113000 deriva Instalacion de sello de aceite de la valvula
sello de aceite
X A=
NT027
Vélvula KV10107501 deriva Instalacién de sello de aceite de la valvula
sello de aceite
- -X -
NT027
Valvula KV11105300 deriva Instalacién de sello de aceite de la valvula
sello de aceite (l: d
a: 20 (0.79) de diametro. b: 14,6
a b _ _ (0,575) de diametro. c: 13,3
j (0,524) de diametro. d: 8,5 - - - XX
(0.335) de diametro. e: 17,5
L (0.689) f: 4,5 (0.177)
e f
NT602 Unidad: mm (in)
KV11105400 * Valvula Instalacion de guia de la valvula
guia de deriva
a: 20 (0.79) de diametro. b: 12,2 XX
(0,480) de diametro. c: 16 (0.63)
[+
NT637 Unidad: mm (in)
EMO03470000 * Instalacion de ensamblaje de piston en el
compresor de anillo de pistén orificio del cilindro
XXAXX
NT044
ST16610001 * Piloto Extraccion del cigliefial buje piloto
casquillo extractor
XXAXX
NT045
Sello KV10111100 Extraccion de carter de aceite
cortador
XXAXX
NT046
WS39930000 * Tubo Al presionar el tubo de junta liquida
prensatelas
XXAXX
NT052
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PREPARACION

Nimero de aplicacion Engine KA NA Z
Descripcion
herramienta Nombre de la herramienta QD 1D soldado ame
levantador ST12070000
*Valvula
MAMA
-XX|- -
NT241
KV10107900 * Valvula extractor de LC
junta de labio
-XX|-- CE
NTO011 FE
KV10107902 * Valvula extractor de Desmontaje del sello de aceite de la
sello de aceite valvula
q1KV10116100 CL
adaptador extractor de sello de _ ~ - XX|
aceite de la valvula
MONTE
NT605
) ) s TF
KV10110300 Desmontaje y montaje de piston con
pasador del pistén de prensa soporte de vastago de conexion
montaje PD
q1KV10110310
Gorra
q2KV10110330 FA
Espaciador
q 3 ST13030020 X-4--
prensa soporte REAL ACAD
q 4 ST13030030
Primavera
q5KV10110340 BR
Deriva
q6KV10110320
eje central NTO036 ST
ST13030001
Pistén soporte de prensa pin
RS
- XX]- -
BT
NT242
Llave KV10112100 Pernos de apriete para el tapon de
Angulo rodamiento, culata, etc. DECIR AH
XXAXX
EL
NTO14
IDX
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PREPARACION

Numero de

herramienta Nombre de la herramienta

Descripcion

aplicacion Engine KA NA Z

QDT

D

EG15060000 medidor de

compresion y el adaptador

XX

q1ED19601000
medidor de compresion

q2 ED19600600
adaptador medidor de compresion
(para el agujero bujia de
incandescencia)

q 3 ED19600700
adaptador medidor de compresion

(para el agujero inyector)

q 4 ED19600800
adaptador de medidor de

compresion (indtil)

Controlar la presion de

compresion

- XX

KV10106001 * llave del

filtro de aceite

NT690

15 faces,
inner span: 92.5 mm (3.642 in)
(Face to opposite corner)

Extraccién de filtro de aceite

- XX

KV10105800 *

Cadena tapén

NT010

M

XX

q1KvV11101110
removedor de asiento de la valvula
q2KV11103510
Adaptador (ingesta)
q3KV11103520
Adaptador (escape)
q4KV11104910
Adaptador (ingesta)
q5 KV11104920
Adaptador (escape)
q6KV11103610
Adaptador (ingesta)
q7KV11103620
Adaptador (escape)

NT251

Glololol

i ]
i

asiento de la valvula Extraccion
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PREPARACION

Numero de

herramienta Nombre de la herramienta

Descripcion

aplicacion Engine KA NA Z

QD 1D

q1KvV11101110
deriva asiento de la valvula
q2KV11104910
Adaptador (ingesta)
q3 KV11104920
Adaptador (escape)
q4KV11103810
Adaptador (ingesta)
q5KV11103820
Adaptador (escape)

NT252

asiento de la valvula Instalacion

q1KV11104010

herramienta de camisa de cilindro
q2KV11104020

Adaptador para la eliminacion
q3KV11104700

Adaptador para la eliminacién
q4KV11104110

Adaptador para la eliminacién
q5KV11104030

Adaptador para la instalacion

NT681

Montaje y desmontaje de

camisa de cilindro

tapon del motor
KV111033S0
q1Kv11103310
placa de tope
q2KV10105630

engranajes tapon

NT616

La prevencion de cigliefial gire

A:3(0,12) b: 6,4
(0.252) c: 2,8
(0.110) d: 6,6
(0.260) e: 119
(4.69) f: 12 (0,47)
g: 18 (0.71)

Unidad: mm (in)

KV111045S80

Cam conjunto buje sustituto

q1KV11104510
Sustituto de la barra

q2KV11104520
Placa de guia

q3 KV11104530
Adaptador (primera
buje)

q 4 ST15243000

Deriva

NT610

Quitar el buje de leva o la

instalacion de buje de leva

KV10109300 *

portador de la polea

NT628

La prevencion de engranajes de marcha de la

rotacion

a: 68 mm (2,68 in) b: 8 mm (0,31

in) de diametro.

EM-7

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



PREPARACION

Numero de o aplicacion Engine KA NA Z
Descripcion
herramienta Nombre de la herramienta QD 1D
KV11103000 * accionamiento de la Extraccion engranaje impulsor
bomba de inyeccion extractor de
engranajes
- - -xx
NT676
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PREPARACION

HERRAMIENTAS servicio comercial

Nombre de la herramienta

Descripcion

aplicacion Engine KA NA Z

QD 1D

portador de la polea

NT035

Sosteniendo la polea del arbol de levas,
mientras que apretar o aflojar el perno del arbol

de levas

XX 1--

Valvula conjunto cortador del asiento

NT048

Acabado dimensiones del asiento de valvula

XXAXX

expansor de anillo de piston

NT030

Montaje y desmontaje de anillo de

piston

XXAXX

guia de la valvula escariador

NTO16

Escariado guia de valvula interior
q 10 agujero para la guia de vélvula de

gran tamafio q 2
Diametro (/ Escape Maximo) KA24E

re+: 7,000-7,018
(0,2756-0,2763) /
8,000-8,018 (0,3150 a
0,3157) d 11,175-11,196
(0,4400 a 0,4408) /

12,175-12,196 (0,4793 a
0,4802)
NA20S y 724S
re+: 8,000-8,018 (0,3150 a
0,3157) d 2 12,175-12,196
(0,4793 a 0,4802)

QD32 y TD27
re+: 8,000-8,015
(0,3150-0,3156) d 2 -

Unidad: mm (in)

XXAXX

guia de la valvula de deriva

NTO15

Montaje y desmontaje de la guia de

valvula

Diametro (/ Escape Maximo) KA24E

a: 10,5 (0,413) /11.5 (0,453) b: 6,6
(0,260) /7.6 (0,299)

NA20S

a: 11,5 (0,453) b: 6,5

(0.256)

Z24S, QD32 y TD25

a: 11,5 (0,453) b: 7,6

(0.299)

Unidad: mm (in)

XXAXX

Frente deriva sello de aceite

NT243

Instalacion de sello de aceite delantero

a =70 mm (2,76 in) de diametro. b =
55 mm (2,17 in) de diametro. h =15
mm (0,59 in) | = 50 mm (1,97 in)

X -
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soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



PREPARACION

Nombre de la herramienta

Descripcion

aplicacion Engine KA NA Z

QD 1D

Trasera deriva sello de aceite

Instalacién de sello de aceite trasero

a =109 mm (4,29 in) de diametro. b =
80 mm (3,15 in) de diametro. h =15 mm

NT244 (0,59 in)

Trasera deriva sello de aceite

Instalacién de sello de aceite trasero

a: 98 (3.86) de diametro. b: 86
(3.39) de diametro. c: 15,9
(0,626) de diametro. d: 33
(1,30) e: 14,5 (0.571) f: 10,5
(0,413)

ok ]

NT608 Unidad: mm (in)

EM-10



Partes exteriores COMPONENTE

SEC. 120°140°147+150°163°1642102220221+230°231

[C] 1st: 9.3 - 10.8
(0.95 - 1.1, 6.9 - 8.0)
2nd: 21 - 26 (2.1 - 2.7, 15 - 20)

Fuel tube

@16 - 21 (1.6 - 2.1, 12 - 15)

Adjusting bar

(a4 - 29

Alternator (4.5 - 6.0,

@16 >

[Cl20 - 29

. (2.0 - 3.0, 14 - 22)

Alternator bracket

[Bl4s - 60 (4.6 - 6.1, 33 - 44)
[(16 - 21 (1.6 - 2.1, 12 - 15)

Qil filter @16 - 21

Oil filter bracket (1.6 - 2.1,/@
[B16 - 21 12 - 15)

(1.6 - 2.1, 12 - 15)

[O16 - 21 Water inlet
(1.6 - 2.1, @7 -8
12 - 15) (0.7 - 0.8,
61 - 69)
[O16 - 21
(1.6 - 2.1, 12 - 15) } ®
Wi
Water pump ¢ @
ull z
pulley @ 2\
2 )
o ()2 ,
3 Water pump )
7 -8

(0.7 - 0.8, 61 - 69)

Crankshaft pulley

RA
2 Crankshaft pulley damper

)
Gy{lﬂm

E1[C) 142 - 152 (14.5 - 15.5, 105 - 112)

- 12 (1.0 - 1.2, 87 - 104)

: Lubricate with new engine oil.
: Apply liquid gasket.

: Nem (kg-m, in-lb)

: Nem (kg-m, ft-Ib)

et s

EM-11

FJJ 1st:

2nd: 18 - 22 (1.8 - 2.2, 13 - 16)

(1.6 - 2.1, 5 |
12 - 15) \g@@”

Ry

‘ Exhaust manifold %
[C)20 - 24 (2.0 - 2.4, 147~ 17)
P
T
-~ Distributor -(-(«;/
1‘
<

9 - 11 (0.9 - 1.1, 6.5 - 8.0) (O16 - 21

(1.6 - 2.1,
12 - 15)

74

] 1st: 3.1 - 42

2nd: 6.3 - 8.3

Oil level gauge

4-5

v

|§|10 - 13 (1.0 - 1.3, 87 - 113)

Tighten in numerical order.a
[C)20 - 24 (2.0 - 2.4, 14 - 17)

[O16 - 21
(1.6 - 2.1,
12 - 15)

é) Tighten in numerical

order. Q

(0.32 - 0.43, 27.8 - 37.3)

(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

(0.4 - 0.5, 35 - 43)

SEM565F
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presion de compresion IE'

Medicion de la presion de compresion

1. Calentar el motor.

2. Coloque el encendido en posicion OFF.

3. presién de combustible Release.
Consulte la sase combustible a presién”, “PROCEDIMIENTO BASICO SER-
VICE").

4. Eliminar todas las bujias.

Cable de centro distribuidor 5. Desconectar.

Compression tester 6. Adjuntar un probador de compresién a No. 1 cilindro.

7. Presione el pedal del acelerador para mantener la valvula de mariposa totalmente abierta.

8. Hacer girar el motor y el registro mas alto calibre indicacion.
9. Repetir la medicion en cada cilindro.
yo Siempre use una bateria completamente cargada para obtener especificado
la velocidad del motor.
presion de compresion:
kPa (bar, kg / cm 2, psi) / rpm
Estandar
1324 (13,24, 13,5, 192) / 300
Minimo

SEM113B

981 (9,8, 10, 142) / 300 limite Diferencia
entre cilindros
98 (0,98, 1,0, 14) / 300
10. Si la compresion en uno o mas cilindros es baja:

a. Verter una pequeia cantidad de aceite de motor en los cilindros a través de los agujeros de las bujias.

segundo. compresion vuelva a probar.
yo Si el aceite de la adicion de ayuda a la compresion, anillos de piston se pueden usar

o daiado. Si es asi, vuelva a colocar los anillos de piston después de comprobar piston.

yo Si la presién se mantiene baja, una valvula puede ser pegado o asiento
incorrectamente. Inspeccionar y reparar la valvula y el asiento de valvula. (Consultar

SDS). Si la valvula o valvula de asiento se dafia en exceso, las reemplaza.

yo Si la compresién se mantiene baja en dos cilindros que estan al lado de
El uno al otro:
a. La junta de culata puede ser fugas, o
segundo. Ambos cilindros pueden tener la valvula de daiio de los componentes. Inspeccionar y

reparar si es necesario.

EM-12



COLECTOR DE ACEITE

SEC. 110

@] 63 - 8.3

(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

[®] : Nem (kg-m, in-Ib)
[UJ : Nem (kg-m, ft-Ib)
. Apply liquid gasket.

Qil pan

@\Washer Q

Drain plug

[C] 29.4 - 39.2
(3.00 - 4.00, 21.69 - 28.91)

SEM566F

Front suspension

member
SEM600F

Loosen bolts in numerical order. SEMS67F

KV10111100 )

SEMB365EA

Eliminacién

1. Levante el vehiculo y apoyarlo con soportes de seguridad.

2. Retirar cubierta inferior del motor.

3. drenaje de aceite del motor.

4. Retire la transmision final frontal junto con elemento de montaje diferencial. Consulte
la seccion PD ( “Desmontaje.y-montaje” _“fransmision final frontal”) - sélo los
modelos 4WD.

5. Retirar delante miembro de suspension perno (RH & LH).

6. Retire los pernos del carter de aceite.

7. Quitar el carter.

a. Insertar la herramienta entre el bloque de cilindros y el carter de aceite.

yo Tenga cuidado de no dafar la superficie de contacto de aluminio.

yo No inserte un destornillador, o la brida del carter de aceite sera DANO
Envejecido.

segundo. Deslice la herramienta con un toque en el lado de la herramienta con un martillo.

8. Tire de la bandeja de aceite desde el lado frontal.

EM-13
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COLECTOR DE ACEITE IEI

Instalacion

1. Use un raspador para quitar junta liquida de la superficie del carter de aceite de apareamiento.

yo También eliminar trazas de junta liquida de la superficie de acoplamiento de

bloque cilindrico.

Scraper

SEM568F

2. Aplique un cordén continuo de junta liquida a la superficie de la bandeja de aceite de apareamiento.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.
yo Aplicar a la ranura en la superficie de contacto.

yo Permitir 7 mm (0,28 in) espacio libre alrededor de agujero de perno.

SEM569F

Cut here.

W 7 mm (0.28 in)

Liquid gasket

&

Groove Bolt hole
SEMO15E

yo Asegurese diametro junta liquida es 3.5 a 4.5 mm (0.138 a
0,177 in).

yo Colocacion debe hacerse dentro de los 5 minutos de haber sido revestida.

All models

SEMO086E

3. Instalar el carter.
yo Apretar los pernos del carter de aceite en orden numérico.
@ :6.3a8.3N-m (0,64 - 0,85 kg-m, 55,6-73,8 in-lb)

yo Espere al menos 30 minutos antes de rellenar el aceite del motor.

4. Instalar partes en orden inverso a la extraccion.

Tighten in numerical order.

SEM570F
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CADENA DE DISTRIBUCION

SEC. 120+130+135

: Nem (kg-m, in-lb)

[O] 137 - 157
(14 - 16, 101 - 116)

Chain tensioner

Camshaft sprocket

Timing chain

LS

m (kg-m, ft-Ib)
: Apply liquid gasket. PJ16 - 21 6.3 - 8.3
) ) . (0.64 - 0.85, %
: Lubricate with 55.6 - 73.8)

new engine oil.

(1.6 - 2.1, 12 - 15)
[@]63 - 83
\

L. 5&
(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

. Chain gulde \\
™~ [0] 13 - 19 1

\
[0 16 - 21 : (1.3-1.9,9 - 14)
(1.6 - 21, Q
12 - 15) Qil pump
,, drive gear
Water pump %W
_F &/
Oil thrower
Crankshaft
sprocket

Front cover\ [C]13 - 19 |
Front oil seal €29 o~ (1.3 - 1.8,

- 9 - 14)
Crankshaft pulley

[T 142 - 152

(14.5 - 15.5, 105 - 112)

M6 bolt: (8] 6.3 - 8.3

(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)
M8 bolt: [O] 16 - 21

(1.6 - 2.1, 12 - 15)

Crankshaft

SEMS571F

PRECAUCION:
yo Después de retirar la cadena de distribucion, no gire el cigiiefial y
arbol de levas por separado, o valvulas golpearan cabezas de piston.

talacion de balanci arboles de levas, tensor de la cadena,

yo Cuando la i
sellos de aceite, u otras partes deslizantes, lubrican contacto superfi- cies con aceite de
motor nuevo.

yo Aplicar aceite de motor nuevo a las roscas de los pernos y superficies de asiento
cuando se instala la cabeza de cilindros, ruedas dentadas del arbol de levas, polea del eje de

manivela, y los soportes del arbol de levas.

Eliminacion
1. terminal de la bateria Desconectar.

2. Retire el filtro de aire y el conducto de admision de aire.
refrigerante 3. Drain quitando el tapén de drenaje del bloque de cilindros y radia- grifo de drenaje tor.

4. Retire la manguera del calentador y las mangueras del radiador.

5. Retirar del radiador con la cubierta y el ventilador de enfriamiento.

6. Retirar los siguientes cinturones.

yo correa de accionamiento de direccion asistida

yo correa de transmision del compresor

yo correa de transmision del alternador

7. Retire el cable de control de aceleracion.

8. Desconectar colector de escape desde el tubo delantero de escape.
9. Retire las mangueras PCV de tapa de balancines.

EM-15
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CADENA DE DISTRIBUCION IEI

Remocién (Continuacién)

10. Retire el alternador y el soporte.
bomba 11. Quitar de direccion asistida de petréleo y el soporte del motor.

12. mangueras de vacio eliminar, mangueras de combustible, cables, arnés, conectores y asi sucesivamente.

13. Retire todos los cables de alta tension.

. 14. Retire la tapa de balancines.
<:] Engine front . .
yo Aflojar los pernos en orden numérico como se muestra en la figura.

Loosen in numerical order.

SEM578F

Distributor 15. Eliminar todas las bujias.
16. Conjunto piston N ° 1 en el PMS de su carrera de compresion.

17. Retire el distribuidor.
No gire el rotor con el distribuidor eliminado.

SEM579F

18. Eliminar las siguientes partes.

yo bomba de direccion asistida, polea loca y la bomba de direccién asistida
soportes

yo Compresor polea loca

yo la bomba de aceite con palanca de mando de la bomba

SEM580F

EM-16



CADENA DE DISTRIBUCION

Crankshaft
pulley damper

SEM583F

nkshaft puliey.
Y
N\

SEM584F

Q\Qrankshaft' pulley
2 /]

Cams|

(/o
sprocket \K\/\\ //ij‘\ymating mark
JE%Q ma/rk R

(Punch mark) SEMS586F

A N AN
haft j;,,ﬁﬂ%%fi%f/ Keyway /

Remocién (Continuacién)

19. Quitar amortiguador del cigliefial de la polea.

20. Aflojar perno del cigiefial de la polea.

21. Retirar la polea del cigienal con un extractor adecuado.

yo Girar el cigiiefial hasta que forma clave de la rueda dentada del arbol de levas esta en

posicion superior.

22. Quitar los pifiones del arbol de levas perno.

EM-17
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CADENA DE DISTRIBUCION

[ra |

SEM588F

Qil pan

SEM581F

Chain tensioner

Chain guide

Crankshaft
sprocket

Remocién (Continuacién)

23. Retire el perno de sujecion colector de admision al apoyo colector de admision.

24. Quitar la cubierta de distribucion delantera para tornillos de culata.

25. Quitar tornillos de culata.

yo Afloje en orden numérico.

yo Una cabeza de cilindro deformado o roto podria resultar de
retirar en orden incorrecto.

yo Aflojar tornillos de culata en dos o tres pasos.

26. Quitar la culata de cilindros con admision y escape colectores.

27. Quitar el carter. (Consulte ACEITE PAN, EM-13.)
28. Quitar la cubierta frontal.
yo Inspeccionar fuga de aceite en el sello de aceite delantero. Reemplazar sello si fuga de aceite

esta presente.

29. Eliminar las siguientes partes.

yo tensor de la cadena

yo guias de la cadena

yo la cadena de distribucién y la rueda dentada del arbol de levas

yo lanzador de aceite, engranaje de accionamiento de bomba de aceite y el pifién del cigliefial

EM-18



CADENA DE DISTRIBUCION

Wear

SEM204C

Crankshaft

Crankshaft sprocket
Oil pump drive gear
Oil thrower @

SEM205C

Mating mark

Punch mark

Camshaft sprocket

” Crankshaft sprocket

Notch mark

Mating mark
SEM589F

Inspeccion

yo Compruebe si hay grietas y desgaste excesivo en los enlaces de rodillos.

Reemplazar cadena si es necesario.

Instalacion

1. Instalar el pifidn del cigliefial, engranaje de accionamiento de bomba de aceite y el lanzador de aceite.
yo Asegurese de que las marcas de alineacion en la cara del pifién del cigiieiial
frente al motor.

2. posicion del cigiiefal de modo que el pistéon No. 1 se establece en el PMS (chavetero a 12:00) la cadena de
distribucion en condiciones de pifion del cigliefial de manera que marca de alineacion esta en linea con
marca de alineacién de la rueda dentada del cigliefal.

3. Instalar temporalmente culata con junta nueva. arbol de levas de posicién para que el
chavetero esta ajustado a las 12 horas.

yo Establecer la cadena de distribucién mediante la ali de sus marcas de alineacion con los de

piiion del cigiiefial y la rueda dentada del arbol de levas.

EM-19
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CADENA DE DISTRIBUCION

Chain tensioner

Chain guide

Timing chain

MEM194A

2.0 - 3.0 mm
(0.079 - 0.118 in) dia.

SEM440C

SEM594F

Montaje (Continuacién)

4. Instalar cadena de distribucion y guias de la cadena de distribucién y la cadena de nado de diez.

5. Antes de instalar la cubierta frontal, eliminar todo rastro de junta liquida de la superficie de
acoplamiento utilizando un rascador.
yo También eliminar trazas de junta liquida de la superficie de acoplamiento de

bloque cilindrico.

6. Aplique un cordon continuo de junta liquida a la portada.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.

yo Asegurese de instalar el nuevo sello de aceite delantero en la direccion correcta.
Consulte EM-24.

7. Aplique grasa de litio a labio de retén del cigliefial de sellado.

8. Instalar la cubierta frontal.

yo Tenga cuidado de no daiiar la junta de culata.

yo Tenga cuidado de no daiiar el sello de aceite delantero cuando se instala delante
cubrir.

9. Instalar el carter. (Consulte ACEITE PAN, EM-13.)

10. Apretar tornillos de culata.

q un Ajuste todos los pernos a 29 N - m (3 kg-m, 22 ft-lb).
q b Apriete todos los pernos a 78 N - m (8 kg-m, 58 ft-Ib).
q c Aflojar todos los tornillos por completo.

q d Apriete todos los pernos de 25a34 N-m (2,5 a 3,5 kg-m, 18 a 25
ft-1b).

EM-20



CADENA DE DISTRIBUCION IEI

Montaje (Continuacién)

q Método E R: Encienda todos los pernos 80 +5 ogrados hacia la derecha con una

Method A

Llave de angulo.
Método B: Si una llave de angulo no esta disponible, apretar todos los tornillos a  goldado ame
74283 N-m (7,5a 8,5 kg-m, 54 a 61 ft-Ib).

MAMA

Par de apriete N - m (kg-m, ft-Ib)

qun 29 (3, 22)
q segundo 78 (8, 58)
qdo 0 (0, 0)
SEM420EA LC
qre 29+5(3+0,5 21,7 +3,6)
)
Py ami 80*grados 0 78 + 5 (8,0 +
£ 0,5,57,9 + 3,6) CE
g ® ©
c (8,58) - /
s /
z / FE
o 29 d)/
2 eyl @ @
L
= CL
c
=
2
5 ©
= SEM421E MONTE
11. Instalacion de ruedas dentadas del arbol de levas.
Alinear la marca de acoplamiento en la cadena de distribucién con la marca de alineacion de la TF
Mating rueda dentada del arbol de levas.
mark
(Silver)
PD
FA
T\ ] !
\- Mating mark /" REAL ACAD

(Punch mark) SEM591F

yo Bloqueo de levas como se muestra en la figura y apriete a especificada

esfuerzo de torsion. BR

[C]: 137-157 N- m (14,0 - 16,0 kg-m, 101 - 116 ft-Ib)

ST
RS

BT

12. Instalacion de la polea del cigiiefial y amortiguador del cigiiefial de la polea.
P grienaly amortg 9 P DECIR AH

EL

IDX

Crankshaft pulley damper

SEM593F
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[ra |

CADENA DE DISTRIBUCION

Punchmark

Qil hole

SEM395E

Front (]

EM574F

Distributor

SEM572F

SEM596F

3 mm (0.12 in) diameter
(liquid gasket)

SEM931B

Montaje (Continuacién)

13. Instalar la bomba de aceite y distribuidor de conduccién husillo con una junta nueva en la cubierta frontal.

a. Montar la bomba de aceite y el husillo de accionamiento, alineando punchmark en la conduccién del husillo con el

agujero de aceite.

segundo. Aseglrese de que eje de accionamiento esta configurado como se muestra en la figura.

14. Instalar distribuidor.
15. Asegurese de que No. 1 del pistdn se fija en TDC y que rotor del distribuidor se establece
en N° 1 posicién chispa cilindro.

16. Instalacion de pernos fuera de la culata.

17. instalar el soporte de colector de admision.

18. Instalacién de tapones de goma de la siguiente manera:

a. Aplicar junta liquida a tapones de goma.

yo tapones de goma deben ser sustituidos por otros nuevos.

yo tapones de goma deben instalarse dentro de los 5 minutos de

la aplicacién de junta liquida.

EM-22



CADENA DE DISTRIBUCION IEI

SEM932B

/A

Good

SEM933BA

<:| Engine front

SEM595F

Montaje (Continuacién)

segundoistalar tapones de goma, y luego moverlos con los dedos para extender
uniformemente la junta en la superficie de la culata.

yo tapones de goma deben instalarse a ras de la superficie.

yo No arrancar el motor durante 30 minutos después de la instalacion
cubierta de balancin.

yo Limpiar junta liquida excesiva desde la parte superior de la culata

superficie.

19. Instalacién de la cubierta de balancines.
Rocker procedimiento de la cubierta de apriete: (1) Apretar los pernos q1-q 2 en ese orden a
3 N-m (0,3 kg-m, 26
in-lb). (2) Apriete las tuercas q4-q93-92-q1-q8-q7-q6-q5-q4-q3
-q2-q1eneseordenpara7a11N-m (0,7 a1,1 kg-m, 61 a 95 en-lb).

20. Instalacién de piezas en el orden inverso de la extraccion.

EM-23

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE IEI

Sello de aceite de la valvula

1. Retire la cubierta de balancines.

2. Retirar el conjunto del eje de balancin. (Consulte “Desmontaje”, “CULATA”, EM-29.)
3. Retirar resorte de la valvula y el sello de aceite de la valvula con la herramienta o herramienta adecuada.

yo Piston de que se trate debe fijarse en TDC para evitar que la valvula
caiga.

4. Aplique aceite de motor nuevo sello de aceite de la valvula e instalarlo con la herramienta.

KV109B0010 yo Antes de instalar el sello de aceite de la valvula, instalar asiento de resorte de la valvula.

Valve © ©)
oil seal
156 - 16.2
Valve (0.614 - 0.638)
spring seat
1
1.0 (0.039)

Unit: mm (in) SEM3TE

Sello de aceite delantero

1. Retire la cubierta del radiador y la polea del ciguenal.
2. Eliminar sello de aceite delantero.

yo Tenga cuidado de no rayar la cubierta frontal.

AEM258

3. Aplique aceite de motor nuevo sello de aceite e instalarlo utilizando la herramienta adecuada.

r yo Instalar un nuevo sello de aceite en la direccién mostrada.

Engine <] Engine
inside outside

Oil seal Iip\ )ﬁDust seal lip

g

SEM715A

EM-24



SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE

SEMB895A

Engine <] Engine
inside outside

Oil seal Iip\ )ﬁDust seal lip

SEM715A
P
]
2 L
] Suitable tool

XX
3
8

X
X
b9

a5
X
X

keSS
%
LR

&
0%
&
X

SEMB897A

SEMB896A

All models Diameter of
liquid gasket:
2.0 - 3.0 mm
(0.079 -

0.118 in)

4WD models only  seEmosse

Sello de aceite trasero

1. Retire el volante.
2. Retirar trasera retén del sello de aceite.
3. Eliminar sello de aceite trasero del retenedor.

yo Tenga cuidado de no rayar trasera retén del sello de aceite.

4. Aplique aceite de motor nuevo sello de aceite e instalarlo utilizando la herramienta adecuada.

yo Instalar un nuevo sello de aceite en la direccion mostrada.

5. Instalar trasera retén del sello de aceite.

a. Antes de instalar retén del sello de aceite trasero, eliminar todo rastro de junta uid lig- de superficie

de acoplamiento utilizando un rascador.

yo También eliminar trazas de junta liquida de la superficie de acoplamiento de

bloque cilindrico.

segundo. Aplicar un corddn continuo de junta liquida a la superficie de la parte trasera de retencion del sello de

aceite de apareamiento.
yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.

yo Aplicar alrededor lado interior de agujeros de los pernos.

EM-25

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



CABEZA DE CILINDRO

SEC. 111130

[UJ Refer to “Installation” in
“TIMING CHAIN".

Qil filler cap

Valve rocker cover

Rocker cover gasket Q

[3 37 - 41

(3.8 - 4.2, 27 - 30)

Rocker arm

Intake
Valve

?

cotter &P 5
= =4
Spring Valve spring Exhaust

Valve oil seal
AN

Camshaft bracket

retaine

Valve spring <~

seat
Valve guide P f

Valve seat

=

Valve

9.0 - 11.8
(0.92 - 1.2, 79.9 - 104.2)

B4

EM-26

Cylinder head

gasket 63

Head bolt
E PJ Refer to “Installation” in
“CYLINDER HEAD”.

: Nem (kg-m, in-Ib)

: N-m (kg-m, ft-Ib)

. Apply liguid gasket.

: Lubricate with new engine oil.

SEM575F



CABEZA DE CILINDRO

OK

Oil Rocker arm with
hydraulic valve

SEM878BA

NG

SEM868BA

Red painted

SEM216C

PRECAUCION:

yo Cuando la instalacion de balar arbol de levas y el sello de aceite, lubri-

Cate superficies de contacto con el nuevo aceite de motor.
yo Al apretar tornillos de culata y el eje de balancin

pernos, lubricar las roscas de los pernos y superficies de asiento con aceite de motor nuevo.

soldado ame

MAMA
yo elevadores de valvulas hidraulicas estan instalados en cada brazo de balancin. Si
elevador de la valvula hidraulica se mantiene en su lado, incluso cuando se instala en el

brazo basculante, hay un riesgo de aire que entra en ella. Cuando se eliminan los

balancines, de pie directamente hacia arriba o remojar en aceite de motor nuevo.

yo No desmonte taqués hidraulicos. LC

yo Adjuntar etiquetas a empujadores de valvula a fin de no mezclarlos.

CE
FE
cL
MONTE

Eliminacion

1. La presién de combustible de salida. Consulte la seccion Cbustible Release”). TF

2. drenaje del liquido refrigerante del radiador y de drenaje enchufe de bloque.

3. Quitar los siguientes componentes. PD
yo correa de accionamiento de direccion asistida
yo bomba de direccion asistida, polea loca y la direccion asistida soportes
yo Mangueras de vacio de la valvula de control de remolino y control de la presién Sole- FA
valvula de solenoide
yo soporte de varilla del acelerador REAL ACAD
4. Retirar los pernos que sujetan colector multiple de admisién para el colector de admision.
5. Retirar los pernos que sujetan el colector de admision en la culata mientras que aumenta colector BR
hacia arriba.
6. Quitar la cubierta del colector de escape y el colector de escape.
7. Retire la cubierta de balancines. ST
yo Al retirar la cubierta de balancines, no golpear la cubierta de balancines
contra el balancin.
RS
BT
8. Conjunto No. 1 de pistén en el PMS de su carrera de compresion.
DECIR AH
EL
IDX
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Distributor

SEM576F

Mating mark

‘ Paint a mark.

SEM597F

Remocién (Continuacién)

yo Asegurese de cilindro N ° 1 esta en el PMS observando la distribucion

la posicion del rotor tor.

9. Aflojar perno de la rueda dentada del arbol de levas.

yo Apoyar cadena de distribucién mediante el uso de la herramienta como se muestra en la figura.

10. Aplicar marcas de pintura a la cadena de distribucion emparejado con marcas de alineacion de las ruedas

dentadas del arbol de levas.

11. Quitar la rueda dentada del arbol de levas.

12. Quitar la cubierta de distribucion delantera para tornillos de culata.
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SEM588F

SEM598F

SEM211EA

3
Q> )

Remocién (Continuacién)

13. Quitar la culata.

yo Afloje en orden numérico.

yo Una cabeza de cilindro deformado o roto podria resultar de
retirar en orden incorrecto.

yo Aflojar tornillos de culata en dos o tres pasos.

desmontaje

1. Retire el conjunto de eje de balancin.

a. Al aflojar los pernos, de manera uniforme aflojar desde fuera en secuencia.

segundo. Los pernos deben ser aflojados en dos o tres pasos.
2. Retirar del arbol de levas.
yo Antes de quitar el arbol de levas, medir el juego axial del arbol de levas.

(Consulte la seccion “Inspeccion”).

3. Retirar componentes de la véalvula con la herramienta.

4. Retirar los sellos de aceite de la valvula. (Consulte “SELLO DE ACEITE REEMPLAZO”, EM-24.)

Inspeccion

DISTORSION CULATA

yo Limpiar la superficie de la cabeza del cilindro.
yo Use un medidor de espesores regla y fiable para comprobar la Flat-
Ness de la superficie de la culata.
yo Compruebe a lo largo de seis posiciones mostradas en la figura.
Head planitud de la superficie: mm (in)
Estandar
Menos de 0,03 (0,0012) Limite

0,1 (0.004)
Si mas alla del limite especificado, sustituir o resurgir.
Resurfacing limite:

El limite para el rejuvenecimiento de la culata se determina por el resurfacing bloque
de cilindros. Cantidad de resurfacing de la culata es “A” Cantidad de bloque de

cilindros resurfacing es “B”

El limite maximo es como sigue:
A+ B =0,2mm (0,008 in)

Después de repavimentacion de culata, compruebe que arbol de levas gira libremente a mano. Si

se sienta resistencia, culata debe ser reemplazado.

Nominal altura de la cabeza del cilindro:

98,8 a 99,0 mm (3,890 a 3,898 in)
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SEM549A

SEM230C

Inspeccién (Continuacién)
ARBOL control visual

Compruebe arbol de levas para los rasgufios, la incautacion y el desgaste.

ARBOL DESCENTRAMIENTO

1. Medir el descentramiento del arbol de levas en el centro de la revista.
Descentramiento (lectura total del indicador):
0-0,02 mm (0 - 0,0008 in)
2. Si se supera el limite, sustituir el arbol de levas.

CAMSHAFT CAM ALTURA

1. Medir la altura del arbol de levas de la leva.
altura de las levas estandar:
44,43 a 44,58 mm (1,7492 a 1,7551 pulgadas)
Cam desgaste altura limite:
0.2 mm (0.008 pulgadas)

2. Si el desgaste es mas alla del limite, sustituir el arbol de levas.

LIQUIDACION del arbol de levas

1. Instalar soporte de arbol de levas y el eje basculante y apretar los tornillos con el par
especificado.
2. Medir el diametro interior del cojinete de arbol de levas.
diametro interior estandar:
33,000 a 33,025 mm (1,2992 a 1,3002 pulgadas)

3. Medir el diametro exterior de la revista arbol de levas.
diametro exterior estandar:
32,935 a 32,955 mm (1,2967 a 1,2974 pulgadas)
4. Sila holgura supera el limite, sustituir arbol de levas y / o de la culata.

Arbol de levas aclaramiento diario: mm (in)
Estandar
0,045-0,090 (0,0018 hasta 0,0035)
Limite

0,12 (0,0047)
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7
O/ SEM451C

rox. 25 mm (0.98 in)

SEM449C

Inspeccién (Continuacién)
JUEGO FIN DE LEVAS

1. Instalar arbol de levas en la culata.
2. Medir el juego axial del arbol de levas.
Arbol de levas juego final: mm (in)
Estandar
0,07 hasta 0,15 (0,0028 a 0,0059)
Limite
0,2 (0.008)
3. Si el juego axial excede el limite, sustituir el arbol de levas y vuelva a medir el juego axial del arbol de
levas.
yo Si el juego axial todavia supera el limite después de sustituir arbol de levas,
reemplazar la culata.

Del arbol de levas DESCENTRAMIENTO

1. Instalar el pifion del arbol de levas.
2. Medir el descentramiento del arbol de levas.
Descentramiento (lectura total del indicador):
Limite de 0,12 mm (0,0047 in)

3. Si se supera el limite, sustituir la rueda dentada del arbol de levas.

JUEGO DE VALVULAS GUIA

deflexion valvula 1. Medir como se muestra en la ilustracion. (Valvula y la vélvula de guia de desgaste
en su mayoria en esta direccion.)
limite de deflexion de la valvula (Dial lectura del indicador):

0.15 mm (0.0059 pulgadas)

2. Si se supera el limite, la valvula de retencién al despacho de la guia de valvula.
a. Mida valvula de diametro del tallo y el diametro interior de la guia de la valvula.
segundo. Compruebe que el aclaramiento es dentro de las especificaciones.
Valvula con el aclaramiento guia de la valvula = guia de valvula diametro interior -
diametro vastago de la valvula: mm (in)
Estandar
Consumo
0,020 - 0,053 (0,0008 a 0,0021)
Escape
0,040-0,070 (0,0016 - 0,0028)
Limite de 0,1 (0,004)
do. Sise supera el limite, sustituir la valvula y volver a medir holgura.
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SEMO008A

SEM223C

© Q) o

D

)

SEM225C

Inspeccién (Continuacién)

yo Si el espacio libre todavia supera el limite después de reemplazar la valvula, reemplace

la guia de valvula.

Reemplazo de la valvula GUIA

1. Para retirar la guia de valvula, la cabeza de cilindro de calor a 110 a 130 ° C (230 a 266 ° F).

2. Expulsar guia de la valvula utilizando un martillo y herramienta adecuada o una prensa [bajo a 20 kN

(2 ton, 2,2 ton Estados Unidos, 2,0 Imp ton) de presién].

3. culata agujero de guia de valvula Ream.
guia de la valvula diametro del agujero (para
piezas de servicio): mm (in)
Consumo
11,175-11,196 (0,4400 a 0,4408)
Escape
12,175-12,196 (0,4793 a 0,4802)

4. culata de calor a 110 a 130 ° C (230 a 266 ° F) y servicio de prensa guia de la
valvula en la culata.
Proyeccion de “L”:
14,9 a 15,1 mm (0,587-0,594 pulgadas)
5. guia de valvula Ream.
Tamaiio final: mm (in)
Consumo
7,000-7,018 (0,2756-0,2763)
Escape
8,000-8,018 (0,3150 a 0,3157)
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Inspeccién (Continuacién)

Los asientos de valvula

Compruebe asientos de valvula de picaduras en la superficie de contacto. Las reparaciones o reemplazar si es
excesivamente desgastado. soldado ame
yo Antes de reparar asientos de valvulas, valvula de retencién y una valvula de guia
para el desgaste. Si se han desgastado, reemplazarlos. Entonces asiento de valvula correcta. ;
MAMA

yo Usar las dos manos para cortar de manera uniforme.

SEM227C LC

SUSTITUCION asiento de valvula para PIEZAS DE SERVICIO
|

1. El taladro fuera del asiento de edad hasta que se derrumba. Conjunto de tope de profundidad de la maquina de CE
modo que aburrido no puede ponerse en contacto con la cara inferior de cavidad de acoplamiento en la
cabeza der cylin-.

2. Ream cavidad del cabezal del cilindro. FE

Escariado taladro para asiento de valvula de servicio de

gran tamaiio [0.5 (0.020)]: mm (in)
La ingesta de 36,500 a 36,516 (1.4370 - 1.4376) de escape CL
42,500-42,516 (1,6732 a 1,6739)

Utilizar el centro de la guia de valvula para escariar para asegurar asiento de la valvula tendra el

SEM795A ajuste correcto. MONTE

3. culata de calor a 110 a 130 ° C (230 a 266 ° F).

4. Pulse asiento de la valvula de ajuste hasta que se asiente en la parte inferior. TF

Oil

PD

FA

REAL ACAD

SEMO008A

5. Cortar o asiento de la valvula de molienda utilizando la herramienta adecuada de las dimensiones

especificadas. Consultar SDS, EM-178. BR

6. Después del corte, el asiento de valvula de vuelta con el compuesto abrasivo.

7. Comprobar el estado de la valvula de asiento.

la cara de asiento inclinado “ a “: ST
45 grados.
anchura en contacto “W”: mm (in)
Consumo RS
1.6 a 1.7 (desde 0,063 hasta 0,067)
Escape
1.7 a 2.1 (0,067-0,083) BT
SEM892B
T (Margin thickness) VALVULA DE DIMENSIONES DECIR AH
*>1 ‘* Compruebe dimensiones de cada valvula. Consultar SDS, EM-179. Cuand@e la valvula se
ha desgastado hasta 0.5 mm (0.020 pulgadas) de espesor margen, reemplazar la valvula.
o EL
\ Molienda provision para punta de vastago de la valvula es de 0,2 mm (0,008 in) o menos.

T@ IDX
/

SEM188A
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— |_7 S (Out-of-square)

SEM288A

EM113

&/ sem233c

SEM234C

Inspeccién (Continuacién)

VALVULA MUELLE

Rectangularidad

1. dimensiéon Medida “S”.
Fuera de la plaza “S”: mm (in)
Exterior
Ingesta Menos de 2,5 (0,098) de escape
Menos de 2,3 (0,091) Interior

La ingesta de menos de 2,3 (0,091) de
escape inferior a 2,1 (0,083)
2. Si se supera el limite, cambiar el resorte.

Presion
Comprobar la presion de resorte de la valvula a la altura del resorte especificado.
Presion: N (kg, Ib) a la altura mm (in)
Estandar
Exterior
Ingesta 604.1 (61.6, 135.8) a 37,6 (1,480) de escape
640.4 (65.3, 144.0) a 34,1 (1,343) Interior

Ingesta 284.4 (29.0, 63.9) a 32,6 (1,283) de escape
328.5 (33.5, 73.9) a 29,1 (1,146) Limite

Exterior
Ingesta 567.8 (57.9, 127.7) a 37,6 (1,480) de escape
620.8 (63.3, 139.6) a 34,1 (1,343) Interior

Ingesta 266.8 (27.2, 60.0) a 32,6 (1,283) de escape
318.7 (32.5, 71.7) a 29,1 (1,146)
Si se supera el limite, cambiar el resorte.

BALANCINES Y EJE DE BALANCINES

1. Comprobar los ejes de balancin de arafiazos, la incautacion y el desgaste.
2. Comprobar diametro exterior del eje de balancin.
Diametro:
21,979 a 22,000 mm (0,8653 hasta 0,8661 in)

3. Comprobar didametro interior del brazo oscilante.
Diametro:
22,012 a 22,029 mm (0,8666-0,8673 pulgadas)
balancin al eje espacio libre:
Desde 0,012 hasta 0,050 mm (desde 0,0005 hasta 0,0020 in)
yo Mantenga el brazo basculante con hidraulico elevador de la valvula de pie a pre-

ventilar el aire entre en elevador de la valvula hidraulica caso de control.
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Asamblea
1. Instalar partes componentes de la valvula.
soldado ame
yo Siempre utilice nuevo sello de aceite de la valvula. Consulte la JUNTA DE ACEITE
Wide pitch
P REEMPLAZO.
yo Antes de instalar el sello de aceite de la valvula, instalar resorte de la valvula interna .
MAMA
—_— asiento.
Narrow pitch yo Instalar resorte de la valvula exterior (desigual tipo de tono) con su nar-
| — 1 lado paso de fila hacia el lado de la culata.
O yo Después de instalar las partes componentes de la valvula, usar martillo de plastico
i i para golpear ligeramente punta vastago de la valvula para asegurar un ajuste apropiado.
Cylinder head side
SEM638B LC
2. Instalar arbol de levas, la colocacién de pasador de golpe hacia el frente del motor y en la posicion
Place Knock pin superior.
UPS'de' yo Aplicar aceite de motor a del arbol de levas cuando se monta sobre el cilindro CE
cabeza.
FE
CL
SEM236C MONTE
3. Instale los soportes del arbol de levas.
yo marca frontal se estampa en el soporte del arbol de levas. TE
Punched
Marca de
Localizacion (de frente)
identificacion Perforado PD
No. 1 51 -
Ne 2 52 2
FA
Nuamero 3 53 -
Q No. 4 52 4
Front numero 5 55 - REAL ACAD
SEM606F
4. Instalar eje de balancin con brazos oscilantes.
<= Front BR
Intake
ST
RS
BT
SEM399E
o Instalar retenedor con direccion recorte frente se muestra en la figura de la
) y g DECIR AH

‘W izquierda.

; A EL

IDX

Intake

Exhaust Cutout

SEM274C
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<:| Engine front

)

~5/0° 5°10°15° 20°
Red painted

SEM216C

Distributor

SEM572F

Knock pin

©

SEM442C

SEM594F

Asamblea (Continuacion)

5. Apretar los pernos como se muestra en la figura a la izquierda.

Instalacion

1. Conjunto No. 1 de pistdn en el PMS de su carrera de compresion como sigue:

a. Alinear marca en la polea del ciguefal con la posicion “0 °” y confirme que la cabeza del rotor distribuidor

esta configurado como se muestra en la figura.

segundo. Confirmar que el pin golpe en el arbol de levas se ajusta en la parte superior.

2. Instalar la culata de cilindros con una junta nueva y apretar tornillos de culata en orden
numeérico.

yo No gire el cigiieiial y el arbol de levas por separado, o
valvulas golpearan cabezas de piston.

yo procedimiento de apriete

a. Apretar todos los tornillos a 29 N - m (3,0 kg-m, 22 ft-Ib).

segundo. Apretar todos los tornillos a 78 N - m (8,0 kg-m, 58 ft-Ib).

do. Afloje todos los tornillos por completo.

re. Apretar todos los tornillos a25a34 N-m (2,5 a 3,5 kg-m, 18 a 25
ft-1b).

mi. Convertir todos los pernos 80 +s , grados en sentido horario con un angulo
llave inglesa. Si una llave de angulo no esta disponible, apretar todos los tornillos a
74a83N-m(7,5a 8,5 kg-m, 54 a 61 ft-Ib).
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‘ Paint mark.

SEM612F

‘ + Rocker arm

SEM275C

Montaje (Continuacién)

cadena 3. Set de la rueda dentada del arbol de levas mediante la alineacion de cada marca de alineacion. A

continuacion, instale la rueda dentada del arbol de levas de arbol de levas.

4. Apriete el perno de la rueda dentada del arbol de levas.

5. Instalar tapones de goma. Consulte la CADENA DE DISTRIBUCION, EM-23. I:l

6. Comprobar elevador de la valvula hidraulica.
a. Empuje taqués hidraulicos enérgicamente con el dedo.
yo Asegurese de verificar con balancin en su posicion libre.

segundii.elevador de la valvula se mueve mas de 1 mm (0,04 in), el aire puede estar en el interior de la misma.

do. Purgar el aire fuera mediante la ejecucién de motor a 1000 rpm sin carga durante unos 20
minutos.

re.  Sielevadores de valvulas hidraulicas son todavia ruidoso, reemplazarlos y purgar el aire de nuevo
de la misma manera como en el paso c.

7. Instalar la cubierta de balancines. Consulte la CADENA DE DISTRIBUCION, EME

yo Asegurese de evitar la interferencia entre la cubierta de balancines y
balancin.

8. Instalar colectores de admision y escape. Consulte las “partes exteriores COM-
PONENT", EM-11. —
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EXTRACCION DEL MOTOR IEI

@41 - 52

(4.2 - 5.3, 30 - 38)

(@31 - 42

(3.2 - 4.3, 23 - 31)

e
<7

[O)31 - 42 y

(3.2 - 4.3, 23 - 31) [Ca1 - 42 = [O)59 - 74 O] 41 - 52
(3.2 - 4.3, (6.0 - 7.5, 43 - 54) (4.2 - 5.3,
[3 : Nem (kg-m, fi-Ib) 23 - 31) 30 - 38)

SEM601F

ADVERTENCIA:

yo vehiculo de posicion sobre una superficie plana y sélida.

yo Coloque las cuiias delante y detras de las ruedas traseras.

yo No retire el motor hasta que el sistema de escape tiene completamente
Calmado.

De lo contrario, puede quemarse y / o fuego puede estallar en la linea de combustible.

yo Antes de desconectar la manguera de combustible, liberar la presiéon del combustible.
Consulte la seccion CE ((“pnresidn de combustible Release”).

yo Asegurese de izar motor y la transmisién de una manera segura.

yo Para los motores no equipados con motores de honderos, adjuntar
honderos y pernos adecuados descritos en las partes CATALOGO.

PRECAUCION:

yo Al levantar el motor, asegurese de borrar partes circundantes.
Tenga especial cuidado cerca de funda exterior del cable del acelerador, lineas de freno y el
cilindro maestro de freno.

yo Al levantar el motor, utilizar siempre honderos del motor en una caja fuerte
manera.

yo Para los modelos 4WD, aplicar sellador entre el motor y trans
misién. Consulte la seccian MT ( “Desmontaje y montaje”).
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EXTRACCION DEL MOTOR

[ra |

17

L

.

RH engine mounting SEMB02F

LH engine
mounting SEM603F

Eliminacion

1. drenaje del liquido refrigerante del bloque del motor y el radiador. Consulte la sec- cion MA m

rante del motor”, “MANTENIMIENTO DEL MOTOR”i.
2. La presion de combustible de salida. Consulte la seccién C presidn de cornbustible Release”).

3. Retire el cable negativo de la bateria.
4. Retire la capucha. Consulte la seccién d

5. Retirar la correa de transmision de direccion asistida, correa del alternador y A/ C de la correa de accionamiento

del compresor.

6. Retire el radiador. Consulte la seccion LC ( “rA DE REFRIGERACION DEL

MOTOR?”).
7. Retire escudo de calor del colector de escape.

8. sistema de escape Desconectar del colector de escaEe.
9. refrigerante de descarga. Consulte la seccion HA ( “ iento de servicio”,

“PROCEDIMIENTOS DE SERVICIO”).

10. lineas de refrigerante de desconexién. Consulte la seccion de H/@gerante”,

“PROCEDIMIENTOS DE SERVICIO”).

alambre de acelerador 11. Desconectar, mangueras de vacio, conectores eléctricos, mangueras de

calefaccion y la manguera de vacio de refuerzo.

12. Retire los cuatro pernos de la bomba de direccién asistida.

13. Quitar la transmision. Consulte la seccion MT ( “ierada” “Extraccion”).

14. Quitar LH y RH del motor monturas.
15. Retire el motor.

SEM604F

Instalacion

yo Instalar en el orden inverso de la extraccion.
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BLOQUE CILINDRICO IEI

SEC. 110°120¢135¢150210 Rear oil seal retainer
Cylinder block

]

[@] 6.3 - 8.3 (0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

Drain plug
Oil strainer PA[C] 34 - 44 (3.5 - 4.5, 25 - 33)

1@ 142 - 152

{(14.5 - 15.5, 105 - 112)

Flywheel

|§| 6.3 - 8.3 (0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

Piston rings —@ Pilot bushing
v
Piston _M Crankshaft

Piston pin

Shap ring Q

Connecting rod

e

Connecting rod bearing

Rear plate

Main bearing

EMTighten in two stages:

;Std 1:0'513 (1.4 -1.6,10 - 12) E . Lubricate with new engine oil.
n +3 deg.
: Apply liquid gasket.
Main bearing cap |E| N (k in-1b)
: Nem (kg-m, in-
[O : Nem (kg-m, ft-Ib)

F1[C 46 - 52 (4.7 - 5.3, 34 - 38)

SEMG05F
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Bl %

KV1?105001

SEM744-A

2 Loosen in numerical order. EEM118

AEMO023

Micrometer L_)

AEMO024

PRECAUCION:

yo Cuando la instalacion de desli iento de pi (cojinetes, pistones, etc.),
lubricar superficies de contacto con el nuevo aceite de motor.
yo Coloque partes eliminadas tales como cojinetes y tapas de cojinete en
su orden y la direccion adecuada.
yo Cuando la instalacién de conexién tuercas de la varilla y el casquillo de cojinete principal

pernos, se aplican aceite de motor nuevo a las roscas y las caras de asiento sur-.

yo No permita que los materiales magnéticos para contactar el anillo

dientes de engranaje del volante o la placa de accionamiento.

desmontaje

PISTON Y CIGUENAL

1. Retire el colector de admision.

Motor 2. Coloque en un soporte de trabajo.
3. drenaje del liquido refrigerante y aceite.

4. Quitar el carter.

5. Retire la bomba de agua.

6. Retirar la cadena de distribucion.

7. Retire la culata.

8. Retirar pistones con la biela.

9. Retire las tapas de cojinete y el cigliefial.

yo Antes de retirar las tapas de cojinete, medir extremo del cigiiefal
jugar. Consulte EM-E

yo Los pernos deben ser aflojados en dos o tres pasos.

Inspeccion

PISTON Y pasador de piston LIQUIDACION

1. Medir el diametro interior del pasador del piston hueco “DP”.
diametro estandar “DP”:
21,002 a 21,008 mm (0,8268 a 0,8271 pulgadas)

2. Medir el diametro exterior del pasador de pistén “DP”.
diametro estandar “DP”:
20,993 a 20,998 mm (0,8265-0,8267 pulgadas)
3. pase del eje del piston Calcular.
dp - Dp = 0,008 - 0,012 mm y de (0.0003 - 0,0005 pulgadas)
Si se supera el valor anterior, reemplace el conjunto de émbolo con pin.

EM-41
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BLOQUE CILINDRICO

Inspeccién (Continuacién)

NG holgura lateral: mm (in)

PISTON ANILLO espacio libre lateral

Top anillo 0,01-0,03 (,0004-,0012) segundo anillo de
0,03 a 0,07 (0,0012 hasta 0,0028) anillo aceite
0,085-0,115 (,0033-,0045) Max. limite de espacio libre

Feeler lateral:
gauge
0,1 mm (0,004 pulgadas)
Si esta fuera de especificaciones, sustituir el anillo de piston.
Si el espacio libre excede el limite maximo con el nuevo anillo, sustituir el piston.
OK / Feeler gauge
ng SEM249CA
PISTON ANILLO GAP FIN
Feeler gauge brecha End: mm (in)
Piston

El anillo superior

segundo anillo

SEM250C

0,5 mm (0.020 pulgadas)

0,28 - 0,43 (0,0110 a 0,0169)

0,45 a 0,60 (0,0177 a 0,0236) (Ro T se

perfora en el anillo.)

0,55-0,70 (0,0217-0,0276) (. N se perfora
en el anillo) de anillo de aceite

0,20-0,60 (0,0079 a 0,0236)

Max. limite de hueco del anillo de:

Si esta fuera de especificaciones, sustituir el anillo de pistdn. Si brecha excede el limite maximo

con un nuevo anillo, cilindro rebore y utili
EM-181.

zar pistén % los aros de gran tamafio. Consultar SDS,

yo Al sustituir el pistén, comprobar superficie del bloque de cilindro para

arafiazos o convulsiones. Si se encuentran arafiazos o convulsiones, perfeccionar o sustituir el

blogue de cilindros.

Bend Feel CURVA DE BIELA y torsién
eeler gauge Bend mm (en)

mm (in)

SEMO038F
Torsion
‘.4’
4‘4—/
SEMOO03F

EM-42

Limite 0,15 (0,0059) por 100 (3,94) longitud de torsion:

Limite 0,3 (0.012) por 100 (3,94) Longitud
Si se supera el limite, sustituir el conjunto de biela.
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Inspeccién (Continuacién)

Measuring points Bloque de cilindros y el desgaste DISTORSION
1. cara superior Clean del bloque de cilindros.
Use un medidor de la regla y el palpador fiable para comprobar la planitud de la superficie del bloque de ~ S0ldado ame
cilindros. Compruebe a lo largo de seis posiciones mostradas en la figura.
Limite: MAMA
0,1 mm (0,004 pulgadas)
2. Sifuera de especificacion, que resurgir.
El limite para el bloque de cilindros resurfacing es determinada por el rejuvenecimiento de la
culata.
Cantidad de resurfacing de la culata es “A” Cantidad de LC
bloque de cilindros resurfacing es “B”
El limite maximo es como sigue:
A + B =0,2mm (0,008 in) de altura CE
bloque de cilindros nominal del centro de
ciglienal:
246,95 a 247,05 mm (9,7224 a 9,7264 pulgadas) FE
3. Si es necesario, reemplazar el bloque de cilindros.
CL
SEM255CB MONTE
El pistén y el BORE-LIQUIDACION
—~—
g g ~ 1. El uso de un medidor de perforacion, medir diametro interior del cilindro para el desgaste, redondo y conicidad TF
19 o
o84~ fuera de la.
=]
i ! gy didametro interior estandar:
E . Consultar SDS, EM-17m PD
] A desgaste: 0,2 mm (0,008 in)
Fuera de la ronda (X - Y) estandar: 0,015 mm (0,0006 in) Taper (A -
B) estandar: 0,010 mm (0,0004 in) FA
B Si se supera el limite, rebore todos los cilindros. Reemplazar bloque de cilindros si es
Unit: mm (in) necesario.
SEMB19F 2. Compruebe si hay rasgufios y convulsiones. Si se determina que la incautacion, perfeccionar ella. REAL ACAD
yo Si se sustituyen bloque de cilindro y el pistén, el piston partido
Piston grade number grado con el nimero de grado en la superficie superior del bloque de cilindros. BR
ST
< RS
\PAN
Front x x X x
BT
SEM257C
3. Medir el diametro de la falda del piston.
ametro ce P DECIR AH
Piston diametro “A”:
Consultar SDS, EM-181.m (distancia desde la parte
superior) de medicion: EL
Aproximadamente 52 mm (2,05 pulgadas)
4. Comprobar que el aclaramiento-piston y el orificio esta dentro de la especificacion.
r El pistén y el anima espacio libre “B”: IDX
a 0,020-0,040 mm (0,0008 hasta 0,0016 in)
5. Determinar gran tamafo piston de acuerdo con la cantidad de desgaste del cilindro.
istones de gran tamaio estan disponibles para el servicio. Consultar SDS, EM-181.
SEM258C

EM-43
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Inspeccién (Continuacién)

6. tamano de diametro interior del cilindro se determina sumando el pistén y el anima Ance claro- a didmetro
del piston “A”.
Calculo del tamaiio de rectificarse:
D =A +B - C en donde, D: diametro A agujereada:
Diametro del piston como B medido: Pistén-a-taladro
holgura C: honing asignacion 0,02 mm (0,0008 in)

7. Instalar tapas de cojinetes principales y apretar los tornillos con el par especificado. Esto
evitara que la distorsion de animas de cilindro.

8. animas de cilindro de corte.

yo Cuando cualquier cilindro necesita aburrido, todos los otros cilindros deben
También se aburrira.

yo No corte demasiado de diametro interior del cilindro a la vez. Corte solamente
0,05 mm (0,0020 in) o menos a la vez.

9. cilindros Hone para obtener la autorizacion especificado-pistdn a orificio.

10. Medir terminé diametro interior del cilindro para fuera de todo el afio y conicidad.

yo La medicion debe hacerse después de agujero de cilindro se enfria
abajo.

CIGUENAL

1. Comprobar principal del cigliefial y el pin revistas para la puntuacion, desgaste o grietas.

gt >
leet—— (0

2. Con un micrémetro, revistas medida de forma cénica y redondo fuera del area.

Fuera de la ronda (X - Y): mm (in)

revista principal a menos de 0,01 (0,0004) para mufequilla
del cigiiefial Menos de 0,005 (0,0002) Taper (A - B): mm (in)
Taper: A -B
Out-of-round: X — Y revista principal a menos de 0,01 (0,0004) Crank
pin Menos de 0,005 (0,0002)

SEM316A

3. Medir el descentramiento del cigliefal.
Descentramiento (lectura total del indicador):

Menos de 0,10 mm (0,0039 pulgadas)

holgura del cojinete

yo se prefiere el uso del método A o el Método B. Método A porque
es mas preciso.

Método A (Usando indicador de diametro y micrometros) de cojinete

principal

1. Establecer cojinetes principales en sus posiciones apropiadas en el bloque de cilindros y la tapa de cojinete

principal.

No.
Front SEM448C

EM-44
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SEM964

Journal grade number EEM120

Crank main
journal grade

number -
11
1] 1 o

No. 1 @ No. 5

(or—1

SEM272C

Inspeccién (Continuacién)
2. Instalar la tapa de cojinete principal al bloque de cilindro.

yo Apretar todos los tornillos en el orden correcto en dos o tres etapas.
3. Medir el diametro interior “A” de cada cojinete principal.

4. Medir el diametro exterior “Dm” de cada revista principal del cigiefal.
5. Calcular holgura del cojinete principal. holgura del
cojinete principal = A - Dm
Estandar:
0,020-0,047 mm (0,0008 a 0,0019 pulgadas)
Limite:
0,1 mm (0,004 pulgadas)
6. Si se supera el limite, sustituir rodamiento.
7. Si el espacio no se puede ajustar dentro del estandar de cualquier rodamiento, moler mufion del
ciguefal y el uso de rodamientos de tamafio insuficiente.

a. Cuando se muele el muién del cigiieial, confirmar que “L” dimensién en rollo de
filete es mas que el limite especificado.
“L”: 0,1 mm (0,004 in)

segundo. Consultar SDS para la molienda del cigiieial y piezas de servicio disponibles.

8. Si se vuelve a utilizar cigiiefial, medir la holgura del cojinete principal y seleccione el grosor
del cojinete principal.
Si se sustituye cigliefial o bloque de cilindros, seleccione el grosor de los rodamientos principales
como sigue:

a. numero de grado de cada revista principal bloque de cilindro es perforado en el bloque de
cilindro respectivo. Estos nimeros se perforan en cualquiera de los nimeros arabigos o
romanos.

segundo. numero de grado de cada revista principal del cigliefial se perfora en el cigiefial.
Estos nimeros se perforan en cualquiera de los nimeros arabigos o romanos.

do. Seleccionar cojinete principal con un espesor adecuado de acuerdo con el siguiente

ejemplo o una mesa. Por ejemplo:

numero de grado revista principal: 1 Cigliefal
numero de grado diario: 2 Numero principal grado
cojinete =1+ 2

= 3 (amarillo)

EM-45
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Inspeccién (Continuacién)

numero de grado de cojinete principal y el color de identificacion:

numero principal de grado revista 0
1 2
N 1 (B 2
Numero de grado del 0 0 (Negro) (Brown) (verde)
mufién del cigtiefial 10l 1 (Brown) 2 (verde) 3 (amarillo)
20ll 2 (verde) 3 (amarillo) 4 (azul)

Cojinete de biela (biela)

Inside micrometer 1. Instalar cojinete de biela en la biela y la tapa.
2. Instalar tapa de la biela en la biela.

yo Apretar los pernos al par especificado.

3. Medir el diametro interior “C” de cada cojinete.

AEMO027

4. Medir el diametro exterior “DP” de cada revista pasador del cigiuefal.
5. Calcular la holgura del cojinete de biela.
Conexion de holgura del cojinete de biela=C -
Dp: mm (in)
Estandar
0,010 a 0,035 (0,0004 a 0,0014)
Limite
0,09 (0,0035)
6.  Sise supera el limite, sustituir rodamiento.
7.  Siel espacio no se puede ajustar dentro del estandar de cualquier rodamiento, moler mufién
del ciglienal y el uso de rodamientos de tamafio insuficiente. Consulte el paso 7 de “juego del

AENO28 rodamiento - Rodamiento principal”.
Crank pin No. 1 8.  Sise sustituye el cigliefal, la biela seleccionar teniendo accord- ing a la siguiente
grade number No. 4 tabla.

Conexion numero varilla grado de:
Estos nimeros se perforan en cualquiera de los niUmeros arabigos o romanos.

Cojinete de biela
Numero de grado mufequilla del cigliefial
nudmero de grado

0 0
1ol 1
20ll 2

SEM567B

Método B (Usando plastigage)

PRECAUCION:

yo No gire el ciglieiial o de biela mientras plastigage
esta siendo insertado.

yo Cuando cojinete de holgura excede el limite especificado,
asegurese de que el cojinete adecuado se ha instalado. Entonces, si existe holgura del
cojinete excesivo, utilizar un cojinete principal mas gruesa o cojinete de tamafo

insuficiente de modo que se obtiene la holgura del cojinete especificado.

EM142

EM-46
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Inspeccién (Continuacién)

LIQUIDACION casquillo de biela (extremo pequefio)

1. Medir el diametro interior “C” de casquillo.

2. Medir el didametro exterior “DP” del pasador del piston. soldado ame
3. Calcular la holgura buje de la biela.
C-Dp= ’
-0,015 a -0,033 mm (-0.0006 a -0.0013 en) (Stan- dard) MAMA

Si esta fuera de especificacion, reemplace el conjunto de biela y / o piston fijado con

pasador.
Micrometer
SEM245E LC
VOLANTE DESCENTRAMIENTO
Descentramiento (lectura total del indicador): c
Dial gauge Volante menos de 0,1 mm (0,004 pulgadas) E
PRECAUCION:
No permita que los materiales magnéticos en contacto con los dientes de la corona. FE
CL
AEM100 MONTE
Asamblea
Front mark PISTON

' TF
‘ Piston grade number 1. piston de calor a 60 a 70 ° C (140 a 158 ° F) y montar el piston, el pasador de piston

y biela. PD
yo Alinear la direccion del piston y la biela.
yo Numeros estampados en la biela y la tapa corresponden

para cada cilindro. FA
yo Después del montaje, asegurarse de que los cambios de la biela

suavemente.

Cylinder number REAL ACAD
SEM262C

BR
ST
RS
KV10110300
BT
SEM215EA
Punchmark side 2. El juego de anillos de piston como se muestra. DECIR AH
up if present PRECAUCION:
yo Cuando los anillos de piston no se reemplazan, asegtrese de que el piston
E Ei anillos se montan en sus posiciones originales. EL

i/l ] yo Cuando los anillos de pistén estan siendo sustituidos y no punchmark
\ esta presente, anillos de piston se pueden montar con cualquier lado hacia arriba.

D) u IDX

SEM264C
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Asamblea (Continuacion)

Oil ring . 3. anillos de piston Align para que huecos terminales estan posicionados como se muestra.
expander ® Top ring
P &« e e Oil ring
y % ' upper rail
Engine
front
A= O
2nd ring ‘ lower rail

SEM160B

CIGUENAL

1. Establecer cojinetes principales en sus posiciones apropiadas en el bloque de cilindros y tapas de cojinetes
principales.
yo Confirmar fue se utilizan correctas cojinetes principales. Referirse a

yo Aplicar aceite de motor nuevo a las superficies de apoyo.

Front ' SEM448C

2. Instalar cigliehal y cojinete principal casquillos y apretar los tornillos con el par
especificado.

yo Aplicar aceite de motor nuevo a las roscas del perno y la superficie de asiento.

yo Antes de apretar los tornillos de tapa de cojinete, coloque la tapa de cojinete en

su posicién correcta mediante el desplazamiento del cigiiefial en el cién direc- axial.

yo Apretar teniendo pernos de la tapa gradualmente en dos o tres etapas.

Comience con cojinete central y mover hacia el exterior como se muestra en la figura.

yo D de asegurar los tornillos de tapa de cojinete, asegurese de cigiieiial

gira suavemente con la mano.

3. Medir el juego axial del ciguenal.
el juego axial del cigiiefial: mm (in)
Estandar
0,05 a 0,18 (0,0020 a 0,0071)
Limite
0,3 (0.012)
Si mas alla del limite, teniendo reemplazar por uno nuevo.

EEM122

4. Instalar los cojinetes de biela en las bielas y tapas de las bielas.

yo Confirmar que se utilizan cojinetes correctos.
Consultar E

yo Instalar los cojinetes de modo que el agujero de aceite en la conexion se alinea de varilla
con orificio de aceite de cojinete.

yo Aplicar aceite de motor nuevo a las superficies de apoyo, las roscas del perno y

superficies de asiento.

SEM159B

EM-48
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EMO03470000

ST16610001
or suitable tool

SEM916AB

] Crankshaft side

SEMS61E

Asamblea (Continuacion)

5. Instalar pistones con bielas.

a. Instalarlos en cilindros correspondiente con la herramienta.

yo Organizar de manera que marca delante en las caras de la cabeza del piston hacia
frente al motor.

yo Asegurese de que la biela no se raya la pared del cilindro.

yo Asegurese de que los pernos de biela del cigiiefial no se rasque
revistas.

yo Aplicar aceite de motor nuevo a anillos de pistén y la superficie de deslizamiento de

piston.

segundostalar la conexion de los casquillos cojinete de la biela.

Apretar tuercas de conexién de tapa de cojinete varilla usando el siguiente procedimiento.

Conexion de tuerca de cojinete de biela:
(1) Apriete a14 a 16 N - metro
(1,4 a 1,6 kg-m, 10 a 12 ft-Ib). (2) Apretar

los pernos 60 +s
ogrados hacia la derecha

con una llave de angulo. Si una llave de angulo no esta
disponible, apretarlos con 38 a 44 N - m (3,9 a 4,5 kg-m, 28 a 33
ft-1b).

6. Medir la holgura lado del vastago.
Conexion de holgura lateral de la barra: mm (in)
Estandar
0,2-0,4 (0,008 - 0.016)
Limite
0,6 (0.024)
Si mas alla del limite, sustituya la biela 'y / o el cigliefal.

SUSTITUCION DE BUJE PILOTO

1. Retire el buje piloto.

2. Instalar el buje piloto.

EM-49
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Partes exteriores COMPONENTE N/A

[O]16 - 21 (1.6 - 2.1, 12 - 15)

[CBl16 - 21 (1.6 - 2.1, 12 - 15)

1-26 (21 - 27, 15 - 20)

6 - 21
(15 2.1,

[@]63 - 8.3 - 15)
(064 - 0.8
55.6 - 738)

[C16 - 21
(1.6 - 2.1,
12 - 15)

(0.38 - 0.51,
33.0 - 44.3)

e e @@/ (095-110
- 82.5 - 95.5)

(16 - 2.1, 12 - 15) < l

Tightening order: Refer to ’;)%3«/

“Intake & Exhaust Manifold”. > L

[ 41 - 52

(4.2 - 5.3, 30 - 38)

m (kg-m, in-Ib) [O) 39 - 54 (4.0 - 5.5, 29 - 40)

m (kg-m, ft-Ib) [ 21 - 26 (2.1 - 2.7, 15 - 20)
. Apply liquid gasket.

. Lubricate with engine oil.

mnge

SEM540F
g 1 Direccién asistida polea loca q 5 valvula BCV q 8 soporte del alternador

q 2 soporte de la bomba de direccion asistida q 6 Termostato q 9 Motor de arranque

q 3 Carburador q7 Filtro de aceite q 10 Salida de agua

q4 colector de admision

EM-50



Partes exteriores COMPONENTE N/A

@20 - 29 (2.0 - 3.0, 14 - 22) soldado ame

MAMA
LC
CE
FE
CL

@6 -9

(0.6 - 0.9, 52 - 78) MONTE

TF
PD

FA

[0 20 - 24 (2.0 - 2.4, 14 - 17) REAL ACAD
Tightening order: Refer to
“Intake & Exhaust Manifold”.

BR

ST

|§| : Nem (kg-m, in-Ib}
[B] : Nem (kg-m, ft-Ib) RS

SEM541F
q 1 Distribuidor q 3 soporte de compresor A/ C q 4 Colector de escape BT

q 2 Indicador de nivel de aceite

DECIR AH

EL

IDX
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Partes exteriores COMPONENTE

N/A

Exhaust
manifold

SMA595CA

Y la ingesta de tubo de escape

yo Apretar en orden numérico como se muestra.
yo Comprobacion se debe realizar mientras el motor esta frio.
pernos y tuercas del colector:
colector de admision
EOJ: 16-21'N-m (1.6 a 2.1 kg-m, 12 - 15
ft-Ib) Colector de escape

[O]: 20-24n-m (2,0 - 2,4 kg-m, 14 - 17 ft-Ib)
tuercas de tubo de escape:

[OJ Empresa: 51 - 65N - m (5.2 a 6.6 kg-m, 38 - 48

ft-Ib)

yo La eliminacion esta en el orden inverso al de su instalacion.

EM-52



presion de compresion

N/A

Fuel cut
solenoid valve

SEM404E

Compression

i
e S SN
e n=

, SEMS39F

Medicion de la presion de compresion

1. Calentar el motor.

2. Encienda interruptor de encendido.

combustible 3. Desconectar cortd conector de la valvula solenoide.
4. Eliminar todas las bujias.

Cable de centro distribuidor 5. Desconectar.

6. Adjuntar un probador de compresién a No. 1 cilindro.

7. Presione el pedal del acelerador para mantener la valvula de mariposa totalmente abierta.

8. Hacer girar el motor y el registro mas alto calibre indicacion.
9. Repetir la medicion en cada cilindro como se muestra arriba.
yo Siempre use una bateria completamente cargada para obtener especificado
la velocidad del motor.
presion de compresion: kPa (bar, kg / cm 2, psi) / rpm
Standard 1187 (11,87, 12,1, 172) / 350 Minimo 991
(9,91, 10,1, 144) / 350 limite Diferencia entre
cilindros:
98 (0,98, 1,0, 14) / 350
10. Si la compresion del cilindro en uno o mas cilindros es baja:

a. Verter una pequefia cantidad de aceite de motor en los cilindros a través de los agujeros de las bujias.

segundo. compresion vuelva a probar.
yo Si el aceite de la adicién de ayuda a la compresién, anillos de piston se pueden usar

o daiado. Si es asi, vuelva a colocar los anillos de piston después de comprobar piston.

yo Si la presion se mantiene baja, una valvula puede ser pegado o asiento
incorrectamente. Inspeccionar y reparar la valvula y el asiento de valvula. Consultar SDS,
EM-191. Si la valiula o valvula de asiento esta danado
en exceso, reemplazarlos.

yo Si la compresion se mantiene baja en dos cilindros que estan al lado de
El uno al otro:

a. La junta de culata puede ser fugas, o

segundo. Ambos cilindros pueden tener la valvula de dafio de los componentes.

Inspeccionar y reparar si es necesario.

EM-53
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COLECTOR DE ACEITE N/A

[®] : N-m (kg-m, in-Ib)
[B] : Nem (kg-m, ft-Ib)
. Apply liquid gasket.

@] 6.3 - 8.3 (0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

Refer to “Installation”.

Washer 63

@&

Drain plug
[C) 29.4 - 39.2
(3.0 - 4.0, 21.7 - 28.9)

SEM544F

Engine front
%' W @ @ @@

KV10111100 )

SEM365EA

SEM258D

Eliminacion
1. Drenar el aceite del motor.
2. Retire miembro de suspension.

3. Retire los pernos del carter de aceite.

yo Afloje en orden numérico como se muestra.

4. Quitar el carter.

a. Insertar la herramienta entre el bloque de cilindros y el carter de aceite.

yo No inserte un destornillador, o la brida del carter de aceite sera
deformado.

segundo. Deslice la herramienta con un toque en el lado de la herramienta con un martillo.

Instalacion

1. Use un raspador para quitar junta liquida desde el apareamiento superfi- cies.

yo También eliminar trazas de junta liquida de la superficie de acoplamiento de

bloque cilindrico.
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COLECTOR DE ACEITE

N/A
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Suspension_member

/

SEM527F

Montaje (Continuacién)

2. Aplique un cordén continuo de junta liquida a la superficie de la bandeja de aceite de apareamiento.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.

yo Aplicar a la ranura en la superficie de contacto.

yo Permitir 7 mm (0,28 in) espacio libre alrededor de agujero de perno.

yo Asegurese diametro junta liquida es 3.5 a 4.5 mm (0.138 a

yo Colocacion debe hacerse dentro de los 5 minutos de haber sido revestida.

0,177 in).

3. Apretar los pernos en orden numérico como se muestra.

yo Espere al menos 30 minutos antes de rellenar el aceite del motor.

4.

Instalar miembro de suspension.
[O]: 78-98 N - m (8,0 - 10,0 kg-m, 58 - 72 ft-Ib)
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CADENA DE DISTRIBUCION N/A

[@] 6.3 - 8.3 (0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

|

1 [T 137 - 157 (14 - 16, 101 - 116) | Gasket €79

Color ring seal

[¥]6.3 - 8.3 (0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

@
[B]16 - 21 (1.6 - 2.1, 12/— 15) D
N
Hzﬁs- -212.1, 12 - 15) 6,? @ ¢ ©
E ((r(((
%/W&
®
e

®

- 15) Tightening torque for front cover bolts
L
@ 6.3 - 83 i ———
F1(0] 132 - 162 (13.5 - 16.5, 98 - 119) (0.64 - 0.85 -

L: 75 mm (2.95 in) and 65 mm (2.56 in)
[UJ 16 - 21 (1.6 - 2.1, 12 - 15)

: Nem (kg-m, ft-Ib) L: 20 mm (0.79 in)

@ 6.3 - 8.3 (0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

: Nem (kg-m, in-lb) 55.6 - 73.8)

. Apply liquid gasket.

. Lubricate with engine oil.

B D d el

SEM542F
q 1 Cabeza de cilindro q 6 Portada q 11 pifién del ciguehal
g2 Cadena de distribucién q 7 Bomba de agua q 12 Ciguefal
q 3 Pifién del arbol de levas q 8 polea del ciglefal q 13 Bloque cilindrico
q 4 Cadena Guia q 9 lanzador de aceite
q 5 tensor de la cadena q 10 engranaje de accionamiento de bomba de aceite
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CADENA DE DISTRIBUCION N/A

Engine
front

SEM983C

PRECAUCION:
yo Después de retirar la cadena de distribucion, no gire el cigiiefial y
arbol de levas por separado, o valvulas golpearan cabezas de piston. soldado ame
yo Al instalar partes deslizantes tales como balancines,
arboles de levas, tensor de la cadena y del sello de aceite, asegurese de aplicar aceite de
motor nuevo en sus superficies de deslizamiento. MAMA
yo Aplicar aceite de motor nuevo a las roscas de los pernos y superficies de asiento
cuando se instala la cabeza de cilindros, ruedas dentadas del arbol de levas, polea del eje de

manivela, y los soportes del arbol de levas.

Eliminacion
1. terminal de la bateria Desconectar. LC

2. Retirar cubiertas inferiores del motor.
3. drenaje de aceite del motor.

4. Quitar el carter. Consulte EM-54. :l CE
5. drenaje del Ii?uido refrigerante del radiador y el bloque de cilindro. Consultar la seccion MA. I:l

6. Retire el tubo delantero de escape.

7. Retire cubierta del radiador, radiador, ventilador de refrigeracion y la polea de la bomba de agua. FE

8. Eliminar los siguientes cinturones. Consultar la secciéon M/:|

yo correa de accionamiento de direccion asistida CL

yo A/ C de la correa de accionamiento del compresor

yo correa de transmision del alternador

9. Retire el filtro de aire y el conducto de admision de aire. MONTE

10. Retire la manguera del radiador y la manguera del calentador.
11. Quitar los siguientes componentes:

yo soporte de polea loca TF
yo A/ C compresor

yo bomba de aceite de la servodireccion

12. Desconectar las siguientes partes: PD
yo mangueras de vacio

yo mangueras de combustible
yo alambres

FA
yo Aprovechar
yo Conectores
13. Retire todos los cables de alta tension y las bujias.
REAL ACAD
14. Retire la tapa de balancines.
yo Aflojar los pernos en orden numérico como se muestra. BR
ST
RS
BT
15. Conjunto No. 1 de pist6 I PMS de | d i6 | cigliefal rotativo.
onjunto No e pistén en e e la carrera de compresion por el cigliefial rotativo DECIR AH
EL
IDX
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CADENA DE DISTRIBUCION

N/A

. Cating mark
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A

Camshaft sprocket

SEM409E

Distri
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SEM535F

I
Intake manifold
support

SEM758E

Remocién (Continuacién)

yo Girar el cigiieiial hasta que forma clave de la rueda dentada del arbol de levas esta en
posicion superior.
yo Aplicar marcas de pintura a la cadena de distribucién emparejado con el apareamiento

marcas de las ruedas dentadas del arbol de levas.

16. Retire el distribuidor.
No gire el rotor con el distribuidor eliminado.

17. Retirar la bomba de aceite.

18. Quitar los pifiones del arbol de levas.
yo Para resincronizar en la eliminacion de la culata, aplicar marca de pintura a
la cadena de distribucién coincide con marcas de alineacion de las ruedas dentadas del arbol

de levas.

19. Retire el perno de sujecion colector de admision al apoyo colector de admision.
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CADENA DE DISTRIBUCION N/A

SEM980C

SEM413E

SEM984C

Remocién (Continuacién)

20. Quitar tornillos de culata.

yo Afloje en orden numérico como se muestra.

yo Extraccion de los pernos en orden incorrecto podria resultar en una retorcida
o agrietado de la culata.

yo Aflojar tornillos de culata en dos o tres pasos.

21. Quitar la culata de cilindros con admision y escape colectores.

22. Retire el motor de arranque y el anillo del tapén del engranaje, a continuacion, retire la polea del

ciguenal.

23. Quitar la cubierta frontal.

24. Quitar temporizacion guias de la cadena y la cadena de distribucion.

Inspeccion

yo Compruebe si hay grietas y desgaste excesivo en los enlaces de rodillos.

Reemplazar cadena si es necesario.
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CADENA DE DISTRIBUCION N/A

Oil pump drive gear

—Oil thrower
Y

SEM415EA

Mating mark

Punch mark
Camshaft sprocket
38 rollers
Crankshaft sprocket

Mating mark

SEMS507E

64 rollers

~

o\

RH tim‘ing\b\/

chain guidey |

o) I {0}
gL

o P\KO
Provide tension

on timing chain.
ST

\ —

Tensioner
byalclg/t )

SEM416EA

0 mm (0 in)

Chain stopper
KV101058005

SEM417EA

Instalacion

1. Instalar el pifion del ciguenal en el ciglefal.

2. posicion del cigiiefal de modo que el pistéon No. 1 se establece en el PMS (chavetero a 12:00) la cadena de
distribucion en condiciones de pifidon del cigliefial de manera que marca de alineacién esta en linea con
marca de alineacién de la rueda dentada del cigliefal.

3. Instalar temporalmente culata con junta nueva. arbol de levas de posicién para que el
chavetero esta ajustado a las 12 horas.

4. Instalar la rueda dentada del arbol de levas con la marca de acoplamiento en la cadena de distribucion.

5. Instalar cadena de distribucion y guias de la cadena de distribucion, y la cadena de nado de diez.

yo Al instalar RH guia la cadena de distribucién, proporcionar tensiéon en TIMING
ing cadena tirando de él en el interior. Asegurese brecha entre el tensor y soporte del

tensor es de 0 mm (0 in).

6. Retirar la rueda dentada del arbol de levas, a continuacion, aflojar los tornillos de la culata.

yo Inserte tapén de cadena antes de retirar la rueda dentada del arbol de levas de modo que
tensor de la cadena mantiene su posicion.

7. Antes de instalar la cubierta frontal, eliminar todo rastro de junta liquida de la superficie de
acoplamiento utilizando un rascador.

yo También eliminar trazas de junta liquida de la superficie de acoplamiento de cyl-
bloque inder.

8. Aplicar un cordén continuo de junta liquida a la superficie de la cubierta frontal de apareamiento.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.
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CADENA DE DISTRIBUCION N/A

Montaje (Continuacién)

9. Uso de un raspador para quitar junta liquida de la superficie de la cubierta frontal de apareamiento.

yo También quite junta liquida de la superficie de acoplamiento de cyl- soldado ame
bloque inder.

MAMA

SEM537F LC

10. Aplicar una capa continua de junta liquida a la portada.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.
CE

yo Asegurese de instalar el nuevo sello de aceite delantero en la direccion correcta.

l[j o Consultar E
Pd2.0 - 3.0 mm

(0.079 - 0.118 in) dia. FE

CL

SEM538F MONTE

11. Instalacion de cubierta frontal.

TF

PD

FA

REAL ACAD

DAY J‘ﬂ 12. Instalacion de la polea del cigiiefial.
~ 4 13. Conjunto No. 1 de pistdn en el PMS de su carrera de compresion. BR
N — D 14. Instalacion de motor de arranque.

15. Instalacion de tubo delantero de escape.

\ 16. Instalar el cérter. Consulte EM-54_| ST
b}

RS

= BT

Crankshaft pulley \\\;// ﬁ
SEM073D

17. Apretar tornillos de culata. DECIR AH

Engine yo Apretar en orden numérico como se muestra.
front

yo Aplique aceite de motor a las roscas y las superficies de asiento de cylin-

der pernos de cabeza antes de instalarlos. EL
yo Asegurese de instalar las arandelas entre los tornillos y cilindros
cabeza.

q un Ajuste todos los pernos a 29 N - m (3 kg-m, 22 ft-lb). IDX
q b Apriete todos los pernos a 78 N - m (8 kg-m, 58 ft-Ib).

q c Aflojar todos los tornillos por completo.
q d Apriete todos los pernos de 25a34 N-m (2,5 a 3,5 kg-m, 18 a 25
ft-Ib).

SEM419EA
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Method A
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Intake manifold
support
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Mating mark
(different color)”

SEM424E

Montaje (Continuacién)
q Método E R: Encienda todos los pernos de 90 a 95 grados hacia la derecha con
Herramienta o llave de angulo adecuado.

Método B: Si la llave angulo no esta disponible, apriete todos los pernos

a74a83N-m(7,5a 8,5 kg-m, 54 a 61 ft-Ib).

Par de apriete N - m (kg-m, ft-Ib)

qun 29 (3, 22)
q segundo 78 (8, 58)
qdo 0 (0, 0)
qre 29+5(3+0,5,21,7 +3,6)
qmi 90+5grados 0 78 + 5 (8,0 +
0,5,57,9 + 3,6)
18. Instalacion de pernos fuera de la culata.
19. instalar el soporte de colector de admision.
20. Instalacion de ruedas dentadas del arbol de levas.
yo Establecer la cadena de distribucion diante la ali i6on de marca de alineacién con el arbol de levas

rueda de espigas.

yo Bloqueo de levas como se muestra en la figura y apriete a especificada
esfuerzo de torsion.
[O): 137-157 N - m (14,0 - 16,0 kg-m, 101 - 116 ft-Ib)
yo Aplicar aceite de motor nuevo a las roscas y superficies de asiento

pernos del arbol de levas de la rueda dentada antes de instalarlos.
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3 mm (0.12 in) diameter
(liquid gasket)

SEM751D

Liquid gasket

qy

Good

SEM753DA

Engine
front
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Montaje (Continuacién)

21. Instalar la bomba de aceite y distribuidor. Consulte la

seccion LC ( “B

22. Instalar tapones de goma de la siguiente manera:

a. Aplicar junta liquida a tapones de goma.

yo tapones de goma deben ser reemplazados con junta de la tapa de balancines.
yo tapones de goma deben instalarse dentro de los 5 minutos de

la aplicacién de junta liquida.

segundoistalar tapones de goma, y luego moverlos con los dedos para extender
uniformemente la junta en la superficie de la culata.

yo tapones de goma deben instalarse a ras de la superficie.

yo No arrancar el motor durante 30 minutos después de la instalaciéon

cubierta de balancin.

23. Instalar la cubierta de balancines.

Rocker procedimiento de la cubierta de apriete:

a. apriete los pernos q1-q2 en ese orden a3 N - m (0,3 kg-m, 26
in-lb).

segundo. apriete las tuercas q4-93-q2-q1-98-q7-q6-q5-q4-q3
-q2-q1eneseordenpara7a11N-m (0,7 a1,1 kg-m, 61 a 95 en-lb).

24. Instalacion de las siguientes partes:

yo Las bujias de encendido y alambre

yo bomba de aceite de la servodireccion

yo A/ C compresor

yo soporte de polea loca

yo polea de la bomba de agua y las correas de transmision
Para ajustar deflexion de la correa de accionamiento, consulte la seccion ma ing Correas de
transmision”, “MOTOR MANTENIMIENTO”).

yo Radiador

Vuelva a colocar las mangueras y vuelva a llenar con refrigerante. Consultar la sem

“LLENADO REFRIGERANTE MOTOR”, “Cambio de motor Cool- hormiga”).

yo Bomba de aceite

Consulte la sec de aceite”, “SISTEMA DE LUBRICACION DEL MOTOR”).

yo agentes secretos del motor
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CADENA DE DISTRIBUCION

N/A

Montaje (Continuacién)

25. Conectar el siguiente:

yo mangueras de vacio

yo mangueras de combustible

yo Cordones de cableado y conectores

yo Conducto de aire para el colector de admision
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SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE

N/A

Valve guide

y
Cylinder head
L: 19.6 - 20.2 mm
(0.772 - 0.795 in) SEMS545F
_Engine <:] Engine
inside outside

Oil seal Iip\ )ﬁDust seal lip

SEM715A

ML[\&E%
,. \i
79 AN
AN

Lo

SEM997C

Suitable tool ™

SEM998C

VALVULA JUNTA DE ACEITE

1. Retire la cubierta de balancines.
2. Retirar el conjunto del eje de balancin.
3. Retirar resorte de la valvula y el sello de aceite de la valvula con la herramienta adecuada.

Piston de que se trate debe fijarse en TDC para evitar que la valvula se caiga.

4. Aplique aceite de motor nuevo sello de aceite de la valvula e instalarlo con la herramienta.

JUNTA DE ACEITE DE INSTALACION DIRECCION

Sello de aceite delantero

1. Quitar los siguientes componentes:

yo Ventilador de refrigeracion y acoplamiento del ventilador
yo Correas de transmision

yo polea del cigliefial

2. Eliminar sello de aceite delantero.

Tenga cuidado de no rayar la cubierta frontal.

3. Aplique aceite de motor nuevo sello de aceite e instalarlo con una herramienta adecuada.
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SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE

N/A

Suitable tool

SEMO001D

Sello de aceite trasero

1. Retire la transmision. Consulte la seccion de D

2. Retire el volante.
3. Eliminar sello de aceite trasero.

Tenga cuidado de no rayar trasera retén del sello de aceite.

4. Aplique aceite de motor nuevo sello de aceite e instalarlo con una herramienta adecuada.
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CABEZA DE CILINDRO N/A

[C a7 - a1

IUJ Refer to “Installation” (3.8 - 4.2, 27 - 30)

in “TIMING CHAIN”.

Refer to “Installation”

&9 in “TIMING CHAIN"’,
@ Exhaust
5 S
&
&
Valve
oil seal %@
&2

10 137 - 157

(14 - 16, 101 - 116)
. in-ib)
[O] : Nem (kg-m, fi-Ib)

Q: Apply liquid gasket.
) Lubricate with engine oil.

@63 - 83

(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

X

SEM762EA

q 1 Tapdn del depdsito de aceite q 7 Vlvula de retencion de muelle q13Arbol de levas
q 2 Cubierta de balancin q 8 Resorte de valvula q 14 Cabeza de cilindro
q 3 junta de la tapa basculante q9 asiento de muelle de valvula q15 Eje de balancin
q 4 resorte del brazo basculante q 10 Valvula q dieciséis Junta de culata

il q 11 el soporte del arbol de levas

5 Balancin ] del arbol de |

q 6 pinza de valvula q 12 Pifidn del arbol de levas
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CABEZA DE CILINDRO N/A

Engine
front

Rocker shaft

ST12070000

SEM432E

PRECAUCION:

yo Cuando la instalacion de balancines, arbol de levas y el sello de aceite, lubri-
Cate superficies de contacto con el nuevo aceite de motor.
yo Al apretar tornillos de culata, la rueda dentada del arbol de levas
tornillos y pernos del soporte del arbol de levas, lubrique roscas de los pernos y las

superficies de asiento con aceite de motor nuevo.

Eliminacién
Eliminar culata con admisién y escape colectores. Esta eliminacion es el mismo procedimiento

que para la cadena de distribucién. Consulte “Extraccion”, “CADENA DE DISTRIBUCION”,
EM-57.

desmontaje

1. Retirar colectores de culata. Consulte “colector de admisién y de escape”, “PARTES
componente exterior”, EM-52.

2. Retirar los ejes de balancin con balancines y arbol de levas.

yo Afloje en orden numérico como se muestra.

yo Los pernos deben ser aflojados en dos o tres pasos.

PRECAUCION:

Mantenga las partes con el fin para que puedan ser instalados en sus posiciones originales

durante el montaje.

3. Retirar componentes de la vélvula con la herramienta.
4. Retirar el sello de aceite de la valvula con una herramienta adecuada.

Consulte la “valvula de aceite SEAL”", EM-65.
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CABEZA DE CILINDRO

N/A

SEM149

SEM926C

SEM549A

Inspeccion

DISTORSION CULATA

yo superficie de acoplamiento Clean de culata.
yo Use un medidor de espesores regla y fiable para comprobar la Flat-

Ness de superficie de acoplamiento de la culata.
yo Compruebe a lo largo de seis posiciones mostradas en la figura.

Cabeza igualdad de la superficie:
Menos de 0,1 mm (0,004 pulgadas)

Si mas alla del limite especificado, sustituirlo o resurgir ella.
Resurfacing limite:

El limite de repavimentacion de culata de cilindro esta determinada por el resurfacing

bloque de cilindros en un motor. Cantidad de resurfacing de la culata es “A”. Cantidad

de bloque de cilindros resurfacing es “B”.

El limite maximo es como sigue:
A +B=0,2mm (0,008 in)

Después de repavimentacion de culata, compruebe que arbol de levas gira libremente a mano. Si

se sienta resistencia, culata debe ser reemplazado.

Nominal altura de la cabeza del cilindro:

98,8 a 99,0 mm (3,890 a 3,898 in)

ARBOL control visual

Compruebe arbol de levas para los rasgufios, la incautacion y el desgaste.

ARBOL DESCENTRAMIENTO

1. Medir el descentramiento del arbol de levas en el centro de la revista.
Descentramiento (lectura total del indicador):
Limite de 0,05 mm (0,0020 in)
2. Si se supera el limite, sustituir el arbol de levas.

CAMSHAFT CAM ALTURA

1. Medir la altura del arbol de levas de la leva.
altura de las levas estandar:
Escape de admision
44,572 a 44,762 mm (1,7548 a 1,7623 pulgadas)
Cam desgaste limite:
Escape de admision
0,25 mm (0,0098 pulgadas)

2. Si el desgaste es mas alla del limite, sustituir el arbol de levas.
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CABEZA DE CILINDRO N/A

SEM435E

SEMO012A

9

SEM436E

SEM158D

Inspeccién (Continuacién)
LIQUIDACION del arbol de levas

1. Instalar soporte de arbol de levas y apretar los tornillos. Consulte EM-74.
2. Medir el diametro interior del cojinete de arbol de levas.
diametro interior estandar:
33,000 a 33,025 mm (1,2992 a 1,3002 pulgadas)

3. Medir el diametro exterior de la revista arbol de levas.
diametro exterior estandar:
32,935 a 32,955 mm (1,2967 a 1,2974 pulgadas)
4. Calcular el espacio libre de arbol de levas.
Arbol de levas despeje journal = diametro interior estandar - diametro
exterior estandar: mm (in)
Estandar
0,045-0,090 (0,0018 hasta 0,0035)
Limite
0,12 (0,0047)
5.  Sila holgura supera el limite, sustituir el arbol de levas y vuelva a medir aclaramiento de
arbol de levas.
yo Si el espacio libre todavia supera el limite después de sustituir el arbol de levas,
reemplazar la culata.

JUEGO FIN DE LEVAS

1. Instalar arbol de levas en la culata. Consulte EM-74.
2. Medir el juego axial del arbol de levas.

]

Arbol de levas juego final: mm (in)

Estandar
0,070 - 0,148 (0,0028 - 0,0058)
Limite
0,2 (0.008)
3. Si el juego axial excede el limite, sustituir el arbol de levas y vuelva a medir el juego axial del arbol de

levas.
yo Si el juego axial todavia supera el limite después de sustituir arbol de levas,
reemplazar la culata.

Del arbol de levas DESCENTRAMIENTO
1. Instalar el pifion del arbol de levas.
2. Medir el descentramiento del arbol de levas.
Descentramiento (lectura total del indicador):
Limite de 0,25 mm (0,0098 in)

3. Si se supera el limite, sustituir la rueda dentada del arbol de levas.
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CABEZA DE CILINDRO N/A

Approx. 25 mm (0.98 in}) SEM122C

SEMB800A

SEMO008A

SEM151C

Inspeccién (Continuacién)
JUEGO DE VALVULAS GUIA

deflexion valvula 1. Medir como se muestra en la ilustracion. (Valvula y la vélvula de guia de desgaste
en su mayoria en esta direccion.) soldado ame
limite de deflexion de la valvula (Dial lectura del indicador):
Escape de admision

0,12 mm (0,0047 pulgadas) MAMA

LC
2. Si se supera el limite, la valvula de retencion al despacho de la guia de valvula.
a. Mida valvula de diametro del tallo y el diametro interior de la guia de la valvula.
segundo. Calcular la valvula al despacho de la guia de valvula. CE
Valvula con el aclaramiento guia de la valvula = guia de valvula diametro interior -
diametro vastago de la valvula: mm (in)
Estandar FE
La ingesta de 0,020 a 0,053 (0,0008 - 0,0021) de escape
0,040 - 0,073 (0,0016 - 0,0029) Limite
CL
Ingesta 0,1 (0.004) 0,1 de
escape (0.004)
. . Lo . . MONTE
do. Sise supera el limite, sustituir la valvula y volver a medir holgura.
yo Si el espacio libre todavia supera el limite después de reemplazar la vélvula, reemplace
ia de la valvula.
guia de la valvula TF
PD
FA
REAL ACAD
Reemplazo de la valvula GUIA
BR
1. Para retirar la guia de valvula, la cabeza de cilindro de calor a 110 a 130 ° C (230 a 266 ° F).
ST
RS
BT
2. Expulsar guia de la valvula con una prensa [bajo a 20 kN (2 ton, 2,2 ton Estados Unidos, 2,0 Imp DECIR AH
ton) de presion] o martillo y herramienta adecuada.
EL
IDX
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CABEZA DE CILINDRO N/A

Suitable
reamer

SEMO088C

Intake side Exhaust side

SEMO089C

Suitable
reamer

SEM088C

SEMO090C

SEM795A

Inspeccién (Continuacién)
3. culata agujero de guia de valvula Ream.
guia de la valvula diametro del agujero
(para piezas de servicio):
Escape de admision
12,175 a 12,196 mm (desde 0,4793 hasta 0,4802 in)

4. culata de calor a 110 a 120 ° C (230 a 248 ° F) y servicio de prensa guia de la
valvula en la culata.
Proyeccion de “L”:

17,9 a 18,1 mm (0,705 a 0,713 in)

5. guia de valvula Ream.
Tamaiio final:
Escape de admision
8,000-8,018 mm (0,3150 hasta 0,3157 in)

Los asientos de valvula

Compruebe asientos de valvula de picaduras en la superficie de contacto. Las reparaciones o reemplazar si es
excesivamente desgastado.
yo Antes de reparar asientos de valvulas, valvula de retencién y una valvula de guia

para el desgaste. Si estan desgastados, sustituirlos. Entonces asiento de valvula correcta.

yo Usar las dos manos para cortar de manera uniforme.

SUSTITUCION asiento de valvula para PIEZAS DE SERVICIO

1. El taladro fuera del asiento de edad hasta que se derrumba. Conjunto de tope de profundidad de la maquina de
modo que aburrido no puede ponerse en contacto con la cara inferior de cavidad de acoplamiento en la
cabeza der cylin-.

2. Ream cavidad del cabezal del cilindro.

Escariado taladro para asiento de valvula de servicio de
gran tamaiio [0.5 (0.020)]: mm (in)
La ingesta de 41,500 a 41,516 (1,6339 a 1,6345) de
escape 36,500-36,516 (1,4370 a 1,4376)
Utilizar el centro de la guia de valvula para escariar para asegurar asiento de la valvula tendra el

ajuste correcto.

EM-72



CABEZA DE CILINDRO N/A

SEMO008A

SEM892B
T (Margin thickness)
o
T d
—L
SEM188A

— |_7 S (Out-of-square)

SEM288A

EM113

Inspeccién (Continuacién)

3. culata de calor a 110 a 130 ° C (230 a 266 ° F).

4. Pulse asiento de la valvula de ajuste hasta que se asiente en la parte inferior.

5. Cortar o asiento de la valvula de molienda utilizando la herramienta adecuada a las dimensiones especificadas
como se muestra en SDS, EM-191.

6. Después del corte, el asiento de valvula de vuelta con el compuesto abrasivo.

7. Comprobar el estado de la valvula de asiento.

la cara de asiento inclinado “ a “:

45 grados.
anchura en contacto “W”: mm (in)
Consumo
1,41 - 1,56 (0,0555 a 0,0614)
Escape

1.9a2.1 (0,075 a 0,083)

VALVULA DE DIMENSIONES

Com[fruebe dimensiones en cada valvula. Para las dimensiones, consulte SDS, EM-184.

Cuando la cabeza de la valvula se ha desgastado hasta 0.5 mm (0.020 pulgadas) de espesor margen,
reemplazar la valvula.

Molienda provision para punta de vastago de la valvula es de 0,2 mm (0,008 in) o menos.

VALVULA MUELLE

Rectangularidad

1. Medir dimension “S”.
Fuera de la plaza:
Menos de 2,3 mm (0,091 pulgadas)
2. Si se supera el limite, cambiar el resorte.

Presion
Comprobar la presion de resorte de la valvula a la altura del resorte especificado.
Presion:
Estandar
665.0 - 749.0 N (67,81 a 76,37 kg,
149,52 a 168,40 Ib) a 35 mm (1,38 in)
Limite
Mas de 631.37 N (64,38 kg, 141,96 Ib) a 35 mm (1,38
pulgadas)
Si se supera el limite, cambiar el resorte.
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MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL
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CABEZA DE CILINDRO

N/A

SEM761A

SEM762A

Wide pitch

Narrow pitch

Cylinder head side
SEM638B

SEM440E

Engine

e front 23
A
4

W
Intake "\‘/}

Exhaust 8

SEM441E

Inspeccién (Continuacién)
BALANCINES Y EJE DE BALANCINES

1. Comprobar los ejes de balancin de arafiazos, la incautacion y el desgaste.
2. Comprobar diametro exterior del eje de balancin.
Diametro:
21,988 a 22,000 mm (0,8657 hasta 0,8661 in)

3. Comprobar diametro interior del brazo oscilante.
Diametro:
22,023 a 22,041 mm (0,8670 hasta 0,8678 in)
balancin al eje espacio libre:
Desde 0,023 hasta 0,053 mm (desde 0,0009 hasta 0,0021 in)
yo Mantenga el brazo basculante con hidraulico elevador de la valvula de pie a pre-

ventilar el aire que penetre en la comprobacion.

Asamblea

1. Instalar partes componentes de la valvula.
yo Siempre utilice nuevo sello de aceite de la valvula. Consulte “SELLO DE ACEITE
SUSTITUCION”, EM-65.
yo Antes de instalar el sello de aceite de la valvula, instalar asiento de resorte de la valvula.
yo Instalar resorte de la valvula (desigual tipo de tono) con su estrecha
lado de paso hacia el lado de la culata.
yo Después de instalar componentes de la valvula, utilice martillo de plastico para

golpee ligeramente punta vastago de la valvula para asegurar un ajuste apropiado.

2. Instalar de levas y los soportes del arbol de levas.

yo clave en el arbol de levas fijado en la parte superior.

yo Aplicar aceite de motor nuevo a los cojinetes y superficies de leva de cam-
ejes antes de instalarlos.

3. Instalar ejes de balancin con brazos oscilantes.
yo Aplicar aceite de motor nuevo a las roscas y superficies de asiento

pernos del soporte del arbol de levas antes de instalarlos.
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CABEZA DE CILINDRO N/A

Asamblea (Continuacion)

Apretar eje basculante tornillos de fijacion en dos o tres etapas.

Engine
front

Conjunto No. 1 de pistén en el PMS de su carrera de compresion y apretar los pernos del eje de

balancin. soldado ame

[C]: 37-41 N - m (3.8 a 4.2 kg-m, 27 - 30 ft-Ib)

-M-aill m-w-

MAMA

Tighten in numerical order.

SEM442E LC

Instalacion

yo Esta instalacioén es el mismo procedimiento que para la cadena de distribucién. CE
Consulte “Instalacién”, “CADENA DE DISTRIBUCION”, EM-60.

yo Instalar admision y escape colectores con nuevas juntas. Referirse a
“Colector de admision y de escape”, “PARTES componente exterior”, EM-52. FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX
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JUEGO DE VALVULAS

N/A

SMA596C

Ajuste de admisién y de escape de juego de valvulas

yo El ajuste debe realizarse mientras el motor esta caliente, pero no
corriendo.

yo Ajustar el juego de valvulas.

(1) Conjunto No. 1 cilindro en el punto muerto superior en su carrera de compresion,

y ajustar el juego de valvulas q1,q2,q 4,y q6.

(2) Ajuste cilindro No. 4 en el punto muerto superior en su carrera de compresion,

y ajustar el juego de valvulas q 3,9 5,97,y q8.

Unidad: mm (in)

FRIO CALIENTE
Consumoq1,94,q45,98 0,21 (0,008) 0,3 (0.012)
Escape q2,93,96,q7 0,23 (0,009) 0,3 (0.012)

Ajustando las tuercas de fijacion de tornillo:
[0}:12-16n-m (1.2 a 1.6 kg-m, 9 - 12 ft-Ib)
yo Siempre que holguras de las valvulas se ajustan al frio

especificaciones, comprobar que los espacios libres satisfacen las especificaciones calientes

y ajustar de nuevo si es necesario.
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EXTRACCION DEL MOTOR N/A

soldado ame
15 - 26 (1.5 - 2.7, 11 - 20)—/@@\OK
MAMA
16 - 21
X (1.6 - 2.1, 12 - 15)
(31 - 42 é“’ @
(3.2 - 4.3, ¢
23 - 31)}(&% LC
[Bla1 - 52 o
(4.2 - 5.3, P
30 - 38)— CE
<
FE
[O)31 - 42\.© i cL
(3.2 - 4.3, (3.2 - 4.3, 23 - 31)— § G590 - 74
23 - 31) /\ R (6.0 - 7.5, 43 - 54) 30 - 38)
> -
v ' MONTE
TF
[O) : Nem (kg-m, ft-Ib)
SEM530F
PD
q 1 soporte motor derecho q 3 miembro de montaje de motor trasero q 5 deflector de motor trasero
q 2 suspension del motor izquierdo q 4 deflector de motor delantero
FA
ADVERTENCIA:
yo Situar vehiculo sobre una superficie plana y sélida. REAL ACAD
yo Coloque las cuiias delante y detras de las ruedas traseras.
yo No retire el motor hasta que el sistema de escape tiene completamente
Calmado. BR
De lo contrario, puede quemarse y / o fuego puede estallar en la linea de combustible.
yo Asegurese de izar motor y la transmisién de una manera segura. ST
yo Para los motores no equipados con motores de honderos, adjuntar
honderos y pernos adecuados descritos en las partes CATALOGO.
PRECAUCION: RS
yo Al levantar el motor, tenga cuidado de no golpear las partes adyacentes,
especialmente los siguientes: carcasa Acelerador de alambre, cables de freno, y el BT
cilindro maestro de freno.
yo En el motor de el ion, utilice si e honderos del motor en una caja fuerte
manera.
DECIR AH
Eliminacién
1. Retire encubierto del motor y el capé. EL
2. refrigerante de drenaje tanto de bloque de cilindros y el radiador.
3. Retire las mangueras de vacio, mangueras de combustible, mangueras del radiador, la manguera del calefactor,
cables, arneses, conectores y asi sucesivamente. IDX

4. Retirar conducto de aire y el conjunto de filtro de aire.
5. Retire el radiador y ventiladores.
6. Retirar asiento delantero perno de fijacién, placa de patear, a continuacion, pelar la alfombra del piso.

7. Retire de desplazamiento del finisher de arranque palanca.
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EXTRACCION DEL MOTOR

Remocién (Continuacién)

8. Retire el conjunto de palanca de cambio.

9. Retirar el alternador.

10. Retire el conjunto de motor de arranque.

11. Retire el cilindro de accionamiento del embrague.

12. Quitar el conjunto del tubo de escape delantero.

13. Retirar eje de la hélice.

14. Establecer un gato de transmision adecuado en la transmisién. motor de izar con
deflector de motor.

L 15. Retire miembro de montaje de motor trasero.
L Jemy [ H
'\///7 & 'j;)—\ ] rr
Ny 'Rear engine mounting

e 1
-91‘ 3}\1.?\'

( SEM528F
- 16. conjunto de transmision Quitar.
T ! o
Engine mounting insulator (Right) 17. Retire el motor de montaje aislante (derecha).

18. Retire el motor de montaje aislante (izquierda).

1

19. Retire el conjunto del motor.

Instalacion

La instalacién es en el orden inverso al desmontaje.
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BLOQUE CILINDRICO

N/A

ﬂ PJ Refer to

“CRANKSHAFT”,
“Assembly”.

m (kg-m, ft-Ib)
: Apply liquid gasket.

. Lubricate with engine oil.

mmag

q 1 Volante

q 2 placa trasera

q 3 Trasera retén del sello de aceite
q 4 Bloque cilindrico

q 5 Anillos de piston

q 6 Los anillos de aceite

16 - 21
(1.6 - 2.1, 12 - 15)

: Nem (kg-m, in-Ib) .*

q 7 Piston

q 8 Pasador del pistén

q 9 Biela

q 10 Cojinete de biela
q 11 Tapa de la biela

q 12 Ciglefal

EM-79

ﬂ [O] 44 - 54 (4.5 - 5.5, 33 - 40)
For tightening procedure, refer to “CRANKSHAFT”, “Assembly”.

@l 6.3-83
7 (0.64 - 0.85,
55.6 - 73.8)

_— Rear oil seal Q

@) 142 - 152

105 - 112)

@] 3.8-45
(0.39 - 0.46, 33.9 - 39.9)

SEM543F
q 13 cojinete principal
q 14 tapa del cojinete principal
q 15 Filtro de aceite

q dieciséis placa de desviacion y la red

(14.5 - 15.5,

soldado ame

MAMA

CE

FE

CL

MONTE

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



BLOQUE CILINDRICO

N/A

SEM744-B

AEMO023

PRECAUCION:

yo Cuando la instalacion de desli iento de pi (cojinetes, pistones, etc.),
lubricar superficies de contacto con el nuevo aceite de motor.
yo Coloque partes eliminadas tales como cojinetes y tapas de cojinete en
su orden y la direccion adecuada.
yo Cuando la instalacién de conexién tuercas de la varilla y el casquillo de cojinete principal

pernos, se aplican aceite de motor nuevo a las roscas y las caras de asiento sur-.

desmontaje

PISTON Y CIGUENAL
1. Coloque el motor en el soporte del motor (ST0501S000).

2. drenaje del liquido refrigerante y aceite.

3. Quitar el carter.
Consulte “Extraccion”, “PAN DE ACEITE”, EM-54. I:l

4. Retirar la cadena de distribucion.
Consulte “Extraccion”, “CADENA DE DISTRIBUCION”, EM-57. :l

5. Retire los pistones con biela.

yo Confirmar que el pasador de piston puede ser empujado en el piston
orificio del pasador con el dedo a temperatura ambiente.

PRECAUCION:

yo Cuando los anillos de piston no se reemplazan, asegtrese de que el piston
anillos se montan en sus posiciones originales.

yo Al sustituir los anillos de pistén, si no hay punchmark,
instalar, ya sea hacia arriba.

6. Retirar trasera retén del sello de aceite.

7. Retirar la tapa del cojinete y el cigtiefal.

yo Afloje en orden numérico como se muestra.

yo Antes de retirar la tapa del cojinete, medir extremo del cigiiefal
jugar. Consultar EM-E'

yo Los pernos deben ser aflojados en dos o tres pasos.

Inspeccion

PISTON Y pasador de pistén LIQUIDACION

1. Medir el diametro interior del pasador del piston hueco “DP”.
diametro estandar “DP”:
21,001 a 21,008 mm (0,8268 a 0,8271 pulgadas)
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BLOQUE CILINDRICO N/A

Micrometer

AEMO024

Feeler
gauge

%(\
\j

Piston
Press-fit

SEM599A

Bend

Feeler gauge

SEMO038F

Inspeccién (Continuacién)
2. Medir el diametro exterior del pasador de pistén “DP”.
diametro estandar “DP”:
20,993 a 20,998 mm (0,8265-0,8267 pulgadas)
3. pase del eje del pistéon Calcular.
dp - Dp = 0,008 - 0,012 mm y de (0.0003 - 0,0005 pulgadas)
Si se supera el valor anterior, reemplace el conjunto de émbolo con pin.

PISTON ANILLO espacio libre lateral
holgura lateral: mm (in)
El anillo superior
0,040-0,075 (0,0016 - 0,0030)
segundo anillo
0,030 a 0,063 (0,0012 hasta 0,0025)
Max. limite de espacio libre lateral:
0,1 mm (0,004 pulgadas)
Si esta fuera de especificaciones, sustituir el anillo de piston. Si el espacio libre excede el limite maximo

con el nuevo anillo, sustituir el piston.

PISTON ANILLO GAP FIN
brecha End: mm (in)
El anillo superior 0,24 - 0,43 (0,0094 - 0,0169) segundo
anillo 0,42 - 0,66 (0,0165 - 0,0260) anillo de aceite 0.20 - 0,69
(0,0079 - 0,0272) Max. limite de hueco del anillo de:

1,0 mm (0,039 pulgadas)
Si esta fuera de especificaciones, sustituir el anillo de piston. Si la separacion todavia supera el
limite, incluso con un nuevo anillo, cilindro rebore y utilizar pistén y los aros de gran tamafo.
Consultar SDS, EM-187. Ij/
yo Al sustituir el piston, comprobar la superficie del bloque de cilindro para
arafiazos o convulsiones. Si se encuentra arafiazos o convulsiones, perfeccionar o sustituir el

bloque de cilindros.

CURVA DE BIELA y torsién
Bend mm (en)
Limite 0,15 (0,0059) por 100 (3,94) longitud de torsion:
mm (in)
Limite 0,3 (0.012) por 100 (3,94) Longitud
Si se supera el limite, sustituir el conjunto de biela.
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BLOQUE CILINDRICO N/A

Torsion
Feeler gauge

Y

SEMOO03F

Straightedge

SEM123C

100 (3.94)

10 (0.39)
J——<— 60 (2.36)

Unit: mm (in)

SEMS559E

Piston grade number

<[ POOC

Front

SEM257C

Inspeccién (Continuacién)

Bloque de cilindros y el desgaste DISTORSION

1. cara superior Clean del bloque de cilindros y medir la distorsion. Use un medidor de la regla y el
palpador fiable para comprobar la planitud de la superficie del bloque de cilindros. Compruebe a
lo largo de seis posiciones mostradas en la figura.

Bloquear la planeidad de la superficie: mm (in)
Estandar Menos de 0,03 (0,0012) Limite
0,10 (0,0039)
2. Sifuera de especificacion, que resurgir.
El limite para el bloque de cilindros resurfacing se determina por la cantidad de
resurfacing de la culata.
Cantidad de resurfacing de la culata es “A”. Cantidad de
bloque de cilindros resurfacing es “B”.
El limite maximo es como sigue:
A + B =0,2 mm (0,008 in) de altura bloque de cilindros nominal del
centro de ciglenal:
227,40 a 227,50 mm f819527 a 8,9567 in) Consultar
SDS, EM-184.

3. Si es necesario, reemplazar el bloque de cilindros.

El piston y el BORE-LIQUIDACION

1. El uso de un medidor de perforacion, medir diametro interior del cilindro para el desgaste, redondo y conicidad
fuera de la.
diametro interior estandar:
86,000 a 86,030 mm (3,3858 a 3,3870 pulgadas)
Limite de desgaste:
0.2 mm (0.008 pulgadas)
Fuera de la ronda (X - Y) estandar:
0,015 mm (0,0006 pulgadas)
Conico (A - B) estandar:
0,010 mm (0,0004 pulgadas)

Si se supera el limite, rebore todos los cilindros. Reemplazar bloque de cilindros si es necesario.
2. Compruebe si hay rasgufios y convulsiones. Si se determina que la incautacion, perfeccionar ella.

yo Si se sustituyen bloque de cilindro y el pistén, el piston partido

grado con el nimero de grado en la superficie superior del bloque de cilindros.

EM-82



BLOQUE CILINDRICO N/A

Inspeccién (Continuacién)

3. Medir el diametro de la falda del pistén.
Piston diametro “A”:
Consultar SDS, EM-1WI punto “a” (distancia soldado ame
desde la parte inferior):
14 mm (0,55 pulgadas)

4. Comprobar que el aclaramiento-pistdn y el orificio esta dentro de la especificacion. MAMA
Piston-a-bore aclaramiento = medicion orificio “B” - piston
diametro “A”:

,025-,045 mm (0,0010 a 0,0018 pulgadas)
5. Determinar gran tamafo piston de acuerdo con la cantidad de desgaste del cilindro.

SEMO012D LC

Eistones de gran tamafo estan disponibles para el servicio. Consultar SDS, EM-187.

6. tamafo de diametro interior del cilindro se determina sumando el pistén y el anima Ance claro- a diametro
del piston “A”. CE
Calculo del tamaiio de rectificarse:

D=A+B-Cen

donde, D: FE
diametro A agujereada:
Diametro del piston como B medido:
Pistén-a-bore holgura C: CL
Honing asignacion 0,02 mm (0,0008 in)

MONTE

7. Instalar tapas de cojinetes principales y apretar los tornillos a 44 a 54 N - m (4,5 a 5,5 kg-m, 33 a
40 ft-Ib) como se muestra. Esto evitara que la distorsion de orificios de los cilindros, de lo TF
contrario cilindro taladros pueden ser distorsionado en el montaje final.

8. animas de cilindro de corte.
yo Cuando cualquier cilindro necesita aburrido, todos los otros cilindros deben PD
También se aburrira.
yo No corte demasiado de diametro interior del cilindro a la vez. Corte solamente
0,05 mm (0,0020 in) o menos de diametro a la vez. FA
9. cilindros Hone para obtener la autorizacion especificado-pistdn a orificio.

10. Medir terminé didmetro interior del cilindro para fuera de todo el afio y conicidad.

yo La medicién debe hacerse después de agujero de cilindro se enfria REAL ACAD
EEM121 abajo.
A B CIGUENAL
o N o - . BR
‘ ¢ 1. Comprobar principal del cigliefial y el pin revistas para la puntuacion, desgaste o grietas.
2. Con un micrémetro, revistas medida de forma coénica y redondo fuera del area. ST
t $ mufién principal: mm (in)
H Fuera de la ronda (X - Y) RS
Menos de 0,03 (0,0012) Taper
Taper: A - B (A-B)
Out-of-round: X — Y Menos de 0,03 (0,0012) Pin de BT
SEM31EA revistas: mm (in)
Fuera de la ronda (X - Y)
Menos de 0,03 (0,0012) Taper DECIR AH
(A-B)
Menos de 0,03 (0,0012)
EL
IDX
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SEM434

/on hole @
G,

SEMS560E

SEM174B

SEM964

Inspeccién (Continuacién)
3. Medir el descentramiento del ciguiefal.

Descentramiento (lectura total del indicador):
Menos de 0,05 mm (0,0020 pulgadas)

holgura del cojinete

yo Método de Uso A o el Método B. Método A se prefiere debido
es mas exacto.

Método A (Uso de calibre Diametro y micrémetros) de cojinete
principal
1. Establecer cojinetes principales en sus posiciones apropiadas en el bloque de cilindros y la tapa de cojinete

principal.

2. Instalar la tapa de cojinete principal al bloque de cilindro.

Apretar todos los tornillos en el orden correcto en dos o tres etapas. Consultar EM-87.

3. Medir diametros interiores “A” de cada cojinete principal.

4. Medir diametros exteriores “DM” de cada revista principal del cigliefial.
5. Calcular holgura del cojinete principal.
holgura del cojinete principal = A - Dm
Estandar:
0,024 a 0,056 mm (0,0009 a 0,0022 pulgadas)
Limite: 0,70 mm (0,0039 in)
Si se supera el limite, sustituir rodamiento.
yo Si el espacio no se puede ajustar dentro del estandar de cualquier

teniendo, moler mufion del cigliefial y el uso de rodamientos de tamafio insuficiente.

yo Cuando se muele el muiién del cigiiefial, confirmar que dimensién “L”

Sion en rollo filete es mas que el limite especificado.

“L”: 0,1 mm (0,0039 ins
yo Consultar SDS, EM-1 oler cigiienal y dispo-

piezas de servicio capaces.
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Journal grade number EEM120

Inside micrometer

AEMO027

EM142

Inspeccién (Continuacién)
yo Si se sustituye el cigliefial, seleccione el grosor de los cojinetes principales como
de la siguiente manera:
a. nimero de grado de cada revista principal bloque de cilindro es perforado en el bloque de soldado ame
cilindro respectivo. Estos nimeros se perforan en cualquiera de los nimeros arabigos o
romanos.
MAMA

LC
segundo. nimero de grado de cada revista principal del cigliefial se perfora en el respectivo
ciguefal. Estos nimeros se perforan en cualquiera de los nimeros arabigos o
romanos. CE
do. Seleccionar cojinete principal con un espesor adecuado de acuerdo con el siguiente
calculo o tabla.
numero principal del grado de apoyo (el color de identificacion): FE
Estos numeros se perforan en cualquiera de los niUmeros arabigos o romanos.
namero principal de grado revista “0” “1” “2" CL
numero principal del grado de apoyo (el color 0 (verde) 1 (amarillo) 2 (azul)
de identificacion):
MONTE
Cojinete de biela (biela)
1. Instalar cojinete de biela en la biela y la tapa. TF
2. Instalar tapa de la biela en la biela.
Apretar los pernos al par especificado. Consultar EM-88. :l
3. Medir el diametro interior “C” de cada cojinete. PD
FA
REAL ACAD
4. Medir el diametro exterior “DP” de cada revista pasador del cigliefial.
5. Calcular la holgura del cojinete de biela. BR
Cojinete de biela clearanc e = C - Dp
Estandar:
0,024 a 0,056 mm (0,0009 a 0,0022 pulgadas) ST
Limite: 0,70 mm (0,0039 in)
Si se supera el limite, sustituir rodamiento.
yo Si el espacio no se puede ajustar dentro del estandar de cualquier RS
teniendo, moler mufidn del cigliefial y el uso de rodamientos de tamafio insuficiente.
Consulte el paso 5 de “holgura del cojinete - cojinete principal”, EM-84.
BT
Método B (Usando plastigage) DECIR AH
PRECAUCION:
yo No gire el ciglieiial o de biela mientras plastigage
esta siendo insertado. EL
yo Cuando cojinete de holgura excede el limite especificado,
asegurese de que el cojinete adecuado se ha instalado. Entonces, si existe holgura del
cojinete excesivo, utilizar un cojinete principal mas gruesa o cojinete de tamafo IDX

insuficiente de modo que se obtiene la holgura del cojinete especificado.
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N/A

Front mark

Grade mark
’ /i

SEM512E

ST13030001

EM156-B

Punchmark side up
(if mark is present.)
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Qil ring !
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expander ° Oilpringg
Engine
front
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y & % ' upper rail
N
L,

J
% % [ $ I(g:l/:rn?ail

SEM160B

Inspeccién (Continuacién)
VOLANTE DESCENTRAMIENTO
Descentramiento (lectura total del indicador):
Volante
Menos de 0,15 mm (0.0059 pulgadas)
PRECAUCION:
yo Tenga cuidado de no dafiar los dientes de la corona.
yo Compruebe la placa de accionamiento para la deformacién o grietas.

yo No resurgir del volante. Reemplace si es necesario.

Asamblea

PISTON

1. Montar la biela y el piston.

yo Alinear la direccion del pistén y la biela.

yo Numeros estampados en la biela y la tapa corresponden
para cada cilindro.

yo Después del montaje, asegurarse de que los cambios de la biela

suavemente.

2. El juego de anillos de piston como se muestra.

PRECAUCION:

yo Cuando los anillos de piston no se reemplazan, asegurese de que el piston
anillos se montan en sus posiciones originales.

yo Instalar nuevos anillos de piston cualquier lado hacia arriba si no hay un punzén

marca.

yo Alinear anillos de pistén de forma que huecos terminales estan posicionados como

mostrado.

EM-86



BLOQUE CILINDRICO N/A

Asamblea (Continuacion)

CIGUENAL
Qil hole = \ #5 1. Establecer cojinetes principales en sus posiciones apropiadas en el bloque de cilindros y la tapa de cojinete
f‘\ 4 &6 incinal soldado ame
#3 yo Confirmar que los cojinetes principales correctos se seleccionan mediante el uso de
Método A o el Método B. Consulte EM-84. .
% #2 yo Aplicar aceite de motor nuevo a las superficies de apoyo. MAMA
#1 &
E? Qil groove
Engine front
SEM560E LC
2. Instalar cigliefal y cojinete principal casquillos y apretar los tornillos con el par
especificado.
yo Aplicar aceite de motor nuevo a las roscas del perno y la superficie de asiento. CE
yo Antes de apretar los tornillos de tapa de cojinete, coloque la tapa de cojinete en
su posicién correcta mediante el desplazamiento del cigiiefial en el cién direc- axial. FE
yo Apretar teniendo pernos de la tapa gradualmente en dos o tres etapas.
Comience con cojinete central y mover hacia el exterior de forma secuencial.
yo Después de asegurar los tornillos de tapa de cojinete, asegurese de cigiieiial CL
gira suavemente con la mano.
Par de apriete:
44254 N - m (4.5 a 5.5 kg-m, 33 - 40 ft-Ib) MONTE
3. Medir el juego axial del ciguenal.
el juego axial del cigiiefial: mm (in) TE
Estandar
0,050-0,150 (0,0020 a 0,0059)
Limite PD
0,3 (0.012)
Si mas alla del limite, teniendo reemplazar por uno nuevo.
FA
REAL ACAD
EEM122
4. Instalar los cojinetes de biela en las bielas y tapas de las bielas.
BR
yo Confirmar que se utilizan cojinetes correctos. Consulte EM-85.
yo Instalar los cojinetes de modo que el agujero de aceite en la varilla de conexién se alinea con aceite
agujero de cojinete. ST
yo Aplicar aceite de motor nuevo para atornillar las roscas y las superficies de apoyo.
RS
BT
SEM1598
5. Instalar pistones con bielas. DECIR AH
a. Instalarlos en cilindros correspondiente con la herramienta.
yo Aseglrese de que la biela no se raya la pared del cilindro.
yo Asegurese de que los pernos de la biela hacen cero pasador del cigiiefal EL
revistas.
yo Organizar de manera que marca delantera en la cabeza del piston se enfrenta a motor
frente. IDX
yo Aplicar aceite de motor nuevo a anillos de pistén y la superficie de deslizamiento de
piston.
CC/\Sor suitable tool
} SEM099D
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N/A

SEM268C

SEM218D

Liquid
gasket

2.0 - 3.0 mm
(0.079 -
0.118 in)

SEM219D

Asamblea (Continuacion)
segundaistalar tapas de las bielas.
yo Aplicar aceite de motor nuevo a las roscas y las superficies de asiento.
Apretar la conexion de tuercas de sombrerete del cojinete de biela con el par especificado.
Conexion de tuerca de cojinete de biela:
(1) Apriete a 14 a 16 N - metro
(1,4 a 1,6 kg-m, 10 a 12 ft-lb). (2) Girar las tuercas
60 a 65 grados a la derecha.
Si una llave de angulo no esta disponible, apretar las tuercas al
48,5 a 53,4 N - m (4,95 a 5,45 kg-m,
35,8 a 39,4 ft-Ib).

6. Medir la holgura lado del vastago.
Conexion de holgura lateral de la barra: mm (in)
Estandar
Desde 0,20 hasta 0,30 (0,0079 a 0,0118)
Limite
0,30 (0,0118)
Si mas alla del limite, sustituya la biela 'y / o el cigiiefal.

7. Instalar trasera retén del sello de aceite.

(1) Antes de instalar retén del sello de aceite trasero, eliminar todo rastro de lig-
junta uid de superficie de acoplamiento utilizando un rascador.

yo También eliminar trazas de junta liquida de la superficie de acoplamiento de cyl-

bloque inder.

(2) Aplicar un corddn continuo de junta liquida a la superficie de acoplamiento de
trasera de retencion del sello de aceite.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.

yo Aplicar alrededor lado interior de agujeros de los pernos.

yo Siempre reemplace el sello de aceite por otros nuevos. Consulte “aceite trasero

SEAL", E

ST16610001
or suitable tool

SUSTITUCION DE BUJE PILOTO

1. Retire el buje piloto.

SEM916A
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N/A

P

Crankshaft side

SEMS61E

Asamblea (Continuacion)

2.

Instalar el buje piloto.

EM-89
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Partes exteriores COMPONENTE IZI

o 16 -
(12 - 18 (1.2 - 13— " (16 -
Carburetor | 12 - 15)

Thermostat I

Water outlet
PCV valve

PCV tube
Intake &3
manifold _

[@] 10 - 13 (1.0 - 1.3, 87 - 113)

P12 - 18
(1.2 - 1.8,
9-13)

Q

& \Q
o)
12 - 18 \
‘“ (1.2 - 1.8,

9 - 13)

Tighten intake
< manifold in
,/\

P numerical order. 2 K/\ & g /
> AN ///@//
T e 2 @\ V///

(1.6 - 2.1, 12 - 15)

12 - 15)
|

[Bl12 - 18 (1.2 - 1.8, 9 - 13)
Fuel pump

e

(£N
CN =
ST 36 - 50
(2 9) - .
[B)20 - 29 (2.0 - 3.0, 14 - 22) (@ (8.7 - 5.1, 27

Alternator \

Qil filter

87) Oil pressure switch

Adjusting bar

@‘\
4 Alternator .

bracket BN
[Cls6 - 50 . [0139 59 (4.0 - 6.0, 20 - 43) i)
(3.7 - 5.1,
27 - 37)

[ 16 - 21

(1.6 - 2.1, 12 - 15)

@] : N-m (kg-m, in-Ib)
[@ : Nem (kg-m, ft-Ib)

[@Ims: 4 - 10 (0.4 - 1.0, 35 - 87)
M8: 10 - 16 (1.0 - 1.6, 87 - 139)

SEM546F
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Partes exteriores COMPONENTE IZI

[320 - 29 (2.0 - 3.0, 14 - 22)

soldado ame

Spark plug MAMA

QOil level gauge

(0116 - 21 (16 - 2.1, 12 - 15) m

Exhaust manifold Lc
/® CE
/ ) FE
Crankshaft pulley 7 ° % \
\ . CL
@ \ Tighten exhaust
N manifold in MONTE

\ ., numerical order.

CETYT T

MHB- 157 (12 - 16, 87-11V /’ v
PD

( //
FA
\ / & 1
Oil pump drive spindle
pump P P ) 5

REAL ACAD
Distributor ' [O) 26 - 34 (2.7 - 3.5, 20 - 25) BR
. S [ 69 - 78
@@ Distributor suppert (7.0 - 8.0, 51 - 58)

{& Qil pump ST

[B11 - 15 (1.1 - 1.5, 8 - 11)

RS
@9 BT
Idler pulley
(With air conditioner) DECIR AH
[@)26 - 34 (2.7 - 3.5, 20 - 25) ) -
Air conditioner compressor EL
[ : Nem (kg-m, ft-Ib)
IDX

SEM548F
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presion de compresion

Front

Fuel cut solencid valve
connector SEM547F

Compression tester

SEM113B

Medicion de la presion de compresion

1. Calentar el motor.

2. Encienda interruptor de encendido.

combustible 3. Desconectar cortd conector de la valvula solenoide.
4. Eliminar todas las bujias.

Cable de centro distribuidor 5. Desconectar.

6. Adjuntar un probador de compresién a No. 1 cilindro.

7. Presione el pedal del acelerador para mantener la valvula de mariposa totalmente abierta.

8. Hacer girar el motor y el registro mas alto calibre indicacion.
9. Repetir la medicion en cada cilindro como se muestra arriba.
yo Siempre use una bateria completamente cargada para obtener especificado
la velocidad del motor.
presion de compresion: kPa (bar, kg / cm 2, psi) / rpm
Estandar
1196 (11,96, 12,2, 173) / 350
Minimo
902 (9,02, 9,2, 131) / 350 limite
Diferencia entre cilindros:
98 (0,98, 1,0, 14) / 350
10. Si la compresién del cilindro en uno o mas cilindros es baja,

a. Verter una pequefa cantidad de aceite de motor en los cilindros a través de los agujeros de las bujias.

segundo. compresion vuelva a probar.
yo Si el aceite de la adicion de ayuda a la compresion, anillos de piston se pueden usar

o daiado. Si es asi, vuelva a colocar los anillos de piston después de comprobar piston.

yo Si la presién se mantiene baja, una valvula puede ser pegado o asiento
incorrectamente. Inspeccionar y reparar la valvula y el asiento de valvula. Consultar SDS,
EM-190. Si la valm de asiento esta danado
en exceso, reemplazarlos.

yo Si la compresién se mantiene baja en dos cilindros que estan al lado de
El uno al otro:

a. La junta de culata puede ser fugas, o

segundo. Ambos cilindros pueden tener la valvula de daiio de los componentes.

Inspeccionar y reparar si es necesario.
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COLECTOR DE ACEITE IZI

Eliminacion

The above step numbers are shown on the next page.

SEMS558F

ADVERTENCIA:
yo Coloque vehiculo sobre una superficie plana y sélida.
yo Coloque las cuiias delante y detras de las ruedas traseras.
yo No se debe quitar el motor hasta que el sistema de escape y
sistema de refrigeracion se hayan enfriado completamente apagado. De lo contrario, puede

quemarse y / o fuego puede estallar en la linea de combustible.

yo Al retirar los pernos de montaje del motor delantero y trasero /o o
frutos secos, levantar ligeramente el motor para el trabajo de seguridad.
PRECAUCION:

yo Para el par de apriete, consulte las secciones I@D. |:|

EM-93

soldado ame

MAMA
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CE

FE

CL
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COLECTOR DE ACEITE

[2]

Remocion (Continuacion)

[®)] :N-m (kg-m, inb):N-m

[OJ (kg-m, ft-Ib)

orden de expulsién y puntos modelo 2WD modelo 4WD observaciones
1 Retire encubierto. o o [®)3-403-04,26-35)
2 Vaciar el aceite del motor. (o) (o) M 20-29(2,0-3,014-22)*
3 Retire los pernos de fijacion de eje de accionamiento
. . EOJ 34 - 44 (03/05 a 04/05, 25 - 33)
delantero (RH & LH).
4 Retire delante miembro portador
S - o [O)54-64 (5.526.5,40- 47)
diferencial perno (RH & LH).
5 Desconectar arbol de transmision delantero
de soporte de diferencial delantero. - [e] M 39a44(4,0a4,5 de29-33)
6 E: un gato de ision en virtud de la
- o) -
portadora diferencial delantero.
7 Retire travesaio de la suspension
o - [OJ 54-64 (5.5 a 6.5, 40 - 47)
delantera.
8 Retire portadora diferencial delantero con
- o) -
los miembros.
9 Quitar el carter. o ) [®) 7-10de 0.7-1.0,61a87)

* Consulte la pagina siguiente.
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COLECTOR DE ACEITE

KV10111100

SEMB365EA

Scraper

Cut here.

st I

Liquid gasket

&

Groove

Bolt hole

SEMO15E

Remocién (Continuacién)

Quitar el carter.

yo Afloje en orden numérico como se muestra.

soldado ame

MAMA

LC

a. Inserte cortador de sellado (herramienta de servicio especial) entre el bloque de cilindros y el céarter de aceite.

yo No inserte un destornillador, o la brida del carter de aceite sera
deformado.

segundo. Deslizar cortador sello punteando en su lado con un martillo.

Instalacion

1. Antes de instalar el colector de aceite, eliminar todo rastro de junta liquida de la superficie de acoplamiento

mediante el uso de un raspador.
yo También quite junta liquida de superficies de acoplamiento de
bloque de cilindros y la tapa frontal.

2. Aplique un cordén continuo de junta liquida a la superficie de la bandeja de aceite de apareamiento.
yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.

yo Aplicar a la ranura en la superficie de contacto.

yo Permitir 7 mm (0,28 in) espacio libre alrededor de agujero de perno.

EM-95
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COLECTOR DE ACEITE

Tube presser

Liquid gasket so=

27T
7 =
=2

3.5 - 4.5 mm
{0.138 - 0.177 in) geussie

)

oo pr=o=—6"/
® ® o6 o ®

SEM567EA

Montaje (Continuacién)

yo Asegurese diametro junta liquida es 3.5 a 4.5 mm (0.138 a
0,177 in).

yo Colocacion debe hacerse dentro de los 5 minutos de haber sido revestida.

3. Instalar el carter.

yo Apretar en orden numérico como se muestra.

4. Instalar en el orden inverso de la extraccion.
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CADENA DE DISTRIBUCION IZI

soldado ame

MAMA
S\
A5 El
@ &<
:“\‘g LC
CE

P Camshaft

S5C
7
Camshaft sprocket ° 56 0

o ANe

(SNeolL =2~ MONTE

OO
=3
\> _ Cylinder

head

[C)118 - 157 (12 - 16, 87 - 116)

e
byOCk

Chain guide
Chain tensioner

‘/0 D REAL ACAD
'@ S5 2 Crankshaft
BR
ST
RS
Crankshaft pulley
[UJ118 - 157 Crankshaft sprocket
(12 - 18, BT
87 - 116) \ Oil thrower
x DECIR AH
EL
O] : Nem (kg-m, ft-Ib) IDX

SEM560F
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CADENA DE DISTRIBUCION IZI

PRECAUCION:

yo Antes de instalar la cadena de distribucion, confirmar que el cilindro No. 1
se establece en el PMS de carrera de compresion.

yo Alinear el color de plata de la rueda dentada de cadena de distribucion y el cigiiefial
rueda de espigas.

yo Después de retirar la cadena de distribucién, no gire el cigiiefial y

arbol de levas por separado porque las valvulas se golpe¢ la cabeza del piston.

Eliminacion

1. Retire encubierto motor.

2. drenaje de aceite del motor.

3. drenaje del liquido refrigerante del radiador.

yo Tenga cuidado de no derramar liquido refrigerante en correas de transmision.

4. Retire la manguera del radiador y la manguera del calefactor.
Consulte la sjm

5. Retire el radiador.

6. Retirar ventilador de refrigeracion.

7. Retire las siguientes piezas:

yo filtro de aire y el conducto de admisién de aire

8. Eliminar los siguientes cinturones. Consultar la seccion MA ( “Comprobam transmision”).

yo correa de accionamiento de direccién asistida
yo correa de transmisién del compresor

yo correa de transmision del alternador

9. Desconectar las siguientes partes:
yo mangueras de vacio

yo mangueras de combustible

yo alambres

yo Aprovechar

yo Conectores

10. Eliminar todas las bujias.

11. Conjunto No. 1 cilindro en el PMS de su carrera de compresién, como los puntos de rotor del
distribuidor en la direcciéon mostrada en la figura.

SEM087B

Distrigutor\%’\ 12. Retire el distribuidor.
N T

NG

SEM561F
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CADENA DE DISTRIBUCION

SEM104B

SEM183B

SEM144

Remocién (Continuacién)

13. Quitar los siguientes componentes:

yo bomba de direccién asistida, polea loca y la direccion asistida soportes
yo Compresor polea loca

yo Motor de arranque

yo polea del ciglienal

yo la bomba de aceite con palanca de mando de la bomba

yo Cubierta de balancin

yo tubo de escape delantero

14. Quitar el carter. Consulte “Extraccion”, “PAN DE ACEITE”, EM-93. :l
15. Quitar los pifiones del arbol de levas.
yo Para resincronizar en la eliminacion de la culata, aplicar marca de pintura a

la cadena de distribucién coincide con marcas de alineacion de las ruedas dentadas del arbol

de levas.

16. Quitar la cabeza del cilindro para tornillos de la tapa de fijacion delantero.

17. Quitar tornillos de culata.

yo Afloje en orden numérico como se muestra.

yo Aflojar tornillos de culata en dos o tres pasos.

yo Extraccion de los pernos en orden incorrecto podria resultar en una retorcida
o agrietado de la culata.

EM-99
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CADENA DE DISTRIBUCION IZI

Front cover
s

SEM413E

LH timing
| chain guide

SEM984C

Crankshaft

Crankshaft sprocket

Qil pump drive gear
Oil thrower —®@

SEMO090B

! ~ Crankshaft sprocket

e: Punch mark

SEM182DA

Remocién (Continuacién)

18. Quitar la cubierta frontal.

19. Quitar temporizacioén guias de la cadena y la cadena de distribucion.

Inspeccion

yo Compruebe si hay grietas y desgaste excesivo en los enlaces de rodillos.

Reemplazar cadena si es necesario.

Instalacion

1. Instalar el pifidon del cigliefial, engranaje de accionamiento de bomba de aceite y el lanzador de aceite.

a. Asegurese de que las marcas de alineacion de la rueda dentada del ciglieiial se enfrentan a la parte
delantera del motor.

segundo. Coloque el engranaje de accionamiento de bomba de aceite de modo que las grandes

superficies interiores achaflanadas hacia atras.

2. Instalar temporalmente culata con junta nueva.
3. Instalar la rueda dentada del arbol de levas y la cadena de distribucion.
yo Establecer la cadena de distribucion mediante la alineacién de sus marcas de alineacion con los de

piién del cigiieial y la rueda dentada del arbol de levas.
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CADENA DE DISTRIBUCION IZI

SEM110B

byalclg/t

o o
@C\

RH tim‘ing\b\/ ’
chain guide |

Tensioner

!

o) I {0}
e

o P\KO
Provide tension
on timing chain.
bd /

Ry V(@) L
) T~ 0mm (0 in)"3  sem4teEA

Chain stopper
KV101058005

SRt 5L~
Ui { @\
‘ SEM417EA

SEM537F

L
Pd2.0 - 3.0 mm
(0.079 - 0.118 in) dia.

SEM538F

Montaje (Continuacién)

4. Apriete el perno de la rueda dentada del arbol de levas.
Arbol de levas perno del pifién:

[C]: 118-157 N - m (12 - 16 kg-m, 87 - 116 ft-Ib)

5. Instalar la cadena de distribucion, las guias de la cadena de distribucion y el tensor de cadena.
la guia de cadena y tensor de la cadena perno:
[®):6-10 N-m (0,6 - 1,0 kg-m, de 52 - 87 en-Ib)
yo Al instalar RH guia la cadena de distribucion, proporcionar tensién en TIMING
ing cadena tirando de él en el interior. Asegurese brecha entre el tensor y soporte del
tensor es de 0 mm (0 in).

6. Retirar la rueda dentada del arbol de levas, a continuacion, aflojar los tornillos de la culata.
yo Inserte tapon de cadena antes de retirar la rueda dentada del arbol de levas de modo que
tensor de la cadena mantiene su posicion.
7. Use un raspador para quitar junta liquida de la superficie de la cubierta frontal de apareamiento.

yo También quite junta liquida de la superficie de acoplamiento de cyl-
bloque inder.

8. Aplicar un cordén continuo de junta liquida a la portada.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.

yo Asegurese de instalar el nuevo sello de aceite delantero en la direccion correcta.
Consultar E

EM-101
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CADENA DE DISTRIBUCION

Montaje (Continuacién)

9. Instalar la cubierta frontal.

Front cover
s

SEM413E

10. Instalacién de la polea del ciglefial.
11. Conjunto No. 1 de pistén en el PMS de su carrera de compresion.

12. Instalacién de motor de arranque.

SEM087B

13. Instalar el carter. Consulte EM-93|:|

14. Apretar tornillos de culata.

yo Apretar en orden numérico como se muestra.

yo Aplique aceite de motor a las roscas y las superficies de asiento de cylin-
der pernos de cabeza antes de instalarlos.

yo Asegurese de instalar las arandelas entre los tornillos y cilindros
cabeza.

q un Ajuste todos los pernos a 29 N - m (3 kg-m, 22 ft-lb).

q b Apriete todos los pernos a 78 N - m (8 kg-m, 58 ft-Ib).

q c Aflojar todos los tornillos por completo.

q d Apriete todos los pernos de 25a34 N-m (2,5 a 3,5 kg-m, 18 a 25
ft-1b).

q Método E R: Encienda todos los pernos de 90 a 95 grados hacia la derecha con

Method A

Herramienta o llave de angulo adecuado.
Método B: Si la llave angulo no esta disponible, apriete todos los pernos

a74a83N-m(7,5a 8,5 kg-m, 54 a 61 ft-Ib).

Par de apriete N - m (kg-m, ft-Ib)
qun 29 (3, 22)
qsegundo 78 (8, 58)
qdo 0(0,0)
SEM420EA qre 29+5(3+£0,5,21,7 £3,6)
qmi 90+5grados 0 78 £ 5 (8,0 +
0,5,57,9 + 3,6)

(8, 58) |

78 ®) (/@
/

29 @ @/

(3, 22) |-

Tightening torque N-m (kg-m, ft-Ib)

SEM421E
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CADENA DE DISTRIBUCION IZI

SEM092B

Mating mark
(Different
color)

§5) Mating mark
ﬂ (Punch mark)

\ ‘\ SEMS553F

SEM424E

3 mm (0.12 in) diameter
(liquid gasket) SEM751D

Montaje (Continuacién)

15. Instalacion de culata para tornillos de la tapa de fijacion delantero.

[®]:6-10N-m (0,6 - 1,0 kg-m, de 52 - 87 en-Ib)

16. Instalacion de las ruedas dentadas del arbol de levas.
yo Establecer la cadena de distribucién mediante la alineacion de marca de alineacién con el arbol de levas

rueda de espigas.

yo Bloqueo de levas como se muestra en la figura y apriete a especificada
esfuerzo de torsion.
EOJ: 137-157 N - m (14,0 - 16,0 kg-m, 101 - 116 ft-Ib) Aplicar aceite de motor nuevo
a las roscas y las superficies de asiento de los pernos del eje de la rueda dentada cam-

antes de instalarlos.

17. Instalar la bomba de aceite y distribuidor. Consulte la

seccion LC (“B

18. Instalacién de tapones de goma de la siguiente manera:

a. Aplicar junta liquida a tapones de goma.

yo tapones de goma deben ser reemplazados con junta de la tapa de balancines.
yo tapones de goma deben instalarse dentro de los 5 minutos de

la aplicacién de junta liquida.

EM-103
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CADENA DE DISTRIBUCION IZI

Liquid gasket

NG Good

SEM753DA

SEM554F

Montaje (Continuacién)

segundoistalar tapones de goma, y luego moverlos con los dedos para extender
uniformemente la junta en la superficie de la culata.

yo tapones de goma deben instalarse a ras de la superficie.

yo No arrancar el motor durante 30 minutos después de la instalacion

cubierta de balancin.

19. Instalacién de la cubierta de balancines.
a. Apretar los pernos al par especificado.
Los pernos deben ser apretados en el orden mostrado en la figura.
tornillos de la tapa basculante:
@ :6-10N-m (0,6 - 1,0 kg-m, de 52 - 87 en-lb)
segundo. Afloje los pernos de una vuelta completa.
do. Vuelva a apretar los pernos al par especificado.
tornillos de la tapa basculante:
lgl :6-10 N-m (0,6 - 1,0 kg-m, de 52 - 87 en-lb) No arrancar el motor durante 30

minutos después de la instalacion de la cubierta de balancines.

20. Instalacion de las siguientes partes:

yo bujias y cables de encendido

yo bomba de aceite de la servodireccion

yo Compresor polea loca

yo soporte de polea loca

yo polea de la bomba de agua y las correas de transmision
Para ajustar deflexion de la correa de accionamiento, consulte la seccion m ing Correas de
transmision”, “MOTOR MANTENIMIENTO”).

yo Ventilador

yo tubo de escape delantero

yo Radiador
Vuelva a colocar las mangueras y vuelva a llenar con refrigerante.
Consultar la seDO REFRIGERANTE MOTOR”, “Cambio del
refrigerante del motor”).

yo agentes secretos del motor

21. Instalacion de filtro de aire y el conducto de admisién de aire.

22. Conectar el siguiente:

yo mangueras de vacio

yo mangueras de combustible

yo Cordones de cableado y conectores

EM-104



SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE IZI

JUNTA DE ACEITE INSTALACION DE LA DIRECCION

=

soldado ame

Front<:] e i MAMA

o

EM150 LC

Sello de aceite delantero

1. Quitar los siguientes componentes: CE
yo Ventilador

yo radiador de mortaja

yo polea del ciglieiial FE
2. Eliminar sello de aceite. Tenga cuidado de no dafiar la superficie del eje de manivela.

CL

SEM114B MONTE

3. Aplique aceite de motor a la junta de aceite e instalarlo en su sitio utilizando la herramienta adecuada.

TF
4. Instalar las siguientes partes:
yo polea del cigliefal
yo Ventilador PD
yo radiador de mortaja

FA
REAL ACAD
SEM115B
Sello de aceite trasero
- TN — 5%
1. Retire la transmision. Consulte la seccion de
2. Retire el volante. Retire el sello de aceite con una herramienta adecuada. Tenga cuidado de no
dafar la superficie del cigliefial.
ST
RS
Crankshaft
BT
SEM116B
3. Aplique aceite de motor a la junta de aceite e instalarlo en su sitio utilizando la herramienta adecuada.
DECIR AH
4. Instalar transmisién. Consulte la seccion dEl
EL
IDX

KV10105500

\ SEM117B
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SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE IZI

VALVULA JUNTA DE ACEITE

1. Retire la cubierta de balancines.
2. Retirar balancin y el conjunto del eje de balancin.
3. Eliminar todas las bujias.

4. Instalar adaptador de la manguera de aire en el agujero de la bujia y aplique presion de aire para

mantener las valvulas en su lugar [Aplicar presién de 490 kPa (4,9 bar, 5 kg / cm2, 71 psi)].

Al realizar este piston operacion se debe establecer en el PMS.

5. Retire el resorte de la valvula y el sello de aceite de la valvula.

SEM254

6. Aplique aceite de motor a la valvula del sello de aceite e instalarlo en su sitio.

Antes de instalar el sello de aceite de la valvula, instalar asiento interior resorte de la valvula.

SEM188B

7. Instalar piezas en el orden inverso de la extraccion.

EM-106



CABEZA DE CILINDRO

Rocker cover bolt

soldado ame
[UJ Refer to “Installation”.

MAMA
Valve rocker cover m
€ L
Valve rocker and shaft assembly
CE
Valve and spring
A
' I
Exhaust FE
a9 Valve
=) 69/ cotter
= Spring
= retainer cL
=
= @
= -
§ Oil seal MONTE
= @/ Spring seat
&=
: T
Camshaft @)
> Valve guide
s I = "
© (S @,,,—Valve seat
2 FA
Rubber plug
REAL ACAD
Cylinder head bolt
[UJ Refer to “Installation”.
B
Cylinder head ST
RS
‘ Sealant point
BT
B : Nem (kg-m, ft-Ib)
DECIR AH
. Apply liquid gasket.
E . Lubricate with engine oil.
EL
IDX
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CABEZA DE CILINDRO IZI

SEM087B

SEM189B

PRECAUCION:

yo Cuando la instalacion de balancii arbol de levas y el sello de aceite, lubri-

Cate superficies de contacto con el nuevo aceite de motor.
yo Al apretar tornillos de culata, la rueda dentada del arbol de levas
tornillos y pernos del soporte del arbol de levas, lubrique roscas de los pernos y las
superficies de asiento con aceite de motor nuevo.
yo Al instalar piezas como cojinetes de friccion, asegurese de
aplicar el aceite de motor en las superficies de deslizamiento.
yo Utilizar los nuevos sellos de juntas y aceite.

yo Tenga cuidado de no daiiar el sello de aceite.

Eliminacién

yo Antes de retirar del arbol de levas y pifiones locos, aplicar la pintura
marca a ellos para la reprogramacion.

1. drenaje del liquido refrigerante del radiador.

Tenga cuidado de no derramar liquido refrigerante en correas de transmision.

2. Quitar los siguientes componentes:

yo Manejo de la energia de la correa de accionamiento de bomba

yo bomba de direccién asistida, polea loca y la direccion asistida soportes

3. Desconectar el tubo de escape delantero desde el colector de escape.

4. Retire la cubierta de balancines.
5. Conjunto No. 1 cilindro en el PMS de su carrera de compresiéon como los puntos de rotor del
distribuidor en la direccién mostrada en la figura.

EM-108



CABEZA DE CILINDRO IZI

Remocién (Continuacién)

6. Aflojar el perno rueda dentada del arbol de levas.

7. Apoyo de temporizacion cadena mediante el uso de la herramienta entre la cadena de distribucion.

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

8. Retire la rueda dentada del arbol de levas.

TF

PD

FA

REAL ACAD

9. Aflojar tornillos de culata en la secuencia mostrada.

alabeo cabeza o agrietamiento podrian ser el r Itado de la eliminacion de ellos en el orden BR

incorrecto.

ST

RS

BT

SEM144

10. Quitar la cabeza del cilindro para tornillos de la tapa de fijacion delantero.
[®):6-10 N-m (0,6 - 1,0 kg-m, de 52 - 87 en-Ib)
11. Quitar la culata de cilindros con admision y escape colectores.

DECIR AH

EL

IDX

SEM092B
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CABEZA DE CILINDRO

&

mﬁb

333

SEM145

ST12070000

SEM149

30 mm
(1.18in)

SEM151

desmontaje

1. Retirar el colector de admision con carburador y el colector de escape.

2. Retire eje basculante de montaje junto con tornillos de fijacion.

a. No retire los pernos en el No. 1y No. 5 soportes desde el soporte del eje de balancin y
del eje de balancin surgiran a cabo.

segundo. Al aflojar los pernos, de manera uniforme aflojar desde fuera en secuencia.

3. Retirar del arbol de levas.
4. Retirar valvulas, resortes de valvula y partes relacionadas con la herramienta.

Mantenga las piezas desmontadas en orden.

Inspeccion

DISTORSION CULATA

Cilindro distorsion de la cabeza:

Menos de 0,1 mm (0,004 pulgadas)

Si mas alla del limite especificado, sustituirlo o resurgir ella.
Resurfacing limite:
El limite de repavimentacion de culata de cilindro esta determinada por el resurfacing
bloque de cilindros en un motor. Cantidad de resurfacing de la culata es “A”. Cantidad
de bloque de cilindros resurfacing es “B”. El limite maximo es como sigue:

A+ B =0,2mm (0,008 in)
Después de repavimentacion de la cabeza del cilindro, compruebe que arbol de levas gira libremente a

mano. Si se sienta resistencia, la cabeza de cilindro debe ser reemplazado.

altura de la cabeza del cilindro (nominal):
98,9 0,1 mm (3,894 £ 0,004 pulgadas)

JUEGO DE VALVULAS GUIA

yo aclaramiento de guia de la valvula debe ser medido paralelo con

balancin. (Por lo general, una gran cantidad de desgaste se produce en esta direccion.)

Vastago para guiar despacho: mm (in)
limite maximo
0,10 (0,0039)
deflexion maxima permisible (Dial
lectura del indicador)
0,2 (0.008)
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CABEZA DE CILINDRO

Top
Center
Bottom

Valve guide Valve

SEM093B

SEMO008A

SEM094B

SEM152

Inspeccién (Continuacién)

yo Para determinar la pieza de repuesto correcta, mida valvula

diametro del tallo y la guia de valvula de orificio.
Para las dimensiones, consulte SDS, EM-19

m |:| soldado ame

MAMA

LC
CE
FE
CL
MONTE
Reemplazo de la valvula GUIA
1. Para retirar la guia de valvula de culata de calor a 150 a 160 ° C (302 a 320 ° F). TF
PD
FA
REAL ACAD
2. Expulsar guia de la valvula con una prensa [bajo a 20 kN (2 ton, 2,2 ton Estados Unidos, 2,0 Imp
ton) de presion] o martillo, y herramienta adecuada. BR
ST
RS
BT
. culat jer i valvula Ream.
3. culata agujero de guia de valvula Rea DECIR AH
agujero de guia de valvula de diametro interior (Para
las piezas de servicio):
12,175 a 12,196 mm (desde 0,4793 hasta 0,4802 in) EL
IDX
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CABEZA DE CILINDRO IZI

]
§ §Stop ring

SEM187B

SEMO096B

SEM153

SEM795A

Inspeccién (Continuacién)
4. culata de calor a 150 a 160 ° C (302 a 320 ° F) y servicio de prensa guia de la
valvula en la culata.

5. guia de valvula Ream.
Tamaiio final:
8,000-8,018 mm (0,3150 hasta 0,3157 in)

Los asientos de valvula

La valvula de retencion para cualquier evidencia de picaduras en la superficie de contacto de la valvula, y vuelva a
colocar o sustituir si desgastado en exceso.
yo Cuando la reparacion de asientos de valvulas, valvula de retencién y una valvula de guia
Para el desgaste de antemano. Si estan desgastados, sustituirlos. Entonces asiento de valvula
correcta.
yo El corte debe hacerse con las dos manos para el uniforme
corte.

SUSTITUCION asiento de valvula para PIEZAS DE SERVICIO

1. El taladro fuera del asiento de edad hasta que se derrumba. El tope de profundidad de la maquina debe ajustarse
de modo que aburrido no puede continuar mas alla de la cara tom bot- de la cavidad de acoplamiento en la
cabeza de cilindro.

2. Ream cavidad del cabezal del cilindro.

Escariado taladro para asiento de valvula de servicio de
gran tamaiio [0.5 (0.020)]: mm (in)
Consumo
45,500-45,516 (1,7913 a 1,7920)
Escape
40,500-40,516 (1,5945 a 1,5951)
Escariado debe hacerse para los circulos concéntricos a la valvula centro de guia de modo

que el asiento de valvula tendra el ajuste correcto.
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CABEZA DE CILINDRO IZI

SEMO097B

W: Refer to SDS.

SEMG35AB

SEM098B

SEMO099B

Inspeccién (Continuacién)

culata 3. Calentar a una temperatura de 150 a 160 ° C (302 a 320 ° F).

4. Pulse inserto ajuste hasta que se asiente en la parte inferior, y calafatear mas de 4 puntos.

5. Cortar o asiento de la valvula de molienda utilizando la herramienta adecuada a las dimensiones especificadas
como se muestra en SDS, EM-191.
6. Después del corte, el asiento de valvula de vuelta con un compuesto lapeado.

7. Comprobar la condicién de contacto de asiento de valvula.

ARBOL control visual

Compruebe arbol de levas para los rasgufios, la incautacion y el desgaste.

JUEGO FIN DE LEVAS

1. Instalar arbol de levas y localizar la placa en la cabeza de cilindro.
2. Medir el juego axial del arbol de levas.
Arbol de levas juego axial:

Limite de 0,2 mm (0,008 in)

LIQUIDACION del arbol de levas

1. Medir el diametro interior del cojinete de arbol de levas.
diametro interior estandar:
33,000 a 33,025 mm (1,2992 a 1,3002 pulgadas)

2. Medir el diametro exterior de la revista arbol de levas.
diametro exterior estandar:
32,920 a 32,940 mm (1,2961 a 1,2968 pulgadas)
Si la holgura es mayor que el maximo, sustituir arbol de levas y / o de la culata.

holgura maxima:
0,12 mm (0,0047 pulgadas)

EM-113
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CABEZA DE CILINDRO

Inspeccién (Continuacién)

ARBOL DESCENTRAMIENTO
Descentramiento [TIR (lectura total del indicador)]:
Limite 0,02 mm (0,0008 in) en la
revista centro
Si mas alla del limite, sustituya.

SEM100B

CAMSHAFT CAM ALTURA
altura leva estandar: mm (in)
Consumo
38,477-38,527 (1,5148 a 1,5168)
Escape
38,481-38,531 (1,5150 a 1,5170)
desgaste de levas:
Limite de 0,25 mm (0,0098 in)

Si el desgaste es mas alla del limite, sustituya.

SEM549A

Del arbol de levas DESCENTRAMIENTO

Instalar el pifidn del arbol de levas y examinar el salto.

Si el descentramiento excede el limite especificado, reemplace la rueda dentada del arbol de levas.

Descentramiento (lectura total del indicador):

Limite de 0,1 mm (0,004 in)

SEM101B

VALVULA DE DIMENSIONES

Compruebe dimensiones en cada valvula. Para las dimensiones, consulte SDS.
Cuando la cabeza de la valvula se ha desgastado hasta 0.5 mm (0.020 pulgadas) de espesor
margen, sustituir la valvula.

Molienda provision para punta de vastago de la valvula es de 0,2 mm (0,008 in) o menos.

SEM181

» s VALVULA MUELLE PERPENDICULARIDAD
Fuera de la plaza: mm (in)
Exterior

Menos de 2,2 (0,087) Interior

Menos de 1,9 (0,075)

SEM288AA
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CABEZA DE CILINDRO

EM113

SEM102B

SEM103B

Inspeccién (Continuacién)

VALVULA DE CARGA DE PRIMAVERA DE PRESION

Consultar SDS, EME'

BALANCINES Y EJE DE BALANCINES

ejes de balancines 1. Verificar y balancines para los rasgufios, agarrotamiento y el desgaste.

2. Comprobar diametro exterior del eje de balancin.
Diametro:
19,979 a 20,000 mm (0,7866 a 0,7874 pulgadas)

3. Comprobar diametro interior del brazo oscilante.
Diametro:
20,007 a 20,028 mm (0,7877 a 0,7885 pulgadas)
balancin al eje espacio libre:
0,007-0,049 mm (0,0003-0,0019 pulgadas)

Asamblea

yo Deseche el retén de aceite viejo e instalar uno nuevo.
yo Aplicar una capa de aceite de motor a los labios de la junta de aceite sellado y

superficies de friccion de las partes moviles.

EM-115
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CABEZA DE CILINDRO IZI

Oil seal
Inner valve i
spring seat

y §

S S

Install in above order.

T
@Y

head side

|

-
Narrow Wide pitch

pitch
SEM2538
¥ %
N
’ S~
(N /\_/ —

SEM188B

SEM146

1 Rocker bracket
2 Rocker shaft

3 Bolt

4 Spring

5 Rocker arm

SEM161

Asamblea (Continuacion)

1. Instalar partes componentes de la valvula.

yo Antes de instalar el sello de aceite de la valvula, instalar resorte de la valvula interna
asiento.

yo Instalar resorte de la valvula exterior (desigual tipo de tono) con su nar-
lado paso de fila hacia el lado de la culata.

2. Instalar soporte de eje de balancin eje, eje de balancin de la valvula, y el resorte en el eje de balancin de

valvula, la observacion de la siguiente.
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CABEZA DE CILINDRO IZI

Intake

Q Exhaust

Front

Punched marks

SEM162

(A-Z) Marked on cylinder head

(A-2Z) (2A-2Z) (A-2) (A-2) (A-2)
Marked on brackets
SEM163
Knock pin
Place upside
®]) SEM106B

SEM107B

Tighten in numerical order.

SEM108B

Asamblea (Continuacion)

(1) del eje basculante de admision tiene marca de identificacion (hendidura en la superficie frontal),
pero eje basculante de escape no lo hace.
(2) Los dos ejes de balancines deben ser montados de forma que las marcas perforadas soldado ame
en las superficies frontales llegado a alza. Las marcas se utilizan para identificar el aceite de direccion
agujero.
MAMA

LC
(3) del eje de balancin de la valvula es el mismo que para admision y escape y también No.
1y N° 3 de cilindro, y proporciona marca de identificacion “1”. Del mismo modo, el
uno para No. 2 y No. 4 cilindro proporciona marca “2”. CE
(4) Tenga cuidado de no perder la ubicacién original de los soportes del eje de balancin.
- . . e . -, . FE
Para este proposito, las mismas marcas de identificacion alfabéticos se proporcionan en
cada soporte y el cilindro de cabeza.
Para evitar que los soportes de eje de balancin se deslice fuera de ejes de balancines, insertar cL
pernos de soporte (cualquier perno hara) en los agujeros de los pernos de soporte del eje No. 1y
No. 5 del eje de balancin.
MONTE
3. Monte arbol de levas en culata, colocando golpe pasador en el extremo frontal a la posicién
superior. TF
PD
FA
REAL ACAD
4. Monte conjunto de eje de balancin de valvula en culata por acompa- modating para golpear
pasador de la cabeza. A continuacion, apriete al par fied speci-. BR

Rocker perno del soporte del eje:

[0}:15-25N - m (1.5 a 2.5 kg-m, 11 - 18 ft-Ib) ST

yo Apretar los pernos gradualmente, en dos o tres etapas hacia fuera
de soporte central.

RS

yo Al apretar los tornillos, hacer el espacio debajo de la cabeza de cilindro
ya que algunas valvulas se abriran y interferido.

BT
Instalacién DECIR AH
1. Instalar la culata de cilindros con una junta nueva y apretar los tornillos de la culata.

EL

IDX
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CABEZA DE CILINDRO IZI

(3

)
4
/
/
/
Tightening II
torque (1) 4) /

SEM404B

SEM087B

Knock pin
Place upside

SEM106B

SEM184D

Montaje (Continuacién)

yo Procedimiento de apriete primero
Apretar todos los tornillos a 29 N - m (3,0 kg-m, 22 ft-Ib). Segundo Apriete todos los
pernos a 78 N - m (8,0 kg-m, 58 ft-Ib). Tercero Aflojar todos los tornillos completamente. Cuarto

Apriete todos los pernos ade 25a34 N -m (2,5a 3,5 kg-m, 18 a

25 b ft-).

5° Turno todos los pernos de 90 a 95 grados hacia la derecha.
Si llave de angulo no esta disponible, apretar todos los tornillos a74a 83 N-m
(7,5 a 8,5 kg-m, 54 a 61 ft-Ib).

2. Confirmar que No. 1 cilindro se establece en el PMS de su carrera de compresion.

3. Asegurese de que el pasador de detonacién delantera esta posicionada en la superficie superior del arbol de

levas.

4. Establecer la cadena de la rueda dentada del arbol de levas mediante la alineacion de cada marca de alineacion.
A continuacién, instale la rueda dentada del arbol de levas de arbol de levas.

yo pifién del arbol de levas debe ser instalado por el montaje del golpe
pin de arbol de levas en su agujero No. 2. Y No. 2 marca de sincronizaciéon también debe ser

utilizado.
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CABEZA DE CILINDRO IZI

Montaje (Continuacién)

Arbol de levas perno del pifidn:
[0}: 118-157 N - m (12 - 16 kg-m, 87 - 116 ft-Ib)
soldado ame
MAMA
<\ SEM110B LC
5. Ajuste del juego de valvulas.
@ C% @ @ (1) Conjunto No. 1 cilindro al punto muerto superior de su carrera de compresion,
l y ajustar el juego de valvulas q1,q2,q4yq6. CE
y / > / ® (2) Una vez mas, girar el cigiiefial una vuelta de modo que el cilindro No. 4 es en la parte superior
<'1:| E t T t :I el punto muerto de su carrera de compresion, y ajustar la valvula Ance claro- q 3, q 5,
FE
Lo "L ey q7yqs.
Front \ \ holgura de la valvula:
l Y Unidad: mm (in)
® ® @ CcL
FRIiO* CALIENTE
Consumo 0,25 (0,010) 0,3 (0.012)
MONTE
Escape 0,27 (0,011) 0,3 (0.012)
*: A temperatura 20 ° C (68 ° F)
. - . . TF
yo Siempre que holguras de las valvulas se ajustan al frio
especificaciones, comprobar las holguras que satisfacen las especificaciones calientes y
ajustar de nuevo si es necesario. PD
Ajustando las tuercas de fijacion de tornillo:
[0}:16-22n-m (1.6 a 2.2 kg-m, 12 - 16 ft-Ib)
FA
REAL ACAD
SEM467C
6. Aplicar junta liquida para tapones de caucho.
yo tapén de goma debe ser reemplazado con junta de la tapa de balancines. BR
yo tapones de goma deben instalarse dentro de los 5 minutos de
la aplicacion de junta liquida.
ST
RS
3 mm (0.12 in) diameter BT
(liquid gasket) SEM751D
7. Instalar tapones de goma, y luego moverlos con los dedos para extender DECIR AH
uniformemente la junta en la superficie de la culata.
tapones de goma deben instalarse a ras de la superficie.
EL
IDX
SEM932B
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CABEZA DE CILINDRO

A

1/

Good

SEM933BA

SEM554F

Montaje (Continuacién)

8. Place nueva junta y la cubierta de balancines en la culata.
a. Apretar los pernos al par especificado.
Los pernos deben ser apretados en el orden mostrado en la figura.

tornillos de la tapa basculante:

@ :6-10N-m (0,6 - 1,0 kg-m, de 52 - 87 en-lb)

segundo. Afloje los pernos de una vuelta completa.
do. Vuelva a apretar los pernos al par especificado.
tornillos de la tapa basculante:
lgl :6-10 N-m (0,6 - 1,0 kg-m, de 52 - 87 en-lb) No arrancar el motor durante 30

minutos después de la instalacion de la cubierta de balancines.

9. Instalar las siguientes partes.

yo El poder de direccién de la bomba, la polea loca y los soportes
yo Manejo de la energia de la correa de accionamiento de bomba
10. Conectar colector de escape y el tubo de escape.
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EXTRACCION DEL MOTOR IZI

SEC. 112 [ 22 - 20
For 2WD model (2.2 - 3.0, 16 - 22)
g’ Rear engine slinger
[0 22 - 29 5
(2.2 - 3.0, 16 - 22)
31 - 42 A _ ?
2 (3.2 - 4.3, 23 - 31) Front engine J—}KD Rear engine mounting
’ N slinger .

Rear engine
mounting member

Engine mounting bracket RH

gﬁ\[ﬂj a1 - 52 %K

_ [O] 31 - 42 (4.2 - (41 - 52
Engine (O] 31 - 42 (3.2 - 4.3, 23 - 31) _% 30 - 38) (4.2 - 5.3, 30 - 38)
mounting (Right) (3.2 - 4.3,
23 . 31) [O) 50 - 74
(6.0 - 7.5, 43 - 54)

Engine maounting (Left)
[ : Nem (kg-m, ft-Ib)

SEM562F

SEC. 112
For 4WD model

[O]31- 42
(3.2 - 43,
3 - 31) [C] 68 - 87

[\\‘ (6.9 - 8.9,
l .

(3.2 - 4.3, 23 - 31)

%\g?ﬁﬂ %N\ Smes

) 42 - 53,
(0] 31 - 30-38)  [59-74 f;o - 38)
(6.0 - 7.5,

- 2- 4 23 - 31
[@] 31 - 42 @. 3, 23 - 31) —%/ 43 - 54)
(3.2 - 4.3, 23 - 31)

[3 : Nem (kg-m, ft-Ib)

/

SEM555F

EM-121

soldado ame

MAMA
EN

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH
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EXTRACCION DEL MOTOR IZI

The above step numbers are shown
on the next page.

19 13 18

SEM556F

ADVERTENCIA:
yo Coloque vehiculo sobre una superficie plana y sélida.
yo Coloque las cuiias delante y detras de las ruedas traseras.
yo No se debe quitar el motor hasta que el sistema de escape y
sistema de refrigeracion se hayan enfriado completamente apagado. De lo contrario, puede

quemarse y / o fuego puede estallar en la linea de combustible.

yo Al retirar los pernos de montaje del motor delantero y trasero/ o o
frutos secos, levantar ligeramente el motor para el trabajo de seguridad.

yo Asegurese de izar motor y la transmisién de una manera segura.

yo Para los motores no equipados con motores de honderos, adjuntar

honderos y pernos adecuados descritos en las partes CATALOGO.

PRECAUCION:

d ¢

yo En el levantamiento del motor, tenga cuidado de no golpear contra ady

partes, especialmente contra extremo funda exterior del cable del acelerador, el tubo de freno
y el cilindro maestro de freno.
yo No afloje motor delantero montaje de la cubierta aislante
tuercas de fijacion.
Cuando se retira la cubierta, el aceite de amortiguador fluye hacia fuera y El montaje de la ing
aislante no funcionara.
yo Para el par de apriete, consulte las secciones I\E’D. |:|
yo Para el modelo 4WD, sellador debe aplicarse entre el motor
y la transmision. Consulte la
seccién de M
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EXTRACCION DEL MOTOR

[2]

[®)] :N-m (kg-m, inb):N-m

[OJ (kg-m, ft-Ib)

soldado ame

EM-123

orden de expulsién y puntos modelo 2WD modelo 4WD observaciones
1 Vaciar el aceite del motor y el refrigerante. [¢] [¢] M 29-39(3,0-4,0,22-29) MAMA
'EI Radiador 3-4 (0,3 - 0,4, 26 - 35)
Ventilador de refrigeracion 6 - 10 (0,6 -
2 Retire radiador con la cubierta y el ventilador de enfriamiento. o] (6]
1,0, 52 a 87)
3 Retire encubierto. o ) [®)3-403-04,26-35 LC
4 Remove A / C compresor y la bomba de P/ S. o o H 31-42 (3.2a4.3,de 23 - 31)
5 Retire el motor de arranque. - o M 29 -39 (3,0-4,0,22-29) CE
6 arnés Desconectar del motor de arranque. o - -
FE
7 Desconectar colector de escape desde el tubo delantero de escape. o o M 26 - 36 (02/07 a 03/07, 20 - 27)
8 Retire el tubo de escape delantero. e} e} M 31-42 (3.2a4.3,de 23 - 31)
CL
9 Desconectar arbol de transmision delantero de soporte de diferencial delantero. - [e] M 39a44 (4,0a4,5,de29-33)
10 Retire los pernos de fijacién de eje de accionamiento delantero (RH & LH). - [¢] M 34 - 44 (03/05 a 04/05, 25 - 33)
MONTE
11 Remover miembro portador diferencial delantero. - o] M 54-64 (5.5 a 6.5, 40 - 47)
12 Retire los pernos miembro de suspension. - [¢] M 68-87 (06/09 a 08/09, el 50 - 64)
TF
13 Retire la transmision de montaje de motor trasero tuercas del soporte. - - M 68-87 (06/09 a 08/09, el 50 - 64)
14 Remover portadora diferencial delantero con los miembros. - [¢] -
PD
15 Retire los pernos de montaje de motor delantero (RH & LH). - (o} M 31-42 (3.2a4.3,de 23 - 31)
16 Levante motor. - o -
FA
17 Desconectar arbol de transmision trasero de la transmision. [e] - M 34 - 44 (03/05 a 04/05, 25 - 33)
18 Remover miembro de transmision. 0] - M41-52 (4/2 a 5/3, 30 - 38) REAL ACAD
[OJ longitud 16 o 25 Perno mm 29 - 39
(3,0 - 4,0, 22 - 29) Otros 39 - 49
19 Remover motor para pernos de fijacién de transmision. - (o] BR
(4,0-5,029-36)
20 Retire los pernos de montaje de motor delantero (RH & LH). [e} - M 31-42 (3.2a4.3,de 23 - 31) ST
21 Espera y llevar a cabo motor. 0] 0] -
RS
Instalar el motor en el orden inverso de la extraccion.
BT
DECIR AH
EL
IDX



BLOQUE CILINDRICO

Front cover

Front oil seal

rod bearin

33 - 40)
Crankshaft sprocket

)

%@( Baffle plate and

_Oil strainer

Q Qil pump drive gear @
> Oil thrower

18137 - 157 (14 -

* For 4WD model,
sealant must be
applied.

See MT section.

Flywheel

Rear plate*

Piston, pin, rings
and connecting rod

Connecting 2 @\
g \ \ ®\ Rear oil seal

®¢§>\ SEPENS
(4.5 - 5. <

Pilot bushing
5 Crankshaft

Main bearing

net \ 1
& ) )
l Main bearing cap

4WD E\
[Cl16 - 21 i [0} 37 - 45 (3.8 - 4.6, 27 - 33) % O : Nem (kg-m, ft-Ib)
(1.6 - 2.1, * : Refer to “Installation”,
12 - 15) Qil strainer oWD “TIMING CHAIN".
—_——— SEMS557F
PRECAUCION:

yo Cuando la instalacion de deslizamiento de piezas (cojinetes, pistones, etc.),
lubricar superficies de contacto con el nuevo aceite de motor.
yo Coloque partes eliminadas tales como cojinetes y tapas de cojinete en
su orden y la direccion adecuada.
yo Cuando la instalacion de conexién tuercas de la varilla y el casquillo de cojinete principal

pernos, se aplican aceite de motor nuevo a las roscas y las caras de asiento sur-.
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BLOQUE CILINDRICO

SEM744-B

SEM173B

SEM312A

NG

Feeler
gauge

oK

==
=

desmontaje

PISTON Y CIGUENAL

1. Coloque el motor en posicién de trabajo.

2. Retirar la cadena de distribucion. Consulte “Extraccion”, “CADENA DE DISTRIBUCION”, EM-98.

3. drenaje del liquido refrigerante y aceite.
4. Retire la bomba de agua.
5. Quitar el carter y la bomba de aceite. Consulte “Extraccién”, “PAN DE ACEITE”, EM-93.

6. Retirar culatas.
7. Retire los pistones.

8. Retirar la tapa del cojinete y el ciglienal.
yo Coloque los cojinetes y casquillos en el orden correcto.

Inspeccion

PISTON Y pasador de piston LIQUIDACION

yo Confirmar el montaje de pasador del piston en el orificio del pasador de pistén a dicha

una medida en que se puede presionar suavemente con el dedo a temperatura ambiente.

Pistén pin de holgura del piston:
0,008-0,012 mm (0,0003 a 0,0005 pulgadas)

Aplique aceite de motor al pasador del piston.

PISTON ANILLO espacio libre lateral
holgura lateral: mm (in)
El anillo superior
0,040-0,073 (0,0016 - 0,0029)
segundo anillo
0,030 a 0,063 (0,0012 hasta 0,0025)
Max. limite de espacio libre lateral (parte superior y 2 anillos):

0,1 mm (0,004 pulgadas)

Si esta fuera de especificaciones, sustituir el anillo de piston. Si el espacio libre excede el limite maximo

con el nuevo anillo, sustituir el piston.
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BLOQUE CILINDRICO

Piston
Press-fit

SEM599A

SEM174B

SEMS506A

Inspeccién (Continuacién)

PISTON ANILLO GAP
hueco del anillo de estandar: mm (in)
El anillo superior
0,25-0,40 (0,0098-0,0157)
segundo anillo
Desde 0,15 hasta 0,30 (0,0059-0,0118)
Anillo de aceite
0,30-0,90 (0,0118 a 0,0354)
Max. limite de hueco del anillo de:

1,0 mm (0,039 pulgadas)

holgura del cojinete
yo Cualquiera de los dos métodos siguientes pueden utilizarse, sin embargo,
método “A” da resultados mas fiables y es preferible.
holgura del cojinete: mm (in)
cojinete principal
0,020-0,062 (0,0008-0,0024) Limite 0,12
(0,0047) cojinete de biela

0,012 a 0,054 (0,0005-0,0021) Limite
0,12 (0,0047)

Método A (Con indicador de cuadrante y micrémetro) del cojinete

principal
1. Instalar los cojinetes principales a bloque de cilindros y la tapa de cojinete principal.
2. Instalar la tapa de cojinete principal al bloque de cilindro.

Apretar todos los tornillos en el orden correcto y en dos o tres etapas.

[0}44 -54 n - m (4.5 a 5.5 kg-m, 33 - 40 ft-Ib)

3. Medir el diametro interior “A” de la revista principal.

4. Medir el diametro exterior “Dm” de la revista principal del cigtiefial.
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BLOQUE CILINDRICO

inside micrometer

EM142

EM133

Taper: A -B
Out-of-round: X =Y

SEM316A

Inspeccién (Continuacién)

5. Calcular holgura del cojinete principal. holgura del
cojinete principal = A - Dm

Cojinete de biela
1. Instalar cojinete de biela en la biela y la tapa.
2. Instalar tapa de la biela en la biela.

Aplicar aceite a la porcién de rosca de los pernos y la superficie de asiento de frutos secos.

[C]: 37 -45 N - m (3,8 - 4,6 kg-m, 27 - 33 ft-Ib)

3. Medir el diametro interior “C” de cojinete.
4. Medir el diametro exterior “DP” de la revista alfiler en el ciglefal.
5. Calcular la holgura del cojinete de biela. Conexién de

holgura del cojinete de biela = C - Dp

Método B (Usando plastigage)

PRECAUCION:

yo No gire el cigiiefial o de biela mientras que el Plasti
Gage esta siendo insertado.

yo Cuando cojinete de holgura excede el limite especificado,
asegurese de que el cojinete adecuado se ha instalado. Entonces, si existe holgura del
cojinete excesivo, utilizar mas grueso cojinete principal o cojinete de tamafo

insuficiente de modo que se obtiene la holgura del cojinete especificado.

CURVA DE BIELA y torsién
Bend y torsion: mm (in)
Limite 0,5 (0,0020) por 100 (3,94) Longitud

CIGUENAL

1. Comprobar revistas del cigliefial para la puntuacion, los prejuicios, desgaste o grietas. Si los fallos son
menores, correcta con papel lija fina.
2. Comprobar las revistas con un micrometro de forma conica y fuera de todo el afio.
Fuera de la ronda (X - Y):
Menos de 0,01 mm (0,0004 pulgadas) de la forma
coénica (A - B):
Menos de 0,01 mm (0,0004 pulgadas)
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BLOQUE CILINDRICO IZI

Inspeccién (Continuacién)

a. Al rectificar muiequilla del cigliefial y el cojinete de apoyo, medir la dimension “L” en el
rollo de filete. Asegurese de que las medidas exceden el limite especificado. Si las

mediciones se encuentran dentro del limite especificado, no rectificar.
L: Mas de 0,1 mm (0,004 in)

segundo. No muela despegue filete.
do. Consultar SDS para rectificar el cigiieial y Ser- vice piezas disponibles.

SEM964

3. Comprobar el descentramiento del ciglefial.
Descentramiento [TIR (lectura total del indicador)]:

Menos de 0,05 mm (0,0020 pulgadas)

SEM434

Bloque de cilindros y el desgaste DIMENSION

1. Simas alla del limite especificado, que resurgir.
Resurfacing limite:
El limite de rejuvenecimiento del bloque de cilindros esta determinada por la cabeza del
cilindro Revestimiento en un motor.
Cantidad de resurfacing de la culata es “A”. Cantidad de
bloque de cilindros resurfacing es “B”.
El limite maximo es como sigue:
A + B =0,2 mm (0,008 in) de altura bloque de cilindros nominal del
centro de ciglieial:

et i 247.00 * 0,05 mm (9,7244 * 0,0020 pulgadas)
Less than 0.1 mm (0.004 in)

SEM655AA

2. El uso de un medidor de perforacién, medir didmetro interior del cilindro para el desgaste, fuera de la redonda o

‘ 120 (0.79)
|

conica.

diametro interior estandar:
89,000 a 89,050 mm (3,5039 a 3,5059 in) Consultar
SDS. Fuera de la ronda (X - Y):

Limite 0,015 mm (0,0006 in) Taper
(A-B):
v Limite de 0,010 mm (0,0004 in)
j Unit: mm (in) 3. Compruebe si hay arafiazos o convulsiones. Si se determina que la incautacion, perfeccionar ella.

EM422
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BLOQUE CILINDRICO IZI

EM124

Piston grade number

< OOOO0

SEM176B

L J

T T

[ |
T -

| — J
10 o o o]

SEM181B

Inspeccién (Continuacién)

yo Si cualquiera de bloque de cilindro o piston se reemplaza con uno nuevo,
seleccionar el mismo piston como el nimero de grado pistén perforado en las superficies

superiores del bloque de cilindros.

rectificadora de cilindros

Cuando cualquier cilindro necesita aburrido, todos los otros cilindros también deben ser aburrido.

1. Determinar gran tamafio pistén de acuerdo con la cantidad de desgaste del cilindro.

pistones de gran tamaiio estan dis?onibles para el servicio.
Consultar SDS, EM-194.

2. El tamafio al que los cilindros debe ser perfeccionado se determina mediante la adicién de

holgura entre pistén y cilindro para el piston falda diametro “A”. Medida “a”:

Cerca de 20 mm (0,79 in) calculo
del tamaiio de rectificarse:
D=A+B-C=A+[0,005a 0,025 mm
(0,0002 a 0,0010 in)] donde, D: diametro A
agujereada: diametro de la falda medido B: Pistén-a
pared holgura C: honing asignacién 0,02 mm (0,0008
in)

3. Instalar tapas de cojinetes principales en su lugar, y apretar al par de apriete especificado para

evitar la distorsion de las animas de cilindro en Bly Asam- final.

4. animas de cilindro de corte.
yo No corte demasiado de la superficie interior del cilindro a la vez. Cortar
sélo 0,05 mm (0,0020 in) o menos de diametro a la vez.
5. Pon en los cilindros al tamafo requerido refiriéndose a SDS.
6. Medir el diametro interior del cilindro acabado para fuera de todo el afio y conicidad.
yo La medicion de un agujero de cilindro simplemente mecanizar requiere

sumo cuidado, ya que se expande mediante la reduccién de calor.
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BLOQUE CILINDRICO

& ..----55...&

SEM126

SEM325A

Oil hole

Cylinder No.

Piston grade

Piston front mark
SEM763A

ST13030001

EM156-B

Punchmark side
up if present

SEM264C

Inspeccién (Continuacién)

El piston y el BORE DISTANCIA Usando

micrémetro

piston 1. Medir y el diametro de agujero de cilindro.
Piston diametro “A”:
Consultar SDS, EMi194___|
Medir el punto “a”:
20 mm (0,79 pulgadas)
2. Comprobar que el aclaramiento de pistén esta dentro de la especificacion.
holgura del piston:
,025-,045 mm (0,0010 a 0,0018 pulgadas)

VOLANTE DESCENTRAMIENTO
Descentramiento (lectura total del indicador):

Menos de 0,10 mm (0,0039 pulgadas)

Asamblea

PISTON

a. Los numeros se impriman en la biela y la tapa cor- responder a cada cilindro.
Se debe tener cuidado para evitar una combinacion incorrecta incluyendo
rodamiento.

segundo. Al presionar el pasador del piston en la biela, aplique aceite de motor a la clavija
y el extremo pequeiio de la biela.

do. Después de montar, comprobar que los cambios de piston sin problemas.

Instalar el conjunto de pistén.

PRECAUCION:

yo Cuando los anillos de piston no se reemplazan, asegurese de que el piston
anillos se montan en sus posiciones originales.

yo Cuando los anillos de pistén estan siendo sustituidos y no punchmark

esta presente, anillos de piston se pueden montar con cualquier lado hacia arriba.

yo Aplique aceite de motor a las partes deslizantes.
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BLOQUE CILINDRICO

Qil ring
expander ' &

N

® Top ring
@ Oil ring
upper rail

Engine
front
A= oo
2nd ring lower rail
SEM160B
Rear Front

(ﬂ Upper
@ Lower

i
5 &

SEM168

Journal grade number

SEM483B

SEM173B

Asamblea (Continuacion)

CIGUENAL

1. Establecer cojinetes principales en el piston adecuada en el bloque de cilindro.

Si cualquiera de cigliefial, el bloque de cilindros o cojinete principal se reutiliza de nuevo,
es necesario medir la holgura del cojinete principal.

a. Sdlo cojinete central (No. 3) es un tipo con brida.

segundo. Todos los inter-cojinetes (N° 2 y N° 4) son del mismo tipo.

do. cojinete delantero (No. 1) es también del mismo tipo que el cojinete trasero (No. 5).

re. Alto y cojinetes inferiores no son intercambiables. las superiores tienen ranura de
lubricacion.

Si todos cigiieiial, bloque de cilindros y cojinete principal se sustituyen por otros
nuevos, es necesario seleccionar espesor de cojinete principal como sigue:

a. numero de grado de todas las revistas principales del bloque de cilindros es perforado en

el bloque de cilindro respectivo.

segundo. Seleccionar espesor adecuado de cojinete principal de acuerdo con la siguiente tabla.

No. 1, 2, 3, 4, 5 nimero principal grado 1

i ionar rodamiento estandar 2
revista

2. Aplique aceite de motor a las principales superficies de apoyo en ambos lados del bloque de inder cyl- y la
tapa.
3. Instalar cigliefal y cojinete principal casquillos y apretar los tornillos con el par
especificado.
[0)44 - 54 n - m (4.5 a 5.5 kg-m, 33 - 40 ft-Ib)
yo Apriete en dos o tres etapas.
yo Después de asegurar los tornillos de tapa de cojinete, determinar que cigiiefial

gira suavemente con la mano.
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BLOQUE CILINDRICO

[2]

ST16610001
or suitable tool

SEM916AB

Asamblea (Continuacion)

4. Asegurese de que no existe juego axial adecuada de cigliefial en apoyo central.

Cigiiefal juego extremo libre: mm (in)
Estandar
0,05 a 0,18 (0,0020 a 0,0071)
Limite

0,30 (0,0118)

5. Medir la holgura lado del vastago.
Conexion de holgura lateral de la barra: mm (in)
Estandar
Desde 0,20 hasta 0,30 (0,0079 a 0,0118)
Limite
0,60 (0,0236)
Si mas alla del limite, sustituya la biela y / o el ciglienal.

6. Instalar pistones con bielas. (1) Instalelos en el cilindro
correspondiente utilizando la herramienta.
yo Tener cuidado de no rayar la pared del cilindro con la biela.

yo Aplique aceite de motor al cilindro de pared, el piston y el cojinete.

yo Organizar manera que la marca delantera en la cabeza del piston se enfrenta a la

frente al motor.

(2) Instalacion de cojinete de biela tapas.
Conexion de tuerca de cojinete de biela:

[0]:37-45N - m (3,8 - 4,6 kg-m, 27 - 33 ft-Ib)

SUSTITUCION DE BUJE PILOTO

1. Retire el buje piloto.

EM-132



BLOQUE CILINDRICO

P

Crankshaft side

SEMS61E

Asamblea (Continuacion)

2.

Instalar el buje piloto.
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Partes exteriores COMPONENTE

SEC. 135°140+185°186°213

TD27
@25 - 29 [0 13 - 19
(2.5 - 3.0, 18 - 22) (1.3 - 1.9,
9 - 14)
Intake Dropping resistor \\\.-0 Air intake
[@) 13 - 19 manifold | [0]13 - 19
(1.3 - 1.9, 9 - 14) collector (1.3-1.9,9 -14)
12 - 15

[C)29 - 34 (1.2 - 1.5, 9 - 11)

(3.0 - 3.5, 22 - 25)

[0 16 - 21
(1.6 - 2.1,
12 - 15)
29-39 - N
(VE-type) (3.0 - 4.0, 22 - 29)

e .
~s—Engine slinger

f Spill tube
Injection nozzle

Q = [O]s4 - 64
20 - 25 (5.5 - 6.5,
2 (2.0 - 2.5, 40 - 47)

14 - 18) / \\
N
O30 - 41—~ //\%{%ZXT
‘\fy (3.1 - 4.2, 22 - 30) B \
-
(1.9 - 2.5, ™. ’ Injection pump drive gear - <
14-18) )32 - M 7

(3.3 - 4.3, 24 - 31) /

K

Idler pulle:
Dust cover \ g B putiey
(@16 - 21 /’,p”
- .0 - 7.0, 43 - 51
(1.6-2.1,12-15)? (%59 - 69 (6.0 - 7.0, 43 - 51) (30 - ai
(C116 - 21 (G116 - 21 (1.6 - 2.1, 12 - 15) @.1- 4.2, 22 - 30)

[ . Nem (kg-m, ft-Ib) (1.6 - 2.1, 12 - 15)

: Apply recommended sealant
(Nissan genuine part: KP810-00250) or equivalent.

DEMO017
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Partes exteriores COMPONENTE

SEC. 140°1502268+230275

soldado ame

Cl13-19 (1.3 - 1.9, 9 - 14)
MAMA

LC

[®]3 -6 (03 - 06 26 - 52)

Heat shield plate

0] 13-19 (1.3 - 1.9, 9 - 14)
CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

(1.6 - 2.1,
12 - 15)
BR

ST

(@] 30 - 41 (3.1 - 4.2, 22 - 30) /\ 0";\\_ 30 - 41
[O) : Nem (kg-m, ft-Ib) i W | Yé‘}/ \Wm (3.1 - 4.2, RS

|E| : Nem (kg-m, in-Ib) (3 m10: 30 - 41 (3.1 - 4.2, 22 - 30) 22 - 30)

BT
[3 30 - 21 (3.1 - 4.2, 22 - 30)

T . DECIR AH
. Cylinder
\ head side‘

Sy <
O] 30 - 41 (3.1 - 4.2, 22 - 30) N EL
2 Air conditioner compressor

T

O] ms: 16 - 21 (1.6 - 2.1, 12 - 15)

DEMO018
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presion de compresion QD + DT

i& ”\

ED19600600

DEMO058

Medicion de la presion de compresion

1. Calentar el motor.

2. Parar el motor. Retire la placa de incandescencia y bujias de incandescencia.

3. Adaptador de medidor de compresion Ajustar a la cabeza del cilindro.

adaptador de medidor de compresion:

[C]: 15-20 N m (1,5 - 2,0 kg-m, 11 - 14 ft-Ib)

4. Conector de cable del solenoide de corte de combustible Desconectar.

5. Arranque el motor, a continuacion, leer la indicacién de calibre.

yo medicion de la compresion del motor debe hacerse tan
lo mas rapido posible.

presion de compresion:

Unidad: kPa (bar, kg / cm2, psi) / 200 rpm

Estandar 2942 (29,4, 30, 427)
Minimo 2452 (24,5, 25, 356)
limite diferencial entre los cilindros 294 (2,9, 3, 43)

6. Si la compresion del cilindro en uno o mas cilindros es baja, se vierte una pequefia cantidad de aceite de

motor en los cilindros a través de los agujeros de incandescencia y vuelva a probar compresion.

yo Si la adicion de aceite ayuda a la presion de compresion, lo mas probable es
que los anillos de piston estan desgastados o dafados.

yo Si la presion se mantiene baja, la valvula puede ser pegarse o asiento
incorrectamente.

yo Si la compresién del cilindro en cualquiera de los dos cilindros adyacentes es
baja, y si la adicion de aceite no ayuda a la compresion, hay una fuga mas alla de la
superficie para la junta. Aceite y agua en las camaras de combustion pueden
resultar de este problema.
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COLECTOR DE ACEITE

QD + DT

Eliminacién
Aplicada modelo Aplicada modelo
orden de expulsién y puntos orden de expulsién y puntos
2wWD 4WD 2wWD 4WD
1 Retife encubierto. q q
8 Retire car- diferencial delantero - q
rier soporte de montaje.
2 Vacidr el aceite del motor. q q
Retire la transmision de montaje del motor

3 Retite arbol de transmisién delantero - q 9 tuercas del soporte trasero (RH & LH). q q

de portadora diferencial delantero.
4 Retire eje de !ransmlslon delantero FIX - .

pJernos ING (RH & LH). g Quitar el montaje del motor 10 q q

pernos o tuercas (RH & LH).

5 Retife la suspension delantera q q Alza del motor. Si es necesario,

travesano.

11 desconectar el tubo de escape. q q

Eliminar de montaje delanteros tornillos
6 diferenciales (RH & LH) y los pernos de - q 12 Quilar el carter. q q

montaje traseros.
7 Retire car- diferencial delantero - q

Rier.

ADVERTENCIA:

10 14 18 22 26 24 20 16
o O

13 17 21 25 23

Front <j DEM022

Cutout side

Q “(joated side

Front (Place upside.) DEMO023

yo Coloque vehiculo sobre una superficie plana y sélida.
yo Coloque las cuiias delante y detras de las ruedas traseras.
yo No se debe quitar el carter de aceite hasta que el sistema de escape y
sistema de refrigeracion se hayan enfriado completamente apagado. De lo contrario, puede

quemarse y / o fuego puede estallar en la linea de combustible.

yo Al retirar los pernos de montaje del motor delantero y trasero /o o
frutos secos, levantar ligeramente el motor para el trabajo de seguridad.
PRECAUCION:

d

contra ady

yo En el levantamiento del motor, tenga cuidado de no g

partes, especialmente contra extremo funda exterior del cable del acelerador, el tubo de freno

y el cilindro maestro de freno.

yo Para el par de apriete, consulte EM-157, MT )Lsec-_ED_' l I l

Retire los pernos del colector de aceite en orden mostrado.

Instalaciéon

1. Instalar la junta del carter de aceite con la superficie recubierta hacia el bloque inder cyl-y

la muesca hacia la parte posterior del motor.

2. Ajuste todos los pernos en el orden inverso de la extraccion.
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CABEZA DE CILINDRO QD + DT

g/@ 1-2(0.1-0.2 9-17)

Rocker arm lock nut
[3] 15 - 20 (1.5 - 2.0, 11 - 14)

- Rocker shaft bracket bolt
E/ [O] 20 - 25 (2.0 - 2.5, 14 - 18)

Glow nut
ocker Shaﬂ@/;(ldentification color: Black)

Glow plug

[O) 15 - 20

(1.5 - 2.0, 11 - 14)

Valve cotter W

Spring retainer:

Valve oil seal@ 8 push rod
Val : /@ 3| / Cylinder head bolt [
ave spring Valve ?/m Refer to installation

Lower spring seat guide of cylinder head.
@
S

Injection nozzle holder

[O] 54 - 64

(5.5 - 6.5, 40 - 47

N4 (@flfi_
e @g«@
N

(@
©

c
(@’-\N

(© ,
S

G

Nozzle washer

Nozzle gasket Q

(
(
~50

0
\\\ |

R\
R
@
(@

(

Cylinder head gasket QB

Wi
9
SN

h ;5 A

Cylinder head -

o,
ﬁ\
Valve seat valve lifter [
Intake valve [FY Exhaust valve {3 : Nem (kg-m, ft-Ib)

(@] : Nem (kg-m, in-Ib)
] : Lubricate with engine oil.

DEMO006-A
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CABEZA DE CILINDRO QD + DT

PRECAUCION:

yo Al instalar partes deslizantes tales como balancines, cam-
eje y el sello de aceite, asegurese de aplicar aceite de motor nuevo en sus superficies de soldado ame
deslizamiento.

yo Al apretar tornillos de culata y el eje de balancin
pernos, se aplican aceite de motor nuevo para enhebrar porciones y superficies de asiento de MAMA

los tornillos.

LC
40° Engine rotating Eliminacién
direction 1. Conjunto No. 1 cilindro en el TDC (punto muerto superior) en su carrera de compresion. CE
TDC 2. refrigerante del motor de drenaje de desagtie se conecta en el bloque de cilindro y el radiador.
FE
3. Retirar el filtro de aire y / o conducto de aire.
4. Retire el perno de ajuste del alternador.
5. Desconectar colector de escape del tubo de escape delantero. CcL
manguera de salida del radiador 6. Desconectar y la manguera de entrada de agua caja del termostato.
Crankshaft pulley
7. Retire colector colector de admisiéon (QD32) y ing hous- entrada de aire (TD27).
MEM125A MONTE
= N -
= X (@_23 TF
S
}/—i s
0] < Crankshaft
ulley «1-
U
PD
FA
REAL ACAD
8. Retirar el conjunto del tubo de inyeccion de combustible y el tubo de derrame.
BR
ST
RS
BT
9. Reti rte de la boquilla de i ion y la junta de la boquill i d Il d bo d
etirar soporte de la boquilla de inyeccion y la junta de la boquilla superior usando una llave ae cubo ae DEClR AH
profundidad.
EL
IDX
/ PN DEM026
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CABEZA DE CILINDRO QD + DT

Remocién (Continuacién)

10. Retire la tapa de balancines.
<j Front

NN

2 6 10 8 4
Loosen in numerical order. (g c0-c
Loosen in numerical order. eje basculante 11. Retirar con balancines.

12. varillas Remove empujar.

13. Quitar tornillos de culata en orden numérico y quitar la cabeza del cilindro.

alabeo cabeza o agrietamiento podrian ser el r Itado de la eliminacion con el fin incorrecta de las.
("o
3) Q9
©)° @7
Loosen in numerical order. SEMB23B
desmontaje

1. Quitar las siguientes partes:

a. colector de admision

segundo. Colector de escape

do. Casas de termostato

re. Alternador barra de ajuste y deflector de motor

mi. El resplandor de placas y bujias de incandescencia

SEM624B

2. Retirar partes componentes de la valvula con la herramienta.

DEMO029
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CABEZA DE CILINDRO

QD + DT

KV10107902

SEM627B

SEM648B

=
=

SEM586A

EMO030

Desmontaje (Continuacion)

3. Retirar los sellos de aceite de la valvula con la herramienta.

4. conjunto de eje de balancin de desmontar.
a. Eliminar rocker perno de bloqueo del eje.

segundo. Eliminar balancin de valvula y el soporte de eje de balancin.

Si es dificil de quitar el soporte del eje de balancin, sumerja conjunto de eje de balancin en

aceite de 70 ° C (158 ° F) durante unos pocos minutos y luego retirar el soporte.

Inspeccion

DISTORSION CULATA
Cilindro distorsion cabeza: mm (in)
Estandar
Menos de 0,07 (0,0028) Limite

0,2 (0.008)

Si mas alla del limite especificado, correcto, con un molinillo de superficie. altura de la cabeza
der Cylin- debe ser mayor que 89,7 mm (3,531 in) después de superficie ha sido suelo.

JUEGO DE VALVULAS GUIA

yo aclaramiento de guia de la valvula debe ser medido paralelo con

balancin. (Por lo general, una gran cantidad de desgaste se produce en esta direccion.)

Vastago para guiar despacho: mm (in)
Limite
Ingesta 0,15 (0,0059) de escape
0,20 (0,0079) deflexién maxima
permisible (Dial lectura del
indicador)
Ingesta 0,30 (0,0118) de
escape 0,40 (0,0157)
yo Para determinar la pieza de repuesto correcta, mida valvula
diametro y el diametro interior de la guia de valvula vastago.
Valvula de diametro del tallo: mm (in)
Estandar
Consumo
7,962-7,977 (0,3135 hasta 0,3141)
Escape
7,945-7,960 (,3128-,3134)
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QD + DT

CABEZA DE CILINDRO

SEM649B

SEM628B

KV11105400

Projection
15.8 - 16.2 mm

SEM629BA

SEM630B

Contact width:
2.1 mm (0.083 in)

OK

O.Q.

SEM024-A

Inspeccién (Continuacién)

guia de la valvula diametro interno:
8,000-8,015 mm (0,3150 a 0,3156 pulgadas)

Reemplazo de la valvula GUIA

1. Expulsar guia de la valvula con una prensa [bajo a 20 kN (2 ton, 2,2 ton Estados Unidos, 2,0 Imp
ton) de presion] o martillo, y herramienta adecuada.

2. Pulse guia de valvula de servicio en la cabeza del cilindro con el Gtil adecuado hasta que los proyectos de

guia hacia fuera desde 15,8 hasta 16,2 mm (0,622 a 0,638 in).

3. guia de valvula Ream.
Tamaiio final:
8,000-8,015 mm (0,3150 a 0,3156 pulgadas)

Los asientos de valvula

La valvula de retencion para cualquier evidencia de picaduras en la superficie de contacto de la valvula, y vuelva a
colocar o sustituir si desgastado en exceso.
yo Cuando la reparacion de asientos de valvulas, valvula de retencién y una valvula de guia
Para el desgaste de antemano. Si estan desgastados, sustituirlos. Entonces asiento de valvula
correcta.
yo El corte debe hacerse con las dos manos para el uniforme
corte.
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CABEZA DE CILINDRO

QD + DT

SEM631B
Intake Exhaust

Less than
&
14—0.015 g
i+ (0.0006) | v S
| : e

T [=]
i 2§
I [ W=

Unit: mm (in) ad

DEMO031

ST15243000

SEM632B

SEMO087

Inspeccién (Continuacién)

SUSTITUCION asiento de valvula para PIEZAS DE SERVICIO

1. El orificio cabo asiento de edad hasta que se derrumba o eliminar asientos de valvula con la herramienta.

Colocar un asiento de cobre entre la superficie de contacto de la herramienta y la cabeza inder cyl-.

2. Si el asiento de valvula para el lado de escape es, maquina de su area de apareamiento de

gran tamafo (en el lado de la culata) a las dimensiones indi- cado en la tabla siguiente.

Consulte la figura a la izquierda para los procedimientos de mecanizado.

Unidad: mm (in)

Diametro interior “d”

asiento de la valvula de gran tamafio

QD32 TD27
40,695-40,710 (1,6022 39,695-39,710 (1,5628
0,2 (0.008)
a1,6028) a1,5634)
40,895-40,910 (1,6100 39,895-39,910 (1,5707
0,4 (0.016)

a1,6106)

a1,5713)

3. Coloque los asientos de valvula de nuevo en hielo seco y dejar que se enfrie durante cinco minutos.

ADVERTENCIA:

No toque los asientos de valvula refrigerados con la mano desnuda.

culata 4. Calentar a 80 ° C (176 ° F).

5. Instalar asientos de valvula enfri6 sobre la culata de cilindros con la herramienta.

6. Estaca asiento de la valvula de escape en cinco lugares con punzén.

Al replantear asiento de la valvula, seleccionar diferentes lugares que las apostado antes.
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QD + DT

CABEZA DE CILINDRO

SEM633B

QD32 D

Identification
mark
DEMO032

TD27
D
O
/ Identification
mark

MEM118AA

Combustion chamber

SEM634B

Inspeccién (Continuacién)

7. Cortar o asiento de la valvula de molienda utilizando la herramienta adecuada a las dimensiones especificadas
como se muestra en SDS, EM-198.

8. Después del corte, el asiento de valvula de vuelta con un compuesto lapeado.

9. Compruebe condicion de contacto de asiento de valvula.

CAMARA DE COMBUSTION

Entrada camara de combustion para grietas y otros dafos. Si es necesario, sustituya.

SUSTITUCION COMBUSTION CHAMBER Por lo general, la camara de

combustion no debe ser removido.
1. Retirar cdmara de combustién de manera que la culata de cilindros no puede ser dafiado.

2. Instalar camara de combustion.

Identificacion de las camaras de combustién

Marca de identificacion (en la diametro “D” Outer
Motor
camara de combustion) mm (in)
1 plaza QD32
37 (1.46)
2 lugares TD27

(1) cdmara de combustién fresco con hielo seco durante aproximadamente 5 a 10
minutos.

ADVERTENCIA:

No toque camara de combustion enfriada con la mano desnuda.

(2) la camara de combustién Align golpe pasador con la muesca de la culata,
y conducir en la camara de combustién con un martillo suave.
3. cantidad del cheque de la protrusién de cdmara de combustion.
Saliente:
Estandar
-0,05 a 0,70 mm (-0.0020 a 0,0039 pulgadas)
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CABEZA DE CILINDRO

QD + DT

T (Margin thickness)

1

d
—L
SEM188A
—] L.h S
Square
Surface
plate
{
SEM635B

EM113

SEM636B

Inspeccién (Continuacién)

VALVULA DE DIMENSIONES

Compruebe dimensiones en cada valvula. Para las dimensiones, consulte SDS.

Cuando la cabeza de la valvula se ha desgastado hasta 0.5 mm (0.020 pulgadas) de espesor

margen, sustituir la valvula.

Molienda provision para punta de vastago de la valvula es de 0,2 mm (0,008 in) o menos.

VALVULA MUELLE PERPENDICULARIDAD

Alinear el resorte de la valvula con un cuadrado. Girar el resorte para medir cualquier hueco

entre la parte superior del resorte y de la plaza.
Fuera de la plaza “S”:

Menos de 2,3 mm (0,091 pulgadas)

VALVULA DE PRESION carga del muelle Consultar

SDS, EM-197. L1

Empujavalvula y empujar empujador de valvula

ROD

1. levantadores de valvula de retencién para un desgaste excesivo en la cara.
2. Reemplazar por otras nuevas si las lleva mas alla de la reparacion.
a. final elevador de la valvula debe ser suave.
segundo. empujador de la valvula de levantador de separacion del agujero:
mm (in) Estandar
0,030-0,073 (0,0012 a 0,0029)
Sin limites de 0,20 (0,0079) Valvula

levantador diametro exterior “A”:
Estandar

25,960 a 25,970 mm (1,0220 a 1,0224 pulgadas)

Bloque de cilindros elevador de la valvula del agujero de diametro “B”:

Estandar

26,000 a 26,033 mm (1,0236 a 1,0249 pulgadas)
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CABEZA DE CILINDRO QD + DT

Dial gauge

D

hQ ES

—

DEMO033

SEM027

At center

SEM028

Inspeccién (Continuacién)
Varilla de empuje

1. Inspeccionar la varilla de empuje para el desgaste excesivo en la cara.
2. Reemplazar si estan desgastados o dafiados de forma irreparable.
3. Comprobar la varilla de empuje para la curva usando un reloj de medicion.
curvatura permisible maximo
(lectura total del indicador):
Menos de 0.5 mm (0.020 pulgadas)

BALANCINES Y EJE DE BALANCINES

1. rockeros valvula de retencién, soportes y ejes de balancines para la puntuacion, desgaste o
distorsion. Cambiar si es necesario.

2. Comprobar holgura entre balancines y eje del balancin. Si se excede espacio libre
especificado, sustituir balancines afectadas o ejes.

aclaramiento especificado: mm (in)
Estandar
0,014-0,056 (0,0006-0,0022)
Limite
Menos de 0,15 (0,0059) Rocker
eje de diametro exterior “A”:
Estandar
19,979 a 20,000 mm (0,7866 a 0,7874 pulgadas)
balancin diametro interior “B”:
Estandar
20,014 a 20,035 mm (0,7880 a 0,7888 pulgadas)

3. Comprobar el eje de balancin de curvatura en su centro. Si curva esta dentro speci- limite cado,

enderezarlo; y si es mayor que el limite especificado, reemplace el eje de balancin.

curvatura del eje de balancin (lectura
total del indicador):
Limite

Menos de 0,3 mm (0,012 pulgadas)
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CABEZA DE CILINDRO QD + DT

SEM026

SEC. 130 @] 2.9 - 4.9 Nem
(0.3 - 0.5 kg- m,=

26 - 43 in-lb)
Front Q@Qh

DEMO034

MEM180A

Exhaust valve mark

@ =
B

SEM615F

Wide pitch
Narrow pitch

Cylinder head side
SEM638B

Inspeccién (Continuacién)
MEDICION DE LA CULATA DE VALVULA DE DISTANCIA

Medir la distancia desde la superficie de la culata con las valvulas de admision y escape. Si se excede la

soldado ame
distancia especificada, reemplace la valvula (s) o el asiento (s) de la valvula. distancia especificada: mm

(in) .
Estandar MAMA

Admision y de escape
0,7-1,3 (0,028 a 0,051)

Limite

Menos de 1,7 (0,067) para las valvulas de

admision y escape

LC
Asamblea
1. Montar partes componentes del eje de balancin. CE
FE
CL
MONTE
Identificacion de los balancines
TF
Marca de identificacion (4rea A q un en
Para usar con
el brazo oscilante)
dos crestas Consumo PD
No canto Escape
FA
REAL ACAD
2. Instalar partes componentes de la valvula.
Identificacion de valvulas BR
Marca de identificacion (en la valvula de
admision y de escape) Motor ST
Valvula de admision Valvula de escape
4 J QD32 RS
3 do TD27
yo Siempre utilice nuevo sello de aceite de la valvula. (Consultar EM-153). ;] BT
o Instalar resorte de la valvula (desigual tipo de tono) con su estrecha
y Slvula (desigual tip ) DECIR AH
lado de paso hacia el lado de la culata.
EL
IDX
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QD + DT

CABEZA DE CILINDRO

Cut hole
Grade number

DEMO035

Cut hole
Grade number

SEM251F

Dial gauge

N© (_\:E)MOBB

<o

Front

&

Front mark<—(l \/

~L

45°

Measuring
point

(0.12)

S~

Measuring point

3
(0.12)

Unit: mm (in)

DEMO037

Instalacion
1. Instalar junta de culata.
Identificacion de juntas de culata
aguijero Identificacion corte
Diametro interior “d”
(en gas culata Motor
mm (in)
KET)
2 100,4 (3,953) QD32
1 97,5 (3,839) TD27

a. Al reemplazar unicamente junta de culata, instale misma junta grado que el
utilizado anteriormente.

segundo. Al reemplazar o reparar el bloque de cilindros, la culata de cilindros, el
piston, la biela y el cigiiefal, seleccione junta como sigue:

yo Seleccion de espesor de la junta (motor QD32)

(1) Medida de proyeccién piston desde la superficie del bloque de cilindros.

a. Medir la proyeccion (altura del pistén por encima de bloque de cilindros) en dos puntos, cuando
el piston esta en la posicién de punto muerto superior.

segundo. La media de los dos salientes (altura del piston por encima de bloque de cilindro) para
cada cilindro H.

(2) Seleccionar junta de culata adecuado que se ajusta a la
mayor cantidad de proyeccion de los cuatro pistones.

Unidad: mm (in)

espesor de la junta nu- grado de
Los valores medios de pistén proyecciones Hw la junta
nuevas piezas en el montaje ber
1,35 1,20
Menos de 0,168 (0,0066) 1
(0,0531) (0,0472)
1,40 1,25
0,168 - 0,218 (0,0066 - 0,0086) 2
(0,0551) (0,0492)
1,45 1,30
Mas de 0,218 (0,0086) 3
(0,0571) (0,0512)

Asegurese de que piston N ° 1 esta en el PMS de su carrera de compresion.
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CABEZA DE CILINDRO

QD + DT

Front )
‘1«09

Piston
y \
JF Measuring

oint
o o QQ’\ p
| &
Measuring
point Piston top face

Cylinder liner
Cylinder liner v

Unit: mm (in)
MEMO79A

\ Float mark

FERETO

0

G

/

L \ Intake port
Punch mark

DEMO066

Tighten in numerical order.

SEM641B

Montaje (Continuacién)

yo Seleccién de espesor de la junta (motor TD27)
(1) Medida de proyeccién piston desde la superficie del bloque de cilindros.
a. Medir la proyeccion Ay A '( altura camisa de cilindro por encima
bloque de cilindros) en dos puntos en cada cilindro.
segundo. Medir la proyeccién b y b '( altura del pistdn por encima de cilindro
bloque) en dos puntos, cuando el pistdn esta en la posicién de punto muerto superior.

do. Calcular la proyeccion altura del pistén por encima de la camisa del cilindrob-a (b - un ).

re. La media de los dos salientes (altura del piston por encima de la camisa del cilindro) para cada
cilindro Hv.

(2) Seleccionar junta de culata adecuado que se ajusta a la
mayor cantidad de proyeccion de los cuatro pistones.

Unidad: mm (in)

espesor de la junta nu- grado de
Los valores medios de piston proyecciones Hi la junta
nuevas piezas en el montaje ber
1,35 1,20
Menos de 0,168 (0,0066) 2
(0,0531) (0,0472)
1,40 1,25
0,168 - 0,218 (0,0066 - 0,0086) 3
(0,0551) (0,0492)
1,45 1,30
Mas de 0,218 (0,0086) 4
(0,0571) (0,0512)

Asegurese de que piston N ° 1 esta en el PMS de su carrera de compresion.

2. Instalar la culata.
Cilindro marca de identificacion cabeza

numero de identificacion (en
la culata) Motor
marca de flotador marca de punzén
5 - QD32
2 GRAMO TD27

3. Aplique aceite a la porcion de rosca y el asiento de la superficie de los pernos y apretar los tornillos de
la culata con la herramienta.

PRECAUCION:
yo procedimiento de apriete

Primero: Apretar los pernos a 39 - 44 n - metro

(4,0 - de 4,5 kg-m, 29 - 33 ft-Ib). Segunda:
Apretar los pernos a 59 - 64 n - metro
(6,0 - 6,5 kg-m, 43 - 47 ft-Ib).

EM-149

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



CABEZA DE CILINDRO QD + DT

Montaje (Continuacién)

Tercera: (1) lado de escape Marca de culata y cylin-

der pernos de cabeza con la pintura, como se muestra. (2) Girar todos los
pernos 90 * 10 grados en sentido horario. (3) Comprobar que la marca de
pintura de cada perno es fac-

ing la parte delantera del vehiculo.
yo Siempre comprobar el dngulo de apriete de los tornillos con una

Llave de angulos o transportador. No marque visu- aliado.

L~ Paint mark

4. Aplique aceite de motor e instalar las varillas de empuje.

5. Instalar el conjunto de eje de balancin.
Ajuste de admision y holgura de las vélvulas de escape tentativamente. Consulte “Ajuste de
admisioén y la valvula de escape Liquidacion”, “MANTENIMIENTO DEL MOTOR” en la seccién
MA.

SEM642B

Rocker cover 6. Instalar la cubierta de balancines.

yo Asegurese de que la marca “F” en la placa de cubierta de valvula quede hacia arriba y
esta en el extremo frontal.

yo Al reemplazar junta de la tapa basculante, hendidura curva de cubierta de balancines
Chapa desviadora un poco para sujetar la junta. No tuerza la junta.

yo Apretar todos los tornillos en la secuencia numeral (como se muestra en la

figura de la izquierda) con el par especificado.

Rocker cover gasket

<j Front

10 6 2 4 8

Front mark

DEMO039

R NN
s 5 4 3 7

Tighten in numerical order.

DEMO027

7. Instalar las bujias de incandescencia y la placa de brillo.
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CABEZA DE CILINDRO QD + DT

U7~

=9

DEMO025

Montaje (Continuacién)

8. Instalar junta nueva tobera superior y la tobera de inyeccion.

9. Instalar tubo de derrame y tubo de inyeccién.

10. Conectar la manguera de entrada de agua caja del termostato y la manguera del radiador.
11. Después de ensamblar todas las piezas desmontadas, llenar radiador y el motor con nuevo liquido refrigerante

hasta la abertura de llenado.

EM-151

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE

QD + DT

Engine <] Engine

inside outside

Oil seal Iip\ )ﬁDust seal lip
% SEM715A

SEM644B

Suitable drift

DEMO042

Qil seal retainer

MEM182A

ﬁ% h—
M |

DEMO060

JUNTA DE ACEITE INSTALACION DE LA DIRECCION

yo Al instalar un nuevo sello frontal o trasera, asegurese de que su El montaje de la
ing direccion es correcta.

SELLO DE ACEITE DELANTERO DEL CIGUENAL

1. Retire la cubierta del radiador.

2. Retirar ventilador de refrigeracion.

3. Retire la correa de transmision.

4. Retire la polea del ciguenal.

5. Retire retén del cigiiefal.

yo Tenga cuidado de no dafiar las superficies de sellado del cigiefal.
nuevo sello de aceite 6. Escudo con aceite de motor e instalarlo en su sitio.

yo Presione el retén de aceite hasta que haga contacto con la cubierta frontal.

SELLO DE ACEITE TRASERO DEL CIGUENAL

1. Desmontar la transmision.
2. Retire el conjunto de la tapa del embrague.
3. Retirar el volante y la placa trasera.
4. Quitar el carter y la junta del carter de aceite.
5. Retirar el conjunto de retencion del sello de aceite y la junta de retencién.
yo Reemplazar el sello de aceite y conjunto de retencién como una sola unidad
(Tipo mono-bloque combinado con sello de aceite).
sello de aceite 6. Escudo con aceite de motor e instalar el nuevo conjunto de retencion del sello de aceite en su

lugar.

VALVULA STEM JUNTA DE ACEITE

1. Quitar las siguientes partes.

yo colector colector de admision y el conducto de aire (QD32)
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SUSTITUCION DE LA JUNTA DE ACEITE

QD + DT

DEMO061

DEMO029

KV10107902

SEM646BA

17.3 - 17.7 mm
(0.681 - 0.697 in)

7/ ==

Cylinder head
Valve spring seat

DEMO040

yo alojamiento de la admisién de aire y conducto de aire (TD27)

2. Retire la cubierta de balancines.
3. Retirar el conjunto del eje de balancin.

4. Retire el resorte de la valvula.

5. Retirar los sellos de aceite de la valvula.

6. Aplique aceite de motor a la véalvula del sello de aceite e instalarlo en su sitio.

EM-153

soldado ame

MAMA
EN

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



EXTRACCION DEL MOTOR QD + DT

O] 41 - 52
(4.2 - 5.3, 30 - 38)
[C) 31 - 42 K N

(3.2 - 4.3, 23 - 31)

ﬁ? .
s /3

TD27 engine only

[ 68 - 87

(6.9 - 8.9, 50 - 64)

[0 s1 - 42 O] 59 - 74
(32 4.3, 23 - 31) ) (60 - 75’43'54)[0141-52

(4.2 - 5.3, 30 - 38)
[B] : Nem (kg-m, ft-Ib)

[O] 31 - 42 (3.2 - 4.3, 23 - 31)

SEM613F

ADVERTENCIA:

yo vehiculo de posicion sobre una superficie plana y sélida.

yo Coloque las cuiias delante y detras de las ruedas traseras.

yo No retire el motor hasta que el sistema de escape tiene completamente
Calmado.

De lo contrario, puede quemarse y / o fuego puede estallar en la linea de combustible.

yo Asegurese de izar motor y la transmisiéon de una manera segura.

yo Para los motores no equipados con motores de honderos, adjuntar
honderos y pernos adecuados descritos en las partes CATALOGO.

PRECAUCION:

yo Al levantar el motor, asegtirese de borrar partes circundantes.
Tenga especial cuidado cerca de funda exterior del cable del acelerador, lineas de freno y el
cilindro maestro de freno.

yo Al levantar el motor, utilizar siempre honderos del motor en una caja fuerte
manera.

yo Para los modelos 4WD, aplicar sellador entre el motor y trans
misién. Consulte la seccién MT ( “Desmontaje y montaje”).
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EXTRACCION DEL MOTOR QD + DT

Eliminacién
1. Retire encubierto del motor y el capé.
) ) soldado ame
2. Drenaje del refrigerante del motor.
3. Retire las mangueras de vacio, tubos de combustible, cables, arneses y conectores con- y asi
sucesivamente. .
MAMA
4. Retirar del radiador, la cubierta y el ventilador de enfriamiento.
5. Retire la correa de transmision.

6. Retirar la bomba de aceite de la direccién asistida y aire acondicionado sor compresion.

7. Retire el tubo de escape delantero.
8. Retirar la transmisién de vehiculo.

LC

Consulte la se

9. Instalar honderos del motor.

10. motor de elevacion con honderos motor y retirar los pernos de montaje del motor de ambos CE
lados.

11. motor Quitar del vehiculo.

FE

CL

MONTE

Instalacion
TF

yo Instalar en el orden inverso de la extraccion.

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX
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Reacondicionamiento QD + DT

QD32
SEC. 110-120+130°135°150-313

[3 16 - 21

(1.6 - 2.1, 12 - 15)

Cylinder block

[O 25 - 35 (2.6 - 3.6, 19 - 26)

63 Front plate
ﬁ w Q N o
. SNy oo ©)

[O 16 - 21

1.6 - 2.1, 12 - ”
‘
13 - 19
(1.3 - 1.9,
A 9 - 14)

°( Camshaft gear

@57 - 66 ?&

(5.8 - 6.7, 42 - 48)

= }— Piston ring E
o€ [Clie-19

(1.6 - 1.9, [O)147 - 167

[ 16 - 21 12 - 14) (15.0 - 17.0,
Timing gear case (16 = 2.1, 12 = 15) A 108 - 123)
P Mating surface Snap ring Q E Piston [F] :

Spacer  to timing gear case ; i
Piston pin i i 3
Grommet and front plate. P Straight pin A
cover Connecting E\
Connecting rod bearing E %rod 3

Timing gear case cover Y [0] 78 - 83 (8.0 - 8.5, 58 - 61)— ——®
7 -9 (0.7 - 0.9, 61 -78) Qil jet

: Ne kg-m, in-l
|§| m (kg-m, in-Ib) Crankshaft pulley @\®
[ : Nem (kg-m, ft-Ib)
: Lubricate with engine oil. (O] 294 - 324 Main bearing
© Apply recommended sealant (30 - 33,
(Nissan genuine part: KP610-00250) 217 - 239) pain bearing (17.0 - 18.0,
or equivalent. cap 123 - 130)
*1 : Keep in correct order. 63
Qil pan
2 Qil pan inner
Oil pan side IE‘ 7-9
G 0.7 - 0.9, 61 - 78)
Fom—)
[C] 54 - 59 (5.5 - 6.0, 40 - 43)

DEMO041

EM-156



Reacondicionamiento QD + DT

TD27 T
SEC. 110+120+130+135+150+313 (16 - 21, 12 - 15)

Rear oil seal Z
5° 33
5

Cylinder liner

Front plate

; [C] 25 - 35 (2.6 - 3.6, 19 - 26)

v
[O 16 - 21
(1.6 - 2.1, 12 - 15)

Front S W Pist(gfri-no'e’ oo é 2
oil seal ~ > 0] 57 - 66 ﬁ — }/ | ®) 215.6- -151).
m/ b (5.8 - 6.7, 42 - 48) | 0/@ 12 - 14)
[ @ 16 - 21
Timing gear case (16 - 21,12 - 15) M::E:?O- -1?;.0,

108 - 123)

Spacer Mating surface s . 63) @
Grommet to timing gear case nap ring Piston

cover and front plate. Piston pin E Straight pin

g Connecting . 3
Timin ear case cover U Connecting
0 ) (75 - 85 rod bearing 1= (g g s

7 -9 (0.7 - 0.9, 61 - 78) (8.0 -85, 58-61)~— o
Gil jet

[O] 29 - 39 (3.0 - 4.0, 22~ 29)

: ,\-._.\. 1 “‘\ Crankshaft [}

: Nem (kg-m, in-lb) ” 7 p b &4
@ ) Crankshaft pulley @ ‘ M
M : Nem (kg-m, ft-1b} H 204 - 324 o b L Thrust washer B
E . Lubricate with engine oil. (30 - 33, 217 - 239) ) % 1
Main bearing | \
: Apply recommended sealant
(Nissan genuine part: KP610-00250) 7] B @167 - 177
or equivalent. (17.0 - 18.0,
*1 : Keep in correct order. 123 - 130)
Oil pan
*2
Oil pan side @ 7-9
G (0.7 - 0.9, 61 - 78)-_ o (0] 54 - 58
(5.5 - 6.0, 40 - 43)
=S5 ¥

DEMO065

EM-157

soldado ame
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EN
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Reacondicionamiento

QD + DT

KvV11103200

|'sT05015000

SEM650B
Method B
{Using a wooden
block)

Method A
(Using Tool)

DEMO045

DEMO046

desmontaje

PISTON Y CIGUENAL

1. Retire el filtro de aceite.

2. Coloque el motor en el caballete de montaje.
3. drenaje del liquido refrigerante y aceite.

4. Retire la correa de transmision.

5. Retirar la culata.

6. Quitar el carter.

7. Retire la polea del cigliefal.

8. Retirar la bomba de agua.

9. Retirar la caja de engranajes de distribucion.

yo Retire la cubierta de polvo con un cortador de sello.

yo Si la caja de la distribucion es dificil de eliminar debido a la junta liquida,

hacer palanca con una herramienta adecuada en la seccion recortada.
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Reacondicionamiento QD + DT

Desmontaje (Continuacion)

10. Retire el engranaje de la bomba de inyeccion.
KV10109300 yo Tenga cuidado de no perder la chaveta durante la bomba de inyeccion
eliminacion. soldado ame
MAMA
DEMO043 LC
CE
FE
CL
™~
AN
MONTE
11. Retire el engranaje intermedio y el eje del engranaje intermedio.
12. Retire engranaje del arbol de levas, del arbol de levas y empujadores de valvula. TF
PD
FA
REAL ACAD
DEM047
13. Retire el conjunto de bomba de aceite.
BR
ST
RS
BT
Loosen in numerical order. DEM048
14. Retirar engranaje del cigliefial.
rer engrangj g DECIR AH
15. Quitar el volante y la placa trasera.
16. Quitar tapas de las bielas.
17. pistones eliminar. EL
yo Retire la barra de conexion de tal manera que no lo hace
interferir con chorro de aceite.
IDX
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Reacondicionamiento QD + DT

SEM657B

Loosen in numerical order. SEME58B

T

Sead
[Geag]

—-—: Measuring point

SEMO038

Bore gauge

% ] DEMO049

QU ) 20 (0.79)

L 140 (5.51)

Unit: mm (in)

5
<./

DEMO050

Desmontaje (Continuacion)

18. Retire el conjunto de retén del sello de aceite trasero.

19. Quitar la tapa de cojinete y el cigtiefal.
Coloque los cojinetes y casquillos en el orden correcto.

Inspeccién y reemplazo

DISTORSION bloque de cilindros

Si mas alla del limite especificado, reemplazarlo.
Bloque de cilindros distorsion: mm (in)
Estandar
Menos de 0,05 (0,0020) Limite

0,2 (0.008)
yo Eliminar todos los rastros de junta del bloque de cilindros. No haga
permiten piezas de la junta para entrar en los conductos de agua de petrdleo y de enfriamiento durante
la extraccion de la junta.

Agujero de cilindro de desgaste (motor QD32)

1. El uso de un medidor de perforacion, medir diametro interior del cilindro para el desgaste, redondo y conicidad
fuera de la.
Si se supera el limite, rebore todos los cilindros. Reemplazar bloque de cilindros si es
necesario.
diametro interior estandar:
99,200 a 99,230 mm (3,9055 a 3,9067 in) Consultar SDS,

EM-200. Limite de desga@

0,20 mm (0.0079 pulgadas)
Fuera de la ronda (X - Y) estandar:

0,020 mm (0,0008 pulgadas)
Conico (A - B) estandar:

0,020 mm (0,0008 pulgadas)

2. Compruebe si hay rasgufios y convulsiones. Si se determina que la incautacion, perfeccionar ella.
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Reacondicionamiento QD + DT

20 (0.79)
140 (5.51)

B

Unit: mm (in)
DEMO067

Projection

SEM849

SEM659B

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)
CILINDRO revestimiento de desgaste (motor TD27)

1. Medir taladro camisa de cilindro para fuera de la ronda y se estrechan con un calibre de orificio. Si
mas alla del limite, sustituir la camisa del cilindro. soldado ame
diametro interior estandar:

96,000 a 96,030 mm (3,7795 a 3,7807 in) Consultar SDS,

EM-200. Limite de desgaE:l MAMA

0,20 mm (0.0079 pulgadas)
Fuera de la ronda (X - Y) estandar:

0,020 mm (0,0008 pulgadas)
Conico (A - B) estandar:

LC
0,020 mm (0,0008 pulgadas)
2. Compruebe si hay arafiazos o convulsiones. Si se determina que la incautacion, reemplace forro Inder cyl-.
CE
FE
CL
MONTE
3. cantidad del cheque de la proyeccién de camisa de cilindro.
Cilindro de proyeccion de revestimiento: TF
Estandar
0,02-0,09 mm (0,0008 a 0,0035 pulgadas)
Desviacién de cada cilindro: PD
Menos de 0,05 mm (0,0020 pulgadas)
FA
REAL ACAD
CILINDRO LINER (motor TD27)
BR
Sustitucion
1. Retirar camisa de cilindro con la herramienta.
ST
RS
BT
2. Instalar camisa de cilindro con la herramienta.
DECIR AH
3. cantidad del cheque de la proyeccién de camisa de cilindro.
EL
IDX
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Reacondicionamiento QD + DT

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

Holgura del piston al cilindro PARED

piston 1. Medir y el diametro de agujero de cilindro.
Pistén diametro “A”:
Consultar SDS, EM-201m
medicién “a” (Distancia desde la parte superior):
mm (in)
QD32
54,8 (2,157)
TD27
70 (2.76)

2. Comprobar que el aclaramiento de pistén esta dentro de la especificacion.

SEM660B

holgura del piston:
0,05 a 0,07 mm (0,0020 hasta 0,0028 in)

Identification marks La combinacién de piston y cilindro de orificio

Tt il ri - . s
op and oil ring gaps Utilice el mismo grado de pistén en un motor.

Front mark
(QD32 only)\a i I
Engine front namero de grado Piston namero de grado 1
diametro interior del cilindro 2 3
/; 1 DE ACUERDO GN GN
Piston grade 2 Posible DE ACUERDO GN
number 3 Posible Posible DE ACUERDO
i Piston i [JWal . . o N
2nd ring gap DEMOS5-A Consultar SDS, EM-200, el nimero de grado diametro interior del cilindro.

PISTON Y pasador de piston LIQUIDACION

A Compruebe la holgura entre pistones y bulones.
\\ Liquidacién (A - B): mm (in)

/ Estandar
/ -0,003-,012 (-0,0001-,0005) Limite

Menos de 0,10 (0,0039)

SEM424

PISTON ANILLO espacio libre lateral
NG holgura lateral: mm (in)
El anillo superior
Desde 0,06 hasta 0,10 (0,0024-0,0039)
segundo anillo
0,04-0,08 (0,0016-0,0031)
Anillo de aceite
0,02 a 0,06 (0,0008 hasta 0,0024)
Max. limite de holgura lateral: mm (in)

Thickness

gauge
OK

Thickness gauge El anillo superior 0,50 (0,0197)
segundo anillo de 0,30 (0,0118) Aceite
anillo de 0,15 (0,0059)

Ring SEM024AB
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Inspeccion y reemplazo (Continuacion)
PISTON ANILLO GAP

hueco del anillo de estandar: mm (in)

El anillo superior soldado ame

\ 0,30 hasta 0,45 (0,0118 hasta 0,0177)
segundo anillo
0.50 - 0,65 (0,0197 - 0,0256) MAMA
Anillo de aceite
0,30 a 0,50 (0,0118-0,0197)

Max. limite de hueco del anillo de:

1,5 mm (0,059 pulgadas)

SEM905 LC
Holgura del cojinete PRINCIPAL

1. Instalar los cojinetes principales a bloque de cilindros y la tapa de cojinete principal. CE
2. Instalar la tapa de cojinete principal al bloque de cilindro.

yo Aplicar aceite de motor a la porcién de rosca y la superficie de asiento

de pernos. FE
yo Ajuste todos los pernos con par especificado en el orden correcto y

' -
- ’3\ s en dos o tres etapas. Consultar EM-174. I:l
Wa, / 3. Medir el diametro interior “A” de cojinete principal. cL

SEM174B MONTE

e

4. Medir el diametro exterior “Dm” de la revista principal del cigliefal.

5. Calcular holgura del cojinete principal. holgura del TF
cojinete principal = A - Dm
Estandar:
0,035 a 0,087 mm (0,0014 a 0,0034 pulgadas) PD
Limite:

Menos de 0,15 mm (0.0059 pulgadas)

FA
REAL ACAD
SEM413B
BIELA juego del rodamiento
" ) . BR
1. Instalar cojinete de biela en la biela y la tapa.
2. Instalar tapa de la biela de varilla de conexion y apriete con par especificado.
ST
Aplicar aceite de motor a la porcion de rosca de los pernos y la superficie de asiento de frutos
secos.
RS
BT
. Medir el diametro interior “A” jinete.
3 ed. ed.lé etro i eI.O de coji eg . o DECIR AH
4. Medir el diametro exterior “DP” de la revista alfiler en el cigliefal.
Inside micrometer 5. Calcular la holgura del cojinete de biela. Cojinete de biela
aclaram|’ento =A-Dp EL
Estandar:
0,035 a 0,081 mm (0,0014 a 0,0032 pulgadas)
Limite: IDX

Menos de 0,15 mm (0.0059 pulgadas)

SEMS507A

EM-163



Reacondicionamiento QD + DT

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

Bend Feel CURVA DE BIELA y torsién
eeler gauge Bend y torsion: mm (in)

Limite

0,075 (0,0030) por 100 (3,94) Longitud

SEMO038F

Torsion

SEMO03F

De biela separacion de los cojinetes

1. Medir el diametro interior “A” de la biela bujes extremo pequefio.

SEM781B

2. Medir el diametro exterior “D” del pasador del piston.
3. Calcular biela despeje casquillo extremo pequefio. biela pequefia buje
extremo aclaramiento = A-D
Estandar:
,025-,045 mm (0,0010 a 0,0018 pulgadas)
Limite:

0.15 mm (0.0059 pulgadas)

SEM416B
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Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

SUSTITUCION DE CONEXION buje de la barra extremo pequefio

1. Drive en el pequefio casquillo extremo hasta que quede al ras con la cara final sur- de la varilla. soldado ame

Asegurese de alinear los agujeros de aceite. B

. . = I . . MAMA

2. Después de conducir en el pequefio casquillo final, escariar el casquillo.
Pequeiio buje extremo diametro interior: mm (in)

tamaiio final

QD32
33,025-33,038 (1,3002 a 1,3007)
DEMO009 TD27 LC
30,025-30,038 (1,1821 a 1,1826)
TYPE 2 3. Maquina el casquillo para que coincida con la superficie conica de la varilla de necting extremo
pequefio con-. CE
Cut 4. Retire las rebabas del buje mecanizado.
(Bushing only)
FE
24°+1°
CL
DEMO10 MONTE
CIGUENAL
=
Out-of-round (X) - (¥ 1. Comprobar revistas del cigiiefial y pines para la puntuacion, los prejuicios, desgaste o grietas. Si TF
Taper @ - L
los fallos son menores, correcta con papel lija fina.
@ 2. Verificar revistas y pines con un micrometro de forma cénica y fuera de la ronda.

PD

Fuera de la ronda (X - Y): mm (in)
Estandar

v Menos de 0,01 (0,0004) Limite FA

0,02 (0,0008)

Ani . : REAL ACAD
M5 Conico (A - B): mm (in)
Estandar
Menos de 0,01 (0,0004) Limite
BR
0,02 (0,0008)
ST
RS
BT
3. Comprobar el descentramiento del ciglefal. DECIR AH
Descentramiento [TIR (lectura total del indicador)]: mm (in)
Estandar
0-0,03 (0 - 0,0012) Limite EL
0,10 (0,0039)
IDX

SEM662B
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SEF692AA

ST16610001

SEM413

5.6 - 6.0 mm
(0.220 - 0.236 in)

1 ) e

\Pilot busing

SEMO089-A

SEM668B

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

Repavimentacion de cigiiefal y la manivela PIN

Cuando se utilizan cojinetes de bancada de tamafio inferior y los cojinetes de biela, los mufiones del

cigliefial o mufiequillas se deben acabar para que coincida con los cojinetes.

R: muiién de manivela 3,0 mm (0,118 in)
muiiequilla del cigiiefal 3,5 mm (0,138 pulgadas)
PRECAUCION:
yo Al mismo tiempo, asegurese de que la anchura de la superficie no lo hace
incrementar.

yo No intente cortar contrapeso del cigiiefial. Reemplazo

CIGUENAL PILOTO BUJE

1. Sacar el buje con la herramienta.

2. Inserte buje piloto hasta distancia entre el extremo de brida y el buje se especifica
valor.

Distancia:
Aprox. 5,6 a 6,0 mm (0,220 - 0,236 pulgadas)

VOLANTE DESCENTRAMIENTO
Descentramiento (lectura total del indicador):

Menos de 0,15 mm (0.0059 pulgadas)

PLACA FRONTAL

Compruebe la placa frontal de la deformacién. Si no esta dentro del limite, hacer plana o reemplazar la placa
frontal.

limite de deformacion:

0.2 mm (0.008 pulgadas)
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Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

' i TREN DE ENGRANAJES
N H b
Method A \L"'
engranajes del arbol de levas de accionamiento, engranaje de accionamiento de la
soldado ame
bomba de inyeccion, engranaje de la bomba de aceite, el engranaje intermedio y el engranaje del cigiiefial
1. Si los dientes del engranaje y la clave esté rayado o excesivamente desgastados, sustituir los artes y
la clave. MAMA
2. Comprobar tren de engranajes contragolpe antes de desmontar y después del montaje. Método A
(Con indicador de cuadrante) Método B (El uso de hilo fusible) Si mas alla del limite, sustituir
los artes.
Backlash: mm (in) LC
Estandar
0,07 - 0,11 (0,0028 - 0,0043)
Limite CE
0,20 (0,0079)
FE
CL
MEM151A MONTE
LIQUIDACION engranaje intermedio BUJE
1. Medir idler eje del engranaje de diametro exterior. TF
PD
FA
REAL ACAD
SEM666B
2. Medir buje engranaje loco diametro interior.
3. Calcular loca separacion de los cojinetes de engranajes. BR
aclaramiento Bushing: mm (in)
Estandar
0,025-0,061 (0,0010 a 0,0024) ST
Limite
0,20 (0,0079)
RS
BT
SEM705
JUEGO engranaje intermedio FIN DECIR AH
Medida loca juego axial del engranaje entre la placa de marcha y la marcha.
Idler juego de cambios: mm (in)
Estandar EL
0,03-0,14 (0,0012-0,0055)
Limite
Menos de 0,3 (0,012) IDX
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Reacondicionamiento

SEM706

SEM669B

SEM106C

Cam bushing replacer set
KV111045S0

Guide plate
KV11 10452

Replacer bar
KV11104510

Adapter

(1st bushing) ST15243000
KV11104530
SEM9938
Upward Cutout portions

RN

SEM686B

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)
SUSTITUCION DE IDLER BUJE ENGRANAJE
1. Utilice una herramienta adecuada para reemplazar el buje.

2. Ream buje de engranaje loco.

Tamaiio final:
42,00 a 42,02 mm (1,6535 a 1,6543 pulgadas)

eje de engranaje loco

Instalar eje de engranaje loco de modo que el agujero de aceite del eje quede hacia arriba.

aclaramiento ARBOL Y el buje de cojinete del arbol

de levas

Medir el diametro interior del buje del arbol de levas y el diametro exterior de la revista arbol de
levas con un medidor adecuado.
El espacio libre entre el arbol de levas y el buje (A - B):
mm (in)
Estandar
0,020 - 0,109 (0,0008 - 0,0043)
Limite

Menos de 0,15 (0,0059)

SUSTITUCION DE BUJE CAMSHAFT

1. Uso de la herramienta, retire bujes de la leva del motor. Algunos bujes deben
romperse con el fin de eliminar.

2. Uso de la herramienta, instalar los bujes del arbol de levas de la siguiente manera:

(1) Instalar los bujes del arbol de levas en el orden de “parte trasera”, “cuarto”, “tercero”,

“Segunda” y “delante”. Todos los bujes deben instalarse desde la parte frontal. (2) hacer frente
al recorte hacia arriba y hacia la parte delantera del motor Du-

ing instalacion.

EM-168
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QD + DT

Knock pin

Cutout

Replacer bar

SEM995B

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

(3) el buje del arbol de levas trasero

yo Alinear el recorte del buje trasero con pin golpe de barra sustituto

antes de la instalacion.

yo Inserte el buje trasero con barra de sustituto en el motor.

Instalar placa de guia con agujeros de perno (en el lado de la marca “TD”) fac- ing lado superior del

bloque de cilindros. Apretar los pernos.

yo Conducir barra sustituto hasta que la marca de alineacién de la barra es el sustituto

alineado con el extremo de la guia de sustituto. Retire
conjunto sustituto.

Después de la instalacién, comprobar que los agujeros de petréleo en los bujes del arbol de levas estan

alineados con los agujeros de aceite en el bloque de cilindros.

Replacer bar

drive-in distance Guide plate

Replace bar Alignment mark line

to @ surface

Alignment mark to

(A) surface) Rear bushing

> Replace bar

Knock pin

/

L Guide plate
Engine
front

&

ARTAN

SEM601C

EM-169

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



Reacondicionamiento

QD + DT

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)
(4) 4°, 3°y 2° bujes de la leva

yo Instalar en la misma manera que el buje del arbol de levas trasero.

Engine
front

&

Alignment mark to
(R) surface 1

4th bushing

@—/

Alignment mark to

(A) surface

g

1YY Y

2nd bushing

SEM602C

SEM999B

SEMO001C

yo Al establecer cuarto hasta el 2 de bujes de la barra sustituto, cinta

la barra para evitar el movimiento.

(5) buje delantero del arbol de levas

yo Con un adaptador de casquillo primero, posicién de cojinete del arbol de levas delantero para

que orificio de aceite en el bloque de cilindro esta alineado con el agujero de aceite en el buje.

EM-170



Reacondicionamiento

QD + DT

Camshaft bushing

(No. 1 journal)

Cylinder block
front face

- |:> Front

0.5 mm
(0.020 in)

DEMO053

SEM987B

Liquid sealer

17

Drift

SEM034

SEM670B

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

yo Pulse el buje hasta que su extremo frontal es de 0,5 mm (0,020 in) a partir de
la superficie delantera del bloque de cilindros.

3. Comprobar el juejio el buje.
Consultar SDS, EM

4. Instalar nuevo tapon de expansion en el orificio del arbol de levas buje trasero con una deriva.

Aplicar sellador liquido.

ALINEACION DE LEVAS

1. Comprobar del arbol de levas y la superficie de leva para doblar, desgaste o dafios.

Si el fallo esta fuera de limite, sustituya.
2. Comprobar el arbol de levas en el centro de curvatura revista. Si curvatura es mayor que el limite

especificado, reparar o reemplazar el eje cam-.
curva del arbol de levas (lectura total del
indicador): mm (in)
Estandar

Menos de 0,02 (0,0008) Limite

Menos de 0,06 (0,0024)

EM-171

soldado ame

MAMA

LC

CE

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

BR

ST

RS

BT

DECIR AH

EL

IDX



Reacondicionamiento

Inspeccion y reemplazo (Continuacion)

SEM671B

SEMO037

3. Medir el juego axial del arbol de levas entre la placa de posicionamiento y el engranaje. Si mas alla del limite
especificado, sustituir la placa de posicionamiento del arbol de levas.
Arbol de levas juego final: mm (in)
Estandar
Desde 0,08 hasta 0,28 (0,0031 a 0,0110)
Limite

Menos de 0,5 (0,020)

4. Medir la altura del arbol de levas de la leva. Si mas alla del limite especificado, reemplace el arbol de
levas.

altura Cam: mm (in)
Estandar
Consumo
41.88 - 41.92 (1,6488 a 1,6504)
Escape
41.88 - 41.92 (1,6488 a 1,6504)
Limite
Consumo

Menos de 41,40 (1.6299) de

Front mark

/-—\ Leaf type
(QD32 only)@ combustion

chamber

Piston grade
number
(Left side)

SEM292

escape
Menos de 41,40 (1.6299)

Asamblea

PISTON

Montar pistones, bulones, anillos de retencién y bielas.
a. Los numeros se impriman en la biela y la tapa cor- responder a cada cilindro.

Se debe tener cuidado para evitar una combinacion incorrecta incluyendo
rodamiento.

segundo. Al insertar el pasador del piston en la biela, el piston de calor con un calentador
o agua caliente [aproximadamente 60 a 70 ° C (140 a 158 ° F)] y aplicar el aceite de
motor a la clavija y el extremo pequefio de la biela.

do. Después de montar, comprobar que los cambios de piston sin problemas.

EM-172
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QD + DT

Upper
Punch mark G

Identification color

DEMO059

Ring gap direction
Top and oil ring

Front mark

(QD32 only)\a

/2
Piston grade
number \
Piston

2nd ring

Engine front

;

DEMO055

SEM674BA

Asamblea (Continuacion)

Instalar el conjunto de piston.

PRECAUCION:

yo Estirar los segmentos del piston sélo lo suficiente para que encajen en el Pl =
ranuras tonelada.

yo Siempre instale nuevos anillos de piston con las marcas de posicion

enfrentando.

el color de identificacion

El anillo superior Amarillo

segundo anillo rojo

yo Montar el anillo de piston No. 1 de tal manera que su brecha se enfrenta a la
direccion del pasador de piston; y luego instalar los anillos de piston de modo

que su hueco posicionado a 180 ° entre si.

CIGUENAL

1. Instalar ciglenal.
(1) Ajuste cojinetes principales en la posicion adecuada en el bloque de cilindros.
a.  Sicualquiera de cigiiefal, el bloque de cilindros o cojinete principal se reutiliza de

nuevo, es necesario medir la holgura del cojinete principal.

segundo. rodamientos superiores tienen orificio de aceite y ranura de aceite, cojinetes inferiores sin

embargo no lo hacen.

(2) Aplique aceite de motor al cigliefial y el pin e instalar Crank
eje.
(3) Instalar tapas de cojinetes principales.
a. Instalar la tapa de cojinete principal con el nimero hacia el frente del vehiculo.

segundo. Aplicar aceite de motor a superficies principales de tapa de cojinete y de contacto del bloque de cilindros.

do. Instalar el conjunto de sello de aceite trasero. Aplique aceite de motor a la superficie de sello de aceite de

extremo trasero y el cigliefial en contacto.

(4) Instale la arandela de empuje del cigiiefial en el cuarto diario de adelante.

Instalar la arandela de empuje de modo que la ranura de aceite puede enfrentar cigiieial.

EM-173
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Reacondicionamiento

QD + DT

SEM675B

SEM677B

/

Unsuitable
thrust washer

Suitable
thrust washer

/

SEM063

Front mark (QD32 only)

Mark
{Cylinder No.

~—

|
EM03470000

SEM678B

Asamblea (Continuacion)

(5) Apriete principales pernos de la tapa de cojinete gradualmente en etapas, comenzando
de dos a tres etapas separadas, de cojinete central y moviéndose hacia fuera en
secuencia.
EOJ: 167-177 N - m (17,0 - 18,0 kg-m, 123 - 130 ft-Ib)

(6) Medida del ciguefial juego extremo libre en el No. 4 del cojinete.
Cigiiefal juego extremo libre: mm (in)
Estandar
0,055-0,140 (0,0022 a 0,0055)
Limite
0,40 (0,0157)
Si mas alla del limite, sustituir No. 4 principal arandela de empuje de cojinete. Consultar
SDS, EM-204.

2. Instalar pistones con bielas. (1) Instalelos en el cilindro

correspondiente utilizando la herramienta.

yo Tener cuidado de no rayar la pared del cilindro con la biela.

yo Inserte la biela. No permita que el extremo mas grande de
tocar el chorro de aceite.

yo Aplique aceite de motor al cilindro de pared, el piston y el cojinete.

yo La camara de combustion tipo de la hoja en la cabeza de pistén debe estar

en el lado derecho del motor.

(2) Instalacion de cojinete de biela tapas.

EM-174
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Injection pump gear Idler gear
/ Camshaft gear

Qil pump gear

Crankshaft gear
Vacuum pump gear

DEM016

Scraper

MEM120A

Tube presser
WS39930000

MEM121A

Asamblea (Continuacion)

3. Medir la holgura lado del vastago.

Conexion de holgura lateral de la barra: mm (in)

Estandar soldado ame
0,10 - 0,22 (0,0039 - 0,0087)

Limite
0,22 (0,0087) MAMA

Si mas alla del limite, sustituya la biela y / o el cigliefial.

LC
TREN DE ENGRANAJES

1. Conjunto pistéon N ° 1 en el PMS de su carrera de compresion. CE

2. Alinear cada marca de engranajes e instalar engranajes.

FE

CL

MONTE

TF

PD

FA

REAL ACAD

TIEMPO instalaciéon CAJA DE

BR
ENGRANAJES

1. Antes de instalar caso de engranajes de distribucion, eliminar todo rastro de junta liquida de la superficie de
acoplamiento utilizando un rascador. También eliminar trazas de junta liquida de la superficie de la placa ST

frontal de acoplamiento.

RS
BT
2. Aplique un cordén continuo de junta liquida a la superficie de la caja de engranajes de distribucion y cubierta de
DECIR AH
polvo de apareamiento.
EL
IDX

EM-175
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Asamblea (Continuacion)

————— Application portion MEM122A

DEMO064

yo Asegurese diametro junta liquida es de 2,5 a 3,5 mm (0,098 a
0,138 in).

yo Adjuntar temporizacion caja de engranajes a la placa frontal dentro de los 10 minutos
Cut here.

después del recubrimiento.
' yo Espere al menos 30 minutos antes de la recarga del refrigerante del motor o
arrancar el motor.

yo Utilice junta liquida genuino o equivalente.

Liquid gasket

SEM683B

EM-176



DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES (SDS)

[ra |

Especificaciones generales

Unidad: kPa (bar, kg / cm2, psi) / rpm

arreglo de los cilindros 4, enlinea
presién de compresion
Desplazamiento cms(cuin) 2389 (145,78)
Estandar 1324 (13,24, 13,5, 192) / 300
Didmetro x carrera m (in) 89 x 96 (3,50 x 3,78)
Minimo 981 (9,8, 10, 142) / 300
disposicion de valvula OHC
limite diferencial entre los cilindros
Orden de abrir fuego 1-3-4-2 98 (0,98, 1,0, 14) / 300
Numero de anillos de piston
Compresion 2
Petréleo 1
Numero de cojinetes principales 5
indice de compresion 8.6
Inspeccidn y ajuste
BLOQUE CILINDRICO
]
10 (0.39 -
( ) A 60
H/ (2.36)
120
H
XY
Unidad
SEM618F: mm (in)
Estandar Limite
Distorsion - 0,1 (0.004)
Grado 1 89,000-89,010 (3,5039 a 3,5043)
Diametro interno Grado 2 89,010-89,020 (3,5043 a 3,5047) 0,2 (0.008) *
Diametro interior del cilindro Grado 3 89,020-89,030 (3,5047 a 3,5051)
Fuera de la ronda (X - Y) Menos de 0,015 (0,0006) -
Taper (A -B) Menos de 0,010 (0,0004) -
Diferencia de diametro interior entre cilindros Menos de 0,05 (0,0020) 0,2 (0.008)
Piston-a-cilindro aclaramiento 0,010-0,020 de (0.0004 - 0,0008) -
altura del bloque de cilindros (Desde el
246,95-247,05 (9,7224 a 9,7264) 0,2 (0.008) **
centro del cigtienal)

* limite de desgaste

** La cantidad total de resurfacing culata y bloque de cilindros resurfacing

CABEZA DE CILINDRO

Unidad: mm (in)

Estandar

Limite

Altura (H)

98,8- 99,0 (3,890
23,898)

0,2 (0.008) *

distorsion de la superficie

0,03 (0,0012)

0,1(0.004)

* La cantidad total de resurfacing culata y bloque de cilindros resurfacing
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DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES (SDS)

guia de la valvula

Inspeccion y ajuste (Continuacion)

o4 - -——d D
. )
¢
Unidad
SEM401E: mm (in)
Estandar Servicio Limite
Consumo Escape Consumo Escape -
Longitud (L) 52,6 (2,071) 56,0 (2,205) 52,6 (2,071) 56,0 (2,205) -
11,023-11,034 (0,4340 12,023-12,034 (0,4733 11,223-11,234 (0,4418 12,223-12,234 (0,4812
Diametro exterior (D) -
a 0,4344) a0,4738) a0,4423) hasta 0,4817)
Diametro interior (d) 7,000-7,018 8,000-8,018 (0,3150 7,000-7,018 8,000-8,018 (0,3150
(tamanio final) (0,2756-0,2763) a0,3157) (0,2756-0,2763) a0,3157)
10,975-10,996 (0,4321 11,975-11,996 (0,4715 11,175-11,196 (0,4400 12,175-12,196 (0,4793
Cilindro diametro de agujero cabeza -
hasta 0,4329) a0,4723) a 0,4408) a0,4802)
Ajuste de interferencia 0,027-0,059 (0,0011 a 0,0023) -
0,020 - 0,053 0,040-0,070 (0,0016 0,020 - 0,053 0,040-0,070 (0,0016
Vastago para guiar aclaramiento 0,1 (0.004)
(0,0008 a 0,0021) -0,0028) (0,0008 a 0,0021) - 0,0028)
Al tocar longitud ( ?) 14,9-15,1 (0,587 - 0,594)
ASIENTO DE VALVULA
Standard Service
1
' A r A
'
w X
o \ N a
'
Ds
Unidad
SEMA402E: mm (in)
Estandar Servicio
Consumo Escape Consumo Escape

Culata diametro del asiento rebaje

36,000-36,016 (1,4173

a1,4179)

42,000-42,016 (1,6535
a1,6542)

a1,4376)

36,500-36,516 (1,4370

42,500-42,516 (1,6732
a1,6739)

El asiento de valvula didmetro exterior (D 1

36,080-36,096 (1,4205

a1,4211)

42,080-42,096 (1,6567
a1,6573)

a1,4408)

36,580-36,596 (1,4402

42,580-42,596 (1,6764
a1,6770)

angulo de la cara ( a)

45°

45°

45°

45°

Ponerse en contacto con la anchura (W)

1.6 a 1.7 (desde 0,063 hasta 0,067)

1.7 a 2.1 (0,067-0,083)

1.6 a 1.7 (desde 0,063 hasta 0,067)

1.7 a 2.1 (0,067-0,083)
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DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES (SDS)
Inspeccion y ajuste (Continuacion)

VALVULA

T (Margin thickness)

1

soldado ame

o MAMA

\
™

i d
LC
—L
Unidad CE
SEM188A: mm (in)
Estandar Limite
FE
34,0-34,2
En. -
(1,339-1,346)
diametro de la cabeza de la valvula (D)
. 40,0-40,2 CL
X R
(1,575-1,583)
121.05-121.65
En. -
" (47657 a 4,7894) MONTE
longitud de la valvula (L)
E 122.02 - 122.62
X. -
(4,8039 a 4,8283)
TF
6,965-6,980 (0,2742
En. -
" hasta 0,2748)
diametro del tallo de la valvula (d)
Ex 7,948-7,960 . PD
(,3129-,3134)
En. 45°15'-45°45" -
angulo de la cara de la valvula ( a)
Ex. 45°15'-45° 45" - FA
1,15-1,45
En.
(0,0453-0,0571)
margen de cabeza de la valvula (T) 0,5 (0.020) REAL ACAD
1,35-1,65
Ex.
(0,0531 a 0,0650)
el juego de valvulas 0 (0) BR
RESORTE DE VALVULA ST
Unidad: mm (in)
Estandar Limite RS
Consumo Escape Consumo Escape
Exterior 57,44 (2.2614) 53,21 (2.0949) - -
Altura libre (H) BT
Interior 53,34 (2.1000) 47,95 (1.8878) N .
604.1 (61.6, 135.8) a 37,6 640.4 (65.3, 144.0) a 34,1 567.8 (57.9, 127.7) a 37,6 620.8 (63.3, 139.6) a 34,1
Exterior
Presion (1,480) (1,343) (1,480) (1,343) DECIR AH
N (kg, Ib) a la altura 284.4 (29.0,63.9) a 32,6 328.5(33.5,73.9) a 29,1 266.8 (27.2,60.0) a 32,6 318.7 (325, 71.7) a 29,1
Interi
rierer (1,283) (1,146) (1,283) (1,146)
EL
Exterior N N 2,5 (0.098) 2,3 (0.091)
Fuera de la plaza
Interior - - 2,3 (0.091) 2,1(0.083)
IDX
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DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES (SDS) IEI

Inspeccion y ajuste (Continuacion)
ARBOL DE LEVAS Y TENIENDO

JARE REE
N

SEM568A EM120

Unidad: mm (in)

Estandar Limite
altura Cam (A) 44.43 - 44.58 (1,7492 a 1,7551) -
elevacion de la valvula (h) 9,7 (0.382) -
Limite de desgaste de la altura de las levas - 0,2 (0.008)
Del arbol de levas a la holgura del cojinete 0,045-0,090 (0,0018 hasta 0,0035) 0,12 (0,0047)
Diémetro interior del cojinete del arbol de levas 33,000-33,025 (1,2992 a 1,3002) -
Diametro exterior de la revista arbol de levas (D) 32,935-32,955 (1,2967 a 1,2974) -
descentramiento del arbol de levas 0-0,02 (0 - 0,0008) -
el juego axial del arbol de levas 0,07 hasta 0,15 (0,0028 a 0,0059) 0,2 (0.008)

un 232 -

segundo} 232 -

do -5 -
de tiempo de valvula (Grado en el cigliefial)

re 57 -

mi " -

F 41 -

BALANCIN Y EJE DE BALANCIN

Unidad: mm (in)

balancin al eje aclaramiento Desde 0,012 hasta 0,050 (0,0005 a 0,0020)

21,979-22,000 (0,8653

diametro del eje del eje de balancin

a0,8661)
Rocker balancin diametro agujero de 22,012-22,029 (0,8666
eje hasta 0,8673)
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DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES (SDS)

[ra |

Inspeccion y ajuste (Continuacion)

PISTON, el piston ANILLO Y PISTON PIN Pistén

Anillo de pistén

Unidad: mm (in)

Estandar Limite soldado ame
0,010 - 0,030 de
Parte superior 0,1(0.004)
(0.0004 - 0,0012) MAMA
holgura lateral 0,030 - 0,070
d segundo 0,1 (0.004)
/’ (0,0012 - 0,0028)
L i ]
- £ 1 0,085-0,115
= F = Petroleo 0,1 (0.004)
g (0,0083 - 0,0045) *
a
é 0,28-0,43 05 (0.020)
Parte superior ) .
(0,0110 a 0,0169) LC
0,45 a 0,60
rendija anular segundo 0,5 (0.020)
A (0,0177 - 0,0236)
CE
Aceite 0,20-0,60
0,5 (0.020)
(anillo ferroviario) (0,0079 a 0,0236)
*: Riken-make FE
Unidad
SEM444C: mm (in) BIELA
Grado No. 1 88,97(-88,980 CL
(3,5027 a 3,5031)
Estandar Grado No. 2 88,980-88,990
(3,5031 a 3,5035) MONTE
diametro de la falda
Grado No. 3 88,990-89,000
del piston (A) (3,5035 a 3,5039)
89,470-89,500 (3,5224 [ TF
0,5 (0.020) d
Servicio (de gran a 3,5236)
o ¥ 5
amano 89,970-90,000 (3,5421
1,0(0,039) ( - PD
a 3,5433)
Dimension (a) Aproximadamente 52 (2,05)
S
21,002-21,008 (0,8268 FA
diametro del orificio del bulon del piston (d) 0.8271
a0.8271) Unidad
Piston-a-cilindro despeje taladro 0,020-0,040 (0,0008 a 0,0016) SEM216E: mm (in)
REAL ACAD
Estandar Limite
Pasador del pistén sancis conto e 9 164.95 - 165.05
. Istancia centro de -
Unidad: mm (in) (6,4941 a 6,4980) BR
Estandar Curva [por 100 mm (3,94 in)]
- 0,15 (0,0059)
20,993-20,998 (0,8265
del bulon del piston diametro exterior ST
hasta 0,8267) Torsién [por 100 mm (3,94 in)]
- 0,3 (0.012)
0,008-0,012 (0,0003
Pin a pin de piston separacion del agujero
a0,0005) 20,965-20,978 (0,8254
didmetro interior extremo pequefio (d) - Rs
a 0,8259)
Piston pin a la holgura varilla -0.015a-0.033
(-0,0006--0,0013) diametro interior Biela extremo grande 53,000-53,013 (2,0866
(D) a2,0871) BT
0,2-0,4
holgura lateral 0,6 (0.024)
(0,008 - 0.016)
DECIR AH
EL
IDX
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DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES (SDS)

CIGUENAL

Inspeccion y ajuste (Continuacion)

(_U_
|

Taper

Out-of-round ®
®@

r
y
SEM394 EM715
Unidad: mm (in)
N°O 59,967-59,975 (2,3609 a 2,3612)
Principal diametro del mufién (Dm) Grado No. 1 59,959-59,967 (2,3606 a 2,3609)
N° 2 59,951-59,959 (2,3603 a 2,3606)
N°O 49,968-49,974 (1,9672 a 1,9675)
Diametro del contacto diario (Dp) Grado No. 1 49,962-49,968 (1,9670 a 1,9672)
N°2 49,956-49,962 (1,9668 a 1,9670)
distancia Center (r) 47.95 - 48.05 (1,8878 a 1,8917)
Estandar Limite
diario - 0,01 (0,0004)
La forma cénica de la revista y el pasador [ qun- qB]
Alfiler - 0,005 (0,0002)
Fuera de la ronda de la revista y el pasador [qx- qv] diario - 0,01(0,0004)
Alfiler - 0,005 (0,0002)
Descentramiento [TIR] * - 0,10 (0,0039)
juego extremo libre 0,05 a 0,18 (0,0020 a 0,0071) 0,3 (0.012)
roil filete Mas de 0,1 (0,004)
* lectura total del indicador
holgura del cojinete
Unidad: mm (in)
Estandar Limite
0,020-0,047 (0,0008
holgura del cojinete principal 0,1 (0.004)
a0,0019)
Conexion de holgura del cojinete de 0,010 a 0,035
0,09 (0,0035)
biela (0,0004 a 0,0014)
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DATOS DE SERVICIO Y ESPECIFICACIONES (SDS)

Estandar disponible cojinete

Inspeccion y ajuste (Continuacion)
DISPONIBLE cojinete de biela Estandar

principal
numero de Espesor mm Identificacion numero de Espesor mm Identificacion
grado (in) color grado (in) color
1,821-1,825 1,505-1,508 (0,0593
0 Negro 0 -
(0,0717-0,0719) -0,0594)
1,825-1,829 (0,0719 i 1,508-1,511 (0,0594 i
1 marron 1 marron
a0,0720) a 0,0595)
1,829-1,833 (0,0720 1,511-1,514 (0,0595
2 Verde 2 Verde
-0,0722) -0,0596)
1,833-1,837 (0,0722
3 Amarillo
a0,0723) . . ..
Tamaiio inferior (servicio)
. 1,837-1,841 (0,0723 Azl Unidad: mm (in)

a0,0725)

Tamaiio inferior (servicio)

Unidad: mm (in)

Principal diametro del

Espesor
mufién “Dm”
Moler para que cojinete
0,25 1,952-1,960
holgura es el valor
(0,0098) (0,0769-0,0772)

especificado.

EM-183

Espesor

mufiequilla del ciglienal revista

diametro “DP"

0,08 (0,0031)

0,12 (0,0047)

0,25 (0,0098)

1,540-1,548 (0,0606
hasta 0,0609)

1,560-1,568 (0,0614
20,0617)

1,625-1,633 (0,0640
20,0643)

Moler para que cojinete
holgura es el valor

especificado.

Varios:

Unidad: mm (in)

Descentramiento del ar