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SECCION 0B

INFORMACION GENERAL
DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

INSTRUCCIONES GENERALES DE REPARACION

Si se utiliza un gato de piso, se recomiendan las siguientes precauciones:

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana, "en bloque" las ruedas delanteras o traseras, ponga el gato en la estructura, elevar el vehiculo y
apoyarlo con chasis de pie, y luego realice la operacion de servicio.

Antes de realizar la operacién del servicio, desconecte el cable negativo de la bateria con el fin de reducir la posibilidad de dafios en el cable y la
guema debido a un cortocircuito.

Utilice una cubierta en el cuerpo, los asientos y el suelo para protegerlos contra el dafio y la contaminacion.

e Maneje el liquido de frenos y anticongelante solucion con cuidado, ya que pueden causar dafios en la pintura.
e E|uso de herramientas apropiadas y las herramientas especiales requeridas cuando se especifique, son importantes para el funcionamiento eficazy
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fiable de las reparaciones de servicio.

Utilice piezas originales.

Deseche utiliza chavetas, juntas, juntas téricas, retenes, arandelas, sujetadores angulo-tensado y tuercas autoblocantes. Preparar nuevas para la
instalacion. El funcionamiento normal de los componentes del vehiculo no se puede mantener si estos elementos de fijaciony juntas se vuelven a
utilizar.

Mantenga las piezas desmontadas con el fin de ayudar en el montaje.

Mantener los pernos de fijacion y tuercas separadas, ya que varian en dureza y disefio dependiendo de la posicion de la instalacion.

Limpie las partes antes de la inspeccion o de montaje.

También limpie las partes de aceite, etc Utilice aire comprimido para asegurarse de que estan libres de restricciones.

Lubricar rotaciény caras de las piezas con aceite o grasa deslizamiento antes de la instalacién.

Cuando sea necesario, utilizar un sellador de juntas para evitar fugas.

Lea cuidadosamente todas las especificaciones de pares de pernos y tuercas.

Cuando la operacién se haya finalizado, haga una comprobacién final para asegurarse el servicio se realiz6 correctamente y que el problema se ha
solucionado.

DESCRIPCION GENERAL

IDENTIFICACIONES DE VEHICULOS

El nimero de identificacion del vehiculo (VIN) esta unido a la parte superior derecha del soporte del panel frontal. EI VIN también esta grabado en la parte
superior derecha de la mampara.

Passenger Car VIN
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KLASF69714B 123456
Continent of Origin
K :Asia Plant Sequential Number
Mation of Origin Assembly Plant
L : Korea B : Bupyung Plant
C : Changwon Plant
Manufacturer K : Kunsan Plant
: GM Daewoo Auto &Techology
Trade Name Model Year
A - Dapwoo 112001 6 : 2006
1 : Chevrolet 2 12002 7 12007
2 : Pontiac i :ggg g 12008
3 : Hold, : 12008
pliang 5 12005 A 2010
5 : Suzuki
Purpose
Car - Line 1 : Euro 2000 only
5 1 KALOS, AVEQ, BARINA E : Except Euro 2000
N : LACETTI, NUBIRA, OPTRA L : Leaded
VIVA J : Euro 2005 only
L : EVANDA, EPICA
U TACUAM, REZZO, VIVANT Engine Type
K 1 MATIZ{M-200), SPARK{M-200) 4 : 0.8 SOHC
0 : 1.0 50HC
Drive System and T : 1.2 50HC
C 1.3 50HC, FAM |
Transaxle Type . B 1 DaHe
F : Front Wheel Drive 7 : 1.4 DOHC
Manugl Transaxie A 1 1.4 SOHC, FAM |
A : Front Wheal Drrive ; :g ggl:'g ’!::: |I
Autematic Transaxle & 1.6 DOHC, FAM |
H 1.8 SOHC, FAM |
A 3 emuc
08 : 2 Door Hatchback i ]
19 : 4 Door Nolchback 6 Window ‘,ﬂ ‘ ;-g Dc’“g- FAM ”
35 : 4 Door Sation Wagon Z . 2.0 DOHC. FAM i
48 : 4 Door Hatchback 4 Window K : 2.0 DOHC L6
66 : 4 Door Hatchback 6 Window P : 2.0 DOHC, LB(LPG)
69 ;4 Door Notchback 4 Window 2 : 2.2 DOHG, FAM I
75 14 Door MPY L :2.5DOHG, L6
VEB1080
& [
Placa VIN
4 ™
1 [ XANK K] 4
XXX K] 5
2 —1of o
1- XXXX KG] 6
3 — 1 KLA FegZEV 012345 2 XXXX KG] 7
\, v

Y]

NoUuhAwWNPRE

J3B10BG2

. Nombre del fabricante

. Whole Vehicle Type Approval No.

. Numero de Identificacion del Vehiculo (VIN)
. Peso bruto del vehiculo (GVW)

Combinacion Peso (Tara + remolque con freno Peso)
Peso maximo de la carga del eje - Front

. Maxima permitida Peso de Eje - Trasero
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Ubicacién de la placa VIN

La placa VIN se adjunta a la parte superior derecha del soporte del panel frontal.

Grabado VIN Ubicaciéon

El grabado VIN se encuentra en la parte superior derecha de la mampara.

df/j‘?ﬂi?‘%fmi,
Al @ﬂ‘

NUmero del motor
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F : FAM1
B :T4

Dispiacement
12 D 12L
14 ;140
15 1150
16 5 1.6L

Cam Mochanism
5§ :50HC

Engina Femily Code |

F 16 D 3 000080 K

Plant Location
K : Korea

D :DOHC

Exhaust Emission limits
BLANK : EC 15.04

= : Catalytic Converter / US 83
E : Euronorm

x 1 EC 96 (US 93/84)

T : EURORE

Engine Size

18 @ 1.8l

20 @ 201

a2 . 22

Compression Specifcation

T 20 S E D 000000

Number E

Engine Generation Code
3 : FAM1 200

Sequential Number

Design Specifics

D : Daewocd

H - High Performance

L :© Low End Torque

R : Ralsed Parformance

Fuel Mixture System

L c= 580
N >90-85
5 > 8.5+ 100
X D= 10.0 - 115
¥ = 11.5.

E : Fuslinjection

Z : TBI(Throtle Body Injection)
¥ @ GCarburetor

L : LPG (Liquified Petroleum Gas)

Uda10802

Grabado n ° de motor Ubicaciéon

El nimero de motor se encuentra grabado en el bloque del motor por debajo del colector de escape N © 4.

Manual Transeje numero de identificacion Placa
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1. Ndmero de Serie
2. Cddigo de identificacion de pieza (P / C6digo)

Cadigo de Identificacion Motor Relacién de engranajes
VH 1.6L DOHC 3.944C/R
FC 2.0L DOHC 3.722C/R

Manual Transeje Numero de identificacion Placa Ubicacion

La placa de nimero de identificacién de transmisién manual se une a la parte superior de la caja de cambio con cerca del motor.

Transeje identificacion automatico de matriculas (ZF 4HP16)



http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

1 —|(PaRT NO. | |
2 —||SERIALNO. | |
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1. N°de serie
2. Caodigo de identificacion de pieza (P / Codigo)

De la pieza Motor
AW 2.0L DOHC

Transeje nimero de identificacidon de ubicacion automatica de la Plata (ZF 4HP16)

La placa del nimero de identificacion del cambio automatico se fija en la parte superior frontal de la caja de cambio.

a2

PROCEDIMIENTOS DE LEVANTAMIENTO DEL VEHICULO

Aviso: Para levantar el vehiculo, colocar el equipo de elevacion sélo en los puntos indicados. Si no utiliza estas posiciones precisas puede dar
lugar a una deformacién permanente cuerpo. Muchas instalaciones de servicio de los distribuidores y estaciones de servicio estan equipados
con elevadores de automoviles que llevan a algunas partes del bastidor con el fin de levantar el vehiculo. Si se utiliza cualquier otro método de
elevacion, tenga cuidado especial para no dafiar el depésito de combustible, el tubo de llenado, el sistema de escape, o la parte de abajo.
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Puntos de elevacién del vehiculo

INSTRUCCIONES DE REPARACION

MANTENIMIENTO Y LUBRICACION

USO NORMAL VEHICULO

Las instrucciones de mantenimiento contenidas en el programa de mantenimiento se basan en la suposicién de que el vehiculo se utiliza por las
siguientes razones:
o Para el transporte de pasajeros y de carga dentro de la limitacién indicada en la etiqueta de la llanta localizada en el borde de la puerta del
conductor.
o Para ser utilizado en superficies razonables y dentro de los limites legales de funcionamiento.

EXPLICACION DE LOS SERVICIOS DE MANTENIMIENTO PROGRAMADO

Los servicios incluidos en el programa de mantenimiento se explican mas adelante. Cuando se realizan los siguientes servicios de mantenimiento,
asegurese de que todas las piezas se sustituyen y todas las reparaciones necesarias se hacen antes de conducir el vehiculo. Siempre use el liquido y
lubricantes adecuada.

Correa de transmisioén de Inspeccién
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Cuando una cinta independiente acciona la bomba de la direccién asistida, el compresor del aire acondicionado y el generador, compruebe que no haya
grietas, desgaste, el desgaste y la tension adecuada. Ajustar o cambiar la correa segn sea necesario.

Aceite del motor y cambio de filtro Clasificaciones del API de aceite del motor

La Normalizacion Internacional de lubricante y Comité de Aprobacion (ILSAC) y el American Petroleum Institute clasifica los aceites de motor de acuerdo
con su calidad interpretativa. Utilice siempre el aceite calificacion API-SL (ILSAC GF - lll) o mejor.

Viscosidad del aceite del motor

Viscosidad del aceite del motor (espesor) tiene un efecto sobre la economia de combustible y la operacion en clima frio. Aceites de motor de viscosidad
mas bajos pueden proporcionar una mejor economia de combustible y el rendimiento clima frio, sin embargo, las condiciones atmosféricas mas altas
temperaturas requieren aceites de motor de alta viscosidad para la lubricacion satisfactoria. El uso de aceites de cualquier viscosidad que no sean las
viscosidades recomendadas podria causar dafios en el motor.

De servicio del sistema de refrigeraciéon

Vaciar, enjuagar y volver a llenar el sistema con refrigerante nuevo. Consulte "Fluidos y lubricantes recomendados” de esta seccion.

Sustitucion de combustible Micro-Filter

Cambie el filtro de combustible del motor cada 45.000 kilometros (30.000 millas).
Elfiltro de combustible del motor se encuentra en el panel de instrumentos central cerca del servofreno.

Cambio del filtro de aire

Reemplace el filtro de aire cada 45.000 kilometros (30.000 millas).
Reemplace el filtro de aire con mayor frecuencia en condiciones de mucho polvo.

Throttle Body apriete de los pernos de montaje

Compruebe el par de apriete de los pernos de montaje del cuerpo del acelerador.
Apriete el cuerpo de mariposa tuercas de montaje a 9 N » m (80 Ib-in) (2.0 DOHC), 15 N « m (11 Ib-ft) (1.6 DOHC), si es necesario.

Spark Plug reemplazo

Reemplace las bujias con el mismo tipo.

1.6 DOHC 2.0 DOHC
Fabricante Woojin Bosch
Tipo BKR6E-11 FLR8SLDCU
Brecha 1.0~1.1mm 1.0mm

Spark reemplazo de clavija

Limpie los cables e inspeccionarlos para las quemaduras, grietas u otros dafios. Compruebe el ajuste de arranque de alambre en el sistema de encendido
directo (DIS) del médulo y en las bujias. Vuelva a colocar los cables segin sea necesario.

De servicio del sistema de frenos

Control de las pastillas de freno de disco y tambor pastillas de freno cada 15.000 km (10.000 millas) o 12 meses. Compruebe la almohadilla y el espesor del
forro cuidadosamente. Si no se espera que las pastillas o los forros para durar otros 15.000 km (10.000 millas), cambiar las pastillas o los forros.
Compruebe que el orificio de ventilacion en la tapa del deposito del liquido de frenos para asegurarse de que esta libre de suciedad y el paso esta abierto.

Servicio Transeje

El aceite de transmisién manual y transmision automatica fluido no requieren cambios. El fluido de transmision automatica se debe cambiar cada 60.000
Km (40.000 millas) bajo condiciones severas.

Tire and Wheel Inspeccién y rotacion
Revise las llantas en busca de desgaste anormal o dafios. Para igualar el desgaste y obtener la méaxima vida Util del neumatico, rotar los neumaticos. Si

existe desgaste irregular o prematuro, compruebe la alineacién de las ruedas y comprobar si las ruedas dafiadas. Si bien los neumaticos y las ruedas se
quitan, inspeccione los frenos. Consulte "Cada vez que el aceite se cambia" en esta seccion.
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CARTAS DE MANTENIMIENTO PROGRAMADO

Sistema de control del motor

Intervalo de mantenimiento

Kilémetros (millas) o tiempo en meses, lo que ocurra primero

Mantenimiento articulo x 1.000 kilometros 15 30 45 60 75 90 105 120
X 1.000 millas 10 20 30 40 50 60 70 80
Meses 12 24 36 48 60 72 84 96
Ié?so(;;);rreezi :12 ;racl:nf)mlswn (alternador, direccion asistida y Yo Yo Yo Yo
El aceite del motor y el filtro de aceite (1,3) R R R R R R R R
Manguera y conexiones del sistema de refrigeracion Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Refrigerante del motor (3) Yo Yo R Yo Yo R Yo Yo
Filtro de combustible R R
Linea y conexiones de combustible Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Elemento del filtro de aire (2) Yo Yo R Yo Yo R Yo Yo
» 1.6 DOHC Yo R Yo R Yo R Yo R
Bujias
2.0 DOHC Yo R Yo R
Spark cables conectores Reemplace cada 96.000 kilometros (60.000 millas)
Eaporative emision recipiente y las lineas de vapor Yo Yo
PCV Sistema Yo Yo Yo Yo
Correa de distribucion Yo R Yo R

Simbolos graficos:
|- Inspeccione estas piezas y sus partes relacionadas. Si es necesario, corrija, limpie, reponga, ajuste o reemplace.
R - Sustituir o cambiar:
(1) Cambiar el aceite del motor y el filtro de aceite cada 7.500 kilometros (5.000 millas) o 6 meses, lo que ocurra primero, si el vehiculo es operado
bajo cualquiera de las siguientes condiciones:
o Conduccién de corta distancia.
o Amplia ralenti.
o La conduccion por carreteras polvorientas.
(2) Inspeccione el filtro de aire cada 7.500 kilometros (5.000 millas) o 6 meses si la conduccion bajo condiciones de mucho polvo. Si es necesario,
corrija, limpie o reemplace.
(3) Consulte "Fluidos y lubricantes recomendados”

Chasis y Cuerpo

Intervalo de mantenimiento

Kilémetros (millas) o tiempo en meses, lo que ocurra primero

Mantenimiento articulo X 1.000 kilometros 15 30 45 60 75 90 105 120
X 1.000 millas 10 20 30 40 50 60 70 80
Meses 12 24 36 48 60 72 84 96
Filtro de aire (A /C) (2) R R R R R R R R
Tubo de escape y montaje Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Liquido de frenos y embrague (3,4) Yo R Yo R Yo R Yo R
Pastillas y discos (5) de freno delantero Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Pastillas y discos de freno trasero o tambor y Forros (5) Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Freno de estacionamiento Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
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Linea y conexiones de frenos (incluyendo refuerzo) Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Cojinete trasero y despacho hub Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Aceite del transeje manual (3) Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Embrague y freno de pedal juego libre Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
zca:j Eixtsel(s1 ;/ ;l;tesr:gatjrg:bajo de la carroceria y tuercas Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Fluido cambio automatico (ZF 4HP16) (3,6) Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Condicion de las cubiertas y la presién de la inflacion (8) Véase el comentario (8) por debajo

Alineacion de las ruedas (7) Inspeccione si se observan condiciones anormales

\Volante y vinculacion Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Liquidos y lineas de direccion de energia (3) Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Conduzca las botas del eje Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Cinturones de seguridad, hebillas y anclajes Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo
Lubricar las cerraduras, bisagras y cierre del cap6 Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo

Simbolos graficos:
|- Inspeccione estas piezas y sus partes relacionadas. Si es necesario, corrija, limpie, reponga, ajuste o reemplace.
R - Sustituir o cambiar:
(2) Se requiere un mantenimiento mas frecuente cuando las condiciones de conduccién con mucho polvo.
(3) Consulte "Fluidos y lubricantes recomendados".
(4) Cambiar el liquido de frenos / embrague cada 15.000 km (10.000 millas) si el vehiculo se utiliza sobre todo en condiciones severas:
- Conduccién en terreno montafioso o montafioso, o
- Arrastrar un remolque / caravana con frecuencia.
(5) Con mas frecuencia se requiere mantenimiento si en condiciones severas: distancias cortas de conduccion, al ralenti extensa, operacion de baja
velocidad frecuente en stop and go de trafico o la conduccién en condiciones de mucho polvo.
(6) Cambiar el liquido de transmision automatica y el filtro cada 60.000 Km (40.000 millas) si el vehiculo se utiliza sobre todo en condiciones severas:
- En condiciones de transito urbano denso, cuando la temperatura exterior a menudo alcance 323C (903F) o mas alta;
- En terreno montafioso o montafioso, o
- Cuando se remolquen elementos con frecuencia, o
- Utiliza tal como se encuentra en taxi, la policia o el servicio de entrega.
(7) Si es necesario, rote y balancee las ruedas.
(8) estado de los neumaticos debe ser inspeccionado antes de conducir, y la presion de los neumaticos debe comprobarse cada vez que se llena el
tangue de combustible o al menos una vez al mes, utilizando un medidor de presién de neumaticos.

INSPECCIONES Y SERVICIOS DE PROPIETARIO
Cuando el vehiculo
Funcionamiento de Hornos
Sopla el cuerno de vez en cuando para asegurarse de que funciona. Revise todas las ubicaciones de los botones.
Funcionamiento del sistema de frenos

Esté alerta a los ruidos anormales, aumento de los viajes del pedal del freno, o repetido tirando hacia un lado al frenar. Ademas, si la luz de advertencia de
frenos se enciende o parpadea, puede haber algin problema con la parte del sistema de frenos.

Funcionamiento del sistema de escape

Esté alerta a cualquier cambio en el sonido del sistema o el olor de los humos. Estas son sefiales de que el sistema puede tener fugas o
sobrecalentamiento. Un control del sistema y reparado inmediatamente.

Llantas, ruedas y operacion de alineacion

Esté alerta a cualquier vibracién del volante o los asientos a velocidades normales de carretera. Esto puede significar una rueda tiene que ser equilibrada.
Ademas, el derecho traccién oa la izquierda en una carretera recta, el nivel puede mostrar la necesidad de un ajuste de presién de los neumaticos o de una
alineacion de las ruedas.

Funcionamiento del sistema de direcciéon

Esté alerta a los cambios en la accion de la direccion. Se necesita una inspeccion cuando el volante es dificil de rechazar o tiene demasiada holgura, o si
emite sonidos extrafios se notan cuando se enciende o estacionar.

Faro Aim
Tome nota del patron de luz de vez en cuando. Ajuste los proyectores, si los haces parecen mal dirigidos.
EN CADA llenado de combustible
A la pérdida de liquidos en todo (excepto lavaparabrisas) sistema puede indicar un problema. Un control del sistema y reparado inmediatamente.
Del nivel de aceite
Revise el nivel de aceite y agregue aceite si es necesario. El mejor momento para comprobar el nivel de aceite del motor es cuando el aceite esta

caliente.
1. Después de parar el motor, espere unos minutos para que el aceite vuelva al carter de aceite.
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. Saque el indicador de nivel de aceite (varilla).

. Limpielo y empuije el indicador de nivel de aceite hacia abajo hasta el final.

. Saque elindicador de nivel de aceite y mirar el nivel de aceite en él.

. Anadir el aceite, si es necesario, para mantener el nivel de aceite por encima de la linea de MIN y dentro de la zona denominada "Rango de
funcionamiento." Evite llenar demasiado el motor, ya que esto puede causar dafios en el motor.

abownN

6. Empuije el indicador de todo el camino de vuelta en el motor después de la lectura.
Si selecciona el nivel de aceite cuando el aceite esta frio, no opere el motor por primera vez. El aceite frio no se vacie de nuevo a la sartén lo
suficientemente rapido como para dar una lectura correcta del nivel de aceite.
Nivel de refrigerante del motor y Condiciones

Revise el nivel de refrigerante en el depdsito de refrigerante y afiada refrigerante si es necesario. Inspeccione el liquido refrigerante. Reemplace el
refrigerante sucio u oxidado.

Lavaparabrisas nivel de liquido

Revise el nivel del liquido lavaparabrisas en el depdsito. Afiada liquido si es necesario.

MINIMO MENSUAL

Tire and Wheel Inspeccién y control de presion

Revise las llantas en busca de desgaste anormal o dafios. También puedes ver para las ruedas dafiadas. Compruebe la presién de los neumaticos cuando
estéan frios (la llanta de repuesto también, a menos que sea un polizén). Mantener la presion recomendada que estan en la etiqueta de la llanta que esta enla
puerta del conductor.

Operacion de la luz

Compruebe el funcionamiento de la lampara de la matricula, las lamparas frontales (incluyendo las luces altas), las luces de estacionamiento, los faros
antiniebla, la luces traseras, las luces de freno, los intermitentes, las luces de copia de seguridad, y la luces de emergencia.

Fluid Leak Check

Inspeccione periédicamente la superficie debajo del vehiculo para el agua, aceite, combustible u otros fluidos, después de que el vehiculo ha estado
estacionado por un tiempo. Goteo de agua del sistema de aire acondicionado después de su uso es normal. Si observa pérdidas de combustible o
vapores, encontrar la causa y corregirla de inmediato.

AL MENOS DOS VECES AL ANO
Sistema de direccion Nivel del depdésito

Revise el nivel del liquido de la direccion asistida. Mantenga el liquido de direccion asistida en el nivel adecuado. Consulte la Seccion 6A, Sistema de
direccioén hidréulica.

Cilindro principal Nivel del depésito

Revise el liquido y mantenerlo en el nivel adecuado. Consulte la seccién 4B, Maestro Cilindro . Un nivel de liquido bajo puede indicar desgastado las
pastillas de freno de disco puede necesitar ser reparado. Compruebe que el orificio de ventilacién en la tapa del depdsito de estar libres de suciedad y
comprobar si hay un paso abierto.

Embrague Pedal Viaje gratis

Comprobar recorrido del pedal del embrague libre y ajuste segin sea necesario cada 15.000 km. Medir la distancia desde el centro del pedal de embrague
hasta el borde exterior de la rueda de direccion con el pedal de embrague no deprimido. A continuacién, medir la distancia desde el centro del pedal del
embrague hasta el borde exterior de la rueda de direccién con el pedal del embrague. La diferencia entre los dos valores debe ser mayor que 140 mm.
Lubricacién Burlete

Aplique una capa fina de grasa de silicona con un pafio limpio.

CADA VEZ QUE EL ACEITE SE CAMBIA

Fluido Transmisién Automatica

Consulte la Seccion 5A, ZF 4HP16 automatica transeje.

Manual Transeje

Revise el nivel de aceite y aflada aceite segln sea necesario. Consulte la seccién 5B, transmisién manual de cinco velocidades.

Brake Inspection System

Esta inspeccién se debe hacer cuando se quitan las ruedas de rotacion. Inspeccione las lineas y las mangueras de conexion apropiada, la unién, las fugas,
grietas, rozaduras, etc Inspeccione las pastillas de freno estan desgastadas. Inspeccione los rotores de estado de la superficie. Inspeccionar otras partes de
freno, incluyendo el freno de estacionamiento, etc, al mismo tiempo. Compruebe el ajuste del freno de estacionamiento. Inspeccione los frenos con mas
frecuencia si habito o condiciones dan lugar a frecuentes frenado.

Direccion, Suspension y Front Drive Axle Boot e Inspeccion Seal
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Inspeccione la suspension delantera y trasera y el sistema de direccion de las piezas dafiadas, sueltas, o falta de signos de desgaste, o la falta de
lubricacién. Inspeccione las lineas de direccidn de energia y las mangueras de conexion apropiada, union, fugas, grietas y rozaduras, etc Limpie e
inspeccione el arranque de la unidad de eje y las juntas de los dafios, roturas o fugas. Cambie las juntas si es necesario.

Inspeccidén del sistema de escape

Inspeccione el sistema completo (incluyendo el convertidor catalttico, si estéa instalado). Inspeccionar el cuerpo cerca del sistema de escape. Busque roto,
dafiado, falta o piezas fuera de posicién, asi como costuras abiertas, orificios, conexiones sueltas, u otras condiciones que podrian causar la acumulacion
de calor en el panel del suelo o podria permitir que los gases de escape se filtran en el tronco o el pasajero compartimiento.

Vinculacién de Inspeccion del acelerador

Inspeccione la articulacion del acelerador de interferencia o de partes de union, dafiado o faltante. Lubrique todas las juntas de articulacién y los empalmes
del cable del acelerador, el cojinete del eje del acelerador intermedia, el muelle de retorno al conjunto de la valvula del acelerador y el pedal del acelerador
de superficie de deslizamiento con grasa adecuada. Compruebe el cable del acelerador para la libre circulacion.

Correas de transmision del motor

Inspeccione todas las correas en busca de grietas, desgaste, el desgaste y la tension adecuada. Ajuste o cambie las correas, segin sea necesario.

Operacion de cierre del cap6

Al abrir el cap6, tenga en cuenta el funcionamiento del pestillo secundario. Se debe mantener la campana de apertura de todo el camino al soltar el pestillo
primaria. La campana debe cerrar firmemente.

Por lo menos anualmente

Lap y la correa del hombro Estado y funcionamiento

Inspeccione el sistema de cinturones, incluyendo las correas, las hebillas, las placas de cierre, el retractor, los bucles de guia y los anclajes.
Movil Operacion apoyacabezas

En vehiculos con apoyacabezas moviles, las restricciones deben estar en la posicion deseada.

Spare Tire y Jack Almacenamiento

Esté alerta a los cascabeles en la parte trasera del vehiculo. La rueda de repuesto, todos los equipos de elevaciony las herramientas deben estar bien
amarrados en todo momento. Aceite del trinquete jack o el mecanismo de tornillo después de cada uso.

Servicio de bloqueo de teclas
Lubrigue el cilindro de bloqueo de teclas.
Servicio de lubricacién Cuerpo

Lubrique todas las bisagras de la puerta del cuerpo incluyendo el capd, la puerta del combustible, las bisagras del compartimiento trasero y los seguros, la
guantera y las puertas de la consola, y cualquier hardware asiento abatible.

Transeje Neutral Operacion del interruptor de cambio automatico

Precaucion: Tome las siguientes precauciones porque el vehiculo podria moverse sin advertencia y causar lesiones personales o dafios a la
propiedad:

e Aplique firmemente el freno de estacionamiento y los frenos regulares.
e No utilice el pedal del acelerador.

e Esté preparado para convertir rapidamente el encendido si el vehiculo comienza.

En vehiculos automaticos transeje, trate de arrancar el motor en cada marcha. El motor de arranque deberia girar sélo en P (Estacionamiento) y en N
(Neutro).

Freno de estacionamiento y transeje P (PARK) Funcionamiento Mecanismo

Precaucion: Para reducir el riesgo de lesiones personales o dafos a la propiedad, esté preparado para aplicar los frenos normales lo antes
posible si el vehiculo comienza a moverse.

Aparque en una colina bastante empinada, con espacio suficiente para el movimiento en la direccién hacia abajo. Para comprobar el freno de
estacionamiento, con el motor en marcha y el transeje en N (Neutro), retire lentamente el pie del pedal del freno regular (hasta que sélo el freno de mano esta
sosteniendo el vehiculo).

Para comprobar la capacidad de retencion del P mecanismo automatico diferencial (PARK), suelte todos los frenos después de cambiar el transeje a P
(Estacionamiento).

Underbody Flushing

Lavado de la parte de abajo se eliminaran todos los materiales corrosivos utilizados para el hielo y la nieve de eliminacién y control de polvo. Por lo menos
cada primavera, limpie la parte de abajo. En primer lugar, afloje los sedimentos acumulados en areas cerradas del vehiculo. Luego lave la parte de abajo
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con agua corriente.
Sistema de refrigeracion del motor

Revise el liquido refrigerante y el fluido proteccién contra la congelacién. Si el liquido esta sucio u oxidado, drenaje, lavar y volver a llenar el sistema de
refrigeracién del motor con refrigerante nuevo. Mantener el liquido refrigerante en la mezcla adecuada con el fin de garantizar la proteccién adecuada de
congelacion, proteccion contra la corrosion y la temperatura de funcionamiento del motor. Inspeccione las mangueras. Reemplace las mangueras
agrietadas, hinchados o deteriorados. Apriete las abrazaderas. Limpiar el exterior del radiador y el condensador de aire acondicionado. Lave la tapa de
llenado y el cuello. Prueba de presion del sistema de enfriamiento y la tapa con el fin de ayudar a asegurar el correcto funcionamiento.

Fluidos y lubricantes recomendados

uso CAPACIDAD FLUIDO/LUBRICANTE

3.75L (1.6L DOHC)
4.0L (2.0L DOHC)

APISL (ILSAC GF-Ill) de grado
SAE 5W-30
Zona caliente: SAE 10W-30

Aceite del motor (con filtro de aceite)

Mezcla de agua y de buena calidad anticongelante silicato-

Refrigerante del motor 7.5L - -
base (refrigerante afo)
Liguido de frenos y embrague 0.5L DOT-3yDOT-4
Direccion Asistida Fluid System 1.0L DEXTRON ®-ID
Fluido cambio automatico (ZF 4HP 16) 69+02L ESSO LT 71141 o totales ATF H50235
Manual FLUIDO CAMBIO 19L SAE 80W

Area extremadamente fria: SAE 75W

Multiproposito tipo de grasa que satisfacen los requisitos NLGI

Manual Transeje Shift Vinculacion
n°lo?2

Segun sea necesario

Cilindros de blogueo de teclas Segun sea necesario Lubricante de Silicona

Transmision Automatica Shift Vinculacion Segln sea necesario Aceite del motor

Puntos de pivote de acoplamiento de embrague Segun sea necesario Aceite del motor

Planta Shift puntos de enlace Segln sea necesario Aceite del motor

Asamblea pestillo de la cubierta
1. Pivots and Anchor Primavera

. . Aceit | motor
Segun sea necesario ceite del moto

Cap6 y puerta de bisagras Aceite del motor
Bisagra de la puerta de combustible

Traseras bisagras de la tapa del compartimiento

Segun sea necesario

Burletes Segun sea necesario Grasa de silicona

ESPECIFICACIONES
DATOS TECNICOS

Performance - Manual Transeje

Aplicacion 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Velocidad maxima (km/ h) 167 180
Performance - Transmision Automaética
Aplicacion 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Velocidad maxima (km/ h) - 173
Motor

Aplicaciéon 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Tipo de motor Overhead Cam Dual L-4 -
Aburrir 79.0 mm (3.11 pulg) 86.0 mm (3.39 pulg)
Carrera 81,5 mm (3,21 pulgadas) 86.0 mm (3.39 pulg)
Desplazamiento total 1598 cc (97.5in3). 1998 cc (121.9in3).
Relacion de compresion 9.5:1 9.6:1
Potencia maxima (KW / rpm) 76/6, 200 90/5, 800
Par maximo (N« m/rpm) 145/4, 200 178/4,000

Sistema de encendido

Aplicaciéon 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Tipo de encendido Sistema de encendido directo Sistema de encendido directo
Avance de encendido (° APMS) 10 5
Secuencia de encendido 1-3-4-2 1-3-4-2
Bujia 1,00 a 1,10 mm (0,039 a 0,043 pulgadas) 1,0 mm (0,039 pulg)
Bujia Creador Woojin Bosch
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[Tipo de bujia | BKR6E-11 FLRSLDCU
Embrague - Manual Transeje

Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Tipo Placa Individual Dry Placa Individual Dry
Diametro exterior 215 mm (8,5 pulg) 225 mm (8,9 pulg)
Diametro interior 145 mm (5,7 pulg) 150 mm (5,9 pulgadas)
Espesor 8,4 mm (0.3in) 8,4 mm (0,3 pulg)
Capacidad de fluido Uso comdn; Liquido de frenos ) .Uso comn;

Liquido de los frenos
Manual Transeje

Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Fabricante DWMC DWMC
Tipo 0 modelo (2'/12) (2'/22)
Relacion de engranajes: - -
Primero 3.545:1 3.545:1
Segundo 2.158:1 2.158:1
Tercero 1.481:1 1.481:1
Cuarto 1.121:1 1.121:1
Quinto 0.886:1 0.886:1
Marcha atras 3.333:1 3.333:1
Relacion de Mando final 3.944:1 3.722:1
Capacidad de aceite (L) 1,9 litros (2.0 qt) 1,9 litros (2.0 qt)

CAMBIO AUTOMATICO

Aplicaciéon 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Fabricante - ZF
Tipo 0 modelo - 4HP16
Relacion de engranajes: - -
Primero - 2.719:1
Segundo - 1.487:1
Tercero - 1.000:1
Cuarto - 0.717:1
Marcha atras - 2.529:1
Relacion de Mando final - 3.945:1
Capacidad de aceite de repuesto (L) - 69+0,2L(7,3+0,2qt)

Freno

Aplicaciéon 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Tamafio Booster: - -
Booster 1 (pulgadas) 7 7
Booster 2 (pulgadas) 8 8
Cilindro Didmetro (mm) 23.81 23.81
Ratio Booster 5.0:1 5.0:1
Freno delantero: - -
Tipo de disco Ventilada Ventilada
Freno trasero: - -
Tambor Diametro interior 230 mm (9.06 pulg) 230 mm (9.06 pulg)
Capacidad de fluido (L) 0.5L (0.53qt) 0.5L (0.53qt)

Neumatico y rueda

Aplicaciéon 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Estandar Medida de neuméticos 195/60R15 195/60R15
Estandar Tamafio de la rueda 6.0JX 15 6.0JX 15
Temporal del neuméatico 125/70D15 125/70D15
Temporal Tamafio de la rueda AT X5 4T X5
Presion de inflado con carga completa: - -

185/70R14, 195/60R15: 32 psi (220 kPa) 32 psi (220 kPa)
125/70D15 60 psi (420 kPa) 60 psi (420 kPa)
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Sistema de direccién

Aplicacién

1.6L DOHC

2.0L DOHC

Tipo de engranaje

Potencia
De pifion y cremallera

Potencia
De pifion y cremallera

Alineacion de rueda (Unladed):

Frente:

Toe-In en cada rueda (°) 0°+10"' 0°+10"'
Caster (°) 3° 3°
Camber (°) -0 ° 20 '+ 45' -0°20 '+ 45'
Trasero: - -
Toe-In en cada rueda (°) 0°5'+30' 0°5'+30'
Camber (°) 1°45'+ 30" 1°45'+ 30"
Capacidad de aceite (L) 1.0L (1.1qt) 1.1L (1.1qt)
Suspension
Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Frente Tipo MacPherson Strut MacPherson Strut
Tipo Trasero Compuesto Enlace Compuesto Enlace
Sistema de combustible
Aplicacion 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Suministro de combustible MPFI MPI
Tipo de combustible Bomba Bomba eléctrica del motor Bomba eléctrica del motor
Fuel Filter Type Cartucho Cartucho
Capacidad de combustible (L) 60.0L (17.2gal) 60.0L (17.2gal)
Sistema de lubricacion
Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC

Tipo de lubricante

Alimentacién Forzada

Alimentacién Forzada

Tipo de aceite de la bomba

Rotor Duocentric

Rotor Duocentric

) - Cartucho Cartucho
Filtro de aceite Tipo (Caudal) (Caudal)
Capacidad del carter de aceite incluyendo el filtro de aceite (L) 3.75L (3.96qt) 4.0L (4.2qt)

Sistema de enfriamiento
Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC

Tipo de enfriamiento

Circulacion forzada de agua

Circulacién forzada de agua

Tipo radiador

-Equicorriente

-Equicorriente

Agua Tipo de bomba

Turbo centrffuga

Turbo centrffuga

Tipo de termostato Dentro de la linea de cera Pellet Tipo Pellet Tipo
Capacidad del refrigerante 7.5L (7.9qt) 7.5L (7.9qt)
Sistema Eléctrico
Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Bateria 550 amperios de arranque en frio 610 amperios de arranque en frio
Alternador 85 amperios 85 amperios
Motor de arranque 1,4 KW 1,4 KW
No-Load Test@12.2 Volts 85Amps Max 85Amps Max
Drive Velocidad del pifion en Min 2550 rpm Min 2550 rpm
DIMENSIONES Y PESOS DEL VEHICULO
Dimensiones del vehiculo - Manual y Automatico
Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Longitud total (mm) 4305 4305
Ancho total (mm) 1755 1755
Altura total (mm) 1580 1580
Distancia minima al suelo (mm) 167 167
Distancia entre ejes (mm) 2600 2600
Rodadura: - -
Delantero (mm) 1476 1476
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[Trasero (mm) | 1480 1480
Pesos del vehiculo
Aplicacién 1.6L DOHC 2.0L DOHC
Manual: - -
Peso en vacio (Kg) 1433 1467
Peso bruto del vehiculo (Kg) 1828 1862
Automatico: - -
Peso del encintado: (Kg) - 1482
Peso bruto del vehiculo (Kg) - 1877
Capacidad de pasajeros 5 5

ESPECIFICACIONES normal de perno

Perno * 4T - Acero de Bajo Carbono 7T - Acero de Carbono 7T - Aleacion de acero
M6 x 1,0 4.1a8.1 N*m(36-72 Ib-in) 4.1a9.5Ne+m (48-84 Ib-in) -
M8 x 1,25 8,1a17,6 Nem (72 a 156 Ib-in) 12,2-23,0 N » m (108-204 Ib-in) 16-30 N« m (12-22 Ib-ft)
M10 x 1,25 20-34 N+ m (15-25 Ib-ft) 27-46 N » m (20-34 Ib-ft) 37-62 N+ m (27-46 Ib-ft)
M10 x 1,5 19-34 N« m (14-25 Ib-ft) 27-45 N » m (20-33 Ib-ft) 37-60 N » m (27-44 Ib-ft)
M12 x 1,25 49-73 N » m (36-54 Ib-ft) 61-91 N m (45-67 Ib-ft) 76 a 114 N« m (56-84 Ib-ft)
M12 x 1,75 45-69 N » m (33-51 Ib-ft) 57-84 N« m (42-62 Ib-ft) 72 2107 N+ m (53-79 Ib-ft)
M14 x 1,5 76 2115 N » m (56-85 Ib-ft) 94 2140 N » m (69 a 103 Ib-ft) 114-171 N+ m (84 a 126 Ib-ft)
M14 x 2,0 72 2107 N+ m (53-79 Ib-ft) 88 a 132 N+ m (65-97 Ib-ft) 107-160 N« m (79 a 118 Ib-ft)
M16 x 1,5 104-157 N+ m (77 a 116 Ib-ft) 136-203 N » m (100-150 Ib-ft) 160-240 N » m (188-177 Ib-ft)
M16 x 2,0 100-149 N * m (74 a 110 Ib-ft) 129-194 N » m (95 a 143 Ib-ft) 153-229 N m (113-169 Ib-ft)
M18 x 1,5 151-225 N+ m (111-166 Ib-ft) 195-293 N » m (144-216 Ib-ft) 229-346 N » m (169-255 Ib-ft)
M20 x 1,5 206-311 N » m (152-229 Ib-ft) 270-405 N » m (199-299 Ib-ft) 317-476 N » m (234-351 Ib-ft)
M22 x 1,5 251-414 N » m (185-305 Ib-ft) 363-544 N » m (268-401 Ib-ft) 424-636 N » m (313-469 Ib-ft)
M24 x 2,0 359-540 N » m (265-398 Ib-ft) 431-710 N » m (318-524 Ib-ft) 555-831 N » m (409-613 Ib-in)

* Didmetro x pitch en milimetros

¢
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SECCION 1A

INFORMACION GENERAL MOTOR
DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

LIMPIEZA'Y CUIDADO

Un motor de automévil es una combinacion de muchas superficies mecanizadas, mate, pulido y lapeado con tolerancias que se miden en las diezmilésimas
de pulgada. Cuando las piezas internas del motor son accesibles, la atenciony la limpieza son importantes. Una capa generosa de aceite del motor debe
ser aplicada a las zonas de friccion durante el montaje, para proteger y lubricar las superficies de operacion inicial. La correcta limpieza y proteccién de
superficies maquinadas y las zonas de friccion es parte del procedimiento de reparacién. Esto se considera una practica de taller, incluso si no se indica
expresamente.

Cada vez que se eliminan los componentes del tren de valvulas para el servicio, que se deben mantener en orden. Deben instalarse en los mismos lugares y
con las mismas superficies de contacto, como cuando fueron eliminados.

Los cables de bateria deben ser desconectados antes de que cualquier obra importante que se realiza en el motor. No desconectar los cables puede
causar dafios en el mazo de cables u otros componentes eléctricos.

SERVICIO EN EL MOTOR

Precaucion: Desconecte el cable negativo de la bateria antes de quitar o instalar cualquier unidad eléctrica, o cuando el instrumento o el equipo
podria llegar facilmente en contacto con terminales eléctricos expuestos. Desconectar este cable ayudaréa a evitar lesiones personales y dafios
en el vehiculo. El encendido debe estar en LOCK menos que se indique lo contrario.

Nota: Cada vez que se retira el filtro de aire, la abertura de entrada debe estar cubierto. Esto protegera contra la entrada accidental de material
extrafio, lo que podria seguir el paso de admision en el cilindro y causar extensos dafios cuando se arranca el motor.

INFORMACION Y PROCEDIMIENTOS DE DIAGNOSTICO

Ensayo de compresion
Importante: Desconecte el conector del sensor de posicién del cigiiefial (CPS) para desactivar los sistemas de ignicién de combustible y.

Prueba de la presion de compresién de cada cilindro. Bajo la presion de compresién puede ser culpa de las valvulas o los pistones. Las siguientes
condiciones deben considerarse al revisar la compresion de los cilindros:

e E|motor debe estar a la temperatura normal de funcionamiento.
e Elacelerador debe ser de par en par.
e Todas las bujias deben quitarse.

e | a bateria debe ser igual o casi llena.

. Coloque aproximadamente tres chorritos de aceite de un tipo engrasador émbolo en cada puerto de la bujia.

. Inserte el medidor de compresién del motor en cada puerto de la bujia.

. Haga girar probar cada cilindro con cuatro a cinco golpes de compresion utilizando el motor de arranque.

. La lectura mas baja no debe ser inferior al 70% de la lectura mas alta. La lectura del medidor de compresién no debe ser inferior a 689 kPa (100 psi)
para cualquiera de los cilindros.

. Examinar las lecturas de los indicadores obtenidos después de los cuatro "puffs” por cilindro se obtienen de hacer girar el motor de arranque. Las
lecturas se explican en las siguientes descripciones:

A WOWNPEP
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e Condicion Normal - Compresién se acumula rapidamente y de manera uniforme a la compresién especificada en cada cilindro.

e Anillos de piston defectuoso - La compresion es baja en la primera carrera y tiende a acumularse en los siguientes golpes, pero la presion de
compresion no alcanza normal. La presién de compresion mejora considerablemente con la adicion de aceite en el cilindro.

e |as valvulas defectuosas - Baja presion de compresién en la primera carrera. La presiéon de compresion no tiende a acumularse en los siguientes
movimientos. La presion de compresién no mejora mucho con la adicion de aceite en el cilindro.

PRUEBA DE PRESION DE ACEITE

Paso Accién Precio (s) Si No
1 Se indica la presion de aceite baja 0 no? - Ir al paso 2 Sistema Aceptar
5 Revise el nivel de aceite en el carter. )
Es el nivel bajo? Vaya a Paso 3 Ir al paso 4

Afiadir el aceite para que el nivel de aceite es hasta la marca de lleno en el
3 indicador. -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Compruebe la velocidad de ralenti. 850 rom
Es la velocidad de ralenti por debajo del valor especificado? P
Aumentar la velocidad de ralenti.

5 Se aumenta la velocidad?

Ir al paso 5 Ir al paso 6

Iral Paso 1 -
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Inspeccione el interruptor de presion de aceite.
6 ¢ Esté el interruptor incorrecto o mal funcionamiento de la presion de -
aceite? Ir al paso 7 Ir al paso 8
7 Instale un interruptor de presion de aceite. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
8 Inspeccione el indicador de presion de aceite en el clister. )
Es el indicador de presién de aceite incorrecto o mal funcionamiento? Ir al paso 9 Ir al paso 10
Instale un manémetro de aceite.
9 - -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
10 Revise el aceite del motor. )
Es el aceite del motor en el carter diluido o de la viscosidad inadecuada? Iral paso 11 Iral paso 12
Instale el nuevo aceite de motor de la viscosidad adecuada para las
11 [temperaturas esperadas. -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
12 Inspeccione la bomba de aceite. )
¢ Esta la bomba desgastado o sucio? Ir al paso 13 Ir al paso 14
Vuelva a colocar la bomba de aceite.
13 y -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
14 Inspeccione el filtro de aceite. )
¢ Esta enchufado el filtro de aceite? Ir al paso 15 Iral paso 16
Instale un nuevo filtro de aceite.
15 - -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
16 Inspeccione la pantalla de recogida de aceite. B
Esta el filtro de recogida de aceite suelto o conectado? Ir al paso 17 Ir al paso 18
Apretar o reemplazar la pantalla de recogida de aceite segin sea
17 |necesario. -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
18 |nspeccione el tubo de recogida de aceite. B
¢, Hay agujeros en el tubo de recogida de aceite? Ir al paso 19 Ir al paso 20
Vuelva a colocar el tubo de recogida de aceite.
19 L -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Inspeccione las separaciones de los rodamientos. Ciguefial 0,026 ~
¢Son las separaciones de los rodamientos mas de los valores 0,042 mm (0,001 ~
20 |especificados? 0,002 pulgadas)
Biela 0,019 ~ 0,071
mm (0,001 ~ 0,003 in) Iral paso 21 Ir al paso 22
Reemplace el cojinete si es necesario.
21 o -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
22 Inspeccione las galerias del petréleo. )
Se agrietaron las galerias de aceite, poroso o conectados? Ir al paso 23 Ir al paso 24
Reparar o sustituir el bloque del motor.
23 > -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
24 Inspeccione los tapones galeria. )
¢ Alguno de la galeria tapones falta o no esta instalado correctamente? Ir al paso 25 Ir al paso 26
Instale los tapones o repare segin sea necesario.
25 - -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
26  |Inspeccione el arbol de levas. )
Es el &rbol de levas desgastado o hay evidencia de mala mecanizado? Ir al paso 27 Sistema Aceptar
Vuelva a colocar el arbol de levas.
27 - -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -

ACEITE DE FUGAS DE DIAGNOSTICO

Pérdidas de aceite mas fluido son facilmente localizados y reparados mediante la busqueda visual de la fuga y la sustitucion o reparacion de las piezas
necesarias. En algunas ocasiones, una fuga de fluido puede ser dificil de localizar o reparar. Los procedimientos siguientes pueden ayudar a localizar y
reparar la mayoria de las fugas.

Encontrar la fuga

1. Identificar el fluido. Determinar si se trata de aceite de motor, liquido de transmisién automatica, liquido de direccion asistida, etc
2. Ildentificar donde el liquido se filtra desde.

2.1 Después de funcionar el vehiculo a temperatura normal de funcionamiento, estacione el vehiculo sobre una hoja grande de papel.
2.2 Espere unos minutos.
2.3 Usted debe ser capaz de encontrar la ubicacion aproximada de la fuga de la grasa en el papel.

3. Inspeccione visualmente todo el componente sospechoso. Revise alrededor de todas las superficies de contacto de la junta que no haya fugas. Un
espejo es Util para la busqueda de fugas en areas que son dificiles de alcanzar.
4. Silafuga todavia no se puede encontrar, puede ser necesario limpiar el area sospechosa con un desengrasante, vapor o spray disolvente.

4.1 Limpie bien la zona.

4.2 seque el area.

4.3 Operar el vehiculo durante varios kilometros a la temperatura normal de funcionamiento y velocidades variables.
4.4 En caso de utilizar el vehiculo, verifique visualmente el componente sospechoso.

4.5 Si usted todavia no puede localizar la fuga, trate de usar el polvo o la luz negro y el método de tinte.
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Método Polvo

. Limpie el area sospechosa.

. Aplicar un polvo de tipo de aerosol (por ejemplo, polvos para los pies) a la zona sospechosa.

. Operar el vehiculo en condiciones normaloperating.

. Inspeccione visualmente el suspectedcomponent.You debe ser capaz de trazar la trayectoria de fuga sobre la superficie de polvo de color blanco a la
fuente.

A WN P

Luz Negro y el Método del tinte
Un kit de tinte y la luz esta disponible para encontrar fugas. Consulte las instrucciones del fabricante al usar el kit.

1. Vierta la cantidad especificada de colorante en el tubo de llenado de aceite del motor.
2. Operar el vehiculo en condiciones normales de funcionamiento como se indica en el paquete.
3. Dirige la luz hacia el area sospechosa. Aparecera como un camino de color amarillo que conduce a la fuente El fluido tefiido.

Reparacion de la fuga

Una vez que el origen de la fuga ha sido identificado y rastreado de vuelta a su fuente, la causa de la fuga debe ser determinada con el fin de que sea
reparada correctamente. Si la junta es reemplazado, pero la brida de sellado esta doblada, la nueva junta no se compromete a reparar la fuga. La pestafia
doblada debe ser reparado también. Antes de intentar reparar una fuga, compruebe las siguientes condiciones y corregirlos, ya que pueden provocar una
fuga.

Juntas

e Elnivel/ presion de fluido es demasiado alto.

e Elsistema de ventilacién del carter no funciona correctamente.

* | os sujetadores estan apretados correctamente o las roscas estan sucias o dafiadas.
e Elbridas o la superficie de obturacion es deformado.

e Hay rayones, rebabas u otros dafios en la superficie de sellado.

® | ajunta estd dafiada o desgastada.

e Hay grietas o porosidad del componente.

e Se utilizé un sello inadecuada (en su caso).

Seals

e Elnivel/ presion de fluido es demasiado alto.

e Elsistema de ventilacion del carter no funciona correctamente.

e Eldiametro del sello esta dafiado (rayado, rebabas o muescas).

e FElsello esta dafiado o desgastado.

e Una instalacién inadecuada es evidente.

* Hay grietas en el componente.

e | asuperficie del eje esta rayado, rayado o dafiado.

e Unrodamiento flojo o gastado esta causando un desgaste excesivo del sello.

GOLPE DE DIAGNOSTICO
Definicién de Golpe
Detonacion del motor se refiere a diversos tipos de ruido del motor. Golpe pesado es por lo general muy fuerte y el resultado de los componentes internos
del motor rotos o muy desgastados. Golpe de luz es un ruido notable, pero no tan fuerte. Luz de llamada puede ser causada por los componentes internos

del motor desgastadas. Componentes de motores externos sueltas o rotas pueden causar golpe pesado o ligero.

Motor Knocks fria y se prolonga durante dos o tres minutos y / o aumentos de Knock con Torque Engine

Paso Accioén Precio (s) Si No
1 ¢ El' motor de golpe cuando hace frio y continuar durante dos o tres minutos, )
0 lo hace el aumento golpe con un par? Ir al paso 2 Sistema Aceptar
5 Inspeccione el volante. }
¢ El volante contacto con el salpicadero? Vaya a Paso 3 Ir al paso 4
3 Vuelva a colocar el protector contra salpicaduras. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
4 Inspeccione el balanceador y las poleas de transmision. )
Es tanto el balanceador o las poleas sueltas o rotas? Ir al paso 5 Ir al paso 6
5 Apriete o reemplace el balanceador o las poleas de transmision. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
6 Compruebe la holgura del pistény el orificio. 0.030 mm
Es el juego més que el valor especificado? (0,001 pulgadas) Ir al paso 7 Ir al paso 8
1. Reboré el cilindro y perfeccionar al tamafio.
7 2. Reemplace el piston. -
Se completa la reparacién? * Iral Paso 1 -
8 Inspeccionar la varilla de conexion. )
Se dobla la varilla de conexién? Ir al paso 9 Sistema Aceptar
9 Vuelva a colocar la biele_a,. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
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* Cold golpe del pistén del motor suele desaparecer cuando el cilindro se fallé. Cold golpe del pistén del motor, que desaparece en alrededor de 1,5
minutos, se considera aceptable.

Fuerte golpe caliente con el par aplicado

Paso Accion Precio (s) Si No
1 ¢ Hay un fuerte golpe cuando el motor esté caliente y se aplica el par? - Ir al paso 2 Sistema Aceptar
5 Inspeccione el balanceador y el cubo de la polea. )
Esta roto el balanceador o polea hub? Vaya a Paso 3 Ir al paso 4
3 |Reemplace el balanceador roto o cubo de la polea. B
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Inspeccione los pernos del convertidor de par. . ;
4 ¢ Estan los tornillos apretados a valor especificado? 60 N m (44 lo-f) Ir al paso 5 Ir al paso 6
5 Apriete los pernos del convertidor de par. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
6 Inspeccione las correas accesorias. }
Son los cinturones demasiado apretado o mellados? Ir al paso 7 Ir al paso 8
Vuelva a colocar y/ o la tension de las correas con las especificaciones
7 cuando sea necesario. -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
8 Inspeccione el sistema de escape. )
Se basa en el sistema? Ir al paso 9 Iral paso 10
Vuelva a colocar el sistema en caso necesario.
9 - -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
10 [Inspeccione el volante. )
Se rompi6 el volante? Iral paso 11 Ir al paso 12
1 Vuelva a colocar el volante. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Compruebe la holgura del cojinete principal. 0,026 ~ 0,042 mm
12 |Es eljuego mas que el valor especificado? (0,001 ~ 0,002
pulgadas) Iral paso 13 Ir al paso 14
13 Reemplace los cojinetes principales, segin sea necesario. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Compruebe la holgura del cojinete de biela. 1.8L:0,019 ~ 0,071
14 Es el juego mas que el valor especificado? mm (0,001 ~ 0,003 in)
2.0L: 0.041 mm (0.002
in) Ir al paso 15 Sistema Aceptar
Reemplace los cojinetes de biela, segin sea necesario.
15 L -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Luz de llamada caliente
Paso Accibén Precio (s) Si No
1 ¢ Existe un leve golpe cuando el motor esta caliente? - Ir al paso 2 Sistema Aceptar
2 Esté detonacion o autoencendido evidente? - Vaya a Paso 3 Ir al paso 4
3 Compruebe la sincronizacion del motor y de la calidad del combustible. )
Se encontrd que el problema? Iral Paso 1 -
4 Inspeccione los pernos del convertidor de par. )
¢,Los tornillos sueltos? Ir al paso 5 Ir al paso 6
Apriete los pernos del convertidor de par.
5 L -
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
6 Inspeccione el colector. )
¢ Hay una fuga de escape en el colector? Ir al paso 7 Ir al paso 8
7 Apriete los tornillos o reemplazar la junta. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Compruebe la holgura del cojinete de biela. 1.8L:0,019 ~ 0,071
Es el juego dentro del valor especificado? mm (0,001 ~ 0,003 in)
8 2.0L: 0,013 ~0,041
mm (0,001 ~ 0,002
pulgadas) Ir al paso 9 Sistema Aceptar
9 Reemplace los cojinetes de biela, segun sea necesario. )
Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
Golpes en la primera puesta a punto, pero dura s6lo unos pocos segundos
Paso Accién Precio (s) Si No
1 ¢ El motor de golpe durante la primera puesta en marcha, pero duran sélo )
unos pocos segundos? Ir al paso 2 Sistema Aceptar
2 Revise el aceite del motor. )
¢ El aceite de viscosidad adecuada se utiliza en el carter? Ir al paso 4 Vaya a Paso 3
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3 Instale un aceite de viscosidad adecuada para las temperaturas -

estacionales esperados. Iral Paso 1 -

Se completa la reparacion?
4 [Inspeccionar los elevadores hidraulicos. )

¢ Hay evidencia de elevador hidraulico sangrar hacia abajo? Ir al paso 5 Ir al paso 6
5 Limpie, probar y reemplazar los elevadores, segln sea necesario. )

Se completa la reparacion? * Iral Paso 1 -
6 Inspeccione el espacio final del cigtefial. 0,05~ 0,282 mm

Es el juego mas que el valor especificado? (0,002 ~ 0,011 pulg) Ir al paso 7 Ir al paso 8
7 Reemplace el cojinete de empuje del cigliefial. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -

Inspeccione el juego del cojinete principal delantero. 0,026 ~ 0,042 mm
8 Es el juego més que el valor especificado? (0,001 ~ 0,002

pulgadas) Ir al paso 9 Sistema Aceptar

9 Reemplace las piezas desgastadas del cojinete principal delantero. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -

* Cuando se detiene el motor, algunas valvulas estan abiertas. La presion del muelle contra los elevadores, tendera a bleedlifter abajo. Los intentos de
reparar esto debe hacerse sélo si el problema es el motor consistent.An que es operado solamente por periodos cortos entre las nuevas empresas pueden
tener ruido elevador que dura fewminutes. Esta es una condicion normal.

Golpes en caliente Idle

Paso Accién Precio (s) Si No

1 ¢ El motor de golpear al ralenti cuando esté caliente? - Ir al paso 2 Sistema Aceptar
5 Inspeccione las correas de transmision. )

Son los cinturones sueltos o desgastados? Vaya a Paso 3 Ir al paso 4
3 La tension o reemplazar las correas segln sea necesario. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
4 Inspeccione el compresor del A/ Ay el generador. )

Es tanto el compresor o el generador defectuoso? Ir al paso 5 Ir al paso 6
5 Vuelva a colocar la falla del compresor del acondicionador o el generador /. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
6 Inspeccione el tren de valvulas. )

Son los componentes del tren de valvulas defectuoso? Ir al paso 7 Ir al paso 8
7 |Reemplace los componentes del tren de valvulas defectuosas. B

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
8 Revise el aceite del motor. )

¢ El aceite de viscosidad adecuada se utiliza en el carter? Ir al paso 10 Ir al paso 9

Instale un aceite de viscosidad adecuada para las temperaturas
9 estacionales esperados. -

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -

Compruebe la holgura del bulén. 0,010 ~ 0,020 mm
10 |Es eljuego mas que el valor especificado? (0,0004 ~ 0,0008

pulgadas) Iral paso 11 Ir al paso 12

11 Sustituir el pistony el pa_1§ador. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
12 Comprgebe I_a al_ineacién de la biela. )

Es la alineacion incorrecta? Iral paso 13 Ir al paso 14
13 Compruebe y sustituya !a}s barras seguin sea necesario. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
14 Compruebe la holgura del pistén y _eI orificio. 0,03 mm (0,0012

Es el juego dentro del valor especificado? pulgadas) Ir al paso 16 Ir al paso 15
15 Pon a punto el taladro y_(,:oloque un nuevo piston. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -
16 Inspeccione el balanceador del ciglefial. )

Es el balanceador suelto? Iral paso 17 Iral paso 18
17 Apriete o reemplace Ias_ piezas desgastadas. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -

Revise el pasador del pistén compensado. 0,5~0,7 mm (0,020 ~
18 |Es la desviacion en el valor especificado? 0,028 pulg)

Hacia empuije lateral Ir al paso 19 Sistema Aceptar

19 [nstale el piston correcto. )

Se completa la reparacion? Iral Paso 1 -

DIAGNOSTICO DE RUIDO
Ruido del cojinete principal
Paso Accién Precio (s) Si No

1 Son golpes sordos o golpes escuchados con cada revolucion del motor? - Ir al paso 2 Sistema Aceptar

Revise la presion de la bomba de aceite.
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2 Es la baja presién de la bomba de aceite? - Ir ala prueba de Vaya a Paso 3
presion de aceite
Revise el juego longitudinal del cigtiefial. Ir al Procedimiento de
_ ; e N 0,05 ~ 0,282 mm
3 ¢ Hay exceso de juego longitudinal del cigiiefial? reemplazo del
(0,002 ~ 0,011 pulg) S
ciguefal Ir al paso 4
Inspeccione los mufiones del ciglefial. Ir al Procedimiento de
4 |Son los mufiones del cigiefial fuera de todo el afio? - reemplazo del
cigtefial Iral paso 5
Inspeccione la tension de la correa. Ir al Calendario
5 ¢ Hay tensién de la correa excesiva? ) Procedimiento de
reemplazo de la
correa Ir al paso 6
Inspeccione la polea del ciglenal. Ir al Procedimiento de
6 Es la polea del ciglefial suelto? - reemplazo del
ciguefial Sistema Aceptar
Biela Sintoma Ruido
Paso Accién Precio (s) Si No
1 Se oy6 un ruido de golpe en todas las velocidades del motor? - Ir al paso 2 Sistema Aceptar
Inspeccione el cigiefial biela revista. Ir al Procedimiento de
2 ¢ El cigliefial biela revista desgastado? - reemplazo del
ciguefal Vaya a Paso 3
3 Revise la presion de la bomba de aceite. ) Irala prueba de
Es la baja presion de la bomba de aceite? presion de aceite Ir al paso 4
Inspeccione la conexion del cigliefial revistas varilla. Ir al Procedimiento de
4 |¢.Son las revistas fuera de todo el afio? - reemplazo del
ciguefial Ir al paso 5
Inspeccione las bielas. Ir a pistones y bielas
5 ¢ Hay una biela desalineada? - procedimiento de
sustitucion Ir al paso 6
Inspeccione los pernos de la biela. Ir a pistones y bielas
6 Son los pernos de la biela apretados correctamente? - procedimiento de
Sistema Aceptar sustituciéon
Ruidos de piston
Paso Accién Precio (s) Si No
¢Alguno de los siguientes ruidos de oido: un doble golpe seco cuando el
1 motor esta al ralenti, una luz marcando sin carga en el motor o un ruido -
"bofetadas" cuando el motor esta frio? Ir al paso 2 Sistema Aceptar
Inspeccione el pasador del piston y el casquillo. Ir a pistones y bielas
2 Es el pasador del piston o el buje desgastado o flojo? - procedimiento de
sustituciéon Vaya a Paso 3
Inspeccione el piston. Ir a pistones y bielas
3 Es el piston roto o agrietado? - procedimiento de
sustitucion Ir al paso 4
Inspeccione las bielas. Ir a pistones y bielas
4 ¢ Hay una biela desalineada? - procedimiento de
sustituciéon Ir al paso 5
Inspeccione la posicion del piston. Ir a pistones y bielas
5 Es el piston 180 ° de su posicion? - procedimiento de
sustitucion Sistema Aceptar
Mecanismo de valvulas o de ruidos de tren de véalvulas
Paso Accion Precio (s) Si No
1 Es un sonido tocando la luz escuché del motor? - Ir al paso 2 Sistema Aceptar
Inspeccione los muelles de las valvulas. Irala culatay los
¢Son los resortes débiles o rotos? componentes del tren
2 - de valvulas
Procedimiento de
reemplazo Vaya a Paso 3
Inspeccione las valvulas. Iralaculatay los
Son el pegado valvulas o deformado? componentes del tren
3 - de vélvulas
Procedimiento de
reemplazo Ir al paso 4

Inspeccionar los elevadores de valvulas.

Iralaculatay los
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¢Los elevadores de valvulas sucias, pegados o desgastados?

componentes del tren
de valvulas
Procedimiento de
reemplazo

Ir al paso 5

Inspeccione los l6bulos del arbol de levas.
¢ Estan los I6bulos del arbol de levas dafiados o mal achined?

Ir al Procedimiento de
reemplazo del arbol
de levas

Ir al paso 6

Compruebe el suministro de petréleo a la rampa.
¢ La alimentacion de aceite insuficiente o deficiente?

Iralaculatay los
componentes del tren
de valvulas
Procedimiento de
reemplazo

Iral paso 7

Inspeccione las guias de valvulas.
Se usan las guias de las valvulas?

Iralaculatay los
componentes del tren
de valvulas
Procedimiento de
reemplazo

Ir al paso 8

Inspeccione el asiento del resorte de la valvula.
Es el asiento de muelle de valvula incorrecto?

Iralaculatay los
componentes del tren
de valvulas
Procedimiento de
reemplazo

Sistema Aceptar

&P
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SECCION 1C1

1.6L DOHC MECANICA DEL MOTOR
DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

CULATA'Y JUNTAS

La culata esta hecha de una aleacion de aluminio. La culata utiliza la ingesta de flujo cruzado y escape. Una bujia de encendido se encuentra en el centro de
cada camara de combustion. La culata alberga los arboles de levas doble.

CIGUENAL

El cigliefial tiene ocho pesos integrales que se echan con él para el equilibrio. Los agujeros de aceite se ejecutan a través del centro del cigiiefial para
suministrar aceite a las bielas, los cojinetes, los pistones, y los otros componentes. La carga de empuije final es tomada por las arandelas de presion
instalados en el centro de la revista.

CORREA DE DISTRIBUCION

La correa de sincronizacion coordina el cigiiefial y los arboles de levas de arriba duales y los mantiene sincronizados. La correa de distribucion también se
enciende la bomba de agua. La correa de distribucidn y las poleas son dentada de modo que no hay deslizamiento entre ellos. Hay dos poleas locas. Una
polea del tensor automéatico mantiene la tension correcta de la correa de distribucion. La correa de distribucidn esta hecha de un caucho reforzado dura
similar a la utilizada en la correa de transmision en serpentina. La correa de distribucion no necesita lubricacion.

BOMBA DE ACEITE

La bomba de aceite extrae aceite del motor desde el carter de aceite y la alimenta bajo presién a las diversas partes del motor. Un filtro de aceite esta
montado antes de la entrada de la bomba de aceite para eliminar las impurezas que pudieran atascar o dafiar la bomba de aceite o de otros componentes
del motor. Cuando el cigleial gira, el engranaje movido de la bomba de aceite gira. Esto hace que el espacio entre los engranajes para constantemente
abierto y estrecho, tirando de aceite en el carter de aceite cuando se abre el espacio de bombeo y el aceite para el motor, ya que se estrecha.

A altas velocidades del motor, la bomba de aceite suministra una cantidad mucho mas alta que la requerida de aceite para la lubricacion del motor. El
regulador de presion de aceite evita el exceso de aceite de la entrada de los conductos de lubricacién del motor. Durante el suministro de aceite normal, un
resorte helicoidal y la valvula de mantener la derivacion cerrado, dirigir todo el aceite bombeado al motor. Cuando la cantidad de aceite que se bombea
aumenta, la presion se vuelve lo suficientemente alta para superar la fuerza del resorte. Esto abre la valvula del regulador de presion de aceite, permitiendo
que el exceso de aceite fluya a través de la valvula y drene de vuelta al carter de aceite.

OIL PAN

El carter de aceite del motor esta montado en la parte inferior del bloque de cilindros. El carter de aceite del motor se encuentra el carter y esta hecha de
fundicion de aluminio.

El aceite del motor es bombeado desde el carter de aceite por la bomba de aceite. Después de su paso por el filtro de aceite, que se alimenta a través de
dos caminos para lubricar el bloque de cilindros y la culata.

En una ruta de acceso, el aceite se bombea a través de conductos de aceite en el cigiiefial a las bielas, a continuacién, a los pistones y cilindros. A
continuacién, vuelve a drenar hacia el colector de aceite. En la segunda ruta, el aceite se bombea a través de pasajes para el arbol de levas. El aceite pasa
a través de los conductos internos de los arboles de levas para lubricar los conjuntos de valvulas de drenaje antes de volver al carter de aceite.

Colector de escape

Un colector Unico de cuatro puertos traseros derribo se utiliza con este motor. El colector esta disefiado para dirigir escapar los gases de escape de las
camaras de combustion con un minimo de presion de retorno. El sensor de oxigeno esta montado en el colector de escape.

COLECTOR DE ADMISION

El colector de admisién tiene cuatro puertos largos independientes y utiliza un efecto de sobrealimentacion inercial para mejorar el par motor a velocidades
bajas y moderadas.

ARBOLES DE LEVAS

Este motor es un tipo de doble arbol de levas (DOHC), que significa que hay dos arboles de levas. Un arbol de levas opera las valvulas de admisién, y el
otro arbol de levas opera las valvulas de escape. Los arboles de levas se sientan en revistas en la parte superior del motor (en la culata) y se mantienen en
su lugar por las tapas del arbol de levas. Las revistas del rbol de levas de la culata se perforan para conductos de aceite. El aceite del motor se desplaza a
los arboles de levas a presion donde se lubrica cada arbol de levas. El aceite vuelve al deposito de aceite a través de los agujeros de drenaje en la culata.
Los I6bulos del arbol de levas se mecanizan en el arbol de levas solido para abrir y cerrar la precision de admision y las valvulas de escape de la cantidad
correcta en el momento correcto. Los I6bulos del arbol de levas se engrasan por accion salpicaduras de aceite a presién se escapa de las revistas del arbol
de levas.

Recirculacion de gases VALVULA

El sistema de recirculacion de gases de escape (EGR) se utiliza para 6xidos inferiores de nitrégeno (NOX) niveles de emisiones causadas por la alta
temperatura de combustion. El elemento principal del sistema es la valvula de EGR operado por
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La valvula de EGR alimenta pequefias cantidades de gases de escape en el colector de admisién para disminuir la temperatura de combustién. La cantidad
de gas de escape recirculado es controlada por las variaciones en el vacio y la presién de escape. Si el gas de escape entra demasiado, la combustion no
se llevara a cabo. Por esta razon, se permite que el gas de escape muy poco para pasar a través de la valvula, especialmente en la marcha lenta.

La valvula de EGR es generalmente abierto bajo las siguientes condiciones:

e Funcionamiento del motor caliente.
e Porencima de la velocidad de ralenti.

COMPONENTE LOCATOR

Extremo superior

. Spark Plug Cubierta

. Oil Filler Cap

. Qil Filler Cap Seal

. Cubierta del arbol de levas

. Tuerca Tapa del arbol de levas
. Lavadora cubierta del arbol de levas
. Junta de la tapa del arbol de levas
. Selle

. Ajustador Empujador hidraulico
10. Clave de la valvula

11. Resorte de valvula Cap

12. Valwula de Primavera

13. Valwula Stem Seal

14. Stud cubierta del arbol de levas
15. Congelar Plug

16. Colector de escape

17. Tuerca

18. Colector de escape Proteccion térmica
19. Sensor de oxigeno

20. Atornille

21. Atornille

22. Caja del termostato

23. Escape mainfold Junta

24. Culata

25. Engranaje del arbol de levas
26. Seal adaptador termostato

27. Tuerca

28. Lavadora

29. Junta de culata

30. Vélwula de escape

31. Vélwula de admision

32. Sello del &rbol de levas

33. Lavadora

34. Arbol de levas Perno Gear

35. Arbol de levas

36. Enchufe
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37.
38.
. Sensor de temperatura del refrigerante
40.
41.
42.
43.
. Tapa del arbol de levas Intermedio
45,
46.
47.
. Multiple de admision
49.
50.
51.
52.

©CONOUAWNPE
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Semental
Sensor de temperatura del refrigerante del motor

Atornille

Tapa del arbol de levas delantero
Enchufe

Guia de la valvula

Lavadora
Perno de Cabeza
Recirculacion de Gases de Escape Tubo

VGIS Mdltiple Junta
Throttle Body

Intake Manifold VGIS
Colector de admisién Junta

EXTREMO INFERIOR

. Piston Ring Set

Pistén

. Piston Pin

Biela

. Biela Bearing Set

. Biela Perno

. Nivel de aceite Gauge Palo

. Medir Tube Palo

. Pieza de conexién

. Filtro de aceite

. Clamp Hose

. Ventilacion manguera del motor

. Tubo de ventilacién del motor

. Atornille

. Junta separador de aceite

. Polea del cigiefial

. Lavadora

. Polea del cigiiefial

. Engranaje del ciglefial

. Cubierta de la correa de distribucion posterior
. Atornille

. Bomba de agua

. Bomba de aceite

. Anillo de cierre

. Bomba de aceite Junta de Administracién
. Bloque de motor

. Valwula de alivio de presién del émbolo
. Primavera

. Oil Junta anular la bomba

. Perno Enchufe
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. Ciglefal Bearing Set

. Ciguefial

. Anillo de sello del eje

. Volante (Manual transeje)

. Tornillo (Manual transeje)

. Atornille

. Soporte

. Atornille

. Sensor de posicion del cigliefial

. Placa Flexible (CAMBIO AUTOMATICO)
. Tornillo (CAMBIO AUTOMATICO)
. Ciguefial Casquillo de cojinete de bancada
. Atornille

. OilPan

. Anillo roscado

. Cérter de aceite Tap6n de drenaje
. Atornille

. Soporte

. Tubo de aspiracion de aceite

. Atornille

. Atornille

. Correa de distribucion

. Cubra Seal

. Cubrir

. Atornille

. Idler Pulley

. Perno de la cubierta trasera

. Atornille

. Tensor automéatico

. Selle

. Atornille

. Selle

. Gear Anillo

. Equipo

. Sensor del golpe

. Atornille

. Enchufe

. Interruptor de presién de aceite

. Cubrir

. Atornille

. Soporte de bloque del mdltiple a motor de admision
. Recirculacién de solenoide de gas

INSTRUCCIONES DE REPARACION

SERVICIO EN EL VEHICULO

a2
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TAPA VALVULA
(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Remocion y Procedimiento de instalacion

. Desconecte el cable negativo de la bateria.
. Desconecte el conector de la temperatura del aire de admisién (IAT) del sensor.
. Desconecte las mangueras del respiradero de la tapa de la valvula.
. Desconectar la manguera de ventilacién positiva del carter (PCV) de la cubierta de la valvula.
. Desconecte el clip en la tapa de la valvula.
. Quite los tornillos de la tapa de la bujia y la cubierta.
Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete 8 N+ m (71 Ib-in)

OO WNE

]

7. Desconecte los cables de encendido a las bujias.
8. Quite los tornillos de la tapa de la valvula.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 8 N+ m (71 Ib-in)

9. Retire la tapa de la valvula.
10. Retire la junta de la tapa de la valvula de la tapa de la valvula.
11. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

Al

CULATA'Y JUNTAS
(Left-Hand Drive muestra, similares Haga HandDrive)
Herramientas necesarias

J-42472 Ajustador de la correa dentada
KM-470-B Angular Gauge Torque

Remocioén y Procedimiento de instalacién
1. Retire el fusible de la bomba de combustible.

2. Arranque el motor. Después de que se ahogue, arrancar el motor después de que se ahogue por 10 segundos para limpiar el sistema de combustible
de presion de combustible.
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. Vacie el refrigerante del motor. Consulte "Seccion 1D, refrigeracién del motor".

. Desconecte el cable negativo de la bateria

. Retire los pernos de la caja del filtro de aire y el conjunto del filtro de aire.

. Quite los tornillos de entrada del tubo de aire y el conducto de entrada de aire
Aviso de la instalacion

o0 hWw

| Par de apriete 8 N+ m (71 Ib-in)

cl|

7. Desconecte el conector de la temperatura del aire de admisién (IAT) del sensor.
8. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
9. Retire el tubo de admisién de aire del cuerpo del acelerador.
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10. Desconecte el conector del sensor de posicion del arbol de levas (CMP).

11. Desconecte el conector del sensor de oxigeno.

12. Desconecte el conector del sensor de temperatura del refrigerante del motor (ECT).

13. Desconecte el conector del indicador de temperatura del liquido refrigerante.

14. Desconecte el conector de la valvula EGR.

15. Retire el encendido (El) Sistema de bobina de encendido electrénico. Consulte "Seccién 1F, controles de motor".

|

16. Desconecte la manguera de refrigerante del cuerpo del acelerador.
17. Desconectar la manguera de refrigerante de la culata.
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18. Desconecte la manguera superior del radiador a la caja del termostato.

e

19. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.

20. Retire la caja del filtro de aire.

21. Desmontar la rueda delantera derecha. Consulte "Seccién 2E, Ruedas y neumaticos".
22. Retire la rueda derecha y salpicadero delantero.



23.
24.
25.
. Quite la polea del ciglefial.

27.
. Retire la tapa de la correa de distribucién frontal superior.
29.
30.
31.
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Desconecte la manguera superior del radiador a la caja del termostato.
Retire la correa de transmisién de accesorios serpentina. Consulte "Seccién 6B, Bomba del manejo de energia”.
Quite el perno de la polea del ciguefial.

|

Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada frontales superiores.

Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada frontales inferiores.
Alinear las marcas de distribucion del arbol de levas.
Retire la tapa de la correa de distribucién frontal inferior.



32.
33.
34.
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Afloje un poco la bomba de agua de los pernos de retencién.

Gire la bomba de agua de la izquierda con el regulador correa de distribucion J-42492 para aliviar la tensién de la correa de distribucion.

Retire la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucion” en esta seccion.

| .

@ e/ @r

aN

. Desconecte la manguera de ventilacion del motor en la tapa del arbol de levas.
. Retire el tapén de llenado de aceite.

. Quite los tornillos de la tapa de la bujia.

. Retire la tapa de la bujia.

. Desconecte los cables de encendido de las bujias.

. Quite las tuercas de la tapa del arbol de levas.

. Retire las arandelas de cubierta del arbol de levas.

. Retire la tapa del arbol de levas y la junta de la tapa del arbol de levas.
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Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.

43. Mientras sostiene el arbol de levas de admision firme en su lugar, retire el perno del arbol de levas de admision.
44. Retire el engranaje del arbol de levas de admision.

45. Mientras sostiene el arbol de levas de escape firmemente en su lugar, retire el perno del arbol de levas de escape.
46. Retire el engranaje del arbol de levas de escape.

a{

47. Quite los tornillos del tensor del cintur6n con temporizador.
48. Retire la correa de distribucién tensor automatico.
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49. Retire la correa de perno de la polea tensora tiempo.
50. Retire la correa de distribucién polea loca.
51. Retire el soporte derecho del motor. Consulte "Soporte del motor” en esta seccion.

aN

52. Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada trasera.
53. Retire la tapa de la correa de distribucién posterior.



54.
55.
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Retire el tubo flexible de escape tuercas de retencién en el colector de escape montantes.
Desconecte todas las mangueras de vacio necesarias y la manguera de servofreno en el colector de admisién.

&N

. Desconecte la linea de retorno de combustible en el regulador de presion de combustible.

. Desconecte la linea de alimentacion de combustible en el tubo distribuidor de combustible.

. Quite la parte superior del tornillo de fijacion del generador.

. Desconecte la manguera de entrada del calentador en la culata.

. Desconecte la manguera de refrigerante en el depésito de compensacion del cuerpo del acelerador.
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61. Quite los tornillos de apoyo del soporte del colector de entrada superiores en el colector de admision.

62.
63.
. Quite los tornillos de culata.
65.

66.
67.

e

Desconectar el cable del acelerador en el cuerpo del acelerador y el colector de admision.
Afloje todos los tornillos de culata se muestra poco a poco y en la secuencia.

Retire la cabeza del cilindro con el colector de admision y el colector de escape unido.
Aviso: impedir que el aceite del motor o del refrigerante entre en los cilindros cuando la eliminacién de la cabeza del cilindro.

Retire la junta de la culata.
La instalacién debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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A102C023

Procedimiento de limpieza

1. Limpie las superficies de la junta de la culata y el bloque motor.

2. Aseglrese de que las superficies de la junta de la culata y el bloque del motor estan libres de golpes y arafiazos pesados.
3. Limpie los tornillos de culata.

4. Inspeccione la culata de deformacion. Consulte "Cabeza y valvula Componentes del tren de cilindros" de esta seccion.

!

ARBOLES DE LEVAS
(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Remocioén y Procedimiento de instalacién

1. Retire la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucion” en esta seccion.
2. Retire la tapa de la valvula. Consulte "Cubierta de la valvula" en esta seccion.

Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.

A
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3. Mientras sostiene el arbol de levas de admision firme en su lugar, retire el perno del arbol de levas de admision.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete I 67,5 N+ m (49 Ib-in)

4. Retire el engranaje del arbol de levas de admision.
5. Mientras sostiene el arbol de levas de escape firmemente en su lugar, retire el perno del arbol de levas de escape.
Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete | 67,5 N+ m (49 Ib-in)

A102C026

]

6. Retire el engranaje del arbol de levas de escape.
7. Quite los tornillos de la tapa del arbol de levas gradual y en el orden indicado para cada tapa de arbol de levas.
Aviso de la instalacion
8. Retire las tapas del arbol de levas de admision / escape. Mantener la posicién correcta para la instalacion.
9. Retire la admisién/ escape del arbol de levas.
10. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

CORREA DE DISTRIBUCION comprobar y ajustar
(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Herramientas necesarias
KM-470-B Angular Gauge Torque

1. Desconecte el cable negativo de la bateria.
2. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.
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. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

. Desconecte la temperatura del aire en el colector (MAT) conector del sensor.
. Retire la manguera de salida del filtro de aire del cuerpo del acelerador.
Retire el tubo de ventilacion de la tapa del arbol de levas.

o U A w®

|

. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.

. Retire la caja delfiltro de aire.

. Desmontar la rueda delantera derecha. Consulte "Seccion 2E, Ruedas y neuméaticos".
Retire la rueda derecha y salpicadero delantero.

ISECNEN]

®/E

11. Retire la correa de transmision de accesorios serpentina. Consulte "Seccién 6B, Bomba del manejo de energia”.
12. Quite el perno de la polea del cigiefial.
13. Quite la polea del cigtefial.
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B102C014

|

14. Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada frontales superiores.
15. Retire la tapa de la correa de distribucion frontal superior.

16. Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada frontales inferiores.
17. Retire la tapa de la correa de distribucion frontal inferior.

18. Instale el perno de la polea del ciguefial.

A102C008

&N

19. Girar el cigliefial al menos una vuelta completa en sentido horario con el perno de la polea del ciglefial.
20. Alinear la marca en el engranaje del cigliefial con la muesca en la parte inferior de la cubierta de la correa dentada trasera.
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®/E

21. Alinear las marcas de distribucion del arbol de levas.

a

22. Afloje un poco la bomba de agua de los pernos de retencién.
23. Gire la bomba de agua hacia la derecha con el regulador correa de distribucion J-42492.

|\ N

A102C008

a{

24. Girar la bomba de agua en sentido horario hasta que el puntero del brazo de ajuste de la correa de distribucion tensor automatico esta alineado con la
muesca en el cinturén de soporte de tensor automatico de temporizacion.
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A102C027

aN

25. Apriete la bomba de agua de los pernos de retencién.
26. Girar el cigliefial dos vueltas completas en sentido horario con la polea del cigtenial.
27. Afloje la bomba de agua de los pernos de retencion.

A102C010

&

28. Usando el ajustador de correa de distribucion J-42492, girar la bomba de agua hasta que el puntero del brazo de ajuste de la correa de distribucion
tensor automatico esta alineado con el puntero sobre la cinta soporte tensor automatico de temporizacion.

B102C014

ard

29. Apriete la bomba de agua de los pernos de retencion.

Apretar
Apriete la bomba de agua de los pernos de retencion de 10 N » m (89 Ib-in).
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30. Quite el perno de la polea del ciguefial.
31. Instalar las cubiertas de correas de distribucion frontales superior e inferior.
32. Instale los tornillos de la tapa de la correa dentada frontales superior e inferior.

Apretar
Apriete los tornillos de la tapa de la correa dentada frente a 10 N « m (89 Ib-in).

a{

33. Instale la polea del ciguefial.
34. Instale el perno de la polea del ciglefial.

Apretar
Apriete el perno de la polea del cigliefial a 20 N « m (15 Ib-ft).

35. Instale la correa de transmisién de accesorios serpentina. Consulte "Seccién 6B, Bomba del manejo de energia”.

a8

36. Instale la derecha rueda salpicadero delantero.

37. Instale la rueda delantera derecha. Consulte "Seccion 2E, Ruedas y neumaticos".
38. Instale la caja delfiltro de aire.

39. Instale los pernos de la caja del filtro de aire.
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Apretar
Apriete los pernos de la caja del filtro de aire a 10 N« m (89 Ib-in).

2/E

CORREA DE DISTRIBUCION
(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Herramientas necesarias
KM-470-B Angular Gauge Torque
1. Desconecte el cable negativo de la bateria.

. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.
3. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

N

cl|

4. Desconecte el conector de la temperatura del aire de admisién (IAT) del sensor.
5. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
6. Retire el tubo de admision de aire del cuerpo del acelerador.



7.
8.
9.

10.
. Retire la tapa de la correa de distribucién frontal superior.
12.
13.
14.
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Retire la correa de transmisién de accesorios serpentina. Consulte "Seccién 6B, Bomba del manejo de energia”.

Quite el perno de la polea del ciglefial.
Quite la polea del cigiefial.

B102C014

]

Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada frontales superiores.

Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada frontales inferiores.
Retire la tapa de la correa de distribucién frontal inferior.
Instale el perno de la polea del ciglefial.
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A102C008
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15. Usando el perno de la polea del cigiefial, girar el cigliefial en sentido horario hasta que la marca de sincronizacién en el engranaje del cigliefial esta
alineado con la muesca en la parte inferior de la cubierta de correa de distribucion trasera.

a

16. Afloje un poco la bomba de agua de los pernos de retencién.

17. Usando el ajustador de correa de distribucion J-42492, girar la bomba de agua en sentido antihorario para liberar la tension en la correa de
distribucion.

18. Retire el soporte de montaje del motor derecho. Consulte "Soporte del motor” en esta seccion.

Bio2co1y

&N
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19. Retire la correa de distribucién.
20. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccién en orden inverso.

A102B019

BOMBA DE ACEITE

Herramientas necesarias

Manémetro KM-498-B
Adaptador de KM-135

Aceite Procedimiento Comprobacion de la presion del motor

1. Retire la rueda derecha y salpicadero delantero.
2. Desconecte el conector del interruptor de presion de aceite.

A202B003

a

. Instalar el adaptador de KM-135 en lugar del interruptor de presion de aceite.

. Conectar la presiébn manométrica KM-498-B para el adaptador.

. Arrancar el motor y comprobar la presién de aceite de motor a ralenti y la temperatura del motor de 803C (1763F). La presion minima debe ser de 30
kPa (4,35 psi).

6. Pare el motor y retire el mandémetro KM-498-B y el adaptador de KM-135.

g b w
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A102B019

aN

7. Instale el interruptor de presién de aceite.

Apretar
Apriete el interruptor de presion de aceite a 30 N « m (22 Ib-ft).

8. Conecte el conector del interruptor de presién de aceite.
9. Instale la derecha rueda salpicadero delantero.
10. Revise el nivel de aceite. Vierta el aceite hasta que alcance la marca de lleno.

A102B019

Procedimiento de extraccion

1
2
3
4
5

. Desconecte el cable negativo de la bateria.

. Retire la bomba de direccion asistida, si lo tiene. Consulte "Seccién 6A, Sistema de Direccidn Asistida".

. Retire la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucién” en esta seccion.

. Retire la tapa de la correa de distribucién posterior. Consulte "Cubierta de la correa de distribucion posterior” en esta seccion.
. Desconecte el conector del interruptor de presion de aceite.
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A102B064

aN

6. Retire el perno del cigliefial sensor de posicion.

7. Retire el sensor de posicion del ciglefial.

8. Retire el colector de aceite. Consulte "Pan de aceite" en esta seccion.

9. Retire el tubo de aspiracion de aceite y pernos del soporte de apoyo.
10. Retire el tubo de aspiracion de aceite.

A102B065

/&

11. Retire la bomba de aceite de los pernos de retencion.
12. Separe cuidadosamente la bomba de aceite y la junta del bloque del motor y el carter de aceite.
13. Retire la bomba de aceite.

A202B002
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Procedimiento de inspeccion

. Limpie la bomba de aceite y el bloque de junta superficie de acoplamiento del motor.
. Quite el perno de la valvula de seguridad.

. Retire la valvula de seguridad y el muelle.

Retire el sello de la bomba a aceite de ciguefial.

rwNpP

A202B001
R
5. Quite los tornillos de la tapa trasera de la bomba de aceite.
6. Retire la cubierta trasera.
UAA1GO30

OIL PAN

Remocioén y Procedimiento de instalacion

. Desconecte el cable negativo de la bateria.

. Desmontar la rueda delantera derecha. Consulte "Seccién 2E, Ruedas y neumaticos".
. Retire la rueda derecha y salpicadero delantero.

. Escurrir el aceite del motor del carter del motor.

Retire el tubo de escape delantero. Consulte "Seccion 1G, escape del motor”.

gAWN P
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. Quite la varilla de reaccion menor. Consulte "Reaccién barra inferior "en esta seccion.
. Retire la carcasa pan-to-transeje pernos de retencion de aceite.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete |

75 N+ m (55 Ib-in)

. Retire la bandeja de aceite tornillos de fijacion.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete |

10 N+ m (89 Ib-in)

. Retire el colector de aceite del bloque del motor.
. Retire la junta del colector de aceite del carter de aceite.
. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccidn en orden inverso.

a2

Procedimiento de limpieza

A WN P

. Limpie la superficie de sellado del carter de aceite.

. Limpiar la superficie de sellado del bloque del motor.

. Limpie el carter de aceite tornillos de fijacion.

. Limpiar el carter de aceite fijacion de orificios de los pernos en el bloque del motor.
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MOTOR MONTAJE, LADO DERECHO
Herramientas necesarias

DW110-060 motor Conjunto de soporte Fixture
Remocidn y Procedimiento de instalacién

1. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.
2. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

a8

3. Apoyar el conjunto del motor mediante el montaje de motores accesorio de soporte DW110-160.
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4. Retire la barra superior de reacciény los pernos del soporte de la barra superior de reaccion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 75 N+ m (55 Ib-in)

5. Retire la varilla superior de reacciony la ménsula de la barra superior de reaccion.

®/E&

6. Retire el soporte de montaje del motor el perno de retencion/ tuercas.
Aviso de la instalacién

Par de apriete 60 N » m (44 Ib-in)

7. Retire el soporte de montaje del motor.



8.
9.

10.

11.
12.
13.
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Retire la correa de transmision de accesorios serpentina. Consulte "Seccién 6B, Bomba del manejo de energia "
Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada delantera y la tapa correa de distribucion principal.

&N

Alinear la marca de la polea del cigiiefial de tiempo con el puntero, y los engranajes del arbol de levas con las marcas de distribucion en la cubierta
posterior, girando el perno engranaje del ciguefial.

Afloje el tornillo del tensor automatico de la correa de distribucion.

Gire la pestafia de punta hexagonal para aliviar la tensién de la correa.

Retire la correa de distribucion.
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14. Retire la tuerca del perno / polea loca correa de distribucion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 25N+ m (18 Ib-in)

15. Retire la correa de distribucion poleas.

®/E&

16. Retire el soporte del motor tornillos de fijacion.
17. Retire el soporte del motor.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 55 N m (44 Ib-in)

18. La instalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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REACCION DE CANA BAJA
Remocidn y Procedimiento de instalacion

. Levantar y calzar adecuadamente el vehiculo.
. Retire el protector contra salpicaduras fascia delantera y cubierta inferior del motor. Consulte la Seccién 9N, Marco y bastidor.
. Retire la reaccion soporte inferior del perno / tuerca de la varilla.
. Retire el soporte de la barra inferior de reaccion.
Aviso de la instalacion

A WN B

Par de apriete 69 N+ m (49 Ib-in)

e

5. Quite el perno de montaje inferior de reaccién varilla.
6. Retire el soporte de la barra inferior de reaccion.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 55 N+ m (41 lb-in)

7. Lainstalacién debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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Mainfold ADMISION
(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Remocion y Procedimiento de instalacién

. Retire el fusible de la bomba de combustible.

. Arranque el motor. Arranque el motor después de que se ahogue por 10 segundos para limpiar el sistema de combustible de presiéon de combustible.
. Desconecte el cable negativo de la bateria.

. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.

. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

abhwN ek
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6. Desconecte la temperatura del aire en el colector (MAT) conector del sensor.
7. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
8. Retire el tubo de admision de aire del cuerpo del acelerador.
9. Desconecte el conector de control de aire de ralenti (IAC) de la valvula.
10. Desconecte el conector del sensor de posicion del acelerador (TPS).
11. Desconecte el conector del sensor de temperatura del refrigerante (CTS).
12. Desconecte el conector del motor CTS.
13. Desconecte la manguera de entrada del calentador de la culata.
14. Desconecte la manguera de refrigerante en el depdsito de compensacion del cuerpo del acelerador.



15.
16.

17.
18.

19.

20.
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Desconecte el cable del acelerador del cuerpo del acelerador y el colector de admision.
Desconecte la manguera de vacio en el regulador de presion de combustible.

cl|

Quite el combustible del inyector del carril y los inyectores de combustible como un conjunto. Consulte la seccién 1F, controles de motor.
Retire el colector de admision apoyo Tornillo del soporte superior.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 22 N» m (16 Ib-in)

Retire el colector de admision apoyo soporte inferior del tornillo.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 40 N * m (30 Ib-in)

Retire la (EAP) de emisién recipiente de purga perno del soporte del solenoide de evaporaciény la posicion del recipiente de purga de solenoide
clara del &rea de reparacion.



21.
22.

23.
24.
25.
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Retire el colector de admisién retener tornillos / tuercas en el orden indicado.
Retire el colector de admision.
Aviso de la instalacion

Par de apriete

28 N *m (18 Ib-in)

Retire la junta del multiple de admision.
Limpiar las superficies de sellado del colector de admisiény la culata de cilindro.
La instalacion debe seguir el procedimiento de retiro el orden inverso.

®/E

Colector de escape

Remocion y Procedimiento de instalacion

1.
2.
3.

Desconecte el cable negativo de la bateria.
Quite los tornillos del conducto de entrada de aire.
Retire el conjunto del conducto de entrada de aire.



http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

]

4. Desconecte el conector del sensor de oxigeno.
5. Quite los tornillos del escudo térmico del colector de escape.
6. Retire el colector de escape escudo térmico.

Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete | 15N+ m (11 Ib-in)

Y UAA1GO90

7. Retire el tubo flexible de escape tuercas de retencién de las miltiples tacos de escape.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 35 N+ m (26 Ib-in)

8. Retire el sensor de oxigeno.
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9. Retire el colector de escape tuercas de retencién en la secuencia mostrada.
10. Retire el colector de escape y la junta del mdltiple de escape
11. Limpie las superficies de sellado del colector de escape y la culata.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 25Nem

ARTES DE LEVA
Remocioén y Procedimiento de instalacién

1. Desconecte el cable negativo de la bateria.
2. Retire la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucion" en esta seccion.
3. Retire la tapa de la valvula. Consulte "Cubierta de la valvula" en esta seccién.

UAA1C260



http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

®/E

Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.

. Mientras sostiene el arbol de levas de admisién firme en su lugar, retire el perno del arbol de levas de admision.

. Retire el engranaje del arbol de levas de admision.

. Mientras sostiene el arbol de levas de escape firmemente en su lugar, retire el perno del arbol de levas de escape.
. Retire el engranaje del arbol de levas de escape.

~N o oA
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CORREA TRASERA TAPA
Remocidn y Procedimiento de instalacién

. Retire la correa de distribucion y la cubierta de la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucion” en esta seccion.
. Retirar los engranajes del arbol de levas. Consulte "Gears arbol de levas" en esta seccion.

. Retire el engranaje del ciguefial.

. Quite los tornillos del tensor del cintur6n con temporizador.

. Retire la correa de distribucion tensor automatico.

O~ WOWNE

ard
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6. Retire la correa de perno de la polea tensora tiempo.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 40 N m (30 libras-in)

7. Retire la correa de distribucion polea loca.

a{

8. Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada trasera.
9. Retire la tapa de la correa de distribucién posterior.
10. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

MOTOR

Herramientas necesarias
KM-470-B Angular Gauge Torque

Remocion y Procedimiento de instalacién



http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

Importante: En los vehiculos equipados con transmisién manual ejes, la transmisién manual debe ser removido antes de que el motor se
retira. Consulte "Seccién 5B, Manual Trans-eje".

1. Retire el fusible de la bomba de combustible.

2. Arranque el motor. Después de que se ahogue, arrancar el motor después de que se ahogue por 10 segundos para limpiar el sistema de combustible
de presion de combustible.

3. Quite los tornillos del filtro de aire y el conjunto del filtro de aire.

4. Quite los tornillos del conducto de entrada de aire del conducto de entrada de aire.

®/E&

5. Desconecte la temperatura del colector de admision (IAT) conector del sensor.
6. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
7. Desconecte el tubo de entrada de aire del cuerpo del acelerador.

&N

8. Vacie el refrigerante del motor. Consulte "Seccidn 1D, refrigeracién del motor".
9. Aprobacién de la gestion del sistema de aire acondicionado, si lo tiene. Consulte "Seccién 7B, Control Manual de Calefaccion, Ventilacién y aire
acondicionado".
10. Retire la bateria y bandeja de la bateria. Consulte "Seccién 1E, la bateria y la bandeja de la bateria”.




11.
12.
. Desconecte el cable de la bateria en la caja de fusibles.
14.

15.
16.
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Retire la tapa de la caja de fusibles.
Retire la tuerca de la bateria en la caja de fusibles.

Desconecte los conectores de mazo de cables del motor.

cl|

Retire el tanque de compensacion. Consulte "Seccién 1D, refrigerante del motor”.
Desconecte el conector del interruptor de seguridad de la caja de cambio.
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17. Desconecte la guia de control de cambio de marcha con el perno.

vABETHD
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18. Desconecte la manguera superior del radiador a la caja del termostato.

19. Desconecte la manguera de presién de la direccion asistida y la manguera de aspiracion de la direccién de alimentacion de la bomba de direccion
asistida. Consulte "Seccion 6A." Sistema de Direccion Asistida ".

20. Desconecte el conjunto del compresor A / C de la manguera y el conector del compresor. Consulte "Seccion 7B, Control Manual de Calefaccién
Ventilacién y aire acondicionado”.

UAA1GO30

21. Quite la rueda delantera. Consulte "Seccién 2E, Ruedas y neumaticos".
22. Retire la rueda salpicadero delantero. Consulte "Seccién 9R, Cuerpo de fuentes End".
23. Retire el tubo de escape delantero. Consulte "Seccion 1G, escape del motor".




http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

]

24. Desconecte la manguera de entrada del calentador en la base del calentador.
25. Desconectar el tubo exterior del calentador en la base del calentador.

&N

26. Desconecte la linea de vacio del carb6n recipiente de purga de solenoide.
27. Desconecte la manguera de vacio del freno en el colector de admisién.
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28. Desconecte el conector A / C compresor del A C bobina / compresor.

29. Desconecte la manguera inferior del radiador en la tuberia de refrigerante.

30. Desconecte la manguera de admisidn més frio liquido de la transmisién del eje.
31. Desconecte la manguera de salida del enfriador de liquido de la transmision.

cl|

32. Retire el soporte del motor lado derecho y soporte del motor hacia adelante. Consulte "Forward Engine Mount" en esta seccion.
33. Retire el travesafio. Consulte "Seccion 2C, Suspensién delantera”.
34. Desconecte el conjunto de eje motor de la trans-eje.
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35. Uso del soporte Power Pack DW110-010, compatible con el motor y la transmision.

36. Retire el soporte del motor derecho. Consulte "Right Side Engine Mount" en esta seccion.

37. Retire el soporte del eje transversal. Consulte "Seccion 5A," cambio automatico ".

38. Lentamente levante el vehiculo.

39. Desconecte el conjunto del motor del conjunto de transmisién. Consulte "Seccién 5A." Automatic Trans-eje ".
40. La instalacién debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

A102B094

alN

Pistones y bielas

Herramientas necesarias

KM-427 Piston Pin Set Servicio
KM 470-B Angular Gauge Torque

Procedimiento de extraccion

. Retire la cabeza del cilindro con el colector de admisiony el colector de escape unido. Consulte "de la culata y la junta” en esta seccion.
. Retire el colector de aceite. Consulte "Pan de aceite" en esta seccioén.

. Quite los tornillos de la tuberia de aspiracion de aceite.

. Retire el tubo de aspiracion de aceite.

A WN P
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. Mueva el piston a la parte inferior de la carrera del piston.
. Marque la tapa de la biela para la posicion.

. Quite los tornillos de la tapa de la biela.

. Retire la tapa de la biela y el cojinete de biela inferior.

. Retire el pistén superior cojinete de biela.

. Cresta resma la pared del cilindro.

O ©oo~NO U
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Precaucion: Tenga cuidado al manipular el piston. Anillos de piston desgastados son afilados y pueden causar lesiones.
11. Retire el piston.

12. Utilice una herramienta de expansion de anillo de pistén para expandir los segmentos.
13. Retire los anillos de los pistones.

Kiaa2?
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14. Retire el pasador de pistdn del conjunto de piston y biela con el pistén de pasador de conjunto de servicios KM-427.
15. Separar el pistén de la biela.



http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

AOEE08T

]

Procedimiento de inspeccion

1
2
3
4.
5
6
7

8

10.

11.

12.

. Inspeccionar la varilla de conexién para la flexion o torsion. Si la biela esta doblada o torcida, sustituya la biela.

. Inspeccione los cojinetes de biela.

. Inspeccione el extremo del vastago de conexion inferior para el desgaste.

Inspeccione el extremo del vastago de conexién superior para la puntuacion.

. Inspeccione el cojinete biela del cigiiefial para el desgaste. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
. Inspeccione el pistén para la puntuacion, grietas y desgaste.

. Inspeccione el pistén de forma cénica con un micrémetro.

AM02BORE
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. Inspeccionar el pistdn para un ajuste de la varilla de conexién.

A102B083
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. Inspeccione la superficie de la cubierta del blogue de motor de planitud con una regla y una galga de espesores. Consulte "Especificaciones del
motor" en esta seccion.

Inspeccione el agujero del rodamiento de concentricidad y alineacion con un calibre de perforacidn. Consulte "Especificaciones del motor" en esta
seccion. Si el agujero del rodamiento estd mas alla de las especificaciones, sustituir el bloque del motor.

Inspeccione el orificio del cilindro del bloque del motor estan desgastadas, el descentramiento, camellones y el cono utilizando un medidor de
diametro. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

Inspeccione el orificio del cilindro del bloque del motor para acristalamiento. Ligeramente afinar el diametro del cilindro en caso necesario.
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Procedimiento de instalacion

1
2
3.
4
5

~

10.
11.

. Alinee la muesca del pistény la biela de modo que las partes correspondientes se enfrentan a la parte delantera del motor.
. Instalar la guia del bulon del pistén a través del piston y la biela.

Escudo con aceite limpio el pasador del piston.

. Instalar el pasador de pistén en el lado opuesto del piston.

. Instalar el pasador de pistén en el conjunto de pistdn y biela con el piston de pasador de conjunto de servicios KM-427.

Al0TE0RY
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. Seleccione un conjunto de nuevos segmentos.

. Mida la distancia entre el anillo de piston con una galga. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

. Aumenta la brecha anillo de pistén con cuidado la presentacién de el exceso de material si la brecha de anillo de pistén esta por debajo de las
especificaciones.

AVORCOLS
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. Medir el juego lateral del segmento con una galga. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccién.

Si el segmento es demasiado grueso, pruebe con otro anillo de piston

Si no hay anillo de piston se puede encontrar que se ajusta a las especificaciones, el anillo de pistén se puede moler al tamafio con un papel abrasivo
colocado sobre una lamina de vidrio.
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12. Instale un anillo de aceite de pistdn, el expansor, el segundo anillo de aceite de pistén para la ranura del anillo inferior del pistén.
13. Instale el segundo anillo de compresion de la ranura del anillo medio del piston.
14. Instale el anillo de compresién superior a la ranura del anillo superior del piston.

Oll Ring Piston Mark
Rail Ga
¢ Piston Cil Rings
\ &nd Top
Compeassion
71 Ring

Second
Comprassion
Ring

Oil Ring
Rail Gap

A102C058
Q

15. Utilice un expansor de anillo de piston para instalar los anillos de piston. No expandir los segmentos mas alla de la expansién necesaria para la
instalacion.

16. Alterne los segmentos de petréleo, las lagunas de ferrocarril anillo de aceite, el segundo anillo de compresién, y el anillo de compresién superior en
relacién con la muesca de la parte superior del piston.
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17. Lubricar la pared del cilindro y los anillos del pistdn con aceite de motor limpio.
18. Instale el piston mediante un compresor de anillo y un mango de madera. Guia de la biela inferior para evitar dafios en el mufién del cigiiefial.
19. Instale la tapa y los cojinetes de la biela. Consulte "Metales de Bancada y Biela Cojinetes de plastico-Medicidn "en esta seccion.

1. Medicién de plastico "en esta seccion.

KM-470-B

(=]

A102C151
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20. Instale los tornillos de la tapa de la biela.

Apretar
Apriete los tornillos de la tapa del cojinete varilla de conexién a 25 N « m (18 Ib-ft). Utilizando el medidor de torque angular KM-470-B, apriete los
pernos de una vuelta de 30 grados, més una vuelta de 15 grados.

A102B094

al
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21. Instale el tubo de aspiracion de aceite.
22. Instale los pernos de la tuberia de aspiracion de aceite.

Apretar
Apriete los pernos de la tuberia de aspiracion de aceite a 10 N » m (89 Ib-in).

23. Instale el carter de aceite. Consulte "Pan de aceite "en esta seccion.
24. Instalar la culata de cilindro con el colector de admisidny el colector de escape adjunta. Consulte "de la culata y la junta "en esta seccién.

REPARACION DE UNIDAD

B
kel

Culatay componentes de valvulas

Herramientas necesarias

MKM-571-B Gauge

KM 340-0 Set cortador

KM-340-7 Guia Drift

KM-340-13 Cutters

KM-340-26 Cutters

KM-348 de la valvula del compresor de primavera
KM-653 adaptador

a2

Procedimiento de desmontaje

. Retire la cabeza del cilindro con el colector de admision y el colector de escape unido. Consulte "de la culata y la junta "en esta seccion.
. Retire el sensor de temperatura del refrigerante del motor (ECT).

. Quite los tornillos del escudo térmico del colector de escape.

. Retire el colector de escape escudo térmico.

. Retire el colector de escape tuercas de retencién en la secuencia mostrada.

. Retire el colector de escape.

. Retire la junta del colector de escape.

. Quite los pernos del colector de escape.

O~NO U WNBE
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9. Quite los pernos de montaje de la vivienda termostato.
10. Retire el conjunto de la caja del termostato.
11. Retire el conjunto del riel de combustible. Consulte "Seccién 1F, controles de motor ".
12. Quite los pernos de montaje de la vivienda de derivacién de refrigerante y la vivienda.

i

|

13. Retire el colector de admisidn tuercas de retencién y retencion de los pernos en la secuencia mostrada.
14. Retire el colector de admision.
15. Retire la junta del mdltiple de admision.
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16. Eliminar el sistema de bobina de encendido directo (DIS) y la recirculacion de los gases de escape (EGR) pernos de montaje del soporte.
17. Retire la bobina de encendido DIS y el soporte de montaje EGR y los cables de encendido.

18. Quite los pernos del colector de admision.

19. Retire las bujias.

e — 7
! UAA1CZ270

20. Quite los tornillos de la tapa del cojinete del arbol de levas poco a poco y en el orden indicado para cada tapa de arbol de levas.



21.
22.
. Retire la valvula de admisién ajustadores empujadores.
24.
25.
26.

27.
28.
. Retire el resorte de la valvula del compresor KM-348 y el adaptador de KM-653.
30.
31.
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Retire las tapas del arbol de levas de admisién. Mantener la posicion correcta para la instalacion.
Retire el &rbol de levas de admision.

Retire las tapas del arbol de levas de escape. Mantener la posicidn correcta para la instalacion.
Retire el arbol de levas de escape.
Retire los empujadores de valvula de escape ajustadores.

aN

Comprimir los muelles de la valvula con el resorte de la valvula del compresor KM-348 y el adaptador de KM-653.
Quite los retenes de valvulas.

Retire las tapas del resorte de la valvula.
Retire los muelles de las valvulas. Mantener la posicién original de los muelles de la valvula para la instalacion.



32.
33.
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Retire las valvulas. Mantener la posicién original de las valvulas para la instalacion.
Quite los retenes de valvulas.

ANDICO4E

Inspeccion de la culata

b wOWNPE

. Limpie las superficies de sellado.

. Inspeccione la junta de culata y las superficies de contacto que no haya fugas, corrosion y blow-by.

. Inspeccione la culata en busca de grietas.

. Inspeccionar la longitud y la anchura de la cabeza del cilindro utilizando un calibrador y un borde recto.

. Compruebe las superficies de sellado de la deformaciény alabeo. Las superficies de sellado de la culata deben ser planas dentro de 0,025 mm

(0.00linch) maximo.

ATORCHLS
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. Medir la altura de la cabeza del cilindro de la superficie de sellado de la superficie de sellado. La altura de la cabeza del cilindro debe ser 133,975 a

134,025 mm (5,274 a 5,276 pulgadas). Si la altura de la cabeza del cilindro es inferior a 133,9 mm (5,271 pulgadas), sustituir la culata.

. Revise todos los orificios roscados de los dafios.
. Inspeccione los asientos de valvula para el desgaste excesivo y manchas quemadas.
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Comprobacion de la valvula

. Inspeccione la punta del vastago de la valvula para el desgaste.

. Inspeccione las ranuras principales de la valvula y las ranuras del sello de aceite para los chips y el desgaste.

. Inspeccione las valvulas de quemaduras o grietas.

. Inspeccione el vastago de la valvula en busca de rebabas y arafiazos.

. Inspeccionar el vastago de la valvula. El vastago de la valvula debe ser recto.

. Inspeccione la superficie de la valvula para el ranurado. Si la ranura es tan profunda que rectifica la valvula se traduciria en un borde afilado, sustituir la
valvula.

. Inspeccione el resorte de la valvula. Si los extremos del resorte de la valvula no son paralelas, reemplace el resorte de la valvula.

8. Inspeccione el resorte de la superficie de asiento de la valvula de los rotadores de valvulas estan desgastadas o gubias. Reemplace segun sea

necesario.

OO wWNE
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Procedimiento de limpieza

. Limpiar la culata.

. Limpie las guias de valvulas.

. Limpie todos los orificios roscados.

. Limpie las valvulas de carbon, petréleo y barniz.

A WOWNE
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Revision de la culata
Valvula Grind-in
1. Lubricar el asiento de la valvula usando una pasta de grano fino.

2. Levantar la valvula ritmicamente desde el asiento con una herramienta de rectificacién de la valvula disponible comercialmente con el fin de distribuir la
pasta.

AT0IBINT
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3. Compruebe el patrén de contacto en la cabeza de la valvula y en la cabeza del cilindro.
4. Limpie las valvulas, las guias de valvulas y la culata.

AT028088

Vélvula Grind

1
2
3
4

. Aseglrese de que no hay quemaduras linea crateres en el cono de la valvula.

. La valvula puede ser remolido sélo dos veces. No afile el extremo del tallo de la valvula.
. Asegurese de que el &ngulo en la cara de la valvula es de 45 grados.

. Inspeccione la altura de montaje de las valvulas de admisiony las valvulas de escape.
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Vélvula Grind - Ream

1. Mida el diametro de la guia de valvula con indicador de MKM-571-B y comercialmente disponible dentro de micrometro.

AIOECHEL

Importante: sobremedida valvulas pueden ya se han instalado en la produccion.

2. Uncadigo de servicio de gran tamafio esta en la guia de la valvula y el extremo del vastago de la valvula. La tabla siguiente da el tamafio correcto,
escariador, y cédigo de produccion para cada servicio.

Tamafo Escariador Prqu(.:Cién Se,rv?cio
Cadigo Cadigo
Normal - - K
0.075 KM-805 1 K1
0.150 - K2

P,
aE

3. Ream la guia de la valvula desde el lado superior de la culata de cilindro a la siguiente de gran tamafio.

4. Después de escariado, tache el cadigo y relieve de la guia de la valvula con el nuevo cédigo.

® [

Asiento de la valvula - Cut

1. Cologue la cabeza del cilindro en bloques de madera.

2. Corte la admisiény los asientos de las valvulas de escape que utilizan la deriva guia KM-340-7 como sigue:
o Asiento de la valvula - Una superficie de 45 grados con el cortador KM-340-13.
o Angulo de correccién superior - Una superficie de 30 grados con el cortador KM-340-13.
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o Bajo angulo de correccién - Una superficie de 60 grados con el cortador KM-340-26.
3. Limpiar el astillado de la cabeza del cilindro.
4. Inspeccione la dimension de la anchura del asiento de la valvula.
o De admision: 1.2 a 1.4 mm (0,047-0,055 pulgadas).
o De escape: 1.4 a 1.8 mm (0,055-0,070 pulgadas).
5. Inspeccione la altura de montaje de las valvulas de admisiény las valvulas de escape. Si se supera la dimension, instalar nuevas valvulas. Inspeccione
la altura de montaje de las valvulas de admisiony las valvulas de escape de nuevo. Si la altura del conjunto de la valvula es todavia demasiado grande
a pesar de la sustitucion de las valvulas, sustituir la culata.

i

=
2

Procedimiento de montaje

/N

. Cubra la valvula de deriva con aceite de motor.

. Inserte las valvulas en la culata en su posicion original.

. Inserte los asientos de los muelles de las valvulas.

. Coloque el manguito de montaje adjunto en el vastago de la valvula.

. Inserte el nuevo asiento de valvula.

. Conducir con cuidado el sello del vastago de la valvula hasta el tope con palmaditas.
. Instale los muelles de las valvulas en su posicion original.

. Instale las tapas del resorte de la valvula.

O~NOODhWNE

a8
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9. Comprimir los muelles de la valvula con el resorte de la valvula del compresor KM-348 y adaptador de KM-653.

10. Instale las claves de la valvula.
11. Retire el resorte de la valvula del compresor KM-348 y adaptador de KM-653.

|

12. Lubricar los ajustadores empujadores de valvulas con aceite de motor.
13. Instale los ajustadores de valvula de la valvula.

UAAIC270

14. Instale el &rbol de levas de admision.

15. Instale las tapas de los cojinetes del arbol de levas de admisién en sus posiciones originales.

16. Instale el &rbol de levas de escape.

17. Instale las tapas de los cojinetes del arbol de levas de escape en su posicion original.

18. Instale los tornillos de la tapa del cojinete del arbol de levas.

19. Apriete los pernos de la tapa del cojinete del arbol de levas gradualmente y en la secuencia que se muestran para cada tapa del arbol de levas.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 8 N+ m (71 libras-in)




20.

21. Instale el sistema de bobina de encendido IE y soporte de montaje y tornillos de EGR.

22. Instale el sistema de bobina de encendido IE y EGR.

23.
24.
25.
26.

]

Instalar las bujias.
Aviso de la instalacion

http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

Par de apriete

20 N« m (15 libras-in)

Aviso de la instalacion

Apriete
Esfuerzo de torsion

Lado Izquierdo Inferior: 20 N « m (15 libras-pie)
Otros: 30 N« m (22 libras-pie)

Aviso de la instalacion

Par de apriete

8 N+ m (71 libras-pie)

a

Instale los pernos del colector de admisién.
Instale la junta del mditiple de admision.
Instale el colector de admision.

Instale el colector de admision tuercas de retencion y retencidn de los pernos en la secuencia mostrada.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

22 N+ m (16 libras-pie)




27.
28.
29.

30.

31.
32.
33.
34.
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Instale el riel de combustible. Consulte "Seccién 1F, controles de motor ".
Instale el conjunto de la caja del termostato.

Instale los pernos de montaje de la caja del termostato.

Aviso de la instalacién

| Par de apriete |

15 N+ m (11 libras-pie)

Instale la caja de derivacion del refrigerante y los pernos de montaje.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete |

15 N+ m (11 libras-pie)

E!.—.-.“.‘.-A

®/E

Instale los pernos del colector de escape.
Instale la junta del colector de escape.
Instale el colector de escape.

Instale el colector de escape tuercas de retencién en la secuencia mostrada.

Aviso de la instalacion

12etapa:
Apriete 2 2etapa:
Esfuerzo de torsién 3 2etapa:

4 aetapa:

13 N+ m (10 libras-pie):
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4
13 N m (10 libras-pie)
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4
15 N+ m (11 libras-pie)
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4
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15N+ m (11 libras-pie)
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4,9,10,6

35. Instale el colector de escape del escudo térmico.
36. Instale los tornillos del escudo térmico del colector de escape.
Aviso de la instalacién

| Par de apriete 15 N+ m (11 libras-pie)

37. Instalar la culata de cilindro con el colector de admisién y el colector de escape adjunta. Consulte "de la culata y |a junta "en esta seccion.

7 ” rainY
4 -L @ !
I — (g:) - ,O - <
e
EEI
CIGUENAL

Herramientas necesarias

KM-412 Engine Overhaul Parese
KM-470-B Angular Gauge Torque
J-36792 0 KM-635 del cigiefial trasero Oil Seal instalador

Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.
Procedimiento de desmontaje
1. Retire el motor. Consulte "motor "en esta seccion.

2. Desmonte el volante o pernos de la placa flexible.
3. Desmonte el volante o la placa flexible.

ANORCHTD

|

4. Quite el sello de aceite trasero del ciguefial.
5. Monta el montaje del motor en el motor se encuentra KM-412.
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6. Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada delantera.
7. Retire la tapa de la correa de distribucidn principal.

8. Retire los pernos de la polea del cigiefial.

9. Quite la polea del ciglefial.

: | ‘T’
i | ~

cl|

10. Afloje el tornillo del tensor automatico de la correa de distribucion.

11. Girar el tensor automatico de correa de distribucion hexagonal de las agujas del reloj para liberar la tensién.
12. Retire la correa de perno de la polea tensora tiempo y la tuerca.

13. Retire la correa de distribucion poleas.



14.
15.
16.
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Retire la correa de distribucién.
Retire el soporte del motor tornillos de fijacion.
Retire el soporte del motor.

UAATCTS0

@

. Desconecte los tubos del respiradero de la tapa de la valvula.
. Quite los tornillos de la tapa de la bujia.

. Retire la tapa de la bujia.

. Desconecte los cables de encendido de las bujias.

. Quite los tornillos de la tapa de la valvula.

. Retire las arandelas de cubierta de la valvula.

. Retire la tapa de la valvula y la junta de la tapa de la valvula.

UAA1IC260
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Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.

24. Mientras sostiene el arbol de levas de admisidn firme en su lugar, retire el perno del arbol de levas de admision.
25. Retire el engranaje del arbol de levas de admision.

26. Mientras sostiene el arbol de levas de escape firmemente en su lugar, retire el perno del arbol de levas de escape.
27. Retire el engranaje del arbol de levas de escape.

]

28. Quite el perno de correa dentada de distribucién del cigiiefial.
29. Retire el engranaje de correa dentada del cigiefial.

&N

30. Retire la cubierta trasera correa dentada tornillos / pernos.
31. Retire la tapa de la correa de distribucion posterior.



32.

33.
34.
. Retire el tubo de aspiracion de aceite y pernos del soporte de apoyo.
36.
37.
38.
. Quite los tornillos del puente de apoyos del ciguefial.
40.

http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

A102C158

a[{

Girar el motor en el soporte de reacondicionamiento general del motor KM-412.

aN

Retire la bandeja de aceite tornillos de fijacion.
Retire el colector de aceite.

Retire el tubo de aspiracion de aceite.
Retire el puente del rodamiento del cigliefial y pernos raspador del carter de aceite.
Retirar el rascador carter de aceite.

Retire el puente del rodamiento del cigliefial.
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41. Retire la bomba de aceite de los pernos de retencién.
42. Retire la bomba de aceite.

B102C076

RE

43. Marque el orden de las tapas de los cojinetes de la biela.
44. Retire las barras de tornillos de la tapa de conexion de soporte para todos los pistones.
45. Retire las tapas de los cojinetes de biela y los cojinetes de las bielas inferiores.
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46. Marque el orden de las tapas de los cojinetes del ciguefial.

47. Quite los tornillos de la tapa del cojinete del ciglefial.

48. Retire las tapas de los cojinetes del cigiefial y los cojinetes del cigliefial inferiores.
49. Retire el ciglefal.

50. Limpie las partes, seglin sea necesario.

B8102C077

Procedimiento de montaje

1. Cubra los cojinetes del cigiiefial con aceite de motor.
2. Si se reemplaza el ciglefial, transfiera el disco sensor de captacién de pulso para el nuevo cigiefial.
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A102B070

|

. Instale el cigtefial.

. Instale los cojinetes del cigliefial mas bajos en las tapas de los cojinetes.

. Revise el juego longitudinal del cigliefial con los cojinetes del cigliefial instalados.

. Compruebe admisible juego longitudinal del cigliefial. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccién.

o0k w

A102B071

ard

7. Con el cigliefial montado en los cojinetes del cigiiefial delantero y trasero, compruebe el mufién del cigliefial por medio permitida fuera de la ronda
(descentramiento). Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

A102B072

Importante: Engrase los mufiones del cigiefial y lubrique los cojinetes del cigiiefial ligeramente para que el hilo de plastico de medicion
no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes del cigtefial.
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8. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos del cigliefial con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ductil).
9. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del rodamiento. Coléquelos axialmente entre los mufiones del cigiefial y los cojinetes
del cigtefal.
10. Instale las tapas de los cojinetes del cigliefial y los pernos.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 50 N e m (37 libras-pie) + 45 ° + 15 °

A102B073

/&

11. Quite los tornillos de la tapa del cojinete del cigliefial y las tapas.

12. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicién de plastico utilizando una regla. (Medicién de plastico esta disponible para
diferentes rangos de tolerancia)

13. Inspeccione el juego del rodamiento de las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

Kin-470-B

A102B091

|

14. Aplique un cordén de masa de obturacion de adhesivo a las ranuras de las tapas de cojinete del cigiefial.
15. Instalar las tapas de cojinete del ciguefial al bloque del motor.
16. Apriete las tapas de los cojinetes del cigtefial con tornillos nuevos.

Aviso de la instalacion

Par de apriete 50 N+ m (37 libras-pie) + 45 ° + 15 °
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A102B072

Importante: Se recomienda engrasar la conexion de revistas varilla y lubricar los cojinetes de biela ligeramente para que el hilo de
plastico de medicidn no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes de la biela.

17. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos de biela con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ddctil).
18. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del cojinete de la biela. Coléquelos axialmente entre las revistas de la biela y los
cojinetes de la biela.
19. Instale las tapas de los cojinetes de la biela.
Aviso de la instalaciéon

Par de apriete 35N+ m (26 libras-pie) + 45 °+ 15 °

A102B073

|

20. Retire las tapas de los cojinetes de la biela.

21. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicidn de plastico utilizando una regla. (Medicién de plastico esta disponible para
diferentes rangos de tolerancia)

22. Inspeccione el juego del rodamiento de las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.
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KM-470-B

A102C151

a[{

23. Instale las tapas de los cojinetes de biela a las bielas.
24. Apriete las tapas de los cojinetes de la biela con nuevos tornillos.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 35 N+ m (26 libras-pie) +45°+ 15°

a

25. Instale la bomba de aceite.
26. Instale la bomba de aceite de los pernos de retencion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 10 N+ m (89 libras-in)
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27. Instale el soporte del bloque inferior y los tornillos.
Aviso de la instalacion

Par de apriete

20 N« m (15 libras-pie)
45°

28. Instale la parte inferior del bloque de soporte de soporte de escudo y pernos splash.
Aviso de la instalacién

Par de apriete

20 N * m (15 libras-pie)
45°

29. Instale el tubo de aspiracion de aceite.
30. Instale el tubo de aspiracion de aceite enlos pernos de la bomba de aceite.
Aviso de la instalacion

Par de apriete

8 N+ m (71 libras-in)

31. Instale los pernos del soporte de apoyo de tuberias de succion de aceite.
Aviso de la instalacion

Par de apriete

20 N+ m (15 libras-pie)
45°

aN

32. Escudo de la nueva junta de carter de aceite con el sellador.
33. Instale la junta del colector de aceite en el carter de aceite.
34. Instale el carter de aceite.
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35. Instale el carter de aceite tornillos de fijacion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 20 N » m (15 libras-pie)

A102C158

]

36. Girar el motor en el soporte de reacondicionamiento general del motor KM-412.

37. Instale la cubierta de la correa de distribucion posterior.
38. Instale los tornillos de la tapa de la correa dentada trasera.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 10 N+ m (89 libras-in)

39. Instale el engranaje del cigtefial y el perno.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 130 N+ m (96 libras-pie) +40°+5°

40. Instale el soporte del motor y los pernos de sujecion.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 60 N » m (44 libras-pie)
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41. Instalar la correa de distribucién tensor automatico.
42. Instale los tornillos tensores de correa automaticos de temporizacion.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 25 N« m (18 libras-pie)

43. Instalar la correa de distribucion poleas.
44. Instale el perno de la correa polea loca tiempo y la tuerca.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 25 N« m (18 libras-pie)

Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufos o dafios en los arboles de levas.

UAA1C260

45. Instale el engranaje del arbol de levas de admision.
46. Instale el perno del arbol de levas de admision mientras sostiene el arbol de levas de admision firme en su lugar.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 50 N » m (37 libras-pie) + 60 ° 15 °

47. Instale el engranaje del &rbol de levas de escape.
48. Instale el perno del arbol de levas de escape mientras se mantiene el arbol de levas de escape en su sitio.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 50 N » m (37 libras-pie) + 60 ° 15 °
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49. Instalar la correa de distribucién. Consulte "Correa de distribucién "en esta seccion.

50. Ajuste la tension de la correa de distribuciéon. Consulte "Correa de distribucién Revise y ajuste "en esta seccion.

51. Aplicar una pequefia cantidad de sellador de juntas a las esquinas de las tapas frontales del arbol de levas y para la parte superior de la tapa del arbol
de levas trasera para sellar la cabeza del cilindro.

52. Instale la tapa de la valvula y la junta de la tapa de la valvula

53. Instale los tornillos de la tapa de la valvula.

54. Conecte los cables de encendido a las bujias.

55. Instale la tapa de la bujia y pernos.

56. Conecte el tubo de ventilacion de la tapa del arbol de levas.

a{

57. Instale la cubierta de la correa de distribucion principal.

58. Instale los tornillos de la tapa de la correa dentada delantera.

59. Instale el dispositivo de elevacion del motor.

60. Retire el motor de la parada de reacondicionamiento general del motor KM-412.

J-36792
A102C152

aN
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61. Instale un nuevo sello de aceite trasero del cigliefial usando el instalador J-36792 0 KM-635.

KM-470-B
At02C159

|

62. Instale el volante o placa flexible.
63. Instale el volante o los pernos de las placas flexibles.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 60 N » m (48 libras-pie)
(Los pernos del volante) +30°15°

Par de apriete

(Pernos de la placa flexible) 65N = m (48 libras-pie)

64. Instale el motor. Consulte "motor "en esta seccion.

A102B070

a2

Cojinetes del cigliefial y la biela PLASTICO RODAMIENTOS-aforo
Herramientas necesarias

KM-470-B Angular Gauge Torque

Procedimiento de Inspeccion - Cigiefal

. Cubra los cojinetes del ciglefial con aceite de motor.

. Instale los cojinetes del cigiiefial superiores en los mufiones del cigiiefial del bloque del motor.

. Instale los cojinetes del cigliefial inferiores en las tapas de los cojinetes del ciglefal.

. Instale el cigtefial.

. Revise el juego longitudinal del cigliefial con los cojinetes del cigliefial instalados.

. Compruebe admisible juego longitudinal del cigiiefial. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

o WNE
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7. Conel ciglefial montado en los cojinetes del cigliefial delantero y trasero, compruebe el mufién del cigliefial por medio permitida fuera de la ronda
(descentramiento). Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

A102B071

|

A102B072

Importante: Engrase los mufiones del ciglefial y lubrique los cojinetes del cigtiefal ligeramente para que el hilo de plastico de medicién
no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes del ciguefial.

8. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos del cigliefial con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ductil).
9. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del rodamiento. Coléquelos axialmente entre los mufiones del cigiiefial y los cojinetes
del cigtefal.

Ki-470-B

A102B091

a{
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10. Instale las tapas de los cojinetes del ciglefial.
11. Instale los tornillos de la tapa del cojinete del ciguefial.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 50 N+ m (37 libras-pie) 45 ° 15 °

A102B073

ey

12. Retire las tapas de los cojinetes del ciglefial.
13. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicion de plastico utilizando una regla. (Medicién de plastico esta disponible para

diferentes rangos de tolerancia.)
14. Inspeccione los espacios que llevan a las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

A102B072

Procedimiento de Inspeccién - Bielas

1. Escudo del cojinete de biela con aceite de motor.
2. Instale los cojinetes de biela superior en las revistas de la biela.
3. Instale los cojinetes de biela superior en las revistas de la biela.

Importante: Se recomienda engrasar la conexidn de revistas varilla y lubricar los cojinetes de biela ligeramente para que el hilo de
plastico de medicion no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes de la biela.

4. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos de biela con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ductil).
5. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del rodamiento. Coléquelos axialmente entre las revistas de la biela y los cojinetes de la

biela.
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KM-470-B

A102C151

a[{

6. Instale las tapas de los cojinetes de la biela.
7. Instale los tornillos de la tapa del cojinete varilla de conexion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete

35 N« m (26 libras-pie) 45 ° 15 °

A102B073

a

8. Retire las tapas de los cojinetes de la biela.

9. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicion de plastico utilizando una regla. (Medicion de plastico esta disponible para

diferentes rangos de tolerancia.)

10. Inspeccione el juego del rodamiento de las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor "en esta seccion.

ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

Aplicacion

Descripcion (manual y automético)

1.6L DOHC

Datos generales:

Tipo de motor

A15DMS

Desplazamiento

1.598 cm3(91.4in3)

Diametro Carrera

79.0 X 81.5mm (3.11in. X 3.21in.)

Relacién de compresion

95+0,2:1

Orden de encendido

1-3-4-2

Calibre del cilindro:

Diametro 79.0 mm (3.4 pulg)

Fuera de Ronda (méaximo) 0,0065 mm (0,00025 pulgadas)

Cirio 0,0065 mm (0,00025 pulgadas)
piston:

Diametro 78,970 mm (3,109 pulgadas)

Liquidacion de Bore

0,030 + 0,010 mm (0,0012 + 0,0004 pulgadas)
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de los segmentos:

Ring, End Gap: Top Compresion

0,2-0,3 mm (0,0079 a 0,118 pulgadas)

: Segunda compresién

0.5-0.6 mm (0,02 a 0,024 pulgadas)

Groove Liquidacion: Top Compresion

0,030 hasta 0,065 mm (0,0012 hasta 0,0026 pulgadas)

: Segunda compresién

0,050 a 0,082 mm (0,003-0,0032 pulgadas)

Piston Pin:
Diametro 17,990-17,995 mm (0,708 hasta 0,787 pulgadas)
Pin Off-Set 0,8 + 0,1 mm (0,0315 + 0,004 pulgadas)

Arbol de levas:

Levante Intake

8,5 mm (0,335 pulg)

Levante escape

8,5 mm (0,335 pulg)

Fin Juega 0,10-0,25 mm (0,004 a 0,0089 pulgadas)

Diario OD: N°1 29,935 a 26,95 mm (1,178 a 1,179 pulgadas)
No.2 29,935 a 26,95 mm (1,060 a 1,061 pulgadas)
No.3 29,935 a 26,95 mm (1,060 a 1,061 pulgadas)
No.4 29,935 a 26,95 mm (1,060 a 1,061 pulgadas)
No.5 29,935 a 26,95 mm (1,060 a 1,061 pulgadas)

Tapa del arbol de levas a la aprobacion de arbol de levas (Todos)

0,05 a 0,089 mm (desde 0,002 hasta 0,0034 pulgadas)

Ciguenal:

Diario principal: Diametro (Todos)

54,982-54,994 mm (2,164 a 2,165 pulgadas)

Taper (maximo)

0,005 mm (0,0001 pulgadas)

Fuera de Ronda (méaximo)

0,004 mm (0,0001 pulgadas)

Liquidacion del cojinete principal (Todos)

0,010 hasta 0,026 mm (0,0004-0,001 pulgadas)

Juego longitudinal del cigtiefial

0,05 a 0,28 mm (0,002 a 0,011 pulgadas)

Biela Journal:
Diametro (Todos)

42,971-42,987 mm (1,691 a 1,692 pulgadas)

Taper (maximo)

0,005 mm (0,0001 pulgadas)

Fuera de Ronda (méaximo)

0,004 mm (0,0001 pulgadas)

Barra del Balero (Todos)

0,019 a 0,071 mm (0,0007 a 0,0028 pulgadas)

Vara Juego lateral

Desde 0,070 hasta 0,242 mm (0,0027-0,009 pulgadas)

Sistema de valvula:

Compensadores juego de la valvula Hidraulico
Angle Face (Todos) 45 ~4525°
Angulo del asiento (Todos) 90 °

Descentramiento del asiento (Maximo, All)

0,05 mm (0,002 pulgadas)

Descentrado de la cara (Maximo, All)

0,03 mm (0,0012 pulgadas)

Ancho del asiento: Admision

1,17 a 1,57 mm (0,046 a 0,062 pulgadas)

Agotar

1,07-1,47 mm (0,042-0,058 pulgadas)

Guia de la valvula en el interior del diametro (Todos)

6,00 a 6,02 mm (0,236 a 0,237 pulgadas)

Vastago de la valvula Diametro (Todos): Admision

5,955 a 5,970 mm (0,567 a 0,235 pulgadas)

Agotar 5,935 a 0,5980 mm (0,233 a 0,235 pulgadas)
Diametro de la valvula (Todos): Admision 30,3+ 0,12 mm (1,19 + 0,0047 pulgadas)
Agotar 26,0 £ 0,14 mm (1,02 + 0,0055 pulgadas)
Valvula Cargas primavera: valvula abierta 580-26N (428-19 libras) @ 23,0 mm (0,90 pulgadas)
Véalvula cerrada 260 "13N (192" 9 libras) @ 32,0 mm (1,25 pulgadas)

Valvula de resorte libre Longitud

41.20 mm (1.622 pulg)

Bomba de aceite:

Brecha entre el aceite y el Cuerpo de la bomba de rotor de salida

0,400 a 0,484 mm (0,0157 ~ 0,019 pulg)

Rotor Juego lateral

0,45 ~ 0,100 mm (0,02 ~ 0,004 pulgadas)

Interior Rotor Juego lateral

0,035 ~ 0,085 mm (0,001 ~ 0,003 pulg)

Valvula de alivio de resorte libre Longitud

81 mm (3,2 pulg)

selladores y adhesivos:

Rear Cap cojinete principal

GE p/nRTV 159

Tornillos Oil Pan

HN 1256 (Loctite @ 242)

Pernos de la bomba de aceite

HN 1256 (Loctite @ 242)

Cérter de aceite recogida Tornillos Tubo

HN 1256 (Loctite @ 242)

Galeria Tapon

HN 1256 (Loctite @ 242)

Tapas y Tapones Tapones (Freeze) camisa de refrigeracion

HN 1756 (Loctite @ 962)

Escape Studs / tuercas del colector

Compuesto Antiadherente
(HMC Spec HN1325)

CIERRE ESPECIFICACIONES DE APRIETE
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Aplicacién Nem Lb-Ft Lb-in
Pernos de la caja del filtro de aire 10 - 89
Pernos de la tapa del arbol de levas 16 12 -
Tuercas de la tapa del arbol de levas 10 - 89
. ) 25 18
Biela Casquillo Bolts 30°15° 30°15° -
Sensor de temperatura del refrigerante 20 15 -
S . ; 50 37
Ciguefial Casquillo tornillos de apoyo 45°15° 45°15 ° -
Tuercas de la tapa del ciguefal 10 - 89
Sensor de posicion del cigliefial Perno de
- 10 - 89
retencion
Pernos de la polea del cigiiefial 20 15 -
25 18
Pernos de la culata (culata Tornillos de montaje) 70°70° 70°70° -
50 ° 50 °
Encendido directo Coil System pernos de montaje 10 - 89
Sistema de encendido directo Coil pernos de
; 10 - 89
montaje del soporte
Soporte del motor Fijacién Tornillos 30 22 -
Motor Soporte de montaje Montaje Tornillos /
55 41 -
Tuercas
Escape Tornillos de engranajes del arbol de levas 67.5 49 -
Escape Flex Converter o Tubo de comunicacién a
Catalitica 35 26 -
Pipe tuercas de retencion
Exhaust Pipe Flex-a-escape tuercas de retencién 35 26 -
Recirculacién de gases de valvulas Tornillos
25 18 -
Adaptador
Colector de escape de calor Tornillos Shield 13 10 -
Colector de escape tuercas de retencion 25 18 -
Pernos de la placa flexible 45 33 -
Flexibles placa de inspeccién Pernos de la tapa 10 - 89
35 25
Pernos del volante 30°15° 30°15° -
Volante Inspectin Pernos de la tapa 12 - 106
Timing Belt Pernos de la tapa delantera (superior e
S 10 - 89
inferior)
Los pernos de montaje del riel de combustible 25 18 -
Rail Fuel tornillos de fijacion 25 18 -
Generador tornillo de fijacién superior 20 15 -
Del arbol de levas de admisién Gear Perno 67.5 49 -
Mdiltiple de admision de retencién Tornillos /
25 18 -
Tuercas
Intake Manifold Bracket Soporte Inferior Perno 40 30 -
Mdltiple de Admision de apoyo del soporte
; ; 25 18 -
superior Tornillos
Delantero abajo correa de distribucién Pernos de
10 - 89
la tapa
Oil Pan Pernos de la brida 75 55 -
Pan de aceite tornillos de fijacién 10 - 89
Cérter de aceite Tapdn de drenaje 55 40 -
Interruptor de presioén de aceite 30 22 -
Pernos de la bomba de aceite 10 - 89
Bomba de aceite trasero Pernos de la tapa 6 - 53
Bomba de aceite tornillos de fijacion 10 - 89
Tubo de aspiracion de aceite o de apoyo Pernos
10 - 89
del soporte
Traseros de correa de distribucién Pernos de la
10 - 89
tapa
Tornillos de valvula de alivio de seguridad 30 22 -
Spark Pernos de la tapa del enchufe 3 - 27
Bujias 25 18 -
Caja del termostato Pernos de montaje 20 15 -
Pernos del soporte del cable del acelerador 8 - 71
Timing Belt Bolts tensor automatico 25 18 -
Timina Belt Pernos Pullev 40 30 -
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Transeje Campana Pernos de la caja 45 33 -
Transzxle pernos del convertidor de par 45 33 -
Superior frontal de correa de distribucién Pernos

10 - 89
de la tapa
Bombas hidraulicas Bolts 10 - 89

HERRAMIENTAS ESPECIALES

HERRAMIENTAS ESPECIALES DE MESA

J-42492
Correa de distribucion
Ajustador
A102B151
&
KM-470-B
Torque angular
Medir
A102B161
®
DW110-060

Apoyo del motor
Fixture
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DW110060

al

a

=

A102B153

KM-427
Piston Pin
Conjunto de servicios

MKM-571-B
Medir
A102B154
&
KM-340-O
Set Cortador

Incluye: KM-340-7
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Guia Drift
KM-340-13
Cutters
00O O OO KM-340-26
Cutters
000000
O
KM-348
! Valvula de Primavera
| Compresor
KM-653
Adaptador

A102B153
®]
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: —p
=) KM-805
Guia de la valvula
Escariador
A102C154
&
KM-412
Reacondicionamiento Del Motor
Estar de pie
A102B159
®
KM-498-B
Manémetro

A202B005

alN
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B302C001
&)

X-28467-560
Conjunto del motor
Canal de Soporte

A102B160
®

KM-635
Aceite trasero del ciglefal
Seal instalador

J-36792
Aceite trasero del cigiefial
Seal instalador
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KM-135
Adaptador

B102C044

QE
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SECCION 1C2
2.0L DOHC MECANICA DEL MOTOR

Precaucion: Desconecte el cable negativo de la bateria antes de quitar o instalar cualquier unidad eléctrica o cuando el instrumento o el equipo
podria llegar facilmente en contacto con terminales eléctricos expuestos. Desconectar este cable ayudara a evitar lesiones personales y dafios
en el vehiculo. El encendido debe estar en LOCK menos que se indique lo contrario.

DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO

CULATAY JUNTAS

La culata esta hecha de una aleacion de aluminio. La culata utiliza la ingesta de flujo cruzado y escape. Una bujia de encendido se encuentra en el centro de
cada camara de combustién. La culata alberga los arboles de levas doble.

CIGUENAL

El ciglefial tiene ocho pesos integrales que se echan con él para el equilibrio. Los agujeros de aceite se ejecutan a través del centro del ciglefial para
suministrar aceite a las bielas, los cojinetes, los pistones, y los otros componentes. La carga de empuije final es tomada por las arandelas de presion
instalados en el centro de la revista.

CORREA DE DISTRIBUCION

La correa de sincronizacion coordina el cigiiefial y los arboles de levas de arriba duales y los mantiene sincronizados. La correa de distribucién también se
enciende la bomba de agua. La correa de distribucién y las poleas son dentada de modo que no hay deslizamiento entre ellos. Hay dos poleas locas. Una
polea del tensor automatico mantiene la tension correcta de la correa de distribucion. La correa de distribucién estd hecha de un caucho reforzado dura
similar a la utilizada en la correa de transmisién en serpentina. La correa de distribucién no necesita lubricacion.

BOMBA DE ACEITE

La bomba de aceite extrae aceite del motor desde el carter de aceite y la alimenta bajo presion a las diversas partes del motor. Un filtro de aceite esta
montado antes de la entrada de la bomba de aceite para eliminar las impurezas que pudieran atascar o dafiar la bomba de aceite o de otros componentes
del motor. Cuando el cigiiefial gira, el engranaje movido de la bomba de aceite gira. Esto hace que el espacio entre los engranajes para constantemente
abierto y estrecho, tirando de aceite en el carter de aceite cuando se abre el espacio de bombeo y el aceite para el motor, ya que se estrecha.

A altas velocidades del motor, la bomba de aceite suministra una cantidad mucho mas alta que la requerida de aceite para la lubricacién del motor. El
regulador de presion de aceite evita el exceso de aceite de la entrada de los conductos de lubricacién del motor. Durante el suministro de aceite normal, un
resorte helicoidal y la valvula de mantener la derivacién cerrado, dirigir todo el aceite bombeado al motor. Cuando la cantidad de aceite que se bombea
aumenta, la presion se vuelve lo suficientemente alta para superar la fuerza del resorte. Esto abre la valvula del regulador de presién de aceite, permitiendo
que el exceso de aceite fluya a través de la valvula y drene de vuelta al carter de aceite.

OIL PAN

El carter de aceite del motor esta montado en la parte inferior del bloque de cilindros. El carter de aceite del motor se encuentra el carter y esta hecha de
fundicion de aluminio.

El aceite del motor es bombeado desde el carter de aceite por la bomba de aceite. Después de su paso por el filtro de aceite, que se alimenta a través de
dos caminos para lubricar el bloque de cilindros y la culata.

En una ruta de acceso, el aceite se bombea a través de conductos de aceite en el cigliefial a las bielas, a continuacién, a los pistones y cilindros. A
continuacién, vuelve a drenar hacia el colector de aceite. Enla segunda ruta, el aceite se bombea a través de pasajes para el arbol de levas. El aceite pasa
a través de los conductos internos de los arboles de levas para lubricar los conjuntos de valvulas de drenaje antes de volver al carter de aceite.

Colector de escape

Un colector Unico de cuatro puertos traseros derribo se utiliza con este motor. El colector esta disefiado para dirigir escapar los gases de escape de las
camaras de combustion con un minimo de presién de retorno. El sensor de oxigeno estd montado en el colector de escape.

COLECTOR DE ADMISION

El colector de admisién tiene cuatro puertos largos independientes y utiliza un efecto de sobrealimentacion inercial para mejorar el par motor a velocidades
bajas y moderadas.

ARBOLES DE LEVAS

Este motor es un tipo de doble arbol de levas (DOHC), que significa que hay dos arboles de levas. Un arbol de levas opera las valvulas de admision, y el
otro arbol de levas opera las valvulas de escape. Los arboles de levas se sientan en revistas en la parte superior del motor (en la culata) y se mantienen en
su lugar por las tapas del arbol de levas. Las revistas del arbol de levas de la culata se perforan para conductos de aceite. El aceite del motor se desplaza a
los arboles de levas a presion donde se lubrica cada arbol de levas. El aceite vuelve al depésito de aceite a través de los agujeros de drenaje en la culata.
Los lébulos del arbol de levas se mecanizan en el arbol de levas sélido para abrir y cerrar la precision de admisién y las valvulas de escape de la cantidad
correcta en el momento correcto. Los lébulos del arbol de levas se engrasan por accién salpicaduras de aceite a presion se escapa de las revistas del arbol
de levas.
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Recirculacién de gases VALVULA

El sistema de recirculacion de gases de escape (EGR) se utiliza para 6xidos inferiores de nitrdgeno (NOX) niveles de emisiones causadas por la alta
temperatura de combustion. El elemento principal del sistema es la valvula de EGR operado por

La valvula de EGR alimenta pequefias cantidades de gases de escape en el colector de admision para disminuir la temperatura de combustién. La cantidad
de gas de escape recirculado es controlada por las variaciones en el vacio y la presion de escape. Si el gas de escape entra demasiado, la combustiéon no
se llevara a cabo. Por esta razén, se permite que el gas de escape muy poco para pasar a través de la valvula, especialmente en la marcha lenta.

La valvula de EGR es generalmente abierto bajo las siguientes condiciones:

e Funcionamiento del motor caliente.
e Porencima de la velocidad de ralenti.

COMPONENTE LOCATOR

Extremo superior

. Spark Plug Cubierta

Cap Oil

Oil Cap Seal

. Atornille

. Atornille

. Cubierta de la valvula

Tapa de valvula Junta

Selle

. Lash Vélvula hidraulica Ajustador
10. Clave de la valvula

11. Valwula de retencion de Primavera
12. Valwula de Primavera

13. Valwula Stem Seal

14. Vélwla de Asiento de resorte
15. Guia de la valvula

16. Valwula de Asiento de resorte
17. Vélwula de admisién

18. Valwula de escape

19. Perno-Stud

20. Junta de escape del colector
21. Colector de escape

22. Tuerca

23. Colector de escape Proteccion térmica
24. Atornille

25. Soporte del sensor de oxigeno
26. Sensor de oxigeno

27. Abrazadera

28. Perno-Stud

29. Tuerca

30. Atornille

31. Caja del termostato

32. Seal caja del termostato

©CoNOUAWNER



. Seal adaptador termostato

. Adaptador termostato

. Atornille

. Atornille

. Lavadora

. Engranaje del arbol de levas

. Sello del arbol de levas

. Arbol de levas

. Enchufe

. Enchufe

. Enchufe

. Tapa del &rbol de levas delantero
. Atornille

. Tapa del arbol de levas Intermedio
. Culata

. Soporte mltiple de admisién

. Miltiple de admision

. Conector de vacio

. Atornille

. MAP Sensor arnés de cableado
. Sensor MAP

. Colector de admisién Junta

. Throttle Body Junta

. Tuerca

. lacu Motor

. Tornillo

. TP Sensor

. Throttle Body

. Tuerca

http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

EXTREMO INFERIOR
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. Piston Ring Set

Pistén

. Piston Pin

Biela

. Atornille

. Biela Bearing Set

. Tornillo

. Disco transmisor

. Woodruff clave

. Ciguefial

. Anillo de sello del eje

. Volante (Manual transeje)

. Tornillo (Manual transeje)

. Spacer placa flexible (cambio automatico)
. Placa Flexible (CAMBIO AUTOMATICO)
. Disc Refuerzo (CAMBIO AUTOMATICO)
. Tornillo (CAMBIO AUTOMATICO)

. Ciglefial Bearing Set

. Blogque de motor

. Sensor CKP

. Bomba de aceite Junta de Administracién
. Cubrir

. Equipo

. Bomba de aceite

. Interruptor de presion de aceite

. Enchufe

. Sello delantero del ciguefal
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28. Engranaje del ciguefial

29. La valvula de derivacion
30. Filtro de aceite

31. Amortiguador torsional

32. Atornille

33. Tubo de aspiracién de aceite
34. Atornille

35. Puente de cojinete

36. Atornille

37. Scraper Pan de aceite

38. Carter de aceite Junta

39. OilPan

40. Atornille

41. Oil Pan Plug Insert

42. Atornille

43. Ciguefial Casquillo de cojinete de bancada
44. Atornille

45. Atornille

46. Torque roll Cubierta del Eje
47. Incisivos cinturén Capucha
48. Selle

49. Incisivos Cintur6n Junta
50. Recortar

51. Anillo Damper

52. Atornille

53. Timing Belt Tensioner

54. Correa de distribucion

55. Guia Giratoria

56. Torque roll Soporte Eje

57. Rear capilla correa dentada
58. CMP Sensor

59. Bomba de refrigerante

60. Anillo de cierre

INSTRUCCIONES DE REPARACION

SERVICIO EN EL VEHICULO

a2

TAPA VALVULA
(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Remocioén y Procedimiento de instalacién

1. Desconecte el cable negativo de la bateria.

2. Desconecte el conector de la temperatura del aire de admisién (IAT) del sensor.
3. Desconecte las mangueras del respiradero de la tapa de la valvula.
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4. Desconectar la manguera de ventilacion positiva del carter (PCV) de la cubierta de la valvula.
5. Desconecte el clip en la tapa de la valvula.
6. Quite los tornillos de la tapa de la bujia y la cubierta.

Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete 8 N+ m (71 Ib-in)

aN

7. Desconecte los cables de encendido a las bujias.
8. Quite los tornillos de la tapa de la valvula.
Aviso de la instalacion
| Par de apriete 8 N em (71 Ib-in)
9. Retire la tapa de la valvula.
10. Retire la junta de la tapa de la valvula de la tapa de la valvula.
11. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

CULATA'Y JUNTAS

(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Herramientas necesarias

J-42472 Ajustador de la correa dentada
KM-470-B Angular Gauge Torque

Remocidn y Procedimiento de instalacion
1. Retire el fusible de la bomba de combustible.

2. Arranque el motor. Después de que se ahogue, arrancar el motor después de que se ahogue por 10 segundos para limpiar el sistema de combustible
de presion de combustible.
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. Vacie el refrigerante del motor. Consulte la Seccién 1D. refrigeraciéon del motor.

. Desconecte el cable negativo de la bateria

. Retire los pernos de la caja del filtro de aire y el conjunto del filtro de aire.

. Quite los tornillos de entrada del tubo de aire y el conducto de entrada de aire
Aviso de la instalacion

o0 hWw

| Par de apriete 8 N+ m (71 Ib-in)

cl|

7. Desconecte el conector de la temperatura del aire de admisién (IAT) del sensor.
8. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
9. Retire el tubo de admisién de aire del cuerpo del acelerador.
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10. Desconecte el conector del sensor de posicion del arbol de levas (CMP).

11. Desconecte el conector del sensor de oxigeno.

12. Desconecte el conector del sensor de temperatura del refrigerante del motor (ECT).
13. Desconecte el conector del indicador de temperatura del liquido refrigerante.

14. Desconecte el conector de la valvula EGR.

==t m\ =

al

15. Retire el encendido (El) Sistema de bobina de encendido electronico. Consulte la seccién 1F, controles de motor.
16. Desconecte la manguera de entrada del calentador en la culata.
17. Quite el perno de fijacién de tuberia de refrigerante.
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18. Quite el combustible del inyector del carril y los inyectores de combustible como un conjunto. Consulte la seccién 1F, controles de motor.
19. Quite los tornillos de apoyo del soporte del colector del generador a la ingesta de los pernos del soporte superior y el soporte de apoyo.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete

| 20 N » m (15 lb-in)

20. Retire el colector al generador perno del soporte de la correa de admisién y afloje el perno en el generador.

21.

22.
23.
24.
. Desconectar la manguera de refrigerante de la culata.

26. Desconecte la manguera superior del radiador a la caja del termostato.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete

| 20 N * m (15 Ib-in)

Mover la correa clara del colector de admisién.

®/E

Afloje el perno del soporte del generador a generador de baja.
Apague el generador hacia atras
Desconecte la manguera de refrigerante del cuerpo del acelerador.



27.
28.
29.

30.

31.
32.
33.
. Retire los pernos de la polea del cigiefial.
35.
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Retire el soporte del motor hacia adelante. Consulte "Forward Engine Mount" en esta seccion.
Desconecte los clips en la cubierta de la correa de distribucion frontal superior.

Extraiga el rollo de perno de la cubierta del eje de torsion.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

6 N+ m (53 Ib-in)

Retire la tapa de eje del rodillo torque.

cl|

Desmontar la rueda delantera derecha. Consulte la Seccién 2E, neumaticos y ruedas.
Retire la rueda derecha y salpicadero delantero. Consulte la Seccién 9R. Body Front End.

Retire la correa de transmision de accesorios serpentina. Constulte la seccion 6B, Bomba del manejo de energia.

Quite la polea del cigiefial.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete

20 N * m (15 Ib-in)
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36. Quite los tornillos de la cubierta de la correa dentada delantera.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 6 N+ m (53 Ib-in)

37. Retire la tapa de la correa de distribucion principal.

®/E&

38. Usando el perno de la polea del cigiiefial, girar el cigliefial en sentido horario hasta que la marca de sincronizacion en el engranaje del cigiefial esta
alineado con la muesca en la parte inferior de la cubierta de correa de distribucién trasera.
39. Retire la correa de distribucién. Consulte "Correa de distribucién” en esta seccion.
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40. Quite los tornillos del escudo térmico del colector de escape y el colector de escape escudo térmico.
Aviso de la instalacion

12etapa: 13 N m (10 libras-pie):
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

2 2etapa: 13 N+ m (10 libras-pie):
. 9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

Par de apriete 32etapa: 13 N » m (10 libras-pie):
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

4 3 etapa: 13 N » m (10 libras-pie):

9,10,6,5,8,7,2,1,3,4,9,10,6

41. Retire el colector de escape tuercas de retencion.
Aviso de la instalacién

Par de apriete 15 N+ m (11 libras-pie)

42. Desconectar el colector de escape de la culata de cilindro.

a

43. Retire el colector de admision retener tuercas / pernos.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 22 N » m (16 libras-pie)

44. Desconectar el colector de admisién de la culata.
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45. Retire la tapa de la valvula. Consulte "Cubierta de la valvula" en esta seccion.

Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufos o dafios en los arboles de levas.

46. Mientras sostiene el arbol de levas de admisién firme en su lugar, retire el perno del arbol de levas de admision.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

50 N« m (37 libras-pie)
60°15°

47. Retire el engranaje del arbol de levas de admision.

48. Mientras sostiene el arbol de levas de escape firmemente en su lugar, retire el perno del arbol de levas de escape.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

50 N » m (37 libras-pie)
60 °15°

49. Retire el engranaje del arbol de levas de escape.

UAAIC270

50. Quite los tornillos de la tapa del cojinete del arbol de levas poco a poco y en el orden indicado para cada tapa del cojinete del arbol de levas.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete

8 N e m (71 libras-pie)

51. Retire las tapas del arbol de levas de admisién/ escape. Mantener la posicion correcta para la instalacion.

52. Retire la admision/ escape del arbol de levas.
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53. Afloje todos los tornillos de culata se muestra poco a poco y en la secuencia.
54. Quite los tornillos de culata.
55. Quitar la culata y la junta de la culata.

Aviso: Evite que el aceite del motor o refrigerante entre en los cilindros cuando la eliminacion de las culatas.

Aviso de la instalacion

25 N« m (18 libras-pie)

Par de apriete 90°90°90°

56. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccién en orden inverso.
Procedimiento de limpieza

1. Limpie las superficies de la junta de la culata y el bloque motor.

2. Asegurese de que las superficies de la junta de la culata y el bloque del motor estén libres de golpes y arafiazos pesados.
3. Limpie los tornillos de culata.

4. Inspeccione la culata de deformacion. Consulte "Cabeza y valvula Componentes del tren de cilindros" de esta seccion.

/,: \?:‘_.' \\1_,1\ |§2
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UAA1C260

ARBOLES DE LEVAS

(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
Remocidén y Procedimiento de instalacién

1. Retire la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucion” en esta seccion.
2. Retire la tapa de la valvula. Consulte "Cubierta de la valvula" en esta seccién.
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Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.

3. Mientras sostiene el &rbol de levas de admision firme en su lugar, retire el perno del &rbol de levas de admision.
Aviso de la instalaciéon

50 N » m (37 libras-pie)

Par de apriete 60 ° 15 °

4. Retire el engranaje del arbol de levas de admision.
5. Mientras sostiene el arbol de levas de escape firmemente en su lugar, retire el perno del arbol de levas de escape.
Aviso de la instalacion

50 N » m (37 libras-pie)

Par de apriete 60 ° 15 °

6. Retire el engranaje del arbol de levas de escape.
7. Quite los tornillos de la tapa del arbol de levas gradual y en el orden indicado para cada tapa de arbol de levas.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 8 N e m (71 libras-pie)

8. Retire las tapas del arbol de levas de admision / escape. Mantener la posicion correcta para la instalacion.
9. Retire la admisién/ escape del arbol de levas.
10. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccién en orden inverso.

|/

CORREA DE DISTRIBUCION comprobar y ajustar

(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)
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Herramientas necesarias

KM-470-B Angular Gauge Torque
1. Desconecte el cable negativo de la bateria.
Retire los pernos de la caja del filtro de aire.
3. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

n

a[{

4. Desconecte el conector de la temperatura del aire de admision (IAT) del sensor.
5. Retire el tubo de ventilacion de la tapa de la valvula.
6. Retire el tubo de admision de aire del cuerpo del acelerador.

®/E&

. Retire el soporte del motor hacia adelante. Consulte "Forward Engine Mount" en esta seccion.
. Desconecte los clips en la cubierta de la correa de distribucion frontal superior.
. Extraiga el rollo de perno de la cubierta del eje de torsion.

Aviso de la instalacion

© 00~

Par de apriete 6 N e m (53 libras-pie)

10. Retire la tapa de eje del rodillo torque.



11.

12.
13.
14.

15. Quite los tornillos de la cubierta de la correa dentada delantera.
16. Retire la tapa de la correa de distribucion principal.

]

Desmontar la rueda delantera derecha. Consulte la Seccién 2E, neumaticos y ruedas.
18. Retire la rueda derecha salpicadero delantero. Consulte la Seccién 9R, Body Front End.

http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

Retire la correa de transmision de accesorios serpentina. Consulte la Seccion 6B, Bomba del manejo de energia.
Retire los pernos de la polea del ciglefial.

Quite la polea del ciglefal.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

20 N » m (15 libras-pie)

a

Aviso de la instalacion

Par de apriete

6 N« m (53 libras-pie)
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17. Girar el ciglefial al menos una vuelta completa hacia la derecha con el tornillo engranaje del cigtiefial

18. Alinear la marca en el engranaje del cigiiefial con la muesca en la parte inferior de la cubierta de la correa dentada trasera.

19. Alinear las marcas de distribucion del arbol de levas. Utilice el signo de engranajes de escape para el equipo de escape y la marca de equipo de
admisién para el engranaje de la ingesta, ya que las marchas son intercambiables.

cl|

20. Afloje el tornillo tentioner automatica. Para ajustar la tensién de la correa, gire la pestafia de punta hexagonal en sentido antihorario.
21. Girar el tensor de la pestafia de punta hexagonal automatica en sentido horario hasta que el puntero del brazo de ajuste de la correa de distribucién
tensor automético esté alineado con la muesca en el cinturén de soporte de tensor automatico de temporizacion.



22.

23.
24.

25.

26.
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Apriete el perno tentioner automatica.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 25 N« m (18 libras-pie)

Girar el ciglefial dos vueltas hacia la derecha utilizando el tornillo de engranaje del cigiefial.
Compruebe el puntero del tensor automatico.

]

Cuando el puntero del brazo de ajuste de la correa de distribucidn tensor automatico esta alineado con la muesca en el cinturén de soporte de tensor
automatico de temporizacién, el cinturén es tensor correctamente.
La instalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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CORREA DE DISTRIBUCION
(Left-Hand Drive muestra, la Mano Derecha Drive similares)

Herramientas necesarias

KM-470-B Angular Gauge Torque
1. Desconecte el cable negativo de la bateria.
Retire los pernos de la caja del filtro de aire.
3. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

n

]

4. Desconecte el conector de la temperatura del aire de admisién (IAT) del sensor.
5. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
6. Retire el tubo de admisién de aire del cuerpo del acelerador.
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. Retire el soporte del motor hacia adelante. Consulte "Forward Engine Mount" en esta seccion.
. Desconecte los clips en la cubierta de la correa de distribucion frontal superior.
. Extraiga el rollo de perno de la cubierta del eje de torsién.

Aviso de la instalacion

© 00~

Par de apriete 6 N+ m (53 libras-pie)

10. Retire la tapa de eje del rodillo torque.

cl|

11. Desmontar la rueda delantera derecha. Consulte la Seccién 2E, neumaticos y ruedas.
18. Retire la rueda derecha salpicadero delantero. Consulte la Seccion 9R, Body Front End.
12. Retire la correa de transmision de accesorios serpentina. Constulte la seccion 6B, Bomba del manejo de energia.
13. Retire los pernos de la polea del cigtenial.
14. Quite la polea del ciglefial.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 20 N« m (15 libras-pie)
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15. Quite los tornillos de la cubierta de la correa dentada delantera.
16. Retire la tapa de la correa de distribucion principal.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 6 N e m (53 libras-pie)

®/E&

17. Usando el perno de la polea del cigiiefial, girar el cigliefial en sentido horario hasta que la marca de sincronizacién en el engranaje del cigliefial esta
alineado con la muesca en la parte inferior de la cubierta de correa de distribucién trasera.

Aviso: Los engranajes del arbol de levas deben alinear con la muesca de la tapa del arbol de levas o dafios en el motor podria resultar.
18. Alinear los engranajes del &rbol de levas con la muesca de la tapa del &rbol de levas

Importante: Utilice el signo de artes de admisién para el engranaje del arbol de levas de admision y la marca de equipo de escape para el
engranaje del arbol de levas de escape, ya que ambos engranajes son intercambiables.
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19. Afloje el tornillo del tensor automaético. Gire la pestafia de punta hexagonal para aliviar la tensién de la correa.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 25 N« m (18 libras-pie)

20. Retire la correa de distribucion.
21. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccidn en orden inverso.

UAA1C320

PRESION ACEITE MOTOR PROCEDIMIENTO DE INSPECCION

Herramientas necesarias

Mandmetro KM-498-B
Adaptador de KM-135
1. Quite la parte delantera, rueda salpicadero derecha.
2. Desconecte el conector del interruptor de presién de aceite.
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UAA1C330

3. Instalar el adaptador de KM-135 en lugar del interruptor de presion de aceite.
Aviso de la instalacion
| Par de apriete

4. Conectar la presion manométrica KM-498-B para el adaptador

5. Arrancar el motor y comprobar la presién de aceite de motor a ralenti y la temperatura del motor de 803 ° C (1763 ° F). La presion minima debe ser de
30 kPa (8,88 psi)

6. Apague el motor y retire el medidor de presion de aceite y el adaptador.

40 N m (30 libras-pie)

UAA1C320

BOMBA DE ACEITE
Remocion y Procedimiento de instalacién

. Desconecte el cable negativo de la bateria.
Retire la correa de distribucién. Consulte "Correa de distribucién” en esta seccion.
Retire la tapa de la correa de distribucidn posterior. Consulte "Cubierta de la correa de distribucién posterior” en esta seccion.

. Desconecte el conector del interruptor de presion de aceite.
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5. Retire el colector de aceite. Consulte "Pan de aceite" en esta seccion.
6. Quite los tornillos de la tuberia de aspiracion de aceite en la bomba de aceite.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 8 N+ m (71 libras-in) |
7. Quite los pernos del soporte de apoyo de tuberias de succion de aceite.

Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete | 20 N » m (15 libras-pie) 45 |
8. Retire el tubo de aspiracion de aceite.

@\ LN

Yo Y =
\ ¥ . KO
N )
N ®
=
D
®/E

9. Retire la bomba de aceite de los pernos de retencion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 10 N » m (89 libras-in)
10. Separe cuidadosamente la bomba de aceite y la junta del bloque del motor y el carter de aceite.

Aviso: Aplicar Loctite ® 242 a los pernos de la bomba de aceite y vulcanizacion a temperatura ambiente (RTV) sellador a la nueva junta de
la bomba de aceite.

11. Retire la bomba de aceite.
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Procedimiento de inspeccion

. Limpie la bomba de aceite y el bloque de las superficies de contacto de juntas de motor.
. Quite el perno de la valvula de seguridad.

. Retire la valvula de seguridad y el muelle.

. Retire el sello de la bomba a aceite de ciglefial.

A WOWNEP

&N

5. Quite los tornillos de la cubierta trasera de la bomba de aceite.
6. Retire la cubierta trasera.
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7. Limpiar la carcasa de la bomba de aceite y todas las partes de la carcasa de la bomba de aceite.
. Inspeccione todas las piezas en busca de signos de desgaste. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
. Escudo todas las piezas de la bomba de aceite con el motor limpio y volver a instalarlos.

©

Aviso: Paquete de la cavidad engranaje de la bomba de aceite con vaselina para asegurar una bomba de aceite principal, o dafios en el
motor podria resultar.

10. Apligue Loctite ® 242 a los tornillos de la tapa trasera e instalar la tapa de la bomba de aceite trasero con los tornillos.
11. Instale la valvula de alivio de seguridad, el muelle, la arandela y el perno.
Aviso de la instalaciéon

Par de apriete 30 N+ m (22 libras-pie)

12. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccién en orden inverso.

UAA1GO30

OIL PAN

Remocion y Procedimiento de instalacion

. Desconecte el cable negativo de la bateria.

. Desmontar la rueda delantera derecha. Consulte la Seccién 2E, neumaticos y ruedas.
Retire la rueda derecha y salpicadero delantero.

Escurrir el aceite del motor del carter del motor.

Retire el tubo de escape delantero. Consulte la Seccién 1G, escape del motor.

arwN R
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6. Quite la varilla de reaccion menor. Consulte "Reaccién barra inferior" en esta seccion.
7. Retire la carcasa pan-to-transeje pernos de retencion de aceite.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 75 N » m (55 libras-pie)

8. Retire la bandeja de aceite tornillos de fijacion.
Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete | 10 N+ m (89 libras-in)

9. Retire el colector de aceite del bloque del motor.
10. Retire la junta del colector de aceite del carter de aceite.
11. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

Procedimiento de limpieza

1
2
3
4

. Limpie la superficie de sellado del carter de aceite.

. Limpiar la superficie de sellado del bloque del motor.

. Limpie el carter de aceite tornillos de fijacion.

. Limpiar el carter de aceite fijacion de orificios de los pernos en el bloque del motor.
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MOTOR MONTAJE, LADO DERECHO
Herramientas necesarias

DW110-060 motor Conjunto de soporte Fixture
Remocidn y Procedimiento de instalacién

1. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.
2. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

a8

3. Apoyar el conjunto del motor mediante el montaje de motores accesorio de soporte DW110-160.
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4. Retire la barra superior de reacciény los pernos del soporte de la barra superior de reaccion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 75 N« m (55 libras-pie)

5. Retire la varilla superior de reacciony la ménsula de la barra superior de reaccion.

®/E&

6. Retire el soporte de montaje del motor el perno de retencion/ tuercas.
Aviso de la instalacién

Par de apriete 60 N » m (44 libras-pie)

1. Retire el soporte de montaje del motor.
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2. Retire la correa de transmision de accesorios serpentina. Consulte la seccién 6B, Bomba del manejo de energia
3. Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada delantera y la tapa correa de distribucion principal.

&N

4. Alinear la marca de la polea del ciglefial de tiempo con el puntero, y los engranajes del arbol de levas con las marcas de distribucion en la
cubierta posterior, girando el perno engranaje del ciguefial.

5. Afloje el tornillo del tensor automatico de la correa de distribucion.

. Gire la pestafia de punta hexagonal para aliviar la tensién de la correa.

7. Retire la correa de distribucion.

o
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8. Retire la tuerca del perno / polea loca correa de distribucion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 25 N« m (18 libras-pie)

9. Retire la correa de distribucién poleas.

10. Retire el soporte del motor tornillos de fijacion.
11. Retire el soporte del motor.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 55 N » m (44 libras-pie)

12. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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REACCION DE CANA BAJA
Remocidn y Procedimiento de instalacion

. Levantar y calzar adecuadamente el vehiculo.
. Retire el protector contra salpicaduras fascia delantera y cubierta inferior del motor. Consulte la Seccién 9N, Marco y bastidor.
. Retire la reaccion soporte inferior del perno / tuerca de la varilla.
. Retire el soporte de la barra inferior de reaccion.
Aviso de la instalacion

A WN B

Par de apriete 69 N » m (49 libras-pie)

e

5. Quite el perno de montaje inferior de reaccién varilla.
6. Retire el soporte de la barra inferior de reaccion.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 69 N » m (49 libras-pie)

7. Lainstalacién debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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Mainfold ADMISION
(Left Hand Drive muestra, Right Hand Drive similares)
Remocidn y Procedimiento de instalacion

. Retire el fusible de la bomba de combustible.

. Arranque el motor. Arranque el motor después de que se ahogue por 10 segundos para limpiar el sistema de combustible de presiéon de combustible.
. Desconecte el cable negativo de la bateria.

. Retire los pernos de la caja del filtro de aire.

. Retire el conjunto de la caja del filtro de aire.

abhwNE
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6. Desconecte la temperatura del aire en el colector (MAT) conector del sensor.
7. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
8. Retire el tubo de admision de aire del cuerpo del acelerador.
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9. Desconecte el cable del acelerador del cuerpo del acelerador y el colector de admision.
10. Desconecte la manguera de vacio en el regulador de presién de combustible.

&N

11. Quite el combustible del inyector del carril y los inyectores de combustible como un conjunto. Consulte la seccién 1F, controles de motor.

12. Quite los pernos del soporte del arnés de cable del motor de la parte posterior del colector de admisién.

13. Retire la (EAP) de emision recipiente de purga perno del soporte del solenoide de evaporaciony la posicidn del recipiente de purga de solenoide
clara del &rea de reparacion.
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14. Quite los pernos del soporte superior del alternador.
15. Retire el soporte superior del alternador.

&N

16. Desconecte la manguera de vacio del freno del colector de admisién.

17. Quite el perno de terminal de tierra ECM del colector de admisién.

18. Retire el colector de admisidn apoyo Tornillo del soporte superior para el colector de admision.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete 20 N » m (15 libras-pie)




19.
20.
21.

22.
. Limpiar las superficies de sellado del colector de admisiény la culata de cilindro.
24.
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Retire el conjunto del cuerpo del acelerador. Consulte la seccién 1F, controles de motor.

Retire la tapa de la valvula. Consulte "Cubierta de la valvula” en esta seccion.
Retire el colector de admision perno de retencion / tuercas en el orden indicado.
Aviso de la instalacion

Par de apriete

22 N+ m (16 libras-pie)

Retire la junta del multiple de admision.

La instalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

a2

Colector de escape

Remocidén y Procedimiento de instalacién

1. Desconecte el cable negativo de la bateria.
2. Quite los tornillos del conducto de entrada de aire.
3. Retire el conjunto del conducto de entrada de aire.
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4. Desconecte el conector del sensor de oxigeno.
5. Quite los tornillos del escudo térmico del colector de escape.
6. Retire el colector de escape escudo térmico.

Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete | 15N+ m (11 Ib-in)

Y UAA1GO90

7. Retire el tubo flexible de escape tuercas de retencién de las miltiples tacos de escape.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 35 N+ m (26 Ib-in)

8. Retire el sensor de oxigeno.
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9. Retire el colector de escape tuercas de retencién en la secuencia mostrada.
10. Retire el colector de escape y la junta del mdltiple de escape
11. Limpie las superficies de sellado del colector de escape y la culata.
Aviso de la instalacion

12etapa:
2 2etapa:
3 2etapa:
4 2etapa:

Par de apriete

13 N+ m (10 libras-pie):
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

13 N+ m (10 libras-pie):
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

15N+ m (11 libras-pie):
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

15 N+ m (11 libras-pie):

9,10,6,5,8,7,2,1,3,4,9,10,6

UAATCTE0

ARTES DE LEVA
Remocién y Procedimiento de instalacion

1. Desconecte el cable negativo de la bateria.
2. Retire la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucién" en esta seccion.
3. Retire la tapa de la valvula. Consulte "Cubierta de la valvula" en esta seccion.
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Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas. Este dafio puede causar el desgaste
prematuro del motor.

4. Mientras sostiene el arbol de levas firmemente en su lugar, retire el perno de retencién del arbol de levas de cambios.
Aviso de la instalacion

50 N+ m (37 Ib-in)

Par de apriete 60 ° 15 °

5. Retire el engranaje del arbol de levas.
6. Lainstalacién debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.

al

CORREA TRASERA TAPA
Remocidn y Procedimiento de instalacion

Retire la correa de distribucién. Consulte "Correa de distribucién” en esta seccion.

Retirar los engranajes del arbol de levas. Consulte "Engranaje del arbol de levas" en esta seccion.
Retire la correa del perno tensor automatico de cronometraje.

Retire la correa de distribucion tensor automatico.

PonNPE
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5. Retire la tuerca del perno / polea loca correa de distribucion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 25 N« m (18 libras-in)

6. Retire la correa de distribucion poleas.

®/E&

7. Retire el soporte del motor pernos de retencion
Aviso de la instalacion

Par de apriete 55 N+ m (41 libras-in)

8. Retire el soporte del motor.
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9. Quite el perno de correa dentada de distribuciéon del ciglefial.
Aviso de la instalacion

Par de apriete

130 N+ m (96 libras-pie)
45°5°

10. Retire el engranaje de correa dentada del ciglenal.

]

11. Retire la cubierta trasera correa dentada tornillos / pernos.
12. Retire la tapa de la correa de distribucion posterior.
13. Lainstalacion debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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MOTOR

Herramientas necesarias
KM-470-B Angular Gauge Torque
Remocidn y Procedimiento de instalacién

Importante: En los vehiculos equipados con transeje manual, la transmision manual debe ser removido antes de que el motor se retira.
Consulte la seccién 5B, transmisién manual.

1. Retire el fusible de la bomba de combustible.

2. Arranque el motor. Después de que se ahogue, arrancar el motor después de que se ahogue por 10 segundos para limpiar el sistema de combustible
de presion de combustible.

3. Quite los tornillos del filtro de aire y el conjunto del filtro de aire.

4. Quite los tornillos del conducto de entrada de aire del conducto de entrada de aire.

255
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5. Desconecte la temperatura del colector de admision (IAT) conector del sensor.
6. Desconecte el tubo del respirador de la tapa de valvulas.
7. Desconecte el tubo de entrada de aire del cuerpo del acelerador.
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8. Vacie el refrigerante del motor. Consulte la Seccién 1D, refrigeracién del motor.
Aprobacién de la gestion del sistema de aire acondicionado, si lo tiene. Consulte la Seccién 7B, Control Manual de Calefaccion, Ventilacion y aire

acondicionado.
10. Retire la bateria y bandeja de la bateria. Consulte la Seccién 1E, bateria y la bandeja de la bateria.

D)o
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11. Retire la tapa de la caja de fusibles.

12. Retire la tuerca de la bateria en la caja de fusibles.

13. Desconecte el cable de la bateria en la caja de fusibles.
14. Desconecte los conectores de mazo de cables del motor.
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15. Retire el tanque de compensacion. Consulte la Seccion 1D, refrigerante del motor.
16. Desconecte el conector de mazo de cables transeje de la caja de cambio.
17. Desconecte el conector del conmutador P / N de la caja de cambio.

aN

18. Desconecte el tubo respiradero del aire de la caja de cambio.



19.

20.
21.

22.
23.
24.
25.
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Retire el clip de la conexién de la palanca selectora de la caja de cambio y desconecte el cable de control de cambio desde la conexién de la palanca
selectora.

Retire la pinza del cable de control de cambios en la conexion de soporte del eje transversal.

Desconecte el cable de control de cambio desde el soporte del eje transversal.

cl|

Desconecte el tubo respiradero en la tapa de la valvula.

Desconectar el cable del acelerador en el cuerpo del acelerador y el colector de admision.
Desconecte la linea de alimentacion de combustible en el tubo distribuidor de combustible.
Desconecte la linea de retorno de combustible en el regulador de presion de combustible.
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26. Desconecte la manguera superior del radiador a la caja del termostato.

27. Desconecte la manguera de presion de la direccion asistida y la manguera de aspiracion de la direccion de alimentacion de la bomba de direccién
asistida. Consulte la Seccién 6A, "Sistema de direccién hidraulica”.

28. Desconecte el conjunto del compresor A / C de la manguera y el conector del compresor. Consulte la Seccién 7B, Control Manual de Calefaccion
Ventilacién y aire acondicionado.

UAA1GO30

29. Quite la rueda delantera. Consulte la Seccién 2E, neumaticos y ruedas.
30. Retire la rueda salpicadero delantero. Constulte la Seccion 9R, Cuerpo de fuentes End.
31. Retire el tubo de escape delantero. Consulte la Seccién 1G, escape del motor.
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32. Desconecte la manguera de entrada del calentador en la base del calentador.
33. Desconectar el tubo exterior del calentador en la base del calentador.

&N

34. Desconecte la linea de vacio del carb6n recipiente de purga de solenoide.
35. Desconecte la manguera de vacio del freno en el colector de admisién.
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36. Desconecte el conector A / C compresor del A C bobina / compresor.

37. Desconecte la manguera inferior del radiador en la tuberia de refrigerante.
38. Desconecte la manguera de admision mas frio liquido de la transmision.

39. Desconecte la manguera de salida del enfriador de liquido de la transmision.

cl|

40. Retire el soporte del motor lado derecho y soporte del motor hacia adelante. Consulte "Forward Engine Mount" en esta seccion.
41. Retire el travesafio. Consulte la Seccién 2C, Suspension delantera.
42. Desconecte el conjunto del eje de accionamiento de la transmision.




43.
44.
45.
46.
47.
48.
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Uso del soporte Power Pack DW110-010, compatible con el motor y la transmisién.
Retire el soporte del motor derecho. Consulte "Right Side Engine Mount" en esta seccion.

Retire el soporte del eje transversal. Consulte la Seccién 5A. "CAMBIO AUTOMATICQ".

Lentamente levante el vehiculo.

Desconecte el conjunto del motor del conjunto de transmisién. Consulte la Seccién 5A, "CAMBIO AUTOMATICO".

La instalacidn debe seguir el procedimiento de extraccion en orden inverso.
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S LI __

U

PISTONES Y BIELAS

Herramientas necesarias

J-8037 universal de aros de pistdn del compresor
J-8087 de perforacion de cilindro Check Gauge
KM-427 Piston Pin Set Servicio

KM 470-B Angular Gauge Torque

Remocidn y Procedimiento de instalacion

1. Retire la cabeza del cilindro con el colector de admisiony el colector de escape unido. Consulte "de la culata
2. Retire el colector de aceite. Consulte "Pan de aceite" en esta seccion.

la junta” en esta seccion.
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10.
11.
12.

13.
. Utilice una herramienta de expansion de anillo de piston para expandir los segmentos.
15.

16.
17.
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. Quite los tornillos de la tuberia de aspiracion de aceite y apoyar a los pernos del soporte.
. Retire el tubo de aspiracion de aceite.
. Retire el motor de blogue inferior de soporte y los tornillos de proteccién contra salpicaduras.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 20 N » m (20 libras-pie)

. Retire el motor de bloque inferior de soporte y la pantalla de bienvenida.

aN

. Mueva el piston a la parte inferior de la carrera del piston.
. Marque la tapa de la biela para la posicion.
. Quite los tornillos de la tapa de la biela.

Aviso de la instalacion

| Par de apriete 35N+ m (26 libras-pie) 45 ° 15 °

Retire la tapa de la biela y el cojinete de biela inferior.
Retire el pistdn superior cojinete de biela.
Cresta resma la pared del cilindro.

Precaucion: Tenga cuidado al manipular el piston. Anillos de piston desgastados son afilados y pueden causar lesiones.

Retire el piston.

Retire los anillos de los pistones.

K27
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Retire el pasador de pistén del conjunto de pistén y biela con el pistén de pasador de conjunto de servicios KM-427.
Separar el piston de la biela.
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Procedimiento de inspeccion

1. Inspeccionar la varilla de conexion para la flexién o torsién. Si la biela esta doblada o torcida, sustituya la biela.
2. Inspeccione los cojinetes de biela.

3. Inspeccione el extremo del vastago de conexion inferior para el desgaste.

4. Inspeccione el extremo del vastago de conexion superior para la puntuacion.

5. Inspeccione el cojinete biela del cigiefial para el desgaste. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
6. Inspeccione el pistdn para la puntuacion, grietas y desgaste.
7. Inspeccione el pistén de forma cénica con un micrémetro.

AM02BORE
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8. Inspeccionar el piston para un ajuste de la varilla de conexion.

J-BO08T

CH02B048

9. Inspeccione la superficie de la cubierta del bloque de motor de planitud con una regla y una galga de espesores. Consulte "Especificaciones del
motor" en esta seccion.
10. Inspeccione el agujero del rodamiento de concentricidad y alineacién con un calibre de perforacién. Consulte "Especificaciones del motor" en esta
seccidn. Si el agujero del rodamiento estd mas alla de las especificaciones, sustituir el bloque del motor.
11. Inspeccione el orificio del cilindro del bloque del motor estan desgastadas, el descentramiento, camellones y el cono utilizando un medidor de
diametro. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
12. Inspeccione el orificio del cilindro del bloque del motor para acristalamiento. Ligeramente afinar el diametro del cilindro en caso necesario.
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Procedimiento de instalacion

Importante: Para facilitar la instalacion del pasador del pistén, la biela debe ser calentado a 2803C. Calentar sélo la varilla de conexién
superior. Se permite usar materiales Thermocolor comercial para determinar la temperatura correcta. Cuando los cambios materiales
Thermocolor de negro a verde, la temperatura es correcta para la instalacion.

. Alinee la muesca del pistdny la biela de modo que las partes correspondientes se enfrentan a la parte delantera del motor.
. Instalar la guia del bulén del piston a través del piston y la biela.

Escudo con aceite limpio el pasador del piston.

. Instalar el pasador de pistén en el lado opuesto del piston.

. Instalar el pasador de pistén en el conjunto de piston y biela con el piston de pasador de conjunto de servicios KM-427.

grwWNR
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6. Seleccione un conjunto de nuevos segmentos.

. Mida la distancia entre el anillo de piston con una galga. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.

8. Aumenta la brecha anillo de pistén con cuidado la presentacion de el exceso de material si la brecha de anillo de piston esta por debajo de las
especificaciones.

~
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9. Medir el juego lateral del segmento con una galga. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
10. Si el segmento es demasiado grueso, pruebe con otro anillo de pistén
11. Sino hay anillo de pistén se puede encontrar que se ajusta a las especificaciones, el anillo de pistén se puede moler al tamafio con un papel abrasivo
colocado sobre una lamina de vidrio.
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12. Instale un anillo de aceite de piston, el expansor, el segundo anillo de aceite de piston para la ranura del anillo inferior del piston.
13. Instale el segundo anillo de compresién de la ranura del anillo medio del piston.
14. Instale el anillo de compresion superior a la ranura del anillo superior del piston.

Oil ﬂ(‘)g Piston Mark
Rai Ga
P Piston Oil Rings
\ and Top
Compeassion
Ring

Second
Compression
Ring

Oil Bing
Rait Gap

A102C058
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15. Utilice un expansor de anillo de pistdn para instalar los anillos de pistéon. No expandir los segmentos mas alla de la expansion necesaria para la
instalacion.

16. Alterne los segmentos de petroleo, las lagunas de ferrocarril anillo de aceite, el segundo anillo de compresion, y el anillo de compresién superior en
relaciéon con la muesca de la parte superior del piston.

GI0RGH02
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17. Lubricar la pared del cilindro y los anillos del pistén con aceite de motor limpio.

18. Instale el piston mediante un compresor de anillo y un mango de madera, guiar el extremo de la barra inferior de conexién para no dafar el mufién del
ciguefial.

19. Instale la tapa y los cojinetes de la biela. Consulte "Rodamientos de cigiiefial y los cojinetes de biela - Plastico Medicion" en esta seccion.
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KM-470-B
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20. Instale los tornillos de la tapa del cojinete varilla de conexion.
Aviso de la instalaciéon
| Par de apriete | 35N+ m (26 libras-pie) 45 ° 15 °

21. Instale el soporte del soporte / splash pernos escudo del bloque del motor bajas.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 20 N » m (15 libras-pie) 45 °
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22. Instale el tubo de aspiracion de aceite.
23. Instale los pernos de la tuberia de aspiracion de aceite.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 20 N+ m (15 libras-pie) 45 °

24. Instale el soporte del tubo de succion de aceite.
25. Instale el carter de aceite. Consulte "Pan de aceite" en esta seccion.
26. Instalar la culata de cilindro con el colector de admisiény el colector de escape adjunta. Consulte "de la culata y la junta” en esta seccion.

REPARACION DE UNIDAD
Culata y componentes de valvulas

Herramientas necesarias

MKM-571-B Gauge
KM 340-0 Set cortador
KM-340-7 Guia Drift
KM-340-13 Cutters
KM-340-26 Cutters
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KM-348 de la valvula del compresor de primavera
KM-653 adaptador

Procedimiento de desmontaje

. Retire la cabeza del cilindro con el colector de admisiony el colector de escape unido. Consulte "de la culata y la junta” en esta seccion.
. Retire el sensor de temperatura del refrigerante del motor (ECT).

. Quite los tornillos del escudo térmico del colector de escape.

. Retire el colector de escape escudo térmico.

. Retire el colector de escape tuercas de retencién en la secuencia mostrada.

. Retire el colector de escape.

. Retire la junta del colector de escape.

. Quite los pernos del colector de escape.
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9. Quite los pernos de montaje de la vivienda termostato.
10. Retire el conjunto de la caja del termostato.
11. Retire el conjunto del riel de combustible. Consulte la seccion 1F, controles de motor.
12. Quite los pernos de montaje de la vivienda de derivacién de refrigerante y la vivienda.
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14
15

16
17
18
19
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. Retire el colector de admisién tuercas de retencion y retencion de los pernos en la secuencia mostrada.
. Retire el colector de admision.
. Retire la junta del mdltiple de admision.

aN

. Eliminar el sistema de bobina de encendido directo (DIS) y la recirculacion de los gases de escape (EGR) pernos de montaje del soporte.
. Retire la bobina de encendido DIS y el soporte de montaje EGR y los cables de encendido.

. Quite los pernos del colector de admision.

. Retire las bujias.



20. Quite los tornillos de la tapa del cojinete del arbol de levas poco a poco y en el orden indicado para cada tapa de arbol de levas.
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. Retire las tapas del arbol de levas de admision. Mantener la posicion correcta para la instalacion.
. Retire el arbol de levas de admision.

. Retire la valvula de admisién ajustadores empujadores.
. Retire las tapas del arbol de levas de escape. Mantener la posicién correcta para la instalacion.
. Retire el arbol de levas de escape.

. Retire los empujadores de valvula de escape ajustadores.
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27. Comprimir los muelles de la valvula con el resorte de la valvula del compresor KM-348 y el adaptador de KM-653.
28. Quite los retenes de valvulas.

29. Retire el resorte de la valvula del compresor KM-348 y el adaptador de KM-653.

30. Retire las tapas del resorte de la valvula.

31. Retire los muelles de las valvulas. Mantener la posicién original de los muelles de la valvula para la instalacion.

al

32. Retire las valvulas. Mantener la posicion original de las valvulas para la instalacion.
33. Quite los retenes de valvulas.

ANDICOHE
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Inspeccién de la culata

1. Limpie las superficies de sellado.

2. Inspeccione la junta de culata y las superficies de contacto que no haya fugas, corrosion y blow-by.

3. Inspeccione la culata en busca de grietas.

4. Inspeccionar la longitud y la anchura de la cabeza del cilindro utilizando un calibrador y un borde recto.

5. Compruebe las superficies de sellado de la deformacién y alabeo. Las superficies de sellado de la culata deben ser planas dentro de 0,025 mm
(0.00linch) como méximo.
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6. Medir la altura de la cabeza del cilindro de la superficie de sellado de la superficie de sellado. La altura de la cabeza del cilindro debe ser 133,975 a
134,025 mm (5,274 a 5,276 pulgadas). Si la altura de la cabeza del cilindro es inferior a 133,9 mm (5,271 pulgadas), sustituir la culata.

7. Revise todos los orificios roscados de los dafios.

8. Inspeccione los asientos de valvula para el desgaste excesivo y manchas quemadas.
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Comprobacion de la valvula

. Inspeccione la punta del vastago de la valvula para el desgaste.

. Inspeccione las ranuras principales de la valvula y las ranuras del sello de aceite para los chips y el desgaste.

. Inspeccione las valvulas de quemaduras o grietas.

. Inspeccione el vastago de la valvula en busca de rebabas y arafiazos.

. Inspeccionar el vastago de la valvula. El vastago de la valvula debe ser recto.

. Inspeccione la superficie de la valvula para el ranurado. Si la ranura es tan profunda que rectifica la valvula se traduciria en un borde afilado, sustituir la
valvula.

. Inspeccione el resorte de la valvula. Si los extremos del resorte de la valvula no son paralelas, reemplace el resorte de la valvula.

. Inspeccione el resorte de la superficie de asiento de la valvula de los rotadores de valvulas estan desgastadas o gubias. Reemplace segun sea
necesario.

OO wWNE
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Procedimiento de limpieza

Limpiar la culata.

Limpie las guias de valvulas.

Limpie todos los orificios roscados.

Limpie las valvulas de carbon, petréleo y barniz.

PwhPE
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Revision de la culata
Valvula Grind-in

1. Lubricar el asiento de la valvula usando una pasta de grano fino.
2. Levantar la valvula ritmicamente desde el asiento con una herramienta de rectificacion de la valvula disponible comercialmente con el fin de distribuir la
pasta.

AT02BI3T

a{

3. Compruebe el patron de contacto en la cabeza de la valvula y en la cabeza del cilindro.
4. Limpie las valvulas, las guias de valvulas y la culata.
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Valvula Grind

. Asegurese de que no hay quemaduras linea crateres en el cono de la valvula.

. La valvula puede ser remolido sélo dos veces. No afile el extremo del tallo de la valvula.
. Asegurese de que el &ngulo en la cara de la valvula es de 45 grados.

. Inspeccione la altura de montaje de las valvulas de admisiény las valvulas de escape.
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Guia de la valvula - Ream

1. Mida el diametro de la guia de valvula con indicador de MKM-571-B y comercialmente disponible dentro de micrometro.

AI0RCHE
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Importante: sobremedida valvulas pueden ya se han instalado en la produccion.

2. Uncadigo de servicio de gran tamafio esta en la guia de la valvula y el extremo del vastago de la valvula. La tabla siguiente da el tamafio correcto,
escariador, y codigo de produccion para cada servicio.

Tamanfno Escariador PrOdU(.:Cién Serv?cio
Caédigo Cadigo
Normal - - K
0.075 KM-805 1 K1
0.150 - 2 K2

3. Ream la guia de la valvula desde el lado superior de la culata de cilindro a la siguiente de gran tamafio.

4. Después de escariado, tache el codigo y relieve de la guia de la valvula con el nuevo cédigo.




http://manualesdetallerdopc.blogspot.com

A1028080

]

Asiento de la vélvula - Cut

1. Cologue la cabeza del cilindro en bloques de madera.
2. Corte la admisiény los asientos de las valvulas de escape que utilizan la deriva guia KM-340-7 como sigue:
o Asiento de la valvula - Una superficie de 45 grados con el cortador KM-340-13.
o Angulo de correccién superior - Una superficie de 30 grados con el cortador KM-340-13.
o Bajo angulo de correccién - Una superficie de 60 grados con el cortador KM-340-26.
3. Limpiar el astillado de la cabeza del cilindro.
4. Inspeccione la dimensién de la anchura del asiento de la valvula.
o De admision: 1.2 a 1.4 mm (0,047-0,055 pulgadas).
o De escape: 1.4 a 1.8 mm (0,055-0,070 pulgadas).
5. Inspeccione la altura de montaje de las valvulas de admision y las valvulas de escape. Si se supera la dimensién, instalar nuevas valvulas. Inspeccione
la altura de montaje de las valvulas de admisiony las valvulas de escape de nuevo. Si la altura del conjunto de la valvula es todavia demasiado grande
a pesar de la sustitucion de las valvulas, sustituir la culata.

]

=
2

Procedimiento de montaje

a2

. Cubra la valvula de deriva con aceite de motor.

. Inserte las valvulas en la culata en su posicion original.

. Inserte los asientos de los muelles de las valvulas.

. Coloque el manguito de montaje adjunto en el vastago de la valvula.

. Inserte el nuevo asiento de valvula.

. Conducir con cuidado el sello del vastago de la valvula hasta el tope con palmaditas.
. Instale los muelles de las valvulas en su posicién original.

. Instale las tapas del resorte de la valvula.

coO~NO U WNE
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9. Comprimir los muelles de la valvula con el resorte de la valvula del compresor KM-348 y adaptador de KM-653.
10. Instale las claves de la valvula.
11. Retire el resorte de la valvula del compresor KM-348 y adaptador de KM-653.

aN

12. Lubricar los ajustadores empujadores de valvulas con aceite de motor.
13. Instale los ajustadores de valvula de la valvula.



14.
15.
. Instale el arbol de levas de escape.
Instale las tapas de los cojinetes del arbol de levas de escape en su posicion original.

Instale los tornillos de la tapa del cojinete del arbol de levas.

Apriete los pernos de la tapa del cojinete del arbol de levas gradualmente y en la secuencia que se muestran para cada tapa del arbol de levas.

17.
18.
19.
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Instale el arbol de levas de admision.
Instale las tapas de los cojinetes del arbol de levas de admision en sus posiciones originales.

Aviso de la instalacion

UAAIC270

Par de apriete

8 N+ m (71 libras-in)

]

20. Instalar las bujias.

21. Instale el sistema de bobina de encendido IE y soporte de montaje y tornillos de EGR.

22. Instale el sistema de bobina de encendido IE y EGR.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

20 N« m (15 libras-in)

Aviso de la instalacién

Apriete
Esfuerzo de torsion

Lado Izquierdo Inferior: 20 N « m (15 libras-pie)
Otros: 30 N« m (22 libras-pie)

Aviso de la instalacion

Par de apriete

8 N+ m (71 libras-in)




23.
24.
. Instale el colector de admision.
26.

27.
28.
20.

30.
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Instale los pernos del colector de admisién.
Instale la junta del mdltiple de admision.

Instale el colector de admisién tuercas de retencion y retencion de los pernos en la secuencia mostrada.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

22 N+ m (16 libras-pie)

cl|

Instale el riel de combustible. Consulte la seccién 1F, controles de motor.

Instale el conjunto de la caja del termostato.

Instale los pernos de montaje de la caja del termostato.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

15 N+ m (11 libras-pie)

Instale la caja de derivacion del refrigerante y los pernos de montaje.

Aviso de la instalacion

Par de apriete

15 N+ m (11 libras-pie)




31.
32.
. Instale el colector de escape.
34.

35.
36.
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Instale los pernos del colector de escape.
Instale la junta del colector de escape.

Instale el colector de escape tuercas de retencién en la secuencia mostrada.
Aviso de la instalacion

13 N+ m (10 libras-pie):
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

12aetapa: 13 N+ m (10 libras-pie)
) 2 2etapa: 9,10,6,58,7,2,1,3,4

Par de apriete 3 2etapa: 15N+ m (11 libras-pie)
4 2etapa: 9,10,6,5,8,7,2,1,3,4

15N+ m (11 libras-pie)
9,10,6,5,8,7,2,1,3,4,9,10,6

Instale el colector de escape del escudo térmico.
Instale los tornillos del escudo térmico del colector de escape.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 15 N+ m (11 libras-pie)
37. Instalar la culata de cilindro con el colector de admisidny el colector de escape adjunta. Consulte "de la culata y la junta” en esta seccion.
#
g
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N
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Herramientas necesarias

KM-412 Engine Overhaul Parese
KM-470-B Angular Gauge Torque
J-36792 0 KM-635 del cigiiefial trasero Oil Seal instalador

Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.

Procedimiento de desmontaje

1.

Retire el motor. Consulte "motor" en esta seccion.
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2. Desmonte el volante o pernos de la placa flexible.
3. Desmonte el volante o la placa flexible.

ANOCATD

a8

4. Quite el sello de aceite trasero del ciguefial.
5. Monta el montaje del motor en el motor se encuentra KM-412.

al

. Quite los tornillos de la tapa de la correa dentada delantera.
. Retire la tapa de la correa de distribucion principal.

. Retire los pernos de la polea del cigiefal.

. Quite la polea del cigiefial.

© o0o~NO
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10. Afloje el tornillo del tensor automaético de la correa de distribucion.

11. Gire el cinturon de punta hexagonal tensor automatico momento hacia la derecha para liberar la tension.
12. Retire la correa de perno de la polea tensora tiempo y la tuerca.

13. Retire la correa de distribucién poleas.

cl|

14. Retire la correa de distribucion.
15. Retire el soporte del motor tornillos de fijacion.
16. Retire el soporte del motor.

Q[
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17. Desconecte los tubos del respiradero de la tapa de la valvula.
18. Quite los tornillos de la tapa de la bujia.

19. Retire la tapa de la bujia.

20. Desconecte los cables de encendido de las bujias.

21. Quite los tornillos de la tapa de la valvula.

22. Retire las arandelas de cubierta de la valvula.

23. Retire la tapa de la valvula y la junta de la tapa de la valvula.

\?‘1—: TN .‘\ IQ
1<>DW 110-110 &
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UAAIC260

Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufos o dafios en los arboles de levas.

24. Mientras sostiene el arbol de levas de admisién firme en su lugar, retire el perno del arbol de levas de admision.
25. Retire el engranaje del arbol de levas de admisién.

26. Mientras sostiene el arbol de levas de escape firmemente en su lugar, retire el perno del arbol de levas de escape.
27. Retire el engranaje del arbol de levas de escape.

®/E

28. Quite el perno de correa dentada de distribucion del cigiiefial.
29. Retire el engranaje de correa dentada del cigliefial.
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30. Retire la cubierta trasera correa dentada tornillos / pernos.
31. Retire la tapa de la correa de distribucion posterior.

A102C158

®/E

32. Girar el motor en el soporte de reacondicionamiento general del motor KM-412.



33.
34.
. Retire el tubo de aspiracion de aceite y pernos del soporte de apoyo.
36.
37.
38.
. Quite los tornillos del puente de apoyos del cigiefial.
40.

41.
42.
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Retire la bandeja de aceite tornillos de fijacion.
Retire el colector de aceite.

Retire el tubo de aspiracion de aceite.
Retire el puente del rodamiento del cigliefial y pernos raspador del carter de aceite.
Retirar el rascador carter de aceite.

Retire el puente del rodamiento del cigliefial.

——\
N\

al

Retire la bomba de aceite de los pernos de retencién.
Retire la bomba de aceite.
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B102C078

a[d

43. Marque el orden de las tapas de los cojinetes de la biela.
44. Retire las barras de tornillos de la tapa de conexién de soporte para todos los pistones.
45. Retire las tapas de los cojinetes de biela y los cojinetes de las bielas inferiores.

&N

46. Marque el orden de las tapas de los cojinetes del ciglefial.

47. Quite los tornillos de la tapa del cojinete del cigiiefial.

48. Retire las tapas de los cojinetes del ciguefial y los cojinetes del cigliefal inferiores.
49. Retire el ciglenal.

50. Limpie las partes, seglin sea necesario.
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B102C077

al

Procedimiento de montaje

1. Cubra los cojinetes del ciguefial con aceite de motor.
2. Si se reemplaza el cigliefial, transfiera el disco sensor de captacién de pulso para el nuevo cigiefial.

A102B070

|

. Instale el cigiiefial.

. Instale los cojinetes del cigiiefial mas bajos en las tapas de los cojinetes.

. Revise el juego longitudinal del cigliefial con los cojinetes del cigliefial instalados.

. Compruebe admisible juego longitudinal del cigiiefial. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
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7. Con el ciglefial montado en los cojinetes del cigliefial delantero y trasero, compruebe el mufién del cigliefial por medio permitida fuera de la ronda
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(descentramiento). Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.

A102B072

Importante: Engrase los mufiones del cigliefial y lubrique los cojinetes del cigtiefial ligeramente para que el hilo de plastico de medicion
no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes del cigtefial.

8. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos del cigliefial con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ductil).
9. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del rodamiento. Coléquelos axialmente entre los mufiones del cigiiefial y los cojinetes
del ciglefial.
10. Instale las tapas de los cojinetes del cigliefial y los pernos.
Aviso de la instalaciéon

Par de apriete 50 N+ m (37 libras-pie) + 45 ° + 15 °

A102B073

ard

11. Quite los tornillos de la tapa del cojinete del cigliefial y las tapas.

12. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicion de plastico utilizando una regla. (Medicion de plastico esta disponible para
diferentes rangos de tolerancia)

13. Inspeccione el juego del rodamiento de las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
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Km-470-B

A102B091

a[{

14. Aplique un corddn de masa de obturacién de adhesivo a las ranuras de las tapas de cojinete del ciglefal.
15. Instalar las tapas de cojinete del ciglefial al bloque del motor.
16. Apriete las tapas de los cojinetes del cigiefial con tornillos nuevos.

Aviso de la instalacion

Par de apriete 50 N+ m (37 libras-pie) + 45 ° + 15 °

A102B072

Importante: Se recomienda engrasar la conexidn de revistas varilla y lubricar los cojinetes de biela ligeramente para que el hilo de
plastico de medicidon no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes de la biela.

17. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos de biela con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ductil).
18. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del cojinete de la biela. Coléquelos axialmente entre las revistas de la biela y los
cojinetes de la biela.
19. Instale las tapas de los cojinetes de la biela.
Aviso de la instalacién

Par de apriete 35N+ m (26 libras-pie) +45°+15°
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A102B073
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20. Retire las tapas de los cojinetes de la biela.

21. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicidn de plastico utilizando una regla. (Medicién de plastico esta disponible para
diferentes rangos de tolerancia)

22. Inspeccione el juego del rodamiento de las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.

KM-470-B

A102C151

aN

23. Instale las tapas de los cojinetes de biela a las bielas.
24. Apriete las tapas de los cojinetes de la biela con nuevos tornillos.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 35N+ m (26 libras-pie) +45°+15°




25.
26.

27.

28.

29.
30.

31.
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Instale la bomba de aceite.
Instale la bomba de aceite de los pernos de retencion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 10 N » m (89 libras-in)

e

®/E&

Instale el soporte del blogque inferior y los tornillos.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 20 N+ m (15 libras-pie) 45 °

Instale la parte inferior del bloque de soporte de soporte de escudo y pernos splash.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 20 N » m (15 libras-pie) 45 °

Instale el tubo de aspiracion de aceite.
Instale el tubo de aspiracion de aceite enlos pernos de la bomba de aceite.
Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete | 8 N+ m (71 libras-in)

Instale los pernos del soporte de apoyo de tuberias de succion de aceite.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 20 N » m (15 libras-pie) 45 °
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32. Escudo de la nueva junta de carter de aceite con el sellador.
33. Instale la junta del colector de aceite en el carter de aceite.
34. Instale el carter de aceite.
35. Instale el carter de aceite tornillos de fijacion.

Aviso de la instalacion

Par de apriete 20 N » m (15 libras-pie)

A102C158

a8

36. Girar el motor en el soporte de reacondicionamiento general del motor KM-412.
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37. Instale la cubierta de la correa de distribucién posterior.
38. Instale los tornillos de la tapa de la correa dentada trasera.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 10 N » m (89 libras-in)

39. Instale el engranaje del cigtefial y el perno.
Aviso de la instalaciéon

| Par de apriete | 130 N * m (96 libras-pie) 40 °+ 5 °

40. Instale el soporte del motor y los pernos de sujecion.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 60 N« m (44 libras-pie)

<IN ‘T’
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41. Instalar la correa de distribucion tensor automatico.
42. Instale los tornillos tensores de correa automaticos de temporizacién.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 25 N+ m (18 libras-pie)

43. Instalar la correa de distribucién poleas.
44. Instale el perno de la correa polea loca tiempo y la tuerca.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 25 N+ m (18 libras-pie)
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Aviso: Tenga mucho cuidado para evitar los arafiazos, rasgufios o dafios en los arboles de levas.
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45. Instale el engranaje del &rbol de levas de admision.
46. Instale el perno del arbol de levas de admisién mientras sostiene el arbol de levas de admision firme en su lugar.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 50 N« m (37 libras-pie) + 60 ° 15 °

47. Instale el engranaje del arbol de levas de escape.
48. Instale el perno del arbol de levas de escape mientras se mantiene el arbol de levas de escape en sussitio.
Aviso de la instalacion

| Par de apriete | 50 N » m (37 libras-pie) + 60 ° 15 °

Q[

49. Instalar la correa de distribucién. Consulte "Correa de distribucién” en esta seccion.

50. Ajuste la tension de la correa de distribucion. Consulte "Correa de distribucion Revise y ajuste” en esta seccion.

51. Aplicar una pequefia cantidad de sellador de juntas a las esquinas de las tapas frontales del arbol de levas y para la parte superior de la tapa del arbol
de levas trasera para sellar la cabeza del cilindro.

52. Instale la tapa de la valvula y la junta de la tapa de la valvula

53. Instale los tornillos de la tapa de la valvula.

54. Conecte los cables de encendido a las bujias.

55. Instale la tapa de la bujia y pernos.

56. Conecte el tubo de ventilacion de la tapa del arbol de levas.
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57. Instale la cubierta de la correa de distribucién principal.

58. Instale los tornillos de la tapa de la correa dentada delantera.

59. Instale el dispositivo de elevacion del motor.

60. Retire el motor de la parada de reacondicionamiento general del motor KM-412.

J-36792
A102C152

a8

61. Instale un nuevo sello de aceite trasero del cigliefial usando el instalador J-36792 0 KM-635.

KM-470-B
At02C159
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62. Instale el volante o placa flexible.
63. Instale el volante o los pernos de las placas flexibles.
Aviso de la instalaciéon

Par de apriete (los pernos del volante) 60 N+ m (48 libras-pie) 30 ° 15 °

Par de apriete (Pernos de la placa flexible) 65 N » m (48 libras-pie)

64. Instale el motor. Consulte "motor" en esta seccién.

A102B070

alN

RODAMIENTOS cigiiefial y los cojinetes de biela - aforo PLASTICO

Herramientas necesarias
KM-470-B Angular Gauge Torque
Procedimiento de Inspeccién - Ciguefal

. Cubra los cojinetes del cigiiefial con aceite de motor.

. Instale los cojinetes del cigliefial superiores en los mufiones del cigliefial del bloque del motor.

. Instale los cojinetes del ciglefial inferiores en las tapas de los cojinetes del ciglefal.

. Instale el cigiiefal.

. Revise el juego longitudinal del cigliefial con los cojinetes del cigliefial instalados.

. Compruebe admisible juego longitudinal del cigliefial. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccién.

O wWNBE

A102B071

a8

7. Conel cigliefial montado en los cojinetes del cigiiefial delantero y trasero, compruebe el mufién del cigliefial por medio permitida fuera de la ronda
(descentramiento). Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.
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A102B072

Importante: Engrase los mufiones del cigliefial y lubrique los cojinetes del cigtiefial ligeramente para que el hilo de plastico de mediciéon
no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes del cigtefial.

8. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos del cigliefial con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ddctil).
9. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del rodamiento. Coléquelos axialmente entre los mufiones del cigiiefial y los cojinetes
del ciglefial.

Kn-470-B

A102B091

a

10. Instale las tapas de los cojinetes del ciguefial.
11. Instale los tornillos de la tapa del cojinete del ciguefial.
Aviso de la instalaciéon

Par de apriete 50 N m (37 libras-pie) 45 ° 15 °

A102B073
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12. Retire las tapas de los cojinetes del cigiefial.

13. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicién de plastico utilizando una regla. (Medicién de plastico esta disponible para
diferentes rangos de tolerancia.)

14. Inspeccione los espacios que llevan a las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.

A102B072

Procedimiento de Inspeccién - Bielas

1. Escudo del cojinete de biela con aceite de motor.
. Instale los cojinetes de biela superior en las revistas de la biela.
3. Instale los cojinetes de biela inferiores en las revistas de la biela.

N

Importante: Se recomienda engrasar la conexidn de revistas varilla y lubricar los cojinetes de biela ligeramente para que el hilo de
plastico de medicion no se rompa cuando se retiran las tapas de los cojinetes de la biela.

4. Inspeccione todas las separaciones de los rodamientos de biela con un aforo de plastico disponibles comercialmente (hilos de plastico ductil).
5. Corte los hilos de aforo de plastico a la longitud de la anchura del rodamiento. Coloquelos axialmente entre las revistas de la biela y los cojinetes de la

biela.
KM-470-B
) \
(=]
A102C151
®

6. Instale las tapas de los cojinetes de la biela.
7. Instale los tornillos de la tapa del cojinete varilla de conexion.
Aviso de la instalacion

Par de apriete 35 N« m (26 libras-pie) 45 ° 15 °
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8. Retire las tapas de los cojinetes de la biela.

9. Medir la anchura de la rosca de plastico aplanada de la medicion de plastico utilizando una regla. (Medicion de plastico esta disponible para

diferentes rangos de tolerancia.)

10. Inspeccione el juego del rodamiento de las tolerancias admisibles. Consulte "Especificaciones del motor" en esta seccion.

ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

Aplicacion

2.0L DOHC

Datos generales:

Tipo de motor

4 cilindros (en linea)

Desplazamiento

1.998 cm3(121in3)

Diametro Carrera

86 x 86 mm (3.38in. x 3.38in.)

Relacion de compresion

9.6:1

Orden de encendido

1-3-4-2

Calibre del cilindro:

Diametro

85,975 ~ 86,025 mm
(3,384 ~ 3,386 pulgadas)

Fuera de Ronda (méaximo)

0,013 mm (0,0005 pulgadas)

Taper Bore cilindro (maximo)

0,013 mm (0,0005 pulgadas)

Protusion Piston

0.5 mm Max (0,019 pulgadas)

Oversize (Medida de piston de reemplazo antes de Re-aburrido)

Disponible en 0,50 mm para adaptarse taladro (0,019 pulg)

Diametro servicio estandar de reemplazo

4 pistones, Pin, y el anillo de Asambleas disponibles

Block Face Distortion

0.5 mm Max (0.00197 pulgadas)

piston:

Diametro

85,955 ~ 86,485 mm
(3,384 ~ 3,404 pulgadas)

Liquidacion de Bore

0,030 ~ 0,050 mm
(0,00118 ~ 0.0020 pulgadas)

Protusion Piston

0.5 mm Max
(0,019 pulgadas)

Taper Piston

0,013 mm (0,0005 pulgadas)

de los segmentos:

. . . 0,20~ 0,35 mm
Ring, End Gap: Top Compresion (0,0078 - 0.0137 puigadas)
. L 0,3~0,5mm
Ring, End Gap, segunda compresion (0,011 - 0,019 puig)
i 0,25~0,76 mm
foete (0,0098 ~ 0,0299 pulgadas)
Piston Pin:
Diametro 20.9970 20.9985 mm ~
(~0.82665 0.82671 pulgadas)
Pin OffSet 1,0 mm (0,039 pulg)

Hacia empuije lateral

Liquidacion: En Piston

0,0035 ~ 0,0140 mm
(~0.00013 0.00055 pulgadas)

Liquidacion: En Vara

Ajuste de interferencia en la barra
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Longitud

61.5 mm (2.42 pulg)

Arbol de levas:

Ascensor - Intake

10,0 mm (0,39 pulgadas)

Ascensor - Escape

10,0 mm (0,39 pulgadas)

Tapa del arbol de levas para Teniendo Diario Liquidacion

0,04 ~ 0,144 mm
(0,0015 ~ 0,0056 pulgadas)

Teniendo Diario OD

42,455 ~ 43,470 mm
(1,6714 ~1,7114 pulgadas)

Ciguenal:

Principal Diario

Diametro (Todos)

57,974 ~ 57,995 mm
(2,2824 ~ 2,2832 pulgadas)

Descentramiento radial (soporte del eje enN°1yN°5 Bearings
Medido en el n° 3 Diario)

0,03 ~0,061 mm
(~0.00118 0.00240 pulgadas)

Liquidacion del cojinete principal (Todos)

0,015~ 0,061 mm
(~ 0.00059 0.00240 pulgadas)

Fin Juega

0,070 ~ 0,302 mm
(0,0027 ~0,0118 pulgadas)

Servicio de gran tamafio, Disponible en 2 tamafios

0,25y 0,5 mm
(0,00098 y 0,019 pulgadas)

Biela Journal:

Diametro (Todos)

48,981 ~ 48,987 mm
(1,9283 ~ 1,9286 pulgadas)

Fuera de Ronda (méaximo)

0,004 mm (0,00015 pulgadas)

Biela Juego

0,006 ~ 0,031 mm
(~0.00023 0.00122 pulgadas)

Barra del Balero

0,019 ~ 0,063 mm
(0,0007 ~ 0,0024 pulgadas)
(Produccién 0,013 ~ 0,041 mm)
(0,0005 ~ 0,0016 pulgadas)

Culata:

Valvulas Saliente

39,8 mm Max (1,566 pulgadas)

Guia de Valvula Altura

13.7 ~14.0 mm
(0,53 ~ 0,55 pulg)

Altura total

134,0 £ 0,025 mm
(5.275 ~ 0.0009 pulgadas)

Altura minima general después del mecanizado

133,9 mm (5,271 pulgadas)

Sistema de valvula:

Compensadores juego de la valvula

Hidraulico

Descentramiento del asiento (Maximo, All)

0,03 mm (0,001 pulg)

Descentrado de la cara (Maximo, All)

0,03 mm (0,001 pulg)

Vastago de la valvula Diametro

5,970 ~ 5,955 mm

Consumo (0,235 ~ 0,234 pulg)
5,960 ~ 5,945 mm
Agotar (0,23464 ~ 0.2360 pulgadas)
Diametro de la valvula 32+0,1 mm
Consumo (1.2598 + 0.0039 pulgadas)
29+0,1 mm

Agotar (1.1417 + 0.0039 pulgadas)
Valvula de asiento Ancho 1.0~1.5mm
Consumo (0,039 ~ 0,059 pulgadas)
Agotar 1,7~22mm

(0,066 ~ 0,086 pulg)
Angulo valvula 44 °
Valvula de asiento inclinado 40°

Guia de la valvula Diametro interior

6,000 ~ 6,012 mm
(0,236 ~ 0,237 pulg)

Bomba de aceite:

Lash Gear

0,10 ~ 0,20 mm
(0,0040 ~ 0,008 pulgadas)

Engranaje exterior de Cuerpo

0,11 ~ 0,19 mm
(0,0043 ~ 0,0074 pulgadas)

Engranaje exterior de la Media Luna

0,11 ~ 0,24 mm
(0,0043 ~ 0,009 pulg)

Engranaje interno a Crescent

0,18 ~ 0,26 mm
(0,007 ~ 0,010 pulgadas)

Fin Liquidacién

0,03 ~0,10 mm
(0.001 ~ 0.004)
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selladores y adhesivos:

Rear Cap cojinete principal

GE p/nRTV 159

Arbol de levas cabeza portadora a Cilindro

HN 1581 (Loctite ® 515)

Tornillos Oil Pan

HN 1256 (Loctite ® 542)

Pernos de la bomba de aceite

HN 1256 (Loctite ® 542)

Carter de aceite recogida Tornillos Tubo

HN 1256 (Loctite ® 542)

Galeria Tapén

HN 1256 (Loctite ® 542)

Tapas y Tapones Tapones (Freeze) camisa de refrigeracion

HN 1756 (Loctite ® 176)

Escape Studs / tuercas del colector

Compuesto Antiadherente
(HMC Spec HN1325)

CIERRE ESPECIFICACIONES DE APRIETE

Aplicacion Nem Lb-Ft Lb-in
A | C compresor manguera Asamblea Perno 33 24 -
Filtro de aire Pernos de la caja 8 - 71
Generador de colector de admisién Correa Soporte Perno 20 15 -
Generador a Mdltiple de Admision Apoyo Pernos del soporte 35 26 -
Perno tensor automatico 25 18 -
Cap pernos del cojinete del arbol de levas 8 - 71
Canister Purge Solenoide Soporte Perno 5 - 44
Biela Casquillo tornillos de apoyo 35 26 )
45°15° 45°15°
Refrigerante Bypass Pernos de la caja 15 11 -
Bomba de refrigerante tornillos de fijacion 20 15 -
Sensor de temperatura del refrigerante 25 18 -
Ciguefial Casquillo tornillos de apoyo 50 37 )
45°15° 45°
Sensor de posicion del cigliefial tornillos de fijacion 13 - 115
Pernos de la polea del cigiiefial 20 15 -
Ciguefial transmision por correa dentada Bolts Gear 130 96 }
40°50 ° 40°50°
Pernos de la culata 25 18 )
90°90°90° 90°90°90°
DIS bobina de encendido y EGR pernos de montaje del soporte 25 18 -
Blogue del motor soporte inferior del soporte / Splash pernos
Escudos 35 26 )
Los pernos de montaje del motor 60 44 -
Soporte de montaje del motor a motor Montar los tornillos de fijacién 60 44 -
Motor Mount Bracket tornillos de fijacion y la tuerca 60 44 -
Soporte del motor Tornillos del bloque soporte a motor 90 66 -
Soporte del motor Tuercas bloque soporte a motor 90 66 -
Montar los tornillos de fijacion del motor 60 44 -
Motor de admisién Bracket Soporte Mdiltiple 20 15 -
Del arbol de levas de escape Tornillo Gear 50 37 )
60°15° 60°15°
Exhaust Pipe Flex-al convertidor catalitico tuercas de retencion 30 22 -
Exhaust Pipe Flex-a-escape tuercas de retencion 22 16 -
Escape Flex Pipe Spport Soporte Tornillos 30 22 -
Recirculacion de Gases Tornillos de valvula 20 15 -
Colector de escape de calor Tornillos Shield 15 11 -
Colector de escape tuercas de retencion 15 11 -
Escape Soporte Pernos del soporte 30 22 -
Pernos de la placa flexible 65 48 -
Pernos del volante 65 48 )
30°15° 30°15°
Frente Timing Belt Pernos de la tapa 6 - 53
Rail F