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PRECAUCIONES
< PRECAUCION > [QR25DE]

PRECAUCION
PRECAUCIONES

Precauciones para el Sistema de sujecion suplementario (SRS) "BOLSA DE AIRE" y
"PRETENSOR DEL CINTURON DE SEGURIDAD"

El Sistema de sujecién suplementario, como la "BOLSA DE AIRE" y el "PRETENSOR DEL CINTURON DE
SEGURIDAD", utilizado junto con un cinturén de seguridad delantero, ayuda a reducir el riesgo o gravedad de
las lesiones al conductor y del pasajero delantero en ciertos tipos de choques. La informacion necesaria para
dar servicio al sistema con seguridad se incluye en la seccion SR y SB de este manual de servicio.

ADVERTENCIA:

* Para evitar dejar el SRS inoperable, lo que podria incrementar el riesgo de lesiones o muerte en caso
de un choque que provocara el inflado de las bolsas de aire, todo trabajo de mantenimiento lo
debera llevar a cabo un distribuidor autorizado de NISSAN/INFINITI.

* El mantenimiento inadecuado, incluyendo el desmontaje e instalaciéon incorrectos del SRS, puede
ocasionar lesiones por activacion accidental del sistema. Para desmontar el cable espiral y el
moédulo de la bolsa de aire, consulte la seccion SR.

* No utilice equipo de prueba de sistemas eléctricos en ningun circuito relacionado con el SRS, a
menos que asi se especifique en este manual de servicio. Los mazos de cables del SRS se identifi-
can por el color amarillo y/o anaranjado de dichos mazos de cables o sus conectores.

PRECAUCIONES CUANDO SE USAN HERRAMIENTAS Y MARTILLOS ELECTRICOS O NEUMA-
TICOS

ADVERTENCIA:

* Al trabajar cerca de la unidad del sensor de diagnostico de la bolsa de aire u otros sensores de sis-
tema de bolsas de aire con el interruptor de encendido en ON (Encendido) o el motor en marcha, NO
use herramientas neumaticas ni eléctricas, ni golpee cerca del (o los) sensor(es) con un martillo. La
vibracién intensa podria activar el (o los) sensor(es) y desplegar la(s) bolsa(s) de aire, lo que proba-
blemente causaria graves lesiones.

* Al utilizar herramientas neumaticas o eléctricas o golpear con un martillo, ponga siempre el inte-
rruptor de encendido en OFF (Apagado), desconecte el acumulador y espere al menos 3 minutos
antes de realizar cualquier servicio.

Precaucion necesaria para el giro del volante de direccién después de la desconexién
del acumulador. INFOIDI 0000000121881

NOTA:

* Antes de desmontar e instalar cualquier unidad de control, primero gire el boton de presion del interruptor
de encendido a la posicion LOCK (Bloqueo), entonces desconecte ambos cables del acumulador.

* Después de terminar el trabajo, confirme que todos los conectores de la unidad de control estén conectados
correctamente, entonces conecte de nuevo ambos cables de la bateria.

+ Siempre use el CONSULT para realizar el autodiagnéstico como parte de cada inspeccion de funciona-
miento después de terminar el trabajo. Si se detecté un DTC, realice el diagnostico de fallas segun los
resultados del autodiagnéstico.

Este vehiculo esta equipado con un interruptor de encendido tipo botén de presion y una unidad de bloqueo

de la direccién.

Si la bateria se desconecta o descarga, el volante de direccion se bloqueara y no se podra girar.

Si necesita girar el volante de direccién con la bateria desconectada o descargada, realice el siguiente proce-

dimiento antes de comenzar la operacion de reparacion.

PROCEDIMIENTO DE OPERACION

1. Conecte ambos cables del acumulador.
NOTA:
Suministre corriente usando cables puente si el acumulador se descargo.

2. Lleve consigo la Intelligent Key o insértela en la ranura para la llave y ponga el interruptor de encendido
con botén de presion en la posicion ACC (Accesorios).
(En este momento, el volante de direccion se liberara).

3. Desconecte ambos cables del acumulador. El seguro de la direccidn se quedara liberado con ambos
cables del acumulador desconectados y el volante de direccion puede ser girado.
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PRECAUCIONES
< PRECAUCION > [QR25DE]

4. Realice la operacion de reparacidn necesaria.

5. Cuando se termine el trabajo de reparacion, conecte de nuevo ambos cables del acumulador. Con el
pedal de los frenos soltado, gire el interruptor de encendido con botdn de presion desde la posicion ACC
(Accesorios) a la posicion ON (Encendido) y luego a la posicion LOCK (Bloqueo). (El volante de direccién
se bloqueara cuando el interruptor de encendido tipo botdn de presion se gire a la posicion LOCK [Blo-
queo]).

6. Realice una comprobacion de autodiagnéstico de todas las unidades de control mediante CONSULT.

Precauciones para el procedimiento sin cubierta superior del cubretablero wronoomomosrzozerzs

Al realizar el procedimiento tras desmontar el cubretablero, cubra el
extremo inferior del parabrisas con uretano, etc., para evitar que se
dafie el parabrisas.

P1IB3706J

Las precauciones de servicio del motor INFOIDI0000000012026777

DESCONEXION DE LA TUBERIA DE COMBUSTIBLE

* Antes de comenzar el trabajo, cercidrese de que no haya fuego ni elementos generadores de chispas en la
zona de trabajo.

* Alivie la presién del combustible antes de desconectar y desensamblar el sistema.

* Después de desconectar los tubos, tape los orificios para detener la fuga de combustible.

DRENADO DEL AGUA DE ENFRIAMIENTO DEL MOTOR
Drene el agua de enfriamiento del motor y el aceite del motor cuando el motor esté frio.

INSPECCION, REPARACION Y REEMPLAZO

Antes de reparar o reemplazar, inspeccione por completo las piezas. Inspeccione la refacciones nuevas de la
misma manera, y reemplacelas si fuera necesario.

DESMONTAJE Y DESENSAMBLE

» Cuando se le indique usar herramientas de servicio especiales (SST), utilice las herramientas especifica-
das. Siempre tenga cuidado de trabajar de forma segura y evitar las operaciones forzadas o no sugeridas.

* Ejercite el maximo cuidado para evitar dafios a las superficies de acoplamiento o deslizamiento.

» Se usan pasadores guia para la alineacidon de diversas piezas. Al reemplazar y reensamblar piezas con
pasadores guia, asegurese de instalar los pasadores guia en la posicién original.

 Debe tapar los orificios del sistema del motor con cinta o similar para impedir la entrada de materiales extra-
fos.

* Marque y ordene en forma organizada las piezas desensambladas para facilitar el diagnéstico y solucion de
fallas y el reensamblaje.

» Al aflojar tuercas y pernos, como regla basica, comience con el mas alejado, luego el diagonalmente
opuesto, y asi sucesivamente. Si se especifica un orden para aflojarlos, haga exactamente lo especificado.
Puede usar herramientas eléctricas si se indica en el paso.
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ENSAMBLAJE E INSTALACION

» Use un torquimetro para apretar los pernos o tuercas segun la especificacion.

» Al apretar tuercas y pernos, como regla basica, apriete equitativamente en varios pasos diferentes, comen-
zando por los del centro, y luego diagonalmente los del interior y exterior en ese orden. Si se especifica un
orden de apriete, haga exactamente lo especificado.

+ Reemplace todas las juntas herméticas, empaques, sellos de aceite o anillos O.

* Lave, limpie y seque perfectamente con aire a presion cada pieza. Revise con cuidado los conductos de
aceite o agua de enfriamiento del motor para asegurar que no tengan ni restricciones ni obstrucciones.

« Evite dafiar las superficies de deslizamiento o contacto. Elimine completamente toda materia extrafia, como
pelusas de tela o polvo. Antes del ensamblaje, aceite muy bien las superficies de deslizamiento.

* Después de desensamblar o después de exponer piezas internas del motor, cambie el aceite del motor y
reemplace el filtro de aceite con uno nuevo.

* Purgue el aire del interior del conducto al rellenarlo con agua de enfriamiento del motor después de dre-
narlo.

* Después de la reparacion, arranque el motor y aumente la velocidad del motor para verificar que no haya
fugas de agua de enfriamiento del motor, de combustible, de aceite del motor y de gases de escape.

Precauciones especiales para asegurar la disposicion segura de las valvulas de esca-
pe llenas de sodio INFOID:0000000072026779

El manejo y la eliminacion de valvulas de escape llenas de sodio
requieren cuidados y consideraciones especiales. En condiciones
como rotura y contacto subsiguiente con agua, el sodio metalico que
recubre el interior de la valvula de escape reaccionara violenta-
mente, formando hidréxido de sodio e hidrégeno, lo que puede cau-
sar una explosion. La valvula de escape llena de sodio esta
identificada en la parte superior de su vastago como se muestra en
la ilustracion.

Marca de identificacion de la valvula de escape llena de sodio (A) :4JM

JPBIA6407ZZ

INSTRUCCIONES DE ELIMINACION PARA EL DISTRIBUIDOR

PRECAUCION:

« Utilice proteccion para los ojos inastillable y aprobada al realizar este procedimiento.

* Realice este y todos los procedimientos subsiguientes del trabajo de eliminacién en un espacio
abierto, lejos de cualquier liquido inflamable. Tenga un extintor con clasificacién minima de 10 ABC
muy cerca de la zona de trabajo.

* Asegurese de usar guantes de hule al realizar las operaciones siguientes.

* Asegurese de que el agua residual resultante (que es muy alcalina) no haga contacto con su piel. Si
tiene contacto con el agua residual, lave de inmediato el area afectada con agua en abundancia.

* Los distribuidores deben verificar cuales regulaciones estatales y locales deben cumplir en lo que
respecta a los tratamientos quimicos o los permisos de descarga de aguas residuales para eliminar
las aguas residuales resultantes (de alta alcalinidad).

1. Sujete el vastago de la valvula en un tornillo de banco.

2. La superficie de la valvula esta especialmente endurecida. Para ®
cortarla, elimine primero una seccion semirredonda de aproxi-
madamente 30 mm (1.18 pulg) de largo, utilizando una pulidora
neumatica, hasta eliminar el color negro y hacer que aparezca
el color plateado.

(A) : Color negro

(B) : Color plata

(c) : 47 mm (1.85 pulg)

(d) 117 mm (0.67 pulg) JPBIA4964ZZ
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< PRECAUCION > [QR25DE]

3.

Use la segueta de metales para cortar aproximadamente hasta
la mitad el diametro del vastago de la valvula. Haga el corte en
un punto ubicado a 40 mm (1.57 pulg) del extremo del vastago
de la valvula.

(a) 140 mm (1.57 pulg)

JPBIA4965ZZ

Cubra el extremo serrado de la valvula con una toalla de taller
grande (A). Golpee el extremo de la valvula con un martillo para ~ —
separarla en dos pedazos.

JPBIA4966ZZ

Llene un cubo (A) (por ejemplo, una lata de aceite de 20 ) con
por lo menos 10 ¢ (2-1/4 galones imperiales) de agua. Coloque
con cuidado las valvulas cortadas (serradas) en el agua, una
por una y con ayuda de un juego de pinzas grandes, y aléjese
rapidamente por lo menos 2.7 metros (9 pies). R
Las valvulas se deben colocar en posicion vertical, como se -
muestra en la ilustracion, para que la reaccidén sea completa. -
Una vez que disminuye la accion de burbujeo, puede colocar - l
mas valvulas en la cubeta y volver a dejar que disminuya cada | I—

nueva reacciéon quimica. Sin embargo, no debe colocar mas de ®

8 valvulas en los mismos 10 ¢ (2-1/4 galones imperiales) de PBIASETZZ
agua. La reaccion quimica completa puede tardar hasta 4 a 5
horas. Extraiga las valvulas de la cubeta con un juego de pinzas grandes una vez que termine la reaccion
quimica. Después de eso, puede eliminar las valvulas como cualquier chatarra ordinaria.

Piezas que requieren apriete angular INFOID:0000000011844252

Para el apriete final de las siguientes piezas del motor utilice la herramienta:

Numero de herramienta : KV10112100 (BT-8653-A)

Pernos de la cabeza de cilindros

Pernos inferiores del bloque de cilindros

Pernos de la tapa de biela

Perno de la polea del cigliefial (no se requiere llave angular ya que la brida del perno tiene ranuras para
apriete angular)

No use un valor de par de apriete para el apriete final.

El valor del par de apriete para estas piezas es para un paso preliminar.

Cerciorese de que las roscas y superficies de asiento estén limpias y empapadas en aceite del motor.
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Precaucion relacionada con la junta hermética liquida INFOIDI0000000012026775

REMOCION DE LA JUNTA HERMETICA LIQUIDA DE SELLADO
» Después de quitar los pernos y tuercas, separe la superficie de

contacto y elimine la junta hermética liquida vieja usando la herra- w% ﬁ) )H
A

mienta (A).

\\ ( (o r
Numero de herramienta : KV10111100 (J-37228) % /=~ JI @
PRECAUCION: | ; ~
Tenga cuidado de no dafar las superficies de contacto. \ ®’ (O] —

* En las areas donde es dificil usar el cortador, utilice un martillo de plastico
para golpear levemente (1) el cortador e insertarlo en donde se aplicé la
junta hermética liquida. Use un martillo plastico para deslizar el cortador
(2) mediante golpes suaves en el costado. AWBIA1249GB
PRECAUCION:
No daiie las superficies de contacto.

PROCEDIMIENTO DE APLICACION DE LA JUNTA HERMETICA LIQUIDA

1. Utilizando una herramienta adecuada (A), desmonte la junta
liquida anterior que se adhiere a la superficie de aplicacion de la
junta liquida y a la superficie de contacto.

* Elimine completamente la junta liquida del surco de la superfi-
cie de aplicacion de la junta, de los pernos y de los orificios de
los pernos.

2. Limpie completamente las superficies de contacto y elimine la
humedad, grasa y materias extrafias adheridas.

[ \ JPBIA0053ZZ

3. Coloque el tubo de junta liquida en la herramienta adecuada.
Utilice Sellador de Silicon RTV genuino o su equivalente.
Consulte Gl-23, "Productos quimicos y selladores reco-
mendados".

4. Aplique la junta liquida sin espacios a la ubicacion especificada
segun las dimensiones especificadas.
+ Si hay un surco para la aplicacion de la junta liquida, aplique
la junta liquida en el surco.

{ ’ / EMA0622D
* En lo que respecta a los orificios de los pernos (B), aplique la
junta liquida normalmente dentro de los orificios. Ocasional- &
mente, se debe aplicar fuera de los orificios. No olvide leer el

texto de este manual. ®

(A) :Surco
<a :Adentro

* En menos de 5 minutos a partir de la aplicacion de la junta
liquida, instale el componente complementario.

+ Sila junta liquida escurre hacia fuera, eliminela de inmediato.

+ No reapriete los pernos ni las tuercas después de la instalacion.

* Después de 30 minutos o mas a partir de la instalacion, llene con aceite del motor y agua de enfriamiento del
motor. Consulte LU-12, "Cambio del aceite del motor" y LU-12, "Cambio del aceite del motor".

PRECAUCION:

Si hay instrucciones mas especificas en los procedimientos contenidos en este manual con res-

pecto a la aplicacion de la junta hermética liquida, obsérvelos.

JPBIA0010ZZ
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PREPARACION
PREPARACION

Herramientas especiales de servicio

La forma real de las herramientas puede diferir de las que se ilustran aqui.

INFOID:0000000012026783

Numero de herramienta
(TechMate No.)
Nombre de la herramienta

Descripcion

(J-43897-18)
Limpiador de roscas de sensores de
oxigeno

AWBIA2076ZZ

Reacondicionamiento de las roscas del sistema de
escape antes de instalar un nuevo sensor de oxi-
geno (usar con el lubricante antiagarrotamiento
que se muestra enseguida).

J-43897-18 (18 mm de diam.) para el sensor
de oxigeno de circonio

(J-50288)

Tope de la cremallera é

ALBIA0675ZZ

Desmontaje e instalacion de la polea del ci-
guenal

(J-48891)
Dado extractor de bujias

(e )

AWBIA1785ZZ

Remocion e instalacion de bujias

KV10111100
(J-37228)
Cortador de sellos

S-NT046

Desmontaje del carter y de la caja de la cade-
na de sincronizacion

KV991J0050 Aflojamiento o apriete del sensor de relacion
(J-44626) =N a de mezcla de aire y combustible
Llave tubular para sensores de aire y I% a: 22 mm (0.87 pulg.)
combustible . '

LBIA0444E
KV10114400 Aflojamiento o apriete del sensor de oxigeno
(J-38365) calentado trasero

Llave para sensores de oxigeno ca-
lentado

NT636

a: 22 mm (0.87 pulg.)
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Numero de herramienta
(TechMate No.)
Nombre de la herramienta

Descripcion

(J-37066)
Instalador de sellos

Instalacién del sello principal delantero

(J-47128)
Instalador de sellos

Instalacién de sellos principales traseros

KV10112100
(BT-8653-A)
Medidor del angulo de torsién

S-NTO14

Apriete de los pernos de la tapa de cojinetes,
la cabeza de cilindros, etc.

Herramienta comercial de servicio

INFOID:0000000012026784

Numero de herramienta
(TechMate No.)
Nombre de la herramienta

Descripcién

KV10117100

(J-36471-A)

Llave para sensores de oxigeno ca-
lentado

@\‘\/

NT379

Aflojamiento o apriete del sensor de relacion
de mezcla aire y combustible 1
a: 22 mm (0.87 pulg.)

KV10116200

(J-26336-A)

Compresor de resortes de las valvulas
1. KV10115900

(J-26336-20)

Accesorio

2. KV10109220

(—)

Adaptador

PBIC1650E

Desensamblaje del mecanismo de la valvula
La pieza (1) es parte de la KV10116200 (J-26336-A),
pero la pieza (2) no lo es.

Mesa de ruedas con elevador manual

Desmontaje e Instalacion del motor
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Numero de herramienta
(TechMate No.)
Nombre de la herramienta

Descripcion

ST16610001
(J-23907)
Extractor del convertidor guia

S-NT045

Desmontaje del convertidor guia del cigienal

Pistola aplicadora

S-NT052

Para presionar el émbolo del tubo de junta
hermética liquida

Compresor de anillos del piston

S-NT044

Instalacién del conjunto del piston en el dia-
metro interno del cilindro

Sujetador de poleas

ZZA1010D

Desmontaje e Instalacion de la polea del ci-
glenal

Extractor de poleas

Desmontaje de la polea del ciglefial

Juego de cortadores de asientos de
valvulas

Ajuste de las dimensiones de los asientos de
las valvulas

Expansor de anillos del piston

S-NT030

Desmontaje e instalacion de anillos del piston
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Numero de herramienta
(TechMate No.)
Nombre de la herramienta

Descripcion

(J-39386)
Botador de sellos de aceite de las val-
vulas

NT024

Instalacién de sellos de aceite de las valvulas

Botador de guias de valvulas

Desmontaje e instalacion de las guias de la
valvula

Admisioén y escape:

a: 9.5 mm (0.374 pulg.) de diametro

b: 5.5 mm (0.217 pulg.) de diametro

Escariador de guias de valvula

S-NTO16

1: Escarificacion del orificio interno de las
guias de valvula

2: Escarificacion del orificio para guias de val-
vula con sobremedida

Admisioén y escape:

d1: 6 mm (0.236 pulg.) de diametro

d2: 10.2 mm (0.402 pulg.) de diam.

Lubricante antiagarrotamiento (Per-
matex 133AR o equivalente que cum-
pla con la especificacion MIL-A-907)

Lubricacién de la herramienta de limpieza de
roscas de sensores de oxigeno al reacondi-
cionar las roscas del sistema de escape

KV10115600

(J-38958)

Botador de sellos de aceite de las val-
vulas

S-NT603

Instalacién de sellos de aceite de las valvulas
Use el lado A.

a: 20 (0.79) de diametro d: 8 (0.31)
de diametro

b: 13 (0.51) de diam. e: 10.7 (0.421)
de diam.

c: 10.3 (0.406) de diam. f: 5(0.20) de
diam.

Unidad: mm (pulg.)

Herramienta eléctrica

S T

PIIB1407E

Para aflojar tuercas, tornillos y pernos

KV10107902

(J-38959)

Extractor de sellos de aceite de las
valvulas con adaptador (1)

S-NT605

Desmontaje de sellos de aceite de las valvulas
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Numero de herramienta
(TechMate No.) Descripcion
Nombre de la herramienta

ST0501S000 Desensamblaje y ensamblaje
Conjunto del soporte para motores
(—)

1. ST05011000

(—)

Soporte para motores
2. ST05012000
(—)

Base

KV10106500 Elementos de soporte del motor
(—)

Eje del soporte para motores

KV10115300 Desensamblaje y ensamblaje
(—)

Soporte inferior del motor

ZZA1078D
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HOLGURA ENTRE VALVULAS DEL ARBOL DE LEVAS
< INSPECCION BASICA >
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INSPECCION BASICA
HOLGURA ENTRE VALVULAS DEL ARBOL DE LEVAS

Inspeccién y ajuste

INSPECCION
Realice la inspeccion siguiente después del desmontaje, instalacion o reemplazo del arbol de levas o piezas
relacionadas con las valvulas, o si hay condiciones excepcionales del motor con respecto a la holgura de las
valvulas.

Desmonte la tapa de balancines. Consulte EM-33, "Vista de componentes”.

1.
2.
a.

Revision: Febrero de 2015
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Mida la holgura entre valvulas con el procedimiento siguiente:

Ponga el cilindro No. 1 en el PMS de su carrera de compresion.

» Haga girar la polea del ciguefal (1) hacia la derecha y alinee
la marca de PMS (sin marca de pintura) (B) con el indicador
de sincronizacion (A) de la tapa delantera.

* Al mismo tiempo, compruebe que las puntas de las levas de
admision y escape del cilindro No. 1 queden hacia afuera,
como se muestra en la figura.

» Si no quedan hacia dentro, haga girar una vez mas la polea
del ciglenal (360 grados) y alinéelas como se muestra en la
figura.

Use un calibrador de hojas para medir la holgura entre el levan-
tador de la valvula y el arbol de levas.

Holgura entre : Consulte EM-124. "Arbol de levas".
valvulas

EM-17
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HOLGURA ENTRE VALVULAS DEL ARBOL DE LEVAS
< INSPECCION BASICA >

» Teniendo por referencia la figura, mida con un calibrador de
hojas las holguras de la valvula en los puntos marcados con

x” como se muestra en la tabla siguiente [puntos indicados
con una flecha negra (=) en la figural.

[QR25DE]

(A) : Cilindro No. 1 en TDC de compresion

(B) : Lado de admisién

(©) : Cilindro No. 1

(D) : Cilindro No. 2

(E) : Cilindro No. 3

(F)  :Cilindro No. 4 o
(G) : Lado de escape

<a : Parte delantera del motor

Posiciéon de medicion Cilindro No. 1 Cilindro No. 2 Cilindro No. 3 Cilindro No. 4
INT x x
Cilindro No. 1 en PMS de compresién
Escape x x

c. Gire la polea del cigtefal (1) una revolucion (360 grados) y ali-
nee la marca de punto muerto superior (PMS) (sin pintura) (B)
con el indicador de sincronizacién (A) de la tapa delantera.

» Teniendo por referencia la figura, mida con un calibrador de
hojas la holgura entre valvulas en los puntos marcados con

x” como se muestra en la tabla siguiente [puntos indicados
con una flecha negra (4=) en la figural].

A) : Cilindro No. 4 en TDC de compresién
B) : Lado de admision

C) : Cilindro No. 1

) : Cilindro No. 2

_~— e~ =~~~ =~
=)

E) : Cilindro No. 3

F) : Cilindro No. 4 JSBIA33102Z
G) : Lado de escape

<a : Parte delantera del motor

Posiciéon de medicion Cilindro No. 1

Cilindro No. 2

Cilindro No. 3

Cilindro No. 4

INT
Cilindro No. 4 en PMS de compresion

X

X

Escape x

X

3. Siesta fuera de norma, realice el ajuste. Consulte "AJUSTE".

EM-18
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HOLGURA ENTRE VALVULAS DEL ARBOL DE LEVAS
< INSPECCION BASICA > [QR25DE]
AJUSTE
+ Realice el ajuste dependiendo del grosor de la cabeza del levantador de la valvula escogido.
1. Desmonte el arbol de levas. Consulte EM-64, "Vista de componentes”.
2. Desmonte los levantadores de valvulas en los puntos que estan fuera de norma.
3.

Mida con un micrémetro (A) el grosor central de los levantado-
res de valvulas desmontados. \

\

4. Use la ecuacién siguiente para calcular el grosor del levantador de la valvula por reemplazar.

JSBIA2416ZZ

Calculo del grosor del levantador t=1t1+ (C1-C2)

de valvulas:
t = Grosor del levantador de la valvula que va a ser reemplazado
t1 = Grosor del levantador de la valvula desmontado
C1 = Holgura medida de la valvula
C2 = Holgura estandar de la valvula:

Admisiéon : 0.28 mm (0.011 pulg)
Escape :0.30 mm (0.012 pulg.)

* El grosor del nuevo levantador de la valvula (B) puede ser
identificado por la marca estampada (A) en el lado posterior

(interior del cilindro).
* La marca estampada "720" indica 7.20 mm (0.2835 pulg.) de
grosor.
,_."\|

J

PBIC3196J

NOTA:
Grosor disponible del levantador de la valvula: 26 tamafios que van de 6.96 a 7.46 mm (0.1181 a 0.1378 pulg.) en
pasos de 0.02 mm (0.0008 pulg.) (cuando se producen en fabrica). Consulte EM-124, "Arbol de levas".

Instale el levantador de valvulas escogido.
Instale el arbol de levas. Consulte EM-64, "Vista de componentes".
Instale la cadena de distribucion y las piezas relacionadas. Consulte EM-53, "Vista de componentes”.
Haga girar manualmente la polea del cigliefial unas cuantas vueltas.
Verifique que las holguras de las valvulas estén dentro del estandar. Consulte "INSPECCION".
. Instale las piezas restantes en orden inverso al del desmontaje.
Caliente el motor y verifique que no haya ruidos ni vibraciones raros.

oSN o

= O
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PRESION DE COMPRESION

< INSPECCION BASICA > [QR25DE]
PRESION DE COMPRESION
InSpeCCién INFOID:0000000012026799

1. Caliente completamente el motor. Luego, apaguelo.
2. Libere la presion del combustible. Consulte EC-142, "Procedimiento de trabajo".

3. Desconecte el fusible de la bomba de combustible para evitar la inyeccion de combustible durante la
medicion. Consulte PG-127, "Disposicion de fusibles, conectores y terminales”.

4. Desmonte la bobina de encendido y la bujia de cada cilindro. Consulte EM-28, "Vista de componentes".
Conecte un tacémetro de motor (no se requiere si se utiliza CONSULT).

6. Instale el probador de compresion (A) con un adaptador en el
orificio de la bujia.

o

JPBIA7079ZZ

* Use un probador de compresion cuyo extremo (a) (parte de
hule) mida menos de 25 mm (0.98 pulg.) de diametro. De otro
modo, puede ser atascado en la cabeza de cilindros durante
el desmontaje.

e

JPBIA0171ZZ
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PRESION DE COMPRESION
< INSPECCION BASICA > [QR25DE]
7. Con el pedal del acelerador a fondo, gire el interruptor de encendido a "START" (Arranque) para dar mar-

cha al motor. Cuando la aguja del indicador se estabilice, lea la presion de compresion y las rpm del
motor. Realice estos pasos para verificar cada cilindro.

Presion de compresién : Consulte EM-123. "Especificaciones generales".
PRECAUCION:
Use siempre un acumulador completamente cargado para lograr la velocidad del motor especifi-
cada.

+ Si la velocidad del motor esta fuera del limite especificado, compruebe que el liquido del acumulador
tenga la gravedad correcta. Verifique otra vez la velocidad del motor con el liquido del acumulador en
densidad normal.

+ Si la presion de compresion esta por debajo del valor minimo, verifique las holguras de las valvulas y
las piezas asociadas con la camara de combustion (valvula, asiento de la valvula, piston, anillo del pis-
tén, pared interior del cilindro, cabeza de cilindros, junta de la cabeza). Después de la verificacién, mida
otra vez la presién de compresion.

+ Si algun cilindro tiene presion de compresion baja, vierta una pequena cantidad de aceite de motor en
el orificio de la bujia del cilindro para volver a comprobar la compresion.

- Si el aceite del motor agregado mejora la compresion, quizas los anillos estén desgastados o dafiados.
Revise los anillos del piston y reemplacelos si fuera necesario.

- Si la presion de compresion sigue baja a pesar de la adicion de aceite de motor, la falla puede estar en
las valvulas. Verifique que las valvulas no estén dafadas. Reemplace la valvula o el asiento de la val-
vula correspondiente.

+ Si dos cilindros adyacentes tienen respectivamente baja presién de compresion y su compresion sigue
baja aun después de agregar el aceite del motor, la junta de la cabeza de cilindros tiene fugas. En tal
caso, reemplace la junta de la cabeza de cilindros.

8. Una vez completa la inspeccion, instale las piezas desmontadas.

9. Ponga en marcha el motor, y confirme que funcione uniformemente.

10. Realice el diagnostico de fallas. Si aparece algun DTC, boérrelo. Consulte EC-146, "Procedimiento de
diagnostico”.
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DIAGNOSTICO Y CORRECCION DE FALLAS DE RUIDO, VIBRACION Y AS-
PEREZAS (NVH)

< DIAGNOSTICO DE SINTOMAS > [QR25DE]

DIAGNOSTICO DE SINTOMAS

DIAGNOSTICO Y CORRECCION DE FALLAS DE RUIDO, VIBRACION Y
ASPEREZAS (NVH)

Tabla de diagndstico y correccidn de fallas de ruido, vibracion y aspereza (NVH)

INFOID:0000000012026800

Ruido del cojinete del arbol de levas

Ruido de empujadores

Ruido del perno del piston

Ruido del
cojinete de

Ruido de golpeteo lateral
del piston

Ruido de la cadena
de distribucion y el
tensor de la cadena 7y

Ruido de la banda impulsora (atascamiento/resbalamiento)

AWBIA2723ZZ
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DIAGNOSTICO Y CORRECCION DE FALLAS DE RUIDO, VIBRACION Y AS-
PEREZAS (NVH)

< DIAGNOSTICO DE SINTOMAS > [QR25DE]

1. Localice el area donde el ruido ocurre.

2. Confirme el tipo de ruido.

3. Especifique las condiciones de operacion del motor.
4. Verifique la fuente de ruido especificada.

Si es necesario, repare o reemplace estas piezas.

Condiciones de operacion del motor
i73- Des- En Al co- .
Lc?gshdz(: Tipode | Antes pués Al mar- | rrera | Mi€n- | Fuentedel Punto d bacion | Faginade
) del ca- tras id unto de comprobacion ‘ .
ruido ruido delca- | arran-| cha toda ruido referencia
lenta- L . | mane-
. lenta- car mini- | veloci- .
miento . ja
miento ma dad
Parte su- Tictac o Ruido de
perior del cliqueteo C A — A B — empujado- | Holgura entre valvulas EM-17
motor q res
Tapa de Hol del mufion d
balanci- . olgura del mufién de
nes S;::Ztgel aceite del arbol de le-
Cabeza | Traqueteo | C A — A B C | ol abe | vas EM-124
de cilin- de levas Descentrado del arbol
dros de levas
Holgura de lubricacion
Golpeteo Ruido del | entre el piston y el per-
0 casca- — A — B B — perno del | no del pistén EM-104
beleo piston Holgura de lubricacion
del buje de la biela
Holgura entre el piston
y el diametro interno del
Polea del Ruido de | Clindro EM-128
cigiiefal Golpeteo olpeteo Holgura lateral del ani- EM-128
Bloque de | O repique- A — — B B A Igatepral del llo del piston EM-128
cilindros teo istén Holgura del extremo del EM-128
anillo del pistén
(lado del P illo del pisto
motor) Alabeo y torsion de la
Carter biela
. Holgura de lubricacion
Cascabe- B A c B B B Ss:ggtgel del buje de la biela EM-128
leo )N Holgura de lubricacion EM-134
de biela . .
del cojinete de la biela
Cascabe- Ruido del | Holgura de lubricacién del EM-133
B A — A B C cojinete cojinete principal
leo P e EM-128
principal Descentrado del cigliefal
Ruido de
I:\ irtt;:z;al la cadena | Fracturasy desgaste dela
Repique- de distri- cadena de distribucion EM-62
motor A A — B B B
teo o tictac bucionyel | Operacién del tensor de la EM-54
Tapa de-
Ianﬁera tensor de | cadena de distribucion
la cadena
Banda im-
- pulsora L
Chillido o X Deflexion de la banda
burbujeo A B - B - C | (atascando- impulsora
se o resba-
Parte de- lando) E2a
lantera del Bandaim- | o acion del cojinete
motor Rechinido A B A B A B pulsora (res- P <l
de la polea auxiliar
balando)
Aullido A B . B A B Eugi%ii Funcionamiento de la CO-26
Rechinido bomba de agua -
de agua

A: Estrechamente relacionado B: Relacionado C: Relacionado a veces —: No relacionado
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BANDAS IMPULSORAS
< MANTENIMIENTO PERIODICO > [QR25DE]

MANTENIMIENTO PERIODICO
BANDAS IMPULSORAS

Vista de componentes INFOIDI0000000012025501

SEC. 117

AWBIA2712ZZ

1. Bomba de aceite de la direccion 2. Polea auxiliar 3. Alternador
4. Polea del ciglienal 5. Autotensor de la banda impulsora 6. aPch))I(eizliaachel compresor del A/A o polea
7. Bomba de agua A. Indicador (ranura en el lado fijo) B. Limite de uso posible
c Limite al instalar una nueva banda
" impulsora
Desmontaje e instalacion INFOID:0000000012026502
DESMONTAJE

1. Sostenga firmemente la parte hexagonal (A) del tensor automa-
tico de la banda impulsora (1) con una herramienta adecuada, y
muévala en la direccion de la flecha (=) (direccion de afloja-
miento del tensor).

PRECAUCION:

Evite poner la mano en un sitio donde pudiera ser pelliz-
cada si la herramienta de sujecion se soltara accidental-
mente.

2. Inserte una varilla de aproximadamente 6.0 mm (0.24 pulg) de
diametro en la parte trasera del tensor automatico de la banda
impulsora, hasta el reborde del retén (B), para bloquear la polea JPBIAT013ZZ
del tensor automatico de la banda impulsora.
NOTA:

Deje el brazo de la polea del tensor automatico trabada hasta que vuelva a instalar la banda impulsora.

3. Afloje la banda impulsora del tensor automatico de la banda impulsora y luego desmontela de las otras
poleas.

INSTALACION

1. Instale la banda impulsora en todas las poleas, excepto el tensor automatico de la banda impulsora.
Luego, instale por ultimo la banda impulsora en el tensor automatico de la banda impulsora.
PRECAUCION:

Confirme que las bandas estén bien acomodadas en las poleas.

2. Libere el autotensor de la banda impulsora, y aplique tension a la banda impulsora.
Gire la polea del cigtiefial hacia la derecha varias veces para igualar la tensién entre cada polea.
4. Confirme que el indicador esta dentro de los limites de uso. Consulte EM-25, "Inspeccion”.

w
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BANDAS IMPULSORAS
< MANTENIMIENTO PERIODICO > [QR25DE]

Inspeccién

INFOID:0000000012026803

JPBIA7012ZZ

1. Bomba de aceite de la direccién 2. Polea auxiliar 3. Alternador
4. Polea del cigtienal 5. Autotensor de la banda impulsora 6. :S)I(i?a(:el compresor del A/A o polea
7. Bomba de agua A. Indicador (ranura en el lado fijo) B. Limite de uso posible
c Limite al instalar una nueva banda
" impulsora

ADVERTENCIA:
Inspeccione y verifique las bandas impulsoras con el motor apagado.
+ Verifique que el indicador (A) (ranura en el lado fijo) del tensor automatico de la banda impulsora esté den-
tro del limite de uso posible (B) en la figura.
NOTA:
« Verifique la lectura del tensor automatico de la banda impulsora cuando el motor esté frio.
« Cuando se instala una banda impulsora nueva, el indicador (ranura en el lado fijo) debe estar dentro del
rango (C) en la figura.
+ Verifique visualmente toda la banda impulsora para detectar desgaste, dafo o grietas.

+ Si el indicador (ranura en el lado fijo) esta fuera del limite de uso posible o la banda esta dafiada, reemplace
la banda impulsora.

Ajuste

INFOID:0000000012026804

Consulte : EM-123, "Banda impulsora".
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FILTRO DEL PURIFICADOR DE AIRE

< MANTENIMIENTO PERIODICO >

[QR25DE]

FILTRO DEL PURIFICADOR DE AIRE

Vista de componentes

INFOID:0000000012026805

SEC. 165
ALBIA1311ZZ
Sensor de flujo de la masa de aire 2. Tapa del purificador de aire 3.  Filtro del purificador de aire
. Caja del purificador de aire 5.  Soporte 6. Ojillo

7. Soporte 8. Qjillo 9. Resonador
10. Toma de aire 11. Grapa 12. Conducto de aire
A. Alatapa de balancines B. Alarepisa del cofre (DER) C. Alarepisa del cofre (DER)
D. Alarepisa del cofre (DER) E. Al soporte superior del panal <o Parte delantera

Desmontaje e instalacion

DESMONTAJE
1. Libere los broches de la caja del depurador de aire (A).

<3 :Parte delantera
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JPBIA7080ZZ
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FILTRO DEL PURIFICADOR DE AIRE
< MANTENIMIENTO PERIODICO > [QR25DE]

2. Abra la tapa del depurador de aire (1).

3. Desmonte el filtro del depurador de aire (1).

JPBIA7082ZZ

INSTALACION
La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

Inspeccion (tipo papel seco)

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE

Realice un examen visual para verificar que no haya manchas, atascos, ni dafio en el elemento depurador de

aire.

+ Quite la suciedad (como hojas secas) en la superficie del elemento del depurador de aire y la caja del lim-
piador interno.

+ Para limpiar el elemento del depurador de aire (1), sopletéelo con aire desde el lado del multiple de admi-
sion de aire (A) para quitar la basura o el polvo.

(B) Lado del aire exterior @

<a Direccion del flujo de aire

PRECAUCION:
¢ Al soplar aire en el elemento del depurador de aire, fije la | |
cubierta a la caja del depurador de aire y manténgase ale- ®/\ ‘

jado del vehiculo tanto como sea posible para evitar el

ingreso de suciedad en la caja del depurador de aire. <| |;
* No sople aire por el lado del aire exterior para evitar atascos.

Cuando sea necesario limpiar el lado del aire exterior, fije la

cubierta en el lado del multiple de admisién y desempolve

manualmente con delicadeza.

JSBIA3460ZZ

+ Si observa obstrucciones o danos, reemplace el elemento depurador de aire.
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BUJIA

< MANTENIMIENTO PERIODICO > [QR25DE]

BUJIA

Vista de componentes INFOIDI0000000012026508

SEC. 111« 220

%/ [&]7.0(0.71,62)

[O)19.6 (2.0, 14)

AWBIA2609ZZ

1. Bobina de encendido 2. Bujia 3. Tapa de balancines

< Parte delantera del motor-

Desmontaje e instalacion

DESMONTAJE
1. Desmonte la bobina de encendido.
2. Desmonte la bujia con una llave extractora de bujias (herra-
mienta comercial de servicio).
(a) : 14 mm (0.55 pulg.)
PRECAUCION: H
@

* No deje caer ni golpee las bujias.
* No desensamble la bobina de encendido. Q

s’

JPBIA0030ZZ

INSTALACION
La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

I nSpeCCién INFOID:0000000012026810

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE
Use una bujia de tipo estandar si las condiciones de operaciéon son normales.

Bujia (estandar) : Consulte EM-123, "Bujia".

Compruebe visualmente el electrodo en busca de suciedad y desgaste, y el aislador en busca de quemadu-
ras.
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BUJIA
< MANTENIMIENTO PERIODICO >

PRECAUCION:
* No deje caer ni golpee las bujias.
* No use un cepillo de alambre para limpiarlas.

* Si la punta de la bujia esta carbonizada, puede utilizar un lim-
piador de bujias.

[QR25DE]

Presion del aire del Menos de 588 kPa (5.9 barias,
limpiador: 6 kg/cm?, 85 psi)
Tiempo de limpieza: Menos de 20 segundos

SMA773C

* No se requiere comprobar ni ajustar la separacion de los elec-
trodos de la bujia entre intervalos de cambio.

JPBIA0031ZZ
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TENSOR AUTOMATICO DE LA BANDA IMPULSORA
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

DESMONTAJE E INSTALACION
TENSOR AUTOMATICO DE LA BANDA IMPULSORA

Vista de componentes INFOID:0000000012026515

SEC. 117

[Os5.0 (5.6, 41)

[2s8.0 (2.9, 21)

AWBIA2610ZZ

1. Polea auxiliar 2. Tapa 3. Tensor automatico de la banda impulsora

<3 : Parte delantera

Desmontaje e instalacion INFoID:0000000012026512

Desmontaje

PRECAUCION:
El tensor automatico completo de la banda impulsora se debe reemplazar como unidad, incluyendo la

polea.
1. Desmonte la banda impulsora. Consulte EM-24, "Desmontaje e instalacion".
2. Desmonte el autotensor de la banda impulsora.

Instalacion

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

PRECAUCION:

» Al instalar el autotensor de la banda impulsora, tenga cuidado para no interferir con la polea de la

bomba de agua.
* No intercambie la polea entre el tensor automatico nuevo y viejo de la banda impulsora.
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PURIFICADOR Y CONDUCTO DE AIRE

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

PURIFICADOR Y CONDUCTO DE AIRE

Vista de componentes

INFOID:0000000012026813

SEC. 165

ALBIA1311ZZ
1.  Sensor de flujo de la masa de aire 2.  Tapa del purificador de aire 3.  Filtro del purificador de aire
4.  Caja del purificador de aire 5.  Soporte Qijillo
7. Soporte 8. Qjillo 9. Resonador
10. Toma de aire 11. Grapa 12. Conducto de aire
A. Alatapa de balancines B. Alarepisa del cofre (DER) C. Alarepisa del cofre (DER)
D. Alarepisa del cofre (DER) E. Al soporte superior del panal <o Parte delantera

Desmontaje e instalacion

DESMONTAJE
1. Desmonte el conducto de aire (toma).

INFOID:0000000012026814

2. Desmonte el filtro de aire. Consulte EM-26, "Desmontaje e instalacion".

3. Desconecte el conector del sensor de flujo de la masa de aire
(A) y desmonte los retenes del mazo de cables (B) de la tapa
del depurador de aire.

<3 :Parte delantera
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PURIFICADOR Y CONDUCTO DE AIRE

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

4. Desconecte la manguera de gases del carter del lado del conducto de aire.

5. Afloje las abrazaderas en el conducto de aire.

6. Quite la tapa del depurador de aire con el sensor de flujo de la masa de aire.

7. Desmonte el conducto de aire.

8. Desmonte el alojamiento del purificador de aire.

9. Desmonte el resonador.

10. Desmonte el sensor de flujo de la masa de aire del conjunto de la caja del depurador de aire (si fuera
necesario).
PRECAUCION:

Maneje con cuidado el sensor de flujo de la masa de aire:
* No lo golpee.

* No lo desensamble.

* No toque el sensor interno.

INSTALACION

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.
* Alinee las marcas. Fije cada union. Atornille las abrazaderas firme-
mente.

: Tope (lado del actuador de mando de la mariposa de acelera-

(A) cion eléctrica)

(B) : Lengueta (lado del conducto de aire)

(©) : Tope (lado de la tapa del depurador de aire)
(D) : Lengtieta (lado del conducto de aire)

<a : Parte delantera

Inspeccion

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE

JPBIA7084ZZ

INFOID:0000000012026815

Inspeccione el conducto de aire y el conjunto del resonador para ver si hay grietas o rupturas.
» Si detecta alguna anomalia, reemplace el conjunto del conducto de aire.

Revision: Febrero de 2015 EM-32

2016 D23



TAPA DE BALANCINES

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

TAPA DE BALANCINES

Vista de componentes

INFOID:0000000012026816

SEC. 111 2118 » 220

pY

»e

AWBIA2611ZZ

1. Abrazadera
4. Manguera de la valvula PCV

7. Tapa de llenado de aceite

A. Al conducto de aire

B.

Manguera de gases del
carter

Valvula de PCV

Tapa de balancines

Al multiple de admisién

D. Respete el procedimiento de armadoal <o Parte delantera

momento de apretar. Consulte EM-34.

Revision: Febrero de 2015
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Abrazadera

Anillo O

Junta hermética de la tapa de balan-
cines

Consulte EM-28, "Vista de compo-
nentes".
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TAPA DE BALANCINES

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
Desmontaje e instalacion INFOIDI0000000012026517
DESMONTAJE
1. Libere la presién del combustible. Consulte EC-142, "Procedimiento de trabajo”.
2. Desconecte la manguera de suministro de combustible. Consulte EM-45, "Vista de componentes".
3. Desconecte la manguera de gases del carter (1).
(2) : Manguera de ventilacién positiva del carter (PCV)
<a : Parte delantera
4. Desconecte la manguera de PCV.
5. Desmonte las bobinas de encendido. Consulte EM-28, "Vista de componentes”.
6. Afloje los pernos en el orden numérico que se muestra, usando
una herramienta eléctrica.
<a : Parte delantera del motor
JSBIA3328Z2Z
7. Desmonte la tapa de balancines y la junta hermética de la tapa de balancines. Deseche la junta hermética
de la tapa de balancines.
PRECAUCION:
No reutilice la junta hermética de la tapa de balancines.
8. Quite la tapa del tubo de llenado de aceite (si fuera necesario).
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TAPA DE BALANCINES
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

INSTALACION
1. Aplique junta hermética liquida en la posicién que se muestra (A) con el procedimiento siguiente:

<l
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a. Consulte la figura (B) para aplicar la junta liquida (D) a la pieza de union del soporte del arbol de levas
(No. 1), al soporte del sensor de posicion del arbol de levas y a la cabeza de cilindros.
b. Consulte la figura (C) para aplicar la junta liquida (E) a 90 grados a la figura (B).
Aplique Junta Hermética Liquida Genuina o su equivalente.
PRECAUCION:
La instalacion debe hacerse en menos de 5 minutos después de aplicar la junta hermética liquida.

N
|
A

i
ol N\

JSBIA3340ZZ

() :{5mm(0.39 pulg.), » 4 mm (0.16 pulg.)} del punto central de aplicacion de la junta liquida.

(9) :El punto central de aplicacion de la junta liquida esta a4 mm (0.16 pulg.) del borde de la
superficie del soporte del arbol de levas.

(H) : Punto central de aplicacién de la junta liquida

() :{10 mm (0.20 pulg.), $ 3 mm (0.12 pulg.)} de la aplicacién del punto central de la junta
liquida.

Revisién: Febrero de 2015 EM-35 2016 D23



TAPA DE BALANCINES

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
2. Instale en la tapa de balancines la junta de la tapa de balancines.
NOTA:

La junta de la tapa de balancines debe quedar firmemente instalada en el surco en la tapa de balancines.
3. Instale la tapa de balancines y la junta hermética de la tapa de balancines en la cabeza de cilindros.

4. Apriete los pernos de la tapa de balancines al par especificado
en dos pasos en el orden que se muestra. 7 3 1 5

0 0 ® ®
©
<3 : Parte delantera del motor O = A
@ ©) ©
100 @)}eE
Paso 1 :1.96 N-m (0.20 kg-m, 17 pulg.-Ib) s o
Paso 2 : 8.33 N-m (0.85 kg-m, 74 pulg.-lb) 5 ® =Py ]
8 4 2
JSBIA3328ZZ
5. Lainstalacion de los componentes restantes es en orden inverso al desmontaje.
InspeCCién INFQID:0000000012193652

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

1. Verifique y ajuste el nivel del aceite del motor. Consulte LU-12, "Cambio del aceite del motor".
2. Arranque el motor y asegurese de que no haya fugas de aceite de motor.

3. Pare el motor y espere unos 10 minutos.

4. Verifique otra vez el nivel de aceite del motor. Consulte LU-12, "Cambio del aceite del motor".
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< DESMONTAJE E INSTALACION >

MULTIPLE DE ADMISION

[QR25DE]

MULTIPLE DE ADMISION

Vista de componentes

10.

INFOID:0000000012026818

SEC. 140« 163 » 223

ﬁ/@ 9.0 (0.92, 81)

AWBIA2633ZZ

Valvula solenoide de control del vo-
lumen de purga del recipiente de
EVAP

Tubo de EVAP

Multiple de admision

Junta hermética del actuador de
mando eléctrico de la mariposa de
aceleracion

Al conducto de vacio

Revision: Febrero de 2015

1.

Abrazadera

Abrazadera

Junta hermética del multiple de ad-
misioén

Actuador de mando de la mariposa
de aceleracion eléctrica

Consulte INSTALACION

EM-37

A

Manguera del sistema de control de
emisiones evaporativas

Manguera del sistema de control de
emisiones evaporativas

Perno prisionero

Al tubo de vacio (recipiente)

<3 Parte delantera del motor

2016 D23



MULTIPLE DE ADMISION

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
Desmontaje e instalacion INFOIDI0000000012026519
DESMONTAJE
ADVERTENCIA:

Para evitar el riesgo de quemaduras, no drene el agua de enfriamiento del motor cuando el motor esté
caliente.

NOTA:

Al desmontar componentes como mangueras, tubos/lineas, etc., tape las aberturas para evitar que se
derrame liquido.

1. Desmonte el purificador de aire y el conducto de aire. Consulte EM-31, "Desmontaje e instalacion”.
2. Desmonte la manguera de gases del carter. Consulte EM-33, "Vista de componentes".
3. Desconecte la manguera de PCV del multiple de admision.
4

Desconecte la manguera de PCV (1) y la manguera del EVAP
(2) del multiple de admisién.

<3 :Parte delantera

5. Desmonte la manguera de vacio del servofreno (1) y el tubo (2)
del multiple de admision.

<3 :Parte delantera

6. Afloje los pernos en el orden inverso al que se indica, y luego
desmonte el actuador de mando eléctrico de la mariposa de
aceleracion y la junta del actuador de mando de la mariposa de
aceleracion eléctrica.

PRECAUCION:
Manéjelo con cuidado para evitar cualquier dafno.

AWBIA26342Z
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MULTIPLE DE ADMISION
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
7. Quite los pernos y las tuercas en el orden inverso al que se

muestra y desmonte el conjunto del multiple de admision con la
junta del multiple de admisién.

<3 :Parte delantera del motor

PRECAUCION:

Cubra los orificios del motor para evitar la entrada de mate-
rias extranas.

NOTA:

Haga caso omiso del No. 6 cuando afloje.

AWBIA26352Z

INSTALACION

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje. Siga las secuencias de apriete y las especificacio-

nes que se presentan a continuacion, y:

* Realice el "Aprendizaje de la posicidon cerrada de la mariposa de aceleracion” si desconecto el conector del
mazo de cables del actuador del control eléctrico de la mariposa de aceleracion. Consulte EC-138, "Proce-
dimiento de trabajo".

+ Realice el "Aprendizaje del volumen de aire en marcha minima" y el "Aprendizaje de la posicién cerrada de
la mariposa de aceleracion" si reemplazé el actuador del control eléctrico de la mariposa de aceleracion.
Consulte EC-139, "Procedimiento de trabajo" o EC-138, "Procedimiento de trabajo".

Multiple de admision

1. Instale firmemente la junta del multiple de admision en el surco.
PRECAUCION:
No reutilice las juntas del multiple de admision.

2. Siquito los birlos, instalelos y apriételos al par especificado.

Birlos :9.4 N-m (0.96 kg-m, 83 Ib-pulg)
3. Apriételos en orden numérico como se muestra.

<3 :Parte delantera del motor

PRECAUCION:

Después de apretar los cinco pernos en el orden que se
muestra, la posicion 1, 6 indica que el primer perno apre-
tado debe ser reapretado al valor que se especifica.

Pernos 1,2, 3,6 :25.0 N°-m (2.6 kg-m, 18 Ib-pie)
Tuercas 4, 5 : 25.0 N-m (2.6 kg-m, 18 Ib-pie)

AWBIA2635ZZ

Actuador de mando de la mariposa de aceleracion eléctrica

1. Instale una nueva junta del actuador de mando de la mariposa de aceleracion eléctrica en el actuador de
mando de la mariposa de aceleracion eléctrica.
PRECAUCION:
No vuelva a utilizar la junta del actuador de mando de la mariposa de aceleracion eléctrica.

2. Apriete por pasos y de modo parejo los pernos del actuador de

mando eléctrico de la mariposa de aceleracion, siguiendo un
patrén diagonal y en el orden numérico que se indica.

AWBIA26342Z
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MULTIPLE DE ADMISION
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

Inspeccion

INFOID:0000000012026820

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE

1. Asegurese de que no haya fugas de combustible en las conexiones de la siguiente manera:

a. Aplique presion del combustible a las lineas de combustible poniendo el interruptor de encendido en ON

(Encendido) (con el motor detenido). Luego compruebe que no haya fugas de combustible en las
conexiones.

NOTA:
Use espejos para revisar las conexiones que no pueda ver de manera directa.

b. Arranque el motor, acelérelo y compruebe que no haya fugas de combustible en las conexiones.
ADVERTENCIA:
No toque el motor inmediatamente después de apagarlo, ya que puede estar muy caliente.
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MULTIPLE DE ESCAPE Y CATALIZADOR DE TRES ViAS

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
MULTIPLE DE ESCAPE Y CATALIZADOR DE TRES VIAS
Vista de componentes INFOIDI0000000012026521

SEC. 140-226

€Q[@]5.8 (0.59, 51)

[C] 48.0 (4.9, 35)
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Sensor de relacion de aire y com- Multiple de escape y conjunto del ca-

1. Cubierta del multiple de escape 2. bustible 1 3. talizador de tres vias
4. Perno prisionero 5. Soporte 6. Perno prisionero
7. Junta del multiple de escape <3 Parte delantera del motor
Desmontaje e instalacion INFoID:0000000012026522

DESMONTAJE
1. Desmonte el tubo de escape delantero. Consulte EX-6. "Vista de componentes".

2. Desconecte el conector del mazo de cables del sensor de relacién de mezcla aire y combustible 1.

3. Desmonte el tubo de combustible de la abrazadera (A) y la
abrazadera de la manguera del EVAP (B).

<2 :Parte delantera

JPBIA7087ZZ
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MULTIPLE DE ESCAPE Y CATALIZADOR DE TRES VIAS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

4. Desmonte la cubierta del multiple de escape (1).

(A) :Pernos
<3 :Parte delantera

5. Afloje las tuercas del multiple de escape y el catalizador de tres vias en orden inverso al que se muestra.
NOTA:
Sdlo las tuercas 1 a 5 del multiple de escape y del catalizador
de tres vias son las indicadas para el desmontaje. Las tuercas 6
a 10 del multiple de escape y del catalizador de tres vias son las
indicadas durante la instalacion.

<3 :Parte delantera

JPBIA7026ZZ

6. Desmonte el conjunto de multiple de escape y catalizador de tres vias y la junta del multiple de escape y
del catalizador de tres vias. Deseche la junta del multiple de escape y del catalizador de tres vias.

7. Desmonte el sensor 1 de relacion de aire y combustible (A) con
la llave del calentador del sensor de oxigeno (si fuera necesa-
rio).

PRECAUCION:

* Tenga cuidado de no dainar el sensor de relacion de aire y
combustible.

* Deseche cualquier sensor de relaciéon de aire y combusti-
ble que se haya dejado caer desde una altura mayor de
0.5 m (19.7 pulg.) sobre una superficie dura tal como un
piso de concreto; reemplacelo con uno nuevo.

JPBIA70882Z

Numeros de : KV991J0050 (J-44626)
herramientas

: KV10117100 (J-36471-A)
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MULTIPLE DE ESCAPE Y CATALIZADOR DE TRES ViAS
< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

INSTALACION

Multiple de escape
Instale los birlos en la cabeza de cilindros y el multiple de escape (si lo desmonto). Luego, apriételos al -
EM

1.

par especificado.
PRECAUCION:

No reutilice los birlos de la cabeza de cilindros o del miiltiple de escape.

Instale el multiple de escape y el catalizador de tres vias y la

junta del multiple de escape y del catalizador de tres vias.

Luego apriete las tuercas del multiple de escape y del cataliza-

dor de tres vias a la especificacion en el orden numérico que se

muestra.

PRECAUCION:

* No reutilice la junta del multiple de escape y del cataliza-
dor de tres vias.

* No reutilice las tuercas de la junta del multiple de escape
y del catalizador de tres vias.

<3 :Parte delantera

Instale el sensor de relacién de aire y combustible 1 (A) con la
llave del calentador del sensor de oxigeno y apriete a la especi-
ficacion. )

PRECAUCION:

* Tenga cuidado de no daiar el sensor de relacion de aire y
combustible.

* Deseche cualquier sensor de relacion de aire y combusti-
ble que se haya dejado caer desde una altura mayor de
0.5 m (19.7 pulg.) sobre una superficie dura tal como un
piso de concreto; reemplacelo con uno nuevo.

* No sobreapriete el sensor de relacion de mezcla aire y
combustible 1. Hacerlo asi puede danar el sensor de rela-

JPBIA70882Z

cion de aire y combustible (A/C) 1, lo que provocara una falla y hara que se encienda la luz de

advertencia de falla (MIL).

Numeros de herramientas : KV991J0050 (J-44626)
: KV10117100 (J-36471-A)

Instale la cubierta del mdltiple de escape (1).
(A) :Pernos
<3 :Parte delantera

PRECAUCION:
No reutilice los pernos.

Revision: Febrero de 2015 EM-43
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MULTIPLE DE ESCAPE Y CATALIZADOR DE TRES VIAS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

Inspeccion

INFOID:0000000012026823

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE

Deformacién de la superficie
» Compruebe la distorsion superficial de la superficie de contacto

del multiple de escape utilizando una regla (A) y un calibrador de
hojas (B).

Limite : Consulte EM-124, "Multiple de escape”.

» Si excede del limite, reemplace el multiple de escape.

JSBIA3333ZZ
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INYECTOR DE COMBUSTIBLE Y TUBO DE COMBUSTIBLE

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
INYECTOR DE COMBUSTIBLE Y TUBO DE COMBUSTIBLE
Vista de componentes INFOIDI0000000012026524

SEC. 164

[C] 25.0 (2.6, 18)

JPBIA7016GB

1. Manguera de suministro de combustible 2. Tubo de combustible 3. Anillo O (negro)
4. Inyector de combustible 5.  Anillo O (verde) 6. Grapa
A. Ala tuberia debajo del piso <3 Parte delantera del motor

PRECAUCION:

No desmonte ni desensamble las piezas a menos que asi se indique en la figura.
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INYECTOR DE COMBUSTIBLE Y TUBO DE COMBUSTIBLE

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
Desmontaje e instalacion INFOIDI0000000012026525
ADVERTENCIA:

* Coloque un cartel que diga "Precaucion: INFLAMABLE" en el taller.

* Asegurese de trabajar en un area bien ventilada y tenga un extintor de CO2 en el taller.

* No fume mientras da servicio al sistema de combustible. Evite flamas y chispas en la zona de tra-
bajo.

DESMONTAJE

1. Libere la presion del combustible. Consulte EC-142, "Procedimiento de trabajo".
2. Desconecte la terminal negativa del acumulador. Consulte PG-145, "Vista de componentes".
3. Desmonte el multiple de admisién. Consulte EM-37, "Vista de componentes".
4

Desconecte el conector rapido (A) con el procedimiento
siguiente.

<3 :Parte delantera

a. Desconecte la manguera de suministro de combustible (1) de la
abrazadera de la manguera de soporte (B).

b. Desenganche (A) y jale hacia arriba (B) la traba del retén del
conector de la manguera de suministro de combustible (C) para
desconectar la manguera de suministro de combustible de la
bomba de combustible de alta presion.

NOTA:

Si la manguera de suministro de combustible esta pegada, sos-

tenga con la mano el tubo de combustible y desconéctela empu-

jandola y jalandola.

PRECAUCION:

* Mantenga las piezas alejadas de cualquier fuente de calor.
Especialmente, tenga cuidado al hacer soldaduras cerca

de ellas.
* No exponga las piezas al electrolito del acumulador ni a
otros acidos. ®X
* No doble ni tuerza la conexién entre el conector rapido y N
la manguera de suministro de combustible (con compen- [/ Y _
sador) durante la instalacion/desmontaje. \ i

 Jale el conector rapido sosteniendo (D).

* No desmonte el retén.

* Prepare previamente una bandeja y deseche a medida
que el combustible sale.

* No lo jale aplicando fuerza lateral. El anillo O dentro del
conector rapido se puede danar.

JPBIA43772Z

Color del retén : Rojo

Revision: Febrero de 2015 EM-46 2016 D23



INYECTOR DE COMBUSTIBLE Y TUBO DE COMBUSTIBLE

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

* Para evitar dafiar cada junta y protegerla de la entrada de
materias extranas, cubra la junta con una bolsa plastica
(A) o equivalente.

JPBIA43782Z

5. Desconecte el conector del mazo de cables del inyector de combustible.
6. Desmonte el conjunto de tubo de combustible e inyector de combustible.

+ Afloje los pernos en el orden de 2 a 1 como se indica en la
figura.

<3 :Parte delantera del motor

PRECAUCION:

* Al desmontarlo, tenga cuidado para evitar cualquier interfe-
rencia con el inyector de combustible.

 Utilice un trapo de taller para absorber cualquier fuga de com-
bustible del tubo de combustible.

JPBIA70172Z

7. Desmonte el inyector de combustible del tubo de combustible con el procedimiento siguiente:

a. Abray retire el broche (1).

b. Desmonte el inyector de combustible (2) del tubo de combusti-

ble (3) jalandolo en linea recta.

PRECAUCION:

* Tenga cuidado con el combustible restante que puede
salir del tubo de combustible.

* Tenga cuidado de no danar la boquilla del inyector de
combustible durante el desmontaje.

* No golpee ni deje caer el inyector de combustible.

* No desensamble el inyector de combustible.

c. Quite el anillo O.
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INYECTOR DE COMBUSTIBLE Y TUBO DE COMBUSTIBLE

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

INSTALACION
PRECAUCION:
No reutilice los anillos O.

1.

Tome en cuenta lo siguiente, e instale los anillos O en el inyector de combustible.

PRECAUCION:

* No reutilice el anillo O.

* Los anillos O superiores e inferiores son diferentes. Tenga cuidado para no confundirlos.

Lado del tubo de combustible : Negro
Lado de la boquilla : Verde

* Maneje el anillo O con la mano desnuda. No use guantes.

¢ Lubrique el anillo O con aceite de motor nuevo.

* No limpie el anillo O con disolvente.

* Cerciorese de que el anillo O y su pieza de acoplamiento no tengan materias extranas.

* Al instalar el anillo O, tenga cuidado de no rayarlo ni con herramienta ni con las ufas. También
tenga cuidado de no torcer ni estirar el anillo O. Si el anillo O se estira al instalar, no lo inserte
rapidamente en el tubo de combustible.

* Inserte el anillo O directamente en el tubo de combustible. No lo descentre ni lo tuerza.

Instale el inyector de combustible en el tubo de combustible con el procedimiento siguiente:

Inserte el collarin (4) en el surco de montaje del collarin (A) en el
inyector de combustible (1).

(2) : Anillo O (negro)
(3) : Anillo O (verde)

* Inserte el broche de modo que la saliente (B) del inyector de
combustible coincida con el recorte (C) del broche.
PRECAUCION:

* No reutilice la grapa. Reemplacelo con uno nuevo.
* Tenga cuidado para impedir que el broche interfiera con
el anillo O. Si hay interferencia, reemplace el anillo O.

Inserte el inyector de combustible en el tubo de combustible (5)

con el collarin conectado.

+ Insértelo mientras lo hace coincidir con el centro axial.

* Inserte el inyector de combustible de modo que la saliente (D)
del tubo de combustible coincida con el recorte (E) del broche.

* Compruebe que la brida del tubo de combustible (G) quede
firmemente unida al surco de fijacién de la brida (F) en el
collarin.

Verifique que la instalacién esté completa verificando que el
inyector de combustible no gire ni se suelte.

JSBIA6025ZZ

Ponga el tubo de combustible y el conjunto de inyectores de combustible en posicion para instalarlos en
la cabeza de cilindros.

PRECAUCION:

Para la instalacion, tenga cuidado de no interferir con la boquilla del inyector de combustible.
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INYECTOR DE COMBUSTIBLE Y TUBO DE COMBUSTIBLE

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

4.

Instale el conjunto de tubo y el inyector de combustible en el cilindro.
 Apriete los pernos en el orden de 1 a 2 como se indica en la
figura.

<3 : Parte delantera del motor

JPBIA70172Z

5. Conecte el conector del mazo de cables en el inyector de combustible.
6. Conecte la manguera de suministro de combustible con el siguiente procedimiento y luego instale la man-
guera de suministro de combustible.
a. Compruebe que no haya sustancias extrafias en y alrededor del tubo de coincidencia y del conector
rapido y que estos no tengan ningun dafio.
b. El conector rapido se debe insertar gradualmente, alineando con el eje del tubo de coincidencia.
c. Inserte el retén hasta que suene un clic y verifique que esté tra-
bado. Después de la insercion, jale el conector y verifique que
esté trabado.
(A) :Posicion de bloqueo
(B) :Posicién de desbloqueo
PRECAUCION:
Si no puede instalar facilmente el retén, puede que el
conector rapido no esté correctamente instalado. Verifique
la conexion otra vez.
JPBIA4381Z2Z
d. Después fije el conector rapido y fije la manguera a la abrazadera.
7. Instale el multiple de admision. Consulte EM-37, "Vista de componentes”.
I n S pe CCi (’) n INFOID:0000000012026826

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

Verifique que no haya fugas de combustible

1.

Gire el interruptor de encendido a "ON" (Encendido) (sin arrancar el motor). Una vez que haya presién del

combustible en la tuberia de combustible, compruebe que no haya fugas en los puntos de conexion.

NOTA:

Use espejos para verificar los puntos que estan fuera de la vista.

+ Realice los procedimientos de "Aprendizaje de la posicion cerrada de la mariposa de aceleracion eléc-
trica" al terminar las reparaciones. Consulte EC-138, "Procedimiento de trabajo".

» Sireemplazé el actuador de mando de la mariposa de aceleracion eléctrica, realice los procedimientos
de "Aprendizaje del volumen de aire en marcha minima" al terminar las reparaciones. Consulte EC-139
"Procedimiento de trabajo".

Arranque el motor. Aumente la velocidad del motor y compruebe nuevamente que no haya fugas de com-
bustible en los puntos de conexion.

PRECAUCION:

No toque el motor inmediatamente después de apagarlo, ya que estara extremadamente caliente.
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CARTER DE ACEITE Y COLADOR DE ACEITE
< DESMONTAJE E INSTALACION >

CARTER DE ACEITE Y COLADOR DE ACEITE

Vista de componentes

[QR25DE]

INFOID:0000000012026827

SEC. 110

/

[0] 216 (2.2, 16)

® L O
4 /
[C] 34.3 (3.5, 25)

1. Carter 2. Arandela del tapén de drenado 3. Tapon de drenado

A. Lado del carter de aceite <o Parte delantera del motor

INFOID:0000000012026828

Desmontaje e instalacion

DESMONTAJE

ADVERTENCIA:
Para evitar el riesgo de quemaduras, no drene el aceite del motor cuando el motor esté caliente.

1. Desmonte el conjunto del mecanismo de direccién. Consulte ST-28, "Vista de componentes”.
2. Desmonte el conjunto del travesano delantero (1).

<3 :Parte delantera

JPBIA7090ZZ

3. Drene el aceite del motor. Consulte LU-12, "Cambio del aceite del motor".
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CARTER DE ACEITE Y COLADOR DE ACEITE
< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

4. Desmonte el carter de aceite realizando el siguiente procedimiento:

a. Afloje los pernos en el orden inverso, como se muestra en la
figura.
<3 :Parte delantera del motor
b. Inserte el cortador de sellos (A) entre el carter y el bloque de
cilindros inferior y deslicelo golpeandolo suavemente por el cos-
tado de la herramienta con un martillo.
PRECAUCION:
Tenga cuidado de no dafar la superficie de contacto.
Numero de herramienta : KV10111100 (J-37228)
INSTALACION
PRECAUCION:

No reutilice el anillo O.

1.
a.

Instale el carter de aceite realizando el siguiente procedimiento.

Use un raspador (A) para eliminar la junta liquida vieja de las

superficies de contacto.

+ Elimine también la junta liquida vieja de la superficie de con-
tacto del bloque de cilindros.

* Remueva la junta liquida vieja de los orificios de los pernos y
las roscas.

PRECAUCION:

No raye ni dane las superficies de contacto cuando elimine

la junta liquida vieja.
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CARTER DE ACEITE Y COLADOR DE ACEITE

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

b.

Aplique un corddn continuo de junta liquida (C) con una pistola
aplicadora (herramienta comercial de servicio) como se indica
en la figura.

(1) :Carter
(b) :7.5-9.5mm (0.295-0.374 pulg.)
(d) :¢4.0-5.0mm (0.157 - 0.197 pulg.)

4m : Hacia afuera del motor

Aplique Junta Hermética Liquida Genuina o su equivalente.

PRECAUCION:

* La instalacion debe hacerse en menos de 5 minutos des-
pués de aplicar la junta hermética liquida.

JPBIA7034ZZ

c. Apriete los pernos en el orden numérico que se indica en la

figura.

<3 :Parte delantera del motor
JPBIA7031ZZ

2. Instale el tapdén de drenado del carter.

» Consulte la figura de los componentes de la pagina anterior para ver la direcciéon de instalacion de la

roldana. Consulte EM-50, "Vista de componentes”.

3. Instale en el orden inverso al de desmontaje después de este paso.

NOTA:

Vierta el aceite del motor al menos 30 minutos después de instalar el carter.
I n S pe CCi é n INFOID:0000000012026829

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

1.

2.
3.
4

Verifique y ajuste el nivel del aceite del motor. Consulte LU-10, "Inspeccion”.
Arranque el motor y asegurese de que no haya fugas de aceite de motor.
Pare el motor y espere unos 10 minutos.

Verifique otra vez el nivel de aceite del motor. Consulte LU-10, "Inspeccion”.
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CADENA DE DISTRIBUCION

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

CADENA DE DISTRIBUCION

Vista de componentes

10.

13.

16.

19.

INFOID:0000000012026830

SEC.110°112¢ 120130 ¢ 135

i

AWBIA26772Z

Tensor de la cadena

Guia de holgura de la cadena de dis-
tribucion

Tapa delantera

Anillo O

Cadena de distribucién de la unidad
de balanceo

Engrane de la unidad de balanceo

Anillo O

Revision: Febrero de 2015

17.

Anillo O 3.

Engrane del arbol de levas (admisién) 6.

Sello de aceite delantero 9.
Chaveta del cigliefial 12.
Engrane del ciguenal 15.

Tensor de la cadena de distribucion
de la unidad de balanceo

18.

Consulte INSTALACION <o

EM-53

Engrane del arbol de levas (escape)
Cadena de distribucion

Polea del cigliiefal

Guia de holgura de la cadena de dis-
tribucion

Separador

Unidad de balanceo

Parte delantera
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CADENA DE DISTRIBUCION

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
Desmontaje e instalacion INFOIDI0000000012026531
DESMONTAJE

1. Desmonte las piezas siguientes.

o

» Tapa del depurador de aire y conducto de aire: consulte EM-31, "Vista de componentes".

* Banda impulsora: consulte EM-24, "Desmontaje e instalacion".

» Tensor automatico de la banda impulsora y polea auxiliar: consulte EM-30, "Vista de componentes”.

+ Tolva del radiador (superior e inferior): consulte CO-22, "Vista de componentes".

* Ventilador de enfriamiento: consulte CO-22, "Vista de componentes".

* Manguera de ventilacion positiva del carter (PCV) y manguera de gases del carter: consulte EM-33
"Vista de componentes".

Bobina de encendido: Consulte EM-28, "Vista de componentes".

Solenoide de control de volumen de purga del recipiente de EVAP: consulte EM-37, "Vista de compo-
nentes".

 Carter: consulte EM-50, "Vista de componentes".

Desmonte la tapa de balancines. Consulte EM-34, "Desmontaje e instalacion".
Desmonte el soporte del mazo de cables del motor (1).

JPBIA7091ZZ

Saque la guia de la cadena entre los engranes del arbol de levas a través de la tapa delantera.
Ponga el cilindro No. 1 en el PMS de su carrera de compresion con el procedimiento siguiente:

Haga girar la polea del cigiefial (1) hacia la derecha y alinee la
marca de PMS (sin marca de pintura) (B) con el indicador de
sincronizacion (A) de la tapa delantera.

(C) :Marca de pintura (no usar para servicio)

Al mismo tiempo, compruebe que las marcas de coincidencia
(A) de los engranes del arbol de levas estén ubicadas como se
indica en la figura.

(1)  : Engrane del arbol de levas (admision)
(2)  : Engrane del arbol de levas (escape)
* De no ser asi, gire la polea del cigliefial una vuelta mas hasta

alinear las marcas de coincidencia con las posiciones de la
figura.

AWBIA27142Z
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CADENA DE DISTRIBUCION
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

6. Desmonte la polea del cigliefial con el procedimiento siguiente:

a. Fije la polea del ciguienal (1) con un sujetador de poleas (herra-
mienta comercial de servicio) (A), afloje el perno de la polea del
cigiiefal y localice la superficie de asentamiento del perno a 10
mm (0.39 pulg.) de su posicion original.

JSBIA2452ZZ

b. Fije una herramienta adecuada (A) en el orificio roscado M6 de
la polea del cigliefial y desmonte la polea del ciguefial.

JSBIA24532Z

7. Desmonte la tapa delantera con el procedimiento siguiente:

a. Afloje los pernos en el orden inverso como se indica en la figura
y luego retirelos.

(A) :Pasador guia
(B) : Orificio del pasador guia

JPBIA7044ZZ

8. Si fuera necesario reemplazar el sello de aceite delantero, levantelo con una herramienta apropiada y
desmontelo.
PRECAUCION:
Tenga cuidado de no daiiar la tapa delantera.
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CADENA DE DISTRIBUCION
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

9. Al mismo tiempo, compruebe que las marcas de coincidencia
(A) de los engranes del arbol de levas estén ubicadas como se
indica en la figura.

(1)  : Engrane del arbol de levas (admision)
(2)  :Engrane del arbol de levas (escape)
* De no ser asi, gire la polea del cigliefial una vuelta mas hasta

alinear las marcas de coincidencia con las posiciones de la
figura.

* De no ser asi, gire la polea del cigienal una vuelta mas hasta ali-
near las marcas de coincidencia con las posiciones de la figura.

AWBIA2714ZZ

10. Desmonte la cadena de distribucion y los engranes del arbol de levas con el procedimiento siguiente:

a. Empuje hacia dentro el émbolo del tensor de la cadena. Inserte
un pasador de tope (A) en el orificio del cuerpo del tensor de la
cadena para asegurar el émbolo del tensor de la cadena y des-
montar el tensor de la cadena (1).

NOTA:
Utilice un pasador metalico duro de aproximadamente 0.5 mm
(0.02 pulg.) de diametro como pasador de tope.

b. Asegure la parte hexagonal (A) del arbol de levas con una llave.
Afloje los pernos del engrane del arbol de levas y desmonte la
cadena de distribucion y los engranes del arbol de levas.
PRECAUCION:

No gire ni el cigliefial ni el arbol de levas mientras la cadena
de distribucion esté desmontada. Causa interferencia entre
la valvula y el piston.

AWBIA2680ZZ

11. Desmonte la guia de holgura de la cadena de distribucién, la guia de tension de la cadena de distribucion
y el espaciador del impulsor de la bomba de aceite.
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CADENA DE DISTRIBUCION

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
12. Desmonte el tensor de la cadena de sincronizacion de la unidad de balanceo realizando el siguiente pro-
cedimiento:

a. Presione la lenglieta de tope (A) en la direccidon que se indica en
la figura para empujar la guia de holgura de la cadena de distri-
bucién (B) hasta la parte inferior hacia el tensor de la cadena de
distribucién (para la bomba de aceite) (1).

* La guia de holgura se libera oprimiendo la lengleta de tope.
Como resultado, la guia de holgura se puede mover.

b. Inserte un pasador de tope (D) en el orificio del cuerpo del ten-
sor (C) para asegurar la guia de holgura de la cadena de distri-
bucién.

NOTA:
Use un pasador metalico duro con un diametro de aproximada-
mente 1.2 mm (0.047 pulg.) como pasador de tope.

c. Desmonte el tensor de la cadena de sincronizacién de la unidad
de balanceo.
» Cuando los orificios en la palanca y el cuerpo del tensor no
puedan ser alineados, hagalos coincidir moviendo levemente
la guia de holgura.

JPBIA1491ZZ

13. Desmonte la cadena de distribucion de la unidad de balanceo y el engrane del cigliefial.

14. Afloje los pernos en el orden inverso como se indica en la figura
y desmonte la unidad de balanceo.

<3 :Parte delantera del motor

PRECAUCION:
No desensamble la unidad de balanceo.

JPBIA7045ZZ
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CADENA DE DISTRIBUCION
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

INSTALACION
PRECAUCION:

No reutilice los anillos O.
NOTA:

La figura muestra la relacién entre la marca de coincidencia de cada
cadena de sincronizacion y la del engrane correspondiente, con los
componentes instalados.

[N

: Cadena de distribucién

)
2) : Engrane del arbol de levas (admisién)
3) : Tensor de la cadena
4) : Guia de holgura de la cadena de distribucion
5) : Engrane del cigienal
6) : Engrane de la unidad de balanceo
7) : Tensor de la cadena de la unidad de balanceo
8 : Cadena de distribucion de la unidad de balanceo

: Guia de tension de la cadena de distribucion

N

) : Engrane del arbol de levas (escape)

>

: Marca de coincidencia (linea de estampado periférica)
: Eslabén azul

oz

: Marca de coincidencia (orejeta)

S

: Cuia del cigliefal

Jm

: Marca de coincidencia (estampada)

: Eslabon rosa
: Eslabon rosa AWBIA26812Z

e e e e R e e e e B e e e
o — —

2

: Eslabon azul

I

1. Verifique que la chaveta del cigliefial sefiale directamente hacia arriba.

2. Apriete los pernos en el orden numérico como se indica en la
figura con el siguiente procedimiento e instale la unidad de
balanceo.

<3 :Parte delantera del motor

PRECAUCION:
Si se van a reutilizar los pernos, verifique su diametro exte-
rior antes de la instalacion. Consulte EM-62. "Inspeccion”.

a. Aplique aceite de motor nuevo a las roscas y las superficies de
contacto de los pernos. =

JPBIA7OSZZ
b. Apriete los pernos No. 1 a 4.

Pernos de la unidad de balanceo :48.1 N-m (4.9 kg-m, 35 Ib-pie)

c. Apriete los pernos No. 5 a 6.

Pernos de la unidad de balanceo :21.35 N-m (2.2 kg-m, 16 Ib-pie)
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CADENA DE DISTRIBUCION

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

d.

Gire los pernos No. 1 a 5 120 grados hacia la derecha con la herramienta.

Numero de herramienta : KV10112100 (BT-8653-A)
PRECAUCION:
No se base tunicamente en la comprobacion visual.

Gire el perno No. 6 90 grados hacia la derecha con la herra-
mienta.

Numero de : KV10112100 (BT-8653-A)
herramienta

PRECAUC'ON JPBIA70462Z
No se base unicamente en la comprobacién visual.

Afloje completamente todos los pernos.

Pernos de la unidad de balanceo :0 N-m (0 kg-m, 0 Ib-pie)

PRECAUCION:
En este paso, afloje los pernos en el orden inverso que se muestra en la figura.

Repita el paso "b" a "e".

Instale el engrane del cigliefial @ y la cadena de distribucion de
la unidad de balanceo .

(B) : Marca de coincidencia (rosa)
(D) : Marca de coincidencia
(E) : Marca de coincidencia (azul)

» Compruebe que el engrane del cigliiefial quede posicionado
de modo que las marcas de coincidencia (A) del bloque de
cilindros y del engrane del cigliefal se junten (C) en la parte
superior.

* Instalelo alineando las marcas de coincidencia de cada
engrane y de la cadena de sincronizacién de la unidad de balanceo.

JSBIA3381ZZ

Instale el tensor de la cadena de sincronizacion de la unidad de balanceo.

» Tenga cuidado de no permitir que las marcas de coincidencia de cada engrane y la cadena de distribu-
cién se muevan.

* Después de la instalacion, asegurese de que las marcas de coincidencia no se hayan movido, luego
quite el pasador de tope y libere el manguito del tensor.
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CADENA DE DISTRIBUCION

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

5.

Instale la cadena de distribucion y las piezas relacionadas.

Instale alineando las marcas de coincidencia de cada engrane
y de la cadena de sincronizacion.

(1) : Cadena de distribucion

(2) : Engrane del arbol de levas (admision)

(3) : Tensor de la cadena

4) : Guia de holgura de la cadena de distribucion

(5) : Engrane del ciguenal

(6) : Engrane de la unidad de balanceo

(7) : Tensor de la cadena de la unidad de balanceo

(8) : Cadena de distribucion de la unidad de balanceo

9) : Guia de tensién de la cadena de distribucion

(10)  : Engrane del arbol de levas (escape)

(A) : Marca de coincidencia (linea de estampado periférica)

(B) : Eslaboén azul

(©) : Marca de coincidencia (orejeta)

(D) : Cuia del cigliefal

(E) : Marca de coincidencia (estampada)

(F) : Eslabon rosa

(G) : Eslabén rosa

(H)  :Eslabén azul AWBIAZeEZZ

Antes y después de instalar el tensor de la cadena, compruebe otra vez para cerciorarse de que las

marcas de coincidencia no se hayan movido.

Después de instalar el tensor de la cadena, quite el pasador de tope y compruebe que el tensor se

mueva libremente.

PRECAUCION:

* Para la siguiente nota, después de alinear las marcas de coincidencia, manténgalas alineadas
sosteniéndolas con una mano.

* Para no saltar dientes, no gire ni el cigiiefal ni el arbol de levas hasta que la tapa delantera
quede instalada.

NOTA:

Antes de instalar el tensor de la cadena, es posible cambiar la posicion de la marca de coincidencia de

la cadena de distribucion por la de cada engrane para la alineacion.

Instale el sello de aceite delantero en la tapa delantera. Consulte EM-86, "SELLO DE ACEITE DELAN-
TERO : Desmontaje e instalaciéon".

Instale la tapa delantera con el procedimiento siguiente:
PRECAUCION:
No reutilice los anillos O.

Instale anillos O en la cabeza de cilindros y el bloque de cilindros.
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< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

b.

8.

Aplique un corddn continuo de junta liquida con una pistola apli-
cadora (herramienta comercial de servicio) a la tapa delantera,
como se muestra en la figura.

) : Tapa delantera
(A)
(E) : Orificio del pasador guia

: Aplique junta liquida en la parte exterior de los orificios
de los tornillos

@) : Junta hermética liquida

<a : Hacia afuera del motor

Aplique Junta Hermética Liquida Genuina o su equivalente.
NOTA:
Las instrucciones de aplicacion varian dependiendo de la posi-
cion.

©) : 30.6 mm (1.205 pulg.) Aplique la junta liquida ¢

6.0 - 7.0 mm (0.236 - 0.275 pulg.) entre esta area.

(d) :179.6 mm (7.07 pulg)

(f) :35.5 mm (1.398 pulg)

(@) 31.3 mm (1.232 pulg.) Aplique la junta liquida ¢

9 6.0-7.0mm (0.236 - 0.275 pulg.) entre esta area.

®

| o

JPBIA70472Z

|

(h) :4.0-5.6 mm (0.157 - 0.220 pulg.)
N :03.4-44mm (0.134-0.173 pulg.)

Verifique que las marcas de coincidencia de la cadena de sincronizacion y cada engrane sigan alineados.

Luego instale la tapa delantera.
PRECAUCION:

Tenga cuidado de no danar el sello de aceite delantero por interferencia con el extremo delantero

del ciguienal.

Apriete los pernos en el orden numérico que se indica en la
figura.

Después de apretar todos los pernos, reapriételos al par especi-
ficado en el orden numérico que se muestra en la figura.

(A) :Pasador guia
(B) : Orificio del pasador guia
PRECAUCION:
Asegurese de eliminar cualquier exceso de junta liquida

que haya en la superficie de acoplamiento del carter de
aceite.

Par de apriete

Perno :49.0 N-m (5.0 kg-m, 36 Ib-pie)
M10

Perno M6 :12.7 N-m (1.3 kg-m, 9 pie-lb)

JPBIA7044ZZ

Instale la guia de la cadena entre los engranes del arbol de levas.
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9.

10.

Inserte la polea del ciguenal alineandola con la chaveta del ciguenal.

» Al insertar la polea del cigliefal con un martillo de plastico, golpéela suavemente en su parte central
(nunca en la circunferencia).
PRECAUCION:
Al instalar, proteja la parte del labio del sello de aceite delantero para que no se daiie.

Apriete el perno de la polea del cigtienal.

» Asegure la polea del cigiiefial con un sujetador de poleas (herramienta comercial de servicio), y apriete
el perno de la polea del cigtieial.

* Realice el apriete angular con el procedimiento siguiente:

a. Aplique aceite de motor nuevo a las roscas y las superficies de asiento del perno de la polea del ciglienal.
b. Apriete el perno de la polea del ciguenal.
Perno de la polea del cigiienal :42.1 N-m (4.3 kg-m, 31 Ib-pie)
c. Ponga una marca de pintura (A) en la polea del ciguefial (2),
que coincida con cualquiera de las seis marcas angulares faci-
les de identificar en la brida del perno.
(1) : Perno de la polea del cigiiefal
d. Gire otros 60 grados hacia la derecha (apriete angular).
» Compruebe el angulo de apriete con el movimiento de una
marca angular (B).
ALBIA0862GB
11. Instale todas las piezas desmontadas en el orden inverso al de desmontaje.
I n S pe CCi é n INFQID:0000000012026832

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE

Cadena de distribucién

» Compruebe que la cadena de distribuciéon no tenga fisuras (A) y
que no haya desgaste excesivo (B) en los eslabones de rodillos de
la cadena de distribucion. Reemplace la cadena de sincronizacion
si fuera necesario.

Diametro exterior del perno de la unidad de balanceo
» Mida los diametros exteriores (d1 y d2) en dos posiciones como se

muestra en la figura. 40 mm 30 mm
« Si hay una reduccion en el rango "A", considérelo como "d2". (1.5748 pulg.) (1.1811 pulg.)
A
Limite ("d1""d2") : 0.15 mm (0.0059 pulg.) @q ; AN
+ Si se excede el limite (una gran diferencia en las medidas), reem- L_J
placelo con uno nuevo. d2 d1l/ 10 mm
(0.3937 pulg.)

PBIC3169J

JSBIA2568GB
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INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
+ Antes de arrancar el motor, compruebe los niveles de aceites y liquidos, incluyendo el agua de enfriamiento y el aceite

del motor. Si hubiera menos de la cantidad requerida, llene al nivel especificado. Consulte MA-19, "Liquidos vy lubri-
cantes".

* Realice el siguiente procedimiento para verificar si hay fugas de combustible.

* Gire el interruptor de encendido a ENC (sin arrancar el motor). Una vez que haya presion de combustible en
la tuberia de combustible, verifique que no haya fugas en los puntos de conexion.

» Arranque el motor. Aumente la velocidad del motor y compruebe otra vez que no existan fugas de combus-
tible en los puntos de conexion.

* Mantenga en marcha el motor para verificar que no haya ni ruidos ni vibraciones extrafas.
NOTA:
Si la presion hidraulica dentro del tensor de la cadena de distribucién cae después del desmontaje y la ins-
talacion, la holgura en la guia puede generar un ruido de golpeteo durante el arranque del motor y poco
después. Sin embargo, esto es normal. El ruido se detendra en cuanto suba la presion hidraulica.

+ Caliente perfectamente el motor para cerciorarse de que no haya fugas de combustible, gases de escape o
algun otro aceite o liquido, incluyendo aceite del motor y agua de enfriamiento del motor.

» Purgue el aire de las lineas y mangueras, como las del sistema de enfriamiento.

» Después de enfriar el motor, compruebe nuevamente los niveles de aceite y liquidos, incluyendo el aceite y
el agua de enfriamiento del motor. Rellene al nivel especificado, si es necesario.

* Resumen de puntos de inspeccion:

Elemento Antes de arrancar el motor Motor en marcha Después de apagar el motor

Agua de enfriamiento del motor Nivel Fuga Nivel
Aceite del motor Nivel Fuga Nivel

Modelos con T/A'y Fuga Nivel/Fuga Fuga
Aceite de transmi- CVT
sién/transeje

Modelos con T/M Nivel/Fuga Fuga Nivel/Fuga
Otros aceites y liquidos™ Nivel Fuga Nivel
Combustible Fuga Fuga Fuga
Gases de escape — Fuga —

*Liquido de la direccidn asistida, liquido de frenos, etc.
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ARBOL DE LEVAS

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
ARBOL DE LEVAS
Vista de componentes INFOIDI0000000012026533

SEC. 111130
[®i7.00.71,62

[O) 5.0 5.6, 41)

AWBIA2713ZZ

Soporte del sensor de posicion del ar-

Sensor de posicion del arbol de levas 2. Anillo O 3. bol de levas
Soporte del arbol de levas (No. 2a5) 5. Arbol de levas (admisién) 6. Soporte del arbol de levas (No.1)
. Engrane del arbol de levas (admisién) 8. Engrane del arbol de levas (escape) 9. Levantador de valvulas
10.  Arbol de levas (escape) 11.  Placa de sefial (ADM) A. Consulte INSTALACION
Consulte EM-53, "Vista de componen-

tes”. <3 Parte delantera
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ARBOL DE LEVAS

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

Desmontaje e instalacion

DESMONTAJE
Desmonte la cadena de sincronizacion. Consulte EM-54, "Desmontaje e instalacion".
2. Desmonte el soporte del sensor de posicion del arbol de levas.

1.

Revision: Febrero de 2015

INFOID:0000000012026834

* Afloje los pernos en el orden inverso, como se muestra en la
figura.

<3 :Parte delantera del motor

AWBIA2646ZZ

Desmonte los engranes del arbol de levas con el procedimiento siguiente:

Alinee las marcas de coincidencia de los engranes del arbol de levas y pinte marcas de coincidencia per-

manentes en la placa del eslabén de la cadena de distribucion.

Empuje hacia dentro el émbolo del tensor de la cadena. Inserte
un pasador de tope (A) en el orificio del cuerpo del tensor de la
cadena para asegurar el émbolo del tensor de la cadena y des-
montar el tensor de la cadena (1).

NOTA:

Utilice un pasador metalico duro de aproximadamente 0.5 mm
(0.02 pulg.) de diametro como pasador de tope.

Asegure la parte hexagonal (A) del arbol de levas con una llave.
Afloje los pernos del engrane del arbol de levas y desmonte los
engranes del arbol de levas.

PRECAUCION:

No gire ni el cigliefial ni el arbol de levas mientras la cadena
de distribucion esté desmontada. Causa interferencia entre
la valvula y el pistoén.

NOTA:

No es necesario hacer trabajos para conservar la tension de la cadena.
El engrane del cigliefial y la cadena de distribucién no se desconectan
estructuralmente mientras la tapa delantera esté fija.

Afloje los pernos en orden inverso como se indica en la figura y
desmonte los soportes del arbol de levas y los arboles de levas.

(A) : Lado de admision
(B) : Lado de escape
<a : Parte delantera del motor

» Desmonte el soporte del arbol de levas (No. 1) golpeandolo
levemente con un martillo de plastico.

Desmonte los levantadores de valvulas.

Q
SIS
[OXO

AWBIA2647ZZ

* Identifique las posiciones de instalacion y almacene las piezas sin mezclarlas.

EM-65
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ARBOL DE LEVAS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

INSTALACION
PRECAUCION:
No reutilice los anillos O.
1. Instale los levantadores de valvulas.
« Instalelos en las posiciones originales.
2. Instale los arboles de levas.
* Los arboles de levas de admision y de escape se distinguen
porque tienen diferente forma en el extremo posterior.

(1) : Arbol de levas (escape)
(2) : Arbol de levas (admision)

AWBIA26482Z

* Instale los arboles de levas de tal modo que los pernos guia
del arbol de levas (A) en el lado delantero estén posicionados

(4=) como se indica en la figura.

(1) : Arbol de levas (admisién)
(2)  :Arbol de levas (escape)

JSBIA2439ZZ

3. Instale los soportes del arbol de levas realizando el siguiente procedimiento:

a. Elimine completamente las materias extrafias de la parte posterior del soporte del arbol de levas y de la
cara de instalacion de la cabeza de cilindros.

b. Instale los soportes de los arboles de levas alineando las mar-
cas de identificacion de la superficie superior como se muestra
en la figura.

(A) : Lado de admisién

(B) : Lado de escape

<a : Parte delantera del motor
NOTA:

Instalelos de modo que la marca de identificaciéon pueda ser
leida correctamente al verlos desde el lado del escape.

JSBIA2440ZZ

c. Instale el soporte del arbol de levas (No. 1) realizando el siguiente procedimiento:

i. Aplique junta liquida al soporte del arbol de levas (No. 1) como
se muestra en la figura. ﬁ

<3 : Parte delantera del motor e Al"i‘*

A :¢2.0-3.0mm ¥ l@z}g:éjé

B :10.5mm

Use junta liquida genuina (TB1217H) o su equivalente.
PRECAUCION:

Después de la instalacion, no olvide eliminar cualquier JSBIAZA4122
exceso de junta liquida que escurra.
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ARBOL DE LEVAS
< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

ii. Aplique junta liquida a la superficie de contacto del soporte del arbol de
levas (No. 1) en la parte posterior de la tapa delantera (1).

<3 : Parte delantera del motor

A :¢$2.6-3.6 mm

Use junta liquida genuina (TB1217H) o su equivalente.
* Aplique junta liquida en el exterior del orificio del perno de la
tapa delantera.

JSBIA24427Z

iii. Localice el soporte del arbol de levas (No. 1) (2) cerca de la

posicién de instalacion e instalelo (4m) sin interferir con la junta
liquida aplicada en las superficies.

(1) : Tapa delantera
3) : Cabeza de cilindros '
(A) : Superficie de aplicacion de la junta liquida Q

JSBIA2443ZZ

4. Apriete los pernos del soporte del arbol de levas en los siguien-
tes pasos, en el orden numérico que se muestra en la figura.

—\—\__f\'\
(A) : Lado de admision ® @ (5
b ]
(B)  :Lado de escape o © ©
: Parte delantera del mot
<:| arte delantera ael motor 9 g
a. Apriete los No. 9 a 11 en orden numeérico. © @

Pernos del soporte :1.96 N-m (0.2 kg-m, 17 |b-pulg.)
del arbol de levas

1]

ALBIA0846GB

b. Apriete los No. 1 a 8 en orden numérico.

Pernos del soporte :1.96 N-m (0.2 kg-m, 17 Ib-pulg.)
del arbol de levas

c. Apriete todos los pernos en orden numérico.

Pernos del soporte :5.88 N-m (0.6 kg-m, 52 Ib-pulg.)
del arbol de levas

d. Apriete todos los pernos en orden numérico.
Pernos del soporte :10.41 N-m (1.1 kg-m, 8 Ib-pie)
del arbol de levas
PRECAUCION:

Después de apretar los pernos de los soportes del arbol de levas, asegurese de limpiar cualquier

exceso de junta liquida de las piezas que se enumeran a continuacion.
 Superficie de contacto de la tapa de balancines.
 Superficie de contacto de la cubierta delantera. (Cuando se instala sin la tapa delantera)

5. Instale los engranes del arbol en los arboles de levas. Consulte EM-53, "Vista de componentes”.

Revision: Febrero de 2015 EM-67

2016 D23




ARBOL DE LEVAS

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

6.

Instale el tensor de la cadena. Consulte EM-53, "Vista de componentes”.

PRECAUCION:

Después de la instalacion, saque por completo el pasador de tope y asegurese de que el émbolo
del tensor de la cadena esté liberado.

7. Instale la guia de la cadena. Consulte EM-53, "Vista de componentes".
8. Instale el soporte del sensor de posicion del arbol de levas.
a. Utilizando una herramienta adecuada, aplique junta liquida al
soporte del sensor de posicion del arbol de levas como se
indica en la figura.
<3 : Parte delantera del motor <_@
(@) :2.0-3.0 mm (0.079 — 0.118 pulg.)
(b) :10.5 mm (0.413 pulg)
Use junta liquida genuina (TB1217H) o su equivalente.
PRECAUCION: AWBIA26492Z
¢ Después de la instalacion, asegurese de eliminar todo
exceso de junta liquida que haya escurrido del componente (b).
e La instalacion debe hacerse en menos de 5 minutos después de aplicar la junta hermética
liquida.
* No llene el motor con aceite de motor hasta que transcurran 30 minutos de haber instalado los
componentes para permitir que la junta liquida se endurezca.
b. Apriete los pernos en el orden numérico que se indica en la
figura.
<3 :Parte delantera del motor
JSBIA3385ZZ
9. Instale el sensor de posicion del arbol de levas.
PRECAUCION:
No reutilice el anillo O.
10. Inspeccione y ajuste la holgura de la valvula. Consulte EM-17, "Inspeccion y ajuste”.
11. Lainstalacion de los componentes restantes es en el orden inverso al desmontaje.
I n S pe CCI é n INFOID:0000000012193644

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE

Descentrado del arbol de levas

1.

Ponga el bloque V sobre una mesa plana y nivelada, y apoye
los mufiones No. 2 y 5 del arbol de levas.

PRECAUCION:

Nunca apoye el muiién No. 1 (el del lado del engrane del
arbol de levas) porque tiene un diametro diferente de los
otros cuatro sitios.

Coloque un micrémetro de caratula (A) verticalmente sobre el
mufion No. 3.

JSBIA2445ZZ
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ARBOL DE LEVAS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

3. Gire a mano el arbol de levas en una direccion, y mida el descentrado del arbol de levas en el micrometro
de caratula. (Lectura total del micrémetro)

Estandar : Consulte EM-124, "Arbol de levas".
4. Si esta fuera de norma, reemplace el arbol de levas.

Altura de la leva del arbol de levas
1. Mida la altura de la leva del arbol de levas con un micrémetro (A).

Estandar y limite : Consulte EM-124, "Arbol de le-

vas .

2. Siexcede el limite, reemplace el arbol de levas.

JSBIA24472Z

Holgura del mufién de aceite del arbol de levas

DIAMETRO DEL MUNON DEL ARBOL DE LEVAS

Mida el diametro externo del mufidén del arbol de levas con un microé-
metro (A).

Estandar : Consulte EM-124, "Arbol de levas".

JPBIA0122ZZ

DIAMETRO INTERNO DEL SOPORTE DEL ARBOL DE LEVAS

+ Apriete los pernos del soporte del arbol de levas al par especificado. Consulte EM-64, "Vista de componentes".

» Mida el diametro interior (A) del soporte del arbol de levas con un
indicador del cilindro (B).

Estandar : Consulte EM-124, "Arbol de levas".

JSBIA24462Z

HOLGURA DE LUBRICACION DEL MUNON DEL ARBOL DE LEVAS

* (Holgura de lubricacién) = (Diametro interno del soporte del arbol de levas) — (Diametro del mufidn del arbol
de levas)

Estandar : Consulte EM-124. "Arbol de levas".
» Si esta fuera del estandar, reemplace el arbol de levas, la cabeza de cilindros o ambas piezas.
NOTA:

El soporte del arbol de levas no puede ser reemplazado como una sola pieza, porque fue maquinado junto
con la cabeza de cilindros. Reemplace todo el conjunto de la cabeza de cilindros.
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ARBOL DE LEVAS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

Juego longitudinal del arbol de levas
1. Instale el arbol de levas en la cabeza de cilindros. Consulte EM-65, "Desmontaje e instalacion".

2. Instale un comparador de caratula (A) en la direccion de empuje
en el extremo delantero del arbol de levas. Lea el juego longitu-
dinal del comparador de caratula mientras el arbol de levas se
mueve hacia adelante y hacia atras (en direccion al eje).

Estandar : Consulte EM-124. "Arbol de levas".

JSBIA2448ZZ

Mida las piezas siguientes si la holgura esta fuera de norma.
Dimensién "A" del mufién No. 1 del arbol de levas

>

Estandar :25.800-25.848 mm (1.0157 - 1.0176 pulg) i

Dimension (B) del mufidon No. 1 de la cabeza de cilindros

Estandar :25.660-25.685 mm (1.0102 - 1.0112 pulg)

Consulte los estandares anteriores, y luego reemplace el
arbol de levas y/o la cabeza de cilindros.

KBIA2426J

Descentrado del engrane del arbol de levas

1. Ponga el blogue V sobre una mesa plana y nivelada, y apoye los munones No. 2 y 5 del arbol de levas.
PRECAUCION:
Nunca apoye el muiién No. 1 (el del lado del engrane del arbol de levas) porque tiene un diametro
diferente de los otros cuatro sitios.

2. Mida el descentrado del engrane del arbol de levas con un
micrémetro de caratula (A). (Lectura total del micrometro)

Limite : Consulte EM-124, "Arbol de levas".
+ Si excede el limite, reemplace el engrane del arbol de levas.

JPBIA4413ZZ

Levantador de valvulas

Verifique que la superficie del levantador de la valvula no tenga des-

gaste ni fracturas.

 Si encuentra algo de lo anterior, reemplace el levantador de la val- ‘
vula. Consulte EM-64, "Vista de componentes".

KBIA0182E
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ARBOL DE LEVAS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

Holgura de los levantadores de valvulas

DIAMETRO EXTERNO DE LOS LEVANTADORES DE VALVULAS
* Mida el diametro externo del levantador de la valvula con un
micrémetro (A).

Estandar : Consulte EM-124, "Arbol de levas".

JPBIA01252Z

DIAMETRO DEL ORIFICIO DE LOS LEVANTADORES DE VALVULAS
Mida el diametro del orificio del levantador de la valvula en la cabeza
de cilindros con un micrémetro interno (A).

Estandar : Consulte EM-124, "Arbol de levas".

HOLGURA DE LOS LEVANTADORES DE VALVULAS

* (Holgura del levantador de la vélvula) = (Didmetro del orificio del
levantador de la valvula) — (Diametro externo del levantador de la
valvula)

c P A

7

JSBIA2450ZZ

NN

Estandar : Consulte EM-124, "Arbol de levas".

+ Si esta fuera de norma, teniendo por referencia cada estandar del
diametro externo del levantador de la valvula y el diametro del orificio del levantador de la valvula, reem-
place el levantador de la valvula, la cabeza de cilindros o ambas cosas.
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CABEZA DE CILINDROS

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
CABEZA DE CILINDROS
Vista de componentes INFOIDI0000000012026535
DESMONTAJE

SEC. 111

\%@QM 24.5(2.5,18)

AWBIA26502Z

Conjunto de la cabeza de Sensor de temperatura del refrigerante

2. Junta de la cabeza de cilindros 3.

cilindros del motor
4. Perno de la cabeza de ci- A. Consulte INSTALACION <o Parte delantera
lindros
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CABEZA DE CILINDROS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

DESENSAMBLAJE

SEC. 111

AWBIA26512Z

Resorte de la valvula (con el asiento

1. Collar de la valvula 2. Retenedor del resorte de la valvula 3. .
del resorte de la valvula)
Sello de aceite de la valvula 5. Guia de la valvula 6. Tubo de la bujia
7. Cabeza de cilindros 8. Asiento de la valvula (admisién) 9. Valvula (admision)
10. Asiento de la valvula (escape) 11.  Valvula (escape) <3 Parte delantera
Desmontaje e instalacion INFOID/0000000012026537
DESMONTAJE

1. Drene el aceite del motor. Consulte LU-12, "Cambio del aceite del motor".
2. Drene el agua de enfriamiento del motor. Consulte CO-12, "Cambio del refrigerante del motor".

3. Desmonte los componentes siguientes y las piezas relacionadas.
» Multiple de admision: consulte EM-38. "Desmontaje e instalacion”.
+ Conjunto del tubo de combustible: consulte EM-46, "Desmontaje e instalacion”.
» Multiple de escape y conjunto del catalizador de tres vias: Consulte EM-41, "Desmontaje e instalacion".
+ Salida de agua: consulte CO-29, "Vista de componentes".
NOTA:
Se puede desmontar e instalar incluso cuando esta ensamblado con la cabeza de cilindros.

4. Desmonte la bomba de aceite de la direccion asistida del soporte con la tuberia conectada, y asegurela a
un lado temporalmente. Consulte ST-31. "Desmontaje e instalacion - QR25DE".

5. Desmonte la tapa delantera y la cadena de distribucion. Consulte EM-53, "Vista de componentes".
6. Desmonte los arboles de levas. Consulte EM-65, "Desmontaje e instalacion”.
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CABEZA DE CILINDROS
DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

7

8

. Desmonte la cabeza de cilindros aflojando los pernos en el
orden inverso al que se muestra en la figura.

<A : Parte delantera del motor

=

® ® 0O ©® ©

@ ® @ 0 O

AWBIA1325GB

. Desmonte la junta de la cabeza de cilindros.

9. Desmonte el sensor de temperatura del agua de enfriamiento del motor (si fuera necesario).
INSTALACION

1.
2.
3.

Instale la junta de la cabeza de cilindros.
PRECAUCION:
No reutilice la junta de la cabeza de cilindros.

Instale el sensor de temperatura del agua de enfriamiento del motor (si se desmontd).
Limpie las superficies de |la cabeza de cilindros y el bloque de cilindros.

Apriete los pernos de la cabeza de cilindros en el orden numé-
rico que se muestra en la figura, con el procedimiento siguiente,
para instalar la cabeza de cilindros.

<A : Parte delantera del motor

PRECAUCION:
¢ Si reutiliza los pernos de la cabeza de cilindros, com-
pruebe sus diametros externos antes de la instalacion.

Consulte EM-80. "Inspeccion”.
* Limpie las roscas y las superficies de contacto de los per-

=

® ® 0O ©® ©

@ ® @ 0O O

AWBIA1325GB

nos.

b. Apriete todos los pernos.

: 50.0 N-m (5.1 kg-m, 37 Ib-pie)

Gire todos los pernos 60 grados hacia la derecha (apriete angular).
Afloje por completo.

: 0 N'm (0 kg-m, 0 Ib-pie)
PRECAUCION:

Aplique aceite de motor nuevo a las roscas y las superficies de asiento de los pernos.

En este paso, afloje los pernos en orden inverso al que se indica en la figura.
e. Apriete todos los pernos.

[ :39.2N-'m (4.0 kg-m, 29 Ib-pie)
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CABEZA DE CILINDROS

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

f.

5.

Gire todos los pernos 75 grados hacia la derecha con la herra-
mienta (A).

Gire nuevamente todos los pernos 75 grados hacia la derecha
con la herramienta (A).

PRECAUCION:

Compruebe y confirme el angulo de apriete con la herra-
mienta (A). Evite hacer una evaluaciéon mediante una ins-
peccion visual sin la herramienta (A).

Numero de herramienta : KV10112100 (BT-8653-A)

JSBIA2465ZZ

Instale en el orden inverso al de desmontaje después de este paso.

Desensamblaje y ensamblaje INFoID:0000000012026538

DESENSAMBLAJE

1.
2.

Desmonte la bujia con una llave extractora de bujias (herramienta comercial de servicio).

Desmonte el tubo de la bujia, si fuera necesario.
« Con unas pinzas, desmontelo de la cabeza de cilindros.
PRECAUCION:
* Tenga cuidado de no daiar la cabeza de cilindros.
* No desmonte el tubo de la bujia si no es necesario. Una vez desmontado, el tubo de la bujia no
puede ser reutilizado a causa de la deformacion.
Desmonte el levantador de la valvula.
* Identifique las posiciones de instalacion y almacene las piezas sin mezclarlas.

Desmonte el collar de la valvula.
* Comprima el resorte de valvula con una herramienta ade-
cuada (A).

AWBIA1760ZZ

PRECAUCION:

* No daiie los orificios de los levantadores de la valvula.

* Instale una herramienta adecuada (A) en la parte central
del retén del resorte de valvula (1) para oprimirlo.

JSBIA3390ZZ

Desmonte el retenedor del resorte de la valvula y el resorte de la valvula (con el asiento del resorte de la
valvula). )

PRECAUCION:

No desmonte el asiento del resorte de la valvula del resorte de la valvula.
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CABEZA DE CILINDROS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
6. Empuje el vastago de la valvula hacia el lado de la camara de combustion, y desmonte la valvula.
« Identifique las posiciones de instalacion y almacene las piezas sin mezclarlas.

7. Desmonte el sello de aceite de la valvula utilizando una herra-
mienta adecuada (A).

8. Desmonte el asiento de la valvula, si se debe reemplazar el asiento de valvula.

» Esmerile el asiento viejo hasta que colapse. No esmerile mas alla de la cara inferior de la escotadura
del asiento en la cabeza de cilindros. Ponga el tope de profundidad de la maquina para asegurar esto.
Consulte EM-126, "Cabeza de cilindros".

PRECAUCION:
Tenga cuidado de no rayar la cabeza de cilindros por rectificacion excesiva.

9. Desmonte la guia de la valvula, si se debe reemplazar la guia de la valvula.

a. Para desmontar la guia de la valvula, caliente la cabeza de cilin-
dros de 110° a 130 °C (230° a 266 °F) sumergiéndola en aceite
caliente (A).

PBIC3214J

b. Extraiga la guia de la valvula con una prensa [con una presion
de 20 kN (2 ton, 2.2 ton de EE. UU., 2.0 ton britanicas)] o con un
martillo y una herramienta adecuada (A).

PRECAUCION:
La cabeza de cilindros se mantiene caliente, al trabajar, use
equipo protector para evitar quemaduras.

JSBIA2470ZZ
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CABEZA DE CILINDROS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

ENSAMBLAJE

1. Instale la guia de la valvula si la desmonto.
PRECAUCION:
Reemplace con guia de la valvula de tamafio mayor [0.2 mm (0.008 pulg.)].
a. Escarie el orificio de la guia de la valvula de la cabeza de cilin-
dros con la herramienta adecuada (A).

Para piezas de : Sobremedida [0.2 mm (0.008 pulg. )]
repuesto

Consulte EM-126, "Cabeza de cilindros".

JSBIA24682Z

b. Caliente la cabeza de cilindros hasta 110 a 130 °C (230 a
266 °F) sumergiéndola en aceite caliente (A).

PBIC3214J

c. Oprima la guia de la valvula (1) del lado del arbol de levas hasta
las dimensiones como se indica en la figura.

(2) :Cabeza de cilindros (\_” -

Proyeccion “H” : consulte EM-126. "Cabeza de cilin-
dros".
PRECAUCION:
La cabeza de cilindros se mantiene caliente, al trabajar, use \ ./

equipo protector para evitar quemaduras. N

d. Realice el escariado de acabado de la guia de la valvula usando
la herramienta adecuada (A).

Estandar : consulte EM-126, "Cabeza de cilin-
dros".

JSBIA2468ZZ
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CABEZA DE CILINDROS

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

2.

Revision: Febrero de 2015

Instale el asiento de la valvula (si lo quito).
PRECAUCION:

Reemplace con asiento de la valvula de tamafno mayor [0.5 mm (0.020 pulg.)].

Escarie el diametro de la escotadura de la cabeza de cilindros
(1) para el asiento de la valvula de repuesto.

(2) :Asiento de la valvula

Para piezas de re-
puesto

Consulte EM-126, "Cabeza de cilindros".

* No olvide escariar en circulos concéntricos respecto al centro
de la guia de la valvula.
Eso permitira que el asiento de la valvula ajuste correcta-
mente.

: Sobremedida [0.5 mm (0.020 pulg. )]

Caliente la cabeza de cilindros hasta 110 a 130 °C (230 a
266 °F) sumergiéndola en aceite caliente (A).

PBIC3218J

PBIC3214J

Instale los asientos de valvula previamente enfriados con hielo seco. Inserte a presion el asiento de la

valvula en Ia,cabeza de cilindros.
PRECAUCION:
¢ Evite tocar directamente los asientos de valvula frios.

* La cabeza de cilindros se mantiene caliente, al trabajar, use equipo protector para evitar quema-

duras.

Usando un juego de cortador para asientos de valvula y una herra-
mienta adecuada (A) o una pulidora de asientos de valvula, realice el
acabado del asiento de la valvula hasta obtener las dimensiones espe-
cificadas. Para las medidas, consulte EM-126, "Cabeza de cilin-
dros". )

PRECAUCION:

Cuando se usa un cortador de asientos de valvula, sujete
firmemente el mango del cortador con ambas manos.
Luego, haga presion en torno a toda la circunferencia de la
superficie de contacto para cortarla en un solo movimiento.
Ejercer una presion incorrecta sobre el asiento con el corta-
dor o cortar muchas veces, puede tener como resultado
que el asiento de la valvula quede disparejo.

Usando compuesto, pula hasta ajustar el acoplamiento de la valvula.

iz

<
Sy

JSBIA24712Z

Verifique otra vez que el contacto sea normal. Consulte EM-80, "Inspeccion”.

EM-78
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CABEZA DE CILINDROS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

3. Instale el sello de aceite de la valvula.

* Instale con un punzén para sellos de aceite de la valvula y una
herramienta adecuada (A) para hacer coincidir con la dimen-
sion en la figura.

NOTA:
La medida “H” es la altura que midié antes de instalar el
resorte de la valvula (con el asiento del resorte de la valvula).

Altura "H" :11.8 -12.4 mm (0.465 - 0.488 pulg)

ALBIA0864GB

4. |Instale la valvula.
* Instale el diametro mayor hacia el lado de admision.

5. Instale el resorte de la valvula (con el asiento del resorte de la
valvula).
* Instale el paso mas pequefio (lado del asiento del resorte de
valvula) hacia el lado de la cabeza de cilindros ®).

(@ :Asiento del resorte de la vélvula

» Confirme el color de identificacidon ® del resorte de valvula.

Admisién : Blanco
Escape : Azul claro

@@

JPBIA4479ZZ

6. Instale el retenedor del resorte de la valvula.

7. Instale el collar de la valvula.

» Comprima el resorte de valvula con un compresor de resortes
de valvula utilizando una herramienta adecuada (A).
PRECAUCION:
Al trabajar, tenga cuidado de no daiar los orificios de los
levantadores de valvulas.

* Golpee levemente el borde del vastago de la valvula con un
martillo de plastico después de la instalacién para verificar su
condicién una vez instalado.

AWBIA1760ZZ

8. Instale el levantador de la valvula.
* Instalelo en la posicion original.

9. |Instale el tubo de la bujia, si lo desmonto.
» Ajustelo a presidn en la cabeza de cilindros con el procedi-
miento siguiente:

a. Elimine el sellador de bloqueo de roscas del orificio de instala-
cion del lado de la cabeza de cilindros.

b. Aplique sellador de bloqueo de roscas alrededor del tubo de la
bujia, a unos 12 mm (0.47 pulg.) (A) de distancia del borde del
tubo de la bujia en el lado de insercién a presion.

Utilice sellador original de bloqueo de roscas o equivalente.

c. Utilizando un punzon, ajuste a presion el tubo de la bujia hasta
que la altura sea la misma que "H" que se muestra en la figura.

ALBIA0870GB

Altura de insercioén a presion estandar "H":
41.2 - 42.2 mm (1.622 - 1.661 pulg.)
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CABEZA DE CILINDROS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

PRECAUCION:

¢ Al insertar a presion el tubo de la bujia, tenga cuidado para no deformarlo.

* Después de insertarlo a presion, limpie cualquier sellador de bloqueo de roscas que haya escu-
rrido en la superficie superior de la cabeza de cilindros.

10. Instale la bujia. Consulte EM-28, "Desmontaje e instalacion"”.

I n S pe CCI é n INFOID:0000000012026839

INSPECCION DESPUES DEL DESMONTAJE

Diametro exterior de los pernos de la cabeza de cilindros

* Los pernos de la cabeza de cilindros son apretados con el método
de apriete de zona plastica. Siempre que la diferencia de tamafio
entre "d1" y "d2" exceda el limite, reemplacelos con uno nuevo. @2 d1

Limite ("d1"= "d2"): 0.23 mm (0.0091 pulg.) :[: H|H|HH|HH]

D

* Si la reduccion del diametro exterior aparece en una posicion dis- 12 mm
tinta de "d2", dsela como punto "d2". (0.4724
55 mm pulg.)
(2.1653 pulg.)

JSBIA2565GB

Deformacion de la cabeza de cilindros
NOTA:
Al realizar esta inspeccion, verifique también la deformacién del bloque de cilindros. Consulte EM-104, "Ins-
peccion”.
1. Utilizando un raspador, elimine el aceite, el sarro, la junta, el sellador y los depdsitos de carbon de la
superficie de la cabeza de cilindros.
PRECAUCION:
No permita que caigan fragmentos de junta hermética en los conductos de aceite del motor o agua
de enfriamiento del motor.
2. En cada uno de varios puntos de la superficie inferior de la
cabeza de cilindros, mida la deformacion en seis direcciones.

A :Regla
B : Calibrador de hojas

Limite : consulte EM-126. "Cabeza de cilindros"”.

+ Si se excede el limite, reemplace la cabeza de cilindros.

JSBIA2474ZZ

MEDIDAS DE LAS VALVULAS
* Verifique las medidas de cada valvula. Para las medidas, consulte EM-126, "Cabeza de cilindros".
+ Silas dimensiones estan fuera de norma, reemplace la valvula.
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CABEZA DE CILINDROS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

HOLGURA DE LAS GUIAS DE LAS VALVULAS

Diametro del vastago de la valvula
Mida el diametro del vastago de la valvula con un micrometro (A).

Estandar : consulte EM-126. "Cabeza de cilindros".

JPBIA0183ZZ

Diametro interno de la guia de la valvula
Mida el diametro interior de la guia de la valvula con un calibrador de cilindros.

Estandar : consulte EM-126. "Cabeza de cilindros".

Holgura de las guias de valvulas

(Holgura de la guia de la valvula) = (Diametro interno de la guia de la valvula) — (Diametro del vastago de la
valvula).

Estandar y limite : consulte EM-126, "Cabeza de cilindros".

+ Si excede el limite, reemplace la guia de la valvula y/o la valvula. Cuando se debe reemplazar la guia de la
valvula. Consulte EM-75, "Desensamblaje y ensamblaje”.

CONTACTO DEL ASIENTO DE LA VALVULA

» Después de confirmar que las medidas de las guias de valvulas y las valvulas estan dentro de las especifi-
caciones, realice este procedimiento.

» Aplique azul de Prusia (o blanco de plomo) en la superficie de contacto del asiento de la valvula para verifi-
car las condiciones de contacto de la valvula en la superficie.

« Verifique si la banda del area de contacto es continua en toda la
circunferencia.

(A) :CORRECTO
(B) :NG

®
* De no ser asi, pula hasta ajustar la valvula y compruebe otra vez.
Si la superficie de contacto todavia tiene condiciones NG en la
nueva verificacion, reemplace el asiento de la valvula. Consulte
EM-75, "Desensamblaje y ensamblaje”. ® ®

JPBIA01872Z

RECTITUD DEL RESORTE DE LA VALVULA

* Coloque una escuadra de prueba (A) a lo largo del costado del
resorte de valvula y gire el resorte. Mida la holgura maxima entre
la parte superior del resorte de la valvula y la escuadra de prueba.

(B) :Contacto L—A
(C) :bloqueenV M
PRECAUCION: c—] |

No desmonte el asiento del resorte de la valvula del resorte de
la valvula. ®

Limite (d) : consulte EM-126. "Cabeza de cilindros"”. JSBIA416522

+ Si excede el limite, reemplace el resorte de la valvula (con el asiento del resorte de la valvula).
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CABEZA DE CILINDROS
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
MEDIDAS DE LOS RESORTES DE LAS VALVULAS Y PRESION DE CARGA DE LOS RESORTES

DE LAS VALVULAS

* Verifique la presién del resorte de la valvula con el asiento del
resorte de la valvula instalado a la altura del resorte especificada.

A : Probador de resortes de valvulas

PRECAUCION:
No desmonte el asiento del resorte de la valvula del resorte de
la valvula.

Estandar : consulte EM-126. "Cabeza de cilindros"”.

JSBIA2477ZZ

+ Sila carga de instalacion o la carga con la valvula abierta estan fuera de norma, reemplace el resorte de la
valvula (con el asiento del resorte de la valvula).

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

* Antes de arrancar el motor, compruebe los niveles de aceites y liquidos, incluyendo el agua de enfriamiento y el
aceite del motor. Si hubiera menos de la cantidad requerida, llene al nivel especificado. Consulte MA-19, "Liqui-
dos y lubricantes".

+ Realice el siguiente procedimiento para verificar si hay fugas de combustible.

* Gire el interruptor de encendido a ENC (sin arrancar el motor). Una vez que haya presion de combustible en
la tuberia de combustible, verifique que no haya fugas en los puntos de conexion.

» Arranque el motor. Aumente la velocidad del motor y compruebe otra vez que no existan fugas de combus-
tible en los puntos de conexion.

* Mantenga en marcha el motor para verificar que no haya ni ruidos ni vibraciones extrafias.

NOTA:

Si la presion hidraulica dentro del tensor de la cadena de distribucién cae después del desmontaje y la ins-
talacion, la holgura en la guia puede generar un ruido de golpeteo durante el arranque del motor y poco
después. Sin embargo, esto es normal. El ruido se detendra en cuanto suba la presion hidraulica.

+ Caliente perfectamente el motor para cerciorarse de que no haya fugas de combustible, gases de escape o
algun otro aceite o liquido, incluyendo aceite del motor y agua de enfriamiento del motor.

» Purgue el aire de las lineas y mangueras, como las del sistema de enfriamiento.

» Después de enfriar el motor, compruebe nuevamente los niveles de aceite y liquidos, incluyendo el aceite y
el agua de enfriamiento del motor. Rellene al nivel especificado, si es necesario.

* Resumen de puntos de inspeccion:

Elemento Antes de arrancar el motor Motor en marcha Después de apagar el motor
Agua de enfriamiento del motor Nivel Fuga Nivel
Aceite del motor Nivel Fuga Nivel
gcofii/tt(:adnesgznsmi- Modelos con CVT Fuga Nivel/Fuga Fuga
Otros aceites y liquidos* Nivel Fuga Nivel
Combustible Fuga Fuga Fuga
Gases de escape — Fuga —

*Liquido de la direccion asistida, liquido de frenos, etc.
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VOLANTE DE INERCIA

< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]
VOLANTE DE INERCIA
Vista de componentes INFOIDI0000000012026540

SEC. 120
.
W ~
0 107.8 (11, 80)
AWBIA2653ZZ
1. Convertidor guia 2. Volante de inercia <o Parte delantera del motor
Desmontaje e instalacion INFOID0000000012026541
DESMONTAJE

1. Desmonte el conjunto de la transmision del vehiculo. Consulte TM-33, "2WD : Vista de componentes".

2. Asegure el volante de inercia con una herramienta adecuada
(A) y desmonte los pernos del volante de inercia.
PRECAUCION:

No desensamble el volante de inercia.

JSBIA24872Z
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< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

3. Desmonte el buje piloto (1) del extremo trasero del cigliefial con
una herramienta adecuada (A).

JSBIA2484ZZ

INSTALACION

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

* Fije el cigliefal con una herramienta adecuada (A) e instale los pernos del volante de inercia (B).

* Instale los pernos del volante de inercia en orden diagonal.

PRECAUCION:

* Tenga cuidado de no dafar ni rayar la superficie de contacto del disco de embrague del volante de
inercia.

* Gire el ciglieial 2 a 3 vueltas para asegurarse de que no haya interferencia con los componentes
adyacentes.

I n S pe CCi (’) n INFOID:0000000012026842

DEFLEXION DEL VOLANTE DE INERCIA
* Mida la deflexion de la superficie de contacto entre el volante de A

inercia y el embrague con un micrometro de caratula (A).
» Mida la deflexion en el diametro de 210 mm (8.27 pulg.).

Limite :0.45 mm (0.0177 pulg.) o menos.

+ Si el valor de medicién no corresponde al estandar, reemplace el
volante de inercia.

+ Si encuentra indicios de quemadura o cambio de coloracién en la
superficie, reparelos con papel de lija.

JSBIA24882Z

CANTIDAD DE MOVIMIENTO EN SENTIDO RADIAL (ROTACION)
Verifique la cantidad de movimiento en sentido radial (rotacion) con el procedimiento siguiente:

1. Instale el perno de la cubierta del embrague (1) en el orificio de
la cubierta del embrague y coloque un torquimetro (C) en la pro-
longacion de la linea central del volante de inercia (2).

* Apriete el perno con un par de 9.8 N-m (1.0 kg-m, 87 Ib-pulg.)
para evitar que se afloje.

2. Ponga una marca de acoplamiento en la circunferencia de las
dos masas del volante de inercia sin aplicar carga alguna (pun-
tos de medicion estandar).

3. Aplique una fuerza de 9.8 N-m (1.0 kg-m, 87 Ib-pulg.) en cada
direccion, y marque el desplazamiento sobre la masa por el lado
del transeje. JSBIA248922

4. Mida los movimientos “A” y “B” en la circunferencia del volante
de inercia por el lado del transeje.

Limite : 35.2 mm (1.385 pulg.) o menos.

« Si el valor de medicién no corresponde al estandar, reemplace el volante de inercia.
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SELLO DE ACEITE
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

SELLO DE ACEITE
SELLO DE ACEITE DE LA VALVULA

SELLO DE ACEITE DE LA VALVULA : Desmontaje e instalacion INFOID:0000000012028843

DESMONTAJE

1. Desmonte los arboles de levas. Consulte EM-64, "Vista de componentes".
2. Desmonte los levantadores de valvulas. Consulte EM-64, "Vista de componentes”.

3. Haga girar el cigliefial, y ponga en PMS el pistén cuyo sello de aceite de la valvula vaya a desmontar.
Esto prevendra que la valvula caiga en el cilindro.
PRECAUCION:

Al girar el cigiienal, tenga cuidado de no daiar la tapa delantera con la cadena de distribucion.
4. Desmonte el collar de la valvula.

» Comprima el resorte de la valvula con una herramienta ade-
cuada (A). Desmonte el collar de la valvula con una mano de
iman.
AWBIA1760ZZ
PRECAUCION:

* Procure no danar los orificios de los levantadores de valvulas.

* Instale una herramienta adecuada (A) en la parte central
del retenedor del resorte de la valvula (1) para compri-
mirlo.

JSBIA3390Z2Z

5. Desmonte el retenedor del resorte de la valvula y el resorte de la valvula (con el asiento del resorte de la
valvula). )
PRECAUCION:
No desmonte el asiento del resorte de la valvula del resorte de la valvula.

6. Desmonte el sello de aceite de la valvula utilizando una herra-
mienta adecuada (A).
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SELLO DE ACEITE
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

INSTALACION

1. Aplique aceite de motor nuevo a la superficie de union del sello de aceite de la valvula y al labio del sello.

2. Utilizando una herramienta adecuada (A), inserte a presién el
sello de aceite de la valvula hasta la altura "H".

Altura"H"  :11.8 - 12.4 mm (0.465 - 0.488 pulg)

ALBIA0864GB

3. Lainstalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

SELLO DE ACEITE DELANTERO
SELLO DE ACEITE DELANTERO : Desmontaje e instalacion INFoID:0000000012026544

DESMONTAJE

1. Desmonte las piezas siguientes.
* Protector de la salpicadera delantera: consulte EXT-30, "Vista de componentes".
* Banda impulsora: consulte EM-24, "Desmontaje e instalacion".
* Polea del cigiefal: consulte EM-53, "Vista de componentes”.
2. Desmonte el sello de aceite delantero con una herramienta ade-
cuada. )
PRECAUCION:

Tenga cuidado de no daiar ni la tapa delantera ni el ciglie-
Aal.
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SELLO DE ACEITE
< DESMONTAJE E INSTALACION > [QR25DE]

INSTALACION

1. Aplique aceite de motor nuevo al sello de labio.
2. Instale el sello de aceite delantero de tal modo que cada labio

del sello quede orientado como se muestra en la figura.
A : Labio del sello guardapolvo @//(
B : Labio del sello de aceite

—_ o~
-

: Hacia adentro del motor

<a : Hacia afuera del motor <:|
<=

PBIC3485J

* Inserte a presion el sello de aceite delantero hasta que quede
al ras de la superficie anterior de la cubierta delantera, con un
empujador adecuado (A) con diametro externo de 56 mm
(2.20 pulg) y diametro interno de 48 mm (1.89 pulg).
PRECAUCION:

* Tenga cuidado de no danar ni la tapa delantera ni el
ciguenal.

* Ajuste a presion el sello de aceite para evitar que se for-
men rebabas o quede inclinado.

* No toque la grasa aplicada al labio del sello de aceite.

ALBIA0865GB

3. Instale en el orden inverso al de desmontaje después de este paso.

SELLO DE ACEITE TRASERO
SELLO DE ACEITE TRASERO : Desmontaje e instalacion INFoID:0000000012026545

DESMONTAJE
1. Desmonte la transmision. Consulte TM-33, "2WD : Vista de componentes”.
2. Desmonte el volante de inercia. Consulte EM-83, "Vista de componentes".

3. Desmonte el sello de aceite trasero con una herramienta adecuada.
PRECAUCION:
Tenga cuidado de no danar ni el cigiieial ni el bloque de cilindros.

INSTALACION

1. Aplique aceite de motor nuevo al sello de labio.
2. Instale el sello de aceite trasero de tal modo que cada labio del

sello quede orientado como se muestra en la figura.
: Labio del sello guardapolvo @//(
: Labio del sello de aceite

: Lado de la placa de mando <:|

: Parte delantera del motor

t @03

PBIC3485J
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SELLO DE ACEITE

< DESMONTAJE E INSTALACION >

[QR25DE]

3.

* Inserte a presion el sello de aceite trasero con un punzoén ade-
cuado (A) [diametro exterior de 102 mm (4.02 pulg.) y diame-
tro interior de 86 mm (3.39 pulg.)].

PRECAUCION:

* Tenga cuidado de no daiar ni el cigiiefial ni el bloque de
cilindros.

* Ajuste a presion el sello de aceite para evitar que se for-
men rebabas o quede inclinado.

* Inserte a presion el nuevo sello de aceite trasero (1) en la
posicion (b) como se indica en la figura.

(A) : Superficie posterior del bloque de cilindros

(b) :0.8 mm (0 -0.031 pulg.)

La instalacion se realiza en orden inverso al desmontaje.

Revisién: Febrero de 2015 EM-88
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CONJUNTO DEL MOTOR
< DESMONTAJE E INSTALACION DE LA UNIDAD > [QR25DE]

DESMONTAJE E INSTALACION DE LA UNIDAD
CONJUNTO DEL MOTOR

Vista de componentes INFOIDI0000000012026545

SEC. 112
E/\ j
87.5(8.9,65) |
! 74.0 (7.5, 55)
>|
SN
7

[3] 100 (10, 74)

[O) 7.5 (8.9, 65)

7

-
\\
~,
[0 s7.5 (8.9, 65)

AWBIA2654ZZ

1. Aislante de montaje del motor (DER) 2. Soporte de montaje del motor (DER) 3. Soporte de montaje (I1ZQ) del motor

Aislante de montaje izquierdo del

4. Aislador de calor 5.
motor

6. Travesafo del transeje

7. Aislante de montaje del motor (trasero) <o Parte delantera
Desmontaje e instalacion INFOID:0000000012026547

ADVERTENCIA:

« Situe el vehiculo en una superficie plana y sélida.

¢ Coloque calzas delante y detras de las ruedas traseras. ]

* Fije los portamotores y pernos apropiados que se describen en el CATALOGO DE PIEZAS si el
motor no esta equipado con portamotores.

PRECAUCION:

» Siempre tenga cuidado de trabajar de forma segura y evitar las operaciones forzadas o no sugeri-
das.

* No empiece a trabajar sino hasta que el sistema de escape y el agua de enfriamiento estén suficien-
temente frios.

* Si los elementos o el trabajo requerido no son cubiertos por la seccion del motor, consulte las sec-
ciones aplicables.

¢ Use siempre el punto de soporte especificado para la elevacion.

* Use un elevador de 2 postes o un elevador independiente, como mejor convenga. Si por motivos
inevitables usa uno de tipo a bordo, apoye con un gato de transmision o una herramienta semejante
el punto de elevacion con gato del eje trasero antes de comenzar a trabajar, como preparacion para
el cambio regresivo del centro de gravedad.

* Para ver los puntos de soporte para levantamiento y el punto de elevacion con gato en el eje trasero,
consulte GI-32, "Elevador de dos postes"” (para elevador de 2 postes) o Gl-31. "Gato de garaje y
soporte de seguridad” (excepto para elevador de 2 postes).
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CONJUNTO DEL MOTOR
< DESMONTAJE E INSTALACION DE LA UNIDAD > [QR25DE]

NOTA:
Al desmontar componentes como mangueras, tubos/lineas, etc., tape las aberturas para evitar que se
derrame liquido.

DESMONTAJE

Preparacién
1. Desconecte el cable del borne negativo del acumulador.
2. Libere la presion del sistema de combustible. Consulte EC-142, "Procedimiento de trabajo".

3. Drene del radiador el agua de enfriamiento del motor. Consulte CO-12, "Cambio del refrigerante del
motor".

4. Desmonte las piezas siguientes.

* Cubierta inferior delantera. Consulte EXT-31, "CUBIERTA INFERIOR DELANTERA : Vista de compo-
nentes".

* Conjunto del cofre: consulte DLK-142, "CONJUNTO DE LA TAPA DEL COFRE : Desmontaje e instala-
cion" (CON SISTEMA INTELLIGENT KEY) o DLK-290, "CONJUNTO DE LA TAPA DEL COFRE : Des-
montaje e instalacion” (SIN SISTEMA INTELLIGENT KEY).

+ Parrilla delantera. Consulte EXT-25, "Vista de componentes".

» Conducto de aire y caja del depurador de aire: consulte EM-31, "Desmontaje e instalacion".

* Manguera del radiador (superior € inferior): consulte CO-17, "Desmontaje e instalacion".

5. Desconecte el mazo de cables del compartimiento del motor desde el lado del motor y pongalo a un lado
para trabajar mas facil.

6. Desconecte todas las mangueras de vacio del lado de la carroceria y las mangueras de aire en lado del
motor.

Parte delantera del compartimiento del motor
1. Desmonte la tolva del radiador (superior e inferior). Consulte CO-22, "Vista de componentes”.
2. Desmonte la banda impulsora. Consulte EM-24, "Desmontaje e instalacion".

3. Desmonte el conjunto del ventilador de enfriamiento. Consulte CO-22, "Desmontaje e instalacion (tipo
impulsado por el ciguefial)".

4. Desmonte la polea de la bomba de agua. Consulte CO-24, "Vista de componentes".

Compartimiento del motor derecho

1. Desmonte el alternador. Consulte CHG-43, "QR25DE : Desmontaje e instalacion"”.
2. Desmonte la manguera del servofreno en el lado del motor.

3. Desmonte el cable de tierra del motor en el lado del motor.

Compartimiento del motor izquierdo

1. Desmonte la bomba de aceite de la direccién asistida del soporte con la tuberia conectada y asegurela a
un lado temporalmente. Consulte ST-31, "Vista de componentes - QR25DE".

2. Desconecte la manguera del calentador, y pongale un tapon para prevenir que el agua de enfriamiento
del motor se derrame.

3. Desmonte el compresor del A/A del soporte con la tuberia conectada, y asegure a un lado temporal-
mente. Consulte HA-33, "COMPRESOR : Desmontaje e instalacion".

Parte inferior de la carroceria del vehiculo

1. Desmonte el tubo de escape delantero. Consulte EX-7. "Desmontaje e instalacion".

2. Desmonte la flecha propulsora trasera. Consulte DLN-148, "Vista de componentes” (3S1330).

3. Desmonte el cilindro de operacién del embrague de la transmisién y péngalo a un lado. Consulte CL-21
"QR25DE : Vista de componentes".

4. Desmonte el motor de arranque. Consulte STR-35, "QR25DE : Vista de componentes”.
5. Desmonte el conjunto de la transmision. Consulte TM-33, "2WD : Desmontaje e instalacion"”.
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Desmontaje

1. En el orden para fijar el portamotores (parte trasera), desmonte el soporte de la tapa del motor.

2. Instale los portamotores en la parte delantera izquierda de la
cabeza de cilindros y trasera derecha de la cabeza de cilindros.

<a : Parte delantera del motor

Pernos del portamotores
Lado delantero: :48.1 N-m (4.9 kg-m, 35 Ib-pie)
Lado trasero: :28.0 N'm (2.9 kg-m, 21 Ib-pie)

JPBIA70392Z

3. Levante con un elevador y asegure el motor en posicién.
Afloje las tuercas del aislador del motor izquierdo y derecho.

5. Desmonte el motor.
PRECAUCION:
* Durante la operacion, verifique que ninguna pieza haga
contacto con el lado de la carroceria.
* Antes y durante este levantamiento, compruebe siempre
que ningun mazo de cables haya quedado conectado.

&

SEM896G

INSTALACION

Instale en orden inverso al de remocion.

* No permita que caiga aceite del motor en el aislador. Tenga cuidado de no dafar el aislador.

* Cuando se especifiquen instrucciones de instalacion, instale las piezas segun las marcas de direccion
estampadas en ellas, consultando la figura de los componentes.

+ Compruebe que cada aislador esté correctamente asentado y apriete las tuercas y pernos.
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I n S pe CCi é n INFOID:0000000012026848

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

» Antes de arrancar el motor, compruebe los niveles de aceites y liquidos, incluyendo el agua de enfriamiento y el
aceite del motor. Si hubiera menos de la cantidad requerida, llene al nivel especificado. Consulte MA-19, "Liqui-
dos v lubricantes”.

* Realice el siguiente procedimiento para verificar si hay fugas de combustible.

» Gire el interruptor de encendido a ENC (sin arrancar el motor). Una vez que haya presién de combustible en
la tuberia de combustible, verifique que no haya fugas en los puntos de conexién.

» Arranque el motor. Aumente la velocidad del motor y compruebe otra vez que no existan fugas de combus-
tible en los puntos de conexion.

» Mantenga en marcha el motor para verificar que no haya ni ruidos ni vibraciones extrafias.
NOTA:
Si la presion hidraulica dentro del tensor de la cadena de distribucién cae después del desmontaje y la ins-
talacion, la holgura en la guia puede generar un ruido de golpeteo durante el arranque del motor y poco
después. Sin embargo, esto es normal. El ruido se detendra en cuanto suba la presion hidraulica.

+ Caliente perfectamente el motor para cerciorarse de que no haya fugas de combustible, gases de escape o
algun otro aceite o liquido, incluyendo aceite del motor y agua de enfriamiento del motor.

» Purgue el aire de las lineas y mangueras, como las del sistema de enfriamiento.

» Después de enfriar el motor, compruebe nuevamente los niveles de aceite y liquidos, incluyendo el aceite y
el agua de enfriamiento del motor. Rellene al nivel especificado, si es necesario.

* Resumen de puntos de inspeccion:

Elemento Antes de arrancar el motor Motor en marcha Después de apagar el motor

Agua de enfriamiento del motor Nivel Fugas Nivel
Aceite del motor Nivel Fugas Nivel

Modelos con T/A'y Fugas Nivel/Fugas Fugas
Aceite de transmi- CVT
sion/transeje

Modelos con T/M Nivel/Fugas Fugas Nivel/Fugas
Otros aceites y liquidos* Nivel Fugas Nivel
Combustible Fugas Fugas Fugas
Gases de escape — Fugas —

*Liquido de la direccion asistida, liquido de frenos, etc.
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DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD
AJUSTE DEL SOPORTE DEL MOTOR

Aj U Ste INFOID:0000000012026849

NOTA:
Aqui se explica como desensamblar si se esta utilizando un soporte para motores en el que se puede apoyar la
superficie de la transmision. Al utilizar un tipo diferente de soporte para motor, note la diferencia en pasos, etc.

1. Desmonte del vehiculo el motor. Consulte EM-89. "Vista de componentes".
2. Desmonte el volante de inercia. Consulte EM-83, "Desmontaje e instalacion".

3. Levante el motor con un elevador para instalarlo en un soporte genérico para motores.

PRECAUCION:

 Utilice un soporte para motores con capacidad de carga [unos 135 kg (298 Ib) o mas] suficiente-
mente grande para soportar el peso de motor.

+ Si la capacidad de carga del soporte no es adecuada, desmonte de antemano las piezas siguientes
para reducir el riesgo de que el soporte se vuelque.

- Multiple de admisién: consulte EM-37, "Vista de componentes".

- Multiple de escape: consulte EM-41. "Vista de componentes".

- Tapa de balancines: consulte EM-33, "Vista de componentes".

NOTA:

La figura muestra como ejemplo un soporte de motor amplia-

mente usado (A) que soporta la superficie de contacto de la

transmision.

PRECAUCION:

Antes de quitar las cadenas de suspensién, compruebe que

el soporte para motor esté estable y que no haya riesgo de

que se vuelque.

JSBIA24812Z

4. Drene el aceite del motor. Consulte LU-12, "Cambio del aceite del motor".
PRECAUCION:
Asegurese de limpiar el tapén de drenado e instalelo con una arandela nueva.

5. Drene el agua de enfriamiento del motor. Consulte CO-12, "Cambio del refrigerante del motor".
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BLOQUE DE CILINDROS

Vista de componentes

10.
13.
16.
19.
22.
25.

INFOID:0000000012026850

SEC. 110 ¢ 120 » 221 « 226

[®]7.00.71,62)

] a
fing (@)[O)14.8 (1.5, 11)
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Pn®

[0 22.0 (2.2, 16)

AWBIA2657ZZ

Sensor de cascabeleo

Interruptor de presion de aceite
Segundo anillo

Seguro elastico

Inyector de aceite

Pasador guia

Guia del indicador del nivel de aceite
Placa de serial

Ciguenal

: Consulte INSTALACION
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11.

17.
20.
23.
26.

Sensor de posicion del cigiiefial (POS) 3.

Bloque de cilindros 6.
Anillo de aceite 9.
Perno del pistéon 12.
Cojinete de biela 15.
Bloque de cilindros inferior 18.
Indicador del nivel de aceite 21.
Cojinete de empuje 24.
Chaveta del ciglienal 27.
EM-94

Anillo O

Anillo superior

Pistén

Biela

Tapa del cojinete de biela
Anillo O

Sello de aceite trasero
Cojinete principal superior
Cojinete principal inferior
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Desensamblaje y ensamblaje INFOIDI0000000012026551
DESENSAMBLAJE
1. Desmonte la cabeza de cilindros. Consulte EM-72, "Vista de componentes”.
EM
2. Desmonte el sensor de cascabeleo (1).
<3 : Parte delantera del motor oo o ’/@
] @
PRECAUCION: IR ] .
Maneje con cuidado el sensor de cascabeleo para evitarle e
golpes. e S =
QI E

JPBIA7050ZZ

3. Desmonte el sensor de posicion del cigiefial (POS) (2).

§
1) :anillo O )
<a : Parte delantera del motor Q/S

. 220K
PRECAUCION: KT N
* Evite impactos, como dejarlo caer. -
* No lo desensamble. A

* Evite que se le adhieran particulas de metal.
* No coloque el sensor en un lugar donde esté expuesto a
campos magnéticos.

JSBIA2491ZZ

4. Desmonte el interruptor de presion de aceite.

5. Desmonte el conjunto de piston y biela con el procedimiento siguiente:
* Antes de desmontar el conjunto de piston y biela, verifique la holgura lateral de la biela. Consulte EM-104
"Inspeccién".
a. Coloque el pasador del cigiiefial correspondiente a la biela por desmontar en punto muerto inferior (PMI).
Desmonte la tapa de la biela.

Usando el mango de un martillo o una herramienta similar (A),
empuje el conjunto de pistén y biela para sacarlo por el lado de
la cabeza de cilindros.

PRECAUCION:

Tenga cuidado de no danar el la pared del cilindro como
resultado de alguna interferencia del extremo grande de la
biela.

oo

JSBIA2492ZZ
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6. Desmonte los cojinetes de biela.
PRECAUCION:

Al desmontarlos, anote la posicion de instalacion. Manténgalos en el orden correcto.

7. Desmonte del piston los anillos del piston.
» Utilice una herramienta adecuada (A).
PRECAUCION:
« Al desmontar los anillos del piston, tenga cuidado de no
danar el piston.
* Tenga cuidado de no dafiar los anillos del pistén al
expandirlos excesivamente.

JSBIA2493ZZ

8. Desmonte el piston en la biela con el procedimiento siguiente:

a. Usando pinzas para seguros elasticos (A), retire los seguros
elasticos.

JSBIA2494ZZ

b. Caliente el piston entre 60 y 70 °C (140 y 158 °F) con un secador de uso industrial o una herramienta
equivalente.
ADVERTENCIA:
Los pistones estan calientes. Cuando trabaje, utilice equipo
protector para no quemarse.

JSBIA2495ZZ

c. Empuje el piston hacia afuera utilizando una vara de aproximadamente 19 mm (0.75 pulg) de diametro
exterior.
ADVERTENCIA:
Los pistones estan calientes. Cuando trabaje, utilice equipo
protector para no quemarse.

JSBIA2496ZZ
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9.

10.

1.

12.

13.

14.

Quite los pernos del bloque de cilindros inferior.
» Afléjelos en el orden inverso al que se muestra en la figura y
luego retirelos.

<3 :Parte delantera del motor

* Antes de aflojar los pernos del bloque de cilindros inferior,
mida el juego longitudinal del ciglenal. Consulte EM-104

"Inspeccién".

f,l
: JPBIA149477
Desmonte el bloque de cilindros inferior.
+ Utilice la herramienta cortadora de sellos para cortar la junta liquida para el desmontaje.

Numero de herramienta : KV10111100 (J-37228)

PRECAUCION:
Tenga cuidado de no dafiar la superficie.

Desmonte el cigienal.

PRECAUCION:

* Tenga cuidado de no dahar ni deformar la placa de senal
montada en el cigiieial.

* Cuando coloque el cigiienal (1) en una superficie plana
del piso, use un bloque de madera para evitar interferen-
cia entre la placa de seinal y el piso.

* No desmonte la placa de sefial, a menos que sea necesa-
rio hacerlo.

Jale el sello de aceite trasero para sacarlo del extremo posterior
del ciguenal.

NOTA:

Cuando reemplace el sello de aceite trasero sin desmontar el
blogue de cilindros, use un destornillador para extraerlo entre el
cigienal y el bloque de cilindros.

PRECAUCION:

Tenga cuidado de no daiar ni el cigiiefal ni el bloque de cilindros.

JSBIA2497ZZ

Desmonte los cojinetes principales y los cojinetes de empuje del bloque de cilindros y del bloque de cilin-
dros inferior.

PRECAUCION:

Identifique las posiciones de instalacion y almacene las piezas sin mezclarlas.

Desmonte los inyectores de aceite (1) si fuera necesario.

<3 : Parte delantera del motor

JSBIA3393ZZ
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ENSAMBLAJE
PRECAUCION:
No reutilice los anillos O ni las roldanas.

1. Sopletee perfectamente los conductos de agua de enfriamiento y aceite del motor en el bloque de cilin-
dros, el interior de los cilindros y el carter para eliminar cualquier materia extrania.
PRECAUCION:
Use gafas de seguridad para protegerse los ojos.

2. Instale todos los tapones en el bloque de cilindros, como se
muestra en la figura.

(3) :Arandela

<3 :Parte delantera del motor

* Aplique junta liquida a las roscas del tapon de drenado de

agua (1). \)

Use junta liquida genuina (TB1215) o su equivalente. @ N
©)

NOTA: B~
Q JSBIA6001Z2Z

No aplique junta liquida a las roscas del tapon (2).
PRECAUCION:
No reutilice las roldanas.

+ Aplique junta liquida a las roscas del tapén (4).
Use junta liquida genuina (TB1110F) o su equivalente.
PRECAUCION:
No reutilice las roldanas.

* Apriete todos los tapones como se especifica a continuacion.

Pieza Roldana Par de apriete
1) No 9.8 N-m (1.0 kg-m, 87 Ib-pulg.)
) Si :53.9 N'm (5.5 kg-m, 40 Ib-pie)
(4) Si 62.8 N'm (6.4 kg-m, 46 Ib-pie)

3. Instale el inyector de aceite.
* Inserte el pasador guia del inyector de aceite en el orificio del
pasador guia del bloque de cilindros y apriete los pernos.

<2 :Parte delantera del motor

JSBIA3395ZZ

Instale los cojinetes principales y los cojinetes de empuje con el procedimiento siguiente:

a. Elimine el polvo, la suciedad y el aceite de motor de las superficies de contacto de los cojinetes del blo-
que de cilindros y del bloque de cilindros inferior.

b. Instale los cojinetes de empuje en ambos lados del alojamiento
del mufién No. 3 (A) en el bloque de cilindros.

<A :Parte delantera del motor

* Instale los cojinetes de empuje (1) con la ranura de lubricacion
(B) orientada hacia el brazo del cigiiefal (hacia fuera).

JI

JSBIA2498ZZ
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c. Instale los cojinetes principales poniendo atencion en la direccion.

* El cojinete principal con orificio y ranura de lubricacion va en

el bloque de cilindros. El que no los tiene va en el bloque de
cilindros inferior.

(1) : Mufdn distinto del No. 3
(C) :Lado del bloque de cilindros inferior
(D) : Cojinete de empuje

» Solamente el cojinete principal (en el bloque de cilindros) (E)
del mufidn No. 3 (2) tiene especificaciones diferentes.

* Antes de instalar los cojinetes principales, aplique aceite de
motor nuevo a la superficie del cojinete (por dentro). No apli- JSBIA240022
que aceite de motor a la superficie posterior, pero limpiela per-
fectamente.

+ Al instalar, alinee el tope del cojinete principal (B) con la muesca.

» Asegurese de que los orificios de lubricacion (A) del bloque de cilindros y los del cojinete correspon-
diente estén alineados.

5. Instale la placa de sefal en el cigliefial si la desmonté.

(1) :Placa de sefal
(2) :Ciglenal
(3) :Pasador guia (se utiliza para posicionar la placa de sefial)

a. Coloque el cigiefial y la placa de senal utilizando el pasador
guia y apriete los pernos.
NOTA:
El pasador guia del cigliefal y la placa de sefal vienen por jue-
gos de cada cosa. Si el pasador guia no esta disponible
(cuando va a volver a utilizar el cigliefal y la placa de sefal), JSBIA2500z2
use el perno M8 [longitud 10 mm (0.39 pulg.) 0 mas] como sus-
tituto.

b. Desmonte el pasador guia.
PRECAUCION:
No olvide quitar el pasador guia.
6. Instale el ciguefnal en el bloque de cilindros.
* Verifique que el ciglienal gire libremente, haciéndolo girar con la mano.
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7. Instale el bloque de cilindros inferior realizando el siguiente procedimiento:

a. Aplique junta liquida (A) con una herramienta adecuada en el
bloque de cilindros inferior (1) como se indica en la figura.

(2) : Bloque de cilindros

(©) : Aplique junta liquida en un extremo
(d) 2 ¢ 3.8 mm (0.150 pulg)

(E) : Surco

<a : Parte delantera del motor

Use junta liquida genuina (TB1217H) o su equivalente.
PRECAUCION:

Después de aplicar la junta liquida, la instalaciéon del sello
de aceite trasero se debe terminar en un lapso de 5 minu-
tos. Por lo tanto, el siguiente procedimiento se debe reali-
zar rapidamente.

NOTA:

El bloque de cilindros inferior no se puede reemplazar como una
pieza independiente ya que esta maquinado junto con el bloque
de cilindros.

JSBIA6020ZZ

b. Apriete los pernos del bloque de cilindros inferior con el procedimiento siguiente:
i. Aplique aceite de motor nuevo a las roscas y las superficies de contacto de los pernos.

ii. Apriete los pernos M8 en orden numérico del No. 11 al 22 en la
figura.

Pernos inferiores del blo-  :25.1 N'm (2.6 kg-m, 19 Ib-pie)
que de cilindros

NOTA:

Existen mas procesos para completar el apriete de los pernos.
Sin embargo detenga aqui el procedimiento para instalar el sello
de aceite trasero.

JPBIA0904ZZ

c. Instale el sello de aceite trasero. Consulte EM-87, "SELLO DE ACEITE TRASERO : Desmontaje e insta-
lacion".

d. Reanude el apriete de los pernos del bloque de cilindros inferior con el procedimiento siguiente:

i. Apriete los pernos M10 en el orden numérico del No. 1 al 10.

Pernos inferiores del blo- :39.2 N-m (4.0 kg-m, 29 Ib-pie
que de cilindros

JPBIA0904ZZ
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Gire los pernos M10 60 grados hacia la derecha en el orden del
No. 1 al 10 en la figura.

Numero de herramienta : KV10112100 (BT-8653-A)

PRECAUCION:
Evite hacer la evaluacion por inspeccidon visual sin la
herramienta.

JPBIA06872Z

» Después de instalar los pernos, compruebe que el ciglienal pueda ser girado libremente con la mano.
+ Elimine completamente cualquier resto de junta liquida de la parte delantera del motor.
* Verifique el juego longitudinal del cigiefial. Consulte EM-128, "Bloque de cilindros".

8.
a.

Instale el piston en la biela con el procedimiento siguiente:

Usando pinzas para seguros elasticos, instale el seguro elastico nuevo en el surco de la parte posterior

del piston.

* Inserte completamente en el surco para instalar.

Ensamble el piston y la biela.

+ Caliente el pistén entre 60 y 70 °C (140 y 158 °F) con un secador de uso industrial o una herramienta
equivalente.

ADVERTENCIA:
Los pistones estan calientes. Cuando trabaje, utilice
equipo protector para no quemarse.

JSBIA2495ZZ

* Ensamble de tal manera que la marca delantera (A) en la
cabeza del piston y el inyector de aceite (B) y el nUmero de
cilindro (C) en la biela queden colocados como se indica en la
figura.

<2 : Parte delantera del motor

Instale un seguro elastico nuevo en el surco del lado delantero

del piston.

* Inserte completamente en el surco para instalar.

» Después de instalar, verifique que biela se mueva sin proble-
mas.

JSBIA33972Z

Con un expansor de anillos del piston (herramienta comercial de servicio), instale los anillos del piston.
PRECAUCION:

* Tenga cuidado de no daiar el piston.

* Tenga cuidado de no dainar los anillos del piston al expandirlos excesivamente.
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* Posicione cada anillo con la abertura como se indica en la
S‘EQ

figura respecto de la marca frontal del piston (D).

(a) 1 90°

(B) : Holgura del anillo superior

(c) 145°

: Espacio del tubo distribuidor inferior o superior del

(E) anillo de aceite (cualquiera de ellos)
F) : Holgura del separador del segundo anillo y del anillo
de aceite
(G) : Espacio del tubo distribuidor inferior o superior del JSBIA25042Z

anillo de aceite (cualquiera de ellos)

+ Instale el segundo anillo con la superficie estampada (H) orientada hacia arriba.

Marca estampada:
Anillo superior T—
Segundo anillo :2ND

NOTA:
Si no hay marca estampada en el anillo, no se requiere una orientacion especifica para la instalacion.

10. Inspeccione el diametro externo de los pernos de la biela. Consulte EM-104, "Inspeccion”.

11. Instale los cojinetes de la biela en la biela y la tapa de la biela.
+ Al instalar los cojinetes de biela, aplique aceite de motor nuevo a la superficie del cojinete (por dentro).
No aplique aceite de motor a la superficie posterior, pero limpiela perfectamente.
+ Al instalar, alinee el saliente de tope del cojinete de biela (A)
con el hueco (B) de la biela y la tapa de la biela.
» Asegurese de que el orificio de lubricacion de la biela y el del
cojinete correspondiente estén alineados.

JSBIA2505ZZ

12. Instale el conjunto de piston y biela en el cigliefal.

» Coloque el pasador del cigliefial correspondiente a la biela que se va a instalar en el punto muerto infe-
rior (PMI).

+ Aplique aceite de motor nuevo suficiente a la pared interior del cilindro, el piston y el pasador del ciglefal.

+ Haga coincidir la posicion del cilindro con el numero del cilindro de la biela por instalar.

« Utilizando la herramienta adecuada (A) o una herramienta
adecuada, instale el pistén con la marca delantera en la
cabeza del piston orientada hacia la parte delantera del motor.
PRECAUCION:

Tenga cuidado de no daiar la pared del cilindro y el pasa-
dor del cigiienal como resultado de alguna interferencia
del extremo grande de la biela.

JSBIA2506ZZ
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13. Instale la tapa de la biela.

* Haga coincidir las marcas estampadas del nimero de cilindro
en la biela con las de la tapa de la biela que se va a instalar.
(A) : Inyector de aceite
(B) : Inclinacion del diametro del extremo pequefio
(C) :Cddigo de administracion
(D)  : Surco del tope del cojinete G
(E) :Cddigo de administracion
(F) : Nimero del cilindro
(G) :Inclinacién del diametro del extremo grande J—

14. Apriete el perno de la biela con el procedimiento siguiente:
a. Aplique aceite de motor nuevo a las roscas y los asientos de los pernos de la biela.
b. Apriete los pernos.

Pernos de la biela :27.4 N-m (2.8 kg-m, 20 Ib-pie)
c. Afloje por completo los pernos.

Pernos de la biela : 0 N-m (0 kg-m, 0 Ib-pie)

d. Apriete los pernos.

Pernos de la biela :19.6 N-m (2.0 kg-m, 14 Ib-pie)

e. Luego gire todos los pernos 90 grados hacia la derecha con la
herramienta (A).

Numero de herramienta : KV10112100 (BT-8653-A)

PRECAUCION:
Evite hacer la evaluacion por inspeccién visual sin la herra-
mienta.

JPBIA0688ZZ

» Después de apretar el perno de la biela, asegurese de que el cigliefal gire libremente.
+ Verifique la holgura lateral de la biela. Consulte EM-104, "Inspeccion”.

15. Instale la placa de mando.

PRECAUCION:

Compruebe que el pasador guia esté instalado en el extremo trasero del cigiienal.

» Al instalar la placa de mando en el ciguenal, compruebe la alineacion correcta del pasador guia lateral
del cigtenial con el orificio del pasador guia del lado de la placa.
PRECAUCION:
Si no quedan alineados correctamente, el motor funcionara de modo disparejo y se encendera la
luz de advertencia "MIL".

» Asegure el ciglenal con una placa de tope y apriete los pernos transversalmente en varias pasadas.

Revisién: Febrero de 2015 EM-103 2016 D23



BLOQUE DE CILINDROS

< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]
16. Instale el sensor de cascabeleo (1). ~ ~——
* Instale el sensor de cascabeleo con el conector orientado / \‘—%)/ l ’
hacia (A) entre las costillas (B) como se indica en la figura. s
PRECAUCION: A=A\t

* No apriete el perno mientras sostiene el conector.

» Si el sensor de cascabeleo sufre algin impacto por caida,
reemplacelo con uno nuevo.

NOTA:

* Verifique que no haya materias extraias en la superficie de
contacto del bloque de cilindros ni en la superficie posterior
del sensor de cascabeleo.

+ Verifique que el sensor de cascabeleo no interfiera con otras
piezas.

17. Instale el sensor de posicidn del ciglienal (POS).
18. La instalacién de los componentes restantes es en orden inverso al desmontaje.

JPBIA7051ZZ

I n S pe CCi é n INFOID:0000000012026852

JUEGO LONGITUDINAL DEL CIGUENAL

* Mida con un micrémetro de caratula (A) la holgura entre los cojine-
tes de empuje y el brazo del cigliefal al empujar el ciguenal com-
pletamente hacia adelante o hacia atras.

Estandar y limite : Consulte EM-128. "Bloque de cilin-
dros".

+ Si el valor de medicién excede el limite, reemplace los cojinetes de
empuje y mida otra vez. Si todavia excede el limite, reemplace
también el ciglefial.

JSBIA2509ZZ

HOLGURA LATERAL DE LA BIELA
» Mida la holgura lateral entre la biela y el brazo del ciguefal con un
calibrador de hojas (A).

Estandar y limite : Consulte EM-128. "Bloque de ci-
lindros".

+ Si el valor de medicion excede el limite, reemplace la biela y mida
otra vez. Si todavia excede el limite, reemplace también el cigle-
Aal.

JPBIA0689ZZ

HOLGURA DE LUBRICACION ENTRE EL PISTON Y EL PERNO DEL PISTON

Diametro del orificio del perno del piston
Mida el diametro interior del orificio de perno del pistdbn con un
micrometro interior (A). A

Estandar : Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".

JSBIA2510ZZ

Diametro exterior del perno de piston
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Mida con un micrometro el diametro exterior del perno de pistén (A).

Estandar : Consulte EM-128, "Bloque de cilindros".

JSBIA2511Z2Z

Holgura de lubricacion entre el piston y el perno del piston
(Holgura de lubricacion entre el perno del pistén y el piston) = (Diametro del orificio del perno del piston) —
(Diametro externo del perno del piston)

Estandar : Consulte EM-128, "Bloque de cilindros".

« Si la holgura de lubricacion esta fuera de norma, reemplace el conjunto de piston y perno del piston. )
* Al reemplazar el conjunto de piston y perno del piston, consulte "HOLGURA ENTRE EL PISTON Y EL DIA-
METRO INTERNO DEL CILINDRO".
NOTA:
+ El piston viene con el perno del pistdn como conjunto.
+ El grado del perno del piston (orificio del perno del pistén) se proporciona solo para las piezas instaladas
en la planta. Para piezas de repuesto, no se pueden escoger grados. (solo existe el grado "0".)

HOLGURA LATERAL DEL ANILLO DEL PISTON

» Mida la holgura lateral del anillo del piston y el surco del anillo del
pistdn con un calibrador de hojas (A).

Estandar y limite : Consulte EM-128. "Bloque de cilin-
dros”.

+ Si el valor de medicion excede el limite, reemplace el anillo del pis-
tén y midalo otra vez. Si todavia excede el limite, reemplace tam-
bién el piston.

JSBIA2512ZZ

HOLGURA FINAL DEL ANILLO DEL PISTON

« Verifique que el diametro interno del cilindro esté dentro de la especificacion. Consulte "HOLGURA ENTRE
EL PISTON Y EL DIAMETRO INTERNO DEL CILINDRO".

* Lubrique con aceite de motor nuevo el piston (1) y el anillo del pis-
tén (2), y luego inserte (A) el anillo del pistén hasta el centro del
cilindro (B) con el piston, y mida la holgura longitudinal del anillo
del piston con un calibrador de hojas (C).

Estandar y limite : Consulte EM-128. "Bloque de cilin-
dros".

+ Si el valor de medicién excede el limite, reemplace el anillo del pis-
tén y midalo otra vez. Si todavia excede el limite, reemplace el
bloque de cilindros.

JSBIA2513ZZ
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ALABEO Y TORSION DE LA BIELA
* Verifique con un alineador de bielas.

(A)  :Curvatura
(B) :Torsion
(C) :Calibrador de hojas

Limite : Consulte EM-128. "Blogue de cilindros".
+ Si excede el limite, reemplace el conjunto de la biela.

DIAMETRO DEL EXTREMO GRANDE DE LA BIELA

* Instale la tapa de la biela (1) sin instalar el cojinete de biela, y
apriete los pernos de la biela al par especificado. Consulte EM-95
"Desensamblaje y ensamblaje”.

(2) :Biela
(A) :Ejemplo
(B) : Direccién de la medicion del diametro interior

* Mida el diametro interior del extremo grande de la biela con un
micrémetro interior.

Estandar : Consulte EM-128, "Blogue de cilindros".

+ Si esta fuera de norma, reemplace el conjunto de la biela.
Holgura de lubricacion del buje de la biela

Diametro interno del buje de la biela
Mida el diametro interior del buje de la biela con un micrémetro inte-
rior (A).

Estandar : Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".
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Diametro exterior del perno de pistén
Mida con un micrometro el diametro exterior del perno de pistén (A).

Estandar : Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".

JPBIA0218ZZ

Holgura de lubricacion del buje de la biela

(Holgura de lubricacion del buje de la biela) = (Diametro interno del buje de la biela) — (Diametro externo del
perno del piston)

Estandar : Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".

+ Si el valor medido esta fuera del estandar. Reemplace el conjunto de la biela y/o el conjunto del piston y el
perno del piston.

+ Si va a reemplazar el conjunto de piston y pasador del piston. Consulte EM-114, "Piston".

+ Si va a reemplazar el conjunto de biela. Consulte EM-115, "Cojinete de la biela" para seleccionar el cojinete
de biela.

DEFORMACION DEL BLOQUE DE CILINDROS

» Usando un raspador, elimine la junta de la superficie del bloque de cilindros, y elimine también cualquier
aceite del motor, deposito de sedimentos, carbén, u otras formas de contaminacion.
PRECAUCION:
Tenga cuidado de no permitir que los residuos de la junta entren en los conductos de aceite o agua
de enfriamiento del motor.

* Mida la deformacién de la cara superior del bloque de cilindros en
varios puntos diferentes, en seis direcciones, con una regla (A) y
un calibrador de hojas (B).

Limite : Consulte EM-128, "Blogue de cilindros".

» Si se excede el limite, reemplace la cabeza de cilindros.

JSBIA2526ZZ

DIAMETRO INTERNO DEL ALOJAMIENTO DEL COJINETE PRINCIPAL

* Instale el bloque de cilindros inferior (2) sin los cojinetes principa-
les instalados y apriete los pernos del bloque de cilindros inferior al
par de apriete especificado. Consulte EM-95. "Desensamblaje vy :w;
ensamblaje” para el procedimiento de apriete. /®

* Mida el diametro interior del alojamiento del cojinete principal con

un calibrador de cilindros. ?

Estandar : Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".

» Si esta fuera del estandar, reemplace el conjunto de bloque de
cilindros (1) y bloque de cilindros inferior.
NOTA: JPBIA02257Z
El bloque de cilindros no se puede reemplazar como una parte
independiente ya que esta maquinado junto con el bloque de cilindros inferior.
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Holgura entre el piston y el cilindro

Diametro interno del cilindro

» Usando un calibrador de cilindros, mida el interior del cilindro para ®
detectar desgaste, ovalamiento y conicidad en seis puntos diferen- y
tes de cada cilindro. Direcciones (A) y (B) en (C), (D) y (E). (A)
esta en el sentido longitudinal del motor)

(f)  :10 mm (0.39 pulg.) : :J

(@ :60mm (2.36 pulg.) ©

(h)  :120 mm (4.72 pulg) 0)
NOTA: ®

Cuando determine el grado del diametro interno del cilindro ®),
mida el diametro interno del cilindro en la posicion ©.

JPBIA2059ZZ

Estandar:
Diametro interno del cilindro
: Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".

Limite:
Ovalizacion [Diferencia entre (A) y (B)]
Conicidad de mayor a menor [Diferencia entre (C) y (E)]
: Consulte EM-128, "Bloque de cilindros".
+ Si el valor de medicion excede el limite, o si la pared interior del cilindro esta rayada y/o dafiada por atasca-
miento, reemplace el bloque de cilindros.
PRECAUCION:

Cuando use un piston de sobremedida, use pistones de sobremedida para todos los cilindros con
anillos del piston de sobremedida.

Sobremedida (O/S): 0.2 mm (0.008 pulg.)

Diametro de la falda del piston
Mida con un micrometro el diametro externo de la falda del piston (A).

Estandar : Consulte EM-128, "Bloque de cilindros".

JPBIA0227ZZ

Holgura entre el piston y el cilindro
Calcule el diametro de la falda de pistdn y el diametro interno del
cilindro [direccion (B), posicion (D)].

(A) : Direccion A

(c : Posicion C

(E) : Posicion E

(f 210 mm (0.39 pulg.)
(

(

~

P

g) : 60 mm (2.36 pulg.)
h) 2120 mm (4.72 pulg)

JPBIA2059ZZ
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(Holgura) = (Diametro interno del cilindro) — (Diametro de la falda del piston)

Estandar y limite : Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".

» Si excede el limite, reemplace el conjunto de pistén y perno del pistén y/o el bloque de cilindros. Consulte
EM-128, "Bloque de cilindros". EM

Rectificacion del diametro interno del cilindro

1. La medida del diametro interno del cilindro se calcula sumando la holgura entre el pistén y el cilindro al
diametro de la falda del pistén.

Calculo de la medida rectificada: D=A+B-C
donde,
A: Diametro del piston tal como se midio

B: Holgura entre el piston y el diametro interno del cilindro (valor es-
tandar)

C: Tolerancia de rectificacion 0.02 mm (0.0008 pulg.)
D: Diametro rectificado

2. Instale el bloque de cilindros inferior, y apriete los pernos al par de apriete especificado. De no hacerlo
asi, los cilindros pueden deformarse al hacer el ensamblaje final. Consulte EM-95, "Desensamblaje y
ensamblaje" para el procedimiento de apriete.

3. Recorte de los cilindros.

NOTA:

+ Si algun cilindro necesita rectificacion, rectifique todos los cilindros.

* No recorte demasiado el interior del cilindro a la vez. Recorte solo 0.05 mm (0.002 pulg.) de diametro a
la vez.

4. Rectifique los cilindros hasta obtener la holgura especificada entre el piston y el diametro interno del cilin-
dro.

5. Mida el diametro interno del cilindro acabado en busca de ovalamiento y conicidad de mayor a menor.
NOTA:

Haga la medicion una vez que la pared interior del cilindro se haya enfriado.

DIAMETRO DEL MUNON PRINCIPAL DEL CIGUENAL

* Mida el diametro externo de los mufiones principales del ciguenal
con un micrometro (A).

Estandar : Consulte EM-128. "Bloque de cilindros"”.

+ Si esta fuera de norma, mida la holgura de lubricacion del cojinete
principal. Luego utilice un cojinete de submedida. Consulte EM-133
"Cajinete principal”.

JPBIA02282Z

DIAMETRO DEL MUNON DEL PASADOR DEL CIGUENAL
* Mida el diametro externo del mufidn del pasador del cigliefial con un micrometro.

Estandar : Consulte EM-128. "Blogue de cilindros".

» Si esta fuera de norma, mida la holgura de lubricacion del cojinete de biela. Luego utilice un cojinete de sub-
medida. Consulte EM-134, "Cojinete de la biela".
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OVALAMIENTO Y CONICIDAD DEL CIGUENAL

» Tome las medidas en cuatro puntos diferentes, como se muestra
en la figura, en cada muion principal y mufidon de pasador con un
micrémetro.

» La ovalizacion es indicada por la diferencia en las medidas entre

(@)y (b)en(c)y (d).
+ La conicidad de mayor a menor es indicada por la diferencia en la
medida entre (c) y (d) en (a) y (b).

Limite:
Ovalamiento [diferencia entre (c) y (d)]
Conicidad [diferencia entre (a) y (b)]
: Consulte EM-128. "Bloque de cilindros".

F?b

T

JPBIA0229ZZ

+ Si el valor de medicién excede el limite, corrija o reemplace el cigienal.
+ Si lo corrige, mida la holgura de lubricacién del cojinete en el mufién principal corregido y/o el muioén del
pasador. Luego seleccione el cojinete principal y/o el cojinete de biela. Consulte EM-134, "Cojinete de la

biela" y/o EM-133, "Cojinete principal".

DESCENTRADO DEL CIGUENAL

» Coloque un bloque V (A) sobre una mesa plana y nivelada para
apoyar los muiones de ambos extremos del ciguenal.

» Coloque un micrometro de caratula (B) en posicion vertical sobre
el muion No. 3.

* Mientras hace girar el ciguefial, lea el movimiento del indicador del
micrometro de caratula. (Lectura total del micrometro)

Estandar y limite : Consulte EM-128. "Bloque de cilin-
dros"”.

+ Si excede el limite, reemplace el ciglienal.

Holgura de lubricacion del cojinete de la biela

Método por calculo

+ Instale los cojinetes de biela (2) en la biela (3) y la tapa, y apriete los per-
nos de biela al par de apriete especificado. Consulte EM-95, "Desen-
samblaje y ensamblaje"” para el procedimiento de apriete.

(1) : Tapa del cojinete de la biela
(A) : Ejemplo
(B) : Direccion de medicién del diametro interior

JSBIA2531ZZ

PBIC3275J

* Mida el diametro interior del cojinete de biela con un micrémetro interior.
(Holgura de lubricacion del cojinete) = (Diametro interno del cojinete de biela) — (Diametro del mufién del

pasador del ciglienal)

Estandar y limite : Consulte EM-128, "Bloque de cilindros"”.

» Si la holgura excede el limite, seleccione un cojinete de biela apropiado, segun el diametro del extremo
grande de la biela y el diametro del mufién del pasador del cigliefial, para obtener la holgura de lubricacion

del cojinete especificada. Consulte EM-115, "Cojinete de la biela".
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Método para usar el medidor de holguras (Plastigage)

 Elimine perfectamente el aceite de motor y el polvo del pasador del cigienal y las superficies de cada coji-
nete.

» Corte un medidor de holguras levemente mas corto que la anchura del cojinete, y coléquelo en el sentido

axial del ciglienal, evitando los orificios de lubricacion.

* Instale los cojinetes de biela en la biela y la tapa, y apriete los pernos de la biela al par especificado. Con-
sulte EM-95. "Desensamblaje y ensamblaje” para el procedimiento de apriete.
PRECAUCION:

No gire el cigiienal.

* Desmonte la tapa de la biela y el cojinete, y usando la escala (A)
de la bolsa del medidor de holguras, mida la anchura del medidor
de holguras (B).

NOTA:
El procedimiento cuando el valor de medicion excede el limite, es
el mismo que se describe en "Método por célculo”.

Holgura de lubricacion del cojinete principal

Método por calculo
* Instale los cojinetes principales (3) en el bloque de cilindros (1) y el
blogue de cilindros inferior (2), y apriete los pernos del bloque de ®

cilindros inferior al par de apriete especificado. Consulte EM-95 w/(z
e

"Desensamblaje y ensamblaje" para el procedimiento de apriete.

(A) : Ejemplo
(B) : Direccion de medicion del diametro interior

* Mida el didmetro interior del alojamiento del cojinete principal con
un calibrador de cilindros.

(Holgura de lubricacion del cojinete) = (Diametro interno del cojinete

principal) — (Diametro del mufién principal del cigienal) PBIC3277

Estandar y limite : Consulte EM-128, "Bloque de cilindros".

+ Si la holgura excede el limite, seleccione el cojinete principal apropiado segun el diametro interior del coji-
nete principal y el diametro del mufdn principal del cigliefial para obtener la holgura de lubricacion del coji-
nete especificada. Consulte EM-95, "Desensamblaje y ensamblaje”.

Método para usar el medidor de holguras (Plastigage)

+ Elimine perfectamente el aceite de motor y el polvo del mufién principal del cigienal y las superficies de
cada cojinete.

+ Corte un medidor de holguras levemente mas corto que la anchura del cojinete, y coldéquelo en el sentido
axial del ciglienal, evitando los orificios de lubricacion.

* Instale los cojinetes principales en el bloque de cilindros y bloque de cilindros inferior, y apriete los pernos
del bloque de cilindros inferior al par de apriete especificado. Consulte EM-95, "Desensamblaje y ensam-
blaje" para el procedimiento de apriete.

PRECAUCION:
No gire el ciguenal.
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* Desmonte la tapa del cojinete principal y los cojinetes, y usando la
escala (A) de la bolsa del medidor de holguras, mida la anchura
del medidor de holguras (B).

NOTA:
El procedimiento cuando el valor de medicion excede el limite, es
el mismo que se describe en "Método por calculo".

ALTURA DE APLASTAMIENTO DE LOS COJINETES PRINCIPALES

* Cuando desmonte la tapa del cojinete principal después de
haberla apretado al par especificado con los cojinetes principales
(1) instalados, la punta del extremo del cojinete debe asomar (B).
Consulte EM-95, "Desensamblaje y ensamblaje”.

(A) : Ejemplo

Estandar : Debe haber altura de aplastamiento.

+ Si no cumplen las normas, reemplace los cojinetes principales.

®

PBIC3279J

ALTURA DE APLASTAMIENTO DE LOS COJINETES DE BIEL

» Cuando desmonte la tapa de biela después de haberla apretado al
par de apriete especificado con los cojinetes de biela (1) instala-
dos, la punta del cojinete debe sobresalir (B). Consulte EM-95
"Desensamblaje y ensamblaje”.

(A) : Ejemplo

Estandar : Debe haber altura de aplastamiento.

+ Si no cumplen las normas, reemplace los cojinetes de biela.

PBIC3279J

DIAMETRO EXTERIOR DEL PERNO DEL BLOQUE DE CILINDROS INFERIOR

* Realice unicamente con pernos M10.

* Mida los diametros exteriores (d1 y d2) en dos posiciones como se
muestra en la figura.

» Si hay una reduccién en el rango (A), considere como (d2).

Limite ("d1"= "d2"): 0.13 mm (0.0051 pulg.)

» Si se excede el limite (una gran diferencia en las medidas), reem-
place el perno del bloque de cilindros inferior con uno nuevo.

Revision: Febrero de 2015 EM-112
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BLOQUE DE CILINDROS

< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]

DIAMETRO EXTERNO DEL PERNO DE LA BIELA

* Mida el diametro externo “d” en la posicién que se muestra en la
figura.

» Si aparece reduccion en una posicidon que no sea “d”, considérela
como “d”.

Limite: 7.75 mm (0.3051 pulg.)

» Cuando "d" excede el limite (al irse adelgazando), reemplace el 19 mm
perno de la biela con uno nuevo. (0.75 pulg)

PBIC0912E
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE
< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD >

[QR25DE]

COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE

Descripcién

INFOID:0000000012026853

Puntos seleccionados

Partes seleccionadas

Elementos seleccionados

Métodos seleccionados

Entre el bloque de cilindros y el
ciguenal

Cojinete principal

Grado del cojinete principal
(grosor del cojinete)

Determinado por comparacion
del grado del alojamiento del
cojinete del bloque de cilindros
(diametro interior del alojamien-
to) y el grado del muiién del ci-
gliefnal (diametro externo del
mufion)

Entre el cigliefial y la biela

Cojinete de biela

Grado del cojinete de biela (gro-
sor del cojinete)

Mediante la combinacion de
grado del diametro del extremo
grande de la biela y el diametro
externo del pasador del ciglie-
fial se determina la seleccion
del cojinete de biela.

Entre el bloque de cilindros y el
piston

Conjunto de piston y perno del
piston

(el pistén viene con el perno del
pistdn como conjunto.)

Grado del pistén (diametro ex-
terno del piston)

Grado del pistén = Grado de la
pared interior del cilindro (dia-
metro interno del cilindro)

Entre el piston y la varilla esta-
bilizadora”

*Para las piezas de servicio, el grado de acoplamiento no se puede escoger entre el perno del pistén y la biela. (Unicamente esta dis-
ponible el grado "0"). La informacién en el embarque de la planta se describe como referencia.
 El grado de identificacidén estampado en cada pieza es el grado de la medida tomada en las nuevas condi-
ciones. Este grado no es aplicable a piezas reutilizadas.
» Para piezas reutilizadas o reparadas, tome la medida exactamente. Determine el grado comparando la
medida con los valores de cada tabla de seleccion.
+ Para ver los detalles del método de medicién de cada pieza, los estandares de reutilizacion y el método de
seleccion de refacciones con acoplamiento especifico, consulte el texto.

Piston

CUANDO SE USA UN BLOQUE DE CILINDROS NUEVO

+ Verifique el grado del diametro interno del cilindro en la parte tra-
sera izquierda del bloque de cilindros y seleccione un piston del

mismo grado.

OO0 ®e

: Posicion de estampado corregido

: Posicion de estampado basica

: No. 1 - 4 desde la izquierda

: Grado del diametro interno del cilindro

: No. 1 - 5 desde la izquierda

: Grado del alojamiento del cojinete principal

: Parte delantera del motor

INFOID:0000000012026854

T

T |

[T

]

@&

©

®

JSBIA2542ZZ

+ Si hubiera una marca de correccion estampada en el bloque de cilindros, Usela como referencia correcta.
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE
< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]

CUANDO SE REUTILIZA EL BLOQUE DE CILINDROS
1. Mida el diametro interno del cilindro. Consulte EM-104, "Inspeccion".

2. Determine el grado del cilindro comparando la medida con los valores anotados en la columna que dice
diametro interno del cilindro en la "Tabla de seleccion de pistones".

3. Seleccione un piston del mismo grado.

: Marca frontal
: Numero de grado del diametro del perno de piston
: Numero de estampado de identificacion del grado del pistén

: Estampado del cédigo de identificacion de la superficie superior del piston

@O 0@

: Cadigo de identificacion

AWBIA1373ZZ

TABLA DE SELECCION DE PISTONES
Unidad: mm (pulg.)

Numero de grado (marca) 2 3
Diametro interno del cilindro 89.010 - 89.020 (3.5043 - 3.5047) 89.020 - 89.030 (3.5047 - 3.5051)
Diametro de la falda del piston 88.990 - 89.000 (3.5035 - 3.5039) 89.000 - 89.010 (3.5039 - 3.5043)
NOTA:

* No hay grado para el pistén "1".

* El piston viene con el perno del piston como conjunto.

» El grado del perno del pistén (orificio del perno del pistdn) se proporciona solo para las piezas instaladas en
la planta. Para piezas de repuesto, no se pueden escoger grados. (solo existe el grado "0".)

COjinete de Ia biela INFOID:0000000012026855

CUANDO SE VAN A UTILIZAR BIELAS Y CIGUENALES NUEVOS

1. Aplique el grado del diametro del extremo grande de la biela
estampado en la cara lateral de la biela a la hilera correspon-
diente en la “Tabla de seleccion de cojinetes de biela”.

: Inyector de aceite
: Inclinacion del diametro del extremo pequerio
: Codigo de administracion

: Surco del tope del cojinete

: Codigo de administracion

JSBIA2507ZZ

: Numero del cilindro

©0o®e 0 e

: Inclinacion del diametro del extremo grande

2. Aplique el grado de diametro del mufon del pasador del cigle-
nal estampado en el lado delantero del ciglienal a la columna
correspondiente en la "Tabla de seleccién de cojinetes de biela".

@ :llave

: Grado de diametro del mufidn principal (No. 1 a 5
® desde la izquierda)

® : Grado de diametro del mufién del pasador (No. 1 a
® 4 desde la izquierda)

JSBIA2543ZZ
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE

< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]

3. Lea el simbolo en el punto de cruce de la fila y la columna escogidas en la "Tabla de seleccién de cojine-
tes de biela".

4. Aplique el simbolo obtenido a la "Tabla de inclinacién de cojinetes de biela" para seleccionar el cojinete
de biela.

CUANDO SE VAN A REUTILIZAR BIELAS Y CIGUENALES

1. Mida individualmente el diametro del extremo grande de la biela y el diametro del murfidn del pasador del
cigiiefal. Consulte EM-104, "Inspeccion”.

2. Aplique la medida obtenida a la "Tabla de seleccion de cojinetes de biela".

3. Lea el simbolo en el punto de cruce de la fila y la columna escogidas en la "Tabla de seleccion de cojine-
tes de biela".

4. Aplique el simbolo obtenido a la "Tabla de inclinacion de cojinetes de biela" para seleccionar el cojinete
de biela.

Tabla de grados de cojinetes de biela

Tabla de grados de cojinetes de biela : consulte EM-134. "Cojinete de la biela".

Guia de uso de cojinetes de submedida

» Cuando la holgura de lubricacion especificada para el cojinete de biela no se obtiene con cojinetes de biela
de medidas estandar, use cojinetes de submedida (EE. UU.).

» Cuando use cojinetes de submedida (EE. UU.), mida el diametro interior del cojinete de biela con el cojinete
instalado, y pula el pasador del cigliefial hasta que la holgura de lubricacién del cojinete de biela satisfaga
las normas.

PRECAUCION:

Cuando pula el pasador del cigiienal para usar cojinetes de

submedida, mantenga el fileteado R [1.5 - 1.7 mm (0.059 - 0.067

pulg)] ®.

Tabla de submedidas de cojinetes:
Consulte EM-134, "Cojinete de la biela".

PBIC3263J
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE
< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]

TABLA DE SELECCION DE COJINETES DE BIELA

Diametro del Marca |[O|1|2|3|4|5|6|7|8|9|A|B|C
extremo grande
de la biela ~l=alalalalalalalalalalala
0| 0| | DO - |- |N|N|N|™D
DNV DO (OO |Q|Q|Q|2Q|2
RN RE--BEoNEN NoNEON NN NN NN NN Nl
XNQ|X(Q|X | Q|0|R| ®0|X|0|x|®
Didmetro del plametro ool lals|s|g 5|58y
mufdn del perno - V| 0|0 0|0 |D[DND|D|D|D|D|D|D
Unidad: mm | ®R [ R [ R [ R | Q| Q| XQ|XQ|Q|Q|xQ|xQ | x
del cigtiefial izl ||z |||
olo|lo|lo(o|Q|9|QI9 (vl =
2leleiee|elelee|e(e|92
Q| || [0 [0 0|0 ||0©|0 |0
b B o B B
Marca Diametro exterior - sSisigl2l2iglelIs|2IS|I2S =D
Unidad: mm (pulg) | | B s | [t [t E] [t
Q| || [0 [0 [0 0|0 ||| |0
o I o o B o S I B o B B
A 44.974 - 44.973 (1.7706 - 1.7706) | O 0| 0|01|01]|01 1]1]12]12]12
B 44.973 - 44.972 (1.7706 - 1.7705) | 0 | 0| O [O1|01|01| 1 |1 |1 |12[12]|1
C 44.972 - 44.971 (1.7705 - 1.7705) | O 01]|01]|01| 1| 1 12|12|12| 2
D 44.971 - 44.970 (1.7705 - 1.7705) | 0 |01]|01 |01 111 (12(12|12]| 2|2 | 2
E 44.970 - 44.969 (1.7705 - 1.7704) |01|01]|01| 1 | 1|1 |12(12]|12|2 |2 |2 |23
F 44.969 - 44.968 (1.7704 - 1.7704) (01|01 1 |1 | 1 |12|12(12| 2|2 | 2 |23|23
G 44.968 - 44.967 (1.7704 - 1.7704) (01| 1 |1 | 1 |12|12|12|2 | 2| 2 [23|23|23
H 44.967 - 44.966 (1.7704 - 1.7703) |1 [ 1|1 [12|12|12| 2 |2 | 2 |23|23|23| 3
J 44.966 - 44.965 (1.7703 - 1.7703) |1 | 1 |12(12|12| 2 | 2 | 2 |23|23|23| 3 | 3
K 44.965 - 44.964 (1.7703 - 1.7702) | 1 |12|12|12| 2 |2 | 2 |23|23(23|3 |3 |3
L 44.964 - 44.963 (1.7702 - 1.7702) |12|12|12| 2 | 2| 2 |23|23|23| 3 | 3 | 3 |34
M 44.963 - 44.962 (1.7702 - 1.7702) (12[{12| 2 | 2 | 2 |23|23|23| 3 | 3 | 3 |34|34
N 44.962 - 44.961 (1.7702 - 1.7701) (12| 2| 2 | 2 |23|23|23| 3 | 3 | 3 |34|34|34
P 44.961 - 44.960 (1.7701 - 1.7701) |2 | 2| 2 |23|23|23| 3 |3 | 3 (34(34|34| 4
R 44.960 - 44.959 (1.7701 - 1.7700) | 2 | 2 |23|23|23| 3 | 3 | 3 |34|34|34| 4 | 4
S 44.959 - 44.958 (1.7700 - 1.7700) | 2 [23|23|23| 3 | 3 | 3 ([34(34|34| 4 |4 | 4
1 44.958 - 44.957 (1.7700 - 1.7700) [23|23(23| 3 | 3 |3 |34(34|34| 4|4 |4 | 4
U 44.957 - 44.956 (1.7700 - 1.7699) |23(23| 3 |3 |3 |34|34(34|4 |4 |4 |4 |4

JPBIA0797GB

TABLA DE GRADOS DE COJINETES DE BIELA

Tabla de grados de cojinetes de biela : consulte EM-134, "Cojinete de la biela".

GUIA DE USO DE COJINETES DE SUBMEDIDA

» Cuando la holgura de lubricacién especificada para el cojinete de biela no se obtiene con cojinetes de biela
de medidas estandar, use cojinetes de submedida (EE. UU.).

» Cuando use cojinetes de submedida (EE. UU.), mida el diametro interior del cojinete de biela con el cojinete
instalado, y pula el pasador del cigiiefal hasta que la holgura de lubricacion del cojinete de biela satisfaga
las normas.

PRECAUCION:

Cuando pula el pasador del cigliefial para usar cojinetes de

submedida, mantenga el fileteado R [1.5 - 1.7 mm (0.059 - 0.067 / \ ] \ l
pulg)] ®. I

=~
<

Tabla de submedidas de cojinetes:
Consulte EM-134, "Cojinete de la biela".

PBIC3263J
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE

< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]

Cojinete principal INFOIDI0000000012026555

CUANDO SE USAN UN BLOQUE DE CILINDROS Y UN CIGUENAL NUEVOS

1.

Las filas de la “Tabla de seleccion de cojinetes principales”
corresponden al grado del alojamiento del cojinete principal
anotado en la parte posterior izquierda del bloque de cilindros.

JSBIA2542ZZ

: Grado del alojamiento del cojinete principal

(® : Posicion de estampado corregido

: Posicion de estampado basica

© :No.1-4desde laizquierda ® T PO |

® : Grado del diametro interno del cilindro 11 T
: No. 1 - 5 desde la izquierda

g © ®

<a

: Parte delantera del motor

+ Si hay una marca de correccion estampada en el bloque de cilindros, Usela como referencia correcta.

Aplique el grado del diametro del muidn principal estampado en
el lado delantero del ciglefial a la columna correspondiente en
la “Tabla de seleccién de cojinetes principales”.

@ :llave

: Grado de diametro del mufién principal (No. 1 a 5
® desde la izquierda)

: Grado de diametro del mufion del pasador (No. 1 a
4 desde la izquierda)

JSBIA2543ZZ

Lea el simbolo en el punto de cruce de la fila y la columna escogidas en la "Tabla de seleccidn de cojine-
tes principales”.

PRECAUCION:

Existen tres tablas de seleccion de cojinetes principales. Asegurese de utilizar la tabla apropiada.
Esto se debe a diferencias en las holguras especificadas.

Aplique el simbolo obtenido en la "Tabla de inclinaciones de cojinetes principales" para seleccionar el
cojinete principal.

NOTA:

La pieza de repuesto se consigue como un juego de cojinetes superior e inferior.

CUANDO SE REUTILIZAN EL BLOQUE DE CILINDROS Y EL CIGUENAL

1.

2.
3.

Mida individualmente el diametro interior del alojamiento del cojinete principal en el bloque de cilindros y
el diametro del muion principal del ciglienal. Consulte EM-104. "Inspeccion”.

Aplique la medida tomada a la "Tabla de seleccion de cojinetes principales”.

Lea el simbolo en el punto de cruce de la fila y la columna escogidas en la "Tabla de seleccién de cojine-
tes principales”.

PRECAUCION:

Existen tres tablas de seleccion de cojinetes principales. Aseguirese de utilizar la tabla apropiada.
Esto se debe a diferencias en las holguras especificadas.

Aplique el simbolo obtenido en la "Tabla de inclinaciones de cojinetes principales" para seleccionar el
cojinete principal.

NOTA:

La pieza de repuesto se consigue como un juego de cojinetes superior e inferior.

Revision: Febrero de 2015 EM-118 2016 D23



COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE
< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]

Tabla de seleccion de cojinetes principales (mufiones No. 1y 5)

Diametro interno del Marca A[B|C|ID|E|F|G|H|[J|K|[L|{M|N|P[R|S|T|U|VIW|X|[Y|4]|7
alojamiento del T =
cojinete principal del Sc|s|8181818 8|22 === 892121212 2(212]12

bloque de cilindros I I I A I R A I G A B I A I A
adlafd|cd|cd|cd|cd|d|ad|ad|ad|ad|c|c|a|ca|o|a|a|a|a|{a|a|a

i PP NG RN PR A R g g R R R N P P P Y B N R

interior - olo|lolo|olol|ld|ol|lo|r|c|r|=|=|=|=|=|c]=|==]|

" N RN R S R S R B R R B R B R B B A B R R B R B B R R R B R R R R B Y
Diametro del Unidad: B B B B B B B B D B D B B B B D B A B A B A B B
muién principal mm(pu|g)SXSSSSSQSSSSSS&SSQSQSSQQQ
del cigiiefial SR R A A R E A Y A A A A A R R S
M N N N A A A B N A N B A B A A B A B B B A B

|0 |00 |0 |0 (||| ||| |CO|O||[|O|O|(O||O|©O|®|D0

L[|V |B V(B[ |B[V|B|OV|B|W[W|WO|[W|WO

Marca Diametro exterior - JI2IS512(2B8|0|8|B|3(8|2|B|R|3(3|o|S|B|3|8|8|s
Unidad: mm (pulg) M R N N A A A R N R N A A R A B B A A B B A B

0 |0 |0 |0 ||| |w ||| |w|c0|[0|c0|[0|0|x0|0|0|0|0|w0]|0

wivluwvv||B[B || V[V |GG OV|B|W[W|W|[W|W

54.979 - 54.978 (2.1645 - 2.1645) | 0 | 0 |01|01|O1| 1 | 1| 1 |12[12|12(2 |2 |2 |23|23(23|( 3 | 3 | 3 (34|34|34| 4
54.978 - 54.977 (2.1645 - 2.1644) | 0 (01|01 (O1| 1 |1 |1 [12]|12|12]| 2|2 |2 (23]|23|23|3 |3 |3 |34(34|34|4 | 4
54.977 - 54.976 (2.1644 - 2.1644) |01|01|01| 1 1112(12|12( 2 |2 | 2 |23(23|23( 3 | 3 | 3 |34|34(34| 4 4
54.976 - 54.975 (2.1644 - 2.1644) |01|01| 1 |1 | 1 |12|12|12| 2|2 |2 [23(23|23| 3 |3 34(34|34(4 | 4 45
54.975 - 54.974 (2.1644 - 2.1643) |01 1 |1 [ 1 |12|12]|12| 2|2 | 2 |23]|23(23| 3 |3 | 3 [34|34(34| 4 | 4 | 4 |45(45
54.974 - 54.973 (2.1643 - 2.1643) | 1 | 1 | 1 |[12|12|12| 2 | 2 | 2 |23|23|23| 3 3|34|34(34| 4 4 145|45|45
54.973 - 54.972 (2.1643 - 2.1642) | 1 | 1 |12|12|12| 2 | 2 | 2 |23|23|23| 3 | 3 | 3 [34(34(34( 4 | 4 | 4 |45|45|45| 5
54.972 - 54.971 (2.1642 - 2.1642) | 1 |12|12|12| 2 | 2 | 2 |23|23|23 3|34(34|34( 4| 4|4 |45|45|45 5
54.971 - 54.970 (2.1642 - 2.1642) |12|12|12| 2 | 2 | 2 |23|23|23| 3 | 3 [ 3 (34|34(34|( 4 |4 | 4 |45|45|45|5|5| 5

(
(
(
(
(
(
(
(
(
54.970 - 54.969 (2.1642 - 2.1641) |12[12[ 2| 2|2
54.969 - 54.968 (2.1641 - 2.1641) |[12| 2 |2 | 2 |23 34|34|34| 4| 4|4 |45|45(45| 5| 5|5 |56|56
54.968 - 54.967 (2.1641 - 2.1641) | 2 | 2 | 2 |23|23 34(34(34| 4 | 4|4 |45|45|45| 5 | 5| 5 |56|56|56

(

(

(

(

(

(

(

(

(

(

(

(

n
[

23

N
W
w

34|34(34| 4 | 4|4 |45/45(45/ 5|5 |5 |56

n
W
N
W
w
w
w

N
w
w
w

w
w
w | W
R

54.967 - 54.966 (2.1641 - 2.1640) | 2 | 2 [23]|23(23 34|34| 4|4 |4|45|45|45| 5|5 | 5 |56|56|56| 6
54.966 - 54.965 (2.1640 - 2.1640) | 2 (23|23(23( 3 | 3 | 3 (34(34(34|4 |4 | 4 |45|45|45|5 | 5| 5 |56|56|56
54.965 - 54.964 (2.1640 - 2.1639) (23|23(23| 3 [ 3 | 3 (34|34(34| 4 |4 |4 |45|45(45|5 |5 |5 |56|56(56|6 |6 |6
54.964 - 54.963 (2.1639 - 2.1639) (23|23 3 | 3 | 3 |34(34|34(4 |4 |4 |45|45|45|5 |5 |5 |56(56|56|6 |6 |6 (67
54.963 - 54.962 (2.1639 - 2.1639) (23| 3 | 3 ( 3 (34(34(34(4 |4 |4 [45(45(45|5 |5 |5 |56|56|56| 6 |6 | 6 |67|67
54.962 - 54.961 (2.1639 - 2.1638) | 3 | 3 | 3 |34(34|34(4 |4 |4 |45(45|45| 5|5 |5 |56(56|56|6 | 6 |6 |67|67(67
54.961 - 54.960 (2.1638 - 2.1638) | 3 | 3 [34|34(34| 4 (4 | 4 [45|45(45|5 | 5| 5 |[56|56(56|6 |6 | 6 (67|67|67
54.960 - 54.959 (2.1638 - 2.1637) | 3 |34(34|34( 4 | 4 |4 |45(45|45|5 |5 | 5 |56(56|56( 6 |6 | 6 |67(67|67
54.959 - 54.958 (2.1637 - 2.1637) [34|34(34| 4 (4 | 4 [45]|45(45|5 |5 | 5 |56|56(56|6 [ 6 | 6 (67|67 (67
54.958 - 54.957 (2.1637 - 2.1637) (34|34 4 | 4 | 4 |45(45|45|(5 |5 |5 |56|56|56( 6 |6 | 6 |67(67|67 |7
54.957 - 54.956 (2.1637 - 2.1636) (34| 4 | 4 | 4 [45|45(45|5 |5 |5 (56|56|56| 6 | 6 | 6 (67|67 (67
54.956 - 54.955 (2.1636 - 2.1636) | 4 | 4 | 4 |45|45|45|5 |5 | 5 |56(56|56| 6 | 6 | 6 |67|67|67|7 |7 |7

Nr < [Xx[s|<|c|d|w|Dd|O|Z|([Z|r|X||ZT|O|TM|mM[O|O|m|>

N~~~
N N NN~
N NN~~~
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE

< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]
Tabla de seleccion de cojinetes principales (mufiones No. 2 y 4)
Diametro interno Marca |A|B|C|D|E|F|G|H]|J]|K N|P|R|S|T|U|V|W[Xx]|Y]|4]|7
del alojamiento del | S N N N N N N N N B I I S N B I B N 1 B B D B
cojinete principal Y N I S A A B B D= R B B o e c () g g o oy s
del bloque de NN A S S R S R S R B K R B R R B A B R B A B R B R B R B R B R R R R RS
MIOIOI0I O IOI0IfNIOI0IfNIOIlaI0I 010 IMI0I00 10010010010
cilindros dfld|d|ld|d|d|d|d|d|d]d|d]|d|d|d|d|d|ad|cd|a|c]|a]|a]|a
Diametro | o | X | | o | |o|o|o|lo]|o|e|e|e|lalalo|lo|o|+]|+|w|w|w
Diametro del interior- 191212121 |S RIS |alalalalalalalalalal|alalala
mufén Unidad: SR R B A AR B A B B B B A B B B A B B B Rl B
principal del mm (pulg) ||| (¢ (Y |Y|Y Y@V VPV NNV VNN NN N NN
cigiiefial I A A N A A A A R R A R I R A E A RS
[oRNoREoOR NN NN NN NN NN NoN NN NN NoON NN NoN NN NoON NN NoON NoON NN No N Neo N Nl el
00 |00 | 0| 0| 0|0 ||| |w|w|w|w|w|w|mw|w|w|w|w|d|w|w]|wx
VILILIL[ILIL| LWL IL[O|[IL O[O IL[L[n|w|wn|w|(n
Marca Diémetro exterior - I12le15131218a|8|2(2(8]8|5(8]8|8|e|8(8]8]8|8|8
Unidad: mm (pulg) QIR R|R|RN|R|R|R|R|R|D|D|O|O|OO|D DR[|
| 0[O |OW|O0|O[(O|OV|0|(O|[OW|0|0|[0O|0O0|0|[0O|(0|0|0O|O|0O|©O|©©
LILVLILIWLILIOLIWL[ILIL[IL[IL O[O0 [L|In|n|[IW|[n|[Ww]|Wv
A 54.979 - 54.978 (2.1645-2.1645) | 0| 0| O|O|O|O |0 |O (O1|O1|O1|1 |1 ]|1]|12|12|12|2 |2 |2 [23]|23|23|3
B 54.978 - 54.977 (2.1645-2.1644) | 0|0 |0|O|O|O |0 [ot1|O1|O1|1 |1 |1]|12|12|12|2 |2 |2 |23(23]|23|3 |3
C 54.977 - 54.976 (2.1644 - 2.1644) | 0| 0| 0| O[O [O (Oot1fot1(O1|1 |1 |1 [12|12|12|2 |2 |2 |23|23(23|3 |3 |3
D 54.976 - 54.975 (2.1644 - 2.1644) |0 (O[O0 | O[O |Ot1fOot1|O1|1 |1 |1 [12|12|12|2 |2 |2 |23|23|23(3 (3|3 |34
E 54.975 - 54.974 (2.1644 - 2.1643) | 0| 0| 0| O |O1|O1|O1|1 (1 1 (12(12(12(2 |2 |2 |23]|23|23|3 |3 |3 |34|34
F 54.974 - 54.973 (2.1643 -2.1643) | 0| 0| 0 |01|01|O1|1 |1 |1 (12(12(12(2 2|2 |23|23|23|3 |3 |3 |34|34|34
G 54.973 - 54.972 (2.1643 - 2.1642) | 0 [ O |01|O1|O1| 1 [1 |1 (12]|12(12]|2 |2 |2 |23(23|23|(3 |3 |3 (34(34|34| 4
H 54.972 - 54.971 (2.1642 - 2.1642) | 0 |01|01|01| 1 [ 1 |1 [12(12(12|2 |2 |2 |23|23|23|3 |3 |3 |34(34|34|4 | 4
J 54.971 - 54.970 (2.1642 - 2.1642) |01|01|01| 1|1 |1 [12(12(12|2 |2 |2 |23|23|23|3 |3 |3 |34|34(34|4 |4 |4
K 54.970 - 54.969 (2.1642 - 2.1641) |01]|01| 1| 1| 1 |12]|12|12|2 |2 |2 (23(23(23| 3 |3 |3 |34|34|34|4 |4 | 4 |45
L 54.969 - 54.968 (2.1641 - 2.1641) |01| 1| 1| 1 |12|12|12|2 |2 |2 [23(23(23|3 |3 |3 |34|34|34|4 | 4 | 4 |45|45
M 54.968 - 54.967 (2.1641 -2.1641) | 1 [ 1| 1 |12[{12|12(2 |2 |2 |23|23|23| 3 |3 | 3 (34|34(34|4 |4 | 4 |45|45|45
N 54.967 - 54.966 (2.1641 - 2.1640) | 1 | 1 |12|12|12| 2 |2 |2 (23|23|23| 3 |3 |3 |34|34|34|4 | 4 | 4 |45|45|45|5
P 54.966 - 54.965 (2.1640 - 2.1640) | 1 |12|12|12| 2 |2 |2 [23|23|23| 3 |3 | 3 |34|34|34| 4 | 4 | 4 |45(45|45|5 |5
R 54.965 - 54.964 (2.1640 - 2.1639) |12(12|12| 2|2 | 2 [23|23(23|3 |3 |3 |34(34|34(4 |4 |4 |45|45|45|5 5
S 54.964 - 54.963 (2.1639 - 2.1639) |12|12| 2| 2| 2 |23|23|23| 3 [ 3 [ 3 (34(34(34| 4 |4 | 4 |45|45|45|5 |5 |5 |56
T 54.963 - 54.962 (2.1639 - 2.1639) |12 2| 2| 2 [23|23(23| 3 (3|3 |34(34|34(4 |4 |4 |45|45|45|5 |5 | 5 |56|56
U 54.962 - 54.961 (2.1639 - 2.1638) | 2 | 2| 2 |23|23(23(3 [ 3 | 3 |(34(34|34| 4 | 4 45145(45|5 |5 | 5 |56|56 |56
\ 54.961 - 54.960 (2.1638 - 2.1638) | 2 | 2 |23|23|23| 3 [ 3 | 3 [34(34(34|4 |4 | 4 |45|45|45|5 |5 56|56|56| 6
W 54.960 - 54.959 (2.1638 - 2.1637) | 2 [23|23|23| 3 | 3 [ 3 |34(34|34|4 | 4 45(45|45|5 |5 |5 [56(56|56| 6 | 6
X 54.959 - 54.958 (2.1637 - 2.1637) |23|23|23| 3|3 |3 [34(34(34|4 |4 | 4 |45|45|45|5 |5 |5 |56|56(56|6 |6 |6
Y 54.958 - 54.957 (2.1637 - 2.1637) |23|23| 3| 3| 3 |34(34(34 414 (45|45(45|5 |5 |5 |56|56|56| 6 | 6 67
4 54.957 - 54.956 (2.1637 - 2.1636) |23| 3 | 3| 3|34|34|34| 4 |4 |4 (45(45(45|(5 |5 |5 |56|56|56|6 | 6 | 6 |67 |67
7 54.956 - 54.955 (2.1636 - 2.1636) | 3 | 3 | 3 [34(34(34( 4 4 |45|45|45(5 |5 |5 |56(56|56|(6 |6 | 6 [67)|67|67
PBIC2202E
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE

< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]
TABLA DE SELECCION DE COJINETES PRINCIPALES (Mufiones No. 3)
Diametro interno Marca A|[B|C|D|E|F|[G|H|J|K|L|M|N|P|R|S|T|U|V|W|X|Y]|4]|7

del alojamiento del
cojinete principal

Unidad: mm (pulg.)

54.979 - 54.978 (2.1645 - 2.1645)

&
;
<
N
)
@
N
¢
N
\
N
.
N
\
N
T
N
N
:
P
RN
:
N
i
\
AN
\
N
\
AN
7
N
=)
T
N
=)
7
N
=)
o
=2
o
=2
o
=
N

54.978 - 54.977 (2.1645 - 2.1644) -3 |-3-2]-3-2}-3-2| -2 | -2 | -2 |-2-1}-2-1}-2-1) -1 | -1 | 1
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N
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N
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SISS|lo|o|o|o|o|c|o|s|c|c|V |V |o| oo |0|b|b|o
olo|lo|lol|lo|lo|o|d|cclclclclc|c|c|clclcc=l===
del bloque de NI N N N S A N N R R R N N N N R R R IR R
cilindros Ololooloo|oloolo oo ololo|olo/ololo|olo]o|o
Diametro | N ||| ||| |faN|a ||| |||
|nter|0r' QIO || |O|O|~ |~~~ N|N[O|O|O|FT | F|O|O|O
ia Unidad: |S|QSISIR SRS |a|a|aa|Sla|Sa]|Sln]|S]|S
Diametro del R R R A A K K R A R A A A A K R A R A R A A A R A R A R B
mufién mm (pulg) | i fo ||| ofo|oio|oid|o|diodidldldlcdlodicdodiold
principal del wlio|n|lo|lo|lols|n|la(s|v|lo(r|lolo|lo|=|a|n|t|v|lo|r~]|o
e TIFT| T[T T QO V| O VOV VO VIV IVIVOC|O[(OC|[O|OC|O©|O©|©|©
cigiiedal ololala|ala|a|a|a|a|a|aa|aa|a|a|a|aa|a|a|aD
|0 |0 |0 [0 ||| ||| |O|[O|O|O|[O|©|[O|[0|W|O || 0|0
LIVIVILILILILVILILILVLILVLIL LIV LIV O LWL OO OO
T IV OINMNOIDIO| - NV I FT O O[O~ | N[O |F|O[O©|I~
Diametro exterior ola|lala|ala|a|a|a|aa|aa|aa|a|a|a|laa|a|a|a|D
Marca ||| |([0|0|W|[0|W|[O|O|O|[O|O|W|[O|©|O|O|W|O|©| |0
VLIV IVIVIVILVLILVLILILVLILVLILIOLVILILLLVLOLVLOLVLILIOLVOLI O O[O

-3 o{ofo

00|01

0|01

54.977 - 54.976 (2.1644 - 2.1644)  |-3-2/-3-2|-3-2| -2 | -2 | -2 |-2-1]-2-1}-2-1{ -1 | -1 | -1 [-10{-10(-10
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(
54.976 - 54.975 (2.1644 - 2.1644)  |-3-2|-3-2| -2 | -2 | -2 |-2-1}-2-1]-2-1| -1 | -1 | -1 |-10|-10|-10| O
54.975 - 54.974 (2.1644 - 2.1643)  |-3-2| -2 | -2 | -2 |-2-1]-2-1|-2-1| -1 | -1 | -1 |-10|-10|-10| O | O
54.974 - 54.973 (2.1643 - 2.1643) -2|-2|-2 }-2-1-2-1-2-1-1|-1|-1|-10-10{-10/ 0 [ 0 | O (01|01
54.973 - 54.972 (2.1643 - 2.1642) -2 | -2 |-2-1}2-1}-2-1|-1| -1| -1 |-10|-10/-10{ 0 | O | 0 |01|01 |01
54.972 - 54.971 (2.1642 - 2.1642) -2 (-2-1}-2-11-2-1|-1| -1 | -1|-10{-10|-10/ 0 [ O | O [01|01 (01| 1
54.971-54.970 (2.1642 - 2.1642)  |-2-1}-2-1}-2-1|-1 | -1 | -1 |-10|-10{-10{ O [ O [ O |01 |O1|0O1| 1 | 1
54.970 - 54.969 (2.1642 - 2.1641)  |-2-1}-2-1|-1 -1 |-1|-10}-10|-10{ 0 | O [ O [O1|O1{O1| 1 (1 | 1 (12{12|12{ 2|2 |2 |23
54.969 - 54.968 (2.1641 -2.1641)  |-2-1/-1|-1|-1|-10{-10|-10{ 0 | O | O [O1|O1|O1| 1 [ 1 |1 {12]12({12|2 |2 |2 (23|23
54.968 - 54.967 (2.1641 - 2.1641) -1{-1]-1|-10{-10|-10{ 0 | 0 [ O |01 |O1{O1| 1 |1 |1 (12{12(12] 2|2 | 2|23|23|23
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54.967 - 54.966 (2.1641 - 2.1640) -1{-1]-10-10{-10/ 0 [ O | O (01|01 (01| 1 |1 |1 |12(12|12|2 |2 |2 [23]|23|23|3
54.966 - 54.965 (2.1640 - 2.1640) -1{-10|-10-10{ 0 | O [ O |01 ({O1|0O1 |1 |1 |1 [12|12(12|2 |2 |2 |23(23|23|3 |3
54.965 - 54.964 (2.1640 - 2.1639) |-10{-10|-10/ 0 [ 0 | 0 [01]|01(O1| 1 (1 |1 |12{12|12| 2|2 |2 [23|23(23|3 |3 |3
54.964 - 54.963 (2.1639 - 2.1639) |-10{-10{ 0 | 0 [ 0 |01{01|O1 |1 |1 |1 [12|12{12|2 |2 |2 (23|23|23|3 |3 |3 |34
54.963 - 54.962 (2.1639-2.1639) |-10{ 0|0 | 0 [01|01{0O1| 1 (1|1 (12(12|12| 2|2 |2 |23|23(23|3 |3 |3 (34|34
54.962 - 54.961 (2.1639 - 2.1638) of(ofofotfotfot|{1 1|1 ([12(12(12(2 |2 |2 |23|23(23|3 |3 |3 |34|34|34
54.961 - 54.960 (2.1638 - 2.1638) 0|{0|01{01|01 1|1 |1]12|12({12|2 |2 |2 |23(23|23|3 |3 |3 |34|34(34|4
54.960 - 54.959 (2.1638 - 2.1637) 0{01(01{01| 1 [1]|1(12]{12|12| 2|2 |2|23|23(23|3 |3 |3 (34|34(34|4 |4
54.959 - 54.958 (2.1637 - 2.1637) 0101|011 |1 ]|1[12|12(12|2 |2 |2 |23({23|23|3 |3 |3 (34|34(34|4 |4 |4
54.958 - 54.957 (2.1637 - 2.1637) 01011 |1]1]12{12|12( 2|2 |2(23|23(23|3 (3|3 |34(34|34(4 |4 |4 |45
54.957 - 54.956 (2.1637 - 2.1636) 0O1(1|11(12|12{12| 2|2 |2 (23(23|23|3 |3 |3 (34|34(34|4 |4 |4 (45|45
54.956 - 54.955 (2.1636 - 2.1636) 1111 1)12|12|12|1 2| 2|2 |23|23|23| 3 |3 |3 |34|34|34| 4| 4| 4|45|45|45

Nla < |X|S|<|c|Hd|lo|n|D|Z|ZE|r | X|e|T|@|TM|M|O|O|m|>

JSBIA6021GB

TABLA DE GRADOS DE COJINETES PRINCIPALES (TODOS LOS MUNONES)

TABLA DE GRADOS DE COJINETES : Consulte EM-133. "Cojinete principal”.
PRINCIPALES (TODOS LOS MUNONES)
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COMO ESCOGER EL PISTON Y EL COJINETE
< DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE DE LA UNIDAD > [QR25DE]

USE LA GUIA DE USO DE COJINETES DE SUBMEDIDA

+ Cuando la holgura de lubricacién especificada para el cojinete principal no se obtiene con los cojinetes prin-
cipales de tamanfo estandar, use cojinetes de submedida (EE. UU.).

» Cuando use un cojinete de submedida (EE. UU.), mida el diametro interior del cojinete principal con el coji-
nete instalado, y pula el muidn principal hasta que la holgura de lubricacion del cojinete principal satisfaga
la norma.

PRECAUCION:

Cuando pula el muiién principal del cigiiefal para usar cojine-

tes de submedida, mantenga el fileteado R [1.5 - 1.7 mm (0.059 -

0.067 pulg)] ®.

Tabla de submedidas de cojinetes:
Consulte EM-133, "Cojinete principal"”.

PBIC3263J

Tabla de submedidas de cojinetes : Consulte EM-133. "Cojinete principal®.
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)
< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) >

DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)
DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

[QR25DE]

Especificaciones generales

ESPECIFICACIONES GENERALES

Tipo de motor

QR25DE

Disposicion de cilindros

4 en linea

Desplazamiento

cm? (pulg. cubicas)

2,488 (151.82)

Diametro interior y carrera

mm (pulg.)

89.0 x 100.0 (3.504 x 3.937)

Disposicion de valvulas

DOHC (doble arbol de levas superior)

Orden de encendido 1-3-4-2
Compresion 2
Numero de anillos del piston
Aceite 1
Relacién de compresion 10.0
Estandar 1,410 (14.1, 14.4, 204.7)
Presién de compresion
) P 5 . Minima 1,220 (12.2, 12.1, 176.3)
kPa (barios, kg/cm*, psi) / 250 rpm
Limite diferencial entre cilindros 100 (1.0, 1.0, 14)

Unidad: grado

Sincronizacion de las
valvulas

PMI PBIC4542E

a

b (o] d

212

224 8 (-12)

25

('): Control de sincronizacion de las valvulas "ENC"

Banda impulsora

BANDA IMPULSORA

INFOID:0000000012026858

Tension de la banda

No es necesario tensar la banda, ya que el tensor automatico de la banda impulsora se encarga del ajuste.

impulsora
BUJ I’a INFOID:0000000012026859
BUJIA
Unidad: mm (pulg.)
Marca DENSO
Tipo estandar FXE20HE11
Abertura de los electrodos de la bujia (nominal) 1.1 (0.043)

Revision: Febrero de 2015
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) >

[QR25DE]

Multiple de escape

Multiple de escape

INFOID:0000000012026860

Unidad: mm (pulg.)

Puntos

Limite

Deformacion de la superficie Multiple de escape

0.3 (0.012)

Arbol de levas

ARBOL DE LEVAS

INFOID:0000000012026861

Unidad: mm (pulg.)

SEM671

Puntos

Estandar Limite

Holgura del muidn de aceite del arbol de levas

0.045 - 0.086 (0.0018 - 0.0034) —

Diametro interno del soporte del arbol de No. 1

28.000 - 28.021 (1.1024 - 1.1032

levas No.2,3,4,5

23.500 - 23.521 (0.9252 - 0.9260

No. 1

27.935 - 27.955 (1.0998 - 1.1006

Diametro del muién del arbol de levas

)
)
)
)

No.2,3,4,5 23.435 - 23.455 (0.9226 - 0.9234 —
Juego longitudinal del arbol de levas 0.115 - 0.188 (0.0045 - 0.0074) —
Admisién 45.865 - 46.055 (1.8057 - 1.8132)
Altura de las levas del arbol de levas "A" 0.2 (0.008)*1
Escape 44.175 - 44.365 (1.7392 - 1.7467)

Descentrado del arbol de levas [TIR*2]

Menos de 0.02 mm (0.0008 pulg) —

Descentrado del engrane del arbol de levas [TIR*2]

— 0.15 (0.0059)

*1: Limite de desgaste de la leva

*2. | ectura total del micrémetro

LEVANTADOR DE LA VALVULA

Unidad: mm (pulg.)

Puntos

Estandar

Diametro externo de los levantadores de valvulas

33.977 - 33.987 (1.3377 - 1.3381)

Diametro del orificio de los levantadores de valvulas

34.000 - 34.021 (1.3386 - 1.3394)

Holgura de los levantadores de valvulas

0.010 - 0.041 (0.0004 - 0.0016)

HOLGURA DE LAS VALVULAS

Unidad: mm (pulg.)

Puntos En frio

En caliente* (datos de referencia)

Admisién

0.24 - 0.32 (0.094 - 0.0126)

0.304 - 0.416 (0.0120 - 0.0164)

Escape

0.26 - 0.34 (0.0102 - 0.0134)

0.308 - 0.432 (0.0121 - 0.0170)

*: Aproximadamente 80 °C (176 °F)

Revision: Febrero de 2015
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)
< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) > [QR25DE]

LEVANTADORES DE VALVULAS DISPONIBLES

Unidad: mm (pulg.)

JPBIA0170ZZ

Grosor Marca de identificacion (estampado)*
6.96 (0.2740) 696
6.98 (0.2748) 698
7.00 (0.2756) 700
7.02 (0.2764) 702
7.04 (0.2772) 704
7.06 (0.2780) 706
7.08 (0.2787) 708
7.10 (0.2795) 710
7.12 (0.2803) 712
7.14 (0.2811) 714
7.16 (0.2819) 716
7.18 (0.2827) 718
7.20 (0.2835) 720
7.22 (0.2843) 722
7.24 (0.2850) 724
7.26 (0.2858) 726
7.28 (0.2866) 728
7.30 (0.2874) 730
7.32 (0.2882) 732
7.34 (0.2890) 734
7.36 (0.2898) 736
7.38 (0.2906) 738
7.40 (0.2913) 740
7.42 (0.2921) 742
7.44 (0.2929) 744
7.46 (0.2937) 746

*: Consulte siempre al Departamento de Refacciones para ver la informacién mas reciente sobre refacciones.

Revision: Febrero de 2015 EM-125 2016 D23



DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)
< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) >

[QR25DE]

Cabeza de cilindros

CABEZA DE CILINDROS

INFOID:0000000012026862

Unidad: mm (pulg.)

PBIC0924E

Puntos Estandar Limite
Deformacion superficial de la cabeza Menos de 0.03 (0.0012) 0.1 (0.004)
Altura normal de la cabeza de cilindros "H" 129.4 (5.09) —
MEDIDAS DE LAS VALVULAS
Unidad: mm (pulg.)
| —
\\{ Ol\
®
? d T 11
! - |
JSBIA1166ZZ
Ptl)?metro de la cabeza de la valvula Admision 35.5- 35.8 (1.398 - 1.409)
Escape 30.3-30.6 (1.193 - 1.205)
Admision 101.72 (4.0074)
Longitud de la valvula "L"
Escape 102.78 (4.0464)
Admision 5.965 - 5.980 (0.2348 - 0.2354)
Diametro del vastago de la valvula "d"
Escape 5.955 - 5.970 (0.2344 - 0.2350)
) Admisién
Angulo de asiento de valvula "o" 45°15' - 45°45'
Escape
Admision 1.3 (0.0512)
Margen de la valvula "T"
Escape 1.6 (0.0630)
Limite del margen "T" de la valvula 0.5 (0.020)
Limite de esmerilado del extremo del vastago de la valvula 0.2 (0.008)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) >

[QR25DE]

GUIA DE LA VALVULA

Unidad: mm (pulg.)

SEM950E

Puntos

Sobremedida (servicio)

Estandar [0.2 (0.008)]

. . Diametro exterior
Guia de la valvula

10.023 - 10.034 (0.3946 - 0.3950) | 10.223 - 10.234 (0.4025 - 0.4029)

Diametro interno (tamafio terminado)

6.000 - 6.018 (0.2362 - 0.2369)

Diametro del orificio de guia de la valvula en la cabeza de cilindros

9.975 - 9.996 (0.3927 - 0.3935) | 10.175-10.196 (0.4006 - 0.4014)

Ajuste de interferencia de la guia de la valvula

0.027 - 0.059 (0.0011 - 0.0023)

Puntos Estandar Limite
Admision 0.020 - 0.053 (0.0008 - 0.0021) 0.08 (0.003)
Holgura de la guia de la valvula
Escape 0.030 - 0.063 (0.0012 - 0.0025) 0.09 (0.0035)
Longitud de proyeccion "L" Admision 10.1--10.3 (0.398 - 0.405)
Escape 10.0 - 10.4 (0.394 - 0.409)

ASIENTO DE LA VALVULA

Unidad: mm (pulg.)

| \

| PBIC2745E

Puntos Estandar Sobremedida (servicio) [0.5 (0.02)]

Diametro de la escotadura del asiento | Admision 36.500 - 36.516 (1.4370 - 1.4376) 37.000 - 37.016 (1.4567 - 1.4573)
de la cabeza de cilindros "D" Escape 31.500 - 31.516 (1.2402 - 1.2408) 32.000 - 32.016 (1.2598 - 1.2408)
Diametro externo del asiento de la valvu- | Admision 36.597 - 36.613 (1.4408 - 1.4415) 37.097 - 37.113 (1.4605 - 1.4611)
la"d" Escape 31.600 - 31.616 (1.2441 - 1.2447) 32.100 - 32.116 (1.2638 - 1.2644)
Ajuste de interferencia del asiento de la | Admision 0.081 - 0.113 (0.0032 - 0.0044)
valvula Escape 0.084 - 0.116 (0.0034 - 0.0046)

Admision 33.5(1.319)
Diametro "d1"*

Escape 28.0 (1.102)

Admision 34.8 - 35.3 (1.370 - 1.390)
Diametro "d2"*2

Escape 29.6 - 30.1 (1.165 - 1.185)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) > [QR25DE]
., Admision 60°
Angulo "a1"
Escape 60°
., Admision 88° 75’ - 90° 25’
Angulo "a2"
Escape 88° 75 - 90° 25'
., Admision 120°
Angulo "a3"
Escape 120°
Admision 0.99 - 1.35 (0.0390 - 0.0531)
Anchura de contacto "W"*3
Escape 1.19 - 1.55 (0.0469 - 0.0610)
Al h Admision 5.9-6.0 (0.232 - 0.236) 5.0-5.1(0.197 - 0.201)
ura "pn
Escape 5.9-6.0(0.232 - 0.236) 4.91-5.01(0.1933 - 0.1972)

Profundidad "H"

6.0 (0.236)

*1: Didmetro hecho por el punto de cruce de los angulos cénicos "a1"y "a2"

*2: Diametro hecho por el punto de cruce de los angulos cénicos "02" y "a3"

*3: datos de magquinado

RESORTE DE LA VALVULA

Puntos

Admision

Escape

Altura libre

47.02 (1.8512)

47.75 (1.8799)

Altura de instalacién

35.96 mm (1.4158 pulg.)

35.96 mm (1.4158 pulg.)

Carga de instalacion

153 - 173 N (15.6 — 17.6 kg, 34.4 — 38.9 Ib)

153 - 173 N (15.6 — 17.6 kg, 34.4 — 38.9 Ib)

Altura con la valvula abierta

25.76 mm (1.0142 pulg.)

27.46 mm (1.0811 pulg.)

Carga con la valvula abierta

337 — 381 N (34.4 —39.1 kg, 75.8 — 86.1 Ib)

302 — 340 N (30.8 —34.7 kg, 67.9 - 76.4 |b)

Color de identificacion Blanco Celeste
Fuera de cuadro 1.0 mm (0.0394 pulg.)
Bloque de cilindros INFOID:0000000012026863
BLOQUE DE CILINDROS
Unidad: mm (pulg.)
Y

g

as | X

oo
8 ©er
b I A
< B ﬂ
< | C
N
- N

(o)
O
PBIC0281E
Deformacion de la superficie Limite 0.1 (0.004)
Grado No. 2 89.010 - 89.020 (3.5043 - 3.5047)
Estandar
Cilindro Diametro interior Grado No. 3 89.020 - 89.030 (3.5047 - 3.5051)

Limite de desgaste

0.2 (0.008)

Ovalamiento (Diferencia entre "X" y "Y")

Conicidad (diferencia entre "A" y "C")

Limite

0.015 (0.0006)

0.01 (0.0004)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)
< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) >

[QR25DE]

Grado del diametro interior del alojamiento del cojinete principal

Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.
Grado No.

NP Xs<CHOVTVZZIOrXCIOTMMOO®>

58.944 - 58.945
58.945 - 58.946
58.946 - 58.947
58.947 - 58.948
58.948 - 58.949
58.949 - 58.950
58.950 - 58.951
58.951 - 58.952
58.952 - 58.953
58.953 - 58.954
58.954 - 58.955
58.955 - 58.956
58.956 - 58.957
58.957 - 58.958
58.958 - 58.959
58.959 - 58.960
58.960 - 58.961
58.961 - 58.962
58.962 - 58.963
58.963 - 58.964
58.964 - 58.965
58.965 - 58.966

2.3206 - 2.3207)
2.3207 - 2.3207)
2.3207 - 2.3207)
2.3207 - 2.3208)
2.3208 - 2.3208)
2.3208 - 2.3209)
)
)
)
)

—~ o~ o~~~ —~

2.3209 - 2.3209
2.3209 - 2.3209
2.3209 - 2.3210
2.3210-2.3210
2.3210 - 2.3211)
2.3211 - 2.3211)
2.3211 - 2.3211)
2.3211-2.3212)
2.3212-2.3212)
2.3212 - 2.3213)
2.3213-2.3213)
2.3213 - 2.3213)
)
)
)
)
)
)

PRy

2.3213-2.3214
23214 -2.3214
2.3214 - 2.3215
2.3215-2.3215
58.966 - 58.967 (2.3215 - 2.3215
58.967 - 58.968 (2.3215 - 2.3216

PRy

Diferencia en diametro interior entre cilindros

Estandar

Menos de 0.03 (0.0012)

PISTON DISPONIBLE

Unidad: mm (pulg.)

(J

A N\

PBICO188E

Diametro de la falda del pis-
ton "A"

Estandar

Grado No. 2

88.990 - 89.000 (3.5035 - 3.5039)

Grado No. 3

89.000 - 89.010 (3.5039 - 3.5043)

Sobremedida (servicio) [0.20

89.180 - 89.210 (3.5110 - 3.5122)

(0.008)]
Altura del pistén, medida "H" 37.5 (1.476)

Grado No. 0 19.993 - 19.999 (0.7871 - 0.7874)
Diametro del orificio del perno del piston

Grado No. 1 19.999 - 20.005 (0.7874 - 0.7876)
Holgura entre el piston y el diametro interno | Estandar 0.010 - 0.030 (0.0004 - 0.0012)
del cilindro Limite 0.08 (0.0031)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)
< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) > [QR25DE]

ANILLO DEL PISTON

Unidad: mm (pulg.)

Puntos Estandar Limite
Superior 0.040 - 0.080 (0.0016 - 0.0031) 0.11 (0.0043)
Holgura lateral 2da. 0.030 - 0.070 (0.0012 - 0.0028) 0.1 (0.004)
Anillo de aceite 0.045 - 0.125 (0.0018 - 0.0049) —
Superior 0.21-0.31 (0.0083 - 0.0122) 0.53 (0.0209)
. 2da. 0.37 - 0.52 (0.0146 - 0.0205) 0.71 (0.0280)
Espacio entre los extremos
ﬁ;’l‘;'te (anillo del 0.20 - 0.45 (0.008 - 0.0177) 0.80 (0.0314)
PERNO DEL PISTON
Unidad: mm (pulg.)
Puntos Estandar Limite
Digmetro externo del perno del | Grado No. 0 19.989 - 19.995 (0.7870 - 0.7872) —
piston Grado No. 1 19.995 - 20.001 (0.7872 - 0.7874) —
Holgura de lubricacion entre el pistén y el perno del pistén 0.002 - 0.006 (0.0001 - 0.0002) —
Holgura de lubricacion del buje de la biela 0.005 - 0.017 (0.0002 - 0.0007) 0.030 (0.0012)
BIELA
Unidad: mm (pulg.)
Distancia central 143.00 — 143.10 (5.63 — 5.63)
Alabeo [por 100 (3.94)] Limite 0.15 (0.0059)
Torsion [por 100 (3.94)] Limite 0.3 (0.012)
Diametro interior del extremo chico de la biela 21.980 — 22.000 (0.8654 — 0.8661)
Grado No. 0 20.000 — 20.006 (0.7874 — 0.7876)
Diametro interior del buje de la biela*
Grado No. 1 20.006 — 20.012 (0.7876 — 0.7879)
Diametro interior del extremo grande de la biela 48.000 - 48.013 (1.8898 - 1.8903)
Estandar 0.20 — 0.35 (0.008 — 0.0138)
Holgura lateral
Limite 0.5 (0.020)
Grado No. 0 48.000 —48.001 (1.8898 — 1.8898)
Grado No. 1 48.001 — 48.002 (1.8898 — 1.8898)
Grado No. 2 48.002 — 48.003 (1.8898 — 1.8899)
Grado No. 3 48.003 — 48.004 (1.8899 — 1.8899)
Grado No. 4 48.004 — 48.005 (1.8899 — 1.8900)
Grado No. 5 48.005 - 48.006 (1.8900 - 1.8900)
Diametro del extremo grande de la biela Grado No. 6 48.006 — 48.007 (1.8900 — 1.8900)
Grado No. 7 48.007 — 48.008 (1.8900 — 1.8901)
Grado No. 8 48.008 — 48.009 (1.8901 — 1.8901)
Grado No. 9 48.009 —48.010 (1.8901 — 1.8902)
Grado No. A 48.010 — 48.011 (1.8902 — 1.8902)
Grado No. B 48.011 — 48.012 (1.8902 — 1.8902)
Grado No. C 48.012 — 48.013 (1.8902 — 1.8903)

*: Después de instalar en la biela
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) >

[QR25DE]

CIGUENAL

Unidad: mm (pulg.)

N

Dm

Dp

SEM645

[—2>

1T

Conicidad: (Diferencia entre “A” y “B”)
Ovalizacién: (Diferencia entre “X” e “Y”)
SBIAO535E

Distancia central "r

49.96 - 50.04 (1.9669 - 1.9701)

Ovalamiento (Diferencia entre "X" y "Y") Limite 0.005 (0.0002)
Conicidad (diferencia entre "A" y "B") Limite 0.005 (0.0002)
Descentrado [TIR*] Limite 0.05 (0.0020)
Estandar 0.10 - 0.26 (0.004 - 0.0102)
Juego longitudinal del ciglenal
Limite 0.3 (0.012)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Grado No.
Grado No.

54.957 - 54.956 (2.1637 - 2.1636
54.956 - 54.955 (2.1636 - 2.1636

< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) > [QR25DE]
Grado No. A 44.974 - 44,973 (1.7706 - 1.7706)
Grado No. B 44973 - 44.972 (1.7706 - 1.7705)
Grado No. C 44972 - 44.971 (1.7705 - 1.7705)
Grado No. D 44.971 - 44.970 (1.7705 - 1.7705)
Grado No. E 44.970 - 44.969 (1.7705 - 1.7704)
Grado No. F 44.969 - 44.968 (1.7704 - 1.7704)
Grado No. G 44.968 - 44.967 (1.7704 - 1.7704)
Grado No. H 44.967 - 44.966 (1.7704 - 1.7703)
. . - Grado No. J 44.966 - 44.965 (1.7703 - 1.7703)
Grado de diametro del mufién del pasador. “Dp Grado No. K 44.965 - 44.964 (1.7703 - 1.7702)
Grado No. L 44.964 - 44.963 (1.7702 - 1.7702)
Grado No. M 44.963 - 44.962 (1.7702 - 1.7702)
Grado No. N 44.962 - 44.961 (1.7702 - 1.7701)
Grado No. P 44.961 - 44.960 (1.7701 - 1.7701)
Grado No. R 44.960 - 44.959 (1.7701 - 1.7700)
Grado No. S 44.959 - 44,958 (1.7700 - 1.7700)
Grado No. T 44.958 - 44.957 (1.7700 - 1.7700)
Grado No. U 44.957 - 44.956 (1.7700 - 1.7699)
Grado No. A 54.979 - 54.978 (2.1645 - 2.1645)
Grado No. B 54.978 - 54.977 (2.1645 - 2.1644)
Grado No. C 54.977 - 54.976 (2.1644 - 2.1644)
Grado No. D 54.976 - 54.975 (2.1644 - 2.1644)
Grado No. E 54.975 - 54.974 (2.1644 - 2.1643)
Grado No. F 54.974 - 54.973 (2.1643 - 2.1643)
Grado No. G 54.973 - 54.972 (2.1643 - 2.1642)
Grado No. H 54.972 - 54.971 (2.1642 - 2.1642)
Grado No. J 54.971 - 54.970 (2.1642 - 2.1642)
Grado No. K 54.970 - 54.969 (2.1642 - 2.1641)
Grado No. L 54.969 - 54.968 (2.1641 - 2.1641)
Grado de diametro del mufién principal. “Dm” Grado No. M 54.968 - 54.967 (2.1641 - 2.1641)
' Grado No. N 54.967 - 54.966 (2.1641 - 2.1640)
Grado No. P 54.966 - 54.965 (2.1640 - 2.1640)
Grado No. R 54.965 - 54.964 (2.1640 - 2.1639)
Grado No. S 54.964 - 54.963 (2.1639 - 2.1639)
Grado No. T 54.963 - 54.962 (2.1639 - 2.1639)
Grado No. U 54.962 - 54.961 (2.1639 - 2.1638)
Grado No. V 54.961 - 54.960 (2.1638 - 2.1638)
Grado No. W 54.960 - 54.959 (2.1638 - 2.1637)
Grado No. X 54.959 - 54.958 (2.1637 - 2.1637)
Grado No. Y 54.958 - 54.957 (2.1637 - 2.1637)
4 )
7 )

*: Lectura total del indicador
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)
< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) >

[QR25DE]

Cojinete principal

Cojinete principal

INFOID:0000000012026864

Orificio de
lubricacion

Frente del %ﬁ

motor

SEM685D

Unidad: mm (pulg.)
EM

Numero de grado Grosor Color de identificacion Observaciones
(3) 1.964 - 1.967 (0.0773 - 0.0774) Azul - Verde
-2 1.967 - 1.970 (0.0774 - 0.0776) Negro - Verde
-1 1.970 - 1.973 (0.0776 - 0.0777) Rojo - Rojo
0 1.973 - 1.976 (0.0777 - 0.0778) Negro
1 1.976 - 1.979 (0.0778 - 0.0779) Marrén El grado y el color son los mis-
2 1.979 - 1.982 (0.0779 - 0.0780) Verde mos para los cojinetes superior
3 1.982 - 1.985 (0.0780 - 0.0781) Amarillo € inferior.
4 1.985 - 1.988 (0.0781 - 0.0783) Azul
5 1.988 - 1.991 (0.0783 - 0.0784) Rosado
6 1.991 - 1.994 (0.0784 - 0.0785) Pdrpura
7 1.994 - 1.997 (0.0785 - 0.0786) Blanco
SUPERIOR 1.964 - 1.967 (0.0773 - 0.0774) Azul - Verde
52 INFERIOR |  1.967 - 1.970 (0.0774 - 0.0776) Negro - Verde
ot SUPERIOR 1.967 - 1.970 (0.0774 - 0.0776) Rojo
INFERIOR 1.970-1.973 (0.0776 - 0.0777) Rojo
10 SUPERIOR 1.970 - 1.973 (0.0776 - 0.0777) Verde - Marrén
INFERIOR 1.973 - 1.976 (0.0777 - 0.0778) Negro
o1 SUPERIOR 1.973 - 1.976 (0.0777 - 0.0778) Negro
INFERIOR 1.976 - 1.979 (0.0778 - 0.0779) Marrén
SUPERIOR 1.976 - 1.979 (0.0778 - 0.0779) Marrén
12 INFERIOR 1.979 - 1.982 (0.0779 - 0.0780) Verde El grado y el color son diferen-
tes entre los cojinetes superior
”s SUPERIOR |  1.979 - 1.982 (0.0779 - 0.0780) Verde e inferior.
INFERIOR 1.982 - 1.985 (0.0780 - 0.0781) Amarillo
4 SUPERIOR 1.982 - 1.985 (0.0780 - 0.0781) Amarillo
INFERIOR 1.985 - 1.988 (0.0781 - 0.0783) Azul
SUPERIOR 1.985 - 1.988 (0.0781 - 0.0783) Azul
4 INFERIOR 1.988 - 1.991 (0.0783 - 0.0784) Rosado
56 SUPERIOR 1.988 - 1.991 (0.0783 - 0.0784) Rosado
INFERIOR 1.991 - 1.994 (0.0784 - 0.0785) Pdrpura
o7 SUPERIOR 1.991 - 1.994 (0.0784 - 0.0785) Pdrpura
INFERIOR 1.994 - 1.997 (0.0785 - 0.0786) Blanco
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

< DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES) > [QR25DE]
SUBMEDIDA
Unidad: mm (pulg.)
Puntos Grosor Diametro del mufén principal

0.25 (0.0098)

2.106 - 2.114 (0.0829 - 0.0832)

especificado.

Esmerile para que la holgura del cojinete sea del valor

Holgura de lubricacion del cojinete principal

Unidad: mm (pulg.)

Holgura de lubricacién del
cojinete principal

No.1y5 0.012 - 0.022 (0.0005 - 0.0009)
Estandar No.2y 4 0.018 - 0.028 (0.0007 - 0.0011)

No. 3 0.030 - 0.040 (0.0012 - 0.0016)
Limite 1 (0.004)

Cojinete de la biela

COJINETE DE BIELA

INFOID:0000000012026865

Unidad: mm (pulg.)

Numero de grado Grosor Color de identificacion Observaciones
0 1.493 - 1.496 (0.0588 - 0.0589) Negro - negro
1 1.496 - 1.499 (0.0589 - 0.0590) Café - café El grado y el color son los mis-
2 1.499 - 1.502 (0.0590 - 0.0591) Verde - verde mos para los cojinetes superior
3 1.502 - 1.505 (0.0591 - 0.0593) Amarillo - amarillo € inferior.
4 1.505 - 1.508 (0.0593 - 0.0594) Azul - azul
01 SUPERIOR 1.493 - 1.496 (0.0588 - 0.0589) Negro - negro
INFERIOR 1.496 - 1.499 (0.0589 - 0.0590) Café - café
10 SUPERIOR 1.496 - 1.499 (0.0589 - 0.0590) Café - café El grado y el co_l_or son difere.n_
INFERIOR 1.499 - 1.502 (0.0590 - 0.0591) Verde - verde tes entre los cojinetes superior
03 SUPERIOR 1.499 - 1.502 (0.0590 - 0.0591) Verde - verde © Inferior.
INFERIOR 1.502 - 1.505 (0.0591 - 0.0593) Amarillo - amarillo
4 SUPERIOR 1.502 - 1.505 (0.0591 - 0.0593) Amarillo - amarillo
INFERIOR 1.505 - 1.508 (0.0593 - 0.0594) Azul - azul
SUBMEDIDA
Unidad: mm (pulg.)
Puntos Grosor Diametro del mufién del pasador del cigtiefial

0.25 (0.0098)

1.622 - 1.630 (0.0639 - 0.0642)

especificado.

Esmerile para que la holgura del cojinete sea del valor

Holgura de lubricacién del cojinete de la biela

Unidad: mm (pulg.)

Puntos

Estandar

Limite

Holgura de lubricacion del cojinete de la

biela

0.035 - 0.045 (0.0014 - 0.0018)

0.1 (0.004)
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PRECAUCIONES
< PRECAUCION > [YD25DDTi]

PRECAUCION
PRECAUCIONES

Precauciones para el Sistema de sujecion suplementario (SRS) "BOLSA DE AIRE" y
"PRETENSOR DEL CINTURON DE SEGURIDAD"

El Sistema de sujecién suplementario, como la "BOLSA DE AIRE" y el "PRETENSOR DEL CINTURON DE
SEGURIDAD", utilizado junto con un cinturén de seguridad delantero, ayuda a reducir el riesgo o gravedad de
las lesiones al conductor y del pasajero delantero en ciertos tipos de choques. La informacion necesaria para
dar servicio al sistema con seguridad se incluye en la seccion SR y SB de este manual de servicio.

ADVERTENCIA:

* Para evitar dejar el SRS inoperable, lo que podria incrementar el riesgo de lesiones o muerte en caso
de un choque que provocara el inflado de las bolsas de aire, todo trabajo de mantenimiento lo
debera llevar a cabo un distribuidor autorizado de NISSAN/INFINITI.

* El mantenimiento inadecuado, incluyendo el desmontaje e instalaciéon incorrectos del SRS, puede
ocasionar lesiones por activacion accidental del sistema. Para desmontar el cable espiral y el
moédulo de la bolsa de aire, consulte la seccion SR.

* No utilice equipo de prueba de sistemas eléctricos en ningun circuito relacionado con el SRS, a
menos que asi se especifique en este manual de servicio. Los mazos de cables del SRS se identifi-
can por el color amarillo y/o anaranjado de dichos mazos de cables o sus conectores.

PRECAUCIONES CUANDO SE USAN HERRAMIENTAS Y MARTILLOS ELECTRICOS O NEUMA-
TICOS

ADVERTENCIA:

* Al trabajar cerca de la unidad del sensor de diagnostico de la bolsa de aire u otros sensores de sis-
tema de bolsas de aire con el interruptor de encendido en ON (Encendido) o el motor en marcha, NO
use herramientas neumaticas ni eléctricas, ni golpee cerca del (o los) sensor(es) con un martillo. La
vibracién intensa podria activar el (o los) sensor(es) y desplegar la(s) bolsa(s) de aire, lo que proba-
blemente causaria graves lesiones.

* Al utilizar herramientas neumaticas o eléctricas o golpear con un martillo, ponga siempre el inte-
rruptor de encendido en OFF (Apagado), desconecte el acumulador y espere al menos 3 minutos
antes de realizar cualquier servicio.

Precaucion necesaria para el giro del volante de direccién después de la desconexién
del acumulador. INFOIDI0000000012188179

NOTA:

* Antes de desmontar e instalar cualquier unidad de control, primero gire el boton de presion del interruptor
de encendido a la posicion LOCK (Bloqueo), entonces desconecte ambos cables del acumulador.

* Después de terminar el trabajo, confirme que todos los conectores de la unidad de control estén conectados
correctamente, entonces conecte de nuevo ambos cables de la bateria.

+ Siempre use el CONSULT para realizar el autodiagnéstico como parte de cada inspeccion de funciona-
miento después de terminar el trabajo. Si se detecté un DTC, realice el diagnostico de fallas segun los
resultados del autodiagnéstico.

Este vehiculo esta equipado con un interruptor de encendido tipo botén de presion y una unidad de bloqueo

de la direccién.

Si la bateria se desconecta o descarga, el volante de direccion se bloqueara y no se podra girar.

Si necesita girar el volante de direccién con la bateria desconectada o descargada, realice el siguiente proce-

dimiento antes de comenzar la operacion de reparacion.

PROCEDIMIENTO DE OPERACION

1. Conecte ambos cables del acumulador.
NOTA:
Suministre corriente usando cables puente si el acumulador se descargo.

2. Lleve consigo la Intelligent Key o insértela en la ranura para la llave y ponga el interruptor de encendido
con botén de presion en la posicion ACC (Accesorios).
(En este momento, el volante de direccion se liberara).

3. Desconecte ambos cables del acumulador. El seguro de la direccidn se quedara liberado con ambos
cables del acumulador desconectados y el volante de direccion puede ser girado.
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4. Realice la operacion de reparacidn necesaria.

5. Cuando se termine el trabajo de reparacion, conecte de nuevo ambos cables del acumulador. Con el
pedal de los frenos soltado, gire el interruptor de encendido con botdn de presion desde la posicion ACC
(Accesorios) a la posicion ON (Encendido) y luego a la posicion LOCK (Bloqueo). (El volante de direccién
se bloqueara cuando el interruptor de encendido tipo botdn de presion se gire a la posicion LOCK [Blo-
queo]).

6. Realice una comprobacion de autodiagnéstico de todas las unidades de control mediante CONSULT.

Precauciones para el procedimiento sin cubierta superior del cubretablero wrow.oorzorsses

Al realizar el procedimiento tras desmontar el cubretablero, cubra el
extremo inferior del parabrisas con uretano, etc., para evitar que se
dafie el parabrisas.

P1IB3706J

Las precauciones de servicio del motor INFOIDI0000000012018694

DESCONEXION DE LA TUBERIA DE COMBUSTIBLE

* Antes de comenzar el trabajo, cercidrese de que no haya fuego ni elementos generadores de chispas en la
zona de trabajo.

* Alivie la presién del combustible antes de desconectar y desensamblar el sistema.

* Después de desconectar los tubos, tape los orificios para detener la fuga de combustible.

DRENADO DEL AGUA DE ENFRIAMIENTO DEL MOTOR
Drene el agua de enfriamiento del motor y el aceite del motor cuando el motor esté frio.

INSPECCION, REPARACION Y REEMPLAZO

Antes de reparar o reemplazar, inspeccione por completo las piezas. Inspeccione la refacciones nuevas de la
misma manera, y reemplacelas si fuera necesario.

DESMONTAJE Y DESENSAMBLE

» Cuando se le indique usar herramientas de servicio especiales (SST), utilice las herramientas especifica-
das. Siempre tenga cuidado de trabajar de forma segura y evitar las operaciones forzadas o no sugeridas.

* Ejercite el maximo cuidado para evitar dafios a las superficies de acoplamiento o deslizamiento.

» Se usan pasadores guia para la alineacidon de diversas piezas. Al reemplazar y reensamblar piezas con
pasadores guia, asegurese de instalar los pasadores guia en la posicién original.

 Debe tapar los orificios del sistema del motor con cinta o similar para impedir la entrada de materiales extra-
fos.

* Marque y ordene en forma organizada las piezas desensambladas para facilitar el diagnéstico y solucion de
fallas y el reensamblaje.

» Al aflojar tuercas y pernos, como regla basica, comience con el mas alejado, luego el diagonalmente
opuesto, y asi sucesivamente. Si se especifica un orden para aflojarlos, haga exactamente lo especificado.
Puede usar herramientas eléctricas si se indica en el paso.
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ENSAMBLAJE E INSTALACION

» Use un torquimetro para apretar los pernos o tuercas segun la especificacion.
» Al apretar tuercas y pernos, como regla basica, apriete equitativamente en varios pasos diferentes, comen-
zando por los del centro, y luego diagonalmente los del interior y exterior en ese orden. Si se especifica un -
EM

orden de apriete, haga exactamente lo especificado.

+ Reemplace todas las juntas herméticas, empaques, sellos de aceite o anillos O.

* Lave, limpie y seque perfectamente con aire a presion cada pieza. Revise con cuidado los conductos de
aceite o agua de enfriamiento del motor para asegurar que no tengan ni restricciones ni obstrucciones.

« Evite dafiar las superficies de deslizamiento o contacto. Elimine completamente toda materia extrafia, como
pelusas de tela o polvo. Antes del ensamblaje, aceite muy bien las superficies de deslizamiento.

* Después de desensamblar y abrir el motor, cambie el aceite del motor de cambio y reemplace el filtro de
aceite por uno nuevo.

* Purgue el aire del interior del conducto al rellenarlo con agua de enfriamiento del motor después de dre-
narlo.

* Después de la reparacion, arranque el motor y aumente la velocidad del motor para verificar que no haya
fugas de agua de enfriamiento del motor, de combustible, de aceite del motor y de gases de escape.

Piezas que requieren apriete angular INFOIDI00000000 12152535

+ Para el apriete final de las siguientes piezas del motor utilice la herramienta:

NuUmero de herramienta : KV10112100 (BT-8653-A)

Pernos de la cabeza de cilindros

Pernos inferiores del bloque de cilindros

Pernos de la tapa de biela

Perno de la polea del cigliefial (no se requiere llave angular ya que la brida del perno tiene ranuras para
apriete angular)

* No use un valor de par de apriete para el apriete final.

» El valor del par de apriete para estas piezas es para un paso preliminar.

« Cercidrese de que las roscas y superficies de asiento estén limpias y empapadas en aceite del motor.

Precaucion relacionada con la junta hermética liquida INFOIDI0000000012152537

REMOCION DE LA JUNTA HERMETICA LIQUIDA DE SELLADO
* Después de quitar los pernos y tuercas, separe la superficie de

contacto y elimine la junta hermética liquida vieja usando la herra- % ﬁ
mienta (A).
f
Numero de herramienta : KV10111100 (J-37228) @\ l/
PRECAUCION: ~
Tenga cuidado de no dainar las superficies de contacto. @ —_—
* En las areas donde es dificil usar el cortador, utilice un martillo de
plastico para golpear levemente (1) el cortador e insertarlo en
donde se aplicé la junta hermética liquida. Use un martillo plastico
para deslizar el cortador (2) mediante golpes suaves en el cos- AWBIA1249G8
tado.
PRECAUCION:

No daiie las superficies de contacto.
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PROCEDIMIENTO DE APLICACION DE LA JUNTA HERMETICA LIQUIDA

1. Utilizando una herramienta adecuada (A), desmonte la junta
liquida anterior que se adhiere a la superficie de aplicacion de la
junta liquida y a la superficie de contacto.

+ Elimine completamente la junta liquida del surco de la superfi-
cie de aplicacion de la junta, de los pernos y de los orificios de
los pernos.

2. Limpie completamente las superficies de contacto y elimine la
humedad, grasa y materias extrafias adheridas.

3. Coloque el tubo de junta liquida en la herramienta adecuada.
Utilice Sellador de Silicon RTV genuino o su equivalente.
Consulte GI-23. "Productos quimicos y selladores reco-
mendados".

4. Aplique la junta liquida sin espacios a la ubicacién especificada
segun las dimensiones especificadas.

» Si hay un surco para la aplicacion de la junta liquida, aplique
la junta liquida en el surco.

* En lo que respecta a los orificios de los pernos (B), aplique la

junta liquida normalmente dentro de los orificios. Ocasional- G |:>
mente, se debe aplicar fuera de los orificios. No olvide leer el

texto de este manual. ®

(A) :Surco
<3 :Adentro

* En menos de 5 minutos a partir de la aplicacién de la junta
liquida, instale el componente complementario.

+ Si la junta liquida escurre hacia fuera, eliminela de inmediato.

* No reapriete los pernos ni las tuercas después de la instala-
cion.

» Después de 30 minutos o mas a partir de la instalacion, llene con aceite del motor y agua de enfria-
miento del motor. Consulte LU-26, "Cambio del aceite del motor" y CO-42, "Cambio del refrigerante del
motor".

PRECAUCION:

Si hay instrucciones mas especificas en los procedimientos contenidos en este manual con res-

pecto a la aplicacion de la junta hermética liquida, obsérvelos.

JPBIA0010ZZ
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Precauciones para equipo de diesel INFOIDI0000000012152539
LIMPIEZA

INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA QUE SE DEBEN SEGUIR AL TRABAJAR CON EL SISTEMA DE INYEC-
CION DIRECTA DE ALTA PRESION
Riesgos relacionados con la contaminaciéon

El sistema es muy sensible a la contaminacion. Los riesgos ocasionados por la introduccion de contaminacion son:

+ Dafios o destruccion del sistema de inyeccion de alta presiéon y del motor

» Agarrotamiento o escurrimiento de un componente

Todas las operaciones de posventa se deben llevar a cabo en condiciones de estricta limpieza. Esto significa
que ninguna impureza (particulas de algunas micras) entra en el sistema durante el desmontaje ni en los cir-
cuitos a través de las uniones de combustible.

Se deben aplicar los principios de limpieza del filtro de combustible a los inyectores de combustible.
¢CUALES SON LAS FUENTES DE CONTAMINACION?

La contaminacion es causada por:

* Astillas metélicas o de plastico
* Pintura

* Fibras:

- Cajas

- Cepillos

- Papel

- Ropa

- Trapos

» Cuerpos extrafios, como cabello
* Aire exterior

 Etc.

ADVERTENCIA:

No es posible para limpiar el motor con una bomba de combustible de alta presion debido al riesgo de

danar las conexiones. Ademas, se puede acumular humedad en los conectores y crear fallas de

conexion eléctrica

INSTRUCCIONES QUE SE DEBEN SEGUIR ANTES DE REALIZAR CUALQUIER TRABAJO EN EL SIS-

TEMA DE INYECCION

» Compruebe que tiene los tapones para las uniones que se abriran (se venden bolsas de tapones en las tien-
das de piezas - Nissan No. de pieza 16609 00QO0A, Renault No. de pieza 77 01 209 062). Los tapones
deben usarse soélo una vez. Después de su uso, se deben desechar (una vez utilizados, estan sucios y la
limpieza no es suficiente para que se puedan volver a utilizar). Los tapones que no se utilicen se deben des-
echar.

+ Compruebe que tiene bolsas de plastico que se pueden volver a cerrar herméticamente para almacenar las
piezas desmontadas. Por lo tanto, las piezas almacenadas son menos propensas al riesgo de impurezas.
Las bolsas soélo se deben utilizar una vez y después de utilizarlas deben desecharse.

+ Se pueden utilizar toallitas que no suelten pelusas para propositos de servicios relacionados con la bomba
de combustible. Esta prohibido el uso de un pafio comun o de toallas de papel para fines de limpieza. Estos
sueltan pelusas y pueden contaminar el circuito de combustible del sistema. Cada pafio sin pelusas solo
debe utilizarse una vez.

INSTRUCCIONES QUE DEBEN SEGUIRSE ANTES DE ABRIR EL CIRCUITO DE COMBUSTIBLE

» Para cada operacion, use diluyente nuevo (el diluyente usado contiene impurezas). Viértalo en un recepta-
culo limpio.

» Para cada operacion, use una escobilla limpia que esté en buen estado (la escobilla no debe soltar cerdas).

+ Utilice una escobilla y diluyentes para limpiar las conexiones que se abriran.

» Sopletee con aire comprimido las partes limpiadas (herramientas, limpiadas de la misma forma que las pie-
zas, conexiones y la zona del sistema de inyeccion). Compruebe que no haya cerdas adheridas.

+ Lavese las manos antes y durante la operacion si fuera necesario.

+ Cuando use guantes protectores de piel, cubralos con guantes de latex.
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