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. CATALOGO DE PRODUCTO

LAl "MANUAL DE TORQUES & REGLAJES

N " "
Ref FRACO / Modelo del Vehiculo | (c.c.) Motor Anos Empaque de Culata Empague 2l Empgque de Empaque T“.“,"'p'e Empaque milltiple Distribucion Tubo de escape Retenedores Sellos de valvula
) L de valvulas carter de admision de escape
N
[ FS-8040205 HG8040205MLO VS8040205 MI18040205 ME8040205 Distribucion b
Corolla 16V .
1,794 1ZZ-FE | 1999/2005 ) Eje de levas
) C_:rm -F.a
O-O-0Q| RN cz -
0 O Ciguenal
RS8040205 RB8070140 LB8070150
= J

e .
Empaques complementarios

Empaque de culata
disponible en material blando Q Q O O O O O O . - O

HG8040205NR
4) 2) @)
- AN )
S 0 " "
o S| Modelo CELICA / COROLLA / MR2 /| MATRIX / RAV4 @ cilindro 79 mm (3.110") Carrera 91,5 mm (3.602") age .
o| FrRaco  HG-8040205-MLO 2 . i 3 HG-8040205-MLO Especificaciones generales para el armado del motor
a Motor 1ZZ-FE Vin L Afo  98-08 1.762 c.c.| 107,5 pulg
Orden de apriete de la culata de cilindros (cabeza-camara) Cilindros Arbol de levas Marcas de puesta a punto Sincronizacion mecanica
@ |Nueva
@
3| 114,8 mm (4.520" icacic
O — ( ) 2 5 o] Orificio de lubricacion Hacer coincidir marcas con eslabones de color
£ [Minima 8 4
< NO reporta g Engrane de levas
Def.Max. @
0,05 mm (0.002") (o) Alinear marcas de
Mag.Max. (=) sincronizacion
Pin de ubicacién
TORQU ES Frente del vehiculo
1 apriete Marca ovalada
- 36 |b-p|e Encendido 1-3-4-2 ‘ Rel. Comp. 10:1 '_'_
2 apriete s
*+90° giro ,, | Cigtefial del. 30x50x7 l I
3 apriete g Cigtiefial tras. 76 x94x 85 Tapas delantera 17 Ib-pie -
B ! Tapas trasera 115 Ib-pulg T.12mm 14 Ib-pie
4 apriete & | Arbol de levas $—u ;?C’;m; Iﬁ_'big"e
P g Juego Axial levas 0.041 - 0.094 mm (0.0016 - 0.0037") P
Tapa valvulas Otros % Ad.F 0.006 - 0.010" Ad.C TCCS / MAP-DI / MFl-s Bujias 1.1 mm (0.043")
Sellos de valvula SSJ-5211-P(8) > |EsF 0.010-0.014" Es.C Avance 8°-12° apms Ralenti 650 - 750 rpm
Observaciones y apuntes personales Bloque (Bancada - Carter / Monoblock) Datos especiales
- . . . L o . . \ Diagramas
En las piezas con apriete angular es imprescindible sustituir los tornillos para un nuevo montaje de la pieza Generador TORQUES i' erce
Tensor - -
. . - . . i pintada T
y/o verificar su longitud conforme a las especificaciones del fabricante. (Long. Max del tornillo 159,5 mm) Bomba ) \‘g | Cavidad
direccion 15 Ib-pie Frente avida
hidraulica o
°
Apertura de termostato 80 - 84°C Bomba *+90° giro
d
eagua 32 |b-pi {l\;arca hacia
% -pie T {7 Direccion de empuje 2l frente
o %
c 1
3 *+45° + 45° girO . i _./-" (7 Direccién axial
7 Volante s 710 mm (0.39")
Polea ciguefial 36 Ib-pie +90° giro (M/T) ,.h. - o Hacer coincidir marcas
oy, mER L FT 7] con eslabones de color
AJC compresor Cartor P T, R £ ~ & - 10 mm 039
EMPAQUETADURAS ) 92 |b-pu|g J ! A il B I-\_-O. 16 (0.0063" ’ Motor
Otras aplicaciones: FRHED ASISTENCIA TECNICA uego Axial Biela 0.16 (0. )
. Oj ?OOQ 9@1;? 965 Juego axial cigtiefial 0.04 - 0.23 mm (0.0016 - 0.0094") Holgura aceite Biela 0.028 - 0.061 mm (0.0011 - 0.0024") Puntas | Comp. Superior  0.010 - 0.014" 1 85
RETENEDORES. asistendiafecnicatitaco.com.co Holgura piston - Cilindro  0.066 - 0.089 mm (0.0026 - 0.0035") Holgura aceite cigiiefial  0.015 - 0.033 mm (0.0006 - 0.0013") de anillo | Comp. Inferior 0.014 - 0.020"




