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EMA -2 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

GENERALIDADES EDDA0D10
ESPECIFICACIONES
Descripcién Especificacion Limite

Generalidades

Tipo En linea, DOHC (Doble arbol de levas a la
cabeza)

Numero de cilindros 4

Calibre 75.5mm (2,972 puig)

Carrera 83.5mm (3.287 pulg)

Desplazamiento total 1495 cc (91.27cu.pulg)

Relacion de compresion 10

Secuencia de encendido 1-3-4-2

R.PM. en ralenti 750+ 100

Distribucion del encendido a velocidad de | BTDC 9° +5°/800 rpm

ralenti

Regulacién de la valvula

Valvula de admisién

Abre (BTDC) 5°
Cierra (ABDC) 35°
Valvula de escape

Abre (BBDC) 43°
Cierra (ATDC) 5
Recubrimiento de valvula 10°

Culata de cilindro

Planicidad de la superficie de la culata del | Max. 0.03mm (0.0012 pulg.) 0.08mm (0.0031 pulg.)
cilindro

Planicidad de la superficie de montaje de | 0.15mm (0.0059 pulg.) 0.2mm (0.008 puig.)
la admisién

Dimensiones a sobremedida del hueco del
asiento de la valvula

Admision 0.3mm (0.012 pulg.) O.S. 29.8-29.821mm
(1.173-1.174 pulg.)

0.6mm (0.024 pulg.) O.S. 30.1-30.121mm
(1.185- 1.186 pulg.)

Escape 0.3mm (0.012 puig.) O.S. 27.3-27.321mm
(1.074- 1.076 pulg.)

0.6mm (0.024 pulg.) O.S 27.6-27.621mm
(1.087- 1.088 pulg.)




GENERALIDADES

EMA -3

Descripcion

Especificacion

Limite

Rectificacion de las dimensiones a sobre-
medida de la valvula

Hueco de guia (Admisién y escape)

0.05mm (0.002 pulg.) 0.8. 11.05-

11.068mm (0.435- 0.4357 pulg.)

0.25mm (0.010 pulg.) 0.S.
11.268mm (0.443- 0.4436 pulg.)

0.50mm (0.020 pulg.) 0.S.
11.518mm (0.453- 0.4535 pulg.)

11.25-

11.50-

Arbol de levas
Altura del arbol

Admision

Escape
Espiga O.D
Holgura de aceite del cojinete

Juego longitudinal

43.4484mm (1.7106 pulg.)

43.8489mm (1.7263 pulg.)

227mm (1.0630 pulg.)

0.035- 0.072mm (0.0014- 0.0028 pulg.)
0.1- 0.2mm (0.004- 0.008 pulg.)

42.9484mm (1.6909
pulg.)
43.3489mm (1.7.66 pulg.)

Valvula

Longitud de vélvula
Admision

Escape

Vastago O.D.
Admisién

Escape

91.7mm (3.6102 pulg.)
92.3mm (3.6339 pulg.)

5.955- 5.97mm (0.2344- 0.2350 pulg.)
5.935- 5.95mm (0.2337- 0.2343 pulg.)

Espesor de cabeza de valvula (Margen)
Admision

Escape

1.1mm (0.0433 pulg.)
1.3mm (0.0512 pulg.)

0.8mm (0.031 pulg.)
1.0mm (0.039 pulg.)

Vastago de valvula a holgura de guia de
valvula

Admision

Escape

0.03- 0.06mm (0.0012- 0.0024 pulg.)
0.05-0.08mm (0.0020- 0.0031 pulg.)

0.10mm (0.0039 pulg.)
0.15mm (0.0059 puig.)

Guia de valvula
Dimension instalada O.D.
Admision

Escape

Tamano de servicio

12.8mm (0.504 pulg.)
12.8mm (0.504 pulg.)

0.05, 0.25, 0.50mm
(0.002, 0.010, 0.020 pulg.) sobretamano




EMA -4

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

Descripcion

Especificacion

Limite

Asiento de la valvula

Anchura de contacto de asiento
Admisién

Escape

Angulo de asiento

Sobretamano

0.8- 1.2mm (0.031- 0.047 pulg.)
1.3- 1.7mm (0.051- 0.066 pulg.)
45°

0.3, 0.6mm
(0.012, 0.024 pulg.) sobretamario

Muelle de la valvuia

Longitud libre

44.00mm (1.7323 pulg.)

Carga

Exterior de cuadrada

21.6kg/ 35mm (47.61b/1.3780 pulg.)
45.1kg/ 27.2mm (99.41b/1.709 pulg.)

1.5° 0 menos

Blogque de cilindro
Calibre del cilindro

Pérdida de redondez y conicidad del cali-
bre del cilindro

Holgura con pistén

75.50- 75.53mm (2.9724- 2.9736 pulg.)
Menor & 0.01mm (0.0004 puig.)

0.025- 0.045mm (0.0009- 0.0017 pulg.)

Piston
O.D.

Tamano de servicio

75.465- 75.495mm (2.9710- 2.9722 pulg.)

0.25, 0.50, 0.75, 1.00mm
(0.010, 0.020, 0.030, 0.039 pulg.) sobre-
tamano

Aniilo de pistén
Holgura lateral
No. 1
No. 2

0.04- 0.085mm (0.0015- 0.0033 pulg.)
0.04- 0.085mm (0.0015- 0.0033 pulg.)

0.1mm (0.004 pulg.)

Espacio final

No. 1

No. 2

Larguero del anillo de aceite

Tamaiio de servicio

0.20- 0.35mm (0.0079- 0.0138 pulg.)
0.37- 0.52mm (0.0146- 0.0205 pulg.)
0.2- 0.7mm (0.0078- 0.0275 pulg.)

0.25, 0.50, 0.75, 1.00mm
(0.010, 0.020, 0,030, 0.039 pulg.) sobre-
tamaifo

1.0mm (0.039 pulg.)
1.0mm (0.039 pulg.)
1.0mm (0.039 pulg.)




GENERALIDADES EMA -5
Descripcion Especificacion Limite
Biela
Codo 0.05mm (0.0020 pulg.) o menos
Dobladura 0.1mm (0.0039 pulg.}) 0 menos

Extremo final de biela a holgura lateral del
ciguenal

Cojinete de biela

Holgura de aceite

Menos de la medida

0.100- 0.250mm (0.0039- 0.0098 pulg.)

0.024- 0.042mm (0.0009- 0.0016 pulg.)

0.25, 0.50, 0.75mm
(0.010, 0.020, 0.030 pulg.)

0.4mm (0.0157 pulg.)

Cigtiefial

Pasador O.D.

Espiga O.D.

Codo

Pérdida de redondez de espija y pasador

Juego longitudinal

45mm (1.77 pulg.)

50mm (1.97 pulg.)

0.03mm (0.0012 pulg.) o menos
0.01mm (0.0004 pulg.) or less

0.05- 0.175mm (0.0019- 0.0068 puig.)

Rectificacién de las dimensiones a menos
de la medida del pasador

0.25mm (0.010 pulg.)
0.50mm (0.20 pulg.)
0.75mm (0.030 pulg.)

44.225-44.24mm (1.7411- 1.7417 pulg.)
44.475-44.49mm (1.7509- 1.7516 pulg.)
44.725- 44.74mm (1.7608- 1.7614 pulg.)

Rectificacion de las dimensiones a menos
de la medida de la espiga

0.25mm (0.010 pulg.)
0.50mm (0.20 pulg.)
0.75mm (0.030 pulg.)

49.227- 49.242mm (1.9380- 1.9386 pulg.)
49.477- 49.492mm (1.9479- 1.9485 pulg.)
49.727- 49.742mm (1.9577-1.9583 pulg.)

Volante

Descentramiento

0.1mm (0.0039 pulg.)

0.13mm (0.0051 pulg.)

Bomba de aceite

Holgura entre la circunferencia externa y
la caja delantera

0.12- 0.18mm (0.0047- 0.0070 pulg.)

Holgura del extremo de la carcasa de-
lantera

Holgura lateral
Corona dentada interior

Corona dentada exterior

0.04-0.085mm (0.0016- 0.0033 puig.)
0.06- 0.11mm (0.0024- 0.0043 pulg.)




EMA -6

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

Descripcion

Especificacion

Presiéon de aceite del motor
Motor en la velocidad de ralenti

[La temperatura de aceite es de 90 a
100°C (194 a 215°F)]

147KPa (1.5 kg/ cm?, 21.33psi)

Muelle de descarga
Altura longitudinal

Carga

46.6mm (1.8346 pulg.)

6.1kg en 40.1mm (13.42lb/
1.578 pulg.)

Método de enfriamiento

Agua enfriada, presurizada, forzado a
circular con un ventilador eléctrico

Refrigerante
Radiador

Cantidad
Tipo

Rendimiento

5.5 it
Tipo aleta corrugado presurizado
38000 Kcalh

Tapa de radiador

Presion abierta de la vélvula
principal

Presién de apertura de la
vélvula de vacio

81.4-108 kpa (11.8-15.6
psi.,0.83-1.1kg/cm? )

-6.86 kpa (-1.00 psi, -0.07 kg/cm? o
menos

Bomba de refrigerante

Impulso de tipo centrifuga

Termostato

Tipo
Temperatura de apertura de

la valvula

Temperatura de apertura
completa

Vélivula levantada,
completamente abierta

marca de identificaciéon

Tipo de pelotilla de cera con la valvula
de zangoteo

82°C (180°F)
95°C (203°F)
8mm (0.32 pulg) 0 mas en 95°C

(203°F)
82 (Estampado en brida)

Correa de distribucién Tipo Correa tripezoidal
Emisor de la temp. del refri. del motor Tipo Tipo de resistencia térmica
Resistencia 42.4-54.4 (2 a 85°C (185°F)
22.1-26.2 0 a 110°C (230°F)
Sensor de la temp. del refri. del motor Tipo Tipo termistor termosensible




GENERALIDADES

EMA -7

Descripcion

Especificacion

Resistencia

Temperatura del conmutador

2.31-2.59k  a 20°C(68°F)

146.9-147.3 2 a 110°C(230°F)

Conmutador "encendido”
en95°C(205°F)o méas

Sistema de suspensién

Transmixion Automatica Ejecucion 1,200 Kcal/h
Air cleaner Tipo Tipo seco
Elemento Tipo de tela destejedor
Tubo de escape Silenciador Tipo de resonancia expandida

Ganchos de caucho

0.D= Diametro exterior
I.D= Didmetro interior
0.S= Diametro sobredimensionado

U.S= Diametro subdimensionado



EMA -8

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

PARES DE APRIETE

EDDA0020

Elemento Nm Kg.cm Ib.pie
Bloque del cilindro

Perno y tuerca de la ménsula de soporte del 45-55 450-550 33-41
motor delantero

Perno de la ménsula del obturador de rodillo 70-90 700-900 52-66
delantero

Perno de la ménsula del obturador de rodillo 70-90 700-300 52-66
trasero

Perno de la ménsula de soporte del motor 45-55 450-550 33-41
Conmutador de la presién de aceite 15-22 150-220 11-16

Culata del cilindro

Perno de la culata del cilindro

35+(90°~92°)+Soltar
todos los pernos

350+(90°~92°)+Soltar
todos los pernos +

26+(90°~92°)+
Soltar todos los

+35+(90°~92°) 350+(90°~92°) per-
nos+26+(90°~92°)

Pernos o tuercas de la admisién 18-25 180-250 13-18
Tuerca del escape 30-40 300-400 22-30
Perno de la cubierta de la culata de cilindro 8-10 80-100 6-7
Perno del sombrerete del cojinete del arbol de 12-14 120-140 9
levas
-Perno del plato trasero 8-10 80-100 59-74
Componentes moviles principales
Tuerca de la cubierta de biela 32-35 320-350 24-26
Perno de la cubierta del cojinete de ciglefal 55-60 550-600 41-44
Perno del volante T/A 120-130 1200-1300 89-96
120-130
Perno del plato de transmisiéon T/A 120-130 1200-1300 89-96
Correa de distribucion
Perno de la polea del ciglienal 140-150 1400-1500 103-111
Perno de la rueda dentada del arbol 80-100 800-1000 59-74
Perno de tensor de la correa de distribucién 20-27 200-270 15-20
Perno de ralenti de la correa de distribucién 43-55 430-550 32-41
Perno de la cubierta de correa de distribucion 8-10 80-100 6-7
Perno de la caja delantera 20-27 200-270 15-20




GENERALIDADES EMA -9

Elemento Nm Kg.cm Ib.pie

Montaje del motor

Tuerca aislante del montaje derecho (Grande) 90-110 900-1100 66-81
Tuerca aislante del montaje derecho (Pequefia) 50-65 450-650 37-48
Ménsula del montaje derecho para tuercas y 50-65 500-650 37-48
pernos del motor

Tuerca aislante del montaje de transmision 90-110 900-1100 66-81
Ménsula aislante de la transmision a los pernos 30-40 300-400 22-30
de los miembros laterales

Tuerca aislante del obturador de rodillo trasera 50-60 450-600 33-44
Pernos del rodillo de amortiguacién trasero al 45-60 500-600 22-30
bastidor auxiliar.

Tuerca aislante retenedora de la varilla delantera 45-60 450-600 33-44
Pernos del rodillo de amortiguacién delantero al 30-40 300-400 22-30
bastidor auxiliar.

Fiitro de aceite 12-16 120-160 8.9
Pernos del colector de aceite 6-8 60-80 4-6
Tapdn de drenaje del colector de aceite 35-45 350-450 24-33
Filtro de aceite 15-22 150-220 11-16
Soporte del generador y tuerca 20-25 200-250 15-18
Perno de bloqueo del generador 156-22 150-220 11-16
Perno del montaje de la ménsula del generador 20-28 200-280 15-21
Polea de la bomba de refrigerante 8-10 80-100 6-7
Perno de la bomba de refrigerante 12-15 120-150 11
Emisor de la temperatura de refrigerante 10-12 100-120 9
Sensor de la temperatura de refrigerante 15-20 150-200 11-14
Perno de ajuste de la salida de refrigerante 17-20 170-200 13-14

Perno de la caja de termostatico 15-20 150-200 11-14




EMA -10 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)
Elemento Nm Kg.cm Ib.pie
Sistema de admisién y de escape
Pernos de montaje del cuerpo de limpiador de 8-10 80-100 6-7
aire
Pernos de montaje del resonador 4-6 40-60 3-4
Admisién a los pernos y tuercas de la culata de 15-20 150-200 11-14
cilindro
Pernos del soporte del tanque de compensacién 18-25 180-250 13-18
al bloque de cilindros
Cuerpo del estrangulador a los pernos del tanque 15-20 150-200 11-14
de compensacion
Escape a las tuercas de la culata de cilindro 15-20 150-200 11-14
Cubierta de escape a los pernos de escape 15-20 150-200 11-14
Sensor de oxigeno al escape 50-60 500-600 37-44
Tubo de escape delantero a las tuercas del 30-40 300-400 22-30
escape
Pernos de la ménsula del ubo de escape 30-40 300-400 22-30
delantero
Tubo de escape delantero a los pernos del 40-60 400-600 30-44
convertidor catalitico
Convertidor catalitico a las tuercas del conjunto 30-40 300-400 22-30
del silenciador principal

T/M : Transmision manual

T/A : Transmisién automatico

SERVICIO DE ESTANDAR

EDDAQ030

Valor estandar

Anticongelante

Relacién de la mezcla de anticongelante en refrigen-
rante

ETHYLENE GLYCOL EN BASE A ALUMINUM

50 %




GENERALIDADES

EMA -11

SELECCION DE LUBRICANTES eooacoso
ACEITE DE MOTOR
Clasificacion APl recomendada:SG O SG/CD

Rango de temperatura
prevista antes del préximo
cambio de acite

Grados de viscosidad SAE recomendados :

Nimero de viscosidad SAE recomendado

OC OF
38 (2) 99 /\ ............
20w

_23@ 10| e

10w 5W
- 50 -50 - 40
OR OR
16 60 U R B
20W 10W
-40 -40
0 32
0w 5W
-30 -30

Para un mejor resultado y maxima proteccién de todos
los motores para todos los tipos de operaciones, selec-
cionar sélo aquellos lubricantes que :

1. Se ajusten a los requisitos de la clasificacién API.

2. Posean el nimero de grado SAE apropiado para la
gama de temperatura ambiental esperado.

Los lubricantes que no posean el nimero de grado SAE
y una clasificacion de servicio API especificados en el
recipiente no deberan utilizarse.

EDDAQO4A



EMA -12 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)
HERRAMIENTAS ESPECIALES EDDA00S0
Herramienta (Nimero y Nombre) llustracién Uso
Llave de perno de la culata de cilindro Extraccion y ajuste de perno de la cu-
09221-32001 lata de cilindro
09221-11000
EDDAOOSA
Instalador del sello de aciete del arbol Instalacion del sello de aceite del arbol
09221-21000
EDDA0OOSB

Compresor del muelle de la valvula
09221-29100

- \W
C=

EDDAQOSC

Extraccion e instalacion de las valvulas
de entrada y salida

Instalador del retén de aceite de
véastago de la valvula
09222-22000.

EDDAQOSD

Instalacion del retén de aceite del
vastago de la vaivula

Instalador de guia de la valvula
09221-22000 A/B

EDDAOOSE

Extraccion e instalacion de la guia de la
valvula

Instalador del retén de aceite poste-
rior del ciglienal
09231-21000

EDDAOOSF

1. Instalacion del retén de aceite pos-
terior del motor

2. Instalacion del retén de aceite pos-
terior del cigliefal




GENERALIDADES

EMA -13

Herramienta (Numero y Nombre)

llustracién

Uso

Extractor del pasador de pistén y
juego de instatador
09234-33001

EDDAOOSG

Extraccion e instalacién del pasador del

pistén (Usar con 09234-33003)

Encajador de herramienta de ajuste
del pasador del piston
09234-33003

EDDAOOSH

Extraccion e instalacion del pasador del

pistén
(Usar con 09234-33001)

Extractor e instalador del buje de
montaje
09216-22000

EDDAQOSI

Extraccion e instalacién del buje de
montaje del motor
(Usar con 09216-22100)

Extractor del retén del vastago de la
vélvula
09222-29000

EDDA00QSJ

Extraccion del retén del vastago de la

valvula

LOCALIZACION DE AVERIAS EDDA006O

Sintoma

Causa probable

Remedio

Compresién baja

Junta de culata del cilindro quemada
Anillos del piston desgastadas o dafiadas

Pistén o cilindro desgastados

Asiento de valvula desgastado o dafado

Reemplazar junta
Reemplazar anillos

Reparar o reemplazar el piston y/
o el bloqueo de cilindros

Reparar o reemplazar la valvula
y/o el anillo de asiento




EMA -14

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

Sintoma

Causa probable

Remedio

Presion baja de aceite

Bajo nivel de aceite de motor

Conmutador de la presion de aceite
defectuoso

Filtro de aceite obstruido

Engranajes o tapa de la bomba de aceite
quemados

Aceite del motor diluido o poco denso

Comprobar nivel de aceite del
motor

Reemplazar

Reemplazar

Reemplazar

Cambiar y determinar la causa

Valvula de descarga de aceite agarrotada Reparar
(abierta)
Excesiva holgura del cojinete Reemplazar
Presion alta de aceite Valvula de descarga de aceite Reparar
agarrotada(cerrada)
Excesivo balanceo y vibracion | Obturador de rodillo del motor suelto (frontal, | Reapretar
del motor trasero)
Ménsula del soporte de la transmision suelta | Reapretar
Ménsula del soporte del motor suelta Reapretar
Miembro central suelto Reapretar
Aislante del soporte de la transmisién roto Reemplazar
Aislante del soporte del motor roto Reemplazar
Aislante del obturador de rodillo del motor roto | Reemplazar
Valvulas ruidosas Aceite del motor diluido o poco denso (baja Cambiar
presion de aceite) ‘
Vastago de vélvula o guia de valvula Reemplazar

quemados o danados

Operacién anormal de HLA

Acelerar el motor (para airearlo) o
Reemplazar el HLA

Ruido del cojinete principal y
de la biela

Suministro insuficiente de aceite

Aceite del motor diluido o poco denso

Excesiva holgura del cojinete

Comprobar nivel de aceite del
motor

Cambiar y determinar Ia causa

Reemplazar

Ruido de la correa de
distribucion

Incorrecta tensién de la correa

Ajustar la tensién de la correa

Nivel del refrigerante bajo

Fuga del refrigerante de

Manguera del calefactor o radiador
Tapén del radiador defectuoso
Alojamiento del termostato
Radiador

Bomba del refrigerante del motor

Reparar o reemplazar las partes
Ajustar o reemplazar abrazadera
Reemplazar empaque o carcasa
Reparar o reemplazar

Reemplazar partes

Radiador obstruido

Materias extrafias en el refrigerante

Reemplazar refrigerante




GENERALIDADES

EMA -15

Sintoma

Causa probable

Remedio

Temperatura del refrigerante,
anormalmente alta

Terméstato averiado
La tapa del radiador no funciona

Reduccién de circulaciéon en el sistema de
refrigeracion

Correa de transmision ausente o floja
Bomba del refrigerante del motor averiada

Indicador de temperatura o conexiones
averiado

Ventilador eléctrico averiado

Insuficiente refrigerante

Reemplazar partes
Reemplazar partes

Eliminar los impedimentos o
reemplazar componentes

Ajustar o reemplazar
Reemplazar

Reparar o reemplazar

Reparar o reemplazar

Rellenar refrigerante

Temperatura del refrigerante,
anormalmente baja

Termoéstato averiado

Indicador de temperatura o conexiones
averiado

Reemplazar

Reparar o reemplazar

Fuga del sistema de
refrigeracion del aceite

Conexiones flojas

Roto o dafado; manguitos, tubos o
refrigerador de aceite

Reapretar

Reparar o reemplazar

Ventilador eléctrico de
refrigeracién inoperativo

Dahado: termosensor, motor eléctrico, relé
del ventilador del radiador, cableado

Reparar o reemplazarr

Fuga de gas de escape

Conexiones flojas

Tubo o silenciador roto

Reapretar

Reparar o reemplazar

Ruido anormal

Placa deflectora suelta en el silenciador
Soporte colgante de goma roto

Tubo o silenciador en contacto con la
carroceria

Tubo o silenciador roto

Reemplazar
Reemplazar

Corregir

Reparar o reemplazar




EMA -16

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

BLOQUE DEL MOTOR
BLOQUE DEL MOTOR

APARIENCIA DEL MOTOR DE ALFA
NUEVA  eoorosso

VISTA DELANTERA

EDDAQO7A



EMA -17

BLOQUE DEL MOTOR

VISTA DE DERECHA

EDDA0OO7B

VISTA DE IZQUIERDA

GEOONDY
mg E_

EDDAQO7C



EMA -18 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

VISTA TRASERA

EDDA00O7D

VISTA DE CIMA

EDDAQO7E



BLOQUE DEL MOTOR

EMA -19

BLOQUE DE CILINDRO

EDDA0O70

COMPONENTE S

45-55 (450-550, 33-41)

Ménsula delantera de soporte del motor

PAR DE APRIETE : Nm (kg.cm, Ib.pie)

DESMONTAJE

1.

EDDA00BC

Sacar la culata, la correa de distribucion, la carcasa
delantera, el volante, piston y ciglenal.

Usando la herramienta especial (09260-32000),
quitar el interruptor de presion de aceite

09260-32000

INSPECCION

ECDAOO8A

EDDAQ085

BLOQUE DE CILINDROS

1.

Revisar visualmente el bloque del motor en busca
de grietas, picaduras o corrosion. Comprobar
también que no haya roturas ni ningun otro defecto.
Repare o reemplace el bloque si encuentra algun
defecto. Visualmente comprobar el motor.

Utilizando un medidor de verificacién de borde recto,
comprobar que la superficie del bloque no esta
curvada. Asegurarse de que la superficie no tiene
restos de junta u otros materiales extrafios

EDDAQO8SA

Estandar : 0.05mm (0.0020 pulg.) o menos
Limite : 0.1mm (0.0039 pulg.)




EMA -20

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

EDDA08SA

3. Medir el diametro del cilindro a tres niveles en las
direcciones A y B. Si el interior del cilindro no es
lo suficientemente redondo (no cumple las especifi-
caciones) o si las paredes del cilindro estan defor-
madas, aranadas o inclinadas, debera rectificarse
el bloque de cilindros. Deben colocarse pistones y
segmentos mayores. Los puntos de medicion son
los que se especifican.

Diam. Int. Cil : 75.5mm (2.972 pulg.)
Inclinacion Diam. Int. Cil :

0.02mm (0.0008 pulg.) o menos

La medida estandar del diametro exterior del piston
estd tomado a 12 mm (0,47 pulg) de la parte inferior
de la camisa del piston y a través de la cara de
empuje.

Holgura entre el piston y la pared del cilindro :

0.025-0.045 mm (0.0008-0.0016 pulg.)

12mm
0,47in.

Centro

Fondo

EDDA0858

4. Si el cilindro tiene rebordes, quitarlos con el escari-
ador.

5. Los pistones mayores estan disponibles en 4
tamarios

Tamarios de servicio de pistén y marca en mm(pulg):
0.25 (0.010) O.S: 0.25

0.50 (0.020) O.S : 50

0.75 (0.030) O.S: 75

1.00 (0.039) O.S: 1.00

6. Al rectificar el cilindro a un tamafio mayor, mantenga
la holgura especificada entre el pistén y la pared y
asegurarse de que todos los pistones que se utilizan
son de ia misma medida.



BLOQUE DEL MOTOR

EMA -21

MONTAJE DEL MOTOR

MONTAJE DEL MOTOR

EDDAO090

COMPONENTES

Vehiculo con una transmision manual

90-110 (900-1100, 66-81)

@
o  Tapon

30-40 (300-400, 22-30)
Ménsula de montaje de transmision

Miembro de lado delantero (L.H.)

Vehiculo con una transmisién automatica

90-110 (900-1100, 66-81)

T o Tapén

30-40 (300-400, 22-30)
Ménsula de montaje de transmision

Miembro de lado delantero (L.H.)

50-65 (500-650, 37-48)

90-110 (900-1100, 66-81)

Limitador de rodillo trasero

Sub-estructura

90-110 (900-1100, 66-81))

30-40 (300-400, 22-30)

@@fgm

Ménsula de montaje de transmisién

©——45-60 (450-600, 33-44)
C?’

Ménsula de montaje del motor
45-60 (450-600, 33-44)
30-40 (300-400, 22-30) o=
- §

«®  30-40 (300-400, 22-30)

\
\

Limitador de rodillo
delantero

EDDAQOYA
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SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

DESMONTAJE oo

Enganthar una grua a los ganchos del motor y subir el
motor sélo lo suficiente para que los aislantes no estén
presionados.

4. Quitar la abrazadera de montaje de la transmision.

ECDAOT2A
MONTAJE DEL MOTOR

1. Quitar los pernos de los aisladores de montaje del
motor.

2. Sacar del motor el soporte de montaje del motor.

ECDA012D
RODILLO DE AMORTIGUACION DELANTERO

1. Sacar los tornillos superior e inferior del rodilio de
amortiguacion delantero.

2. Quitar el conjunto del rodillo de amortiguacion de-
lantero.

"y

T | ]
7 T T N T
use” W A

ECDA012B

TRANSMISION

1. Para vehiculos con cambio manual de 5 veloci-
dades, sacar la palanca de cambios.

2. Quitar el perno de montaje de la caja.

ECDAO12C

3. Quitar la tapa del interior del protector de la derecha.
Quitar los tornillos de montaje de la transmision.

ECDAO12E
RODILLO DE AMORTIGUACION TRASERO

1. Sacar el tornillo superior e inferior del rodillo de
amortiguacion trasero.

2. Separar el rodillo de amortiguacién trasero del

armazon inferior.

ECDA012F



BLOQUE DEL MOTOR

EMA -23

CAJA DELANTERA

CAJA DELANTERA

EDDA0120

Caja delantera

Sello del aceite
delantero

20-27
(200-270, 15-20)

Muelle de descérga

Tapon

©

COMPONENTES

Junta de la caja delantera

Cubierta de la bomba de aceite

Engranaje exterior de
la bomba de aceite

Engranaje interior de
la bomba de aceite

Tapén de drenaje
35-45 (350-450, 24-33)
~

=1
=
-

mbolo de descarga

Filtro de aceite

Junta del tapén

Junta de malla de aceite de drenaje

Malla de aceite

15-22 (150-220, 11-16)

6-8 (60-80, 4-6)

Colector de aceite

NOTA:
No reutilizar la junta del tapon de drenaje.

EDDAQ12A
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SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

DESMONTAJE

EDDA0130

1. Quitar la correa de la distribucion. Referirse a

"Correa de la Distribucion”
2. Quitar todos los pernos del colector de aceite.
3. Quitar el colector de aceite.
4. Quitar la malla de aceite.
5. Quitar el montaje de la caja delantera.
6. Quitar la cubierta de la bomba de aceite.

7. Quitar los engranajes interiores y exteriores de
la caja delantera. Las marcas de engranaje en
los engranajes interiores y exteriores indican la
direccidon de instalacién. Asegurarse de que los
engranajes interiores y exteriores se instalan tal y
como se muestra.

EDDAO13A

8. Quitar el tapdn y desmontar el muelle de descarga
y la valvula de descarga.

INSPECCION
CAJA DELANTERA

EDDA0140

1. Comprobar si hay grietas o dafo en la caja de-
lantera. Reemplazar si es necesario.

2. Comprobar el retén de aceite delantera por si esta
desgastado o tiene bordes estropeados. Reem-
plazar si esta defectuoso.

COLECTOR DE ACEITE Y MALLA DE ACEITE

1. Comprobar si el colector de aceite esta estropeado,
dafiado o grietas. Reemplazar si esta defectuoso.

2. Comprobar si el filtro de aceite tiene algun fallo,
dafio o fisura y si es asi sustitiyalo.

CAJA DELANTERA Y CUBIERTA DE LA
BOMBA DE ACEITE

Superficies desgastadas (especialmente escalonadas) o
dafnadas en contacto con los engranajes.

VALVULA Y MUELLE DE DESCARGA

1. Comprobar la condicién de deslizamiento de la
valvula de descarga insertada en la caja delantera.

2. Inspeccionar si el muelle de la valvula de descarga
esta distorsionado o roto.

Valor estandar:
Altura libre: 46.6mm (1.835 pulg.)
Carga : 6.1kg/40.1mm (13.4 Ib/1.579 pulg.)

REMONTAJE

EDDAO150
CAJA DELANTERA

Instalar el montaje de la caja delantera con una junta
nueva, y ajustar los pernos a la par especificada.

Longitud del cuerpo (A) 22mm(0.86 pulg.

Longitud del cuerpo (B)

Longitud del cuerpo(C) 45mm(1.77 pulg.

60mm(2.36 pulg.

)
30mm(1.18 pulg.)
)
)

Longitud del cuerpo(D)

Pares de apriete :

0-27Nm(200-270kg.cm,15-20 Ib.pie)

EDDAO15A

RETEN DE ACEITE

1. Verificar que las espiras del resorte no estén gas-
tadas ni deformadas.

2. Comprobar si el anillo de muelle esta alargado.

3. Siempre utilizar una junta de aceite nueva al realizar
el remontaje.

4. Para instalar la junta de aceite, utilizar la her-
ramienta especial 09216-21000 (Extractor de
casquillos de montaje e instalador).
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09216-21000 Pares de apriete

Perno de colector de aceite : 6-8Nm (60-80kg.cm, 4-
6lb.pie)

EDDAO15B

5. Instalar la rueda de cadena del ciglefial, correa
de la distribucion y polea del ciguefal. Referirse
a "Correa de Distribucién."

6. Instalar la malla de aceite.

7. Limpiar ambas superficies de la junta del colector
de aceite y el bloque de cilindro.

EDDAO15C

8. Aplicar sellador en la ranura de la pestafia del
colector de aceite tal como se muestra.

EDDAO1SD

1. Aplicar sellador con un grosor de 4 mm (0,16
pulg.).

2. Tras aplicar sellador, no exceder 15 minutos
antes de instalar el colector de aceite.

9. Instalar el colector de aceite y ajustar los pernos a
la par especificada.
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SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

CONJUNTO DEL MOTOR Y TRANSMISION

DESMONAJTE

EDDA0O160

1. Sacar la bateria.
2. Quitar el filtro de aire.

3. Desenchufar los conectores del cableado del motor
y la luz de marcha atras.

4. En un vehiculo manual de 5 velocidades, desconec-
tar el conector de la valvula de control de seleccién.

5. Desconectar los conectores del arnés del alternador
y los cables del indicador de presion de aceite.

6. Vacie el radiador del liquido refrigerante.

7. En vehiculos de transmisiéon manual desconectar
las mangueras del refrigerante de aceite de la
transmision.

Al desconectar las mangueras, identificar su posi-
cioén para evitar errores en la reconexion.

Tener cuidado de no derramar aceite o liquido de los
manguitos. Tapar las aberturas para evitar la entrada
de materiales extranos.

t

] 1 '

EDDAO16A

8. Desconectar las mangueras superior e inferior del
radiador en el lado del motor, y retirar el conjunto
de radiador.

9. Desconectar la toma de tierra del motor.

10. Desconectar la manguera de vacio del multiplicador
de freno.

11. Retirar la linea principal de combustible y Ias
mangueras de retorno y vapor dei lado del motor.

Para reducir la presion residual en las mangueras,
ver la Seccion Sistema de Combustible "Recambio
del filtro de combustible."

12. Desconectar las mangueras de calefaccion (entrada
y salida) del lado del motor.

13. Desconectar el cabie del acelerador en el lado del
motor.

14. En vehiculos de transmision manual, retirar el cable
del embrague de transmision.

15. En vehiculos de transmision automatica, retirar el
cable de control de transmision.

16. Desconectar el cable del tacometro de transmision.

EDDAO168

17. Desconectar el compresor del aire acondicionado
del soporte de montaje.

EDDA016C
18. Alzar el vehiculo con el gato.
19. Vaciar el aceite de transmision (o fluido).

20. Desconectar la parte delantera del tubo de escape
en el colector.

Usar un alambre para suspender el tubo de escape
de la parte baja del vehiculo.

21. En vehiculos de transmisién manual, quitar las
varillas de cambio y de extension.

22. Retirar los pernos de la junta de bola del brazo
inferior y la barra puntal en el punto donde se
conecta al brazo inferior.

23. Quitar los arboles motores de la caja de transmision.

* Tapar las aberturas de la caja de cambio para
evitar la entrada de materiales extraios.

* Instalar nuevos clips en los arboles motores al
reinstalarlos.



BLOQUE DEL MOTOR

EMA -27

Vehiculo con T/A k

EDDA0O16D

24. Suspender el brazo inferior y el arbol motor de la
carroceria con una cuerda.

25. Acoplar un cable al motor y use una cadena de grua
para levantar el motor lo suficiente para que el cable
quede tirante.

‘Retén de aceite A —
| I i / J - N L

M . \_ ‘ l{l
l 1 oAy o

Eje de propulsion
Caja de transmisién

Palanca >

EDDAO16E
26. Quitar el obturador del rodilio frontal.
27. Separar el obturador del rodillo posterior.

28. En vehiculos con transmisién manual, quitar la
varilla de rodillo

29. Quitar los pernos aislantes del montaje del motor.
30. Quitar la ménsula del montaje del motor.

31. Elevar lentamente el motor (hasta el momento en
que el peso del motor y la transmisién no se
apliquen a los elementos de montaje) y mantenerlo
temporalmente elevado.

Comprobar que todos los cables, mangueras, arnés,
conectores, etc., estén desconectados del motor.

ECDAO12E

32. Quitar los tapones del interior del protector de
guardabarros derecho y quitar los pernos de la
ménsula del bastidor de transmisién.

33. Quitar el perno izquierdo del aislador del montaje.

34. Alavez que se dirige el lado de la transmision hacia
abajo, elevar el motor y el montaje de transmision y
sacarlos del vehiculo.

ECDA012D

REMONTAJE EDDAO170

1. Al comprobar las conexiones de los arnés, tubos,
mangueras, etc. y asegurarse de que ninguna de
ellas esta atrapada, dafada, etc., instalar el montaje
de motor y de transmision.

2. Cuando el montaje de motor y de transmision sea
instalado provi-sionalmente ajustar el obturador del
rodillo frontal.

w | ado
delantero

Obturador \,/
de rodillo \ @

delantero

ECDA022A

3. Los miembros delantero y trasero central de los
bujes de hule y los collares son distintos.
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4. Tras poner el peso de montaje de motor y de trans-
mision en cada aislante, ajustar a lapar especifi-
cada.

5. Remontar todos los componentes quitados durante
el desmontaje. Ser especialmente cuidadoso al fijar
firmemente todos los componentes, incluyendo las
conexiones de combustible, de tubos eléctricos y
tubos de liquidos.

6. Rellenar el refrigerante y comprobar si hay escapes.

7. Rellenar el liquido de transmisién, comprobar su
funcionamiento, y comprobar si hay escapes.

8. Comprobar el funcionamiento del cable de control
de la transmision y del cable del acelerador. Ajustar
COmMO sea necesario.

9. Comprobar el funcionamiento adecuado de cada
uno de los varios indicadores.



SISTEMA DEL MOVIMIENTO PRINCIPAL

EMA -29

SISTEMA DEL MOVIMIENTO
PRINCIPAL

ARBOL DE LEVAS

EDDA0180

COMPONENTES

8-10 (80-100, 6-7)

Cubierta central

Cubierta de la
culata de cilindro

Junta

Tapa del cojinete(Tras.)

Tapa del cojinete Q’f

(delan.) Arbol de levas de admisién

Sello de aceitem

arbol de levas

Cadena de distribucion

Arbof de levas de
escape

80-100 (800-1000, 59-74)

=

HLA

Rueda dentada
del arbol de levas

EDDAO18A



EMA -30

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

DESMONTAJE EDDA0190

1. Desconectar la manguera respiradero y la
manguera PCV.

2. Quitar la polea de la bomba de refrigeracién y la
polea del cigliefial.

EDDAQO1SA
3. Desmontar la cubierta de la correa de distribucion.

4. Aflojar la polea del tensor de la correa de distribu-
cion hacia la bomba de refrigeracién y asegurela
temporalmente.

5. Desmontar la correa de distribucion de la rueda de
la cadena del arbol de levas.

6. Soltar los pernos y quitar la cubierta central.
7. Quitar el conjunto de la bobina de encendido.

8. Afiojar los pernos de la cubierta central y quitarla.

EDDA019C

12. Quitar el HLA.

INSPECCION  eoonoz00
ARBOL DE LEVAS

1. Comprobar que los pivotes del arbol de fevas no se
hayan desgastado. Si lo estuviesen, reemplazar el
arbol de levas.

2. Comprobar que los Iébulos de levas no estén dafia-
dos. Reemplazar el arbol de levas si el I6bulo estu-
viera excesivamente gastado o dafiado.

Valor estandar

Admision : 43.4483mm (1.7106 pulg.)
Escape : 43.8489mm (1.7263 pulg.)
Limite

Admisién : 42.9484mm (1.6909 plug.)
Escape : 43.3489mm (1.7066 plug.)

EDDAO19B
9. Desmontar la rueda de cadena del arbol de levas

10. Quitar los sombreretes del cojinete del arbol de
levas y la cadena de distribucion.

11. Quitar el arbol de levas

3. Comprobar que la superficie de leva no esté gas-
tada o dafiada de manera anormal, y reemplazarla
Si es necesario.

4. Comprobar que ninguno de los cojinetes esté
dahado, y reemplazar el montaje de la culata o
la tapa de cojinete del arbol de levas, segun sea
necesario, si la superficie del cojinete estuviera
excesivamente dafada.

Holgura del arbol de levas :

10.1-0.2mm (0.003-0.011 pulg.)




SISTEMA DEL MOVIMIENTO PRINCIPAL

EMA -31

RETEN DE ACEITE(ARBOL DE LEVAS

DELANTERO)

1. Comprobar que los bordes no estén desgastados.

HLA (AJUSTADOR TORNILLO HIDRAULICO)

Con el HLA lleno de aceite motor, sostenga Ay presione

Reemplazar si los filamentos del borde estuvieran

desgastados.

2. Comprobar el borde del retén de aceite que toca la
superficie del arbol de levas. Reemplazar éste ul-
timo si el borde estuviera desgastado gradualmente.

B con la mano. Si B se mueve, sustituya el HLA

Para otras soluciones a problemas especificos en
relacién HLA, vea la tabla que sigue.

A
[— |
———
T e T
:' L ‘:
B

EDDA020B

Problema

Causa posible

Accion

Ruido temporal cuando arranca el
motor frio.

Normai

El ruido desaparecera después de que el
aceite motor alcance la presién normal.

Ruido continuo cuando el motor
arranca después de estar parado
mas de 48 horas.

El aceite drena fuera de la
camara de alta presion en
HLA, permitiendo la entrada
de aire.

Ruido continuo cuando se arranca el
motor por primera vez después de
rectificar la culata.

Aceite insuficiente en la
galeria de aceite de la culata.

Ruido continuo después de excesivos
arranques con el motor de arranque.

Ruido continuo del motor después de
cambiar HLA.

El aceite drena fuera de la ca-
mara de alta presion en HLA,

permitiendo la entrada de aire.

Aceite insuficiente en HLA.

El ruido desaparecera en menos de 15
minutos cuando el motor ruede a 2.000 o
3.000 rpm.

Si no desaparece vea el punto 7 mas
abajo

PRECAUCION

No haga girar el motor a mas de 3.000
rpm esto puede danar el HLA.

Ruido continuo en ralenti después de
estar funcionando a alta velocidad.

Nivel de aceite del motor
demasiado alto o bajo.

Comprobar el nivel de aceite.
Drenar o afiada aceite si es necesario

Excesiva cantidad de aire en
el aceite a alta velocidad del
motor.

Comprobar el sistema de suministro de
aceite.

Aceite deteriorado

Comprobar la calidad del aceite.
Si esta deteriorado, sustituirlo con el tipo
y cantidad especificados.

E! ruido continda durante 15 minutos.

Baja presion de aceite

Comprobar la presion de aceite y el sis-
tema de suministro de aceite para cada
parte del motor

Fallo de HLA.

Retirar la culata y presione hacia abajo el
HLA por banda.
Si se mueve, reemplazar el HLA.

PRECAUCION

Tener cuidado pues el HLA estara
caliente.
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SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

CADENA DE DISTRIBUCION

Comprobar el desgaste de los casquillos y placas de la
cadena de distribuciébn. Reemplazar si esta excesiva-
mente gastada.

. EDDA020C

REMONTAJE

EDDA0210

1. Instalar el HLA

2. Alinear la correa de distribucion del arbol de levas
con la rueda dentada de lo correa de distribucion
de admisidn y de escape, tal como se muestra.

E: Arbol de levas de escape

(0)

Rueda dentada de la cadena de
distribucion de admision

Cadena de
distribucion

Rueda dentada de la cadena de
distribucién de escape

EDDAQ21A

3. Instalar el arbol de levas después de lubricar el
pivote del arbol de leva con aceite de motor.

EDDAO21B
4. Instalar las tapas de cojinete. Comprobar las
marcas de las tapas que identifican si corresponde

a la admision y escape.

I: Arbol de levas de admisién

oH Numero de tapa
et Simbolo que
identifica admision
o Escape
20470044

EDDAO21C

5. Apretar las tapas de cojinete de par de apriete que
se especifica, n dos o tres etapas, como se indica
a continuacion.

Pares de apriete
Perno de tapa de cojinete :
12-14Nm (120-140kg.cm, 9-10lb.pie)

c o
o €3
@» €2
9 &€

EDDA021D

6. Ajustar la presion del retén de aceite del arbol de
levas utilizando herramientas especiales, como el
Instalador del retén de aceite del arbol de levas
(09221-21000). Asegurarse de aplicar aceite de
motor a la superficie externa del retén. Insertar
el retén de aceite a lo largo del extremo delantero
e instalarlo con ayuda de un martillo hasta que el
retén de aceite se encuentre totalmente ajustado.

EDDAO21E

7. Instalar la rueda de cadena del arbol de levas y
ajustar los pernos a la torsién especificada.
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Pares de apriete

Perno de la rueda dentada del arbol de levas :

80-100Nm (800-1000kg.cm, 59-74Ib.pie)

20JT0050

9.

EDDAO21F

Alinear las marcas de distribucidon de la rueda de
cadena del arbol de levas y de la rueda de cadena
del cigtenal. Una vez hecho esto, el piston del
cilindro No. 1 se hallara en el centro muerto superior
del tiempo de compresion.

Instalar la cubierta de la culata del cilindro

Pares de apriete

Pernos de la cubierta de la culata de cilindro:

8-10Nm (80-100kg.cm, 6-7Ib.pie)

10.

11.

12.
13.

EDDA019B

Instalar los cables de la bujia, el conjunto de la
bobina de encendido y la cubierta central de la
culata del cilindro

Instalar la correa de distribucion y luego apretar la
polea de tensor de la correa de distribucion.

Intalar la cubierta correa de distribucion.

Instalar la polea de la bomba de refrigerante y la
polea del ciglefal.

EDDAO21H
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SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

BIELA

EDDA0220

COMPONENTES

Anillo de pistén No. 1

Anillo de piston No. 2

Anillo de aceite

Piston

Pasador de pistén

Cojinete superior
Cojinete inferior

Tapa de cojinete de 1a biela

—
—
—

32-35(320-350, 24-26) ————— @

DESMONTAJE  eooacew

Mantener los cojinetes ordenados con sus corre-
spondientes varillas (de acuerdo con los nameros de
cilindro ) para montarlos de nuevo adecuadamente.

1. Quitar las tuercas sujetando las tapas de biela
y quitar las tapas y el cojinete del gran extremo
inferior.

2. Empujar cada montaje de pistdn-biela hacia la parte
superior del cilindro.

3. Usando las herramientas especiales (09234-3301),
para desmontar y volver a montar el pistén y la biela.

EDDA022A

Horquilla universal

Suplemento de horquilla
Guia del pasador

N 5 Adaptador

EDDA023B

4. Colocar el suplemento adecuado en la horquilla de
la herramienta. Insertar entre la biela y el pistén.

Insertar la herramienta adecuada de desmontaje a
través del agujero en el arco de la herramienta.

Centrar el montaje del piston, la biela y el eje con el
cilindro de desmontaje.
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6. Empujar el eje del pistén fuera de la biela..

Extractor

Soporte

Horquilla de
soporte

EDDA023C

INSPECCION

EDDA0240

BIELAS

1. Cuando se vuelva a instalar, asegurarse de que los
nameros puestos en la biela y en la tapa coinciden.

Numero de cilindro

Do

I

¥
Encajes &%

Numero
de cilindro

AT

EDDAQ24A

REMONTAJE

EDDA0250

1. Instalar la adecuada guia de pasador (referirse al
cuadro de aplicaciones) a través del pistén y en la
biela. Pasar la guia del pasador de macho al interior
del piston para que se de una retenciéon adecuada.
Dejar el pasador del piston en el otro fado del pistén

La guia del pasador centra la biela en el pistén.
Cuando el pistén, biela, pasador del pistén y en-
samblaje de la guia de pasador son colocados en la
horquilla de la herramienta, la guia de pasador tam-
bién centrara este montaje en la herramienta. Si una
guia de pasador es demasiado pequefia para ser uti-
lizada, el montaje de pistén no estara centrado en la
herramienta, y se produciran averias en la horquilla
y/o el suplemento de la herramienta.

EDBDA023A

Cuando una nueva biela es instalada, asegurarse
de que los encajes para sujetar el cojinete en su
lugar se encuentran en el mismo lado.

2. Reemplazar la biela si esta estropeada en las
caras de empuje a cada lado. También si un des-
gaste escalonado o una superficie muy aspera del
diametro interior del extremo pequefio es aparente,
la varilla debe ser reemplazada.

3. Utilizando una herramienta de alinear biela, compro-
bar si la varilla esta doblada o torcida. Si el valor
medido es cercano al limite de reparacion, corregir
la varilla presionando. Cualquier biela que ha sido
torcida severamente o deformada deberia ser reem-
plazada.

Instalador

Pasador del
piston

Curvatura permitida de la biela:
0.05mm/100mm (0.0020 in./3.94 pulg.) or less
Curvatura permitida de la biela:

0.1mm/100mm (0.0039 in./3.94 pulg.) or less

EDDA025A

2. Instalar el montaje de pistén en el comjunto de
horquilla de la herramienta. La herramienta sopor-
tara la biela en el pasador del piston. Asegurarse
que el conjunto del piston esta deslizado sobre la
horquilla hasta que la guia del pasador toque el su-
plemento de horquilla.

3. Ajustar el arbol de instalacion a la longitud ade-
cuada girando el manguito enumerado en el eje
marcado con letras hasta que se obtenga la com-
binacién alfanumérica especificada en el cuadro de
aplicaciones. Girar la tuerca estriada para cerrar el
manguito enumerado en el eje.

4. Insetar el arbol de instalacion en el agujero en el
arco de la herramienta. Presionar el pasador de
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J

piston en la biela hasta que le manguito del cilindro
de instalacién toque la parte superior del arco de la
herramieta. La guia del eje caera fuera de la biela
a la vez que el pasador del pistén es presionado.

Numero de cilindro

\

No exceder 5000 libras de fuerza cuando se para el
manquito del cilindro de instalacién contra el arco.

Profundidad del vaso: 0.3-0.5mm (0.012-0.02 pulg.)

g Pistén EDDAO25C

’ ~ " Direccién 9. Comprobar el juego lateral de biela.
- ; | de carga

— Holgura lateral : 1.10-0.25mm (0.0039-0.0098 pulg.)
Buién del pistén antes
Soport de introducirlo Limite : 0.4mm (0.0157 pulg.)

Guia del bulén Buldn del pistén introducido

i— Conjunto de la biela

Soporte

ECDAD43F

EDDA0258

5. Asegurarse de que la marca delantera del piston
y la marca delantera (marca de identificacién) de
la biela estan dirigidas hacia la parte delantera del
motor.

6. Cuando la tapa de biela esté instalada, asegurarse
de que los numeros de cilindro, puestos en la varilla
y en la tapa en el desmontaje, coinciden.

7. Cuando una nueva biela es instalada, asegurarse
de que los encajes para sujetar el cojinete en su
lugar estan en el mismo lado.

8. Ajustar las tuercas de la tapa de biela.

Pares de apriete
Terca de la tapa de la biela :
32-35Nm (320-350kg.cm, 24-26lb.pie)




SISTEMA DEL MOVIMIENTO PRINCIPAL

EMA -37

CIUENAL

EDDA0260

COMPONENTES

Parte superior del cojinete
de apoyo del cigliefal.

Cojinete superior ;% ﬂ

del cigiienal

Rueda de sensor de posicion de cigiienal
5-6 (50-60, 37-4.4)

Ciglienal

Parte inferior del cojinete de

Cioinete inferior

W L

PAR DE APRIETE : Nm (kg.cm, Ib.pie)

‘ %—- Tapa principal de cojinete

apoyo del cigtienal.

55-60 (550-600, 41-44)

DESMONTAJE

EDDAQ270

1. Quitar la correa de distribucion, caja delantera,
volante, montaje de la culata y colector de aceite.
Para mayores detalles referirse a los capitulos
respectivos.

2. Quitar la placa trasera y el retén de aceite trasero.
3. Quitar las tapas de biela.

4. Quitar las principales tapas de cojinete y desmontar
el ciguenal.

ECDAO31A

Mantener los cojinetes en orden por el nimero de
tapa.

5. Quitar la rueda de sensor de posicién del cigienal.

PRECAUCION

Marcar las tapas de cojinete principales para posibil-
itar el montaje de nuevo, en la posicion y direccion
original.
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INSPECCION  eporozeo Medidor de

plastico
CIGUENAL

1. Comprobar los pivotes de cigliefial y los pasadores
por si hay dafo, desgaste desigual y grietas. Tam-
bién comprobar si los orificios del aceite estan ob-
struidos. Corregir o reemplazar cualquier parte de-
fectuosa.

2. Inspeccionar la pérdida de redondez y forma conica
de los pivote del ciglienal y pasadores. -

Valor estandar:
Pivote de cigtiefial O.D. : 50mm (1.9685 in.)
Cuello de biela de ciguenal O.D. : 45mm (1.7717 in.)

Pérdida de redondez y forma conica del pasador del
pivote del ciglienal :

0.01mm (0.0004 pulg.) o menos

COJINETE PRINCIPAL Y COJINETES DE
BIELA

Visualmente inspeccionar cada cojinete por si estan
pelados, sobrecalentados, atascados y por si existe con-
tacto inadecuado. Reemplazar los cojinetes defectu-
0S0s.

MEDIDA DE JUEGO DE ACEITE

Para comprobar el juego del aceite, medir el diametro
exterior del pivote de cigliefial y del cuello de biela
del cigliefial y el didmetro interior de cojinete. El
juego puede obtenerse calculando la diferencia entre los
didametros interiores y exteriores medidos.

EDDAQ28BA

3. Instalar el cigliefal, cojinetes y capuchones. Apri-
etarlos al par especificado. Durante esta operacion
no gire el cigliefial. Retirar los capuchones. Colo-
car el calibre de plastico en el punto mas ancho y
luego mida el ancho del calibre usando la escala im-
presa en el paquete. Si la holgura excede el limite
de reparacion sustituya el cojinete.

En caso de que no se consiguiera la holgura estan-
dar incluso después de cambiar el cojinete, el bulon
deberia rectificarse a la medida menor recomen-
dada (subdimensionada) y se deberia instalar un
cojinete del mismo tamafio.

Valor estandar:
Holgura de aceite del bulén :

0.028-0.046mm (0.0011-0.0018 pulg.)
Holgura de aceite del pasador :

0.024-0.042mm (0.0009-0.0017 pulg.)

MEDIDA DEL JUEGO DE ACEITE
(PLASTIGAUGE METHOD)

Un calibrador plastico debe ser usado para medir la
holgura.

1. Sacar el aceite, grasa y cualquier otra suciedad de
los cojinetes y pivotes.

2. Cortar un calibre de plastico de la misma longitud
que el ancho del cojinete y coloquelo paralelo al
apoyo, fuera de los agujeros del aceite.

EDDA028B
RETEN DE ACEITE

Comprobar los retenes delantero y trasero para ver si
tienen algun dafio o el labio gastado. Reemplazar el
asiento si esta deteriorado.

RUEDA DEL SENSOR
1.  Mover la rueda del sensor

2. Comprobar la rueda sensora de posicion del
ciglenal para ver si tiene dafios, roturas o desgaste
y sustituirla si es necesario.

3. Comprobar la holgura entre la rueda sensora de la
posicién del ciglenal y el sensor de posicion del
cigliefial con un calibre de profundidad.
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Valor estandar:

Holgura entre la rueda sensora de la posicién del
ciguefal y el sensor de la posicién de ciglenal :

0.5-1.5mm (0.020-0.059 pulg.)

1. Medir la profundidad desde la parte superior
del diente de la rueda sensora de posicion
del cigiiefial y el exterior del alojamiento de la
transmision.

2. Medir la diferencia entre la longitud del sensor
de posicidon del cigiieial y su profundidad.

3. La longitud del sensor de posicion del cigiienal
es la distancia entre el final del sensor de
posicién del cigiiefal y el punto interior de la
cara de contacto.

Par de apriete
Perno de la tapa del cojinete principal :

55-60Nm (550-600kg.cm, 41-44ib.pie)
Perno de la tapa de biela :

32-35Nm (320-350kg.cm, 24-26lb.pie)

Flecha indicando la parte
delantera del motor

=ls

No. de tapa.-

ECDAO34A

4. Asegurarse de que el ciglefal gire libremente y

tenga la holgura adecuada entre el reborde de
empuje del cojinete principal central y el cojinete
de extremo grande de biela.

EDDA028C

REMO NTAJE EDDA0290

1. Instalar los insertos del cojinete principal superior
en el blogue de cilindro.

Cuando vuelvan a utilizarse los cojinetes princi-
pales, acuérdese de instalarlos ayuddandose de
las marcas de colocacién hechas en el momento
de desmontarlos.

2. Instalar el ciglefial y aplique aceite de motor a los
pivotes.

3. Instalar e las tapas de cojinete y ajuste los pernos a
la torsion especificada en el siguiente orden: centro,
No. 2, No. 4, delantero y trasero.

Deben ajustarse los pernos de tapa de modo uni-
forme en 2 o 3 etapas antes de ajustarlos a la par
especificada.

Deben instalarse las capas con la flecha apuntando
hacia el lado del motor en el que se encuentra la
polea de la manivela. Los numeros de las tapas
deben estar en orden.

Valor estandar:
Holgura del ciglenal:
0.05-0.175mm (0.0019-0.0068 pulg.)

5. Instalar el retén de aceite en la caja trasera del

retén de aceite del cigliefial. Utilizar la Herramienta
Especial, Instalador Trasero del Retén de aceite
del Ciglefial (09231-11000) tal como se muestra.
Ajustar a presion el retén de aceite hasta dentro,
con cuidado de que esté alineado.

EDDA029B

6. Instalar la placa trasera y ajustar los pernos.

7. Instalar las tapas de biela. Referirse a "Piston y

Bielas."

8. Instalar el volanté, caja delantera, colector de aceite

y correa de distribucién. Para mayores detalles,
referirse a los capitulos respectivos.
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VOLANTE

VOLANTE cooaoseo

COMPONENTES Volante Plato adaptador
130-140 (1300-1400,96-103)  p1.45 g transmision 130-140

Engranaje de anillo ’ | (1300-1400, 94-101)
‘ u

PARA T/M Plato adaptador PARA T/A

PAR DE APRIETE : Nm (kg.cm, Ib.pie)

EDDAO030A
M/T : Vehiculos de Transmisién Manual REMONTAJE  eooacso

A/T : Vehiculos de Transmision Automatica Instalar el montaje de volante y apretar los pernos a la
par especificada.

DESMONTAJE  eooaosto

Par de apriete
1. Quitar la transmision y el embrague. Perno de volante :

2. Quitar el volante. 120-130Nm (1200-1300kg.cm, 89-96Ib.pie)

INSPECCION EDDA0320

1. Comprobar el disco de embrague que toca la su-
perficie del volante por si esta dafiado o desgas-
tado. Reemplazar el volante si esta excesivamente
danado o desgastado.

2. Comprobar el disco de embrague que toca la su-
perficie del volante por si existe desviacion.

Valor estandar:

Desviacién del volante : 0.1mm (0.0039 puig.)

3. Comprobar el cojinete de anillo por si hay dafio,
grietas, desgaste, y reemplazar si es necesario.
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PISTON

PI STO N EDDAQ340

COMPONENTES

Anillo de pistén No. 1
Anillo de pistén No. 2

Anillo de aceite

Pistén

Pasador de piston

Biela

\?——- Perno
Cojinete superior ———Q
Cojinete inferior -—@

Tapa de cojinete de la biela —————

32-35(320-350, 24-26) —— @

EDDAQ34A

DESMONTAJE  eoonoso 2. Colocar el suplemento adecuado en la horquilla de
la herramienta. Colocar el suplemento entre la biela
1. Utilizar las herramientas especiales (09234-33001), y el piston.

para desmontar y volver a montar el piston y la biela.
3. Introducir la adecuada herramienta de desmontaje

Horquilla universat a través del agujero en el arco de la herramienta.

Suplemento de horquilla Centrar el montaje del pistén, la biela y el eje con el
Guia del pasador arbol de desmontaje.

daptador

oy \’y &
Sopdrte
Instalador Extractor

4. Empujar el pasador del pistdn fuera de la biela.

EDDAO35A
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£ un piston. Medir la separacion con un calibrador de
xtractor cinta. Si la separacion excede el limite de servicio,
Soporte reemplazar el anillo del pistén.
Elemento Estandar - mm | Limite - mm
(pulg.) (pulg.)
Horquilla d Separacion de
orauna de extremo del 0.20-0.35
sopore anillo del pistén | (0.0079-0.0138) | | (0039
No. 1
FPpASS Separacion de
extremo del 0.37-0.52 1(0.039)
INSPECCION  eoonozeo anillo del pistén | (0.0146-0.0205) '
No. 2
PISTON Y EL PASADOR DE PISTON
Larguero lateral 0.20-0.70
1. Comprobar cada pistén por si hay suciedad,cortes, del anillo de (0.078-0.0275) 1(0.039)
desgaste, y otros defectos. aceite

Reemplazar cualquier piston defectuoso.

2. Comprobar cada anillo de pistén por si hay roturas,
dafio, y desgaste anormal. Reemplazar los anillos
defectuosos. Cuando el piston requiera ser sustitu-
ido, sus anillos también deberian ser reemplazados.

3. Comprobar que el pasador del pistén encaja en
el agujero del pasador del piston. Reemplazar el
conjunto de piston y bulén defectuosos. El pasador
del piston debe ser empujado en el agujero de
pasador a mano a la temperatura ambiental.

ANILLOS DE PISTON

1. Medir la holgura lateral del anillo del piston. Si el
valor medido excede del limite de servicio, insertar
un anifllo nuevo en una ranura de anillo para medir
la holgura-lateral. Si la holgura todavia excede del
limite de servicio, reemplazar el piston y los anillos
conjuntamente. Si es menor que el limite de servi-
cio, reemplazar los anillos del piston solamente.

Holgura lateral del anillo del piston :

Valor estandar:

No. 1: 0.04-0.085mm (0.0016-0.0031 pulg.)
No. 2 : 0.04-0.085mm (0.0016-0.0031 pulg.)
Limite

No. 1: 0.tmm (0.004 pulg.)

No. 2: 0.1mm (0.004 pulg.)

2. Para medir la separacion de extremo del anillo,
insertar un anillo de pistén en e calibre del cilindro.
Colocar el anillo en angulos correctos en fa pared
del cilindro empujando suavemente hacia abajo con

Cuando se reemplace el anillo sélo, sin corregir
el calibre de cilindro, comprobar la separaciéon de
extremo con el anillo situado en el fondo inferior del
recorrido de anillo.

Cuando se reemplace un anillo , asegurarse de
utilizar un anillo de mismo tamanio.

Marca y tamano de servicio del anillo de piston:
STD : Ninguno

0.25mm (0.010 pulg.) O.S : 25

0.50mm (0.020 pulg.) O.S : 50

0.75mm (0.030 pulg.) O.S : 75

1.00mm (0.039 pulg.) O.S : 100

L.a marca se puede encontrar en el lado superior del
anillo proximo al extremo.
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REMONTAJE EDDA0370

1. Instalar el espaciador.

Separacion de baranda Separacion del
lateral inferior f anillo No.1
Lado de la

4 \
cigienal. & /
=

Separacion del Separacion de
anillo No.2 y separacioén baranda lateral
del expansor de espacios superior

Baranda de lado

Espaciador

EDDAO37A

2. Instalar el riel lateral superior. Para instalar el riel
lateral, primero colocar un extremo del riel lateral
entre la ranura del anillo del piston y el espaciador,
mantenerlo apretado firmentente, y entonces pre-
sionar la parte a insertar en la ranura con el dedo
tal como esta ilustrado.

No usar expansor del anillo de piston al instalar el
riel lateral.

3. Instalar el riel lateral inferior por el mismo proced-
imiento que el indicado en el Paso 2.

EDDAQ37C

7. Colocar cada separacion de extremos del anillo

de piston tan apartada como sea posible de las
separaciones proximas. Asegurarse de que las
separaciones no estan situadas en direcciones de
empuje o de pasador.

8. Sujetar los anillos de piston firmemente en un com-

presor de anillos de piston mientras son insertados
en el cilindro.

| Bisel interior

.

Tipo barril

1
72

Tipo cdnico

Separacion de baranda

EDDA0378

4. Usando un expansor del anillo de pistén, instalar el
anillo de piston Num. 2.

5. Instalar el anillo de piston Num. 1.

6. Aplicar aceite de motor alrededor del piston y de los
anillos de piston.

EDDAO037D

9. Instalar la adecuada gufa de pasador (referirse al
cuadro de aplicaciones) a través del pistéon y en la
biela. Pasar la guia del pasador de macho al interior
del piston para que se de una retencion adecuada.
Dejar el pasador del pistén en el otro lado del piston

La guia del pasador centra la biela en el pistén.
Cuando el piston, biela, pasador del pistén y en-
samblaje de la guia de pasador son colocados en la
horquilla de la herramienta, la guia de pasador tam-
bién centrara este montaje en la herramienta. Si una
guia de pasador es demasiado pequefia para ser uti-
lizada, el montaje de pistén no estara centrado en la
herramienta, y se produciran averias en la horquilla
y/o el suplemento de la herramienta.
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Guia del pasador -,

Instalador

Pasador del
pistén

10.

11.

12.

EDDAQ37E

instalar el montaje de pistén en el comjunto de
horquilla de la herramienta. La herramienta sopor-
tara la biela en el pasador del piston. Asegurarse
que el conjunto del pistén esta deslizado sobre la
horquilla hasta que la guia del pasador toque el su-
plemento de horquilla.

Ajustar el arbol de instalacion a la longitud ade-
cuada girando el manguito enumerado en el eje
marcado con letras hasta que se obtenga la com-
binacion alfanumérica especificada en el cuadro de
aplicaciones. Girar la tuerca estriada para cerrar el
manguito enumerado en el eje.

Insetar el arbol de instalacién en el agujero en el
arco de la herramienta. Presionar el pasador de
piston en la biela hasta que le manguito del cilindro
de instalacion toque la parte superior del arco de la
herramieta. La guia del eje caera fuera de la biela
a la vez que el pasador del pistén es presionado.

No exceder 5000 libras de fuerza cuando se para el
manquito del cilindro de instalacién contra el arco.

Piston
E—n | | m%g— e
ireccion
] LEk “de carga

\izm |
| Bulon del piston
Soporte | antes de presionarlo
Pj;adm de Bulén del piston
9 después de presionarlo
— Conjunto de la biela
Soporte

Profundidad del vaso : 0.3-0.5mm (0.012-0.02 pulg.)

EDDAQ37F
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SISTEMA DE REFRIGERACION

REFRIGERANTE DEL MOTOR

COMPROBACION DE LA FUGA DE
REFRIGERANTE

EODAOQ380
1. Esperar hasta que el radiador esté frio (menos de
38°C, 100°F). Aflojar la tapa de radiador.

2. Confirmar que el nivel de refrigerante esté hasta la
boca de llenado.

3. Conectar un verificador de la tapa del radiador a la
garganta de llenado del radiador y aplicar una pre-
sion de 139,3 kPa (19,9 psi, 1,4 kg/cm2). Mantener
en esa posicion por dos minutos, mientras se veri-
fica una fuga del radiador, conéxién o manguera.

ECDAOQ44A

ADVERTENCIA

Es posible que el refrigerante del radiador esté ex-
tremadamente caliente. No se debe abrir el sistema

mientras esté caliente, ya que el agua hirviendo po-
dria salir a chorro causando lesiones. Permitir que
el vehiculo se enfrie antes de hacer el servicio a este
sistema.

Se debe limpiar completamente cualquier humedad
de los lugares verificados. Cuando se quite el verifi-
cador, tener cuidado de no derramar refrigerante de
éste. Tener cuidado al instalar y quitar el verificador.
Al verificar no se debe danar la garganta del llenado
del radiador.

4. Si hay una fuga, se debe reparar o reemplazar la
pieza corres-pondiente.

PRUEBA DE GRAVEDAD ESPECIFICA

1. Medir la gravedad especifica del refrigerante, con
un densimetro.

ECDA0448B

2. Medir la temperatura de refrigerante y calcular
la concentracion de la relacion entre la gravedad
especifica y la temperatura, usando la siguiente
tabla como referencia.

RELACION ENTRE LA CONCENTRACION DE REFRIGERANTE Y LA GRAVEDAD ESPECIFICA

LA TABLA SIGUIENTE SE APLICA SOLO AL REFRIGERANTE (ANTICONGELANTE) GLICOL DE ETILENO

DE ALTA CALIDAD

Temperatura | Temperatura | Concentracion
Temperatura de refrigerante en °C (°F) y gravedad especifica ge(?(aac(i:(;):;C d::gj::iign agsa(r\?glig;:m
(°F) (°F) especifico)
10 (50) 20 (68) 30 (86 40 (104) 50 (122)
1.054 1.050 1.046 1.042 1.036 -16 (3.2) -11 (12.2) 30%
1.063 1.058 1.054 1.049 1.044 -20 (-4) -15 (5) 35%
1.071 1.067 1.062 1.057 1.052 -25 (-13) -20 (-4) 40%
1.079 1.074 1.069 1.064 1.058 -30 (-22) -25 (-13) 45%
1.087 1.082 1.076 1.070 1.064 -36 (-32.8) -31 (-23.8) 50%
1.095 1.090 1.084 1.077 1.070 -42 (-44) -37 (-35) 55%
1.103 1.098 1.092 1.084 1.076 -50 (-58) -45 (-49) 60%
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Ejemplo

La temperatura de operacion segura es de -15°C (5°F)
cuando la gravedad especifica medida es 1,058 a una
temperatura de refrigerante de 20°C (68°F).

Si la concentracién de refrigerante es bajo el 30%, la
propiedad anti-corrosiva se vera afectada en forma

REFRIGERANTE RECOMENDADO

adversa. Ademas, si la concentracion es sobre el
60%, las propiedades tanto anticongelantes como
refrigerantes del motor se veran reducidas afectan-
dolo en forma adversa. Por estas razones, se debe
mantener el nivel de concentracion dentro de la
gama indicada. No se deben mezclar diferentes mar-
cas de anticongelante.

Anticongelante

Relacion de mezcla de anticongelante en el refrigerante

ETHYLENE GLYCOL BASADO EN ALUMINIO

50 %

CORREA DE TRANSMISION
ACC ESORIAS EDDA0390

POLEA Y CORREA DE TRANSMISION
DESMONTAJE

1. Aflojar los pernos de la polea de la bomba de
refrigeracion.

2. Aflojar la tuerca de soporte del alternador.

3. Afiojar el perno de ajuste del alternador y desmontar
la correa.

4. Desmontar los pernos de la polea de la bomba de
refrigeracion.

Pares de apriete
Tuerca A de soporte del generador:

20-25Nm 200-250kg.cm, 15-18lb.pie
Perno B de cierre del generador :

15-22Nm 150-220kg.cm, 11-16Ib.pie
Perno del brazo de soporte del generador :

20-28Nm 200-280kg.cm, 15-21Ib.pie

Perno B de
blogueo del

Tuerca A de
soporte de!

generador

EDDAOS1A

INSPECCION EDDA0400

Comprobar los siguientes elementos y sustitiyalos si
alguno de ellos se encuentra deteriorado.:

1. Comprobar que la superficie de la correa no pre-
sente ningun dano, peladura o grieta.

2. Comprobar que la superficie de la correa esté limpia
de aceite y grasa.

3. Comprobar que la correa no presente zonas des-
gastadas o endurecidas.

4. Comprobar que la superficie de la correa no pre-
sente grieta o dafio alguno.

Lona de calidad

Interior de
Goma nervada alambre
Goma adhesiva

ECDA052A

REMONTAJE EDDAO410

1. Instalar la polea de la bomba del refrigerante en su
bastidor y apriete los pernos firmemente.

2. Después de instalar la correa ajuste el tensor de la
misma. Ver la seccion INSPECCION Y AJUSTE DE
LAS CORREAS DE TRANSMISION.
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Perno B de
blogqueo del

soporte del

medir la magnitud de la flexién con un indicador de
tension.

VALOR ESTANDAR :

generador

EDDAOS1A

AJUSTE DE LA CORREA DE
TRANSMISION

EDDA0420

1. Comprobar que las correas no estén dafiadas y
ajustar bien en las gargantas.

PRECAUCION

1. Al instalar la correa nervada en V, comprobar
que las nervaduras en V se encuentren alin-
eadas adecuadamente.

2. Si se detecta un ruido o deslizamiento, compro-
bar la correa por si se da desgaste, daiio, o rup-
tura en la superficie de contacto con la polea, y
comprobar que la polea por si esta rayada. Com-
probar ademas, que la deflexion medida en la
correa sea la adecuada.

Mal Mal
Correa nervada

en V Correcto

EDDA042A

Polea de la
Polea del compresor del direccion asistida

aire acondicionado

Polea de la
\, bomba

Polea tensora
Polea del cigliefal

EDDAO42B

2. Aplicar 100 N (22 Ibs.) de fuerza a la parte trasera
de la correa en un punto situado a medio camino
de las poleas tal como se muestra en la ilustracién,

Unidad Inspec- Ajuste
con Nuevo Usado
Para Deflec- 5.0-6.0 | 7.5-9.0 | 9-104
generator cion (0.197- (0.3- (0.35-
mm(pulg.)| 0.236) 0.35) 0.41)
Tensiéon | 340-490 | 640-730 390
N(Ib) (77-110) | (1483- (88)
165)
Para Deflec- | Approx. 8 6.0-7.0
compre- cion 8.0 (0.315) | (0.236-
sorde | mm(pulg.)|] (0.315) 0.276)
aire
acondi-
cionado
Para Deflec- 6.0-9.0 7-10 9-10
bomba cion (0.236- | (0.276- | (0.354-
de direc- | mm(pulg.)| 0.354) 0.394) 0.394)
cion
asistida
NOTA

1. La tension de la correa se debe medir entre las
poleas especificadas.

2. Al instalar una correa nueva, ajustar la tension
al valor central del rango estandar indicado bajo
"Nuevo”. Dejar que el motor funcione al ralenti
durante al menos 5 minutos y comprobar el valor
estandar indicado bajo "Inspeccién”.

3. Al ajustar una correa usada o recién instalada
tras al menos 5 minutos de funcionamiento,
referirse al valor estandar indicado bajo "Us-
ado".

4. Referirse al valor estandar indicado bajo "In-
speccion” para las inspecciones periédicas.

INDICADOR DE TENSION TIPO A

1. No permitir que la seccién de la esfera del indicador
de tension toque otros objetos durante la medicion.
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2. Ajustar la deflexion o la tension de la correa de
la bomba de direccion asistida de acuerdo a la
especificacion

3. Aprietar los tornillos de ajuste.
4. Hacer girar el motor una o més vueltas.

5. Comprobar la deflexion de la correa y ajustela si
fuese necesario.

Polea de la bomba de
aceite de la direccién
asistida

Polea de la bomba
refrigerante

EDDA042D
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TUBOS/MANGUERA DEL REFRIGERANTE
DEL MOTOR

EDDA0430

COMPONENTES

Tuberia de admisién del
refrigerante

Ajuste de la admisién
del refrigerante

INSPECCION  eoonoeso

Comprobar el tubo y las mangueras de refrigerante de
las grietas, deterioros o restricciones.

Reemplazar si es necesario.

INSTALACION  cooasso

1. Ajustar el anillo O en la ranura provista en el extremo
de la tuberia de admision, mojarlo con refrigerante
e insertar esta ultima.

NOTA

1. No aplicar nunca aceite o grasa al anillo O de la
tuberia del refrigerante

EDDAQ43A

Mantener las conexiones de la tuberia del refrig-
erante libres de arena, polvo, etc.

Insertar la tuberia del refrigerante hasta el fondo
de la bomba de refrigerante

No volver a utilizar la junta térica. Reemplazar
por una nueva.

Tuberia de entrada del refrigerante

Bomba de
refrigeracién

Junta térica

EDDA0O45A
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BOMBA DEL REFRIGERANTE DEL

MOTOR
EDDAQ460
COMPONENTES
Bomba de refrigerante
Ménsula del generador
8-10 (80-100, 6-7)
- @\
12-15 (120-150, 9-11)

EDDA046A

DESMONTAJE  eoososno 5. Quitar el montaje de la bomba de agua desde el

1.

Vaciar el refrigerante y desacople el tubo de salida
del manguito de conexién con la bomba de refriger-
ante.

Quitar 1a correa de transmision y la polea de la
bomba de agua.

Retirar las cubiertas de la correa de distribucién y
la correa.

Retirar los pernos de montaje de la bomba de
refrigerante y después retire la abrazadera del
generador.

INSPECCION

1.

blogue de cilindros.

EDDA0480

Comprobar corrosion excesiva, grietas, dafos o
desgastes , y reemplazar el montaje de la bomba
de agua si es necesario.

Comprobar el cojinete por dafio, ruidos extrafios y
rotacion lenta, y reemplazar el montaje de ia bomba
de agua si es necesario.

Comprobar por fugas de agua. Siel agua se fuga en
el punto "A", la unidad de precinto esta defectuosa.
Reemplazar el montaje de la bomba de agua.
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-

ECDAOG0A

REMO NTAJ E EDDA0490

1.

Limpiar las superficies de junta del cuerpo de la
bomba de agua y del blogue de cilindro.

Instalar una junta nueva de la bomba de refrigerante
a la bomba de refrigerante y apretar los pernos a la
parespecificada.

Pares de apriete

Bomba del refrigerante al bloque de cilindro :

12-15Nm (120-150kg.cm, 9-11lb.pie)

Instalar la polea loca del tensor y la correa de
distribucion.  Ajuste la tensién de la correa de
distribucion.

Instalar la tapa de la correa de distribucion.

Instalar la polea de la bomba de agua y la correa
de transmision.

Volver a llenar con una mezcla de refrigerante
fresca.

Poner el motor en marcha y revisar las fugas.

EDDAQ49A
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EMA -52
RADIADOR
EDDA0S00
COMPONENTES
Aislante superior Tubo de exceso de flojo
‘B Tapa del radiador
0%3’—%:
: =0
Manguera superior Tanque de reserva
del radiador
Manguera superior del radiador
Aislantes inferiores
A |
/
a2
&
Manguera del refrigerante de aceite
(Vehiculos de T/A solamente)
ECDADG2A
DESMONTAJE  coonoso 5. Para vehiculos con transmision automatica, de-
sconectar las mangueras del refrigerante de aceite
1. Desconectar el conector del motor del radidador. de la transmision automatica.
2. Fijar el botén de control de la temperatura de agua PRECAUCION
caliente del control del calentador a la posicion Poner un tapon en los extremos de las mangueras
caliente. del refrigerante de aceite y orificio de salida de Ia
_ ) . ' transmisién automatica para evitar que el liquido
3. Aflojar el tapon de drenaje del radiador para drenar de la transmision se derrame y que entren materias
4. Desconectar la manguera superior e inferior y el 6. Quitar los pernos de montaje del radiador.
tubo de reboso.
7. Quitar el radiador junto con el motor del ventilador.
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INSPECCION

1.

EDDA0520

Revisar el radiador para ver si hay rebabas dobla-
dos, rotos o tapados.

Revisar el radiador para ver si hay corrosion, dafio,
6xido o escalas.

Revisar las mangueras del radiador por si existen
grieta, dafos o deterioracion.

Revisar el tanque reserva por si existen danos.

Revisar el muelle de la tapa de radiador por si existe
dafo.

Probar la presion de la tapa usando un verificador
del sistema de refrigeracion.

Revisar el precinto de la tapa de radiador por si
existen grietas o esta dafada.

MOTOR DEL VENTILADOR DE RADIADOR

1.

Comprobar que el ventilador gira cuando el voltage
de la bateria se aplica entre los terminales (como
se muestra en la figura).

Sensor térmico

ECDAOB4A

Comprobar que no se producen ruidos extrafios
mientras el motor esta girando.

REMONTAJE

1.

EDDA0530

Llenar el radiador y el tanque de reserva con una
mezcla de refrigerante fresco.

Poner el motor en marcha hasta que el refrigerante
se haya calentado lo suficiente de manera que la
valvula del termostato se abra, y luego pare el
motor.

Quitar la tapa de radiador, llenar con el refrigerante
hasta la garganta de llenado del radiador, luego
llenar el tanque de reserva hasta el nivel superior.

Comprobar que no exista una fuga en las
mangueras o conexiones del radiador.
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TAPA DEL RADIADOR

EDDA0540

TAPA DEL RADIADOR

Valvula de alta presion

Cuando la presién desciende hasta el nivel especificado
[81.4-108 KPa (0.83-1.1 kg/cm, 11.8-15.6 psi)]

Tapa del radiador

Muelle

/

Muelle de vacio

Cuando la presion desciende hasta el nivel especificado
[-6.86 KPa (-0.07 kg/cm, -1.00 psi)]

PRUEBA DE PRESION DEL TAPON DEL
RADIADOR

EDDAO0550

1. Usar un adaptador para acoplar la cabeza al
probador.

ECDAOB7A

2.  Aumentar la presion hasta que la aguja se detenga.

Presion de apertura de la valvula principal:
81.4-108kpa (0.83-1.1kg/cm?, 11.8-15.6psi)
Limite : 65kpa (0.65kg/cm?, 9.2psi)

3. Comprobar que el nivel de presién se mantiene en
el limite o por debajo.

ECDAOG6A

4. Reemplazar el tapon del radiador si la lectura no
permanece en el limite o por debajo.

NOTA

Asegurarse de que el tapon esta limpio antes de la
prueba, ya que el 6xido u otro material extrafo en la
junta del tapon puede ocasionar lecturas erréneas.
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TERMOSTATO

EDDAOQ570

COMPONENTES

Emisor de la temperatura

del refrigerante

15-20 (150-200, 9-14)
15-20 (150-200, 9-14) ; . -

)

Junta

Ajuste de la
admision del
refrigerante

PAR DE APRIETE : Nm (kg.cm, Ib.pie)

\ Termostato Caja del termostato

DESMONTAJE E INSPECCION  oonoseo

1.

Drenar el refrigerador hasta el nivel del termostato
0 mas bajo.

Desmontar el accesorio de salida del refrigerante y
la junta.

Desmontar el termostato.

Inmersar el termostato en refrigerante caliente para
verificar la temperatura de apertura de la valvula.
Reemplazar si fuera necesario.

EDDAQS7A

Temperatura de apertura de la valvula :

82°C (180°F)
Temperatura de apertura total :

95°C (203°F)
Carrera de valvula (totalmente abierta):

8mm(0.32 pulg.) 0 més
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Termometro

0000 00

25YRO220

EDDAOSBA

REMONTAJE  ceooaosso

1.

Comprobar que la pestafa del termostato esté
ajustada correctamente en el encaje de la caja del
termostato.

Instalar una junta nueva y el accesorio de salida del
refrigerante.

Volver a lienar el sistema con refrigerante limpio.
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EMA -57

SISTEMA DE LUBRICACION

PRUEBA DEL CONMUTADOR DE
PRESION DE ACEITE

EDDA0600

1. Si da lampara indicando "PRESION DE ACEITE"
se enciende cuando el conmutador encendido esta
ajustado a "ON", y se apaga cuando el motor
arranca y gira al ralentl, entonces, todo esta en
orden. Sin embargo, si no se enciende la lampara
cuando el conmutador esta "ON", comprobar el
conmutador, la lampara y el alambrado.

2. Si hay corriente cuando el conmutador encendido
esta ajustado a "ON" y si no hay corriente cuando
el motor gira al ralenti, el conmutador esta bien.

Si el conmutador esta bien, comprobar lampara y
alambrado.

Presion para operar conmutador de la presion de
aceite :

14.71-29.42kpa (0.15-0.3kg/cm? 2.1-4.3psi)

EDDAO60A

3. Usando la herramienta especial (09260-32000),
apretar el conmutador a la par especificada.

09260-32000

y

Aplicar sellador

EDDA060B

NOTA

No ejercer torsiéon en exceso al conmutador de la
presion de aceite.

Pares de apriete

Conjunto de conmutador de la presion de aceite
15-22Nm (150-220kg.cm, 11-16Ib.pie)

Adaptador de conmutador de la presion de aceite :
13-15Nm (130-150kg.cm, 9.6-11Ib.pie)

INSPECCION

1.

EDDA0610

Comprobar la continuidad entre el terminal y el
cuerpo con un ohmiémetro.

Si no hay continuidad, reemplazar el conmutador de
la presion de aceite.

20Y235

EDDAOG1A

Comprobar la continuidad entre el terminal y el
cuerpo cuando se empuja la cufia fina. Si existe
discontinuidad incluso cuando se empuja la cuia
fina, reemplazarla.

Sin embargo, si no hay continuidad cuando se aplica
una aspiracion de 50 kPa a través del orificio de
aceite, el conmutador esta funcionando adecuada-
mente. Comprobar que no hay escapes de aire. Si
hay escapes de aire, el diafragma esta roto. Susti-
tuir el conmutador.

=

-,

Cable fino

20V238

EDDAO618
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ACEITE DEL MOTOR

COMPROBACION DEL ACEITE DE
MOTOR

EDDA0620

1. Situar el vehiculo en una sperficie llana.

2. Calentar el motor.

NOTA

Si un vehiculo ha estado fuera de servicio por un
tiempo prolongado, calentar el motor por unos 20
minutos aproxi-madamente.

3. Parar el motor, y esperar 2 6 3 minutos, entonces
comprobar el nivel de aceite después de vaciar el
aceite de motor al colector de aceite.

4. Comprobar que el nivel del aceite de motor es
menor que el nivel de margen indicado en la varilla
de nivel de aceite. Si el nivel de aceite hubiera
bajado al minimo nivel (La marca L), rellenar hasta
la marca "F".

NOTA

En el rellenado , usar el mismo tipo de aceite que se
ha venido utilizando.

5. Comprobar que el aceite no esté sucio o contam-
inado con anticongelante o gasolina, y que tenga
una buena viscosidad.

Limite minimo  Limite maximo

o

ECDAOO1A

CAMBIO DEL ACEITE DE MOTOR
PRECAUCION

Cuidar para que no se quema a si mismo cuando el
aceite de motor esté caliente.

1. Calentar el motor hasta que alcance la temperatura
normal de reégimen,

2. Parar el motor.

3. Quitar el tapdn de relleno de aceite (en el cobertor
de balancin) y el tapén de vaciado (en el tanque de
aceite). Vaciar el aceite de motor.

4. Reinstalar y tensar el tapén de vaciado a la par
especificada.

Pares de apriete

Tapén de vaciado : 35-45Nm (350-450kg.cm, 24-
33Ib.pie)

EDDA062B

5. Llenar el carter con aceite para motores nuevo a
través de la boca de relieno de aceite.

Drenar y rellenar sin filtro de aceite :
3.0lit (3.17U.S.qgts, 2.64 Imp.gts.)
Drenar y rellenar con filtro de aceite :

3.3lit (3.48U.S.qts., 2.90 Imp.qts.)

6. Instalar el tapdn de llenado de aceite.
7. Arrancar y marchar el motor.

8. Parar el motor y luego verificar el nivel de aceite.
Anadir aceite si fuere necesario.
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EMA -59

FILTRO DE ACEITE

REEMPLAZO DEL FILTRO DE
ACEITE  epoaosao

SECCION DE FILTRO

Todos los motores Hyundai son de una alta calidad, con
filtro de aceite desechable. Este filtro esta recomendado
como recambio en todos los vehiculos. La calidad de
los filtros de recambio varia considerablemente. Soélo los
filtros de alta calidad deberian ser usados para asegurar
un resultado mas eficaz. Asegurarse de que el obturador
de goma del filtro de aceite viejo ha desaparecido
completamente de la superficie de unién en el bloque
de motor, antes de instalar un filtro nuevo.

-

J |- Numero del parte
T

EDDA063A

REEMPLAZO DEL FILTRO DE ACEITE
PRECAUCION

Cuidar para que no se quema a si mismo cuando el
motor y el acite de motor estan calientes.

1. Usar una llave de filtro para quitar el filtro de aceite.

2. Antes de instalar un filtro de aceite nuevo en el
motor, aplicar con aceite limpio la superficie del
obturador de goma.

¥ Aplicar el aceite de motor
al superficie

EDDA0638B

3. Tensar el filtro de aceite a la torsién especificado.

4. Marchar el motor para comprobar el motor de los

escapes de aceite.

5. Después de parar el motor, comprobar el nivel de

aceite y afiadir tanto aceite como sea necesario.
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BOMBA DE ACEITE

EDDAO640

COMPONENTES

Junta de la caja delantera

Cubierta de la bomba de aceite q

] Engranaje exterior de
Caja delantera |3 bomba de aceite

Sello del aceite
delantero

Engranaje interior de
la bomba de aceite

Tapén de drenaje
35-45 (350-450, 24-33)
~

!

20-27

(200-270, 15-20) O/ Embolo de descarga

Muelle de descarga Filtro de aceite

6-8 (60-80, 4-6)

Tang
apon Junta del tapén Coloctor d )
j olector de aceite

© Junta de malla de aceite  9€ drenaje

Malla de aceite

15-22 (150-220, 11-16)

NOTA:
No reutilizar la junta del tapon de drenaje.

EDDAO12A
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EMA -61

DESMONTAJE

EDDA0650

1. Quitar la correa de la distribucién. Referirse a

"Correa de la Distribucién”

2. Quitar todos los pernos de! colector de aceite.

3. Quitar el colector de aceite.

4. Quitar la malla de aceite

5. Quitar el montaje de 1a caja delantera.

6. Desmontar la cubierta de la bomba de aceiie.

7. Desmontar los engranajes interiores y exteriores
de la caja delantera. Las marcas de engranaje

en los engranajes interiores y exteriores indican la
direccién de instalacion.

EDDAQBSA

8. Desmontar el tapon y desmontar el muelle de
descarga y la valvula de descarga.

INSPECCION

EDDA0660
COLECTOR DE ACEITE Y MALLA DE ACEITE

1. Comprobar si el colector de aceite esta estropeado,
danado o grietas. Reemplazar si esta defectuoso.

2. Comprobar si la malla de aceite esta estropeada,

dafada o agrietada. Reemplazar si esta defectu-
osa.

CAJA DELANTERA Y CUBIERTA DE LA
BOMBA DE ACEITE

Superficies desgastadas (especiaimente escalonadas) o
dafadas en contacto con los engranajes.

ENGRANAJES DE LA BOMBA DE ACEITE

1. Superficies del diente de engranaje desgastada o
dafada.

2. Juego entre el engranaje exterior y la caja delantera.

Engranaje exterior :

Juego entre la circunferencia exterior y la caja de-
lantera ;

0.12-0.18mm (0.0047-0.0070 pulg.)

EDDA0DG6A

3. Comprobar el juego de la punta en el rotor de la
bomba.

Valor estandar :

0.025-0.069mm (0.001-0.003 pulg.)

EDDAQG6B

4. Comprobar el juego de la punta en el rotor de la
bomba externa.

Valor estandar :

0.06-0.11mm (0.0024-0.0043 pulg.)

EDDA0E6C

5. Comprobar el juego de la punta en el rotor de Ia
bomba interna.
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Valor estandar :
0.04-0.085mm (0.0016-0.0033 pulg.)

Holgura de cuerpo ~
B

Holgura de cabo — |

Holgura lateral

EDDA066D

REMONTAJE  eoonsno
BOMBA DE ACEITE

1. Instalar los engranajes interiores y exteriores en la
caja frontal. Asegurarse de que los engranajes
interiores y exteriores se instalan en la misma
direccion, tal como se muestra.

2. Instalar la cubierta de la bomba de aceite y ajustar
los pernos a la par especificada. Tras ajustar
los pernos, comprobar para asegurarse de que el
engranaje gira suavemente.

Par de apriete
Perno de la cubierta de la bomba de agua :
6-8Nm (60-80kg.cm, 4-6 Ib.pie)

3. Instalar la valvula de descarga y el muelle. Ajustar
el tapon a la torsién especificada. Aplicar el aceite
de motor a la vélvula de descarga.

Par de apriete
Tapon de la valvula de descarga :
40-50Nm (400-500kg.cm, 29-37 Ib.pie)

EDDA067A



SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

EMA -63

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE
COLECTOR DE ESCAPE

EDDA0680

COMPONENTES

Guarnicion de anillo de motor
15-20 (150-200, 11-15)

Multiple de escape

15-20 (150-200, 11-15)

Protector de calefaccion

Junta de muitiple
de escape

INSPECCION  eooacsso

COLECTOR DE ESCAPE

Revisar si existen dafno o grieta.

JUNTA DEL COLECTOR DE ESCAPE

Revisar si existen desprendimiento en escamas o dafio
en la junta.

ECDAOB5A



EMA -64 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

TANQUE DE COMPENSACION

EDDAQ700

COMPONENTES

Tubo de descarga

Cuerpo del estrangulaggr
15-20 (150-200, 11-15)
Muitiple de admisién

PAR DE APRIETE : Nm (kg.cm, Ib.pie)

ECDA087A

DESMONTAJE  ccoororio

1. Desenchufar los conectores del sensor MAP, TPS e
ISA.

EADA030C



SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

EMA -65

2. Quitar las mangueras de admision conectadas al
cuerpo del estrangulador.

EADA030C
3. Quitar el cable de acelerador.

4. Quitar la manguera P.C.V. y las mangueras de vacio
del servofreno.

5. Desconectar las conexiones de la manguera de
vacio.

6. Quitar el sostén de tanque de compensacion.

7. Desconectar el conectador del cableado del inyector
de combustible.

8. Quitar el conducto de descarga con los inyectores
de combustible

PRECAUCION

Tener cuidado de no dejar caer los inyectores al
quitar el conducto de descarga.

ECDAQ88C

INSPECCION

EDDA0720

COLECTOR DE ADMISION

Revisar si existen dafios o grietas en alguna de las
piezas.

MANGUERA DE AIRE

Revisar si existen dafios o grietas en alguna de las
piezas.

REMONTAJE

EDDA0730

1. Instalar el conducto de descarga con el inyector de
combustible y regulador de presion sujetado.

PRECAUCION

Tener cuidado de no dejar caer los inyectores al
quitar el conducto de descarga.

2. Asegurarse que los aislantes son insertados en
forma correcta dentro del agujero del conducto de
descarga.

ECDAO88B

9. Quitar el aislante del colector de admision y de-
sconectar la manguera del calentador.

10. Quitar el colector de admisidn.

ECDA088B



EMA -66

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

SILENCIADOR

COMPONENTES

EDDA0740

COMPONENTES

[type-ccc]

—— Sensor de oxigeno

Convertidor catalitico

Sensor de oxigeno (EC only)

Masa <@
& S

5

30-40 (300-400, 22-30) R = >

Tubo de escape

delantero
40-60(400-600, 30-44)

APRIETE DE TORSION : Nm (kg.cm, Ib.ft)

Silenciador principal

Silenciador center

Anillo
Tuerca

30-40(300-400, 22-30)

DESMONTAJE

EDDA0750

SILENCIADOR PRINCIPAL

PRECAUCION

Antes de quitar o inspeccionar el sistema de escape,
asegurarse de que el sistema de escape esté lo
suficientemente frio.

1. Desconectar el silenciador principal del convertidor
catalitico.

ECDA092A

ECDAQO91A

2. Quitar los anillos O de goma y sacar el silenciador
principal.

7]

ECDA092B

SILENCIADOR CENTRAL

1. Retirar la parte central del silenciador de la parte
delantera del tubo de escape.

2. Desmontar el colgador de caucho y saque el silen-
ciador central.



SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

EMA -67

ECDAD92C

CONVERTIDOR CATALITICO

1.

Quitar el convertidor catalitico de la culata de cilin-
dro.

Quitar el convertidor catalitico del tubo de escape
frontal.

ECDA092D

TUBO DE ESCAPE DELANTERO

1.
2.

Desmontar el conector del sensor de O2 (sélo EC)

Retirar el tubo de escape delantero del convertidor
catalitico (gasolina sin plomo) o del colector de
escape (gasolina con plomo).

Desmontar el perno de abrazadera del tubo de
escape delantero y las tuercas de montaje del
colector de escape-a-tubo de escape delantero

ECDA092D

INSPECCION

1.

REMONTAJE

1.

EDDA0760

Comprobar que los silenciadores y tubos no presen-
ten corrosion o dafo alguno.

Comprobar que no haya grietas ni sefales de
deterioro en el colgador de caucho y las cintas.

EDDAQ770

Instalar temporalmente el tubo de escape delantero,
el montaje del convertidor catalitico, el tubo de
escape central y el silenciador principal, en ese
mismo orden.

Apretar las piezas firmemente. Se debe estar
seguro de que no haya ninguna interferencia con
ninguna otra parte del cuerpo.



EMA -68 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

LIMPIADOR DE AIRE(ACL)

EDDAQ780

COMPONENTES

Manguera de admision de aire

Cubierta

Filtro del limpiador de aire
Cuerpo del limpiador de aire

8-10 (80-100,6-7)  4-6 (40-60, 3-4)

Resonador

Resonador

PAR DE APRIETE : Nm (kg.cm, Ib.pie)

ECDA095A

DESMONTAJE  coosors0

1. Quitar el conducto de aire que se haya conectado
al depurador de aire.

2. Quitar la manguera de admision de aire que se
encuentra en el lado del limpiador de aire.

3. Quitar el filtro y la cubierta del limpiador de aire.

4. Quitar los pernos de montaje del limpiador de aire EADA030C
y saque éste ultimo. .



SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

EMA -69

INSPECCION  eoorosco

1. Comprobar el cuerpo del filtro de aire, la tapa y el
filtro por si hay distorsion, corrosion u otro defecto.

Cubierta

Elemento

Cuerpo

EDDAOBOA
2. Comprobar que el conducto de aire no esté dafado.

3. Comprobar el resonador por si hay distorsiéon o
defectos.

4. Comprobar que el filtro del limpiador de aire no
presente restriccion, sustancia contaminante o dafio
alguno.

Si el filtro esta ligeramente obstruido, sacar el polvo
soplando aire desde la cara superior hacia el interior
del filtro.

5. Comprobar que la caja del limpiador de aire no
presente restriccion, sustancia contaminante o dafo

EDDAQB0B

REMONTAJE  eoonosto

Instalar el limpiador de agua en orden inverso al de
montaje.



EMA -70 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

CONJUNTO DE LA CULATA DEL
CILINDRO

CULATA DEL CILINDRO

EDDA0820

COMPONENTES

Perno de la culata de cilindro
35(350,26)+(90°~92")+Soltar todos los pernos+

° 35(350,26)+(90°~92")

Culata de cilindro

Junta de la culata de cilindro

EDDAO0B2A



CONJUNTO DE LA CULATA DEL CILINDRO

EMA -71

DESMONTAJE

EDDA0830

1. Drenar el refrigerante y desconectar la manguera
superior del radiador.

2. Quitar la manguera de ventilacion (entre el filtro de
aire y la cubierta de balancin).

3. AQuitar la manguera de entrada de aire.

4. Retirar el manguito de vacio, el de combustible y el
del refrigerante.

5. Quitar los cables de las bujias. Los cables deberian
quitarse sujetando sus cubiertas.

6. Quitar la bobina de encendido.

7. Quitar la bomba de aceite de la direccion asistida y
la ménsula.

8. Quitar el colector de admision.

9. Quitar la capucha de calefaccion y el conjunto del
colector de escape.

10. Quitar la polea de la bomba de refrigerante y la
polea del ciglenal

11. Quitar la cubierta de la correa de la distribucion.

12. Quitar la polea del tensor de la correa de distribu-
cion

13. Quitar la correa de distribucion

EDDAOB3A
14. Quitar la tapa de la culata.

15. Quitar el conjunto de la culata. Los pernos de la
culata deberian quitarse utilizando la Herramienta
Especial, Llave de Perno de la culata (09221-32001,
09221-11000), en la secuencia mostrada en la
flustraciéon en dos o tres pasos.

16. Quitar las piezas de la junta de la superficie superior
del blogue de cilindros y la superficie inferior de la
cabeza del cilindro.

NOTA

Asegurarse de que las piezas de la junta no se caen
enel motor.

O
5

«O

10

© O O o o
4 s 89 7 3

20470052

EDDABS0A

INSPECCION

EDDA0840

1. Comprobar la culata por si hay grietas, dafios o
escape del refrigerante.

2. Quitar incrustaciones, pasta para sellar y depositos
de carbdén completamente. Tras limpiar los conduc-
tos de aceite, aplicar aire comprimido para asegu-
rarse de que los conductos no estan obstruidos.

3. Comprobar sila superficie de la junta de la culata es
llana, utilizando un borde liso en la direccion de A,
B, como se muestra. Si lo allanado excede el limite
de servicio en cualquier direccion, bien reemplazar
la culata, o bien suavemente fresar la superficie de
la junta de culata.

C

T O
m

EDDADB4A



EMA -72

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

Llano de la superficie de la junta de culata :

Valor estandar............cooovvveviiviieiiinnennn.

LimMite. oo,

0.08mm (0.0031 pulg.)

INSTALACION

EDDA0BS0

Limpiar todas las superficies de juntas del bloque
de cilindro y de la culata.

Instalar una nueva junta de culata al montaje de la
culata. No aplicar seflador a la junta y no volver a
utilizar la junta de culata vieja.

3. Instalar los pernos de la culata. Empezando en

la parte central superior, ajustar todos los pernos
de la culata en secuencia, como muestra la ilus-
tracion, utilizando la Llave de Perno de la Culata
(09221-32001, 09221-11000). Repetir este pro-
ceso, reapretando todos los pernos de fa culata a
la par especificada.

Pares de apriete
Perno de la culata:

35Nm (350 kg.cm, 26 Ib.pie)+(90°-92°)+Soltar todos
los pernos + 35Nm (350kg.cm, 26 Ib.pie) + (90°-92°)

4. Instalar la polea tensora de la correa de la distribu-

cion.

5. Instalar la correa de la distribucion en la rueda

de cadena del arbol de levas, asegurandose que
el lado de tension esté estirado. Comprobar para
asegurarse de que cuando el lado de tension se
tiensa girando la rueda de cadena del arbol de levas
en direccion contraria, todas las marcas de reglaje
estan alineadas.

6. Ajustar la distribuciéon de acuerdo con ; ;orrea de

distribucion; ;.

Instalar la cubierta del balancin y ajustar los pernos
a la torsién especificada.

Pares de apriete
Perno de balancin :
8-10 Nm (80-100kg, 6-7 Ib.pie)

8.

Instalar la cubierta de la correa de la distribucion.

9. Instalar la nueva junta del colector de entrada y el
colector de entrada. Ajustar las tuercas y pernos a
la torsién especificada.

Pares de apriete

Pernos y tuercas del colector

Admisién : 18-25Nm (180-250kg.cm, 13-18 Ib.pie)
Escape : 30-40Nm (300-400kg.cm, 22-30 Ib.pie)

10. Instalar la nueva junta del colector de escape y el
colector de escape. Ajustar el colector de escape
sujetando las tuercas a la torsién especificada.

11. Instalar la bomba de aceite de ia direccion asistida
y la ménsula

12. Instalar la bobina de encendido.
13. Instalar la manguera de entrada de aire.

14. Conectar la manguera de vacio, de combustible y
de refrigerante.

15. Instalar la manguera ventilacién.

1

? 99 9 g

1

o

20JT0052

EDDAB50K

COMPROBACION DE LA COMPRESION DE
PRESION

1. Antes de comprobar la compresion, comprobar el
nivel de aceite de motor. Asegurarse de que el
motor de arranque y la bateria estén en condiciones
normales de operacion.

2. Poner en marcha el motor y esperar hasta que
la temperatura del anticongelante alcance 80-95°C
(176-205°F).



CONJUNTO DE LA CULATA DEL CILINDRO

EMA -73

Parar el motor y desconectar los cables de la bujia.
Quitar las bujias de encendido.

Arrancar el motor, para extraer cualquier objeto
extrafo de los cilindros.

Montar el indicador de compresion en el hueco de
bujia.

Abrir completamente el estrangulador.

Arrancar el motor (aproximadamente en 4 revolu-
ciones )y leer el indicador.

Valvula estandar [en 250~400rpm]
1.5L : 1.47kPa (15kg/cm?, 2.213psi)

Limite

1.5L : 1.37 kPa (14kg/cm?, 2.199psi)

10.

Repetir los pasos del 6 al 8 en todos los cilindros,
asegurandose de que la presion diferencial para
cada uno de los cilindros esté dentro de los limites
especificados.

Si la compresiodn o presion diferencial de un cilindro
estd por debajo de la especificacion, afadir una
pequena cantidad de aceite a través del hueco de
bujia y repetir los pasos del 6 al 9.

1) Si al anadir aceite sube la compresion, es
posible que haya un desgaste entre el anillo de
piston vy la pared de cilindro.

2) Si se mantiene la misma compresion, todas
las causas posibles que se pueden dar son:
agarrotamiento de la valvula, asiento de la
valvula defectuoso o una fuga de compresion
del obturador de la culata. causes.

3) Reinstalar los cables de encendido. cables.

Pares de apriete

Bujia de encendido :

20-30Nm (200-300kg.cm, 14-22Ib.pie)

EDDA850B



EMA -74 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

VALVULA

VALVULAS Y MUELLES DE
VA LVU LA EDDA0860

COMPONENTES , .
g—— Cierre de retén

Cierre de retén ® @— Retén de muelle de valvula

Retén de muelle de valvula

Muelle de valvula —% %
Sello de vastago de valvula
Sello de vastago de valvula g
@—"‘ Asiento de muelle de valvula

Asiento de muelle de vélvula

i

Muelle de valvula

Guia de valvula de entrada Guia de vélvula de escape

-

Asiento de valvula de escape @ @— Asiento de vélvula de admision

Vaivula de admision
Valvula de escape

EDDAO86A

PROCEDIMIENTO DE REEMPLAZAMIENTO beria ser desmontado a temperatura normal tras
DEL ANILLO DEL ASIENTO DE cortar casi toda la pared de insercién, utilizando

. cuc-hillas de asiento de valvula, tal como se mues-
VALVULA EDDA0870 tra en F|g "A".

1. Cualquier anilto del asiento de valvula que ha sido
desgastado por encima del limite de servicio de-

TAMANOS MAYORES DEL ANILLOS DEL ASIENTO DE VALVULA

Descripcion Tamafio mm Marca | Altura del anillo de asiento H Culata 1.D. mm (pulg.)
(pulg.) del mm (pulg.)
tamarno
Anillo del 0.3 (0.012) O.S. 30 5.1-5.3 (0.201-0.209) 29.8-29.821(1.173-1.174)
asiento de la i
Valvula de 0.6 (0.024) O.S. 60 5.4-5.6 (0.213-0.220) 30.1-30.121(1.185-1.186)
entrada




CONJUNTO DE LA CULATA DEL CILINDRO

EMA -75

Descripcion Tamafio mm Marca | Altura del anillo de asiento H Culata I.D. mm (pulg.)
(pulg.) del mm (pulg.)
tamanio
Asiento de 0.3 (0.012) O.S. 30 5.9-6.1 (0.232-0.240) 27.3-27.321(1.074-1.075)
fszzg’:'a % | 0.6 (0.024) 0.8 60 6.2-6.4 (0.244-0.252) 27.6-27.621(1.086-1.087)

2. Después de desmontar el anillo de asiento, fresar
el calibre del anillo de asiento utilizando un taladro
o una cuchilla. Cortarlo al tamafio indicado en la
tabla.

3. Calentar la culata hasta aprox. 250°C (480°F) y
presionar el anillo de asiento de mayor tamafo.
El anillo de asiento de mayor tamafo deberia
encontrarse a la temperatura ambiental para ser
instalado. Tras instalar un nuevo anillo de asiento
de valvula, volver a pavimentar el asiento de valvula
utilizando el mismo procedimiento que en el parrafo
1 en Anillo de Asiento de Valvula.

0,5-1mm 0,3mm (0,02pulg. R)
(0,02-0,039pulg)  pea— —

s R
N
é ‘ Quitar

0,5-1mm A
(0,02-0,04pulg.)

Agujero nuevo
H
Agujero viejo

_/

RO

L 4

Instalador de guia
de valvula o
herramienta adecuada

Culata del cilindro

Guia de valvula

Instalador de guia
de vélvula o
herramienta adecuada

EDDA0O87A

PROCEDIMIENTO DE REEMPLAZAMIENTO DE
LA GUIA DE VALVULA

La guia de valvula se instala con un ajustado a presion.
Utilizando un Instalador de Guia de Valvula (09221-
22000) o herramienta adecuada, reemplazar la guia de
valvula mediante el siguiente procedimiento.

1. Utilizando la varilla de empuje del Instalador de
Guia de Vaivula, empujar la guia de valvula hacia
fuera y hacia el bloque de cilindro con un empuije.

EDDA0878

Fresar el agujero de insercién de la guia de valvula
en la culata para conseguir el mayor tamafio especi-
ficado de la nueva guia de valvula.

Utilizando el adaptador del instalador de la guia de
la valvula (09222-29000), y el instalador de la guia
de la valvula o una herramienta adecuada, ajustar a
presion dicha guia La utilizacion de un instalador de
guia de valvula posibilita ajustar a presion la guia
de valvula a una altura predeterminada. La guia de
valvula deberia ser instalada desde la parte superior
de la culata. Notar que las guias de valvula de
entrada y de escape son de diferente longitud [42,7
mm (1,68 pulg.) para la de entrada y 39,1 mm (1,54
pulg.) la de escape].



EMA -76 SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)
NOTA
4 No volver a usar los sellos de vastago de valvula.
D Instalador de guia
de véivula o
8,88-8,92 herramienta adecuada
(0,579-0,602 puig.)

Culata del
cilindro

Guia de valvula

Instalador de guia
de valvula o

EDDA087C

4. Cuando las guias de valvula han sido instaladas,
introducir nuevas valvulas y comprobar el juego.

5. Cuando las guias de valvula son reemplazadas,
comprobar el contacto de valvula al asiento y volver
a acondicionar los asientos de valvula segun sea
necesario.

DESMONTAJE

EDDA0B80 /\

1. Utilizando la herramienta espel:ial, compresor del
muelle de la valvula (09221-29100), quitar el cierre
de retén. Después desmontar el retén de muelle,
muelle de vélvula, asiento de muelle y valvula.

NOTA

Manteher estas partes en orden de modo que
pueden ser instaladas de nuevo en sus posiciones
originales.

EDDAO0BBA

2. Quitar la junta de aceite del véstagon de la vaivula
usando la herramienta especial (09222-29000)

EDDA0OBBB

INSPECCION EDDA0890

VALVULAS

1. Limpiar bien la valvula con un cepillo de alambre.

EDDAO8BSA

2. Comprobar cada valvula por si hay desgaste, dafio
o distorsion de la cabeza y vastago en B. Reparar
0 corregir si s necesario.

Si el extremo de vastago A esta picado o des-
gastado, volver a pavimentar segin sea necesario.
Esta correccién debe limitarse a un minimo. Tam-
bién volver a pavimentar la cara de la valvula.

Reemplazar la valvula se el margen ha disminuido
a menos del limite de servicio.

3 A

45° Margen

EDDA089B



CONJUNTO DE LA CULATA DEL CILINDRO

EMA -77

Margen :

Valor Estandar

Admisién : 1.9mm (0.0433 puig.)
Escape : 1.3mm (0.0512 pulg.)
Limit

Admisién : 0.8mm (0.0391 pulg.)
Escape : 1.0mm (0.039 pulg.)

MUELLES DE VALVULA

1. Comprobar la longitud libre del muelle de valvula

y la tensién. Si exceden el limite de servicio,
reemplazar el muelle.

2. Utilizando un cuadrado, comprobar si cada muelle
es cuadrado. Si el muelle es excesivamente no

cuadrado, reemplazarlo.

Muelles de valvula :
Valor estandar :
Altura libre :
21.6kg a 35mm (47.6 Ib a 1.3780 pulg.)
Carga : 45.1kg a 27.2mm (99.4 b a 1.0709 pulg.)

No cuadrado : 1.5° 0 menos

TAMANOS MAYORES DE GUIA DE VALVULA

———154—1.5°

=

Libre

U

EDDA0BSC

GUIAS DE VALVULA

Comprobar el juego del vastago de valvula a la guia. Si
el juego excede el limite de servicio, reemplazar la guia
de vélvula con otra parte de mayor tamafo.

Juego del vastago de valvula a la guia :

Valor estandar :

Admisién : 0.03-0.06mm (0.0012-0.0024 pulg.)
Escape : 0.05-0.08mm (0.0020-0.0031 pulg.)
Limite :

Admisién : 0.1mm (0.004 pulg.)

Escape : 0.15mm (0.006 pulg.)

Guia de
véivula

Diametro de
vastago

Didmetro del interior de guia

EDDA089D

Tamafio mm (pulg.) Marca del tamanio Tamafio del agujero de culata mm (pulg.)
0.05 (0.002) O.S. 5 11.05-11.068 (0.435-0.4357)

0.25 (0.010) O.S. 25 11.25-11.268 (0.429-0.4436)

0.50 (0.020) O.S. 50 11.50-11.518 (0.4528-0.4534)

ANILLO DE ASIENTO DE VALVULA

Comprobar el asiento de valvula por si hay evidencia
de sobrecalentamiento y contacto no adecuado con la
cara de valvula. Rehabilitar o reemplazar el asiento si
es necesario.

Antes de rehabilitar el asiento, comprobar si la guia de
valvula esta desgastada. Si la guia de valvula esta des-

gastada, reemplazarla, entonces rehabilitar el asiento.
Rehabilitar el asiento de valvula con un esmerilador del
asiento de valvula o cuchilla. La anchura de contacto
del asiento de valvula deberia encontrarse dentro de las
especificaciones y centrada en la cara de valvula.



EMA -78

SISTEMA MECANICO DEL MOTOR (DOHC)

Cuchilla

—c
KA
N
“o
— (_:(J
1,5-1,9mm 0,8-1,2mm

(0,031-0,047pulg.)

Escape Entrada

EDDAOBSE

INSTALACION  eooaosoo
NOTA

1.
2.

Limpiar cada pieza antes del montaje.
Aplicar aceite de motor a las piezas corredizas
y giratorias.

Tras instalar el asiento de muelle, ajustar el sello de
vastago a la guia de valvula.

Para instalarlo, introducir el sello golpeando suave-
mente la Herramienta Especial, Instalador del Sello
de Aceite del Vastago de Valvula (09222-22000).

El sello esta instalado en la posicion especificada
por medio de la herramienta especial. La instalacién
incorrecta del sello afectarda desfavorablemente el
borde 1.D. y excentricidad, produciendo fugas de
aceite en las guias de valvula. Cuando se instale,
por tanto, tener cuidado de no doblar el sello. No
volver a utilizar sellos de vastago viejos.

@ Sello del

vastajo
dela
valvula

| del muelle
4.4/ de vaivula

2. Aplicar el aceite de motor a cada vdlvula. Introducir
las valvulas en las guias de valvula. Evitar insertar
la valvula en el sello por la fuerza. Tras la insercidn,
comprobar para ver si la valvula se mueve suave-
mente.

3. Instalar muelles y retenedores de muelles. Los
muelles de valvula deberian instalarse con el lado
esmaltado hacia el retenedor del muelle de valvula.

Revestimiento__f N Retenedor
de esmalte N, demuelle

)

(

Muelle e -
Sello del vastago
7 de valvula
( A
1 el Asiento del muelle
de vélvula

EDDA090B

4. Utilizando la Herramienta Especial, Compresor del
Muelle de VAlvula comprimir el muelle. Tener
cuidado de que el sello del vastago de valvula no
sea deformado por la parte inferior del retenedor.
Entonces instalar los cierres del retenedor. Tras
instalar las valvulas, asegurarse de gue los cierres
del retenedor estan instalados adecuadamente.

EDDA09S0A

KDDAQO1M

5. Instalar la culata. Referirse a "Culata".
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CORREA DE DISTRIBUCION
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—
| COMPONENTES
J
A
Pasador
80-100(800-1000, 59-74)
Hoyo de la marca de distribucién
(Rueda de cadena del arbol de levas)
Lado suelto Polea de tensién de la
correa de distribucién
Rueda de cadena Marca de
del arbol de levas distribucion
DETALLE "A" (Tapa del Arbol)
43-55(430-550, 32-41)
i Tensor de la correa de distribucion
Muelle de tensor
Espaciador de tensor _— Marca de Ia distribucion (caja frontal)
20-27 (200-270, 15-20) Marca de la distribucién
) (Rueda de cadena de ciglenal)
Caja delantera
Rueda de cadena del ciglenal
EDDAOQ91A
DESMONTAJE  cooaoszo 8. Quitar el piién de arbol de levas

1. Aflojar el perno de la polea de la bomba de refrig-
erante.

2. Aflojar el perno del generador.

3. Retirar la polea de la bomba de refrigerante y la
correa.

4. Quitar la polea del cigliefal.

5. Quitar la cubierta de la correa de distribucion. EDDAQ92A

©

6. Mover la polea tensora de la correa de distribucion Quitar la correa de distribucién

hacia la bomba de agua, y fijarla temporalmente.

7. Separar el arbol de levas del pifion del arbol de
levas.
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NOTA

Si la correa de distribucion es reutilizada, hacer una
seial de flecha indicando la direcciéon de giro (o
la parte frontal del motor) para asegurarse de que
la correa es reinstalada en la misma direccién que
antes.

10. Desmontar los pernos de la rueda de cadena del
cigiefal. Desmontar la rueda de cadena del
ciglienal y reborde.

11. Desmontar el tensor de la correa de distribucion.

ECDA121B

INSPECCION EDDAQ930

RUEDAS DENTADAS, POLEA TENSORA Y
POLEA CONDUCIDA

1. Comprobar que la rueda dentada del arbol de levas,
la rueda dentada del ciglenal, la polea tensora y la
polea conducida no sufran un desgaste anormal, ni
estén agrietadas ni dafadas.

Reemplazar si fuere necesario.
2. Revisar que la polea tensora y la polea conducida

giren de forma facil y suave y compruebe que no
haga ruido ni tengan juego.

Reemplazar si fuere necesario.

3. Reemplazar si existiesen pérdidas de lubricante.

P

EDDAQS3A
CORREAS DE DISTRIBUCION

1. Comprobar la rueda de cadena del arbol de levas,
rueda de cadena del cigtiefial y tensor por si hay
desgaste anormal, grietas ¢ dafio. Reemplazar
segun sea necesario.

2. Inspeccionar el tensor para que se dé una rotacion
suave y facil de la polea y comprobar si se produce
juego o ruido. Reemplazar segun sea necesario.

ACEITE AGUA

/ 0\«

EDDA093B

Descripcion

Condiciones defectuosas

1. Goma de la superficie posterior endurecida

e Superficie posterior brillante. No elastica y tan dura
que incluso si se introduce una una a la fuerza, no
se produce ninguna sefal.

2. Goma de la superficie posterior agrietada

EDDAQ93C

EDDAQS3D
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Descripcion

Condiciones defectuosas

3. Lona agrietada o separada

4. Dientes muy desgastados (etapa inicial)

* Lona desgastada en el flanco de! diente del lado de
carga (Fibras vellosas de la lona, goma desgastada
y color cambiado a blarnco, y textura de la lona ob-
scura)

5. Dientes muy desgastados (etapa final)

* Lona desgastada en el flanco del diente del lado de
carga y goma expuesta (anchura del diente re-
ducida)

6. Base del diente agrietado

7. Falta un diente

8. Lado de la correa muy desgastado

NOTA

La correa normal deberia tener lados cortados con
precision como si hubiese sido producido por un
cuchillo afilado.

9. Lado de la correa agrietado

Grieta
— ey
/

Separacién

EDDAOQ93E EDDAO93F

Grieta

Separacién

EDDAQ93G

Flanco “
desgastado G
(En el lado
de carga)

Goma %
expuesta

Grieta

EDDA093J

Falta diente y la fibra
de la lona expuesta

EDDAO93K
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REMONTAJE  eooacseo

1. Instalar el reborde y la rueda de cadena de cigiiefial
como se muestra. Prestar detenida atencién a sus
direcciones del montaje.

Pares de apriete
Perno de la rueda de cadena del ciglienal :
140-150Nm (1400-1500kg.cm, 103-111lb.pie)

2. Instalar la rueda de cadena del arbol de levas y
ajustar el perno a la torsién especificada.

Pares de apriete
Perno rueda de cadena del arbol de levas :
80-100Nm (800-1000kg.cm, 59-74lIb.pie)

3. Colocar la conducida y apriete sus tornillos con el
par de apriete especificado.

Pares de apriete

Perno de ia conducida :

43-55Nm (430-550kg.cm, 32-411b.ft)

< — Achaflanado
Arandela especial m ’r
-l Cigtienal
—r

J_,[_ . Brida
Rueda de cadena/

del Ciglienal

EDDAO94A

Alinear las marcas de reglaje de la rueda de cadena
del arbol de levas y de la rueda de cadena del
cigliefial, con el pistén No. 1 situado en el centro
muerto superior en su choque de compresién.

ECDA125B

EDDA094B

5. Para instalar el tensor de la correa de a distribucion,
primero montar el tensor, muelle, y espaciador.
Temporalmente ajustar los pernos. Luego, ajustar
temporalmente la arandela lateral del agujero largo
del tensor y los pernos. Instalar el lado inferior del
muelle junto a la caja frontal, tal como se muestra
en la ilustracion.

EDDA094C

Ajustar el tensor, situado hacia la bomba de agua.

Instalar la correa de distribucion en la rueda de
cadena del ciglienal.

Instalar la correa de distribucién en la rueda de
cadena del arbol de levas. Cuando la correa de
distribucion esta instalada en la rueda de cadena
del arbol de levas, asegurarse que el lado de
tension esta estirado. Entonces, inspeccionar para
asegurarse de que cuando el lado de tension esta
estirado al girar la rueda de cadena del arbol de
levas en direccion contraria, todas las marcas de la
distribucién estan en linea.
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9. Aflojarlos pernos 1y 2 que montan el tensor, en ese
orden como se muestra. Esto aplicara tensién de
muelle a la correa de la distribucién sélo. Verificar
que la correa no esta fuera de posicion.

10. Ajustar los pernos 2 y 1 que ajustan el tensor, en
ese orden. Si el perno 1 es ajustado primero, el
tensor se movera con la correa en la direccién en
que la correa sea ajustada.

11. Hacer girar el cigtiefial una revolucion en la direc-
cion de las agujas del reloj. Realinear la marca de
la distribucién de la rueda de cadena del cigliefial
con la posiciéon del centro muerto superior.

PRECAUCION

No girar el ciglienal en sentido contrario a las agujas
del reloj. El cigiiefial deberia girar con suavidad.

EDDA094D

12. Aflojar el tensor que fija los pernos 1 y 2, en ese
orden.

13. Ajustar el tensor que fija los pernos 2 y 1, en ese
orden a la torsion especificada.

Pares de apriete
Perno que fija el tensor :

20-27Nm (200-270kg.cm, 15-20Ib.pie)

14. Volver a comprobar la tension de la correa. Verificar
que cuando el tensor y el lado de tension de la
correa de distribucién son empuja-dos hacia dentro
horizontalmente con una fuerza moderada [aprox.
49 N (11 Ib)]. El extremo dentado de la correa de
distribucién esta separado del punto de la cabeza
de perno, en una distancia aproximada de 1/2 radio
(enplano) del centro de la cabeza de perno, que fija
el tensor.

i
\( A
R/
i
-l

‘ 1/2 de radio la cabeza de
pernos(en plano)

EDDA094E

15. Instalar la cubierta de ia correa de distribucion.

EDDAQ94F

Pares de apriete
Perno de la cubierta de la correa de la distribucion :

8-10Nm (80-100kg.cm, 6-7 Ib.pie)

16. Instalar la polea de cigliefial. En este caso, asegu-
rar que el pasador de rueda de cadena de ciglefal
fija del agujero pequefio en la pdlea.

Pares de apriete
Perno de la polea del cigliefial :

140-150 Nm (1400-1500kg.cm, 103-111lb.pie)
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17. Instalar la correa del ventilador y ajustar la tension
de la correa.

18. Instalar la polea de la bomba de agua.

19. Instalar la correa-V y ajusta la tension de correa.

EDDA094G
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