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INTRODUCCION

Esie manual contiene los procedimientos para dar mantenimiento y reparar los principales componentes de
una motocicleta FT150, FT150 GT y FT150 Sport. La informacion incluida en los modulos 1y 2 se relaciona
con los ajusies que es necesario hacer a la motocicleta, mientras que del madulo 3 al 14 abordan sobre cada
sistema que forma parte de la motocicleta.

Toda la informacion, diagramas, tablas y datos incluidos en este manual estan basados en los ultimos
datos recibidos vigentes en el momento de su publicacion. ITALIKA se reserva el derecho de modificar
el manual en cualquier momento, sin previo aviso. Ninguna parte de este manual se puede reproducir de
cualquier manera, ni por cualquier medio, sin previa autorizacion por escrito por parie de ITALIKA.
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UTILIZA EN CADA
- SERVICIO ACEITE ITALIKA
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Sl tienes alguna duda comunicate con nosotros al teléfono 01300 333 MOTO (6686, opcion 3).
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COMO LEER ESTE MANUAL

| MODULOS

INFORMACION GENERAL ﬁ%’:-

» Esle manual es de consulta y no es necesarno leerlo INSPECCIONES | AJUSTES J——
desde la primera hoja a la dltima, ya que esta dividido —
en modulos para ubicar faciimente las reparaciones -

vio sistemas principales para & senvico de la motocideta e

+ Una vez que elegiste el médulo, en la primera pagina et
hay una descripcion del mismo y un indice individual
el cual te permilira enconfrar el tema de fu interés.

+ Sosleniendo el manual como se muesira en laimagen
encontraras:
a) En el lado superior derecho el madulo.

b) En la parte inferior, el médulo y la pagina en la
que te encuentras del médulo seleccionado.

LComo Buscar uN TEMA?

Como ejemplo buscaremos el Embolo del Acelerador:
1. Como primer paso. debes ubicar en el indice general el lema “Sistema de Combustible™ médulo 3.
2. Ir al médulo 3 y encontrar en el indice particular el tema “Embolo del Acelerador”.
3. Ir ala pagina 4 del médulo 3.
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COMO LEER ESTE MANUAL

SIGNIFICADO DE LOS SIMBOLOS

Los siguientes simbolos se utilizan en este manual de servicio para representar a los procedimientos de operacion
&n particular y precaucionss:

SimBOLOS DeriNiciON
Cubrir la superficie designada con aceife (utiizando e
lipo aceite recomendado por ITALIKA).

_ﬁ Cubrir la superficie con grasa.

! Aceite de caja de cambios.

Eﬂi“ﬂﬂl‘:ﬂ I Utiliza herramientas de proposilo especia.

Utiliza herramientas de propésito general.
aners

Motas de peligro e importantes.

MANUAL DE SERVICIO /&~ 7rsa /f~ 7iddcr Y~ Tr5osport

Conclencia ecologia.

A Precauciones que deben tomarse.
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iNDICE GENERAL

MODULOS

INSPECCIONES | AJUSTES ... ..o oo i s i s e s s et es e s s s s snnns
BIBTEMA DE COMBUSTIBLE. ... i s st s b it s o b hfesid s e s b b LS 3
CABEZA Y VALVULAS . oot eee et oo e e e 5
LRI T PRI . ..o o K S i b A S B

CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES YMARCHA. . .. ... %
SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSIONDELANTERA .. ... 10
RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASERA ... ... . et ee e 11
BATERIA | SISTEMA DE CARGA ..o oo 12
ARRANQUE Y SISTEMA DE ENCENDIDO ELECTRONICO ... 13
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1. INFORMACION GENERAL

Este MbouLo TE PROPORCIONA:

» Las especificaciones técnicas, asi como detalles de manienimiento para lograr una excelente reparacion.
« Fallas que puede presentar la motocicleta y su diagnbslico a seguir.
» Las herramientas que requieres para realizar las reparaciones

INDICE DEL MODULO
Pagina Pagina
Especificaciones técnicas ... 2 Herramienta de usogeneral........_............... 10
Detalles que hacen la diferencia..._.____.___.___ . 38 Falla para resolver/ diagnéstico_..__.._..._.._. . 11-18
Herramienta de usoespecial......................... 10 Programa de mantenimiento periddico......... 19
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MANUAL DE SERVICIO /&~ Trisa/f 77igder Y~ Trisosport
Apice del ano 2008 al 2017

1 INFORMACION GENERAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CONCEPTO ESPECIFICACION
Modelo FT150, FT150 GT y FT150 Sport
Dimension largo x ancho x alto 2,024 x 785 x 1,080 mm
Dimensiones | Distancia enire ejes 1.295 mm
y peso Peso S8kg (2161b)
Carga maxima (conductor y pasalero) 150 kg (330 Ib)
Altura de piso 160 mm
Suspension delantera Tubular
Suspension frasera Braro oscilante
Angulo de inclinacion de [a suspension s
delantara 28730
Chasis Freno delantero Disco
Freno frasero Tambor
Lianta trasera 3.0-18-6PR
Lianta delantera 2.75-184PR
Sistema de enfriamiento Aire
Numerg de cilindros 1
Diametro y camera 56.5 X 49.5 mm
Tipo de malor 4 tiempos
Motor Desplazamiento 149 cc
Relacon de compresion 9.0:1
Admision: 0.06 mm
Aberiura de vavula (en frio) Escape 0.08 mm
Filtro de aire De espumna de poliuretano
Sistema de arangue Pedal / eléctrico
Tipo de encendido col
Bujia DaRTC
Bateria 12V TA
Sistema Fusible 10A
Eléctrica Foco faro 12V, 35WI35W
Foco cola / Stop 12V. SWi21 W
Foco direccional 12V, 10W
Clutch Mulfiplato, |ubricado con aceite|
Sistemade | Indice de reduccion fina 4055
Transmision : | 2769 I 1.400 V0960
Relacidn de engranes Il 1882 VI 1.130
Capacdades Capacidad del tangue gasolina g6L
Capacdad de acete 14L
ussuto T = Pagins 2 STALIAAD



DETALLES QUE HACEN LA DIFERENCIA

* Utiiza sEMpre empagques o jurias, o-nng, anillos, seguros,
pemas, elc., Nuevos, para reemplazar las piezas dafiadas
que se eliminan durante & mantenimento o |a reparacion
de la motocicleta.

* Los tomillos o tuercas deben ser apretados en diagonal,
uno por uno a la torsidn necesaria, comenzando de mayor
a menor diametro exterior.

® Siempre ullliza repuestos. grasas y lubricantes orginales
ITALIKA,

® Utiiza las herramientas espediales designadas por ITALIKA,
pﬂ'ﬂ reparar la motoccleta.

o Después de desmontar |as piezas, éstas deben ser
impiadas y se deben engrasar todas |as superficies de
friccidn y de trabajo de las partes, para aumentar la
lubricacion antes de montar [as piezas.

ITALIAA
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1 INFORMACION GENERAL

DETALLES QUE HACEN LA DIFERENCIA

® Todos los puntos de lubncacion designades deben ser
recubierlos o llenados con tipos de aceite o grasa
recomendados por ITALIKA.

® Después de ensambladas lodas las partes, deben ser f
revisadas para asegurarse que estén bien apretadas
y en condiciones de funcionar correctamente.

* S e trabajo de mantenmiento se realiza por dos personas,
deben trabajar cruzados para garantizar la segundad
{usar rampa de trabajo o colocar |a molociclela en una
superficie horzontal y en su parador central).

* Antes de realizar cualquier servicio del sistema eléclrico,
desconecta |a terminal negaliva de |a bateria.

MANUAL DE SERVICIO /&~ Trisa/f 77io8s7 Y~ Trsorspert

= Después de realizado el servicio del sistema elécirico,
conecta primeramente |a terminal positiva.

wsade T - Pagna 4 ST AdLIA A



1 INFORMACION GENERAL
DETALLES QUE HACEN LA DIFERENCIA -

Candem
®* Sisedafael fusible, checa la averia, reparana y cambiar
el fusible del mismo valor nominal. \;}{E

Sézh %

* Después gue el trabajo esté terminado, la terminal del
cable debe ser cubieria de forma segura.

® Al refirar & conector, cercirate de quitar el seguro.

. O X
Al retirar un coneclor comun (Housing), asegurate de g—
mantenear su cuerpo en la mano para tirar de éste. No % //;;7 ‘E;t >

lo sostengas del alambre o el cable, ni tires de éste.

* Comprueba los contactos del conector para ver si no Q O
eslan doblados, sobresalen demasiado o se caen. » ——
w -

STALIAA Msduto. T = Pagina 5



Aglich del afo 006 @ 3013

MANUAL DE SERVICIO /&~ Trsa/f 77igds7r Y~ Trsosport

1 INFORMACION GENERAL

DETALLES QUE HACEN LA DIFERENCIA

® El cip debe estar bien introducido. Si iene seguro, es — | X —

necesario gue esté bien colocado. Revisa que no esté .
suelto ningun cable. ,f % %% z
* Revisa que |a capucha cubra por completo al clip y esté O A

® Antes de introducir el clip, revisa si la cubierta tiene O %
algun tipo de dafio y 5 esta suelio el polo negativo. %

. x
® |ntroducie totalmente el cip. Revisa si e plastico cubre O %&.ﬁ
totaimente el dip. No se debe dejar |a boca de la capucha Eleaie
hacia a fuera.

* La cinta de seguridad del cable principa debe estar bien

o X
sujeta en el cuerpo de la motocicleta. i

Amarre flojo.
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1 INFORMACION GENERAL

DETALLES QUE HACEN LA DIFERENCIA -
* B gancho debe sostener el cable de aimentacion principal O
de forma segura, en su lugar. F ? _@_
® | as abrazaderas soldadas a |a carroceria del vehiculo, x
no deben utilizarse contra |a so/dadura de la misma. O

® Al sujetar el cable de alimentacion principal, asegurate
que no esté en contacto con |a rotacdn o vibracion de

partes.

® Al suetar el cable de alimentaci6n principal, asegurate
gue no esté en contacto con superficies calientes.

® Comprueba que los cables estén colocados comectamente,
que no tengan contacto con esquinas puntiagudas o
puntas atomilladas.

ITAdL A macuda. T = Pagwa T



MANUAL DE SERVICIO /~ Zrsa/f~ 77587~ Trs50sport

Aphca del afvo 2008 sl 2043

1 INFORMACION GENERAL

®* No cologues o sujetes e cable de alimentacidn prncipal
demasiado ajustado o demasiado suelto.

® Si el contacto del cable con los bardes afilados o esquinas
es inevilable, el cable debe ser protegido con manguera
o cintas.

® Si el cable de alimentacion principal esta equipado con
una proteccion de goma, |a proteccion de goma debe
eslar debidamente colocada en su lugar.

. Ewvita dafiar el tubo de aislamiento del cable. Envuelve

la parte dafiada del tube de aislamiento del cable con
cinta o cambie el cable.

* Cuando ensambles algunas partes, aseglrate que los
cables no sean obstrudos o presionados,

woauto 1 = Pagies 8 STALIAA
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DETALLES QUE HACEN LA DIFERENCIA

* Evita doblar el cable de alimentacion principal al instatario.

* Al girar & manillar a |a izquierda y |a derecha, aseglrate
que &| cable de allmentacion principal no se tense
demasiado, se doble o roce en algunos bordes y se
rompa.

® (Cuando se utiliza un mutimetro, asegurate de familarizarte
con su procedimiento de funcionamiento hasta que la
habilidad de usario sea totalmente adquirida. Sigue |as

instrucciones de |a operacion del manua' del propietano.

® Ten cuidado de no dejar caer las partes.

* S laterminal de los cables tiene dxido, limpialos con lija
o algo similar antes de hacer el cableado.

® Cables atrapados, cabes doblados o dafiados constituyen
una de |as causas por mal funcionamiento.

STALIAA

1 INFORMACION GENERAL
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Apica del afo 2008 al 2912

MANUAL DE SERVICIO /&~ Trsa/f 7igdsr N~ Trsosport

1 INFORMACION GENERAL
HERRAMIENTA DE USO ESPECIAL / HERRAMIENTA DE USO GENERAL

HerramEeNTA DE USO EsPECIAL

—
Herramienta
B85 ial

HERAAMENTA DE US0 ESPECIAL

Lizve hueca e & mm
Sujetador de embrague
Dispesitive de suecisn de la base giratana
Ampliador del diamei del tubo guia 02 13 vatwula
Léminas calibraderas (ininas)

enamieria oe| cnadan del asienia de vabwiz

HerrRAMENTA DE USO GENERAL

—
Herramenta

General

HERRAMIENTA DE USO GEMERAL

Calibrador del nevel desl flotad or

Liav para ragos

Liave de punzdn 10 X 10

Liave para ajusie de vilvula 10 X 10

Ajustador de valwula 20 X 24

Ulave para tuerca de segundad 20 X 24

Liave para tuerca de segundad 30 X 32

Extesvnidin

Extractor del rolor 5-5

Ewtractor dal wubs guia de 1a vahvila 5-5

|mpulsor del lubo guia ce la vakula
|mpulsor del rodamients 32 X 35

Camisa del impuisor del rodammenio 37 X 40

Tubo gula del impulsor del rodamiento 15

Camiza de la barra de sujecdn del impulsor cel rodamienio
Cusipo irrpulsor del anilo de ssllado de L horgulla
Heframiants para impulsor del anillo de sellado de 1a horuila
Prenza para o resorie ce la valvula

Preansa para amorh guad ones

Cuchila del sujetador de vilaia de admissdn
Cuchila del sujstador de vabaula de ascapa
Cuchila del sujslador de vlileula escaps pifitn wihela de escaps
Cuchila mtema, valvula de Sdmisien/escaps

Baze de fjacin de cuchilla

Nscxdemabr

hult imedi o

Desmontador de wilvulas

wssuto T = Pigina 10 STALIAA




1 INFORMACION GENERAL
FALLA PARA RESOLVER / DIAGNOSTICO -

El motor no puede arrancar o se dificulla el encendido.

INICIO REVISICH ACTION CAuSA
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MANUAL DE SERVICIO /&~ 7rsa f~ 7 iddsr YN £~ Trsosport

Aplica del sfo 2008 sl 2002

1 INFORMACION GENERAL

FALLA PARA RESOLVER / DIAGNOSTICO

El motor no puede funcionar, imposibilidad de acelerar o cormre débilmente.
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FALLA PARA RESOLVER / DIAGNOSTICO

1 INFORMACION GENERAL

E| motor no puede funcionar (sobre todo a baja velocidad y a la velocidad de ralenti).

INICIO
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MANUAL DE SERVICIO /&~ Zrsa/f 77gdcr Y~ Trisospor

1 INFORMACION GENERAL

F| motor no puede funcionar a altas velocidades.

FALLA PARA RESOLVER /DIAGNOSTICO

INICIO
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1 INFORMACION GENERAL

FALLA PARA RESOLVER / DIAGNOSTICO

Carga de la bateria incorrecla (exceso de carga o descarga).

INICIO REVESION ACCION CALSA
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MANUAL DE SERVICIO /&~ 7rsa f~ 77d8sr N~ 715 sport

Aglicn del afo 7008 s 3093

1 INFORMACION GENERAL

L a bujia no genera chispa.

FALLA PARA RESOLVER / DIAGNOSTICO

INICID REVISION ACCICN CAUSA
o g
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FALLA PARA RESOLVER / DIAGNOSTICO

Ruido anormal en el motor.

REVISION

ACCION

1 INFORMACION GENERAL

CALSA

[El pisién goipes con el olindro

. Aberura de I3 vahnla demasiacc
-+ Dasgasie de la valwia,

Desgasie de pisian y cindro.
Desgasie dal pema. pision y rodilla

e EEston.
Desgasie dal rotlla arande de

STALIAL
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MANUAL DE SERVICIO /&~ 7risa/f~ 7idgdsr N~ Trsospornt

1 INFORMACION GENERAL
FALLA PARA RESOLVER /DIAGNOSTICO

F‘mblem de control.

REVISION ACCION Causa

| Esii muy apretads Ia luerca de
m Dwficultades de direcoién | ajusts de |8 dinecabn.

Desgaste del fod AMIento y 18 pEia
de dreattn.

Bl redamienio del & Bene mucho
uega

i rin daiomme

El nin est3 instalado o susiado de
forma ncomecia.

L= camiss del amorfiguadon rasarn
Bambokec de las roedss, 2513 severamenie desgasiada
El bassdar esta deiomme,

La cadena de Tacoin ng esid
apusiada comectamenis

Lo tuercn del eje esth Soja

La presiéan de i Raris es baja.

Amoriguadores no balanceados
Baeras de direcion dafBdos
La molocideia se carga a un

Iada duranie of manes. Horpualla oelariera doblada.
Bastider doblada.

Fusdas delanieras y raseras
no alinesdas

=

meao T = pagea 18 STALIAA



27

PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PERIODICO

Actividad

“Cambiar &l acede del motar (agregar aceile marca ITALINA)

Primenz

Segunda

Tercem

[ 500
kilbmetros

2,000
kilometros

4000
kidmetros

[ 6,000

Cuinta

1 INFORMACION GEN

Kilameiros

8.000
kil dmetros

30 dias

G0 dias

180 dias

Lo ol CUima pnment &

270 aias

360 dlas

cha de venia

E | €3 D

v

W

parii e [a e

L

Rewisar 2 nivel de aceile de transmision, cambiar dé sér necasano

*Cambiar |a bujla

*Cambiar a limpaar &l fllro o &l cadazo dal aceile dal mator

*Cambiar o limpiar &l fitro de aire dal molar

Agretar fomilleria en general al forque indicado en el Manual de Usuarig

Lubncar y ajusiar cables

Ajusiar e carburador y impiar de ser necesarig

i) el ) el

w et et et | af | | e |

e e | | e ||

al fut et et | w8 e [

o o o o ] o ]

Rewsar niveses (llgwdo de frencs en los casos que aphque y liguda
refrigerante en l0s casos gue apique)

L3

o .

£,

o

=

[Rewvizar punierias y ajustar de Ser necesano

-

Rewvizar y lubricar la cadena de iransmesidn, &n Su caso

*ReEwisar y cambiar |a banda dé S&f nEcESano, &n Su casa

-

& Je |

*Rewvisar, limpiar |os frenos y cambiar de Ser nacesano

.

FATHERCN P

o B L L

of o fBof Joff Juf

Revisar &l sistama adclnco

f-\.

r'. -l"_

Revisar el sistema de lumnacién (laro delantero, luz trasera, |uz de
frenao, cuaros y direccionakes)

*,

<,

"l'\.

Rewvizar indicadores (gasolina, velocimelro, lacimetra)

Rewvisar &l sistama da canga

Revisar el liguwdo de |a baleria. en su caso

Rewisar |a présidn de las llantas

o e e |

Hewsar el desgasie oe las [lantas y el estado de los nnes, segun modelo

Revisar el juego de |a direcodn

-l

*_Hq\_‘I'_-I'_-I"_-r

£, (o )t e e | Y

=== = |« |=

Revizsar el sistema de combusiible

Hewsar € aceste e la suspension delaniera

e N E E CN E

Nota:

*Los CESIT deben utilizar piezas originales y nuevas, exige las piezas sustituidas al momento de retirar tu moti

1. Si la motacicleta es utilizada en un ambiente con polvo 0 muy sucio y para alargar la vida del motor, se deb
el filtro de aire con mas frecuencia de lo que se indica en el programa.

2. Se debe intensificar el mantenimiento, si es que la motocicleta se utiliza para trabajo pesado.
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2. INSPECCIONES / AJUSTES

Este MopuLo TE PROPORCIONA:

 Las especificaciones técnicas del motor.

servicio preventivo o correctivo.

Los puntos de lubricacién mas importantes de la motocicleta, los cuales se tienen que efectuar en cada

» El procedimiento para revisar y ajustar los diferenles componentes que conslituyen el programa de
mantenimiento periddico como filtros (aire y gasolina), bujias, acelerador. etc.

= El procedimiento para sincronizar el encendido.

ruedas y llantas.

INDICE DEL MODULO

Pagina
Informacién general del médulo...................... 2

Especificaciones técnicas del molor y carmoceria.. 2
Puntos de lubricacién__.__ ... ... 3

Linea de suministro de combustible...... ......... 4
Filtro de combustible....................cooiiiiiiininne, 5
1] S -

Interruptor del ahegador........_..... ... 8§

El procedimiento para revisar y ajustar la cadena de fraccion, sistema de frenos, suspensién delantera,

Pagina
Marcha minima del carburador.................. 8
Prueba de la presidn del cilindro_..................... 8
Cadenadetracciém..... ... ... . . B89
Sistemadefrenos.................oococeeieeicecee, 10-11
Ajuste de la palanca del embrague................. 1112

Parador laleral.............v i, 12
Sistemade suspension...... ...

Cojinete de la direccion.......................... 13

Aberturadelavalvula ... ... L Ruedas y llantas.._..._..__... ... . ... 13-14
Sincronizacion de encendido...............ccccoveere. BT Tomillos, tuercas y sujetadores....................... 14
Control del acelerador.............ccccvininiiinan T
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2 INSPECCIONES/AJUSTES

INFORMACION GENERAL DEL MODULO / ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MOTOR
Y CARROCERIA

InNForMaAciON GeEneraL peL MabuLo
Este mddulo explica como realizar revisionas y ajustes a la motocicleta FT150, FT150 GT y FT150 Sport. También
incluye los requisitos técnicos para dichas revisiones y ajustes.

EspeciFicaciones TEcwicas peL MoTtor ¥ CARROCERIA

MOTOR

Too de bujia DBRTC
Abarurada bujia 0.6=0.7 rmm
Sincronizacitn de encendido 1621 (1,500£100 npm)
Jusgo de la empufiadura del acelerador | 2-8 mm
Marcha minima 1,5002150 rpm
Presidn del chndro 1, ZT4z14T kpa
CARROCERIA
Dettancia hbne de la patanca del embrague | 10-20 mm
Destancia litwe de la palanca dal freno 10=20 mm
Deslancia libre del pedal de freno rasero | 20-30 mm
Presian lanta delantera 28 Libwas por pulgada cuadrada
Prasitn Hania trasers 30 Libras por pulgada cuadrada
LEanta dedamara 2. 75-18-4PR
Liania Wrasera 3.00-18-8PR
STALIAA




2 INSPECCIONES / AJUSTES
PUNTOS DE LUBRICACION I

Los chicotes de embrague, acelerador, freno delantero y odémetro, se deben lubricar de manera periddica. Efectia
lo siguiente: guita estos cables y chicoles de sus puntos de union y cubre |as puntas con grasa a base de calcio (por
lo general conocida como grasa amarilla).

Recubrir todas las piezas designadas con grasa y aceite, mejora la durabilidad y evita el ruido inusual.

G

Perno de
palanca de
freno

Chicote de &
Velocimetro

_f,i"", A e
..rf !
“ N ' X
Pemo de parador I‘II
central y |ateral

V/
Leva de rodamiento y de frenos de _@ Cadena de Balero de rueda
rueda delantera. transmisién trasera

Pasadores / amortiguador inferior ﬁ |

delantero / buje de eje

e

| Loncanie



2 INSPECCIONES / AJUSTES
FILTRO DE AIRE / LINEA DE SUMINISTRO DE COMBUSTIBLE

FiLTRO DE AIRE
+ Retira los 2 tomillos que sujetan el asiento con el cuadro,
con un dado 13 mm. y retirar el asiento.
* Retira los 2 tornillos que sujetan la cubierta lateral derecha
con un desarmador de cruz.
« Desmonta la tapa del filtro quitando los 5 tornillos.
Retira el elemento del filtro.
Limpia el filtro de aire con detergente y/o remplaza el
elemento del filtro.
Remoja el filtro de aire en aceite para motor y elimina el
exceso de aceite
+ Coloca el elemento en el filtro de aire
+ Atornilla la tapa del filtro
+ Coloca la cubierta lateral derecha y el asiento.

A\

+ El filtro de aire no se debe instalar roto, ya que permite
el paso de polvo al motor reduciendo su vida Gtil en
forma drastica.

A\

+ Mo utilices thiner o limpiadores inflamables para limpiar
el elemento del filtro. Si el filtro es de tipo seco (papel) ~
debes reemplazarlo por uno nuevo. '

| | ™,
Rl e ‘
[ Limpia I [ Exprime ] [FiermmE |Emnme]

+ Los filtros de aire usados son tdxicos y presentan un riesgo
al medio ambiente si se desechan inadecuadamente,
NO LOS TIRES EN LA BASURA liévalos a un centro
de recoleccidn.

U Permir &l paso de
gasolina al carburador Manguera de

combusiibie

Linea DE SuminisTRO DE COMBUSTIBLE
= Revisa si la manguera de combuslible esta dafiada o rola,
y cambiala cuando sea necesario.

T " carburadar

YWPermitir &l paso de
gasoiina de resenva

M dulo 2 = Pagina 4 frﬂlfﬁ:ﬂ p




RO DE COMBUSTIBLE/BUJIA / INTERRUPTOR DEL AHOGADOR

RO DE COMBUSTIBLE

evisa si el filtro de combustible cambia de color o se
pa. Cambialo si se ha puesto de color amarillo 0 esta
pado. Cierra la valvula de combustible antes de cambiar

filtro.

Jia

Jesconecte el capuchdn de la bujia. —
xetira la bujia. S~

: o _ Limpa la suciedad y al
-omprueba que la bujia no esté quemada, sucia o con deposto de carbon
epoésitos de carbon. Limpia la bujia con un cepillo de
lambre especial, retira la suciedad y los depdositos de
-arbon.

ipo de bujia: DBRTC.

Revisa 5 esld
callbrada o llene
resicuos de carbon

-omprueba la abertura de |la bujia para asegurarte de
ue esté calibrada a 0.6~0.7mm.

*ara instalar la bujia, aprieta primeramente con la mano,
espués lermina de apretar con el dado 11/16, aplicar v
n par de apriete de 15 a 18 N-m (11 a 13 Ibs.ft). hay gretas
>oloca el capuchdn de la bujia.

‘evisa que el capuchon sujete correctamente la bujia

RRUPTOR DEL AHOGADOR

bserva si el interruptor del ahogador gira con libertad y
onserva su posicion exacta. Si el giro no es suave, afila
lubrica el eje y el buje.

/’Jlm f-u'1-i-:|uli:.2I = Pagna 5
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MANUAL DE SERVICIO /&~ 7riso/f~ 77506 7Y~ Tisosport

2 INSPECCIONES / AJUSTES
ABERTURA DE LA VALVULA / SINCRONIZACION DE ENCENDIDO

ABERTURA DE LA VALvuLA

A
R e

= Quita el asiento y & tangue de combusiible.

* Quita las cubiertas del orifico de inspeccion inferior y
superior.

= Gira & volante del magneto en sentdo opuesto a |as
manecilas de relg], hasta que la marca “T" se alinee con
la marca de la cubierta frontal izquierda.

= Observa que e pistdn debe estar en la posicion TDC del

fiempo de compresidn.

* Quita |a cubierta de |a cabeza del cilindro.
» Verifica |a separacion gue existe enire el tomilo de ajuste
y |a varilla de |a valvula con una |&mina calibradora.

- Abertura de la valvula de admision: 0.06 mm.
- Abertura de |a valvula de escape: 0.08 mm.

= Para ajustar la abertura de la valvula, afloja la tuerca,
contratuerca y luegao gira el tomnillo de ajuste hasta que
asiente sobre |a lamina de calibracidn. Después gra &l
tornilo con &l ajustadar de valvula y aprieta la contratuerca.

* Revisa de nuevo |a abertura de la walvula.

* Por dtmo, coloca en su sitic la cubierta de la cabeza
del cilindro, las cubiertas de los orific os de inspeccion
superior e inferior, el tangue de combustible y &l asiento.

Lamina calibradaora (lainas).

SincroNZACION DE ENCENDIDO

A\

Matuo & = Pagina ST ALIAL



2 INSPECCIONES /AJUSTES
SINCRONIZACION DE ENCENDIDO / CONTROL DEL ACELERADOR

Retira |a cubieria del orificio de inspeccion superior,

* Conecta la lampara de tiempo.

Enciende e motor y déjalo funcionando a marcha milmima.
* 5i lamarca *F" del rotor del magneto esta alineada con |a
marca de |a cubieria frontal izquierda, esto significa que
el iempo es adecuado y la velocidad de marcha minima
es de 1,500 £ 150 rpm.

Después aumenta |a velocdad del motor y revisa lo siguiente:

[~

- Inicio del avance a 2,140 = 200 rpm.

* Detencon del avance a 3,740 £ 200 rpm (la marca indicadaora
debe quedar al frente de |la marca de avance).

ConTROL DEL ACELERADOR
* Revisa si el chicote de conirol del acelerador esta deformadao,
torcido 0 dafiado. luego mide que el juego libre del pufio
del acelerador eské dentro de la especificacion de 2 a 6 mm.

- Distancia libre: 2=-6 mm. Medido en &l perimtero del —
pufic

* Revisa que |a manija del acelerador gire con libertad.

* Si la manija no gira con libertad, ajlstala o reemplazalo
guitandao |a cubierta de goma, aflojando la tuerca y girando
el anillo de ajuste hasta tener |a distancia libre deseada. ) |

STAdLIN A wooso 2 = Pagma 7
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2 INSPECCIONES /AJUSTES

MARCHA MINIMA DEL CARBURADOR/PRUEBA DE LA PRESION DEL CILINDRO /

MarcHa Minma peL CARBURADOR

A

+ La marcha minima del carburador se debe verificar
s0lo si ya se han ajustado los demas e.ementos del
motor al valor especificado.

= Ajusta en la marcha minima del carburador mientras el
motor estd caliente.
+ Coloca el vehiculo sobre el parador central y gira el
tornilo de ralenti.
- Marcha minima: 1,500 = 150 rpm.

Pruesa pe La Presion peL CiLinDRoO
* Calienta & motor y luego apagalo. Quita la bujia.
= Atomilla un compresometro, gira el ahogador y el acelerador
hasta gue gqueden totalmenie abertos y acoona |a palanca
de arranque unas 4 a 6 veces.

A\

« Cercidrate que el compresometro esta bien apretado.

* Arranca el motor varias veces, hasta que |a lectura del
compresometro ya no cambie. El valor maximo se puede
obtener tras accionar |2 palanca de 4 a 6 veces.

- Presion del cilindro: 1.274 + 147 kpa.

—
Herramienia
especial
Comprasometro.

Capena pe TracciON
+ Coloca el vehiculo sobre el parador central y pénio en
neutral.
= Rewisa la tenson de |a cadena de transmision presionandola
con el dedo y revisa la parte media inferior de |a cadena.
- Juego de la cadena: 10~20 mm.

e 2 =« Pagina § ST ALIA A
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2 INSPECCIONES /AJUSTES

CADENA DE TRACCION -

AOUSTE DE LA TENSION DE LA CADENA

* Afloa la tuerca del eje irasero y 'a coniratuerca de ambos
|ados.
= Gira |la tuerca en el ajustador.

A\

+ Las marcas que estan sobre los ajustadores de ambos
‘ados deben quedar al neadas entre si.

- Aprieta |a tuerca del eje trasero con un torque de
50~80 N-m {36.8~58ibs.f) y luego revisa de nuevo
la tensién de la cadena y |a rueda trasera, para ver si
esta Ulima gira con libertad.

Limpieza ¥ REvisioN DE LA CADENA DE TRACCION
* Quita el seguro y la placa movible de la cadena y luego
|a prop'a cadena de traccion.

* Lavala con detergente y sécala.

- o
i i N bl i
* Rewvisa si la cadena presenta dafios, si los iene debes - ‘rihai‘-' e
cambiarla. B L=

I SOCOCICIED

* Coloca |la cadena de nuevo en su lugar y cabrela con
|ubricante para cadenas. NO USAR GRASA.

Owecodn dd
if T owETEENE
S i—..

© )
« Al ajustar el seguro de la cadena. cercidrale gue su ;/j_
abertura quede en direccién opuesta a la del gira.

STAL/IAA Msduis 2 = Pagins 9




2 INSPECCIONES / AJUSTES

SISTEMA DE FRENOS

SisTeEma DE FRENOS
Freno DeLantero
* Revisa la manguera del fremo de disco delantero para
asegurarse que esle sin corrosion y al mismo tiempo
comprueba el funcionamiento del sistema de freno,
* Revisa que el sistema de frencs no tenga fugas si el nivel
de aceite se encuentra en la marca mas baja después
del rellenado

A\

+ Mantén el nivel del liqudo estable, no quites |a tapa
hasta que el manubrio deje de moverse.

« No gires el manubrio después de quilar la tapa o de ofra
manera &l liquido se derramara.

« No mezcles diferentes tipos de liguidos de frenos, usa
sdlo liquido de frencs DOTA4.

Descaste oE LAS BavLatas e Freno pE Disco DeLANTERD
+ Reemplaza las balatas de disco de freno delantero, si estan

desgastadas y han llegado hasta el borde del limite de
desgaste.

A

« Para mantener |a presién del freno en el equilibrio,
siempre cambia el par de balatas.

H
Q
R
|
p
3
N
N
\
{
g

o
=
1

L]
E
2
[]
]
=
-
]
=

—_
=

AuusTe DEL PepaL DE FRENO TRASERD
* Para un buen funconamiento de! freno frasero |a camera
libre del pedal del freno trasero debe ser de 20~30 mm.

MANUAL DE SERVICIO

+ Si se requiere ajuste, debes colocar la motocicieta en el
parador central.

« Ubicar I3 tuerca de auste en e lado derecho de 12 llanta
trasera

* GGirar |a tuerca a la derecha para reducir |a carrera libre
y a la izquierda para aumentarla.

* Revisar que |a camera libre de! pedal de' freno esté dentro
de la especficacion.

wisauks £ = Paginz 70 STALIN A



SISTEMA DE FRENOS/AJUSTE DE LA PALANCA DEL EMERAGUE

DescasTE DEL FREND TRASEROD
» Acciona el pedal de freno y observa sila marca de la
cubierta del freno queda aineada con la fecha que se
encuentra sobre |a paca indicadora.
» De ser asi, cambia las balatas del freno

INTERRUPTOR DE Luz DE FREND
» Tras ajustar la distancia libre del pedal de freno, ajusta e
interruptor de |a luz de frenado, de tal manera que al mover
gl pedal 20 mm se debe de encender |a luz.

» Para austar el interruptor de la luz de frenado, sendllamente
gira |a tuerca de ajuste que se encuenira sobre ésta,

A

+ No gires el cuerpo de interruptar.

2 INSPECCIONES /AJUSTES

AJSTE DE LA PaLanca peL EMBRAGUE
* La palanca de! embrague debe tener un juego libre de

10~20 mm.

» Sirequers guste, debes ubicar |z tuerca y & tomillo femplador
de ajuste de la palanca del embrague.

+ Aflojar e tornillo templador con la mano.

* (5irar la tuerca a |a izquierda para reducir |a carrera libre

y 3 |a derecha para aumeniaria,
« Apretar el tornilo templador con la mano.

ITALIAA
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2 INSPECCIONES /AJUSTES

AJUSTE DE LA PALANCA DEL EMBRAGUE/PARADOR LATERAL / SISTEMA DE SUSPENSION

5l |a palanca del embrague necesita mayor ajuste:

* Litiliza |a tuerca y el tornillo templador del embrague
ubicadas en 'a parte superior del motor.

= Afloja el tornilo templador, ubicado en |a parte superior
del motlaor, utilizando 1 lave de 12 mm.

* (3irala tuerca, ubicada en |a parte superor del motor, 3
la izquerda para reducir el juego libre y a la derecha para
aumentaro.

= Aprieta el lomilla templador, ubicado en la parte superior
del motor.

= Despues de ajustar, revisa de nuevo gue el embrague se
accione con bertad.

Parapor LATERAL
« Revisa s/ el parador lateral tiene dafios o ha perdido
elasticidad y si se puede accionar con libertad
+ Jala el extremo inferior de! soporte lateral con una fuerza
balanceada y ve si la fuerza se encuentra entre 20 y
30 N-m (14.7 2 22.1 |bs.f1)

SISTEMA DE SUSPENSION

Rewsion o L4 Horouils FrowTa
* Aplica el freno de antero y presiona varias veces [a homuilia
delantera, para ver si |a suspens on delantera funciona de
manera normal.
* 5i se escucha un sonido ruidoso poco usual, revisa fodos
los sujetadores y aprétalos con los valores de torque
especificados.

WMadio £ = Pagina 12 frjdiffj




2 INSPECCIONES /AJUSTES

SISTEMA DE SUSPENSION / COJINETE DE LA DIRECCION/RUEDAS Y LLANTAS

SusPensiOn DeLANTERA

» Empuja con fuerza la rueda trasera hacia un [ado y revisa
la horquilla trasera por desgaste o dafios. 51 esta dafiada,
cambiala.

* Revisa el sisitema de suspensian, verficando que todas
sus partes estén debidamenie sujetas y por la existencia
de abrasion o deformacion.

» Pordltimo, revisa si las ruedas mantienen |a concentricidad,
si presentan forceduras o deformac ones

CouNeTE DE LA DIRECCION
s Levanta del suelo la rueda delantera y revisa si &l manubria
puede girar con |ibertad. S| no gira de manera uniforme
0 se atasca, apreta |a tuerca de ajuste para el tubo de la
horguilla delantera

A\

+ Revisa si los cables de control y de energia interfieren
con &l giro del manubrio.

Ruepas v LiLanTas
+ Rewsa las |lantas de fisuras, clavos u oiros darios.
+ Verifica |a presian de las llantas.

A\

+ Mide la presién de |a llanta mentras esta fria.

STAdLIAA
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MANUAL DE SERVICIO
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RUEDAS YLLANTAS / TORNILLOS, TUERCAS Y SUJETADORES

* Las presiones de las llantas recomendadas para uso con
una sola persona son:

- Llanta delantera: 28 Libras por pulgada cuadrada (psi).

- Llanta trasera: 30 Libras por pulgada cuadrada (psi).

Tamaiio de |as llantas:
« Llanta delantera: 2. 75-18-4PR.
+ Llanta trasera; 3.00-18-6FR.

Torque de apriete:
» Eje delantero: 58 BN-m (43.3lbs. fi).
» Eje trasero: 117.6N-m (B6.TIbs fi).

°

TormLLos, TUERCAS ¥ SUJETADORES
+ Todos |os fomillos, tuercas y sujetadores se deben apretar
de acuerdo con & programa de mantenimiento. Revisa
todas los pemos, abrazaderas de seguridad, seguros, elc.

A




3. SISTEMA DE COMBUSTIBLE

Este MoouLo TE PROPORCIONA:

* Los principales problemas que el sistema de abastecimiento de combusiible puede presentar.

* El procedimiento para retirar el carburador, @mbolo, flolador y boquilla del acelerador, asi como su
instalacion.

* El procedimiento para ajustar el tornillo de ralenti correctamente.

iINDICE DEL MODULO

Pagina Pdgina
Informacion general del médulo................... 2 Retiro del flotador, aguja y boquilla del flotador... 4-5
Solucion deproblemas........................coccoeiens 2 Ajuste de la altura del flotador........................ 5
Retiro del tanque de combustible.................. 3 Instalacién del émbolo del acelerador............ &
Retiro del carburador...................cocoooiiiiie. 3-4 Instalacion del carburador............................. 6

Embolo del acelerador................c..cocccvcccenecnn. 4 Ajuste del tornilloderalenti.............................. T




3 SISTEMA DE COMBUSTIBLE
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

INForRMACION GENERAL DEL MbDULO
+ Se debe tener especial cuidado al manipular gasolina. Trabaje en un lugar ventilado, lejos de chispas y flamas.
= Al quitar paries del sistema de suministro de combustibie, observa la localizacion de los O-ring y para reemplazarios
utiliza siempre UnNos NUEVOS.
* Hay un tornillo de drenaje al fondo de |la camara del flotador, que se puede aflojar para extraer de ésta todo el
combustble.

A

SoLucion pe ProeLEMAS

El motor recbe marcha pero no amanca.
- El tangue no tiene combusible.
- Mo llega combustible al carburador,
- Hay mucho combustible en el cilindra.
- El fillro de are esta .
Mezcla de combustible muy pobre.
- La boquila de aire de! carburador esta lapada.
- Lafoma de aire del tanque de gasolina esia blogueada.
- Elfiliro de combustible esta tapado.
- El eombustible ne fiuye con libertad por la manguera de suministro.
- Falla de |a aguja del fiotador.

- Ahogador cerrado.
- Mivel de combustible muy alto en el carburador.
- La boquila de aire de! carburador esta lapada.
- Flotador atascado o falla de la aguja del flotador.
- Elfiliro de are esta sucio.

Marcha minima del motor inestable.
- Mo esia ajuslada de manera apropiada.

Mezcia de combustible muy rica.

Mezcla de combustible muy pobre.

- Presion del cilindro muy baja.

- Filtro de aire tapado.

Combustble sucio.

Combustble viejo.

|

MANUAL DE SERVICIO /&~ Zrsa/f~ 7788 7Y~ Trsosport

Moato 3 - Pacma 2 STALIAA



3 SISTEMA DE COMBUSTIBLE
RETIRO DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE / RETIRO DEL CARBURADOR -

Remro peL Tanaue pE CoMBUSTIBLE
« Cierra la valvula de combustible y desconecta el paso
de combustble.
* Relira las dos cubiertas |alerales. afloja los tornillos de
asento y quitalo

* Quita el conector del sensor de nivel de! combustible y
afioja &l tomillo del tangue.
* Para quitar el tanque. jalalo haca atras.

A

+ Mantén lejos de flamas y chispas. Los derrames de
combustible se deben limpiar de inmediato.

ReTiro pEL CARBURADOR
» Retira las dos cubiertas |aterales, afloja (os tomillos de
asiento y quitalo.
« Desconecta el tubo del carburador ¥ quita el filtro de aire.

¢ Cierra la valvu'a de combustible, desconecta ¢ tubo de
combustible

* Afloja el tomillo de drenaje del carburador para vaciar
todo el combustible del carburador.

* Afioja la tuerca que conecta el carburador ¥ la manguera
de aire.

* Afloja el tomnillo de |a abrazadera de conexion del fltro
de aire.

FIFAF Tl x e W= - 2
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3 SISTEMA DE COMBUSTIBLE

RETIRO DEL CARBURADOR / EMBOLO DEL ACELERADOR / RETIRO DEL FLOTADOR, AGUJA ¥
BOQUILLA DEL FLOTADOR

« Quita |la cubierta del carburadaor, saca el émbaolo del
acelerador ¥ quita el carburadaor.

A\

+ Manién e combustible lejos de flamas y chispas. Los
derrames de combustible se deden limpiar de inmediato.

EmBoLo DEL ACELERADOR

* Quita |a junia del chicote de control del acelerador de |a
ranura del émbolo y cerciorate de comprimir el resorte
de aceleracion al desconeciaria.

* Quita el anillo de seguridad de la aguja de combustible, ———
guita la agua y el anillo de retencidn que se encuentran u;ﬂ.:,
dentro del @émbolo del acelerador. ———— J(\'

* Verifica que |las superficies del émbalo del aceleradaor y

de la aguja de combustible estén limpias, lsas y sin marcas
o [ Gt |

Renro peL FLotapor, Acuia vy BoowLa peL FLotapor

» Afioja la cuberia de la camara de! flotador y gquitala.

* Ja'a el pasador del flotador y retira la aguja y el flotador.

* Revisa si en la superficie de contacto de |la aguja de
flotador tiene dafio por abrasion y cambiala cuando
S&a necesano.

» Quila la esprea principal, la boquilla , la esprea de marcha
minima vy el tamillo de tope del cilindro.

+ Remueve e tomillo de localizacidn,

A\

« Antes de quitar el tornillo, asegurate de identficar la
posicidn donde se encuentra instalado y el nimero de
vueltas ulli zado para quitaro. De lo contrario, |a reinstalacion
resultara problematica,




RETIRO DEL FLOTADOR, AGUJA Y BOQUILLA DEL FLOTADOR /AJUSTE DE LA ALTURA DEL

FLOTADOR

* Limpia con detergente todos los espacios y |a superfice
del carburador y luego ulliza aire comprmido para sopletear
todos los conductos y secarios.

+ Despues arma |a esprea de marcha minima, |a boguilla,
la esprea principal y &l tomillo de lope del cilindro. Instala
el tornillo de localizacion y apnétalo hasia dejario enla
posicion que tenia antes de quitaro

= Gira el tomillo de localizacdn hasla el tope y luego afldjalo
7/4 de vuelta para obtener |a posicion de abiero.

* Instala de nuevo e flotador, aguja y pon el seguro de
flotador,

AJusTE DE LA ALTURA DEL FLOoTADOR
+« Mide la altura del flotador con un calibrador de altura:
- Altura del flotador: 15 + 1 mm.

« Para modificar |a altura del flotador, empuja lentamente
el brazo del fiotador hasta que su extremo afilado toque
apenas |a aguja del flotador.

« También se puede modificar |a altura de flotador por medio
del calbrador

3 SISTEMA DE COMBUSTIBLE

Espma o4 muste fnp
e marcha minera
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3 SISTEMA DE COMBUSTIBLE
INSTALACION DEL EMBOLO DEL ACELERADOR / INSTALACION DEL CARBURADOR

INSTALACION DEL EMBOLO DEL ACELERADOR
* Pon &l anillo de retencidn en la ranura de la aguja de
combustible.

- Posicion estandar: seguro en |a 3ra ranura.

* Pon la aguja de combustible en &l cilindro v coloca el
anilo de retencion. Luego introduce e resorte del clindro
e&n el extremo del chicote de control del acelerador y
conecia el cable al cllindro.

InsTaLACION DEL CARBURADOR
* Paon &l émbolo del acelerador en el cuerpo del carburador.

JAN

+« La ranura del émbolo debe quedar alineada con el
tornillo de tope del cuerpo del carburadar.

« Apreta la cublerta final sobre |3 pane superor del carburador.
* Una vez instalado el carburador, ajusta al juego de la
manija del carburador utilizando el ajustador del chicote
del acelerador.
- Distancia libre de la empufiadura del acelerador, 2-6 mm.

ket 3 = P ST ALIA S



3 SISTEMA DE COMBUSTIBLE

AJUSTE DEL TORNILLO DE RALENTI

AsTE peL TorNiLLO DE RaALENTI
« (Gira el tornillo de ra'enti en sentido de las manecillas
del reloj, hasta gue togue el exiremo del orific o del tormllo
y luego giralo en sentido opuesto hasta que llegue ala
posicon normal.

- Posicidn normal del tomillo de localizacion: 74 vueltas.

A\

+ S aprietas en exceso € tomilo de ralenti, puedes dafiar
el onfico.

« Arranca el motor para calentarlo hasta temperatura de
funcionamiento y gira el tornillo de tope del acelerador
hasta que |a velocidad de marcha minima sea de 1,500
£ 150 rpm,

*» Gira varias veces |a manija dzl acelerador para checar
si el molor acelera y desacelera.

= (ira de nuevo el tornillo de ralenti, hasta alcanzar |a
veloodad maxima. Luego gira el tomillo de tope del émbaolo
hasta regresar a la velocidad de marcha minima de 1,500
+ 150 rpm.

STALIAA ueado 3 - Pagea 7
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4. DESMONTAJE DEL MOTOR

Este MdouLo TE PROPORCIONA:

* Las instrucciones para desmontar y montar el motor de la molocicleta.

iNDICE DEL MODULO

Phgina Pagina
Informacion general del médulo..................... 2 Retiodemotor. ... ... ... 23
Especificaciones.............cc..coovveessernsrmssmnsasaneans 2 Instalacion de motor.................cccvimiiimiemrnene 3
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4 DESMONTAJE DEL MOTOR
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / ESPECIFICACIONES/RETIRO DE MOTOR

InFormacion GexeraL peL MabuLo
* Al realizar el desarmado o armado del motor, la motociceta se debe levantar de manera apropada con & parador
central
« Si el motor se desarma o se arma sobre una plataforma de levantamiento, se debe sujetar la rueda delantera,
= Es necesario quitar el molor del bastidor para brindar servicio a las siguientes partes:
- Pedal de arrangue

- Ciglefial.
- Caja de velocidades.
SPECIFICACIONES
* Peso del motor: 30 kg.
* Capacdad de aceite: 1.4 litro al rellenaro después del rearmado.
Torgue

« Tomillos de la suspension: 27~33 N-m (19.9~24 3 |bs_ft).

= Tomillo de vaciado de aceite 20~30 N-m (14.7-22.1 |bs.fi).

» Tomillo del pedal de arranque: 8~12 N-m (5.9~8.8 Ibs. fi).

* Tomillo de |a palanca de arranque; 8~12 M-m (5.8~8.8 Ibs fi)

t
2
Q

R

L

o

Renro pe MoTor
« Extrae el acete del motor.
* Cierra'a vavua de combustible y desconecta 'a manguera
de suministro
Ciuita |as dos cubiertas |aterales.
Cluita el asiento.
Quita el tangue de combusible
Quita el peda de veloadades y la cubieria principal trasera

'

Desconecta el magneto y el generador de CA.

Afloja el tomnillo del silenciador y el tornillo inferior.

Quita el silenciador del escape.

Afloja los cuatro tomillos que estan bajo el motor, quita
el posapiés y el soporte |ateral.

MANUAL DE SERVICIO

« Quita |a cadena de traccion.

A

+ Utiiza unas pinzas para quitar el seguro de |a cadena
de traccion y el anille de sujecion.

waddo 4 - Pagina 2 IT AL T
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RETIRO DE MOTOR / INSTALACION DEL MOTOR

= Afioja la confratuerca del chicote de control del embrague
y desconecta el chicote del embrague y |a abrazadera L.

= Quita el chicote del embrague.

= Afloa el tomillo de suecon y desconecta e carburador de la
cabeza del motor.

* Quita e/ cable de alia tensian.

I[>

- Afloa los tomilios y fuercas de la suspension delantera.

= Quita e soporte de la suspension delantera.

» Afioja los tomillos y tuercas de sujecion del motor y
quita la placa de la suspensidn.

* Retira el tornil o0 de suecion de la suspension trasera.

« Quita & motor.

I|>

InsTaLaciON DEL MoTOR

* Realizar la instalacion en el orden inverso al retiro del
motor.

« TomilloMuerca de |a suspensian M8: 27~33 N-m
{19.9~24 |bs.ft).

= Tomilloftuerca de |a suspensian M10: 30-40 N-m
(22-28.5 Ibs fi).

II>>Ib

STALIAA
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Si tienes alguna duda comunicate con nosotros al teléfono 01800 333 MOTO (6686, opcion 3). P
ST ALIA A

5. CABEZA Y VALVULAS

Este MoouLo TE PROPORCIONA:

* Principales problemas que pueden presentar la cabeza y las valvulas
+ El correcio desarmado de |la cabeza de motor, asi como su adecuado ensamble.

NDICE DEL MODULO

Pagina Pagina
Informacién general del médulo................... 2 Retiro del portabalancines superior................ 3
Especificaciones...................cooceeerevemsicenniinns 2 Retiro de la cabezadelmotor.................... 4
Soluclidn de problemas.._... ... 2 Desarmadodelacabeza.. ... .. ... 4-8
Retiro de la cubierta de |la cabeza del motor... 3 Armado de la cabezadel motor......__....._._..._ 910

ITdL /A d aduio. B - Pagne T



MANUAL DE SERVICIO &~ Zrisa/f~ 77iddc7 Y~ Tisosport

5 CABEZA Y VALVULAS
INFORMACION GENERAL DEL MODULQ / ESPECIFICACIONES/SOLUCION DE PROBLEMAS

INFormAcION GENERAL DEL MoDuLo
* Cuando el aceite entra en |a cabeza del cilindro a través del ofico de control de |la carcasa del motor, este ornfico
siempre debe permanecer 5in obstacuos.

« Antes de instalar |a cabeza del motor, primerg debes instaiar el O-ring y el pasador de localzacion.
= Antes de instalar, cubre |la parie giratoria del ensamble de! balancin superior y & orificio esférico con disulfato de
mol bdeno, como lubricacan base.

EsPECIFICACIONES
VALOR ESTANDAR (mmj LiMiTE DE DESGASTE (mm)|

Ersamble del balancin superior Abertura aial 005012 015

Abariura dal sntre o balsn cir de sdemisibnfescaps vy 1a lecha 0.005~-0 041 0,08

Resorte axbenion 455 41.0

Resone de la valvula 0.05

Rasorts inlesior 304 35 50
Abertura de la valwila 0.05-0 08 EYRpETE

Diametro extenor del vastago | A9Mision 5450-5458 5.42

la valvula Escape 5 430-5 445 54

: : Admision B 4755 485 5 53

" Didnetro intenior del wastago

ek la valwda Escape 5 475-5 485 5.53

entre o vastago de Admision 0.0~ 0.035 oo

5 B yincomisn Escape 0,03~0.055 0.a7

Anchura del asierio de la valvula 17 20

Torsion 01

Cabera ded molor
anchura del asierto de la valvula 11=13 15

SoLuciON DE PROBLEMAS
Baja presion del cilindro.

- Abertura incorrecta de |a valvula.

- La valvula no aprieta.

- Sincronizacion incomecta de |a mezcla de combustible.
- Resorte de |a valvula roto.

Cabeza del moior.
- La bujia y el cilindro

- La junia de la cabeza del molor presenta fugas a esta dafiada.

- La cabeza del motor
Blogue de cilindro y piston.

no estan estrechamente conectados.

tiene fugas o dafos.

- Piston roto o con abertura del anillo muy amplia.
- Pistdn con fisuras o dafos.
- Diametro del cilindro muy grande o picado.

Escape con humo azul.
- Desgasie de |a guia
- Retén de aceite con
- Fugas en la junta de

de la vavua.
fugas o dafios.
|a cabeza del cilindro.

- Abertura muy ampla del anilo de pistbn.

Exceso de ruido.
- La valvula no esta aj

ustada de manera apropada.

- La valvula esta pegada o su resorte esta rofo.
- Abertura de la flecha del balancin superior muy amplia.
- Sincronizacion incomecta de (a mezcla de combustible.

- Desprendimiento del

baml| de leva.

- Resorte de |a valvula débil.

Moo 5 = Pagina 2
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5 CABEZA Y VALVULAS

RETIRO DE LA CUBIERTA DE LA CABEZA DEL MOTOR / RETIRO DEL PORTABALANCINES -
SUPERIOR

ReTro pE LA CusierTa DE LA CaBeEzA DEL MoToR
* Afloja los tres tornillos de |a cabeza del motor, quita la
cubierta de |a cabeza del motor y !a junta de ferma

imeguiar.

T
——————
==l

Remro pEL PoRTABALANCINES SUPERIOR
* Quita los tres tornillos de sujecidn de! portabalancines

superior y luego retra este Ulimo.
* Refira la leva

REevision DEL PORTABALANCINES SUPERIOR
* Revisa si el portabalancines hay desgaste, dafios o
bloqueo del orificio
= Verifica si |a pieza esta deformada y |a amplitud de la
abertura entre en balancin y flecha.
= Revisa el espacio libre axial del portabalancines superior
- Valor tednco: 0.05-0.12 mm.

- Valor limite: 0.15 mm.

Rewvision DE LA LEva
= La leva debe estar recia y libre de dobleces.

- Valor teonco: 141.15-141.45 mm.
- Valor limite: 141.00 mm.

ITALIAL waoua. 5 = Pages 3



5 CABEZA Y VALVULAS
RETIRO DE LA CABEZA DEL MOTOR / DESARMADO DE LA CABEZA

[ Pemos Laterales ETH I

LAl

Renro e La Cageza peL MoTor

= Quita el fubo de admisidn

= Afloja las cuatro tuercas de forma irregular.
= Afloja el tornillo lateral de 8 X 79 mm.

= Por ulbmo, guita |la cabeza del motor.

igbr XN~ T1sosport

DesarmaDO DE LA CABEZA
* Retira el resorte con & desmontador de valvulas y quita
las cufias. Después afioja el desmontador de valvulas y
quite &l asiento del resorte, el resorte y |la valvula.

A\

« Para evitar que el resorte de la valvula se deforme de
manera permanente, no (o comprmas mas que |a cufia
de |a valvula que acabas de quitar.

« Todas las partes refiradas se deben marcar, para
garantizar que vuelvan a su posicién original.

erramenta
neral

Desmontador de valvu as

g llca dol aho 2008

MANUAL DE SERVICIO /&~ 77s

» Revisa |as valvulas en busca de dobleces, comosion o
desgasie inusual del vastago.
* Revisa el movimiento de |a valvula dentro de la guia y
mide el diametro externo
- Valor limite de reparacion valula de admision: 5.42 mm.
- ‘alor limite de reparacion valwvula de escape: 5.40 mm.
» Introduce la valvula en la gula y observa su mowimiento.

Macuto 5 - Pagins 4 STALIAA



5 CABEZA Y VALVULAS

DESARMADO DE LA CABEZA

* Mide el diametro interno de cada guia de valvula con un
micrdmetro o calbrador especal y luego calcula |la abertura
entre el vastago y la guia de |a valvula.

- Valor limite de reparacion valvula de admision; 0.12 mm
- Walor limite de reparacion vawula de escape: 0.14 mm.

A

+ Anies de medir e diameiro intemo de la guia de |a valvula,
cercidrate de quitar los depdsitos de carbén que liene
denira.

erramenta
neral

Micrometra.

= 5i cambias la guia de |la valvula, se debe ajustar la

superficie del partavélivula.
= Quita todos los depdsitos de carbdn de la parte interna

de la camara de combustion.
« Quita los residuos de la superficie de |a cabeza del mator

can una lija.

A\

+ Ten cudado de no dafiar |a superficie de |a cabeza del
mator.

« Sumengir |a cabezay la junta de! dlindro en detergente,
provocara dafios en esta Gltima.

Revision oE La Caseza pEL MoTor
* Revisa si hay grnetas en el orfico de la bujia y el asienio
de la valvula
* Revisa si la cabeza del motor tiene deformaciones y revisa
5U planicidad con una rega y una lamina calibradora
- Valor limite de reparacion: 0.1 mm.

REvision DEL RESORTE DE LA VALVULA
* Mide |2 longitud libre de los resortes interior y extenor de
|a valvula
- Valor limite de reparacion (para valvulas de agmision
y escape) resone exterior: 41.0 mm.
- Valor limite de reparacion (para valvulas de admision
y escape) resorie intemo: 35.50 mm.

P ot P asex B _ -



5 CABEZA Y VALVULAS

DESARMADO DE LA CABEZA

Came o DE LA Guia DE La VALVULA
» Sujeta la cabeza del motor y quita |a guia de |a valwla del
orificio con el extractor de guia de valvula.

A\

« Ten cuidado de no dafiar |a superficie de |a cabeza
de| motor al quitar la guia de la valvula.

= Presiona la guia y el O-ring nuevos dentro de la cabeza
del motor y agranda el diametro de |a quia de valvula.

A

« Antes de usarlo, cubre el avellanador con aceite para
corte & infrodicelo y sacalo dandole vueltas.

Apica del afo P005 &l 2017

» Por dltimo, limpia la cabeza del molor con gasolina y
guita todas |as rebabas metdlicas con aire comprimido.

Revision ¥ AsEo peL PorTavALVULA
» Quita los depdsitos de carban de las vaivulas de admision
y escape, cubre el asiento de la valvula con pasta abrasiva
y luego asente la valvula con |a herramienta.
» Quita |a valvula y revisa la anchura de la superficie de
contacto.
- Valor estandar: 1.2-1.6 mm
- Valor limite de desgaste: 2.0 mm.

JAN

+» Reemplaza la valvula si |a superficie de contaclo esta
demasiado rugosa, comoida o desgastada de manera
tal que es imposible el contacto con el asiento de |a
valvula.

MANUAL DE SERVICIO /&~ Trso/f~ 7igs7 Y~ T1sosport
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DESARMADO DE LA CABEZA

MeDcion DE LA AncHura DE ConTacTo DEL PorTavALvuLA
* Medicdn de la anchura de contacto del portavaivula.
- Valor limite de reparacidn: 2.0 mm.
* Amegla el portavalvulas s esta demasiado abierto, cemrado
o tiene crestas, para |ograr un contacto estrecho.

CucHLLA DEL PORTAVALVULAS

mamen
especal

* Herramienta del chaflan del asiento de valvula.

» LHiliza la cuchlla 32° para mo'dear la circunferenc a supenor
de| poriavalvulas.

« Litiiza la cuchilla 60" para moldear |a crcunferenca infenor
del portavalvulas.

5 CABEZA Y VALVULAS

a5

~
i

¥

Cuck il de acakads
cor supenite glara

Cuchilia de 2c2kmds
par asierto e walvds

o uchella de acabadc pan
i supericie migma
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5 CABEZA Y VALVULAS

* Liiiza |a cuchila 45" para acondicionar la superficie de
trabajo del portavalvulas a la anchura correcta.
- Valor estandar de la superficie de trabajo 1.2 mm.
« Cubre el asiento de |a valvula con tinta para sellos, coloca
3 vélvula y hazla girar, luego quitala y examina si el contacio
es correclo.

A

« Un buen contacto de la valvula con el asiento resulta vital
para la traccon del motor.

» Si la superficie de contacto queda muy amiba, moldea la
valvula con 'a cuchilla 32° para rebajara.

5i la superficie de contacio queda muy abajo, moldea |a
walvula con la cuchilla 60" para elevara.

= Por alimo, utiliza la cuchilla 45* para acondicionar |a
superiicie de trabajo del asienio de valvua a la anchura
reguenda.

* Después de moldear el asiento de la valvula, clbrela con
una capa de compuesto abrasivo, coloca la vavuia y asientala
con &l pulidor de hule.

* Despues de pulir, impia e compuesio abras vo de la cabeza
del motor, la valvu'a, el asientoy |a guia de la valvula,

Moduo 5 - Pagma 8 STAdLIAAL
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5 CABEZA Y VALVULAS
ARMADO DE LA CABEZA DEL MOTOR -

ArmADO DE LA Caseza pDEL MoOTOR

JAN

» Antes de armar |a vavula, primeno pon el retén de aceite
sobre la guia de la valvula.

» Cubre con aceite |os vastagos de |as valvulas de admision
y escape, ponlos en |as guias de valwula y luego pon los
resortes de valvula y los asientos de resortes.

JAN

+ Al ensamblar el resorle de la valvula, cercidrate que el
extremo con mayor inclinacdn, esté haca la pare supesior
de |a cabeza del motor.

» Comprime & resorie de la valvula con e desmontador
de valvula y luego pon las cufas en el asiento del resore
de la valvula.

A\

« Para evitar que el resorte de |a valvula se deforme de
manera permanente, no lo comprimas mas que |o suficiente
para poner |a cufia de la valvula.

= Litiliza un marti'o de plastico para golpear con suavidad
el extremo del vastago de |a valvula y asi meter la cufia
de la valvula en la ranura de |a valvula.

—
Herramenta
general

Desmontador de valvuas

ArwaDD DE LA CaBEZA DE LA VALVULA
« Quita |a junta, limpia la superfice del cilindro, coloca la
junta nueva, luego pon e O-ing y &l pemo de colocaddn.

A\

« Evita que entre polvo y suciedad al cilindro.

STALIAA Maduts 5 = Pagna O



5 CABEZA Y VALVULAS

ARMADO DE LA CABEZA DEL MOTOR

Caseza peL MoTor
* Pdn la cabeza del motor.
= Aprieta |as cuatro fuercas de forma regular en la cabeza
del motor e instala el soporte de la leva.
- Especficaciones de torgue: Z3~30 N-m (16.9~22 1 Ibs.fi).
= Apneta el tomillo de 8 mm
- Espedificaciones de torgue: 18~23 N-m (13.2-16.9 bs.fl).

7 758 v\~ Trsosport

» Coloca el portabalancin superiory aprieta los fres tomillos.
- Espeaficaciones de torgue: 23~28 N.-m (16.9~20.6 bs ft).
* Aprieia una por una las fuercas. de dos a tres veces
siguiendo un orden diagonal.
* Ajusta la abertura de la valwla

Aplica del ang

InsTaLAC:ON DE LA CuBiERTA DE LA Cageza DEL MoToOR
* Inserla e! anillo de empaque con forma irregular en la
ranura de |a cublerta de la cabeza del motor, cercigrate
que quede perfectamente dentro y nivelado
» Coloca la cubierta de |a cabeza del motor y aprieta los
tres tornillos.

°

«+ Las estopas, trapos y otros matenales contaminados
con residuos de aceite o gasolina, deben mantenerse
en un conienedor especifico y no mezclarse con |a basura
inorganica convencional.

+ Los recipientes que contengan |iquidos corrosives o
gasolina, deberan mantenerse bien cerrados y en un
‘hw“m.ﬁhﬂu“mmimruﬁm

0.
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6. CILINDRO / PISTON

Este MéouLo Te ProPORCIONA:

* Las fallas que puede presenlar la motocicleta en caso de tener problemas en el cilindro o el pistén.
* El procedimiento para desarmar y armar el piston.
* El procedimiento de armado e instalacion del bloque del cilindro.

INDICE DEL MODULO

Pagina ) Pagina
Informacion general del modulo....................... 2 Revision del piston/anillo del piston............... 46
Solucién deproblemas_..__.._ ... ... 2 Instalacién del anillo del pistén.__......._........ BT
Retiro del blogue del cilindre........................ 3 Instalacion del blogue del cilindro............._... T
Desarmado del blogue del cilindro.................. 3 Retiro del balancin intermedio.......................... 8
Revision del blogue del cilindro..._................ 4 Revision de la flecha del balancin intermedio... 8-9
Retirodal pistén_. ... .. ... 4
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CILINDRO / PISTON
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

FORMACION GENErRAL DEL MoDuLO

El bloque del cilindro es una parte vital del motor. Funciona sometido a severas condiciones y tiene una influencia
definitiva en el desempefio del motor. Por lo tanto, el mantenimiento del blogue del cilindro se debe realizar de
manera muy cuidadosa. Antes de instalar el cilindro, cerciorate de colocar una junta y el permo de colocacion.
Debes evitar que entre polvo y suciedad en el carter.

ARTICULO O PARTE

VALOR ESTANDAR (mm)

LIMITE DE DESGASTE (mm)

Diametro 62.00-62.01 62,10
Bloque del Encorvadura mmmemn 0.1
ailindro Redondez externa ———- 0.1
Distorsidnsupenaor = | 0 semeemess 0.05
Diametro exteror del pistdn 61.95~61.98 62.10
Diametro interior del orificio para el pemo
al pistén 15.002~15.008 15.04
racién entre los permos del pistan 0.002~0.014 0.02
Pistén, anilio del |22 aieinsacbioon ook S
piston y pema | Abertura al extremo Anillo supernion1 0.150~0.350 0.10
del piston del anillo del pistén Anillo del aceite 0.010~0.040 1.10
Abertura entre el anillo | Anillo superior 0.030~0.050 0.10
del pistén v la ranura
P 2 anilic 0.020~0.050 0.10
Abertura ertre & blogue del ciindro v &l pistén 0.02-0.08 0.10
Diametro exterior de pernc del piston 14.994~15.000 14.96
Extremc menor | Diametro interna 15.010-15.028 15.06
delabiela [ Aberiura con el pemna del pistan 0.01~0.34 0.10
Flecha del
balancin Diametro extenor del extremao menor 11.97-11.89 11.95
Balancin ' 1
e Didmeire intema 12.00-12.02 12.05

OLUCION DE PROBLEMAS

brecalentamiento.
- Desgaste del anillo del cilindro o piston.
- Desgaste del cilindro, pistén o anillo del cilindro.
- El anillo del pistén no se instalé corectamente.
- La pared de pistén o cilindro esta agrietada o dafiada.
- Piston lleno de depdsitos de carbdn.
- Explosion en falso o ruido inusual.
- Desgaste de piston o cilindro.
- Piston cubierto con muchos depésitos de carbon.
- Desgaste excesivo de la flecha del balancin intermedio.




6 CILINDRO / PIST(
RETIRO DEL BLOQUE DEL CILINDRO / DESARMADO DEL BLOQUE DEL CILINDRO

Remro peEL BLoaue peL CiLINDRO
« Retira de |a cabeza del motor (ver médulo 5)
+ Afioje los dos tornillos de 6 X 25.
* Quita el perno de colocacion el O-ring y la junta del cilindro.
= Quita el bloque del cilindro

A

+ Cuida que nada penetre en el carter al quitar el bloque
del cilindro.

* Elimina los residuos de la junta de papel de la superficie
del bloque del cilindro con una lija.

A\

+ Es mas facil eliminar |a junta de papel, si la sumerges en
gasolina. Al hacer lo anterior, ten cuidado de no dafiar
la superficie de contacto del bloque del cilindro.

Desarmapo peL Broaue peL CiLNDRO
* Asegura el blogue del cilindro con la parte superior hacia
abajo y extrae |a flacha del balancin con un desarmador

plano.

A\

+ Ten cuidado de no dafar |a superficie del bloque del
cilindro.

+ Quita balancin, flecha y rondana corrugada.




6 CILINDRO / PISTON

REVISION DEL BLOQUE DEL CILINDRO / RETIRO DEL PISTON / REVISION DEL PIS Tﬂ!
ANILLO DEL PISTC

Revision peL BLoaue peL CiLiINDRO
* Revisa si en el bloque del cilindro hay abrasion o dafios.
+ Mide el diametro del cilindro en tres lugares distintos; es
decir, |a parte superior, media e inferior de la carrera del
cilindro, en direcciones perpendiculares entre si.
- Valor limite de reparacién: 62.10 mm.
» Calcula el ahusamiento y la redondez.
- Redondez externa: 0.1 mm.
- Encorvadura: 0.1 mm.

REeTirRO DEL PisTON
= Retira el anillo retén del perno del piston.

A\

+ Ten cuidado de no dejar caer el anillo retén en el carter.

« Empuja el anillo del piston hacia fuera del piston y luego
quita el pistén.

Revision peL Piston f AniLLo peL PisTon
* Mide la abertura que hay entre el anillo del piston y la
ranura para el anillo del piston.
* Valor limite de reparacion:
- 1er anillo: 0.10 mm.
- 2do anillo: 0.10 mm.

A

+ Ten cuidado de no dafiar el anillo del piston al quitario.

S7AdLIAA
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6 CILINDRO / PISTON

REVISION DEL PISTON / ANILLO DEL PISTON

* Introduce en el cilindro cada uno de los anillos y mide
la abertura final.
- Valor limite de reparaciénier y 2do anillo: 0.5 mm.
* Revisa si el pistén presenta desgaste o grietas y si la
ranura para el anillo del piston esta desgastada.

* Mide el diametro interior del pemo del pistén.
- Valor limite de reparacion: 15.04 mm.

* Mide el diametro exterior a 10 mm por encima del extremo
inferior de |a falda del pistén.
- Valor limite de reparacion: 62.10mm.
» Calcula la abertura entire cilindro y pistén.
- Valor limite de reparacion: 0.1 mm.

ST LI Moduo B = Pagna &



6 CILINDRO / PISTON
REVISION DEL PISTON /ANILLO DEL PISTON / INSTALACION DEL ANILLO DEL PISTON

+ Mide el diametro externo del perno del piston.
- Valor limite de reparacion: 14.96 mm.

+ Calcula la abertura entre perno de pistén y piston.
- Valor limite de reparacion: 0.02 mm.

Medicion del didmetro exiemo del pemo del pistdn

INsSTALACION DEL ANILLO DEL PISTON
» Limpia la ranura para el anillo del piston.

* Pon el anillo del pistén. :-‘
g —— | Arillo superior

-l-
/

=] 2 do. anillo

+ Ten cuidado de no dafiar pistén ni anillo del pistén al
hacer la instalacion.

+ Al instalar los anillos superior y segundo, asegurate que “
la marca quede hacia arriba.

+ Cerciérate de que el lado marcado esté hacia arriba al
instalar el anillo del pistén.

* Dﬂm de hﬂtﬂlﬂﬂﬂ, el anillo del Fllnﬁl'l debe estar en Marca del anillo
aptitud de girar con libertad.

+ No confundas la posicién de montaje del anillo superior
con |a del segundo anillo. "

Ao superior

+ Separa la abertura del extremo del anillo del pistén en
20mm y no alinees entre si las aberturas de los anillos.

+ La abertura entre los tres aros del anillo de aceite debe
coincidir con el anillo de separacion.

« Al montar el anillo de aceite, asegurate de instalar el anillo
de separacion antes de colocar el anillo lateral.

| Anillo
~ | separacion |

Modulo B = Fagina B ST ALIAT



6 CILINDRO / PISTON
INSTALACION DEL ANILLO DEL PISTON / INSTALACION DEL BLOQUE DEL CILINDRO

* Pon el pistén, perno del piston y anillo retén del pistén
en su lugar.

A\

+ Al instalar el piston, cerciérate que el lado con la marca
“IN" quede alineado con la valvula de admision.

+ La abertura del pemo del pistén y el lado del anillo retén,
deben quedar escalonados con respecto a la abertura
del piston.

+ No confundas la posicion de montaje del anillo superior
con la del segundo anillo.

A

+ Siempre que desarmes y rearmes el pistén, reemplaza
el anillo del pistén con uno nuevo.
+ No permitas que al pemo del piston caiga denfro del carter.

InsTaLAcION DEL BLoaue peL CiLinoro
+ Coloca la junta nueva, el perno de colocacion y el O-ring.
» Cubre al blogue del cilindro y el anillo del piston con una
capa de aceile.
* Pon el cilindro.

A

+ Ten cuidado de no dafiar el piston y el anilio del piston.
+ En vez de dejarlos cerrados, los balancines se deben
separar.

« Pon la junta nueva.
« Pon el pemo de colocacién y el O-ring
* Pon el bloque del dlindro.

/fﬂl/ﬁ:ﬂ Mdsdul o E = Pagna l:



6 CILINDRO / PISTON

RETIRO DEL BALANCIN INTERMEDIO / REVISION DE LA FLECHA DEL BALANCIN INTERMED,

ReTirRo DEL BALANCIN INTERMEDIO
+ Afloja el tornillo de 8 mm del bloque del cilindro.
+ Quita la cabeza del motor y el blogue del cilindro.

+ Sostén el balancin con la mano y gira la flecha hacia
donde sefiala |la marca.

« Abre la flecha del balancin con un desarmador

Revision del Balancin Intermedio

+ Revisa si el balancin intermedio presenta abrasién, dafios
y/o grietas.

+ Medida del diametro interior del balancin intermedio.
- Valor tedrico: 12.00~12.02 mm.

- Valor limite de reparacion: 12.05 mm.

Balancin intemmedio [

RevisiON DE LA FLECcHA DEL BaLancin INTERMEDIO

* Medida del diametro externo de la flecha del balancin
intermedio.

- \alor tedrico: 11.97~11.99 mm.
- Valor limite de reparacién: 11.95 mm.

WMadulo 6 = Pagina 3 /fﬂlffﬂ



6 CILINDRO / PISTO!
REVISION DE LA FLECHA DEL BALANCIN INTERMEDIO

Instalacion de la flecha del balancin intermedio
* Pon de nuevo el balancin intermedio, la flecha y la
rondana corrugada su lugar, siguiendo el orden inverso
al ser quitados.
+ Gira la flecha hasta el extremo inferior del tornillo y quede
dentro del orificio en la flecha.

)

+ Las estopas. trapos y otros materiales contaminados
con residuos de aceite o gasolina, deben mantenerse
en un contenedor especifico y no mezclarse con la basura
inorganica convendional.

« Los recipientes que contengan liquidos corrosivos o
gasolina, deberdn mantenerse bien cerrados y en un
lugar ventilado, vigilando que no tengan fugas y se filtren
al suelo.
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7. EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE

Este MoouLo Te PROPORCIONA:

« La guia para solucion a los problemas que puede presentar el embrague o la bomba de aceite.
« El procedimiento para desinstalar e instalar el embrague, la bomba de aceite y la cubierta del carter.

INDICE DEL MODULO
Pagina Pagina
Informacién general del médulo...................... 2 Instalacion delembrague ............................ T7-8
Soluciénde problemas......................cccoceoeeee. 2 Bombadeaceite....................cooeevviivivnirnne, 9-11
Retiro de la cubierta derecha del carter........... 3 Instalacion de la cubierta derecha del carter.. 11
Retiro del embrague..................cccooooviiiniciecnns . 37
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7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

INFORMACION GENERAL DEL MoDuULO
* Una vez retirada la cubierta derecha del carter, es posible retirar, instalar y reparar el embrague, la bomba de aceite,
y mecanismo de cambio de velocidades, sin necesidad de quitar el motor.

* Antes de reemplazar el embrague, es necesario cubrir el disco con aceite de motor antes de armarlo.

= Especificaciones de torque.
- Cubierta derecha del carter: 8~12 N-m (5.8~8.8 Ibs ft).
- Contratuerca de 16 mm (para el filtro de aceite): 40~50 N-m. (29.5~36.8 Ibs.ft).
- Arrancador (leva de arranque): 10~15 N.m. (7.3~11 |bs.ft).

Especificaciones de las piezas:

PARTE VALOR ESTANDAR (mm] MAXIMO LIMITE UTIL {mm)
Juego de la palanca del embrague 1020 = | = e
Distancia libre del resorte 3550 34.20
Embrague
Espesor del plalo molriz 2.9~3.00 2,60
Espesor del plato de impulso | 00 seeeeeees 0.20
Espacio superior 0.15 0.20
Bomba de aceile Distancia enire el gje y el cuerpo de
ia véivala 0.30~0.36 0.40
Abertura final 0.15-0.20 0.25

N DE PROBLEMAS
e
| embrague no funciona correctamente durante la operacion, por lo general se puede arreglar ajustando el
juego de la palanca del embrague.
El embrague patina al acelerar el motor.
- La distancia libre no es suficiente.
- Desgaste del plato del embrague.
- El plato del embrague esta doblado.
La palanca del embrague esta muy dura.
- El cable del embrague esta atorado, dafiado o sucio.
- El empujador esta dafiado.
Presion de aceite muy baja.
- Falla en la bomba de aceite.
- El engrane de impulso de la bomba de aceite estd quebrado.
El pedal para cambio de velocidades no se puede volver atras.
- Resorie de retorno quebrado.
- La flecha del mecanismo de cambio de velocidades estorba con el carter o la cubierta del carter.
La motocicleta se mueve con lentitud al soltar el embrague.
- La distancia libre es muy grande.
- El plato del embrague esta doblado.
Es dificil operar el embrague.
- El plato de colocacion esta doblado o desgastado.
Dificultades para cambiar velocidades.
- El plato de colocacion esta doblado o desgastado.
- El embrague esta ajustado de manera incorrecta.
Al cambiar velocidades se salta alguna.
- El resorte del plato de colocacion esta quebrado o falto de elasticidad.

woaulo 1 = Pagina £ S7TALIA A



7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE

RETIRO DE LA CUBIERTA DERECHA DEL CARTER / RETIRO DEL EMBRAGUE I
i
' Palarca de l"‘
embrague '
Remro DE LA CuBlerTa DERECHA DEL CARTER | e ¢ ; .
« Extrae todo el aceite. ' o .

* Desconecta el cable de control del embrague.
« Quita el silenciador/escape

+ Quita el pedal de freno.

* Quita |a palanca de arranque.

ReTIRO DEL EMBRAGUE
« Retira |la palanca y el perno de liberacidn.
= Quita el rodamiento 101

77

* Afloja los tornillos de fijacion del filtro de aceite.

= Quita |a cubierta del filtro de aceite

= Retira la tuerca redonda de 16 mm y la rondana de
mariposa con |a llave de cuatro mandibulas.

* Quita el filtro de aceite.

* Quita los tornillos que sujetan la placa y el resorte del
embrague y retira este Gltimo

A\

+ Cerciorate de aflojar los pernos en orden diagonal dos
o tres veces.

/f#‘/‘:ﬂ IModulo ? = Pagina 3



7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE

« Extrae el pemno del resorte con unas pinzas de seguros.

+ Quita la tapa central del embrague, los platos motriz y de
impulso y el disco de union.

etira 1a rondana ranurada de la cubierta del embrague.
* Quita |a cubierta del embrague y el engrane de impulso.

Embrague desarmado (ver pagina 5):

1. Rondana de mariposa.
2. Cubierta del embrague.
3. Tapa central.

4. Disco de friccion.

5. Tapa de friccion.

6. Disco de union.

7. Disco de liberacion.

8. Buje de |a flecha de liberacion

9. Resorte del embrague.

10. Tornillo de |a bridz del embrague.

RETIRO DEL EMBRAGUE

11. Tuerca redonda.

12. Anillo reten.

13. Rodamiento de la cubierta final.
14. Rondana.

15. Varilla de empuje.

16. Ensamble del embrague.
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7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE
RETIRO DEL EMBRAGUE I

Revision peL REsorTE DEL EMBRAGUE.
* Medicién de |a longitud del resorte del embrague sin
comprimir,
- Valor limite de reparacion: 34.20 mm.

Rewvision peL Disco DE FRICCION.

* Revisa si el disco de friccién tiene grietas o marcas de
decoloracién, de ser el caso, cdmbialo. Mide el grosor del
disco.

- Valor limite de reparacion: 2.60 mm.

= Revisa con una lamina calibradora (laina). si & revestimiento
del disco de friccion de impulso presenta distorsiones.
- Limite del valor de reparacion: 0.20 mm.

,r.dllﬁﬂ Madulo. £ = Fagna 5
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7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE

RETIRO DEL EMBRAGUE

Rewvision pe La CuBlierTA DEL EMBRAGUE.

= Examina si las ranuras de los dientes que se encuentran
en |la superificie cilindrica de |a cubierta presentan dafios
o cortes provocados por la friccion con el disco de contencion
del embrague.

DesarMapo peL Mecanismo bE Cameio DE VELOCIDADES.
+ Retira el componente de la flecha de cambios.

« Quita |a placa de empuje del tambor de cambios.

* Retira el componente de la placa de colocacion.

A\

+ Revisa si la placa de empuje presenta desgaste o dafios.

ArmaDo DEL Mecanismo DE CaMBIO DE VELOCIDADES.

« Pon el perno de colocacion en el orificio de montaje del
tambor de cambios.

* Pon la placa de empuje sobre el tambor, alineando el
orificio del perno de colocacion de la placa de empuje con
el del tambor y aprieta el tornillo.

* Pon el componente de la placa de colocacion por separado.

A

+ Inserta el resorte de retormo de |a placa de colocacion
en el asiento de la carcasa del rodamiento.

+ Pon el componente de la placa de colocacion y aprieta el
tomillo.

A

+ Una vez unidas las partes, gira la placa de empuje para
verificar si el tambor de cambios funciona con libertad.

Modulo 7 = Pagina B ST AdL/Ad
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7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE
RETIRO DEL EMBRAGUE / INSTALACION DEL EMBRAGUE

INSTALACION DE LA FLECHA DE CAMBIOS. ' .

A\

+ Antes de ensamblar, verifica que la flecha de cambios
tenga colocada la rondana.

= Tambien antes de armar, protege el sello de aceite de la
caja de velocidades del armazdon izquierda.

INsTALACION DEL EMBRAGUE

* Pon el engrane de impulso, la cubierta del embrague
y la rondana estriada.

A\

+» La superficie plana de la rondana estriada debe quedar
directamente hacia afuera.

= Ensambla la placa del empujador del embrague, el disco
de fijacién, los discos de impulso y Ia tapa central.

A\

+ Acopla el disco de fijacion y el disco del embrague
golpeandolos ligeramente con un martillo de goma y

cerciérate de cubrir el disco de fijacion con una capa
delgada de aceite.

« Pon las partes anieriores en la cubieria del embrague.

A\

+ Al armar el embrague, cercidrate de girar el disco de
fijacién y la tapa central.

STALIAA
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7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE
INSTALACION DEL EMBRAGUE

* Pon el seguro del resorte.
= Pon el resorte del embrague y |a placa del empujador
del embrague.

« Aprieta los tomillos de |a tapa de |a placa del empujador
del embrague.

A

+ Los tomillos se deben apretar siguiendo un orden diagonal
en dos o tres secuencias.

+ Pon el filtro de aceite y Ia tuerca redonda.

A\

« Al instalar la tuerca redonda, el lado con marcas debe
quedar hacia afuera.

= Aprieta la contratuerca.
- Espedificaciones de torque: 40~50 N.m. (29.5~36.8 |bs. fi).

= Coloca la cubierta del filtro de aceite.
* Instala la palanca de liberacion del embrague y el pemo.

Maduio 7 = Fagina 3 /’:d‘/‘:d



7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE
BOMBA DE ACEITE

Bomea pe AcCEITE
= Gira el engrane de la bomba de aceite hasta que puedas
ver el tornillo desde el orificio del engrane.
+ Afloja los dos tornillos de sujecion y quita la bomba de
aceite.
* Quita los dos O-rings.

. 0 o~ %
Flecha de empuje. & (2N
Componente de bomba de aceite. e )t
Cubierta del engranaje. : 4
Embalaje. T
Cubierta
Junta.
Engrane de impulso.
Eje interno.
Eje externo.
. Cuerpo del filiro.
. Cubierta del filtro.
Conducto de salida del aceite de limpieza.
. Resorte de |a salida del aceite de limpieza. 19
. Rondana del plato.
. Revestimiento del aceite limpiador.
. Engrane de impulso principal. . 22
. Tornillo M6 X 30.
. Tuerca redonda. Lo
. O-ringde 94X 24 12
. Tornillo M5 X 30. “~
. Tornillo M4 X 20. 22
. Tornillo M5 X 12.
. Abrazadera de tope. e
. Ensamble del filtro aceite.

0 NDO R WN 2
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-h
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7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE

Rewvision DE LA BomBA DE ACEITE.
* Mide la separacion radial que hay entre el rotor interno
y externo.
- Valor teorico: 0.15 mm.
- Valor limite de reparacién: 0.20 mm.
« Mide la abertura radial entre el cuerpo de la bomba y el
rotor externo.
- Valor limite de reparacion: 0.25 mm.

+ Mide la separacion que existe entre la bomba de aceite
y el rotor en la parle posterior.
- Valor limite de reparacion: 0.10 mm.

A\

+ Mide la separacidn final del eje después de poner |a
rondana.

£ LA Bomea DeE ACEITE.

el engrane de impulso de aceite y la flecha de
impulso en el cuerpo de la bomba de aceite.

A\

+ El lado plano del engrane de impulso de la bomba de
aceite, debe quedar alineado con el lado plano de la
flecha de impulso.

+ Pon los rotores interno y externo de la bomba de aceite.
* Pon la junta de papel y la cubierta inferior de la bomba
de aceile.

A

+ La protuberancia de la cubierta inferior de la bomba de
aceite debe quedar alineada con la muesca del cuerpo
de la bomba.

« Aprieta el tornillo de la cubierta superior.
+ Revisa que |la bomba de aceite funciona de manera normal,
girando con la mano el engrane de impulso.

Madulo 7 = Pagina 10 /f#‘/‘:‘
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7 EMBRAGUE Y BOMBA DE ACEITE
BOMBA DE ACEITE / INSTALACION DE LA CUBIERTA DERECHA E IZQUIERDA DEL CARTER I

INSTALACION DE LA BoMmBA DE ACEITE.
* Pon el O-ring.
= |nstala la bomba de aceite.

A

+ El O-ring se debe colocar correctamente.

InsTaLAaciON DE LA CusierTa DerecHA peL CARTER
* Paon la cubierta derecha del carter.
+ Conecta el cable de control del embrague.
+ Pon el pedal de arrangue.
* Pon el silenciador/escape.

+ Pon el pedal de freno.
| pas, trapos y otros materiales contaminados
iduos de aceite o gasolina, deben mantenerse

en un contenedor especifico y no mezclarse con la basura
inorganica convencional.

+ Los recipientes que contengan liquidos corrosivos o
gasolina, deberan mantenerse bien cerrados y en un
lugar ventilado, vigilando que no tengan fugas y se filtren
al suelo.
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8. MAGNETO

Este MéouLo TE PrRoOPORCIONA:

* El procedimiento para retirar e instalar el magneto.

INDICE DEL MODULO
Pagina Pagina
Informacién general del médulo.................... 2 Instalacion del magneto.......... PR R E sSzacL 3
Retiro de la cubierta delantera izquierda......... 2 Instalacién de la cubierta delantera izquierda.... 3
Retirodel magneto_...................................... 2-3

/.’:dtm Mu:':-:lulu.s = Fagna 1



8 MAGNETO

INFORMACION GENERAL DEL MODULO / RETIRO DE LA CUBIERTA DELANTERA IZQUIERDA /
RETIRO DEL MAGNETO

INFORmACION GENERAL DEL MoDULO
= El magneto se puede instalar y quitar moviendo simplemente la cubierta delantera izquierda del carter, sin necesidad
de quitar el motor. Para revisar el magneto, consulta el médulo 12 relacionado al sistema de carga de la bateria.

¢ A

ReTiro DE LA CuBierTA DeLanTERA lzQuiERDA QR Cuots dassians
+ Quita el pedal de cambios. e

- I Pedal de cambios

de velocidades

B L

= Qluita los engranes dobles.

* Quita la cubierta delantera izquierda

ReTirRo DEL MAGNETO
* Quita el engrane de |a flecha.
+ Sujeta el rotor del magneto con la abrazadera.
* Retira los tornillos del magneto.

I-":dul:vs - -'ac_l"az /fﬂlﬁ#



8 MAGNETO

RETIRO DEL MAGNETO / INSTALACION DEL MAGNETO / INSTALACION DE LA CUBIERTA
DELANTERA IZQUIERDA I

« Pon el extractor del magneto y retira el rotor del magneto.

| —
Herramienta
especial

Extractor de magneto.

* Retira la placa de limite y luego el engrane de disco.

InsTaLacioN DEL MaGNETO
= Pon la placa de limite y luego el engrane de la flecha.
* |nstala el rotor del magneto.

+ La ranura semicircular del cigliefial debe quedar alineada.

= Apriela los tomillos del magnelo con el torque especificado.

- Tornillo del rotor del magneto: 45-53 N.m (33.1-39
Ibs.ft).

S

INnsTaLAcION DE LA CuBlierTa DELANTERA lzQUIERDA . | {zauierstn gl Corter

= Pon la cubierta delantera izquierda y aprieta los tornillos
en orden diagonal.

= Conecta la terminal del cable del magneto con el cable
de neutral.

* Pon la placa fijadora del cable de energia.

Instala los engranes dobles y la cubieria superior izquierda.

Pon la cubierta delantera izquierda.

Instala el pedal de cambio de velocidades

w03l de cambios
- "
] de velocidades

] = _ =
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9. CARTER, CIGUENAL, CAJA DE
VELOCIDADES Y MARCHA

Este MobuLo TE PROPORCIONA:

« Los principales problemas que se presentan en la caja de velocidades, el cigliefial y engrane de |leva.
+ El procedimiento para llevar a cabo el retiro del engrane de leva , asi como; el armado e instalacion

del tensor.
* El procedimiento de revision del cigiedal.

+ El procedimiento de desarmado de la caja de velocidades, asi como su adecuado armado.

iNDICE DEL MODULO

Informacion general del médulo.......................

Solucion de problemas...................cccocoevvecnnnn.

Retiro del ensamble de engrane de leva..........

Pagina
Separaciondelcarter.........................ccooociein. 4.5
Revision del cigiefal...................ccoccoevviviieee. 5

Retiro/instalaciéon del embrague de tiempo..... ]

Armado deltenSor.................ccoccoeevninirssssessens Desarmado de la caja de velocidades............ 6-9
Instalacidn deltensor............................... Armado de la caja de velocidades.................... 912
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9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

InNFormacion GeneraL peL MobuLo
« En este modulo se encuentran los procedimientos para desarmar y armar |a caja de velocidades, el cigiiefial y
la marcha.
+ Antes de realizar estos trabajos, es necesario separar el carter. Se deben retirar otras piezas del motor antes de
poder separar el carter.
+ Trabajos necesarios antes de separar el carter.
- Retiro de la cabeza del motor.
- Retiro del cilindro [ pistdn.
- Retiro de embrague, bomba de aceite, mecanismo de cambio de velocidades.
- Retiro del magneto.
= Especificaciones de |as partes:

ARTICULO O PARTE VALOR ESTANDAR (mm) LIMITE DE DESGASTE (mm)

Horgulla para cambio de | Chametro inlermno 12.000-12.018 12.05
ve ocdades Espesor 4_93-5.00 4. 50
Fiecha de la horquil a para | Diametro exiemo 11, 9768~11, 904 11. 96

cambio de ve ocidades  |Deflexion A 0.1
Didmedro interno de extremo pequefio de 15. 010~15. 028 15 08
la biela
Cigiefial

Separacon lateral dal Axial 0. 05-0.30 0.6

exirema grande de |a biela Radial 0. 004~0.008 0. 05
Mara Diametro exierno de |a fiecha de arranque 19.854~19.980 19. 80
Diametro interno del engrane de aranque 20. 000~-20.021 20. 05
Ersambla da Atura de la leva 32 TeB-32928 32 @28
engrane de levas Diametro inlerno 14. D4-14.061 14101
Flecha del engrane de [eva |Diametro exlemao 14, 006~14.024 13. 986

SoLucion pe PROBLEMAS
Dificultad al cambiar las velocidades.
- Horquilla doblada o deformada (para solucionar este problema, debe cambiar la horquilla).
- Flecha de la horquilla doblada (para solucionar este problema, debe cambiar la horquilla).
Salto de velocidades.
- Trinquete de cambios desgastado.
- Horquilla doblada o dafada.
- Flecha de la horguilla doblada.
Ciglefial ruidoso.
- Desgaste del rodamiento grande de la biela.
- Biela doblada.
- Rodamiento de |a biela desgastado.
Caja de velocidades ruidosa.
- Desgaste de |as flechas de los engranes principal y secundario.
- Desgaste de |a flecha dentada.
Engrane de la leva ruidoso.
- Desgaste de |a leva.
- Desgaste del engrane de leva.
- Resorte tensor debil.
- Abertura excesiva de la flecha del engrane de leva.
- Abertura excesiva del ajuste del engrane helicoidal.

Wadulo g = Pagina 2 Ir‘dllj’#



9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA
RETIRO DEL ENSAMBLE DE ENGRANE DE LEVA

Remro peL EnsameLE oE EnGRANE DE LeEva
* Quita la placa de fijacion del resorte y retira el resorte

= Quita el engrane de leva.
* (QJuita el ensamble de engrane de leva.
* Retira el ensamble del tensor.

Revision del ensamble de engrane de leva.
Mide la altura de la leva.

- Valor estandar: 32.768~32.928 mm.

- Valor limite de reparacion: 32. 628 mm.

Mide el diametro externo del engrane de leva.
- Valor estandar: 14. 006~14.024 mm.
- Valor limite de reparacion: 13.986 mm.

Medicion del diametro interno del engrane de leva.
- Valor estandar 14. 04~14.061 mm.
- Valor limite de reparacion: 14.101 mm.




9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA
ARMADO DEL TENSOR/INSTALACION DEL TENSOR / SEPARACION DEL CARTER

* Una vez armado el tensor, cubre el resorte con grasa para
evitar que se caiga el tapon al instalar el tensor.

T e
ArmaDO DEL TENSOR ' : —‘

INSTALACION DEL TENSOR
« Al armar el tensor, cubre el O-ring con aceite y apriétalo
una vez colocado.

A\

. Asegurate de no colocar el tapon en posicidn invertida.

Seraracion peL CARTER
* Pon el carter derecho hacia arriba.
* (uita la placa de localizacion para la costilla del embrague.
= Afloja los tornillos de 6 mm que sujetan ambas piezas
del carter.
« Separa el lado izquierdo del derecho del carter.

« Quita el empaque y el permo de colocacién.

Femo :ull:-t.nnl:-n
Permo colocacion s i
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SEPARACION DEL CARTER / REVISION DEL CIGUENAL

* Quita el componente del cigliefial de la parte derecha del
carter.

13 _
1. Conjunto de Ciglefial. \
2. Anillos del piston. =

9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA

3. Piston. O "
4. Perno del piston. ﬁ % ? L/ o= e
5. Biela. = ) e 7
6. Manivela. " . o

ivela ? %‘ hﬁek_ P,
7. Manivela.

8. Perno de biela.
9. Engrane de distribucion.
10. Cufia.
11. Baleros del ciglefal.
12. Rodillo de biela.
13. Seguros perno del piston.

Revision peL CiGUERAL

» Pon el cigliefial sobre un bloque en “V."

* Mide |a defiexién (o excentricidad) del cigliefial con un
indicador de caratula.

» Del punto Ay del punto B:

- Valor maximo: 0.02 mm.
- VMalor limite de reparacién: 0.05 mm.

* Mide la abertura del balero de |la biela, es decir; la aberlura
radial que existe entre dos puntos con direccion “X | Y"
respectivamente.

- Malor limite de reparacién: 0.05 mm.

* Mide la abertura del extremo grande de |a biela.
- Valor limite de reparacion: 0.6 mm.

+ Gira el balero del cigilefial y revisa la excentricidad radial
y el extremo.

« Cambia el balero si el motor esta ruidoso o su excentricidad
radial y del extremo es muy grande.

L7dLIA
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9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA
RETIRO / INSTALACION DEL ENGRANE DE TIEMPO/DESARMADO DE LA CAJA DE VELOCIDADES

ReTIRO/INSTALACION DEL ENGRANE DE TIEMPO
Retiro.

* Dibuja una linea sobre el diente del engrane de tiempo
que tiene una marca redonda, desde el extremo hacia el
centro del engrane.

+ Dibuja ofra linea que pase por el centro de la ranura de
posicionamiento del ciglefal y retira entonces el engrane
de tiempo.

INSTALACION.

+ Dibuja una linea sobre un engrane de tiempo nuevo y luego
insértalo hacia su posicion sobre el ciglefial, asegurandote
que la linea sobre el engrane quede alineada con la que
se encuentra sobre el ciglefal.

A\

+ No dibujes |a linea mas alla del rango especificado. De
lo contrario dafaras el sello para aceite. Puesto que el
engrane es relativamente blando, ten cuidado de no

golpear con otras piezas, rasgufios y deformaro. De otra
manera, el motor emitird mucho mas ruido.

DesarmaDo DE LA CaJla DE VELOCIDADES
+ Retira la flecha de la horquilla y posteriormente la propia
horquilla.
« Quita el tambor de cambio de velocidades y saca las flechas
principal y secundaria.

Revision DE LA HorauiLLA/FLECHA DE LA HorauiLLA/

Tameor DE CamBeio DE VELOCIDADES.

* Rewvisa si cada una de las horquillas presentan desgaste,
dobleces o cualquier ofra irregularidad, mide su diametro
interno y su espesor.

- Valor limite de reparacion: 0.05 mm.

———

~r— Homouilla




DESARMADO DE LA CAJA DE VELOCIDADES

* Revisa si la horquilla de cambio de velocidades presenta
desgaste, dafios o dobleces y mide el diametro externo.
- Valor limite de reparacion: 11.96 mm.

* Revisa si el tambor de cambio de velocidades o el contacto
de neutral, presentan desgaste o dafios.

las flechas principal y secundaria.
i i el perno de tope de cada velocidad presenta
Ete excesivo o inusual.

« Mide el espesor del gatillo de la horquilla.

STAdLINA

9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA

Flecha de |a homuilla ]

"

Tambor de cambio
de veloodades

Flecha principal
y secundaria
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9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA
DESARMADO DE LA CAJA DE VELOCIDADES

RETIRO DEL COMPONENTE DE LA FLECHA DE ARRANQUE.
* (Juita el componente de la flecha de arranque.

DesarmaDO DEL COMPONENTE DE LA FLECHA DE ARRANQLE.

* Retira la rondana y el buje del resorte interno.

* Quita el seguro circular del resorte de 16 mm y luego [[Fiecha de arrangus |
quita la horquilla.

* Retira la rondana de 16 mm, el resorte dentado y la rueda
dentada de la marcha.

« Quita el seguro circular del resorte de 16 mm y luego retira
la rondana.

Revision DEL ENGRANE DE LA MARCHA. Jﬂ,ﬁ‘;’e
* Revisa si la dentadura de arranque presenta desgaste o
dafios y mide el diametro interno del engrane de arranque.

- Malor limite de reparacion: 20.05 mm.

REwvISION DE LA FLECHA DE LA MARCHA.
« Mide el diametro interno de |a flecha en la superficie de
deslizamiento del engrane de arranque.
- Valor limite de reparacion: 19.90 mm.

Flecha de marcha

ARMADO DE LA FLECHA DE LA MARCHA.
* Pon el engrane de arranque, la rondana de propulsion
y el seqguro circular sobre la flecha.
* Pon la rueda dentada de arranque.

A\

+ Las marcas hechas sobre |la rueda dentada y la flecha,
deben quedar alineadas entre si.

Modulo 9 = pagira 8 ITAdLIAD




9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA

DESARMADO DE LA CAJA DE VELOCIDADES / ARMADO DE LA CAJA DE VELOCIDADES I

+ Ensamble el resorte dentado, |a rondana de impulso, el
componente de la horquilla, el seguro circular de resorte
de 16 mm, el asiento de resorte, el resorte de retorno y

la rondana de propulsion.

ArMADO DEL CoOMPONENTE DE LA FLECHA DE MARCHA.

A\

.mmmﬂmmhmmm
en la ranura de la parte derecha del carter.

* Inserta el extremo del resarte de retorno en el orificio.
que se encuentra en la parte derecha del carter.

« Jala la dentadura de aranque, girala en el senfido de las
manecillas de reloj, empuja el componente de la horquilla
y el volante con la dentadura de arranque hasta que

enganchen.

Carter derecho

ARmMADO DE LA CaJa DE VELOCIDADES

A\

+ Antes de ensamblarlas, cubre cada una de |as partes

con aceite.

0@ Q) 0 Bro@-=FT=0¢

Engrane prmera Engrunu tercera

Engrane cuaria Emngrane qunta Engrane segunda
velocidad welocidad velocidad velocidad

a@m%@oo@wé@é

Flecha primaria

STAdLIAA
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9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA
ARMADO DE LA CAJA DE VELOCIDADES

* Pon en su lugar las flechas principal, secundaria y el
carter derecho.

A

+ Pon atencion a la direccion de colocacién de la rondana
de propulsion y del seguro circular del resorte. Dicho
seguro se debe colocar correctamente en la ranura circular
de la flecha.

+ Sujeta con la mano |a rondana de propulsién para
manteneria en su posicion de montaje.

* Pon la horquilla derecha entre las flechas principal y
secundaria.

A\

+ Al armar la horquilla derecha, el lado marcado debe
quedar hacia abajo.

* Pon el tambor de cambio de velocidades.

A\

+ Levanta el engrane con la mano para introducir el perno
de la guia de la horquilla derecha en el engranaje, con
la ranura de deslizamiento del tambor de cambio de
velocidades.

meauio 9 = pagina 10 STAdLIAAD



9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA
ARMADO DE LA CAJA DE VELOCIDADES

* Inserta la horquilla central en la ranura del engrane de

cuarta, sobre la flecha principal, antes de la flecha secundaria

y la horquilla de quinta en la ranura del engrane de quinta
velocidad.

A

+ Al instalar la horquilla central, el lado marcado debe
quedar hacia arriba.

+ Introduce la flecha de la horquilla en el carter derecho,
a traves del orificio en la parte superior.

A\

+ Despues de armar, revisa que el engrane pueda girar 360

grados en sentidos igual y opuesto al de las manecillas
del reloj sin atascarse.

+ Coloca el ciglefial en el carter derecho.

A

+ Al instalar el cigliefial, sostenlo con la mano derecha
y sujeta el carter derecho con la mano izquierda. No lo
golpees con ninguna herramienta.

« Pon en su lugar el carter izquierdo.
= Aprieta los tornillos de unién.

* Pon el pemo de colocacion y la junta de papel.

A\

+ Las rondanas se deben colocar en su posicion correcta.
Aprieta los tomillos siguiendo un orden diagonal.

= Acomoda la parte derecha del carter hacia arriba, pon

la placa de localizacion de liberacion del embrague y
aprieta los tornillos.

STALIAA moduo 9 = pagina 11



9 CARTER, CIGUENAL, CAJA DE VELOCIDADES Y MARCHA

INsTALACION DEL ENGRANE DE LEVAS.
= Gira el cigliefial hasta el punto superior del piston (con
la cufia hacia arriba) y pon el componente de engrane de
la leva

A

+ Al ensamblar el engrane de leva, verifica que la marca
que tiene encima, quede alineada con la marca que esta
sobre el engrane de tiempo. Conserva limpio el engrane
de leva y evita que penetre polvo y suciedad dentro
de la cavidad del carter izquierdo.

» Pon la flecha del engrane de leva.

* Pon el resorte, sujeta la placa y aprieta el tornillo.
« Coloca el sello.

°

« Las estopas, trapos y otros materiales contaminados
con residuos de aceite o gasolina, deben mantenerse
en un contenedor especifico y no mezclarse con la basura
inorganica convencional.

+ Los recipientes que contengan liguidos corrosivos 0
gasolina, deberan mantenerse bien cerrados y en un
lugar ventilado, vigilando que no tengan fugas y se filtren
al suelo.

Modulo 9 = Pagira 12 /’A‘HA
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10. SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA,
FRENO Y SUSPENSION DELANTERA

Este MopouLo Te PRoPORCIONA:

La informacion para solucionar problemas con el freno y llanta delantera.

Los procedimientos de retiro e instalacion de la carcasa del faro, tablero de instrumentos y manubrio.
Las revisiones del eje delantero y rodamientos de rueda.

El procedimiento de revision de freno delantero y suspension delantera.

El procedimiento de retiro e instalacion del sistema de direccion.

iINDICE DEL MODULO

Pagina Pagina
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10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA——
ESPECIFICACIONES TECNICAS / SOLUCION DE PROBLEMAS

EspeciFicaciones TEcNicas

Excentricidad radial del eje delantaro 0.2 mm

Valor limite de la excentricidad radial del rin de la rueda 2 mm

Valor limite de la excentricidad axial de rin de la rueda 2 mm

Valor limite de la longitud del muelle en comprensidn 476 mm

‘Valor limite del fubo de la horguilla delantera 30.9 mm

Valor limite del diametro interno del lamber de freno 130 mm

Valor limite del espesor da las balatas 2 mm

VALORES DE TORQUES

Tuerca del eje delantero BO£8 N-m ({ 5916 lbs.f)
Tuerca con capuchon del tubo de direccion 50+5 MN-m (36.91£3.7 bs.fi)
Tuerca de fijacion del manubria 50+5 M-m (36.9+3.7 bs fi)
Tornillo de fijacién dal amoriguador en la placa suparniar 8.5+1 N-m (6.3+0.7 Ibs_fi)
Tornillo de fijacion del amarfiguadaor en |a parte inferior 2414 N-m (17.7£2.9 lbs f)
Piaca de empaque sobre el extremo superior del amortiguador | 4544 N-m (33.2+2 9 ibs ff)

SoLucion bE PROBLEMAS
Dificultades en la direccion.
- Estad muy apretada la tuerca de ajuste del yugo de direccion.
- Desgaste del rodamiento del yugo de direccion.
- Desgaste de la bola de rodamiento de impulso del yugo de direccion.
- Baja presion de la rueda delantera.
Tendencia a irse de lado.
- Esta torcido el yugo de |a horquilla delantera.
- Eje delantero doblado, la rueda no se instald correctamente.
- El yugo de direccidn esta doblado o deformado.
Bamboleo de la rueda delantera.
- El rin esta torcido.
Desgaste de rodamiento del eje delantero.
Los rayos de la rueda estan deformados o flojos.
La llanta esta dafiada.
- Latuerca del eje delantero esta floja.
La suspension no presenta suficiente rigidez.
- El resorte de la horquilla delantera esta blando.
- La horquilla delantera tiene menos aceite hidraulico del necesario.
Suspension muy rigida.
- Exceso de aceite hidraulico en la horquilla delantera.
Suspensian ruidosa.
- La carrera del tubo de la horquilla delantera esia obstruida.
- Aceite hidraulico insuficiente en la horquilla delantera.
- La horquilla delantera esta fioja.
Frenos ineficientes.
- Freno ajustado de manera impropia.
- Desgaste de las balatas.
Balatas de frenado mojadas de aceite o agua.
Desgaste del disco de frenado.
Desgaste de la leva de frenos.
Instalacion inapropiada del brazo de frenado.

P
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—— 10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA

RETIRO / INSTALACION DE LA CARCASA DEL FARO/ RETIRO / INSTALACION DEL TABLERO

DE INSTRUMENTOS / MANUBRIO

ReTiro/InsTaLacion DE LA Carcasa peL Faro

A\

+ Solo aplica para modelos 2008 y anteriores.

ReTiro DE LA CARCASA.
« Retira los tornillos que se encuentran a los lados
izquierdo y derecho de |a carcasa

INSTALACION.
« Pon la carcasa del faro y luego aprieta los tornillos de
fijacion.
« Conecte los cables de energia y del fanal siguiendo la
guia de colores.

A\

+ Tras conectar los cables, revisa que el sistema eléclrico

ReTiIRO/INSTALACION DEL TABLERO INSTRUMENTOS
« Retira la carcasa del faro, afloja |a tuerca del chicote
del velocimetro y desconecta el tablero.
+ Cluita la tuerca de fijacion del tablero y retira el panel del
medidor.
DesarmADO DEL PAKEL DEL MEDIDOR.
+ Afloja los tornillos de fijacién del panel del medidor y
quita luego la cubierta del panel.

Susmitucion peL Foco peL MEDiDOR.
« Mueve la funda de goma de la bombilla.
+ Sustituye |la bombilla por una nueva.
+ Si no funciona, revisa el cableado en busca de roturas,
cortos o cables desconectados

ManugriO
= Desconecla los cables que se encuentran a los lados
izquierdo y derecho del manubrio.
+ Cluita las manijas e interruptores y desconecta el chicote
del embrague
» Retira las abrazaderas del manubrio y luego el manubrio.

STAdLIAL
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10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA—
MANUBRIO / RUEDA DELANTERA

INSTALACION DEL MHNLBH!{J. . _ ﬂ BN Abrazaderas [
= Para instalar el manubrio, sigue los pasos anteriores en Ll W] %lg" #
arden inverso "!‘ l'

A\

+ Al colocar las abrazaderas sobre el manubrio, la marca
de la base debe quedar alineada con la marca que se
encuentra sobre el yugo del manubrio.

+ Coloca Loctite removible color azul a los tornillos.

fﬁ Muescas de alineacion
[

* Coloca el control de mando derecho e izquierdo.
» Asegurate de introducir sélo la mitad y luego apretar los
tornillos delanteros y traseros con el mismo torque.

A

« Antes de poneria en su lugar, cubre con aceite la manija
del acelerador.

Ruepa DELANTERA

« Coloca la motocicleta sobre una rampa de trabajo.

« Afloja los tornillos de fijacion para retirar el chicote del
velocimetro y desconecta el chicote de control del freno
delantero

« Quita la tuerca del eje y refira el eje de la rueda delantera.

Tuerca de e
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—— 10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA
RUEDA DELANTERA l

Revision peL Eue DeLANTERO.

« Pon el eje delantero sobre los bloques “V" y mide su
excentricidad con un indicador de caratula. La excentricidad
real es de ¥ de |a lectura total.

- Valor limite de reparacion: 0.2 mm.

Revision peL RobamienTo DE LA RUEDA.

* Pon el rodamiento sobre una mesa de rectificado, hazlo
girar rapidamente con la mano y verifica el juego del
rodamiento de la rueda.

+ Cambia el rodamiento si emite un ruido inusual o presenta
mucho juego.

= Pon la rueda sobre la mesa de rectificado, revisa la
deflexion del rin, luego hazla girar con la mano y lee
el valor que aparece en el indicador de caratula.

- Valor limite de reparacion: Axial 2.0 mm.

Cameio DEL BALERO DE LA RUEDA.
« Retira el buje de alineacion del lado derecho.

* Reemplaza los baleros superior e inferior de la rueda
frontal.

* Introduce la barra de |a herramienta para baleros en la .,
abertura, golpeandola con suavidad hasta que el gje quede [\
sujeto con firmeza. g

= Golpea con suavidad |la herramienta para baleros sobre
el lado derecho, como se muestra en |a figura y retira el
rodamiento del eje.

/f#l/fﬁ I".-'Il:'l-:u.ll:l.'”.;| = Fagna 5



10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA——
RUEDA DELANTERA

INSTALACION DE LA RUEDA DELANTERA.
« Cubre con grasa la cavidad de rodamiento de la rueda y
coloca en el balero izquierdo, el buje y el balero derecho.

JAN

+ Al instalar el balero, cercidrate de insertar el balero
con |la abertura de sellado hacia afuera, en posicion
vertical.

+ Pon un nuevo sello contra polvo.
* Pon el buje de alineacién del lado derecho.

» Pon el freno delantero sobre la maza de |la rueda delantera.

= Al instalar |a rueda delantera, asegurate de insertar la
oreja de la protuberancia del tubo inferior del cilindro de

illa izquierda, en la ranura del freno y luego inserta

esde el lado derecho.

la tuerca del eje.

a el chicote del velocimetro. -

* Gira |la rueda delantera para ver si se mueve con
libertad.

* Ajusta el juego de la palanca del freno delantero.

moduio 10 = Pagina 6 STAdLINA



—— 10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA
FRENO DELANTERO DE DISCO

Freno DeLantero pE Disco

* Coloca la motocicleta sobre una rampa de trabajo.

« Afloja los tomillos de fijacion para retirar el chicote del
velocimetro y desconecta el chicote de control del freno
delantero.

* Quila |a tuerca del eje y refira el eje de la rueda delantera.

+ Mide el desgaste del disco de freno delantero.

- Valor limite de reparacién: 1 mm.

* Mide el espesor de la balata.
- Valor limite de reparacidon: 2.0 mm.

Cameio DEL Disco DE FRENO.
* Quita los tornillos hexagonales y remueve el disco de
freno.
* Coloca el nuevo disco de freno y aprieta los tornillos.
- Especificaciones de torque: 44 N-m (32.5 Ibs ft).

INSTALACION.
* Lubrica el engrane del velocimetro con grasa
* Pon el engrane del velocimetro en la rueda
« Pon el guardapolvo.
+ Cubre el eje con una capa delgada de grasa.
Instala el eje delantero en su lugar del lado izquierdo.
- Especificaciones de torque: 8018 N-m (5916 |bs.ft).

/’:d[lf# Modulo 1!9 = Fagna ?



10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA——
FRENO DELANTERO DE DISCO

Freno oe Disco.

DM

12
sl
Rin delantero. 7. Retén de aceile.
Disco de freno. 8. Buje de gje.
Tornillo de disco. 9. Eje delantero.
Céamara. 10. Buje separador.
Lianta delantera. 11. Tuerca M12 X1.25.
Balero de la rueda delantera. 12. Velocimetra.
Bowmea pe FRENG SuPERIOR ¥ CALIPER DE FRENO DELANTERO,
4
11 12
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N e Vi
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1. Manija derecha. 12. Tarnillo de tapa.
2. Tornillo de manija. 13. Tornillos de caliper.
3. Tuerca MEXME. 14. Bujes de cilindros.
4. Bomba del freno de disco. 15. Cubrepolvo.
5. Rondanas. 16. Pemas guia.
6. Tornillo de purga de liguido. 17. O-rings de cilindro.
7. Manguera de liquido de frenos. 18. Base de montaje.
8. Clip de sujecion. 19. Lamina seguro de balatas.
9. Cubierta metalica. 20. Balatas de frenos delanteras.
10.Tornillo de clip de sujecion. 21. Cilindros de caliper.
11.Tapa de seguridad. 22. Conjunto de caliper.
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——10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA
FRENO DELANTERO DE DISCO I

Cameio pe BaLatas pe FReno.
« Quita los tomnillos del caliper que lo sujetan con la tijera
y retira el caliper.

= Retira los pernos guia, las balatas de freno y el seguro.

« Revisa que la base de montaje, el cuerpo del caliper y
la cubierta de goma, no presenten dafios o fisuras. Sies
asi, cambialos.

b @ A mrontaje
Cuempo de /] 'F\i‘. a

i

* Presiona con la mano el caliper.

= Instala la |amina del seguro, las balatas de freno y los pemos
guia.

/f.‘ft/‘fd, MEH:IIJD.fﬂ = Fagina 9



10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA——

* Lubrica los tornillos que sujetan al caliper con la tijera.

* Instala el caliper de freno y aprieta los tornillos

- Especificaciones de torque: 14.7-196 N-m (10.8-14.4 |bs f1).

DesmonTale DEL CALIPER.

+ Afioja el tornillo de la manguera del freno.

* Quita los tornillos del caliper que sujetan al cal
la tijera y retira el caliper.

+ Retira los pernos guia, Ias balatas de freno y el

» Refira el soporte del caliper.

iper con

seqguro.

» Retira el tornillo de la manguera y las rondanas de cobre.

W adulo fﬂ = Pagina fﬂ
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——10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA
FRENO DELANTERO DE DISCO

* Retira los pistones.

* Retira el guardapolvo y la junta del émbolo.

Desarmapo pe LA Bomea pe Freno DeLANTERO.

* Retira el espejo, la cubierta de |a palanca de freno, la
tuerca y el tornillo.

« Retira la palanca del freno, el resorte de retorno y el
interruptor del freno.

A\
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10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA——
FRENO DELANTERO DE DISCO

= Afloja el tornillo de la manguera del liquido.

* Retira la bomba de freno, el lornillo de sujecion y las
rondanas.

« Retira |a tapa de |a bomba de freno, el diafragma, la Cubleria

cubierta de goma, el O-ring de retencion y los componentes o o "'ty_,
del cilindro maestro. | G-ring =0

CoMPROBACION ¥ REPARACION.

+ Cdliper cilindro: reemplaza si se encuentra dafiado. \
+ Piston: reemplaza si se encuentra 6xido o desgaste. £ .;_ o Y—ea
':;"- 5

Base del caliper: reemplazar si tiene fisuras o dafios.
Cuerpo del cdliper: reemplazar si tiene fisuras o dafios.
Cubierta de goma: vuelve a colocarlo si no esta fisurada,
dafada o desgastada.

woaulo 10 - pagina 12 ST dLIAT



——10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA

FRENO DELANTERO DE DISCO

* Entrada del aceite : limpiala con aire comprimido y revisa
que no tenga deterioro o esté rayado. Cambiar de ser
necesario

* Cuerpo de la bomba de freno: cambialo si esta desgastado
0 rayado.

= Depasito de liquido de frenos: limpialo con aire comprimido.
* Repuesto de bomba de frenos: reemplazalo por completo
si esta dafiado o desgastado.

MEDICION.
Espesor de balatas de freno:

Cambialas si se usan fuera del limite
- Valor limite de reparacidn: 2.0 mm.

Disco de freno:
- Valor limite de distorsion: 0.3 mm.

» Espesor del disco de freno en micrometro.
- Valor limite de espesor: 4.00mm.

STAdLIAA

Entrada
de aceite

Cuerpo de
la bomba

2 mm.
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10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA ——
FRENO DELANTERO DE DISCO

ARMADO DEL CALIPER.

* Instala el O-rings de piston, el sello de polvo y los pistones.

- Instala el soporte del céliper.

» Instala |a lamina seguro, las balatas de freno y los pernos
guia.

« Instala las rondanas, la manguera de liquido frenos y el
tomillo de sujecion.

maduio T0 = pagina 14 STALIAT



——10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA
FRENO DELANTERO DE DISCO

« Instala el repuesto de la bomba de frenos, el O-ring de
retencion y la cubierta de goma.

* |nstala la bomba de frenos.

+ Instala la rondana, |la manguera del liquido de frenos y
el tornillo de sujecion.

A\ S ,
+ Tal como se muestran en el dibujo, instala la manguera
de freno a 90°. -

+ Instala el interruptor del freno, el resorte de retorno, la
palanca de freno, la cubierta de la palanca de freno vy
del espejo.

Falanca
de freno

/’Jl/‘:‘ Mlildhl-n.fﬂ = Pagina 1.‘..
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MANUAL DE SERVICIO

10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA—
SUSPENSION DELANTEF

SuspPensioN DELANTERA
« Coloca la motocicleta sobre una rampa de trabajo.
« Retira la rueda delantera.
* Quita el freno.
+ Retira |a salpicadera.
» Quitar el eje delantero.

» Afloja los tornillos de las placas de conexion superior
inferior que se encuentran sobre el soporte de la horquilla.

Turrl||||:|5

I'

DesarMaDO DE LA HorauiLLa DELANTERA.
* Sujeta el tubo de la horquilla delantera en un tornillo de
banco.
« Retira el tornillo de empague de la horquilla y revise el
resorte.

I I I.. -:_ 2T ) _‘.l '-l J-I IFI -i IH -"
FI,J .'J AN | ‘
J'!{_"f i Il | | .I.I' fl, {f E'I.I{’-,-" { J

* Mide la longitud del resorte
- Valor limite de reparacion: 476 mm.

o e T L L e ———
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——10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA
SUSPENSION DELANTERA

+ Afioja el tornillo de vaciado para drenar el aceite del tubo
de la horquilla delantera.
= Muévelo varias veces para vaciarlo a conciencia.

+ Sujeta el cilindro inferior en la prensa vy afloja el tornillo
de la camisa con una llave Allen. Quita el tubo, la base
y el sello aceite de la horguilla. Revisa si estas piezas
presentan desgaste o dafios y cambialos si se necesita.

ReEvisiON DE LA EXCENTRICIDAD DEL TUBO DE LA HORQUILLA.
= Pon en el tubo de la horquilla entre dos bloques V" y
mide la excentricidad con un indicador de caratula.
+ Considera que la capacidad de desgaste es igual a 1/2
de la lectura total.
- Valor limite de reparacion: 0.2 mm,

= Mide el diametro exierno del tubo de |a horquilla y efectua
mediciones en varios puntos de |la superficie deslizable.
- Valor limite de reparacion: 30.9 mm.

ReTiro DEL SELLO ACEITE.

+ Al retirar el sello aceite y el seguro circular, ten cuidado
de no dafiar la superficie intema y externa de |a superficie
deslizable.

» Quita la cubierta del sello para polvo y retira el seguro
circular con las pinzas para seguros circular.

ST ALIAAL ' wtte 70 = vogns 17



10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA —
SUSPENSION DELANTERA

RewsioN DEL CILINDRO INFERIOR.

* Revisa sila superficie deslizable interna del cilindro inferior
presenta desgaste o dafios y mida el diametro interno
del cilindro inferior.

- Valor limite de reparacién: 31.1 mm.

ARMADO DE LA HoraulLLA DELANTERA.

= Antes de ammarla, limpia las piezas con un solvente limpiador
y sécalas completamente.

* Introduce la base en el cilindro exterior, de tal manera
que el sello de aceite quede en el final del tubo.

* Inserta el fubo de la horguilla delantera en |a parte deslizable
del cilindro inferior y aprieta el tornillo de la camisa con
una liave Allen.

A

« El tornillo de 1a camisa se debe cubrir con sellador.

* Empuja la camisa del tubo de la horqguilla y sello de aceite
hacia el cilindro inferior.

modulo 70 = pagna 18 ST AL/



——10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA

SUSPENSION DELANTERA

= Pon con las pinzas el seguro circular en la ranura del
cilindro inferior y vierle la cantidad especificada de aceite
del #8 con bajo punto de condensacion.
- Cantidad de aceite especificada: 159 ml.

A

+ Mo te excedas en el llenado del ci

» Pon el resorte en el tubo de la horquilla

A

+ Al poner el resorte, asegurate dejar hacia arriba el
extremo con mas circunferencia.

- Sosién con |a prensa el tubo de la horquilla delantera y
aprieta el tornillo de empaque.
- Especificaciones de torque: 45+4N-m (33.2 £3 Ibs fi).

INSTALACION DE LA HORQuUILLA DELANTERA.
* |ntroduce el tubo de la horquilla a través de las placas
de unidn superior e inferior, al mismo tiempo que lo giras
con las manos para colocario en su posicion.

STAdL/IAL
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10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA——
SUSPENSION DELANTERA / SISTEMA DE DIRECCION

+ Apriefa los tomnillos de la placa de unidn superior sobre el
tubo de 1a horquilla.

+ Pon la salpicadera delantera.

+ Instala la rueda delantera.

SisTEMA DE DIRECCION
+ Quita el manubrio
+ Quita el panel delantero y el tablero de medidores.
+ (Quita la rueda delantera.
* Afioja con una llave la tuerca de capuchén y quita la placa
de unidn superior.

- Afolja la tuerca de ajuste de la direccion.

JAN

+ No dejes caer los balines.
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——10 SISTEMA DE DIRECCION, RUEDA, FRENO Y SUSPENSION DELANTERA
SISTEMA DE DIREC CION

= Quita del bastidor el componente del tubo de la direccin.

« Retira la pista del rodamiento con una herramienta especial.

+ Revisa si la pista del rodamiento inferior presenta desgaste
o dafios, cambiala si tiene desgaste o dafios.

« Revisa si los balines y la pista presentan desgaste o dafos,
y cambialas de ser asi.

= Revisa si la pista del rodamiento inferior esta dafada. Si
es asl, cambiala

INsTALACION DEL YuGO DE DIRECCION.
» Empuja el rodamiento junto con su pista hacia el yugo de
direccion.
* Cubre con grasa los balines, las pistas de los rodamientos
superior e inferior y pon el yugo de direccion a traves del
bastidor por el extremo inferior.

« Pon la tuerca de ajuste y apriétela en conjunto con la .
base del rodamiento superior. .

* Par de apriete: 50+ 5 N-m (36.87+3.6 Ibs.ft). - ‘-"'ln '9
Husle ™

+ Aprieta la tuerca y luego regrésala 1/8 de vuelta. De
esta manera no se permite movimientos verticales pero
el yugo de direccién puede girar con libertad.
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11. RUEDA, FRENO Y SUSPENSION
TRASERA

Este MoouLo Te PrROPORCIONA!

* Los procedimientos para desarmar, revisar, cambiar y armar |la rueda trasera, el freno trasero y el amortiguador
trasero.

iNDICE DEL MODULO
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11 RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASERA
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

InNFormacioN GeNeraL peL MéouLo
« Antes de quitar estas partes, coloca la motocicleta en el parador central, de tal manera que la rueda posterior quede
por encima del suelo.

ESPECIFICACIONES:
PIEZA VALOR ESTANDAR (mm) LIMITE DE DESGASTE (mm)

Excentricidad del eje e 0.2

Aotial e 2.0
Excentricidad del rn

Radial 20
Diametro interno del tambar del freno 130 131.0
Espesor de la pasta de las balatas 3841 20
L.nng'rlun del _rasuﬂe del .ammtiguadur. 276 2210
5in lensidn ni comprensidn

VaLores DEL TORQUES:

Tuerca del eje 110210 N-m (81 .118_I:|5.ﬂ]
Tormillo y tuerca del pivote del eje de la horquilla frasera | BO+8 N-m (5916 |bs.f)
Tornillo de la vanilla de freno trasera 2242 N-m (16.241.6 lbs fi)
Tornillo del amordiguador 35+3 N-m (25.842.5 Ibs.fi)
Estrella de traccidn 20~45 N-m { 14.7-33 .1 lbs 1)
Tornillo de fijacidn de la leva de frenada B~12 N-m | 6~8.8 Ibs.ft)

SoLucion pe PROBLEMAS
El vehiculo se va bamboleando o vibra.
- El rodamiento de la rueda esta floja.
El rin esta torcido.
El eje trasero esta doblado.
La presion de la llanta no es correcta.
- La tuerca esta floja.
La suspension no esta lo bastante rigida.
- El resorle esta débil.
- El amortiguador trasero no tiene fuerza suficiente.
La suspension esta demasiado dura.
- La carrera del sujetador esta floja.
- Falla de |a pieza de goma del amortiguador trasero.
- La flecha del amortiguador trasero esta doblada.
Suspension ruidosa.
- La carrera del sujetador esta floja.
- Falla de |a pieza de goma de tope del amaortiguador trasero.
- Fuga de aceite en el amortiguador.
- El amortiguador golpea con el resorte.
El freno no funciona de manera eficiente.
- Freno ajustado de manera incorrecta.
Desgaste de la zapata de freno.
Balatas sucias o dafadas.
Desgasle del tambor de frenado.
Chaveta del brazo de frenado no esta acoplada de manera correcta.

n
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11 RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASERA

RUEDA TRASERA

Ruepa TRASERA
* Coloca la motocicleta en el parador central, de tal manera
que |a rueda trasera quede levantada del suelo.
« (Gira la tuerca de ajuste del freno y presiona el pedal del freno
trasero para desenganchar el brazo del freno de la palanca
de frenado.

- Afloja la tuerca del eje, la contratuerca de la cadena de
traccion y la tuerta de ajuste de la cadena de traccion.

+ Retira el tornillo tope, empuja la rueda hacia delante y
mueve la rueda trasera.

= Con unas pinzas, quita el anillo de sujecién de la junta
de la cadena, retira la cadena y jala hacia atras la rueda
trasera para quitaria.

Revision DE LA RECTITUD DEL EJE PRINCIPAL.
= Pon el eje principal sobre dos bloques "V y efectua la
lectura con el indicador de caratula. El pandeo real es
igual a ¥ del valor total.
- Valor del limite de reparacion: 0.2 mm.

REwviSION DEL RODAMIENTO DE LA RUEDA.

* Pon la rueda sobre una mesa de inspeccion, empujala
con la mano para hacer girar con rapidez y revisar el juego
de rodamiento de la rueda. Si se escucha ruido o el juego
s muy amplio, cambia el rodamiento.

R
« Pon la rueda sobre la mesa de inspeccion y revisa
la excentricidad del rin.

+ Después empuja la rueda con la mano para estar seguro | |
que gira con rapidez. Lee la excentricidad con el indicador 0
de cartula. il

- Valor limite de reparacion: Radial 2.0 mm.
- Valor limite de reparacion: Axial 2.0 mm.

127 STALIAA i I s i)
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11 RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASERA

Rewvision peL Tameor DEL FRENO TRASERO.
* Mide el didmetro interno de tambor de freno.
- Valor limite de reparacion: 131 mm.

RUEDA TRASERA

Revision DE LA CAMISA INTERMEDIA.
= Verifica si la camisa intermedia ha perdido elasticidad
o presenta dafios. De ser asi, cambiala de inmediato.

ReTRO DEL RoDAMIENTO DE LA RUEDA.

* Introduce una herramienta exiractora de redamientos y
golpéala ligeramente hasta que se afloje el rodamiento
de |la rueda.

* Golpea la herramienta para retirar el rodamiento de la
rueda.

Armano DE LA Ruepa TRASERA.
* Llena con grasa la cavidad del rodamiento.
* Pon el rodamiento izquierdo.
+ Introduce la camisa del eje.
* Pon el reodamiento derecho.

A\

+ Empuja el rodamiento de manera vertical. Al ensamblar
el rodamiento, asegurate que la abertura del sello esté
hacia fuera.

woauio 11 = pagina 4 ISTAdLIAAD




11 RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASERA
RUEDA TRASERA |

= Pon el tomillo de fijacion hasta que su pestafia se acomode
correctamente en la estrella de traccién (Sprocket trasero).

Rewvision DE LA EsSTRELLA DE TRACCION.
+ Revisa las condiciones que tiene la estrella de traccién
en las puntas.

= Cambia la esirella de traccidn si presenta desgasie o M_{l !;A{ l
roturas.

n .

"En BUEN estado En MAL estado.
+ Si la estrella de traccién presenta desgaste o roturas,
también debes revisar la estrella de impulso y la cadena
de traccidn.

InsTALACION DE LA RUEDA TRASERA.
* Coloca el eje, los ajustadores de |la cadena de ambos
lados y la tuerca del eje, asegurandote que no queden
muy apretados.

A\

+ La placa de localizacion de la cubierta del freno trasero
se debe instalar correctamente.

/’#f/‘:‘ Modu o 1‘1 = Pagna 5



11 RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASERA

RUEDA TRASERA/FRENO TRASERO

+ Instala la cadena de traccion en las estrellas de traccion
e impulso, luego une la cadena con el anillo de union y
el sequro de cadena.

movimients

+ La direccion del seguro de la cadena debe ser la comecta.

A | Direccitn de
©) | O\

« Pon el tomillo de tope y apriétalo.

« Conecta la cubierta del freno trasero y el brazo de frenado,
instale el ajustador del freno trasero y ajusta la tension
de la cadena de traccion.

= Pon la tuerca del eje trasero y apriétala.

- Espedficaciones de torque: 50~80 N-m{37~581bs ft).

FrRENO TRASERO
= El freno trasero sdélo se puede quitar después de refirar
la rueda trasera.

Médula 11 = Pagna 'E lr.dlff#



11 RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASER;
FRENO TRASERO

Rewision e Las BaLatas peL FrReno TRASERO.
= Mide el espesor de la zapala de |las balalas del freno
trasero.
- Valor del limite de reparacion: 2.0 mm.

Cameio pe BavLatas peL FrReno TRASERO.

+ Empuja las partes laterales del sujetador de las balatas,
retira el resorie y luego |as balatas.

ArmMaDO DE LA CurmierTa DEL FrRENO TRASERD.
Cubre con grasa la superficie de |a leva de frenado.
Instala la leva de frenado.

Instala |as balatas nuevas.

Instala los resories.

A

+ La contaminacion con grasa de las balatas degrada el
desempefio de los frenos. Por lo tanto, resulta de especial
importancia, conservar las balatas libres de ésta. Siempre
se debe eliminar el exceso de grasa de |a leva luego de
instalarla.

/f#‘ff# Modu o 11 = Pagna



11 RUEDA, FRENO Y SUSPENSION TRASERA
FRENO TRASERO / AMORTIGUADOR TRASER(

INsTALACION DEL BrRazo DE FRENADO.

JAN

+ La marca impresa sobre la leva debe quedar alineada
con la que se encuenira en el brazo de frenado.

+ Aprieta el tornillo y |a tuerca con el torgue especificado.
- Especificaciones de torque: 8~12 N-m (6~8.8 |bs.ft).

AMORTIGUADOR TRASERO
ReTiro DEL AMORTIGUADOR TRASEROD
+ Retira los tomillos de fijacdion superior e inferior del amoriguador
trasero.
* Quita el amaortiguador.

Aplica del ano 2005 al 2012

REVISION DEL AMORTIGUADOR TRASERO.

« Comprime el resorte del amortiguador trasero con una
herramienta especial, aprieta la contratuerca y retira |
resorte.

* Mide la longitud del resorte sin compresion ni tensién.

- Valor limite de reparacion: 221 mm.

INSTALACION DEL AMORTIGUADOR TRASERO.
*+ |nstala los amortiguadores derecho e izquierdo.
- Especificaciones de torque: 35+3 N-m (25.8+2.5 Ibs.ft)
* Empuja con la mano el extremo del bastidor varias veces,
para revisar en qué condiciones esta el amortiguador.

il 32 amortiguadores derecho e izquierdo se deben
: ar a la misma rigidez.
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HORQUILLA TRASERA

HorauiLLa TRASERA
« Retira la horquilla trasera.
+ Quita el silenciador del escape.
» Quita la cubierta de la cadena de traccidn.
+ (Cluita la cadena de traccion.
« Quita la rueda trasera.
* Quita el amortiguador.
= Quita el tornillo del eje de la horquilla trasera

DesArRMADO DE LA HORQUILLA TRASERA.

JAN

+ Golpea el perno de la camisa con un martillo de goma,
para evitar dafios en ésta.

= Cubrela con grasa después de armarla.
Rewvision DE LA HORQUILLA TRASERA.,
+ Revisa si la horquilla presenta dafios o cuarleaduras
+ Verifica si el buje de alineacion tiene dafios o defectos
de otro tipo.

InsTALACION DE LA HORQUILLA TRASERA.
+ |nstala el brazo de tope sobre la horquilla trasera.
« Pon el pasador bifido y separa sus dos patas. Sujeta la
horquilla trasera con los tornillos.
- Especificaciones de torque: 80+8N-m (5.9 + 6 |bs.ft)

)\

+ Las estopas, trapos y ofros materiales contaminados
con residuos de aceite o gasoclina, deben mantenerse
en un contenedor especifico y no mezclarse con la basura
inorganica convencional.

+ Los recipientes que contengan liguidos corrosivos o
gasoclina, deberan mantenerse bien cerrados y en un
lugar ventilado, vigilando que no tengan fugas y se filtren
al suelo.

STALIAA
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Refacciones
S7TAL/IAA,

UTILIZA SIEMPRE PARTES
ORIGINALES ITALIKA

Si tienes alguna duda comunicate con nosotros al teléfono 01800 333 MOTO (6686, opcidn 3).
STAdL/IAd



12. BATERIA / SISTEMA DE CARGA

EsTe MoouLo TE PROPORCIONA:

* La informacion para revisar el sistema de carga.
+ El procedimiento para cargar exitosamente la bateria.

INDICE DEL MODULO
Pagina Pagina
Informacion general del médulo.._................... 2 Cargadelabateria..................................... @4
Solucién de problemas..................c..ccocoeiiiinns 2 Revision del sistemadecarga........................ §
BEIOERE. . .cocoiivicsinimmmmmims s s
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12 BATERIA / SISTEMA DE CARGA
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

InNFORMACION GENERAL DEL MoéDULO

* Debes revisar con frecuencia el nivel del liquido de la bateria. Si el nivel se encuentra por debajo del minimo, rellena

la bateria con agua destilada.

* Para la carga de |a bateria, el procedimiento correcto consiste en quitar la bateria de |a motocicleta y cargarla

lentamente con un cargador. Mo acostumbres utilizar el proceso de carga rapida.

* Al cargar la bateria en la motocicleta, asegurate que no esle cerca del fuego, ya que durante el proceso de cargado

la bateria genera gas de hidrégeno que es facil de encender y explosivo.

Especificaciones.

ARTICULD VALOR ESTANDAR
Densidad del liquido de la baleria 1.280 + 0.010 glem3 (20°C)
Bateria Voltaje De dia De nache
1,500 rpm 140V 135V
8,500 rpm 146V 146V
Resistencia de CD
Amarillo-Amarillo 08120
Magnelo Azul, Amarillo-Verde 220450 0
Megro, Rojo-Verde 550680 O

SoLucion b PROBLEMAS.
Mo hay corriente al activar el interrupior de encendido.

- La energia de |la bateria esta agotada, el liquido de |a bateria se evapord, se formé algun recubrimiento en |a rejilla.

- El cable de corriente de la bateria esta desconectado o tiene dentro cables rotos.

- Se fundié un fusible.

- Falla del interruptor de encendido.
Suministro de corrienie discontinuo.

- La conexion de la bateria esta floja.

- El sistema de carga esta flojo.

- El switch de encendido esta defectuoso.
Sistema de carga defectuoso.

- Conexion de sistema de carga flojo, rozado o en corte.
- Magneto defectuoso.

- Regulador rectificador de voltaje defectuoso.

|

+ Las baterias usadas contienen materiales corrosivos
g.le contaminar el suelo y el agua, NO LAS TIRES
N LA BASURA llévalas a un centro de reciclaje.

|

+ Las estopas, trapos y otros materiales contaminados
con residuos de aceite o gasolina, deben mantenerse

en un contenedor

¥ no mezclarse con la basura

inorganica convencional.
+ Los recipientes que contengan liquidos corrosivos o

gasolina, deberan mantenerse bien cerrados y en un

lugar ventilado, vigilando que no tengan fugas y se filtren
STAdLIAA

al suelo.
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BATERIA

BaTeria
RETIRO DE LA BATERIA.
= Retlira la cubieria lateral izquierda.
 Desconecta las terminales negativa, positiva y el

respiradero
« Quita la banda de fijacion de |a bateria y retira la bateria.

A

+ Desconecta siempre |a terminal negativa (-) antes que
la positiva (+).

Comprosacion DE La DensiDaD DEL LiouiDo DE LA BATERIA,
* Comprueba la densidad del liguido de la bateria utilizando
un densimetro.
- Valor estandar a 20°C
- Suficientemente cargada: 1.270~1.290.
- Insuficientemente cargada: 1.260

A

+ Si la densidad del liquido de |la bateria es menor que
1.250, la bateria se¢ debe recargar de inmediato.

+ Ladensidad del liquido de la bateria cambia de acuerdo
con su temperatura.

+ Prepara la solucion de acuerdo con el diagrama siguiente,
que muestra la relacién que existe entre temperatura
y densidad.

+ Cambia la bateria si su rejilla se ha sulfatado o llenado
de residuos.

STALIAL

12 BATERIA / SISTEMA DE CARGA
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12 BATERIA / SISTEMA DE CARGA

CARGA DE LA BATERiA
« Retira los tapones de la bateria.
+ Conecta las terminales positiva y negativa del cargador
con las terminales correspondientes de |a bateria.
- Corriente de carga: 0.7-1.0 A.
« Tiempo de carga: el necesario para que la densidad del
liquido de |a bateria llegue a 1.270-1.290 (a 20°C).

A

+ Antes de cargarla, se deben retirar los tapones de
la bateria.

+ Al cargaria, la bateria debe encontrarse alejada del fuego.

+ Elinterruptor de energia se debe localizar en el cargador
de la bateria.

+ Detén la carga cuando la temperatura del liguido de
la bateria supere los 45°C.

+ La carga rapida se uiliza sdlo en situaciones de emergencia,
cuando no se toma en cuenta la vida de la baleria; de
cualquier otra manera, se utiliza el proceso de carga
lenta.

+ Determina la ubicacién del tubo de ventilacién de la

bateria.

» Dentro de la bateria sélo se puede utilizar agua destilada.

wedule T2 = Pagina 4 7T dLIAL
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Feso especifico
1.260-1.280 (20°C)
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REVISION DEL SISTEMA DE CARGA

REevisioN DEL SisTEMA DE CARGA
= Prueba |a salida del sistema de carga.
« Enciende el motor para calentarlo.

A\

+ Para realizar esta prueba, se debe utilizar una bateria
en buenas condiciones.

« Conecta el amperimetro y el voltimetro como se muestra
en la figura, aumenta lentamente |la velocidad del motor
y lee los valores de los medidores.

Prueea oe Saupa oeL MaGnETO.

« Para obtener |a lectura, conecta amperimetro y voltimetro
como se describe con antenoridad

« Si el valor no se encuenira dentro del intervalo especificado
en la tabla siguienie, cambia el magneto.

12 BATERIA / SISTEMA DE CARGA

ARTICULO\CONDICION INTERRUPTOR DE ENCENDIDC DESCONECTADO  INTERRUPTOR DE ENCENDIDO
Velocidad (rpm) Vollaje (V) Yoltaje (V)
Vielocidad de marcha minima al
comenzar |a carga < 1.500 £1.500
1.500 Par encima de 14.0 Par encima de 13.5
8,500 Par encima de 14.6 For encima de 14 .6

ComproBACION DEL CABLEADO DE SisTEMA DE LUcCES.

+ Revisa que la resistencia entre cada par de terminales
de cable es de 0.9-1.20 @ entre amarillo y amarillo, de
220 + 50 Q entre azul/amarillo y verde y de 550-680 (
entre negrofrojo y verde.

Prueba del regulador rectificador de voltaje.

Retira la tapa izquierda.

« Desconecia el rectificador.

« Quita el rectificador.

« Mide la resistencia que existe entre |as terminales de cable
del rectificador del regulador de voltaje, como se muestran
en la figura.

+ Sila lectura no se encuenira dentro del intervalo que se
muesira en |la siguiente tabla, cambia el rectificador

A\

+ Esta prueba se debe realizar con un multimetro configurado
a la posicion R X 1kQ o R X 1000.

- Comprobacion de la resistencia del rectificador regulador
de voltaje.

Amarillo | Amarllc Megro Rojo Verde
Amarilla o Lo 25 &0
Amarillo o 0.4-5 2.5 o
Negro o o o
Rajo L] o o &
Werde 2.5 2.5 w i
STAdLIA T
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Refacciones
ST AdL/AA,

ACCESORIOS ITALIKA

i tienes alguna duda comunicate con nosotros al teléfono 01800 333 MOTO (6688, opcion 3).
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13. ARRANQUE Y SISTEMA
DE ENCENDIDO ELECTRONICO

Este MopouLo Te PROPORCIONA:

+ La solucién de los principales problemas que puede presentar el sistema de encendido eléctrico.
+ El procedimiento para cambiar la bobina y el retiro del dispositivo de encendido electrénico.

INDICE DEL MODULO
Pagina Pagina
Informacién general del modulo....................... 2 Retiro de bobina de encendido....................... 3
Solucionde problemas........................cccccceeeee. 2 Retiro del dispositivo de encendido electrénico... 4-5
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13 ARRANQUE Y SISTEMA DE ENCENDIDO ELECTRONICO
INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

InFormaciON GeneraL peL MébuLo
+ Esta motocicleta esta equipada con avance CDI que no requiere de ajustes manuales. Si el sistema de encendido
presenta problemas, revisa el CDI, el magneto, generador de pulsos, la bobina de encendido, etc., y cambia las
piezas con falla.

EsPECIFICACIONES:

ARTICULD VALOR ESTANDAR

NGK DarRTC
_ ND X24FS-U
P Abertura 0.6~0.7 mm
Avance a marcha minima 15° (BTDC)

Tiempo de encendido
Awance maxima 35" (BTCC)/3,740 rpm

Resistencia de la bobina primaria 0.530 = 10%
Registencia de la bobina secundanal 2.0-4.9 kO

Bobina de encendido

Resistencia de la bobina de carga del magneta 5S0~-6A00
Resistencia del generador de pulso 220+ 50 O
Resistencia de la marcha 0=R=0.50
Resislencia del relevador de arrangue 0<R=0.50

SoLucion pE PROBLEMAS
El motor no enciende cuando se acciona el pedal.
- La bujia no genera chispa, esia dafiada, no hay corriente en la bobina principal, 1a resistencia interna es muy elevada.
El interruptor esta descompuesto, no pasa corriente o tiene corto.
- El tiempo de encendido no es correcto.
- El dispositivo de encendido electronico esta dafiado.
- El interruptor de corte no esta conectado.
- La bobina de encendido esta dafiada.
- El magneto esta descompuesto.
- El generador de pulsos esta descompuesto.
- El circuito del sistema de encendido esta desconectado o tiene corio, el motor funciona con un ritmo inestable.

Descompostura del dispositivo de encendido electrénico, generador de pulso o magneto.
- Falla de la bujia.
- Falla de la bobina de encendido.
- Cableado o conexiones incorrectas del suminisiro de energia.

El motor no enciende de manera eléctrica.
- La bateria tiene escasa o nula carga.
- Posible fusible fundido.
- Descompostura de la marcha.
- Descompostura del conductor unidireccional.
- El embrague esta patinando.
- Descompostura del relevador de arrangue.
- La bobina de arranque esta desconectada o tiene corto.
- Elinterruptor de punto muerto no esta encendido o la caja no esta en neutral.
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13 ARRANQUE Y SISTEMA DE ENCENDIDO ELECTRONICO
RETIRO DE BOBINA DE ENCENDIDO I

Retiro oe Boeina pe Encenpipo
+ Quita el tanque de combustible.
* Desconecta la bobina de encendido.
« Afioja el tomillo de fijacién y quita la bobina de encendido

* Retira el capuchon de la bujia
« Quita el seguro del cable de alta tension.

Rewvision DE LA Boeina DE ENCENDIDO.
« Mide las resistencias de las bobinas de encendido primaria
y secundaria, como se muestra en |la fotografia.
- Resistencia de |a bobina primaria: 0.53 + 10% Q.
- Resistencia de la bobina secundaria: 2.0~4.0k (]
« Si la resistencia no se encuentra deniro del rango
especificado, camba la bobina de encendido.

'

Herramienta
eneral

Multimetro.
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13 ARRANQUE Y SISTEMA DE ENCENDIDO ELECTRONICO
RETIRO DEL DISPOSITIVO DE ENCENDIDO ELECTRONICO

ReTiro peEL Disposimivo pe ENcenDIDO ELECTRONICO

= Quita la cubierta laleral derecha.

* Desconecta el dispositivo de encendido electrdnico y
quitela.

= Mide la resistencia que existe entre los polos de los cables
del dispositivo de encendido electrénico, como se muesira
en la figura.

+ Cambia el dispositivo de encendido electrdnico, si la
resistencia no se encuentra dentro del rango especificado
en la siguiente tabla.

A\

+ Realiza esta revision, con el multimetro configurado en
la posicion RX1k Q 6 X100 Q.

* Rango especificado para |a resistencia del dispositivo de
encendido electronico.

Interruptor | Bobina de | Bobina de | Generador de | Conexidn
encendido| carga |encendido| pulso 1EEZ2 a tiarra
In1erru::l1c|?" - . . -
ancendidao \
Bobina d 4
obina de i
carga 0.1-50 100~ 100~% o
E:gmi‘;i 100~ | 20~50 10-200 P
Generador de
0.5-1 1= -
pulso 1EE2 aicd] (oo e \ )
Conexidn h
- - o ko) L]
a fierra

Revision pe La Bosina DE CArGA.

Retira la cubierta del lado izquierdo.

Desconecta la bobina de carga.

Mide |a resistencia que existe entre el cable rojo y el verde.
Resistencia de la bobina de encendido: 550~680 ().

Si la resistencia no se encuentra denfro del rango
especificado, cambia |a bobina de encendido.

-

ComproBar EL GENERADOR DE PuLso

Retira la cubierta |ateral izquierda.

Desconecta el generador de pulso.

Medir la resistencia entre los cables azul, amarillo y e
cable verde.

La resistencia del generador de pulso: 220 +500.
Vuelve a colocar el generador de pulso si la resistencia
esta dentro del rango especificado.
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13 ARRANQUE Y SISTEMA DE ENCENDIDO ELECTRONICO

RETIRO DEL DISPOSITIVO DE ENCENDIDO ELECTRONICO

DesinsTaLAr EL MOTOR DE ARRANQUE.
* Retira el cable del polo positivo.
+ Afloja el tornillo de fijacion.
= Retira el motor de arrangue.

Rewvision peEL MoTor DE ARRANQUE.
+ Medir la resistencia entre los polos positivo y negativo
del motor de arranque.
» Motor de arranque resistencia: 0 <R< 0.5.
= ‘uelve a colocar el motor de arrangue, si la resistencia
no esta dentro del rango especificado.

Revision peL RELAY DE ARRANQUE

« Un sonido de “clic” se debe escuchar desde el relay,
cuando el cable del polo se conecta a la fuente de
alimentacion de 12V DC.

* Medir |a resistencia entre los tornillos de contacto mawil,
con un multimetro ajustado en el modo de comprobacion
de la resistencia.({)).

« Relay resistencia: 0 <R=0.5.

« Reemplaza el relay si la resistencia no esta dentro del
rango especificado o no se escucha el sonido de clic cuando
la corriente continua 12V esta conectada.

VErIFICACION DE LOS CONDUCTORES DE UNA Via.

* Pon el multimetro en el modo de comprobacion de la
resistencia y comprueba |a resistencia de acuerdo a la
tabla.

* Vuelve a colocar el conductor en un sélo sentido, sila
resistencia esta dentro del rango especificado.

= Rango especificado de la resistencia del conductor de
una via. Unidad; k Q.

Ruoja )
Nagra Luz werdesrojo Rosa
Rosa 1=10
Luz werdefrojo SO0~

*

+ Las estopas, trapos y otros materiales contaminados
con residuos de aceite o gasolina deben mantenerse
en un contenedor especifico y no mezclarse con la basura
inarganica convencional.

+ Los recipientes que contengan liquidos corrosivos o
gasolina deberan mantenerse bien cerrados y en un

lugar ventilado, vigilando que no tengan fugas y se filtren
al suelo.
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Refacciones
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UTILIZA SIEMPRE PARTES
ORIGINALES /TALIKA

ii tienes alguna duda comunicate con nosotros al teléfono 01800 333 MOTO (6686, opcion 3).
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14. INTERRUPTORES

Este M6ouLo TE PROPORCIONA:

+ La guia de solucién a los problemas con las luces.

* El procedimiento de revision de los interruptores de encendido, direccionales, luces, claxon y luz de freno
trasera.

« El diagrama eléctrico de la motocicleta FT150, FT150GT y FT150 Sport.

INDICE DEL MODULO
Pagina Pagina
Informacién general del médulo...................... 2 Interruptorde claxon....................e. 4
Solucion de problemas........... R T 2 Interruptor de la luz de freno trasera............... 4
Interruptor de encendido............................... 3 Sensor de combustible......................_.._.... 4
Interruptor de luces y cambios....................... 3 Diagrama eléctrico..............ccccoovrvvvcccvvccccnicnicns. 8
Interruptor de direccionales............................ 3
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14 INTERRUPTORES

INFORMACION GENERAL DEL MODULO / SOLUCION DE PROBLEMAS

InNFOrRmACION GENERAL DEL MoDULO
» Todos los cables del sistema eléctrico se identifican mediante un codigo de colores. Al conectar los cables, observa
siempre |a diferencia de color. Cuando se van a conectar dos cables o mas entre si, en sus extremos se encuentran
tubos de plastico con el color de los cables,

ESPECIFICACIONES
ELEMENTO WALOR ESTANDAR CANTIDAD
Faro delantero JSWFASW 1
Calavera de comando de freno SWI21W 1
Direccional 1w 4
Luz de posician 3IW 1
Indicador de luces altas 3w 1
indicador de vueita de izquierda 3w 1
Indicador de vuelia a la derecha w 1
Luz de instrumentos W 3

SoLucion e PROBLEMAS
No prende ninguna luz al abrir el interruptor.
- La bateria no funciona, esta dafiada, descargada o desconectada.
- El interruptor de encendido esta descompuesto, su resistencia es muy alta o esta desconectado.
- Se fundid un fusible.
- Se fundié el foco.
- Los cables de energia estan rotos o tienen corto.
Las direccionales no destellan.
- El relay esta descompuesto.
- La carga de la bateria es muy baja.
- La capacidad del foco es muy grande o muy pequefia.
La luz del faro no cambia al activar las luces altas.
- El interruptor de luces altas estd descompuesto.
- El foco esta fundido.
- Los cables de luces altas/bajas tienen un corlo.
No suena el claxon.
- El botdn de claxon estd descompuesto.
- La bateria no tiene energia.
- El claxon esta descompuesto.
- El circuito de energia tiene un cable roto o un corto.

\ !

woduio T4 = pagina 2 L7 AdLIA T



14 INTERRUPTORES
INTERRUPTOR DE ENCENDIDO / INTERRUPTORES DE LUCES Y CAMBIOS / INTERRUPTOR DE
DIRECCIONALES

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO
+ Retira de |la motocicleta la cubierta frontal.
+ Desconecta el faro.
» Rewisa el color de los cables para verificar gue esten en

las condiciones de encendido-apagado correctas, como
se muestra en la SiguiEl'ItE tabla:

Megro/Blanco | Negro | Rojo Café

ON (Encendido)

QOFF (Apagado) Oo—t0

InTeErrRUPTORES DE Luces ¥ CamBios
» Retira la cubierta.
+ Desconecta los interruptores de luces y cambios.
« Revisa el color de los cables para verificar que estén en

las condiciones de encendido-apagado correctas, como
se muestra en las siguientes tablas:

Blanco Azul | AzullAmarillo

Luces altas o——0

(Central) O O O

Luces medias O O

AzulfAmarillo | Negro | Café |Cafée/Amarillo

Apagado B
Posicion o0—{r——0
Encendido O O )

INTERRUPTOR DE DIRECCIONALES
+ Retira la cubierta del faro.
* Desconecia el interruptor de |a direccional.
« Revisa el color de los cables para verificar gue estén en

las condiciones de encendido-apagado correctas, como
se muestra en la siguiente tabla:

Café oscuro Gris Verde oscuro
|zquierda o—+—0
(Central)
Deracha O

STAdLIAL
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14 INTERRUPTORES

INTERRUPTOR DE CLAXON /INTERRUPTOR DE LA LUZ DE FRENO TRASERA

INTERRUPTOR DE CLAXON
= Retira la cubierta del frontal.
* Desconecta el boton de claxon.
= Revisa el color de los cables para verificar que estén en
las condiciones de encendido-apagado correctas, como
se muesira en la siguiente tabla:

Café oscura Gris
Liberado o—0
Oprimido

INTERRUPTOR DE LA Luz pE FRENO TRASERA

* Reviza los cables negro y verde/amarillo para verificar que
estén en las condiciones de encendido-apagado correctas,
como se muestra en la siguiente tabla:

Megro Verde/Amarillo

Liberado
Presionado o—t"

Sensor pe COMBUSTIBLE

Remueve EL SEnsor DE COMBUSTIBLE.

= Quita el asiento y la cubierta lateral izquierda.
= Desconecta el sensor de combustible.

* Retira el tanque de combustible.

= Desatornilla y retira el sensor de combustible.

REwviSION DEL SENSOR DE COMBUSTIBLE.

* Mide la resistencia del sensor de combustible con un
multimetro. Mueve el flolador del sensor a la posicion
superior e inferior respectivamente para ver si la resislencia
esta cambiando. En caso afirmativo, el sensor de combustible
es normal, si no, esta dafado

CompProBACION DEL MEDIDOR DE COMBUSTIBLE.

* Conecta el sensor de combustible con el cable de
alimentacion y enciende el interruptor de encendido.

« Mueve el sensor de fiotador a la primera posicion y comprueba
el funcionamiento del medidor de combustible.

« Con el fiotador en |a parte superior, |a aguja del medidor
de combustible debe estar en la posicion FULL y con
el fiotador en el fondo, debe estar en la reserva y posicion
vacia.

moauio 14 = pagina 4 STALIAD

SENSOR DE COMBUSTIBLE

e

=

Sensor de
Combustible



14 INTERRUPTORES

DIAGRAMA ELECTRICO
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