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INTRODUCCION

El sector del automovil se caracteriza por su constante cambio, con relativa frecuencia
los fabricantes de automotores incorporan al mercado nuevos modelos o bien introducen
mejoras en los vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los medios habituales de difusion (revistas, periodicos,
boletines técnicos, etc.) los usuarios en general y los técnicos tienen noticia de las principales
caracteristicas de funcionamiento, construccion, conduccion, comportamiento activo y pasivo,
consumo y mantenimiento del vehiculo,; pero ésta informacion no es suficiente para los
profesionales del sector, especialmente para ajustadores de crucero, peritos valuadores y
técnicos de reparacion que necesitan el conocimiento previo del detalle constructivo del
vehiculo y los condicionantes técnicos que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y de Reparabilidad de Vehiculos publicados por
CESVI MEXICO, es proporcionar a los ajustadores de crucero, peritos valuadores y técnicos
de reparacion los datos necesarios para efectuar con rigor su trabajo en beneficio de los
usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en aspectos de carroceria, pintura y mecanica
de colision, su contenido esta orientado hacia el estudio de las caracteristicas técnicas y la
identificacion de los nuevos modelos y materiales, asi como a la descripcion de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la carroceria. En ellos se indica ademas, la forma de
suministro de las refacciones y las sustituciones parciales contempladas por el fabricante.

Cada manual se dedica al estudio Qe las caracteristicas propias de un automovil determinado,
a través de su analisis en CESVI MEXICO (Centro de Experimentacion y Sequridad Vial Meéxico).
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1. DESCRIPCION BASICA

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

El Hyundai Atos by Dodge 2001 es un vehiculo que se situa en el segmento de los
subcompactos; se comercializa en la version de 5 puertas y cuenta con traccion delantera.

Tiene control electronico de inyeccion de combustible secuencial multiounto. El motor es de
cuatro cilindros en linea con un solo arbol de levas en la cabeza y tres valvulas por cilindro, y
se situa en la parte delantera del vehiculo, colocado de forma transversal.

Motor.
Posicion delantero transversal (traccion delantera).

MOTOR DESIGNACION COMERCIAL 1.0 LITROS
NUMERO DE CILINDROS 4 en linea
DIAMETRO DEL PISTON (mm.) 66
CARRERA (mm.) 73
CILINDRADA (cm.’) 999
POTENCIA UTIL, HP@R.P.M. 55@5500
PAR MAXIMO, Lb.Pie@R.P.M. 59@4000
RELACION DE COMPRESION 9.5:1
RELACION PESO/POTENCIA, Kg/HP DEL VEHICULO 15.5
ESPECIFICACIONES DE ALINEACION DELANTERO | TRASERO
CASTER (ANGULO DE AVANCE) 1°48’ -
CAMBER (ANGULO DE CAIDA) - 0°09’ - 0°19’
TOE (CONVERGENCIA) -0°21° - 0°24°

Suspension.

Delantera: Independiente tipo McPherson.
Trasera: Eje semi-independiente con tirante central.

Direccion.
Tipo cremallera y pirion.

Frenos.

Sistema de doble circuito en diagonal.
Delanteros: de disco.

Traseros: de tambor.
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

Las caracteristicas del vehiculo se obtienen mediante el Numero de Identificacion
Vehicular (NIV o VIN: Vehicle Identification Number), el cual se encuentra troquelado en la
parte central de la pared de fuego y marcado en una placa metalica remachada junto al
numero anterior, asi como impreso en una etiqueta colocada en la parte inferior del poste

central izquierdo.

En la figura siguiente se indica su localizacion:

VIN impreso en
etiqueta colocada
en el poste central

VIN troquelado
en la pared
de fuego VIN marcado
en placa
metalica y
remachado

Figura 1- Localizacion del VIN
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El VIN esta compuesto de 17 caracteres, entre numeros y letras, cuyo significado se explica
a continuacion:

Numero de serie VIN. KMHAG51G61U164710

Corea del Sur.

Hyundai Motor Company.

Vehiculo de pasajeros.

Atos by Dodge.

5 puertas.

Hatch back.

Cinturones de 3 puntos.

1.0 Lts. L 4. 55 H.P,

Digito verificador.

Afio modelo 2001.

Ensamblado en Ulsan, Corea del Sur.
164710  Numero consecutivo de produccion.

T2 0>TIX

Caracter 1 — PAIS DE MANUFACTURA.

K- COREA DEL SUR.

Caracter 2 — FABRICANTE.

M- HYUNDAI MOTOR COMFPANY.

Caracter 3 - TIPO DE VEHICULO.

H- VEHICULO DE PASAJEROS.

Caracter 4 — MODELOQ.

A- ATOS BY DODGE.
C- ACCENT.
D- ELANTRA.
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Caracter 5 — TIPO DE CARROCERIA.

G- 5 PUERTAS.

Caracter 6 — VERSION.

4- 4 PUERTAS SEDAN.
5- HATCH BACK.

Caracteres 7 — SEGURIDAD DE PASAJEROS.

1- CINTURONES DE 3 PUNTOS.
5- BOLSAS DE AIRE.

Caracter 8 — TIPO DE MOTOR.

C-1.5LTS,, L4.
G- 1.0LTS,, L4.

Caracter 9 — DIGITO VERIFICADOR.

DEL OAL 90 X.

Carécter 10 - ANO MODELO DEL VEHICULO.

1- 2001.
2- 2002.

Caracter 11 - PLANTA DE MONTAJE.

U- ULSAN, COREA DEL SUR.

Caracteres 12 al 17 - NUMERO CONSECUTIVO DE PRODUCCION.
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1.3. DIMENSIONES

Las deformaciones que puede sufrir el vehiculo en los elementos portantes sometidos
a grandes esfuerzos (largueros, travesanos, caja rueda, etc.), deben ser comprobadas me-
diante la verificacion de las cotas del fabricante en referencia a una serie de puntos situados
en la parte baja del autoportante.

Es necesario comprobar y corregir las dimensiones después de una colision, ya que se pue-
den presentar problemas de maniobrabilidad, desgaste incorrecto en los neumaticos y en
general disminucion de la seguridad del vehiculo.

DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES
Largo total 3495 mm.
Ancho total 1495 mm.
Alto Total 1580 mm.
Distancia entre gjes 2380 mm.
Entrevia delantera 1315 mm.
Entrevia trasera 1300 mm.
Peso vehicular 825 kg.

10
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Figura 3- Dimensiones de huecos de puerta, cajuela y cofre

Nota: Medidas tomadas con juntas y molduras desmontadas

11
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Punto Largo Ancho Alto Punto Largo Ancho Alto
A-A 1610.5 407 -28 K-K 1161 306.5 0
B-B 0 462 22.5 L-L 556 312 0
C-C 2382 428.5 -5 M-M 319 541.5 -4
D-D 2233 438.5 148 N-N -278.5 535.5 269
E-E 1988 454 592 P-P -342.5 425.5 206.5
F-F 1918 524 600 Q-Q -571.5 437 224
G-G 1556 136.5 27 R-R - 699 487 176
H 1840 133 27 S-S - 699 487 224
/ 1895 133 96 T -572 442 30
J-J 1521.5 321 -4

Cota: mm.
B-B = Punto cero de referencia
E F
S
&
— —
/ = 7 \
C D I HA G J K P T Q
K M N T R

o]

]

Figura 4- Cotas del vehiculo
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1.4. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATERIALES COMPUESTOS

Entre los elementos exteriores del Hyundai Atos by Dodge 2001 se encuentran los
fabricados en materiales plasticos que contribuyen a la reduccion del peso en el automaovil,
mismos que evitan el ataque de la corrosion que sufren las piezas metalicas.

Estas piezas de plastico pueden reparase mediante procedimientos técnicos adecuados sin
perder por ello sus propiedades y su resistencia, obteniendo un buen acabado estético final.

A continuacion damos a conocer los elementos plasticos que por su situacion son suscepti-
bles de roturas en colisiones, asi como los materiales que pueden emplearse en su repara-
cion.

1.- Rejillas de facia. 9.- Calavera.

2.- Emblema de parrilla. 10.- Moldura exterior tapa cajuela.

3.- Parrilla. 11.- Emblema moldura exterior tapa cajuela.
4.- Facia delantera. 12.- Guardafangos.

5.- Tolvas plasticas de limpiadores. 13.- Lodera.

6.- Moldura exterior puerta delantera. 14.- Cuarto de salpicadera.

7.- Espejo lateral. 15.- Faro.

8.- Moldura exterior puerta trasera.

Figura 5- Elementos pléasticos exteriores
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1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

En las figuras 6,7 y 8 se detallan las piezas de la carroceria del Hyundai Atos by Dodge
2001 que comercializa el fabricante.

1.- Emblema de patrrilla. 10.- Caja de ventilacion.

2.- Parrilla. 11.- Parabrisas.

3.- Facia delantera. 12.- Bisagra de coffre.

4.- Alma de la defensa. 13.- Cofre.

5.- Cierre inferior de poste delantero. 14.- Salpicadera.

6.- Poste delantero. 15.- Guardafangos delantero.
7.- Refuerzo de poste delantero. 16.- Lodera.

8.- Caja de rueda delantera. 17.- Marco del radiador.

9.- Larguero delantero.

N

i

/[oq

Figura 6- Elementos exteriores de la carroceria parte frontal
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18.- Refuerzo de poste central.

19.- Cierre de poste central.

20.- Poste central.

21.- Estribo posterior.

22.- Refuerzo de estribo anterior.

23.- Estribo anterior.

24.- Puerta delantera.

25.- Felpa interior de puerta delantera.
26.- Carton de puerta delantera.

27.- Soporte lateral del piso del habitaculo.
28.- Piso del habitaculo.

29.- Cierre de estribo.

30.- Bisagras de puerta delantera.
31.- Pretensor de puerta delantera.
32.- Manija exterior de puerta delantera.
33.- Pretensor de puerta trasera.

34.- Manija exterior de puerta trasera.
35.- Puerta trasera.

36.- Carton de puerta trasera.

37.- Felpa interior de puerta trasera.
38.- Junta de aleta.

39.- Aleta.

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

40.- Elevador de cristal puerta trasera.
41.- Bisagras de puerta trasera.

42.- Guia de cristal.

43.- Cristal de la puerta trasera.

44.- Canuela de puerta trasera.

45.- Junta de puerta delantera.

46.- Felpa exterior de puerta delantera.
47.- Folio de puerta delantera.

48.- Elevador de cristal puerta delantera.
49.- Canuela de puerta delantera.

50.- Cristal de la puerta delantera.

51.- Moldura exterior de puerta delantera.
52.- Moldura exterior de puerta trasera.
53.- Folio de puerta trasera.

54.- Junta de puerta trasera.

55.- Felpa exterior de puerta trasera.
56.- Cintas negras de puerta trasera.
57.- Cintas negras de puerta delantera.
58.- Travesario trasero de toldo.

59.- Travesario central de toldo.

60.- Travesario delantero de toldo.

61.- Toldo.

fggi

Figura 7- Elementos exteriores de la carroceria parte central
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62.- Larguero trasero.

63.- Piso cajuela.

64.- Tolva de escape.

65.- Soporte de gancho de remolque.
66.- Extension lateral de tolva de escape.
67.- Calavera.

68.- Base de calavera.

69.- Costado.

70.- Cierre de costado.

71.- Medallon.

72.- Junta de medallon.

73.- Bisagras de tapa cajuela.

74.- Tapa cajuela.

75.- Alma de la defensa trasera.

76.- Facia trasera.

Figura 8- Elementos exteriores de la carroceria parte trasera

16
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1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Hyundai Atos by Dodge 2001 el fabricante tiene prevista la
sustitucion parcial o de ahorro de diversas piezas de la carroceria, de ésta forma se consigue
una reduccion en el tiempo de reparacion, y por lo tanto en su costo; asi mismo se evitan
darios en otras partes de la carroceria que no han sido afectadas, tal y como ocurre en una
sustitucion completa.

En la figura 9 se indican las piezas con posibilidad de sustitucion parcial, asi como una orien-
tacion de la zona en la que ha de efectuarse el corte.

1.- Marco del radiador.
2.- Larguero trasero.
3.- Estribo anterior.

4.- Estribo posterior.
5.- Poste delantero.
6.- Poste central.

7.- Costado.

Figura 9- Partes con posibilidad de sustitucion parcial

17
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2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A continuacion se detallan las caracteristicas de los elementos exteriores mas impor-
tantes del vehiculo en cuanto a su reparabilidad, comercializacion de refacciones y metodos
para su sustitucion. En caso de proceder a la reparacion de alguna de estas piezas se reali-
zaran los desmontajes necesarios en funcion de la localizacion y extension del dafio.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la parte delantera del Hyundai Atos by
Dodge 2001 que resultan ser afectados con mayor frecuencia en un impacto delantero.

1.- Conjunto defensa delantera.
2.- Parrilla.

3.- Guardafangos delantero.
4.- Conjunto faro.

5.- Salpicadera.

6.- Marco del radiador.

7.- Base de faro.

8.- Cofre.

9.- Larguero delantero.

2.1.1. Conjunto defensa delantera

- Comercializacion

La planta armadora suministra el conjunto
defensa delantera como se ilustra en la fi-
gura 11.

Figura 10- Elementos de la parte frontal

Rejilla central

Alma Rejillas inferiores

metalica

Figura 11- Comercializacion del conjunto defensa
delantera

18



- Union de la pieza

En la figura 12 se detalla la union del con-
junto defensa delantera con el resto de la
carroceria.

2 Tornillos
a punta de

2 Tornillos
a punta de

| 2 Grapas |
darguehro pldsticas .arg_ue:lo
erecho a facia izquierdo

2 Pijas a
salpicadera
izquierda

2 Pijas a
salpicadera
derecha

2 Pijas a facia

2 Tornillos a marco
del radiador

2 Pijas a

2 Pijas a
guardafangos Guardafangos
derecho izquierdo

Figura 12- Union del conjunto defensa delantera

- Accesibilidad

No se ilustra la accesibilidad de la facia. Por
ser de un material plastico se tiene que des-
montar para su reparacion.

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion o reparacion del con-
junto defensa delantera deberan
desmontarse previamente los siguientes
elementos:

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

e 2 Faros (cada uno con 2 tornillos cabe-
za hexagonal 10 mm. y 3 conectores).

e Facia delantera (6 pijas de cruz, 2 pijas
cabeza hexagonal 6 mm., 2 tornillos
cabeza hexagonal 10 mm. 4 tomnillos ca-
beza hexagonal 12 mm.).

e Alma metalica (2 pijjas de cruz, 2 grapas
plasticas de cruz).

e Farrilla (9 pijas de cruz).

e 1 Regjilla central (2 pijas de cruz).

e 2 Rejillas inferiores (cada una con 3 pijas
de cruz, 2 guias plasticas).

e 8 Grapas metalicas (a presion).

Para la reparacion o sustitucion del con-
junto defensa delantera se deben desmon-
tar los elementos anteriormente menciona-

dos, en funcion de la magnitud y localiza-
cion del dano.

2.1.2. Parrilla

- Comercializacion

La comercializacion de la parrilla se ilustra
en la figura 13.

Parrilla

Figura 13- Comercializacion de la parrilla

19



- Union de la pieza

En la figura 14 se ilustra la union de esta
pieza con el resto de la carroceria.

3 Pijas de cruz
a rejilla central

de facia
1 Pija de

1 Pija de .
cruz a facia

cruz a facia

3 Guias plasticas
a facia

4 Pijas de cruz a
rejilla central de facia

Figura 14- Union de la parrilla

- Accesibilidad

No se presenta la accesibilidad de la parri-
lla por tratarse de una pieza plastica, por lo
cual es necesario el desmontaje para su
reparacion.

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

e 2 faros (cada uno con 2 tomillos cabe-
za hexagonal 10 mm. y 3 conectores).

e facia (6 pijas de cruz, 2 pijas cabeza
hexagonal 6 mm., 2 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm., 4 tomillos cabeza
hexagonal 12 mm., 2 tomillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e Alma metalica (2 pijas de cruz, 2 grapas
plasticas de cruz).

e Parrilla (9 pijas de cruz).

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

2.1.3. Guardafangos delantero

- Comercializacion

La planta armadora suministra el
guardafangos como se ilustra en la figura
15.

Guardafangos
delantero

Figura 15- Comercializacion del guardafangos
delantero

- Union de la pieza

En la figura 16 se detalla la union de esta
pieza con €l resto de la carroceria.

2 Grapas
. plasticas a
3 Pijas caja de rueda
de cruz a
salpicadera

1 Grapa
plastica a
salpicadera

1 Pija a
caja de 2 Pijas de

rueda cruz a facia
delantera

Figura 16- Unidn del guardafangos delantero

20
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- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion o reparacion del guar-
dafangos delantero debera desmontarse:

e [odera (3 pias de cruz).
e Guardafangos (1 pija cabeza hexagonal

10 mm., 3 grapas plasticas de cruz,
2 pijas de cruz).

2.1.4. Conjunto Faro

- Comercializacion

El fabricante suministra el conjunto faro
como pieza de repuesto independiente.

Conjunto
faro

Figura 17- Comercializacion del conjunto faro

- Union de la pieza

Se presenta la union del conjunto faro en la
siguiente figura.

2 Tornillos a marco
de radiador

=

3 Conectores
eléctricos

Figura 18- Union del conjunto faro

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion o reparacion del con-

junto faro se deben desmontar previamen-

te los siguientes elementos:

e faro (2 tornillos cabeza hexagonal
10 mm., 3 conectores).

2.1.5. Salpicadera

- Comercializacion

La salpicadera se comercializa como se
ilustra en la figura 19.

Salpicadera

Figura 19- Comercializacion de la salpicadera

- Union de la pieza

En la siguiente figura se muestra la union
de la salpicadera con el resto de la carro-
ceria.

21



1 Tornillo a
soporte de tolva
de limpiadores

2 Tornillos a caja
de rueda

1 Tornillo
a soporte
de poste

1 Tornillo a delantero

soporte de
salpicadera

1 Tornillo
a estribo

Figura 20- Unidn de la salpicadera

- Accesibilidad

En la siguiente figura se presentan las zo-
nas de accesibilidad de la salpicadera es-
tando montada.

Mala
accesibildad

Buena
accesibilidad

Figura 21- Accesibilidad de la salpicadera

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la salpicadera se de-
ben desmontar previamente los siguientes
elementos:

Seccion tolva plastica de limpiadores
(2 tuercas hexagonales 12 mm. de lim-
piadores, 5 grapas plasticas).
Salpicadera (6 tomillos cabeza hexagonal
10 mm.).

Cuarto salpicadera (1 guia plastica, 1gra-
pa plastica a presion).

Si se opta por la reparacion de esta pieza
deben desmontarse los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamano y localizacion del dario.

2.1.6. Marco del radiador

- Comercializacion

La planta armadora suministra el marco del
radiador como se ilustra en la figura 22.

Marco del
radiador

Figura 22- Comercializacion del marco del radiador

22



- Union de la pieza

En la figura 23 se ilustra la union del marco
del radiador con el resto de la carroceria

2 Tornillos 2 Tornillos

a base de a base de
portafaro portafaro
derecho izquierdo
(superior) (superior)

2 Tornillos
a base de

3 Tornillos
a base de

portafaro portafaro
derecho izquierdo
(central) (central)

Figura 23- Unién del marco del radiador

- Accesibilidad

En la figura 24 se muestran las diferentes
zonas de accesibilidad del marco del ra-
diador.

Buena
accesibilidad

Mala
accesibilidad

Figura 24- Accesibilidad del marco del radiador

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Operaciones previas para su repara-
cion o sustitucion

Para la sustitucion del marco del radiador
se deben desmontar previamente los Si-
guientes elementos:

e 2 faros (cada uno con 2 tornillos cabe-
za hexagonal 10 mm. y 3 conectores).

e [acia (6 pijas de cruz, 2 pijas cabeza
hexagonal 6 mm., 2 tomillos cabeza
hexagonal 10 mm., 4 tomillos cabeza
hexagonal 12 mm., 2 tomillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e Cerradura de cofre (3 tomillos cabeza
hexagonal 10 mm., chicote de cofre).

e Bocina Claxon (1 tornillo cabeza
hexagonal 10 mm., 1 conector eléctrico).

e (Condensador de aire acondicionado
(4 tornillos cabeza hexagonal 10 mm.).

e Desplazar instalacion eléctrica (7 gra-
pas plasticas a presion).

e Radiador (2 tornillos cabeza hexagonal
10 mm.).

® Filtro deshidratador.

e (Cagja de resonancia (3 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e  Marco del radiador (9 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

Si se opta por la reparacion de estas pie-
zas se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios, en funcion
del tamario y localizacion del dafio.
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2.1.7. Base de faro

- Comercializacion

La planta armadora suministra la base de
faro como se ilustra en la siguiente figura.

Bases del faro

Figura 25- Comercializacion de la base de faro

- Union de la pieza

En la figura 26 se detalla la union de esta
pieza con €l resto de la carroceria.

10 Puntos
a caja de
rueda

18 Puntos
a punta de
larguero
delantero

Figura 26- Union de la base de faro

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Accesibilidad

Enla figura 27 se muestra la accesibilidad
de esta pieza.

-3
LA\

Mala
accesibilidad

Figura 27-Accesibilidad de la base de faro

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la base de faro se
deberan desmontar los siguientes elemen-
tos:

e 2 faros (cada uno con 2 tornillos cabe-
za hexagonal 10 mm. y 3 conectores).

e [acia (6 pijas de cruz, 2 pijjas cabeza
hexagonal 6 mm., 2 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm., 4 tomillos cabeza
hexagonal 12 mm., 2 tomillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e [ odera (3 pijas de cruz).

e Guardafangos (1 pijja cabeza hexagonal
10mm., 3 grapas plasticas de cruz, 2 pijas
de cruz).

e Seccion de tolva plastica de limpiadores
(2 tuercas hexagonales 12 mm. de lim-
piadores, 5 grapas plasticas).
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e Salpicadera (6 tomillos cabeza hexagonal
10 mm.).

e Bocina del claxon (1 tornillo cabeza
hexagonal 10 mm., 1 conector eléctrico).

e (Condensador de aire acondicionado
(4 tornillos cabeza hexagonal 10 mm.).

e Desplazar instalacion eléctrica (7 grapas
plasticas a presion).

e Radiador (2 tornillos cabeza hexagonal
70 mm.).

e Filtro deshidratador.

e (Caja de resonancia (3 tomnillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e  Marco del radiador (9 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e 2 Ajustadores de cofre (a presion,
roscado).

Si se opta por la reparacion de esta pieza
se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamario y localizacion del dario.

2.1.8. Cofre

- Comercializacion

La planta armadora suministra el cofre
como se ilustra en la siguiente figura.

Cofre

Figura 28- Comercializacion del cofre

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Union de la pieza

En la figura 29 se detalla la union de esta
pieza con el resto de la carroceria.

2 Tornillos a cada
bisagra

Figura 29- Unidn del cofre

- Accesibilidad

En la figura 30 se muestra la accesibilidad

de esta preza. Accesibilidad nula

Buena accesibilidad

Figura 30- Accesibilidad del cofre

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del cofre se deberan
desmontar los siguientes elementos:

e Cofre (4 tornillos cabeza hexagonal
12 mm., 1 manguera de chisgueteros).

e Chisguetero (2 guias plasticas a presion).

e Moldura Frontal de cofre (4 pijas de cruz,
pegada).
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Si se opta por la reparacion de esta pieza
se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamario y localizacion del dario.

2.1.9. Larguero delantero

- Comercializacion

El larguero delantero se comercializa de
manera completa.

Larguero
delantero

Figura 317- Larguero delantero

- Union de la pieza

En la figura 32 se detalla la union del lar-
guero delantero.

4 Puntos a
extension y

refuerzo de
2 Puntos a

de larguero

2 Puntos a
4 Puntos a refuerzo de
extension y a
refuerzo de
larguero

extension y
refuerzo de
extension
de larguero

Figura 32- Unién del larguero delantero

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

tensién extension 2 Puntos a refuerzo de
extension ge jarguero extensién de larguero

- Accesibilidad

Esta pieza presenta una configuracion ce-
rrada por lo que el acceso para su repara-
cion es nula.

Accesibilidad
A nula

SECCION A-A’

Cierre de
larguero
Refuerzo
| _—de larguero
delantero
Larguero
delantero

Figura 33- Accesibilidad, seccion y forma del
larguero delantero

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del larguero delantero
deberan desmontarse los siguientes ele-
mentos:

e 2 faros (cada uno con 2 tornillos cabe-
za hexagonal 10 mm. y 3 conectores).

e [acia (6 pijas de cruz, 2 pijjas cabeza
hexagonal 6 mm., 2 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm., 4 tomillos cabeza
hexagonal 12 mm., 2 tomillos cabeza
hexagonal 10 mm.).
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Lodera (3 pijas de cruz).

Guardafangos (1 pija cabeza hexagonal
10mm., 3 grapas plasticas de cruz, 2 pijas
de cruz).

Seccion de tolva plastica de limpiadores
(2 tuercas hexagonales 12 mm. de lim-
piadores, 5 grapas plasticas).
Salpicadera (6 tomillos cabeza hexagonal
10 mm.).

Bocina del claxon (1 tornillo cabeza hexa-
gonal 10 mm., 1 conector eléctrico).
Motor.

Desplazar instalacion eléctrica (10 gra-
pas plasticas con sincho).

Marco del radiador (9 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

Para el larguero izquierdo desmontar:

Acumulador (1 tornillo cabeza hexagonal
12 mm.).

Base de acumulador (3 tomillos cabeza
hexagonal 12 mm.).

Depdsito de anticongelante (2 tornillos
cabeza hexagonal 10 mm.).

Caja de fusibles (2 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

Depdsito de chisgueteros (2 tuercas
hexagonales 10 mm., 1 guia plastica).
Guardafangos motor (1 tornillo cabeza
hexagonal 10 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pieza
se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamario y localizacion del dario.

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elementos exteriores de la parte central del Hyundai
Atos by Dodge 2001 que pueden resultar afectados en un impacto lateral.

1.- Puerta delantera.
2.- Puerta trasera.
3.- Estribo.

4.- Poste central. Figura 34- Elementos de la parte central

2.2.1. Puerta delantera

- Comercializacion - Union de la pieza
La planta armadora comercializa la puerta En la figura 36 se muestra la union de la
completa. puerta con el resto de la carroceria.

Puerta
delantera

2 Tornillos
a cada
bisagra

Figura 35- Comercializacion de la puerta delantera Figura 36- Union de la puerta delantera
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- Accesibilidad

En la figura 37 se muestra la accesibilidad
de la puerta delantera para su reparacion.

Buena
accesibilidad
EEER
S

e

Mala
accesibilidad

Figura 37- Accesibilidad de la puerta delantera

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la puerta delantera
se deben desmontar previamente los Si-
guientes elementos:

e Manija Interior (1 pija de cruz, 1 grapa plas-
tica a varilla).

e Manivela de cristal (1 sequro metalico, 1
rondana plastica).

e Carton de puerta (2 tapones plasticos,
2 pifas cabeza hexagonal 10 mm.y cruz,
1 pija de cruz, 9 grapas plasticas, tapon
de seguro roscado).

e Folio (pegado con butilo).

e Espejo lateral (cubierta plastica con 2 gra-
pas plasticas, 3 tomnillos de cruz).

e (Cristal (2 pijas de cruz, 2 contras plasti-
cas).

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

e Felpa exterior (7 grapas plasticas a pre-
sion).

e Flevador (6 tornillos cabeza hexagonal
10 mm.).

e (Caruela (a presion).

e Manija exterior (2 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm., 1 grapa plastica a va-
rilla de cerradura).

e Cilindro de llave (1 grapa plastica a varilla
de cerradura, 1 grapa de lamina).

e Cerradura (3 tornillos de cruz, 1 guia plas-
tica).

e 1 Goma tope (a presion).

e 4 Contras de plastico para pijas, 1 guia
plastica de varilla de apertura (a presion).

e Pretensor (1 tomillo cabeza hexagonal
12 mm., 2 tomillos cabeza hexagonal
10 mm).

e Junta de puerta (18 grapas plasticas a
presion, 2 guias metalicas).

e Puerta delantera (4 tornillos cabeza
hexagonal 12 mm.), (2 a cada bisagra).

e Moldura exterior (pegada,).

Si se opta por la reparacion de ésta pieza
se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamario y localizacion del dario.
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Elementos de la puerta delantera:

1.- Moldura exterior.
2.- Puerta.

3.- Cerradura.

4.- Manivela del cristal.
5.- Pretensor.

6.- Cilindro de llave.
7.- Espejo lateral.

8.- Elevador.

9.- Folio.
10.- Junta.
11.- Cristal.
12.- Felpa exterior.
13.- Manija interior.
14.- Manija exterior.
15.- Caruela.
16.- Carton de puerta.

10

11

12

&

Figura 38- Elementos que componen la puerta delantera
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2.2.2. Puerta trasera

- Comercializacion

La planta armadora comercializa la puerta
completa.

Puerta
trasera

Figura 39- Comercializacion de la puerta trasera

- Union de la pieza

A continuacion se presenta la union de esta
pieza con €l resto de la carroceria.

2 Tornillos
a cada
bisagra

Figura 40- Unidn de la puerta trasera

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Accesibilidad

En la siguiente figura se muestra la accesi-
bilidad de la puerta trasera.

Buena
accesibilidad

Mala accesibilidad

Figura 41- Accesibilidad de la puerta trasera

- Operaciones previas para la sustitu-
cion de la puerta trasera

Para la sustitucion de la puerta trasera se
deben desmontar previamente los siguien-
tes elementos:

e Mania interior (1 grapa plastica, 1 pija de
cruz).

e  Manivela del cristal (1 seguro metalico,
1 rondana plastica).
Asidero (2 pijas de cruz).
Carton de puerta (9 grapas plasticas, se-
guro de varilla).
Folio (Pegado).
Aleta (2 tomillos cabeza hexagonal 10 mm.,
1 pija de cruz, 1 guia metalica a presion).
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e Cariuela (a presion).

e (Cristal (1 guia plastica).

e Felpa exterior (2 guias plasticas, 6 grapas
plasticas).

e Cerradura (3 tomillos de cruz, 2 grapas
plasticas a presion, 2 guias plasticas).

e Flevador (4 tornillos cabeza hexagonal
10 mm.).

e Manija exterior (2 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm. 1 guia plastica).

e (Goma tope (a presion).

e Pretensor (2 torillos cabeza hexagonal
10 mm., 1 tornillo cabeza hexagonal
12 mm.).

e Juntade puerta (2 guias plasticas, 19 gra-
pas plasticas).

e 2 Guias plasticas, 3 contras plasticas (a
presion).

e Moldura exterior (pegada).

e Puerta trasera (2 tornillos cabeza
hexagonal 12 mm. a cada bisagra,).

Si se opta por la reparacion de esta pieza
se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamano y la localizacion del dafio.
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Elementos de la puerta trasera:

1.- Moldura exterior.
2.- Puerta.
3.- Cerradura.
4.- Pretensor.
5.- Manivela del cristal.
6.- Asidero.
7.- Felpa exterior.
8.- Guia del cristal.
9.- Cristal.
10.- Junta.
11.- Elevador.
12.- Folio.
13.- Aleta.
14.- Manija exterior.
15.- Manija interior.
16.- Cariuela.
17.- Carton de puerta.

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

Figura 42- Elementos que componen la puerta trasera
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2.2.3. Estribo

- Comercializacion

La comercializacion del estribo anterior se
realiza como refaccion independiente, asi
como el refuerzo. El estribo posterior se
comercializa junto con el costado.

Estribo
posterior

Estribo
anterior

Figura 43- Comercializacion del estribo

- Union de la pieza

En la figura 44 se detalla la union de esta
pieza con €l resto de la carroceria.

2 Puntos a
9 Puntos refuerzo de

a refuerzo poste central
de estribo

=

Soldadura
MIG/MAG

26 Puntos 27 Puntos
a refuerzo a pestana
de estribo del piso

19 Puntos
a refuerzo
de estribo

Soldadura
MIG/MAG

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

Soldadura
MIG/MAG

11 Puntos
a refuerzo
de costado

B Soldadura
a caja h — MIG/MAG

trasera

10 Puntos a
pestana del piso

5 Puntos a refuerzo
de estribo

Figura 44- Union del estribo

- Accesibilidad

Presenta configuracion cerrada, por lo que
Su accesibilidad es nula.

Accesibilidad
nula

SECCION A-A’

Refuerzo

del estribo—

Piso del Estribo
habitaculo

Accesibilidad

Figura 45- Accesibilidad, seccion y forma del estribo
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- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del estribo se deben
desmontar los siguientes elementos:

Estribo anterior:

* Pretensor puerta delantera(1 tornillo
cabeza hexagonal 12mm., 2 tornillos
cabeza hexagonal 10 mm.).

e Puerta delantera (2 tornillos cabeza
hexagonal 12 mm. a cada bisagra,).

e Pretensor puerta trasera (1 tornillo ca-
beza hexagonal 12 mm., 2 tornillos ca-
beza hexagonal 10 mm.).

e Puerta trasera (2 tornillos cabeza
hexagonal 12 mm. a cada bisagra,).

e Seccion de tolva plastica de limpiado-
res (2 tuercas hexagonales 12 mm. de
limpiadores, 5 grapas plasticas).

e Salpicadera (6 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e Asiento delantero (4 tornillos cabeza
hexagonal 14 mm., 1 conector eléctrico).

e Asiento trasero con respaldo (2 torni-
llos cabeza hexagonal 14 mm., botar
seqguros de respaldo).

e \agueta trasera del estribo (4 pijas de
cruz, 1 grapa plastica, 1 guia plastica).

e \/agueta inferior de poste central (a pre-
sSion).

e \/agueta delantera del estribo (2 grapas
plasticas, 4 guias plasticas).

e \agueta inferior de poste delantero
(2 pijas de cruz, 1 guia plastica).

e Alfombra (a presion).

e Bisagra inferior de puerta delantera
(2 tornillos cabeza hexagonal 13 mm.).

® Bisagra inferior de puerta trasera (2 tor-
nillos cabeza hexagonal 13 mm.).

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

Estribo posterior:

e Pretensor puerta trasera (1 tornillo ca-
beza hexagonal 12 mm., 2 tornillos ca-
beza hexagonal 10 mm.).

e Puerta trasera (2 tornillos cabeza
hexagonal 12 mm. a cada bisagra).

e Asiento trasero con respaldo (2 torni-
llos cabeza hexagonal 14 mm., botar
sequros de respaldo).

e \Vagueta trasera del estribo (4 pijas de
cruz, 1 grapa plastica, 1 guia plastica).

e Vagueta inferior de poste central (a pre-
sion).

e Alfombra (a presion).

En el caso de reparar €l estribo se deben
desmontar los accesorios anteriores que
sean necesarios, en funcion de la dimen-
sion y localizacion del dafo.

2.2.4. Poste central

- Comercializacion

La comercializacion del poste se realiza
como refaccion en conjunto con poste de-
lantero y estribo anterior. El refuerzo y el cie-
rre del poste central se comercializan inde-
pendientemente.

Poste central
r

§
/

Figura 46- Comercializacion del poste central
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- Union de la pieza

A continuacion se muestra la union de esta
pieza con el resto de la carroceria hasta la
posibilidad de una sustitucion parcial.

3 Puntos a
refuerzo de
bisagra supe-
rior de puerta
trasera

23 Puntos a
refuerzo de
poste central

2 Puntos a

refuerzo de
pretensor de
puerta trasera

23 Puntos a
refuerzo de

poste central\

3 Puntos a
refuerzo de
contra cerradura
de puerta
delantera

3 Puntos a
L refuerzo de
i bisagra inferior
de puerta
trasera

Soldadura
MIG/MAG

Soldadura

MIGIMAG / 18 Puntos a

17 Puntos a piso refuerzo de piso
del haitaculo del habitaculo

Figura 47- Unién del poste central

- Accesibilidad

La accesibilidad para la reparacion del pos-
te central es nula debido a que presenta
una configuracion cerrada.

Accesibilidad

nula Jg«
.

A : L'-A’

SECCION A-A’

Poste
central Refuerzo
de poste
central

_\_/—‘—\_/_

Cierre del
poste central

Figura 48- Accesibilidad, seccion y forma del
poste central

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Operaciones previas para la sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del poste central se de-
ben desmontar previamente los siguientes
elementos:

e Pretensor puerta trasera (1 tornillo cabe-
za hexagonal 12 mm., 2 tomillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

e Puerta trasera (2 tornillos cabeza
hexagonal 12 mm. a cada bisagra).

e Asiento delantero (4 tornillos cabeza
hexagonal 14 mm., 1 conector eléctrico).

e Asiento trasero con respaldo (2 torni-
llos cabeza hexagonal 14 mm., botar
seguros de respaldo).

® \agueta trasera del estribo (4 pjias de cruz,
1 grapa plastica, 1 guia plastica).

e \agueta inferior de poste central (a pre-
sion) >PP<

e \agueta delantera del estribo (2 grapas
plasticas, 4 guias plasticas).

Alfombra (a presion).
Bisagra inferior de puerta trasera (2 tormi-
llos cabeza hexagonal 3 mm.).

e Bisagra superior de puerta trasera (2 tor-
nillos cabeza hexagonal 13 mm.).

e Interruptor de luz puerta delantera (1 tor-
nillo de cruz, 1 conector eléctrico).

e Cinturon de seguridad (2 tornillos cabeza
hexagonal 14 mm., 3 pjjas de cruz, 1 ta-
pon plastico).

e Contra de cerradura puerta delantera (2
tornillos de cruz).

e \agueta superior de poste central (4 guias
plasticas, 2 grapas metalicas).

e Base plastica de vagueta superior (2 pijas
de cruz) >PP

e Base de ajuste del cinturon de seguridad
(2 tomillos cabeza hexagonal 14 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pieza
se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamario y la localizacion del dario.
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2.3. Parte trasera

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

En esta seccion se analizan los elementos exteriores de la parte trasera del Hyundai
Atos by Dodge 2001 que pueden resultar afectados en una colision trasera.

1.- Conjunto defensa trasera.
2.- Calavera.

3.- Base de calavera.

4.- Tolva de escape.

5.- Tapa cajela.

6.- Costado.

7.- Larguero trasero.

2.3.1. Conjunto defensa trasera

- Comercializacion

El fabricante suministra el conjunto defen-
sa trasera como se ilustra en la figura 50.

Alma de la defensa

qE——p

- .

Lodera Lodera

izquierda Facia derecha
trasera

Figura 50- Comercializacion del conjunto defensa
trasera

Figura 49- Elementos exteriores de la parte trasera

- Union de la pieza

En la figura 51 se detalla la union de estas
piezas con el resto de la carroceria.

4 Pijas a tolva

de escape 1 Tornillo

a costado
derecho

1 Tornillo
a costado

izquierdo

2 Tornillos del
alma de la
defensa a punta
del larguero
izquierdo

2 Tornillos del
alma de la
defensa a punta
del larguero
derecho

Figura 51- Unidn del conjunto defensa trasera
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- Accesibilidad

No se presenta la accesibilidad de esta pie-
za. Por tratarse de un material plastico es
necesario desmontaria para su reparacion.

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del conjunto defensa tra-
sera deben desmontarse previamente los
siguientes elementos:

e Facia trasera (4 pijas de cruz, 2 tornillos
cabeza hexagonal 8 mm., 4 tornillos
cabeza hexagonal 12 mm.).

e Almametalica (2 grapas plasticas, 6 pijas
de cruz).

e 2 [oderas (cada una con 3 tomnillos ca-
beza hexagonal 10 mm.).

e 4 Grapas metalicas.

Para la reparacion del conjunto defensa tra-
sera se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios dependien-
do de la magnitud y localizacion del dario.

2.3.2. Calavera

- Comercializacion

La planta armadora suministra esta pieza
como refaccion independiente, su
comercializacion se muestra en la siguien-
te figura.

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

Calavera

Figura 52- Comercializacion de la calavera.

- Union de la pieza

En la siguiente figura se detalla la union de
esta pieza con el resto de la carroceria.

. I-.I'I:.' 1 Guia
L. il metdlica
3 Pijasa a costado
costado

3 Conectores
eléctricos

Figura 53- Union de la calavera

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la calavera deben
desmontarse previamente los siguientes
elementos:

e Calavera (3 pijas de cruz, 1 guia metali-
ca, 3 conectores eléctricos).
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2.3.3. Base de calavera

- Comercializacion

La base de calavera se comercializa de
manera independiente.

Base de
calavera

Figura 54- Comercializacion de la base de calavera

- Union de la pieza

En la figura 55 se detalla la union de esta
pieza con €l resto de la carroceria.

16 Puntos
a costado

17 Puntos
a cierre de

base de \
calaveras
A

4 Puntos a

refuerzo
7 Puntos a de base de
extension calavera
lateral de tolva
de escape
1 Punto a
costado

Figura 55 - Unidn de la base de calavera

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Accesibilidad

En la figura 56 se muestran la accesibilidad
de la base de calavera.

Accesibilidad
nula

Figura 56- Accesibilidad de la base de calavera

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la base de calavera
deben desmontarse previamente los si-
guientes elementos:

e Facia trasera (4 pijas de cruz, 2 tornillos
cabeza hexagonal 8 mm., 4 tornillos ca-
beza hexagonal 12 mm.).

e (Calavera (3 pijas de cruz, 1 guia metali-
ca, 3 conectores eléctricos).

e (Goma tope de tapa cajuela (2 tomnillos
cabeza hexagonal 10 mm.).

e Junta tapa cajuela (a presion).

e Sombrerera (2 guias plasticas a presion.)

e Base sombrerera (3 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm., 1 pija de cruz).

e Base de extintor (2 tornillos de cruz, 1 cin-
turon a presion).

e Asiento trasero.

e Tomillo inferior de cinturon de seguridad
(1 tornillo cabeza hexagonal 14 mm.).

e Desplazar tapa de neumatico.
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e \agueta inferior de costado (5 pijas de
cruz, 1 guia plastica).

e Soporte de cinturon de seguridad (1 ta-
pon plastico, 1 tornillo cabeza hexagonal
14 mm.).

e \agueta superior de costado (8 guias
plasticas con grapas metalicas).

* |nstalacion eléctrica (1 conector eléctrico
a presion, 1 empaque).

e 5 Grapas plasticas para pija (a presion).

e \agueta central de tolva de escape (5 gra-
pas plasticas a presion, 4 guias plasticas
con grapas metalicas).

Para la reparacion de la base de calavera
se deben desmontar los accesorios que
sean necesarios en funcion de la magnitud
y localizacion del dafio.

2.3.4. Tolva de escape

- Comercializacion

La tolva de escape se suministra como pie-
za de refaccion independiente como se ilus-
tra en la figura 57.

Tolva de escape

Extension
lateral de la
tolva de escape

Figura 57- Comercializacion de la tolva de escape

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Union de la pieza

En la figura 58 se detalla la union de esta
pieza con el resto de la carroceria .

3 Puntos a
refuerzo de

3 Puntos a
refuerzo de

costado y costado y
_cosi_.‘ado Soldadura costado
izquierdo MIG/MAG derecho

6 Puntos a 21 Puntos

6 Puntos a

extension a piso de extension
lateral de cajuela lateral de
tolva de tolva de

_escape 12 Puntos a punta de escape
izquierda arguero izquierdoy derecho
12 al derecho

6 Puntos a

base de

calavera 6 Puntos
a costado

6 Puntos a
cierre de
costado

2 Puntos a
caja rueda

trasera
9 Puntos a

punta de
larguero 6 Puntos a
trasero caja rueda

trasera
1 Punto a cierre
de caja de rueda

trasera

Figura 58- Union de la tolva de escape

- Accesibilidad

En la figura 59 se muestra la accesibilidad
de la tolva de escape.
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Accesibilidad
nula

Figura 59- Accesibilidad de la tolva de escape

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la tolva de escape
deberan desmontarse previamente los si-
guientes elementos:

Facia trasera (4 pijas de cruz, 2 tornillos
cabeza hexagonal 8 mm., 4 tornillos
cabeza hexagonal 12 mm.).

2 Calaveras (cada una con 3 pijas de
cruz, 1 guia metalica, 3 conectores eléc-
tricos).

Junta tapa cajuela (a presion).
Sombrerera (2 quias plasticas a presion).

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

2 Bases sombrerera (cada una con 3 tor-
nillos cabeza hexagonal 10 mm., 1 pija
de cruz).

Base de extintor (2 tornillos de cruz, 1 cin-
turén a presion) Lado derecho.

Luz interior de cajuela (1 guia plastica a pre-
Sion, 1 conector eléctrico) Lado izquierdo.
Asiento trasero.

2 Tornillos inferiores de cinturon de segu-
ridad (cada uno con 1 tornillo cabeza
hexagonal 14 mm.).

Desplazar tapa de neumatico.

2 Vaguetas inferiores de costado (cada
una con 5 pjjas de cruz, 1 guia plastica).
Instalacion eléctrica (1 conector eléctrico
a presion, 1 empaque).

4 Grapas plasticas para pija (a presion).
Vagueta central de tolva de escape (5 gra-
pas plasticas a presion, 4 guias plasticas
con grapas metalicas).

4 Tapones de hule (a presion).

Contra cerradura tapa cajuela (2 tornillos
cabeza hexagonal 12 mm., 1 chicote de
apertura).

Neumaitico (1 prisionero atornillable).

Extension lateral de tolva de escape:

Facia trasera (4 pijas de cruz, 2 tomillos
cabeza hexagonal 8 mm., 4 tornillos ca-
beza hexagonal 12 mm.).

1 Calavera (3 pijas de cruz, 1 guia meta-
lica, 3 conectores eléctricos).

Junta tapa cajuela (a presion).
Sombrerera (2 guias plasticas a presion).
Base sombrerera (cada uno con 3 tormni-
llos cabeza hexagonal 10 mm., 1 pija de
cruz).

Base de extintor (2 tornillos de cruz, 1
cinturdon a presion) lado derecho.

Luz interior de cajuela (1gquia plastica a pre-
sion, 1 conector eléctrico) lado izquierdo.
Asiento trasero
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e 1 Tomillo inferior de cinturon de seguri-
dad (cada uno con 1 tornillo cabeza
hexagonal 14 mm.).

e Desplazar tapa de neumatico.

e 1 Vagueta inferior de costado (cada una
con 5 pijas de cruz, 1 guia plastica).

e |nstalacion eléctrica (1 conector eléctrico
a presion, 1 empaque).

e 2 Grapas plasticas para pia (a presion).

e \agueta central de tolva de escape (5
grapas plasticas a presion, 4 guias plas-
ticas con grapas metalicas).

e 1 Tapon de hule (a presion).

Para la reparacion de la tolva de escape se
desmontaran los elementos necesarios

mencionados anteriormente en funcion de
la magnitud y localizacion del dario.

2.3.5. Tapa cajuela
- Comercializacion
La comercializacion de la tapa cajuela se

realiza como refaccion independiente.

Tapa cajuela

Figura- 60- Comercializacion de la tapa cajuela

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Union de la pieza

La tapa cajuela va unida a la carroceria
mediante 2 tornillos a cada una de sus bi-
sagras.

2 Tornillos a
cada bisagra

Figura 67- Union de la tapa cajuela

- Accesibilidad

En la siguiente figura se detallan las zonas
de diferente accesibilidad de la tapa cajuela.

Accesibilidad nula

Mala accesibilidad

Figura 62- Accesibilidad de la tapa cajuela
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- Operaciones previas para su sustitu- Para la reparacion de la tapa cajuela se
cion o reparacion desmontaran los elementos necesarios

mencionados anteriormente, en funcion de
Para la sustitucion de la tapa cajuela de- la magnitud y localizacion del dario.

beran desmontarse previamente l0s si-
guientes elementos:

e 2 Tapas plasticas (cada una con 6 guias
plasticas) .

e Carton de tapa cajuela (10 grapas plasti-
cas a presion).

e Asidero (2 tapones plasticos a presion,
2 tomnillos de cruz).

e 2 [uces de placa (cada una con 2 pijas
de cruz, 1 conector eléctrico).

e Moldura exterior (2 tapones de hule,
2 tuercas hexagonales 8 mm., 4 pijas
de cruz, pegado).

e [uz stop (2 tapones plasticos a presion,
2 pijas de cruz, 1 conector eléctrico).

e (Cerradura (3 tomillos cabeza hexagonal
10 mm., 1 guia plastica, 1 conector eléc-
trico).

® Instalacion eléctrica (4 grapas plasticas a
presion, 1 tornillo cabeza hexagonal 10
mm.).

e Cilindro de llave (1 seguro metalico a pre-
sion).

e 2 Amortiguadores (cada uno con 2 tormi-
llos cabeza hexagonal 10 mm.).

e 2 Topes de tapa cajuela (cada uno con
2 tornillos de cruz).

e 2 Gomas de gjuste (con cuerda,).

2 Conectores de defroster (1 conector

eléctrico a presion).

Emblema AT O S (pegado).

Medallon (pegado).

10 Grapas plasticas de pija (a presion).

1 Tapon plastico (4 guias plasticas a pre-

sion).

e TJapa cajuela (4 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm., 2 a cada bisagra).
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Elementos que componen la tapa cajuela:

1.- Tapa cajuela.
2.- Medallon.
3.- Cilindro de llave.
4.- Gomas de ajuste.
5.- Moldura exterior.
6.- Asidero.
7.- Emblema de moldura exterior.
8.- Tapas plasticas.
9.- Luz stop.
10.- Conectores de defroster.
11.- Cerradura.
12.- Tapones plasticos.
13.- Luz de placa.
14.- Topes de tapa cajuela.
15.- Carton de tapa cajuela.

Figura 63- Elementos que componen la tapa cajuela
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2.3.6. Costado

- Comercializacion

La comercializacion del costado se realiza
como refaccion independiente.

Costado

Figura 64- Comercializacion del costado

- Union de la pieza

En la siguiente figura se detalla la union del
costado con el resto de la carroceria hasta
donde se realizaria una sustitucion parcial.

4 Puntos a Soldadura MIG/MAG
cierre de

costado

27 Puntos
a cierre de
costado

14 Puntos
a base de
calavera

6 Puntos a
extension lateral
de tolva de
escape

6 Puntos
arefuerzo
11 Puntos a de estribo
ceja de piso

11 Puntos a caja
de rueda trasera

Figura 65- Unién del costado

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

- Accesibilidad

En la siguiente figura se detallan las zonas
de diferente accesibilidad del costado.

Accesibilidad
nula

Figura 66- Accesibilidad del costado

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del costado se desmon-
taran los siguientes accesorios:

e [aciatrasera (4 pijas de cruz, 2 tomnillos
cabeza hexagonal 8 mm., 4 tornillos ca-
beza hexagonal 12 mm.) >PP+EPDM<

e (Calavera (3 pijas de cruz, 1 guia metali-
ca, 3 conectores eléctricos) Lente
>PNMMA< carcaza >PP-T30<

e Junta tapa cajuela (a presion).

e Sombrerera (2 guias plasticas a presion).

e Base sombrerera (cada una con 3 tomi-
llos cabeza hexagonal 10 mm., 1 pijja de
cruz) >Pendiente<

e Base de extintor (2 tornillos de cruz, 1 cin-
turén a presion) lado derecho.
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e Asiento trasero con respaldo (2 tornillos
cabeza hexagonal 14 mm., botar segu-
ros de respaldo).

e \agueta trasera del estribo (4 pijjas de cruz,
1 grapa plastica, 1 guia plastica) >PP<

e 1 Tomillo inferior de cinturon de segquiri-
dad (cada una con 1 tornillo cabeza
hexagonal 14 mm.).

e 1 Vagueta inferior de costado (5 pijas de
cruz, 1 guia plastica) >PP<

e Soporte de cinturon de seguridad (1 ta-
pon plastico, 1 tomnillo cabeza hexagonal
14 mm.).

e \agueta superior de costado (8 guias
plasticas con grapas metalicas) >Pen-
diente<

® |nstalacion electrica (1 conector eléctrico
a presion, 1 empaque).

e 2 Grapas plasticas para pija (a presion).

e \agueta central de tolva de escape (5 gra-
pas plasticas a presion, 4 guias plasticas
con grapas metalicas). >PP<

e 1 Tapon de hule de extension de tolva de
escape (a presion).

e Contra de cerradura puerta trasera (2 tor-
nillos de cruz, 2 calzas metalicas).

e Interruptor luz interior (1 tornillo de cruz
conico, 1 conector eléctrico).

e 7 Tapodn plastico de costado (a presion).
e Cinturon de seguridad (1 tornillo cabeza
hexagonal 14 mm., 1 guia plastica).

e Amortiguador (4 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm.).

Si se opta por la reparacion de ésta pieza
se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamario y localizacion del dario.

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

2.3.7. Larguero trasero

- Comercializacion

El larguero trasero se comercializa completo
y de manera independiente.

Punta de
larguero
trasero

Larguero
trasero

Figura 67- Comercializacion del larguero trasero

- Union de la pieza

El larguero trasero va unido a la carroceria
mediante puntos de soldadura, a continua-
cion se presenta su union hasta la posibili-
dad de una sustitucion parcial.

8 Puntos

a tolva de
6 Puntos a escape
piso cajuela

8 Puntos a
piso cajuela

4 Puntos a
larguero
trasero

Figura 68- Union del larguero trasero

46



4
ESTICTELED

- Accesibilidad

Enlafigura 69 se muestra la accesibilidad
del larguero trasero.

Accesibilidad
nula

SECCION A- A’

Piso
cajuela

Punta del
larguero trasero

Figura 69- Accesibilidad, seccidon y forma del
larguero trasero

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del larguero trasero de-
bera desmontarse previamente los siguien-
tes elementos:

e Facia trasera (4 pijas de cruz, 2 tornillos
cabeza hexagonal 8 mm., 4 tornillos ca-
beza hexagonal 12 mm.).

e 1 Calavera (cada una con 3 pijas de
cruz, 1 guia metalica, 3 conectores eléc-
tricos).

e Junta tapa cajuela (a presion).

e Sombrerera (2 guias plasticas a presion).

e Base sombrerera (cada una con 3 torni-
llos cabeza hexagonal 10 mm., 1 pjja de
cruz).

e Asiento trasero.

e 71 Tomillo inferior de cinturon de seguridad
(1 tornillo cabeza hexagonal 14 mm.).

(Manual Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

e Desplazar tapa de neumatico de refac-

cion.

1 Vagueta inferior de costado cada una

con 5 pijas de cruz, 1 guia plastica).

e |nstalacion eléctrica (1 conector eléctrico
a presion, 1 empaque).

e 1 Grapa plastica para pija (a presion).

e \agueta central de tolva de escape (5 gra-
pas plasticas a presion, 4 quias plasticas
cada grapas metalicas).

e 1 Tapon de hule (a presion).

e Neumatico (4 birlos).

e Sistema de frenos (1 tuerca hexagonal
12 mm., 2 tuberias).

Lado derecho:

e Base de extintor (2 tomnillos de cruz, 1 cin-
turén a presion) Lado derecho.

e FEscape (2 tomillos cabeza hexagonal
12 mm. de base de goma, 2 tuercas
hexagonales 19 mm.).

Lado Izquierdo:

e [ uz interior de cajuela (1 guia plastica a
presion, 1 conector eléctrico).

e Toma de gasolina (2 tornillos cabeza
hexagonal 10 mm., 1 abrasadera con tor-
nillo cabeza hexagonal 10 mm., 4 tomi-
llos de cruz).

Para la reparacion del larguero trasero se
desmontaran los elementos necesarios
mencionados anteriormente en funcion de
la magnitud y localizacion del dafio.
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2.4. CONJUNTOS MECANICOS
En esta seccion se analizan los conjuntos mecanicos que suelen ser afectados en

caso de colision y en ocasiones es necesario realizar el desmontaje de los mismos para
efectuar la reparacion y/o sustitucion de los elementos de la carroceria del vehiculo.

2.4.1. Radiador, condensador y electroventilador

- Union de las piezas

El radiador se encuentra sujeto por soportes, uno de los cuales esta atornillado y en los otros
SOlo se encuentra apoyado. Es necesario el desmontaje de la facia para poder extraer el
condensador.

- Método de sustitucion e Desacoplar conector del ventilador.
e Desmontar facia (6 pijas Phillips, 2 pijas
e Desconectar terminal de la bateria (1 hexagonales 6 mm., 4 tornillos
tuerca 70 mm.). ' hexagonales de 10 mm. y 4 de 12 mm.).
e [xtraer gas refr/gerante de sistema de o Desconectar tubos del condensador
AZA. (1 tuerca 10 mm. y una 12 mm.).
e Drenar circuito de enfriamiento del mo- e Desmontar 3 soportes del condensa-
tor. dor (4 tornillos hexagonales 10 mm.).
e Desmontar la caja de resonancia (3 tor-
nillos hexagonales 10 mm.). Para el montaje, seguir los pasos anterio-
* Desconectar manguera superior e in- res a la inversa, aumentando lo siguiente:
ferior del radiador (2 abrazaderas de
muelle). ' » Cargar de gas el sistema de A/A.
* Desmontar soporte del radiador (2 tor- e Llenar el sistema de enfriamiento.

nillos hexagonales 10 mm.).

Figura 70- Radiador, condensador y electroventilador
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2.4.2. Media suspension delantera

- Union del conjunto

Este conjunto esta unido a la carroceria por medio de tuercas en el anclaje superior del
amortiguador; asi mismo, la barra estabilizadora se acopla con el brazo de control. El propio
brazo de control se encuentra sujeto por dos tornillos. También encuentra puntos de union
con la rotula terminal de la direccion, la rotula inferior del brazo de control y la flecha motriz,
quedando unido a esta ultima mediante una tuerca.

- Método de sustitucion

Desmontar conjunto de rueda (4 tuercas 21 mm.).

Desacoplar terminal de direccion (1 chaveta y tuerca 17 mm.).
Extraer la mordaza de frenos (2 tornillos hexagonales 14 mm.).
Extraer tuerca de flecha motriz (1 chaveta y tuerca 11/4”).

Soltar barra estabilizadora (1 tornillo hexagonal con tuerca 12 mm.).
Desmontar brazo de control (3 tornillos y 1 tuerca 17 mm.).
Separar flecha motriz del McPherson.

Soltar base superior del amortiguador (3 tuercas 14 mm.).

Bajar el conjunto.

Para el montaje, sequir los pasos anteriores a la inversa.

Figura 71- Media suspension delantera
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2.4.3. Conjunto de suspension trasera

- Union del conjunto

Este conjunto se encuentra unido por tornillos que sujetan los tirantes laterales del gje a la
carroceria, encontrandose unido también por €l tirante central y los extremos superiores de
los amortiguadores. El procedimiento para su desmontaje se detalla a continuacion:

- Método de sustitucion

e Desmontar ambas ruedas (8 tuercas 21 mm.).

e [Extraer tambores de freno de ambos lados (2 chavetas, 2 tuercas 22 mm., 2 rondanas y
2 rodamientos).

e [Desconectar de ambos lados el cable del freno de estacionamiento.

e Desacoplar mangueras del liquido de frenos de ambos lados (2 conexiones hexagonales
de 11y 17 mm. y 2 sequros a presion).

e Soltar del extremo de la carroceria el tirante central del gje (1 tornillo hexagonal 17 mm.
con tuerca,).

e Soltar de la parte superior los 2 amortiguadores (2 tornillos hexagonales 17 mm.).

e Soltar los tirantes laterales del gje trasero (2 tornillos hexagonales 17 mm.).

e Retirar el conjunto.

Para montar, sequir los pasos anteriores a la inversa, anadiendo:

e Purgar circuito de frenos.
* Revision y control del ajuste del freno de estacionamiento.

Figura 72- Conjunto de suspension trasera
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2.4.4. Conjunto Motor-Transmision-Suspension delantera

- Union del conjunto

Este conjunto esta montado sobre soportes a una cuna de motor, la que a su vez se atomilla
a la carroceria. Se encuentran conectados a él una gran cantidad de elementos que permiten
su funcionamiento, los cuales se mencionan a continuacion.

- Método de sustitucion

Desconectar bateria (1 tuerca 10 mm.).

Extraer gas refrigerante del A/A.

Extraer anticongelante del sistema de enfriamiento.

Desmontar caja de resonancia (3 tornillos hexagonales 10 mm.).

Desmontar el radiador y ventilador (2 abrazaderas de muelle y 2 tornillos hexagonales
70 mm.).

Desacoplar conector del electroventilador.

Desconectar cable de aceleracion (2 tuercas 14 mm.).

Desacoplar cable del embrague (1 chaveta).

Desconectar manguera de vacio del booster (1 abrazadera de muelle).

Desconectar 2 tubos del sistema de A/A (1 tuerca y 1 tornillo hexagonal 12 mm.).
Desconectar: sensor de presion de aceite, sensor de oxigeno, sensor de temperatura del
refrigerante, interruptor de reversa, bobinas de ignicion, sensor MAR, sensor TPS, inyectores
de combustible y compresor de A/A (9 conectores rapidos).

Desconectar mangueras de alimentacion y retorno de combustible.

Desconectar cable del velocimetro.

Desconectar mangueras de la calefaccion (2 abrazaderas de muelle).

Desconectar cable de tierra bateria (1 tornillo hexagonal 14 mm.).

Soltar parte inferior de la columna de direccion (1 tornillo 12 mm.).

Desconectar alternador (1 conector rapido y 1 tuerca 12 mm.).

Desconectar la marcha.

Soltar tubo de escape (2 tuercas 19 mm., 2 tuercas 17 mm. y 2 soportes de goma).
Desconectar varilla del selector de velocidades (1 tornillo hexagonal 14 mm.).

Soltar barra tensora de transmision (1 tornillo hexagonal 14 mm.).

Desmontar ambas ruedas delanteras (8 tuercas 21 mm.).

Desmontar ambas mordazas de frenos (8 tornillos hexagonales 14 mm.).

Desconectar ambas bases superiores de los amortiguadores (6 tuercas 14 mm.).
Sujetar el conjunto (cadena y pluma).

Soltar cuna de motor (4 tornillos hexagonales 19 mm.).

Bajar el conjunto motor- caja- suspension delantera.

51



2
ESTICTELED

CManuaI Descriptivo y de Reparabilidad)(Atos by Dodge 2001 )

Para el montaje, segquir los pasos anteriores a la inversa, afiadiendo:

e [lenado y purga del sistema de enfriamiento.
e (arga de gas del sistema de A/A.
e \erificar nivel de fluidos.

Figura 73- Conjunto motor — transmision — suspension delantera
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2.4.5. Sistema de escape

- Union de la pieza

Se encuentra sujeto por soportes de goma que lo anclan a puntos especificos de la
carroceria y por la union con el mditiple de escape.

- Método de sustitucion

Soltar tubo del multiple de escape (2 tornillos hexagonales 17 mm.).

Desmontar tubo de salida del silenciador (2 tuercas 17 mm.).

Soltar soportes de goma (4 soportes a presion).

Soltar y desmontar silenciador (2 tornillos hexagonales 13 mm. y 1 soporte de goma).

Para el montaje deben seguirse los pasos anteriores a la inversa.

Figura 74- Sistema de escape
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2.4.6. Deposito de combustible

- Union de la pieza

Queda sujeto en su lugar por medio de soportes atornillados a la carroceria del vehiculo.

- Método de sustitucion

Extraer el combustible.

Desmontar el tubo de llenado (3 tornillos hexagonales 10 mm. y 4 tornillos Phillips).
Soltar tirantes de soporte (2 tornillos hexagonales 14 mm. y 2 tuercas 17 mm.).
Desacoplar conector eléctrico.

Soltar 2 mangueras (alimentacion y retorno).

Retirar depaosito.

Para su montaje se deben seguir l0s pasos anteriores a la inversa.

Figura 75- Depdsito de combustible
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2.5. TABLERO DE INSTRUMENTOS

El tablero de instrumentos esta formado por diversos elementos individuales, tales como
tapas, cubiertas, refuerzos, biseles, etc., que estan unidos entre si por tornillos, tuercas y
grapas. A continuacion se indica la informacion necesaria para la sustitucion del tablero de
instrumentos.

2.5.1. Piezas que lo conforman

1.- Cuerpo principal del tablero.
2.- Cubierta lateral derecha del marco del parabrisas.
3.- Guantera.
4.- Cubierta inferior lateral derecha.
5.- Cubierta del control de luces.
6.- Controles de luces y limpiaparabrisas.
7.- Volante.
8.- Cubierta inferior del volante.
9.- Cubierta inferior lateral izquierda.
10.- Panel de instrumentos.
11.- Bisel del panel de instrumentos.
12.- Cubierta superior del panel de instrumentos.
13.- Cubierta lateral izquierda del marco del parabrisas.

Figura 76- Tablero de instrumentos
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2.5.2. Método de sustitucion

Desconectar bateria (1 tuerca 10 mm.).

Desmontar la cubierta inferior del volante (3 pijas Phillips).

Desmontar el volante (1 tuerca 22 mm.).

Desmontar cubiertas de control de luces y de limpiaparabrisas (3 pijas Phillips).

Extraer controles eléctricos de luces y limpiadores (3 tornillos Phillips y 3 conectores).

Desmontar 2 tolvas laterales inferiores (4 pijas Phillips).

Soltar conector de diagnaostico (2 pijas Phillips).

Desmontar el panel de instrumentos (bisel, cubierta, 3 pijas Phillips y 2 conectores rapi-

dos).

Desmontar las dos cubiertas laterales de los marcos del parabrisas (a presion).

e [xtraer los controles de la calefaccion, A/A, intermitentes y encendedor (4 conectores
rapidos).

e Desmontar el cuerpo principal del tablero (6 tornillos hexagonales 10 mm.).

Para su montaje, sequir l0s pasos anteriores en sentido inverso, asegurandose de no dejar
conectores flojos.
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