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N7 INTRODUCCION

<anterior siguiente>

El sector del automovil se caracteriza por su constante cambio, con relativa frecuencia los fabri-
cantes de automotores incorporan al mercado nuevos modelos o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los medios habituales de difusion (revistas, periédicos, bo-
letines técnicos, etc.) los usuarios en general y los técnicos tienen noticia de las principales ca-
racteristicas de funcionamiento, construccién, conduccién, comportamiento activo y pasivo,
consumo y mantenimiento del vehiculo; pero esta informacién no es suficiente para los profe-
sionales del sector, especialmente para ajustadores de crucero, peritos valuadores y técnicos de
reparacion que necesitan el conocimiento previo del detalle constructivo del vehiculo y los con-
dicionantes técnicos que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y de Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI
MEXICO, es proporcionar a los ajustadores de crucero, peritos valuadores y técnicos de repara-
cién los datos necesarios para efectuar con rigor su trabajo en beneficio de los usuarios y del sec-
tor en general.

Estos documentos se centran especialmente en aspectos de carroceria, pintura y mecanica de
colisién, su contenido esta orientado hacia el estudio de las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacion de los nuevos modelos y materiales, asi como a la descripcién de cada uno de sus ele-
mentos y a la reparabilidad de la carroceria. En ellos se indica ademas, la forma de suministro de
las refacciones y las sustituciones parciales contempladas por el fabricante.

Cada manual se dedica al estudio de las caracteristicas propias de un automoévil determinado, a
través de su analisis en CESVI MEXICO (Centro de Experimentacién y Seguridad Vial México).

@ descripcioén basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @ indice
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DESCRIPCION BASICA

Caracteristicas Técnicas

El VW GOL 2009 es un vehiculo en configura-
cion de 2 volumenes y version de 2 puertas,
que cuenta con traccién delantera. Su motor
tiene sistema electrénico de inyeccién de com-
bustible. Cuenta con 4 cilindros en linea y se
sitla en la parte delantera del vehiculo, colo-
cado de forma transversal.

Motor:
Posicion delantero transversal (traccion delan-
tera).

Suspension:

Delantera: Independiente tipo McPherson y
barra estabilizadora.

Trasera: Puente semi-rigido y brazos de sus-
pension longitudinal.

Direccion:
Tipo asistida hidraulica.

Frenos:

Sistema de doble circuito hidraulico en diago-
nal con servo.

Delanteros: De disco ventilados.

Traseros: De Tambor.

Motor
Designacion comercial

Numero de cilindros

Diametro del piston (mm.)

Carrera (mm.)

Cilindrada (cm?)
Potencia util, HP@R.PM

Par maximo, Lb.Pie@R.P.M
Relacion de compresién
Relacién peso/potencia, kg/hp

del vehiculo

@ descripcion basica
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Identificacion del Vehiculo

Las caracteristicas del vehiculo se obtienen me-
diante el Numero de Identificacion Vehicular
(NIV o VIN: Vehicle Identification Number), el
cual se encuentra grabado en una pequena
placa, unida a la parte superior izquierda del ta-
blero de instrumentos, visible desde el exterior.

@ descripcioén basica

reparabilidad
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El VIN estd compuesto de 17 caracteres, entre
numeros Yy letras, cuyo significado se explica a
continuacion:

Numero de serie VIN.
9BWDBO05U29T158218

9 Brasil.

B VW.

W Vehiculo de pasajeros.

D Gol Hatchback.

B 1.6L L4.

0 Cinturones automaticos.
5U Gol.

2 Digito verificador.
9 Ano modelo 2009.

T Taubate Brasil.

158218 Numero consecutivo de fabricacién.

Caracter 1- PAIS DE ORIGEN
9- Brasil

Caracter 2- MARCA
B- Volkswagen
Caracter 3- TIPO DE VEHICULO

W- Vehiculo de pasajeros
Caracter 4- CARROCERIA
D- Gol Hatchback
Caracter 5- MOTOR
B-1.6LL4

Caracter 6- SEGURIDAD

0- Cinturones automaticos

@ descripcion basica @ reparabilidad
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Carécter 7,8 - LINEA

5U- Gol

Caréacter 9 - DIGITO VERIFICADOR
Del0al906 X

Carécter 10 - ANO - MODELO

9- 2009
Caracter 11 - PLANTA DE ENSAMBLE
T- Taubate Brasil

Caracteres 12 al 177 NUMERO CONSECUTIVO
DE PRODUCCION

@ conjuntos mecanicos @ indice
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Dimensiones

Las deformaciones que puede sufrir el vehiculo
en los elementos portantes sometidos a grandes
esfuerzos (largueros, travesanos, caja de rueda,
etc.), deben ser comprobadas mediante la veri-
ficacion de las cotas del fabricante en referencia
a una serie de puntos situados en la parte baja
del autoportante.

Es necesario comprobar y corregir las dimen-
siones después de una colisién, ya que se pue-
den presentar problemas de maniobrabilidad,
desgaste incorrecto en los neumaticos y en ge-
neral disminucion de la seguridad del vehiculo.

Dimensiones y Especificaciones

Largo total 4230 mm.
Ancho total 1464 mm.
Alto 1656 mm.
Distancia entre ejes 2465 mm.
Peso vehicular 1090 Kg.

<anterior siguiente>

\/

A

Medidas=mm.
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DIMENSIONES DE HUECOS DE PUERTAS, COFREY CAJUELA

Medidas=mm.

Medidas con juntas y molduras desmontadas

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @® indice 8
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COTAS DEL VEHICULO
A-A’= Tornillo de punta de larguero delantero.
B-B’= Barreno de larguero delantero.
C-C’= Barreno de piso habitaculo anterior.
D-D’= Barreno de larguero trasero.
E-E’= Barreno de punta de larguero trasero.
F-F'= Tuerca inferior de alma de la defensa A B C ® 3 F
trasera.

Alto
Ancho
Largo

Alto
Ancho
Largo

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @ indice



Elementos exteriores de
materiales compuestos

Entre los elementos exteriores del VW GOL
2009 se encuentran los fabricados en materia-
les plasticos que contribuyen a la reduccién del
peso en el automdvil, y evitan el ataque de la
corrosiéon que sufren las piezas metdlicas.

Estas piezas de plastico pueden repararse me-
diante procedimientos técnicos adecuados sin
perder por ello sus propiedades y su resisten-
cia, obteniendo un buen acabado estético final.

A continuacién damos a conocer los elementos
plasticos que por su situacién son susceptibles
de roturas en colisiones, asi como los materia-
les que pueden emplearse en su reparacion.

1.- Parrilla > ABS <

2.- Facia delantera > PP+EPDM-TD10<

3.- Espejo lateral >ASA<

4.- Conjunto faro : Carcasa >PP-M40< Lente
>PC<

5.- Manija exterior de puerta > PA6-GF30 <

6.- Facia trasera > PP-EPDM T10<

7.- Guardafangos trasero > PP+EPDM+PE<

8.- Guardafangos delantero >PP-PE<

9.- Calavera: carcasa >PC+ABS<; lente
>PMMA <

\/
«/ Descripcion basica
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Elementos de la carroceria
que suministra el fabricante

En las siguientes figuras se detallan las piezas
de la carroceria del VW GOL 2009 que comer-
cializa el fabricante.

ELEMENTOS EXTERIORES E INTERIORES DE
LA CARROCERIA PARTE FRONTAL

1.- Porta placa.

2.- Rejilla central de facia delantera.

3.- Rejilla lateral de facia delantera.

4.- Facia delantera.

5.- Conjunto faro.

6.- Parrilla.

7.- Bocina de claxon.

8.- Alma metalica delantera.

9.- Larguero delantero completo.
10.-Caja de rueda delantera.
11.-Soporte de bateria.
12.-Cofre.
13.-Bisagra de cofre.
14.-Tolvas de limpiadores.
15.-Limpiaparabrisas.

16.- Parabrisas.

17.-Refuerzo superior de pared de fuego.
18.-Soporte de limpiaparabrisas.
19.-Pared de fuego.

20.-Caja de ventilacion.

21.-Pared de fuego parte central.

\/

«/ Descripcion basica

<anterior siguiente)

22.-Refuerzo inferior de pared de fuego.
23.-Refuerzo lateral de pared de fuego.
24.- Varilla de cofre.

25.-Salpicadera.

26.-Contra de cerradura de cofre.
27.-Cerradura de cofre.

28.-Chicote de apertura de cofre.

29.- Guardafangos delantero.

@ descripcion basica @ reparabilidad

30.-Soporte de larguero delantero.
31.-Cierre superior de larguero.
32.-Deposito de limpiaparabrisas.
33.-Soporte de facia delantera.

34.-Marco del radiador.

35.-Refuerzo central del marco del radiador.
36.-Larguero delantero.

37.-Cierre frontal de larguero.

@® conjuntos mecanicos @ indice
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ELEMENTOS EXTERIORES E INTERIORES DE
LA CARROCERIA PARTE CENTRAL

38.-Elevador de cristal.

39.-Folio.

40.-Tapa de puerta delantera.
41.-Manija interior de puerta delantera.
42.-Refuerzo interior de poste delantero.
43.-Refuerzo de estribo.

44.-Extension lateral del piso del habitaculo.
45.-Travesano de asiento.

46.- Piso del habitaculo.

47 .-Espejo retrovisor.

48.-Vagueta superior de poste delantero.
49.- Cierre superior de poste delantero.
50.-Cielo.

51.-Refuerzo superior de poste delantero.
52.-Travesano anterior de toldo.
53.-Toldo.

54.-Travesano central de toldo.
55.-Travesafo posterior de toldo.
56.-Moldura de toldo.

57.-Manija interior de puerta trasera.
58.-Felpa interior.

59.-Cristal de puerta trasera.

60.- Aleta trasera.

61.-Felpa exterior.

62.-Canuela.

63.-Elevador de cristal.

64.-Manivela de puerta trasera.

65.-Tapa de puerta trasera.

66.-Folio de puerta trasera.

@ descripcion basica

53

reparabilidad

\/
«/ Descripcion basica

<anterior siguiente)

@® conjuntos mecanicos

indice

12



67.-Moldura de puerta trasera.
68.-Contra de cerradura.

69.-Cerradura de puerta.

70.- Manija exterior de puerta.
71.-Puerta trasera.

72.-Goma de hueco de puerta trasera.
73.-Vagueta superior de poste central.
74.-Bisagra superior de puerta trasera.
75.-Tirante de freno de puerta trasera.
76.-Bisagra inferior de puerta trasera.
77 .-Refuerzo de poste central.
78.-Vagueta inferior de poste central.
79.-Lateral.

80.- Cristal de puerta delantera.
81.-Canuela.

82.-Goma de hueco de puerta delantera.
83.-Moldura de puerta delantera.
84.-Guia de cristal.

85.-Cerradura de puerta delantera.

86.- Contra de cerradura.

87.-Cilindro de cerradura.

88.-Manija exterior.

89.-Puerta delantera.

90.-Bisagra inferior de puerta delantera.
91.-Tirante de freno de puerta.
92.-Bisagra superior de puerta delantera.
93.-Recubrimiento interior de espejo lateral.
94.-Felpa exterior.

95.-Felpa interior.

96.-Luna.

97.-Espejo lateral.

Y
N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ descripcioén basica

reparabilidad

@® conjuntos mecanicos

indice

13



ELEMENTOS EXTERIORES E INTERIORES DE
LA CARROCERIA PARTE TRASERA

98.- Refuerzo de montante de toldo.
99.- Refuerzo de costado.
100.- Cierre de montante de toldo.
101.- Larguero trasero.
102.- Vagueta superior de costado.
103.- Marco lateral de medallén.
104.- Piso cajuela.
105.- Piso cajuela completo.
106.- Refuerzo de piso cajuela.
107.- Medallon.
108.- Sombrerera.
109.- Bisagra de tapa cajuela.
110.- Manijay cerradura de tapa cajuela.
111.- Tolva de bocinas.
112.- Goma hueco de cajuela.
113.- Emblema.
114.- Tapa cajuela.
115.- Refuerzo de piso cajuela.
116.- Compartimiento de llanta de refaccion.
117.- Alma metdlica trasera.
118.- Recubrimiento de tapa cajuela.
119.- Luz de placa.
120.- Absorbedor de impactos.
121.- Travesano de piso cajuela.
122.- Tolva de escape.
123.- Facia trasera.
124.- Porta placa trasero.
125.- Base de calavera.

126.- Calavera.

127.- Guardafangos trasero.

128.- Cierre de caja de rueda.
129.- Vagueta inferior de costado.
130.- Caja de rueda trasera.

@ descripcion basica @ reparabilidad
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Sustituciones parciales
contempladas por el
fabricante

Para la reparacién del VW GOL 2009 el fabri-
cante tiene prevista la sustitucién parcial o de
ahorro de diversas piezas de la carroceria, de
ésta forma se consigue una reduccién en el
tiempo de reparacion, y por lo tanto en su
costo; asi mismo se evitan dafnos en otras par-
tes de la carroceria que no han sido afectadas,
tal y como ocurre en una sustitucion completa.

En la siguiente figura se indican las piezas con
posibilidad de sustitucién parcial, asi como una
orientacién de la zona en la que ha de efec-
tuarse el corte.

1.- Costado.
2.- Larguero delantero.

@ descripcioén basica
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REPARABILIDAD DE LA
CARROCERIA

A continuacion se detallan las caracteristicas de
los elementos exteriores mdas importantes del
vehiculo en cuanto a su reparabilidad, comer-
cializacion de refacciones y métodos para su
sustitucion. En caso de proceder a la reparacion
de alguna de estas piezas se realizaran los des-
montajes necesarios en funcién de la localiza-
cién y extension del dafio.

Parte delantera

En este apartado se analizan los elementos de
la parte delantera del VW GOL 2009 que
pueden ser afectados con mayor frecuencia en
un impacto delantero.

_

1. Conjunto defensa delantera

2. Guardafangos delantero

Y
N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente)

5. Marco del radiador

6. Cofre

7. Larguero delantero

4. Salpicadera

@ descripcion basica @ reparabilidad

8. Parrilla
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Conjunto defensa delantera
COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa el conjunto
defensa delantera como seilustra en lafigura 1.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 2 se detalla la union de la facia de-
lantera con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para la sustitucién de la facia delantera se
deben desmontar previamente los siguientes
elementos:

+ Apertura de cofre (con palanca).

+ Facia (6 pijas de cruz, 10 pijas T20, 3 tornillos
T30y 2 guias plasticas a presion).

+ Placa (2 tornillos hexagonales 10 mm.).

« Rejilla superior de facia (22 guias plasticas a
presion).

« Emblema (colocacion giratoria).
Rejilla lateral izquierda (6 guias plasticas a
presion).

+ Rejillalateral derecha (6 quias plasticas a presion).
Rejilla central inferior (2 pijas T 20 y 8 guias
plasticas a presién).

Y
N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior

0 - =’ Facia

Rejilla
superior

e Rejilla
/ inferior

Alma \m& Rejilla

Absorbedor lateral

de impacto _— _

Emblema

e 6 Pijas al marco del radiador . .
1 Pijaaguia | 1 Pija a guia
de facia de facia

2 Pijas al 3 Tornillos al 2 Pijas al
guardafangos marco del guardafangos
radiador

@ descripcion basica @ reparabilidad
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Guardafangos delantero

COMERCIALIZACION

La comercializacion del guardafangos delan-
tero se ilustra en la figura 3.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 4 se ilustra la unién del guardafan-
gos delantero con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para el desmontaje del guardafangos delantero
serd necesario desmontar los elementos si-

guientes:

« Guardafangos (10 pijas T20 y 4 grapas).

Y
NY Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

4 Grapasala
4 Pijas a la facia salpicadera

delantera

3 Pijas a la caja
de rueda

1 Pija al
larguero

2 Pijas al estribo

@ descripcioén basica @ reparabilidad
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Conjunto faro

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa el conjunto
faro como se ilustra en la figura 5.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 6 se detalla la union del conjunto
faro con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para la sustitucion del conjunto faro se deben
desmontar previamente los siguientes ele-
mentos:

« Apertura de cofre (con palanca).

+ Facia (6 pijas de cruz, 10 pijas T20, 3 tornillos
T30y 2 guias plasticas a presion).

+ Conjunto faro (3 tornillos T25y 3 conectores
eléctricos).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

2 Tornillos al marco del radiador

1 Tornillo a la salpicadera

@ descripcion basica

@ reparabilidad
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Salpicadera

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la salpicadera
como se muestra en la figura 7.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 8 se muestra la unién de la salpica-
dera con el resto de la carroceria.

v,
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Salpicadera

e 3 Tornillos a refuerzo
de salpicadera

3 Tornillos al poste

delantero
2 Tornillos a soporte de la 2 Tornillos al
caja de rueda estribo

@ descripcion basica @ reparabilidad
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ACCESIBILIDAD

En la figura 9 se muestran las zonas de dife-
rente accesibilidad de la salpicadera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién de la salpicadera se deben
desmontar previamente los siguientes ele-
mentos:

« Apertura de cofre (con palanca).

« Facia (6 pijas de cruz, 10 pijas T20, 3 torni-
llos T30, 2 guias plasticas a presion).

« Conjunto faro (3 tornillos T25 y 3 conecto-
res eléctricos).

« Guardafangos (10 pijas T20).

« Guia plastica de facia (2 pijas T25).

+ Salpicadera (10 tornillos hexagonales 10 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dano.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Nula accesibilidad

Buena accesibilidad

@ descripcion basica
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Marco del radiador

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa el marco del

radiador en forma independiente como se
muestra en la figura 10.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 11 se muestra la union del marco
del radiador con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

2 Tornillos al refuerzo
de salpicadera

2 Tornillos a la punta
del larguero

@ descripcion basica
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ACCESIBILIDAD

En la figura 12 se muestran las zonas de dife-
rente accesibilidad del marco de radiador.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para la reparacién o sustitucién del marco del
radiador sera necesario desmontar los elemen-
tos siguientes:

« Apertura de cofre (con palanca).
Facia (6 pijas de cruz, 10 pijas T20, 3 torni-
llos T30y 2 guias plasticas a presion).

« Conjunto faro izquierdo (3 tornillos T25y 3
conectores eléctricos).

« Conjunto faro derecho (3 tornillos T25y 3
conectores eléctricos).

+ Cerradura de cofre (2 tornillos T30 y chicote
de sequridad).

+ Desajustar condensador y radiador (4 pijas
T30).

«  Toma filtro de aire (1 pija de cruz).
Alma metalica (tuercas hexagonales de se-
guridad 13 mm.).

« Marco de radiador (4 tornillos hexagonales
10 mm.).

« 4 Templadores (roscable).

+ 4 Guias de soporte de radiador condensa-
dor (2 tornillos T25 c/u).

v,
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Nula accesibilidad

Buena accesibilidad

Si se opta por la reparacién de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dano.

@ descripcion basica @ reparabilidad
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Cofre

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa el cofre como
seilustraen la figura 13.

UNION DE LA PIEZA

Enla figura 14 se muestra la unién del cofre con
el resto de la carroceria.

v,
VReparabilidad de la carroceria
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2 Tornillos a cada
bisagra
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ACCESIBILIDAD

En la figura 15, se muestran las zonas de dife-
rente accesibilidad del cofre.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién o reparacion del cofre se
deben desmontar previamente los siguientes
elementos:

« Apertura de cofre (con palanca).

« Chisgueteros (a presion).

« Manguera de chisgueteros (una tapa plas-
tica a presion).

« Cofre (4 tornillos hexagonales 13 mm.).

« Contrade cerradura (2 tornillos hexagona-
les 10 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dafo.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Nula accesibilidad

Buena accesibilidad

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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Punta del larguero delantero

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa el larguero de-

lantero o sus componentes de manera inde-
pendiente

UNION DE LA PIEZA

Enlafigura 17 se detalla la unién de esta pieza
con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Larguero delantero

cierre frontal

2 Cordones de soldadura a 5 Puntos por resistencia

10 Puntos por resistencia al cierre
superior del larguero

a caja de rueda

@ descripcion basica o

reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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ACCESIBILIDAD

Por tratarse de una pieza cerrada, la accesibili-
dad de la punta del larguero delantero es nula.
En la figura 18 se muestra la accesibilidad, sec-
cién y forma del larguero delantero.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la punta del larguero de-
lantero se deberan desmontar los siguientes
elementos:

« Apertura de cofre (con palanca).

« Facia (6 pijas de cruz, 10 pijas T20, 3 torni-
llos T30y 2 guias plasticas a presion).

+ Absorbedor (A presién).

« Alma metdlica (tuercas hexagonales de se-
guridad 13 mm.).

« Conjunto faro (3 tornillos T25y 3 conecto-
res eléctricos).

« Guardafangos (10 pijas T20).

+ Desajustar condensador y radiador (4 pijas
T30).

«  Toma filtro de aire (1 pija de cruz).

«  Marco del radiador (4 tornillos cabeza he-
xagonal 10 mm.).

« Arnés de bateria (desconectar polo positivo
de bateria y 3 guias a presion).

Y
N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

©

Cierre superior
de larguero delantero

Larguero delantero

SECCION A-A'

Nula accesibilidad

Bateria (desconectar el polo negativo, 1 se-
guro metdlico hexagonal 13 mm.).

Filtro de aire (1 seguro metalico y 1 torni-
llo hexagonal 10 mm.).

Base de bateria (2 tuercas hexagonales
13 mm. y 1 tornillo cabeza hexagonal
13 mm.).

Depésito de chisgueteros (1 conector eléc-
tricoy 3 tuercas hexagonales 10 mm.).
Retirar arnés eléctrico radiador y conden-
sador.

descripcion basica @ reparabilidad

Para el larguero derecho se deberan desmon-
tar adicionalmente los siguientes elementos:

« Retirar tuberia de aire acondicionado, bo-
cina claxon, filtro deshidratador y depésito
de anticongelante.

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dano.

@ conjuntos mecanicos @ indice
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Parrilla

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la parrilla
como refaccién independiente.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 20, se muestra la uniéon de la parri-
lla con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para el desmontaje de la parrilla serd necesario
desmontar los elementos siguientes:

Apertura de cofre (con palanca).

« Facia (6 pijas de cruz, 10 pijas T20, 3 tornillos
T30y 2 guias plasticas a presion).
Rejilla superior de facia (22 guias plasticas
a presion).

Y
NY Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Parrilla

22 Guias plasticas

a facia

@ descripcioén basica

reparabilidad

@® conjuntos mecanicos
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Parte central

En este apartado se estudian los elementos ex-
teriores de la parte central del VW GOL 2009 que
pueden ser afectados en un impacto lateral.

2. Puerta trasera

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

3. Poste central

p e SN

4. Estribo

@ descripcion basica @ reparabilidad

@ conjuntos mecanicos
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Puerta delantera

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa la puerta de-

lantera como refaccién independiente en con-
junto con su lienzo

UNION DE LA PIEZA

En la figura 22 se muestra la unién de la puerta
delantera con el resto de la carroceria.

v,
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Puerta delantera

1 Tornillo a
cada bisagra

@ descripcion basica

reparabilidad

@ conjuntos mecanicos
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ACCESIBILIDAD

En la figura 23 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la puerta delantera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION

Para la sustitucién de la puerta delantera se
deben desmontar previamente los siguientes
elementos:

« Apertura de puerta.

«  Manivela (1 grapa plastica a presién).

« Tapa de puerta (3 tornillos T27, 2 pijas T20,
7 grapas plasticas a presién y 1 chicote de
apertura puerta).

- Tapa de espejo lateral (3 grapas plasticas a
presion, 1 guia plastica y 1 palanca de es-
pejo con tuerca plastica).

« Espejo lateral (3 pijas T25).

+ Recubrimiento interior plastico (pegado).

+ Bocina (4 remaches pop y 1 conector eléc-
trico).

« Canuela (a presién).

« Felpa interior (a presién).

Felpa exterior (a presién).

« Cristal (1 grapa a presion plastica).

+ Guiade cristal (1 tornillo hexagonal 10 mm.
y 1 grapa guia a presion).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

23/

Nula
Accesibilidad

Buena
Accesibilidad

‘!f///////m//rmml
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« Cilindro de manija de puerta (1tornillo y
guia T20).

« Manija exterior (a presion).

« Base inferior manija puerta (1 pija T20 y
1 grapa metdlica).

+ Cerradura (2 tornillos punta bristol 8 mm.y
1 conector eléctrico).

« Elevador de cristal (3 remaches pop, 2 guias
metadlicas y 2 guias plasticas).

« Arnés eléctrico de puerta (4 grapas plasti-
cas a presion).

@ descripcion basica @ reparabilidad

« Tirante de freno de puerta (2 tornillos T30,
1 tornillo punta bristol 8 mm).

« Puerta (2 prisioneros punta de estrella 8
mm).

Si se opta por la reparacion de la puerta delan-
tera se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcién del
tamano y localizaciéon del dafo.

@ conjuntos mecanicos @ indice
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ELEMENTOS DE LA PUERTA DELANTERA:

1.-Puerta.
2.-Cristal.
3.-Espejo lateral.
4.-Revestimiento de espejo lateral.
5.-Canuela.
6.-Felpa interior.
7.-Felpa exterior.
8.-Tapa de puerta.
9.-Bocina.
10.-Manivela.
11.-Tirante de freno de puerta.
12.-Guia de cristal.
13.-Manija exterior.
14.-Base de manija exterior.
15.-Elevador de cristal.
16.-Cerradura.

16

@ descripcion basica

reparabilidad

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ conjuntos mecanicos
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v,
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Puerta trasera

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la puerta tra-
sera como refaccion independiente en con-
junto con su lienzo. Puerta trasera

UNION DE LA PIEZA

En la figura 25 se muestra la unién de la puerta @
trasera con el resto de la carroceria.

1 Tornillo a
cada bisagra

@ descripcidn basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @® indice 33



ACCESIBILIDAD

En la figura 26 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la puerta trasera.

OPERACIONES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION DE LA PUERTA TRASERA

Para la sustitucion de la puerta trasera se deben
desmontar previamente los siguientes ele-
mentos:

« Apertura de puerta.

« Manivela (a presién).

« Tapade puerta (3 tornillos T25, 2 pijas T20 y
1 chicote).

+ Revestimiento interior plastico (adhesivo).

+ Extension de manija exterior (1 tornillo guia
T20).

+ Manija (1 tornillo guia T20 y 1 grapa meta-
lica).

+ Base inferior manija (1 pija T20).

« Cerradura (2 tornillos bristol 8 mm).

« Canuela (a presién).

« Felpa interior (a presion).

« Felpa exterior (apresion).

« Cristal (1 grapa plastica a presién).

+ Arnés eléctrico puerta (5 grapas plasticas a
presién).

+ Elevador (3 remaches pop).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Nula
Accesibilidad

Buena
Accesibilidad

« Tirante de freno de puerta (1 tornillo bristol
8 mm.y 2 tornillos T30).
« Puerta (2 prisioneros de estrella 8 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcion de la magnitud y locali-
zacion del dano.

@ descripcion basica @ reparabilidad

@ conjuntos mecanicos
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v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

ELEMENTOS DE LA PUERTA TRASERA:

1.-Puerta.
2.-Aleta.
3.-Cafnuela.
4.-Cristal. 3
5.-Felpa exterior.
6.-Felpa interior.
7.-Tapa de puerta.
8.-Manivela.
9.-Tirante de freno de puerta.
10.-Base de manija exterior.
11.-Manija exterior.
12.-Cerradura.
13.-Elevador de cristal.

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @® indice 35



Estribo

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa el estribo en

conjunto con el poste central, poste delantero
y costado.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 28, se muestra la unién del estribo
con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

2 Puntos por resistencia al
cierre inferior del poste central

12 Puntos por resistencia al
refuerzo y cierre del estribo

2 Puntos por resistencia al cierre
inferior del poste central

13 Puntos por resistencia al
refuerzo y cierre del estribo

1 Punto por resistencia
a cierre de poste

delantero
25 Puntos por resistencia
al cierre del estribo
@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos )
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ACCESIBILIDAD

En la figura 29 se muestran las diferentes
zonas de accesibilidad del estribo, seccién y
forma del estribo.

OPERACIONES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION O REPARACION DEL
ESTRIBO

Para la sustitucion del estribo se deben des-
montar previamente los siguientes elementos:

« Apertura de cofre (con palanca).

+ Facia (6 pijas de cruz, 10 pijas T20, 3 tornillos
T30y 2 guias plasticas a presion).

+ Conjunto Faro (3 tornillosT25y 3 conectores
eléctricos).

+ Guardafangos (10 pijas T20).
+ Salpicadera (10 tornillos hexagonales 10 mm.).
+ Tirante de freno de puerta delantera (2 tor-
nillos T30, 1 tornillo punta bristol 8 mm.).
+ Puerta delantera (2 prisioneros punta de es-
trella 8 mm.).

« Tirante de freno de puerta trasera (1 tornillo
bristol 8 mm.y 2 tornillos T30).

« Puerta trasera (2 tornillos de estrella 8 mm.).

+ Bisagra inferior puerta trasera (2 tornillos-
bristol 8 mm.).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ Nula accesibilidad

L))

Refuerzo
Cierre —_—‘ S

Estribo

- Bisagra inferior puerta delantera (2 tornillos
bristol 8 mm.).

+ Desajustar alfombra de habitaculo (5 grapas
a presioén con cuerda).

« 2tapones de goma (a presion).

« Estribo.

@ descripcion basica @ reparabilidad

Si se opta por la reparacion del estribo se
deben desmontar los accesorios anteriores que
sean necesarios en funcién del tamario y loca-
lizacién del dafo.

@ conjuntos mecanicos @ indice
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Poste central

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa el poste cen-

tral en conjunto con el estribo, poste delantero
y costado.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 31 se muestra la unién del poste
central con el resto de la carroceria.

@ descripcion basica

reparabilidad

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

9 Puntos por resistencia al cierre
superior del poste

4 Puntos por
resistencia al re-

1 Punto por resis-
P fuerzo del poste

tencia a refuerzo
de poste 2 Puntos por resis-
tencia al soporte

2 Puntos por resis- de vagueta

tencia al soporte 2 Puntos por

de vagueta \| - resistencia al
refuerzo del poste

5 Puntos por resis- ‘
tencia al refuerzo 2 Puntos por
del poste resistencia al

cierre de poste
2 Puntos por

resistencia al
cierre de poste

2 Puntos por
resistencia al
cierre de estribo

2 Puntos por
resistencia al
cierre de estribo

9 Puntos por resistencia al cierre del estribo

@ conjuntos mecanicos o
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ACCESIBILIDAD

En la figura 32 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad del poste central, seccién y
forma.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del poste central se deben
desmontar previamente los siguientes ele-
mentos:

«  Empaque de hueco puerta trasera (a pre-
sion).

«  Empaque de hueco de puerta delantera (a
presion).

« Vagueta superior de poste central (2 grapas
plasticas a presion, 1 guia plasticay 1 torni-
llo bristol 10 mm.).

Vagueta inferior de poste central (5 grapas
plasticas a presion).

« Base de cinturon de seguridad (2 tornillos
T50).

« Cinturén de seguridad (2 tornillos hexago-
nales 17 mm., 1 base guia metalicay 2 tor-
nillos de cruz).

« Bisagra superior de puerta trasera (2 torni-
llos bristol 8 mm.).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

o _,“.",,

Cierre b

SECCION A-A'

Al

Refuerzo

2

i

1 |
L 1

Poste central

Nula accesibilidad

il

+ Bisagra inferior de puerta trasera (2 torni-
llos bristol 8 mm.).

+ Arnés eléctrico (5 grapas a presiéon, 1 en-
trada guia plastica y 2 conectores).

« Interruptor de luz de puerta (1 pija T20).

. Contra de cerradura (2 tornillos bristol
8 mm.).

« Botaaguas (2 grapas a presion).

@ descripcion basica @ reparabilidad

. Asiento delantero (1 tornillo Allen 6 mm., 1
tuerca 10 mm. hexagonal y 2 rieles guia).
- Poste central.

Si se opta por la reparacion del poste central se
deben desmontar los accesorios anteriores que
sean necesarios en funcién del tamafo y loca-
lizacién del dafo.

@ conjuntos mecanicos @ indice
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Parte trasera

En esta seccidn se analizan los elementos exte-
riores de la parte trasera del VW GOL 2009 que
pueden ser afectados en una colision trasera.

1. Conjunto defensa trasera

2. Calavera

@ -

3. Base de calavera

4. Tolva de escape

@ descripcion basica

reparabilidad

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

5.Tapa cajuela

6. Costado

7. Punta del larguero trasero

@ conjuntos mecanicos
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Conjunto defensa trasera

COMERCIALIZACION

La comercializacion del conjunto defensa tra-
sera se muestra en la figura 33.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 34 se detalla la union de la facia tra-
sera con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién de la facia trasera se deben
desmontar previamente los siguientes ele-
mentos:

Apertura de tapa cajuela.

+ Calaveras (2 pijas de cruz, 1 grapa plastica
a presiony 1 arnés c/u).

« Facia trasera (14 pijas T25, 4 tornillos T30,
3 tornillos hexagonales 8 mm. y 2 tornillos
T25).

« Absorbedor de impactos (a presién)

« Alma (6 tuercas de seguridad 13 mm.).

Luz de placa (1 grapa plastica a presion).

+ Placa (2 tornillos 10 mm.).

v,
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ Alma metalica

Absorbedor w
de impactos

Facia trasera

@ 4 Pijas a tolva

de escape

2 Pijas a guia de

2 Pijas a guia de facia

facia \-

3 Pijas a costado 3 Pijas a costado

3 Tornillos a tolva
de escape

@ descripcion basica @ reparabilidad

@ conjuntos mecanicos

indice

41



Calavera

COMERCIALIZACION

La comercializacion de la calavera se muestra
en la figura 35.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 36 se detalla la unién de la calavera
con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para el desmontaje de la calavera sera necesa-
rio desmontar los siguientes elementos.

« Apertura de tapa cajuela.
« Calaveras (2 pijas de cruz, 1 grapa plastica
a presiony 1 arnés c/u).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ 1 Pija a extension de
botaaguas

1 Pija a extensién de
botaaguas

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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Base de calavera

COMERCIALIZACION
La base de calavera se comercializa de manera

independiente como se muestra en la figura
37.

UNION DE LA PIEZA.

En la figura 38 se detalla la unién de la base de
calavera con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

14 Puntos por resistencia
al costado

3 Puntos por resistencia
alatolva de escape

6 Puntos por resistencia
a extensiéon de
botaaguas

1 Punto de soldadura MIG
alatolva de escape

@ descripcion basica @ reparabilidad

@ conjuntos mecanicos
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ACCESIBILIDAD

La accesibilidad de la base de calavera se mues-
tra en la figura 39.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la base de calavera se
deben desmontar los siguientes elementos:

« Apertura de tapa cajuela.

« Calavera izquierda (2 pijas de cruz, 1 grapa
plastica a presion y 1 arnés c/u).

« Calaveras derecha (2 pijas de cruz, 1 grapa
plastica a presion y 1 arnés c/u).

+ Arnés de calavera (1 goma a presion).

« Guia de facia (2 pijas T25).

+ Base de calavera.

Si se opta por la reparacién de la base de cala-
vera se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funcion del
tamano y localizacién del dafo.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

32

Mala
accesibilidad ,

Buena
accesibilidad

@ descripcion basica

@ reparabilidad
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Tolva de escape

COMERCIALIZACION

La tolva de escape se comercializa de manera
independiente como se muestra en la figura 40.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 41 se detalla la union de la tolva de
escape con el resto de la carroceria.

v,
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ 26 Puntos por resistencia a refuerzo

de tolva de escape
15 Puntos por resistencia a refuerzo

de tolva de escape

2 Puntos de - 2 Puntos de
Soldadura MIG R Soldadura MIG
4 Puntos por resistencia a 4 Puntos por resistencia a
larguero larguero

18 Puntos por resistencia
a refuerzo de piso cajuela

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

ACCESIBILIDAD

En la figura 42, se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la tolva de escape.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU @ Nula
SUSTITUCION O REPARACION accesibilidad

Para la sustitucion de la tolva de escape se
deben desmontar los siguientes elementos:

« Apertura de tapa cajuela.

« Calaveras (2 pijas de cruz, 1 grapa plastica
a presiony 1 arnés c/u).

« Facia trasera (14 pijas T25, 4 tornillos T30,
3 tornillos hexagonales 8 mm y 2 tornillos
T25).

« Absorbedor de impactos (a presion).

« Alma (6 tuercas de seguridad 13 mm).

« Desajustar revestimiento interior alfombra
costados (2 grapas plasticas a presién).

« Alfombra piso cajuela.

Buena accesibilidad

« Sehalamientos. Si se opta por la reparacion de esta pieza se
« Contradecerradura (2 tornillos bristol 8mm.).  deben desmontar Unicamente los accesorios
« Goma de hueco cajuela (a presion). necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
+ Tolva de escape. zacion del dano.

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @® indice 46



Tapa cajuela

COMERCIALIZACION

El fabricante refacciona la tapa cajuela de ma-
nera independiente.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 44, se muestra la unién de la tapa
cajuela con el resto de la carroceria.

‘Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

2 Tornillos a bisagra

2 Tornillos a bisagra

@ descripcion basica

reparabilidad
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v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

ACCESIBILIDAD

En la figura 45 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la tapa cajuela.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU @
SUSTITUCION O REPARACION

Nula
accesibilidad

///}////////// i /é

Para la sustitucion de tapa cajuela se debe des-
montar previamente los siguientes elementos:

« Apertura tapa cajuela.

+ Revestimiento tapa cajuela (10 grapas me-
talicas a presién y 2 tornillos T25).

« Arnés eléctrico (2 conectores a presion).

+ Actuador (2 pijas de cruz y desajustar varilla).

« Cerradura (2 tornillos T30 y 1 varilla).

« Cilindro de apertura (2 tornillos T30).

«  Templador (roscado).

« Tapones (a presion).

« Goma de ajuste (1 tornillo T30).

« Tapa cajuela (4 tornillos largos T30).

«  Emblema (pegado).

+ Contrade cerradura (2 tornillos bristol 8 mm.).

« Empaque hueco cajuela (a presion).

Buena accesibilidad

Si se opta por la reparacién de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dano.
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NY Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

ELEMENTOS DE LA TAPA CAJUELA:

1.- Revestimiento de tapa cajuela.
2.- Tapa cajuela.

3.- Empaque hueco cajuela.

4.- Cilindro de apertura.

5.- Actuador.

6.- Cerradura de tapa cajuela.

@ descripcioén basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @ indice



Costado

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el costado en conjunto
con los postes y estribo.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 48, se muestra la unién del costado
con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

12 Puntos por resistencia
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ACCESIBILIDAD

En la figura 49, se muestran la accesibilidad del
costado.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION

Para la sustitucion del costado deben desmon-
tarse previamente los siguientes elementos:

« Apertura de tapa cajuela.

« Calaveras (2 pijas de cruz, 1 grapa plastica
a presiony 1 arnés c/u).

+ Facia trasera (16 pijas T20, 7 tornillos T30 y
2 tornillos hexagonales 8 mm.).

« Tapa cajuela (4 tornillos T30).

« Guardafangos trasero (9 pijas T25).

« Guia de facia (2 pijas T25).

« Vagueta posterior de estribo (7 grapas
plasticas a presion).

« Valvula sobrepresion (patillas a presion).

« Abatir asiento trasero.

« Vagueta superior de costado (3 grapas me-
talicas a presiéon y 2 grapas pldasticas a pre-
sion).

«  Sombrerera (3 grapas plasticas a presion, 4
guias plasticas).

« Vaguetainferior de costado (4 grapas plas-
ticas, 1 tornillo Allen 5 mm.).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ Nula accesibilidad

Buena accesibilidad

T

« Cinturén de seguridad (1 tornillo 17 mm.
cabeza hexagonal).

« Base de goma de ajuste (3 tornillos T30).

« Arnés de calavera (1 goma a presién).

« Arnés de luz de placa (3 grapas plasticas a
presion).

« Costado.

@ descripcion basica @ reparabilidad

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dano.
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Punta de larguero trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el larguero trasero
completo.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 51, se muestra la unién de la punta

del larguero trasero con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>
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VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

ACCESIBILIDAD

En la figura 52 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la punta del larguero tra-
sero.

Nula SECCION A-A'
OPERACIONES PREVIAS PARA SU accesibilidad T
SUSTITUCION O REPARACION

Extension del

_/ piso cajuela

[ l'I'IH"
| I| IiI |'|||I|!||'IIII|||II|'I|||I|'|I|'II|'II|iI|||I||I|II.'I,' |
e

Para la sustitucion de la punta del larguero tra-
sero deben desmontarse previamente los si-
guientes elementos:

Larguero
trasero

« Apertura de tapa cajuela.

« Calaveraizquierda (2 pijas de cruz, 1 grapa
plastica a presiény 1 arnés c/u).

+ Calavera derecha (2 pijas de cruz, 1 grapa
plastica a presidony 1 arnés c/u).

« Absorbedor de impactos (a presién).

+  Almametdlica (6 tuercas de seguridad 13 mm.).
Tolva de escape.

« Punta de larguero.

A’ |'|.|||""|Il|||l|"'lll|"--
II'I!II'I | |||II |II III |II |II |II |II |III|II |II III Ii _III |II |I |II |I III |' ,' |
III|l'||||||,i||“|ll||||||III
L U

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcion de la magnitud y locali-
zacion del dano.
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CONJUNTOS MECANICOS

En esta seccidn se analizan los conjuntos me-
canicos que pueden ser afectados en caso de
colision, y en ocasiones es necesario realizar el
desmontaje de los mismos para efectuar la re-
paracién y/o sustitucion de los elementos de la
carroceria del vehiculo.

\/
\\//Conjuntos mecanicos

<anterior siguiente>

2. Conjunto motor - transmision

& 4\‘

3. Media suspension delantera

S
S

!

4. Conjunto de suspension trasera

@ descripcioén basica @ reparabilidad
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VConjuntos mecanicos

<anterior siguiente>

Conjunto
radiador-condensador

UNION DE LAS PIEZAS

El radiadory el condensador se encuentran es-
trechamente unidos, logrando su desmontaje
como se indica a continuacion.

METODO DE SUSTITUCION

« Desconectar bateria (borne negativo).

« Drenar el agua del radiador.

« Reciclar el gas refrigerante del sistema A/A.

« Desmontar facia delantera con alma (si-
guiendo método correspondiente).

« Retirar cable de apertura del cofre.

« Desconectar mangueras inferior y superior
(conectores rapidos). Para el montaje, sequir los pasos anteriores a

. Desconectar la instalacion eléctrica del 1@ inversa aumentando lo siguiente:
conjunto radiador condensador.

« Quitar4tomillos T25 de soportes delradiador.  «  Llenary purgar el sistema de enfriamiento.

+ Retirar el marco del radiador (siguiendo el - Verificar que encienda el ventilador.
método correspondiente). « Cargar el sistema del A/A.

+ Retirar el conjunto radiador — condensador.
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Conjunto motor - transmision

UNION DEL CONJUNTO

Una vez desmontados los multiples accesorios
que se detallan a continuacién, para retirar los
conjuntos mecanicos sera necesario extraer
3 tornillos del soporte de sujecion del motor a
la carroceria, 2 tornillos de los soportes de su-
jecién de la transmision, y por ultimo 1 soporte
inferior de la transmisién con el puente de sus-
pension.

METODO DE SUSTITUCION

+ Desconectar bateria y remover (2 tornillos
10 mm.y 1 tornillo 13 mm. de la base).

- Desmontar facia delantera).

« Retirar conjunto radiador — condensador
(ver método aparte).

« Retirar el arnés eléctrico del calculador, ba-
teria, motor de arranque (fijada por 9 co-
nectores, 1 tuercay 1 grapa).

« Retirar tuberias de la calefaccion, compre-
sor del aire acondicionado, servofreno,
canister, alimentacién de combustible,
manguera del impulsor del embrague (co-
nector rapido), la bomba hidraulica de di-
reccion (1 tornillo 21 mm.y 1 abrazadera).

+ Desacoplar cables del mando de la palanca
de velocidades (fijados a presion y 3 tornillos).

\/
\\//Conjuntos mecanicos

anterior  SALIDA’

« Remover tubo de escape parte delantera.

« Quitar tornillos de flechas homocinéticas
(12 tornillos 8 mm. tipo bristol).

« Sostener el motor con el soporte adecuado.

+ Retirar tornillos del soporte de caja (2 tor-
nillos 16 mm.).

« Retirar tornillos del soporte de motor (3 tor-
nillos 16 mm.).

+ Retirar tornillos del soporte de caja y

puente (tornillo y tuerca 17 mm., tornillo

16 mm.).

Retirar el conjunto motor- transmision.

@ descripcioén basica @ reparabilidad

Para el montaje, seguir los pasos anteriores a
la inversa, anadiendo:

«  Purga del sistema de enfriamiento.
- Carga de gas refrigerante.
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Media suspension delantera

UNION DE LA PIEZA

Este conjunto estd unido a la carroceria me-
diante una tuerca en el anclaje superior del
amortiguador; asi mismo, la barra estabiliza-
dora se acopla con el amortiguador por medio
de la varilla de conexion. El propio brazo de
control se encuentra sujeto por 2 tornillos al
puente. También encuentra puntos de unién
con la rétula terminal de la direccién, la rétula
inferior del brazo de control y la flecha motriz,
quedando unido a esta ultima mediante una
tuerca.

METODO DE SUSTITUCION

« Desmontaje de llanta (4 tuercas 19 mm.).

+  Quitar terminal de direccién (1 tuerca 19 mm.).

« Retirar Caliper (2 tornillos allen 6 mm.).

« Quitar el seguro de la manguera de frenos

+ Quitar tuerca de la flecha motriz (1 tuerca
30 mm.).

« Quitar acoplamiento de la barra estabiliza-
dora (1 tuerca 16 mm.).

« Desacoplar horquilla del puente motor
(2 tornillos 18 mm.).

Y
N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente)

« Quitar tuerca de la base superior del amor-
tiguador (1 tuerca 20 mm.).
« Retirar media suspension.

Para montar, seguir los pasos anteriores a la
inversa, anadiendo:

«  Purgar circuito de frenos.
« Revision de alineacion.

@ descripcion basica @ reparabilidad

@® conjuntos mecanicos

indice

57



Conjunto de suspension trasera

UNION DE LA PIEZA

Este conjunto se encuentra unido por tornillos
que sujetan al eje completo, encontrandose
unido a la carroceria también por las bases su-
periores de los amortiguadores. El procedi-
miento para su desmontaje se detalla a
continuacion:

METODO DE SUSTITUCION

« Quitar ambas llantas (4 tuercas 19 mm. de
cada lado).

« Desajustar chicotes del mecanismo de freno
de mano ambos lados (1 tuerca 10 mm.).

+  Remover chicotes de freno de mano ambos
lados por la parte de abajo.

+ Colocar ahorcadores en ambas mangueras
de frenos.

« Desacoplar tuberias de frenos de las man-
gueras (2 tuercas abocinadas 10 mm. una
por cada lado).

« Desacoplar regulador de presion de frenos
del eje de suspension (1 tornillo con tuerca
13 mm.).

+ Quitar tornillos de la base del eje ( 2 torni-
llos con tuerca 19 mm.).

Y
N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente)

Colocar gato hidraulico bajo el eje.
Desacoplar ambos amortiguadores de la
base parte superior (2 tuercas 17 mm.).
Retirar eje de suspension.

Bajar piston de gato hidraulico lentamente.

@ descripcion basica @ reparabilidad

Para montar, seguir los pasos anteriores a la in-
versa, anadiendo:

Purgar circuito de frenos.
Revision y control del ajuste del freno de es-
tacionamiento.
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<anterior siguiente>

Sistema de escape

UNION DE LA PIEZA @

Se encuentra sujeto por soportes de goma que lo
anclan a puntos especificos de la carroceria y por
la unién del silenciador.

METODO DE SUSTITUCION

+ Desconectar sensores de oxigeno (02) de-
lantero y trasero (conectores rapidos).
« Desacoplar el tubo del multiple de escape
(3 tornillos 17 mm.).
« Remover abrazadera de la unién de los
tubos, delanteroy trasero (2 tuercas 13 mm.).
« Desacoplar los aislantes de montaje del
tubo de escape delantero (1 aislantes y/o
gomas).
+ Retirar tubo de escape delantero. Para desmontar la parte trasera del escape es
« Desacoplar los aislantes de montaje del necesario desmontar el eje trasero.
tubo de escape trasero (3 aislantes de mon-
taje y/o gomas. Para el montaje, seguir los pasos anteriores a la
« Retirar tubo de escape trasero. inversa.
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N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Deposito de combustible

UNION DE LA PIEZA

Queda fijo en su lugar por medio de 4 tornillos
que lo sujetan a la carroceria del vehiculo.

METODO DE SUSTITUCION

« Vaciar depésito.
Soltar conectores rapidos, de las mangueras
y el conector de la bomba de combustible
(el acceso se tiene recorriendo el asiento
trasero completamente hacia delante y re-
tirando una tapa de plastico a presion den-
tro del vehiculo).

« Desmontar tubo de llenado (1 abrazadera
de muelle, 1 tornillo 10 mm., 1 tornillo 8 mm.
y 1 tornillo tipo phillips).

+ Soltar anclajes del deposito (2 tuercas he-
xagonales 13 mm.).
Retirar depésito.

Para su montaje se deben seguir los pasos ante-
riores a la inversa.

@ descripcioén basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @ indice 60



Tablero de instrumentos

UNION DE LAS PIEZAS

Esta formado por varios elementos individua-
les, tales como tapas, cubiertas, refuerzos, bi-
seles, etc.,, unidos entre si por medio de
tornillos y grapas. A continuacién se indica la
informacién necesaria para la sustitucion del
tablero de instrumentos.

PIEZAS QUE LO CONFORMAN

1.- Tablero.

2.- Salidas de aire.

3.- Estereo.

4.- Guantera

5.- Control de calefaccién y aire acondicionado
6.- Interruptor de intermitentes.

7.- Cubierta de fusibles.

8.- Volante y controles de radio.

9.- Tablero de instrumentos.

@ descripcioén basica
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Y
N7 Reparabilidad de la carroceria

<anterior SALIDA>

METODO DE SUSTITUCION.

« Desconectar bateria.

+ Quitar volante de direccién (tornillo Bristol
12 mm.).

« Quitar tapas inferior y superior de la co-
lumna de direccién (2 tornillos T10y 1 tor-
nillo T20).

+ Quitar control de limpia parabrisas y luces

+ Retirar consola central

« Quitar tapa panel de instrumentos (a pre-
sién).

» Desmontar estéreo (2 seguros).

+ Quitar botones de control (cajuela, intermi-
tentes).

+ Quitar panel de instrumentos (2 pijas T20).

« Desconectar controles A/A (conexiones
rapidas).

« Quitar 6 pijas T20 que sujetan al tablero
(2 laterales derecha, 2 laterales izquierda y
2 frontales).

+ Retirar tablero.

Para su montaje se deben seguir los pasos an-
teriores a la inversa
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