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Piezas que necesitan un apriete angular

PRECAUCIONES

Ranura

)

Lado
interno

Qrificio del tornillo

SEM164F

Lado interno

AEMO080

Piezas que necesitan un apriete angular

a)
b)
c)
°
°
°

NIEM0041

Use una llave angular para hacer el apriete final de las siguien-
tes partes del motor:

Tornillos de la cabeza

Tornillos disponibles de la tapa del Cojinete Principal
Tuercas de la tapa de biela

No use una llave dinamomeétrica para el apriete final.

El par de apriete para estas piezas es un paso preliminar.

Asegurese de que las superficies de las roscas y de extremos
estan limpias y cubiertas con aceite de motor.

Procedimiento de aplicacion del sellador

liquido

1.

NIEM0042

Use un raspador para remover el sellador liquido RTV
viejo de las superficies de acoplamiento y ranuras.
También, limpie completamente el aceite de estas areas.

Aplique una capa continua de sellador liquido RTV a las
superficies de acoplamiento. (Use sellador de silicén
genuino RTV No. de parte 999MP-A7007 o equivalente.)

Para el carter de aceite, asegurese que el diametro de la
capa de sellador liquido RTV seade 3.5a 4.5 mm (0.138 a
0.177 plg).

Para cualquier otra superficie, asegurese que el diametro
de la capa de sellador liquido RTV sea de 2.0 a 3.0 mm
(0.079 a 0.118 plQ).

Aplique sellador liquido RTV alrededor del lado interior de
los orificios de los tornillos (a menos que se especifique
otra cosa).

El armado debe hacerse antes de que pasen cinco minu-
tos después de aplicar el sellador liquido.

Espere por lo menos 30 minutos antes de agregar el aceite
y agua de enfriamiento del motor.

EM-4



PREPARATIVOS

Herramientas especiales de servicio

les mostradas aqui.

Herramientas especiales de servicio
Las formas actuales de las herramientas especiales Kent-Moore puede diferir de las herramientas especia-

NIEM0043

NUmero de herramienta
(No. Kent-Moore.)
Nombre de herramienta

Descripcion

ST0501S000

(—)

Conjunto de soporte de
motor.

1 ST05011000

(—)

Conjunto de soporte de
motor.

2 ST05012000
(=)

Base

NTO042

Desarmado y armado

Aditamento de motor
1 KV10106500
(—)

Aditamento de motor
2 KV10113300
(—)

Aditamento auxiliar

Para la reparacion general del motor

ST10120000
(J24239-01)
Llave para los tornillos
de la cabeza de motor

NT583

Aflojamiento y apriete de pernos de culata
a: 13 mm (0.51 plg) dia.

b: 12 mm (0.47 plg)

¢: 10 mm (0.39 plg)

KV10116200
(J26336-B)

Compresor de resortes
de valvulas

1 KV10115900
(J26336-20)
Aditamento

2 KV10109220

( — )
Adaptador

WEMO044

Desarmado del mecanismo de valvulas

KV10115600
(J38958)

Mandril para sellos de
aceite de valvulas

NT024

Instalacion de sellos de aceite de las valvulas

EM-5
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PREPARATIVOS

Herramientas especiales de servicio (Continuacion)

Numero de herramienta
(No. Kent-Moore.)
Nombre de herramienta

Descripcion

KV10107902
(J-36467)

Extractor de sello de
aceite de valvulas

NTO11

Extraccion del extremo del sello de la valvula

KV101151S0

(J38972)

Juego retenedor de
levantavalvulas

1 KV10115110

Pinzas para arbol de
levas

2 KV10115120
Retenedor del levanta-
vélvulas

p\—g

NTO41

Cambio de lainas

EM03470000
(J8037)

Compresor de anillos
de pistones

NTO044

Instalacion de los pistones en los cilindros

KVv10107400
(J26365-12, J26365-A)
Soporte de la prensa
para los pernos

1 KV10107310
(—)

Eje central

2 ST13040020
(=)

Base

3 ST13040030
(=)

Resorte

4 KV10107320
(—)

Tapa

5 ST13040050
(—)

Mandril

®

)
U

(
CQQ@@@@@Q@/@

NTO13

Juego de prensa con base para perno de piston

KV10111100
(J37228)
Cortador de sellos

NTO046

Desmontaje del carter de aceite

WS39930000
(—)

Opresor de tubos

NT052

Presionar el tubo de la junta liquida

EM-6



PREPARATIVOS

Herramientas especiales de servicio (Continuacion)

Numero de herramienta
(No. Kent-Moore.)
Nombre de herramienta

Descripcion

KV10112100
(BT-8653-A)

Llave de tuercas angu-
lar o acodada

NTO14

Apriete de los tornillos de la tapa de los cojinetes,
cabeza de cilindros, etc.

ST16610001
(J23907)
Extractor del buje piloto

NTO045

Extraccion del buje piloto del cigliefial

(J36471-A)

Dado para el precalen-
tador del sensor de oxi-
geno delantero

NT379

Para aflojar y apretar el precalentador del sensor
de oxigeno para una tuerca hexagonal de 22 mm

(0.87 plg)

KV101056S0

(—)

Soporte de fijacion del
volante de inercia

1 KV10105620
(—)

Adaptador

2 KV10105610
(—)

Placa

NT773

Prevencion de la rotacion del cigtiefial

Herramientas comerciales de servicio

NIEMO0044

NUmero de herramienta
(No. Kent-Moore.)
Nombre de herramienta

Descripcion

Llave de bujias

NTO047

)

16 mm
(0.63 in)

Desmontaje e instalacion de bujias

EM-7
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PREPARATIVOS

Herramientas comerciales de servicio (Continuacion)

NUmero de herramienta

(No. Kent-Moore.) Descripcion
Nombre de herramienta
Juego de cortadores de Acabado de la dimension de los asientos de valvu-
los asientos de valvulas las
NTO048
Expansor de anillos de Desmontaje e instalacion de los anillos de pistones
pistones
NTO030
Mandril de guias de val- Desmontaje e instalacion de guias de valvulas
vulas ab Admisio’ n y escape
a: 9.5 mm (0.374 plg) dia.
b: 5.5 mm (0.217 plg) dia.
NTO15
Escariador de guias de Para rimar la guia de valvulas 1 o el orificio para
valvulas @ la guia de valvula 2 sobremedida
Admisio’ n y escape
d;: 5.5 mm (0.217 plg) dia.
d,: 9.685 mm (0.3813 plg) dia.
NTO16
Mandril para la instala- Instalacion del sello de aceite delantero
cion del sello de aceite a: 52 mm (2.05 plg) dia.
delantero b: 40 mm (1.57 plg) dia.
i
NTO049
Mandril para la instala- Instalacion del sello de aceite trasero
cion del sello de aceite a: 103 mm (4.06 plg) dia.
trasero b: 84 mm (3.31 plg) dia.
3
NTO049
(J-43897-18) b Reacondicione las cuerdas de los barrenos del
(J-43897-12) sistema de escape antes de instalar un sensor de
Limpiador de la cuerda _ oxigeno nuevo (Utilice junto con el lubricante anti-
del Sensor de Oxigeno Egﬁzzgf'— bloqueo mostrado abajo.)
de cuerda a _\]-43897-12_3 [18_mm diam.] para sensor de
oxigeno de circonia
b: J-43897-12 [12 mm diam.] para sensor de
oxigeno de oxido de titanio
Muescas
AEMA488

EM-8



PREPARATIVOS

Herramientas comerciales de servicio (Continuacion)

NUmero de herramienta
(No. Kent-Moore.)
Nombre de herramienta

Descripcion

Lubricante anti-bloqueo
(Permatex 133AR o
equivalente con la espe-
cificacion MIL-A-907)

AEMA489

N
%%

Para lubricar la herramienta de limpieza de las
cuerdas del sensor de oxigeno cuando se reacon-
dicionan las cuerdas de los barrenos del sistema
de escape

EM-9
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RUIDOS, VIBRACION Y DISCORDANCIA (RVD)
LOCALIZACION DE FALLAS

Carta para la localizacion de RVD — Ruido de Motor

NIEM0045

Carta para la localizacio “n de RVD — Ruido de

Motor

NIEM0045S01

Use la tabla de abajo para ayudarle a encontrar el problema.
1. Localice el area donde se presenta el ruido.

2. Confirme el tipo de sonido o ruido.

3. Especifique la condicion de operacion del motor.
4. Compruebe la fuente del sonido o ruido especifico.
Si es necesario, repare o reemplace estas partes.

Condicion de operacion del motor

o . Des- . .
Localizacion | Tipo de | Antes | Al En Al Mien- | Fuente del Pagina de
del ruido ruido de P mar- tras ruido Punto a comprobar referencia
de arran- acele-
calen- cha con-
calen- | car o rar
tar minima duce
tar
Parte Supe- | Golpeteo |C A — A B — Ruido de Holgura de valvula EM-46
rior del constante balancines
Motor o Tic Tac
Cubierta de
Balancines | Traqueteo |C A — A B C Ruido de Holgura del mufion del EM-37
Cabeza de cojinetes arbol de levas
Cilindros del &arbol de | Descentramiento del
levas arbol de levas
Polea del Golpeteo |— A — B B — Ruido del Holgura entre el piston y [EM-56, 562
cigliefial. lateral o perno del el perno
Bloque de |cascabe- piston Holgura del buje de biela
cilindros leo
(Lado del ) s
motor) Golpeteo |A — — B B A Ruido de Holgura entre el pistony [EM-58, 56|
Carter de metélico o golpeteo el cilindro 57|57
aceite lateral lateral del Holgura lateral de los ani-
piston llos
Apertura de los anillos
Flexion y Torsion de la
Biela
Cascabe- |A B C B B B Ruido del HOLGURA DEL COJI- EM-61, 62
leo cojinete de |[NETE DE LA BIELA
la biela (extremo de la biela)
HOLGURA DEL BUJE
DE LA BIELA (extremo
de la biela)
Cascabe- |A B — A B C ido del coji- | Claro de lubricacion del EM-60
leo nete princi- | cojinete principal
pal Descentramiento de
ciguenal
Frente del [Silbidoo |A A — B B B Ruido de la |Banda de distribucion EM-25
Motor chillido banda de floja, contacto con la
Cubierta de distribucion | cubierta de la banda
la Cadena (demasiado | Operacion del tensor de
de Distribu- floja) la cadena de distribucion
cion

EM-10



RUIDOS, VIBRACION Y DISCORDANCIA (RVD)
LOCALIZACION DE FALLAS

Carta para la localizacion de RVD — Ruido de Motor (Continuacion)

Condicion de operacion del motor

o ) Des- i -
Localizacion | Tipode |Antes | o | A En Al | Mien- | Fuente del Pagina de
del ruido ruido de P mar- tras ruido Punto a comprobar referencia
de arran- acele-
calen- cha con-
calen- | car o rar
tar minima duce
tar
Frente del |Silbidoo |A B — B — C Otras ban- [ Flexion de las bandas MA-26),
motor chillido das impul- | impulsoras “Checking
soras (Pati- Drive Belts”
nando o
golpeando)
Crujido A B A B A B Otras ban- | Operacion del cojinete de
das impul- | la polea auxiliar
soras (Pati-
nando)
Chillidoo |A B — B A B Ruido de la | Operacion de la bomba LE-13, “INS-
rechinido bomba de |de agua PECTION”
agua
A: Muy parecido B: Parecido C: Algunas veces parecido —: No parecido
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RUIDOS, VIBRACION Y DISCORDANCIA (RVD)
LOCALIZACION DE FALLAS

Carta para la localizacion de RVD — Ruido de Motor (Continuacion)

Ruido de cojinete del

arbol de levas
o 2 ( » Ruido de balancines

1 Ruido de Ia cadﬁ»(/

de distribucién y
tensor de la cadena <X \_)

< XQ'

Valvula

ECANISMO DE VALVULAS
(\ ‘ e \
= W O
(\ o /Q’—Q\_\*\ CADENA DE DISTRIBUCION
—

= =
A
Ruido del perno del pistdn (‘
"
MECANISMO
DE ROTACION

o/
=t

1
/_\\X} Ruido de cojinete
Ruido de golpeteo ¢ Yt de biela
lateral del piston W2

Ruido del cojinete principal

SEM937F

EM-12



COMPONENTES EXTERNOS

Remocion e Instalacion

Remocion e Instalacion

NIEM0046

SEC. 140+147+150+210 [O] 39.2 - 49.0 (4.0 - 4.9, 29 - 36)

16 - 21
6.68 — 7.85 (1.6-2.1,12-15) o [0)17-24 (1.7 -2.4,12-17)
AP, 17-24 Gasket
(0.68 - 0.80, © (1.7 -2.4,12-17) S [O] 39.2 - 49.0 (4.0 - 5.0, 29 - 36)
5.0 - 69.4)

17-24 [C]16.6-23.5

(1.7-2.4,12-17) (1.7 -23, Wy
- I
16 -21 T
(1.6-2.1, T — To exhaust manifold

To intake manifol

GasketQB
[0 12-17
==

(1.22-1.73, 8.8 - 12.5)

[0 39.2-49.0
(4.0 - 5.0, 29 -36)

[C) 17 -24
(1.7-2.4,12-17)
(1.7-2.4,12-17)

(0.64 - 0.85, < '
55.6 — 73.8) - ®—

17-24

(1.7-2.4,12-17)
17-24
(1.7-24,

12-17)
@ [C12.3-19.1 (1.3-1.9,9-14)

6.3-8.3
(0.64 - 0.85,
55.6 — 73.8)

[ : N-m (kg-m, in-Ib)

[3): Nem (kg-m, ft-Ib)

: Use Genuine RTV Silicone
Sealant Part No. 999MP-A7007
or equivalent.

[0 17-24(1.7-24,12-17)

17 -24 (1.7 - 24,12 -17) WEMO015
1. Interruptor de presion de aceite 6. Soporte superior del multiple de 9. Termostato
2. Valvula EGR admision 10. Bomba de agua
3. Tubo guia de EGR 7. Soportes traseros del mdltiple de 11. Polea de la bomba de agua
4. Tapon de alivio de aire admision 12. Tubo del EGR
5. Mdltiple de admision 8. Filtro de aceite 13. Sensor de temperatura EGR
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COMPONENTES EXTERNOS

Remocion e Instalacion (Continuacion)

|§| 29-38 %gg/—cnp Q /

(0.30 - 0.39,

®l69-95
(0.70 - 0.97, (0.52 - 0.66,

60.8 - 84.2) 45.1 - 57.3)

®20-25

(0.20 - 0.26,
17.4-22.6)

M 1st12-14

(12-1.4,9-10)

![j: 2nd 17 -24

(1.7-24,12-17)
®

. (0.31-0.41,
(@) : N.m (kg-m, lb-plg) [O) % 17 -24 (1.7 -2.4,12-17)

26.9 - 35.6)
: N.m (kg-m, Ib-pl AN
[O2: Nom (kg-m, lo-pi) ) * 17-24(1.7-2.4,12-17)

* Orden de apriete de tornillos y * Orden de apriete de tornillos del * Procedimiento de apriete de tornillos
tuercas del multiple de admision muiltiple de admisién al colector del cuerpo de la mariposa
Frente del E> 1) Arpiete todos los tornillos de 9 a 11 N.m
motor @ @ (0.9 a 1.1 kg-m, 6.5 a 8.0 Ib-pie)

Frente del [2) Arpiete todos los tornillos de 18 a 22 N.m
motor (1.8 2 2.2 kg-m,_13 a 16 Ib-pie)

Apriete en el @ ® J Apriete en el Apriete en el
@ orden numérico orden numérico | orden numérico

WEMO016
1. Sensor de la mariposa 4. Inyector 7. Mdltiple de admision
2. Valvula-AAC 5. Tubo del inyector 8. Valvula de control de purga del
3. Céamara de la mariposa 6. Regulador de presion Canister

EM-14



COMPONENTES EXTERNOS

Remocion e Instalacion (Continuacion)

QG18DE (EXCEPT CALIF. CA MODEL)

[&)] 3.8-5.0(0.38 - 0.51,33 - 44)

NIEM0046S02

© 4[] 20-25 IG

‘\% % [\ (2.0 -2.7,14 — 20)
@Rz ﬁ% s A

Arandel\a@\\
14 - 22) l\ \\@éf
7- , | ll!\ " R @\ @ [OJ 20-29 m

(2.0 - 3.0, 14 - 22)

B [0) 30.4-40.2 (3.1 - 4.1,22 -30)

) LE
WA ) 26-29(27-3.0,20-22)
\ (@] 6.3-8.3 (0.64-0.85,
© U 55.6 — 73.8) EC
Arandela @
[0) 132 - 152 ME
(13.5-15.5,
98 - 112) -
34.3-44.1
@) : N.m (kg-m, Ib-plg) (3.50 — 4.50, T TV
[0 : N.m (kg-m, Ib-pie) 25.3-32.5) @) 63-83
: Use sellador de silicon genuino RTV FJ 40-60 (0.64 —0.85,
== No. de parte 999MP-A7007 o equivalente ~ (4.1-6.1, 55.6 — 73.8) TA
- 30-44
:Lubrique con aceite nuevo para motor )
Orden de apriete de tornillos del AX
muiltiple de escape
P S sU
6.3-83
(0.64 - 0.85,
55.6 — 73.8)
®\ © @ SE

Frente del

motor
15.7 - 20.6
M@_m@/n (1.6-21, WD
Apriete en 12-19)
orden numérico
RS
Orden de apriete de tornillos del
multiple de escape al TWC
@ CB

@0 O Ol® [ ss-46
(33 - 46,
25 - 34)

@, @) O

®

® @® AM
Frente del Frente del
motor @ vehiculo
Apriete en
orden numérico SE
WEMO017
1. Polea del cigiefal 5. Cubierta del miltiple de escape 9. Catalizador de tres vias (TWC) IDX
2. Sensor de temperatura del motor 6. Transmisor térmico 10. Cubierta del convertidor
3. Junta 7. Tapobn de drenaje del agua 11. Bobina de encendido
4. Mdltiple de escape 8. Sensor de oxigeno 12. Bujia

EM-15



COMPONENTES EXTERNOS

Remocion e Instalacion (Continuacion)

QG18DE (CALIF. CA MODEL)

PRECAUCION:
Nunca reemplace estos catalizadores individualmente. EIl TWC y el ADS-TWC son suministrados jun-
tos como juego de repuesto.

=NIEM0046S03

QG18DE, (Calif. CA Model)

®
3.8 5.0 (0.38 — 0.51,
|§|33—44) \? iﬁf ’\ [C] 20 - 25 (2.0- 2.7,
) ﬁ % i . 14 - 20)
|‘

20 20-29 (2.0~ 3.0,

(@] 6.3-8.3(0.64-0.85,

1
B[ 132-152 . N 55.6 —73.8)
(13.5-15.5,
98 - 112)
N
)
W
O [0) 34.3-44.1
(3.50 - 4.50,
25.3 - 32.5)
(@] : N.m (kg-m, Ib-plg)
[3) : N.m (kg-m, Ib-pie)
. Use sellador de silicdn genuino RTV
" No. de parte 999MP-A7007 o equivalﬁ
: Lubrique con aceite nuevo para motors d 40 — 60
(4.1-6.1,
30 — 44)

[@]6.3-8.3(0.64-0.85,

* Orden de apriete de tornillos del 55.6 — 73.8)
muiltiple de escape
(@) 15.7 - 206
Frente del [0 as-46 (1.6-21,
motor (34-47, 12 -15)
25 - 34)
e Pz o
12 - 15) (3.4-4.7,
25-34) LEMO046
1. Polea del ciglefial 6. Cubierta del sensor de mezcla de 10. Sensor de la mezcla de aire-com-
2. Sensor de temperatura del motor aire-combustible bustible
3. Junta 7. Soporte del cable del sensor 11. Tapodn de drenaje del agua
4. TWC (maltiple del catalizador de 8. Cubierta del TWC 12. Bujia
tres vias) 9. Precalentador del sensor de oxi- 13. Bobina de encendido
5. Cubierta del maltiple de TWC geno delantero 14. Transmisor térmico

EM-16



NIEM0047

MEDICION DE LA PRESION DE COMPRESION

1. Caliente el motor.

2. Desconecte el interruptor de encendido.

3. Libere la presion de combustible. &
4, Quite la bobinas de encendido.

5. Quite las bujias. MA
[ J

Limpie con aire comprimido el area alrededor del tapbn antes

de quitar las bujias. m

LE

6. Fije el manbmetro de compresion en el cilindro no. 1.

7. Pise el pedal del acelerador completamente para mantener la EC
mariposa de aceleracion completamente abierta.

8. Haga girar el motor y tome la lectura mas alta del indicador.
9. Repita la medicion en cada cilindro como se muestra arriba.  §G

e Use siempre una bater ia totalmente cargada para conse-
guir la velocidad especificada del motor.

Presid n de compresio” n: kPa (bar, kg/cm 2, Ib/pulg 2)/rpm ME
Estandar
1,324 (13.24, 13.5, 192)/350 T

SEM973E

Minimo

1,157 (11.57, 11.5, 168)/350

Diferencia ma’ xima permisible entre cilindros TA
98 (0.98, 1.0, 14)/350

10. Si la compresion en uno o mas cilindros es baja, vierta una /Ay
pequefia cantidad de aceite nuevo de motor dentro de los
cilindros a través de los orificios de las bujias y pruebe de

20 mm (0.79 plg) diametro.

Use el probador de compresion cuya terminal (parte nuevo la Compresi()n. @U
de hule) sea menor de 20 mm de diametro. . . . . , .-
De lo contrario, puede quedar atrapado por la e Siel agregar aceite mejora la compresio “n en los cilindros,
cabeza del cilindro en cuanto se quite. los anillos de los pistones pueden estar gastados o dan  “a-

dos. En este caso reemplace los anillos despue s de veri- S

SEM387C ficar el pisto”n.
e Silapresio n sigue siendo baja, la va “Ivula pudiera no estar
bien asentada o pudiera haberse pegado. Inspeccione y MD

repare la vdlvula y el asiento de va lvula. Consulte
“VALVULA", EM-69 y “ASIENTO DE LA VALVULA ", EM-73.
Sila vdlvula o el asiento de la va “Ivula esta’” excesivamente RS
dafado, cd mbielos.
e Sila compresion en cualquiera de los dos cilindros adyacen- CB
tes es baja y si agregando aceite no mejora la compresion, hay
una fuga que pasa por la superficie de la de la junta. Si es asi,
reemplace la junta de la cabeza de cilindros. AC
11. Instale las bujias, las bobinas de encendido y el fusible de la
bomba de combustible.

12. Borre el DTC si es que aparece alguno. AWM

SE

EM-17



CARTER DE ACEITE

Componentes

Componentes

NIEM0048

SEC. 110+150

Q Junta
Lado del carter Carter de aceite

(- @ 6.28 - 8.34
(0.641 - 0.851, 55.6 — 73.8)
(@] : N.m (kg-m, Ib-plg)

[0 : N.m (kg-m, Ib-pie) — [ 628 - 8.34 (0.641 - 0.851, 55.6 - 73.8)

. Use sellador de silicdn genuino RTV No. de parte 999MP-A7007 o equivalente

de acefte | Colador de
G L~ aceite
——S5 I
|§| 6.3-8.3
(0.64 - 0.85
55.6 — 73.8)
Arandela QB \
QO
ct |
]
Tapdn de drenado * \ 6.28 —8.34
29.4 - 39.2 (0.641 - 0.851,
(3.00 - 4.00, 21.69 — 28.91) 55.6 — 73.8)

WEMO021

Desmontaje
1. Quite la tolva derecha del motor.
2. Drene el aceite del motor.

3. Quite el tubo de escape delantero.
Consulte SC -15, “Remaocion e Instalacion”.

4. Quite el soporte del multiple de escape.

EM-18
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CARTER DE ACEITE

Desmontaje (Continuacion)

Y IS

\ Modelos QG18DE (T/A)
NS

IN\E y
! Tapon de
AN ”
. 7/ ,,\\(tenado/
Placa inferior trasera del motor™

N
T
\Escuadra de.

refuerzo

Tapdn de
drenado
,//6

7,
Escuadra de
refuerzo T

SEM365E

SEM295C

Corte aqui.

mat I

Sellador liquido

&

Ranura

7 mm (0.28 in)

—~

o »

(C e
|

Orificio de
tornillo

SEMO15E

5. Quite la escuadra de refuerzo de motor.

6. Quite la cubierta de la placa trasera (modelos T/A).

7. Quite el carter de aceite.

a. Inserte la herramienta entre el bloque de cilindros y el carter
de aceite.

e Tenga cuidado de no dan ~ar la superficie de acoplamiento
de aluminio.
No inserte un destornillador porque puede dan “arse la
brida del ca’rter.

b. Deslice la herramienta golpeandola ligeramente con el mango
de un destornillador.

Instalacio” n

1. Use un raspador para remover el sellador liquido RTV viejo de
las superficies de acoplamiento del céarter de aceite.

e También quite el sellador | iquido RTV viejo de las super-
ficies de acoplamiento del bloque de cilindros.

2. Apligue una capa continua de sellador liquido RTV a las super-
ficies de acoplamiento del carter de aceite.

e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
999MP-A7007 o equivalente.

e Aplique en la ranura de la superficie de acoplamiento.

e Deje 7 mm (0.28 plg) de separacio " n alrededor de los orifi-

cios de los tornillos.

EM-19
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CARTER DE ACEITE

Opresor de tubo de silicon e Aseglrese que el dia’ metro de la capa de sellador | iquido
WS39930000 RTV sea de 3.5 a 4.5 mm (0.138 a 0.177 plg).

e Deberd fijarse en menos de 5 minutos despue “s de aplicar.

Instalacion (Continuacion)

SEM296CA

3. Instale el carter de aceite.

e Apriete las tuercas y los tornillos del ca “rter de aceite en
orden nume’rico.

e Espere por lo menos 30 minutos antes de agregar el aceite
de motor.

4. Instale las piezas en el orden inverso a la remocion.

<:] Frente del motor

SEMO072F

EM-20



CADENA DE DISTRIBUCION

EM-21

Componentes
Componentes
NIEM0051
SEC. 120+130-135 1@
BE1[C] 108-118
(11.0 -12.0,80-87) __— |
[®]7.2-108 MA
(0.8 1.1, 64 — 95)
®]60-95 :
(0.70 - 0.97, 60.8 - 84.2) / ® B ] m
N3 LE
1[0 98-128 SC
(10.0-13.1, 72 - 95)
(@] 6.3-83 )
0.70 - 0.97, (0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8) ME
60.8 - 84.2)
(@] 6.9-95 X T™
O 17-24 (0.70 - 0.95, 60.8 — 84.2)
(1.7-2.4,12-17)
0 6.9-95 TA
\ @ (0.70 - 0.97, 60.8 - 84.2)
AX
./‘"‘/’ R
I SU
(@] 69-95 —j SF
(0.70 - 0.97, 60.8 - 84.2) 3
Q MD
) (1.6-21,12-15)
. ®/ _@6:; @ © N.m (kg-m, lb-plg)
< Y
Q"o [UJ : N.m (kg-m, Ib-pie) ﬁ@
@ IQ‘ ggo—_90597 60.8 - 84.2) . Use sellador de silicdn genuino RTV
a2 o ’ D ’ No. de parte 999MP-A7007
E M 213 5‘_1 155 5,98-112) 0 equivalente @
' - E . Lubrique con aceite nuevo para motor e
WEMO026 AC
Tensor de la cadena 6. Guia de tension de la cadena de 11. Sello O
Engrane del arbol de levas (admi- distribucion 12. Sello de aceite AM
sion) 7. Cadena de distribucion 13. Polea del cigiiefal
Engrane del arbol de levas (esca- 8. Engrane del ciglefal 14. Cubierta delantera de la cabeza
pe) 9. Espaciador impulsor de la bomba de cilindros SE
Sello O de aceite 15. Sensor de posicion del arbol de
Guia de la cadena de distribucion 10. Cubierta delantera levas (FASE)
en el lado no tenso IDX



CADENA DE DISTRIBUCION

Componentes (Continuacion)

SEMB869F

Frente del
motor

SEM870F

PRECAUCION:

e Después de quitar la cadena de distribucio “n, no gire el
ciguefial y arbol de levas por separado porque las va “Ivu-
las golpeara’ n contra las cabezas de los pistones.

e Cuando instale el tensor de la cadena, sellos de aceite u
otras partes deslizantes, lubrique las superficies de con-
tacto con aceite nuevo de motor.

e Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas de las torni-
llos y superficies de asentamiento cuando instale el
engrane del a rbol de levas y la polea del cigu “efal.

e Cuando remueva el conjunto de la bomba de aceite, quite
el sensor de posicio “n (FASE) del drbol de levas, despue “s
quite la cadena de distribucio “n del motor.

e Asegu rese de no dan"ar las orillas de los sensores.

Desmontaje .

1. Drene el agua de enfriamiento del radiador y del bloque de
cilindros.

Tenga cuidado de no salpicar el agua de enfriamiento en las
bandas impulsoras.

2. Remueva las siguientes bandas:

e Banda impulsora de la bomba de la Direccion Hidraulica

e Banda impulsora del alternador

3. Quite la rueda derecha delantera.

4. Quite la tolvas delanteras izquierda y derecha.

5. Quite el tubo de escape delantero.

6. Desconecte las mangueras de vacio de:

e El canister EVAP

e Servo freno

e Regulador de presion de combustible

7. Quite la bobinas de encendido.

8. Quite las bujias.

EM-22



CADENA DE DISTRIBUCION

Desmontaje (Continuacion)

SEM871F

Marca de tiempo
S

@F\i\
&%

Engrane del = .

SEM873F

Camshaft position
sensor (PHASE)

| g\ﬂ

9. Quite los tornillos de la cubierta de balancines en orden numé-
rico como se muestra en la figura.

10. Coloque el pistdbn No. 1 en el punto muerto superior (P.M.S.)
de la carrera de compresion.

e Gire el cigu'efial hasta que la marca de alineacio "n en el
engrane del a rbol de levas se coloque en la posicio “n mos-
trada en la figura de la izquierda.

11. Quite el sensor de posicion (FASE) del arbol de levas.

\D e No permita el contacto de materiales magne “ticos con el
0

\—/&= " Perno‘tope = —,

Tensor de la cadena ™~

SEM875F

EM-23

sensor de posicio “n del drbol de levas (FASE).
e Tenga cuidado de no dan ~ar el sensor.
12. Quite la cubierta delantera de la cabeza de cilindros.

13. Quite la guia de la cadena de distribucion del soporte del arbol

' de levas.
/] 14. Fije el tensor de la cadena con un perno adecuado.
(/ 15. Quite el tensor de la cadena.
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Desmontaje (Continuacion)

CADENA DE DISTRIBUCION

~

durante la instalacio " n.

SEM876F

Afloje en orden numérico

SEMO008G

V1010561 (}

V101 0562())

montaje de los tornillos.

WEMO031

Extractor de

poleas

Polea del cigliefial

SEM881F

N

Soporte de motor DER

SEM103G

EM-24

17. Remueva los engranes del arbol de levas.

21. Afloje el tornillo de la polea del cigliefial.
22. Quite la polea del cigliefial usando un extractor adecuado.
23. Sujete el motor con una grda o gato hidraulico adecuado.

24. Remueva el montaje derecho del motor.

16. Remueva el tornillo del engrane del arbol de levas.

e Coloque marcas de pintura en la cadena de distribucio “"ny
en los engranes del a’rbol de levas para su alineacio "n

18. Quite los tornillos de la cabeza de cilindros en el lado delan-
tero del motor como se muestra.

19. Quite el carter de aceite. Consulte “Remocion”, EM-18.

20. Antes de remover el volante de inercia o placa de mando e
instale el soporte de fijacion del volante usando los orificios de



CADENA DE DISTRIBUCION

Desmontaje (Continuacion)

25. Quite el soporte de montaje derecho del motor.
26. Quite la polea auxiliar y el soporte.

MIA

LE

27. Quite la polea y la bomba de agua.

28. Remueva los tornillos de la cubierta delantera y la cubierta EC
delantera como se muestra.
01: En la bomba de agua
02: Ubicado en la barra de ajuste de la bomba de la direccion SG
hidraulica, quite la barra

e \Verifique que no existan fugas de aceite a través del sello de
aceite delantero y cambie en caso de ser necesario. MIE

T

SEMB883F

29. Quite la cadena de distribucion.
/ 30. Quite el espaciador impulsor de la bomba de aceite. TA
J[-Cadenade | 31 Quite las guias de la cadena.

32. Remueva el engrane del ciglenal.

Guias de M
cadena
Engrane del @U
cigliefial
SF
SEMB884F
33. Remueva los sellos O del bloque de cilindros y la cubierta D
delantera.
RS
CB
AG
SEM897F
Inspeccio n L, AN
Compruebe si existen grietas o desgaste excesivo en los rodi-
llos de los eslabones. Cambie la cadena si es necesario. SE
IDX

SEM885F

EM-25



CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion

Engrane del cigliefial

Lado del
cigliefial

Frente del
motor Marca de alineacién
SEMB886F

Pistén No. 1 en PMS

SEM890F

Guiadela
cadena de
distribucién

{
‘ Guia de tensién
de la cadena de
distribucion

SEM891F

Cadena de

l Engrane del cigiiefial £/
| distribucién

‘ : Marca de alineacién (diferente color)

SEM892F
———————
‘-----V---.ﬁ
Marca de ‘v R
alineacion~ @ Marca de
> alineacion
N ey

Engrane del ér\lg\ol\ N @ :W,A

de levas —= A (Engrane del arbol
(ADM) W de levas (ESC)
[\ 1/

SEM905F

Instalacio” n
1. Instale el engrane en el ciglieial.

e Asegurese que las marcas de alineacio “n del engrane del
cigu efial apunten hacia el frente del motor.

NIEM0054

2. Coloque el pistdon No. 1 en el Punto Muerto Superior y verifi-
que que las muescas en el cigliefial apunten a las 12 en punto.

3. Instale la guia de la cadena de distribucion del lado flojo y la
guia de la cadena.

4. Instale la cadena de distribucion en el engrane del ciglefial.

e Coloque la cadena de distribucio “n haciendo coincidir las
marcas de alineacio” n de ésta con las marcas del engrane
del cigu'efial.

e Asegu rese que la marca de alineacio " n del engrane apunta
hacia el frente del motor.

5. Instale los engranes del arbol de levas.

e Coloque la cadena de distribucio “n haciendo coincidir las
marcas de acoplamiento con las de las ruedas dentadas
del arbol de levas.
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CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion (Continuacion)

A

3\"@\ ﬂ

Y O DY )
o8 l,.

et

correcto.

— Guia de

cadena —

=do)s’ <y B

) 4‘%"! w‘w
\

.)

[Tensor de Ia cadena \
(@ o Perno tope
!HT (NANNA vl

e

SEM907F

SEMB893F

cies de acoplamiento.

Y A Sellador
liquido

delantera

6. Instale los tornillos del engrane del cigiiefial al par de apriete

e Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas de los torni-
llos y superficies de asiento.

SEM906F
‘ 7. Instale el tensor de la cadena de distribucion.
e Antes de instalar el tensor de la cadena, inserte un pasa-
dor adecuado en el or fficio del tensor de la cadena de
% distribucio” n.
7 e Después de instalar el tensor de la cadena, quite el pasa-
) U dor.

8. Instale la guia de la cadena de distribucion.

9. Instale los sellos-O en el bloque de cilindros.

10. Antes de instalar la cubierta delantera, remueva con un ras-
pador todos los restos de sellador liquido RTV de las superfi-

e También remueva los restos de sellador liquido RTV de las
superficies de acoplamiento del bloque de cilindros.

11. Aplique una capa continua de sellador liquido RTV No. parte
999MP-A7007 o equivalente a la superficie de acoplamiento

e Verifique si coinciden las marcas de alineacio “'n de la

“n en la gu ia lateral para
evitar que la cadena haga contacto con el sellador |  iquido

SEM894F
de la cubierta delantera.
cadena y el engrane del cigu “efial
e Alinee el espaciador impulsor de aceite con la bomba de
aceite.
;"000793-0 mm | ¢ Coloque la cadena de distribucio
0.118 plg) dia. .
de la cubierta delantera.
SEM895F
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CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion (Continuacion)

SEMB896F

SEM897F

SEMO009G

de la bomba
de aceite

SEM945F

12. Instale la cubierta delantera.

Tornillo No. Procedimi(elz(r;]t_o;’dlte)_gzgiete Nh ¢ mm (plg)
a. 6.9-9.5(0.70 - 0.97, 61 - 84) 20 (0.79)
b. 6.9 - 9.5 (0.70 - 0.97, 61 - 84) 40 (1.57)
c. 17 - 24 (1.7 - 2.4, 148 - 208%) 70 (2.76)
d. 6.9 - 9.5 (0.70 - 0.97, 61 - 84) 72.8 (2.866)
e. 6.9 - 9.5 (0.70 - 0.97, 61 - 84) 12 (0.47)
* 12 - 17 Ib-pie

e Asegurese de que esta n instalados correctamente los

sellos O.

e Tenga cuidado de no dan "ar el sello de aceite al instalar la
cubierta delantera.

13. Instale los tornillos de la cabeza de cilindros en la parte delan-
tera del motor como se muestra.

e Procedimientos de apriete
Apriete todos los tornillos (1-4)a6.3a8.3N [h (0.64a0.85
kg-m, 55.8 a 73.5 Ib-pie).

14. Instale el espaciador impulsor de la bomba de aceite.

15. Instale la bomba de agua y su polea.
Consulte LE-12, “REMOCION E INSTALACION?".

16. Instale la polea auxiliar y el soporte.

EM-28



CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion (Continuacion)

17. Instale el soporte de montaje derecho del motor.
18. Instale el montaje derecho del motor.

19. Instale el carter de aceite. Consulte “Instalacion”, EM-19. IG
20. Instale la polea del ciguefial.
21. Quite el soporte de fijacion del volante de inercia. MA

22. Instale el motor de arranque.

WEMO19 LE

23. Instale la cubierta delantera de la cabeza de cilindros.

e Aplique sellador liquido RTV a la cubierta delantera de la EC
cabeza de cilindros.

e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.

Cubierta delantera de la cabeza de cilindros

999MP-A7007 o equivalente. SG
ME
SEMB887F TM
Camshat position NCYERN 24. Instale el sensor de posicion (FASE) del arbol de levas.
sensor (PHASE) O-rin é A \D/ TA
Cm) Mo EIRN § 0
D (/\@ @\' AX
/’ Su
SF

SEMB889F

25. Antes de instalar la cubierta de balancines, aplique una capa

>l ; ) MD
V))}Q/\Q/!o;\l"‘ de sellador liquido RTV genuino No. parte 999MP-A7007 a la

B3 Soiecor e f#upssrgge de acoplamiento de la cabeza de cilindros como se
NN . _ :
\\\% G5 26. Instale la junta de la cubierta de balancines. RS
5 \/3 mm (0.12 plg) dia. @

Woilsssst
'\ -
Cabeza de cilindros
DY) AG
Cubierta delantera de la cabeza de cilindros

SEMB888F

27. Instale la cubierta de balancines y apriete en el orden numé- A}
rico como se muestra en la figura.

28. Instale las bujias.

29. Instale las bobinas de encendido. SE
30. Instale el tubo de escape delantero.
31. Instale las tolvas delanteras. DX

32. Instale la rueda delantera derecha.

33. Bandas de impulsoras
Para el ajuste de la flexion de las bandas impulsoras, consulte
Apriete en orden numérico. MA-16, “Comprobacion de las Bandas Impulsoras”.

SEMS08F| 34 |nstale las partes en orden inverso a la remocion.
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SELLO DE ACEITE

Cambio
Camblo NIEM0055
SELLO DE ACEITE DE LA VALVULA R
1. Quite la cubierta de balancines.
2. Quite el arbol de levas.
KV10107902 3. Quite el resorte de la valvula. Consulte “Componentes”,
(J38959) EM-32.

4. Remueva el sello de aceite de la valvula con la herramienta.

El pisto n seleccionado debera ~ colocarse en el P.M.S. para evi-
tar que se caiga la va’lvula.

WEMO032
3.5s 5. Antes de instalar el sello de valvula nuevo, apliqgue aceite de
103 mm motor e instalelo con la herramienta especial.
i(o.ssu
0.012 pig)
;;/‘7
B
WEMO033
SELLO DE ACEITE DELANTERO S
1. Quite las piezas siguientes:
La cubierta inferior del motor
Sello delantero
de aceite

[ ]

e La cubierta lateral derecha del motor

e El alternador y las bandas impulsoras de la direccion hidrau-
lica

Polea del cigliefal

2. Remueva el sello de aceite delantero de la cubierta.

e Tenga cuidado de no rayar la cubierta delantera.

SEMO911F

3. Antes de instalar el sello nuevo, aplique aceite de motor e
B instalelo con la herramienta especial.

e Instale el sello de aceite nuevo en la posicion indicada.

Lado interior, Lado exterior
del motor <:] del motor
Labio del sello Labio del sello

de aceite N )ﬁ cubrepolvo

@

SEM715A

Herramienta
especial

SEM912F
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SELLO DE ACEITE

Cambio (Continuacion)

SELLO DE ACEITE TRASERO N

1. Remueva el transeje. Consulte TM-13, “Remocion” o TA-449
“Remaocion”.
2. Remueva el volante de inercia o la placa de mando.

MIA

LE

3. Remueva el sello de aceite trasero.

e Tenga cuidado de no dan~ar el reté n del sello trasero de EC
aceite.

SC

N

ME

T

-~~~ SEMO096F

4. Antes de instalar el sello nuevo aplique aceite de motor e ins-
B talelo con la herramienta especial. TA

e Instale el sello de aceite nuevo en la posicion indicada.

Lado interior, Lado exterior
del motor <:] del motor
Labio del sello Labio del sello

de aceite N )ﬁ cubrepolvo

&l o

SEM715A

/410 r@\@x MD

RS

CB

=

SEMO097F

x Herramienta
* especial

AG

AM

SE

EM-31



CABEZA DE CILINDROS

Componentes

Componentes

NIEM0056

SEC. 111130

Al multiple de admisién

\

(@] 2.0-3.9(0.20-0.40,17.4 - 34.7)

6.3-8.3
(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

OIX)
[O} Referirse a “Instalacion” en

"CABEZA DE CILINDROS"

@ E [UJ Referirse a "Instalacién” en
"CABEZA DE CILINDROS"

@®[O] 245-343 —%
(2.5-35,

18 — 25)

Sello-0O EQ =
sl
W |§| + N.m (kg-m, lb-plg)
€3 [0): N.m (kg-m, lb-pie)
6.3-83 —
@l (0.64 — 0.85,
55.6 -73.8)

: Use sellador de silicon genuino RTV
No. de parte 999MP-A7007 o equivalente

: Lubrique con aceite nuevo para motor

[
WEMO028

1. Tapa de suministro de aceite 8. Guia de la cadena de distribucion 15. Asiento del resorte de valvula
2. Cubierta de balancines 9. Tornillo de la cabeza de cilindros 16. Sello de aceite de la valvula
3. Junta de la cubierta de balancines 10. Laina 17. Guia de valvula
4. Solenoide de control de tiempo de 11. Levantavélvulas 18. Cabeza de cilindros

valvulas de admision 12. Seguro 19. Junta de la cabeza de cilindros
5. Soporte del arbol de levas 13. Retén del resorte de valvula 20. Asientos de valvulas
6. Arbol de levas de admision 14. Resortes de valvulas 21. Valvula

7. Arbol de levas de escape

EM-32



CABEZA DE CILINDROS

Componentes (Continuacion)

PRECAUCION:

e Cuando instale el a"rbol de levas y el sello de aceite, lubri-
que las superficies de contacto con eceite nuevo de IG
motor.

e Cuando apriete los tornillos de la cabeza de cilindros, los
tornillos del engrane del a “rbol de levas y los de los  IMA
soportes, lubrique las cuerdas de los tornillos y las super-

ficies de asiento con aceite de motor limpio
e Ponga etiquetas en los levantava “lvulas para que no los

mezcle.
LE
Tapc’)nlée" Desmontaje . . . NIEM0057
drenado '\ Z “\? 1. Drene el agua de enfriamiento del radiador y del bloque de [EC
cilindros.
Tenga cuidado de no salpicar el agua de enfriamiento en las
bandas impulsoras. SGC

2. Libere la presion de combustible.

3. Quite el conducto de aire que va al colector del multiple de
admision. MEE

4. Quite las bandas impulsoras del motor.

5. Quite las tolvas delanteras. T

SEM8G9F] 6. Quite el tubo de escape delantero.

7. Antes de remover el colector del multiple de admision del
motor, las partes siguientes deben ser desconectadas para 1A
remover el colector:

e Tubo del EGR

e Conectores del inyector de combustible AX

e Arnés de tierra

e Tubo de respiracion SU
Conectores de:

e \Vélvula-AAC SE

e Sensor de la mariposa

e Interruptor de posicion de la mariposa de aceleracion

e Sensor de temperatura EGR D

e Mangueras de agua del colector

e Mangueras de la calefaccion as

e Manguera PCV
Mangueras para vacio de:

e El canister EVAP CB

e Servofreno

e Regulador de presion de combustible AG

8. Quite los soportes traseros del multiple de admision.

9. Quite el mdltiple de escape.

10. Quite la bobinas de encendido. AM
11. Quite las bujias.

SE

Frente del
motor

SEM870F
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CABEZA DE CILINDROS

12. Quite los tornillos de la cubierta de balancines en orden numé-
rico como se muestra en la figura.

Desmontaje (Continuacion)

SEM871F

13. Coloque el pistdbn No. 1 en el punto muerto superior (P.M.S.)
de la carrera de compresion.

L I@X}OB

Magg&*g“gmm
Perno.
AL

SEM872F
e Gire el ciglefial hasta que la marca de alineacion en el
engrane del arbol de levas se coloque en la posicibn mostrada
_______ en la figura de la izquierda.
Marca de
alineacion= Marca de

(IS
52?:/2: del ar\lgol A (Engrane del arbol
(ADM) Wde levas (ESC)
[\ 1/

SEMO905F

Camshaft position N2 14. Quite el sensor de posicion (FASE) del arbol de levas.
sensor (PHASE) o . é?) KA \D e No permita que el contacto de materiales magne “ticos con
e 0k M § 0
o)

el sensor de posicio “n del drbol de levas (FASE).
e Tenga cuidado de no dan ~ar el sensor.
15. Quite la cubierta delantera de la cabeza de cilindros.

OV

I\
/}

’/

16. Quite la guia de la cadena de distribucion del soporte del arbol
Guia de cadena
oA T e de levas.

" 17. Fije el tensor de la cadena con un perno adecuado.
(/ 18. Quite el tensor de la cadena.

&= ”'Perno‘tope——:/j_ /(

Tensor de la cadena 177
SEM875F
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CABEZA DE CILINDROS

Desmontaje (Continuacion)

~

Marca de alineacion

SEM876F

Afloje en orden numérico.
SEM877F

Afloje en orden numérico.

SEM878F

SEM914F

@ @ @ @ Regla metalica

ANW

-
N\ Vo w
Calibrador de hojas —
ol

[ EANN

SEM915F

19. Remueva el tornillo del engrane del arbol de levas.

e Coloque marcas de pintura en la cadena de distribucio “"ny
en los engranes del a’rbol de levas para su alineacio "n
durante la instalacio “n.

20. Remueva los engranes del arbol de levas.

21. Quite los soportes del arbol de levas y los arboles de levas.

e Coloque marcas de pintura en los soportes para su
correcta reinstalacio “n.

e Los tornillos se deben remover en dos o tres pasos.

22. Remueva los tornillos de la Cabeza de Cilindros

23. Quite la cabeza de cilindros junto con el multiple de admision.

e La cabeza de cilindros puede agrietarse o alabearse si los
tornillos se remueven en diferente orden al especificado.

e Los tornillos se deben remover en dos o tres pasos.

Desarmado

NIEM0058

1. Quite los componentes de la valvula con la herramienta.

2. Remueva el sello de aceite de la valvula con una herramienta
adecuada.

Inspeccio” n

DISTORSION DE LA CABEZA DE CILINDROS
Limpie la superficie de la cabeza de cilindros.

Utilice una regla confiable y un calibrador de espesores para
comprobar la planicidad de la superficie de acoplamiento de la

cabeza de cilindros.

Compruebe a lo largo de las seis posiciones indicadas en la

figura.
Planicidad de la cabeza de cilindros:

NIEM0059

NIEM0059S01

Estandar debe ser menor a 0.03 mm (0.0012 plg)

EM-35
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SU
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Inspeccion (Continuacion)

CABEZA DE CILINDROS

Micrémetro

SEM916F

Limite 0.1 mm (0.004 plg)

Si la planicidad excede el limite especificado, reemplace o rectifi-
que la cabeza de cilindros.

Limite de rectificacio "n:

El limite de rectificado para la cabeza de cilindros es determi-
nado por el rectificado del bloque de cilindros.

La cantidad de rectificado de la cabeza de cilindros es “A”.
La cantidad de rectificado del bloque de cilindros es “B”.

El limite md ximo es el siguiente:
A+ B =0.2 mm (0.008 plg)
Después de rectificar la cabeza de cilindros: compruebe que el

arbol de levas gira libremente con la mano. Si se siente resistencia,
reemplace la cabeza de de cilindros.

Altura nominal de la cabeza de cilindros
117.8 - 118.0 mm (4.638 - 4.646 plg)

COMPROBACION VISUAL DEL ARBOL DE LEVAS

Compruebe si el arbol de levas tiene rayaduras, se traba o esta
desgastado.

DESCENTRAMIENTO DEL ARBOL DE LEVAS N

1. Mida el descentramiento del arbol de levas en el mufibn cen-
tral.

Descentramiento (lectura total del indicador):
Estandar
Menos de 0.02 mm (0.0008 plg)
Limite
0.1 mm (0.004 plg)
2. Si excede el limite, cambie el arbol de levas.

ALTURA DE LAS LEVAS DEL ARBOL DE LEVAS
1. Mida la altura de las levas del arbol de levas.
Altura de levas esta”ndar
Admisio’' n
40.610 - 40.800 mm (1.5988 - 1.6063 plg)
Escape
40.056 - 40.246 mm (1.5770 - 1.5845 plg)
Limite de desgaste de leva
0.20 mm (0.0079 plg)
2. Si el desgaste sobrepasa el limite, cambie el arbol de levas.

NIEM0059S04
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CABEZA DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

HOLGURA DEL MUN ON DEL ARBOL DE LEVAS

Micrémetro de

=NIEM0059S05

interlores T~ 1. Instale el soporte del arbol de levas y apriete los tornillos al par
especificado. G
2. Mida el diametro interno del cojinete del arbol de levas.
Diametro interno esta " ndar: MA
cojinete no. 1
28.000 - 28.021 mm (1.1024 - 1.1032 plg)
cojinetes no . 2 a no. 5 m
24.000 - 24.021 mm (0.9449 - 0.9457 plg)
SEM917F LE
3. Mida el diametro externo del mufién del arbol de levas.
Diametro externo esta’ ndar: EC
Mufién no. 1
27.935 - 27.955 mm (1.0998 - 1.1006 plg)
Mufiones no . 2 a no. 5 SC

23.935 - 23.955 mm (0.9423 - 0.9431 plg)
4. Si la holgura excede el limite, cambie el &rbol de levas y/o la ME

culata.
/ Holgura del mun™6n del drbol de levas:
Estandar T™
SEM156D
0.045 - 0.086 mm (0.0018 - 0.0034 plg)
Limite
0.15 mm (0.0059 plg) TA
AX
SU
SF

JUEGO LONGITUDINAL DEL ARBOL DE LEVAS

Indicador de caratula . i NIEM0059506 M@
o 1. Instale el arbol de levas en la cabeza de cilindros. Consulte

“Inspeccion”, EM-25,

2. Mida el juego longitudinal del arbol de levas. RS
Juego longitudinal del a “rbol de levas:
Estandar
0.115 - 0.188 mm (0.0045 - 0.0074 plg) CB
Limite
0.20 mm (0.0079 plg) AG

semosr| 3+ Si el desgaste esta mas alla del limite, reemplace el arbol de

levas y mida nuevamente el juego longitudinal (axial).

e Si el limite es todav ia excedido despue’s de remplazar el AR
arbol de levas, reemplace la cabeza de cilindros.

SE

IDX
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CABEZA DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

SEM919F

\®Approx. 25 mm (0.98 plg)
‘ SEM345D

Micrémetro

SEM938C

SEMOO08A

DESCENTRAMIENTO DEL ENGRANE DEL ARBOL DE
LEVAS
1. |Instale el engrane en el arbol de levas.
2. Mida el descentramiento del engrane del arbol de levas.
Descentramiento (lectura total del indicador):
Limite 0.15 mm (0.0059 plg)
3. Si excede el limite, cambie el engrane del arbol de levas.

NIEM0059S07

HOLGURA DE GUIAS DE VALVULAS N
1. Midala flexion de la valvula tal y como se muestra en la figura.
(La valvula y la guia de valvulas se desgastan en esta direc-
cion.)
Limite de flexio"n de valvula (lectura del indicador de
cuadrante):
Admisio’ n y escape
0.2 mm (0.008 plg)

2. Si excede el limite, compruebe la holgura entre la valvula y la
guia de valvula.

a. Mida el diametro del vastago de la valvula y el diametro interno
de la guia de la valvula.

b. Calcule la holgura entre la valvula y su guia.
Holgura entre el va“”stago de la va'lvula y la gu ia de valvula
= diametro interno de la gu ia de valvula —dia metro del
vastago de la va’lvula.

c. Compruebe que la holgura esta dentro de lo especificado.
Unidad: mm (plg)

Estandar Limite
s 0.020 - 0.050 (0.0008 -
Admision 0.0020) 0.1 (0.004)
0.040 - 0.070 (0.0016 -
Escape 0.0028) 0.1 (0.004)

e Si excede el limite, cambie la valvula y vuelva a medir la hol-
gura.

e Si excede el II'mite despue’s de reemplazar la va’lvula,
reemplace la gui“a de valvulas.

CAMBIO DE GUIAS DE VALVULAS NIEM0059S09

1. Para quitar la guia de valvula, caliente la cabeza de cilindros
a una temperatura de entre 110 y 130°C (230 y 266°F).
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CABEZA DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

2. Saque la guia de valvula con una prensa [presion inferior a 20
kN (2 ton, 2,2 ton EE.UU., 2,0 ton Imp.)] o un martillo y una

herramienta adecuada. 1@
VA
LE
3. Rime o rectifique el orificio de la guia de valvulas en la cabeza
de cilindros.

EC

Diametro del orificio de guia de la valvula
(para partes de servicio):

Admisién y escape S@
9.685 - 9.696 mm (0.3813 - 0.3817 plg)

ME

T

4. Caliente la cabeza de cilindros de 110 a 130°C (230 a 266°F)
e instale a presion la guia dentro de la cabeza de cilindros. A

Proyeccion “L":
11.5 - 11.7 mm (0.453 - 0.461 plg)

AX
SU
SF
MEMO96A

5. Rime o rectifique el orificio de la guia de valvulas en la cabeza

de cilindros. MD
Rima adecuada Tamafio de acabado:
Admision y escape BS
5.500 - 5.515 mm (0.2165 - 0.2171 plg)

CB
AG
ASIENTOS DE VALVULAS AM

NIEM0059S10

Compruebe si los asientos de las valvulas estan picados en la

superficie de contacto. Si estan excesivamente desgastados, rec-

tifiquelos o cambielos. SE

e Antes de reparar los asientos de véalvulas, compruebe si
la valvula y la guia de la valvula estan desgastadas. Si
estan desgastadas, cambielas. Después corrija el asiento
de la valvula.

e Utilice ambas manos para conseguir un corte uniforme.
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Inspeccion (Continuacion)

CABEZA DE CILINDROS

Diéme‘frol del hueco

SEM795A

SEMOO08A

AEM343

CAMBIO DE ASIENTOS DE VALVULAS POR PARTES
DE SERVICIO NIEM0059S11
1. Barrene el asiento viejo hasta que se caiga. Fije el tope de

profundidad de la rectificadora para evitar el contacto con la
cara del fondo del alojamiento del asiento de la cabeza de

cilindros.
2. Rime o rectifique el orificio de la guia de valvulas en la cabeza
de cilindros.
Rectifique el orificio para el asiento de la valvula de
servicio
Sobremedida [0.5 mm (0.020 plg)]:
Admision
31.500 - 31.516 mm (1.2402 - 1.2408 plg)
Escape

26.500 - 26.516 mm (1.0433 - 1.0439 plg)

Use el centro de la guia de la valvula para el rimado con el fin
de asegurar que el asiento de la véalvula ajustara correcta-
mente.

3. Caliente la cabeza de cilindros de 110 a 130°C (230 a 266°F).

4. Ajuste el asiento de la valvula con una prensa hasta que
asiente en el fondo.

5. Corte o reduzca el asiento de la valvula usando una herra-
mienta adecuada a las dimensiones especificadas como se
muestra en “ASIENTO DE LA VALVULA", EM-73,

6. Después de cortar, pula el asiento de la valvula con un com-
puesto abrasivo.

7. Verifigue la condicion del asiento de la valvula.
Angulo de la cara de valvula “a”:
44°53' - 45°07"
Ancho de contacto “W”:
Admision
1.06 - 1.34 mm (0.0417 - 0.0528 plg)
Escape
1.34 - 1.63 mm (0.0528 - 0.0642 plg)

8. Use un medidor de profundidad para medir la distancia “L"
entre la superficie de montaje del asiento del resorte en la
cabeza de cilindros y el extremo del vastago de la valvula. Si
la distancia es menor de la especificada, repita el paso 5 para
ajustarla. Si la distancia es mayor, reemplace el asiento de la
valvula.

Limite de rectificado del asiento de la valvula:
Admision
35.95 - 36.55 mm (1.4154 - 1.4390 plg)
Escape
35.92 - 36.52 mm (1.4142 - 1.4378 plg)
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Inspeccion (Continuacion)

DIMENSIONES DE VALVULAS

T (Limite de grosor) - ] ; NIEM0059S12
.1 ‘f Compruebe las dimensiones de cada valvula. Consulte
“VALVULA", EM-69 para las dimensiones. 1G
o Cuando la cabeza de la valvula se ha desgastado hasta 0.5 mm
\ (0.020 plg) en grosor de margen, cambie la valvula.
El limite permisible de rectificacion en el extremo del vastago MA
T@ de la valvula es de 0.2 mm (0.008 plg) o menos.
D

d— TT]
A S El

SEM188A LE

RESORTES DE VALVULAS
— S (Fuera de NIEM0059S13
cuadratura) Cuadratura EG

. . ., NIEM0059S1301
1. Mida la dimension “S”.
Fuera de cuadratura “S”

Menor a 1.75 mm (0.0689 plg) SG

——L 2. Si excede el limite, cambie el resorte.
ME
TV

SEM288A

Presion
., , NIEM005951302
Compruebe la presion del resorte de la valvula a la altura especi- 1A
ficada del resorte.
Presion

Estandar AX
370.0 N (37.73 kg, 83.19 1b) a 23.64 mm (0.9307 plg)
Limite SU
Mas de 347.8 N (35.46 kg, 78.19 Ib) a 23.64 mm
(0.9307 plg)
Si no esta dentro de especificacion, reemplace el resorte SF
EM113 ! ’
LEVANTA VALVULAS Y SUPLEMENTOS DE AJUSTE DE MD

VALVULAS

NIEM0059S14

1. Compruebe si las superficies de contacto y deslizamiento

é .' estan desgastadas o rayadas. RS
(S
e «

CB

AG
SEM160D
2. Verifique el diametro y el alojamiento del levantavalvulas. AM
Diametro exterior del levanta valvulas:
29.960 - 29.975 mm (1.1795 - 1.1801 plg) SE
IDX

SEM161D
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Inspeccion (Continuacion)

CABEZA DE CILINDROS

SEM920F
Paso estrecho
Paso ancho
Paso estrecho
AEM293
Sellador liquido
2.0 - 3.0 mm
(0.079 - 0.118 plg) dia.
Frente del
motor
SEMB899F

Arandela de tomillo de la cabeza de cilindros

(] [ )
¥

Lado de la cabeza de cilindros

SEM877A

Diametro de alojamiento de la guia del levanta valvu-
las:

30.000 - 30.021 mm (1.1811 - 1.1819 plg)
Holgura entre el levanta véalvulas y la guia del levanta
valvulas:

0.025 - 0.065 mm (0.0010 - 0.0026 plg)

Si se excede el diametro u holgura estandar, reemplace el
levantavalvulas o la cabeza de cilindros, lo que exceda la
tolerancia normal del diametro.

Armado
NIEM0061

1. Instale los componentes de valvulas.

e Usesiempre sellos de aceite nuevos en las valvulas. Con-
sulte “SELLO DE ACEITE DE LA VALVULA", EM-30.

e Antes de instalar el sello de aceite en la valvula, instale el
asiento del resorte de la valvula.

e Después de instalar los componentes de la valvula, gol-
pee la punta del vastago de la valvula con un mazo para
asegurar que ajusta correctamente.

e Instale el resorte de la valvula (paso estrecho en ambos
extremos del resorte) con el lado del paso estrecho hacia
la cabeza de cilindros.

Instalacion

1. Antes de instalar la junta de la cabeza de cilindros, aplique una
capa de sellador liquido RTV genuino No. parte 999MP-A7007
0 equivalente a las superficies de acoplamiento del bloque de
cilindros como se muestra.

2. Instale la junta de la cabeza de cilindros.

e Cuando instale la cabeza de cilindros con los multiples,
utilice una junta nueva para la cabeza de cilindros.

3. Instale la cabeza de cilindros junto con el multiple de admision.

e Asegurese deinstalar las arandelas entre los tornillos y la
cabeza de cilindros.

e No gire el ciguefal y el arbol de levas por separado por-
que las valulas golpearan contra la cabeza del piston.

e Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas de los torni-

llos de la cabeza de cilindros y a las superficies de
asiento.
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Instalacion (Continuacion)

e Procedimientos de Apriete
a) Apriete los tornillos a 29 NIt (3 kg-m, 22 |b-pie).
b) Apriete los tornillos a 59 Nith (6 kg-m, 43 |b-pie). IG
c) Afloje los tornillos completamente.
d) Apriete los tornillos a 29 Nith (3 kg-m, 22 |b-pie). MA
e) Girelos tornillo de 50 a 55 grados en sentido de las mane-
cillas del reloj o, si no esta disponible una llave de apriete
angular, apriete los tornillos a 59+4.9 NIh(6+0.5 kg-m, m
@° 43+3.6 Ib-pie).
Apriete en orden numérico. f) Apriete los tornillos (11 - 14) de 6.3 a 8.3 N (0.64 a 0.85
SEM900F kg-m, 55.8 a 73.5 Ib-plg).
Par de apriete NIith (kg-m, Ib-pie)
_ ® ® a b c d e, f EC
o 2 59 (6, 43)+ /
T4 / 50 - 55
g e / grados o S@
82 29 (3, 22)+ @ @/ Tornillos 29 59 0 29 59+4.9
5e ’ (1-10) (3, 22) (6, 43) (0, 0) (3, 22) (620.5,
z 43:361b- B
pie)
0 © 6.3-8.3
SEMG14EC Tornillos . . . . (0.64 - TV
(11 - 14) 0.85, 55.8 -
73.5 Ib-plg)
: A
IR m 4. Instale el arbol de levas.
A —
o) (e o
Admisién Escape
SF
SEM901F
Admision Escape e Asegurese de que el arbol de levas esta instalado como D
Marca de Marca de se muestra en la figura.
alineacion D % glineacion
- ® RS
oﬁ CB
AG
SEM902F
—_— Lado de admision 5. Instak? los soportes del arbol de Ieviels. ) _ AM
Rl e Asegurese que los soportes del arbol de levas estén ali-
danrqcsa_ge % neados con las marcas hechas durante la remocién.
LOJ 18I
Marca %% % SE
delantera %
S %% No. IDX
@ ° _ rca de
Frente del motor Marca escape
Lado de escape delanterat=s
SEM903F
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Instalacion (Continuacion)

CABEZA DE CILINDROS

<: Frente del motor

Apriete en orden numérico.

SEM904F

Marca de
alineacion=

Engrane del arbol
de levas

A (Engrane del arbol
W de levas (ESC)
[\ e

ITensor de la cadena \

Pernotope
®O T N AN v}

(ADM)
SEM905F
SEM906F
o Guiade ™
cadena _, T—
O ’ @’ 402@4ywwww‘w1
o)
O -D
‘b‘ =" / £5
SO )} e
‘1 I

]

e

SEM907F

Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas de los torni-
llos y superficies de asiento.

Apriete los tornillos del soporte del arbol de levas en los
pasos siguientes.

a Apriete los tornillos 9 - 12, después el 1 - 8.
(@] 2.0 NIh (0.204 kg-m, 17.7 Ib-plg)

b Apriete los tornillos 1 - 12.
(@] 5.9 NIh (0.60 kg-m, 52.2 Ib-plg)

c Apriete los tornillos 1 - 12.
[(®] 9.0 - 11.8 NIh (0.91 - 1.20 kg-m, 79 - 104 Ib-plg)

Si se cambia una pieza del conjunto de las valvulas o del
arbol de levas, compruebe la holgura de las valvulas de
acuerdo con los datos de la referencia.

Después de completar la operacion, compruebe la holgura
de las valvulas. Consulte “Holgura de la Valvula”, EM-46.,

Valor de referencia de la holgura de la valvula (En frio):
Admision
0.25 - 0.33 mm (0.010 - 0.013 plg)
Escape
0.32 - 0.40 mm (0.013 - 0.016 plg)

Instale el engrane del ciguefal.

Coloque la cadena de distribucion alineando las marcas
de acoplamiento con las del engrane del arbol de levas.

Instale los tornillos del engrane del cigiiefal al par de apriete
correcto. Consulte “Componentes”, EM-21..

Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas de los torni-
llos y superficies de asiento.

Instale el tensor de la cadena de distribucion.

Antes de instalar el tensor de la cadena, inserte un pasa-
dor adecuado en el orificio del tensor.

Después de instalar el tensor de la cadena, quite el pasa-
dor.

Instale la guia de la cadena de distribucion.
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CABEZA DE CILINDROS

Instalacion (Continuacion)

10. Instale la cubierta delantera en la cabeza de cilindros.

e Aplique sellador liquido RTV a la cubierta delantera de la
cabeza de cilindros. G

e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
999MP-A7007 o equivalente.

Cubierta delantera de la cabeza de cilindros

MA
SEMB887F LE
Gamshaft position NV 11. Instale el sensor de posicion (FASE) del arbol de levas.
sensor (PHASE) . Qﬂﬁ/ EC
(dr\m,/g\g N | 0
O\
\>

: Qﬂ ) -
i ME
SEM889F TM

12. Antes de instalar la cubierta de balancines, aplique una capa
V))//Q/!o;\l"‘ de sellador liquido RTV genuino No. parte 999MP-A7007 a la A

783 t superficie de acoplamiento de la cabeza de cilindros como se

/ Sellador liquido muestra
\\\'Q gl AX
' \g/a%

5 \/3 mm (0.12 plg) dia. gU

Woilsssst
'\ -
Cabeza de cilindros
2 YT SE
Cubierta delantera de la cabeza de cilindros
SEM888F

13. Instale la cubierta de balancines con su junta y apriete los tor-

nillos en orden numérico como se muestra en la figura. MD
© @ Q C? 14. Instale las bujias.
15. Instale las bobinas de encendido. BS
16. Instale el multiple de escape.
17. Instale los soportes traseros del maltiple de admision.
CB
AG
SEM908F
18. Conecte los siguientes componentes. AM
Tubo del EGR
Bobinas de encendido SE

Arnés de tierra
Tubo de respiracion DX
Conectores del arnés para:

e Valvula-AAC

e Sensor de la mariposa

sems7or| @  Interruptor de posicion de la mariposa de aceleracion

[ J
[ J
e Conectores del inyector de combustible
[ J
[ ]

Frente del
motor
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Instalacion (Continuacion)

CABEZA DE CILINDROS

Marca de
tiempo

Polea del ciguefial

SEM921F

<::| Frente del motor

SEM922F

19.
20.
21.
22.

23.

Sensor de temperatura EGR

Mangueras de agua del colector

Mangueras de la calefaccion

Manguera PCV

Mangueras de vacio para:

El canister EVAP

Servofreno

Regulador de presion de combustible

Instale el tubo de escape delantero.

Instale las cubiertas laterales delanteras del motor.
Instale el ducto de aire al colector del mdltiple de admision.

Bandas de impulsoras

Para el ajuste de la flexion de las bandas impulsoras, consulte
MA-16, “Comprobacion de las Bandas Impulsoras”.

Instale el fusible de la bomba de combustible. Borre el DTC si
es que aparece alguno. Refer to EC-95 [QG18DE (except Calif.
CA Model)] or EC-726 [QG18DE (Calif. CA Model)], “HOW TO
ERASE EMISSION-RELATED DIAGNOSTIC
INFORMATION".

Holgura de valvula

COMPROBACION
Compruebe la holgura de la valvula con el motor caliente y

NIEM0060

NIEM0060S01

apagado.

1. Quite la cubierta de balancines.

2. Quite todas las bujias.

3. Coloque el cilindro no. 1 en el P.M.S. de la carrera de compre-
sion.

e Alinee el indicador con la marca del P.M.S en la polea del
ciguenal.

e Verifique que los levantavalvulas del cilindro 1 estan flojos y
que los del cilindro 4 estan apretados.

e Sino es asi, gire el cigliefal una vuelta (360°) y alinee las
marcas como se muestra.

4. Compruebe solamente las valvulas que se indican en la figura.
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CABEZA DE CILINDROS

Holgura de valvula (Continuacion)

e Utilizando un calibrador de hojas, mida la holgura entre el
levantavalvulas y el arbol de levas.

e Anote las medidas de holgura de las valvulas que no cumplen [G
las especificaciones. Mas tarde se utilizaran para calcular la
laina de ajuste necesaria.

Holgura de vélvulas (En caliente): MIA
Admision

0.21 - 0.47 mm (0.008 - 0.019 plg) m
Escape

0.30 - 0.56 mm (0.012 - 0.022 plg) .

5. Dé una vuelta completa (360°) al cigliefial y haga coincidir la
marca de la polea con el indicador.

6. Compruebe solamente las valvulas que se indican en la figura.
e Emplee el mismo procedimiento que se menciona en el paso

4. SG
7. Sila holgura de valvulas esta dentro de especificacion, instale
las siguientes partes:

EC

e Cubierta de balancines ME
Frente del motor e Todas las bujias
SEM923F TM
KV10115110 (J38972) Herramienta (1) AJUSTE NEMO060502
< Ajuste la holgura de la valvula mientras el motor esta frio. TA

1. Gire el ciguefal. El l16bulo de la leva debe estar hacia arriba
para poder ajustar el claro de la valvula.

2. Coloque la herramienta especial (1) alrededor del arbol de
levas como se muestra en la figura.

Antes de colocar la herramienta (1), gire la muesca hacia el §|
centro de la cabeza de cilindros. (Vea la figura.) Esto simplifi-
cara la remocién posterior del suplemento.

PRECAUCION: Sk

WEMO37|  Tenga cuidado de no dafiar la superficie de la leva con la
herramienta (1).

MD

RS

CB

AG

Herramienta (1) 3. Gire la herramienta (1) de manera que el levanta valvulas sea A
KV10115110 (J38972) empujado hacia abajo.

SE

WEMO038
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CABEZA DE CILINDROS

Holgura de valvula (Continuacion)

=1

(J38972)

Herramienta (1)
KV10115110

Herramienta (2)
KV10115120 (J38972)

WEMO039

Extensién -
Magnética

NN

KV10115120
(J38972)

2\

Herramienta (2)

WEMO040

/111111717114

SEM145D

Suplemento

T, =2.800 mm
(0.1102 plg)

AEM236

3
@
Q

<G

AN

’ (J38972

101151207

- 3

Herramienta

“,

o‘I

s

}

i
\

)

‘ H?
j‘ @endable

N
\_ \

WEMO041

4. Coloque la herramienta (2) entre el arbol de levas y el levanta
valvulas para retener el levanta valvulas.

PRECAUCION:

e La herramienta (2) debe colocarse tan cerca del soporte
del arbol de levas como sea posible.

e Tenga cuidado de no dafar la superficie de la levas con
la herramienta (2).

5. Quite la herramienta (1).

6. Quite la laina de ajuste utilizando un destornillador pequefio y
una varilla magnética.

7. Calcule el grosor del suplemento de ajuste usando la formula
siguiente.

e Use un micrometro para determinar el grosor del suplemento
que se ha quitado.

e Calcule el grosor del nuevo suplemento de ajuste de manera
que la holgura de la valvula satisfaga los valores especifica-
dos.

R = Grosor del suplemento que se ha desmontado
N = Grosor del suplemento nueva
M = Holgura de valvulas medida
Admision:
N =R+ [M-0.37 mm (0.0146 plg)]
Escape:
N=R+[M-0.40 mm (0.0157 plg)]

Los suplementos estan disponibles en 50 diferentes

espesores, desde 2,00 mm (0.0787 plg) hasta 2,98 mm (0.1173

plg), en pasos de 0.02 mm (0.0008 plg).

e Seleccione el suplemento nuevo con el valor mas aproximado
al calculado. Consulte la tabla de “SUPLEMENTOS
DISPONIBLES”, EM-70.

8. Instale el nuevo suplemento utilizando una herramienta ade-
cuada.

e Instale el lado del suplemento con el nimero de grosor
estampado, hacia abajo.
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CABEZA DE CILINDROS

Holgura de valvula (Continuacion)

g oy | 9. Coloque la herramienta (1) como se explico en los pasos 2 y
\ /@f\@(@j 3
A\ :
Herramienta (2

10. Quite la herramienta (2). G
0\\ 11. Quite la herramienta (1).

L 12. Vuelva a comprobar la holgura de la véalvula. MA
ZZfKVI0115110 Holgura de valvula:

S B} Unidad: mm (plg)
. Para comproba- m
a , Para ajuste cion
v

Cold* (valor de

En caliente En caliente LE

referencia)

0.32 - 0.40 (0.013 | 0.25 - 0.33 (0.010 | 0.21 - 0.47 (0.008

Admision - 0.016) - 0.013) - 0.019) EG

0.37 - 0.45 (0.015 | 0.32 - 0.40 (0.013 | 0.30 - 0.56 (0.012

Escape -0.018) -0.016) -0.022) SC

*. A una temperatura de 20°C (68°F) aproximadamente

Cuando las holguras de valvulas se ajusten a las especificaciones en frio,
compruebe que satisfacen las especificaciones en caliente y ajuste otra vez MIE
si fuera necesario.

T

TA

SU
SF
MD
RS
CB
AG
AM

SE
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ENSAMBLE DEL MOTOR

Remocion e Instalacion

Remocion e Instalacion

NIEM0063

SEC. 112

(6.3 -8.0,
46 - 57)

FRENTE
[0 77-98 é %
(7.9-10.0,
57 -72) éi;
[ 77-98
(7.9-10.0,
57 -72)
[0 N.m (kg-m, Ib-pie) WEMO25
1. Montaje derecho del motor 4. Soporte de montaje trasero del 7. Miembro central
2. Soporte de montaje derecho del motor 8. Montaje delantero del motor
motor 5. Montaje trasero del motor 9. Soporte de montaje delantero del
3. Montaje izquierdo del motor 6. Amortiguador dinamico motor

EM-50



ENSAMBLE DEL MOTOR

Remocion e Instalacion (Continuacion)

AVISO:

e Coloque el vehiculo sobre una superficie plana y soélida.

e Calce las ruedas delanteras y traseras.

e No proceda a desmontar el motor hasta que el sistema de
escape esté completamente frio, de otra forma, pueden
producirse quemaduras en el cuerpo y/o producirse fuego
en las lineas de combustible.

e Antes de desconectar la manguera de combustible, libere
la presion del mismo.

ConsulteEC-61[EC-726(QG18DE)]“ LiberaciondelaPresion
de Combustible”.

e Asegurese de levantar el motor y el transeje en una forma
segura.

e En motores no equipados con eslingas de motor, instale
las eslingas adecuadas y los pernos descritos en el CATA-
LOGO DE REPUESTOS.

PRECAUCION:

e Cuando se eleve el motor, asegurese de dejar libres las
areas circundantes. Tenga mucho cuidado con la cubierta
del cable del acelerador, lineas de freno y cilindro maes-
tro del freno.

e Cuando levante el motor, siempre utilice eslingas de
motor de manera segura.

e Cuando quite la flecha de velocidad constante, tenga cui-
dado de no dafar el sello de aceite del transeje.

e Antes de separar el motor y el transeje, remueva el sen-
sor de posiciéon (POS) del cigtiefial del conjunto del blo-
que de cilindros.

e Tenga extremo cuidado de no dadfar el borde del sensor

de posicion del cigliefal (CKPS) o los dientes de la placa
de sefiales.

El motor no se puede desmontar separadamente del transeje.
Quite el motor con el transeje como un conjunto.

DESMONTAJ E NIEM0063S01

1. ConsulteEC-61[EC-726 (QG18DE)]“LiberaciondelaPresionde
Combustible”.

2. Drene el agua de enfriamiento del radiador y del bloque de
cilindros. Consulte MA-17, “Cambio del Agua de Enfriamiento
del Motor”.

3. Quite el depbsito de reserva de agua de enfriamiento.

4. Drene el aceite del motor.

5. Quite el acumulador y su base.

6. Quite el filtro de aire y el ducto de aire.

7. Remueva las bandas de impulsion.

8. Remueva el alternador y el compresor del aire acondicionado.

9. Quite la bomba de aceite de la direccion hidraulica y coléquela

a un lado.

La bomba de aceite de la direccion hidraulica no necesita ser
desconectada de las tuberias de la direccion hidraulica.
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Remocion e Instalacion (Continuacion)

ENSAMBLE DEL MOTOR

Barra de
soporte

R

Barra de
control

WMTO005

WEMO024

10. Quite las piezas siguientes:

11.

Ruedas delanteras

Tolvas delanteras

Flechas de velocidad constante (izquierda y derecha). Con-
sulte AX-12, “REMOCION".

Cuando remueva la flecha de velocidad constante, tenga
cuidado de no dariar el sello de aceite del lado del tran-
seje.

Desconecte la barra de control y la barra de soporte del tran-
seje. (modelos T/M.) Consulte TM-17, “Control de Velocidades
del Transeje”.

Desconecte el cable de control de la transmision. (modelos
T/A.) Consulte TA-446, “Ajuste del Cable de Control”.

Miembro central

Tubo de escape delantero

Barra estabilizadora

Ventilador

Radiador

Tubo del EGR

Conectores del inyector de combustible
Arnés de tierra

Tubo de respiracion

Conectores del arnés para:
Valvula-AAC

Sensor de la mariposa

Interruptor de posicion de la mariposa de aceleracion
Sensor de temperatura EGR
Precalentadores del sensor de oxigeno
Mangueras de agua del colector
Mangueras de la calefaccion
Manguera PCV

Mangueras de vacio para:

El canister EVAP

Servofreno

Regulador de presion de combustible

Eleve ligeramente el motor para desconectar y remover todas
las partes o componentes.

Cuando se eleve el motor, aseglrese de dejar libres las areas
circundantes. Tenga especial cuidado con las tuberias de fre-
nos y con el cilindro maestro de freno.
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ENSAMBLE DEL MOTOR

Remocion e Instalacion (Continuacion)

12. Baje el motor junto con el transeje, como se muestra en la

ilustracion de la pagina siguiente.

Blogue de
madera

Gato de
patin

SEM420D

INSTALACION

NIEM0063S02

e Haga la instalacion en el orden inverso al desmontaje.
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BLOQUE DE CILINDROS

Componentes

Componentes

SEC. 110+120-226

[ 206-265
2.1-27,15-20)

(@] 7.2-10.8(0.73-1.10,63.4 - 95.5)

[ 6.3-83 34.3-44.1

: @
(0.64 - 0.85, 55.6 — 73.8) \é I‘ B (235.5;)__ ;2'55(;’

l B[O 46.1 - 520
® (4.70 - 5.30, 34.0 - 38.8)

Para instalacién de la tapa de biclas
referirse a "Ensamble”.

: N.m (kg-m, Ib-plg)
: N.m (kg-m, Ib-pie)

N 4 el

: Use sellador de silicdn genuino RTV
No. de parte 999MP-A7007 o equivalente

]

: Lubrique con aceite nuevo para motor

1. Guia de la bayoneta de nivel de 6. Volante del motor
aceite 7. Tapdn de drenado

2. Blogue de cilindros 8. Placa deflectora

3. Retén de la junta de aceite trasera 9.  Anillo superior

4. Sello de aceite trasero 10. Segundo anillo

5. Placa trasera 11. Anillo de aceite

EM-54

NIEM0064

[O] 83.4-93.2(8.5-9.5,61-69)

Modelo (T/A) [C] 93.2-103.0 (9.51 - 1051,
68.74 - 75.97)

B |§| 7.64 - 9.22 (0.78 - 0.94, 67.7 - 81.6)

Para Canada unicamente
Frente del

WEMO029

12. Piston

13. Seguro

14. Perno

15. Biela

16. Caojinete de biela
17. Tapa de biela



BLOQUE DE CILINDROS

Componentes (Continuacion)

18. Chaveta 23. Sensor de cascabeleo 27. Placa de sefiales
19. Cojinete principal 24. Sensor de posicion del cigiedal 28. Calentador del monoblock (solo
20. Cojinete de empuje (CKPS) Canada) I
21. Ciglenial 25. Placa inferior trasera 29. Capuchon de proteccion del
22. Tapa del cojinete principal 26. Placa de mando conector (solo Canada)
VA
LE

Remocion e Instalacion
NIEM0065

PRECAUCION: EC

e Cuando instale piezas deslizantes como cojinetes y
pistones, aplique aceite nuevo de motor a las superficies
deslizantes. SG

e Coloque las piezas desmontadas, como cojinetes y tapas
de cojinetes, en el orden y direccién adecuados.

e Cuando instale las tuercas de la biela y tornillos en las MEE
tapas de los cojinetes principales, aplique aceite nuevo de
motor a las cuerdas y superficies de asentamiento.

e No permita que ninglin material magnético haga contacto
con los dientes de la placa de sefiales del volante de iner-
cia o placa de mando, y con la placa trasera. TA,

e Quite el sensor de posicién del cigtiefial (POS).

e Tenga cuidado de no dafiar los bordes del sensor y los

T

dientes de la placa de sefales. AX
SU
SF
Desarmado MD
. ~ NIEM0066
PISTON Y CIGUENAL N
1. Ponga el motor en un banco de trabajo.
2. Drene el el agua de enfriamiento y el aceite. RS
3. Quite la cadena de distribucion.
Consulte “Componentes”, EM-21. CB
ST05015000
C - ) AG
WEMO034
4. Quite los pistones con las bielas. AM

Satentador del e Cuando desensamble los pistones y las bielas, quite primero
los seguros del perno del piston. Después caliente de 60 a
70°C (140 a 158°F) o use un pedestal de presiéon de pernos SE

de pistdbn a temperatura ambiente.

PRECAUCION:
e Cuando no se cambien los anillos del piston, aseglrese
de que los anillos estdn montados en sus posiciones ori-

DX

ginales.
e Cuando reemplace los anillos del pistén, si no hay una
SEMB77B marca punzonada, instalelos en cualquiera de los lados.
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Desarmado (Continuacion)

BLOQUE DE CILINDROS

Placa de sefiales

SEM928F

AEMO023

Micrémetro

AEMO024

Incorrecto

Calibrador
de hojas

Cérrecto

==
=

Anillo

Calibrador de hojas

SEMO024AA

5. Afloje las tapas de los cojinetes principales en el orden numé-
rico mostrado en la figura.

6. Remueva las tapas de los cojinetes, cojinetes principales y
ciglienal.

e Antes deremover las tapas de los cojinetes, mida el juego
longitudinal del cigtefal. Consulte “CIGUENAL”, EM-65.

e Los tornillos se deben aflojar en dos o tres pasos.

7. Quite el plato de sefales del ciguefial.

Inspeccion
HOLGURA ENTRE EL PISTON Y EL PERNO
1. Mida el diametro interno del orificio del perno “dp”.
Diametro estandar “dp”:
18.993 - 19.005 mm (0.7478 - 0.7482 plg)

NIEMO0067

NIEM0067S01

2. Mida el diametro externo “Dp” del perno.
Diametro estandar “Dp”:
18.989 - 19.001 mm (0.7476 - 0.7481 plg)
3. Calcule la holgura del perno.
Dp — dp: 0.002 - 0.006 (0.0001 - 0.0002 plg)

Si excede el valor anterior, cambie el conjunto de piston con
el perno.

HOLGURA LATERAL DE LOS ANILLOS
Holgura lateral:
Anillo superior
0.045 - 0.080 mm (0.0018 - 0.0031 plg)
Segundo anillo
0.030 - 0.070 mm (0.0012 - 0.0028 plg)
Anillo de aceite
0.065 - 0.135 mm (0.0026 - 0.0053 plg)
Limite maximo de holgura lateral:
0.2 mm (0.008 plg)

EM-56
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BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

Si no cumple el valor especificado, cambie el piston y/o el anillo.

1G
MA
LE
Piston ABERTURA DEL ANILLO N
Oprimir Calibrado Abertura: E@

de hojas Primer anillo 0.20 - 0.39 mm (0.0079 - 0.0154 plQ)
20 anillo: 0.32 - 0.56 mm (0.0126 - 0.0220 plg)
Anillo de aceite 0.20 - 0.69 mm (0.0079 - 0.0272 plg) SC
Limite maximo de abertura:
Primer anillo 0.49 mm (0.0193 plg) ME
20 anillo: 0.64 mm (0.0252 plg)
Anillo de aceite 1.09 mm (0.0429 plg)
aemogs|  Si no cumple el valor especificado, cambie el anillo. Si la abertura T
excede el limite maximo con un anillo nuevo, rectifique el cilindro

y utilice un pistdon y anillos nuevos en sobremedida.
Consulte “Piston, Anillo de Piston y Perno”, EM-75. TA

e Cuando cambie el pistdn, compruebe si la superficie del blo-
que de cilindros no esté rayada o con marcas de trabamiento. AX
Si se encuentran rayaduras o trabamientos, rectifique o cam-
bie el bloque de cilindros.

AniIIoX

SU
SF
‘ Calibrador de hojas FLEXION Y TORSION DE LA BIELA niemoos7sos  [M]J[D)
// / Flexion:
LA > Limite 0.15 mm (0.0059 plg)
por 100 mm (3,94 plg) de largo RS
Torsion:
Limite 0.3 mm (0.012 plg) CB
por 100 mm (3,94 plg) de largo
Si excede el limite, cambie la biela.
AG
SEM150B
Torsion Calibrador de hojas AM
SE
% IDX
SEMOO03F
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Inspeccion (Continuacion)

Calibrador de XRegla de borde recto
hojas

SEM486C

213.95 - 214.05 mm

(8.4232 - 8.4271 plg)

L
%

SEM102F

100 (3.94)

A
X-Y
B
Unit: mm (plg)
SEM166D
<":| Frente Jﬁ
Numero del grado del
diametro de cilindro n
No.2 “MNo.4
(1, 2, 3) ¢No1 No.3
OO0Qg/| Bloguede
oaooo cilindros
O
j\\—é\/a-
SEM929F

DISTORSION Y DESGASTE DEL BLOQUE DE
CILINDROS
Limpie el area superior del bloque de cilindros.
Utilice una regla confiable y un calibrador de hojas para verificar
la planicidad de la superficie del bloque de cilindros. Compruebe
a lo largo de las seis posiciones indicadas en la figura.
Planicidad de la superficie del bloque:
Estandar debe ser menor a 0.03 mm (0.0012 plg)
Limite 0.10 mm (0.004 plg)
Si esta fuera de lo especificado, rectifiquelo.
El limite de rectificacion del bloque de cilindros esta determinado
por la cantidad de rectificacion de la cabeza de cilindros.

NIEM0067S05

La profundidad de rectificacién de la cabeza de cilindros es
“A”.
La profundidad de rectificacion del bloque de cilindro es “B”.
El limite maximo es el siguiente:
A+ B =0.2 mm (0.008 plg)
Altura Nominal del bloque de cilindros
del centro del ciglefal:
213.95 - 214.05 mm (8.4232 - 8.4271 plg)

Si es necesario, cambie el bloque de cilindros.

HOLGURA ENTRE EL PISTON Y EL CILINDRO R

1. Mida el desgaste, ovalamiento y conicidad del cilindro utili-
zando un calibrador de profundidades.

Diametro interior estandar (Grado No. 1):
80.000 - 80.010 mm (3.1496 - 3.1500 plg)
Limite de desgaste:
0.2 mm (0.008 plg)
Ovalamiento (X — Y) normal:
Menor a 0.015 mm (0.0006 plg)
Conicidad (A - B) normal:
Menor a 0.01 mm (0.0004 plg)
Si excede el limite, rectifique todos los cilindros. Cambie el
blogue de cilindros si es necesario.
2. Verifigue que no tenga rayaduras o se trabe. Si se encuentra
atascado o trabado, rectifiquelo o cambielo.
e Sise cambia el blogue de cilindros o el pistdn, determine
el grado del piston con el nUmero de grado estampado en
la superficie inferior del bloque del cilindro.
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Inspeccion (Continuacion)

SEM258C

3.

10.

Mida el diametro de la falda del piston.
Diametro de piston “A”:

Consulte “Piston, Anillo de Piston y Perno”, EM-75.
Punto de mediciéon “a” (Distancia desde la parte supe-
rior):

42.3 mm (1.665 plg)

Compruebe si la holgura entre el piston y la pared del cilindro
cumple el valor especificado.

Holgura del piston a la pared el cilindro = diametro
medido del cilindro “B” — Diametro del piston “A”:

0.025 - 0.045 mm (0.0010 - 0.0018 plg)

Determine la sobremedida del piston dependiendo del des-
gaste del cilindro.

Se dispone de pistones de sobremedida para servicio.
Consulte “Piston”, EM-75.

El diametro del cilindro se determina sumando la holgura que
existe entre el piston y la pared del cilindro “B” al diametro del
piston “A”.
Célculo del tamafio rectificado:
D=A+B-C

donde,

D: Diametro rectificado

A: Diametro del piston medido

B: Holgura entre el pistén y la pared

C: Limite de rectificado 0.02 mm (0.0008 plg)

Instale las tapas de los cojinetes principales y apriete los tor-
nillos al par especificado. Esto es para evitar la distorsion de
los cilindros.

Rectifique el diametro del cilindro.

Cuando sea necesario rectificar cualquiera de los
cilindros, deben rectificarse también los demas cilindros
restantes.

No rectifique demasiado el cilindro en un solo paso. Rec-
tifique solamente 0.05 mm (0.0020 plg) en cada paso.

Maquine los cilindros hasta obtener la holgura especificada
entre el pistébn y la pared.

Mida el ovalamiento y la conicidad en el cilindro rectificado.

La medicion se realizara después de que el cilindro se
enfrie.
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Inspeccion (Continuacion)

BLOQUE DE CILINDROS

|

|

ﬁ't

f

Conicidad: A - B
Ovalamiento: X = Y

SEM316A

SEM346D

Orificio de
lubricacion

Frente

Ranura de
lubricacién

SEM366E

interiores

Medidor de diémetros

AEMO026

CIGUENAL

1. Verifigue que los mufiones del cigiefial y los mufiones de biela
no presenten rayaduras, desgaste o grietas.

2. Con un microbmetro, mida la conicidad y el ovalamiento de los
mufiones.

Ovalamiento, estandar (X - Y):
Menor a 0.003 mm (0.0001 plg)

Conicidad, estandar (A — B):
Menor a 0.004 mm (0.0002 plg)

3. Mida el descentramiento del cigiefial.
Descentramiento, estandar (lectura total del indica-
dor):
Menor a 0.04 mm (0.0016 plg)

HOLGURA DE LOS COJINETES NEMO067508

e Use el método A o el método B. Es mejor el método A debido
a gue es mas preciso.

Método A (usando un calibrador y un micrémetro)

Cojinetes Principales
NIEM0067S0801

1. Cologue los cojinetes principales en su posicion correcta en el
blogue de cilindros y las tapas de los cojinetes principales.

2. Instale las tapas de los cojinetes principales en el bloque de
cilindros.

Apriete todos los tornillos en orden correcto en dos o tres
pasos. Consulte “CIGUENAL”, EM-65.

3. Mida el diametro interno “A” de cada cojinete principal.

4. Mida el didametro externo “Dm” de cada chumacera principal
en el ciglefial.

5. Calcule la holgura del cojinete principal.
Holgura del cojinete principal = A -Dm
Estandar: 0.018 - 0.042 mm (0.0007 - 0.0017 plg)
Limite: 0.1 mm (0.004 plg)
Si excede el limite, cambie el cojinete.
Si la holgura no puede ajustarse dentro del estandar de cual-
quier cojinete, rectifigue el mufibn del ciglenal y utilice un
cojinete en sobremedida.
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Inspeccion (Continuacion)

Mufién de ciglefial y mufién de biela

SEM588A

<:| Frente

NUmero de

grado del mufidn

O0O00; principal
oooogoy o 12

No.1  No.3 No.5
No.2 No.4

Bloque de cilindros

VO

SEM930F

Crankshaft journal
grade number

AEM172

Or|f|0|o de lubricacién

R

Ranura de lubricacién

Frente

Color de |dent|f|ca0|on
SEM194C

Micrémetro de
interiores

AEMO027

Cuando rectifique los mufiones
nes de biela:

del cigliefal y los mufio-

e Rectifique hasta que la holgura cumpla el valor normal

especificado.

e El fileteado del mufibn del cigliefial y de biela debe tener

un acabado como se muestra en
(0.091 - 0.098 plg)

Consulte “Holgura del Cojinete”,

la figura. R: 2.3 - 2.5 mm

EM-78 para verificar la

holgura estandar del cojinete y los repuestos disponibles.

6. Si se reemplaza el ciglefial, seleccione el grosor de los coji-

netes principales como sigue:

a. El nimero de grado de cada muifion principal de bloque de
cilindros esta punzonado en el bloque de cilindros respectivo.
Estos nimeros estan punzonados en ndmeros arabes o

romanos.

b. Elnimero de grado de cada mufion principal del ciglefial esta

grabado en el cigtiefial respectivo.

Estos nUmeros estan pun-

zonados en numeros arabes o romanos.
c. Seleccione los cojinetes principales con el espesor adecuado

de acuerdo con la tabla siguiente:

Numero de grado del cojinete principal

Namero de grado del NUmero de grado del mufion principal del bloque de
mufién principal del cilindros
ciguenial 0 161 261
0 0 (Negro) 1 (Marrén) 2 (Verde)
101 1 (Marrbn) 2 (Verde) 3 (Amarillo)
2011 2 (Verde) 3 (Amarillo) 4 (Azul)
Por ejemplo:

NUmero de grado del mufién principal del bloque de cilindros: 1
NUmero de grado del mufién principal del ciglefial: 2

NUmero de grado del cojinete principal

Cojinete de Biela (Extremo mayor)

=1+ 2 =3 (Amarillo)

NIEM0067S0802

1. Instale el cojinete y la tapa de biela.

2. Instale los tornillos en la tapa de biela.
Apriete los tornillos al par especificado.

3. Mida el diametro interno “C” de cada cojinete.

EM-61
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BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

AEMO028

Numero de grado del
No. 4 mufién de biela
. .

SEM437CA

AEMO029

Mida el diametro externo “Dp” de cada mufiobn de biela del
ciglienal.
Calcule la holgura de los cojinetes de la biela.
Holgura del Buje de la Biela = C -Dp
Estandar: 0.014 - 0.039 mm (0.0006 - 0.0015 plg)
Limite: 0.1 mm (0.004 plg)

Si excede el limite, cambie el cojinete de la biela.

Si la holgura no puede ser ajustada usando algin grado de
cojinete estandar, rectifique el mufibn del cigliefial y use un
cojinete sobremedida. Consulte “HOLGURA DEL COJINETE,
paso 5", EM-60.

Si se reemplaza un cojinete, el ciglefial o la biela por otros
nuevos, seleccione el cojinete de la biela de acuerdo a la tabla
siguiente.

Numero de grado del cojinete de la biela:
Estos nimeros estan punzonados en nmeros arabes o romanos.

NUmero de grado de los mufiones en | Color del grado del cojinete de biela
el cigliefial
0 R
1 Marrén
2 Verde

Método B (usando el Plastigage)
PRECAUCION:

BUJE DE LA BIELA HOLGURA (EXTREMO MENOR)
1.

No gire el cigliefial o la biela mientras se inserta el Plas-
tigage.

Si existe una holgura de cojinete inadecuada, utilice coji-
netes mas gruesos o de menor medida hasta obtener la
holgura especificada.

NEM0067S09

Mida el diametro interno “C” del perno.
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Inspeccion (Continuacion)

Micrémetro

AEMO030

SEMO062A

Indicador de caratula

SEMO931F

SEM166B

2. Mida el didmetro externo “Dp” del perno.
3. Calcule la holgura del perno del piston al buje de la biela.

Holgura del perno del piston al buje de la biela = C -
Dp
Estandar:
0.005 - 0.017 mm (0.0002 - 0.0007 plg)
Limite:

0.023 mm (0.0009 plg)

Si excede el limite, cambie la biela o el buje de la biela y/o el
perno.

CAMBIO DEL BUJE DE LA BIELA (EXTREMO DE LA
BIELA)

1. Inserte el buje en el extremo de la biela hasta que quede al
ras con la superficie del extremo de la biela.
Aseglrese de alinear los orificios de aceite.

2. Rime el buje para que la holgura con el perno del piston esté
dentro de especificacion.

Holgura entre el buje del piston y el perno de la biela:
0.005 - 0.017 mm (0.0002 - 0.0007 plg)

VOLANTE/DESCENTRAMIENTO DE PLACA DE MAN'EIMQWQM
Descentramiento (lectura total del indicador):

Volante del motor (modelos T/M)
Menos de 0.15 mm (0.0059 plg)

Placa de mando (modelos T/A)*
Menos de 0.2 mm (0.008 plg)
*Puntos de medicion: Aproximadamente 115 mm
(4.53 plg) desde el centro del ciguenial

PRECAUCION:
e No permita el contacto de ningin material magnético con
los dientes de la cremallera y la placa trasera.

e No rectifique el volante del motor. Cambie si fuera nece-
sario.
Armado
NIEM0068
PISTON
. NIEM0068S01
1. Instale un seguro nuevo en el orificio lateral del perno del pis-
ton.
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Armado (Continuacion)

NuUmero de NUmero de
grado del perno /K\) grado del piston
del piston % =

Orificio de lubricacién Sy

Marca delantera
NUmero de cilindro

Frente

SEM932F

Marca punzonada hacia
arriba (si la tiene).

ﬂ*fj
) u
L

SEMO965E

® Anillo de com-
presién superior
.Anlllo de aceite

Anillo de aceite

expansor ' & %

de la parte

superior del
Frente del expansor
motor

% yAniIIo de aceite
‘ % y de la parte

2° anillo inferior del
expansor
SEM160B

2. Caliente el piston a 60-70°C (140-158°F) y ensamble el piston,
perno, biela y el seguro nuevo.

e Alinee la direccion del pistén y la biela.

e Los numeros estampados en la bielay la tapa correspon-
den a cada cilindro.

e Después de ensamblar, asegurese de que la biela oscila
suavemente.

3. Coloque los anillos del pistbn como se muestra.

PRECAUCION:

e Cuando no se cambien los anillos, aseglUrese de que
estan montados en sus posiciones originales.

e Cuando se cambien los anillos, instéalelos con cualquiera
de sus lados hacia arriba si no tienen una marca de pun-
zon.

e Alinee los anillos de piston de manera que la abertura del

extremo esté colocada como se muestra.
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Armado (Continuacion)

Ciguenial

Tornillo de placa de sefiales

WEMO035
5
Orificio de #4 #
lubricacion %
#3 @ﬁ§)
p ¥ \% Ay
Ranura de
lubricacién
Frente
SEM366E

No. de identificacion

Apriete en orden numérico.

SEM933F

CIGUENAL

1. Instale el plato de sefiales en el ciguefial usando el perno guia
para posicionarlo correctamente. Quite el perno guia después
que sean apretados los tornillos de la placa de sefiales.

e Apriete los tornillos a 7.64 - 9.22 NIifh (0.78 - 0.94 kg-m, 67.7
- 81.6 Ib-plg)

Diametro del perno guia: 6 mm (3/16 plg)

2. Coloque los cojinetes principales en sus posiciones correctas
en el bloque de cilindros , asi como las tapas de los cojinetes
principales.

e Confirme que se instalaron los cojinetes principales
correctos siguiendo el método A o B. Consulte “* HOL-
GURA DEL COJINETE ", EM-60.

e Aplique aceite limpio de motor en las superficies de los
cojinetes.

3. Instale el ciglefal y las tapas de los cojinetes principales y
apriete los tornillos al par especificado.

e Aplique aceite nuevo de motor a la cuerda del tornilloy a
la superficie de asiento.

e Antes de apretar los tornillos de las tapas de los cojinetes,
mueva el ciguefial en forma axial para que asienten las
tapas.

e Apriete los tornillos de las tapas de los cojinetes gradual-
mente en dos o tres etapas. Inicie con el cojinete central
y continGe en el orden indicado en la figura.

e Después de fijar los tornillos de las tapas de cojinetes,
asegurese de que el ciglefial gira suavemente con la
mano.
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Armado (Continuacion)

BLOQUE DE CILINDROS

SEM116F

Alinear el orificio de
\ N lubricacién
§ S
N/

SEM168D

Opresor de anillos de piston
EMO03470000
(J8037)

AEM154

KV10112100
(BT-8653-A)

AEM155

SEM935F

4. Mida el juego longitudinal del cigiiefal.
Juego longitudinal del ciglefal:
Estandar
0.060 - 0.220 mm (0.0024 - 0.0087 plg)
Limite
0.3 mm (0.012 plg)

Si est4 fuera del limite, reemplace el cojinete de empuje por
uno nuevo.

5. Instale los cojinetes y las tapas de biela.

e Asegurese de que se utilizan los cojinetes correctos.Con-
sulte “Cojinete de la Biela (extremo grande)”, EM-61.

e Instale los cojinetes de modo que el orificio de aceite de
la biela se alinee con el orificio de aceite de los cojinetes.

e Aplique aceite nuevo de motor a las superficies de los
cojinetes.

6. Instale los pistones con las bielas.

a. Instalelos en los cilindros correspondientes con la herra-
mienta.

e Asegurese de que la biela no raye la pared del cilindro.

e Asegurese que los tornillos de la biela no dafien la super-
ficie de los mufiones de biela.

e Coloquelos de tal manera que la marca en la cabeza del
pistén apunte hacia el frente del motor.

e Aplique aceite nuevo de motor a los anillos y superficies
de deslizamiento del piston.

b. Instale las tapas de los cojinetes de bielas.
Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas de los tornillos y
a las superficies de asiento de la tuerca.
Apriete las tuercas de la tapa de la biela con el siguiente pro-
cedimiento:

e Apriete de 13.72 a 15.68 NI (1.399 a 1.599 kg-m, 10.120 -
11.566 Ib-pie).

e Girelas tuercas de 35° a40° ala derechausando unallave
angular. Si no se dispone de una llave de apriete angular,
apriete las tuercas de 23 a 28 NIh (2.3 a 2.9 kg-m, 17 a 21
Ib-pie).

7. Mida la holgura lateral de la biela.
Holgura lateral de la biela:
Estandar
0.200 - 0.470 mm (0.0079 - 0.0185 plg)
Limite
0.52 mm (0.0205 plg)
Si esta fuera del limite, cambie la biela y/o el cigliefial.
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Armado (Continuacion)

Aplique sellador
iquido

2.0-3.0mm
(0.079 -
0.118 plg) dia.

NU T

Retén de aceite trasero
AEM248

[>Frente del motor

SEMO936F

8. Instale el retén del sello de aceite trasero.

a. Antes de instalar el reten del sello de aceite trasero, elimine
el sellador liquido RTV viejo del bloque de cilindros y del reten.

b. Aplique una capa continua de sellador liquido RTV al reten del
sello de aceite trasero.

e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
999MP-A7007 o equivalente.

e Aplique por el lado interno de los orificios de los tornillos.
9. Instale el sensor de posicion del cigiiefial (POS).

10. Instale el sensor de cascabeleo al angulo correcto.
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Especificaciones generales

Especificaciones generales

NIEM0069

Motor QG18DE
Clasificacion Gasolina
Disposicion de los cilindros 4 en linea

Desplazamiento cm? (plg clbicas)

1,769 (107.94)

Diametro x carrera mm (plg)

80.0 x 88.0 (3.150 x 3.465)

Disposicion de las valvulas

Doble arbol de levas en cabeza

Orden de encendido 1-3-4-2

Compresion 2
NUmero de anillos en el piston

Aceite 1
NUmero de cojinetes principales 5
Relacion de compresion 9.5

40'96\
EM120
a b c d e f

Tiempo de valvulas 222° 236° -1° (19°) 57° (37°) 4° 38°

(' ): Control de tiempo de valvulas ON

Presion de compresion

NIEMO0070

Unidad: kPa (bar, kg/cm?, Ib/pulg?)/350 rpm

Estandar

1,324 (13.24, 13.5, 192)

Minimo

1,157 (11.57, 11.5, 168)

Diferencia limite entre cilindros

98 (0.98, 1.0, 14)

Cabeza de cilindros

NIEM0071

Unidad: mm (plg)

Estandar

Limite

Planicidad de la superficie de la cabeza de
cilindros

Menos de 0.03 (0.0012)

0.1 (0.004)

Altura

117.8 - 118.0 (4.638 - 4.646)
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Valvula

Valvula
VALVULA

NIEM0072

NIEM0072S01

Unidad: mm (plg)

T (Limite de grosor)
o

\
™

i d
—L
SEM188A
Admision 29.9 - 30.2 (1.177 - 1.189)
Diametro “D” de la cabeza de la valvula
Escape 24.9 - 25.2 (0.980 - 0.992)
Admision 92.00 - 92.50 (3.6220 - 3.6417)
Largura “L” de véalvula
Escape 92.37 - 92.87 (3.6366 - 3.6563)
Admision 5.465 - 5.480 (0.2152 - 0.2157)
Diametro “d” del vastago de la valvula
Escape 5.445 - 5.460 (0.2144 - 0.2150)
Angulo “a” de la superficie de la valvula 45°15' - 45°45'
Limite “T" del margen de la valvula 1.05 - 1.35 (0.0413 - 0.0531)
Limite de rectificacion de extremo del vastago de la valvula 0.2 (0.008)
RESORTES DE VALVULAS
NIEM0072S02
Altura libre mm (plg) 41.19 (1.622)
Estandar 370.0 (37.73, 83.19) a 23.64 (0.9307)
Presion N (kg, Ib) a altura mm (plg)
Limite 347.8 (35.46, 78.19) a 23.64 (0.9307)
Descuadramiento mm (plg) Menor a 1.75 (0.0689)
LEVANTAVALVULAS
. NIEM0072S03
Unidad: mm (plg)

Diametro externo del levantavalvulas

29.960 - 29.975 (1.1795 - 1.1801)

Diametro interno de la guia levantavalvulas

30.000 - 30.021 (1.1811 - 1.1819)

Holgura entre el levantavalvulas y la guia

0.025 - 0.065 (0.0010 - 0.0026)

HOLGURA DE VALVULA

NIEM0072S04

Unidad: mm (plg)

Para ajuste Para comprobacion
En caliente Frio* (dato de referencia) En caliente
Admision 0.32 - 0.40 (0.013 - 0.016) 0.25 - 0.33 (0.010 - 0.013) 0.21 - 0.47 (0.008 - 0.019)
Escape 0.37 - 0.45 (0.015 - 0.018) 0.32 - 0.40 (0.013 - 0.016) 0.30 - 0.56 (0.012 - 0.022)

*: A una temperatura de 20°C (68°F) aproximadamente

Cuando las holguras de valvulas se ajusten a las especificaciones en frio, compruebe que satisfacen las especificaciones en

caliente y ajuste otra vez si fuera necesario.

EM-69

&

MIA

LE

EC

SC

ME

T

TA

SU

SF

MD

RS

CB

AG

AM

SE



DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula (Continuacion)

GUIA DE VALVULA

NIEM0072S05

Unidad: mm (plg)

MEMO96A

Admision

Escape

Estandar

Servicio

Estandar

Servicio

Diametro externo

9.523 - 9.534 (0.3749
- 0.3754)

9.723 - 9.734 (0.3828
- 0.3832)

9.523 - 9.534 (0.3749
- 0.3754)

9.723 - 9.734 (0.3828
- 0.3832)

Guia de valvula
Diametro interno
[tamafio acabado]

5.500 - 5.515 (0.2165 - 0.2171)

5.500 - 5.515 (0.2165 - 0.2171)

Diametro del orificio de la guia de valvula en la
cabeza de cilindros

9.475 - 9.496 (0.3730
-0.3739)

9.685 - 9.696 (0.3813
-0.3817)

9.475 - 9.496 (0.3730
-0.3739)

9.685 - 9.696 (0.3813
-0.3817)

Ajuste de interferencia de la guia de la valvula

0.027 - 0.059 (0.0011 -
0.0023)

0.027 - 0.049 (0.0011 -
0.0019)

0.027 - 0.059 (0.0011 -
0.0023)

0.027 - 0.049 (0.0011 -
0.0019)

Holgura entre el vastago y la guia

0.020 - 0.050 (0.0008 - 0.0020)

0.040 - 0.070 (0.0016 - 0.0028)

Limite de flexion de la valvula (lectura del medi-
dor de caratula)

0.2 (0.008)

Longitud de la proyeccion “L”

11.5 - 11.7 (0.453 - 0.461)

SUPLEMENTOS DISPONIBLES

NIEM0072S06

Suplemento

T, =2.800 mm
(0.1102 plg)

AEM236

Grosor mm (plg)

Marca de identificacion

2.00 (0.0787) 200
2.02 (0.0795) 202
2.04 (0.0803) 204
2.06 (0.0811) 206
2.08 (0.0819) 208
2.10 (0.0827) 210
2.12 (0.0835) 212
2.14 (0.0843) 214
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula (Continuacion)

2.16 (0.0850) 216
2.18 (0.0858) 218
2.20 (0.0866) 220
2.21 (0.0870) 221
2.22 (0.0874) 222
2.23 (0.0877) 223
2.24 (0.0882) 224
2.25 (0.0885) 225
2.26 (0.0890) 226
2.27 (0.0893) 227
2.28 (0.0898) 228
2.29 (0.0901) 229
2.30 (0.0906) 230
2.31 (0.0909) 231
2.32 (0.0913) 232
2.33 (0.0917) 233
2.34 (0.0921) 234
2.35 (0.0925) 235
2.36 (0.0929) 236
2.37 (0.0933) 237
2.38 (0.0937) 238
2.39 (0.0940) 239
2.40 (0.0945) 240
2.41 (0.0948) 241
2.42 (0.0953) 242
2.43 (0.0956) 243
2.44 (0.0961) 244
2.45 (0.0964) 245
2.46 (0.0969) 246
2.47 (0.0972) 247
2.48 (0.0976) 248
2.49 (0.0980) 249
2.50 (0.0984) 250
2.51 (0.0988) 251
2.52 (0.0992) 252
2.53 (0.0996) 253
2.54 (0.1000) 254
2.55 (0.1003) 255
2.56 (0.1008) 256
2.57 (0.1011) 257
2.58 (0.1016) 258
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Valvula (Continuacion)

DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

2.59 (0.1019) 259
2.60 (0.1024) 260
2.61 (0.1027) 261
2.62 (0.1031) 262
2.63 (0.1035) 263
2.64 (0.1039) 264
2.65 (0.1043) 265
2.66 (0.1047) 266
2.68 (0.1055) 268
2.70 (0.1063) 270
2.72 (0.1071) 272
2.74 (0.1079) 274
2.76 (0.1087) 276
2.78 (0.1094) 278
2.80 (0.1102) 280
2.82 (0.1110) 282
2.84 (0.1118) 284
2.86 (0.1126) 286
2.88 (0.1134) 288
2.90 (0.1142) 290
2.92 (0.1150) 292
2.94 (0.1157) 294
2.96 (0.1165) 296
2.98 (0.1173) 298
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula (Continuacion)

ASIENTOS DE VALVULAS

NIEM0072S07

Unidad: mm (plg)

ADMISION
Estandar

1.06 - 1.34

30°

(0.0417 - 0.0528) |
450

/——————1 59 (0.232)
(A dia. T
® dia.
© dia.* |
Sobremedida
106 - 1.34 30°
(0.0417 - 0.0528)
450
650\. i
- ———T 59 (0232
1 T
L@ dia.
® dia.
© dia.
‘ © da.*

ESCAPE
Estandar
1.34-1.63
(0.0528 - 0.0642) 30°
) 7|
/ 60°~ 5.65 (0.2224)
7 L@ T
® dia.

® dia.

30°

Sobremedida
1.34-1.63
(0.0528 - 0.0642)

45° l

R
60°~=] 5.65 (0.2224)

', Valores de rectificado de * Valores de rectificado de la cabeza de cilindros
la cabeza de cilindros SEM573DA WEMO047
Diametro Especificacion Diametro Especificacion
A 27.8 - 28.0 (1.094 - 1.102) E 24.5 - 24.7 (0.965 - 0.972)
B 29.5-29.7 (1.161 - 1.169) F 26.500 - 26.516 (1.0433 - 1.0439)
C 31.9 - 32.1 (1.256 - 1.264) G 26.2 - 26.4 (1.031 - 1.039)
D 31.500 - 31.516 (1.2402 - 1.2408) H 22.4 - 22.6 (0.8819 - 0.8898)

LIMITE DE RECTIFICADO DEL ASIENTO DE LA VALVULA

NIEM0072S08

Unidad: mm (plg)

AEM343

Profundidad (L)

Admision

35.95 - 36.55 (1.4154 - 1.4390)

Escape

35.92 - 36.52 (1.4142 - 1.4378)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Cojinetes de levas y cojinetes del arbol de levas

Cojinetes de levas y cojinetes del arbol de

levas
. NIEM0073
Unidad: mm (plg)
Admision 40.610 - 40.800 (1.5988 - 1.6063)
Altura “A” de leva
Escape 40.056 - 40.246 (1.5770 - 1.5845)
Limite de desgaste de leva 0.20 (0.0079)
]
“pr
1
EM671
Estandar Limite
Holgura entre el mufidn del arbol de levas y el cojinete 0.045 - 0.086 (0.0018 - 0.0034) 0.15 (0.0059)
Diametro interno del cojinete del arbol de No. 1 28.000 - 28.021 (1.1024 - 1.1032) .
levas No. 2 a No. 5 24.000 - 24.021 (0.9449 - 0.9457)
Diametro externo del mufion del arbol de No.1 27.935 - 27.955 (1.0998 - 1.1006) o
levas No.2 aNo.5 23.935 - 23.955 (0.9423 - 0.9431)
Descentramiento del arbol de levas [TIR*] Menos de 0.02 (0.0008) 0.1 (0.004)
Juego longitudinal del arbol de levas 0.115 - 0.188 (0.0045 - 0.0074) 0.20 (0.0079)

*Lectura total del indicador

Bloque de cilindros

NIEMO0074

Unidad: mm (plg)

x
20 (0.79)

| o

: ™

T A o
! [

(7o)

100 (3.94)

Centro del cigiiefial

SEM171D
Estandar Limite
Planicidad de la cabeza de cilindros Menos de 0.03 (0.0012) 0.1 (0.004)
Altura “H” (nominal) 213.95 - 214.05 (8.4232 - 8.4271) —
Grado No. 1 80.000 - 80.010 (3.1496 - 3.1500)
gé?r;ﬁggrgmemo Estandar Grado No. 2 80.010 - 80.020 (3.1500 - 3.1504) 0.2 (0.008)
Grado No. 3 80.020 - 80.030 (3.1504 - 3.1508)
Ovalamiento (X =) Menos de 0.015 (0.0006) —
Conicidad (A - B) Menos de 0.01 (0.0004) —
Diferencia en diametro interno entre cilindros 0.05 (0.0020) 0.2 (0.008)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Pistones, anillos y pernos
Pistones, anillos y pernos
NIEM0075
PISTON
. NIEM0075S01
Unidad: mm (plg)
| T T‘
. ]
T I
C ]
[0 o o o]
a S —
 ——
- A »
SEM882E
Grado No. 1 79.965 - 79.975 (3.1482 - 3.1486)
Estandar Grado No. 2 79.975 - 79.985 (3.1486 - 3.1490)
Diametro "A” de la falda del Grado No. 3 79.985 - 79.995 (3.1490 - 3.1494)
piston
Sobremedida (servicio) 0.25 (0.0098) 80.215 - 80.245 (3.1581 - 3.1592)
Sobremedida (servicio) 0.5 (0.020) 80.465 - 80.495 (3.1679 - 3.1691)
Dimension “a” 42.3 (1.665)
Diametro interno del orificio del perno 18.993 - 19.005 (0.7478 - 0.7482)
Holgura entre el piston y la pared 0.025 - 0.045 (0.0010 - 0.0018)
ANILLOS
. NIEM0075S02
Unidad: mm (plg)
Estandar Limite
Superior 0.045 - 0.080 (0.0018 - 0.0031)
Holgura lateral Segundo 0.030 - 0.070 (0.0012 - 0.0028) 0.2 (0.008)
Aceite 0.065 - 0.135 (0.0026 - 0.0053)
Superior 0.20 - 0.39 (0.0079 - 0.0154) 0.49 (0.0193)
Abertura Segundo 0.32 - 0.56 (0.0126 - 0.0220) 0.64 (0.0252)
Aceite 0.20 - 0.69 (0.0079 - 0.0272) 1.09 (0.0429)
PERNO
i NIEM0075S03
Unidad: mm (plg)
Diametro externo del perno 18.989 - 19.001 (0.7476 - 0.7481)
Holgura entre perno y piston 0.002 - 0.006 (0.0001 - 0.0002)
Holgura del perno del piston al buje de Estandar 0.005 - 0.017 (0.0002 - 0.0007)
biela (extremo pequefio) Limite 0.023 (0.0009)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Biela

Biela

NIEM0076

Unidad: mm (plg)

Distancia central

140.45 - 140.55 (5.5295 - 5.5335)

Limite de flexion [por 100 (3,94)]

0.15 (0.0059)

Limite de torsion [por 100 (3,94)]

0.3 (0.012)

Diametro interior del buje de la biela* (extremo pequefio)

19.000 - 19.012 (0.7480 - 0.7485)

Diametro interno de la cabeza de la biela

43.000 - 43.013 (1.6929 - 1.6934)

Holgura lateral

Estandar

0.200 - 0.470 (0.0079 - 0.0185)

Limite

0.52 (0.0205)

*Después de instalar en la biela
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Ciguenal

Cigueﬁal NIEM0077

Unidad: mm (plg)

MIA

SEM954C E@

Ovalamiento ® - @
Conicidad ® - SG
®
v y '
EM715 TA

Grado No. 0 49.956 - 49.964 (1.9668 - 1.9671)
Diametro “Dm” del mufién principal Grado No. 1 49,948 - 49.956 (1.9665 - 1.9668) M

Grado No. 2 49.940 - 49.948 (1.9661 - 1.9665)

Grado No. 0 39.968 - 39.974 (1.5735 - 1.5738) §U
Diametro del mufidn de la biela (Dp) Grado No. 1 39.962 - 39.968 (1.5733 - 1.5735)

Grado No. 2 39.956 - 39.962 (1.5731 - 1.5733) gF
Distancia central “r’ 43.95 - 44.05 (1.7303 - 1.7342)

Estandar Menor a 0.003 (0.0001) M@
Ovalamiento (X - Y)

Limite Menos de 0.005 (0.0002)

Estandar Menor a 0.004 (0.0002) @S
Conicidad (A - B)

Limite Menos de 0.005 (0.0002)

Estandar Menor a 0.04 (0.0016) @
Descentramiento [TIR*]

Limite Menos de 0.05 (0.0020)

Estandar 0.060 - 0.220 (0.0024 - 0.0087) A(@
Juego longitudinal libre

Limite 0.3 (0.012)

*: Lectura total del indicador

Cojinete principal

NIEM0078 gE
ESTANDAR
NIEM0078S01
No. de Grado Espesor “T" mm (plg) Color de identificacion H@X
0 1.827 - 1.831 (0.0719 - 0.0720) Negro
1 1.831 - 1.835 (0.0720 - 0.0722) Marrén
2 1.835 - 1.839 (0.0722 - 0.0724) Verde
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Caojinete principal (Continuacion)

3 1.839 - 1.843 (0.0724 - 0.0725) Amarillo
4 1.843 - 1.847 (0.0725 - 0.0727) Azul
SOBREMEDIDA
. NIEM0078S02
Unidad: mm (plg)
Espesor “T"

0.25 (0.0098)

1.960 - 1.964 (0.0772 - 0.0773)

0.50 (0.0197)

2.085 - 2.089 (0.0821 - 0.0822)

TAMANO ESTANDAR

Cojinete de biela

NIEM0079

NIEM0079S01

Unidad: mm (plg)

No. de Grado Espesor Color o nmero de identificacion
0 1.503 - 1.506 (0.0592 - 0.0593) —
1 1.506 - 1.509 (0.0593 - 0.0594) Marrén
2 1.509 - 1.512 (0.0594 - 0.0595) Verde
SUBTAMANO
. NIEM0079S02
Unidad: mm (plg)
No. de clase Espesor Color o nimero de identificacion

0.08 (0.0031)

1.542 - 1.546 (0.0607 - 0.0609)

0.12 (0.0047)

1.562 - 1.566 (0.0615 - 0.0617)

0.25 (0.0098)

1.627 - 1.631 (0.0641 - 0.0642)

Holgura de los cojinetes

NIEM0080

Unidad: mm (plg)

Estandar 0.018 - 0.042 (0.0007 - 0.0017)
Holgura del cojinete principal

Limite 0.1 (0.004)

Estandar 0.014 - 0.039 (0.0006 - 0.0015)
Holgura del cojinete de biela

Limite 0.1 (0.004)

Componentes varios

NIEM0081

Unidad: mm (plg)

Descentramiento de volante de inercia [TIR]*

Menos de 0.15 (0.0059)

Descentramiento de la placa de mando [TIR]*

Menos de 0.2 (0.008)

Descentramiento del engrane del arbol de levas [TIR*]

Menos de 0.15 (0.0059)

*: Lectura total del indicador en el punto de medicion 115 mm (4.53 plg) desde el centro del cigiiefial.
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PRECAUCIONES

Piezas que necesitan un apriete angular

)

Lado
interno

Ranura Qrificio del tornillo

SEM164F

Lado interno

AEMO080

Piezas que necesitan un apriete angular

a)
b)
c)
°
°
°

NIEM0001

Use una llave angular para hacer el apriete final de las siguien-
tes partes del motor:

Tornillos de la cabeza de cilindros

Tornillos disponibles de la tapa del Cojinete Principal
Tuercas de la tapa de la biela

No use una llave dinamomeétrica para el apriete final.

El par de apriete para estas piezas es un paso preliminar.

Asegurese de que las superficies de las roscas y de extremos
estan limpias y cubiertas con aceite de motor.

Procedimiento de aplicacion del sellador

liquido
NIEM0002

1. Use un raspador para remover el sellador liquido RTV
viejo de las superficies de acoplamiento y ranuras.
También, limpie completamente el aceite de estas areas.

2. Aplique una capa continua de sellador liquido RTV a las
superficies de acoplamiento. (Use sellador de silicén
genuino RTV No. de parte 999MP-A7007 o equivalente.)

e Para el carter de aceite, aseglrese que el diametro del
sellador liquido RTV es de 4.0 a5.0 mm (0.157 a 0.197 plg).

e Para cualquier otra superficie, aseglrese que el diametro
de la capa de sellador liguido RTV sea de 2.0 a 3.0 mm
(0.079 a 0.118 plQ).

3. Aplique sellador liquido RTV alrededor del lado interior de
los orificios de los tornillos (a menos que se especifique
otra cosa).

4. El armado debe hacerse antes de que pasen cinco minu-
tos después de aplicar el sellador liquido.

5. Espere por lo menos 30 minutos antes de agregar aceite

de motor y agua de enfriamiento del motor.
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Herramientas especiales de servicio

PREPARATIVOS

Herramientas especiales de servicio

Las formas actuales de las herramientas especiales Kent-Moore puede diferir de las herramientas especiales mostradas aqui.

NIEM0003

NUmero de herramienta
(No. Kent-Moore.)
Nombre de herramienta

Descripcion

ST0501S000

( — )
Conjunto de soporte
para el motor

1 ST05011000

( — )
Conjunto de soporte
para el motor

2 ST05012000

( — )

Base

NTO042

Desarmado y armado

KV10106500

( - )

Eje del soporte para el
motor

NTO028

KV10115300

( — )
Aditamento auxiliar del
motor

NTO08

ST10120000
(J24239-01)

Llave de tornillos de la
cabeza de cilindros

NT583

Aflojamiento y apriete de pernos de culata
a: 13 (0.51) dia.

b: 12 (0.47)

c: 10 (0.39)

Unidad: mm (plg)

KV10116200
(J26336-B)

Compresor de resortes
de valvulas

1 KV10115900
(J26336-20)
Aditamento

NT022

Desarmado del mecanismo de valvulas

KV10115600
(J38958)

Mandril para sellos de
aceite de valvulas

NT024

Instalacion de sellos de aceite de las valvulas

KV10107902
(J38959)

Extractor de sellos de
aceite de valvulas

NTO11

Remocion de la sello del orificio de la valvula
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PREPARATIVOS

Herramientas especiales de servicio (Continuacion)

NUmero de herramienta
(No. Kent-Moore.)
Nombre de herramienta

Descripcion

KV10115700
(J38957)

Base del indicador de
caratula

-

NTO12

Para los suplementos de ajuste

(J38957-N)

juego de placas medi-
doras de suplementos
de la valvula

1 J—

(J35772)

Caja de plastico

2 —

(J38957-8)

Indicador de caratula
3 —

(J38957-2)

Collarin

4 —

(J38957-1)

Placa

5 —

( — )

Tornillos hexagonales

AEM274

Para medir las suplementos de la valvula

EM03470000
(J8037)

Compresor de anillos
del piston

NT044

Instalacion del ensamble del piston dentro del cilin-
dro

KVv10107400
(J26365-12, J26365)
Juego de prensa con
pedestal para perno de
piston

1 KV10107310

( — )
Flecha

2 ST13040020

( — )
Pedestal de prensa
3 ST13040030

( — )
Resorte

4 KV10107320

( — )
Tapa

5 ST13040050

( — )
Mandril

®

3

(6
@@@@m@

NTO013

Desensamble y el ensamble del piston de cada
biela

KV10111100
(J37228)
Cortador de sellos

NT046

Remocion del carter de aceite
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PREPARATIVOS

Herramientas especiales de servicio (Continuacion)

NUmero de herramienta

(No. Kent-Moore.) Descripcion
Nombre de herramienta
WS39930000 Presionar el tubo del sellador liquido
( — )
Opresor de tubos
NTO052
KV10112100 Apriete los tornillos de la tapa del cojinete, cabeza
(BT-8653-A) de cilindros, etc.
Llave de tuercas angu-
lar o de codo
NTO14
ST16610001 Extraccion del buje piloto del cigiefal
(J23907)

Extractor del buje piloto

NTO045
(J36471-A) Para aflojar y apretar el precalentador del sensor
Dado para el precalen- de oxigeno delantero
tador del sensor de oxi-
geno delantero \/
NT379
Herramientas comerciales de servicio
NIEM0004
NUmero de herramienta
(No. Kent-Moore.) Descripcion
Nombre de herramienta
(J-43897-18) a b Reacondicione las cuerdas de los barrenos del
(J-43897-12) sistema de escape antes de instalar un sensor de
Limpiador de la cuerda _ oxigeno nuevo (Utilice junto con el lubricante anti-
del Sensor de Oxigeno b Reacondi_ bloqueo mostrado abajo.)
=2 cionador X .
&)\ de cuerda a: J-43897-18 [18 mm diam.] para sensor de
~ oxigeno de circonia
b: J-43897-12 [12 mm diam.] para sensor de
oxigeno de oxido de titanio
Muescas
AEM488
Lubricante anti-bloqueo Para lubricar la herramienta de limpieza de las
(Permatex 133AR 0 cuerdas del sensor de oxigeno cuando se reacon-
equivalente con la espe- dicionan las cuerdas de los barrenos del sistema
cificacion MIL-A-907) de escape
AEM489
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PREPARATIVOS

Herramientas comerciales de servicio (Continuacion)

NUmero de herramienta
(No. Kent-Moore.) Descripcion
Nombre de herramienta I&
Dado para bujias " Desmontaje e instalacion de bujias
S - -
16 mm
(0.63 in)
NT047
Juego de cortadores de Acabado de la dimension de los asientos de valvu- LE
asientos de valvulas las
EC
NT048 SG
Expansor de anillos de Remocion e instalacion de anillos de piston
pistones
MIE
NTO030 TM
Mandril de guias de val- Remocion e instalacion de guias de valvulas
vulas ab Admision y escape
a: 9.5 mm (0.374 plg) dia. TA
b: 5.0 mm (0.197 plg) dia.
NTO15 AX
Rima (rectificadora) Para rimar la guia de valvulas 1 o el orificio para
para guias de valvulas la guia de valvula 2 sobremedida
Admision y escape SU
d,: 6.0 mm (0.236 plg) dia.
d,: 10.175 mm (0.4006 plg) dia.
NTO16 SF
Mandril del sello de Instalacion del sello de aceite delantero
aceite delantero a: 75 mm (2.95 plg) dia. MD
b: 45 mm (1.77 plg) dia.
BN
RS
NT049
Mandril del sello de Instalacion del sello de aceite trasero CB
aceite trasero a: 110 mm (4.33 plg) dia.
,X/ b: 80 mm (3.15 plg) dia.
b
a AG
NT049
AM
SE
IDX
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RUIDOS, VIBRACION Y DISCORDANCIA (RVD)
LOCALIZACION DE FALLAS

Ruido de cojinete del arbol de levas

Ruido de balancines

Ruido de la cadena d
distribucién y del tens
de la cadena

" /

Ruido de la bomba de agua

Ruido del perno del pistén

MECANISMO DE
RATACION

BANDA IMPULSORA
Ruido de la banda
impulsora
(patinaje/amarrado)

1\

Ruido de golpeteo ﬁx X">
lateral del pistdn

Ruido del cojinete
de biela

Ruido de la banda
impulsora
(patinaje/famarrado)

Ruido de cojinete principal

AEM400

EM-84



RUIDOS, VIBRACION Y DISCORDANCIA (RVD)
LOCALIZACION DE FALLAS

Herramientas comerciales de servicio

Use la tabla siguiente para ayudarle a encontrar la causa del problema.
1. Localice el area donde se presenta el ruido.

2. Confirme el tipo de sonido o ruido. IG
3. Especifique la condicion de operacion del motor.
4. Compruebe la fuente del sonido o ruido especifico. MA

Si es necesario, repare o reemplace estas partes.
Tabla para la localizacion de RVD - Ruido de

Motor
NIEM0005S01
Condicion de operacion del motor LE
Localiza- ) ; L
En Mien-
cion del T'pf’dde Antes | Des- Al mar- | A | s Fuen_tde del Punto a comprobar Pa;glna de
ruido ruico de |puésde| aran- | - |acele-| ruido reterencia 56
calentar | calentar car o rar
minima duce
Parte Golpeteo . . SC
superior | constante c A — A B — bR;fr?cﬁ]Zs ﬁﬁfﬁg;de Holguras =154
del motor | o Tic Tac
Cubierta ME
de balanci- Ruido de | Holgura del mufién del
nes o cojinetes arbol de levas EM-114,
Cabeza de Traqueteo c A A B ¢ del arbol Descentramiento del 115
cilindros de levas arbol de levas T
Golpeteo Ruido del |Holgura del piston y el
L FM-1236,
lateral o — A — B B — | perno del |perno del piston TA
o . . 143
cascabeleo piston Holgura del buje de biela

Holgura entre el piston y AX
Ruido de |la pared

Polea del ggltgﬁzeooo A . . B B A |golpeteo | Abertura entre extremos | EM-138,
cigtefial lateral lateral del |de anillo del piston. 137
Blogue de piston Flexién y torsion de la SU
cilindros biela
(Lado del :
mPtor) Ruido del H'olgura del buje de la SE
Carter de | Cascabe- .. biela (extremo menor) FM-141,
h A B C B B B cojinete de .
aceite leo la biela Holgura del cojinete de 143
biela (extremo mayor)
MD
. Holgura del cojinete prin-
Cascabe- A B . A B c Sg:ggtgel cipal EM-139,
leo - Descentramiento de 140 RS
principal o
ciguenal
Frente del Ruido de CB
gsgi)errta Silbido o :J?eb;gtdrﬁ)u— Banda de distribucion
de la chillido A A — B B B cion floja, contacto con la FM-100
cadena de (demasia- cubierta de la banda AG
distribucion do floja)
AM
SE
IDX
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RUIDOS, VIBRACION Y DISCORDANCIA (RVD)
LOCALIZACION DE FALLAS

Tabla para la localizacion de RVD - Ruido de Motor (Continuacion)

Condicion de operacion del motor

Localiza- ) ; .
En Mien- 4
cion del T'DF’dde Antes | Des- Al mar- | A | iras Fuen_tde del Punto a comprobar Pe;gma de
ruido ruico de |puésde| arran- acele- ruido rererencia
cha con-
calentar | calentar car o rar
minima duce
Otras ban-
das impul-
. soras Flexion de las bandas
Rechinidos A B - B - ¢ (Patinando |impulsoras “Compro-
o gol- bacion de
peando) bandas
impulso-
Frente del Otras ban- ras” MA-
motor das impul- o - MA-26
Crujido A B A B A B soras Operacion d?.l cojinete de
- la polea auxiliar
(Patinan-
do)
- Ruido de . “
Reghlnldo A B . B A B la bomba Operacion de la bomba I_rjseec-
Crujido de agua cion” LE=31
de agua

A: Muy parecido B: Parecido C: Algunas veces parecido

EM-86
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COMPONENTES EXTERNOS

Remocion e Instalacion

Remocion e Instalacion

NIEM0006

SEC.140+150°2102220+221+233°493 G

Consultar "Instalacion”
en "CADENA DE
(D_\@ DISTRIBUCION".

(1.3-1.6,9-12)
\ LE
= [O] 41-52
(4.2-53,30 - 38) Junta €3 EC
[@]63-83

(0.64 - 0.85, 56 - 73) ~

SG

MIE

T

TA

AX

SU

(0.64 - 0.85,
[C] 21-26 (4.6-6.1,33-44) 56 - 73) S
(2.1-2.7,16-19) .
Sello-0O \‘

[@ 15-20 X MD

(1.5-2.1,11 - 15)

e
B
VAN

)

. [0 16-18 AG
+ N.m (kg-m, b-plg) (1.6-1.9,12-13)
: N.m (kg-m, Ib-pie) N
: Use sellador de silicén genuino PJ 16 - 20 AM

RTV No. de parte 999MP-A7007 (1.6-2.1,12-15)

o equivalente ’

Sello-O
* Ve & SE

VRG]

: Consultar la seccién LE ("Termostato”,
"SISTEMA DE EMFRIAMIENTO DEL MOTOR").

SEMO017G
Tapa de suministro de aceite 7. Filtro de aceite 13. Motor de arranque [DX
Cubierta de balancines 8. Soporte del filtro de aceite 14. Barra de ajuste de la bomba de
Valvula PCV 9. Entrada de agua aceite de la direccion hidraulica
Distribuidor 10. Caja del termostato 15. Soporte de la bomba de aceite de
Soportes del mdltiple de admision 11. Conjunto de la tuberia de agua la direccion hidraulica
Sensor de cascabeleo 12. Termostato

o uhrwdPR
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COMPONENTES EXTERNOS

Remocion e Instalacion (Continuacion)

SEC. 140°146°147+148+163+164+210°226

Cuerpo de aceleracion

[@]6.3-83

6.3.83 (0.64 - 0.85, 56 - 73)

(0.64 - 0.85, 56 - 73)

Colector del multiple
de admisién

Valvula EGR \

[0 16-20

(1.6-2.1,12-15)

[Cl18-20
. (1.8-2.1,13-15)
[®l63-83 % '
(0.64 - 0.85, 56 - 73) d [®l63-83

Conexion de manguera

.—\ conbustible (0.64 - 0.85, 56 - 73)
L | —

\\ Inyector w

! /‘

| Regulador de
Presién

Aislador Q

‘UJ Consultar "Remoci6n del inyecm !
en la seccion EC. \@ /

[ : Nm kg-m, 1b-pig)
[O) : N.m (kg-m, Ib-pie)

Multiple de
* Tornillos del cuerpo admision
de aceleracién
[O]1st:9- 10
(09-11,6.5-7.9)

2nd: 18 - 21
(1.8-2.2,13 - 15)

Termistor
térmico

o) lo) Sensor de temperatura del

\ ® Apriete en orden numérico. agua de enfriamiento
AYQ del motor
‘©=
[@]6.3-83
(0.64 - 0.85, 56 - 73) \g

SEM018G
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COMPONENTES EXTERNOS

Remocion e Instalacion (Continuacion)

SEC. 140230275

*Orden de apriete de los tornillos
del multiple de escape H@
)1 an ' VA
60\ Ai m
Frente del
motor
Apriete en orden numérico LE
EG
P
5.1 - 6.4 S©
(0.52 - 0.66, 46 - 57)
e-12 | [9] 40 - 60 ME
(0.8 - 1.2, (4.1-6.1,30 - 44)
69 - 104) ’
Y [C)37.2- 48
6.3 - 8.3 (3.8-4.9,28 - 35) T
(0.64 - 0.85,
55.6 - 73.8)
! 5 OF~E8 -
K c.
X y t\}g ® Junta 63
N ~0
\\ AX
se\ [0] 45 - 60
(4.6 - 6.1, 33 - 44)
= s oD SU
> ™, 16 - 22
[O) 16 - 22 7. [
(1.6 - 2.2, 12 - 16) v R (18- 22,12 - 1)
T SF
~ [O] 45 - 60
ol (4.6 - 6.1, 33 - 44)
MD
[ 16 - 22 @] : N.m (kg-m, Ib-plg)
(1.6 - 2.2, 12 - 16) RS
[0 : N.m (kg-m, lb-pie)
: Use sellador de silicdn genuino RTV
No. de parte 999MP-A7007 o equivalente @
J
WEMO036
1. Bayoneta de nivel de aceite 4. Soporte del alternador 7. Mdltiple de escape (con cataliza- AG
2. Barra de ajuste del alternador 5. Salida de agua dor de tres vias)
3. Soporte del compresor del aire 6. Tapon de drenado del bloque de 8.  Cubierta del multiple de escape
acondicionado cilindros 9. Sensor de oxigeno delantero 1 AM
SE
IDX
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NIEM0007

MEDICION DE LA PRESION DE COMPRESION

SEM973E

o=

20 mm (0.79 plg) diametro.

Use el probador de compresion cuya terminal (parte
de hule) sea menor de 20 mm de diametro.

De lo contrario, puede quedar atrapado por la
cabeza del cilindro en cuanto se quite.

SEM387C

n

o s

10.

11.
12.
13.

Caliente el motor.

Desconecte el interruptor de encendido.

Libere la presién de combustible.

Consulte EC-770(SR20DE), “Liberacionde Presionde Combus-
tible”.

Quite todas las bujias.

Desconecte el conector del arnés de la bobina del distribuidor.

Fije el manbmetro de compresion en el cilindro no. 1.
Pise el pedal del acelerador completamente para mantener la
mariposa de aceleracion completamente abierta.
Haga girar el motor y tome la lectura mas alta del indicador.
Repita las medidas en cada cilindro.
Use siempre un acumulador totalmente cargada para con-
seguir la velocidad especificada del motor.
Presion de Compresion: kPa (kg/cm?, 1b/plg?)/300 rpm
Estandar
1,275 (13.0, 185)/300
Minimo
1,079 (11.0, 156)/300
Diferencia limite entre cilindros
98 (1.0, 14)/300
Si la compresion en uno o mas cilindros es baja, vierta una
pequeiia cantidad de aceite nuevo de motor dentro de los
cilindros a través de los orificios de las bujias y pruebe de
nuevo la compresion.
Si el aceite afiadido hace subir la compresion, es posible que
los anillos del pistbn estén desgastados o dafiados. En cuyo
caso, cambie los anillos del piston después de comprobar el
piston.
Si la presion sigue siendo baja, la valvula pudiera no estar
bien asentada o pudiera haberse asentado o pegado. Ins-
peccione y repare la valvula y el asiento de valvula. Con-
sulte “ASIENTO DE LA VALVULA", EM-152. Si la valvula o
el asiento de la valvula esta excesivamente dafiado, cam-
bielos.
Si la compresion permanece baja en dos cilindros que son
adyacentes, entonces la junta de la cabeza de cilindros puede
tener fugas. Si es asi, reemplace la junta de la cabeza de
cilindros.
Instale las bujias y el fusible de la bomba de combustible.
Conecte el conector del arnés de la bobina del distribuidor.
Borre el DTC si es que aparece alguno. Consulte EC-803,
“COMO BORRAR INFORMACION DE DIAGNOSTICO RELA-
CIONADA A EMISIONES”".
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CARTER DE ACEITE

Componentes
Componentes
NIEM0008
EC. 11
SEC 0 Consultar
"Instalacion”.
Carter de aceite de aluminio
M Consultar
@/ "Instalacion™.
: N.m (kg-m, Ib-plg)

[ 6.4-7.5 (0.65 - 0.76, 56.4 - 66.0)

[C)30 -39 (3.0 - 4.0, 22 - 28)

o
Tapén de drenado W@\

Carter de aceite
de acero

[@ 6.4-7.4(065-076,57-65) .. "Instalacion”.

~ [
\ =

. Use sellador de silicdn

N.m (kg-m, Ib-pie)

genuino RTV
No. de parte 999MP-A7007
o equivalente

Placa deflectora

6.4-7.5

o %/ (0.65 - 0.76, 56.4 - 66.0)
onsultar

SEM020G

Remocion

1. Quite la cubierta lateral del motor.

2. Drene el aceite del motor.

rico.

Frente del

motor @ 9

Afloje en orden numérico. @

SEM021G

EM-91

NIEM0009

3. Quite los tornillos del carter de acero de aceite en orden numé-

IG
MA
o

LE

EC
SC
ME
T

TA

SU
SF
MD
RS
CB
AG
AM

SE



Remocion (Continuacion)

CARTER DE ACEITE

KV10111100
(J37228)

SEM365E

central

Gato de la transmision

WEMO023

Escuadra

de refuerzo
delantera del
compresorT

“ 7
Soporte del compresor

del compresor

/\

O-.
Escuadra de refuerzo traser&

AEM234

A

Placa_de la cubierta trasera\
/

o

N
[o»)

&

©

SEM043D

7.
8.

9.

Remueva el carter de aceite de acero.

Inserte la herramienta entre el carter de aceite de aluminio y
el carter de acero.

Tenga cuidado de no dafiar la superficie de acoplamiento
de aluminio.

No inserte un destornillador porque puede dafarse la
brida del céarter.

Deslice la Herramienta golpeando en el lado de ella con un
martillo.

Remueva el carter de aceite de acero.

Quite el tubo de escape delantero. Consulte SC -15/“Remocitn
e Instalacion”.

Coloque un gato adecuado para transmision debajo del tran-
seje y levante el motor con las eslingas.

Quite el miembro central.
Quite el cable de control de T/A. (T/A Gnicamente)

Quite las escuadras de refuerzo del compresor del A/A.

10. Remueva la placa de la cubierta trasera.
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CARTER DE ACEITE

Remocion (Continuacion)

Frente del
motor

L ®—® 7{@\
<9

Sais

Afloje en orden numérico.

(

SEM022G

Placa deflectora

E>Frente del motor

SEMS506F

SEM024G

SEMO050D

11. Remueva los tornillos del carter de aceite de aluminio en orden
numérico.

12. Quite la placa deflectora.

13. Quite los dos tornillos que sujetan al motor con el transeje e
instale uno de ellos en el lugar vacante como se muestra.
Apriete el tornillo instalado para separar el carter de aluminio
de aceite del bloque de cilindros.

14. Remueva el carter de aceite de aluminio.

15. Quite el tornillo que une al motor con el transeje previamente
instalado en el carter de aceite de aluminio.

Instalacion
1. Instale el carter de aceite de aluminio.

a. Use un raspador para remover los restos de sellador liquido
RTV de las superficies de acoplamiento.

e También remueva el sellador liquido RTV viejo de las
superficies de contacto del bloque de cilindros y de la
cubierta delantera.

NIEM0010

EM-93
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MA
o
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T
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CARTER DE ACEITE

Instalacion (Continuacion)

Corte aqui.

m‘:m:j@ 7 mm (0.28 pig)
Sellador liquido !
Hendidura Orificio del tornillo

SEM357E

Prensador de tubo

*—%
©

4.0 - 5.0 mm
(0.157 - 0.197 plg)

BEMO008

Apretar en orden numérico.

SEM025G

Instalar

~____—7 Instalar
p—
SEM224D

Escuadra delantera de ___
refuerzo del
compresor i

- N/
Soporte del compresor Escuadra trasera de

refuerzo del compresor \

Apretar en orden numérico. AEM235

© N g

Aplique una capa continua de sellador liquido RTV a las super-
ficies de acoplamiento del carter de aluminio de aceite.

Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
999MP-A7007 o equivalente.

Aplique en la ranura de la superficie de acoplamiento.

Deje 7 mm (0.28 plg) de separacion alrededor de los orifi-
cios de los tornillos.

Para las areas marcadas con “00", aplique sellador liquido
RTV por la parte exterior de los orificios de los tornillos
como se muestra.

AsegUrese que el diametro del sellador liquido RTV sea de
4.0 a 5.0 mm (0.157 a 0.197 plg).

Debera fijarse en menos de 5 minutos después de aplicar.

Apriete las tuercas y tornillos en el orden numeérico.
Tornillos 1 - 16:
: 16 - 19 N (1.6 - 1.9 kg-m, 12 - 14 Ib-pie)
Tornillos 17, 18:
[®): 6.4-7.5Nm (0.65 - 0.76 kg-m, 56.4 - 66.0 |b-plg)

Instale los dos tornillos que unen el motor con el transeje.
Para el par de apriete, consulte TM-16, “Instalacion” o TA-450,
“Instalacion”.

Instale la placa de la cubierta trasera.

Instale las escuadras de refuerzo del compresor del A/A.
Instale el cable de control de T/A. (T/A Unicamente)
Instale el miembro central.

Instale el tubo de escape delantero.

Instale la placa deflectora.
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CARTER DE ACEITE

Instalacion (Continuacion)

9. Instale el carter de aceite de acero.
a. Use un raspador para remover el sellador liquido RTV viejo de

la superficie de acoplamiento del carter de acero de aceite. G
e También remueva el sellador liquido viejo de la superficie

de acoplamiento del carter de aluminio de aceite.

MA
SEM026G LE
Corte aqui. b. Apligue una capa continua de sellador liquido RTV a las super-
ficie de acoplamiento del carter de acero de aceite. EC
7 mm (0.28 in) e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
— 999MP-A7007 0 equivalente.
Sellador liquido ! ! Apli | de | ficie d | .
» ° plique en la ranura de la superficie de acoplamiento. SG
& ;@ Lado e Deje unatolerancia de 7 mm (0.28 plg) alrededor del orifi-
' ¢ interno CIO del pernO.
| ME
Orificio de
Ranura tornillo T

SEMO15E

e Asegurese que el diametro del sellador liquido RTV sea de
4.0 a 5.0 mm (0.157 a 0.197 plg). TA

e Deberafijarse en menos de 5 minutos después de aplicar.

SU

0.197 plg) dia.

SF

SEM027G

c. Apriete los pernos del céarter de aceite en el orden numérico.

e Espere por lo menos 30 minutos antes de agregar aceite
de motor.

MD

RS

Frente del
motor

CB

AG

Apretar en orden numérico. @ @

SEMO028G

AM

SE
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CADENA DE DISTRIBUCION

Componentes
Componentes
NIEMO011
PRECAUCION:
e Después de remover la cadena de distribucién, no gire el cigtiefial y arbol de levas por separado
porque las véalvulas golpearan contra las cabezas de los pistones.
e Cuando instale los balancines, arboles de levas, tensor de la cadena, juntas de aceite u otras par-
tes deslizantes, lubrique sus superficies de contacto con aceite de motor limpio.
e Agregue aceite de motor limpio a las cuerdas de los tornillos y superficies de asentamiento cuando

w

instale la cabeza de cilindros, engranes del arbol de levas, poleas del cigliefial y soportes del arbol
de levas.

SEC. 120+130°135

6.3 - 8.3
(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

B [ 137 - 157

(14.0 - 16.0, 101 - 116)

E : Lubrique con aceite nuevo para motor
@] : N.m (kg-m, Ib-plg)
[Q) : N.m (kg-m, lo-pie)

6.4 - 7.5
B [0 142 - 152 (0.65 - 0.76, 56.4 - 66.0)
(14.5 - 15.5, 105 - 112)
SEMO081G

Blogue de cilindros 5. Cubierta delantera 9. Guia de la cadena
Engrane de arbol de levas del 6. Polea del ciglefial 10. Cadena de distribucion
lado derecho 7. Espaciador impulsor de la bomba 11. Engrane de arbol de levas del
Tensor de la cadena de aceite lado izquierdo
Guia de la cadena 8. Engrane del ciglefial
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CADENA DE DISTRIBUCION

Remocion
Remocion
NIEM0012
1. Quite la rueda derecha delantera.
2. Quite la tolvas delanteras izquierda y derecha.
3. Quite el ducto de aire del maltiple de admision.
4. Quite el compresor del A/A. Consulte AC-68/ “Remocion e Ins-
talacion”.
5. Quite las bandas impulsoras y la polea de la bomba de agua.
6. Desconecte las siguientes piezas:
e Manguera de vacio del servo freno
e Cables de bujias
7. Quite todas las bujias.
Tapa de balancines 8. Quitg _Ios tornillos de la cubierta de balancines en el orden
numeérico.
9. Quite la cubierta de balancines.
{T¢
Frente del
motor
= 10. Cologue el pistobn No. 1 en el punto muerto superior de su
/@ carrera de compresion.
~— 7
SEM983C
e Gire el cigliefial hasta que las marcas de alineacion del
Marca de alineacion engrane del arbol de levas estén el la posicion indicada en
la figura.
11. Quite el tensor de la cadena.

f/ =
\\ = Engrane del arbol de levas
Engrane del arbol de levas ~— ZFC){I@

COERAL T
SEMO031G

EM-97
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CADENA DE DISTRIBUCION

Remocion (Continuacion)

LSC025

Cubierta
delantera

SEM287G

SEM980C

12. Quite los engranes dentadas del arbol de levas.

e Relacionado con el ajuste de la distribuciéon al desmontar

la cabeza de cilindros, haga una marca de pintura en la
cadena de distribucibn de manera que coincida con las
marcas de acoplamiento de los engranes del arbol de
levas.

13. Desmonte el motor de arranque.

e Asegure el volante del motor para remover la polea del cigtie-

fial.

14. Quite los tornillos exteriores de la cabeza de cilindros.

15. Quite el carter de aceite.
Consulte “Componentes”, [EM-91.

16. Quite el colador de aceite.

17. Extraiga la polea del ciglefial

EM-98



CADENA DE DISTRIBUCION

Remocion (Continuacion)

18. Cologue un gato de transmision adecuado.
19. Coloque a un lado el depoésito de reserva del agua de enfria-
miento.
VA
Gato de la m
transmision
SEMO039G LE
20. Remueva el montaje derecho del motor.
EG
SE
MIE
LEMO045 TM
Soporte de montaje derecho del motor 21. Quite el soporte de montaje derecho del motor.
TA
AX
ST
—Bomba de aguaEr A gU
SO
VAB)N
5 5N S S
SEM041G
22. Quite la cubierta delantera y el espaciador impulsor de la D
bomba de aceite.
e Compruebe si hay fugas en la junta de aceite delantera.
Cambie la junta si hay fugas de aceite. BS
CB
AG
23. Quite las guias de la cadena de distribucion y la cadena de A}
distribucion.
24. Quite el engrane del cigiiefal.
SE
A DX
7
Guia_ de_ la (_:gdena
‘q de distribucién 1ZQ
WO vesaca

EM-99



Inspeccion

CADENA DE DISTRIBUCION

\

CIALN.

G

i

kil

|
J

|

Desgaste
—

c_°)
5

SEM984C

Frente del
motor

Lado del
!:> cigienal

Engrane del ciglienal

SEM470E

7

©
/
|

Marca de alineacién

—————

Marca de alineacién
o

SEM985C

@ 20 eslabones @
/‘A—ﬁ

Marca de 7
alineacion \\\

Marca de
alineacion

48 eslabones

@®
Marca de alineacién
SEM500E

de distrib
DER

\v?/4,
BN 1 4
Amr\ 2 3
Guia de la cadena
)
>~ H

)

3

=7

Guia de la cadena
‘q de distribucién 1ZQ

i
e SEM982CA

Inspeccion

NIEM0013

Compruebe si existen grietas o desgaste excesivo en los rodi-

llos de eslabones. Cambie la cadena si es necesario.

Instalacion

1. Instale el engrane del cigliefial en el cigliefal.

NIEMO0014

e Asegurese de que las marcas de instalacién de el engrane
del cigliefial estan enfrente hacia la parte delantera del

motor.

2. Gire el ciglefial de tal forma que el piston No. 1 esté en el
punto muerto superior y la cufia apunte a las 12 en punto.
Ajuste la cadena de distribucion en el engrane del cigiefial,

haciendo coincidir las marcas.

e Colores de la marca de alineacion de la cadena de distribu-

cion.
1: Amarillo
2, 3: Azul

3. Instale la cadena de distribucion y sus guias.

EM-100



CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion (Continuacion)

4. Use un raspador para remover el sellador liquido RTV viejo de
la superficie de acoplamiento de la cubierta delantera.
e También quite el sellador liquido RTV viejo de las super- [G
ficies de acoplamiento del bloque de cilindros.
VA
SLC491A LE
5. Aplique una capa continua de sellador liquido RTV a la
cubierta delantera. EC
2.0-3.0 mm e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
0.079 - 0.118 plg) dia. 999MP-A7007 o equivalente.
No aplicar nunca AsegUrese de instalar un sello de aceite nueva en la direc- SG
:gl?f:;dir‘;“‘d“" cibn  correcta.  Consulte “SELLO DE ACEITE
' DELANTERO”, EM-106.
MIE
BEMO010 TM
6. Instale el espaciador impulsor de la bomba de aceite y la
cubierta delantera. TA
AX
SU
SF
SEM721E
Elimine ol e Limpie el exceso de sellador. D
sellador liquido~"
RS
CB
AG
AM
SE
IDX
Elimine el
sellador liquido
SEM042G

EM-101



CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion (Continuacion)

7. Instale el montaje derecho del motor y el soporte. Consulte
“Remocion e instalacion”, EM-131.,

©

Instale la polea del cigiiefial.

9. Coloque el piston No. 1 en el punto muerto superior de su
carrera de compresion.

Polea del
cigliefial

10. Instale el colador de aceite.

11. Instale el carter de aceite.
Consulte “Componentes”, [EM-91.

SEMO038G

12. Instale los tornillos exteriores de la cabeza de cilindros.

SEM287G

13. Instale el motor de arranque.

LSC025

EM-102



CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion (Continuacion)

Marca de alineacion Marca de alineacion

Marca de Marca de
alineacion alineacion

AN NN {
Engrane del arbol de Engrane del arbol de
levas DER ~/ levas 1zZQ-—/ 1+

SEMO048G

bucion en ellos.

de instalarlos.

Tapa de balancines

separador de aceite.

cubierta de balancines.

Frente del |
motor

Apriete en orden numeérico.

orden.

SEMO052G

e Bujias

EM-103

e Procedimientos de apriete
PASO 1: Apriete los tornillos 1 - 10 - 11 - 13 - 8 en ese

14. Instale los engranes del arbol de levas y la cadena de distri-

Alinee las marcas de la cadena con las marcas de los
engranes del arbol de levas.

e Bloquee los arboles de levas como se muestra en la figura y
apriete al par especificado.
: 137 - 157 NIth (14.0 - 16.0 kg-m, 101 - 116 Ib-pie)
Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas y superficies de
asiento de los tornillos del engrane del arbol de levas antes

Asegurese que los engranes del arbol de levas estén comple-

Presione el tope de lalevay “presione” el manguito hasta que
el gancho engarce con el perno. Cuando el tensor esta ase-
gurado en su posicion, el gancho se soltara automéaticamente.
Asegurese que la flecha “A” apunta al frente del motor.

SEMO049G
_ 15. Instale el tensor de la cadena de distribucion.
Manguito
tamente apretados.
Perno
SEM990C
SEM991C

16. Instale la cubierta de balancines con un sello nueva y un

e Asegurese de instalar arandelas entre los tornillos y la

PASO 2: Apriete los tornillos 1 - 13 en ese orden.
[®]: 8- 10 NIh (0.8 - 1.0 kg-m, 69 - 87 Ib-plg)
17. Instale las piezas siguientes:

IG
MA

LE

SC
ME

T

SU
SF
MD
RS
CB
AG
AM

SE



CADENA DE DISTRIBUCION

Instalacion (Continuacion)

e Polea de la bomba de agua y bandas impulsoras.
Para el ajuste de la flexion de las bandas impulsoras, consulte
MA-26, “Comprobacion de las Bandas Impulsoras”.

e Larueda delantera derecha

e Las tolvas derecha e izquierda

18. Conecte los siguientes componentes:
e Manguera de vacio del servo freno

e Cables de bujias

EM-104



SELLO DE ACEITE

Cambio

Cambio

SELLO DE ACEITE DE LA VALVULA
1. Quite el cable del acelerador.

2. Quite la cubierta de balancines.

3. Quite los engranes y los arboles de levas. Consulte [JA
“Componentes”, EM-108.

4. Quite las bujias.
5. Instale el adaptador de la manguera de aire en la cavidad de

la bujia y aplique aire a presion para mantener las valvulas en
su sitio. Aplique una presion de 490 kPa (5 kg/cm?, 71 Ib/plg?). LE

6. Quite el balancin, la guia y el suplemento.

NIEM0015

NIEM0015S01 H@

SEMO077D

EC

SC

ME

T

7. Remueva el resorte de la valvula con una herramienta ade-
cuada. Instale temporalmente el arbol de levas como se mues- A
tra.

El piston relacionado debe estar en el punto muerto superior

para evitar que la valvula caiga dentro del cilindro. AX
SU
KV10116200 (J26336-20)
(J26336-B) Adaptador
Conjunto de compresor @F

SEMO053G

8. Quite el sello de aceite de la valvula con una herramienta

adecuada. MD
RS
CB
AG
SEMO054G
— 9. Aplique aceite nuevo de motor al sello de aceite nuevo de la A
E 2 valvula e instalelo con la herramienta.
iz
S
tee SE
5 N
IDX

SEMO055G

EM-105



SELLO DE ACEITE

SELLO DE ACEITE DELANTERO

Quite las piezas siguientes:

Las tolvas delanteras derecha e izquierda

Rueda derecha delantera y cubierta lateral del motor
Bandas impulsoras

Polea del cigliefial

. Quite el sello de aceite delantera.

Tenga cuidado de no dafiar la cubierta delantera.

Cambio (Continuacion)

NIEM0015S02

Neee e

SEM997C

3. Aplique aceite nuevo de motor al sello de aceite nuevo de la
B valvula e instalelo empleando la herramienta adecuada.

e Instale el sello de aceite nueva en el sentido indicado.

Lado interior, Lado exterior
del motor <:] del motor
Labio del sello Labio del sello

de aceite )ﬁ cubrepolvo

SEM715A

Herramienta

SEM998C

SELLO DE ACEITE TRASERO S

1. Remueva el transeje. Consulte TM-13 (T/M), TA-449 (T/A),
“Remaocion”.

2. Quite el volante del motor o la placa de transmision.

3. Quite el sello de aceite trasera.

e Tenga cuidado de no rayar el retén de el sello de aceite
trasera.

SEM999C

EM-106



SELLO DE ACEITE

Cambio (Continuacion)

Lado interior,
del motor <:]

Labio del sello
de aceite

Lado exterior

del motor

Labio del sello
cubrepolvo

SEM715A

Herramienta

SEMO001D

4.

Aplique aceite nuevo de motor al sello de aceite nuevo de la
valvula e instalelo empleando la herramienta adecuada.

Instale el sello de aceite nueva en el sentido indicado.

EM-107
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CABEZA DE CILINDROS

Componentes

[@]e3-83

SEC. 111+130

Lado de admisién

(0.64 - 0.85, 55.6 - 73.8)

[ 9.0-118 \\
(0.92-1.2,

79.9 - 104.2)

1[0 137- 157 (14 - 16, 101 - 116)

Componentes

»

B

: Lubrique con aceite nuevo para motor

NIEM0016

Junta de la tapa de balan-

cines E H

Lado de escape

6.3-8.3

Referirse a "Instalacién” en "CADENA DE DISTRIBUCION"

*
[@]: Nm kg-m, b-plg)
[O] : N.m (kg-m, lb-pie)

Use sellador de silicon genuino RTV
No. de parte 999MP-A7007 o equivalente

WEMO048

1. Tapa de suministro de aceite 8. Rueda dentada del arbol de levas 14. Asiento del resorte de valvula
2. Cubierta de balancines 9. Arbol de levas 15. Resortes de valvulas

3. Guia del balancin 10. Soporte del arbol de levas 16. Retén del resorte de valvula
4. Balancines 11. Salida de agua 17. Collar de vélvula

5. Laina 12. Culata 18. Bujia

6. Ajustador de Holguras Hidraulico 13. Valvula 19. Perno de la culata

7. Tensor de la cadena

1. Consulte LE-33, “Salida de Agua”.

2. Consulte “Instalacion”, EM-124.

3. Consulte “Instalacion”, EM-100.

EM-108



CABEZA DE CILINDROS

Remocion

Tapa de balancines

motor

Soportes del multiple
de admisién

SEMO030G

Remocion

1.

~w

e 00000 OO U

10.

11.

12.

13.

Libere la presion de combustible.

NIEM0017

Consulte EC-770(SR20DE), “Liberacionde Presionde Combus-

tible”.

Quite las tolvas delanteras izquierda y derecha.

Remueva la rueda derecha y la cubierta lateral del motor.
Drene el liquido de enfriamiento quitando el tapén de drenaje
del blogue de cilindros y la llave de drenaje del radiador. Con-
sulte MA-27, “Cambio del Agua de Enfriamiento del Motor”.

Quite el alternador. Consulte lAM-18, “Remaocion”.
Quite el ducto de aire del multiple de admision.
Quite la bomba de la direccién hidraulica.

Quite las bandas impulsoras y la polea de la bomba de agua.

Desconecte las siguientes piezas:
Manguera de vacio del servo freno

Mangueras de combustible y regulador de presion

Cables de bujias
Arnés del motor, coléquelo a un lado
Sensor de oxigeno delantero 1

Conector de la valvula solenoide del control de volumen de

purga del canister EVAP

Valvula PCV

Valvula-AAC

Sensor de posicion de la mariposa
Interruptor de posicion de la mariposa
Control de volumen EGR

Sensor de temperatura EGR

Sensor de control de posicibn de tiempo de la valvula de

admision
Mangueras de la direccion hidraulica
Quite todas las bujias.

Quite los tornillos de la cubierta de balancines en el orden

numeérico.
Quite la cubierta de balancines.

Quite los soportes del miltiple de admision.

EM-109
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CABEZA DE CILINDROS

Remocion (Continuacion)

Multiple de
admision

SEM983C

Marca de alineacién

f/ =
\\@ = Engrane del arbol de levas
—_Engrane del arbol de levas (W Zpoflgl
DERTL| | |

SEMO031G

Posicién del rotor
—— (Cilindro no. 1 en PMS)

Op

SEMO033G

SEMO034G

14. Quite el conjunto de las tuberias de agua.

15. Coloque el pistdbn No. 1 en el punto muerto superior de su

carrera de compresion.

Gire el ciglefial hasta que las marcas de alineacion del
engrane del arbol de levas estén el la posicién indicada en
la figura.

16. Quite el tensor de la cadena.

17. Quite el distribuidor.
No gire el rotor con el distribuidor quitado.

18. Quite los engranes del arbol de levas.

Relacionado con el ajuste de la distribucion al desmontar
la cabeza de cilindros, haga una marca de pintura en la
cadena de distribuciéon de manera que coincida con las
marcas de acoplamiento de los engranes del arbol de
levas.

EM-110



CABEZA DE CILINDROS

Remocion (Continuacion)

Arbol de levas DER Mufon del arbol de

levas

Frente del
motor

Arbol de levas 1ZQ

Afloje en orden numérico.
SEMO035G

&Y,

=
W L

N

SEMO037G

SEM978C

AEM116

19. Quite los soportes del arbol de levas y los arboles de levas.

e Marque estas partes en su posicion original como referen-
cia para volver a ensamblar.

20. Quite las mangueras de agua del nlcleo del calefactor.

21. Quite el tubo de escape delantero.

22. Quite el sensor de oxigeno delantero y la cubierta deflectora
de calor del mdltiple de escape.

23. Quite el maltiple de escape.

24. Quite los tornillos exteriores de la cabeza de cilindros.

25. Quite los tornillos de la cabeza de cilindros en el orden numé-
rico.

e Silos tornillos se quitan en orden incorrecto la cabeza de
cilindros puede alabearse o agrietarse.

e Afloje los tornillos de la cabeza de cilindros en dos o tres
pasos consecutivos

26. Quite completamente la cabeza de cilindros junto con el mal-
tiple de admision.

e Quite los restos del sello viejo.

27. Quite el alternador.

Consulte AM-18, “Remaocion”.
Desarmado
NIEM0018

PRECAUCION:

e Cuando se instalen los balancines, arbol de levas y sello
de aceite, lubrique las superficies de contacto con aceite
de motor nuevo.

e Cuando apriete los tornillos de la cabeza de cilindros,
tornillos de los engranes del arbol de levas y tornillos del
soporte de arbol, lubrique las cuerdas de los tornillos y
las superficies de asiento con aceite de motor limpio.

e Siun ajustador de holguras hidraulico permanece de lado,
existe el riesgo de que entre aire a él. Cuando los ajusta-
dores de holguras hidraulicos son removidos, coléquelos
siempre hacia arriba o sumérjalos en aceite nuevo de
motor.

e No desensamble los ajustadores de holgura hidraulicos.

e Coloque etiquetas a los ajustadores de holguras para evi-

tar que se confundan.

EM-111
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CABEZA DE CILINDROS

Desarmado (Continuacion)

Guia de balancin 1. Quite los balancines, suplementos, guias de los balancines y
Balancin los ajustadores de holgura hidraulicos de la cabeza de cilin-
Suplemento dros.
. \ @ PRECAUCION:
Ajustador de | / . .
holguras ‘ \ / Guarde las piezas de manera que puedan instalarse en sus

hidraulico posiciones originales durante el armado.

2. Quite la cubierta del multiple de escape.
3. Quite el tubo del EGR.

\_/.3\ Mltiple de escape

SEMO058G

4. Quite el miltiple de escape como se muestra.

Afloje en orden numérico.
\—

SEMO059G

5. Quite el conjunto de la valvula de control de volumen EGR.

6. Quite la salida de agua.

Salida
de agua

/T’_T_—\ I
— ‘ SEMO082D

EM-112



CABEZA DE CILINDROS

Desarmado (Continuacion)

KV101162
(J26336-B
Conjunto de compresor

00
)

(J26336-20)
Adaptador

SEMO053G

SEMO054G

SEM925C

7. Quite el maltiple de admisién junto con el colector del mdltiple

de admisibn como se muestra.

8. Quite los componentes de la valvula con la herramienta. Ins-

tale temporalmente el arbol de levas.

9. Quite el sello de aceite de la valvula con una herramienta

adecuada.

Inspeccion

NIEM0019

DISTORSION DE LA CABEZA DE CILINDROS
e Limpie la superficie de acoplamiento de cabeza de cilindros.

e Utilice una regla confiable y un calibrador de espesores para
comprobar la planicidad de la superficie de acoplamiento de la

cabeza de cilindros.

e Compruebe a lo largo de las seis posiciones indicadas en la

figura.

NIEM0019S01

Planicidad de la superficie de la cabeza de cilindros:
Estandar debe ser menor a 0.03 mm (0.0012 plg)

Limite 0.1 mm (0.004 plg)

Si la planicidad excede el limite especificado, reemplace o rectifi-

que la cabeza de cilindros.
Limite de rectificacion:

El limite de rectificado para la cabeza de cilindros es determi-
nado por el rectificado del bloque de cilindros.
La profundidad de rectificacion de la cabeza de cilindros es

uAn .

La profundidad de rectificacion del bloque de cilindros es “B”.

El limite maximo es el siguiente:

A +B =0.2 mm (0.008 plg)

EM-113
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CABEZA DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

SEM926C

SEM549A

Después de rectificar la cabeza de cilindros, compruebe que el
arbol de levas gira libremente con la mano. Si se siente resistencia,
debera cambiarse la cabeza de cilindros.

Altura nominal de la cabeza de cilindros:
136.9 - 137.1 mm (5.390 - 5.398 plg)

COMPROBACION VISUAL DEL ARBOL DE LEVAS

NIEM0019S02

Compruebe si el arbol de levas tiene dafios, se pega o esta des-
gastado.

DESCENTRAMIENTO DEL ARBOL DE LEVAS 0019508

1. Mida el descentramiento del arbol de levas en el mufibn cen-
tral.

Descentramiento (lectura total del indicador):
Estandar
Menos de 0.02 mm (0.0008 plg)
Limite
0.1 mm (0.004 plg)
2. Si excede el limite, cambie el arbol de levas.

ALTURA DE LAS LEVAS DEL ARBOL DE LEVAS
1. Mida la altura de las levas del arbol de levas.
Altura de levas estandar
Admision
37.680 - 37.870 mm (1.4835 - 1.4909 plg)
Escape
37.309 - 37.499 mm (1.4689 - 1.4763 plg)
Limite de desgaste de la altura de la leva:
Admision y escape
0.2 mm (0.008 plg)
2. Si el desgaste sobrepasa el limite, cambie el arbol de levas.

NIEM0019S04

EM-114



CABEZA DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

HOLGURA DEL MUNON DEL ARBOL DE LEVAS NIEM0019S05

1. |Instale el soporte del arbol de levas y apriete los tornillos.
Consulte “Instalacion”, EM-100.

2. Mida el diametro interno del cojinete del arbol de levas.
Diametro interno estandar: MA

28.000 - 28.021 mm (1.1024 - 1.1032 plg)

SEM927C LE

3. Mida el diametro externo del mufién del arbol de levas.
Diametro externo estandar: EC
27.935 - 27.955 mm (1.0998 - 1.1006 plg)
4. Calcule la holgura del mufién del cigtiefial.

Holgura del mufién del arbol de levas = diametro inte- SG
rior estandar — diametro externo estandar:

Estandar

0.045 - 0.090 mm (0.0018 - 0.0035 plg) LE
Limite

0.15 mm (0.0059 plg) T

SEMO012A

5. Silaholgura excede el limite, cambie el arbol de levas y vuelva
a medir la holgura del mufién del arbol de levas.

e Si la holgura sigue excediendo el limite después de cambiar TA
el arbol de levas, cambie la cabeza de cilindros.

SU

SF

JUEGO LONGITUDINAL DEL ARBOL DE LEVAS MD

1. Instale el arbol de levas en la cabeza de cilindros. Consulte
“Instalacion”, EM-100,

2. Mida el juego longitudinal del arbol de levas. RS
Juego longitudinal del arbol de levas:
Estandar
0.055 - 0.139 mm (0.0022 - 0.0055 plg) CB
Limite
0.20 mm (0.0079 plg) AG

semoszs| 3+ Si el juego longitudinal excede el limite, cambie el arbol de

levas y vuelva a medir su juego longitudinal.

e Si el juego longitudinal sigue excediendo el limite después de AR
cambiar el arbol de levas, cambie la cabeza de cilindros.

SE
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CABEZA DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

SEM929C

m (0.59 pl

=)

SEMO003D

Micrémetro

SEM938C

SEMOO08A

DESCENTRAMIENTO DEL COJINETE ARBOL DE
LEVAS
1. Instale el cojinete en el arbol de levas.
2. Mida el descentramiento del cojinete del arbol de levas.
Descentramiento (lectura total del indicador):
Limite 0.25 mm (0.0098 plg)
3. Si excede el limite, cambie el cojinete del arbol de levas.

NIEM0019S07

HOLGURA DE GUIAS DE VALVULAS NIEM0019S08

1. Midala flexion de las valvulas como se indica en la figura. (Las
valvulas y las guias de valvulas generalmente se desgastan
en esa direccion).

Limite de flexion de valvula (lectura del indicador de
caréatula):

Admision y escape
0.2 mm (0.008 plg)

2. Si excede el limite, compruebe la holgura entre la valvula y la
guia de valvula.

a. Mida el diametro del vastago de la valvula y el diametro interno
de la guia de la valvula.

b. Calcule la holgura entre la valvula y su guia.

Holgura entre el vastago de la valvula y la guia de val-
vula = diametro interno de la guia de valvula — diame-
tro del vastago de la valvula:

Estandar
Admisién 0.020 - 0.053 mm (0.0008 - 0.0021 plg)
Escape 0.040 - 0.073 mm (0.0016 - 0.0029 plg)
Limite
Admision 0.08 mm (0.0031 plg)
Escape 0.1 mm (0.004 plg)

c. Siexcede el limite, cambie la valvula y vuelva a medir la hol-
gura.

e Si la holgura sigue excediendo el limite después de cambiar
la valvula, cambie la guia de la valvula.

CAMBIO DE GUIAS DE VALVULAS NIEM0019509

1. Para quitar la guia de valvula, caliente la cabeza de cilindros
a una temperatura de entre 110 y 130°C (230 y 266°F).
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Inspeccion (Continuacion)

2. Quite la guia de la valvula con una prensa (a una presion de
20 kN [2 ton, 2.2 US ton, 2.0 Imp ton]) o con un martillo y una
herramienta adecuada. 1@

MIA

LE

3. Rime el orificio de la guia de valvulas de la cabeza de cilindros.
Diametro del orificio de guia de la valvula BC
(para piezas de servicio):
Admision y escape
10.175 - 10.196 mm (0.4006 - 0.4014 plg) SE

ME

T

4. Caliente la cabeza de cilindros de 110 a 130°C (230 a 266°F)
e instale a presion la guia dentro de la cabeza de cilindros. A

Proyeccion “L":
14.0 - 14.2 mm (0.551 - 0.559 plg)

AX

SU

SF

SEMO083D

5. Rime la guia de la valvula. D
Tamafio de acabado:
Admision y escape

6.000 - 6.018 mm (0.2362 - 0.2369 plg) RS

CB

AG

ASIENTOS DE VALVULAS AM

NIEM0019S10

Compruebe si los asientos de las valvulas estan picados en la
superficie de contacto. Si estan excesivamente desgastados, rec-
tifiquelos o cambielos. SE
e Antes de reparar los asientos de véalvulas, compruebe si

la valvula y la guia de la valvula estan desgastadas. Cam- DX

bielas si estan desgastadas. Después corrija el asiento de

la valvula.

e Utilice ambas manos para conseguir un corte uniforme.
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CABEZA DE CILINDROS

Diéme‘frol del hueco

SEM795A

SEMOO08A

SEM892B

CAMBIO DE ASIENTOS DE VALVULAS POR
REFACCIONES DE SERVICIO

1.

NIEM0019S11

Taladre el asiento viejo hasta que se caiga. Ajuste la profun-
didad de parada de la maquina de manera que el cortador no
pueda ponerse en contacto con el orificio del asiento de la
cabeza de cilindros.

Rime rebajando la cabeza de cilindros

Rectifique el orificio para el asiento de la valvula de
servicio

Sobremedida [0.5 mm (0.020 plg)]:
Admisiéon 35.500 - 35.516 mm (1.3976 - 1.3983 plg)
Escape 31.500 - 31.516 mm (1.2402 - 1.2408 plg)

Use el centro de la guia de la valvula para rimar con el fin de
asegurar que el asiento de la valvula ajustara correctamente.

Caliente la cabeza de cilindros de 110 a 130°C (230 a 266°F).

Ajuste el asiento de la valvula con una prensa hasta que
asiente en el fondo.

Corte o rectifique el asiento de la valvula a las dimensiones
especificadas con una herramienta adecuada. Consulte
“ASIENTO DE LA VALVULA", EM-152,

Después de cortar, pula el asiento de la valvula con un com-
puesto abrasivo.

Compruebe el estado de asentamiento de la valvula.
Angulo de la cara del asiento “a”:
44°53' - 45°07'
Ancho de contacto “W”:
Admision
1.05 - 1.35 mm (0.0413 - 0.0531 plg)
Escape
1.25 - 1.55 mm (0.0492 - 0.0610 plg)
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Inspeccion (Continuacion)

Use un medidor de profundidades para medir la distancia entre la
superficie de montaje del asiento del resorte de la cabeza de cilin-

dro y el extremo del vastago de la valvula. 1@
Si la distancia es menor que la especificada, repita el paso 5 y
ajustelo.

Si es mayor, reemplace el asiento de la valvula con uno nuevo. MIA

Limite de rectificado del asiento de la valvula:

42.74 - 43.26 mm (1.6827 - 1.7031 plg) m

AEM343 LE
T (Limite de grosor) DIMENSIONES DE VALVULAS NIEM0019S12
.1 ‘f Compruebe las dimensiones de cada valvula. Consulte EC
“VALVULA", EM-149.
a Cuando la cabeza de la valvula se ha desgastado hasta 0.5 mm
\ (0.020 plg) en grosor de margen, cambie la valvula. Consulte g¢
“VALVULA", EM-149,
T@ El rectificado permitido para el extremo del vastago de la val-
T a1 1] vula es de 0.2 mm (0.087) ME
T
SEM188A TM
RESORTES DE VALVULAS
— S (Fuera de NIEM0019S13
cuadratura) Cuadratura TA
NIEM0019S1301
1. Mida la dimensibn “S”".
Fuera de cuadratura “S” AX
Menor a 2.2 mm (0.087 plg)
2. Si excede el limite, cambie el resorte.
SU
SF
SEM288A
Presion

NIEM0019S1302 M@

Compruebe la presion del resorte de la valvula a la altura especi-
ficada del resorte.

Presion RS
Estandar

578.02 - 641.57 N (58.94 - 65.42 kg, 129.96 - 144.25
Ib) a 30.0 mm (1.181 plg) CB

Limite
Mas de 549.2 N (56.0 kg, 123.51b) a 30.0 mm (1.181 AG
plg)

EM113

Si no esta dentro de especificacion, reemplace el resorte.

AM

SE
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CABEZA DE CILINDROS

. 4

SEM935C

SEMO084D

Guia de balancines

/ @m\ Suplemento

Balancin

SEMO063G

AJUSTADOR DE HOLGURAS HIDRAULICO (HLA)
1.

NIEM0019S14

Compruebe si la superficie de contacto y de deslizamiento
estan gastadas o rayadas.

Compruebe el diametro del ajustador de holguras.
Diametro externo:
16.980 - 16.993 mm (0.6685 - 0.6690 plg)

Compruebe el diametro interior de la guia del ajustador de
holguras.

Diametro interno:
17.000 - 17.020 mm (0.6693 - 0.6701 plg)

Holgura estandar entre el ajustador de holguras y la
guia del ajustador:

0.007 - 0.040 mm (0.0003 - 0.0016 plg)

BALANCIN, SUPLEMENTO Y GUIA DEL BALANCIN

NIEM0019S15

Compruebe si las superficies de contacto y deslizantes de los
balancines, suplementos y guias de balancines estan desgastadas
0 rayadas.

Armado
PRECAUCION:

NIEM0020

Cuando se instalen los balancines, arbol de levas y sello
de aceite, lubrique las superficies de contacto con aceite
de motor nuevo.

Cuando apriete los tornillos de la cabeza de cilindros, del
engrane del arbol de levas y del soporte del arbol, lubri-
que las roscas de los tornillos y las superficies de asen-
tamiento con aceite nuevo de motor.
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Armado (Continuacion)

AEM116

Marca de identificacion

SEM595D

Si un ajustador de holguras hidraulico permanece de lado,
existe el riesgo de que entre aire a él. Cuando los ajusta-
dores de holguras hidraulicos son removidos, coléquelos
siempre hacia arriba o sumérjalos en aceite nuevo de
motor.

No desensamble los ajustadores de holgura hidraulicos.

Coloque etiquetas a los ajustadores de holguras para evi-
tar que se confundan.

Instale los componentes de valvulas.

Instale las valvulas, fijandose en las marcas de identifica-
cion como se indica en la siguiente tabla.

Marca de identificacion

Valvula de admision

E71

Valvula de escape

6Y2

Paso ancho

Paso estrecho

Marca de pintura

Lado de la cabeza de cilindros

SEMO085D

Empujar

SEM093D

™ Embolo

AEM117

Siempre utilice para la valvula sellos de aceite del nuevos.
Consulte “SELLO DE ACEITE DE LA VALVULA", EM-105.

Antes de instalar el sello de aceite de la valvula, instale el
asiento del resorte.

Instale el resorte de la valvula (de tipo de paso irregular)
con el paso estrecho (lado pintado) hacia la cabeza de
cilindros.

Después de instalar los componentes de la valvula, use
un martillo de goma para golpear ligeramente el extremo
del vastago de la valvula para asegurar la fijacion.

Compruebe los ajustadores de holguras hidraulicos.

Empuje el balancin sobre el ajustador de holguras hidraulico.
Si se mueve 1 mm (0.04 plg) o mas, indica que existe aire en
la cAmara de alta presion del ajustador de holguras hidraulico.
Si el motor se arranca sin purgar el aire, el ajustador de hol-
guras hidraulico emitira ruidos anormales.

Quite el ajustador de holguras hidraulico y sumérjalo en un
recipiente lleno de aceite nuevo de motor. Mientras empuja el
émbolo como se muestra en la figura, empuje suavemente la
bola de retencion usando una varilla fina. El aire estara com-
pletamente purgado cuando el émbolo no se mueva.

No se puede purgar el aire en este tipo de ajustador de hol-
guras haciendo funcionar el motor.
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Armado (Continuacion)

CABEZA DE CILINDROS

Guia de balancin
Balancin
Suplemento

|
r |
\

Ajustador de
holguras
hidraulico

SEMO057G

S ®\
/ \K Suplemento

Guia de balancin

de véalvula

@\ Collar de la valvula
@ Retén del resorte
@\ Resorte de valvula
Asiento del resorte

w Tornillos
W hexagonales

AEM201

S)
S de valvula
Sello de aceite:
de valvula
Valvula
SEM364D
Indicador 5.
de caratula Placa
(J38957-8) (J38957-1)

Quite los arboles de levas, los balancines y los suplementos.
Para futuras referencias, identifigue cada suplemento con el
cilindro de donde fue removida. Dado que los suplementos
son reutilizables, no es necesario reemplazar todos.

Antes de intentar cualquier medicion, aseglrese que la
valvula, el resorte de la valvula, el collar, el reten y la guia del
balancin estén correctamente instalados en la cabeza.

Siempre reemplace la guia del balancin con una nueva.

PRECAUCION:
Instale las piezas en su posicién original.

Instale la placa J38957-1 dentro de orificios maquinados en
los mufiones de las levas y fijelo a la cabeza usando dos de
los tornillos hexagonales que se suministran con el juego de
repuesto. (Los dos tornillos restantes son partes de repuesto.)

Indicador de

Retén del
resorte de
valvula

Valvula

Par de valvulas

Lectura del Guia de balancin:

indicador

ra—T1

Valvula
(Ajustada)

Valvula
(No ajustable)

AEM202

T, =2.800 mm
(0.1102 plg)

Suplemento

AEM236

6.

Coloque el collar J38957-2 en el indicador de caratula
J38957-8. Asegurese que el lado concavo del collar apunte
“hacia arriba” (hacia el indicador de caratula). Asegure el collar
al indicador de caratula apretando el tornillo de ajuste en el
collar.

Coloque el indicador de caratula y el collar sobre el lado del
suplemento de la valvula de admision del cilindro #1. Deslice
la punta del indicador de caratula a través del orificio de
acceso y coléquelo en el extremo del vastago de la valvula.
Mientras descansa el collar del indicador de caratula en la
placa, ajuste a “cero” el indicador de caratula.
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Armado (Continuacion)

Apriete en orden numérico.
N,

SEMO59GA

Vaélvula de control e volumen
EGR

SEMO060G

10.
11.

12.

13.

14.

Mueva el indicador de caratula y el collar hacia el orifico adya-
cente en la placa y coloque la punta del indicador en el cen-
tro la guia del balancin. Anote la lectura del indicador. La dis-
tancia medida entre el extremo del vastago de la valvula y la
superficie de contacto de la guia del balancin es la dimension
“T,".

Busque la concordancia de la dimension “T,” (en pulgadas) en
la carta de suplementos disponibles (en milimetros). Consulte
“SUPLEMENTO DISPONIBLE”, EM-151. (La dimensi6n “T,”
equivale al grosor y tamafio del suplemento de la valvula.)
Seleccione el suplemento mas cercano a la dimension “T,”
medida. Por ejemplo, si “T,” es 0.1152 plg. Utilice un suple-
mento de 2.925 mm. Los suplementos estan disponibles en 17
diferentes grosores que van de 2.800 mm (0.1102 plg.) hasta
3.200 mm (0.1260 plg.) en incrementos de 0.025 mm (0.0010
plg.).

Repita el procedimiento con los cilindros restantes.

Instale los balancines.

Instale el multiple de admision junto con el colector del malti-
ple de admisiobn como se muestra en la figura.

Instale el multiple de escape.

Apriete los tornillos del maltiple de escape en el orden numé-
rico mostrado.

Multiple de escape:
: 49 - 63 NI (5.0 - 6.5 kg-m, 37 - 47 Ib-pie)

Instale el conjunto de la valvula de control de volumen EGR.
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CABEZA DE CILINDROS

15. Instale el tubo del EGR.
16. Instale la cubierta del multiple de escape.

Armado (Continuacion)

Vélvula de control de volumen EGR.

\_/.3\ Mltiple de escape

SEMO058G

17. Instale la salida de agua.

a. Quite el sellador liquido RTV viejo de la superficie de acopla-
miento de la salida de agua.

e También quite los restos de sellador liquido de la superfi-
cie de acoplamiento de la cabeza de cilindros.

(0.079 - 0.118 plg) dia. b. Apligue una capa continua de sellador liquido RTV a la super-
ficie de acoplamiento de la salida de agua.

e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.

999MP-A7007 o equivalente.

BEMO005

Instalacion

1. Instale el alternador.
Consulte AM-18, “INSTALACION".

NIEM0021

Tomillo de la cabeza de cilindros 2. In§ta_lle la cabeza q? cilindros completamente junto con los
multiples de admision y escape, y la cubierta deflectora de
calor del multiple de escape.

e Aplique aceite nuevo de motor

D I [T e Aseglrese de instalar arandelas entre los tornillos y la
cabeza de cilindros.
PRECAUCION:
[ “A” > Si el tornillo de la cabeza de cilindros excede el limite de la

dimensién “A”, reemplécelo.
Dimension “A”:
SEMO020D 158.2 mm (6.228 plg)

Arandela de tomillo de la cabeza de cilindros

(] [ )
¥

Lado de la cabeza de cilindros

SEM877A
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Instalacion (Continuacion)

<3 Frente del motor 3. Apriete los tornillos de la cabeza de cilindros usando el proce-
dimiento siguiente.
a. Apriete todos los tornillos a 39 N (4.0 kg-m, 29 Ib-pie). [G
b. Apriete todos los tornillos a 78 Nih (8.0 kg-m, 58 Ib-pie).
c. Afloje completamente todos los tornillos. MA
d. Apriete todos los tornillos de 34 a 44 NIth(3.5 a 4.5 kg-m,
25 a 33 Ib-pie). m
Apriete en orden numeérico.
SEM986C LE
Método A e. Meétodo A: . .
r(§//+5 Gire todos los tornillos de 90 a 95 grados en sentido de
/@<}9° -0 las manecillas del reloj con la herramienta especial o una EC
w e~ grados [lave de apriete angular.
grados Método B: _ _ _ se
6 I\ Si la llave de apriete angular no esta disponible, marque
n todos los tornillos de la cabeza de cilindros en el lado que
5 apunta al frente del motor. Después gire cada tornillo de ME
L= 90 a 95 grados en el sentido descrito anteriormente.
f. Gire los tornillos otros 90 o0 95 grados en la misma direc-

cion. TM

SEMO043G , . .
g. Asegurese que las marca pintada en cada tornillo apunte

a la parte trasera del motor. (Método B solamente)
No gire en un solo paso los 180 o 190 grados. TA
X = AX
\ D j grados
| - SU
Q T =Y
=£=ST10120000 y—
Frente el ] (124239 01) SE
Marca de pintural SEMO44G
Procedimientos de Apriete NI (kg-m, Ib-pie) MD
a. 39 (4.0, 29)
— 118
2 (12,87)} -~ ® b. 78 (8.0, 58) RS
2 ’ Zona pléstica ;
- 78 {
£ 858 ®&—j 7 c 00,0
g Zona eléstica ===t d 34-44 (35 - 4.5, 25 - 33 GB
E 39 @ @/ : - 44 (3.5 - 4.5, 25 - 33)
4,29 @ / e. 90 - 95 grados (preferentemente 90 grados)
f. 90 - 95 grados (preferentemente 90 grados) AC
AEM113

5. Instale las siguientes mangueras de agua:
<
97 e Mangueras de agua del calefactor.
__ Entrada de agua SE

iy

K IDX

ﬁ 4. Instale los tornillos exteriores de la cabeza de cilindros. AM

SEMO037G

Salida de agua
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Instalacion (Continuacion)

Aplicar sellador liquido
en el area sombreada.

O \
Soporte final del arbol de levas 1ZQ

BEMO004

yaram

SEM045G

Soportes del arbol
de Ievas DER -

Soporte final

Soporte final
'\- :
Frente deI V
motor o l% i%

Soportes ,
No. 1al4

Soportes No. 1 al 4

Soportes del arbol

de levas 1ZQ
SEMO098DA
@®... ® B_.B_—B
®

Frente del
motor

Tipo de tornillo

SEMO046G

Quite el sellador liquido RTV viejo de la superficie de acopla-
miento del soporte del extremo del arbol de levas izquierdo.
También quite los restos de sellador liquido de la superfi-
cie de acoplamiento de la cabeza de cilindros.

Aplique sellador liquido RTV a las superficies de contacto del
soporte del externo del arbol de las izquierdo como se mues-
tra en la figura.

Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
999MP-A7007 o equivalente.

Instale los arboles de levas y los soportes del arbol.
Posicion del arbol de levas

El perno guia del arbol de levas izquierdo alrededor de las 12
en punto.

El perno guia del arbol de levas izquierdo alrededor de las 12
en punto.

Apligue aceite nuevo de motor a las superficies de los
cojinetes y levas de los arboles de levas antes de insta-
larlos.

Coloque los soportes del arbol de levas como se muestra en
la ilustracion.

Apligue aceite nuevo de motor a las roscas y superficies
de asentamiento de los tornillo del soporte del arbol de
levas antes de instalarlos.

Coloque los tornillos (por diametro y longitud).
A: M6 x 53.8 mm (2.12 plg)

B: M6 x 37 mm (1.46 plg)

C: M8 x 35 mm (1.38 plg)
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Instalacion (Continuacion)

Arbol de lavas DER e Procedimientos de apriete

v PASO 1:

%" Arbol de levas derecho 1G
®WPEELCRBC@E 0 Apr_iete los torn_illos 9 - 10 en ese orden, de§pués

g@ > 8 S apriete los tornillos del 1 - 8 en orden numérico. MA

[®]: 2 Nith (0.2 kg-m, 17 Ib-plg)

Arbol de levas izquierdo
Apriete los tornillos 11 - 12 en ese orden, después m

apriete los tornillos del 1 - 10 en orden numérico.

Frente del
motor

Apriete en orden numérico. @ : 2 NI (0.2 kg-m, 17 Ib-plg)

SEM047G PASO 2- LE
Apriete los tornillos en orden numérico.
[®]: 6 Nith (0.6 kg-m, 52 Ib-plg) EC
PASO 3:
®-d Apriete los tornillos en orden numeérico.
<3 B Tornillo tipo A B D G
Frente del . - - - - -Di
ot [0}: 9.8 - 11.8 N (1.0 - 1.2 kg-m, 7.2 - 8.7 Ib-pie)
Tornillo tipo C MIE
[0}: 18 - 25 Nh (1.8 - 2.6 kg-m, 13 - 19 Ib-pie)
Tipo de tornillo
SEM046G TM
Marca de alineacion Marca de alineacion 9. Instale los engranes del arbol de levas y la cadena de distri-
Marca de Marca de bucion en ellos. WA
alineacion alineacion Alinee las marcas de la cadena con las marcas de los
engranes del arbol de levas.
AX
SU
NN £ NN {
Engrane del arbol de Engrane del arbol de
levas DER ~/ levas 1ZQ~/ +
SF
SEM048G

e Bloquee los arboles de levas como se muestra en la figura y
apriete al par especificado.

: 137 - 157 Nih (14.0 - 16.0 kg-m, 101 - 116 Ib-pie)
Aplique aceite nuevo de motor a las roscas y superficies de RS
asiento de los tornillos del engrane del arbol de levas antes
de instalarlos.

MD

CB
AG
SEMO049G
10. Instale el distribuidor. AM
e Asegurese de que el arbol de levas esta colocado como
se muestra en la figura.

SE
IDX

SEMO050G
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Instalacion (Continuacion)

Posicién del rotor
’,_ (Cilindro no. 1 en PMS)

Op

SEMO033G

Manguito

L

— Gancho

SEM990C

SEM991C

O] 16- 20

(1.6-2.1,12-15)

O] 16- 20

(1.6-2.1,12-15)

[C] 16-20

(1.6-2.1,12-15)

: N.m (kg-m, Ib-plg)
: N.m (kg-m, Ib-pie)

4 kel

SEMO066G

e Asegurese de que el pistén no. 1 esta en el PMS y que el
rotor del distribuidor esta en la posicion de generacién de
chispa para el cilindro no. 1.

11. Instale el tensor de la cadena de distribucion.

Aseglrese que los engranes del arbol de levas estén comple-
tamente apretados.

Presione el tope de lalevay “presione” el manguito hasta que
el gancho engarce con el perno. Cuando el tensor esta ase-
gurado en su posicion, el gancho se soltara autométicamente.
Aseglrese que la flecha “A” apunta al frente del motor.

12. Instale la caja del termostato con el tubo de agua.
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Instalacion (Continuacion)

13. Instale los soportes del multiple de admision.
1G
Soportes del multiple
de admisién
VA
SEMO030G LE
14. Quite el sellador liquido RTV viejo de las superficies de aco-
plamiento de la cubierta de balancines y de la cabeza de EC
cilindros.
15. Apligue una capa continua de sellador liquido RTV a la junta
10 (0.39) de la cubierta de cilindros y a la cabeza de cilindros como se s¢
muestra en la figura.
7 2 e Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.
.10 (0.39) 999MP-A7007 o equivalente. ME
Frente del motor
3 (0.12)

Unidades: mm (plg) BEMOOG TM
3 mm TA
(0.12 pIg)Ed%
= AxX
s—\ ,—g SU

SF
SEMO051G
Tapa de balancines 16. Instale la cubierta de balancines y el separador de aceite. D
@ ® 0 @ e Asegurese de instalar arandelas entre los tornillos y la
3 ‘ cubierta de balancines.
e Procedimientos de apriete BS
<::I PASO 1: Apriete los tornillos 1 - 10 - 11 - 13 - 8 en ese
Frente del | orden.
motor PASO 2: Apriete los tornillos 1 - 13 en ese orden. CB
! 1Y% - [®]: 8- 10 NIh (0.8 - 1.0 kg-m, 69 - 87 Ib-plg)
B = 7 17. Instale las piezas siguientes: AG
Apriete en orden numérico. e Bujias y cables
SEM0S2G] ¢ La bomba de aceite de la direccion hidraulica y sus mangue-
ras AM

e Polea de la bomba de agua y bandas impulsoras.
Para el ajuste de la flexion de las bandas impulsoras, consulte
MA-26, “Comprobacion de las Bandas Impulsoras”. SE

e Sensor de oxigeno delantero 1

e Instale nuevamente las mangueras y suministre agua de D)
enfriamiento.
Consulte MA-27, “Cambio del Agua de Enfriamiento del
Motor”.

e Larueda delantera derecha
e Las tolvas delanteras derecha e izquierda
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Instalacion (Continuacion)

CABEZA DE CILINDROS

Fusible de la bomba de combustible

. Conecte los siguientes componentes:

Manguera de vacio del servo freno

Mangueras de combustible y regulador de presién
Conducto de aire al miltiple de admision

Sensor de oxigeno delantero

Conector de la valvula solenoide del control de volumen de
purga del canister EVAP

Véalvula PCV

Valvula-AAC

Sensor de posicion de la mariposa
Interruptor de posicion de la mariposa
Control de volumen EGR

Sensor de temperatura EGR

Sensor de control de posicion de tiempo de la valvula de
admision

. Borre el DTC si es que aparece alguno. Consulte EC-803,

“COMO BORRAR INFORMACION DE DIAGNOSTICO RELA-
CIONADA A EMISIONES".
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ENSAMBLE DEL MOTOR

Remocion e Instalacion

Remocion e Instalacion

NIEM0022

SEC. 112

[CJ44-54(45-5.5,
33- 40)

{C]) 149-59 (5.0 - 6.0,
37 - 43)

D [3) 62-78(65-8.0,
% 46 -57)
® !

FRENTE y
Q . [)22-29(22-3.0,18-22)

Modelos T/M

(6.3-8.0,

46 -57) 0-70(6.1-7.1,45-51)

[Uj 60-70 (6.1-7.1,
45— 51)

[)29-37(3.0-38,

(6.1-741,
45 - 51)
[0 N.m (kg-m, lo-pie) [O) 77-98(7.9- 10,58 -72)
WEMO030

Montaje derecho del motor 5.  Miembro central 8. Montaje delantero del motor
Soporte de montaje derecho del 6. Montaje izquierdo del motor 9. Soporte de montaje delantero del
motor 7. Amortiguador dinamico (modelos motor
Soporte de montaje trasero del T/A) 10. Amortiguacion (modelo T/M)

motor
Montaje trasero del motor
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Remocion e Instalacion (Continuacion)

ENSAMBLE DEL MOTOR

AVISO:

Coloque el vehiculo sobre una superficie plana y soélida.
Calce las ruedas delanteras y traseras.

No proceda a desmontar el motor hasta que el sistema de
escape esté completamente frio, de otra forma, pueden
producirse quemaduras en el cuerpo y/o producirse fuego
en las lineas de combustible.

Antes de desconectar la manguera de combustible, libere
lapresion del mismo. Consulteenlaseccion EC-770, “Libe-
racion de Presion de Combustible”.

Antes de quitar el eje delantero del grupo transmision-gje,
coloque soportes de seguridad debajo de los puntos de
apoyo delanteros designados. Consulte 1G-49, “Gato de
patin y soporte de seguridad”.

Asegurese de levantar el motor y el transeje en una forma
segura.

En motores no equipados con eslingas de motor, instale
las eslingas adecuadas y los pernos descritos en el CATA-
LOGO DE PARTES.

PRECAUCION:

~N® e 00000000 OU~W

Cuando se eleve el motor, asegurese de dejar libres las
areas circundantes. Tenga mucho cuidado con la cubierta
del cable del acelerador, lineas de freno y cilindro maes-
tro del freno.

Al elevar el motor, use siempre eslingas de motor pres-
tando atencion a la seguridad.

Al desmontar la flecha de velocidad constante, tenga cui-
dado de no dafiar el sello de grasa del transeje delantero.
Antes de separar el motor y el transeje, remueva el sen-
sor de posicion del cigtefnal (POS) del conjunto.

Tenga extremo cuidado de no dafar el borde del sensor
de posicion del cigtiefial (POS) o los dientes del engrane
de la cremallera.

DESMONTAJE
1.
2.

NIEM0022S01

Quite las tolvas delanteras.

Drene el agua de enfriamiento del bloque de cilindros y del
radiador. Consulte MA-27, “Cambio del Agua de Enfriamiento
del Motor”.

Drene el aceite del motor.

Quite el conjunto del filtro de aire y el ducto.
Quite el acumulador y su base.

Desconecte lo siguiente:

Mangueras de vacio

Mangueras de la calefaccion

Mangueras del enfriador de T/A

Mangueras de la direccion hidraulica

Lineas de combustible

Cables eléctricos

Arneses y conectores

Cable de la mariposa de aceleracion

Cable del ASCD

Cable de control de T/A

Quite el motoventilador, el radiador y el depésito de recupera-
cioén.
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ENSAMBLE DEL MOTOR

Remocion e Instalacion (Continuacion)

Gato de la transmision

WEMO023

8. Quite las ruedas delanteras y las flechas de velocidad cons-
tante. Consulte AX-12, “REMOCION”",

9. Quite el tubo de escape delantero.

10. Quite el motor de arranque y los soportes del mdltiple de
admision.

11. Quite la bandas impulsoras.

12. Quite la bomba de aceite de la direccion hidraulica y el com-
presor del A/A.

13. Coloque un gato de transmision adecuado de bajo del tran-
seje. Levante el motor con las eslingas de motor.

14. Quite el miembro central.

15. Quite el alternador y el soporte de ajuste.

16. Quite los tornillos de montaje del motor de ambos lados, des-
pués baje lentamente el gato para transmision.

17. Desmonte el motor junto con el transeje.

INSTALACION

NIEM0022S02
1. Lainstalacion es en el orden inverso a la remocion.
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BLOQUE DE CILINDROS

Componentes
Componentes
NIEM0023
SEC. 110¢120+150 ) 9
[0 16 - 21 ~ S~ /@ﬁ
(1.6-2.1,12-15) . : , : [®]63-83
(0.64 - 0.85,
° 55.6 - 73.8)
[C] 83-93

(8.5 - 9.5, 61 - 69)

[C) 16-19

(1.6-1.9,12-14)

A/T model

E H Refer to “Assembly”.

[®lea-75
(0.65 - 0.76, 56.4 - 66.0

For Canada only

[®l6a-75 é/ [®] 6.4 - 7.5 (0.65 - 0.76, 56.4 - 66.0)

(0.65 - 0.76,
56.4 - 66.0)

[®] : Nem (kg-m, in-Ib)
[O] : Nem (kg-m, ft-Ib)

: Apply Genuine RTV Silicone Sealent
Part No. 999 MP-A7007 or eguivalent.

E : Lubricate with new engine oil.

WEMO053
1. Reten del sello de aceite trasero 5. Cubierta delantera y bomba de 10. Anillos de piston
2. Bloque de cilindros aceite 11. Piston
3. Bomba de agua 6. Colador de aceite 12. Perno del piston
4. Barra de ajuste de la bomba de 7. Cojinete de empuje 13. Biela
aceite de la direccion hidraulica 8. Ciguenfial 14. Caojinete de biela
9. Buje de la biela 15. Carter de aluminio
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BLOQUE DE CILINDROS

Componentes (Continuacion)

16.
17.

18.
19.

Placa de la cubierta trasera

Tapon de drenaje del carter de
aceite

Carter de acero
Placa deflectora

21. Piloto del convertidor 26. Placa trasera
22. Placa de transmision 27. Caojinete principal
23. Placa de refuerzo 28.

24. Volante del motor 29.

25. Buije piloto

20. Tapa del cojinete principal

Remocion e Instalacion

NIEM0024

PRECAUCION:

e Cuando instale partes deslizantes, como cojinetes y
pistones, aplique aceite nuevo de motor a las superficies
deslizantes.

e Coloque las piezas removidas, como metales y cubiertas
de cojinetes en el orden y direccion adecuados.

e Cuando instale las tuercas de las bielas y tornillos en las
tapas de los cojinetes principales, aplique aceite nuevo de
motor a las cuerdas y superficies de asentamiento.

e No permita que ningin material magnético toque los dien-
tes de la cremallera del volante de inerciay de la placa de
mando.

_ Desarmado
(- Nmbem 099 | pISTON Y CIGUENAL
1. Cologue el motor sobre el soporte para motor (ST0501S000)
usando la flecha (KV10106500) y el soporte auxiliar

I (KV10115300).
(2.5 - 3.5, 2. Quite la cabeza de cilindros y la cadena de distribucion.
18 - 25) Consulte “Remocion”, EM-109.

5 mm (0.20plg) 3. Quite el carter de aceite.

grosor] KV10106500 Consulte “Componentes”, EM-91.

[C 25 - 34 (=)

(2.5 - 3.5, 18 - 25) SEM141F

4. Quite los pistones con las bielas.

Aceite Galentador del e Para desensamblar el piston y la biela, remueva primero los
seguros. Caliente el piston de 60 a 70°C (140 a 158°F), des-
pués remueva el perno del pistdbn con una prensa adecuada.

e Cuando no se reemplacen los anillos del piston, asegu-
rese que estan montados en sus posiciones originales.

e Cuando se cambien los segmentos, instalelos con cual-
quierade sus lados hacia arriba si no tienen una marca de

J punzoén.
5. Quite el reten del sello de aceite trasero.
SEM877B
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Desarmado (Continuacion)

BLOQUE DE CILINDROS

Frente del
motor

Afloje en orden numérico.

SEMO068G
) 7
= 2
ALO
=il
X O &5
AEMO023

e

Anillo

Micrémetro L_)
AEMO024
Incorrecto \
Calibrador J
de hojas 5
Cérrecto

Calibrador de hojas

SEMO024AA

6. Quite la tapa del cojinete principal y el cigiiefial como se mues-
tra.
e Los tornillos se deben aflojar en dos o tres pasos en el
orden mostrado.
Inspeccién
HOLGURA DEL PISTON Y PERNO DEL PISTON I
1. Mida el diametro interno del orificio “dp” del perno del piston.
Diametro estandar “dp”:
21.993 - 22.005 mm (0.8659 - 0.8663 plg)
2. Mida el diametro externo “Dp” del perno del piston.
Diametro estandar “Dp”:
21.989 - 22.001 mm (0.8657 - 0.8622 plg)
3. Calcule la interferencia de fijacion del perno del piston al pis-

ton.
Dp - dp: 0.005 - 0.017 mm (0.0002 - 0.0007 plg)

Si esta fuera de la especificacion, reemplace el conjunto del
perno del pistdbn con el perno.

HOLGURA LATERAL DEL ANILLO DEL PISTON

NIEM0026S02
Holgura lateral:

Anillo superior

0.040 - 0.080 mm (0.0016 - 0.0031 plg)
Segundo anillo

0.030 - 0.070 mm (0.0012 - 0.0028 plg)
Anillo de aceite

0.065 - 0.135 mm (0.0026 - 0.0053 plg)

Limite maximo de holgura lateral:

0.1 mm (0.004 plg)

Si esta fuera de especificacion, reemplace el anillo. Si la holgura
excede el limite maximo con un anillo nuevo, reemplace el piston.

EM-136



BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

Piston , HOLGURA LATERAL DEL ANILLO DEL PISTON
- . Calibrador de NIEM0026S03
Fu_elo a F@Oﬂ espesores Holgura lateral:
W jp Primer anillo 0.20 - 0.39 mm (0.0079 - 0.0154 plg) @
(O] 20 anillo: 0.35 - 0.59 mm (0.0138 - 0.0232 plg)
= Anillo de aceite 0.20 - 0.69 mm (0.0079 - 0.0272 plg) A
_ Limite maximo de la holgura lateral:
Anillo 0.53 mm (0.0209 plg)
b Si esta fuera de especificacion, cambie el anillo. Si la abertura
unto de L. . . e 1
medicion excede el limite maximo con el nuevo anillo, rectifique el cilindro y
use el pistbn y anillos de sobremedida. Consulte “PISTON”,
SEM822B LE
EM-155.
Flexion Calibrador de e Cuando se cambie el pistbn, compruebe si la superficie del
// gspesores blogue de cilindros esta arafiada o con marcas de atasca- [
L st miento. Si se encuentran sefias de arafiazos o atascamiento,
rectifigue o cambie el bloque de cilindros.
FLEXION Y TORSION DE LA BIELA S0
‘ Flexion:
s Limite 0.15 mm (0.0059 plg) ME
=~ por 100 mm (3,94 plg) de largo
Torsion:
SEMo38F Limite 0.30 mm (0.0118 plg) T
— por 100 mm (3,94 plg) de largo
Torsion Calibrador de hojas Si excede el limite, cambie la biela. T
» AX
i% SU
SF
SEMOO03F
Regla de borde recto DISTORSION Y DESGASTE DEL BLOQUE DE D
CILINDROS
. K , i . NIEM0026S05
Limpie el area superior del bloque de cilindros.
Utilice una regla confiable y un calibrador de espesores para com- g§
. [ Puntos de probar la planicidad de la superficie del bloque de cilindros. Com-
medicién R .. . .
pruebe a lo largo de las seis posiciones indicadas en la figura.
e Planicidad de la superficie del bloque: CB
R—EDE §® ® Estandar debe ser menor a 0.03 mm (0.0012 plg)
espesores ® Limite: 0.120 mm (0.0039 plg) 4G
! Si estéa fuera de lo especificado, rectifiquelo.
AEMISE|  E| limite de rectificacion del bloque de cilindros esta determinado
por la cantidad de rectificacion de la cabeza de cilindros. AM
SE
IDX
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BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

211.25 - 211.35 mm
(8.3169 - 8.3208 plg)

SEMO008D
} X

| 60 (2.36)

| 20 (0.79)
an

O |

100 (3.94)

)

Unidad: mm (plg)
SEM363EA

NUmero de grado del
diametro interior del cilindro

SEMO085G

La profundidad de rectificado de la cabeza de cilindros es “A”.
La profundidad de rectificacion del bloque de cilindro es “B”.

El limite maximo es el siguiente:
A +B = 0.2 mm (0.0079 plg)
Altura Nominal del bloque de cilindros
del centro del ciglefial:
211.25 - 211.35 mm (8.3169 - 8.3208 plg)
Si es necesario, cambie el bloque de cilindros.

HOLGURA DEL PISTON A LA PARED DEL CILINDRO

NIEM0026S06

1. Mida el desgaste, ovalamiento y conicidad del cilindro con un
calibrador de interiores.

Diametro interior
cilindros”, EM-154.

Limite de desgaste:
0.20 mm (0.0079 plg)
Ovalamiento (X = Y) normal:
0.015 mm (0.0006 plg)
Conicidad (A - B y A - C) estandar:
0.020 mm (0.0004 plg)
Si excede el limite, rectifigue todos los cilindros. Cambie el
bloque de cilindros si es necesario.
2. Verifique si tiene rayaduras o se traba. Si se traba, rectifiquelo.

e Si se cambian el bloque de cilindros y el piston, haga
coincidir la clase del piston con el numero de clase gra-
bado en la superficie superior del blogue de cilindros.

estandar. Consulte “Bloque de

3. Mida el diametro de la falda del piston.
Diametro del pistén “A”: Consulte “PISTON”, [EM-155.
Punto de medicion “a” (Distancia desde la parte supe-
rior):
45.0 mm (1.772 plg)

4. Compruebe si la holgura entre el piston y la pared cumple el
valor especificado.

Holgura entre el pistén y la pared del cilindro = Medi-
cion del diametro del cilindro “C” — Diametro de piston
“A”:
0.010 - 0.030 mm (0.0004 - 0.0012 plg)
5. Determine la sobremedida del piston dependiendo del des-
gaste del cilindro.
Se dispone de pistones de tamafio superior para servicio.
Consulte “PISTON”, EM-155.

6. EIl tamafio del diametro del pistbn se calcula sumando la hol-
gura entre el piston y la pared al diametro “A” del piston.

Calculo de rectificado:
D=A+B-C
donde,
D: Diametro rectificado
A: Diametro del pistébn medido
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BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

Frente del

Apriete en orden numérico.

SEMO069G

I<r—>
let— (0

Conicidad: A - B
Ovalamiento: X = Y

SEM316A

/

SEM434

B: Holgura entre el pistén y la pared
C: Limite de rectificado 0.02 mm (0.0008 plg)

7. Instale las tapas de los cojinetes principales y apriete al par
especificado. Esto evita que se deformen los cilindros; de otra
manera pueden deformarse durante el armado final.

8. Rectifique los diametros del cilindro.

e Cuando sea necesario rectificar cualquiera de los
cilindros, deben rectificarse también los demas cilindros
restantes.

e No rectifique demasiado el cilindro en cada pasada. Rec-
tifique solo 0.05 mm (0.002 plg) en cada paso.

9. Maquine los cilindros hasta obtener la holgura especificada
entre el piston y la pared del piston.

10. Mida el acabado del cilindro respecto a ovalamiento y conici-
dad.

e La medicion debe hacerse después que el cilindro se ha
enfriado.

CIGUENAL

NIEM0026S07

1. Compruebe si el mufién del cigiiefial y el mufibn de la biela
presentan rayaduras, desgaste o grietas.

2. Con un micrébmetro, mida la conicidad y el ovalamiento de los
mufiones.

Ovalamiento (X - Y) y Conicidad (A - B):
Mufién principal Menor a 0.005 mm (0.0002 plg)
Mufién de biela: Menos de 0.003 mm (0.0001 plg)
3. Mida el descentramiento del cigiiefal.

Limite de descentramiento (Lectura total del indica-
dor):
Menor a 0.05 mm (0.0020 plg)
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BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

Orificio de
lubricacién #3

. 6\;@%

<

Frente del

motor
SEM685D

SEM964

NUmero de grado del
mufién principal

Frente del @
motor ©

SEM313D

HOLGURA DE COJINETES -
e Use el método A o el método B. Es mejor el método A debido
a gue es mas preciso.

Método A (usando un calibrador y un micrometro)

Cojinete principal —

1. Cologue los cojinetes principales y las tapas en su posicion
correcta en el bloque de cilindros.

2. Instale la tapa del mufion principal y base en el bloque de
cilindros.

Apriete todos los tornillos en orden correcto en dos o tres

pasos. Consulte “CIGUENAL”, EM-145.

3. Mida el diametro interno “A” de cada cojinete principal.

4. Mida el diametro externo “Dm” de cada mufién principal del
ciguenal.
5. Calcule la holgura de los cojinetes principales.
Holgura del cojinete principal = A - Dm
Estandar: 0.004 - 0.022 mm (0.0002 - 0.0009 plg)
Limite 0.050 mm (0.0020 plg)
Si excede el limite, cambie el cojinete.

e Sila holgura no puede ajustarse dentro del estandar de cual-
quier cojinete, rectifique el mufién principal del cigliefal y uti-
lice un cojinete de menor tamafo.

e Cuando rectifique el mufién del cigiefal, confirme que la
dimension “L” en el fileteado sea mayor que el limite
especificado.

“L”: 0.1 mm (0.004 plg)

e Consulte “Ciguefal”, EM-157 para rectificar el cigliefial y

verificar las partes de servicio disponibles.

e Si es reemplazado el cigliefial, seleccione el espesor de los
cojinetes principales como sigue:

a. El nimero de grado de cada mufién principal de bloque de
cilindros esta punzonado en el bloque de cilindros respectivo.
Estos nameros estan punzonados en ndmeros arabes o
romanos.
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BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

Tipel  Nimero de grado del mufion principal
No. 5
==Y I
Umero de grado//
del mufdn del 7
No. 1 No. 4

cigliefial
=Y

Vista delantera

b. Elndmero de grado de cada mufién principal del cigliefial esta
grabado en el cigliefial respectivo. Estos nimeros estan pun-
zonados en numeros arabes o romanos.

c. Seleccione el cojinete principal del grosor adecuado de

del cigiiefial SEMO013D
Tipoll NUmero de grado del mufién principal
No. 1 //\ Mufién No. 5
211 1
Vista delantera
del ciguefal
SEM203D

acuerdo con la tabla siguiente:

Como Seleccionar Cojinetes Principales
(Marca de identificacion y color)

NIEM0026S0802

Micrémetro de
interiores

AEMO027

AEMO028

N(
Cl;g;e:jc;lde Namero de grado del mufién principal del blogue de cilindros
mufién princi-
pal del 0 161 261l 361l
ciguenal

0 0 1 2 3
(A, Negro) (B, Café) (C, Verde) (D, Amarillo)
161 1 2 3 4
(B, Café) (C, Verde) (D, Amarillo) (E, Azul)
26l 2 3 4 5
(C, Verde) (D, Amarillo) (E, Azul) (F, Rosa)
361 3 4 > 6
(D, Amarillo) (E, Azul) (F, Rosa) (G, Sin color)
Por ejemplo:
Numero de grado del mufién principal del ciguefal:
1
NUmero de grado del mufién principal del cigtefal:
2
Numero de grado del mufién principal =
1+ 2=3 (D, Amarillo)

Cojinete de la biela (Extremo mayor)

N X NIEM0026S0803

1. Instale los cojinetes de la biela y la tapa.

2. Instale la tapa de la biela a la biela.

Apriete los tornillos al par especificado. Consulte

“CIGUENAL”, EM-148,
3. Mida el diametro interno “C” de cada cojinete.

4. Mida el diametro exterior “Dp” de cada mufibn de biela del
ciglienal.
5. Calcule la holgura del cojinete de la biela.
Holgura del Buje de la Biela = C -Dp
Estandar: 0.020 - 0.045 mm (0.0008 - 0.0018 plg)
Limite: 0.065 mm (0.0026 plg)
Si excede el limite, cambie el cojinete.

e Silaholgura no puede ajustarse dentro del estandar de ningan
cojinete, rectifique el mufion del ciglefial y use un cojinete de
sobremedida. Consulte “HOLGURA DEL COJINETE”, EM-140
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BLOQUE DE CILINDROS

para el fileteado, rectificado del cigliefial y partes de servicio
disponibles.

Inspeccion (Continuacion)

Tipo | . e e Sise reemplaza el ciguiefial por uno nuevo, seleccione el coji-
P Numero de grado del mufién principal . P
No. 5 nete de biela acuerdo a la siguiente tabla.
0. , .. .
Numero de clase del cojinete de la biela:
Estos nimeros estan punzonados en nimeros arabes o roma-

Umero de gradg>s nos.
del muidn del
No. 1 Ci\GJU/er"1al No. 4 Namero de clase del mufién de la Namero de clase del cojinete de la
N/ biela del cigiiefial biela

~— 0 0
Vista_ d__ela_ntera 1 1
del cigliefial SEMO13D

2 2
Tipo I Color de identificacion:
No. 3 Gilindro No. 4 Grado 0; Sin color
No. 1 Grado 0 Grado 1; Negro
Grado 1 Grado 2; Café

Numero de grado
del mufién de biela

Vista trasera

del cigliefial
i SEM204D

Método B (usando el Plastigage)

PRECAUCION:
e No gire el ciguefal o la biela mientras se inserta el Plas-
tigage.

e Si existe una holgura de cojinete inadecuada, utilice un
cojinete principal mas grueso o un cojinete principal de
menor medida para lograr la holgura especificada.
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BLOQUE DE CILINDROS

Inspeccion (Continuacion)

HOLGURA DEL BUJE DE LA BIELA (EXTREMO
MENOR)

1. Mida el diametro interno “C” del buje.

NIEM0026S09 H@

VA
AEMO29 LE
2. Mida el diametro externo “Dp” del perno del piston.
3. Calcule la holgura del buje de la biela. EC
Holgura del buje de la biela=C - Dp
Estandar:
0.005 - 0.017 mm (0.0002 - 0.0007 plg) SG
Limite:
0.023 mm (0.0009 plg) ME
Si esta excede el limite, reemplace el ensamble de la biela y/o
Micrometro juego de piston con el perno.
AEMO030 TM
REEMPLAZO DEL BUJE DE LA BIELA (EXTREMO
M E N O R) NIEM0026S10 TA
1. Introduzca a presion el buje del extremo menor de la biela
hasta que esté al ras con la superficie de la biela. AX

Asegurese de alinear los orificios de lubricacion.

2. Rime el buje para que la holgura con el perno del piston esté
dentro de especificacion. SU
Holgura entre el buje del extremo menor de la biela 'y
perno de piston:
0.005 - 0.017 mm (0.0002 - 0.0007 plg) SF

SEMO062A

REEMPLAZO DEL BUJE PILOTO (T/M) O PILOTO DEL

CONVERTIDOR (T/A) — WD
1. Remueva el buje piloto o piloto convertidor utilizando una
herramienta adecuada. BS
CB
AG
2. Instale el buje piloto o piloto convertidor como se muestra. AM
SE
Lado del IDX
cigliefial

SEM163B
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Inspeccion (Continuacion)

BLOQUE DE CILINDROS

Calibrador de
cuadrante

AEM100

SEM166B

Marca delantera

Orificio de
lubricacién

Frente del
motor

NuUmero de
grado del
pistén

Numero de
cilindro

SEM946C

Lado superior

Superior

Lado con marca

20

/
Y O

Aceite

SEM601D

VOLANTE/DESCENTRAMIENTO DE PLACA DE MANDO

NIEM0026S12

Descentramiento (lectura total del indicador):
Volante del motor (modelo con T/M)
Menor a 0.30 mm (0.012 plg)
Placa de mando (modelos T/A)
Menor a 0.30 mm (0.012 plg)

PRECAUCION:

e Tenga cuidado de no dafiar los dientes de la cremallera.

e Compruebe si la placa de mando esta deformada o agrie-
tada.

e No permita que materiales magnéticos se pongan en con-
tacto con los dientes de la cremallera.

e No rectifique el volante del motor. Cambie si fuera nece-
sario.

Armado

NIEM0027

PISTON

NIEM0027S01

1. Instale un seguro nuevo en un lado del orificio del perno del
piston.

2. Caliente el piston de 60-70°C (148-158°F) y ensamble el
piston, el perno del piston, la biela y el seguro nuevo.

e Alinee la direccion del piston y la biela.

e Los numeros estampados en la bielay tapa corresponden
a cada cilindro.

e Después de armar, aseglrese de que la biela oscila sua-
vemente.

3. Ponga los anillos del pistbn como se muestra.

PRECAUCION:

e Cuando no son reemplazados los anillos del piston, ase-
glrese que los anillos estdn montados en sus posiciones
originales.

e Cuando se cambien los anillos, instalelos con cualquiera

de sus lados hacia arriba si no tienen una marca de pun-
zén.
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BLOQUE DE CILINDROS

Armado (Continuacion)

Anillo de aceite @ Anillo de com- e Alinee los anillos de pistobn de manera que las aberturas
presion superior A
expansor g — % *.Ani”o gl del extremo estén colocados como se muestra. -
de la parte
superior del
Frente del expansor
motor
VA
% yAniIIo de aceite
‘ % y de la parte
20 anillo inferior del
expansor
P S EM1608 LE
#5 CIGUENAL
.. .., NIEM0027S02
o #4 1. Cologue los cojinetes en su posicion adecuada en el bloque EC
orifiolo de #3 % de cilindros y tapa del cojinete principal.
#2 e Confirme que se seleccionan los cojinetes principales
g \ Qﬁ correctas siguiendo el método A o B. Consulte “* HOL- §G
% GURA DEL COJINETE ", EM-140.

#1 YE
% % e Aplique aceite de motor limpio en las superficies de los
% cojinetes. ME
Frente del : jj

motor TM

SEM685D

2. Instale el ciguefal y las tapas de los cojinetes principales,
después apriete los tornillos al par especificado. TA
e Antes de apretar las tapas de las tapas de los cojinetes,
mueva el ciglefial en forma axial para que asienten las
tapas. AX
e Aplique aceite nuevo de motor a las cuerdas y superficies
de asiento de los tornillos de las tapas de os cojinetes
antes de instalarlos. SU

e Procedimientos de Apriete:

_ B a. Apriete todos los tornillos de 7 a 12 Nim (0.7 a 1.3 kg-m, §E
Apriete en orden numérico. SEMOBOG 61 a 112 Ib—pie).

Frente del

b. Gire todos los tornillos de 70 a 80 grados en sentido de D
las manecillas del reloj con la herramienta especial o una
[lave de apriete angular adecuada.

c. Afloje todos los tornillos completamente. BS
d. Apriete todos los tornillos de 33 a 38 NIh (3.3 a 3.9 kg-m,
24 a 28 |b-pie).

e. Giretodos los tornillo de 30 a 35 grados en sentido de las CB
manecillas del reloj con la herramienta especial o una
llave de apriete angular adecuada.

e Silallave de apriete angular no esta disponible, coloque AG

SEMO71G marcas de pintura en todos los tornillos de las tapas de

los cojinetes del lado que apunta a la parte trasera del

KV10112100 motor. Después, gire cada tornillo los grados correspon- A
(BT-8653 Mg dientes en sentido de las manecillas del reloj. Confirme el
g I angulo con un medidor de angulo de giro, no a simple

vista. SE

e Después de apretar los tornillos de las tapas de los
cojinetes, asegUrese de que el cigliefial gira suavemente IBX
con la mano.

SEMO072G
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BLOQUE DE CILINDROS

Armado (Continuacion)

SEMO073G

Alinear el orificio
de aceite

i

SEM159B

EMO03470000 (J8037)
o herramienta

adecuada
SEMS554E

Frente del
motor

1
‘:—% Tornillo de la tapa de biela

SEMO074G

(%)
Calibrador de
espesores

SEMO075G

3.

Mida el juego longitudinal del cigliefial.
Juego longitudinal del ciglefal:
Estandar
0.10 - 0.26 mm (0.0039 - 0.0102 plg)
Limite
0.30 mm (0.0118 plg)

Si esta méas alla del limite, reemplace cojinete de empuje con

una nueva.

4. Instale los cojinetes de la biela en las bielas y tapas de bielas.

e Asegurese de que se utilizan los cojinetes correctos. Con-
sulte “Como Seleccionar Cojinetes principales”, EM-141.

e Instalelos cojinetes de forma que el orificio de lubricacion
en las bielas se alinee con el orificio de los cojinetes.

e Aplique aceite de motor limpio a las superficies de los
cojinetes.

5. Instale los pistones con las bielas.

a. Instalelos en los cilindros correspondientes con la herra-
mienta.

e Aseglrese de que la biela no dafia la pared del cilindro.

e AseguUrese de que los pernos de la biela no dafian los
mufiones del ciguenfal:

e Instale de manera que la marca delantera de la cabeza del
pistén apunte hacia la parte delantera del motor.

e Aplique aceite de motor limpio alos anillos y superficie de
deslizamiento del piston.

b. Instale las tapas de los cojinetes de las bielas.

e Aplique aceite de motor limpio a las roscas y superficies
de asiento.

Apriete las tuercas de la tapa de la biela usando el procedi-
miento siguiente:

a) Apriete las tuercas con un par de 14 a 16 Nith (1.4 a 1.6
kg-m, 10 a 12 Ib-pie).

b) Gire todas las tuercas 60 a 65 grados en sentido de las
manecillas del reloj. Si no se dispone de una llave de
apriete angular, apriete las tuercas de 38 a 44 Nith (3.9 a
4.5 kg-m, 28 a 33 Ib-pie).

6. Mida la holgura lateral de la biela.

Holgura lateral de la biela:
Estandar
0.20 - 0.35 mm (0.0079 - 0.0138 plg)
Limite
0.50 mm (0.0197 plg)
Si supera el limite, cambie la biela y/o el ciglefal.
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BLOQUE DE CILINDROS

Armado (Continuacion)

SEM218D

2.0 - 3.0
mm
(0.079 -
0.118 plg)

SEM219DA

[>Frente del motor

SEMO936F

Instale el reten del sello de aceite trasero.

Antes de instalar el reten del sello de aceite trasero, quite los
residuos de sellador liquido RTV de la superficie de acopla-

miento.

También quite el sellador liquido RTV viejo de las superficies

de acoplamiento del bloque de cilindros.

Aplique una capa continua de sellador liquido RTV a las super-
ficies de contacto del reten del sello de aceite trasero.

Use sellador a base de RTV original NISSAN, No. de parte.

999MP-A7007 o equivalente.

Aplique alrededor del lado interno de los orificios de los

tornillos.

Instale el sensor de cascabeleo en el angulo correcto.
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Especificaciones generales

Especificaciones generales

NIEM0028

Disposicion de los cilindros

4 en linea

Desplazamiento cm? (plg clbicas)

1,998 (121.92)

Diametro y carrera  mm (plg)

86 x 86 (3.39 x 3.39)

Disposicion de las valvulas

Doble arbol de levas a la cabeza

Orden de encendido 1-3-4-2

Compresion 2
NUmero de segmentos de pistones

Aceite 1
NGmero de cojinetes principales 5
Relacion de compresion 9.8
Regulacion de valvulas
Unidad: grado

EM120
a b c d e f
232° 240° 6° 54° 3° 49°

Presion de compresion

NIEM0029

Unidad: kPa (kg/cm?, Ib/plg®)/300 rpm

Presion de compresion:

Estandar

1,226 (12.5, 178)

Minimo

1,030 (10.5, 149)

Limite de diferencia entre cilindros

98 (1.0, 14)

Cabeza de cilindros

NIEM0030

Unidad: mm (plg)

Estandar Limite

Distorsion de la superficie de la
cabeza de cilindros

Menos de 0.03 (0.0012) 0.1 (0.004)

Altura nominal “H”

136.9 - 137.1 (5.390 - 5.398)

Limite de rectificado*
SEMO043F

0.2 (0.008)*

*Cantidad total de rectificado de la cabeza de cilindros mas el rectificado del bloque de cilindros
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula

Valvula
VALVULA

NIEM0031

NIEM0031S01

Unidad: mm (plg)

T (Limite de grosor)
o

\
™

i d
—L
SEM188A

Admision 34.0 - 34.3 (1.339 - 1.350)
Diametro “D” de la cabeza de la valvula

Escape 30.0 - 30.3 (1.181 - 1.193)

Admision 101.19 - 101.61 (3.9839 - 4.0004)
Longitud “L” de valvula

Escape 102.11 - 102.53 (4.0201 - 4.0366)

Admision 5.965 - 5.980 (0.2348 - 0.2354)
Diametro “d” del vastago de la valvula

Escape 5.945 - 5.960 (0.2341 - 0.2346)

Admision
Angulo “a” en cara de valvula 45°15' - 45°45'

Escape

Admision 1.1 (0.043)
Margen “T” de la valvula

Escape 1.3 (0.051)

Limite “T" del margen de la valvula

Mayor que 0.5 (0.020)

Limite de rectificacion de extremo del vastago de la valvula

Menos de 0.2 (0.008)

RESORTES DE VALVULAS

NIEM0031S02

Altura libre . mm (plg)

49.36 (1.9433)

) Estandar 578.02 - 641.57 (58.94 - 65.42, 129.96 - 144.25) a 30.0
Presion (1.181)
N (kg, Ib) a altura mm (plg)
Limite 549.2 (56.0, 123.5) a 30.0 (1.181)

Descuadramiento mm (plg)

Menor a 2.2 (0.087)

AJUSTADOR DE HOLGURAS HIDRAULICO (HLA)

NIEM0031S03

Unidad: mm (plg)

Diametro exterior del HLA

16.980 - 16.993 (0.6685 - 0.6690)

Diametro de la guia del HLA

17.000 - 17.020 (0.6693 - 0.6701)

Holgura entre el HLA y la guia

0.007 - 0.040 (0.0003 - 0.0016)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula (Continuacion)

GUIA DE VALVULA

NIEM0031S04

Unidad: mm (plg)

SEMO083D
Estandar Servicio
Guia de valvula Admision 10.023 - 10.034 (0.3946 - 0.3950) | 10.223 - 10.234 (0.4025 - 0.4029)
Diametro externo Escape 10.023 - 10.034 (0.3946 - 0.3950) | 10.223 - 10.234 (0.4025 - 0.4029)
Guia de valvula Admision 6.000 - 6.018 (0.2362 - 0.2369)
Diametro interior (Tamafio termi-
nado) Escape 6.000 - 6.018 (0.2362 - 0.2369)
Diametro del orificio de guia de Admision 9.975 - 9.996 (0.3927 - 0.3935) 10.175 - 10.196 (0.4006 - 0.4014)
vélvula de la cabeza de cil. Escape 9.975 - 9.996 (0.3927 - 0.3935) | 10.175 - 10.196 (0.4006 - 0.4014)
Ajuste de interferencia de la guia de la valvula 0.027 - 0.059 (0.0011 - 0.0023)
Estandar Limite
Admision 0.020 - 0.053 (0.0008 - 0.0021) 0.08 (0.0031)
Holgura entre el vastago y la guia
Escape 0.040 - 0.073 (0.0016 - 0.0029) 0.1 (0.004)

Limite de desviacion de la valvula

0.2 (0.008)

Longitud “L” de proyeccion

14.0 - 14.2 (0.551 - 0.559)

AJUSTE DE HOLGURA DE LA VALVULA

NIEM0031S05

Unidad: mm (plg)

Th

Guia de
balancin

SEMO095D

Holgura de valvula (en frio)
Admision y escape

Menor a 0.025 (0.001)

Grosor “T, del suplemento”

T, + 0.025 (0.001)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula (Continuacion)

SUPLEMENTO DISPONIBLE

NIEM0031S06

&

MIA

T, = 2.800 mm

Suplemento (0.1102 plg) LE
AEM236
Grosor mm (plg) Marca de identificacion E@
2.800 (0.1102) gg
” SE
2.825 (0.1112) i
2.850 (0.1122) ég MEE
28
2.875 (0.1132) 75 T
2.900 (0.1142) (2)3
2.925 (0.1152) gg
2.950 (0.1161) ?,3
2.975 (0.1171) 52 SU
30
3.000 (0.1181)
00 SE
3.025 (0.1191) g’g
MD
3.050 (0.1201) gg
3.075 (0.1211) 32 RS
3.100 (0.1220) gé CB
31
3.125 (0.1230)
% AG
3.150 (0.1240) gé
a1 AM
3.175 (0.1250) 75
3.200 (0.1260) gg SE
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula (Continuacion)

ASIENTOS DE VALVULAS

NIEM0031S07

Unidad: mm (plg)

Cabeza de cilindros

ADMISION ESCAPE
7/ : /
Y [
H H
- D - D
7 7
Y | Y
|
Estandar Estandar
4 j 3 ]
h *26° h
a—— *29.59 - 29.89 i
(1.1650 - 1.1768))
4 ]
/< |l *31.9 - 32.1 (1.256 - 1.264) /< < *27.4 - 276 (1.079 - 1.087)
| *44°53' - 45°07' bl *44953' - 45°07'
*336 - 338 *29.4 - 29.6 (1.157 - 1.165)
*50° f&——— d  (1.323 - 1.331) *50° re———— d
Ancho de contacto (W): 1.05 - 1.35 Ancho de contacto (W) : 1.25 - 1.55 (0.0492 - 0.0610)
{0.0413 - 0.0531)
1
I
Sobremedida Sobremedida
J [
h h
‘ \ v
< L *31.9 - 32.1 (1.256 - 1.264) < e *27.4 - 276 (1.079 - 1.087)
| *44°537 - 45°07! ] el  *44°537 - 45°07’
*336 - 33.8 | *29.4 - 29.6 (1.157 - 1.165)
e——d (1323 -1331) e d

Ancho de contacto (W) : 1.05 - 1.35

Ancho d tact : - _
(0.0413 - 0.0831) ncho de contacto (W) : 1.25 - 1.55 (0.0492 - 0.0610)

*: Datos de rectificado SEM651DB
Estandar Servicio
Admi-
Diametro (D) de alojamiento del asiento en | sion 35.000 - 35.016 (1.3780 - 1.3786) 35.500 - 35.516 (1.3976 - 1.3983)
la cabeza
Escape 31.000 - 31.016 (1.2205 - 1.2211) 31.500 - 31.516 (1.2402 - 1.2408)
Admi- 0.064 - 0.096 (0.0025 - 0.0038)
Interferencia de ajuste del asiento de valvula sion
Escape 0.064 - 0.096 (0.0025 - 0.0038)
Admi-
Diametro externo del asiento de la valvula sion 35.080 - 35.096 (1.3811 - 1.3817) 35.580 - 35.596 (1.4008 - 1.4014)
(d)
Escape 31.080 - 31.096 (1.2236 - 1.2242) 31.580 - 31.596 (1.2433 - 1.2439)
Admi- 6.25 (0.2461)
Profundidad (H) sion
Escape 6.25 (0.2461)
Altura (h) 6.2 - 6.3 (0.244 - 0.248) 5.4 -55 (0.213 - 0.217)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Valvula (Continuacion)

LIMITE DE RECTIFICADO DEL ASIENTO DE LA VALVULA

NIEM0031S08

Unidad: mm (plg)

AEM343  [EC
Profundidad (L) 42.74 - 43.26 (1.6827 - 1.7031)
Arbol de levas y cojinetes del arbol de levas
NIEM0032
Unidad: mm (plg)
Estandar Limite ME
Holgura entre el mufidn de arbol de levas y el cojinete 0.045 - 0.090 (0.0018 - 0.0035) 0.15 (0.0059)
Diametro interno del cojinete del arbol de levas 28.000 - 28.021 (1.1024 - 1.1032) — TM
Diametro externo del mufion del arbol de levas 27.935 - 27.955 (1.0998 - 1.1006) —
Descentramiento del arbol de levas [TIR*] Menos de 0.02 (0.0008) 0.1 (0.004) TA
Descentramiento del engrane del arbol de levas [TIR*] Menor a 0.25 (0.0098) —
Juego longitudinal del arbol de levas 0.055 - 0.139 (0.0022 - 0.0055) 0.20 (0.0079) M
EM671
Admision 37.680 - 37.870 (1.4835 - 1.4909) @S
Altura “A” de leva
Escape 37.309 - 37.499 (1.4689 - 1.4763)
Limite de desgaste de la altura de leva 0.2 (0.008) @
Admision 8.6 (0.339)
Elevacion de la valvula A@
Escape 9.2 (0.362)
*Lectura total del indicador
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Bloque de cilindros

Bloque de cilindros

NIEM0033

Unidad: mm (plg)

211.25 - 211.35 mm
(8.3169 - 8.3208 plg)

J)/ 5

$—<
x

—~—
o
@i
=
ae

- o

T _©

et
e I
o
=3
=3
-

20
L
W,
——

SEMO008D

SEM686DB

Altura nominal desde el centro del

L Estandar 211.25 - 211.35 (8.3169 - 8.3208)
ciguenfial
Estandar Menos de 0.03 (0.0012)
Planicidad de la superficie
Limite 0.10 (0.0039)
Grado No. 1 86.000 - 86.010 (3.3858 - 3.3862)
Estandar Grado No. 2 86.010 - 86.020 (3.3862 - 3.3866)
Diametro interno del cilindro
Grado No. 3 86.020 - 86.030 (3.3866 - 3.3870)

Limite de desgaste:

0.20 (0.0079)

Ovalamiento (X - Y)

Menos de 0.015 (0.0006)

Conicidad A-ByA-C)

Menos de 0.010 (0.0004)

Diferencia en diametro interno entre cilin-
dros

Diametro interno del mufion principal

Limite Menos de 0.05 (0.0020)

Grado No. 0 58.944 - 58.950 (2.3206 - 2.3209)
Grado No. 1 58.950 - 58.956 (2.3209 - 2.3211)
Grado No. 2 58.956 - 58.962 (2.3211 - 2.3213)
Grado No. 3 58.962 - 58.968 (2.3213 - 2.3216)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Piston, Anillo del Piston y Perno del Piston

Piston, Anillo del Piston y Perno del Pistdn

NIEM0034

PISTON

NIEM0034S01 H@

Unidad: mm (plg)

[ J MIA
1 I
o ]
I L
1o o o O]
a —_—
) —="( LE
: = A \=
/‘/ SEMO086G
Grado No. 1 85.980 - 85.990 (3.3850 - 3.3854) @@
Grado No. 2 85.990 - 86.000 (3.3854 - 3.3858)
Diametro “A” de la falda del piston
Estandar Grado No. 3 86.000 - 86.010 (3.3858 - 3.3862) ME
2{5)0 (0.0079 sobremedida) (servi- 86.180 - 86.210 (3.3929 - 3.3941)
Dimension “a” 45.0 (1.772) TM
Holgura entre el piston y el bloque de cilindros 0.010 - 0.030 (0.0004 - 0.0012)
Diametro del orificio del perno del piston 21.993 - 22.005 (0.8659 - 0.8663) TA
ANILLO DE PISTON
] niEmooassoz AT
Unidad: mm (plg)
Estandar 0.040 - 0.080 (0.0016 - 0.0031)
Superior
Limite 0.1 (0.004) §U
Estandar 0.030 - 0.070 (0.0012 - 0.0028)
Holgura lateral Segundo @F
Limite 0.1 (0.004)
Estandar 0.065 - 0.135 (0.0026 - 0.0053)
Aceite MD
Limite 0.1 (0.004)
Estandar 0.20 - 0.39 (0.0079 - 0.0154)
Superior R
Limite 0.53 (0.0209) S
Estandar 0.35 - 0.59 (0.0138 - 0.0232)
Abertura del anillo Segundo CB
Limite 0.53 (0.0209)
Estandar 0.20 - 0.69 (0.0079 - 0.0272)
Aceite AGC
Limite 0.53 (0.0209)
PERNO DEL PISTON AM
. NIEMO0034S03
Unidad: mm (plg)
Diametro externo del perno 21.989 - 22.001 (0.8657 - 0.8622) @E
Apriete de la interferencia entre el perno y el piston 0.005 - 0.017 (0.0002 - 0.0007)
Estandar 0.005 - 0.017 (0.0002 - 0.0007)
Holgura entre el perno y el buje de la biela H@X
Limite 0.023 (0.0009)

* Valores medidos a la temperatura ambiente de 20°C (68°F)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Biela
Biela
. NIEM0035
Unidad: mm (plg)
Distancia entre centros 136.25 - 136.35 (5.3642 - 5.3681)
Flexion [por cada 100 (3,94)] Limite 0.15 (0.0059)
Torsion [por 100 (3,94)] Limite 0.30 (0.0118)
Diametro interior del extremo menor de la biela 24.980 - 25.000 (0.9835 - 0.9843)
Diametro interno del buje del peno del piston* 22.000 - 22.012 (0.8661 - 0.8666)
Diametro interno del extremo mayor de la biela 51.000 - 51.013 (2.0079 - 2.0084)
Estandar 0.20 - 0.35 (0.0079 - 0.0138)
Holgura lateral
Limite 0.5 (0.0197)

*Después de instalar en la biela
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Ciguenal

Ciguenal
NIEM0036

Unidad: mm (plg)

MIA

SEM954C E@

Ovalamiento ® - @
Conicidad ® - SG
®
v y '
EM715 TA
Grado No. 0 54.974 - 54.980 (2.1643 - 2.1646)
Grado No. 1 54.968 - 54.974 (2.1641 - 2.1643) M
Diametro “Dm” del mufion principal
Grado No. 2 54.962 - 54.968 (2.1639 - 2.1641)
Grado No. 3 54.956 - 54.962 (2.1636 - 2.1639) §U
Grado No. 0 47.968 - 47.974 (1.8885 - 1.8887)
Diametro “Dp” del mufion de biela Grado No. 1 47.962 - 47.968 (1.8883 - 1.8885) @F
Grado No. 2 47.956 - 47.962 (1.8880 - 1.8883)
Distancia entre centros “r 42.96 - 43.04 (1.6913 - 1.6945) M@
Ovalamiento (X - ) Mufion principal Menos de 0.005 (0.0002)
Estandar Biela Menor a 0.003 (0.0001) RS
Conicidad (A - B) Mufion principal Menos de 0.005 (0.0002)
Estandar Biela Menor a 0.003 (0.0001) CB
Estandar Menos de 0.025 (0.0010)
Descentramiento Lectura Total del Indicador [TIR] A@
Limite Menos de 0.05 (0.0020)
Estandar 0.10 - 0.26 (0.0039 - 0.0102)
Juego longitudinal libre AM
Limite 0.30 (0.0118)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (DES)

Cojinete principal

ESTANDAR

Cojinete principal

NIEM0037

NIEM0037S01

Unidad: mm (plg)

NUmero de grado

Grosor “T"

Ancho “W”

Color de identificacion (marca)

0 1.977 - 1.980 (0.0778 - 0.0780)
1 1.980 - 1.983 (0.0780 - 0.0781)
2 1.983 - 1.986 (0.0781 - 0.0782)
3 1.986 - 1.989 (0.0782 - 0.0783)
4 1.989 - 1.992 (0.0783 - 0.0784)
5 1.992 - 1.995 (0.0784 - 0.0785)
6 1.995 - 1.998 (0.0785 - 0.0787)

18.9 - 19.1 (0.744 - 0.752)

Negro (A)

Café (B)

Verde (C)

Amarillo (D)

Azul (E)

Rosa (F)

Sin color (G)

SOBREMEDIDA

NIEM0037S02

Unidad: mm (plg)

Sobremedida

Grosor “T”

Diametro de mufién “Dm”

0.25 (0.0098)

2.109 - 2.117 (0.0830 - 0.0833)

Rectifiqgue de forma que el espacio libre entre
el cojinete tenga el valor especificado

TAMANO ESTANDAR

Cojinete de biela

NIEM0038

NIEM0038S01

Unidad: mm (plg)

NOmero de grado

Grosor “T"

Ancho “W"

Color de identificacion (marca)

0 1.500 - 1.503 (0.0591 - 0.0592)
1 1.503 - 1.506 (0.0592 - 0.0593)
2 1.506 - 1.509 (0.0593 - 0.0594)

16.9 - 17.1 (0.665 - 0.673)

Sin color (A)

Negro (B)

Café (C)

SOBREMEDIDA

NIEM0038S02

Unidad: mm (plg)

Sobremedida

Grosor “T”

Diametro del mufion de biela “Dp”

0.08 (0.0031)

1.541 - 1.549 (0.0607 - 0.0610)

0.12 (0.0047)

1.561 - 1.569 (0.0615 - 0.0618)

0.25 (0.0098)

1.626 - 1.634 (0.0640 - 0.0643)

Rectifiqgue de forma que el espacio libre entre
el cojinete tenga el valor especificado

Holgura de cojinete

NIEM0039

Unidad: mm (plg)

Estandar 0.004 - 0.022 (0.0002 - 0.0009)
Holgura del cojinete principal

Limite 0.05 (0.0020)

Estandar 0.020 - 0.045 (0.0008 - 0.0018)
Holgura del cojinete de la biela

Limite 0.065 (0.0026)

Componentes varios

NIEM0040

Unidad: mm (plg)

Limite de descentramiento del engrane del arbol de levas [TIR]

0.25 (0.0098)

Limite de descentramiento del volante del motor [TIR]

0.30 (0.012)

Limite de descentramiento de la placa de mando [TIR]

0.30 (0.012)
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