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INTRODUCCION

El sector del automdvil se caracteriza por su constante cambio, con relativa
frecuencia los fabricantes de automotores incorporan al mercado nuevos modelos o
bien introducen mejoras en los vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los medios habituales de difusidn (revistas,
periddicos, boletines técnicos, etc.) los usuarios en general y los técnicos tienen noticia
de las principales caracteristicas de funcionamiento, construccién, conduccion,
comportamiento activo y pasivo, consumo y mantenimiento del vehiculo; pero esta
informacidn no es suficiente para los profesionales del sector, especialmente para
ajustadores de crucero, peritos valuadores y técnicos de reparacion que necesitan el
conocimiento previo del detalle constructivo del vehiculo y los condicionantes técnicos
que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVI MEXICO, es proporcionar a los ajustadores de crucero, peritos valuadores y
técnicos de reparacion los datos necesarios para efectuar con rigor su trabajo en
beneficio de los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en aspectos de carroceria, pintura y
mecanica de colisidn, su contenido esta orientado hacia el estudio de las caracteristicas
técnicas y la identificacion de los nuevos modelos y materiales, asi como a la descripcion
de cada uno de sus elementos y a la reparabilidad de la carroceria. En ellos se indica
ademds, la forma de suministro de las refacciones y las sustituciones parciales
contempladas por el fabricante.

(ada manual se dedica al estudio de las caracteristicas propias de un automdvil
determinado, a través de su andlisis en CESVI MEXICO (Centro de Experimentacion y
Sequridad Vial México).
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1. DESCRIPCION BASICA

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

El Nissan Platina 2003 es un vehiculo en configuracion de tres volimenes, comercializado en México en las versiones de
4 puertas.

Cuenta con control electrénico de inyeccion de combustible multipunto secuencial. El motor es de cuatro cilindros en linea, doble
arbol de levas a la cabeza (DOHC) y cuatro vélvulas por cilindro. Se sitda en la parte delantera del vehiculo, colocado de forma
transversal.

Motor.
Posicion delantero transversal (traccion delantera).

MOTOR DESIGNACION COMERCIAL 1.6 Lts.
NUMERO DE CILINDROS 4enlinea
DIAMETRO DEL PISTON (MM.) 79.5
CARRERA (MM.) 80.5
CILINDRADA (CM¥) 1598
POTENCIA UTIL, HP@R.P.M. 110@5750
PAR MAXIMO, LB.PIE@R.P.M. 109@3750
RELACION DE COMPRESION 10.0:1
RELACION PESO/POTENCIA, KG/HP DEL VEHICULO 9.05

Suspension.
Delantera: Independiente tipo McPherson.
Trasera: Semi-independiente.

Direccion.
Tipo cremallera y pifidn con asistencia hidrdulica.

Frenos.

Sistema de doble circuito en diagonal.
Delanteros: discos ventilados.
Traseros: tambores.
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas del vehiculo se obtienen mediante el Nimero de Identificacion Vehicular (NIV o VIN: Vehicle

Identification Number), el cual se encuentra impreso en una pequea placa colocada en la parte superior izquierda del tablero de
instrumentos, asi como en una etiqueta pegada en el poste central del lado derecho.

En la figura siguiente se indica su localizacidn:

VIN en la placa sobre el trablero
de instrumentos del lado izquierdo

Figura 1 | Localizacién del VIN
1
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EIVIN estd compuesto de 17 caracteres, entre ntimeros y letras, cuyo significado se explica a continuacion:

Namero de serie VIN. ~ 3N1JH01523L053211

México.

Nissan.

Vehiculo de pasajeros.

1.6 Lts. L4, 16 valvulas.

HO Platina.

Sedan cuatro puertas.
Cinturones de tres puntos.
Digito verificador.

Ao modelo 2003.
Ensamblado en Aguascalientes.
053211 Naimero consecutivo de produccidn.

—_——_ = W

—r w N N =

Cardcter 1 — PAS DE MANUFACTURA.

3- MEXICO.

Caracter 2 — MANUFACTURA.

N- NISSAN.

Cardcter 3 — TIPO DE VEHICULO.

1- VEHICULO DE PASAJEROS.

(Caracter 4 — MOTOR.

J-1.6 LTS. L4 16 VALVULAS.
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(ardcter 5y 6 — MODELO.

HO- PLATINA.

Caracteres 7 — CARROCERIA.

1- SEDAN CUATRO PUERTAS.

Caracter 8 — SEGURIDAD DE PASAJEROS.

S- CINTURONES DE TRES PUNTOS
D- AIRBAG (CONDUCTORY PASAJERQ).

Caracter 9 — DIGITO VERIFICADOR.

DELOAL9GX.

Caracter 10 — ANO MODELO DEL VEHICULO.

2-2002.
3-2003.

Caracter 11 — PLANTA DE MONTAJE.

L- AGUASCALIENTES, MEXICO.

Caracteres 12 al 17 — NUMERO CONSECUTIVO DE PRODUCCION.
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Las deformaciones que puede sufrir el vehiculo en los elementos portantes sometidos a grandes esfuerzos (largueros,
travesafios, caja de rueda, etc.), deben ser comprobadas mediante la verificacién de las cotas del fabricante en referencia a una
serie de puntos situados en la parte baja del autoportante.

Es necesario comprobar y corregir las dimensiones después de una colision, ya que se pueden presentar problemas de maniobra-
bilidad, desgaste incorrecto en los neumaticos y en general disminucién de la sequridad del vehiculo.

DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES

Largo total 4171 mm.
Ancho total 1639 mm.
Alto Total 1437 mm.
Distancia entre ejes 2472 mm.
Entrevia delantera 1406 mm.
Entrevia trasera 1386 mm.
Peso vehicular 1065 Kg.




Cotas= mm.

Cotas= mm.

Figura 3 | Dimensiones de huecos de puerta, cajuela y cofre
I

Nota: Medidas tomadas con juntas y molduras desmontadas
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Altura
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Figura 4 | Cotas del vehiculo
1
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1.4, ELEMENTOS EXTERIORES DE MATERIALES COMPUESTOS

Entre los elementos exteriores del Nissan Platina 2003 se encuentran los fabricados en materiales plasticos que con-
tribuyen a la reduccion del peso en el automdvil, y evitan el ataque de la corrosién que sufren las piezas metdlicas.

Estas piezas de pldstico pueden repararse mediante procedimientos técnicos adecuados sin perder por ello sus propiedades y su
resistencia, obteniendo un buen acabado estético final.

A continuacién damos a conocer los elementos plasticos que por su situacion son susceptibles de roturas en colisiones, asi como
los materiales que pueden emplearse en su reparacion.

1.- Facia delantera >PP-EPM-T15< 6.- Guardafangos trasero >P/E<

2.- Absorbedores de impacto delantero >PE-LLD< 7.- (alavera: (arcasa >ABS< Lente >PMMA<

3.- Parrilla >ABS< 8.- Salpicadera >PPE+EPM-T15<

4.- Absorbedor de impactos trasero >PP-LLD< 9.- Guardafangos delantero >P/E<

5.- Facia trasera >PP-EPM-T15< 10.- Conjunto faro: Carcasa >PP-(GF+MD)40< Lente >P(<

Figura 5 | Elementos plésticos exteriores
I
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1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERiA QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

En las figuras 6,7 y 8 se detallan las piezas de la carroceria del Nissan Platina 2003 que comercializa el fabricante.

1.- Aislante térmico del cofre. 15.- Cierre lateral de la caja de rueda delantera.

2.~ Cierre de la punta del larguero delantero.
3.- Soporte de elevacidn.
4.- Punta del larguero delantero.
5.- Soporte de motor.
6.- Seccion posterior del larguero delantero.
7.- Pared de fuego.
8.- (aja de ventilacion.
9.- Gancho de arrastre.
10.- Alma metdlica de la defensa delantera.
11.- Tolva deflectora inferior de facia.
12.- Facia delantera.
13.- Refuerzo de la caja de rueda delantera.
14.- Absorbedores de impacto delanteros.

16.- Parrilla

17.- Seccién anterior de la caja de rueda delantera.

18.- Bisagras del cofre.

19.- Cofre.

20.- Caja de rueda delantera.
21.- Juntas del cofre.

22.- Marco del radiador completo.
23.- marco del radiador.
24.- Conjunto faro.

25.- Base de faro.

26.- Parabrisas.

27.- Salpicadera.

28.- Guardafangos delantero.

’HH (M

Figura 6 | Elementos exteriores de la carroceria parte frontal
I
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29.- Estribo. 43.- (ristal de puerta trasera.

30.- Cierre del estribo. 44.- (afuela de puerta trasera.

31.- Refuerzo del estribo. 45.- Junta de aleta.

32.- Refuerzo superior del poste delantero. 46.- Aleta.

33.- Travesafio anterior de toldo. 47.- Puerta trasera.

34.- Travesaiio central de toldo. 48.- Lienzo de la puerta trasera.

35.- Travesafio posterior de toldo. 49.- Piso del habitaculo.

36.- Toldo. 50.- Conjunto poste delantero-poste central.
37.- Junta de hueco de puerta delantera. 51.- Seccién anterior del lateral.

38.- Puerta delantera. 52.- Poste central.

39.- Lienzo de la puerta delantera. 53.- Cierre superior del poste delantero.
40.- Junta de hueco de puerta trasera. 54.- Moldura de puerta trasera.

41.- (ristal de puerta delantera. 55.- Moldura de puerta delantera.

42.- (afiuela de puerta delantera.

Figura 7 | Elementos exteriores de la carroceria parte central
I
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56.- Refuerzo de asiento trasero.
57.- Base de calavera.

58.- (alavera.

59.- Tolva de escape.

60.- Absorbedores de impacto trasero.
61.- Facia trasera.

62.- Alfombra de piso cajuela.
63.- Sombrerera.

64.- Tapa cajuela.

65.- Medallon

66.- Junta de tapa cajuela.

67.- Bisagras de la tapa cajuela.
68.- Costado.

69.- Gancho de arrastre.

70.- Larguero trasero.

71.- Soporte de elevacién.

72.- Piso cajuela.

Figura 8| Elementos exteriores de la carroceria parte trasera
I




1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacidn del Nissan Platina 2003 el fabricante tiene prevista la sustitucion parcial o de ahorro de diversas piezas
de la carroceria, de esta forma se consigue una reduccion en el tiempo de reparacién y por lo tanto en su costo; asi mismo se evi-
tan dafios en otras partes de la carroceria que no han sido afectadas, tal y como ocurre en una sustitucion completa.

Enlafigura 9 se indican las piezas con posibilidad de sustitucién parcial, asi como una orientacion de la zona en la que ha de efec-
tuarse el corte.

Cierre de la punta del larguero.

Punta del larguero delantero.

Pared de fuego.

Cierre lateral de la caja de rueda delantera.
Conjunto poste delantero-poste central.
Estribo.

Costado.

Piso del habitéculo.

Marco del radiador.

WENSVMEWN =
L]

Figura 9 | Partes con posibilidad de sustitucion parcial
I
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2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A continuacion se detallan las caracteristicas de los elementos exteriores mds importantes del vehiculo en cuanto a su
reparabilidad, comercializacién de refacciones y métodos para su sustitucién. En caso de proceder a la reparacion de alguna de
estas piezas se realizaran los desmontajes necesarios en funcion de la localizacién y extensién del dao.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la parte delantera del Nissan Platina 2003 que pueden ser afectados con
mayor frecuencia en un impacto delantero.

.~ Conjunto defensa delantera.
- Parrilla.

- Guardafangos delantero.

- (onjunto faro.

Salpicadera.

Marco del radiador. Figura 10 | Elementos de la parte frontal
Base de faro. '

Cofre.

Punta del larguero delantero. Facia delantera

WoONGOAUVEWN =
L I | L]

2.1.1. Conjunto defensa delantera |

Absorbedores de impacto

» Comercializacion

Tolva deflectora inferior

La planta armadora suministra el conjunto defensa delantera
como se ilustra en la figura 11 u- w m
I I

Tolva deflectora lateral Tolva deflectora lateral

Figura 11 | Comercializacion del conjunto defensa delantera
I
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» Union de la pieza

En la figura 12 se detalla la unién del conjunto defensa
delantera con el resto de la carroceria.

2 Tornillos a
salpicadera

2 Tornillos a
salpicadera

N
pL

2 Pijas a guardafangos
delantero

1 Grapa a
parrilla

1 Grapa a
parrilla

2 Pijas a guardafangos
delantero

5 Puntos a caja

de rueda 2 Puntos a base de

faro izquierdo

3 Puntos a base de
faro derecho

2 Puntos a
caja de
rueda

2 Puntos a
caja de
rueda

12 Puntos a punta
de larguero

12 Puntos a punta
de larguero

Figura 12 | Unién del conjunto defensa delantera
I

» Accesibilidad

No seilustra la accesibilidad de la facia delantera. Por ser de un
material plastico, es necesario desmontarla para su
reparacion.

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion o reparacion del conjunto defensa
delantera deberdn desmontarse previamente los siguientes
elementos:

«  Apertura de cofre.

* Junta del travesafio superior del marco del radiador
(a presion).

+  Facia delantera (4 tornillos 10 mm., 4 pijas T20, 4 grapas
prisioneras y 2 grapas a presion).

«  Absorbedores de impacto delanteros (a presion).

+  Tolva deflectora inferior de facia (6 remaches pop 3/16").

+  Tolvas deflectoras laterales de facia (a presidn).

+  Parrilla (a presidn).

Para la reparacién del conjunto defensa delantera deberdn
desmontarse los elementos que sean necesarios, en funcion de
la magnitud y localizacion del dafio.

2.1.2. Parrilla

» Comercializacion

La comercializacién de la parrilla se ilustra en la figura 13.

Parrilla

eiEmblema

Figura 13 | Comercializacion de la parrilla
I
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.y . Guardafangos
» Union de la pieza delantero

En la figura 14 se ilustra la unién de esta pieza con el resto de
la carroceria.

1 Grapa prisionera a 1 Grapa prisionera a
travesaio superior del travesano superior del
marco del radiador marco del radiador

Figura 15 | Comercializacion del guardafangos delantero
I

1 Grapa prisionera 1 Grapa prisionera

a facia delantera 4 Guias a facia a facia delantera
delantera
» Union de la pieza
Figura 14 | Unién de la parrilla Enlafigura 16 se detalla la union de esta pieza con el resto de
' la carroceria.
ibili 1 Grapa a caja 1 Grapa a
» Accesibilidad de rueda larguero
1 Grapa a caja 1 Grapa a
No se presenta la accesibilidad de la parrilla. Por tratarse de de rueda de';::::ro
una pieza pldstica, es necesario desmontarla para su 1 Pija a
reparacion. facia

1 Pija Torx 20
a salpicadera

1 Grapa a
estribo

1 Grapa
a facia

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion
1 Guia a presion
«  Apertura de cofre. a larguero
+  Facia delantera (4 tornillos 10 mm., 4 pijas T20, 4 grapas

prisioneras y 2 grapas a presion).
«  Parrilla(a presién). Figura 16 | Union del guardafangos delantero
+ Emblema (a presion). '
+  Tolva deflectora de parrilla (a presion).

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

2.1.3. Guardafangos delantero | Para la sustitucion o reparacion del guardafangos delantero,
no serd necesario desmontar ningudn accesorio previo.

» Comercializacion

La planta armadora suministra el guardafangos delantero
como se ilustra en la figura 15.
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2.1.4. Conjunto Faro |

» Comercializacion

El fabricante suministra el conjunto faro como pieza de re-

faccion independiente.
Conjunto faro

Figura 17 | Comercializacion del conjunto faro
I

» Union de la pieza

Se presenta la unién del conjunto faro en la siguiente figura.

1 Tornillo a
base de faro

1 Tornillo a caja
de rueda

1 Tornillo a
base de faro

Figura 18 | Unién del conjunto faro
I

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion o reparacién del conjunto faro se deben
desmontar previamente los siguientes elementos:

«  Apertura de cofre.

* Junta de travesafio superior del marco del radiador
(a presion).

+  Facia delantera (4 tornillos 10 mm., 4 pijas T20, 4 grapas
prisioneras y 2 grapas a presion).

+ Conjunto faro (3 tornillos 10 mm.y 3 conectores).

2.1.5. Salpicadera |

» Comercializacion

La salpicadera se comercializa como se ilustra en la figura 19.

Salpicadera

N

Cuarto de salpicadera

Figura 19 | Comercializacion de la salpicadera
I

» Union de la pieza

En la siguiente figura se muestra la unidn de la salpicadera
con el resto de la carroceria.

1 Tornillo 10 mm.
a caja de rueda

1 Tuerca 10 mm. a

1 Tornillo 10 mm. caja de rueda

a caja de rueda

3 Tuercas
10 mm.,
a poste

delantero

1 Tornillo 10 mm.
a caja de rueda

2 Tornillos 10 mm. a estribo

Figura 20 | Unidn de la salpicadera
I




» Accesibilidad

No se presenta la accesibilidad de la salpicadera por tratarse
de una pieza pldstica, se hace necesario su desmontaje para su
reparacion.

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion de la salpicadera se deben desmontar pre-
viamente los siguientes elementos:

«  Limpiadores (2 tuercas 13 mm.).

«  Apertura de cofre.

*  Junta posterior de hueco de cofre.

+  Tolva de limpiadores (4 grapas a presion).

+  Salpicadera (4 tuercas 10 mm., 6 tornillos 10 mm. y
1 conector).

+  (uarto de salpicadera (a presion).

2.1.6. Marco del radiador |

» Comercializacion

La planta armadora suministra el marco del radiador como se
ilustra en la figura 21.

Marco del radiador

Figura 21 | Comercializacion del marco del radiador
1
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» Union de la pieza

En la figura 22 se ilustra la unién del marco del radiador con el
resto de la carroceria.

2 Tornillos a base de
faro izquierdo

2 Tornillos a base
de faro derecho

Y

2 Tornillos al alma metalica de la
defensa delantera

Figura 22 | Unién del marco del radiador
1

» Accesibilidad

En la figura 23 se muestran las diferentes zonas de accesibili-
dad del marco del radiador.

RIBLLH T
=

Buena
accesibilidad

Figura 23 | Accesibilidad del marco del radiador
I

» Operaciones previas para su reparacion o sustitucion

Para la sustitucion del marco del radiador se deben desmontar
previamente los siguientes elementos:

+  Apertura de cofre.
+  Facia delantera (4 tornillos 10 mm., 4 pijas T20, 4 grapas
prisioneras, 2 grapas a presion).
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«  Cerradura (2 tornillos 10 mm.).
+  (Grapa deslizante de contra de cerradura (a presion).
«  Marco del radiador (4 tornillos T40, 2 tornillos 13 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar

los accesorios anteriores que sean necesarios, en funcion del
tamafio y localizacion del dafio.

2.1.7. Base de faro |

» Comercializacion

La planta armadora suministra la base de faro como se ilustra
en la siguiente figura.

Base de faro

Figura 24 | Comercializacion de la base de faro
I

» Union de la pieza

En la figura 25 se detalla la unién de esta pieza con el resto de

la carroceria.
2 Tornillos al marco

del radiador

3 Puntos al

4 Puntos a caja alma metalica de la

de rueda

3 Puntos a punta
de larguero

Figura 25 | Unidn de la base de faro
1

» Accesibilidad

En la figura 26 se muestra la accesibilidad de esta pieza.

% 2%

Mala
accesibilidad

Buena
accesibilidad

Figura 26 | Accesibilidad de la base de faro
1

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion de la base de faro se deberan desmontar
los siguientes elementos:

+  Apertura de cofre.

+  Facia delantera (4 tornillos 10 mm., 4 pijas T20, 4 grapas
prisioneras, 2 grapas a presion).

+  Guardafangos delantero (4 grapasy 1 pijaT20).

+ Conjunto faro (3 tornillos 10 mm.y 3 conectores).

«  Limpiadores (2 tuercas 13 mm.).

+  Junta posterior de hueco de cofre.

+  Tolva de limpiadores (4 grapas a presién).

+  Salpicadera (4 tuercas 10 mm., 6 tornillos 10 mm. y
1 conector).

+  Travesafio superior del marco del radiador (4 tornillos
T40y 2 tornillos 13 mm).

«  Protector lateral de bateria (2 tuercas 10 mm.).

+  Templador (a presidn).

+ Instalacién eléctrica (3 tornillos 13 mm. y 4 grapas a
presion).

«  Base de faro.

Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar
los accesorios anteriores que sean necesarios en funcion del
tamafio y localizacion del dafio.




2.1.8 Cofre

» Comercializacion

La planta armadora suministra el cofre como se ilustra en la
siguiente figura.

Chisgueteros Manguera de

chisgueteros

-~

Varilla de
cofre

Cofre

Contra de cerradura

Aislante térmico

Figura 27 | Comercializacion del cofre
I

» Union de la pieza

En la figura 28 se detalla la unién de esta pieza con el resto de
la carroceria.

2 Tornillos a cada
bisagra

Figura 28 | Unién del cofre
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» Accesibilidad

Enla figura 29 se muestra la accesibilidad de esta pieza.

Buena accesibilidad

Accesibilidad

2.7 7,
Y -

Fig.29 | Accesibilidad del cofre
I

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion del cofre se deberdn desmontar los siguien-
tes elementos:

«  Apertura de cofre.

+  Aislante térmico (4 grapas a presién y 1 grapa sujeta
manguera).

+  Mangueras de chisgueteros (a presion).

+  (hisqueteros (a presion).

+  (Grapa para varilla de cofre (a presion).

«  (ofre (4 tornillos 10 mm.).

+ Varilla de cofre (1 remache pop 3/16" y a presién).

+  (ontra de cerradura de cofre (2 tuercas 10 mm. y
1 grapa).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar
los accesorios anteriores que sean necesarios en funcion del
tamafio y localizacion del dafio.
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2.1.9. Punta del larguero delantero | » Accesibilidad

En la figura 32 se muestra la accesibilidad de esta pieza.
» Comercializacion

SECCION A-A’ |

La planta armadora suministra la punta del larguero delantero Larguero
como se ilustra en la siguiente figura.

Cierre

Figura 30 | Comercializacion de la punta del larguero Figura 32 | Accesibilidad y seccién de la punta del larguero
I I

» Union de la pieza » Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Enlafigura 31 se detalla la unidn de esta pieza con el resto de  Para la sustitucién del larguero delantero deberén desmon-
la carroceria. tarse los siguientes elementos:

11 Puntos a base de motor . Apertura de cofre.
+  Facia delantera (4 tornillos ¢/hexagonal 10 mm., 4 pijas
T20, 4 grapas prisioneras y 2 grapas a presion).
+  Guardafangos delantero (4 grapasy 1 pijaT20).
+  (Conjunto faro (3 tornillos 10 mm. y 3 conectores cada
uno).
«  Limpiadores (2 tuercas 13 mm.).
+ Junta posterior de hueco de cofre.
+  Tolva de limpiadores (4 grapas a presién).
+  Salpicadera (4 tuercas 10 mm., 6 tornillos 10 mm. y
26 Puntos a cierre del larguero 1 conector).
+  Travesafio superior del marco del radiador (4 tornillos
T40, 2 tornillos 13 mm.).
Figura 31 | Unidn de la punta del larquero +  Radiadory condensador.
' « Templador (a presion).
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+ Instalacién eléctrica (3 tornillos 13 mm., 4 grapas a
presion).

«  Base de faro.

«  Alma metdlica de la defensa.

+  Punta del larguero delantero.

Para el larguero derecho desmontar:

+  (anister, masa actstica del larguero.
+  Masa acustica de la caja de rueda.

«  Alternador.

«  (Compresor de aire acondicionado.

«  Bomba de la direccion hidraulica.

Para el larguero izquierdo desmontar:

+  Bateria.

+  Base de bateria.

+  (ajade fusibles.

«  (onducto de aire.

+  Tolva plastica lateral de larguero izquierdo (1 grapa a
presion).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar
los accesorios que sean necesarios en funcién del tamafio y
localizacion del dafio.
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2.2, PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elementos exteriores de la parte central del Nissan Platina 2003 que pueden ser afec-

tados en un impacto lateral.

1.- Puerta delantera.
2.- Puerta trasera.
3.- Estribo.

4.- Poste central.

2.2.1. Puerta delantera |

» Comercializacion

La planta armadora comercializa la puerta completa y su lien-

z0 de manera independiente

Puerta delantera

Figura 34 | Comercializacion de la puerta delantera

Lienzo

27

Figura 33 | Elementos de la parte central
I

» Union de la pieza

Enla figura 35y 36 se muestra la unién de la puerta delantera
y el lienzo con el resto de la carroceria.

1 Perno a
cada bisagra

Figura 35 | Unidn de la puerta delantera
I




Engargolado en
todo su contorno

Figura 36 | Unidn del lienzo de la puerta delantera
1

» Accesibilidad

En la figura 37 se muestra la accesibilidad de la puerta
delantera para su reparacion.
e

&% Buena
4 accesibilidad .

£ .

Accesibilidad

o -

\\\\\\\'\\‘

Mala
accesibilidad

Figura 37 | Accesibilidad de la puerta delantera
I

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion de
la puerta delantera

Para la sustitucién de la puerta delantera se deben desmontar
previamente los siguientes elementos:

+  Manija elevacristal (a presidn).

«  Tapade asidero (1 tornillo T20).

+  Manija de apertura interior (1 Tornillo T30).

+  Cubierta interior de espejo lateral (a presién).

+  Tapade bocina (a presion).

+  Tapa de puerta (3 guias pldsticas, 6 pijas T20 y pegada).
+  Espejo lateral (tapa plastica y 3 tuercas 8 mm.).

+  Felpainterior (a presidn).

«  Felpa exterior (a presion).
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+  (anuela (a presion).

+ (ristal (1 grapa a presion).

+  Elevacristal (2 tornillos 10 mm. y 3 tuercas 10mm.).

*  Manija de apertura exterior (2 tuercas 10 mm.y 1 grapa
metalica).

+ Cilindro (1 seguro plastico).

+  Cerradura (3 tornillos T30 y 1 varilla de manija interior).

+  Tirante de freno (1 tornillo T40 y 2 tuercas 10mm.).

+  Puerta (2 sequros y 2 pernos).

+  Taponesy grapas (a presion).

*  Moldura de puerta (a presion).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar
los accesorios anteriores que sean necesarios en funcion del
tamafio y localizacion del dafio.

» Operaciones previas para la sustitucion del lienzo de la
puerta delantera

«  Apertura de puerta.

+  Manija elevacristal (a presion).

+  Tapadeasidero (1 tornillo T20).

+  Manija de apertura interior (1 Tornillo T30).

+  (ubierta interior de espejo lateral (a presién).

+  Tapa de bocina (a presion).

+  Tapade puerta (3 guias pldsticas, 6 pijas T20 y pegada).

+  Espejo lateral (tapa plastica y 3 tuercas 8 mm.).

«  Felpainterior (a presion).

+  Felpa exterior (a presion).

«  (anuela (a presion).

+ (ristal (1 grapa a presion).

+  Elevacristal (2 tornillos 10 mm. y 3 tuercas 10mm.).

+  Manija de apertura exterior (2 tuercas 10 mm.y 1 grapa
metdlica).

+  Cilindro (1 seguro plastico).

+  Cerradura (3 tornillos T30 y 1 varilla de manija interior).

+  Tirante de freno (1 tornillo T40 y 2 tuercas 10 mm.).

+  Puerta (2 sequros y 2 pernos).

+  Taponesy grapas (a presion).

*  Moldura de puerta (a presion).

+  Lienzo de puerta (soldado y engargolado).
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Elementos de la puerta delantera:

1.- Cafuela. 10.- Manija de apertura exterior.
2.- Felpa interior. 11.- Cilindro.

3.- Felpa exterior. 12.- Moldura de puerta.

4.- Tapa de asidero. 13.- Elevacristal.

5.- Manija de apertura interior. 14.- Puerta delantera.

6.- Tapa de puerta. 15.- Tirante de freno.

7.- Tapa de bocina. 16.- Espejo lateral.

8.- Manija elevacristal. 17.- Cubierta interior de espejo.
9.- Cerradura. 18.- (ristal.

Figura 38 | Elementos que componen la puerta delantera
I




2.2.2. Puerta trasera

» Comercializacion

La planta armadora comercializa la puerta completa y su lien-
z0 de manera independiente.

Puerta
trasera

Lienzo

Figura 39 | Comercializacion de la puerta trasera
I

» Union de la pieza

A continuacién se presenta la union de esta pieza con el resto
de la carroceria.

1 Perno a
cada bisagra

Figura 40 | Unidn de la puerta trasera
1
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Engargolado
en todo su
contorno

Figura 41 | Unidn del lienzo de la puerta trasera
1

» Accesibilidad

En la siguiente figura se muestra la accesibilidad de la puerta
trasera.

Accesibilidad AT S e
nula .' Buenaaccesibilidm

Mala
accesibilidad

Figura 42 | Accesibilidad de la puerta trasera
1

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion de la puerta trasera se deben desmontar
previamente los siguientes elementos:

«  Apertura de puerta.

+  Manija elevacristal (a presion).

+  Tapa deasidero (1 tornillo T20).

+  Manija de apertura interior (1 tornillo T30).
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+  Tapa de bocina (roscada).

+  Tapade puerta (2 tornillos T20, 6 grapas quias y pegada).

+  Felpainterior (a presidn).

«  (afuela (a presion).

+  Guia posterior de cristal (1 tornillo T30 y 1 tuerca
10 mm.).

+  (ristal (2 pijas 8 mm.).

+  Aletay felpa exterior (a presion).

«  Mecanismo elevacristal (4 tornillos 10 mm.).

+  Manija de apertura exterior (2 tuercas 10 mm.).

«  Cerradura (3 tornillos T30).

+ Tirante de freno de puerta (1 tornillo T40 y 2 tuercas
10 mm.).

+  Puerta trasera (2 sequros y 2 pernos).

*  Moldura de puerta (a presion).

+  (Grapasy tapones (a presion).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar
los accesorios anteriores que sean necesarios en funcion del
tamafio y la localizacion del dafio.

» Operaciones previas para la sustitucion del lienzo de la
puerta trasera

«  Apertura de puerta.

+  Manija elevacristal (a presién).

«  Tapade asidero (1 tornillo T20).

+  Manija de apertura interior (1 tornillo T30).

+  Tapa de bocina (roscada).

+  Tapade puerta (2 tornillos T20, 6 grapas quias y pegada).

+  Felpainterior ( a presidn).

«  (afuela (a presion).

+  Guia posterior de cristal (1 tornillo T30 y 1 tuerca
10 mm.).

+  (ristal (2 pijas 8 mm.).

+  Aletay felpa exterior (a presion).

«  Mecanismo elevacristal (4 tornillos 10 mm.).

+  Manija de apertura exterior (2 tuercas 10 mm.).

«  Cerradura (3 tornillos T30).

Tirante de freno de puerta (1 tornillo T40 y 2 tuercas
10 mm.).

Puerta trasera (2 sequros y 2 pernos).

Moldura de puerta (a presién).

Grapas y tapones (a presion).
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Elementos de la puerta trasera:

1.- Cafuela.
2.~ Aleta.
3.~ Guia lateral de cristal.
4.- Tapa de asidero.
5.- Manija de apertura interior.
6.- Manija elevacristal.
7.- Tapa de puerta.
8.- Tapa de bocina.
9.- Manija de apertura exterior.
10.- Cerradura.
11.- Elevacristal.
12.- Moldura de puerta.
13.- Tirante de freno de puerta.
14.- Puerta trasera.
15.- Felpa exterior.
16.- (ristal.

Figura 43 | Elementos que componen la puerta trasera
I
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2.2.3. Estribo

» Comercializacion

La planta armadora suministra el estribo como se ilustra en la
siguiente figura.

Estribo

Figura 44 | Comercializacion del estribo
I

» Union de la pieza

En la figura 46 se detalla la unién de esta pieza con el resto de
la carroceria.

9 Puntos a cierre y
refuerzo del estribo

L

25 Puntos a piso del
habitaculo

18 Puntos a cierre del
estribo y refuerzo

s

\

3 Puntos a caja
de rueda

Figura 45 | Unidn del estribo
I

» Accesibilidad

Presenta configuracion cerrada, por lo que su accesibilidad es
nula.

Accesibilidad nula

’d

Estribo
Cierre Refuerzo

Figura 46 | Accesibilidad, seccion y forma del estribo
1

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion del estribo se deben desmontar los siguien-
tes elementos:

«  Limpiadores (2 tuercas 13 mm.).

+  Apertura de cofre.

*  Junta posterior de hueco de cofre.

+  Tolva de limpiadores (4 grapas a presion).

+  Salpicadera (4 tuercas 10 mm., 6 tornillos 10 mm. y
1 conector).

+  Puerta (2 sequros y 2 pernos).

+  Puerta trasera (2 sequros y 2 pernos).

«  Junta de hueco de puerta trasera (a presion).

+  Junta de hueco de puerta delantera (a presion).

«  Asiento delantero (2 tapones, 4 tuercas 13 mm. por
debajo del piso del habitaculo).

+  Vagueta delantera de estribo (manija apertura de cofre y
5 guias a presion).

+  Base de cinturdn de sequridad delantero (1 tornillo T40).

«  Asiento trasero (a presion).

+  Base de cinturdn de sequridad trasero (1 tornillo T40).

+  Vagueta trasera de estribo (4 guias a presion).

+  Pivote superior de cinturén de sequridad delantero
(1 tornillo T40).

+  Vagueta de poste central (3 guias a presion).
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+  (inturén de sequridad delantero (1 tornillo T40, 1 cubier-
ta de polietileno).
* Interruptor de luz de puerta delantera (a presion y

4 Puntos a
refuerzo de poste

34 Puntos a refuer-
zo y cierre de
poste central

1 conector). 23 Puntos a refuer-
. ¥ Artrt s zo y cierre de 4 Puntos a
:Enst_a;auon eléctrica (4 grapas a presion). boste central refuerzo de poste
. stribo.

12 Puntos al cierre

Si se opta por la reparacién de esta pieza se deben desmontar del poste

nicamente los accesorios necesarios, en funcion del tamafio y
localizacion del dafio.

2.2.4. Poste central | Figura 48 | Union del poste central
I

» Comercializacion » Accesibilidad

La planta armadora suministra el poste central como seilustra  La accesibilidad para la reparacion del poste central es nula
en la siguiente figura. debido a que presenta una configuracidn cerrada.

Poste central .
Cierre

Refuerzo A_\ o
_l_ 'I§ Acce;iublialidad

Q

S\

Figura 49 | Accesibilidad seccion y forma del poste central
I

Figura 47 | Comercializacion del poste central
I

» Union de la pieza.

A continuacién se muestra la union de esta pieza con el resto
de la carroceria hasta la posibilidad de una sustitucidn parcial.
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» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion del poste central se deben desmontar pre-
viamente los siguientes elementos:

+  Puerta trasera (2 sequros y 2 pernos).

«  Junta de hueco de puerta trasera (a presion).

*  Junta de hueco de puerta delantera (a presidn).

«  Asiento delantero (2 tapones, 4 tuercas 13 mm. por
debajo del piso del habitdculo).

+  Vagueta delantera de estribo (manija apertura de cofre y
5 guias a presion).

+  Base de cinturdn de sequridad delantero (1 tornillo T40).

+  Asiento trasero (a presion).

+  Base de cinturdn de sequridad trasero (1 tornillo T40).

+  Vagueta trasera de estribo (4 guias a presion).

+  Pivote superior de cinturén de sequridad delantero
(1 tornillo T40).

+  Vagueta de poste central (3 guias a presidn).

+  Cinturén de sequridad delantero (1 tornillo T40, 1 cubier-
ta de polietileno).

* Interruptor de luz de puerta delantera (a presion y
1 conector).

+  (ontrade cerradura de puerta delantera (2 tornillos T40).

+  Goma de conducto eléctrico (a presion).

+  Base de tornillo superior del cinturén de sequridad
delantero (2 tornillos T50).

«  Goma de montante de toldo (a presidn).

+ Instalacién eléctrica (4 grapas a presion).

«  Poste central.

Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar
los accesorios anteriores que sean necesarios en funcion del
tamafio y la localizacion del dafio.
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2.3. PARTE TRASERA

En esta seccidn se analizan los elementos exteriores de la parte trasera del Nissan Platina 2003 que pueden ser afecta-
dos en una colision trasera.

1.-  Conjunto defensa trasera.
2.~ Guardafangos trasero.
3.- (alavera.
4.- Tolva de escape.
5.- Tapa cajuela.
6.- (ostado.
7.- Base de calavera. Figura 50 | Elementos exteriores de la parte trasera
8.- Larguero trasero. '
2.3.1. Conjunto defensa trasera » Union de la pieza
En la figura 52 se detalla la union de esta pieza con el resto de
» Comercializacion la carroceria.
El fabricante suministra el conjunto defensa trasera como se 2 Tornillos a base 2 Tornillos a base

. de calavera de calavera
ilustra en la figura 51.

1 Tornillo
a costado

1 Tornillo
a costado

Luz de placa \
Base superior i ' '
izquierda derecha 3 Pijas a 3 Pijas a

2 Grapas a tolva de escape

Facia trasera .
1 Tornillo a tolva

de escape

Base superior

de facia Absorbedores de impacto de facia guardafangos guardafangos

Figura 51 | Comercializacion del conjunto defensa trasera Figura 52 | Unidn del conjunto defensa trasera
I I
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» Accesibilidad

No se presenta la accesibilidad de esta pieza por tratarse de un
material pldstico, siendo necesario su desmontaje para su
reparacion.

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucién del conjunto defensa trasera deben
desmontarse previamente los siguientes elementos:

Facia trasera (6 pijas T20, 2 grapas a presion, 7 tornillos
10 mm.y 1 conector).

Luz de placa (a presion).

Absorbedores de impacto (a presion).

Bases superiores de facia (4 remaches pop c/u).
Portaplaca trasera (2 tornillos 10 mm.).

2.3.2. Guardafangos trasero |

» Comercializacion

El fabricante comercializa esta pieza como refaccién indepen-
diente.

Guardafangos
trasero

Figura 53 | Comercializacion del guardafangos trasero
I

37

» Union de la pieza

En la figura 54 se presenta la unidn del guardafangos trasero
con el resto de la carroceria.

3 Pijas a facia 1 Tuerca a caja

de rueda

Figura 54 | Unién del guardafangos trasero
I

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucién del guardafangos trasero no serd necesario
desmontar ninguna pieza previa.

2.3.3. Calavera

» Comercializacion

La planta armadora suministra esta pieza como refaccion
independiente, su comercializacién se muestra en la siguiente
figura.

Calavera

Figura 55 | Comercializacion de la calavera
I




» Union de la pieza

En la siguiente figura se detalla la union de esta pieza con el
resto de la carroceria.

2 Mariposas plasticas
a base de calavera

Figura 56 | Unién de la calavera
T
» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion
Para la sustitucion de la calavera no serd necesario desmontar

ningun elemento adicional.

2.3.3. Tolva de escape |

» Comercializacion

El fabricante suministra la tolva de escape como se ilustra en
la figura 57.

Tolva de escape

Figura 57 | Comercializacion de la tolva de escape
I
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» Union de la pieza

En la figura 58 se detalla la union de esta pieza con el resto de
la carroceria.

6 Puntos a 1%2::?: a 1ob:::t:: a 6 Puntos a
base de
calavera calavera base de
calavera calavera
6 Puntos a 7 Puntos a 6 Puntos a
base de refuerzo de base de
calavera tolva de escape calavera

8 Puntos a punta
de largueroy a
base de calavera

24 Puntos a
piso cajuela

4 Puntos a
base de
calavera

3 Puntos a
punta de
larguero

Figura 58 | Unién de la tolva de escape
I

» Accesibilidad

En la figura 59 se muestran las diferentes accesibilidades de la
tolva de escape.

Mala accesibilidad

- N\

Buena accesibilidad

Figura 59 | Accesibilidad de la tolva de escape
I
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» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion ) Union de la pieza

Para la sustitucion de la tolva de escape deben desmontarse  La tapa cajuela va unida a la carroceria mediante 2 tornillos a
previamente los siguientes elementos: cada una de sus bisagras.

+  Facia trasera (6 pijas T20, 2 grapas a presion, 7 tornillos 2 Tornillos a cada bisagra
10 mm.y 1 conector).

+  (alaveras (2 mariposas pldsticas y 1 conector c/u).

*+  Junta de hueco de cajuela (a presion).

+  Alfombra de piso Cajuela (a presion).

+  Vagueta interior posterior de costado derecho (4 pijas
T30y 1 conector).

+  (Gato (1 mariposa pldstica).

+  Vagueta interior posterior de costado izquierdo (4 pijas
T30y 1 conector).

« Instalacion eléctrica (1 tornillo 10 mm.). Figura 61 Union de la tapa cajuela

«  (ontra de cerradura (1 tornillo T40). '

+  Tapon inferior central de tolva de escape (a presion).

+  Tolva de escape. » Accesibilidad

Para la reparacidn de la tolva de escape se deben desmontar  En la figura 62 se muestra la accesibilidad de la tapa cajuela.
los accesorios que sean necesarios en funcién del tamafio y
localizacién del dafio. Mala accesibilidad

2.3.4. Tapa cajuela | = '/////' /4//

//,._

» Comercializacion

La tapa cajuela se suministra como pieza de refaccién inde-
pendiente como se ilustra en la figura 60. Buena accesibilidad

Tapa cajuela

Figura 62 | Accesibilidad de la tapa cajuela
I

Figura 60 | Comercializacion de la tapa cajuela
I
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» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion de la tapa cajuela deberd desmontarse pre-
viamente los siguientes elementos:

+  Apertura de tapa cajuela.

+  Tapa cajuela (4 tornillos 10 mm.).

+  Emblema central (pegado y 3 grapas).

+  Emblema lateral (pegado).

«  Cerradura (2 tornillos T30).

+  Manija de apertura (2 tuercas 10 mm.).

+  Desagiie de manija de apertura (1 grapa).

Para la reparacion de la tapa cajuela se desmontardn los ele-
mentos necesarios mencionados anteriormente en funcion del
tamafio y localizacion del dafio.
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Elementos que componen la tapa cajuela:

1.- Tapa cajuela.

2,- Emblema central.
3.~ Manija de apertura.
4.- C(erradura.

5

~ Emblema lateral.

Figura 63 | Elementos que componen la tapa cajuela
I
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2.3.6. Costado

» Comercializacion

El fabricante suministra el costado como se ilustra en la figura
64.

Figura 64 | Comercializacion del costado
1

» Union de la pieza

En la siguiente figura se detalla la union del costado con el
resto de la carroceria hasta donde se realizaria una sustitucion

parcial.
4 Puntos a
marco del
medalldn
4 Puntos a
botaaguas
3 Puntos a
L_ cierre de
6 Puntos a costado
base de
calavera s 21 Puntos a
._' W cierre de

costado
4 Puntos a
base de ——

8 Puntos a piso 6 Puntos a 5 Puntos a
de cajuela caja de rueda caja de rueda \
6 Puntos a

cierre de
estribo

Figura 65 | Unidn del costado
I

» Accesibilidad

En la siguiente figura se detallan las zonas de diferente accesi-
bilidad del costado.

Buena
accesibilidad

Mala
accesibilidad

Figura 66 | Accesibilidad del costado
I

» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion del costado se desmontarén los siguientes
accesorios:

+  Facia trasera (6 pijas T20, 2 grapas a presion, 7 tornillos
10 mm.y 1 conector).

+  Guardafangos trasero (1 tuerca 10 mm.y 3 pijas T20).

+  (alavera (2 mariposas plasticas y 1 conector).

+ Alfombra de piso cajuela (a presion).

+  Vagueta interior posterior de costado (4 pijas T30 y
1 conector).

« Instalacion eléctrica (1 tornillo 10 mm.).

+  Guia de facia (3 grapas).

+ Valvula de sobrepresion (a presion).

+  Asiento trasero (a presion).

+  Respaldo de asiento trasero (2 tornillos 17 mm.).

+ Base de cinturdn de sequridad delantero (1 tornillo T40).

+ Junta de hueco de puerta trasera (a presion).

+  Base de cinturdn de sequridad trasero (1 tornillo T40).

+  Vagueta trasera de estribo (4 guias a presion).

+  Luzdestop (1 grapaa presién y 1 conector).

+ Base de cinturdn de sequridad trasero opuesto.

+  Sombrerera (3 grapas a presion).
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+  Vagueta de costado (4 grapas, 1 pijaT20 y 1 conector). » Union de la pieza
+  Cinturdn de sequridad trasero (1 tornillo 17 mm.).

+  (ontra de cerradura de puerta trasera (2 tornillos T40). En la figura 68 se detalla la union de esta pieza con el resto de
«  Goma de montante de toldo. la carroceria.
+ Instalacion eléctrica de costado (2 quias).
+ Medallén (pegado). i o”t';';?usaz
6 Puntos a J-
Para el lado derecho tolva de

escape

. 10 Punt
- Tapa de combustible (2 tuercas 8 mm.). tolvn du .
. . 12 Puntos a
+ Toma de combustible (3 remaches pop y 2 pijas T20). escape costado
+  (ostado.
6 Puntos a
tolva de
Si se opta por la reparacion de esta pieza se deben desmontar escape
los accesorios anteriores que sean necesarios en funcion del
tamano y localizacion del dafio. 3 Puntos a
6 Puntos a piso cajuela
piso cajuela
8 Puntos a punta de
2.3.7. Base de calavera | larguero
» Comercializacion Figura 68 | Union de la base de calavera
T

El fabricante suministra la base de calavera como se ilustra en
la figura 67. » Accesibilidad

Enlafigura 69 se muestra la accesibilidad de la base de cala-

vera.
/ Buena
, accesibilidad

Base de
calavera

Mala
accesibilidad

Figura 67 | Comercializacion de la base de calavera
I

Figura 69 | Accesibilidad de la base de calavera
I




» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion

Para la sustitucion de la base de calavera deberan desmon-
tarse previamente los siguientes elementos:

+  Facia trasera (6 pijas T20, 2 grapas a presion, 7 tornillos
10 mm.y 1 conector).

+ (alavera (2 mariposas plasticas y 1 conector).

* Junta de hueco de cajuela (a presion).

*+  Guia de facia (3 grapas).

+  Alfombra de piso cajuela (a presién).

+  Vagueta interior posterior de costado (4 pijas T30 y
1 conector).

* Instalacion eléctrica (1 tornillo 10 mm.).

«  Base de calavera.

Para la reparacidn de la base de calavera se desmontardn los

elementos necesarios en funcién de la magnitud y localizacion
del dafio.

2.3.8. Larguero trasero

» Comercializacion

El'larguero trasero se comercializa completo y de manera inde-
pendiente.

Larguero
trasero

Figura 70 | Comercializacion del larguero trasero
1
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» Union de la pieza

Enlafigura 71 se detalla la union de esta pieza con el resto de
la carroceria.

13 Puntos a

8 Puntos a tolva de piso cajuela

escape y base de
calavera

Figura 71 | Union del larguero trasero
I

» Accesibilidad

Enlafigura 72 se muestra la accesibilidad del larguero
trasero.

Mala
accesibilidad

Piso cajuela

Larguero
trasero

Figura 72 | Accesibilidad, seccién y forma del larguero trasero
1
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» Operaciones previas para su sustitucion o reparacion ‘

Para la sustitucién del larguero trasero deberdn desmontarse
previamente los siguientes elementos:

+  Facia trasera (6 pijas 720, 2 grapas a presion, 7 tornillos
10 mm.y 1 conector).

+  Guardafangos trasero (1 tuerca 10 mm.y 3 pijas T20).

+  (alavera (2 mariposas plasticas y 1 conector).

+  Alfombra de piso cajuela (a presién).

+ Vagueta interior posterior de costado (4 pijas T30y 1 co-
nector).

« Instalacidn eléctrica (1 tornillo 10 mm.).

+  Neumético de refaccion (1 liga).

«  Toma de combustible.

«  Tanque de combustible.

+  Larquero trasero.

Para el lado izquierdo:

*  Escape.
*  (ato.
«  Tolva aislante de calor.

Para la reparacion del larguero trasero se desmontardn los ele-
mentos necesarios mencionados anteriormente en funcién de
la magnitud y localizacion del dafio.
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2.4, CONJUNTOS MECANICOS

En esta seccién se analizan los conjuntos mecénicos que pueden ser afectados en caso de colision y en ocasiones es necesario
realizar el desmontaje de los mismos para efectuar la reparacion y/o sustitucién de los elementos de la carroceria del vehiculo.

2.4.1. Radiador, condensador y electroventilador |

» Union de las piezas

El radiador se encuentra sujeto por soportes. El condensador y el ventilador eléctrico se encuentran sujetos al radiador.

» Método de sustitucion

+  Extraer gas refrigerante de sistema de A/A.

«  Desmontar la bateria.

+  Desmontar tapa inferior del motor (12 tornillos hexago-
nales 10 mm.).

«  Drenar circuito de enfriamiento del motor.

*  Desmontar la facia (4 tornillos hexagonales 10 mm.,
3 pijas T20, 8 grapas plasticas y 1 conector rdpido).

«  Desmontar travesafio superior del marco del radiador
(4 tornillos T40, 2 tuercas 10 mm., 2 tornillos hexago-
nales 13 mm.y 1 conector répido).

+  Desmontar radiador, condensador y electroventilador

(2 conexiones del condensador, 2 tornillos 10 mm., %
2 abrazaderas de muelle y 2 conectores rapidos).
«  Extraer las piezas.
Para el montaje, sequir los pasos anteriores a la inversa, Figura 73 | Radiador, condensador y electroventilador

aumentando lo siguiente:

+  (argar de gas el sistema de A/A.
«  Llenar el sistema de enfriamiento.
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2.4.2. Media suspension delantera |

» Union del conjunto

Este conjunto estd unido a la carroceria mediante una tuerca en el anclaje superior del amortiguador; asi mismo, la barra estabi-
lizadora se acopla con el brazo de control. El propio brazo de control se encuentra sujeto por dos tornillos y 2 tuercas. También
encuentra puntos de unidn con la rétula terminal de la direccidn, la rétula inferior del brazo de control y la flecha motriz, quedan-
do unido a esta Gltima mediante una tuerca.

» Método de sustitucion

+  Quitar tapén del rin (Fijado a presion).

+  Desmontaje de llanta (4 Birlos 19 mm.).

«  Quitar terminal de direccion (1 tuerca 16 mm.).

+  Retirar Galiper de su base (1 tornillo 13 mm.).

+  Quitar tuerca de la flecha motriz (1 tuerca 30 mm.).

+ (Quitar soporte de horquilla (1 tuerca 18 mm.y tornillo 13 mm.).

+  Quitar acoplamiento de la barra estabilizadora (1 tornillo torx 40 con tuerca 13 mm.).
+  Desacoplar horquilla del puente motor (2 tornillos 18 mm. con tuerca 18 mm.)

+ (Quitar tuerca superior del amortiguador (1 tuerca).

Para el montaje, sequir los pasos anteriores a la inversa.

o L]
= el ) 2

Figura 74 | Media suspension delantera
1

47
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2.4.3. Conjunto suspension trasera

» Union del conjunto

Este conjunto se encuentra unido por tornillos que sujetan al eje completo, encontrandose unido a la carroceria también por las
bases superiores de los amortiguadores. El procedimiento para su desmontaje se detalla a continuacion:

» Método de sustitucion

+  Quitar los tapones del rin (colocados a presidn).

«  Quitar ambas llantas (4 birlos 19 mm. de cada lado).

+  Quitar tolva del escape (4 tornillos 10 mm.).

+ Desajustar chicotes de freno de mano ambos lados.

«  Quitar base del chicote de freno de mano lado izquierdo.

+  Desmontar chicotes de freno de mano ambos lados.

«  Desacoplar varilla de la valvula compensadora
(1sequro).

«  (olocar ahorcadores en ambas tuberias de liquido de
frenos.

«  Desacoplar tuberias de frenos de los tambores (2 coples
11 mm. uno por cada lado).

+  Retirar cubre polvos.

+  Desacoplar ambos amortiguadores de la parte superior
(2 tuercas 16 mm.) Figura 75| Conjunto suspension trasera

*  Quitar ambos resortes. '

+  Colocar gato hidrdulico bajo el eje.

+  Quitar soportes de eje en ambos lados (6 tornillos
16 mm., 3 por lado).

+  Bajar piston de gato hidrdulico lentamente, para
bajar eje.

Para montar, sequir los pasos anteriores a la inversa, aiadiendo:

+  Purgar circuito de frenos.
*+ Revisidn y control del ajuste del freno de estacionamiento.
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2.4.4. Conjunto motor-transmisién-suspension delantera |

» Union del conjunto

Este conjunto estd montado sobre soportes a un bastidor o semichasis, mismo que estd atornillado a la carroceria. Se encuentran
conectados a él una gran cantidad de elementos que permiten su funcionamiento, los cuales se mencionan a continuacion.

» Método de sustitucion

*  Retirar liquido refrigerante Actividad Previa (no considerada en los tiempos).
*+  Retirar gas refrigerante del sistema de aire acondicionadoactividad previa (no considerada en los tiempos).
+  Desconectar bateria (Abrazadera de muelle y tuerca 8 mm.).

«  Quitar soporte de la bateria (1 tornillo 13 mm.).

«  Retirar bateria.

«  Quitar tolva de bateria (3 tornillos 10 mm., 3 tuercas 10 mm.).

« Desconectar CPU.

+  Retirar tolva y base de CPU.

+  Quitar toma de aire con caja de resonancia (1 abrazadera de pldstico).

*+  Retirar tapa de caja de fusibles y relevadores

«  Desconectar chicote del acelerador.

+  Desconectar manquera del depdsito recuperador (1 abrazadera de muelle).

+  Desconectar manguera inferior del recuperador (1 abrazadera de muelle).

«  Desconectar harnés del ventilador.

«  Desconectar bulbo de Presion del aire acondicionado.

+  Desconectar manguera superior del radiador (1 abrazadera de muelle).

+  Desconectar manguera inferior del radiador (1 abrazadera de muelle).

+  Desconectar harnés de caja de fusibles.

«  Retirar parrilla (Operacidn de carroceria, no tomada en cuenta en tiempo).

+  Retirar tornillos de soporte de la base del radiador (6 tornillos torx 30, 2 tuercas 10 mm.).
«  Retirar tubo de entrada del condensador (1 tornillo 10 mm.).

«  Retirar tubo de salida del condensador (1 tornillo 10 mm.).

*  Retirar conjunto Condensador-Radiador.

*+  Retirar chicote del embrague.

+  Retirar tubo de entrada al compresor (1 tornillo 10 mm.).

«  Quitar tierra motor — chasis (1 tornillo 13 mm.).

+  Desconectar conectores de tuberia de gasolina (2 conectores rapidos).

+  Desconectar tuberia de gasolina.

+  Desconectar sensor de oxigeno secundario.

«  Quitar neumaticos delanteros (4 birlos 19 mm cada neumético).

+ Quitar tornillo de caliper izquierdo y derecho (1 tornillo 13 mm. por cada caliper).
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+ (olocar ganchos de soporte para los calipers.

+  Desconectar manguera de vacio del booster (Abrazadera de muelle)

«  Desconectar cruceta de direccion (1 tornillo 13 mm.).

+  (Quitar tolva de la palanca de velocidades (2 seguros).

+ (Quitar varilla de palanca de velocidades (1 tornillo de sequridad 13 mm.).

+  Quitar base de la palanca de velocidades (1 tuerca 13 mm., 2 tornillos 10 mm.).

+  Desconectar tubo de purga del canister (1 conector rdpido)

«  Quitar tornillos de soporte unién motor — puente motor (2 tornillos 19 mm. parte trasera, 2 tornillos 16 mm. parte
delantera).

*+ Quitar tornillos de soporte de puente, dentro de la caja de rueda (2 tornillos 13 mm., uno por lado).

+  (olocar cadenas al motor utilizando los soportes y la pluma.

+  Retirar soporte del motor, debajo de la tolva de la bateria (2 tuercas 13 mm., 1 tuerca 16 mm.)

+  Quitar soporte principal del motor (4 tornillos 13 mm.)

«  Golpear tornillo central, soporte principal

+  Retirar soporte superior (3 tornillos 16 mm.).

*  Retirar tuercas superiores de amortiguadores (2 tuercas 20 mm., una por lado)

+  Levantar el vehiculo y retirar el motor.

Para el montaje, sequir los pasos anteriores a la inversa, anadiendo:
+  Llenado y purga del sistema de enfriamiento.

+  (arga de gas del sistema de A/A.
« Verificar nivel de fluidos.

Figura 76 | Conjunto motor-transmision
I
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2.4.5. Sistema de escape |

» Union de la pieza

Se encuentra sujeto por soportes de goma que lo anclan a puntos especificos de la carroceria y por la unién del silenciador.

» Método de sustitucion

+  (Quitar tolva del escape (2 seguros).

+ (Quitar Abrazadera de union escape (13 mm.).

+  (Quitar soporte intermedio de escape (1 tornillo 13 mm.).

+ (Quitar soporte trasero del silenciador (3 tornillos 13 mm.).

+  Aflojar tornillos de la base del puente (6 tuercas 16 mm.).

*+  Retirar mofle y tuberia trasera con convertidor catalitico.

+ Quitar conector del sensor de oxigeno secundario.

+ Quitar conector del sensor de oxigeno primario.

* Retirar 3 tornillos, unién escape — miltiple de escape (3 tornillos 10 mm.).
*+  Retirar seccion delantera de la tuberia de escape (1 abrazadera).

Para el montaje, sequir los pasos anteriores a la inversa.

Figura 77 | Sistema de escape
1
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2.4.6. Depésito de combustible |

» Union de la pieza

Queda fijo en su lugar por medio de tornillos que lo sujetan a la carroceria del vehiculo.

» Método de sustitucion

*  Remover asiento trasero.

+  Remover tapa superior del depdsito de combustible.

+  Quitar conector de la bomba y flotador (1 conector eléctrico).
+  Quitar conector rapido del canister (1 conector rapido).

+  Quitar soportes de chicotes de freno de mano.

*  Quitar conector rapido del filtro de combustible (1 conector rapido).

+ Vaciar depdsito, retirando abrazadera de la toma de combustible (1 abrazadera de presion).
«  Desconectar toma de combustible.

«  Desconectar linea de respiracion.

+  Retirar tornillos de soporte del depdsito de combustible (4 tornillos 13 mm.).

«  Retirar tolva del escape.

+  Quitar chicotes de freno de mano.

+  Aflojar ajustador del freno de mano (1 tuerca 13 mm.).
+  Retirar el depdsito.

+  Retirar tapon de combustible.

+  Retirar soporte del tubo de llenado (1 tuerca 13 mm.).
«  Retirar base del tubo de llenado (2 tornillos torx 20).

«  Retirar tubo de llenado.

Para el montaje, sequir los pasos anteriores a la inversa

Figura 78 | Depdsito de combustible
I
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2.5 TABLERO DE INSTRUMENTOS

Esta formado por varios elementos individuales, tales como tapas, cubiertas, refuerzos, biseles, etc., unidos entre si por medio de
tornillos, tuercas y grapas. A continuacion se indica la informacién necesaria para la sustitucién del tablero de instrumentos.

2.5.1. Piezas que lo conforman |

1.- Cubierta lateral izquierda del marco del parabrisas. 6.- Consola central.

2.- Panel de instrumentos. 7.- Volante.

3.- Tablero superior. 8.- Palancas de controles al volante.

4.- Tablero inferior. 9.- (ontrol de luces.

5.- Cubierta lateral derecha del marco del parabrisas. 10.- Cubiertas inferiores de la columna de direccidn.

Figura 79 | Tablero de instrumentos
I
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2.5.2. Método de sustitucion

» Tablero de Instrumentos

+  Desconectar bateria, borne positivo (1 tuerca 13 mm.).

*  Retirar tornillos, parte inferior de la columna de direccidn (3 tornillos torx 20).

+  Retirar tapa de volante.

«  Quitar conector del claxon (1 conector eléctrico).

+  Retirar Volante (1 tornillo central torx 50).

+  Retirar visor de instrumentos (2 tornillos torx parte inferior del visor).

+  Retirar tornillos laterales del tablero (2 tornillos torx 20, uno por lado).

+  Retirar tolva poste delantero izquierdo.

*+  Retirar goma del marco de la puertas delanteras, ambos lados.

+  Retirar tornillos de soporte parte superior del tablero (3 tornillos torx 20).

*  Retirar la parte superior del tablero, jalando con firmeza.

*  Retirar tornillos de sujecion del tablero (11 tornillos torx 20).

Quitar tornillo del volante (1 tornillo torx 20).

*  Retirar interruptores en la columna de direccidn (limpiaparabrisas, luces chisguetero y conector eléctrico).
«  Levantar tapas de pldstico secciones laterales inferiores del tablero.

*+  Retirar tornillos debajo de las tapas (2 tornillo torx 20, 1 por lado).

+  Retirar tapa de estéreo.

+  Quitar tomas de salida de aire izquierda y derecha (4 grapas de pldstico, 2 por lado).
+  Desacoplar conectores de antena y sefiales (2 conectores eléctricos).

*  Retirar tornillo de sujecion inferior del tablero (1 tornillo torx 20).

+  Retirar soporte de la columna de direccidn (4 tornillos 13 mm., 2 tornillos torx 20).
+  Desconectar interruptor de ignicion.

+  Retirar ducto de aire lateral izquierdo.

«  Desconectar interruptor del defroster trasero.

*+  Retirar cruceta de la direccion (detrds de la pared de fuego tuerca 13 mm. de la caja de direccién).
«  Retirar conectores del tablero de control de aire acondicionado/calefaccion.

*  Retirar parte central del tablero de instrumentos.

«  Retirar tornillos de soporte de la consola central (2 tornillos torx 20).

+  Retirar Cenicero.

+  Retirar tornillo de soporte dentro del compartimiento del cenicero (1 tornillo torx 20).
«  Retirar conector de luces intermitentes.

«  Retirar conector del encendedor.

+  Retirar cubierta de la palanca de velocidades.

«  Retirar consola central.

Para su montaje, sequir los pasos anteriores en sentido inverso, asequrdndose de no dejar conectores flojos.
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