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HONDA

The Power of Dreams

00X6B-KWT-002 Moto Honda da Amazbnia Ltda.
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Algumas palavras sobre seguranca

Informacoes de Servico

As informacgoes de servigos e reparos contidas neste manual destinam-se ao uso de técnicos profissionais qualificados.
A tentativa de execucao de servicos ou reparos sem o treinamento, ferramentas e equipamentos adequados pode
causar ferimentos a vocé e a outras pessoas. Também pode danificar o veiculo ou criar situagdes inseguras.

Este manual descreve os métodos e procedimentos adequados para a realizacao de servigos, manutengoes e reparos.
Alguns procedimentos requerem a utilizacao de ferramentas especialmente desenvolvidas e equipamentos especificos.
Qualquer pessoa que planeja utilizar uma peca de substituicao, ferramenta ou executar procedimento de servigo que nao
sejam recomendados pela Honda deve determinar os riscos a sua propria seguranga e ao seguro funcionamento do veiculo.

Se vocé necessita substituir algum componente, utilize pegas genuinas Honda, com o correto cédigo da peca ou
componente equivalente. N6s ndo recomendamos a utilizacdo de pecas de reposicao de inferior qualidade.

Para a seguranca do consumidor

Servigos e manutencao adequados sao essenciais para a seguranca do consumidor e confiabilidade do veiculo.
Qualquer erro ou descuido durante a execugao de servicos em um veiculo pode resultar em operagao defeituosa, danos
ao veiculo ou ferimentos a outras pessoas.

A\ CUIDADO

¢ Servicos ou reparos realizados de maneira inadequada podem criar condicoes inseguras de utilizacao, que podem
levar o consumidor ou outras pessoas a acidentes graves ou fatais.
e Siga cuidadosamente os procedimentos e precaugoes deste manual e outros catalogos de servicgo.

Para a sua seguranca

Como este manual destina-se ao uso de técnicos de servigos profissionais, ndo fornecemos adverténcias sobre varias praticas
de segurancas basicas de servigos (por exemplo, para pecas quentes — utilizar luvas). Se vocé nao recebeu treinamento de
seguranga para execugao de servicos ou nao se sente seguro em relagdo ao seu conhecimento sobre seguranca durante a
execucao de servigos, recomendamos que nao tente executar os procedimentos descritos neste manual.

Algumas das mais importantes precaugdes de seguranca de servicos gerais estao descritas a seguir. Entretanto, nao
podemos advertir sobre todos os riscos concebiveis que podem surgir durante a execugao de servigos ou
procedimentos de reparo. Somente vocé pode decidir quando deve ou nao executar determinada tarefa.

A\ CUIDADO

¢ O nao acompanhamento dos procedimentos e precaucoes deste manual pode causar acidentes graves ou fatais.
¢ Siga cuidadosamente os procedimentos e precaucoes deste manual.

Precaucoes de Seguranca Importantes

Certifique-se de conhecer todas as praticas de seguranca de servigos, de vestir roupas adequadas e utilizar
equipamentos de seguranga. Sempre que realizar servigos, seja especialmente cuidadoso com os seguintes pontos:

¢ Leia todas as instrugdes antes de comecar, e certifique-se de ter todas as ferramentas, as pegas de substituicao ou
reparo e o conhecimento necessario para realizar as tarefas de maneira segura e completa.

¢ Proteja seus olhos, usando dculos de seguranca adequados, protetores para os olhos ou protetores para o rosto,
sempre que martelar, perfurar, amolar, alavancar, trabalhar proximo a ar ou liquidos pressurizados e molas ou outros
componentes que possam armazenar energia.

¢ Vista roupas protetoras quando necessario, como por exemplo, luvas ou sapatos de seguranga. Manusear pecas
guentes ou cortantes pode provocar queimaduras ou cortes graves. Antes de segurar algo que parega poder machuca-
lo, pare e vista luvas de seguranca.

¢ Proteja-se e a outras pessoas sempre que o veiculo estiver suspenso. Sempre que levantar o veiculo do solo, mesmo
que utilizando um macaco ou guindaste, certifique-se de que estd seguramente apoiado. Sempre utilize cavaletes.

Certifique-se de que o motor esteja desligado sempre que iniciar procedimentos de servigos, a menos que as instrugoes
ditem o contrario. Isso ajudara a eliminar varios riscos em potencial.

¢ O monoxido de carbono liberado pelo motor é venenoso. Certifique-se de que o lugar possui ventilagdo adequada
sempre que ligar o motor.

e Liquidos de arrefecimento ou pecas quentes podem provocar queimaduras sérias. Espere o motor e o escapamento
esfriarem sempre que for trabalhar nestas partes da motocicleta.

¢ As pegcas moveis da motocicleta podem provocar ferimentos. Se as instrugoes ditarem para ligar o motor, certifique-se
de que suas maos, dedos ou roupas estejam fora da area de movimento destas pecas.

Os vapores de gasolina e gases de hidrogénio emitidos pela bateria sao explosivos. Para reduzir a possibilidade de
incéndio ou explosodes, tenha cuidado ao trabalhar préximo a gasolina ou baterias.

e Sempre utilize solventes nao inflamaveis, nunca gasolina, para limpar componentes.
¢ Nunca drene ou armazene gasolina em recipientes abertos.
e Mantenha cigarros, faiscas e chamas longe da bateria e de todos os componentes relacionados a combustivel.



COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual descreve os procedimentos de servico para a motocicleta XRE300/A.

Siga as recomendacgoes da Tabela de Manutencgao (Capitulo 4) para garantir perfeitas condigdes de funcionamento e niveis de
emissoes dentro das especificagoes.

A execugao das manutencdes iniciais é de grande importancia, pois compensa o desgaste inicial que ocorre durante o
periodo de amaciamento.

Os capitulos 1 e 3 aplicam-se a motocicleta inteira. O capitulo 2 apresenta os procedimentos de remocao/ instalagao de
componentes que podem ser necessarios para a execugao de servigcos descritos nos capitulos seguintes.

Os capitulos 4 a 19 apresentam os componentes da motocicleta, agrupados de acordo com sua localizagao.

Localize o capitulo desejado nesta pagina e, em seguida, consulte o indice apresentado na primeira pagina do capitulo
selecionado.

A maioria dos capitulos inicia-se com uma ilustracao do sistema ou conjunto, informacoes de servico e diagnose de
defeitos. As paginas subsequentes apresentam procedimentos detalhados.

Se a causa do problema for desconhecida, consulte o capitulo 21, “Diagnose de Defeitos”.

Sua seguranga e a segurancga de outras pessoas sao de grande importéancia. Para manté-lo informado, incluimos
mensagens de seguranca e outras informagdes neste manual. Infelizmente, € impossivel alertar sobre todos os riscos
associados a realizacao de servigos neste veiculo.

Vocé deve utilizar seu proprio bom-senso.

Vocé encontrara informacoes de segurancga de varias maneiras, tais como:

e Etiquetas de segurancga — localizadas no veiculo.

¢ Mensagens de seguranca - precedida por um simbolo de alerta de seguranca “/A"” e uma das trés palavras, PERIGO,
CUIDADO ou ATENCAO.

Estas palavras tem o seguinte significado:

A\ PERIGO : Caso as instrugdes nao sejam seguidas, vocé sofrera ferimentos sérios ou fatais.
A\ CUIDADO [ERYoPTPN instrucdes nao sejam seguidas, vocé podera sofrer ferimentos sérios ou fatais.

‘ATENQAO‘ : Caso as instrugdes nao sejam seguidas, vocé podera sofrer ferimentos.
e Instrucoes: Como executar servigos neste veiculo de maneira correta e segura.

Neste manual, vocé encontrara informacgoes precedidas do simbolo de NOTA. O propodsito desta mensagem ¢€ alertar a
fim de evitar danos ao veiculo, outras propriedades ou ao meio ambiente.

TODAS AS INFORMAGCOES, ILUSTRACOES, INSTRUCOES E ESPECIFICACOES INCLUIDAS NESTA PUBLICACAO
SAO BASEADAS NAS INFORMACOES MAIS RECENTES DISPONIVEIS NA OCASIAO DA APROVACAO DA
IMPRESSAO DO MANUAL. A MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA. SE RESERVA O DIREITO DE ALTERAR AS
CARACTERISTICAS DA MOTOCICLETA A QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO AVISO, NAO INCORRENDO,
ASSIM, EM OBRIGACOES DE QUALQUER ESPECIE. NENHUMA PARTE DESTA PUBLICACAO PODE SER
REPRODUZIDA SEM PERMISSAO POR ESCRITO. ESTE MANUAL FOI ELABORADO PARA PESSOAS QUE TENHAM
CONHECIMENTOS BASICOS SOBRE A MANUTENGAO DAS MOTOCICLETAS HONDA.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servicos Técnicos
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SiMBOLOS

Os simbolos utilizados neste manual indicam procedimentos especificos de servigo. Se houver necessidade de informacoes
adicionais referentes a estes simbolos, estas serdo explicadas especificamente no texto, sem a utilizacao dos simbolos.

Substitua a(s) pecga(s) por uma nova antes da montagem.

Utilize 6leo para motor recomendado, a menos que especificado de outra forma.

Utilize solucdo recomendada de 6leo e molibdénio (mistura de 6leo para motor com graxa de
molibdénio na proporgao de 1:1).

Utilize graxa para uso geral (graxa para uso geral a base de sabao de litio NLGI n° 2 ou equivalente).

Utilize graxa a base de bissulfeto de molibdénio (contendo mais de 3% de bissulfeto de
molibdénio, NLGI n° 2 ou equivalente).
Exemplo: Molykote® BR-2 plus fabricada por Dow Corning, EUA

Graxa para uso geral M-2, produzida pela Mitsubishi Oil, Japao

Utilize pasta a base de bissulfeto de molibdénio (contendo mais de 40% de bissulfeto de
molibdénio, NLGI n° 2 ou equivalente).
Exemplo: Molykote® G-n Paste fabricada por Dow Corning, EUA

Honda Moly 60 (somente para EUA)

Rocol ASP, produzida pela Rocol Ltda., Inglaterra

Pasta Rocol, produzida pela Sumico Lubricant, Japao

Utilize graxa a base de silicone.

Utilize trava quimica. Utilize trava quimica com resisténcia a torque médio, a menos que
especificado de outra forma.

AN

JI Aplique junta liquida.

Utilize fluido de freio DOT4. Utilize o fluido de freio recomendado, a menos que especificado de
outra forma.

l“ Utilize fluido para amortecedor ou suspensao.
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

NORMAS DE SERVICO

1. Utilize somente pecas, 6leos e lubrificantes genuinos HONDA, recomendados pela HONDA ou seus equivalentes.
Pecas que nao atendam as especificagbes HONDA podem causar danos a motocicleta.

2. Utilize as ferramentas especiais desenvolvidas para este produto a fim de evitar danos ou montagem incorreta.

3. Utilize somente ferramentas métricas ao efetuar reparos na motocicleta. Porcas e parafusos métricos ndo podem ser
substituidos por fixadores Ingleses.

4. Instale novas juntas, anéis de vedacéao, cupilhas e placas de fixagdao durante a montagem.

5. Ao apertar as porcas e parafusos, inicie pelos parafusos internos de maior diametro. Em seguida, aperte-os,
diagonalmente e em diversas etapas, até o torque especificado, a menos que especificado de outra forma.

6. Limpe as pecas com solvente de limpeza apds a desmontagem. Lubrifique as superficies deslizantes antes da
montagem.

7. Apdés a montagem, inspecione todas as pecas quanto a sua correta instalacao e funcionamento adequado.

8. Passe todas as fiagoes elétricas como ilustrado em “Passagem de Cabos e Fiacao” (pagina 1-18).

ABREVIACOES

Neste manual, serao utilizadas as seguintes abreviagoes para identificar os respectivos componentes ou sistema.

Abreviagao Nome completo
Conector SCS Conector de Curto de Inspecao de Servigo
DLC Conector de Transmissao de Dados
ECM Moédulo de Controle do Motor
IACV Valvula de Controle de Ar de Marcha Lenta
PAIR Injecao de Ar de Pulso Secundario
PCV Valvula de Controle Proporcional
PGM-FI Injecao de Combustivel Programada
MIL Lampada Indicadora de Mau Funcionamento
Sensor CKP Sensor de Posicao da Arvore de Manivelas
Sensor de O, Sensor de Oxigénio
Sensor EOT Sensor de Temperatura do Oleo do Motor
Sensor IAT Sensor de Temperatura do Ar de Admissao
Sensor MAP Sensor de Pressao Absoluta do Coletor de Admissao
Sensor TP Sensor de Posi¢ao do Acelerador
Sensor VS Sensor de Velocidade do Veiculo

CODIGOS DE REGIAO

Neste manual, serao utilizados os seguintes codigos de regido para identificar os respectivos tipos.

BR Brasil
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

IDENTIFICAGAO DO MODELO

NUMEROS DE SERIE

O Numero de Identificagdo do Veiculo (VIN) esta gravado no
lado direito da coluna de diregao.

P

“DG\
R ZNVINRA™
NUMERO DE IDENTIFICACAO DO VEICULO (VIN)

O numero de série do motor estad gravado no lado esquerdo
da carcaga do motor.

NUMERO DE SERIE DO MOTOR
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

O numero de identificagao do corpo do acelerador esta
gravado na lateral da unidade de sensores do corpo do
acelerador.

ETIQUETAS

A Etiqueta de Controle de Emissoes esta fixada no lado
esquerdo do braco oscilante (somente tipo BR).

Para certificar-se de que a motocicleta atende a legislagao
referente, verifique se os niveis de emissoes de CO
(Mondxido de Carbono) e HC (Hidrocarbonetos) em marcha
lenta encontram-se de acordo com os limites especificados
(pagina 3-13).

NUMERO DE IDENTIFICACAO
DO CORPO DO ACELERADOR

ETIQUETA INFORMATIVADE
CONTROLE DE EMISSOES




XRE300/A

INFORMAGCOES GERAIS

ESPECIFICACOES GERAIS

Diametro e curso
Cilindrada

Razao de compressao
Sistema de valvulas
Valvula de admissdao Abertura (a 1 mm)
Fechamento (a Tmm)
Abertura (a 1 mm)
Fechamento (a 1 mm)
Sistema de lubrificagcao

Tipo de bomba de éleo

Sistema de arrefecimento

Sistema de filtragem de ar

Vaélvula de escape

Item Especificagao
Dimensobes Comprimento total 2.171 mm
Largura total 830 mm
Altura total 1.181 mm
Distancia entre eixos 1.417 mm
Altura do assento 860 mm
Altura do pedal de apoio 345 mm
Altura do solo 259 mm
Peso seco XRE300 154,5 kg
XRE300A 161 kg
Capacidade maxima de carga 155 kg
Chassi Tipo Berco semi-duplo
Suspensao dianteira Garfo telescépico
Curso do eixo dianteiro 219 mm
Suspensao traseira Brago oscilante
Curso do eixo traseiro 225 mm
Medida do pneu dianteiro 90/90-21M/C 54S
Medida do pneu traseiro 120/80-18M/C 62S
Modelo do pneu dianteiro METZELER ENDURO 3
Modelo do pneu traseiro METZELER ENDURO 3
Freio dianteiro Hidraulico, disco simples
Freio traseiro Hidraulico, disco simples
Caster 26°48’
Trail 109,7 mm
Capacidade do tanque de combustivel 12,4¢
Capacidade da reserva de combustivel 2,3¢
Motor Disposicao do cilindro Monocilindrico, inclinado 15° em relacao a vertical

79,0 x 59,5 mm

291,6 cm3
9,0:1
DOHC, silencioso e acionado por corrente multielos
5° APMS
35° DPMI
40° APMI
0 DPMS
Forgcado por bomba de 6leo e carter umido

Trocoidal

Arrefecido a ar

Elemento de papel

Peso seco do motor 36,7 kg
Alimentacao Tipo PGM-FI (Injecao de Combustivel Programada)
Diametro do acelerador 36 mm

Transmissao

Sistema de embreagem
Sistema de acionamento da embreagem
Transmissao
Reducao primaria
Reducao final
Relagao das marchas 1°
28
33
4@
58
Sistema de mudanca de marchas

Multidisco em banho de 6leo
Acionada por cabo
5 marchas constantemente engrenadas
2,875 (69/24)
3,000 (39/13)
3,166 (38/12)
1,941 (33/17)
1,380 (29/21)
1,083 (26/24)
0,884 (23/26)
Sistema de retorno operado pelo pé esquerdo
1-N-2-3-4-5

Sistema elétrico

Sistema de ignicao
Sistema de partida
Sistema de carga
Regulador/retificador
Sistema de iluminagao

Ignicao totalmente transistorizada
Motor de partida elétrico
Alternador de saida trifasica
Trifasico, retificacdo de onda completa e SCR em curto
Bateria
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

ESPECIFICACOES DO SISTEMA DE LUBRIFICAGAO

Unidade: mm

Item Padrao Limite de Uso
Capacidade de 6leo do motor | Na drenagem 14¢ -
Na troca de 6leo e filtro 16¢ -
Na desmontagem 2,0¢ -

Oleo recomendado para motor

MOBIL SUPER MOTO 4T
Multiviscoso
Classificacao de Servico API: SF
Viscosidade: 20W-50

Rotor da bomba de éleo

Folga entre os rotores

face da carcaga da bomba

: 0,15 0.20
interno e externo

Folga entre o rotor externo 0,15 - 0,21 0,25
e a carcaca da bomba

Folga entre os rotores e a 0,02 -0,08 0,12

ESPECIFICACOES DO SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

ltem Especificagcao
Numero de identificacdo do corpo do acelerador GQ3JA
Marcha lenta 1.400 = 100 rpm
Folga da manopla do acelerador 2-6mm
Resisténcia do sensor EOT a 20°C 2,5-28kW
a 100°C 0,21-0,23 kW
Resisténcia do injetor de combustivel (a 20°C) 11,6-12,4W

Pressao de combustivel em marcha lenta

294 kPa (3,0 kgf/cm?, 43 psi)

Vazao da bomba de combustivel (a 12 V)

Minimo de 136 cm?3/10 segundos

ESPECIFICACOES DO CABECOTE/VALVULAS

Unidade: mm

Item Padrao Limite de Uso

Compressao do cilindro a 400 rpm 1.196 kPa (12,2 kgf/cm?, 174 psi) -
Cabecote Empenamento - 0,10
gél.v(;?vi?:dade do acionador | ADM/ESC 26,010 — 26,026 26,06
Arvore de Altura do ressalto ADM 37,000 - 37,240 36,94
comando ESC 37,030 - 37,270 36,97
Empenamento - 0,05
Folga de éleo 0,020 - 0,062 0,10

Vélvula, Folga das valvulas ADM 0,12+ 0,03 -

guia da valvula ESC 0,15 + 0,03 _
D.E. da haste da valvula ADM 4,975 - 4,990 4,96
ESC 4,955 - 4,970 4,94
D.l. da guia da valvula ADM/ESC 5,000 - 5,012 5,03
Folga entre a haste e a ADM 0,010 -0,037 0,07
guia da valvula ESC 0,030 - 0,057 0,09

Largura da sede da valvula ADM/ESC 1,0-1,2 2,0
Mola da vélvula | Comprimento livre |Interna | ADM/ESC 33,77 32,36
Externa | ADM/ESC 36,64 34,84
D.E. do acionador da valvula ADM/ESC 25,978 — 25,993 25,97
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XRE300/A

INFORMAGCOES GERAIS

ESPECIFICACOES DO CILINDRO/PISTAQ

Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso

Cilindro D.l. 79,000 - 79,010 79,11
Ovalizagao - 0,05
Conicidade - 0,05
Empenamento - 0,10
Pistao, D.E. do pistao a 13 mm de sua base 78,960 — 78,980 78,88
pino do pistdo, |D.I. da cavidade do pino do pistdo 18,002 — 18,008) 18,05
anéis do pistao |p E. do pino do pistao 17,994 — 18,000 17,97
Folga entre o pistao e o pino do pistao 0,002-0,014 0,07
Folga entre o anel 1° anel 0,030 - 0,065 0,135
e a canaleta 2° anel 0,015 -0,045 0,115
Folga entre as 1° anel 0,200 - 0,350 0,35
extremidades dos anéis 2° anel 0,400 - 0,550 0,55

Anel do 6leo
(anel lateral) 0,20-0.70 0,86
Folga entre o cilindro e o pistao 0,020 - 0,050 0,22
D.l. da cabeca da biela 18,016 — 18,034 18,06
Folga entre a biela e o pino do pistao 0,016 - 0,040 0,09

ESPECIFICACOES DA EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso
Embreagem | Folga da alavanca 10-20 -
Comprimento livre da mola 45,9 41,3
Espessura do disco 2,92 - 3,08 2,69
Empenamento do separador - 0,30
D.l. da carcaca 33,000 - 33,025 33,035
Guia da carcaga da embreagem D.l. 20,000 - 20,021 20,031
D.E. 27,980 - 27,993 27,970
D.E. da arvore primaria na guia da carcaca da embreagem 19,959 - 19,980 19,91

ESPECIFICACOES DO ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

Unidade: mm

Item

Padrao

Limite de Uso

D.E. da guia da engrenagem movida de partida

51,660 - 51,673

51,630
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

ESPECIFICACOES DA CARCAGA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/
TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Unidade: mm

Iltem Padrao Limite de Uso
Arvore de Folga radial do colo da biela 0,006-0,014 0,05
manivelas Folga lateral do colo da biela 0,05 - 0,50 0,6
Empenamento - 0,10
Transmissao D.l. da engrenagem C1 21,000 - 21,021 21,07
C2eC3 25,020 - 25,041 25,09
M4 e M5 23,000 - 23,021 23,07
D.E. da bucha da C1 20,959 - 20,980 20,90
engrenagem C2eC3 24,979 - 25,000 24,90
M4 e M5 22,959 - 22,980 22,92
D.l. da bucha da C1 18,000 - 18,018 18,08
engrenagem C2eC3 22,000 - 22,021 22,08
M4 20,000 - 20,021 20,08
D.E. da arvore secundaria |em C1 17,966 — 17,984 17,91
em C2 e C3 21,959 - 21,980 21,91
D.E. da arvore primaria em M4 19,959 - 19,980 19,91
Folga entre a engrenagem e a bucha 0,020 - 0,062 0,10
Folga entre a bucha C1 0,016 - 0,052 0,10
e o eixo C2,C3e M4 0,020 - 0,062 0,10
Garfo seletor, D.l. do garfo seletor 13,000 - 13,021 13,05
eixo do garfo | Espessura da garra do garfo seletor 4,93 -5,00 4,5
seletor e D.E. do eixo do garfo seletor 12,966 — 12,984 12,90
tambor seletor D.E. do tambor no mancal da
extremidade direita 19,959 - 19,980 19,90
D.l. do mancal do tambor
(lado direito da carcaca do motor) 20,000 - 20,033 20,07

ESPECIFICACOES DA RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAQ unidade: mm

Item Padrao Limite de Uso

Profundidade minima da banda de rodagem do pneu - 3,0
Pressao do Somente piloto 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi) -
pneu frio Piloto e passageiro 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi) -
Empenamento do eixo - 0,20
Excentricidade | Radial - 2,0
do aro daroda | Axijal _ 2,0
Garfo da Comprimento livre da mola 506,3 496
suspensao Empenamento do cilindro interno - 0,20

Fluido recomendado Fluido Honda Ultra Cushion 10 W B

ou equivalente
Nivel de fluido 143 -
Capacidade de fluido 547 + 2,5 cm?® -

Pré-carga do rolamento da coluna de diregao

7,8-12,7 N (0,8 - 1,3 kgf)
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XRE300/A

INFORMAGCOES GERAIS

ESPECIFICACOES DA RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso
Profundidade minima da banda de rodagem do pneu - 3,0
Presséo do Somente piloto 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi) -
pneu frio Piloto e passageiro 200 kPa (2,00 kgf/cm?, 29 psi) -
Empenamento do eixo - 0,20
Excentricidade |Radial - 2,0
do aro daroda | Axial - 2,0
Corrente de Medida/elos DID520VD/104 -
transmissao Folga 20 - 30 -
ESPECIFICACOES DO FREIO HIDRAULICO Unidade: mm
ltem Padrao Limite de Uso

Indicador de desgaste da pastilha de freio

Freio Fluido de freio recomendado Fluido de freio DOT-4 -
dianteiro ||ndicador de desgaste da pastilha de freio - Até a ranhura
Espessura do disco de freio 38-4,2 3,5
Empenamento do disco de freio - 0,30
XRE300A |D.I. do cilindro mestre 12,700 - 12,743 12,755
D.E. do pistao mestre 12,657 - 12,684 12,645
D.l. do cilindro Superior 27,000 - 27,050 27,060
do caliper Intermediario 22,650 - 22,700 22,712
Inferior 27,000 - 27,050 27,060
D.E. do pistao Superior 26,918 — 26,968 26,91
do caliper Intermediéario 22,585 - 22,618 22,573
Inferior 26,918 - 26,968 26,91
XRE300 D.l. do cilindro mestre 12,700 - 12,743 12,755
D.E. do pistao mestre 12,657 - 12,684 12,645
D.l. do cilindro do céliper 27,000 - 27,050 27,060
D.E. do pistao do caliper 26,918 — 26,968 26,91
Freio Fluido de freio recomendado Fluido de freio DOT-4 -
traseiro - Até a ranhura

Espessura do disco de freio 4,3-4,7 4,0
Empenamento do disco de freio - 0,30
XRE300A |D.l. do cilindro mestre 17,460 - 17,503 17,515
D.E. do pistao mestre 17,417 - 17,444 17,405
D.l. do cilindro do céliper 38,18 - 38,23 38,24
D.E. do pistao do caliper 38,098 - 38,148 38,09
XRE300 D.l. do cilindro mestre 12,700 - 12,743 12,755
D.E. do pistdao mestre 12,657 - 12,684 12,645
D.l. do cilindro do céliper 27,000 - 27,050 27,060
D.E. do pistao do caliper 26,918 — 26,968 26,91
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

ESPECIFICACOES DA BATERIA/SISTEMA DE CARGA

ltem Especificacao
Bateria Capacidade 12V -5 Ah
Fuga de corrente Maxima de 0,49 mA
Voltagem (a 20°C) | Completamente carregada 13,0-13,2V
Necessitando de carga Abaixo de 12,3V
Corrente de carga | Normal 05A/5-10h
Rapida 50A/05h
Alternador |Capacidade 275 W a 5.000 rpm
Resisténcia da bobina de carga (a 20°C) 0,1-1,0Q

ESPECIFICACOES DO SISTEMA DE IGNIGAO

Item

Especificagao

Vela de ignicao Padrao

DPR8EA-9S (NGK)

Para longos percursos em alta rotacao

DPR9EA-9S (NGK)

Folga entre os eletrodos da vela de ignicao

0,8-0,9 mm

Pico de voltagem primaria da bobina de ignicao

Minimo de 100 V

Pico de voltagem do sensor CKP

Minimo de 0,7 V

Ponto de ignicao (Marca “F")

10° APMS em marcha lenta

ESPECIFICACOES DA PARTIDA ELETRICA

Unidade: mm

Item

Padrao

Limite de Uso

Comprimento das escovas do motor de partida

12,0-13,0

6,5

ESPECIFICACOES DE LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

ltem Especificacao
Lampadas |Farol 12V -60/55 W
Luz de freio/Lanterna traseira 12V -215W
Sinaleiras dianteiras 12V-16 Wx 2
Sinaleiras traseiras 12V-16 W x 2
Fusiveis Fusivel principal 20A
Fusivel secundario XRE300A T10Ax5,30Ax2
XRE300 10Ax4
Resisténcia do sensor de nivel Superior (Cheio) 4-10Q
de combustivel (a 20°C) Inferior (Vazio) 90 - 100 Q
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

VALORES DE TORQUE PADRAO

Tipo de fixador Torque N.m (kgf.m) Tipo de fixador Torque N.m (kgf.m)
Parafuso e porca, 5 mm 5,2 (0,5) Parafuso, 5 mm 4,2 (0,4)
Parafuso e porca, 6 mm 10 (1,0) Parafuso, 6 mm 9,0 (0,9)
(Incluso parafuso flange SH) !

Parafuso e porca, 8 mm 22 (2,2) Parafuso flange, 6 mm
10 (1,0)
(cabeca de 8 mm, flange menor)
Parafuso e porca, 10 mm 34 (3,5) Parafuso flange, 6 mm
. 12 (1,2)
(cabega de 8 mm, flange maior)
Parafuso e porca, 12 mm 54 (5,5) Parafuso flange e porca, 6 mm
12 (1,2)
(cabeca de 10 mm)
Parafuso flange e porca, 8 mm 27 (2,8)
Parafuso flange e porca, 10 mm 39 (4,0)

VALORES DE TORQUE DE MOTOR E CHASSI

* As especificacoes de torque abaixo listadas referem-se a fixadores importantes.
¢ Qutros fixadores devem ser apertados nos valores de torque padrao acima listados.

MOTOR
Item Quantidade Diametro da| Torque Observacao
rosca (mm) |N.m (kgf.m)

Manutencao

Vela de ignicao 1 12 18 (1,8)

Tampa do orificio da arvore de manivelas 1 30 8(0,8) Aplique graxa nas
roscas.

Tampa do orificio de sincronizagao 1 14 10 (1,0) Aplique graxa nas
roscas.

Parafuso de drenagem do 6leo do motor 1 12 30 (3,1)

Sistema de Lubrificacao
Tampa da valvula de alivio de pressao de 6leo

—
—
S

19 (1,9)

Parafuso da conexéo do tubo de passagem de d6leo 2 8 12 (1,2)

Parafuso da conexéo do tubo de passagem de d6leo 1 12 (1,2)

Sistema de Alimentacao (PGM-FI)

Parafuso Torx da IACV 2 4 2,1(0,2)

Parafuso Torx da unidade de sensores 3 5 3,4(0,3)

Parafuso de fixacdo do injetor de combustivel 2 5 5,1 (0,5)

Parafuso do suporte do cabo do acelerador 2 5 3,4 (0,3)

Parafuso do suporte da presilha da mangueira 1 5 3,4 (0,3)

Parafuso da presilha da mangueira de combustivel 1 5 3,4 (0,3)

Parafuso da bracadeira do isolante 1 5 - Consulte a pagina
5-44.

Sensor EOT 1 10 14,5 (1,5)

Parafuso da tampa da vélvula de inspecao PAIR 2 5 5,2 (0,5)

Cabecote/Valvulas

Parafuso da tampa do cabecote 3 6 12 (1,2)

Parafuso do suporte da arvore de comando 8 6 12 (1,2) Aplique 6leo para
motor nas roscas
e superficie de
assentamento.

Bujao do acionador do tensor da corrente de distribuicao 1 6 4(0,41)

Porca do cabecote 4 10 45 (4,6) Aplique 6leo para
motor nas roscas
e superficie de
assentamento.
Parafuso de fixagao do isolante do corpo do acelerador 2 6 12 (1,2)
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

ltem Quantidade ?éas?aezgrgf N.-Ir;"cn)zcklgﬁm) Observacgao

Cilindro/Pistao

Prisioneiro do cilindro 4 10 - Consulte a pagina
8-7.

Embreagem/Seletor de Marchas

Contraporca do cubo da embreagem 1 16 108 (11,0) | Aplique 6leo para
motor nas roscas
e superficie de
assentamento.
Trave.

Parafuso da mola da embreagem 5 6 12 (1,2)

Porca da engrenagem motora primaria 1 16 108 (11,0) | Aplique dleo para
motor nas roscas
e superficie de
assentamento.

Parafuso do posicionador do tambor seletor 1 6 12 (1,2)

Alternador/Embreagem de Partida

Parafuso do volante do motor 1 12 103 (10,5) | Aplique d6leo para
motor nas roscas
e superficie de
assentamento.

Parafuso Allen da carcaga da embreagem de partida 6 7 21(2,1) Aplique trava
guimica nas
roscas.

Parafuso Allen do sensor CKP 2 5 5,2 (0,5) Aplique trava
quimica nas
roscas.

Parafuso Allen do estator 3 6 10 (1,0)

Parafuso Allen da presilha da fiagao do estator 1 6 10 (1,0)

Carcaca do Motor/Arvore de Manivelas/Transmissao/

Balanceiro

Pino da mola de retorno do eixo seletor de marchas 1 8 24 (2,4)

Partida Elétrica

Porca do terminal do cabo do motor de partida 1 6 12 (1,2)

Luzes/Instrumentos/Interruptores

Interruptor de ponto morto 1 10 12 (1,2)
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XRE300/A

INFORMAGCOES GERAIS

CHASSI
ltem Quantidade ?;ir:ae::gni? N.Tn?zcklsfe.m) Observacao

Chassi/Carenagens/Sistema de Escapamento

Parafuso da articulacdo do cavalete lateral 1 10 10 (1,0)

Contraporca do cavalete lateral 1 10 29 (3,0) Porca U

Porca de fixacao do silencioso (traseira) 1 8 30 (3,1)

Parafuso de fixacao do silencioso (dianteira) 1 8 26 (2,7)

Parafuso da bragadeira do silencioso 1 8 20 (2,0)

Parafuso do protetor do silencioso 3 6 14 (1,4)

Parafuso cego da traseira do silencioso 3 5 5,2 (0,5)

Porca da conexao do tubo de escapamento 2 8 18 (1,8)

Parafuso do protetor do tubo de escapamento 2 6 14 (1,4)

Prisioneiro da conexao do tubo de escapamento 2 8 - Consulte a pagina
2-15.

Remocao/Instalacao do Motor

Parafuso da placa de fixagdo do pinhao de transmissao 2 6 10 (1,0)

Porca de fixacdo do motor 6 10 49 (5,0)

Porca do suporte de fixagao do motor 6 8 26 (2,7)

Parafuso do suporte de fixacao do motor 4 8 26 (2,7)

Sistema de Lubrificacao

Parafuso da conexdo da mangueira do radiador de 6leo 4 6 13 (1,3)

Sistema de Alimentacao (PGM-FI)

Sensor de O, 1 12 25 (2,5)

Parafuso de fixacao do sensor de inclinagao do chassi 2 4 1,5(0,2)

Embreagem/Seletor de Marchas

Parafuso de fixacao do pedal seletor de marchas 1 6 12 (1,2)

Roda Dianteira/Suspensao/Sistema de Direcao

Parafuso do disco de freio dianteiro 4 8 42 (4,3) Parafuso ALOC:
substitua-o por
um novo.

Parafuso Torx do anel pulsante dianteiro 3 5 7 (0,7) Parafuso ALOC:

(Somente XRE300A) substitua-o por
um novo.

Eixo dianteiro 1 12 59 (6,0)

Porca do suporte do eixo dianteiro 4 6 12 (1,2) Porca U

Aro 36 6 3,7 (0,4)

Parafuso superior do garfo da suspenséao 2 37 22 (2,2)

Parafuso Allen do garfo da suspensao 2 8 20 (2,0) Aplique trava
quimica nas
roscas.

Parafuso de fixacao da mesa superior 2 8 21(2,1)

Parafuso de fixacdo da mesa inferior 2 8 32(3,3)

Porca de ajuste do rolamento da coluna de diregao 1 26 - Consulte a pagina
12-26.

Porca da coluna de diregao 1 24 103 (10,5)

Parafuso da presilha da mangueira do freio dianteiro 2 6 12 (1,2)
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

ltem Quantidade I?;?ae::gr:? N.-Ir;"(n)zcklgﬁm) Observacgao

Roda Traseira/Suspensao

Porca do eixo traseiro 1 16 88 (9,0) Porca U

Porca da coroa de transmissao 6 10 45 (4,6) Porca U

Raio 36 6 3,7 (0,4)

Parafuso do disco de freio traseiro 4 8 42 (4,3) Parafuso ALOC:
substitua-o por
um novo.

Parafuso Torx do anel pulsante traseiro 4 5 7 (0,7) Parafuso ALOC:

(Somente XRE300A) substitua-o por
um novo.

Porca de fixagao superior do amortecedor 1 10 54 (5,5) Porca U

Porca de fixacao inferior do amortecedor 1 10 44 (4,5) Porca U

Porca entre o braco e a articulagao do amortecedor 1 10 44 (4,5) Porca U

Porca entre a articulagao do amortecedor e o chassi 1 10 44 (4,5) Porca U

Porca entre o braco do amortecedor e o brago oscilante 1 12 78 (8,0) Porca U

Porca da articulacao do braco oscilante 1 14 88 (9,0) Porca U

Parafuso do deslizador da corrente de transmissao 1 5 4,2 (0,4)

Freio Hidraulico

Parafuso do 6leo da mangueira do freio (XRE300) 4 10 34 (3,5)

Parafuso do 6leo da mangueira do freio (XRE300A) 5 10 34 (3,5)

Valvula de sangria do caliper do freio (XRE300) 2 8 5,4 (0,6)

Valvula de sangria do caliper do freio (XRE300A) 3 8 5,4 (0,6)

Parafuso da tampa do reservatorio do freio dianteiro 2 4 1,5(0,2)

Parafuso do suporte do cilindro mestre dianteiro 2 6 12 (1,2)

Parafuso da articulagdo da alavanca do freio 1 6 1,0 (0,1) Aplique graxa de
silicone na
superficie
deslizante da
alavanca.

Porca da articulagao da alavanca do freio 1 6 5,9 (0,6)

Parafuso do interruptor do freio dianteiro 1 4 1,2 (0,1)

Parafuso da tampa do reservatdrio do freio traseiro 2 4 1,5(0,2)

Parafuso de fixagdo do cilindro mestre traseiro 2 6 12 (1,2)

Parafuso da conexao da mangueira do reservatorio 1 6 1,5(0,2) |Aplique trava

do freio traseiro quimica nas
roscas.

Parafuso de fixacao do reservatério do freio traseiro 1 6 12 (1,2)

Porca da conexao da haste de acionamento do 1 8 17,2 (1,7)

cilindro mestre traseiro

Parafuso de fixacao do caliper do freio dianteiro 2 8 30 (3,1) Parafuso ALOC:
substitua-o por
um novo.

Pino da pastilha do freio dianteiro 1 10 17,2 (1,7)

Bujao do pino da pastilha do freio dianteiro (XRE300) 1 10 2,5(0,3)

Pino da pastilha do freio traseiro 1 10 17,2 (1,7)

Bujao do pino da pastilha do freio traseiro (XRE300) 1 10 2,5(0,3)

Parafuso do pino do caliper do freio dianteiro (XRE300) 1 8 22 (2,2) Aplique trava
guimica nas
roscas.

Parafuso do pino do céliper do freio traseiro (XRE300) 1 12 27 (2,8)

Parafuso do pino do suporte do céliper do freio traseiro 1 8 12 (1,2) Aplique trava

(XRE300) quimica nas
roscas.

Parafuso do céliper do freio traseiro (XRE300A) 1 8 22 (2,2) Parafuso ALOC:
substitua-o por
um novo.
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XRE300/A

INFORMAGCOES GERAIS

Iltem Quantidade ?éir:ae::gnﬂ? N.Tr(])zcklsfe.m) Observacao
Sistema de Freio Antitravamento (ABS: XRE300A)
Porca da conexao do tubo de freio 12 10 14 (1,4) Aplique fluido de
freio nas roscas.
Luzes/Instrumentos/Interruptores
Parafuso do interruptor do cavalete lateral 1 10 10 (1,0)
Parafuso de fixagao do interruptor de ignicao 2 8 27 (2,8)
Outros
Parafuso do pedal de apoio do condutor 2 12 84 (8,6)
Parafuso da articulagao da alavanca da embreagem 1 6 1,0 (0,1)
Porca da articulagao da alavanca da embreagem 1 6 5,9 (0,6)
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

LUBRIFICACAO E PONTOS DE VEDAGAO

MOTOR

Material

Localizagao

Observagao

Solugao de o6leo de
molibdénio (Mistura
de 50% de d6leo para
motor e 50% de graxa
de bissulfeto de
molibdénio)

Mancais e ressaltos das arvores de comando

Superficie externa do acionador da valvula

Haste da valvula (Superficie deslizante da guia da valvula e
extremidade da haste)

Superficie externa do pino do pistao

Superficie interna da cabeca da biela

Superficie deslizante da carcaga da embreagem

Superficies interna e externa da guia da carcaca da embreagem
Rolamento de agulhas da embreagem de partida

Superficie deslizante das engrenagens da transmissao
Ranhuras seletores das engrenagens da transmissao

Pino guia e superficie interna do garfo seletor

Superficies dos rolamentos e ranhuras-guia do tambor seletor

Oleo para motor

Roscas e superficies de assentamento dos parafusos do suporte da
arvore de comando

Roscas e superficies de assentamento das porcas do cabecote
Superficie externa do pistao e cavidade do pino do pistao
Superficie completa dos anéis do pistao

Cavidade do cilindro

Superficie deslizante do eixo do brago de acionamento da embreagem
Superficie revestida do disco da embreagem

Roscas e superficie de assentamento da contraporca do cubo da
embreagem

Roscas e superficie de assentamento da porca da engrenagem
motora primaria

Superficie de contato do retentor de 6leo da extremidade da arvore
de manivelas

Roscas e superficie de assentamento do parafuso do volante do motor
Dentes das engrenagens da transmissao

Eixo do garfo seletor

Regiao lateral do colo da biela

Superficie completa da corrente de distribuicao

Regido de rolagem dos rolamentos

Superficie completa dos anéis de vedacao

Graxa para uso geral

Labios dos retentores de 6leo
Roscas da tampa do orificio de sincronizagao
Roscas da tampa do orificio da arvore de manivelas

Trava quimica

Roscas do parafuso de fixagao do tensor da corrente de distribuicao

Roscas do parafuso do excéntrico seletor de marchas

Roscas do pino da mola de retorno do eixo seletor de marchas

Roscas do parafuso Allen do sensor CKP

Roscas do parafuso Allen da carcaca da embreagem de partida

Roscas do parafuso de fixagao da placa de respiro

Regido de cobertura:
6,5 + 1 mm a partir
da extremidade.
Regido de cobertura:
6,5 + 1 mm a partir
da extremidade.
Regido de cobertura:
6,5 + 1 mm a partir
da extremidade.
Regido de cobertura:
6,5 + 1 mm a partir
da extremidade.
Regido de cobertura:
6,5 + 1 mm a partir
da extremidade.
Regido de cobertura:
6,5 + 1 mm a partir
da extremidade.

Junta liquida

Superficie do cabecote

Superficie de assentamento da borracha da fiagdo do
alternador/sensor CKP

Superficie de contato da carcaca do motor

Consulte a pagina 7-28.

Consulte a pagina 8-9.
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XRE300/A

INFORMAGCOES GERAIS

CHASSI

Material

Localizagcéo

Observagao

Graxa para uso geral

Superficie deslizante da articulagao do cavalete lateral
Superficie deslizante da articulagao da alavanca da embreagem
Superficie deslizante e de rolagem do cabo do flange do tubo da
manopla do acelerador

Superficie deslizante do deslizador do cabo do acelerador
Labios do retentor de p6 da roda

Regiao magnética e superficie deslizante do sensor VS

Labios do retentor de p6 do sensor VS

Anel de vedacgao do cubo da roda traseira

Superficie de contato do flange da coroa de transmissao
Superficie deslizante da articulagao do pedal do freio traseiro

Apliquede 2 a4g.

Graxa a base de
bissulfeto de
molibdénio

Superficie de rolagem do rolamento de agulhas da articulagao do
amortecedor

Labios do retentor de p6 da articulacdo do amortecedor

Superficie de rolagem do rolamento de agulhas da articulacao do
bragco do amortecedor

Labios do retentor de p6 da articulacdo do brago do amortecedor
Superficie de rolagem do rolamento de agulhas da articulagao do
braco oscilante

Regides de articulagao do brago oscilante (ao redor dos rolamentos)
Labios da capa do retentor de p6 da articulagao do brago oscilante

Graxa para uso geral
a base de Uréia
contendo agente de
extrema pressao
(Exemplo: EXCELITE
EP2, fabricada pela
Kyodo Yushi, Japao)

Rolamentos do cabecote da coluna de direcao
Labios do retentor de p6é do rolamento do cabecote da coluna de
direcao

Apliquede 3abg.
(em cada rolamento).

Adesivo Honda Bond
A ou equivalente

Superficie interna da manopla esquerda do guidao
Superficie de contato entre a carcaca e o tubo de conexao do filtro de ar
Superficie de assentamento do retentor do suporte do caliper do freio

Fluido para
suspensao

Labios do retentor de 6leo do garfo da suspensao
Labios do retentor de p6 do garfo da suspensao

Fluido de freio DOT-4

Superficie deslizante do pistdo mestre do freio
Superficie deslizante dos pistoes do caliper do freio

Graxa de silicone

Superficie deslizante do parafuso da articulacao da alavanca do freio
dianteiro

Regiao de contato entre o pistdo mestre e a alavanca do freio dianteiro
Anéis limitadores do pino da pastilha do céliper do freio

(Somente XRE300A)

Ranhuras do protetor da haste de acionamento do cilindro mestre do
freio traseiro

Regiao de contato entre a haste de acionamento e o pistao mestre do
freio traseiro

Superficie deslizante do parafuso do pino do suporte do caliper do freio
Superficie deslizante do parafuso do pino do caliper do freio

Aplique 0,1 g.

Aplique 0,1 g.

Aplique 0,1 g.
Aplique 0,1 g.

Aplique 0,4 g.
Aplique 0,4 g.
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

PASSAGEM DE CABOS E FIACAO

XRE300A

CHASSI CONECTOR 16P DO PAINEL

PROTETOR DOS CONECTORES:
— CONECTORES DAS SINALEIRAS

FIACAO DA SINALEIRA
DIANTEIRA DIREITA

FIACAO DA SINALEIRA  DE INSTRUMENTOS

DIANTEIRA DIREITA

RELE DA BOMBA
) DE COMBUSTIVEL

FIACAO DA SINALEIRA
DIANTEIRA DIREITA

ﬁ

CAIXA DE FUSIVEIS

MANGUEIRA A DO
FREIO DIANTEIRO

FIACAO DOS INTERRUPTORES
DO LADO DIREITO DO GUIDAO

CONECTOR
3P DO FAROL

MANGUEIRA C DO
FREIO TRASEIRO

90 £ 5° I———

FIA(;AO DA SINALEIRA
DIANTEIRA ESQUERDA

FIACAO DOS

INTERRUPTORES DO

LADO ESQUERDO
DO GUIDAO

CABO DA
) EMBREAGEM

AV

FIACAO DO INTERRUPTOR
DE IGNICAO

MANGUEIRA B DO
FREIO DIANTEIRO
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

FIACAO DO% 5 Do
i INTERRUPTORES DO _
GUIDAO LADO DIREITO DO GUIDAO

MANGUEIRA A DO

CABO B DO CABO A DO
ACELERADOR ACELERADOR

FIACAO DOS INTERRUPTORES
DO LADO DIREITO DO GUIDAO 4

LIMITADOR
CABO DA EMBREAGEM

() (@)

FIACAO DOS CONEXAO DA
INTERRUPTORES DO LADO J MANGUEIRA —a
ESQUERDO DO GUIDAO
GUIDAO
_ _ Posicione a conexao
S da mangueira no
Qo) VA limitador.
Q) (@)
: b [
~ \ N

FIACAO DOS
INTERRUPTORES DO
LADO ESQUERDO
DO GUIDAO

FIACAO DOS
INTERRUPTORES DO

] LADO ESQUERDO  ——a/
FIACAO DOS DO GUIDAO
INTERRUPTORES DO
LADO ESQUE‘RD/O_/

DO GUIDAO
FIACAO DOS INTERRUPTORES
DO LADO DIREITO DO GUIDAO

FIACAO DOS
INTERRUPTORES
DO LADO DIREITO
DO GUIDAO

s;f;m@};
CABO B DO

ACELERADOR CABO DA EMBREAGEM

FIACAO DOS INTERRUPTORES
CABO A DO ACELERADOR DO LADO DIREITO DO GUIDAO
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

FIACAO DO SENSOR DE B DA A A
FREIO DIANTEIRO FIACAO DO SENSOR DE
VELOCIDADE DA RODA DIANTEIRA VEL%CIDADE DA RODA DIANTEIRA

FMR'?EI?IOG[L)JEA!ﬁArEBm%O TUBO B DO FREIO DIANTEIRO

Para frente

MANGUEIRA B DO
FREIO DIANTEIRO

Para frente «ﬁ

FIACAO DO SENSOR DE
VELOCIDADE DA RODA DIANTEIRA

MANGUEIRA C DO
FREIO DIANTEIRO SENSOR DE VELOCIDADE
DA RODA DIANTEIRA

1-20



XRE300/A INFORMACOES GERAIS

MANGUEIRA C DO FREIO DIANTEIRO
MANGUEIRA C DO
FREIO DIANTEIRO

FIACAO DO SENSOR VS

) o 0 * Para frente
Wige L
WSS i

N \ FIACAO DO SENSOR VS

MANGUEIRA C DO FREIO DIANTEIRO

4 Para frente
MANGUEIRA C DO

\ FREIO DIANTEIRO
FIACAO DO
SENSOR VS

Q Para frente

MANGUEIRA C DO
FREIO DIANTEIRO
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

FIACAO DO INTERRUPTOR DE IGNICAO

MANGUEIRA B DO FIACAO DO SENSOR DE
FREIO DIANTEIRO VELOCIDADE DA RODA DIANTEIRA

\Y

TUBO B DO FREIO DIANTEIRO

TUBO B DO FREIO DIANTEIRO
% CONECTOR 2P DO

e \ INTERRUPTOR DE
IGNICAO
LTS — "~ O
' 44’, CONECTOR 3P DO
TR
/

ESTATOR DO ALTERNADOR
(L) ]

CONECTOR 2P (Preto)
DO INTERRUPTOR DO
~CAVALETE LATERAL

/ CONECTOR 5P

(Preto) \ =
FIACAO DA .\ .
BUZINA \Y
; AU
— ’ \ CONECTOR 2P (L ) %S
e A A 2 aranja
FIACAO DO N7 AN DO SENSOR DE /b =
VELOCIDADE DA RODA - Y
SENSOR DE O, \ DIANTEIRA
REGULADOR/ 5
REGULADOR! | BOBINA DE IGNICAO
MANGUEIRA DE
FIACAO DA BUZINA BUZINA SUPRIMENTO PAIR

TUBO B DO FREIO DIANTEIRO CONECTOR PRETO

5N

.\ TERMINAL PRETO

e

CONECTOR 3P (Preto) DO
; SENSOR DE INCLINACAO
FIACAO DO SENSOR DE DO CHASSI

VELOCIDADE DA RODA DIANTEIRA -

5
~<© CABO DA VELA
VTN DE IGNICAO

WA\ T \
o \ \
CONECTOR 5P (Preto) DO CONECTOR 2P (Laranja) DO SENSOR

REGULADOR/RETIFICADOR  pE VELOCIDADE DA RODA DIANTEIRA
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

FIACAO DO INTERRUPTOR FIAGAO DO ALTERNADOR

TUBO B DO FREIO DIANTEIRO DO CAVALETE LATERAL
FIACAO PRINCIPAL
% (Para a valvula solendide) //,—\i\\

FIACAO DO INTERRUPTOR
DO CAVALETE LATERAL

' MANGUEIRA DE
RESPIRO DA BOMBA

&
O _ =5~ . 5_DE COMBUSTIVEL

i<

CABO DA VELA
DE IGNICAO

CABO NEGATIVO

{ ) > () DA BATERIA
/ N FIACAO DO
) ~— INTERRUPTOR DO

= CAVALETE LATERAL

FIACAO DO ALTERNADOR

CONECTOR 2P (Preto)

VALVULA SOLENOIDE MANGUEIRA DE SUCCAO PAIR
DE CONTROLE PAIR

MANGUEIRA DE SUPRIMENTO

DE COMBUSTIVEL CABO DO MOTOR DE PARTIDA

BRACADEIRA DO ISOLANTE
DO CORPO DO ACELERADOR

CABO NEGATIVO (-)
\DA BATERIA

\ \ CABO DO MOTOR

& DE PARTIDA
™~

CONECTOR 2P (Cinza)
DO SENSOR EOT

CONECTOR 5P (Preto) DA
UNIDADE DE SENSORES

MANGUEIRA DE RESPIRO
DO MOTOR

b

MANGUEIRA DE SUCGAO PAIR CABO NEGATIVO (-) DA BATERIA
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

FIACAO PRINCIPAL

FIACAO PRINCIPAL (Para a bomba de combustivel)

CHASSI

FIACAO PRINCIPAL
(Para o sensor de

nivel de combustivel)

CABO DO MOTOR
MANGUEIRA DE  \ANGUEIRA DE RESPIRO DA DE PARTIDA
COMBUSTIVEL  BOMBA DE COMBUSTIVEL

o
L

N

FIACAO DO ALTERNADOR

FILTRO DE,
COMBUSTIVEL £

‘-‘----__'-————_

\\ t
- A\
FIACAO DO INTERRUPTOR

MANGUEIRA DE SUPRIMENTO DO%AVALETE LATERAL CABO NEGATIVO (-)
DE COMBUSTIVEL DA BATERIA

FIACAO DO ALTERNADOR CONECTOR 2P (Preto) DA
BOMBA DE COMBUSTIVEL
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

FIACAO DO INTERRUPTOR
DO CAVALETE LATERAL

B, TUBO A DO
L}@i FREIO DIANTEIRO
M
= TUBO B DO FREIO
\"S\ ALY - DIANTEIRO
‘% \ N\

‘ \ \ FIACAO DO INTERRUPTOR

"..'_'L/"'.-.- n .:

DO CAVALETE LATERAL
bl Ll T

A

> 0

T

Mo Aocs

5
INTERRUPTOR DO
“? CAVALETE LATERAL

0 Of,‘!"% :

INTERRUPTOR DE PONTO MORTO
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INFORMAGCOES GERAIS

Para o sensor de

nivel de combustivel

XRE300/A
FIACAO PRINCIPAL
J

(Para o interruptor de
luz do freio traseiro)

\

/
CONECTOR 3P DO SENSOR
DE NIVEL DE COMBUSTIVEL

m——— T ——

FIACAO PRINCIPAL

SENSOR DE NjVEL

DE COMBUSTIVEL
©
©
FIACAO DO SENSOR DE
NIVEL DE COMBUSTIVEL

CONECTOR 3P DO SENSOR
DE NIVEL DE COMBUSTIVEL
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

TUBO B DO
_ TUBO A DO FREIO DIANTEIRO CONECTOR 3¢ DO TuBOBDO
FIACAQ PRINCIPAL TUBO B DO INTERRUPTOR DE

FREIO DIANTEIRO PONTO MORTO /

' m
(=
/(( <
CAIXA DE
q// FUSIVEIS DO ABS

CONECTOR 1P
DA CAIXA DE
_/FUSIVEIS DO ABS
TR

DLC ECM

INTERRUPTOR DO RELE DE PARTIDA
CABO DO MOTOR DE PARTIDA BATERIA CABO POSITIVO (+) DA BATERIA

CONECTOR 25P DO TUBO B DO TUBO B DO FREIO DIANTEIRO
FREIO TRASEIRO
MODULADOR DO ABS TUBO C DO FREIO TRASEIRO
TUBO C DO
5 /J FREIO DIANTEIRO V=
""" T | N\ SUBCHASSI

FIACAO PRINCIPAL

A

FIACAO
SUBCHASSE  priRicipAL

CONECTOR 3P DE INSPECAO
DE SERVICOS DO ABS

FIACAO PRINCIPAL {EI)\ TUBO A DO FREIO TRASEIRO PCV

TUBO A DO FREIO DIANTEIRO
TUBO A DO FREIO DIANTEIRO
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

FIACAO DOS INTERRUPTORES DO
LADO ESQUERDO DO GUIDAO

FIACAO DOS INTERRUPTORES
DO LADO DIREITO DO GUIDAO

) TUBO A DO FREIO DIANTEIRO
FIACA0 DO o, ‘Ang DOS INTERRUPTORES DO

CABO A DO ACELERADOR

LADO ESQUERDO DO GUIDAO

FIACAO TUBO A DO MANGUEIRA C DO
PRINCIPAL FREIO DIANTEIRO FREIO DIANTEIRO
CABO DA —_ _
FIACAO DOS
EMBREAGEM INTERRUPTORES
Ol DO LADO DIREITO
DO GUIDAO
© TUBOC _* '
DIANTEIRO
TUBO C SENSOR VS
DO FREIO
TUBO A DIANTEIRO
DO FREIO CABO DO
BIANTEIRD ACELERADOR

s S— ——\/MANGUEIRA A DO
/\FREIO DIANTEIRO

CONECTOR 9P DOS
CONECTOR 2P DO/ INTERRUPTORES

i
7 CONECTOR 4P

INTERRUPTOR DA 7 Pretol DO TUBO C DO FREIO
EMBREAGEM DO HOREITO R DE O, DIANTEIRO
CONECTOR 9P (Preto) DOS CONECTOR 3P (Preto) FIACAO DO SENSOR VS

INTERRUPTORES DO LADO DO SENSOR VS
ESQUERDO DO GUIDAO

FIACAO PRINCIPAL

SUPORTE DO SENSORDE ~ CHASSI
INCLINACAO DO CHASSI
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

] CONECTOR 2P (Cinza) DO
FIACAO PRINCIPAL (Para o sensor SENSOR DE VELOCIDADE CONECTOR 4P CABO DA EMBREAGEM
de velocidade da roda traseira) DA RODA TRASEIRA (Preto) DA IACV

CHASSI

350 FIACAO PRINCIPA
o (Para a IACV)
CABO B '29/ ACELERADOR

BRACADEIRA
DO TUBO DE
CONEXAO

CONECTOR 2P (Cinza) DO
INJETOR DE COMBUSTIVEL

FIACAO DO SENSOR DE MANGUEIRA DE CABO A DO ACELERADOR

MANGUEIRA DE
RESPIRO DO MOTOR VELOCIDADE DA RODA TRASEIRA  RESPIRO DO MOTOR

FIACAO DO SENSOR DE .
VELOCIDADE DA RODA TRASEIRA gf E 90 +5
~.
CONECTOR 2P (Preto) DO

INTERRUPTOR DE LUZ 6 1 - a
DO FREIO TRASEIRO

~ AN
Posicione a conexao da Yﬁ \& ~

mangueira no limitador. =)
LIMITADOR \ E%é“

Para frente

CONEXAO DA \(\r

MANGUEIRA
7>

RS /
o
FIAGAO DO W ¢ o 5N/
INTERRUPTOR DE LUZ FIACAO DO SENSOR DE
VELOCIDADE DA RODA TRASEIRA
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XRE300/A

INFORMAGCOES GERAIS

MANGUEIRA DE DRENAGEM DE RESPIRO
DA CARCACA DO FILTRO DE AR

MANGUEIRA B DO FREIO TRASEIRO

MANGUEIRA B DO
FREIO TRASEIRO

FIACAO DO SENSOR

G —
}\ /|
A\
S
¢
0
AL
g ¢ (4“-}}1‘,
a

P11 &
MANGUEIRA B DO FREIO TRASEIRO

FIACAO DO SENSOR DE
VELOCIDADE DA RODA TRASEIRA

-

FIACAO DO SENSOR DE
VELOCIDADE DA RODA TRASEIRA
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

PROTETOR DOS CONECTORES:
— CONECTOR 3P DA LANTERNA/LUZ DE FREIO
— CONECTORES DAS SINALEIRAS TRASEIRAS

(9)}©O)

o

FIACAO PRINCIPAL

FIACAO DA SINALEIRA
TRASEIRA DIREITA

FIACAO DA SINALEIRA
TRASEIRA ESQUERDA
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INFORMAGCOES GERAIS

XRE300/A

XRE300

CHASSI

CONECTOR 16P DO PAINEL
DE INSTRUMENTOS

FIACAO DA SINALEIRA
DIANTEIRA DIREITA

RELE DA BOMBA
) DE COMBUSTIVEL

FIACAO DA SINALEIRA
DIANTEIRA DIREITA J\‘
A

P

PROTETOR DOS CONECTORES:
— CONECTORES DAS SINALEIRAS

FIACAO DA SINALEIRA
DIANTEIRA DIREITA

90° + 5° I—

FIACAO DA SINALEIRA
DIANTEIRA ESQUERDA

1

(]

T\Tm

DO GUIDAO

ﬁ

CAIXA DE FUSIVEIS

CONECTOR 3P DO FAROL

MANGUEIRA DO
FREIO DIANTEIRO

FIACAO DOS INTERRUPTORES
DO LADO DIREITO DO GUIDAO

< FIACAO DOS
INTERRUPTORES DO
LADO ESQUERDO

|

CABO DA EMBREAGEM

FIACAO DO INTERRUPTOR DE IGNICAO

1-32



XRE300/A INFORMACOES GERAIS

FIACAO DOS
MANGUEIRA DO INTERRUPTORES DO _
FREIO DIANTEIRO LADO DIREITO DO GUIDAO

GUIDAO

MANGUEIRAY ST A o
DO FREIO o
DIANTEIRO& >

FIACAO DOS INTERRUPTORES \
DO LADO DIREITO DO GUIDAO CABO B DO CABO A DO

ACELERADOR ACELERADOR
CABO DA EMBREAGEM LIMITADOR
FIACAO DOS O ) S
INTERRUPTORES DO LADO - y F ONEXAO DA

ESQUERDO DO GUIDAO

GUIDAO
sicione a conexao
A  ~ da mangueira no
! r’t‘i‘/ ) . limitador.
Z c L O
- HE ks, %&
%" S
' &5

FIACAO DOS A
INTERRUPTORES DO rl\ljer%QSUDPQr%RES
B%DSUES%SERDO ] DO LADO DIREITO

FIACAO DOS DO GUIDAO

INTERRUPTORES DO
FIACAO DOS

INTERRUPTORES DO

LADO ESQUERD
DO GUIDAO

LADO ESQUERDO
DO GUIDAO FEL
y

FIACAO DOS
INTERRUPTORES

E—
CABO B DO
ACELERADOR

CABO DA EMBREAGEM

CABO A DO ACELERADOR FIACAO DOS INTERRUPTORES
DO LADO DIREITO DO GUIDAO
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

MANGUEIRA DO FREIO DIANTEIRO

Para frente «$

FIACAO DO SENSOR VS

MANGUEIRA DO
FREIO DIANTEIRO

23

Wf ' ‘ FIACAO DO SENSOR VS
‘s

MANGUEIRA DO

FREIO DIANTEIRO )
FIACAO DO
SENSOR VS
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

FIACAO DO INTERRUPTOR DE IGNICAO
FIACAO DO SENSOR VS

BOBINA DE IGNICAO

CONECTOR 2P DO ;
INTERRUPTOR DE IGNICAO

CONECTOR 3P DO
ESTATOR DO ALTERNADOR

CONECTOR 2P (Preto)
DO INTERRUPTOR DO
CAVALETE LATERAL

FIACAO DO

FIACAO DA BUZINA CONECTOR 5P (Preto) DO
SENSOR DE O REGULADOR/RETIFICADOR
FIACAO DA BUZINA BUZINA MANGUEIRA DE

SUPRIMENTO PAIR
CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR
DE |NCL|NACA8 S-:‘OO()JHASS| CONECTOR PRETO TERMINAL PRETO

N e . ¥
' NS FIACAO DO

= SENSOR DE O,

CABO DA VELA
DE IGNICAO

CONECTOR 5P (Preto) DO FIACAO DA BUZINA
REGULADOR/RETIFICADOR

1-35



INFORMACOES GERAIS XRE300/A

FIACAO DO INTERRUPTOR

DO CAVALETE LATERAL FIACAO DO ALTERNADOR
FIACAO PRINCIPAL
) (Para a valvula solendide) (/4\,&\
CABO DA VELA DE IGNICAO
48 - FIACAO DO
| ' INTERRUPTOR
FIACAO DO \ DO CAVALETE
ALTERNADOR NN AAS \ S LATERAL
=Y o
— MANGUEIRA
DE RESPIRO
<~ DA BOMBA DE
ﬁ COMBUSTIVEL
i—"‘é}
VALVULA IIN_—
SOLENOIDE
DE CONTROLE
PAIR

N\ ABO
\ NEGATIVO (-)
a DA BATERIA
_/
FIACAO DO

/} > INTERRUPTOR
= "DO CAVALETE
) LATERAL

=
‘ & I||
CONECTOR 2P (Preto)  MANGUEIRA DE SUCGCAO PAIR FIACAO DO ALTERNADOR

MANGUEIRA DE SUPRIMENTO
DE COMBUSTIVEL
BRACADEIRA DO ISOLANTE A
DO CORPO DO ACELERADOR 2\ \~

CABO DO MOTOR DE PARTIDA

CABO NEGATIVO (-)
DA BATERIA

CABO DO MOTOR

CONECTOR 2P (Cinza) e\
DO SENSOR EO/ \( e, ¢ DE PARTIDA
CONECTOR 5P (Preto) DA . !

UNIDADE DE SENSORES : \
< = [,
_ gy A % \
n
MANGUEIRA DE RESPIRO \ G P |
DO MOTOR | (N Q\ ‘j T,
/ ) )
MANGUEIRA DE SUCCAO PAIR CABO NEGATIVO (-) DA BATERIA
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

FIACAO PRINCIPAL

FIACAO PRINCIPAL (Para a bomba de combustivel)

CHASSI

FIACAO PRINCIPAL
(Fjara o sensor de
nivel de combustivel) CABO DO MOTOR

MANGUEIRA DE  \ANGUEIRA DE RESPIRO DA DE PARTIDA
COMBUSTIVEL  BOMBA DE COMBUSTIVEL

FIACAO DO ALTERNADOR

<
FILTRO DE, 2 "
COMBUSTIVEL il
‘-‘_‘_-_'h_—-—_
S
OO
Yy t
) : /N\\
FIACAO DO INTERRUPTOR

MANGUEIRA DE SUPRIMENTO B A AT . CABO NEGATIVO (-)

DE COMBUSTIVEL DA BATERIA

FIACAO DO ALTERNADOR CONECTOR 2P (Preto) DA
BOMBA DE COMBUSTIVEL
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

FIACAO DO INTERRUPTOR
DO CAVALETE LATERAL

FIACAO DO INTERRUPTOR
DO CAVALETE LATERAL

INTERRUPTOR DO
CAVALETE LATERAL

INTERRUPTOR DE PONTO MORTO
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XRE300/A

Para o sensor de

nivel de combustivel

INFORMAGCOES GERAIS

v

1
4
L1
A}
——————

VRO
CONECTOR 3P DO SENSOR
DE NIVEL DE COMBUSTIVEL

FIACAO PRINCIPAL

SENSOR DE NjVEL
DE COMBUSTIVEL
©
©
FIACAO DO SENSOR DE
NIVEL DE COMBUSTIVEL

CONECTOR 3P DO SENSOR
DE NIVEL DE COMBUSTIVEL
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FIACAO PRINCIPAL
(Para o interruptor de
luz do freio traseiro)



INFORMACOES GERAIS XRE300/A

CONECTOR 3P DO SENSOR CKP/
FIACAO PRINCIPAL INTERRUPTOR DE PONTO MORTO ~ GONECTOR 33P

(Preto) DO ECM
CABO DO MOTOR
DE PARTIDA

ECM

Z% //
=T INTERRUPTOR DO RELE DE PARTIDA

BATERIA
CABO POSITIVO (+) DA BATERIA
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

CABO B DO
ACELERADOR FIACAO DO

SENSOR DE O,

FIACAO DOS .
CABO A DO INTERRUPTORES DO FIACAO PRINCIPAL FIACAO DOS
ACELERADOR | | ADO ESQUERDO ) INTERRUPTORES
CABO DA DO GUIDAO FIACAO DOS DO LADO DIREITO
EMBREAGEM ] INTERRUPTORES DO DO GUIDAO
FIACAO DOS LADO ESQUERDO

INTERRUPTORES DO DO GUIDAO
LADO DIREITO DO

GUIDAO

FIACAO DO
SENSOR VS

P PONTO DE
CONECTOR 2P DO CONECTOR 9P DOS ATERRAMENTO
INTERRUPTORES CONECTOR4P (5]
INTERRUPTOR DA DO LADO DIREITO (Preto) DO
EMBREAGEM DO GUIDAO SENSOR DE O, CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR
——DE INCLINACAO DO CHASSI
CONECTOR 9P (Preto) DOS CONECTOR 3P (Preto)
INTERRUPTORES DO LADO DO SENSOR VS

ESQUERDO DO GUIDAO

FIACAO PRINCIPAL

SUPORTE DO SENSOR DE CHASSI
INCLINACAO DO CHASSI
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

) CONECTOR 4P
F;Q%Aaol XE{/I\)ICIPAL CABO DA EMBREAGEM (Preto) DA IACY CABO B DO ACELERADOR

y

BRACADEIRA DO _
35:/» TUBO DE CONEXAO

_
MANGUEIRA DE i
M ANGUEIRADE R RESPIRO DO MOTOR CABOADO 5ONNJETORDE )
LIMITADOR COMBUSTIVEL
Posicione a conexao da
CONECTOR 2P (Preto) DO INTERRUPTOR \ mangueira no limitador.
DE LUZ DO FREIO TRASEIRO CONEXAO DA 2> Para frente

MANGUEIRA —™>

L

-

3

FIACAO DO '
INTERRUPTOR DE LUZ W
DO FREIO TRASEIRO
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

MANGUEIRA DE DRENAGEM DE
RESPIRO DA CARCACA DO FILTRO DE AR

MANGUEIRA DO RESERVATORIO
DO FREIO TRASEIRO

oC MANGUEIRA DO FREIO TRASEIRO
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

PROTETOR DOS CONECTORES:
— CONECTOR 3P DA LANTERNA/LUZ DE FREIO
— CONECTORES DAS SINALEIRAS TRASEIRAS

OO OE

FIACAO PRINCIPAL

FIACAO DA SINALEIRA
TRASEIRA DIREITA

FIACAO DA SINALEIRA
TRASEIRA ESQUERDA
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XRE300/A INFORMACOES GERAIS

SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSOES
EMISSAO DE POLUENTES

O processo de combustao produz monodxido de carbono (CO), hidrocarbonetos (HC) e 6xidos de nitrogénio (NOx). O
controle do mondxido de carbono, dos hidrocarbonetos e dos 6xidos de nitrogénio é de grande importancia pois, sob
certas condicoes, estes reagem fotoquimicamente para produzir fumacga téxica quando expostos a luz solar. O
monodxido de carbono nao reage da mesma forma, mas também é toxico.

A Moto Honda da Amazénia Ltda. utiliza varios sistemas para reduzir os indices de emissao de mondxido de carbono,
hidrocarbonetos e 6xidos de nitrogénio.

SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSOES DA CARCAGA DO MOTOR

O motor é equipado com um sistema de carcacga fechada, a fim de evitar descargas de gases na atmosfera. Os gases
expelidos retornam a camara de combustao através da carcaga do filtro de ar e do corpo do acelerador.

SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSAO DO ESCAPAMENTO

O sistema de controle de emissdes do escapamento é composto por um sistema de suprimento de ar secundario
pulsativo, um catalisador de trés vias e o sistema PGM-FI.

O sistema de suprimento de ar secundario pulsativo introduz ar filtrado nos gases de escapamento, através da porta de
escape. O ar fresco é sugado para o interior da porta de escape através da valvula solendide de controle PAIR.

Esta carga de ar fresco promove a queima dos gases nao queimados e altera consideravelmente a quantidade de
hidrocarbonetos e monoxido de carbono em didxido de carbono relativamente inofensivo e vapor de agua.

A valvula de inspecédo PAIR evita o fluxo inverso de ar através do sistema. A valvula solenéide de controle PAIR é
controlada pelo ECM, e a introducgao de ar fresco é regulada segundo a abertura/fechamento da valvula, de acordo com
as condi¢oes de funcionamento do motor.

Esta motocicleta é também equipada com catalisador de trés vias, além de um sensor de oxigénio aquecido.

O catalisador de trés vias esta localizado no sistema de escapamento. Através de reagdes quimicas, este converte os
hidrocarbonetos, mondxido de carbono e 6xidos de nitrogénio do escapamento em diéxido de carbono (CO,), gas
nitrogénio (N,) e vapor de agua.

Nenhum ajuste neste sistema deve ser feito, a nao ser inspegdes periodicas nos componentes recomendados.
VALVULA SOLENOIDE DE CONTROLE PAIR
CORPO DO ACELERADOR CARCACA DO FILTRO DE AR

MANGUEIRA DE
RESPIRO DA
5 CARCACADO [t

1)MOTOR L

1
I\
S

))I
r(_|
©

<=1 ARFRESCO

<« GASES INTRODUZIDOS

GASES DE
CATALISADOR DE 3 VIAS ESCAPAMENTO
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INFORMACOES GERAIS XRE300/A

SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSAO DE RUIDOS

Sao proibidas adulteragoes no sistema de controle de emissao de ruidos: a lei de cada regido proibe os seguintes atos
ou as seguintes consequéncias: (1) a remocao ou alteracao ineficaz por qualquer pessoa, a ndo ser por propdsitos de
manutengao, reparo ou substituicao, de qualquer dispositivo ou elemento de projeto incorporado a qualquer novo
veiculo com o propdsito prévio de controle de ruidos, para venda ou entrega ao comprador final ou enquanto em uso;
(2) a utilizagao do veiculo apos a remocgao de qualquer elemento ou dispositivo do projeto ou alteragao ineficaz por
qualquer pessoa.

Entre estes atos, presumimos a constituicao de adulteragao os seguintes listados abaixo:

1. Remocgao ou perfuragao do silencioso, defletores, tubos de escapamento ou qualquer outro componente que conduz
os gases de escapamento.

2. Remocao ou perfuragao de qualquer componente do sistema de admissao.

. Falta de manutencao adequada.

4. Substituicao de qualquer componente do veiculo ou componentes do sistema de admissao e escape, por
componentes que nao os especificados pelo fabricante.

w
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO XRE300/A

INFORMAGOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

e Este capitulo apresenta os procedimentos de remocao e instalagcado das carenagens e do sistema de escapamento.

e Sempre substitua as juntas ao remover o silencioso ou o tubo de escapamento.

* Ao instalar o sistema de escapamento, instale provisoriamente todos os fixadores. Aperte primeiramente as porcas da
conexao do tubo de escapamento e, em seguida, aperte os parafusos de fixacdo. Caso contrario, o tubo de
escapamento podera nao se assentar corretamente.

* Sempre inspecione o sistema de escapamento quanto a vazamentos apds sua instalacgao.

VALORES DE TORQUE

Porca de fixagao do silencioso (lado dianteiro) 30 N.m (3,1 kgf.m)
Parafuso de fixagao do silencioso (lado traseiro) 26 N.m (2,7 kgf.m)
Parafuso da bragadeira do silencioso 20 N.m (2,0 kgf.m)
Parafuso do protetor do silencioso 14 N.m (1,4 kgf.m)
Parafuso cego da traseira do silencioso 5,2 N.m (0,5 kgf.m)
Porca da conexao do tubo de escapamento 18 N.m (1,8 kgf.m)
Parafuso do protetor do tubo de escapamento 14 N.m (1,4 kgf.m)
Prisioneiro da conexao do tubo de escapamento Consulte a pagina 2-15.
Parafuso da articulacao do cavalete lateral 10 N.m (1,0 kgf.m)
Porca da articulagao do cavalete lateral 29 N.m (3,0 kgf.m)
Parafuso da presilha da mangueira do freio dianteiro 12 N.m (1,2 kgf.m)

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Ruido excessivo no escapamento
¢ Sistema de escapamento quebrado
¢ Vazamento dos gases de escapamento

Desempenho inadequado

¢ Sistema de escapamento deformado

® Vazamento dos gases de escapamento
¢ Silencioso obstruido
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XRE300/A

CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

LOCALIZAGAO DAS CARENAGENS

[) (@
/i

L
=i S0
,%ii@

(1)

(7)

(1) PARA-LAMA INFERIOR DIANTEIRO (péagina 2-12)

(2) PROTETORES DO TANQUE DE COMBUSTIVEL (pagina 2-7)
(3) ASSENTO (pagina 2-4)

(4) TAMPA DO MODULADOR (XRE300A) (pagina 2-5)

(5) TAMPA LATERAL ESQUERDA (pagina 2-5)

(6) TAMPA DO PINHAO DE TRANSMISSAO (pagina 2-13)

(7) PARA-LAMA TRASEIRO (pagina 2-11)

(8) RABETA (pagina 2-10)

PROCEDIMENTO DE REMOCAO DA PRESILHA DE FIXAGAO

Solte a presilha de fixagao, pressionando seu pino central e
removendo a presilha em seguida.

Antes de instalar a presilha de fixacao, empurre o pino central
da presilha de fixacao para fora, pressionando a ponta do pino
para tras. Instale a presilha de fixagao e trave-a em seguida,
pressionando o pino central até que permaneca nivelado.

NOTA

Alinhe cuidadosamente os orificios das presilhas nas
carenagens, evitando danificar as presilhas.

XRE300A:

(3)

(4)

(9) ALCA DE APOIO (pagina 2-11)

(10 CAPA INFERIOR DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
(pagina 2-9)

(11) CARENAGEM DIANTEIRA (pagina 2-8)

(12) PARA-LAMA SUPERIOR DIANTEIRO (pagina 2-10)

(13) TAMPA LATERAL DIREITA (pagina 2-6)

(14) PROTETOR INFERIOR DO CHASSI (pagina 2-13)

(15) CAPA DO SILENCIOSO (pagina 2-4)

PRESILHA DE FIXAGCAO:
PINO CENTRAL

Remocao

o, A
Instalagéo"%l '\%‘
S

Travamento
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO XRE300/A

ASSENTO

REMOCAO ASSENTO

Remova os dois parafusos e espacadores.

LINGUETAS

Empurre o assento para trds e remova-o em seguida.
INSTALACAO

Instale o assento, alinhando a ranhura com a guia do tanque
de combustivel. Insira as linguetas sob a travessa do chassi.
Empurre o assento para frente e alinhe os orificios dos
parafusos da base do assento e do chassi. Instale os
espacadores e parafusos e aperte-os em seguida.

CAPA DO SILENCIOSO
REMOGAO/INSTALAGCAO

Remova os seguintes componentes:

— Parafuso Allen

— Capa do silencioso (de suas linguetas, empurrando-a para
frente)

— Espacador de fixagao (Lado oposto ao da capa)

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

~—
SPACADOR

(O

E
NOTA

Certifique-se de que os fixadores de borracha estejam
instalados seguramente nas linguetas.

3

FENDAS Ji}

CAPA DO SILENCIOS(;\
PARAFUSO
(6x 16 mm)
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XRE300/A

CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

TAMPA DO MODULADOR (XRE300A)
REMO(;AO/ INSTALAGAO

Tampa Externa do Modulador

Remova os seguintes componentes:

— Presilha de fixacao

— Parafuso Allen e arruela de fixacao

— Tampa do modulador (soltando a guia da borracha)

A instalacao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

Tenha cuidado para nao desencaixar a borracha.

Tampa Interna do Modulador

Remova os seguintes componentes:

- Assento (pagina 2-4)

— Tampa externa do modulador (pagina 2-5)
— Trés parafusos e espacadores de fixacao
— Tampa do modulador

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

TAMPA LATERAL
REMOCAO/INSTALACAO

Lado Esquerdo:

Remova os seguintes componentes:
- Assento (pagina 2-4)

— Tampa externa do modulador (pagina 2-5; Somente
XRE300A)

Destrave a tampa do compartimento de ferramentas com a

chave de ignigao, girando-a em sentido anti-horario.

Desencaixe as quatro linguetas e guias para remover a tampa

do compartimento de ferramentas.

~ 7 /____,---—:"/’ —
"\ BORRACHA ol B s /
\ \_?ll F |\‘H_--/_{
T “\-—i\%_”:_
— . -
GUIA \\ ) _ -
PRESILHA.
_ DE FIXACAO

A
) TAMPA EXTERNA
DO MODULADOR

PARAFUSO ALLEN (6 x 14 mm)
E ESPACADOR

PARAFUSOS E ESPACADORES

| 4

TAMPA INTERNA DO MODULADOR

LINGUETAS

BORRACHA
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO XRE300/A

Remova os seguintes fixadores:

— Presilha de fixagao

— Parafuso Allen e espagador de fixacao
— Parafuso flange e espagador de fixagao

Remova a tampa lateral esquerda, desencaixando a guia da
borracha.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.
NOTA

Tenha cuidado para nao desencaixar as borrachas.

PARAFUSO ALLEN (6 x 14 mm)
E ESPACADOR

TAMPA LATERAL ESQUERDA

PRESILHA DE FIXACAO

. PARAFUSO FLANGE E ESPACADOR
Lado Direito

Remova os seguintes componentes:

- Assento (pagina 2-4)

— Capa do silencioso (pagina 2-4)

Remova os dois parafusos Allen e os espagadores de fixacéo.
Remova a tampa lateral direita, desencaixando a guia da
borracha.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocgao.
NOTA

Tenha cuidado para nao desencaixar as borrachas.

A},E’?‘/f; BORRACHA

TAMPA LATERAL DIREITA
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XRE300/A

CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

DESMONTAGEM/MONTAGEM

Tampa lateral esquerda:
LINGUETA

Remova os trés parafusos roscantes e separe as tampas
laterais.

A montagem é feita na ordem inversa da desmontagem.

NOTA

Identifique a lingueta da tampa lateral traseira, atras da
tampa lateral dianteira.

PROTETOR DO TANQUE DE COMBUSTIVEL
REMOGCAO/INSTALACAO

Remova os seguintes componentes:

- Parafuso flange (lado inferior) e arruela

— Parafuso Allen (lado superior)

— Presilha de fixacao

Solte as duas guias das borrachas, empurre o protetor para
frente e remova-o de sua lingueta.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

Tenha cuidado para nao desencaixar as borrachas.

BORRACHAS

PARAFUSO ALLEN (6 x 12 mm)
GUIAS

-
Il

q@@P'

PROTETOR

ENCAIXE

ARRUELA
PARAFUSO FLANGE

RESILHA DE FIXACAO

Q\S==LINGU
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

XRE300/A

DESMONTAGEM/MONTAGEM
Remova os trés parafusos roscantes e separe os protetores.

Remova os dois parafusos roscantes. Em seguida, remova o
fixador (somente protetor esquerdo).

A montagem é feita na ordem inversa da desmontagem.

CARENAGEM DIANTEIRA
REMOGAO/INSTALAGCAO

Remova os quatro parafusos.

Desacople o conector do farol e remova o conjunto da
carenagem dianteira.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

Ajuste o foco do farol se necessario (pagina 3-18).

PARAFUSOS (4 x 10 mm)

FIXADOR (Lado Esquerdo)

PROTETORES

PARAFUSOS
(5x 12 mm)

PARAFUSOS (Cabec¢a Menor)

ﬂk CARENAGEM DIANTEIRA
2

7
CONECTOR

PARAFUSOS
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XRE300/A

CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

DESMONTAGEM/MONTAGEM

Remova os seguintes componentes:
— Duas presilhas de fixacao

— Quatro parafusos roscantes

— Farol e placa guia inferior

— Placa guia superior

— Carenagem dianteira

A montagem ¢ feita na ordem inversa da desmontagem.

PRESILHAS DE FIXACAO
PARAFUSOS (5 x 14 mm)

FAROL
PARAFUSOS (5 x 20 mm)

PLACA GUIA SUPERIOR

CAPA INFERIOR DO PAINEL
DE INSTRUMENTOS

REMOGAO/INSTALACAO

Remova os dois parafusos Allen.

Remova as duas linguetas para fora do para-lama superior.

Em seguida, remova a capa inferior do painel de
instrumentos.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

CARENAGEM
DIANTEIRA

PARAFUSOS ALLEN
(5 x 13 mm; cor Preta) ——
y

LINGUETAS
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

XRE300/A

PARA-LAMA SUPERIOR DIANTEIRO
REMOGAO/ INSTALAGAO

Remova os seguintes componentes:

— Capa inferior do painel de instrumentos (pagina 2-9)
— Sinaleiras dianteiras (pagina 19-5)

— Quatro parafusos flange e espacadores de fixagao

— Dois parafusos Allen

Remova o para-lama dianteiro superior, a medida em que
separa suas extremidades.

A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

E ESPACADORES

PARA-LAMA

PARAFUSOS FLANGE

E ESPACADORES
—

REMOGAO/INSTALACAO

Remova os seguintes componentes:

— Bases de borracha (soltando suas guias da rabeta)
— Quatro parafusos e arruelas

— Rabeta

NOTA

PARAFUSOS ALLEN

(6 x 14 mm; cor Preta)
PARAFUSOS FLANGE N

Tenha cuidado para nao quebrar as guias de cada base.

A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

RABETA
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XRE300/A

CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

ALCA DE APOIO
REMO(;AO/ INSTALAGAO
Remova os seguintes componentes:
— Assento (pagina 2-4)

— Rabeta (pagina 2-10)

Remova os trés parafusos e arruela. Em seguida, remova a
alca de apoio.

A instalacao é feita na ordem inversa da remocao.

PARA-LAMA TRASEIRO
REMOGAO/INSTALACAO
Remova os seguintes componentes:
- Assento (pagina 2-4)

— Rabeta (pagina 2-10)

Solte o protetor do conector de sua presilha e desacople
todos os conectores.

Remova os quatro parafusos e o conjunto do para-lama
traseiro.

Para remocao/instalagao da lanterna/luz de freio e das
sinaleiras traseiras, consulte a pagina 19-5 do capitulo
“Luzes/Instrumentos/Interruptores”.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

PARAFUSO, 6 mm

PARAFUSO, 10 mm

% )AL(;A DE APOIO

PARAFUSO, 10 mm E ARRUELA

PARAFUSOS
(6 x 256 mm; Fixado pelo PARAFUSOS
suporte da sinaleira) (6 x 20 mm)

ESPACADORES
(Longos)
ESPACADORES
(Curtos) ~

$p
©

CONECTORES
g

/PROTETOR A/ /L

=
— ¥ AN
— Y Y — =
A :
7t A i
< % <
//./ 5
P \ Y. 3
'\..// 7 N - a
"}/" L /." J.I /CS’ IS
< / %
e / s

Passe adequadamente a fiagao (pagina 1-18).

PRESILHA

PARA-LAMA TRASEIRO
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

XRE300/A

PARA-LAMA INFERIOR DIANTEIRO

REMOCAO/INSTALACAO
XRE300

Remova os seguintes componentes:

— Dois parafusos Allen

— Dois parafusos flange e suportes da fiacao

— Fiagdo do sensor de velocidade (da ranhura do para-lama)
— Para-lama dianteiro

- Porcas da placa

— Dois parafusos flange e suportes do para-lama

A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

NOTA

Aperte os parafusos do suporte do para-lama apoés
instalar o para-lama.

XRE300:

PARA-LAMA DIANTEIRO

®
PARAFUSOS ALLEN (6 x 16 mm)—& /-
|

——PORCAS
PARAFUSOS
SUPORTES DO PARA-LAMA/% FLANGE E%FEJA,‘D%JRSF%SS FLANGE

XRE300A

Remova os seguintes componentes:

— Parafuso flange e presilha da mangueira do freio
— Dois parafusos Allen

— Dois parafusos flange e suportes da fiagao

— Para-lama dianteiro

— Porcas da placa

- Dois parafusos flange e suportes do para-lama
A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

NOTA

Aperte os parafusos do suporte do para-lama apoés
instalar o para-lama.

Torque:
Parafuso da presilha 12 N.m (1,2 kgf.m)

XRE300A:
PARA-LAMA DIANTEIRO\

PARAFUSOS ALLEN (6 x 16 mm)

/Ql% PARAFUSOS

SUPORTES DO PARA-LAMA FLANGE
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XRE300/A CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

TAMPA DO PINHAO DE TRANSMISSAO
REMO(;AO/ INSTALAGAO

Remova os seguintes componentes:

— Dois parafusos

— Tampa do pinhao de transmissao

— Guia da corrente de transmissao

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

PROTETOR INFERIOR DO CHASSI
REMOGCAO/INSTALACAO

Remova os seguintes componentes:

— Dois parafusos Allen e espacador de fixagao

— Protetor inferior do chassi

A instalacao é feita na ordem inversa da remocao.

CAVALETE LATERAL

REMOCAO/INSTALACAO

Apoie seguramente a motocicleta, utilizando um macaco ou
outro suporte equivalente, e levante o cavalete lateral do

solo.

Remova o interruptor da articulagao do cavalete lateral
(pagina 19-19).

Solte a mola de retorno, mantendo o cavalete lateral retraido.
Remova a porca da articulacao.
Remova o parafuso e o cavalete lateral.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

Instale a mola na direcao indicada, de acordo com a
ilustracao.

Torque:
Parafuso 10 N.m (1,0 kgf.m)
Porca 29 N.m (3,0 kgf.m)

=
PARAFUSO %
(6 x 35 mm)

LN =N

— \_ HaNS ) ?
GUIA DA CORRENTE *
PARAFUSO (6 x 26 mm)

PROTETOR INFERIOR -
DO CHASSI

PARAFUSOS (6 x 14 mm) E ESPACADORES

PARAFUSO MOLA

PORCA CAVALETE LATERAL
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

XRE300/A

SISTEMA DE ESCAPAMENTO

NOTA

Nao contamine o orificio de ar do sensor de O, com
graxa, 6leo ou outros materiais.

REMOCAO

Remova a capa do silencioso (pagina 2-4).

Solte o parafuso da bragadeira do silencioso.

Remova os parafusos e a porca de fixacao. Em seguida,

remova o silencioso do tubo de escapamento.

Remova a junta do silencioso.

Solte levemente o sensor de O, antes de remover as porcas
da conexao, tendo cuidado para nao danificar a fiagao do
sensor.

Remova as porcas da conexao e o tubo de escapamento do
cabecote. Em seguida, gire o tubo de escapamento para
remové-lo, enquanto mantém fixado o sensor de O,.

Remova a arruela de vedacéao do sensor de O,.

NOTA

e Cubra o sensor de O, com um pano limpo ou algo
equivalente para evitar contaminacao.

e Apoie seguramente o tubo de escapamento a medida
que o tubo é rotacionado, de maneira que o tubo nao
fique pendurado pela fiagao do sensor.

¢ Nao torca a fiacao do sensor de O,.

Remova a junta da conexao do cabecote.

JUNTA PARAFUSO DA BRACADEIRA

PARAFUSO DE FIXAGAO
PORCA E PARAFUSO DE FIXACAO

SILENCIOSO
SENSOR DE O,

=Y

PORCAS DA CONEXAO JUNTA

SENSOR DE O,

TUBO DE
ESCAPAMENTO

2-14



XRE300/A CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

DESMONTAGEM/MONTAGEM

5,2 N.m (0,5 kgf.m)

14 N.m (1,4 kgf.m)

Y. i PROTETOR DO SILENCIOSO

TAMPA DA EXTREMIDADE

14 N.m (1,4 kgf.m)

PROTETOR DO TUBO DE ESCAPAMENTO

INSTALACAO

Caso os prisioneiros da conexao estejam soltos, aperte-os de
acordo com a ilustragdo. Certifique-se de que a altura entre o ‘//

topo do prisioneiro e o cabecgote esteja de acordo com a = >
ilustracao. L) ;
NOTA
Nao aperte excessivamente os prisioneiros. >
22 +0,5 mm
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CHASSI/CARENAGENS/SISTEMA DE ESCAPAMENTO

XRE300/A

Instale uma nova junta da conexao no cabecote.

Instale uma nova arruela de vedacao no sensor de O,.

Instale cuidadosamente o tubo de escapamento no sensor de
0,, girando o tubo de escapamento até que o sensor de O,
esteja completamente assentado.

Instale o tubo de escapamento no cabecote, utilizando as
porcas da conexao.

NOTA

e Nao gire o sensor de O,.

* Apoie seguramente o tubo de escapamento a medida
que o tubo é rotacionado, de maneira que o tubo nao
fique pendurado pela fiagao do sensor.

Instale uma nova junta do silencioso no tubo de
escapamento.

Instale o silencioso no tubo de escapamento e no chassi,
utilizando dois parafusos e uma porca de fixagao.

Aperte primeiro as porcas da conexao. Em seguida, aperte o
parafuso da bracadeira do silencioso, cada um em seu
respectivo valor de torque.

Torque:

Porca da conexao 18 N.m (1,8 kgf.m)
Parafuso da bracadeira 20 N.m (2,0 kgf.m)

Aperte os fixadores do escapamento no torque especificado.
Torque:

Parafuso de fixacao (dianteira) 26 N.m (2,7 kgf.m)

Porca de fixacao (traseira) 30 N.m (3,1 kgf.m)

Apbs a instalacao, inspecione o sistema de escapamento
quanto a vazamentos.

Instale a capa do silencioso (pagina 2-4).

PORCA DE FIXACAO
Y .

SILENCIOSO

A\ ~—
D \
b X

SENSOR DE O,
@ (Mantenha fixado)
b

ARRUELA ——®

TUBO DE
ESCAPAMENTO
(Gire)

ACADEI

TUBO DE ESCAPAMENTO
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MANUTENCAO

XRE300/A

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMAGOES GERAIS

* Apoie a motocicleta sobre uma superficie plana antes de iniciar qualquer reparo.

ESPECIFICAGOES

Item

Especificagao

Folga da manopla do acelerador

2-6mm

Vela de ignicao

Padrao

DPR8EA-9S (NGK)

Para longos percursos
em alta rotacao

DPR9EA-9S (NGK)

Folga entre os eletrodos da vela de ignicao 0,8-0,9 mm
Folga das valvulas ADM 0,172 £ 0,03 mm
ESC 0,15+ 0,03 mm

Oleo recomendado para motor

Mobil Super Moto 4T
Multiviscoso
Classificacao de Servico API: SF
Viscosidade: 20W-50

Capacidade de 6leo do motor Na drenagem 1,4¢
Na troca de oleoffiltro 16¢
Na desmontagem 2,0¢
Marcha lenta do motor 1.400 = 100 rpm
Corrente de transmissao Medida/elos DID520VD/104
Folga 20 -30 mm
Fluido de freio recomendado Fluido de freio DOT-4
Folga da alavanca da embreagem 10-20 mm
Presséao do pneu frio Somente Dianteiro 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi)
piloto Traseiro 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi)
Piloto e Dianteiro 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi)
passageiro |Traseiro 200 kPa (2,20 kgf/cm?, 29 psi)
Medida dos pneus Dianteiro 90/90-21M/C 54S
Traseiro 120/80-18M/C 62S
Modelo dos pneus Dianteiro METZELER ENDURO 3
Traseiro METZELER ENDURO 3
Profundidade minima do sulco da Dianteiro 3,0 mm
banda de rodagem do pneu Traseiro 3,0 mm

VALORES DE TORQUE

Vela de ignicao

18 N.m (1,8 kgf.m)

Tampa do orificio da arvore de manivelas

Tampa do orificio de sincronizagao

Parafuso de drenagem do 6leo do motor

Porca do eixo traseiro

Parafuso da placa de fixacao do pinhao de transmissao
Porca da coroa de transmissao

8 N.m (0,8 kgf.m)

10 N.m (1,0 kgf.m)
30 N.m (3,1 kgf.m)
88 N.m (9,0 kgf.m)
10 N.m (1,0 kgf.m)
45 N.m (4,6 kgf.m)

Aplique graxa nas roscas.
Aplique graxa nas roscas.

Porca U.

Porca U.
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XRE300/A MANUTENCAO

TABELA DE MANUTENGAO

- Periodo
ltem Operagoes
km | 1.000 | 4.000 | 8.000 |12.000 | 16.000 |20.000 |24.000 | a cada km
Linha de combustivel Verificar N | - - - - - 4.000
Acelerador Verificar EIN | EEE - - - - 4.000
Filtro de ar Limpar (nota 2) | - | - 4.000
Trocar (nota 2) — — 12.000
Respiro do motor Limpar (nota 3) EEE I S - - - 4.000
Vela de ignicao Trocar — — 12.000
Folga das vélvulas Verificar EIE | EEE | - - - 4.000
Oleo do motor Trocar (notas 4, 5 e 6) EEEN BN IS | S S - - 4.000
Filtro de 6leo Trocar (nota 6) EIE NN | -S| - - - - 4.000
Marcha lenta Verificar EIE N | - - - - - 4.000
Sistema de escapamento Verificar EIN | EEE - - - - 4.000
| vorta - — | o
Corrente de transmissao Verificar, ajustar e lubrificar A cada 1.000 km
(nota7e8)
Deslizador da corrente Verificar o desgaste | .| . - - 4.000
Fluido de freio Verificar o nivel | | .| .| .| .. 4.000
Trocar (nota 9) — 16.000
Pastilhas de freio Verficar o desgaste (nota 10) EEE I | IS S| S - 4.000
Sistema de freio Verficar — — — 12.000
Interruptor de luz do freio Verificar — — 12.000
Farol Ajustar o facho — — 12.000
Embreagem Verificar N | S | | | | - - 4.000
Cavalete lateral Verificar — — 12.000
Suspensao dianteira e traseira | Verificar — — 12.000
Porcas, parafusos e fixadores | Verificar (nota 7) — — — 12.000
Rodas Verificar (nota 7) — — 12.000
Pneus Verificar e calibrar (nota 7) a cada 1.000 km ou semanalmente
Coluna de direcao Verificar — ‘ ‘ ‘ — ‘ ‘ ‘ — ‘ 12.000
NOTAS:
1. Para leituras maiores do hodémetro, repita os intervalos especificados na tabela.
2. Efetue o servico com mais frequéncia sob condi¢coes de muita poeira e umidade.
3. Efetue o servico com mais frequéncia sob condi¢coes de chuva ou aceleragdo maxima.
4. Verifique o nivel de dleo diariamente, antes de pilotar, e adicione se necessario.
5. Troque 1 vez por ano ou a cada intervalo indicado na tabela, o que ocorrer primeiro.
6. Efetue o servico com mais frequéncia sob condi¢coes de muita poeira.
7. Efetue o servico com mais frequéncia ao pilotar no off-road.
8. Efetue o servico com mais frequéncia sob condicoes severas de uso, de muita poeira ou lama, e em casos de
pilotagem em alta velocidade por periodos prolongados ou aceleragoes rapidas frequentes.
9. Troque a cada 2 anos ou no intervalo especificado, o que ocorrer primeiro. A substituicdo requer habilidade
mecanica.
10. Efetue o servigo com mais frequéncia ao pilotar em pistas de terra, molhadas ou com muita poeira.
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MANUTENCAO XRE300/A

LINHA DE COMBUSTIVEL MANGUEIRA DE

COMBUSTIVEL MANGUEIRA DE RESPIRO DA

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Inspecione a mangueira de combustivel, a mangueira de
suprimento de combustivel e a mangueira de respiro da
bomba de combustivel quanto a deterioracao, trincas, danos
ou vazamento.

Substitua as mangueiras se necessario.

| : filtro d bustivel bstrucs MANGUEIRA DE |\
nspecione o filtro de combustivel quanto a obstrugao. SUPRIMENTO DE—
Substitua-o se necessario. COMBUSTIVEL “FILTRO DE COMBUSTlVEL

FUNCIONAMENTO DO ACELERADOR 2-6mm

Inspecione a manopla do acelerador quanto a suavidade de
funcionamento. Inspecione o acelerador quanto a abertura e
fechamento total da manopla, em todas as posicoes do
guidao.

Inspecione os cabos do acelerador e substitua-os caso
estejam deteriorados, dobrados ou danificados.

Lubrifique os cabos do acelerador caso seu funcionamento
nao seja suave.

Meca a folga no flange da manopla do acelerador.
Folga: 2 - 6 mm

A folga da manopla do acelerador pode ser ajustada em
ambas as extremidades do cabo do acelerador.

Ajustes menores sao efetuados através do ajustador superior.

Afaste o protetor de p6 do ajustador.

Solte a contraporca, gire o ajustador o quanto for necessario
e aperte novamente a contraporca.

Instale seguramente o protetor de pé sobre o ajustador.

CONTRAPORCA PROTETOR DE PO
AJUSTADOR CONTRAPORCA

Ajustes maiores sao efetuados através do ajustador inferior.

Solte a contraporca, gire o ajustador o quanto for necessario
e aperte novamente a contraporca.

Inspecione novamente o funcionamento do acelerador.
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MANUTENCAO

FILTRO DE AR

Remova o assento (pagina 2-4).

Remova os quatro parafusos. Em seguida, remova a tampa
do filtro de ar de sua carcaca.

Remova o suporte do elemento e o elemento de espuma do
elemento de papel.

Em seguida, remova o elemento de papel da carcaga do filtro
de ar.

NOTA

Tenha cuidado para evitar a penetracao de materiais
estranhos na carcaca do filtro de ar.

Substitua os elementos de acordo com a tabela de
manutencao (pagina 3-3).

Limpe os elementos do filtro de ar, aplicando ar comprimido
pelo lado externo dos elementos, ou substitua-os se
necessario.

PARAFUSOS

TAMPA DO FILTRO DE AR
ELEMENTO DE PAPEL SUPORTE DO ELEMENTO

ELEMENTO DE ESPUMA
ELEMENTO DE PAPEL:

ELEMENTO DE ESPUMA:
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XRE300/A

Instale o elemento de papel na carcaga do filtro de ar.
Instale o elemento de espuma e o suporte através do
elemento de papel, alinhando a seta gravada (UP) com a
linha de referéncia.

Instale os componentes removidos na ordem inversa da
remocao.

RESPIRO DO MOTOR

NOTA

Efetue este procedimento com maior frequéncia caso
utilize a motocicleta sob condigdes de chuva, aceleragao
total ou apds a motocicleta ter sido lavada ou revisada.
Efetue também este procedimento caso o nivel de
depositos esteja visivel na secao transparente da
mangueira de drenagem do respiro.

Remova o bujao de drenagem da mangueira de drenagem do
respiro e drene os depdsitos em um recipiente adequado. Em
seguida, instale seguramente o bujao de drenagem.

VELA DE IGNICAO

Desacople o supressor de ruidos da vela de ignigao.

Antes de remover a vela de ignicao, limpe ao redor de sua
base com ar comprimido e certifique-se de que nao haja
penetracao de materiais estranhos na camara de combustéao.

Remova a vela de ignicao, utilizando uma chave de velas ou
outra ferramenta equivalente.

Inspecione ou substitua a vela de ignicao de acordo com os
intervalos recomendados na tabela de manutencao (pagina
3-3).

Inspecione o isolante quanto a trincas ou danos. Inspecione
os eletrodos quanto a desgaste, existéncia de fuligem ou
descoloracgao. Substitua a vela de ignicao se necessario.

Vela de Ignicao Recomendada:
Padrao DPR8EA-9S (NGK)
Para longos percursos em alta rotacao DPR9EA-9S (NGK)

LINHA DE REFERENCIA SETA GRAVADA (UP)

MANGUEIR

A DE DRENAGEM DE RESPIRO

BUJAO DE DRENAGEM
SUPRESSOR DE RUIDOS

VELA DE IGNICAO

ISOLANTE

ELETRODO CENTRAL

ELETRODO LATERAL
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MANUTENCAO

Limpe os eletrodos da vela de ignigcao utilizando uma escova
de aco ou um dispositivo especial de limpeza de vela.

Verifique a folga entre os eletrodos central e lateral da vela de
ignicao, utilizando um célibre de ldminas do tipo arame.

Se necessario, ajuste a folga entre os eletrodos, dobrando
cuidadosamente o eletrodo lateral.

Folga entre os eletrodos: 0,8 — 0,9 mm

Instale a vela de ignicao e aperte-a manualmente no
cabecote. Em seguida, aperte-a no torque especificado
utilizando a chave de vela.

Torque: 18 N.m (1,8 kgf.m)

Instale o supressor de ruidos e acople-o seguramente na vela
de ignigao.

FOLGA DAS VALVULAS

NOTA

Inspecione e ajuste a folga das valvulas enquanto o motor
permanecer frio (temperatura abaixo de 35°).

INSPECAO
Remova a tampa do orificio da drvore de manivelas e a
tampa do orificio de sincronizagao.

Remova os anéis de vedacao de ambas as tampas.

Remova a tampa do cabecote (pagina 7-6).

SUPRESSOR DE RUIDOS

VELA DE IGNICAO
TAMPA DO ORIFiCIO DE SINCRONIZACAO
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Gire a arvore de manivelas em sentido anti-horario e alinhe a
marca “T"” do volante do motor com a marca de referéncia da
tampa esquerda da carcaga do motor.

Certifique-se de que as marcas de sincronizagao (linhas de
referéncia) das engrenagens das arvores de comando
estejam alinhadas com a superficie do cabecote, e de que as
marcas “IN” e “EX” estejam voltadas para cima, como
mostra a ilustracao.

Caso as marcas “IN” e “EX"” estejam voltadas para baixo,
gire a arvore de manivelas por uma volta completa (360°) e
alinhe novamente a marca “T” com a marca de referéncia.

Verifique a folga das valvulas de admissao e escape,
inserindo um célibre de laminas entre cada acionador de
valvula e o ressalto da arvore de comando.

ADM 0,12 + 0,03 mm

Folga das Valvulas

ESC 0,15+ 0,03 mm

Ajuste a folga das valvulas se necessario (pagina 3-9).

Instale a tampa do cabecote (pagina 7-27).

Cubra novos anéis de vedacao com 6leo para motor e instale-
os na tampa do orificio de sincronizacao e na tampa do
orificio da arvore de manivelas.

Apligue graxa nas roscas das tampas.

Instale e aperte as tampas no torque especificado.

Torque:
Tampa do orificio de sincronizagao 10 N.m (1,0 kgf.m)
Tampa do orificio da arvore de manivelas 8 N.m (0,8 kgf.m)

MARCA DE REFERENCIA

_.\; -
;=
™ \
@,
)

- N I:\ Jfl ] i "II
S
\h_i\ -i-f"//MARCA T

TAMPA DO ORIFICIO
DE SINCRONIZACAO

ol

ANEIS DE VEDACAO

MARCA “IN”

CALIBRE DE LAMINAS

TAMPA DO ORIFICIO DA

ARVORE DE MANIVELAS
i
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MANUTENCAO

AJUSTE
Remova as arvores de comando (pagina 7-7).
Remova os acionadores e calgos das valvulas.

NOTA

¢ O calgo podera ficar preso no interior do acionador da
valvula. Nao permita que os calcos caiam no interior do
motor.

e Marque todos os acionadores das valvulas e calgos para
assegurar que sejam reinstalados em suas posicoes
originais.

¢ O acionador da valvula pode ser facilmente removido
utilizando-se um cabo de ventosa ou um ima.

¢ Os calgos podem ser facilmente removidos utilizando-se
uma pinga ou um ima.

Limpe a regidao de contato do calgo da valvula no acionador
utilizando ar comprimido.

Meca e anote a espessura do calco.

Calcule a espessura do novo calgo, utilizando a equagao a
seguir.

A=(B-C)+D

A: Espessura do novo calco

B: Folga da valvula anotada

C: Folga da valvula especificada
D: Espessura do calgo antigo

NOTA

e Estao disponiveis sessenta e nove calcos com diferentes
espessuras, variando do mais fino (1,200 mm de
espessura) ao mais grosso (2,900 mm), em intervalos de
0,025 mm.

¢ Certifique-se da espessura do novo cal¢co, medindo-o
com um micrémetro.

¢ Retifique a sede da véalvula caso haja depositos de carvao
que resultem em uma medida superior a 2,900 mm.

ACIONADOR DA VALVULA

CALCO
ACIONADOR DA VALVULA

1,80 mm 1,825 mm 1,85 mm 1,875 mm

1s|a
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Instale os novos calcos nos retentores das molas das
vélvulas.

Aplique solucgao de 6leo de molibdénio na superficie externa
de cada acionador da valvula e instale-os nas cavidades dos
acionadores.

NOTA

Instale os acionadores das valvulas em suas posicoes
originais.

Instale as arvores de comando (pagina 7-24).

Rotacione as arvores de comando, girando a arvore de
manivelas em sentido anti-horario por diversas vezes.
Inspecione novamente a folga das valvulas (pagina 3-7).

OLEO DO MOTOR
INSPECAO DO NIiVEL DO OLEO

Dé partida no motor e mantenha-o funcionando em marcha
lenta de 3 a 5 minutos.

Desligue o motor e aguarde de 2 a 3 minutos.

Apoie a motocicleta em posigao vertical, sobre uma
superficie plana.

Remova a tampa de abastecimento de éleo/vareta de
medicao e limpe-a completamente.

Insira novamente a tampa de abastecimento de 6leo/vareta
de medi¢ao em seu lugar, sem rosquea-la, remova-a em
seguida e inspecione o nivel de 6leo.

O nivel de 6leo deve estar entre as linhas de nivel superior e
inferior.

Se o nivel de dleo estiver proximo ou abaixo da linha de nivel
inferior da vareta de medicao, adicione o 6leo recomendado
para motor através do orificio do gargalo de abastecimento,
até que o nivel atinja a linha de nivel superior.

Oleo Recomendado para Motor:
MOBIL SUPER MOTO 4T
Multiviscoso

Classificacao de Servico API: SF
Viscosidade: 20W-50

Certifique-se de que os anéis de vedacao estejam em boas
condigcdes. Substitua-os se necessario.

Reinstale a tampa de abastecimento de 6leo/vareta de
medicao e aperte-a seguramente.

ACIONADOR DA VALVULA

TAMPA DE ABASTECIMENTO
DE OLEO/VARETA DE MEDICAO

LINHA DE
~=— NiVEL
SUPERIOR

LINHA DE
- NIVEL
INFERIOR

- "
ANEL DE VEDACAO

3-10



XRE300/A

MANUTENCAO

TROCA DE OLEO

Dé partida no motor, espere-o aquecer até atingir sua
temperatura normal de funcionamento e desligue-o em
seguida.

Apoie a motocicleta em seu cavalete lateral, sobre uma
superficie plana.

Remova a tampa de abastecimento de éleo/vareta de
medigao.

Posicione um recipiente adequado sob o motor a fim de

coletar o 6leo. Em seguida, remova o parafuso de drenagem,

juntamente com a arruela de vedacao.
Drene completamente o 6leo do motor.

Instale uma nova arruela de vedagao no parafuso de
drenagem.

Instale e aperte o parafuso de drenagem no torque
especificado.

Torque: 30 N.m (3,1 kgf.m)

Abasteca o motor, utilizando o 6leo recomendado (pagina
3-10).

Capacidade de Oleo:

1,4 ¢ na troca de d6leo

1,5 ¢ na troca de oleo/filtro
2,0 ¢na desmontagem

Instale e aperte seguramente a tampa de abastecimento de
6leo/vareta de medigao.

Inspecione novamente o nivel de 6leo (pagina 3-10).

Certifique-se de que nao haja vazamentos de dleo.

FILTRO DE OLEO DO MOTOR

Drene o 6leo do motor (pagina 3-11).

Remova os dois parafusos e a tampa do filtro de éleo.
Remova o anel de vedagao da tampa do filtro de dleo.

Remova o filtro de éleo juntamente com a mola.

TAMPA DE ABASTECIMENTO
DE OLEO/VARETA DE MEDICAO
ARRUELA DE VEDAGAO
i

PARAFUSO DE DRENAGEM

PARAFUSOS
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Instale a mola e um novo filtro de dleo.

NOTA

Instale o filtro de 6leo, mantendo sua marca “OUT SIDE”
voltada para fora.

Aplique 6leo para motor em um novo anel de vedacgao e
instale-o na ranhura da tampa do filtro de 6leo.

Instale a tampa do filtro de dleo, juntamente com seus dois
parafusos.
Aperte seguramente os parafusos.

Abastega o motor, utilizando o éleo recomendado (pagina
3-11).

MARCHA LENTA DO MOTOR

INSPECAO

NOTA

¢ [nspecione e ajuste a marcha lenta somente apds
terminar a execucao de todos os outros itens de
manutencao do motor e certificar-se de que estejam de
acordo com as especificagoes.

* Antes de verificar a marcha lenta, inspecione os
seguintes itens:
—Indicacao do MIL (pagina 5-11)
— Condigoes do filtro de ar (pagina 3-5)
— Condigoes da vela de ignicao (pagina 3-6)

¢ O motor deve estar aquecido para uma precisa inspecao
de marcha lenta.

¢ Este sistema, se comparado a sistema anteriores, elimina
a necessidade de ajuste manual da marcha lenta.

e Utilize um tacometro com graduagoes de 50 rpm ou
menor, capaz de indicar precisamente alteragoes dessa
ordem.

Dé partida no motor e mantenha-o funcionando até atingir

sua temperatura normal de funcionamento.

Desligue o motor e conecte um tacometro de acordo com o
manual de instrucoes de seu fabricante.

Apoie a motocicleta sobre uma superficie plana.

Dé partida no motor, mantenha-o funcionando em marcha

lenta e execute sua medicao.

Marcha lenta: 1.400 £ 100 rpm

Se a marcha lenta for diferente do valor especificado,

inspecione os itens a seguir:

— Funcionamento do acelerador e folga da manopla do
acelerador (pagina 3-4)

—Vazamento de ar de admissao

- Problemas na parte superior do motor (pagina 7-5)

— Funcionamento da IACV (pagina 5-47)

ANEL DE VEDAGCAO MARCA “OUT SIDE”

FILTRO DE OLEO
PARAFUSOS

v & e ————
TAMPA DO FILTRO DE OLEO
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SISTEMA DE ESCAPAMENTO
(SOMENTE TIPO BR)

MEDICAO DOS NiVEIS DE EMISSAO DO
ESCAPAMENTO EM MARCHA LENTA

Verifique os seguintes itens antes de executar esta inspegao:
— Condigoes da vela de ignicao (pagina 3-6)

— Condigoes do elemento do filtro de ar (pagina 3-5)

— Marcha lenta do motor (pagina 3-12)

— Sistema de controle de emissoes da carcaga do motor

- Ponto de ignicao (pagina 17-7)

1. Apoie a motocicleta em seu cavalete lateral, sobre uma
superficie plana.

2. Dé partida no motor e espere-o aquecer até que o parafuso
de drenagem atinja a temperatura de 65 + 5°C.

3. Inspecione a marcha lenta do motor.

Marcha lenta: 1.400 + 100 rpm

4. Conecte um tubo ou mangueira apropriado (resistente ao
calor e produtos quimicos) ao silencioso, de forma que a
sonda possa ser inserida por mais de 60 cm.

5. Insira a sonda no silencioso e mecga as concentragoes de
monoéxido de carbono (% de CO) e hidrocarboneto (ppm de
HC).

Concentracao de CO em marcha lenta: Abaixo de 0,2%
Concentracao de HC em marcha lenta: Abaixo de 100 ppm

Caso os niveis de concentracao de mondxido de carbono
(CO) e hidrocarboneto (HC) estejam acima do especificado,
verifique a indicagao do MIL (pagina 5-11).

Se nao houver indicagao do MIL, substitua o sensor de O,
e/ou 0 ECM por um em boas condicoes de funcionamento
e verifigue novamente.

SISTEMA DE SUPRIMENTO DE AR
SECUNDARIO

NOTA

¢ Este modelo é equipado com um sistema de suprimento
de ar secundario integrado, localizado na tampa do
cabecote.

¢ Este sistema introduz ar filtrado nos gases de
escapamento, através da porta de escape. O ar fresco é
aspirado na porta de escape sempre que houver um
pulso de pressao negativa no sistema de escapamento.
Esta carga de ar fresco promove a queima dos gases de
escapamento que nao sofreram combustao e altera
consideravelmente os niveis de hidrocarbonetos e
monoxido de carbono em didxido de carbono e vapor
de agua, relativamente inofensivos.

EQUIPAMENTO DE MEDIGAO DE CO/HC

VALVULA DE INSPECAO PAIR

TAMPA DO CABECOTE

PORTA DE ESCAPE
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XRE300/A

Inspecione a mangueira de suprimento PAIR, localizada entre
a valvula solenoide de controle PAIR e a valvula de inspecéao
PAIR, quanto a deterioragao, danos ou conexao inadequada.
Certifique-se de que a mangueira nao esteja trincada.

NOTA

Caso as mangueiras apresentem sinais de danos por
aquecimento, inspecione a valvula de inspe¢ao PAIR
(pagina 5-54).

Inspecione a mangueira de succao PAIR, localizada entre a
carcaca do filtro de ar e a valvula solendide de controle PAIR,
quanto a deterioragao, danos ou conexao inadequada.
Certifique-se de que a mangueira nao esteja dobrada,
obstruida ou trincada.

CORRENTE DE TRANSMISSAO
INSPEGAO DA FOLGA DA CORRENTE

Desligue o interruptor de ignicdo, apoie a motocicleta em seu
cavalete lateral e coloque a transmissao em ponto morto.
Verifique a folga da corrente na metade de sua porgao
inferior, entre a coroa e o pinhao de transmissao.

Folga da corrente de transmissao: 20 - 30 mm
NOTA

¢ Nunca inspecione ou ajuste a folga da corrente de
transmissao com o motor em funcionamento.

¢ Folgas excessivas, iguais ou superiores a 60 mm, podem
danificar o chassi.

AJUSTE

Solte a porca do eixo traseiro e ambas as contraporcas de
ajuste da corrente de transmissao.

Gire ambas as porcas de ajuste em igual numero de voltas,
até obter-se a folga desejada da corrente de transmissao.
Certifique-se de que as linhas de referéncia em ambos os
ajustadores estejam localizadas nas mesmas posicoes da
fenda do eixo.

Aperte a porca do eixo traseiro no torque especificado.
Torque: 88 N.m (9.0 kgf.m)

Aperte ambas as contraporcas de ajuste da corrente de
transmissao.

Inspecione novamente a folga da corrente de transmissao e
certifique-se de que a roda traseira gira livremente.

Verifique a etiqueta indicadora de desgaste da corrente de
transmissao, localizada no lado esquerdo do braco oscilante.
Se a linha de referéncia do ajustador esquerdo atingir a zona
em vermelho da etiqueta indicadora de desgaste, substitua a
corrente de transmissao por uma nova.

NOTA

Para substituir a corrente de transmissao, remova o braco
oscilante (pagina 13-18).

Lubrifique a corrente de transmissao (pagina 3-15).

MANGUEIRA DE SUPRIMENTO PAIR

VALVULA SOLENOIDE MANGUEIRA DE
DE CONTROLE PAIR SUCCAO PAIR

LINHS DE CONTRAPORCAS LINHAS D
REFERENCIA REFERENCIA

ZONA EM VERDE ETIQUETA

b

A 4d®
LINHA DE REFERENCIA ZONA EM VERMELHO
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LIMPEZA E LUBRIFICACAO

Limpe a corrente de transmissao, utilizando solvente nao
inflamavel ou de alto ponto de inflamacgao, e espere a
corrente secar.

Certifique-se de que a corrente esteja completamente seca
antes de lubrifica-la.

Inspecione a corrente quanto a possiveis danos ou desgaste.
Substitua a corrente se houver indicios de roletes
danificados, elos soltos ou outros danos que nao possam ser
reparados.

Instalar uma nova corrente de transmissao em engrenagens
excessivamente desgastadas provocara desgaste acelerado
da corrente de transmissao.

Inspecione a coroa e o pinhao de transmissao e substitua-os
se necessario.

Lubrifique a corrente de transmissao, utilizando 6leo para
engrenagens #80 — 90 ou outro lubrificante especialmente
desenvolvidos para utilizacdo em correntes de transmissao
que possuam anéis de vedacao. Retire o excesso de
lubrificante.

INSPECAO DA COROA E PINHAO DE TRANSMISSAO
Remova a tampa do pinhao de transmissao (pagina 2-13).

Inspecione os dentes da coroa e do pinhao de transmissao
quanto a desgaste ou danos. Substitua-os se necessario.
Nunca utilize uma nova corrente de transmissao em uma
coroa ou pinhao desgastado.

Tanto a corrente como a coroa e o pinhao de transmissao
devem estar em boas condi¢oes. Caso contrario, o novo
componente instalado ird desgastar-se prematuramente.

Inspecione os parafusos e porcas de fixacao do pinhao e da
coroa de transmissao.
Se estiverem soltos, aperte-os no torque especificado.

Torque:

Parafuso da placa de fixacao
do pinhao de transmissao
Porca da coroa de transmissao

10 N.m (1,0 kgf.m)
45 N.m (4,6 kgf.m)

Instale a tampa do pinhao de transmissao (pagina 2-13).

ESCOVA MACIA

SOLVENTE

LIMPE

Retire o excesso
e deixe secar

S

Ao

OLEO PARA ENGRENAGENS #80 - 90
OU LUBRIFICANTE PARA CORRENTE

DE TRANSMISSAO

DESGASTADO

DANIFICADO NORMAL

. = P

I

PARAFUSOS COROA DE TRANSMISSAO
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DESLIZADOR DA CORRENTE DE
TRANSMISSAO

Inspecione o deslizador e a guia da corrente de transmissao
quanto a desgaste ou danos.

Substitua o deslizador e a guia da corrente de transmissao
caso estejam desgastados até a linha de limite de uso ou se
estiverem danificados.

NOTA

¢ Para substituir o deslizador da corrente de transmisséao,
remova o braco oscilante (pagina 13-18).

¢ Para substituir a guia da corrente de transmissao,
remova seu parafuso de fixagcao e a arruela.

FLUIDO DE FREIO

NOTA

¢ Respingos de fluido de freio danificam severamente
superficies pintadas, componentes plasticos ou
borrachas. Coloque um pano sobre estes componentes
sempre que executar reparos neste sistema.

¢ Nao misture diferentes tipos de fluidos de freio pois nao
sao compativeis entre si.

e Nao permita que materiais estranhos penetrem no
sistema durante o abastecimento do reservatoério.

e Um baixo nivel de fluido de freio no reservatoério pode
ser indicativo de desgaste das pastilhas de freio. Caso as
pastilhas estejam desgastadas, os pistoes do caliper
permanecem pressionados para fora, abaixando o nivel
de fluido de freio no reservatorio. Se as pastilhas nao
estiverem desgastadas, inspecione o sistema de freio
quanto a vazamentos (pagina 3-17).

FREIO DIANTEIRO

Gire o guidao até que o reservatorio permaneca nivelado e
inspecione o nivel de fluido do freio dianteiro.

Se o nivel estiver proximo ou abaixo da marca de nivel
inferior, inspecione as pastilhas de freio quanto a desgaste
(pagina 3-17).

FREIO TRASEIRO

Coloque a motocicleta sobre uma superficie plana, apoie-a
em posicao vertical e inspecione o nivel de fluido do freio
traseiro.

Se o nivel estiver préximo ou abaixo da marca de nivel
inferior, inspecione as pastilhas de freio quanto a desgaste
(pagina 3-17).

GUIA DA CORRENTE PARAFUSO LINHA DE LIMITE
DE TRANSMISSAO E ARRUELA DE DESGASTE

LINHA DE LIMITE  DESLIZADOR DA CORRENTE
DE DESGASTE DE TRANSMISSAO

L

MARCAS DE NiVEL INFERIOR
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DESGASTE DAS PASTILHAS DE FREIO
PASTILHAS DO FREIO DIANTEIRO

Inspecione as pastilhas do freio dianteiro quanto a desgaste.
Substitua as pastilhas de freio (pagina 14-15) caso estejam
desgastadas até a base da ranhura de limite de desgaste.

PASTILHAS DO FREIO TRASEIRO

Inspecione as pastilhas do freio traseiro quanto a desgaste.
Substitua as pastilhas de freio (pagina 14-16) caso estejam
desgastadas até a base da ranhura de limite de desgaste.

SISTEMA DE FREIO
INSPECAO

Acione firmemente a alavanca ou o pedal do freio e
certifique-se de que nao haja penetragao de ar no sistema.
Se a alavanca ou o pedal parecerem macios ou esponjosos
quando acionados, execute a sangria do ar do sistema.

Para procedimentos de sangria do freio, consulte as
seguintes paginas:

— XRE300 (pagina 14-13)

— XRE300A (pagina 14-9)

Inspecione as mangueiras e conexoes do sistema quanto a
deterioracao, trincas ou sinais de vazamento.

Aperte as conexoes soltas.

Substitua as mangueiras e conexoes se necessario.

[ A
A

\\

: i

N A RANHURAS DE
LIMITE DE DESGASTE

\\
\ |/
o f N 77
n[ .@q?\LI’ V?:t:"n k*al /
RANHURAS  f @‘@?\iﬁ\\"ﬁ By
DE LIMITE DE é\@-@ Q~
DESGASTE
XRE300A:

'MANGUEIRA DO

MANGUEIRAS DO

\ A 5 ST |
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h.‘\/

FREIO

FREIO
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INTERRUPTOR DE LUZ DO FREIO

INTERRUPTOR DE LUZ DO FREIO

NOTA

O interruptor de luz do freio dianteiro ndo necessita de
ajustes.

Verifique se a luz de freio acende antes do freio ser
efetivamente acionado.

Se a luz de freio nao acender corretamente, ajuste o
interruptor de forma que a luz acenda de forma adequada.

Para ajustar o interruptor de luz do freio, mantenha o corpo PORCA DE AJUSTE
do interruptor fixado e gire a porca de ajuste. Nao gire o PARAFUSO DA CARENAGEM DIANTEIRA

corpo do interruptor.

FACHO DO FAROL

Apoie a motocicleta sobre uma superficie plana.

NOTA

Ajuste o facho do farol de acordo com as leis e
regulamentacoes locais.

Solte os dois parafusos da carenagem dianteira.

Ajuste verticalmente o facho do farol, girando o parafuso de
ajuste do facho do farol. PARAFUSO DE AJUSTE

Aperte os dois parafusos da carenagem dianteira.

SISTEMA DE EMBREAGEM

Inspecione o cabo da embreagem quanto a dobras ou danos
e lubrifique-o se necessario.

10 - 20 mm

Meca a folga na extremidade da alavanca da embreagem.

Folga: 10 - 20 mm
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Ajustes menores sao efetuados através do ajustador superior,
localizado na alavanca da embreagem.

Afaste o protetor de po.

Solte a contraporca e gire o ajustador a fim de obter a folga
correta.

Aperte a contraporca e instale o protetor de pé.

Caso o ajustador seja desrosqueado até proximo de seu
limite e, ainda assim, nao se obter a folga correta, retorne
totalmente o ajustador e gire-o para fora por uma volta
completa.

Aperte a contraporca e efetue o ajuste maior conforme
descrito a seguir.

NOTA

O ajustador podera ser danificado se for desrosqueado
até proximo de seu limite, deixando um minimo de rosca
acoplado.

Ajustes maiores sao efetuados através do brago de
acionamento da embreagem.

Solte a contraporca e gire a porca de ajuste a fim de obter a
folga correta.

Apods finalizar o ajuste, aperte seguramente a contraporca.

Se a folga correta nao puder ser obtida ou se a embreagem
escorregar durante o teste de rodagem, desmonte e
inspecione a embreagem (pagina 9-7).

CAVALETE LATERAL

Apoie a motocicleta sobre uma superficie plana.

Inspecione a mola do cavalete lateral quanto a danos ou
perda de tensao.

Inspecione o conjunto do cavalete lateral quanto a liberdade
de movimento e lubrifique sua articulagao se necessaério.

Inspecione o sistema de corte de igni¢cao do cavalete lateral,

como descrito a seguir:

— Sente-se sobre a motocicleta e recolha o cavalete lateral.

— Dé partida no motor, mantendo a transmissdo em ponto
morto, engate a primeira marcha e mantenha a alavanca da
embreagem acionada.

— Estenda completamente o cavalete lateral.

— O motor devera desligar-se assim que o cavalete for
abaixado.

Se houver algum problema no sistema, inspecione o
interruptor do cavalete lateral (pagina 19-19).

AJUSTADOR

CONTRAPORCA

i

PROTETOR DE PO
PORCA DE AJUSTE

CAVALETE LATERAL
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INSPEGAO DA SUSPENSAO DIANTEIRA

Verifique a agao dos garfos dianteiros, acionando o freio

dianteiro e comprimindo a suspensao por diversas vezes.
Inspecione completamente o conjunto quanto a sinais de

vazamentos, danos ou fixadores soltos.

Substitua os componentes danificados que nao puderem ser
reparados (pagina 12-15).

Aperte todas as porcas e parafusos.

NOTA

Componentes da suspensao desgastados ou danificados
prejudicam a estabilidade e controle da motocicleta.

INSPECAO DA SUSPENSAO TRASEIRA

Apoie firmemente a motocicleta e levante a roda traseira do
solo.

Inspecione os rolamentos do brago oscilante quanto a
desgaste, segurando firmemente a extremidade traseira do
braco oscilante e tentando mové-lo lateralmente.

Substitua os rolamentos caso qualquer folga seja observada
(pagina 13-18).

Verifique a agdo do amortecedor traseiro, comprimindo-o por
diversas vezes.

Verifique o conjunto do amortecedor quanto a sinais de
vazamentos, danos ou fixadores soltos.

Substitua os componentes danificados que nao puderem ser
reparados (pagina 13-13).

Aperte todos os parafusos e porcas.

PORCAS, PARAFUSOS E FIXADORES

Certifique-se de que todas as porcas e parafusos do chassi
estejam apertados em seus corretos valores de torque
(pagina 1-11).

Verifique se todas as cupilhas, presilhas de seguranga,
bracadeiras de mangueiras e suportes de cabos encontram-
se posicionados e fixados corretamente.
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RODAS/PNEUS

Apoie seguramente a motocicleta e levante a roda dianteira
do solo.

Inspecione os rolamentos da roda dianteira quanto a
desgaste, segurando firmemente o garfo da suspenséao e
tentando movimentar a roda dianteira lateralmente.

Substitua os rolamentos da roda dianteira caso qualquer
folga seja observada (pagina 13-6).

Apoie seguramente a motocicleta e levante a roda traseira do
solo.

Inspecione os rolamentos da roda traseira quanto a desgaste,
segurando firmemente o brago oscilante e tentando
movimentar a roda traseira lateralmente.

Substitua os rolamentos da roda traseira caso qualquer folga
seja observada (pagina 13-6).

Verifique a pressao dos pneus frios, utilizando um
mandémetro.

Pressao Recomendada dos Pneus

Somente Piloto Piloto e Passageiro
. . 150 kPa 150 kPa
Dianteiro | 1 £6 kgfiem?, 22 psi) | (1,50 kgficm?, 22 psi)
Traseiro 150 kPa 200 kPa
(1,50 kgf/cm?, 22 psi) (2,00 kgf/cm?, 29 psi)

Verifique os pneus quanto a cortes, presencga de pregos ou
outros danos.

Meca a profundidade dos sulcos da banda de rodagem, no
centro dos pneus.

Substitua os pneus quando a profundidade atingir os
seguintes valores de limite de uso.

Profundidade minima do sulco da banda de rodagem:
Pneu dianteiro 3,0 mm
Pneu traseiro 3,0 mm

Medida e Modelo Recomendado dos Pneus

Dianteiro Traseiro
Medida do pneu | 90/90-21M/C 54S 120/80-18M/C 62S
Modelo do pneu METZELER METZELER

ENDURO 3 ENDURO 3
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ROLAMENTOS DA COLUNA DE DIREGAO

Apoie seguramente a motocicleta e levante a roda dianteira
do solo.

Verifique se o guidao movimenta-se livremente de um lado
para outro.

Certifique-se de que os cabos de controle nao interferem no
movimento do guidao.

Se o guiddo movimentar-se irregularmente ou se houver
engripamentos ou movimento vertical, inspecione os
rolamentos da coluna de direg¢ao (pagina 12-23).
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DIAGRAMA DO SISTEMA DE LUBRIFICAGAOQ

RADIADOR DE OLEO

ARVORE DE COMANDO

3
DUTO DE PASSAGEM
DE OLEO

. .
P DUTOS DE OLEO

ARVORE DE MANIVELAS FILTRO DE OLEO

Al

VALVULA
1’ DE ALiVIO

ARVORE PRIMARIA

ARVORE SECUNDARIA .
BOMBA DE OLEO

FILTRO DE TELA
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INFORMACOES DE SERVICO

INFORMAGCOES GERAIS

A\ CUIDADO

manuseio do dleo usado.

O contato prolongado com dleo usado pode causar cancer de pele. Apesar de improvavel, a menos que manuseie o
dleo diariamente, recomendamos lavar completamente as maos com agua e sabao assim que possivel apos o

* Reparos na bomba de 6leo podem ser executados com o motor instalado no chassi.

¢ Os procedimentos descritos neste capitulo devem ser executados apds a drenagem do éleo do motor.

e Ao remover ou instalar a bomba de 6leo, tenha cuidado para ndo permitir a entrada de sujeira e poeira no interior do

motor.

¢ Se qualquer componente da bomba de éleo estiver desgastado além do limite de uso, substitua todo o conjunto da

bomba de dleo.

e Apos a instalagao da bomba de 6leo, certifique-se de que ndo haja vazamentos.

ESPECIFICACOES

Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso
Capacidade de 6leo do motor |Na drenagem 1,4¢ -
Na troca de éleo e filtro 15¢ -
Apds a desmontagem 2,0¢ -

Oleo recomendado para motor

MOBIL SUPER MOTO 4T
Multiviscoso
Classificacao de Servigo API: SF
Viscosidade: 20W-50

Rotor da bomba de 6leo Folga entre os rotores

face da carcaga da bomba

. 0,15 0,20
interno e externo

Folga entre o rotor externo 0,15 — 0,21 0,25
e a carcaca da bomba

Folga entre os rotores e a 0,02 -0,08 0,12

VALORES DE TORQUE

Tampa da valvula de alivio de pressao de 6leo

Parafuso de 8 mm da conexao do duto de passagem de 6leo
Parafuso de 7 mm da conexao do duto de passagem de dleo
Parafuso da conexdo da mangueira do radiador de éleo

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Baixo nivel de 6leo

e Consumo de 6leo

¢ Vazamento externo de 6leo

* Anéis do pistao instalados incorretamente
e Anéis do pistao desgastados

¢ Cilindro desgastado

¢ Guia da valvula desgastada

® Retentor da haste da valvula desgastado

Contaminacao de dleo
¢ Frequéncia de troca de 6leo do motor ou filtro inadequada
e Anéis do pistao desgastados

19 N.m (1,9 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)
13 N.m (1,3 kgf.m)

4-3



SISTEMA DE LUBRIFICACAO XRE300/A

ENGRENAGEM MOVIDA DA BOMBA DE OLEO

BOMBA DE OLEO
REMOCAO
Remova os seguintes componentes:

— Embreagem (pagina 9-7)
— Engrenagem movida da bomba de dleo

— Trés parafusos
— Bomba de d6leo

— Dois pinos guias

EIXO DA BOMBA DE OLEO
DESMONTAGEM

Remova o eixo da bomba de é6leo do conjunto da bomba.
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Remova os parafusos da bomba de 6leo.

Remova a tampa da bomba de 6leo.
Remova o rotor interno, o rotor externo e os pinos guias.

Remova a tampa da valvula de alivio, a mola da valvula e a
valvula de alivio de pressao.

Limpe completamente todos os componentes desmontados.

INSPECAO

Instale provisoriamente o rotor externo, o rotor interno e o
eixo da bomba de 6leo em sua carcaca.

Meca a folga entre os rotores interno e externo.

Limite de Uso 0,20 mm

PARAFUSOS
ROTOR INTERNO TAMPA

PINOS GUIAS ROTOR EXTERNO
VALVULA DE ALiVIO DE PRESSAO

TAMPA
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SISTEMA DE LUBRIFICACAO XRE300/A

Meca a folga entre o rotor externo e a carcaca da bomba.

Limite de Uso 0,25 mm

Remova o eixo da bomba de éleo.

Meca a folga entre o rotor externo e a face da carcaga da
bomba, utilizando uma régua de precisao e um célibre de
laminas.

Limite de Uso 0,12 mm

MOLA DA VALVULA
Inspecione a mola da véalvula quanto a desgaste ou fadiga.

Inspecione a valvula de alivio de pressao quanto a obstrugoes
ou danos.

VALVULA DE ALIVIO DE PRESSAOQ
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XRE300/A SISTEMA DE LUBRIFICACAO

MONTAGEM
PINOS GUIAS

ROTOR INTERNO

TAMPA DA BOMBA DE OLEO

CARCACA DA BOMBA DE OLEO

ROTOR EXTERNO
MOLA DA VALVULA

EIXO DA BOMBA DE OLEO

VALVULA DE ALiVIO DE PRESSAO TAMPA DA VALVULA
19 N.m (1,9 kgf.m)

MOLA DA VALVULA
Mergulhe todos os componentes em 6leo para motor limpo.

Instale a valvula de alivio de pressao na tampa da bomba de
6leo.

Instale a mola da valvula, juntamente com a tampa da valvula
de alivio. Em seguida, aperte a tampa da valvula de alivio no
torque especificado.

Torque: 19 N.m (1,9 kgf.m)

NOTA

Instale a valvula de alivio mantendo sua extremidade
mais curta voltada para a mola.

VALVULA DE ALIVIO TAMPA DA VALVULA
DE PRESSAO
ROTOR INTERNO TAMPA

Instale os rotores externo e interno na carcaga da bomba de
Sleo.
Instale os pinos guias e a tampa da bomba de éleo.

PINOS GUIAS ROTOR EXTERNO CARCACA DA
BOMBA DE OLEO
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SISTEMA DE LUBRIFICACAO

XRE300/A

Instale e aperte os parafusos da bomba de 6leo.

Instale o eixo da bomba de 6leo, alinhando os recortes do
eixo da bomba de d6leo e do rotor interno.

INSTALACAO

Instale os pinos guias na carcaca direita do motor.

Instale a bomba de 6leo.

Instale e aperte firmemente os parafusos de fixacao da
bomba de dleo.

PARAFUSOS
EIXO DA BOMBA DE OLEO

RECORTE
PINOS GUIAS

PARAFUSOS
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XRE300/A

SISTEMA DE LUBRIFICACAO

Instale a engrenagem movida da bomba de éleo.

Instale a embreagem (pagina 9-12).

RADIADOR DE OLEO
INSPECAO

Remova o protetor direito (pagina 2-7).

Solte o encaixe da lingueta do radiador de 6leo, liberando a
grade do radiador.

Remova o espagador.

Inspecione as passagens de ar do radiador de 6leo quanto a
obstrugao ou danos.

Corrija as aletas tortas, utilizando uma pequena chave de
fenda, e remova os residuos de insetos, sujeira ou outras
obstrugodes utilizando ar comprimido.

Inspecione os dutos de dleo quanto a obstrugao, danos ou
empenamento. Substitua-os se necessario.

Inspecione quanto a vazamentos no radiador de 6leo e nos
dutos de passagem.

REMOCAO
Drene o 6leo do motor (pagina 3-11).

Remova os seguintes componentes:

- Protetor direito (pagina 2-7)

— Parafusos das conexodes superiores dos dutos de 6leo

— Conexoes superiores dos dutos de 6leo

— Anéis de vedagao (das conexdes superiores dos dutos)
— Parafusos de fixacao e espacadores do radiador de 6leo
— Radiador de éleo

ENGRENAGEM MOVIDA DA BOMBA DE OLEO

" * N 25 )

ENCAIXE

? L b . -
AN NS 4 a
ESPACADOR RADIADOR DE OLEO
ANEL DE VEDAC,‘AO PARAFUSOS DAS CONEXOES

RADIADOR DE OLEO  PARAFUSOS/ESPACADORES
PARAFUSOS DAS CONEXOES

*

ANEL DE VEDACAO
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SISTEMA DE LUBRIFICACAO XRE300/A

— Parafusos das conexodes inferiores dos dutos de 6leo
— Dutos de 6leo
— Anéis de vedacao

ANEIS DE VEDACAO
ESPACADOR ENCAIXE

Solte o encaixe da lingueta do radiador de éleo e remova a
grade do radiador.

Remova o espacador.

RADIADOR DE OLEO GRADE DO RADIADOR
DE OLEO
ESPACADOR ENCAIXE

INSTALACAO
Instale o espagador na grade do radiador de 6leo.

Instale a grade no radiador de dleo.

RADIADOR DE OLEO GRADE DO RADIADOR
DE OLEO

Cubra novos anéis de vedacao com 6leo para motor e instale-
os nas conexoes superiores dos dutos superiores de 6leo.

e B

ANEIS DE VEDACAO
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XRE300/A

SISTEMA DE LUBRIFICACAO

Instale o radiador de 6leo, os espacadores e os parafusos de
fixacao.
Aperte firmemente os parafusos de fixacao.

Instale as conexodes superiores dos dutos de 6leo, juntamente
com seus parafusos no radiador de 6leo.

Aperte os parafusos das conexodes superiores dos dutos de
6leo no torque especificado.

Torque: 13 N.m (1,3 kgf.m)

Cubra novos anéis de vedagao com 6leo para motor e instale-
os na tampa direita da carcaca do motor.

Instale as conexdes inferiores dos dutos de éleo, juntamente
com seus parafusos na tampa direita da carcaca do motor.

Aperte firmemente os parafusos das conexoées inferiores dos
dutos de dleo.

Instale o protetor direito (pagina 2-7).
Abastega o motor, utilizando o 6leo recomendado, e verifique
o nivel de 6leo do motor (pagina 3-10).

ANEL DE VEDACAO PARAFUSOS DAS CONEXOES

RADIADOR DE OLEO  PARAFUSOS/ESPACADORES
PARAFUSOS DAS CONEXOES

% y .
/

ANEL DE VEDACAO
ANEIS DE VEDACAO

CONEXOES INFERIORES
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SISTEMA DE LUBRIFICACAO

XRE300/A

DUTO DE PASSAGEM DE OLEO
REMOCAO
Drene o 6leo do motor (pagina 3-11).

Remova os seguintes componentes:

— Motor de partida (pagina 18-6)

— Parafusos e arruelas de vedacao do duto de passagem de
oleo

— Duto de passagem de 6leo

INSPECAO

Inspecione o duto de passagem de 6leo e os parafusos do
duto quanto a obstrugdes, danos ou dobras. Substitua-os se
necessario.

INSTALACAO

Instale o duto de passagem de 6leo, juntamente com novas
arruelas de vedagao e os parafusos das conexoes.

Aperte os parafusos das conexdes do duto de passagem de
6leo no torque especificado.

Torque:
Parafuso, 8 mm
Parafuso, 7 mm

12 N.m (1,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)

Instale o motor de partida (pagina 18-12).

Abaste¢a o motor, utilizando o 6leo recomendado, e verifique
o nivel de 6leo do motor (pagina 3-10).

PARAFUSOS/ARRUELAS DE VEDA(;AO

DUTO DE PASSAGEM DE OLEO
PARAFUSOS DAS CONEXOES

DUTO DE PASSAGEM DE OLEO

PARAFUSO, 7 mm/ DUTO DE PASSAGEM

ARRUELAS DE VEDACAO DE OLEO
; =

| ——

o | —_——

PARAFUSOS, 8 mm/ARRUELAS DE VEDAGAO
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XRE300/A SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

INFORMACOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

® Trabalhe em um local com ventilagdo adequada. Fumar ou permitir chamas ou faiscas no local de trabalho ou onde a
gasolina é armazenada pode provocar incéndio ou explosoes.

e Antes de desconectar a mangueira de combustivel, alivie a pressao do sistema, desconecte o ajuste de conexao rapido
(pagina 5-30).

e Dobrar ou torcer os cabos de controle prejudicarad seu suave funcionamento, podendo causar travamento e resultando
em perda de controle do veiculo.

¢ Nao aplique produtos de limpeza para carburadores disponiveis comercialmente no interior do corpo do acelerador.

* Nao movimente a valvula de aceleragao da posicao totalmente aberta para totalmente fechada apds a remocao do
cabo do acelerador, pois podera causar funcionamento inadequado em marcha lenta.

¢ Vede a porta de admissao do cabecote com fita ou um pano limpo para evitar que poeira e corpos estranhos penetrem
por ela apds a remogao do corpo do acelerador.

¢ Tenha cuidado para nao danificar o corpo do acelerador, pois podera causar funcionamento incorreto da valvula de
aceleracao.

e Evite a penetracao de sujeira e corpos estranhos nas cavidades e entradas de ar apos a remocgao do corpo do
acelerador. Limpe-as utilizando ar comprimido, se necessario.

¢ Nao solte ou aperte os parafusos e porcas do corpo do acelerador pintados com tinta branca. Solta-los ou aperta-los
pode provocar falhas no funcionamento da valvula de aceleracao e no controle de marcha lenta.

¢ O corpo do acelerador é pré-ajustado na fabrica. Nao o desmonte de modo diferente do indicado neste manual.

¢ Defeitos no sistema PGM-FI estao geralmente relacionados a mau contato ou conectores corroidos. Inspecione estas
conexoes antes de proceder.

* O sistema PGM-FI é equipado com um Sistema de Autodiagnose. Se o MIL piscar, siga os Procedimentos de
Autodiagnose para solucionar o problema (pagina 5-10).

¢ Ao inspecionar o sistema PGM-FI, siga sempre as etapas de diagnose de defeitos (pagina 5-15).

¢ O sistema PGM-FI é equipado com uma funcdo de seguranca que assegura condicoes minimas de funcionamento,
mesmo que haja algum defeito no sistema. Quando alguma anormalidade é detectada pela funcao de autodiagnose, as
condigOes de funcionamento sdo asseguradas utilizando-se os valores numéricos pré-estabelecidos no mapa de
simulacédo. No entanto, se alguma anormalidade for detectada no injetor de combustivel ou no sensor CKP, a funcédo
de seguranca desliga automaticamente o motor a fim de protegé-lo contra danos.

¢ Para localizagao do sistema PGM-FI, consulte a ilustracdo da pagina 5-6.

¢ Ao desmontar os componentes do sistema PGM-FI, observe a localizagcao dos anéis de vedacgao. Substitua-os por
novos durante a montagem.

e Utilize um multimetro digital ao inspecionar o sistema PGM-FI.

¢ Para inspecao do medidor/sensor de nivel de combustivel, consulte a pagina 19-14.

ESPECIFICAGOES

Item Especificacao
Numero de identificagdo do corpo do acelerador GQ3JA
Marcha lenta 1.400 = 100 rpm
Folga da manopla do acelerador 2-6mm
Resisténcia do sensor EOT a 20°C 2,5-2,8kQ

a 100°C 0,21 -0,23 kQ

Resisténcia do injetor de combustivel (a 20°C) 11,6-12,4Q
Pressao de combustivel em marcha lenta 294 kPa (3,0 kgf/cm?, 43 psi)
Vazao da bomba de combustivel (a 12 V) Minimo de 136 cm?3/10 segundos

5-3



SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

XRE300/A

VALORES DE TORQUE

Parafuso Torx da IACV
Parafuso Torx da unidade de sensores

Parafuso de fixacao do injetor de combustivel
Parafuso do suporte dos cabos do acelerador
Parafuso do suporte da presilha da mangueira
Parafuso da presilha da mangueira de combustivel

Parafuso da bragadeira do isolante
Sensor EOT
Sensor de O,

Parafuso de fixacdo do sensor de inclinagao do chassi
Parafuso da tampa da vélvula de inspecao PAIR

FERRAMENTAS

2,1 N.m (0,2 kgf.m)
3,4 N.m (0,3 kgf.m)
5,1 N.m (0,5 kgf.m)
3,4 N.m (0,3 kgf.m)
3,4 N.m (0,3 kgf.m)
3,4 N.m (0,3 kgf.m)

14,5 N.m (1,5 kgf.m)
25 N.m (2,5 kgf.m)
1,5 N.m (0,2 kgf.m)
5,2 N.m (0,5 kgf.m)

Consulte a pagina 5-44.

Mandmetro de combustivel
07406-0040004

Manometro do coletor de admissao
07ZAJ-S5A0111

Acessorio da mangueira, 9 mm/9 mm
07ZAJ-S5A0120

Acessoério da mangueira, 6 mm/9 mm
07ZAJ-S5A0130

Acessorio de conexao, 6 mm/9 mm
07ZAJ-S5A0150

Dispositivo de teste do ECM 33P
070MZ-MCA0100

Conector SCS
070PZ-ZY30100

Presilha da mangueira
07614-0050101

Pino da mangueira
07HGZ-0010100
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XRE300/A

SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

DIAGNOSE DE DEFEITOS DOS SINTOMAS DO PGM-FI

Quando a motocicleta apresentar um destes sintomas, inspecione o numero de piscadas do MIL, consulte o indice de
codigo referente (pagina 5-13) e inicie o procedimento adequado de diagnose de defeitos. Caso nao haja indicagado do
MIL armazenada na memoéria do ECM, execute o procedimento de diagnodstico pelo sintoma, na sequéncia listada

abaixo, até que a causa seja encontrada.

Sintoma

Procedimento de Diagnose

Verifique também

O motor gira, mas nao da partida
(Nao ha indicacao do MIL)

1.

Inspecione a bomba de
combustivel (pagina 5-37).

e Nao ha combustivel no injetor
— Mangueira de suprimento de combustivel

2. Inspecione o sistema de dobrada ou obstruida
ignicao (pagina 17-5). - Filtro de combustivel obstruido
— Bomba de combustivel defeituosa
— Circuito da bomba de combustivel defeituoso
— Mangueira de respira da bomba de
combustivel dobrada ou obstruida
® Vazamento de ar de admissao
e Combustivel contaminado/deteriorado
¢ |ACV defeituosa
O motor gira, mas nao da partida | 1. Mau funcionamento dos e Interruptor do motor defeituoso
(Nao ha ruido de funcionamento circuitos de alimentacao/terra | ® Relé da bomba de combustivel ou circuito
da bomba de combustivel quando do ECM (péagina 5-52). relacionado defeituoso
o interruptor de ignicao é ligado) | 2.Inspecione a bomba de
combustivel (pagina 5-37).
O motor morre, dificuldade de 1. Inspecione a marcha lenta e Mangueira de suprimento de combustivel
partida e marcha lenta irregular (pagina 3-12). restringida.
2. Inspecione a IACV (pagina 5- | ® Mangueira de respiro da bomba de
47). combustivel restringida.
3. Inspecione o sistema de e Combustivel contaminado/deteriorado.
suprimento de combustivel ¢ Vazamento de ar de admissao.
(pagina 5-30). ¢ Sistema de ignicao defeituoso.
Pés-combustao quando o freio € | 1. Inspecione o sistema PAIR
utilizado (pagina 5-53).
2. Inspecione o sistema de

ignicao (pagina 17-5).

Contraexplosoes ou falhas
durante a aceleracao

Inspecione o sistema de ignicao
(pagina 17-5).

Desempenho inadequado
(dirigibilidade) ou alto consumo
de combustivel

1.

Inspecione o sistema de
suprimento de combustivel
(pagina 5-30).

¢ Mangueira de combustivel dobrada ou
obstruida.
¢ Injetor de combustivel defeituoso (bomba de

2. Inspecione o elemento do combustivel).
filtro de ar (pagina 3-5).
3. Inspecione o sistema de
ignicao (pagina 17-5)
Marcha lenta abaixo da 1. Inspecione a marcha lenta ¢ Sistema de ignhigao defeituoso.
especificada ou marcha rapida (pagina 3-12).
muito baixa (ndo ha indicacdo do | 2. Inspecione a IACV (pagina 5-
MIL) 47).
Marcha lenta acima da 1. Inspecione a marcha lenta ¢ Sistema de ignigcao defeituoso.
especificada ou marcha rapida (pagina 3-12). ¢ Vazamento de ar de admisséao.
muito alta (ndao ha indicacao do 2. Inspecione a folga e o * Problemas na parte superior do motor.
MIL) funcionamento do acelerador | e Condicoes do filtro de ar.
(pagina 3-4).
3. Inspecione a IACV (pagina 5-

47).

O MIL nunca acende

Inspecione o circuito do MIL
(pagina 5-28).

O MIL permanece aceso

Inspecione o circuito do MIL
(pagina 5-29).
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SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI) XRE300/A

LOCALIZAGAO DO SISTEMA PGM-FI

, , INTERRUPTOR DE IGNIGAO
CAIXA DE FUSIVEIS (ECU/FUSIVEL DA
BOMBA DE COMBUSTIVEL, DIODO) .

RELE DA BOMBA
DE COMBUSTIVEL

-0 ‘pﬂ—

ot CORPO DO ACELERADOR

114/ _SENSOREOT
Hi=

INTERRUPTOR
DA EMBREAGEM

FUSIVEL PRINCIPAL (20 A)
BATERIA ’

SENSOR DE O,
SENSOR CKP

INTERRUPTOR DE d
PONTO MORTO

BOMBA DE INTERRUPTOR DO ECM
COMBUSTIVEL ~ CAVALETE LATERAL

CORPO DO ACELERADOR

SENSOR TP UNIDADE DE SENSORES
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XRE300/A SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

DIAGRAMA DO SISTEMA PGM-F

I I—m—Vm/Br—.— Vi = O Pt @ PV g PtV Q0 Pt
— [ [ + FUSIVEL PRINCIPAL (20A) INTERRUPTOR DE IGNICAO FUSIVEL DA LANTERNA/PARADA DO MOTOR/
BUZINAIINSTRUMENTOS (10 A)
PUV QO PUAZ
FUSIVEL DO ECU/BOMBA DE COMBUSTIVEL (10 A)
—— Br —@ PiiAz—————@
- BATERIA

(12V -6 Ah) ~NO—
PYMr =) PY/AZ @

INTERRUPTOR DE PARADA DO MOTOR

PYAZ el
I— Pt/AZz ==

SENSOR DE O, PUMr=— 1 IGP
1) [ KLINE 30— Am
PL —@——PuBr— 3 O2SENS ]
I_i [ scs 15w J
AQUECEDOR DO SENSOR DE O, D S

EVd/P1—
@ (23) \QQQQQ_/ — DLC CONECTOR SCS

EX-Al 28 = Lr _‘\QQQQQ[— Pt/Az ——@

VALVULA SOLENOIDE
SENSOR MAP % @ DE CONTROLE PAIR
@ (1 ) PY/Az =@
INJETOR DE
COMBUSTIVEL

Vd/Br=—@@ INJ 16 ==Rs/Br

(12

UNIDADE DE | gENSORTP

SENSORES —
@(8) Am 5 TH PUAZ =@
Am/Vm AmVm== 6 VCC
[1GPLSE 11— Ro.
SENSOR IAT L
BOBIN_ADE :gEI\L]ﬁ;ADg -
@(9) zIAz== 14 TA IGNICAO

SENSOR EOT amre— 22 T0 | FLR 8= mr —\QQQ_f_"
@ (7) E— L ] ECM { . o ol

vd
SENSOR DE INCLINAGAO Ve | RELE DA BOMBA
DO CHASSI —Vm//v—@ BOMBA DE, 1 DE COMBUSTIVEL
(54) AV — COMBUSTIVEL =
MIL
FLIND 18 [—BriAz @
N/ = Pt —
Q\C Vorvm—|fH—Vevm— 29 NLSW
| INTERRUPTOR DE PONTO MORTO

viLr—{ 25 SSTAND | TACOMETRO

PAINEL DE INSTRUMENTOS

—

INTERRUPTOR DO CAVALETE LATERAL

IACV1A 21 [==Az/Br
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SENSOR CKP IACV2B 31 f=Mr/Pt
vd =10 PG2 Pt Pret
: Preto
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@ (): N° de piscadas do MIL Vd:V_GFde
Cz: Cinza
3¢ : O motor nao da partida durante Vc: Verde Claro
a detecgao do DTC Lr: Laranja
: Faca um curto-circuito nos terminais Rs: Rosa
para obter a leitura do MIL Vm: Vermelho
CONECTOR 33P DO ECM Br: Branco

Am: Amarelo




SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI) XRE300/A

LOCALIZAGCAO DOS CONECTORES DO PGM-Fl

NOTA 1

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

NOTA 2

Remova o ECM (péagina 5-51).

CONECTOR 33P (Preto) DO ECM (NOTA 2)

M el

: 4'4-1?" [

4%
Olfor—

F
— =
LC (NOTA 1)

N D

Remova a valvula solendide de controle PAIR (pagina 5-53), as duas porcas da tampa e o suporte da valvula solendide.

NOTA 3

CONECTOR 2P (Preto) DO SENSOR EOT (NOTA 3)

CONECTOR 5P (Preto) DA
UNIDADE DE SENSORES (NOTA 3)
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XRE300/A SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

NOTA 4

Prepare a carcaca do filtro de ar (pagina 5-39).

NOTA 5

Prepare o corpo do acelerador (se nao for necessario remover o encaixe de conexao rapida) (pagina 5-42).

CONECTOR 4P (Preto) DA IACV (NOTA 4)

4

3 .

CONECTOR 2P (Cinza) DO INJETOR (NOTA 5)
NOTA 6

Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE O, (NOTA 6) 'ﬂ" —

CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR DE INCLINAGAO DO CHASSI (NOTA 6)
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SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI) XRE300/A

INFORMACOES SOBRE DIAGNOSE DE DEFEITOS DO PGM-FI
DIAGNOSE DE DEFEITOS GERAIS

Falha Intermitente

O termo “falha intermitente” indica que o sistema pode possuir uma falha, mas nao a esta apresentando neste instante.
Se o MIL nao piscar, inspecione todos os conectores relacionados e circuitos afetados quanto a mau contato ou pinos
soltos. Caso o MIL esteja aceso mas encontrava-se anteriormente apagado, o problema original pode ser intermitente.

Circuito Aberto e Curto-circuito

“Circuito aberto” e “curto-circuito” sao termos comuns em eletricidade. Um circuito aberto pode ser um rompimento
em um fio ou em uma conexao. Um curto-circuito € uma conexao acidental de um fio ao terra ou a outro fio. Em
eletronica simples, isto normalmente significa que algo nao funcionara corretamente. Com a utilizagao do ECM, isto
pode significar que algumas fungdes funcionarao, mas nao da forma que realmente deveriam.

Caso o MIL acenda
Consulte o modelo de piscadas do MIL (pagina 5-10).

Caso o MIL nao permaneca aceso
Se o MIL nao permanecer aceso, mas ainda assim houver um problema de dirigibilidade, execute o item Diagnose de
Defeitos dos Sintomas do PGM-FI (pagina 5-5).

DESCRIGCAO DO SISTEMA

Sistema de Autodiagnose
O sistema PGM-FI é equipado com um sistema de autodiagnose. Quando alguma anormalidade ocorrer no sistema, o
ECM aciona o MIL e armazena o DTC na memaria temporaria.

Funcao de Seguranca

O sistema PGM-FI é equipado com uma fungéo a prova de falhas, a fim de garantir condigdoes minimas de
funcionamento mesmo que ocorra algum defeito. Quando qualquer anormalidade for detectada pela funcao de
autodiagnose, a capacidade de funcionamento é garantida gracas a valores pré-especificados no mapa do programa de
simulacao. No entanto, se qualquer anormalidade for detectada no injetor de combustivel ou no sensor CKP, esta
fungao interrompe automaticamente o funcionamento do motor para protegé-lo contra danos.

Modelo de Piscadas do MIL

* Pode-se obter o cédigo de defeito da memoria do ECM pelo
modelo de piscadas do MIL.

¢ O MIL indicara o cédigo de defeito atual caso o ECM detecte
um problema enquanto o interruptor de ignigcao estiver
ligado ou durante o funcionamento em marcha lenta do
motor. O MIL permanecera aceso quando o motor estiver
funcionando em rotagodes superiores a 2.000 rpm.

* O MIL possui dois tipos de piscadas, uma longa e uma
curta. A piscada longa dura 1,3 segundos, ao passo que a
piscada curta dura 0,5 segundo. Uma piscada longa
equivale a dez piscadas curtas. Por exemplo, quando duas
piscadas longas forem seguidas de cinco piscadas curtas, o
codigo apresentado pelo MIL é 25 (duas piscadas longas =
20, adicionando 5 piscadas curtas).

e Quando o ECM armazenar mais de um codigo de defeito, o
MIL os indicard na ordem crescente de cédigo numérico.

Inspecao do MIL

No instante em que o interruptor de ignicao é ligado, o MIL permanecera aceso por alguns segundos e apagara em
seguida. Se o MIL nao acender, execute a diagnose de defeitos de seu circuito (pagina 5-28).

Cédigo de Defeito Atual/Codigo de Defeito Travado
O codigo de defeito é indicado de duas maneiras, de acordo com sua condicao.

* No caso do ECM detectar o problema no presente, o MIL acendera e comecgara a piscar para indicar o cédigo de
defeito. E possivel recuperar o modelo de piscadas do MIL, bem como o cédigo de defeito.

¢ Caso o0 ECM nao detecte nenhum problema no presente, mas possua um cédigo de defeito armazenado em sua
membodria, o MIL nao acendera nem piscara. Para recuperar o cédigo de defeito ocorrido, pode-se obter sua leitura
através dos procedimentos de leitura do cédigo de defeito (pagina 5-11).
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XRE300/A

SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

LEITURA DO CODIGO DE DEFEITO
Codigo de Defeito Atual

Dé partida no motor e verifique o MIL.
NOTA

No instante em que o interruptor de ignicao é ligado, o
MIL permanecera aceso por alguns segundos e apagara
em seguida.

Se o MIL permanecer aceso ou comegar a piscar, observe o
numero de piscadas e determine a causa do defeito.

Se o MIL nao piscar, o sistema estara funcionando
corretamente. Caso deseje obter a leitura dos codigos
travados, execute o procedimento a seguir:

Leitura do Codigo de Defeito Travado
Remova o assento (pagina 2-5).
Desligue o interruptor de ignigao.

Remova a tampa do DLC do suporte e remova o conector
inativo do DLC.

Faca um curto-circuito entre os terminais do DLC, utilizando a
ferramenta especial.

Ferramenta:
Conector SCS 070PZ-ZY30100

Conexao: Azul - Verde/Preta

Certifique-se de que o interruptor do motor esteja na posi¢ao
" O u.

Ligue o interruptor de ignicao, observe e anote o numero de
piscadas do MIL e consulte o indice de diagnose de defeitos

(pagina 5-13).

NOTA

Se existir algum cdédigo de defeito armazenado na
memdria do ECM, o MIL comecara a piscar.

LIMPEZA DO CODIGO DE DEFEITO

1. Remova o conector inativo e faga um curto-circuito entre
os terminais do DLC, utilizando a ferramenta especial
(pagina 5-11).

2. Certifique-se de que o interruptor do motor esteja na
posicao “()“ e ligue o interruptor de ignicao.

3. Remova a ferramenta especial do DLC.

4. O MIL permanecera aceso por aproximadamente 5
segundos. Enquanto o MIL estiver aceso, faca novamente
um curto-circuito entre os terminais do DLC, utilizando a
ferramenta especial. A memoéria de autodiagnose sera
apagada se o MIL apagar-se e comecar a piscar.

NOTA

® O DLC deve ser curto-circuitado enquanto o MIL
permanecer aceso. Caso contrario, o MIL ndo comecara
a piscar.

¢ Observe que a membdria de autodiagnose nao podera
ser apagada se o interruptor de ignicao for desligado
antes do MIL comecar a piscar.

\EEEmen] ] —

MIL

-

/

SUPORTE CONECTOR INATIVO
DLC

DLC

CONECTOR SCS




SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

XRE300/A

INSPECAO DO CIRCUITO

Conexao do Dispositivo de Teste do ECM
Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).
Desligue o interruptor de ignicao.

Somente Modelo XRE300A: Remova a caixa de fusiveis do
ABS e a presilha da fiagcao da caixa da bateria.

Remova o ECM utilizando o fixador dos suportes da caixa da
bateria e, em seguida, remova o DLC do fixador e desacople
o conector 33P (Preto).

Acople o dispositivo de teste do ECM entre o conector 33P
(Preto) do ECM e o ECM.

Ferramenta:

Dispositivo de Teste do ECM 070MZ-MCA0100

Esquema do Dispositivo de Teste

Os terminais do conector 33P do ECM sao numerados de
acordo com a ilustracdo apresentada a seguir.

Os terminais da caixa do Dispositivo de Teste do ECM
possuem a mesma disposicao dos terminais do conector do
ECM, como mostra a ilustracao.

CONECTOR 33P (Preto)

PRESILHA DA FIACAO

—

ECM CAIXA DE FUSIVEIS DO ABS

DISPOSITIVO DE
TESTE DO ECM

74

CONECTOR

/,‘\\\
33P (Preto) \//

ECM

CONECTOR 33P DO ECM
(Terminal do lado do ECM)

1 /11

23 33

CAIXA DO DISPOSITIVO DE TESTE
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XRE300/A

SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

INDICE DE CODIGOS DO MIL

MIL Falha da Funcao Causas Sintomas C(()I?Aﬁtite
Mau funcionamento | ® Conector da unidade de sensores solto | ® O motor funciona
do sensor MAP ou ou com mau contato normalmente
1 piscada de seu circuito . (?ircl.lito aberto ou curto-circuito na ¢ Valor pré-programado: 70 kPa 5-15
fiacao do sensor MAP
¢ Sensor MAP defeituoso (unidade de
sensores)
Mau funcionamento | ® Conector do sensor EOT solto ou com ¢ Dificuldade de partida em
do circuito do mau contato baixas temperaturas
7 piscadas | sensor EOT e Circuito aberto ou curto-circuito na ¢ Valor pré-programado: 90°C 5-16
fiacao do sensor EOT
¢ Sensor EOT defeituoso
Mau funcionamento | ® Conector da unidade de sensores solto | ® Aceleragao inadequada
do circuito do ou com mau contato ¢ Valor pré-programado: 0°
. sensor TP ¢ Circuito aberto ou curto-circuito na
8 piscadas fiagdo do sensor TP 518
¢ Sensor TP defeituoso (unidade de
sensores)
Mau funcionamento | ® Conector da unidade de sensores solto | ¢ O motor funciona
do circuito do ou com mau contato normalmente
. sensor IAT e Circuito aberto ou curto-circuito na ¢ Valor pré-programado: 50°C
9 piscadas fiacdo do sensor IAT 5-19
e Sensor IAT defeituoso (unidade de
sensores)
Mau funcionamento | ® Conector do injetor de combustivel ¢ O motor nao da partida
do circuito do solto ou com mau contato ¢ Injetor de combustivel, bomba
12 piscadas | injetor de ¢ Circuito aberto ou curto-circuito na de combustivel e bobina de 5-21
combustivel fiacao do injetor de combustivel ignicao desativados
¢ Injetor de combustivel defeituoso
Mau funcionamento | ® Conector do sensor de O, solto ou com | ® O motor funciona
do circuito do mau contato normalmente
21 piscadas | sensor de O, e Circuito aberto ou curto-circuito na 5-22
fiacdo do sensor de O,
* Sensor de O, defeituoso
Mau funcionamento | ® Conector do sensor de O, solto ou com | ¢ O motor funciona
do circuito do mau contato normalmente
23 piscadas | aquecedor do e Circuito aberto ou curto-circuito na 5-23
sensor de O, fiacao do aquecedor do sensor de O,
e Aquecedor do sensor de O, defeituoso
Mau funcionamento | ® Conector da IACV solto ou com mau ¢ O motor morre, dificuldade de
do circuito daIACV | contato partida ou marcha lenta
29 piscadas * Circuito aberto ou curto-circuito na irregular 5-25
fiacao da IACV
¢ |ACV defeituosa
Mau funcionamento | ® Conector do sensor de inclinagao do ¢ O motor funciona
do circuito do chassi solto ou com mau contato normalmente
sensor de ¢ Circuito aberto ou curto-circuito na
54 piscadas | inclinacao fiacao do sensor de inclinagao do 5-26
do chassi chassi
e Sensor de inclinagao do chassi
defeituoso

5-13



SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI) XRE300/A

INSPECAO DA LINHA DE ALIMENTACAO/
TERRA DA UNIDADE DE SENSORES

NOTA

® Se o MIL piscar 1, 8 ou 9 vezes, execute esta diagnose
de defeitos antes de diagnosticar o MIL.

* Antes de iniciar esta inspecao, inspecione o conector 5P
(Preto) da unidade de sensores quanto a mau contato ou
conector solto.

¢ Certifique-se de que o interruptor do motor esteja
posicionado em “ () “.

1. Inspecao 1 da Voltagem de Entrada da Unidade de Sensores

Acople o Dispositivo de Teste ao ECM e ao conector 33P do
ECM e ao ECM (pagina 5-12).

23 4 5 67 8 9 _10_1

. . . .~ 1
Ligue o interruptor de ignigao. 2C 3O ‘O 5. SC ?O BO gCJmC:? \,220
. . . g 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Meca a voltagem entre os terminais do Dispositivo de Teste. O ' OPOOOO0O0
2324 2526427 28 1720 _30_31_32_33
000 POPOOO00

Conexao: N° 6 (+) - N° 4 (-)

E indicada uma voltagem entre 4,75 e 5,25 V?

Sim - Va para a etapa 3.

Nao - Va para a etapa 2. @ @

2. Inspecao de Curto-Circuito na Linha de Alimentacao da
Unidade de Sensores

Desligue o interruptor de ignicao.
Desacgple o congctqr 33P do ECM do d.|sp.osmvo de teste CONECTOR 5P (Preto) DA
Inspecione a continuidade entre os terminais do conector 5P. UNIDADE DE SENSORES
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 5P (Lado do terminal da fiacéo)
do lado da fiacao e o terra.

—
Conexoes: Amarelo/Vermelho - Terra &,’ | ‘ l ]l]

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Amarelo/Vermelho.
Nao - Substitua o ECM por um novo em boas condigbes e
inspecione novamente.

Amarelo/Vermelho

3. Inspecao 2 da Voltagem de Entrada da Unidade de —_
Sensores

Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector 5P (Preto) da unidade de sensores.

CONECTOR 5P (Preto) DA

Ligue o interruptor de ignigao. UNIDADE DE SENSORES
Meca a voltagem entre os terminais do conector 5P, no (Lado do terminal da fiacao)

lado da fiagao.

—
Conexao: Amarelo/Vermelho (+) - Verde/Branco (-) [\[(/Ii. | [ ] !‘Q

E indicada uma voltagem entre 4,75 e 5,25 V? Amarelo/NVermelho Verde/Branco

Sim - Desligue o interruptor de igni¢ao. Acople o conector
5P (Preto) da unidade de sensores e inicie a diagnose @ @
de defeitos do MIL (pagina 5-15).

Nao - Va para a etapa 4.
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XRE300/A SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

4. Inspecao de Curto aberto na Linha de Alimentacao/Terra
da Unidade de Sensores

Desligue o interruptor de ignigao. @
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 5P,
%Iﬂ
’_ B

Verde/Branco

Amarelo/Vermelho

no lado da fiacao, e os terminais do dispositivo de teste. i \
Conexao: Amarelo/Vermelho - N° 6 : _'»"_'f_ :"'_‘ RORReR e
Verde/Branca _ No 4 b T D O - )
Ha continuidade? m
Sim - Acople o conector 5P (Preto) da unidade de sensores e @
comece a diagnose de defeitos do MIL (péglna 5-15). CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DE SENSORES
Nao - Curto aberto no fio Amarelo/Vermelho. (Lado do terminal da fiagao)

Curto aberto no fio Verde/Branco.

DIAGNOSE DE DEFEITOS DO MIL

NOTA

Antes de iniciar a diagnose de defeitos, certifique-se de
que o interruptor do motor esteja posicionadoem “  “

O

1 PISCADA (SENSOR MAP)

1. Inspecao da Linha de Alimentacao/Terra da Unidade de
Sensores

Inspecione a linha de alimentacao/terra da unidade de
sensores (pagina 5-14).

Esta a linha de alimentacao/terra da unidade de sensores
funcionando corretamente?

Sim - Va para a etapa 2.

Nao — Substitua o componente defeituoso ou repare o
circuito que nao funcionar corretamente.

6_7_8_9_10_1

] \9{}2002 OZEO
18 _1 1

O ONONONO]
2030 31 32 31

INONONORONG®]

o
0.0
e}

2. Inspecao da Voltagem de Saida do Sensor MAP oo le
4

15 | 16_17

@)

Acople o Dispositivo de Teste ao ECM e ao conector 33P 00,0000,
do ECM (pagina 5-12). 0009
Ligue o interruptor de ignigao.

Meca a voltagem entre os terminais do Dispositivo de Teste.
Conexado: N° 27 (+) -N° 4 ()

E indicada uma voltagem entre 2,6 e 3,2 V? @ @

>
C

9
)

Sim - ¢ Falha intermitente.
¢ Conector do ECM solto ou com mau contato.

Nao — ¢ Aproximadamente 5 V: V4 para a etapa 3.
e Aproximadamente 0 V: Va para a etapa 4.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Saida do Sensor
MAP CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DE SENSORES

Desligue o interruptor de ignicao. (Lado do terminal da fiagao)
Desacople o conector 5P (Preto) da unidade de sensores. =

Ligue o interruptor de ignigao. [Lrl ‘ ! ‘ [ .ﬂl
Meca a voltagem entre os terminais do conector, no lado / \
da fiacao. Verde/Branco

Amarelo/
Vermelho

Conexao: Verde claro/Amarelo (+) - Verde/Branco (-)
E indicada uma voltagem entre 4,75 e 5,25 V/?

Sim - Unidade de sensores defeituosa (sensor MAP). @ (—E
Nao - Circuito aberto no fio Verde claro/Amarelo.
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SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI) XRE300/A

4. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Saida do Sensor MAP
CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DE SENSORES

Desligue o interruptor de ignicao. (Lado do terminal da fiagao)

Desacople o conector 5P (Preto) da unidade de sensores. —
Desacople o conector 33P do ECM do Dispositivo de Teste. [E[ ‘ ‘ ‘ | 'Y 1]]
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 5P, ”

no lado da fiacao, e o terra.

- Verde claro/Amarelo
Conexao: Verde claro/Amarelo - Terra

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Verde claro/Amarelo. —

Nao - Va para a etapa 5.

5. Inspecao do Sensor MAP
Substitua o sensor MAP por um em boas condi¢bes de
funcionamento (pagina 5-49).
Acople o conector 33P do ECM ao Dispositivo de Teste.
Ligue o interruptor de ignicao.
Verifique se ocorre indicacao do MIL.

O MIL pisca 1 vez?

Sim - Substitua o ECM por um em boas condicoes de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Unidade de sensores original defeituosa (sensor MAP).
7 PISCADAS (SENSOR EOT)

NOTA

Antes de iniciar esta inspecao, certifique-se de que o
conector 2P do sensor EOT nao esta solto ou com mau
contato. Em seguida, verifique novamente a indicagao do
MIL.

1. Inspecao da Voltagem de Saida do Sensor EOT

Acople o Dispositivo de Teste ao ECM e ao conector 33P do
ECM (pagina 5-12).

Ligue o interruptor de ignigao.

Meca a voltagem entre os terminais do Dispositivo de Teste.

Conexao: N° 24 (+) - N° 4 (-) @ /—\ @
E indicada uma voltagem entre 2,7 e 3,1 V (a 20°C)? M

Sim - ¢ Falha intermitente.
® Conector do ECM solto ou com mau contato.

Nao - V4 para a etapa 2.
123-156.1891011

oX()

oP o
12 I3 H Ib 16 ||’ 18 I9 20 21 22
b

-
L
13 ?d ?5 25 2? MF

Oe000C

EQ JD 31 32 33

(ONORE® )Q

CAIXA DO DISPOSITIVO DE TESTE
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SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

2. Inspecao da Voltagem de Entrada do Sensor EOT
Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector 2P do sensor EOT.
Ligue o interruptor de ignigao.
Meca a voltagem entre os terminais do conector 2P, no
lado da fiagao.
Conexao: Amarelo/Azul (+) - Verde/Branco (-)

E indicada uma voltagem entre 4,75 e 5,25 V/?

Sim - Va4 para a etapa 3.
Nao - V4 para a etapa 4.

3. Inspecao de Resisténcia do Sensor EOT
Desligue o interruptor de ignicao.
Meca a resisténcia entre os terminais do conector, no lado
do sensor EOT.

E indicada uma resisténcia entre 2,5 e 2,8 kQ2 (a 20°C)?

Sim - Substitua o ECM por um em boas condigdes de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Sensor EOT defeituoso.

4. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Sensor EOT

Desligue o interruptor de ignigao.
Inspecione a continuidade entre os terminais do conector

2P, no lado da fiagao, e os terminais do Dispositivo de Teste.

Conexoes: Amarelo/Azul - N° 24
Verde/Branco — N° 4

Ha continuidade?
Sim - V4 para a etapa b.

Nao - ¢ Circuito aberto no fio Amarelo/Azul.
¢ Circuito aberto no fio Verde/Branco.

5. Inspecao de Curto-circuito no Sensor EOT
Desacople o conector 33P do ECM do Dispositivo de Teste.
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 2P,
no lado da fiagao, e o terra.
Conexao: Amarelo/Azul - Terra
Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Amarelo/Azul.

Nao - Substitua o ECM por um em boas condigdes de
funcionamento e inspecione novamente.

CONECTOR 2P DO SENSOR EOT
(Lado do terminal da fiagao)

/ Verde/Branco
fF——

Amarelo/Azul

CONECTOR 2P DO SENSOR EOT
(Lado do terminal do sensor)

=N

7y

&)

Verde/Branco

,

Amarelo/Azul

{ )
0 e | °

\ o

CONECTOR 2P DO SENSOR EOT
(Lado do terminal da fiagao)

CONECTOR 2P DO SENSOR EOT
(Lado do terminal da fiagao)

Amarelo/Azul ( :: )
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SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI) XRE300/A

8 PISCADAS (SENSOR TP)

1. Inspecao da Linha de Alimentacao/Terra da Unidade de
Sensores

Inspecione a linha de alimentacao/terra da unidade de
sensores (pagina 5-14).

Esta a linha de alimentacao/terra da unidade de sensores
funcionando corretamente?

Sim - Va para a etapa 2.

Nao — Substitua o componente defeituoso ou repare o
circuito que nao funcionar corretamente.

2. Inspecao da Voltagem de Saida do Sensor TP

Acople o Dispositivo de Teste ao ECM e ao conector 33P do

ECM (pagina 5-12).

Ligue o interruptor de ignigao. @ @
Meca a voltagem de saida do sensor TP entre os terminais
do Dispositivo de Teste.

Conexao: N° 5 (+) - N° 4 (-)

L} IJ_\II(

Padrao: 0,29 - 0,71 V (Acelerador completamente fechado) bBob'e®00n 000 ‘

413-4,76 V (Acelerador completamente aberto) kolsheloholsholoioioke)
B\ U BT I8 T8 01 St

E indicada a voltagem padrao?

Sim - ¢ Falha intermitente.
e Conector do ECM solto ou com mau contato.

Nao - V4 para a etapa 3.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Entrada de
Alimentagao do Sensor TP {

12 3 4_ S 6_7_B_98_10_1i

R0 KLY

Desligue o interruptor de ignigao.

Desacople o conector 5P (Preto) da unidade de sensores. Amarelo

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 5P, @ /
—

no lado da fiacao, e os terminais do Dispositivo de Teste.

—a
Conexao: Amarelo - N°5 o |
Ha continuidade? CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DO SENSOR

(Lado do terminal da fiagao)

Sim - Va para a etapa 4.

Nao - Circuito aberto no fio Amarelo.

4. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Saida do Sensor TP CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DO SENSOR

Desacople o conector 33P do ECM do Dispositivo de Teste. (Lado do terminal da fiagao)

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 5P,
no lado da fiagao, e o terra. [:[ l l * | E

Conexao: Amarelo - Terra

Ha continuidade?
Amarelo

Sim - Curto-circuito no fio Amarelo.

Nao - Va para a etapa b. —
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XRE300/A SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

5. Inspecao do Sensor TP
Substitua o sensor TP por um em boas condi¢oes de
funcionamento (pagina 5-49).
Acople o conector 33P do ECM ao Dispositivo de Teste.
Ligue o interruptor de ignigao.
Verifique se ocorre indicacao do MIL.
O MIL pisca 8 vezes?

Sim - Substitua o ECM por um em boas condigoes de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Unidade de sensores original defeituosa (sensor TP).
9 PISCADAS (SENSOR IAT)

1. Inspecao da Linha de Alimentacao/Terra da Unidade de
Sensores

Inspecione a linha de alimentacao/terra da unidade de
sensores (pagina 5-14).

Esta a linha de alimentacao/terra da unidade de sensores
funcionando corretamente?

Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Substitua o componente defeituoso ou repare o
circuito que nao funcionar corretamente.

2. Inspecao da Voltagem de Saida do Sensor IAT

Acople o Dispositivo de Teste ao ECM e ao conector 33P do
ECM (pagina 5-12).

Ligue o interruptor de ignigao.

Meca a voltagem entre os terminais do Dispositivo de Teste.

7_8_9_10_1
ahalalale
19 20 _21 _22

13233
AOWLS :-._/'

Conexao: N° 14 (+) - N° 4 (-)

E indicada uma voltagem entre 2,7 e 3,1 V (a 20°C)?

Sim - ¢ Falha intermitente. @ @
¢ Conector do ECM solto ou com mau contato.

Nao - V4 para a etapa 3.

3. Inspecao da Voltagem de Entrada do Sensor IAT

Desligue o interruptor de ignicao. CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DE SENSORES
Desacople o conector 5P (Preto) da unidade de sensores. (Lado do terminal da fiacao)
Ligue o interruptor de ignigao. —
Meca a voltagem entre os terminais do conector, no lado Eg ® [ ‘ ® ] | l
A W ],]
da fiacao.

Conexao: Cinza/Azul (+) - Verde/Branco (-)

Cinza/Azul Verde/Branco
E indicada uma voltagem entre 4,75 e 5,25 V?

Sim - Va4 para a etapa 4. @ @

Nao - Va para a etapa b5.
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4. Inspecao de Resisténcia do Sensor IAT
Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector do dispositivo de teste do ECM.
Acople o conector 5P (Preto) da unidade de sensores.
Meca a resisténcia entre os terminais do Dispositivo de
Teste do ECM (entre 20 e 30°C).
Conexao: N° 14 - N° 4

E indicada uma resisténcia entre 1 e 4 k2 (a 20°C)?

Sim - Substitua o ECM por um em boas condicoes de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Unidade de sensores defeituosa (sensor IAT).

5. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Sensor IAT
Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector do Dispositivo de Teste do ECM.
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 5P,
no lado da fiagao, e o terra.
Conexao: Cinza/Azul - Terra
Ha continuidade?
Sim - Curto-circuito no fio Cinza/Azul.
Nao - V4 para a etapa 6.

6. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Sensor IAT

Inspecione a continuidade entre o conector, no lado da
fiacao, e o terminal do Dispositivo de Teste.

Conexao: Cinza/Azul - N° 14
Ha continuidade?

Sim - Substitua o ECM por um em boas condicoes de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Circuito aberto no fio Cinza/Azul.

CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DE SENSORES
(Lado do terminal da fiagao)
—1

Lol 1113

©)

Cinza/Azul

CONECTOR 5P (Preto) DA UNIDADE DE SENSORES
(Lado do terminal da fiacao)

LITTT3

(O)
Cinza/Azul @

123 4 5 6 T B 8 10 1
12713 14715 1617 .18 18 20

w4 25] 2621 28 29 _ 30

.
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12 PISCADAS (INJETOR DE COMBUSTIVEL)

NOTA

Antes de iniciar esta inspegao, certifique-se de que o
conector 2P (Cinza) do injetor de combustivel ndo esta
solto ou com mau contato. Em seguida, verifique
novamente a indicacao do MIL.

1. Inspecao de Resisténcia do Injetor de Combustivel

Desligue o interruptor de ignicao.

Desacople o conector 2P (Cinza) do injetor de combustivel.

Meca a resisténcia entre os terminais do conector 2P, no
lado do injetor.

E indicada uma resisténcia entre 11,6 e 12,4 Q (a 20°C)?
Sim - Va4 para a etapa 2.

Nao - Injetor de combustivel defeituoso.

2. Inspecao da Voltagem de Entrada do Injetor de
Combustivel

Instale temporariamente a caixa da bateria e a bateria.
Ligue o interruptor de ignicgao.

Meca a voltagem entre o terminal do conector 2P, no lado
da fiagao, e o terra.

Conexao: Preto/Azul (+) - Terra (-)

E indicada a voltagem da bateria?

Sim - Va para a etapa 3.

Nao - Circuito aberto no fio Preto/Azul.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Sinal do Injetor

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 2P,

no lado da fiagao, e o terminal do Dispositivo de Teste.
Conexao: N° 16 — Rosa/Branco

Ha continuidade?

Sim - Va para a etapa 4.

Nao - Circuito aberto no fio Rosa/Branco.

CONECTOR 2P DO INJETOR
(Lado do terminal do injetor)

CONECTOR 2P (Cinza) DO INJETOR
(Lado do terminal da fiagao)

© ®
Preto/Azul

CONECTOR 2P (Cinza) DO INJETOR
(Lado do terminal da fiacao)

5 6_7_ 8 QiEI 1

12 13 14 1571621718~ 18" 20 2t
O 00

23 24 25 26 2? 2829 30 <3 - 33
T 000 0(

@

Rosa/Branco \_/

O
@]
@]
(@]
O
O
@]

22

OO

C‘N
Oe

@)
U'
o)
o)e)
© O
C O

o)
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4. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Sinal do Injetor de

Combustivel

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 2P,
no lado da fiacao, e o terra.

Conexao: Rosa/Branco - Terra
Ha continuidade?
Sim - Curto-circuito no fio Rosa/Branco.

Nao - Substitua o ECM por um em boas condig¢oes de
funcionamento e inspecione novamente.

21 PISCADAS (SENSOR DE 0O,)
NOTA

Antes de iniciar esta inspecao, certifique-se de que o
conector 4P (Preto) do sensor de O, ndo estéa solto ou com
mau contato. Em seguida, verifigue novamente a
indicacao do MIL.

1. Inspecao do Sistema do Sensor de O,

Dé partida no motor e mantenha-o em funcionamento até
o 6leo do motor atingir a temperatura de 80°C.

Execute um teste de condugao na motocicleta e inspecione
novamente a indicacao do MIL.

O MIL pisca 21 vezes?
Sim - V4 para a etapa 2.
Nao - Falha intermitente.
. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Sensor de O,

Desligue o interruptor de ignicao.

Desacople os conectores 4P (Preto) do sensor de 02 e 33P
do ECM.

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 2P,
no lado da fiagao, e o terra.

Conexao: Preto/Branco — Terra
Ha continuidade?
Sim - Curto-circuito no fio Preto/Branco.
Nao - Va4 para a etapa 3.
. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Sensor de O,

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).
Inspecione a continuidade entre os terminais do conector

2P, no lado da fiacao, e os terminais do Dispositivo de Teste.

Conexoes: Preto/Branco — N° 3
Verde/Branco — N° 4

Ha continuidade?
Sim - Va para a etapa 4.

Nao - Circuito aberto no fio Preto/Branco.
¢ Circuito aberto no fio Verde/Branco.

CONECTOR 2P (Cinza) DO INJETOR
(Lado do terminal da fiacao)

Rosa/Branco

CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE O,
(Lado do terminal da fiacao)

(1 IN
[J fjh]
=@
Preto/Branco

CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE 0O,
(Lado do terminal da fiagao)

Verde/Branco

12
' o

Preto/Branco =G/
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4. Inspecao do Sensor de O,

Substitua o sensor de O, por um em boas condigoes de
funcionamento (pagina 5-52).

Dé partida no motor e mantenha-o em funcionamento até
0 6leo do motor atingir a temperatura de 80°C.

Execute um teste de conducao na motocicleta e inspecione
novamente a indicagao do MIL.

O MIL pisca 21 vezes?

Sim — Substitua o ECM por um em boas condi¢bes de
funcionamento e inspecione novamente.
Nao - Sensor de O, original defeituoso.

23 PISCADAS (AQUECEDOR DO SENSOR DE 0,)
NOTA

Antes de iniciar esta inspegao, certifique-se de que o
conector 4P (Preto) do sensor de O, ndo esta solto ou com
mau contato. Em seguida, verifiqgue novamente a
indicacao do MIL.

1. Inspecao do Sistema do Aquecedor do Sensor de O,

Dé partida no motor e mantenha-o em funcionamento até
o 6leo do motor atingir a temperatura de 80°C.

Execute um teste de condugao na motocicleta e inspecione
novamente a indicagao do MIL.

O MIL pisca 23 vezes?

Sim - Va para a etapa 2.

Néo - Falha intermitente. CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE O,
2. Inspecao da Voltagem de Entrada do Aquecedor do Sensor (Lado do terminal da fiagao)

de O, f\rzﬁl[i

Desligue o interruptor de ignigao.
Desacople o conector 4P (Preto) do sensor de O,. Y
Conecte o cabo negativo (-) da bateria. @ KLl
Ligue o interruptor de ignigao. @ \
r/

@ Preto/Azul

Meca a voltagem entre o terminal do conector 4P, no lado
da fiacao, e o terra.

Conexao: Preto/Azul (+) — Terra (-)

E indicada a voltagem da bateria?

Sim - V4 para a etapa 3.

Nao - Circuito aberto no fio Preto/Azul. CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE O,
(Lado do terminal do sensor de O,)
3. Inspecao da Resisténcia do Aquecedor do Sensor de O,

. . .. Branco Branco
Desligue o interruptor de ignicao. I ]
Meca a resisténcia entre os terminais do conector 4P, no \rﬁ’ \li. Yl
lado do sensor de O,. %_I \4o[§‘ WJ)

Conexao: Branco - Branco |

E indicada uma resisténcia entre 5 e 20 2 (a 20°C)?

Sim - V4 para a etapa 4.

o

Nao - Sensor de O, defeituoso.
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4. Inspecao de Curto-circuito no Aquecedor do Sensor de O, CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE O
2

. L. . (Lado do terminal do sensor de O,)
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 4P,

no lado do sensor de O,, e o terra.

Conexao: Branco - Terra

Ha continuidade?

Sim - V4 para a etapa 5.
Nao - Sensor de O, defeituoso. Branco

5. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Aquecedor do
Sensor de O, CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE O,
(Lado do terminal da fiacao)

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 4P,
no lado da fiacao, e o terminal do Dispositivo de Teste.

1 _ 2 _3_4_5_6_7_8_9_10_ 1
12913('}‘401'O1501-01301o02002'02'o
1 2 L) E £
‘000000000 e
23_ 24 \)n 26 7 29_30_3 2

271_ 28 g R’_3:
0000000000

~

Conexao: Branco — N° 22 (Q/,:
Branco B
Ha continuidade?
Sim - Va para a etapa 6.
Nao - Circuito aberto no fio Branco.
6. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Aquecedor do CONECTOR 4P (Preto) DO SENSOR DE 0,
Sensor de O, (Lado do terminal da fiacao)
e
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 4P,
4

no lado da fiagao, e o terra.

Conexao: Branco - Terra /_J

Ha continuidade? @
Branco e/

Sim - Curto-circuito no fio Branco.

Nao — Substitua o ECM por um em boas condigoes de
funcionamento e inspecione novamente.
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29 PISCADAS (IACV)
NOTA CONECTOR 4P (Preto) DA IACV
(Lado do terminal da IACV)
Antes de iniciar esta inspecgao, certifique-se de que o /—\ /
conector 4P (Preto) da IACV nao esta solto ou com mau Q
contato. Em seguida, verifique novamente a indicagao do U‘/ 1A
MIL. 1B
—f__FLEI_I'I__V/
- e . K lulu|oluj)
1. Inspecao de Resisténcia da IACV :
Desligue o interruptor de ignicao. o
Desacople o conector 4P (Preto) da IACV. 2B @ 2A
Meca a resisténcia entre os terminais do conector 4P, no : .
lado da IACV.

Conexoes: 1A - 1B
2A - 2B CONECTOR 4P (Preto) DA IACV

(Lado do terminal da fiagao)

E indicada uma resisténcia entre 110 e 150 Q (a 25°C)? Azul/Branco Azul/Preto

Sim - V4 para a etapa 2.
Nao - IACV defeituosa.
2. Inspecao de Curto-circuito na Linha da IACV

Desacople o conector 33P do ECM.
Inspecione a continuidade entre os terminais do conector
4P, no lado da fiagao, e o terra.

Marrom/Branco Marrom/Preto

Conexoes: Azul/Branco — Terra
Marrom/Branco - Terra
Marrom/Preto — Terra
Azul/Preto - Terra

CONECTOR 4P (Preto) DA IACV

Ha continuidade em todas as situacoes? (Lado do terminal da fiacao)

Sim - ¢ Curto-circuito no fio Azul/Branco.
e Curto-circuito no fio Marrom/Branco.

e Curto-circuito no fio Marrom/Preto. Azul/Branco Marrom/Preto
e Curto-circuito no fio Azul/Preto. \ /\ @7
Nao - Va4 para a etapa 3. \Ur—fﬁh [
3. Inspecéo de Circuito Aberto na Linha da IACV [E. ® ." ﬁﬂﬂ
Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM /_i\Azul/Preto

(pagina 5-12). , Q

Inspecione a continuidade entre os terminais do conector
4P, no lado da fiagao, e os terminais do Dispositivo de Teste. /—\

Conexées: Azul/Branco — N° 21 ! @

Marrom/Branco
Marrom/Branco — N° 20

&

Marrom/Preto - N° 31 1020 304050 EsO ?O SOQ )100110

— N° 12 _13_14 15 16 _ 17 _18_19 20 21| 22

Azul/Preto — N° 32 00000000 @ @0

23 24 25 26_27_ 28 29 30_31_32_ 33
Ha continuidade em todas as situacées? OO0O0O0000O0 ?
|

Sim - V4 para a etapa 4.

Nao - ¢ Circuito aberto no fio Azul/Branco.
¢ Circuito aberto no fio Marrom/Branco.
¢ Circuito aberto no fio Marrom/Preto.
¢ Circuito aberto no fio Azul/Preto.
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4. Inspecao do Sistema da IACV
Acople os conectores 4P (Preto) da IACV e 33P do ECM e
instale o corpo do acelerador (pagina 5-42).
Dé partida no motor, mantenha-o funcionando em marcha
lenta e verifique se ocorre indicagao do MIL.

O MIL pisca 29 vezes?

Sim — Substitua o ECM por um em boas condi¢des de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Falha intermitente.

54 PISCADAS (SENSOR DE INCLINACAO DO CHASSI)

NOTA

Antes de iniciar esta inspegao, certifique-se de que o
conector 3P (Preto) do sensor de inclinagdo do chassi nao
esta solto ou com mau contato. Em seguida, verifique
novamente a indicagao do MIL.

1. Inspecao da Linha de Alimentacao/Terra do Sensor de
Inclinacao do Chassi

Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector 3P (Preto) do sensor de inclinagdo do

chassi.

Conecte o cabo negativo (-) da bateria.

Ligue o interruptor de ignigao. CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR
Meca a voltagem entre os terminais do conector, no lado DE INCLINACAO DO CHASSI

da fiacao. (Lado do terminal da fiagao)

Conexao: Amarelo/Vermelho (+) - Verde/Branco (-) % %
4 »

E indicada uma voltagem entre 4,75 e 5,25 V?

Sim - V4 para a etapa 4. _4@;_
© ®

Nao - Va4 para a etapa 2.

Verde/Branco Amarelo/Vermelho
2. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Alimentacao do
Sensor de Inclinacao do Chassi
Desligue o interruptor de ignigao. CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR
Desacople o conector 33P do ECM. DE |NCL|NAGAO DO CHASSI
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 3P, (Lado do terminal da fiagao)
no lado da fiacao, e o terra. [Tl
Conexao: Amarelo/Vermelho - Terra EEH ® J'
»

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Amarelo/Vermelho.
Amarelo/Vermelho

Nao - Va para a etapa 3.
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3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de

Alimentacao/Terra do Sensor de Inclinacao do Chassi

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).
Inspecione a continuidade entre os terminais do conector

3P, no lado da fiagao, e os terminais do Dispositivo de Teste.

Conexoes: Amarelo/Vermelho - N° 6
Verde/Branco — N° 4

Ha continuidade?

Sim - Substitua o ECM por um em boas condigoes de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - ¢ Circuito aberto no fio Amarelo/Vermelho.
e Circuito aberto no fio Verde/Branco.

. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Saida do Sensor de
Inclinacdo do Chassi

Desligue o interruptor de ignicao.

Desacople o conector 33P do ECM.

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 3P,
no lado da fiacao, e o terra.

Conexao: Vermelho/Azul - Terra

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Vermelho/Azul.

Nao - Va para a etapa 5.

. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Saida do Sensor
de Inclinacao do Chassi

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 3P,
no lado da fiagdo, e o terminal do Dispositivo de Teste.
Conexao: Vermelho/Azul - N° 26

Ha continuidade?

Sim - Inspecione o sensor de inclinagao do chassi (pagina
5-51).

Nao - Circuito aberto no fio Vermelho/Azul.

Amarelo/Vermelho

\ o

A
|ﬁ2ﬁaﬁ4 :'\(_‘6 7 3“9 10_1
ojoNoN No} NojoNoNoNe]
12 |]ﬁ|( 15_ 16 |? 18_19_20_ 21_22
@] OO0 P OOO00O0

O )
23_ 24 25 Zﬁ ?? 25 29 0_N_k_B
o O

QO
Q
O
O«
O
O

CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR
DE INCLINACAO DO CHASSI
(Lado do terminal da fiacao)

CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR
DE INCLINACAO DO CHASSI
(Lado do terminal da fiagao)

A}
2

©)

Vermelho/Azul

Vermelho/Azul

CONECTOR 3P (Preto) DO SENSOR
DE INCLINACAO DO CHASSI
(Lado do terminal da fiagao)

'J'L ﬁ.“ I[‘1

O 00 & (@]
1 23"': 26~ 2;- 23029030 \uoazoaao
sNeNeoN NoNeoNosNoRoNoNs]
~
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DIAGNOSE DE DEFEITOS DO CIRCUITO
DO MIL

NOTA

No instante em que o interruptor de ignigao é ligado, o
MIL devera permanecer aceso por alguns segundos e
apagar-se em seguida.

Se for possivel dar partida no motor, mas o MIL nao
funcionar adequadamente no instante em que o interruptor
de ignicao for ligado, execute a inspegao descrita a seguir:

O MIL nao acende quando o interruptor de ignicao é ligado
1. Inspecao do Painel de Instrumentos

Ligue o interruptor de ignicao e verifique se o painel de
instrumentos funciona corretamente.

O painel de instrumentos funciona corretamente?
Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Inspecione as linhas de alimentagao/terra do painel
de instrumentos (pagina 19-6). Se elas estiverem em
boas condigoes, substitua a tabua do circuito (pagina
19-8).

2. Inspecao de Funcionamento do MIL

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Aterre o terminal N° 18 do Dispositivo de Teste, utilizando
um jumper.

Ligue o interruptor de ignicao e verifique o MIL.

O MIL acende?

Sim - Substitua o ECM por um em boas condigdes de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Va para a etapa 3.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do MIL
Desligue o interruptor de ignicao.
Remova o visor dianteiro (pagina 2-8).

Remova a tampa de po6 do painel de instrumentos e
desacople o conector 16P.

MIL

:0,0,00,00,000,0,0
oooooo$oooo

ZSOZA-OZSOZGOZTOZBOZD aﬂoﬂl Oazoaao

TAMPA DE PO

CONECTOR 16P
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Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 16P, CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
no lado da fiacao, e o terminal do Dispositivo de Teste. (Lado do terminal da fiagao)
L 1 n_r
Conexao: Branco/Azul — N° 18 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Ha continuidade? ‘ ‘ ‘ ’ ® ‘
Sim - Painel de instrumentos defeituoso. Booiooto’o’ O CJ‘:O
e)e ‘oifo“’ufop 0,00
Nao - Circuito aberto no fio Branco/Azul. 00 0" 00 0" 0" 0 0o Rrarlwco/
zu
Q)
\ae/

O MIL nao se apaga alguns segundos apés o interruptor de
ignicao ser ligado

1. Inspecao de Funcionamento do MIL
Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector 33P do ECM.
Ligue o interruptor de ignigcao e verifique o MIL.
O MIL acende?
Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Va para a etapa 3.

2. Inspecao de Curto-circuito na Linha do MIL

Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector 16P do painel de instrumentos.

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM eO1aO1p1sO1 Owo sowozoomoz O
(pagina 5-12). 23 24625“ 2 _ 27025 29.30031 320330
Inspecione a continuidade entre o terminal do Dispositivo 000000 POOOO

de Teste e o terra.

Conexao: N° 18 — Terra @|
@/

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Branco/Azul. —
Nao - Painel de instrumentos defeituoso.

3. Inspecao de Curto-circuito na Linha do DLC

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Inspecione a continuidade entre o terminal do Dispositivo ooo'o’o’o’o’o’c’c'o
de Tete ¢ et oloedloio el
[ONCRONVNONCHORORONONS)

Conexao: N° 15 - Terra

Ha continuidade? @
Sim - Curto-circuito no fio Azul.

Nao - Substitua o ECM por um em boas condicoes de
funcionamento e inspecione novamente.
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INSPEQI\O DA LINHA DE COMBUSTIVEL
ALIVIO DA PRESSAO DE COMBUSTIVEL

NOTA

Antes de desconectar a mangueira de suprimento de
combustivel, alivie a pressao do sistema, como descrito a
seguir.

1. Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).
2. Desligue o interruptor de ignigao.
3. Desacople o conector 2P da bomba de combustivel.

4. Dé partida no motor e deixe-o funcionando em marcha
lenta até morrer.

5. Desligue o interruptor de ignigao.
REMOCAO DO ENCAIXE DE CONEXAO RAPIDA

NOTA

Nao dobre ou torca a mangueira de combustivel.

Lado do Tanque de Combustivel
1. Alivie a pressao de combustivel (pagina 5-30).
2. Desconecte o cabo negativo (-) da bateria (pagina 16-6).

3. Limpe o encaixe de conexao rapida se necessario e
coloque uma toalha sobre ele.

4. Puxe a capa de borracha, como mostra a ilustracédo, a fim
de liberar a guia da borracha da conexao de suas linguetas
retentoras.

Segure o conector com uma das maos e aperte as linguetas
retentoras com a outra para solta-las do encaixe de trava.
Puxe o conector da bomba de combustivel e remova o
retentor e a borracha da conexao.

e Seque o combustivel restante da mangueira, utilizando
uma toalha.

¢ Tenha cuidado para nao danificar a mangueira ou outros
componentes.

e Nao utilize ferramentas.

e Se o conector nao se mover, mantenha as linguetas
retentoras pressionadas e empurre e puxe alternadamente
o conector até que ele possa soltar-se facilmente.

5. Para evitar danos e penetragao de materiais estranhos,
vede o conector solto e a conexao da bomba de
combustivel com sacos plasticos.

CONECTOR 2P (Preto)

CAPA DE BORRACHA

CONECTOR\ LINGUETAS

RETENTORAS

ENCAIXE DA TRAVA

SACOS PLASTICOS
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Lado do Injetor de Combustivel

1.

2.

Alivie a pressao de combustivel (pagina 5-30).

Desacople o cabo negativo (-) da bateria (pagina 16-6).

. Limpe o encaixe de conexao rapida se necessario e

coloque uma toalha sobre ele.

. Deslize a borracha da conexao em diregao ao injetor para

soltar sua guia das linguetas retentoras.

Segure o conector com uma das maos e aperte as linguetas
retentoras com a outra para solta-las da lingueta de trava.
Puxe o conector do injetor de combustivel e remova o
retentor e a borracha da conexao.

Seque o combustivel restante da mangueira, utilizando
uma toalha.

Tenha cuidado para nao danificar a mangueira ou outros
componentes.

e Nao utilize ferramentas.

Se o conector nao se mover, mantenha as linguetas
retentoras pressionadas e empurre e puxe alternadamente
o conector até que ele possa soltar-se facilmente.

. Para evitar danos e penetracdo de materiais estranhos,

vede o conector solto e a conexao da bomba de
combustivel com sacos plasticos.

INSTALACAO DO ENCAIXE DE CONEXAO RAPIDA

Substitua o retentor e a borracha de conexao do encaixe de
conexao rapida sempre que desconectar a mangueira de
combustivel.

Se for necessario substituir qualquer um dos retentores,
utilize um de mesmo fabricante do removido (existem
diversos fabricantes de retentores com diferentes
especificagoes).

Nao dobre ou torca a mangueira de combustivel.

Lado da Bomba de Combustivel

1.

Insira um novo retentor no conector, alinhando as
linguetas de trava com as ranhuras do conector.

BORRACHA DA CONEXAO
CONECTOR

LINGUETAS

/ RETENTORAS
LINGUETAS DE TRAVA

SACOS PLASTICOS

CONECTOR

Alinhe
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2. Instale corretamente a borracha da conexao sobre a
conexao da bomba de combustivel, como mostra a
ilustracao.

Instale o conector na conexao do injetor de combustivel,
alinhando as linguetas da borracha da conexao com as
ranhuras do retentor. Em seguida, pressione o conector até
que ambas as linguetas de trava se encaixem, emitindo um
ruido “clique”.

Caso haja dificuldade durante o encaixe, apligue uma
pequena quantidade de 6leo para motor na extremidade da
conexao do injetor.

3. Certifique-se de que a conexao esteja firme e de que as
linguetas de trava estejam seguramente encaixadas em
seu lugar; inspecione visualmente e puxando o conector.

Certifique-se de que a guia da borracha do conector esteja
corretamente localizada (entre as linguetas retentoras).

4. Conecte o cabo negativo (-) da bateria (pagina 16-6).

5. Eleve a pressao do combustivel (pagina 5-33).

Lado do Injetor de Combustivel

1. Insira um novo retentor no conector, alinhando as
linguetas de trava com as ranhuras do conector.

2. Instale corretamente uma nova borracha da conexao na
conexao do injetor, como mostra a ilustragao.
Instale o conector na conexao da bomba de combustivel.
Em seguida, pressione o conector até que ambas as
linguetas de trava se encaixem, emitindo um ruido “clique”.

Caso haja dificuldade durante o encaixe, aplique uma
pequena quantidade de 6leo para motor na extremidade da
conexao da bomba de combustivel.

CONECTOR

LINGUETAS DE TRAVA

LINGUETW\
RETENTORAS

|
@ BORRACHA DA CONEXAO

CONECTOR

\ CONECTOR

~ &

e
A0 BORRACHA
o )% DA CONEXAO
<
\~ LINGUETAS RETENTORAS
.

LINGUETAS DE TRAVA

5-32




XRE300/A

SISTEMA DE ALIMENTACAO (PGM-FI)

3. Certifique-se de que a conexao esteja firme e de que as
linguetas de trava estejam seguramente encaixadas em
seu lugar; inspecione visualmente e puxando o conector.

Certifique-se de que a guia da borracha da conexao esteja

devidamente posicionada (entre as linguetas retentoras).
4. Conecte o cabo negativo (-) da bateria (pagina 16-6).

5. Eleve a pressao de combustivel (pagina 5-33).

ELEVACAO DA PRESSAO DE COMBUSTIVEL

1. Acople o conector 2P (Preto) da bomba de combustivel.

2. Ligue o interruptor de igni¢cao e posicione o interruptor do
motor em “()“ (A bomba de combustivel devera funcionar

por 2 segundos, elevando a pressao de combustivel).

NOTA

Nao acione o motor.

3. Desligue o interruptor de ignigao.

4. Repita os procedimentos 2 e 3 por diversas vezes e
certifique-se de que nao haja vazamentos no sistema de
suprimento de combustivel.

5. Instale a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

CONECTOR

CONECTOR 2P (Preto)
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INSPECAO DA PRESSAO DE COMBUSTIVEL

Remova os seguintes componentes:

— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)

- Valvula solendide de controle PAIR (pagina 5-53)

— Duas porcas da tampa

— Suporte da bomba de combustivel do chassi

— Suporte da valvula solendide de controle PAIR do suporte
da bomba de combustivel

Desconecte o encaixe de conexao rapida da bomba de
combustivel (pagina 5-30).

Conecte as ferramentas especiais entre o tubo de combustivel
e a mangueira de combustivel, como mostra a ilustragéo.

Ferramentas:

(1) Manémetro de combustivel 07406-0040004
(2) Manémetro do coletor de admissao 07ZAJ-S5A0111
(3) Acessorio da mangueira, 9 mm/9 mm 07ZAJ-S5A0120
(4) Acessorio da mangueira, 6 mm/9 mm 07ZAJ-S5A0130
(5) Acessorio de conexao, 6 mm/9 mm 07ZAJ-S5A0150

Conecte temporariamente o cabo negativo (-) da bateria a ela
e acople o conector 2P (Preto) da bomba de combustivel.

Dé partida no motor e mantenha-o funcionando em marcha
lenta.
Faca a leitura da pressao de combustivel.

Padrao: 249 kPa (3,0 kgf/cm?2, 43 psi)

Se a pressao de combustivel for superior a especificada,
substitua o conjunto da bomba de combustivel.

Se a pressao de combustivel for inferior a especificada,
inspecione os seguintes itens:

—Vazamento na linha de combustivel

— Mangueira de combustivel dobrada ou obstruida

- Filtro de combustivel obstruido

— Bomba de combustivel (pagina 5-37)

Apds a inspegio, alivie a pressao de combustivel (pagina 5-30).

Remova as ferramentas especiais do tubo e da mangueira de
combustivel.

Conecte o encaixe de conexao rapida (pagina 5-31).

Instale os seguintes componentes:

— Suporte da valvula solendide de controle PAIR do suporte
da bomba de combustivel

— Suporte da bomba de combustivel do chassi

— Duas porcas da tampa

- Valvula solendide de controle PAIR (pagina 5-53)

— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)

SUPORTE DA VALVULA
SOLENOIDE DE CONTROLE PAIR

PORCAS SUPORTE DA BOMBA

DE COMBUSTIVEL

MANGUEIRA DE
SUPRIMENTO DE
COMBUSTIVEL

2) BOMBA DE
COMBUSTIVEL

SUPORTE DA VALVULA
SOLENOIDE DE CONTROLE PAIR

-

SUPORTE DA BOMBA
DE COMBUSTIVEL

PORCAS
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INSPECAO DO FLUXO DE COMBUSTIVEL

Desconecte o encaixe de conexao rapida da bomba de
combustivel (pagina 5-34).

Conecte a ferramenta especial no tubo de conexao da bomba
de combustivel.

Ferramenta:
Acessorio da mangueira, 6 mm/9 mm 07ZAJ-S5A0130

Coloque a extremidade do acessério da mangueira em um
recipiente apropriado para gasolina.

Conecte temporariamente o cabo negativo (-) da bateria a
bateria e acople o conector 2P (Preto) da bomba de
combustivel.

Conecte o dispositivo de teste do ECM ao conector 33P (Preto
do ECM (pagina 5-12)

Aterre o terminal do Dispositivo de Teste, utilizando um
jumper.

Conexao: N° 8 — Terra

Ligue o interruptor de igni¢ao por 10 segundos.

NOTA

Certifique-se de que o interruptor do motor esteja na
posigao “ () “.

Meca o volume de fluxo de combustivel.

Fluxo de combustivel:
Minimo de 136 cm3/10 segundos a 12 V

Se o fluxo de combustivel for inferior ao especificado,
inspecione a bomba de combustivel (pagina 5-37).

Desligue o interruptor de ignigao.

Conecte o encaixe de conexao rapida a conexao da bomba de
combustivel (pagina 5-34).

TANQUE DE COMBUSTIVEL
REMOGCAO/INSTALACAO

Remova os seguintes componentes:

— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)

— Ambos os protetores do tanque de combustivel (pagina 2-7)
- Vaélvula solendide de controle PAIR (pagina 5-53)

Desligue o interruptor de ignicao.
Desacople o conector 2P (Preto) da bomba de combustivel e
desconecte o cabo negativo (-) da bateria.

Remova os seguintes componentes:

— Duas porcas da tampa

— Suporte da bomba de combustivel do chassi

— Suporte da valvula solendide de controle PAIR do suporte
da bomba de combustivel.

Dobre as mangueiras de combustivel e de respiro da bomba
de combustivel, utilizando as ferramentas especiais.

Ferramenta:
Presilha da Mangueira 07614-0050101

Desconecte as mangueiras de combustivel e de respiro da
bomba de combustivel da bomba de combustivel.

NOTA

Limpe o combustivel derramado utilizando uma toalha.

ACESSORIO DA
MANGUEIRA

CAIXA DE DISPOSITIVO DE TESTE

12 3 4 5 6 7 _8_9_10_1
0000000 ®OO0O0
12 13 14 15 1617 18 _ 19 420 _ 21 _ 22

23 24 1 25 0 26 o 27 .28 .29 o 30 431 . 32 . 33

Q000000000

JUMPER

SUPORTE DA | CABO
VALVULA SOLENOIDE CONECTOR NEGATIVO (-)

-

SUPORTE DA BOMBA
DE COMBUSTIVEL

PORCAS
PRESILHAS DA MANGUEIRA

MANGUEIRA DE RESPIRO MANGUEIRA DE

COMBUSTIVEL
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Instale as mangueiras de combustivel e de respiro da bomba
de combustivel utilizando as ferramentas especiais.

Ferramenta:
Pino da mangueira 07HGZ-0010100

Remova as presilhas das mangueiras.

Remova o filtro de combustivel do suporte.

Remova os dois parafusos Allen fixados ao para-lama
superior.

Desacople o conector 2P do sensor do nivel de combustivel.

Remova o parafuso de fixagao do tanque de combustivel e a
arruela.

Levante a parte traseira do tanque de combustivel para solta-
la da guia de fixagao e remova o tanque de combustivel das
borrachas de fixagao, deslizando-o para tras.

PRESILHAS DA MANGUEIRA |
MANGUEIRA DE COMBUSTIVEL

MANGUEIRA DE RESPIRO  PINOS DA MANGUEIRA
FILTRO DE COMBUSTIVEL

CONECTOR
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A instalagao é realizada na ordem inversa da remocao.
NOTA

¢ Alinhe os encaixes do tanque de combustivel com as borrachas de fixacao do chassi.
* Passe adequadamente a fiagdo do sensor do nivel de combustivel, a mangueira de
combustivel e a mangueira de respiro (pagina 1-18).

PARAFUSOS ALLEN TANQUE DE PARAFUSO DE FIXACAO
COMBUSTIVEL ~

BORRACHAS
DE FIXACAO

\ CONECTOR 2P
\ L) ; |
A\ \\\\\\. 52 i |

BOMBA DE COMBUSTIVEL
INSPECAO

Ligue o interruptor de ignicao e certifique-se de que a bomba
de combustivel é acionada por 2 segundos.

Se a bomba de combustivel ndo funcionar, execute a
inspecao a seguir:

NOTA

Certifique-sede que o interruptor do motor esteja na
posicao “ “

Desligue o interruptor de ignigao.
Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).
Desacople Q-gonector 2P (Preto) da bomba de combustivel.

Ligue o interruptor de ignicao e mecga a voltagem entre os
terminais do conector 2P, no lado da fiagao.

ARRUELA

Conexao: Marrom/Vermelho (+) — Verde (-)

Deve ser indicada a voltagem da bateria por dois segundos (Lado do terminal
apds o acionamento do interruptor do motor.

CONECTOR 2P (Preto)

da fiagao)

Se for indicada a voltagem da bateria, substitua a bomba de [ l
combustivel. / f 1 \

Se nao for indicada a voltagem da bateria, inspecione os
seguintes itens: Marrom/Vermelho

Verde

— Circuito aberto no fio Marrom/Vermelho entre o relé e a
bomba de combustivel

— Circuito aberto no fio Verde entre a bomba de combustivel @
e o terminal de aterramento @ \—/
— Relé e circuitos da bomba de combustivel (pagina 5-38)

©

- Linhas de alimentacao/terra do ECM (pagina 5-52)
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REMOCAO/INSTALACAO

NOTA

Nao desmonte a bomba de combustivel.

Alivie a pressao do combustivel (pagina 5-30).

Desconecte as mangueiras de combustivel e de respiro da
bomba de combustivel (pagina 5-35).

Desacople o encaixe de conexao rapida da conexao da

bomba de combustivel (pagina 5-30) e remova o conjunto da
bomba de combustivel.

Remova o suporte da bomba de combustivel da carcacga de
borracha.
Remova a carcaga de borracha da bomba de combustivel.

A instalacao é realizada na ordem inversa da remocéao.

NOTA

Passe adequadamente a fiagdo e as mangueiras (pagina
1-18).

RELE DA BOMBA DE COMBUSTIVEL

O RELE DA BOMBA DE COMBUSTIVEL NAO FUNCIONA
1. Inspecao da Voltagem de Entrada

Remova o assento (pagina 2-8).

Desligue o interruptor de ignicao.

Remova o relé da bomba de combustivel do suporte e
desacople o conector 4P.

Ligue o interruptor de ignigao.

Meca a voltagem entre os terminais dos fios Preto/Azul (+)
do conector do relé e o terra (-).

E indicada a voltagem da bateria?

Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Circuito aberto no fio Preto/Azul entre o relé da
bomba de combustivel e a caixa de fusiveis.

ENCAIXE DE CONEXAO RAPIDA SUPORTE

e 4, ..
CARCACA DE BOMBA DE
BORRACHA COMBUSTIVEL

RELE DA BOMBA DE COMBUSTIVEL

CONECTOR DO RELE DA BOMBA DE
COMBUSTIVEL (Lado do terminal da fiacao)

Preto/Azul

— e o—

.

A

Preto/Azul
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2. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Terra da Bobina
do Relé

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector do
relé e o terminal do Dispositivo de Teste.

Conexao: Marrom — N° 8
Ha continuidade?
Sim - V4 para a etapa 3.

Nao - Circuito aberto no fio Marrom entre o relé da bomba
de combustivel e o ECM.

3. Inspecao do Relé

Conecte o polo positivo (+) de uma bateria de 12V
completamente carregada ao terminal D do relé da bomba
de combustivel, e o pélo negativo (-) da bateria ao terminal
C do relé.

Inspecione a continuidade entre os terminais A e B do relé.

Ha continuidade?

Sim — Substitua o ECM por um em boas condi¢des de
funcionamento e inspecione novamente.

Nao - Relé da bomba de combustivel defeituoso.

CARCACA DO FILTRO DE AR
REMOCAO/INSTALACAO

Remova os seguintes componentes:

— Ambas as tampas laterais (pagina 2-5)

- Silencioso (pagina 2-14)

— Tampa do modulador interno (pagina 2-4)

- ECM (péagina 5-51)

- Valvula solendide de controle PAIR (pagina 5-53)
— Bateria (pagina 16-6)

— Relé de partida (pagina 18-14)

Desacople o conector 3P (Preto) do interruptor de ponto
morto/sensor do CKP e remova-o da caixa de bateria.

Somente o modelo XRE300A: Remova a caixa de fusiveis do
ABS, a presilha da fiagdo e o conector de inspe¢ao de servigo
da caixa da bateria.

CONECTOR DO RELE DA BOMBA DE
COMBUSTIVEL (Visto pelo lado do terminal)

e
- &)

— 1 _2_34_4_5_6_7_ 819 1W_Nn

'<

Marrom

1271314151617 1819 20 2122
O000000000O0

23 24 25 26 27 28 2930 31 _ 32 33
[oRoNe;

CONECTOR

DE INSPECAO
CONECTOR 3P (Preto) DE SERVICO

PRESILHA DA FIACAO

4 FUSIVEIS
DO ABS
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Remova os dois parafusos e a tampa da caixa de ferramentas.

Remova as duas porcas da tampa e a bomba de
combustivel/suporte do chassi.

Remova os dois parafusos de fixacao, a arruela e os dois

espacadores.

Remova a guia da caixa da bateria da borracha na carcaca do

filtro de ar.

Somente o modelo XRE300A:
Solte a presilha do tubo do freio dos tubos.

Remova a bomba de combustivel/suporte do chassi e remova
a presilha do cabo do motor de partida da caixa da bateria.

Remova a fiacdo da ranhura da caixa da bateria e remova a

caixa da bateria do chassi.

BORRACHA FIACAO

BOMBA DE
COMBUSTIVEL/

PARAFUSOS
/\

O

Ol

TAMPA DA CAIXA \,
DE FERRAMENTAS —

ESPACADOR

CAIXA DA BATERIA

ARRUELA

PARAFUSOS

PRESILHA DO CABO DO MOTOR DE PARTIDA
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Remova os dois parafusos e o para-barro.

Desconecte a mangueira de respiro do motor, a mangueira
de succgao PAIR e a mangueira de drenagem da carcaga do
filtro de ar.

Solte a presilha da fiacdo e o parafuso de fixagao.

Solte o parafuso da bragadeira do tubo de conexao.

Remova a carcaca de filtro de ar da guia do chassi e do corpo
do acelerador.

GUIA PARAFUSO DE FIXACAO

MANGUEIRA DE
CARCACA DO FILTRO DE AR SUCCAO PAIR

PRESILHA

PARAFUSOS
PARAFUSO DA BRACADEIRA
PARA-BARRO DO TUBO DE CONEXAO

MANGUEIRA DE DRENAGEM

35° BRACADEIRA DO _
A instalagao é realizada na ordem inversa da remocao. — TUBO DE CONEXAO

NOTA

® Ao apertar o parafuso da bragadeira do tubo de
conexao, e posicione adequadamente a bracgadeira,
como mostra a ilustracao.

¢ Passe adequadamente a fiagao, os cabos e as

mangueiras (pagina 1-18).
9 mm

MANGUEIRA DE
RESPIRO DO MOTOR
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DESMONTAGEM/MONTAGEM
SUPORTE DO ELEMENTO PARAFUSOS (5 mm)
RESSONADOR ELEMENTO DE ESPUMA
§
@ JUNTA DA TAMPA

ELEMENTO DE PAPEL PARAFUSOS

Ay

» o~ Y
JUNTAS A DA @
PLACA DE FIXACAO
TAMPA DA CARCACA
TUBO DE DRENAGEM _
CARCACA DO PLACA DE FIXACAO DO ELEMENTO
FILTRO DE AR @ B
&> JUNTA B DA PLACA DE FIXACAO
CORPO DO ACELERADOR MANGUEIRA DE
SUPRIMENTO PAIR CONECTOR 2P (Preto)
REMOGAO/lNSTALAGAO \ \
PRESILHA

Alivie a pressao do combustivel (pagina 5-30).
Remova a carcaca do filtro de ar (pagina 5-39).

Remova a mangueira de suprimento de combustivel da
presilha do suporte da véalvula solenodide PAIR.

Remova a valvula solendéide PAIR com o suporte,
desacoplando o conector 2P (Preto) e a mangueira de
suprimento PAIR.

Vit

VALVULA SOLENOIDE l

MANGUEIRA DE
SUPORTE  SUPRIMENTO DE
COMBUSTIVEL
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Solte a contraporca, desconecte os cabos do tambor do
acelerador e, em seguida, remova-os do suporte do cabo.
Desacople os conectores 5P (Preto) da unidade do sensor e o
4P (Preto) da IACV.

Solte o parafuso da bragadeira do isolante e remova o corpo
do acelerador do isolante.

Desacople o conector 2P (Cinza) do injetor.

Remova o parafuso, a presilha e a borracha da mangueira da
mangueira de suprimento de combustivel.

Desconecte o encaixe de conexao rapida da conexao do
injetor (pagina 5-31) e remova o corpo do acelerador.

PRESILHA

BORRACHA DA MANGUEIRA 1

X
MANGUEIRA DE SUPRIMENTO \W

DE COMBUSTIVEL
%

CONECTOR 4P —

CORPO DO ACELERADOR ‘l‘

CONECTOR 5P —— ™ . /g .

CONTRAPORCA

Conecte o encaixe de conexao rapida da conexao do injetor
(pagina 5-32).

Posicione a mangueira de suprimento de combustivel com a
borracha da mangueira, a presilha e o parafuso. Em seguida,
aperte seguramente o parafuso.

Acople o conector 2P (Cinza) do injetor.

Certifique-se de que o orificio de localizacao na bragadeira do
isolante esteja adequadamente alinhado com a guia de
localizagao do isolante.

Instale o corpo do acelerador no isolante e alinhe o ressalto
com a ranhura, como mostra a ilustragao.

%/ PARAFUSO

CONECTOR 2P

CABOS DO ACELERADOR

N\ / BRACADEIRA DO ISOLANTE

“"GUIAE ORIFiCIO

_ Alinhe
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Aperte o parafuso da bragadeira do isolante, de modo que a
largura entre as extremidades da bragadeira seja 12 + 1 mm.

Instale os componentes removidos na ordem inversa da
remocgao.

Ajuste a folga livre da manopla do acelerador (pagina 3-4).

Eleve a pressdao do combustivel (pagina 5-33).

PARAFUSO DA
BRACADEIRA DO ISOLANTE

DESMONTAGEM/MONTAGEM

NOTA PORCA PINTADA COM TINTA BRANCA

¢ O corpo do acelerador/unidade de sensores é pré-
ajustado de fabrica. Nao o desmonte de maneira
diferente da indicada neste manual.

¢ Nao altere a posicao da valvula de aceleracao de
completamente aberta para completamente fechada
apos a remocao do cabo do acelerador, pois pode
causar funcionamento irregular em marcha lenta.

¢ Nao solte ou aperte os parafusos e porcas do corpo do
acelerador pintados com tinta branca, pois pode causar
falhas no funcionamento da valvula de aceleragao e no
controle de marcha lenta.

PARAFUSOS PINTADOS COM TINTA BRANCA

2,1 N.m (0,2 kgf.m) @ BORRACHA  ANEL DE VEDACAO @ E

INJETOR
o

CONEXAO DO INJETOR

PLACA DE FIXACAO
5,1 N.m (0,5 kgf.m)

SUPORTE DA PRESILHA
DA MANGUEIRA

\ -
\ || ANEL DE VEDAGAO @

SUPORTE DO CABO DO ACELERADOR 3,4 N.m (0,3 kgf.m)
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LIMPEZA

Remova os seguintes componentes do corpo do acelerador:
- 1ACV (pagina 5-47)
— Conjunto do injetor (pagina 5-48)

Aplique ar comprimido em todas as passagens de ar do
corpo do acelerador.

NOTA

Limpar as passagens de ar utilizando um pedaco de
arame danificara o corpo do acelerador.

PROCEDIMENTO DE REINICIALIZAGAO DA VALVULA
DE ACELERACAO EM POSICAO COMPLETAMENTE
FECHADA

Caso a unidade de sensores tenha sido removida do corpo do
acelerador, execute o procedimento de reinicializacao da
valvula de aceleragao em posicao completamente fechada
como descrito a seguir.

1. Apague os codigos de defeito (pagina 5-11).

2. Desligue o interruptor de ignigao.

3. Remova o conector inativo.

4. Faga um curto-circuito entre os terminais do DLC,
utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Conector SCS 070PZ-ZY30100

IACV

CONJUNTO DO INJETOR

DLC

CONECTOR SCS
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5. Desacople o conector 2P do sensor EOT.

Faga um curto-circuito entre os terminais do conector 2P
(Preto), no lado da fiagao, utilizando um jumper.

Conexao: Amarelo/Azul - Verde/Branco

6. Certifique-se de que o interruptor do motor esteja na

posicao “ () “ e ligue o interruptor de ignicdo. O MIL devera

piscar por 10 segundos (modelo de PREPARACAO PARA
REINICIALIZACAO).

7. Desconecte o jumper enquanto o MIL ainda estiver

piscando (nos préximos 10 segundos apds o interruptor de

ignicao ter sido acionado).

NOTA

Caso ultrapasse o intervalo de 10 segundos para remover
o jumper ou se o procedimento de reinicializacao estiver

incorreto, o MIL ird permanecer aceso. Neste caso, repita

os procedimentos de reinicializagao a partir do passo 2.

8. Quando o procedimento de reinicializacao estiver
completo, o MIL ir4 alternar do modelo de PREPARACAQO
PARA REINICIALIZACAO para o modelo REINICIALIZACAO
COMPLETA.

MIL Ligado ____________ i

Desligado

JUMPER

CONECTOR 2P (Preto)

PREPARACAO PARA REINICIALIZACAO

REINICIALIZACAO COMPLETA
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9. Desligue o interruptor de ignicao.
10. Acople o conector 2P (Preto) do sensor EOT.

11. Remova o conector SCS e instale o conector inativo.

IACV
INSPECAO

NOTA

A IACV encontra-se instalada no corpo do acelerador, e
seu funcionamento ocorre por meio de um motor de
passo. Quando o interruptor de ignigcao for ligado e o
interruptor do motor estiver na posigcao “ ()", a IACV
devera ser acionada por alguns segundos.

Certifique-se de que o interruptor do motor esteja na posig¢ao
“()* ligue interruptor de ignicao e verifique a IACV.

A IACV esta funcionando corretamente caso possa ser
observado um ruido de funcionamento (bipe) do motor de
passo no instante em que o interruptor de ignicao é ligado.

REMOCAO/INSTALACAO
Remova o corpo do acelerador (pagina 5-42).

Limpe o redor da IACV para evitar que sujeira e detritos
entrem na passagem de ar.

Remova os dois parafusos torx, a placa de retengao e a IACV.

Instale um novo anel de vedacéao na IACV.

Gire a valvula no sentido horario até que ela esteja levemente
assentada na IACV.

IACV

IACV PLACA DE RETENGAO

PARAFUSOS TORX

A0 @
ANEL DE VEDACAO @5

v

VALVULA
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Instale a IACV no corpo do acelerador, alinhando a ranhura
da vélvula com o pino da guia.

Instale a placa de retenc¢ao, alinhando a ranhura com a guia
da IACV.

Instale os dois parafusos torx e aperte-os.

Torque: 2,1 N.m (0,2 kgf.m)

Instale o corpo do acelerador (pagina 5-42).

INJETOR

REMO(}AO/ INSTALA(,‘AO
Remova a IACV (pagina 5-47).

Limpe ao redor do injetor para evitar que sujeira e detritos
entrem nas passagens de ar.

Remova os parafusos de fixagao e o conjunto do injetor do
corpo do acelerador.

Remova o anel do retentor, a conexao do injetor, o anel de
vedacao e a borracha do injetor.

Instale uma nova borracha no injetor.
Cubra um novo anel de vedagao e um anel do retentor
utilizando 6leo para motor e instale-os no injetor.

Instale a conexao do injetor, tendo cuidado para nao danificar

o anel de vedagao.

PINO RANHURA

PLACA DE
RETENCAO Alinhe

IACV

PARAFUSOS TORX

PARAFUSOS
ANEL DE VEDACAO

-

CONEXAO DO INJETOR

%9

@/

BORRACHA INJETOR

o &F

ANEL DO RETENTOR
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Instale o conjunto do injetor no corpo do acelerador, tendo
cuidado para nao danificar o anel do retentor.

Instale os parafusos de fixacao do injetor e aperte-os.
Torque: 5,1 N.m (0,5 kgf.m)

Instale a IACV (pagina 5-47).

UNIDADE DE SENSORES

SUBSTITUICAO

NOTA

Nao remova a unidade de sensores, a menos que a
substituicao seja necessaria.

Remova o corpo do acelerador (pagina 5-42).

Limpe o redor da unidade de sensores para evitar que sujeira
e detritos entrem na passagem de ar.

Remova os trés parafusos Torx, a unidade de sensores e o
anel de vedacao do corpo do acelerador.

Instale um novo anel de vedacao na ranhura do corpo do
acelerador.

Instale uma nova unidade de sensores no corpo do

acelerador, alinhando o ressalto com a extremidade do eixo
do acelerador.

Instale os parafusos Torx e aperte-os.
Torque: 3,4 N.m (0,3 kgf.m)
Instale o corpo do acelerador (pagina 5-42).

Execute o procedimento de reinicializagao da valvula de
aceleragdo completamente fechada (pagina 5-45).

CONJUNTO DO INJETOR

PARAFUSOS

UNIDADE DE SENSORES

PARAFUSOS TORX
ANEL DE VEDAGAO UNIDADE DE SENSORES

Alinhe
UNIDADE DE SENSORES

PARAFUSOS TORX
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REMOGAO/ INSTALA(;I:\O

Drene o 6leo do motor (pagina 3-11).
Remova os seguintes componente:

— Tanque de combustivel (pagina 5-35)
— Corpo do acelerador (pagina 5-42)

Desacople o conector 2P (Preto) do sensor EOT.

Remova o sensor EOT e a arruela de vedagao do cabecgote.

Instale o sensor EOT com uma nova arruela de vedacao e
aperte-a.

Torque: 14,5 N.m (1,4 kgf.m)
Acople o conector 2P (Preto) do sensor EOT.
Instale os seguintes componentes:

— Corpo do acelerador (pagina 5-42)
— Tanque de combustivel (pagina 5-35)

\ ) S —
Abasteca a carcaca do motor utilizando 6leo de motor @ J S

SENSOR DE INCLINAGAO DO CHASSI SENSOR DE

CONECTOR 3P (Preto) INCLIA(,‘AO DO CHASSI

REMOGAO/INSTALAGCAO

Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Desacople o conector 3P (Preto) do sensor de inclinagao do
chassi.

Remova os parafusos de fixagao e o conjunto do sensor de
inclinagao do chassi.

Remova os espacgadores e as borrachas do sensor de
inclinagao do chassi.

Instale as borrachas e os espagadores no sensor de ARAFUSOS E ESPCADORES ' BORRHAS
inclinagao do chassi.

Instale o conjunto do sensor de inclinagao do chassi e os
parafusos de fixacao no chassi e aperte os parafusos.

Torque: 1,5 N.m (0,2 kgf.m)

NOTA ET =

Instale o sensor de inclinagao do chassi com sua marca
“UP” voltada para baixo. —

Acople o conector 3P (Preto) do sensor de inclinacao do chassi.

MARCA “UP”

Instale o tanque de combustivel (pagina 5-35).
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INSPECAO
Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Remova os parafusos de fixagao e o conjunto do sensor de
inclinacao do chassi.

Conecte o dispositivo de teste ao ECM e acople o conector
33P do ECM ao ECM.

Posicione o sensor de inclinagao do chassi na horizontal.
Ligue o interruptor de ignicao, mantendo o interruptor do
motor na posigao “()“,

Meca a voltagem de saida com os terminais do dispositivo de
teste do ECM.

Conexao: N° 26 (+) - N° 4 (-)

Padrao: 3,6 -4,4V

Incline o sensor de inclinagao do chassi aproximadamente 55
+ 5° para a esquerda ou direita, mantendo o interruptor de

ignicao ligado.

Meca a voltagem de saida com os terminais do dispositivo de
teste do ECM.

Conexao: N° 26 (+) - N° 4 (-)
Padrao: 0,7-1,3V

Caso este teste seja repetido, desligue primeiramente o
interruptor de ignicao e, depois, ligue-o.

REMOCAO/INSTALACAO
Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).
Desligue o interruptor de ignicao.

Somente para o modelo XRE300A: Remova a caixa de
fusiveis do ABS e a presilha da fiacdo da caixa da bateria.

Remova o ECM com seu fixador do suporte da caixa de
bateria, remova o ECM do suporte e desacople o conector
33P (Preto).

SENSOR DE INCLINAGAO DO CHASSI

|

PARAFUSOS

PINAGEM DO DISPOSITIVO DE TESTE

N\

-~ B
1 2_ 3 45 6_7_8_9_10_11
2kJ13\ 4 ’ 5.1601?0 BO1902002 O?ZO
1 1 1 1 1

[ONONO)

23 .24 252627 28 .20 30 _31_32_ 33
[ONCNON NONONONORONONO)

\ J

(26)

(4)

© b

POSICAO DE INCLINAGAO DO CHASSI 55 + 5°

ECM CAIXA DE FUSIVEIS DO ABS
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INSPE(}AO DA LINHA DE ALIMENTACJ\O/TERRA
Linha de Entrada de Alimentacao

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Ligue o interruptor de igni¢ao e posicione o interruptor do

u

motor em “ () “,
Meca a voltagem entre o terminal do Dispositivo de Teste e o
terra.

Conexao: N° 1 (+) — Terra (-)

Deve ser indicada a voltagem da bateria.

Se nao for indicada a voltagem da bateria, inspecione quanto
a circuito aberto no fio Preto/Marrom entre o ECM e o
interruptor de parada do motor.

Linha do Terra

Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Meca a voltagem entre os terminais do Dispositivo de Teste e
o terra.

Conexoes: N° 2 - Terra
N° 9 - Terra
N° 10 - Terra
Deve haver continuidade.
Se nao houver continuidade, inspecione quanto a circuito

aberto nos fios Verde/Preto e Verde entre o ECM e o terminal
do terra.

SENSOR DE O,

NOTA

e Nao aplique graxa, 6leo ou outros materiais no orificio
de ar do sensor de O, pois podera danifica-lo.

¢ O sensor de O, podera ser danificado se sofrer algum
tipo de queda. Neste caso, substitua-o por um novo.

¢ Nao execute reparos no sensor de O, enquanto o sensor
permanecer quente.

REMOGAO/INSTALACAO
Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Desacople o conector 4P (Preto) do sensor de O,.
Remova a fiagdo do sensor de O, da presilha da fiacao.

1 Il 1 :o1 :OI :01 :O1 :01 :ol :o 02 102‘20
0'0°0"0'0"0"c 0’0"

8_10_11

23424 2526 . 27 28 .29 _ 30 31 32 .33

O000000000

X

1 2.3 _4_5_6_7_8_9_10_1

MOISOIG I?O'Ja 19020 21
p O O O 0 OO0
A RN O

Q
q

\../\-.J’
o)en
o°0"

Q@ @

)

CONECTOR 4P

PRESILHA DA FIACAO
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Remova a fiagdo do sensor de O, de sua presilha.
Remova o sensor de O, e sua arruela de vedagao do tubo de
escapamento.

Instale o sensor de O,, juntamente com uma nova arruela de
vedacao, e aperte-o no torque especificado.

Torque: 25 N.m (2,5 kgf.m)

Passe adequadamente a fiagdo do sensor de O,, como mostra
a ilustracao, e fixe-a em sua presilha (pagina 1-18).

Acople o conector 4P (Preto) do sensor de O,.

Instale o tanque de combustivel (pagina 5-35).

SISTEMA DE SUPRIMENTO DE AR
SECUNDARIO

INSPECAO DO SISTEMA

Dé partida no motor, mantenha-o funcionando até atingir sua
temperatura normal de funcionamento e desligue-o em
seguida.

Remova a tampa lateral direita (pagina 2-6).

Desconecte a mangueira do respiro da carcagca do motor da
carcaca do filtro de ar e instale-a.

Desconecte a mangueira de sucgao PAIR da carcaca do filtro
de ar.

Verifique se a porta de sucgao PAIR encontra-se limpa e sem
residuos de carvao.

Se houver residuos de carvao na porta de sucgao PAIR,
verifique a valvula de inspecdo PAIR (pagina 5-54).

Dé partida no motor e acelere lentamente para certificar-se de
que o ar é sugado através da mangueira de sucgao PAIR.

Se nao ocorrer sucgao de ar, verifique a mangueira de sucgao
PAIR e a mangueira de suprimento quanto a obstrugoes ou
desconexao. Verifique também a valvula solendide de
controle PAIR (pagina 5-53).

INSPECAO DA VALVULA SOLENOIDE DE CONTROLE
PAIR

Desacople o conector 2P da valvula solendide de controle
PAIR.

Desconecte a mangueira de sucgao PAIR e a mangueira de
suprimento da valvula solenéide.

Remova as duas porcas da tampa, os espagadores e a valvula
solendide do suporte.

PRESILHA DA FIACAO

L

SENSOR DE O, ARRUELA DE VEDACAO
MANGUEIRA DE RESPIRO DO MOTOR

MANGUEIRA DE SUCGCAO PAIR

MANGUEIRA DE
SUPRIMENTO PAIR

CONECTOR 2P

VALVULA
SOLENOIDE

PORCAS E MANGUEIRA DE
ESPACADORES SUCCAO PAIR
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Verifique se ocorre fluxo de ar a partir do encaixe da
mangueira de suc¢ao em diregao ao encaixe da mangueira de
suprimento.

Deve ocorrer fluxo de ar nesta diregao.

Conecte uma bateria de 12 V aos terminais do conector 2P da
valvula solendide de controle PAIR, como mostra a ilustragao.
Nao deve ocorrer fluxo de ar enquanto a bateria estiver
conectada.

Instale a valvula solendide na ordem inversa da remocao.

NOTA

Instale seguramente as presilhas da mangueira.

VERIFICAGAO DA VALVULA DE INSPECAO PAIR

Remova o protetor direito do tanque de combustivel (pagina
2-7).

Remova os dois parafusos Allen e a tampa da valvula de
inspecao PAIR.

Remova a valvula de inspecao PAIR e a placa defletora da
tampa do cabecote.

Inspecione a palheta quanto a fadiga ou danos.

Inspecione a borracha da sede quanto a trincas, deterioragcao
ou danos.

Certifique-se de que nao haja folga entre a palheta e a sede.
Substitua a valvula de inspecao PAIR se necessario.

Instale os componentes removidos na ordem inversa da
remocgao.

Torque:
Parafuso Allen: 5,2 N.m (0,5 kgf.m)

VALVULA SOLENOIDE DO CONTROLE PAIR

0 |"(|£ ag N
W
& @
- Sl - \
/ / \
BATERIA 12V .f
' / ENCAIXE DA
, e MANGUEIRA DE
f SUPRIMENTO

ENCAIXE DA MANGUEIRA
DE SUCCAO

PARAFUSOS ALLEN

TAMPA DA VALVULA DE INSPECAO
VALVULA DE INSPECAO PAIR

PLACA DEFLETORA
LIMITADOR

PALHETA BORRACHA DA SEDE
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REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA

26 N.m (2,7 kgf.m)

r
84 N.m (8,6 kgf.m)

10 N.m (1,0 kgf.m)

& 49 N.m (5,0 kgf.m)

26 N.m (2,7 kgf.m) 26 N.m (2,7 kgf.m)
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INFORMACOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

e Ao remover ou instalar o motor, cubra o chassi ao redor do motor com fita adesiva, a fim de protegé-lo durante o
manuseio do motor.

* E necessario utilizar um macaco ou outro suporte equivalente para apoiar a motocicleta durante a remogao ou
instalagao do motor.

* E necessario utilizar um macaco jacaré ou outro suporte ajustavel para apoiar e manusear o motor durante sua
remocao ou instalagao.

* E necessario remover o motor do chassi para executar reparos nos seguintes componentes:
- Cabecote (pagina 7-11)
- Cilindro/pistao (pagina 8-4)
— Transmissao (pagina 11-8)
— Arvore de manivelas/Balanceiro (pagina 11-18)

¢ Nao é necessario remover o motor do chassi para executar reparos nos outros componentes.

ESPECIFICACOES

ltem Especificacao

Peso seco do motor 36,7 kg
Capacidade de Apods a drenagem 1,4¢
6leo do motor Apos a troca de dleo e filtro 15¢

Apods a desmontagem 2,0¢
VALORES DE TORQUE
Parafuso da placa de fixacao do pinhao de transmissao 10 N.m (1,0 kgf.m)
Porca de fixagdo do motor (10 mm) 49 N.m (5,0 kgf.m)
Porca do suporte de fixagdo do motor (8 mm) 26 N.m (2,7 kgf.m)
Parafuso do suporte de fixagdo do motor (8 mm) 26 N.m (2,7 kgf.m)
Parafuso do pedal de apoio do condutor 84 N.m (8,6 kgf.m)
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REMOCAO DO MOTOR

Drene o 6leo do motor (pagina 3-11).

Remova os seguintes componentes:

— Corpo do acelerador (pagina 5-42)

— Tanque de combustivel (pagina 5-35)

— Bomba de combustivel (pagina 5-37)

- Sistema de escapamento (pagina 2-14)

- Pedal do freio traseiro (pagina 14-38)

— Tampa do pinh&o de transmissao (pagina 2-13)
— Guia da corrente de transmissao (pagina 3-16)

Solte a porca do eixo.
Apoie firmemente o chassi e levante a roda traseira do solo.

Solte os ajustadores da corrente de transmissao, de forma
que a roda possa ser movimentada para frente em todo o seu
curso.

Empurre a roda traseira para frente e aperte provisoriamente
a porca do eixo.

Remova os seguintes componentes:

— Dois parafusos

— Placa de fixagao (alinhando as estrias da placa e da arvore
secundaria)

- Pinhao de transmisséo (puxando-o da arvore secundaria e
soltando-o da corrente de transmissao)

— Parafuso e pedal de apoio esquerdo do condutor

PORCA DE AJUSTE PORCA DO EIXO
‘ / .:,. W

0

\

CONTRAPORCA
CORRENTE DE )
TRANSMIAO PLACA DE FIXACAO

PARAFUSOS PINHAO DE TRANSMISSAO
PEDAL DE APOIO

PARAFUSO
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— Mangueira de suprimento de ar

Desacople os seguintes componentes:

— Supressor de ruidos da vela de ignicao
— Conector 2P (Preto) do sensor EOT

— Conector 3P (Branco) do alternador

Remova os seguintes componentes:

— Cabo do alternador (remova-o do chassi, soltando as
presilhas e fixadores do cabo)

— Fiagao do sensor (remova-o do chassi, soltando a presilha
da fiagao)

- Dois parafusos
— Dutos de 6leo
— Anéis de vedacao

— Dois parafusos e conjunto do radiador de 6leo

FIACAO PRESILHA PRESILHA
PARAFUSOS DUTOS

ANEIS DE VEDACAO
RADIADOR DE OLEO

PARAFUSOS
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— Cabo da embreagem (remova-o do brago de acionamento
da embreagem e do fixador do cabo, soltando a
contraporca do fixador

— Cabo do motor de partida (removendo a porca do terminal)
- Cabo negativo (-) da bateria (removendo o parafuso de
fixacdo do motor)

Somente XRE300A:
Solte as presilhas do suporte de fixagao superior do motor,
responsaveis por manter fixados os tubos do freio.

CONTRAPORCA FIXADOR DO CABO

BRACO DE ACIONAMENTO CABO DA EMBREAGEM
CABO DO MOTOR PORCA PARAFUSO

/

CAPA DE BORRACHA  CABO NEGATIVO (-)
PRESILHA

_

XRE300A: PRESILHA
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XRE300/A REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR

Apoie um macaco jacaré ou outro suporte ajustavel sob o
motor.

NOTA

A altura do macaco deve ser constantemente ajustada a
fim de aliviar a tensao e facilitar a remocao do parafuso.

Remova os seguintes fixadores:

— Porcas do suporte, porca e parafuso de fixagao superior
traseira do motor, parafusos e suportes de fixacao (A)

— Porcas do suporte, porca e parafuso de fixagao superior
dianteira do motor, parafusos e suportes de fixagcao (B)

— Porcas do suporte, porca e parafuso de fixagao dianteira do
motor, parafusos e suportes de fixagao (C)

— Parafusos do suporte, porca e parafuso de fixacao traseira
do motor e suportes de fixacao (D)

— Porcas e parafusos de fixagao inferior dianteira e traseira do
motor (E)

Manuseie cuidadosamente o motor e remova-o pelo lado
direito do chassi.

NOTA

Durante a remocao do motor, fixe firmemente o motor e
tenha cuidado para nao danificar o motor e o chassi.

(E)
(C) (D)
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REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR XRE300/A

SUPORTE (“KWT") SUPORTE (“L") [2]

INSTALAGAO DO MOTOR

NOTA

Passe adequadamente a fiagao, os cabos e mangueiras
(pagina 1-18).

Utilizando um macaco jacaré ou outro suporte ajustavel,
posicione cuidadosamente o motor no chassi pelo lado
direito e manuseie o motor até que permaneca em sua
correta posigao.

NOTA

[4] [5] [1] [3]
e Durante a instalagdo do motor, fixe firmemente o motor [2] SUPORTE (“R”) (3] SUPORTE (“KWT”")

e tenha cuidado para nao danificar o motor e o chassi.

¢ Observe a posigao de instalacao dos parafusos de
fixagcdo do motor. Todos os parafusos de fixacao devem
ser instalados pelo lado esquerdo.

¢ Os suportes de fixagao superior dianteira e traseira do
motor sao identificados pelas suas marcas gravadas.
Instale os suportes mantendo suas marcas voltadas para
fora. A marca “R” identifica o suporte direito, e a marca
“L"” identifica o suporte esquerdo.

Alinhe os orificios dos parafusos de fixacao e instale os

seguintes fixadores:

— Parafusos e porcas de fixagao inferior dianteira e traseira
(10 mm) [1]

— Suportes de fixagao traseira do motor, juntamente com
seus dois parafusos cada (8 mm) [2]

— Parafuso e porca de fixagdo (10 mm) [3] (0 oN

(1] (5] (4]

NGNS ( N ‘Q&s\UPORTE
sl ] I >
SUPORTE (“L")

= | 7=
N s A

— Suportes de fixagao dianteira do motor, juntamente com
seus dois parafusos e porcas (8 mm) [4]
- Parafuso e porca de fixagao (10 mm) [5]

NOTA

Instale mantendo a marca “KWT" voltada para o lado
esquerdo.

— Suportes de fixagao superior dianteira do motor,
juntamente com seus dois parafusos e porcas (8 mm) [1]

— Parafuso e porca de fixagdo (10 mm) [2]

— Suportes de fixagao superior traseira do motor, juntamente
com seus dois parafusos e porcas (8 mm) [3]

- Parafuso e porca de fixagao (10 mm) [4]

Apos a instalacao de todos os fixadores do motor, aperte-os
em seus corretos valores de torque.

Torque:
Parafuso, 8 mm (Suporte) 26 N.m (2,7 kgf.m)
Parafuso, 10 mm (Fixacao do motor) 49 N.m (5,0 kgf.m)
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XRE300/A

REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR

Somente XRE300A:
Fixe os tubos do freio utilizando as presilhas dos suportes de
fixagao superior do motor.

Instale o pinhao na corrente de transmissao, mantendo sua
marca “OUT" voltada para fora. Em seguida, instale o pinhao
na arvore secundaria.

Instale a placa de fixagao, mantendo sua marca gravada
voltada para fora. Em seguida, fixe-a na ranhura da arvore
secundaria para alinhar os orificios dos parafusos da placa e
do pinhao de transmissao.

Instale os parafusos da placa de fixagao e aperte-os no torque
especificado.

Torque: 10 N.m (1,0 kgf.m)

Instale o pedal de apoio, alinhando o orificio e o pino. Em
seguida, aperte o parafuso no torque especificado.

Torque: 84 N.m (8,6 kgf.m)

PRESILHA

XRE300A: PRESILHA _
CORRENTEDE MARCA  PINHAO DE _
TRANSMISSAO GRAVADA TRANSMISSAO

PARAFUSOS

PEDAL DE APOIO Alinhe

PARAFUSO
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REMOGCAO/INSTALACAO DO MOTOR

XRE300/A

Conecte o cabo do motor de partida, utilizando a porca do
terminal, e aperte-a em seguida.
Instale a capa de borracha sobre o limitador do terminal.

Conecte o cabo negativo (-) da bateria, utilizando o parafuso
de fixacao do motor, e aperte-o em seguida.

Instale o cabo da embreagem no fixador do cabo e conecte-o
ao braco de acionamento da embreagem.
Instale a contraporca do cabo.

Instale o conjunto do radiador de dleo, juntamente com seus
dois parafusos, e aperte-os em seguida.

Cubra novos anéis de vedacao com 6leo para motor e instale-
os na tampa da carcaca do motor.

Conecte os dutos de 6leo, utilizando seus parafusos, e aperte-
os em seguida.

CABO DO MOTOR PORCA

/

CAPA DE CABO PARAFUSO
BORRACHA NEGATIVO (-)
CONTRAPORCA FIXADOR DO CABO

'/

BRACO DE ACIONAMENTO CABO DA EMBREAGEM
RADIADOR DE OLEO

PARAFUSOS

PARAFUSOS

DUTOS DE OLEO
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XRE300/A

REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR

Fixe a fiacao do sensor ao suporte de fixacao, utilizando sua
presilha, e acople o conector 2P (Preto) do sensor EOT.

Fixe o cabo do alternador, utilizando suas presilhas (a
presilha superior do cabo é fixada junto a fiacao do
interruptor do cavalete lateral e da valvula solendide). Acople
o conector 3P (Branco) do alternador.

Acople o supressor de ruidos a vela de ignicgao.
Instale a mangueira de suprimento de ar.

Instale os seguintes componentes:

— Guia da corrente de transmissao (pagina 3-16)
— Tampa do pinh&o de transmisséo (pagina 2-13)
- Pedal do freio traseiro (pagina 14-38)

— Sistema de escapamento (pagina 2-15)

— Bomba de combustivel (pagina 5-38)

—Tanque de combustivel (pagina 5-35)

— Corpo do acelerador (pagina 5-42)

Efetue os seguintes ajustes:
- Folga da alavanca da embreagem (pagina 3-18)
- Folga da corrente de transmissao (pagina 3-14)

Abastega o motor utilizando o 6leo recomendado (pagina
3-10).

_ .. CONECTOR 3P
e |
| (@) B\ 7 ) NS P :\.F.%""--\.___
e MANGUEIRA PRESILHA
\ oo H“?,A_ ;
\ 561 ' $)ii }
SUPRESSOR —
DE RUIDOS
U710 ) )
DU \_\ PRESILHA
LN = - T

PRESILHA

CABO

PRESILHA

FIACAO
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REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR XRE300/A

NOTAS
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CABECOTE/VALVULAS XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA

12 N.m (1,2 kgf.m) 12 N.m (1,2 kgf.m)

12 N.m (1,2 kgf.m)

4 N.m (0,41 kgf.m)

12 N.m (1,2 kgf.m)
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XRE300/A CABECOTE/VALVULAS

INFORMACOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

e Este capitulo apresenta os procedimentos de reparo do cabecote, das valvulas e das arvores de comando. Reparos no
cabecote e nas valvulas devem ser executados com o motor removido do chassi (pagina 6-3).

e Durante a desmontagem, marque e armazene os componentes removidos para certificar-se de que sejam reinstalados
em suas posi¢oes originais.

¢ Limpe todos os componentes desmontados com solvente de limpeza e seque-os utilizando ar comprimido antes de
inspeciona-los.

e Limpe todas as passagens de 6leo antes de iniciar a montagem do cabecote.

* Tenha cuidado para nao danificar as superficies de contato durante a remocéo do cabecote. Nado bata no cabecote com
forca excessiva ao remové-lo.

¢ Lubrifique os mancais e ressaltos das arvores de comando e os acionadores e hastes das valvulas com solucao de 6leo
de molibdénio a fim de garantir lubrificacao inicial.

ESPECIFICACOES Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso

Compressao do cilindro a 400 rpm 1.196 kPa (12,2 kgf/cm?, 174 psi) -
Cabecote Empenamento - 0,10
dDéI.VgTvcl:Ja;;/ldade do acionador | ADM/ESC 26,010 — 26,026 26,06
Arvore de Altura do ressalto ADM 37,000 - 37,240 36,94
comando ESC 37,030 - 37,270 36,97
Empenamento - 0,05
Folga de dleo 0,020 - 0,062 0,10

Valvula, Folga das valvulas ADM 0,12 + 0,03 -

guia da valvula ESC 0,15 + 0,03 -
D.E. da haste da valvula ADM 4,975 - 4,990 4,96
ESC 4,955 - 4,970 4,94
D.l. da guia da valvula ADM/ESC 5,000 -5,012 5,03
Folga entre a haste e a ADM 0,010 -0,037 0,07
guia da valvula ESC 0,030 - 0,057 0,09

Largura da sede da valvula ADM/ESC 1,0-1,2 2,0

Mola da valvula | Comprimento livre |Interna | ADM/ESC 33,77 32,36
Externa | ADM/ESC 36,64 34,84
D.E. do acionador da valvula ADM/ESC 25,978 — 25,993 25,97

VALORES DE TORQUE

12 N.m (1,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)

Parafuso da tampa do cabecote

Parafuso do suporte da arvore de comando Aplique 6leo para motor nas roscas
e superficie de assentamento.

4 N.m (0,41 kgf.m)

45 N.m (4,6 kgf.m)

Bujao do acionador do tensor da corrente de distribuicao
Porca do cabecote Aplique 6leo para motor nas roscas
e superficie de assentamento.

12 N.m (1,2 kgf.m)
18 N.m (1,8 kgf.m)
14,5 N.m (1,5 kgf.m)
Tampa do orificio de sincronizacao 10 N.m (1,0 kgf.m)
Tampa do orificio da arvore de manivelas 8 N.m (0,8 kgf.m)
Parafuso da conexéao do duto de passagem de 6leo, 8 mm 12 N.m (1,2 kgf.m)

Parafuso de fixagao do isolante do corpo do acelerador
Vela de ignicao

Sensor EOT

Aplique graxa nas roscas.
Aplique graxa nas roscas.
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CABECOTE/VALVULAS

XRE300/A

FERRAMENTAS

Instalador da guia da vélvula, 5,0 mm
07942-MA60000

Compressor de mola da valvula
07757-0010000

Fresa para sede de valvula, 24,5 mm
(45° ESC)
07780-0010100

Fresa para sede de valvula, 29 mm
(45° ADM)
07780-0010300

Fresa plana, 25 mm (32° ESC)
07780-0012000

Fresa plana, 29 mm (32° ADM)
07780-0013400

Fresa para interior, 26 mm (60° ESC)
07780-0014500

Fresa para interior, 30 mm (60° ADM)
07780-0014000

Suporte para fresa, 5,0 mm
07781-0010400

Alargador da guia da valvula, 5,0 mm
07984-MA60001

Protetor da cavidade, 24 x 25,5 mm
07HMG-MR70002

Acessorio do compressor de mola
da vélvula
07959-KM30101
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XRE300/A CABECOTE/VALVULAS

Limitador do tensor
070MG-0010100

DIAGNOSE DE DEFEITOS

¢ Problemas na parte superior do motor geralmente afetam seu desempenho. Tais problemas podem ser diagnosticados
por meio do teste de compressao ou pela deteccao de ruidos na parte superior do motor, utilizando-se uma sonda ou
um estetoscopio.

® Caso o desempenho seja inadequado em baixas rotagoes, inspecione quanto a presencga de fumaca branca na
mangueira de respiro do motor. Se houver fumaga na mangueira, inspecione quanto a anéis do pistao engripados
(pagina 8-6).

Compressao baixa, dificuldade de partida ou desempenho inadequado em baixas rotagées
e Valvulas:
— Ajuste incorreto de folga das valvulas
- Valvula queimada ou empenada
- Sincronizagao incorreta das valvulas
- Mola da valvula quebrada
- Sede da valvula irregular
e Cabecote:
— Junta do cabecote danificada ou com vazamento
— Cabecgote empenado ou trincado
- Vela de ignigao solta
e Cilindro, pistao ou anéis do pistao desgastados (pagina 8-5)

Compressao muito alta, superaquecimento ou pré-detonacao
¢ Excesso de depdsitos de carvao na camara de combustao ou na cabecga do pistao

Fumaca excessiva
¢ Cabecote:
— Guia ou haste da valvula desgastada
— Retentor da haste danificado
e Cilindro, pistao ou anéis do pistao desgastados (pagina 8-5)

Ruido excessivo
¢ Cabecote:
— Ajuste incorreto de folga das valvulas
— Valvulas presas ou molas das valvulas quebradas
— Arvore de comando desgastada ou danificada
— Corrente de distribuicao solta
— Corrente de distribuicao desgastada ou danificada
— Tensor da corrente de distribuicao desgastado ou danificado
— Dentes da engrenagem da arvore de comando desgastados
e Cilindro, pistao ou anéis do pistao desgastados (pagina 8-5)

Marcha lenta irregular
® Baixa compressao do cilindro
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CABECOTE/VALVULAS

XRE300/A

COMPRESSAOQ DO CILINDRO

Aquega o motor até atingir sua temperatura normal de
funcionamento.

Desligue o motor, desconecte o supressor de ruidos e
remova a vela de ignicao (pagina 3-6).

Desacople o conector 2P (Preto) da bomba de combustivel
(pagina 5-38).

Instale o mandémetro no alojamento da vela de ignicao.

Abra completamente o acelerador e acione o motor,
utilizando o motor de partida, até que a leitura no manémetro
pare de aumentar.

O valor maximo de leitura é normalmente atingido num
intervalo entre 4 e 7 segundos.

Compressao padrao:
1.196 kPa (12,2 kgf/cm?, 174 psi) a 400 rpm

NOTA

Para evitar que a bateria se descarregue, nao acione o
motor de partida por mais de 7 segundos.

Baixa compressao pode ser causada por:
—Junta do cabecote queimada

— Ajuste incorreto de folga das valvulas

— Vazamento nas valvulas

— Anéis do pistao ou cilindro desgastados

Alta compressao pode ser causada por:
— Excesso de depositos de carvao na camara de combustéao
ou na cabega do pistao

REMOGAOQ DA TAMPA DO CABECOTE

Remova os seguintes componentes:

— Ambos os protetores (pagina 2-7)

- Parafusos de fixacao e espacadores do radiador de 6leo
— Radiador de 6leo (remova-o do chassi)

NOTA

Durante a remocgao da tampa do cabecote, tenha cuidado
para nao danificar as aletas do radiador de 6leo.

MANOMETRO

RADIADOR DE OLEO

PARAFUSOS E ESPACADORES

7-6



XRE300/A

CABEGOTE/VALVULAS

— Supressor de ruidos

— Mangueira de suprimento de ar (remova-a da tampa da
valvula de inspegédo PAIR)

— Parafusos e borrachas de fixagdo da tampa do cabecote

— Tampa do cabecgote

—Junta

— Anel de vedacao (da tampa do cabecote)

REMOCAOQ DAS ARVORES DE COMANDO

Remova o tubo de escapamento/silencioso (pagina 2-14).
Remova a tampa do cabecote (pagina 7-6).

Remova a tampa do orificio de sincronizagao, a tampa do
orificio da arvore de manivelas e os anéis de vedacao.

MANGUEIRA DE SUPRIMENTO DE AR

SUPRESSOR DE RUIDOS
BORRACHAS/PARAFUSOS DE FIXAGAO

ANEL DE VEDA(}AO
TAMPA DO ORIFICIO

DE SINCRONIZACAO ANEIS DE VEDACAO

TAMPA DO ORIFiCIO DA ARVORE DE MANIVELAS
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CABEGOTE/VALVULAS

XRE300/A

Gire a arvore de manivelas em sentido anti-horario e alinhe a
marca “T"” do volante do motor com a marca de referéncia do
orificio de sincronizagao da tampa esquerda da carcaga do
motor.

Certifique-se de que as marcas de sincronizagao (marcas “IN”
e “EX") das engrenagens das arvores de comando estejam
niveladas com a superficie do cabegote e voltadas para cima,
como mostra a ilustragao.

Caso as marcas de sincronizagdo das engrenagens estejam
voltadas para baixo, gire a arvore de manivelas em sentido
anti-horario por uma volta completa (360°) e alinhe
novamente as marcas de sincronizagcao com a superficie do
cabegote, de tal forma que as marcas permaneg¢am voltadas
para cima.

Remova o bujao e o anel de vedacao do acionador do tensor
da corrente de distribuicao.

Gire o eixo do acionador do tensor da corrente de
distribuicdo em sentido horario até o final de seu curso e fixe-
o utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:

Limitador do tensor 070MG-0010100

MARCA DE REFERENCIA

—

- e ~ MARCA “T"

MARCA “IN”

MARCA “EX”

BUJAO DO ACIONADOR

7/
\

ANEL DE VEDACAO

ACIONADOR DO TENSOR DA
CORRENTE DE DISTRIBUICAO

LIMITADOR DO TENSOR
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XRE300/A CABECOTE/VALVULAS

PARAFUSO

Remova o parafuso de fixagao da guia da corrente de
distribuigao.

Solte os parafusos dos suportes das arvores de comando em
ordem cruzada e em duas ou trés etapas. Em seguida,
remova os parafusos e a guia da corrente de distribuicao.

Remova os suportes das arvores de comando.

~ SUPORTES DAS ARVORES
_DE COMANDO
ARVORES DE COMANDO

Fixe a corrente de distribuicao com um pedago de arame para
evitar que a corrente caia no interior da carcaca do motor.

Remova as arvores de comando.

Remova os acionadores e calgos das valvulas. :
k- — >

NOTA CORRENTE DE DISTRIBUICAO

ACIONADOR DA VALVULA

* Tenha cuidado para nao danificar as cavidades dos
acionadores das vélvulas.

¢ Os calgos podem ficar presos no interior dos
acionadores. Nao permita que os calcos caiam na
carcaca do motor.

e Marque todos os calgos e acionadores das valvulas para
certificar-se de que sejam instalados em suas posigoes
originais.

¢ Os acionadores das valvulas podem ser facilmente
removidos utilizando-se uma ferramenta de polimento
de valvula ou um ima.

¢ Os calgos podem ser facilmente removidos utilizando-se
uma pinga ou um ima.




CABEGOTE/VALVULAS

XRE300/A

INSPECAO
Guia da Corrente de Distribuicao

Inspecione a guia da corrente de distribuicao quanto a
desgaste excessivo ou danos. Substitua-a se necessario.

Suportes das Arvores de Comando

Inspecione a superficie dos mancais de cada suporte das
arvores de comando e do cabegote quanto a escoriagoes,
riscos ou indicios de lubrificagao insuficiente.

Inspecione as passagens de 6leo dos suportes das arvores de
comando quanto a obstrugodes.

Arvores de Comando

Utilizando um micrometro, mega a altura de cada ressalto das
arvores de comando.

ADM 36,94 mm

Limite de Uso
ESC 36,97 mm

Se os ressaltos das arvores de comando estiverem
danificados ou excessivamente gastos, inspecione as
passagens de 6leo quanto a obstrugoes.

Apoie as extremidades das arvores de comando sobre blocos
em V e mecga seu empenamento, utilizando um reldgio
comparador.

Limite de Uso 0,05 mm

RELOGIO COMPARADOR

ARVORE DE COMANDO
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XRE300/A

CABEGOTE/VALVULAS

Folga de Oleo das Arvores de Comando

Limpe todo o residuo de 6leo dos mancais e suportes das
arvores de comando, do cabegote e das arvores de comando.

Aplique longitudinalmente uma tira de plastigauge no topo
de cada mancal da arvore de comando, tendo cuidado para
evitar a passagem de 6leo.

NOTA

Nao gire a arvore de comando enquanto utilizar o
plastigauge.

Aplique 6leo para motor nas roscas e superficies de
assentamento dos parafusos dos suportes das arvores de
comando.

Instale os suportes das arvores de comando e aperte os
parafusos em ordem cruzada, em duas ou trés etapas e no
torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Remova os suportes das arvores de comando e mega a
largura de cada plastigauge.

A maior espessura dos plastigauges determina a folga de
6leo.

Limite de Uso 0,70 mm

Se o limite de uso for excedido, substitua a arvore de
comando e inspecione novamente a folga de éleo.

Substitua o cabegote e os suportes das arvores de comando
em conjunto se a folga de dleo ainda exceder o limite de uso.

REMOCAO DO CABEGOTE

Remova os seguintes componentes:
- Motor (remova-o do chassi) (pagina 6-2)
— Arvores de comando (pagina 7-7)

Remova o sensor EOT e sua arruela de vedacgao se
necessario.

Remova a vela de ignicdo se necessario.

PLASTIGAUGE

SUPORTES DAS ARVORES DE COMANDO
PLASTIGAUGE




CABECOTE/VALVULAS

XRE300/A

Remova o duto de passagem de 6leo do cabecote,
removendo o parafuso de sua conexao e as arruelas de

vedacao.

Remova os parafusos de fixagao do cabecote.
Solte as porcas do cabecote em ordem cruzada e em duas ou
trés etapas. Em seguida, remova as porcas e arruelas.

NOTA

Tenha cuidado para que os parafusos, porcas e arruelas
nao caiam no interior da carcaca do motor.

Remova o cabecote.

NOTA

* Nao bata no cabecote com forca excessiva.
* Tenha cuidado para nao danificar as superficies de
contato ao utilizar a chave de fenda.

Remova a guia da corrente de distribuigao.

Remova a junta e os pinos guias.

ARRUELAS DE VEDAGAO

PARAFUSO

e ™

GUIA DA CORRENTE
DE DISTRIBUICAO

PORCAS E ARRUELAS

PINOS GUIAS
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CABEGOTE/VALVULAS

DESMONTAGEM DO CABECOTE

Remova os parafusos, o isolante do corpo do acelerador, o
anel de vedacao e a junta.

Instale o protetor na cavidade do acionador da valvula.

Ferramenta:

Protetor da cavidade, 24 x 25,5 mm 07HMG-MR70002

Uma ferramenta equivalente pode ser facilmente adaptada
utilizando-se um tubo plastico para filme, de 35 mm, como
mostra na ilustracao.

Remova as chavetas, utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Compressor de mola da valvula 07757-0010000
Acessorio do compressor

de mola da valvula 07959-KM30101
NOTA

Para evitar perda de tensao, ndao comprima as molas das
valvulas mais do que o necessario ao remover as
chavetas.

PARAFUSOS

JUNTA/ANEL DE VEDACAO ISOLANTE
PROTETOR DA CAVIDADE

—

bmm — | ’-— 5 mm
VISTA SUPERIOR
- . - --"'-».‘_:.l:‘ .
15 mm I 31 mm ,
~— s =
D.l. de 26 mm
(quando comprimido)

ACESSORIO CHAVETAS

COMPRESSOR DE MOLA
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CABECOTE/VALVULAS

XRE300/A

Remova os seguintes componentes:
— Retentores das molas

— Molas internas das valvulas

— Molas externas das valvulas
—Valvulas

— Retentores das hastes

— Sede das molas das valvulas

NOTA

Marque todos os componentes durante a desmontagem
para certificar-se de que sejam instalados em suas
posicoes originais.

INSPECAO
Guia da Corrente de Distribuicao

Inspecione a guia da corrente de distribuicdo quanto a
desgaste excessivo ou danos. Substitua-a se necessario.

Cabecote

Remova os depodsitos de carvao da camara de combustao.

NOTA

Evite danificar a superficie da junta.

Inspecione o orificio da vela de ignicao e a regiao das
valvulas quanto a trincas.

Inspecione o cabecote quanto a empenamento, utilizando
uma régua de precisao e um calibre de laminas.

Limite de Uso 0,710 mm

SEDE DA MOLA MOLA EXTERNA RETENTOR

=

VALVULA RETENTOR MOLA INTERNA

DA HASTE

CAMARA DE COMBUSTAO
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CABEQOTENALVU LAS
Inspecione a cavidade dos acionadores das valvulas quanto a
escoriagoes, riscos ou danos.
Meca o D.l. da cavidade de cada acionador.
Limite de Uso 26,06 mm
-

Acionadores das Valvulas

Inspecione os acionadores das valvulas quanto a escoriacoes,
riscos ou danos.

Meca o D.E. de cada acionador da valvula.

Limite de Uso 25,97 mm

Molas das Valvulas

Meca o comprimento livre das molas internas e externas das
valvulas.

Mola interna 32,36 mm
Limite de Uso

Mola externa 34,84 mm

Valvulas/Guias das Valvulas

Certifique-se de que as valvulas movimentam-se suavemente
em suas respectivas guias.

Inspecione cada valvula quanto a empenamento,
queimaduras ou desgaste anormal.

Meca e anote o D.E. de cada haste de valvula.

ADM 4,96 mm
Limite de Uso

ESC 4,94 mm
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CABEGOTE/VALVULAS

XRE300/A

Utilize o alargador nas guias das vélvulas para remover
quaisquer depositos de carvao antes de medir o D.I. das guias.

NOTA

e Utilize 6leo de corte no alargador durante esta operacao.

* Tenha cuidado para nao inclinar o alargador nas guias
ao utiliza-lo.

¢ Insira o alargador pelo lado da camara de combustao do
cabecote e gire-o sempre em sentido horario.

Ferramenta:
Alargador da guia da valvula, 5,0 mm 07984-MA60001

Meca e anote o D.I. de cada guia da valvula.

Limite de Uso ADM/ESC 5,03 mm

Calcule a folga entre a haste e a guia da valvula, subtraindo o
valor de D.E. da haste da valvula do valor de D.l. de sua guia
correspondente.

ADM 0,07 mm

Limite de Uso
ESC 0,09 mm

Se a folga entre a haste e a guia da valvula exceder o valor de
limite de uso, verifique se uma nova guia, com seus valores
padrao, corrigiria a folga para os valores tolerados. Em caso
positivo, substitua as guias das valvulas necessarias e
alargue-as para que encaixem.

Se, mesmo com uma nova guia, o valor da folga entre a
haste e a guia da valvula exceder o valor de limite de uso,
substitua também as valvulas.

NOTA

Retifique as sedes das valvulas sempre que as guias
forem substituidas (pagina 7-18).

SUBSTITUICAO DAS GUIAS DAS VALVULAS

Coloque as guias das valvulas para substituicao em um
congelador por aproximadamente uma hora.

Aqueca o cabegote até atingir uma temperatura entre 130 e
140°C, utilizando uma chapa quente ou um forno. Nao aquecga
o cabecote a uma temperatura superior a 150°. Utilize um
termOmetro, disponivel em lojas de suprimentos de solda,
para certificar-se de que o cabecote esteja aquecido na
correta temperatura.

NOTA

e Utilize luvas grossas a fim de evitar queimaduras ao
manusear o cabecote aquecido.

* Nao utilize um macarico para aquecer o cabecgote, pois
pode causar seu empenamento.

Apoie o cabecote e retire as guias das valvulas pelo lado da
camara de combustao, utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Instalador da guia da valvula, 5,0 mm 07942-MA60000

Remova os anéis de vedacgao.

ALARGADOR DA GUIA DA VALVULA
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CABECOTE/VALVULAS

Cubra novos anéis de vedagao com oleo para motor e instale-
0s nas novas guias de valvulas.

Instale as guias de valvulas no cabecote pelo lado da arvore
de comando, enquanto o cabecgote ainda permanecer
aquecido.

Ferramenta:
Instalador da guia da valvula, 5,0 mm 07942-MA60000

Espere o cabecote esfriar até atingir a temperatura ambiente.

Passe o alargador nas novas guias apos sua instalagao,
utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Alargador da guia da valvula, 5,0 mm 07984-MA60001

NOTA

¢ Tenha cuidado para nao inclinar o alargador nas guias
ao utiliza-lo. Do contrario, as valvulas ficarao inclinadas
nas guias, causando vazamento de 6leo pelo retentor da
haste e contato inadequado com a sede de valvula. Este
processo pode evitar a retifica da sede da valvula.

e Utilize 6leo de corte no alargador durante esta operacao.

¢ Insira o alargador pelo lado da camara de combustao do
cabecote e gire-o sempre em sentido horario.

Limpe completamente o cabecote para remover quaisquer
particulas metalicas apds passar o alargador e retifique a
sede de valvula (pagina 7-18).

INSPECAO/RETIFICA DAS SEDES DAS
VALVULAS

INSPECAO

Limpe completamente as valvulas de admissao e escape para
remover quaisquer depodsitos de carvao.

Aplique uma fina camada de Azul da Prussia sobre as sedes
das valvulas.

Execute o polimento das valvulas e sedes, batendo a valvula
em sua sede por diversas vezes, utilizando uma ferramenta
de polimento manual. Para obter um padrao regular de
polimento, ndo permita que a valvula gire.

FERRAMENTA DE POLIMENTO MANUAL




CABECOTE/VALVULAS XRE300/A

Remova a vélvula e inspecione a largura de sua sede.

O contato da sede da véalvula deve possuir uma largura de
acordo com os valores especificados e permanecer regular
em toda sua circunferéncia.

Padrao Limite de Uso f

'

1,0-1,2 mm 2,00 mm

y

LARGURA DA SEDE

Se a largura da sede da valvula néo estiver de acordo com os
valores especificados, retifique a sede da valvula (pagina 7-18).

Inspecione a face da sede da valvula quanto a:

¢ Face danificada:
— Substitua a valvula e retifique a sede.
¢ Largura da sede irregular
— Substitua a valvula e retifique a sede.
NOTA
/'-\
As valvulas ndao podem ser retificadas. Substitua a valvula P X

se sua face estiver queimada, excessivamente desgastada
ou se o contato com a sede for irregular.

FACE DANIFICADA LARGURA DA
SEDE IRREGULAR

® Regiao de contato (muito alta ou muito baixa)
- Retifique a sede da valvula.

CONTATO CONTATO
MUITO BAIXO MUITO ALTO
RETIFICA DAS SEDES DAS VALVULAS
NOTA
~
® Siga as instrugdes de utilizacdo do fabricante do \ 45°
equipamento de retifica.
e Tenha cuidado para nao desgastar as sedes das valvulas d
mais do que o necessario. N
< . 60°
\ 32°
4 14
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XRE300/A CABECOTE/VALVULAS
Se a drea de c.ontato na vélvula estiver muito alta, a sede CONTATO MUITO ALTO LARGURA
deve ser rebaixada utilizando-se uma fresa plana de 32°. \ANTIGA DA SEDE
Se a area de contato na valvula estiver muito baixa, a sede s
deve ser erguida utilizando-se uma fresa para interiores de 60°. T
32°
CONTATO MUITO BAIXO LARGURA
S — Q\ITIGA DA SEDE
m
60°
Utilize uma fresa de 45° para remover quaisquer rugosidades
ou irregularidades das sedes. RUGOSIDADE

Ferramentas:

Fresa para sede, 29 mm (45° ADM)
Fresa para sede de valvula,

24,5 mm (45° ESC)

Suporte para fresa, 5,0 mm

07780-0010300

07780-0010100
07781-0010400

NOTA

Retifique a sede utilizando uma fresa de 45° sempre que a
guia da valvula for substituida.

/

Utilize uma fresa plana de 32° para remover 1/4 do material
existente na parte superior da sede da valvula.

Ferramentas:

Fresa plana, 29 mm (32° ADM)
Fresa plana, 25 mm (32° ESC)
Suporte para fresa, 5,0 mm

07780-0013400
07780-0012000
07781-0010400

Utilize uma fresa para interiores de 60° para remover 1/4 do
material existente na base da sede da valvula.

Ferramentas:

Fresa para interior, 30 mm (60° ADM)
Fresa para interior, 26 mm (60° ESC)
Suporte para fresa, 5,0 mm

07780-0014000
07780-0014500
07781-0010400

LARGURA
ANTIGA DA SEDE

32°

LARGURA
ANTIGA DA SEDE
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CABECOTE/VALVULAS XRE300/A

Utilize uma fresa de 45° para dar o acabamento e obter a
largura correta da sede.

Largura da sede da valvula: 1,0 - 1,2 mm \I:ARGURA DA SEDE
Certifique-se de que todos os pontos de corrosao e
irregularidades tenham sido removidos. \

Retifique novamente, se necessario.

45° 7

Ap0s retificar as sedes, aplique composto de polimento na
face das valvulas e efetue seu polimento, aplicando pouca
pressao.

Altere constantemente a inclinagao da ferramenta de
polimento a fim de evitar desgastar irregularmente a sede.

FERRAMENTA DE POLIMENTO MANUAL

NOTA

* Pressao excessiva durante o polimento pode deformar
ou danificar a sede.

e Tenha cuidado para que o composto de polimento nao
penetre nas guias.

Apds o polimento, lave e remova quaisquer residuos de
composto de polimento do cabecote e das valvulas e
verifique novamente o contato da sede.

MONTAGEM DO CABECOTE

ISOLANTE DO CORPO DO ACELERADOR

ACIONADOR DA VALVULA CHAVETA DA VALVULA
g \ CALCO RETENTOR Provig 12 N.m (1,2 kgf.m)
= @ DA MOLA ~
@ ANEL DE &
o VEDACAO
Q)
MOLA EXTERNA S
8 ip
% MOLA INTERNA g
SEDE DA MOLA \( §
% DA VALVULA
RETENTOR g
DA HASTE @ =
Y (S
2

ANEL DE VEDACAO

VALVULA DE ADMISSAO

VALVULA DE ESCAPE
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CABEGOTE/VALVULAS

Limpe o cabegote com solvente e aplique ar comprimido em
todas as passagens de 6leo.

Instale a ferramenta especial ou outra equivalente (pagina
7-13) na cavidade do acionador da valvula.

Ferramenta:
Protetor da cavidade, 24 x 25,5 mm 07HMG-MR70002

Instale as sedes das molas das valvulas e os novos retentores
das hastes.

Lubrifique as hastes das valvulas utilizando solugao de éleo
de molibdénio.

Insira as valvulas em suas guias, girando-as lentamente para
evitar danificar os retentores das hastes.

Instale as molas internas e externas das valvulas, mantendo o
lado das espirais mais proximas voltado para a camara de
combustao.

Instale os retentores das molas das valvulas.

Instale as chavetas das valvulas, utilizando as ferramentas
especiais.

Ferramentas:

Compressor de mola da valvula 07757-0010000
Acessorio do compressor de

mola da valvula 07959-KM30101
NOTA

¢ Aplique graxa nas chavetas para facilitar sua instalacao.
® Para evitar perda de tensao, ndo comprima as molas das
valvulas mais do que o necessario.

PROTETOR DA CAVIDADE

DA MOLA MOLA EXTERNA RETENTOR
zry

g

VALVULA RETENTOR MOLA INTERNA
DA HASTE

-

Lado da camara de combustao

ACESSORIO CHAVETAS

COMPRESSOR DE MOLA
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CABECOTE/VALVULAS XRE300/A

Bata levemente nas hastes das valvulas para assentar
firmemente as chavetas, como mostra a ilustragao.

NOTA

Apoie o cabecote sobre a superficie da bancada de
trabalho para evitar possiveis danos as valvulas.

Cubra um novo anel de vedagao com dleo para motor e
instale-o na ranhura do isolante do corpo do acelerador.
Instale uma nova junta.

Instale o isolante do corpo do acelerador, juntamente com
seus parafusos. Em seguida, aperte os parafusos no torque
especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

PARAFUSOS
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CABEGOTE/VALVULAS

INSTALACAO DO CABECOTE

Limpe completamente as superficies de contato da junta do
cilindro e do cabecote, tendo cuidado para nao danifica-las.

Instale os pinos guias e uma nova junta.

Instale a guia da corrente de distribui¢ao, alinhando a
lingueta com a ranhura direita da carcaca do motor.

Passe a corrente de distribuicao através do cabecote e instale
o cabecote.

Alinhe adequadamente as guias da corrente de distribuicao
com as ranhuras do cabecote, a fim de assentar corretamente
o cabecote sobre o cilindro.

Aplique 6leo para motor nas roscas e superficie de
assentamento das porcas do cabecote.

Instale as arruelas e porcas do cabegote. Em seguida, aperte
as porcas em ordem cruzada, em duas ou trés etapas e no
torque especificado.

Torque: 45 N.m (4,6 kgf.m)

Instale os parafusos de fixacao do cabecote e aperte-os
firmemente.

GUIA DA CORRENTE
DE DISTRIBUICAO

PINOS GUIAS
GUIA DA CORRENTE DE DISTRIBUICAO

Alinhe
CORRENTE DE DISTRIBUIGAO

RANHURAS

GUIAS
PORCAS E ARRUELAS

PARAFUSOS




CABECOTE/VALVULAS

XRE300/A

Instale o duto de 6leo no cabegote, juntamente com novas
arruelas de vedacao e o parafuso da conexao.
Aperte o parafuso da conexao no torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Instale e aperte a vela de ignicao no torque especificado.
Torque: 18 N.m (1,8 kgf.m)

Instale o sensor EOT, juntamente com uma nova arruela de
vedacao, e aperte-o no torque especificado.

Torque: 14,5 N.m (1,5 kgf.m)
Instale os seguintes componentes:

- Arvores de comando (pagina 7-24)
- Motor (pagina 6-8)

INSTALAGAO DAS ARVORES DE
COMANDO

Instale os calcos nos retentores das molas das valvulas.

NOTA

Instale os calgos e acionadores das valvulas em suas
posicoes originais.

Aplique solugao de 6leo de molibdénio na superficie externa
dos acionadores das valvulas e instale os acionadores em
suas cavidades.

Gire a arvore de manivelas lentamente em sentido anti-
horario, enquanto mantém a corrente de distribuicao fixada,
a fim de alinhar a marca “T” do volante do motor com a
marca de referéncia do orificio de sincronizagdo da tampa
esquerda da carcaga do motor.

ARRUELAS DE VEDAGCAO

PARAFUSO
ARRUELA DE VEDACAO

VELA DE IGNICAO SENSOR EOT
ACIONADOR DA VALVULA

CALCO

MARCA DE REFERENCIA
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XRE300/A CABECOTE/VALVULAS

ARVORE DE COMANDO DE ESCAPE

A arvore de comando de admissdo possui a marca de
identificacao “IN".

ARVORE DE COMANDO MARCA “IN”
DE ADMISSAO
ARVORES DE COMANDO

Aplique solucao de 6leo de molibdénio nos mancais e
ressaltos das arvores de comando.

Instale as arvores de comando de admissao e escape no
cabecote, mantendo os ressaltos voltados de acordo com a
ilustracao.

CORRENTE DE DISTRIBUIGAO
MARCA “IN”

Instale a corrente de distribuicao sobre as engrenagens das
arvores de comando, de forma que as marcas de
sincronizacdo (marcas “IN” e “EX") permaneg¢am alinhadas
com a superficie do cabecgote e voltadas para cima, como
mostra a ilustragao.

MARCA “EX"
SUPORTES DAS ARVORES DE COMANDO
Os suportes das arvores de comando possuem as seguintes
marcas de identificagao:
— Marca “IN”: suporte da arvore de comando de admissao
— Marca “EX": suporte da arvore de comando de escape

Instale os suportes das arvores de comando.

MARCA “EX” MARCA “IN”
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CABEGOTE/VALVULAS

XRE300/A

Aplique 6leo para motor nas roscas e superficie de
assentamento dos parafusos dos suportes das arvores de
comando.

Instale a guia da corrente de distribui¢ao, o parafuso da guia
e os parafusos dos suportes das arvores de comando.

Aperte os parafusos dos suportes das arvores de comando
em ordem cruzada, em duas ou trés etapas e no torque
especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Aperte firmemente o parafuso da guia da corrente de
distribuicéo.

Remova o limitador do acionador do tensor da corrente de
distribuicao.

Cubra um novo anel de vedagao com dleo para motor e
instale-o na ranhura do acionador do tensor da corrente de
distribuicao.

Instale e aperte o bujao do acionador do tensor no torque
especificado.

Torque: 4 N.m (0,41 kgf.m)

GUIA DA CORRENTE DE DISTRIBUICAO

SUPORTES DAS
ARVORES DE COMANDO
PARAFUSO

.i
BUJAO DO ACIONADOR

7-26



XRE300/A

CABECOTE/VALVULAS

Certifique-se de que as marcas de sincronizagao (marcas “IN”
e “EX") das engrenagens das arvores de comando estejam
alinhadas com a superficie do cabegote e voltadas para cima,
como mostra a ilustracao.

Cubra novos anéis de vedacao com oleo para motor e instale-
os nas tampas do orificio da arvore de manivelas e do orificio
de sincronizacao.

Aplique graxa nas roscas das tampas do orificio da arvore de
manivelas e do orificio de sincronizagao.

Instale e aperte as tampas no torque especificado.
Torque:

Tampa do orificio de sincronizacao
Tampa do orificio da arvore de manivelas

10 N.m (1,0 kgf.m)
8 N.m (0,8 kgf.m)

Instale a tampa do cabegote (pagina 7-27).
Instale o tubo de escapamento/silencioso (pagina 2-14).

INSTALAGAO DA TAMPA DO CABECOTE

Cubra um novo anel de vedagao com éleo para motor.

Instale o anel de vedagao no pino guia da tampa do cabecote.

MARCA “IN”

MARCA “EX"

TAMPA DO ORIFICIO

TAMPA DO ORIFICIO DA
DE SINCRONIZACAO

ARVORE DE MANIVELAS

o

ANEIS DE VEDACAO

ANEL DE VEDACAO
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CABECOTE/VALVULAS

XRE300/A

Instale novas borrachas de fixacdo na tampa do cabegote,
mantendo suas marcas “UP” voltadas para cima.

Limpe as superficies de contato do cabecote e da tampa do

cabecote.
Aplique junta liquida nos recortes semicirculares do

cabegote, como mostra a ilustracao.

BORRACHAS DE FIXACAO

MARCA “UP”

rll VEDANTE

AN

d =T T=1 6

1 A
I
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CABECOTE/VALVULAS

Instale uma nova junta no cabecote.

Instale a tampa do cabecote, alinhando sua ranhura com a
junta.

NOTA

Durante a instalacao da tampa do cabecgote, tenha
cuidado para nao danificar as aletas do radiador de 6leo.

Instale e aperte os parafusos da tampa do cabegote no torque
especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)
Conecte a mangueira de suprimento de ar.

NOTA

Instale firmemente a presilha da mangueira.

Conecte o supressor de ruidos.

Instale o radiador de 6leo, os espacadores e os parafusos de
fixacao.
Aperte seguramente os parafusos de fixagao.

Instale ambos os protetores (pagina 2-7).

ACIONADOR DQ TENSOR DA CORRENTE
DE DISTRIBUICAO

REMOCAO
Remova o tubo de escapamento/silencioso (pagina 2-14).

Remova o bujao e o anel de vedacao do acionador do tensor
da corrente de distribuicao.

BORRACHAS/PARAFUSOS DE FIXACAO

SUPRESSOR DE RUIDOS
RADIADOR DE OLEO

PARAFUSOS E ESPACADORES
BUJAO DO ACIONADOR  ANEL DE VEDACAO

-

ACIONADOR DO TENSOR DA
CORRENTE DE DISTRIBUICAO

7-29



CABECOTE/VALVULAS

XRE300/A

Gire o eixo do acionador do tensor da corrente de
distribuicao em sentido horario, até o final de seu curso, e
fixe-o utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Limitador do tensor 070MG-0010100

Remova os dois parafusos de fixacéo.

Remova o acionador do tensor da corrente de distribuicao,
juntamente a junta do cilindro.

Remova o limitador do acionador do tensor.

INSPECAO

Inspecione o funcionamento do acionador do tensor da

corrente de distribuigao:

- O eixo do acionador do tensor nao deve se retrair para
dentro de seu corpo quando pressionado.

— Quando girado em sentido horario, utilizando-se uma
ferramenta especial, o eixo do acionador do tensor deve se
retrair para dentro de seu corpo. O eixo deve saltar para

fora de seu corpo assim que a ferramenta especial o liberar.

INSTALACAO

Gire o eixo do acionador do tensor da corrente de
distribuicdo em sentido horario, até o final de seu curso, e
fixe-o utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Limitador do tensor 070MG-0010100

EIXO DO ACIONADOR DO TENSOR

= [] "
r 3 ; ) N

JUNTA

LIMITADOR DO TENSOR
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XRE300/A

CABEGOTE/VALVULAS

Instale o acionador do tensor da corrente de distribuicao no
cilindro, juntamente com uma nova junta.

Instale os dois parafusos de fixagao e aperte-os em seguida.

Remova o limitador do acionador do tensor.

Cubra um novo anel de vedagao com éleo para motor e
instale-o na ranhura do acionador do tensor.

Instale o bujao e aperte-o no torque especificado.
Torque: 4 N.m (0,41 kgf.m)

Instale o tubo de escapamento/silencioso (pagina 2-15).

ACIONADOR DO TENSO
LIMITADOR DO TENSOR
| a8 T

PARAFUSOS
ANEL DE VEDACAO

BUJAO DO ACIONADOR
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NOTAS
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CILINDRO/PISTAO XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA




XRE300/A CILINDRO/PISTAO

INFORMACOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

e Este capitulo apresenta os procedimentos de reparo para o cilindro e pistao. Reparos nestes componentes devem ser
executados com o motor removido do chassi (pagina 6-3)

e Tenha cuidado para nao danificar a parede do cilindro ou o pistao.

¢ Tenha cuidado para nao danificar as superficies de contato durante a remocgao do cilindro. Nao bata no cilindro com
forga excessiva durante sua remogao.

ESPECIFICAQ()ES Unidade: mm
ltem Padrao Limite de Uso
Cilindro D.l. 79,000 - 79,010 79,11
Ovalizagao - 0,05
Conicidade - 0,05
Empenamento - 0,10
Pistao, D.E. do pistdao a 13 mm de sua base 78,960 — 78,980 78,88
pino do pistédo, |D.I. da cavidade do pino do pistdo 18,002 — 18,008) 18,05
anéis do pistao |p E. do pino do pistdo 17,994 — 18,000 17,97
Folga entre o pistao e o pino do pistao 0,002 -0,014 0,07
Folga entre o anel 1° anel 0,030 - 0,065 0,135
e a canaleta 2° anel 0,015 -0,045 0,115
Folga entre as 1° anel 0,200 - 0,350 0,35
extremidades dos anéis 2° anel 0,400 - 0,550 0,55
Anel do 6leo
(anel lateral) 0,20-0,70 0,86
Folga entre o cilindro e o pistao 0,020 - 0,050 0,22
D.l. da cabeca da biela 18,016 — 18,034 18,06
Folga entre a biela e o pino do pistao 0,016 - 0,040 0,09

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Compressao muito baixa, dificuldade de partida e desempenho inadequado em baixas rotacoes
® Vazamento na junta do cabecote

¢ Anéis do pistao desgastados, emperrados ou quebrados

¢ Pistao ou cilindro desgastado ou danificado

Compressao muito alta, superaquecimento ou pré-detonacao
e Excesso de depdsitos de carvao na cabecga do pistdo ou na camara de combustao

Fumaca excessiva

¢ Cilindro, pistao ou anéis do pistao desgastados

¢ Instalacdo inadequada dos anéis do pistao

¢ Pistao ou parede do cilindro escoriada ou riscada

Ruido anormal (pistao)

¢ Pino do pistdo ou cavidade do pino do pistao desgastado
¢ Cilindro, pistao ou anéis do pistao desgastados

¢ Cabeca da biela desgastada
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CILINDRO/PISTAO XRE300/A

CILINDRO

REMOCAO DO CILINDRO/PISTAOQ
REMOGAO DO CILINDRO

Remova os seguintes componentes:

- Cabecgote (pagina 7-11)

— Duto de passagem de 6leo (pagina 4-12)

Remova o cilindro, tendo cuidado para nao danificar o pistao
ou os anéis do pistao.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar as superficies de
contato e nao bata no cilindro com forca excessiva.

Remova os pinos guias e a junta.

REMOCAO DO PISTAO

Remova as presilhas do pino do pistao, utilizando um alicate.
Empurre o pino do pistdao para fora da biela e do pistdo. Em
seguida, remova o pistao.

NOTA

Coloque uma toalha sobre a carcaga do motor para evitar
que as presilhas do pino do pistao caiam no interior do
motor.

A0 N

PRESILHA DO PINO DO PISTAO

Separe as extremidades de cada anel do pistdo e remova-os
em seguida, erguendo-os pelo lado oposto da folga.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar os anéis do pistao,
separando excessivamente suas extremidades.
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XRE300/A

CILINDRO/PISTAO

Limpe os depositos de carvao das canaletas dos anéis,
utilizando um dos anéis usado que sera descartado.

NOTA

Nunca utilize uma escova de aco pois riscaria as canaletas
dos anéis.

INSPEGAO

Cilindro

Inspecione a parede do cilindro quanto a riscos e desgaste.
Meca e anote o D.I. do cilindro em trés pontos dos eixos X e

Y. Utilize a maior leitura para determinar o desgaste do
cilindro.

Limite de Uso 79,11 mm

Calcule a conicidade e a ovalizagao do cilindro em trés pontos
dos eixos X e Y. Utilize a maior leitura para determina-las.

Conicidade 0,05 mm

Limite de Uso
Ovalizagao 0,05 mm

Caso os valores de limite de uso sejam excedidos, o cilindro
devera ser retificado e o pistao substituido por um
sobremedida.

Estao disponiveis os seguintes pistoes sobremedida:
-0,25 mm
-0,50 mm

O cilindro devera ser retificado de forma que a folga do
pistao sobremedida seja de 0,020 a 0,050 mm.

Inspecione a regiao superior do cilindro quanto a
empenamento, colocando uma régua de precisao e um
célibre de laminas ao longo dos orificios dos prisioneiros.

Limite de Uso 0,70 mm

SUPERIOR %
INTERMEDIARIO F

INFERIOR ¢




CILINDRO/PISTAO XRE300/A

Pistao/Anéis do Pistao

Meca o D.E. do pistdo a 13 mm de sua base e a 90° da
cavidade do pino do pistao.

Limite de Uso 78,83 mm

Calcule a folga entre o cilindro e o pistao. Utilize o valor
obtido na medicao do D.l. do cilindro (pagina 8-5).

Limite de Uso 0,22 mm

Meca o D.l. da cavidade do pino do pistao.

Limite de Uso 18,06 mm

Meca o D.E. do pino do pistdo na superficie deslizante do
préprio pistao e da biela.
Utilize a maior leitura para determina-lo.

Limite de Uso 17,97 mm

Calcule a folga entre o pistao e o pino do pistao.

Limite de Uso 0,07 mm

Meca o D.l. da cabecga da biela.

Limite de Uso 18,06 mm

Calcule a folga entre a biela e o pino do pistao.

Limite de Uso 0,09 mm

Inspecione os anéis do pistdao quanto a liberdade de
movimento, girando-os em suas canaletas. Deve ser possivel
girar livremente os anéis em suas canaletas, sem obstrugoes.

Pressione o anel até que sua superficie externa fique
praticamente nivelada com o pistao e mega a folga entre o
anel e a canaleta.

1° anel 0,135 mm

Limite de Uso

2° anel 0,115 mm
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XRE300/A CILINDRO/PISTAO

ANEL DO PISTAO

Insira cada anel do pistao na base do cilindro, utilizando o
pistao.

Meca a folga entre as extremidades dos anéis do pistao.

1° anel 0,35 mm
L 2° anel 0,55 mm
Limite de Uso p
Anel do déleo
0,86 mm
(anel lateral)

SUBSTITUICAO DO PRISIONEIRO DO CILINDRO

Rosqueie duas porcas no prisioneiro e aperte-as uma em
direcao a outra. Em seguida, solte o prisioneiro utilizando
uma chave nas duas porcas.

Certifique-se de verificar a altura do prisioneiro em relagao a
‘i LADO DA CARCACA LADO DA CARCACA
superficie da carcaga do motor. ESQUERDA DO MOTOR:  DIREITA DO MOTOR:

. .. . - A
Ajuste a altura do prisioneiro se necessario. = a

136,56+ 1T mm
132,56+ 1T mm

-
1

L -
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CILINDRO/PISTAO

XRE300/A

INSTALACAO DO CILINDRO/PISTAO
INSTALACAO DOS ANEIS DO PISTAO

Instale cuidadosamente os anéis do pistdo em suas canaletas,
mantendo seus lados marcados voltados para cima.

NOTA

e Nao inverta o primeiro e o segundo anel.
e Ao instalar o anel do 6leo, primeiro instale o espagador.
Em seguida, instale os anéis laterais.

Posicione as folgas entre as extremidades dos anéis a 120°
uma da outra.

Posicione as folgas entre as extremidades dos anéis laterais
de acordo com a ilustragao.

1° ANEL

INSTALACAO DO PISTAO

Apligue solugao de 6leo de molibdénio na superficie externa
do pino do pistao e na superficie interna da cabeca da biela.

Aplique 6leo para motor na cavidade do pino do pistao.
Instale o pistao, mantendo sua marca “IN” voltada para o
lado de admissao. Em seguida, insira o pino do pistao através
do pistao e da biela.

2° ANEL

(] 1° ANEL
[\ 2° ANEL

MARCA “IN”

j ANEL DO OLEO

PISTAO
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XRE300/A

CILINDRO/PISTAO

Instale novas presilhas nas ranhuras da cavidade do pino do
pistao.

NOTA

® Coloque uma toalha sobre a carcaca do motor para
evitar que as presilhas do pino do pistao caiam no
interior do motor.

e Certifique-se de que as presilhas do pino do pistao
estejam seguramente assentadas.

¢ Nao alinhe a abertura das extremidades da presilha com
o recorte do pistao.

INSTALACAO DO CILINDRO

Limpe completamente a superficie de junta da carcaga do
motor e do cilindro, tendo cuidado para nao danifica-las.

Aplique junta liquida na regiao de contato da carcaca do
motor, como mostra a ilustracao.

NOTA

Tenha cuidado para que nao haja penetracao de junta
liquida na carcaca do motor.

Instale os pinos guias e uma nova junta.

Cubra a cavidade do cilindro, a superficie externa do pistao e
os anéis do pistao com 6leo para motor limpo.

Passe a corrente de distribuicao através do cilindro e instale o
cilindro sobre o pistao, a medida que comprime
manualmente os anéis do pistao.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar os anéis do pistao e a
parede do cilindro.

Instale o duto de passagem de dleo (pagina 4-12).
Instale o cabecote (pagina 7-23).

rll VEDANTE

PINOS GUIAS JUNTA
CILINDRO

CORRENTE |_3 PISTAO/ANEIS DO PISTAO
DISTRIBUICAO
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NOTAS
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EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA

108 N.m (11,0 kgf.m)

12 N.m (1,2 kgf.m)

12 N.m (1,2 kgf.m)

— 108 N.m (11,0 kgf.m)
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XRE300/A EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMAGCOES GERAIS

¢ Este capitulo apresenta os reparos na embreagem, no seletor de marchas e na tampa direita da carcaga do motor.
Todos os reparos podem ser executados com o motor instalado no chassi.

¢ A viscosidade, bem como o nivel do 6leo do motor e a presenca de aditivos, afetam o funcionamento da embreagem.
Aditivos de qualquer espécie para o 6leo do motor sao especificamente nao recomendados. Quando a embreagem nao
desengatar ou se a motocicleta trepidar durante o desengate, inspecione o 6leo do motor e o nivel de 6leo antes de
verificar o sistema de embreagem.

* E necessario separar as metades da carcaca do motor para executar reparos no eixo seletor de marchas, na
transmissao, no tambor seletor ou nos garfos seletores (pagina 11-2).

ESPECIFICACOES Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso
Embreagem | Folga da alavanca 10-20 -
Comprimento livre da mola 45,9 41,3
Espessura do disco 2,92 - 3,08 2,69
Empenamento do separador - 0,30
D.l. da carcaga 33,000 - 33,025 33,035
Guia da carcaca da embreagem D.l. 20,000 - 20,021 20,031
D.E. 27,980 - 27,993 27,970
D.E. da arvore primaria na guia da carcaca da embreagem 19,959 - 19,980 19,91

VALORES DE TORQUE

Contraporca do cubo da embreagem 108 N.m (11,0 kgf.m)  Aplique 6leo para motor nas roscas
e superficie de assentamento. Trave.
Parafuso da mola da embreagem

Porca da engrenagem motora primaria

12 N.m (1,2 kgf.m)
108 N.m (11,0 kgf.m)  Aplique 6leo para motor nas roscas
e superficie de assentamento.
Parafuso do posicionador do tambor seletor
Parafuso da conexao do duto de passagem de 6leo, 8 mm

Parafuso de fixagao do pedal seletor de marchas

12 N.m (1,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)

FERRAMENTAS

Fixador do cubo da embreagem
07724-0050002

Instalador
07749-0010000

Acessorio, 28 x 30 mm
07946-1870100

P
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/’/
s
,/// f —
P .
- 1 Vs N
- s | Ny -
- e
~ /
-
- -
{ -~ \
e N
- 7 -
D - -~
\ 5 < i
N

9-3



EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

XRE300/A

Guia, 17 mm
07746-0040400

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Geralmente pode-se corrigir o funcionamento da embreagem defeituosa ajustando-se a folga da alavanca.

Dificuldade de acionamento da alavanca da embreagem

¢ Cabo da embreagem danificado, dobrado ou sujo

¢ Cabo da embreagem passado inadequadamente

* Mecanismo de acionamento da embreagem danificado

¢ Rolamento da placa de acionamento da embreagem defeituoso

A embreagem nao desengata ou a motocicleta trepida quando a embreagem esta desengatada
® Folga excessiva na alavanca da embreagem

e Separador da embreagem empenado

* Mecanismo de acionamento da embreagem danificado

¢ Nivel de 6leo muito alto, viscosidade do 6leo incorreta ou presenca de aditivos

A embreagem escorrega

¢ Auséncia de folga na alavanca da embreagem
e Acionador da embreagem preso

¢ Discos da embreagem desgastados

* Molas da embreagem enfraquecidas

¢ Presenca de aditivos no 6leo do motor

Dificuldade no engate de marchas

¢ Funcionamento inadequado da embreagem

¢ Viscosidade inadequada do éleo do motor

¢ Ajuste incorreto da embreagem

¢ Eixo seletor de marchas empenado ou danificado (pagina 11-12)

e Excéntrico seletor de marchas danificado

¢ Eixo do garfo seletor empenado ou garfos seletores e tambor seletor danificados (pagina 11-10)

As marchas escapam

¢ Posicionador do tambor seletor desgastado

* Mola de retorno do eixo seletor de marchas desgastada ou quebrada (pagina 11-12)

e Excéntrico seletor de marchas desgastado ou danificado

¢ Eixo do garfo seletor empenado ou garfos seletores e tambor seletor desgastados (pagina 11-10)
* Recortes ou orificios das engrenagens desgastados (pagina 11-10)

O pedal seletor de marchas nao retorna a posi¢cao
¢ Mola de retorno do eixo seletor de marchas enfraquecida ou quebrada (pagina 11-12)
¢ Eixo seletor de marchas empenado (pagina 11-12)
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XRE300/A

EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

REMOGAOQ DA TAMPA DIREITA
DA CARCACA DO MOTOR

Drene o 6leo do motor (pagina 3-11).
Remova o pedal do freio (pagina 14-38).

Solte a contraporca e a porca de ajuste da embreagem. Em
seguida, desconecte o cabo da embreagem de seu bracgo de
acionamento.

Remova os seguintes componentes:
- Parafusos das conexoes inferiores dos dutos de éleo
— Anéis de vedacao

— Parafuso da conexao do duto de passagem de 6leo
— Arruelas de vedacao

— Onze parafusos
— Tampa direita da carcaga do motor

NOTA

Solte os parafusos em ordem cruzada e em duas ou trés
etapas.

PORCA DE AJUSTE CONTRAPORCA

BRACO DE ACIONAMENTO  CABO DA EMBREAGEM
PARAFUSOS CONEXOES DOS DUTOS DE OLEO

";G ¢ F

ARRUELAS DE VEDACAO
TAMPA DIREITA DA CARCACA DO MOTOR

PARAFUSOS
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EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS XRE300/A

— Dois pinos guias
—-Junta
— Espacador da conexao do duto de 6leo e anel de vedagao

JUNTA ESPACADOR DA CONEXAOQ/
ANEL DE VEDACAO
ANEL ELASTICO

— Anel elastico
— Retentor de dleo

DESMONTAGEM/INSPECAO

Puxe o brago de acionamento da embreagem para fora e
remova a mola de retorno.

Remova o retentor de po.

Inspecione o braco de acionamento da embreagem quanto a
empenamento ou danos.

Inspecione a mola de retorno quanto a fadiga ou danos.
Inspecione as buchas quanto a desgaste ou danos.

MONTAGEM

Aplique graxa nos labios de um novo retentor de po e instale-
0 na tampa direita da carcaga do motor.

Aplique 6leo para motor na superficie deslizante do braco de
acionamento da embreagem.

BUCHAS RETENTOR DE PO

9-6



XRE300/A EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

BRACO DE
ACIONAMENTO ~ MOLA DE RETORNO

i

Instale o brago de acionamento da embreagem na tampa
direita da carcaga do motor. Em seguida, encaixe a
extremidade mais curta da mola de retorno no orificio do
braco de acionamento.

Gire o brago de acionamento e encaixe a extremidade da
mola na ranhura da tampa da carcaga do motor.

ORIFiCIO RANHURA

PLATO DA EMBREAGEM
EMBREAGEM ) S

REMOCAO
Remova a tampa direita da carcagca do motor (pagina 9-5).

Solte os parafusos da mola da embreagem em ordem
cruzada e em diversas etapas.

Remova os seguintes componentes:
— Parafusos e molas
— Plat6 da embreagem

PARAFUSOS/MOLAS
DISCO/SEPARADORES DA EMBREAGEM

— Acionador da embreagem

— Seis discos A e separadores da embreagem

— Disco B da embreagem

ACIONADOR DA EMBREAGEM
SEDE DA MOLA

— Mola judder
— Sede da mola

MOLA JUDDER




EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS XRE300/A

Destrave a contraporca do cubo da embreagem.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar as roscas da arvore
primaria.

FIXADOR DO CUBO
CONTRAPORCA DA EMBREAGEM

Solte a contraporca do cubo da embreagem, enquanto
mantém o cubo fixado, utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Fixador do cubo da embreagem 07724-0050002

Remova os seguintes componentes:
— Contraporca

ARRUELA DE ENCOSTO

— Arruela de encosto
— Cubo da embreagem

CUBO DA EMBREAGEM
ARRUELA DE ENCOSTO

— Arruela de encosto
— Carcaca da embreagem

CARCACA DA EMBREAGEM
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XRE300/A

EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

— Rolamento de agulhas
— Guia da carcaca da embreagem

INSPEGAO

Rolamento do Plat6 da Embreagem

Inspecione o rolamento do platd quanto a desgaste ou danos.

Gire manualmente a pista interna do rolamento.

O rolamento deve girar suave e silenciosamente.

Verifique também se a pista externa do rolamento encaixa-se
sem folga no platé da embreagem.

Remova e descarte o rolamento se a pista interna nao girar

suave e silenciosamente ou se a pista externa encaixar-se
com folga no plato.

Substituicao do Rolamento do Plat6 da Embreagem
Remova o rolamento do platé da embreagem.
Apligue 6leo para motor em um novo rolamento.

Instale um novo rolamento no platdo da embreagem,
utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 28 x 30 mm 07946-1870100
Guia, 177 mm 07746-0040400

Mola da Embreagem

Meca o comprimento livre da mola da embreagem.

Limite de Uso 41,3 mm

NOTA

Substitua as molas da embreagem em conjunto.

GUIA DA CARCACA

DA EMBREAGEM

ROLAMENTO
=S > ’ 4

ROLAMENTO

PLATO DA EMBREAGEM
ACESSORIO INSTALADOR
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EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

XRE300/A

Disco da Embreagem

Inspecione os discos da embreagem quanto a sinais de
escoriagoes ou descoloragao.

Meca a espessura de cada disco da embreagem.

Limite de Uso 2,69 mm

NOTA

Substitua os discos e separadores da embreagem em
conjunto.

Separador da Embreagem

Inspecione os separadores da embreagem quanto a
descoloragao.

NOTA

Substitua os discos e separadores da embreagem em
conjunto.

Inspecione os separadores da embreagem quanto a

empenamento em sua superficie, utilizando um calibre de

laminas.

Limite de Uso 0,30 mm

Cubo da Embreagem

Inspecione o cubo da embreagem quanto a trincas, entalhes

ou desgaste anormal provocado pelos separadores da
embreagem.

DISCO “B” DA DISCO “A” DA
EMBREAGEM EMBREAGEM
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XRE300/A

EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

Carcaca da Embreagem/Guia da Carcaca da Embreagem

Inspecione os recortes da carcagca da embreagem quanto a
trincas, entalhes ou desgaste anormal provocado pelos

discos da embreagem.

Meca o D.I. da carcaca da embreagem.

Limite de Uso

33,035 mm

Inspecione a guia da carcaca da embreagem quanto a danos

ou desgaste anormal.

Meca o D.I. da guia da carcaga da embreagem.

Limite de Uso

20,031 mm

Meca o D.E. da guia da carcaca da embreagem.

Limite de Uso

27,970 mm

Rolamento de Agulhas

Inspecione o rolamento de agulhas quanto a desgaste ou

danos.

Mola Judder/Sede da Mola

Inspecione a sede da mola e a mola judder quanto a

distorgoes, desgaste ou danos.

Arvore Primaria

Meca o D.E. da arvore primaria na superficie deslizante da

guia da carcaga da embreagem.

Limite de Uso

19,91 mm

SEDE DA MOLA

MOLA JUDDER




EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

XRE300/A

INSTALACAO

Aplique solugao de 6leo de molibdénio nas superficies
interna e externa da guia da carcaca da embreagem.

Instale a guia da carcaga da embreagem na arvore primaria.

Aplique 6leo para motor no rolamento de agulhas e instale-o
na guia da carcaca da embreagem.

Aplique solucgéo de 6leo de molibdénio na superficie
deslizante da carcaca da embreagem.

Instale a carcaga da embreagem e a arruela de encosto na
arvore primaria.

Instale o cubo da embreagem.

Instale a arruela de encosto.

Aplique 6leo para motor nas roscas e superficie de
assentamento de uma nova contraporca do cubo da
embreagem e instale-a na arvore primaria.

Aperte a contraporca do cubo da embreagem no torque
especificado, enquanto mantém o cubo fixado, utilizando a
ferramenta especial.

Ferramenta:
Fixador do cubo da embreagem 07724-0050002

Torque: 108 N.m (11,0 kgf.m)

GUIA DA CARCACA
~ DA EMBREAGEM

ROLAMENTO
~77

CARCACA DA EMBREAGEM
ARRUELA DE ENCOSTO

e —

CUBO DA EMBREAGEM
CONTRAPORCA

FIXADOR DO CUBO DA EMBREAGEM
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XRE300/A EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

Trave a contraporca do cubo da embreagem na ranhura da
arvore primaria.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar as roscas da arvore
primaria.

Cubra os discos da embreagem com 6leo para motor.

Instale a sede da mola, a mola judder, o disco B da
embreagem, os seis discos A da embreagem e os
separadores, como mostra a ilustragao.

SEDE DA MOLA

Q@UDDOO

Y X

7@ DISCO A DA EMBREAGEM\\

(Seis pecas)

CUBO DA EMBREAGEM

MOLA JUDDER

: E DISCO B DA EMBREAGEM

SEPARADORES DA EMBREAGEM (Seis pecas)
RANHURA MAIS RASA

Instale as linguetas do lado externo do disco A da
embreagem na ranhura mais rasa da carcaga da embreagem.




EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

XRE300/A

Instale o acionador na arvore primaria.

Instale o platé da embreagem.

Instale as molas da embreagem, juntamente com seus
parafusos.

Aperte os parafusos da mola da embreagem em ordem
cruzada, em diversas etapas e no torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Instale a tampa direita da carcaga do motor (pagina 9-17).

ENGRENAGEM MOTORA PRIMARIA
REMOGCAO

Remova os seguintes componentes:
— Embreagem (pagina 9-7)
— Engrenagem movida da bomba de d6leo (pagina 4-4)

Remova a porca da engrenagem motora primaria, enquanto
mantém a engrenagem motora primaria fixada, utilizando a
ferramenta especial.

Ferramenta:
Fixador do cubo da embreagem 07724-0050002

Remova a arruela e a engrenagem motora primaria da arvore
de manivelas.

ACIONADOR DA EMBREAGEM
PLATO DA EMBREAGEM

 J

PARAFUSOS/MOLAS
FIXADOR DO CUBO DA EMBREAGEM

|‘_,_.r,.

PORCA DA ENGRENAGEM MOTORA PRIMARIA
ARRUELA
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XRE300/A

EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

INSTALACAO

Instale a engrenagem motora primaria na arvore de
manivelas, alinhando a ranhura mais larga com o dente
maior.

Instale a arruela.

Aplique 6leo para motor nas roscas e superficies de
assentamento da porca da engrenagem motora primaria e
instale-a na arvore de manivelas.

Aperte a porca da engrenagem motora primaria no torque
especificado, enquanto mantém a engrenagem motora
primaria fixada, utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Fixador do cubo da embreagem 07724-0050002

Torque: 108 N.m (11,0 kgf.m)
Instale os seguintes componentes:

- Engrenagem movida da bomba de 6leo (pagina 4-9)
— Embreagem (pagina 9-12)

Alinhe

" b
ENGRENAGEM MOTORA PRIMARIA
ARRUELA

FIXADOR DO CUBO DA EMBREAGEM
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EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

XRE300/A

PEDAL SELETOR DE MARCHAS
REMOCAO/INSTALACAO

Remova o parafuso de fixacao e o pedal seletor de marchas.

Instale o pedal seletor de marchas, alinhando as marcas
gravadas do pedal e do eixo seletor.

Instale e aperte o parafuso de fixagao no torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

SELETOR DE MARCHAS

NOTA

Para reparos no eixo seletor de marchas, consulte o
capitulo Carcaca do Motor/Arvore de Manivelas/
Transmissao/Balanceiro, na pagina 11-8.

REMOCAO

Remova os seguintes componentes:

— Tampa direita da carcaga do motor (pagina 9-5)
— Parafuso do excéntrico seletor de marchas

— Excéntrico seletor de marchas

- Pino guia

— Parafuso do posicionador

— Posicionador

— Arruela

— Mola de retorno

Inspecione o excéntrico seletor de marchas e o posicionador

quanto a desgaste ou danos.
Inspecione a mola de retorno quanto a fadiga ou danos.

INSTALACAO

Instale a mola de retorno, a arruela, o posicionador e seu
parafuso.
Aperte o parafuso do posicionador no torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

PARAFUSO DE FIXACAO

PEDAL SELETOR DE MARCHAS  Alinhe
POSICIONADOR PARAFUSO  PINO GUIA

L5

PARAFUSO MOLA/ARRUELA  EXCENTRICO
SELETOR

ARRUELA/MOLA POSICIONADOR

PARAFUSO
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XRE300/A

EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

Instale o pino guia no orificio do tambor seletor.

Fixe o posicionador, utilizando uma chave de fenda, e instale
o excéntrico seletor de marchas, alinhando o orificio do pino
com o pino guia.

Aplique trava quimica nas roscas do parafuso do excéntrico
seletor de marchas.

Instale o parafuso do excéntrico seletor de marchas e aperte-
0 seguramente.

Instale a tampa direita da carcaga do motor (pagina 9-17).

INSTALAGAOQ DA TAMPA DIREITA
DA CARCACA DO MOTOR

Limpe as superficies de contato da carcaca do motor e da
tampa direita da carcaca.

Instale o retentor de 6leo na tampa da carcaga do motor, até
que esteja completamente assentado.

Instale seguramente o anel elastico.

Aplique o6leo para motor na superficie de contato do retentor
de o6leo.

Instale os pinos guias e uma nova junta.
Instale o espagador da conexao do duto de dleo.

Cubra um novo anel de vedagao com dleo para motor e
instale-o no espacador da conexao do duto de dleo.

POSICIONADOR Alinhe

\ ~

PARAFUSO DO EXCENTRICO SELETOR
ANEL ELASTICO

ESPACADOR DA CONEXAO/
ANEL DE VEDACAO
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EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

XRE300/A

Instale a tampa da carcaca do motor e gire o braco de
acionamento em sentido horario, a fim de encaixar o flange
do acionador no recorte do brago de acionamento.

Instale a tampa direita da carcaga do motor e os onze
parafusos.

Aperte os parafusos em ordem cruzada e em duas ou trés
etapas.

Instale o duto de passagem de 6leo na tampa direita da
carcaca do motor, juntamente com as novas arruelas de
vedacao e o parafuso da conexao do duto de 6leo.
Aperte o parafuso da conexao do duto de 6leo no torque
especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Cubra novos anéis de vedagao com 6leo para motor e instale-

os na tampa direita da carcaca do motor.

ACIONADOR DA EMBREAGEM

PARAFUSOS
PARAFUSO

il 2,

ARRUELAS DE VEDACAO
ANEIS DE VEDACAO
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XRE300/A

EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS

Instale os dutos de 6leo na tampa direita da carcaca do
motor.

Instale e aperte seguramente os parafusos.

Conecte o cabo da embreagem ao brago de acionamento.
Ajuste a folga da alavanca da embreagem (pagina 3-18).

Instale o pedal do freio (pagina 14-38).

Abastega o motor, utilizando o 6leo recomendado (pagina
3-10).

PARAFUSOS

CONEXOES DOS DUTOS DE OLEO
CABO DA EMBREAGEM

BRACO DE ACIONAMENTO

9-19



EMBREAGEM/SELETOR DE MARCHAS XRE300/A

NOTAS
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XRE300/A

1 ALTERNADOR/
» EMBREAGEM DE PARTIDA

COMPONENTES DO SISTEMA
INFORMACOES DE SERVICO
DIAGNOSE DE DEFEITOS

REMOGAO DA TAMPA ESQUERDA
DA CARCACA DO MOTOR

10-2
10-3
10-4

10-5

ESTATOR/SENSOR CKP 10-9
VOLANTE DO MOTOR/

EMBREAGEM DE PARTIDA 10-11
INSTALACAO DA TAMPA ESQUERDA

DA CARCACA DO MOTOR 10-15
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA

103 N.m (10,5 kgf.m)
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XRE300/A

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMAGCOES GERAIS

e Este capitulo abrange os reparos no alternador, no volante do motor e na embreagem de partida. Reparos nestes

componentes podem ser executados com o motor instalado no chassi.
¢ Para inspecao do estator do alternador, consulte a pagina 16-7 do capitulo “Bateria/Sistema de Carga”.
¢ Para reparos no motor de partida, consulte a pagina 18-6 do capitulo “Partida Elétrica”.

ESPECIFICACOES

Unidade: mm

Item

Padrao

Limite de Uso

D.E. da guia da engrenagem movida de partida

51,660 - 51,673

51,630

VALORES DE TORQUE

Parafuso do volante do motor

Parafuso Allen da carcaga da embreagem de partida

Parafuso Allen do sensor CKP
Parafuso Allen do estator

Parafuso Allen da presilha da fiacao do estator

103 N.m (10,5 kgf.m)

21 N.m (2,1 kgf.m)
5,2 N.m (0,5 kgf.m)
10 N.m (1,0 kgf.m)
10 N.m (1,0 kgf.m)

Aplique 6leo para motor nas roscas e
superficie de assentamento.

Aplique trava quimica nas roscas.
Aplique trava quimica nas roscas.

FERRAMENTAS
Fixador de volante do motor Extrator de volante do motor Barra extratora
07725-0040001 07733-0020001 07716-0020500
(/— \\\ ) < A
4 \“\_\ = ’/ o~ /‘."' -
i ~__ < /// - -
_\\\._\ ™~ _‘(,-/ ’,/" _‘_q_/// ~ - - - -~
NN - -~ e
//, _,-"//; - h \\‘_-. |\/\‘ I'F//I/ /// ’ /’/
N V) ) (] P\' ,./'/-f’ -
- v e
5
Cabecote extrator, 10 mm Eixo extrator, 10 mm Contrapeso extrator
07936-GE00200 07936-GE00100 07741-0010201
<9 (e
/’///.// / JH/ \\\
) /S \
/":: . \'.
//.’/.T/ - \,II/ \‘_\ I‘
e \ ) /
/;-j,/// \ /
" —
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

XRE300/A

Instalador
07749-0010000

Acessorio, 24 x 26 mm
07746-0010700

Guia, 10 mm
07746-0040100

P
N

DIAGNOSE DE DEFEITOS

O motor de partida é acionado, mas o motor nao

e Embreagem de partida defeituosa
e Engrenagem intermediaria de partida e/ou engrenagens redutoras de partida danificadas
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XRE300/A

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

REMOCAO DA TAMPA ESQUERDA DA
CARCACA DO MOTOR

Remova os seguintes componentes:
— Tampa do pinh&o de transmissao (pagina 2-13)
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)

Desacople o conector 3P do alternador e remova a fiagao de
sua presilha.

Remova o conector 3P do sensor CKP/interruptor de ponto
morto de seu fixador no compartimento da bateria.
Desacople o conector 3P do sensor CKP/interruptor de ponto
morto.

Solte a fiagao de sua guia e da presilha.

Remova a presilha da fiagao do chassi.

Remova os parafusos e a tampa da engrenagem redutora de
partida.

CONECTOR 3P
CONECTOR 3P

PRESILHA

"\
-
0..
.,
.,

\
I Ay
0/

SILHA®Z,

!
/

,

PARAFUSOS




ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

XRE300/A

Remova os pinos guias e a junta.

Remova a engrenagem redutora de partida e o eixo da tampa
esquerda da carcaga do motor.

Desacople o conector do interruptor de ponto morto e solte a
fiagcdo das guias da tampa esquerda da carcaga do motor.

Solte os parafusos da tampa esquerda da carcagca do motor
em ordem cruzada e em duas ou trés etapas. Em seguida,
remova os parafusos e a tampa esquerda da carcaca do
motor.

NOTA

A tampa esquerda da carcaga do motor é
magneticamente fixada ao volante do motor. Portanto,
tenha cuidado durante sua remocao.

PINOS GUIAS

JUNTA
ENGRENAGEM REDUTORA

p—"

PARAFUSOS
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XRE300/A ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

JUNTA

Remova a junta e os pinos guias.

Remova a engrenagem intermediaria de partida e arruelas da
carcacga esquerda do motor.

ARRUELAS
ANEL DE VEDACAO

Remova o anel de vedacao do motor de partida.

MOTOR DE PARTIDA

INSPECAO

Inspecione a engrenagem intermediaria de partida quanto a
desgaste ou danos.
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

XRE300/A

Inspecione a engrenagem redutora de partida e seu eixo
quanto a desgaste ou danos.

Inspecione os rolamentos do motor de partida.

Gire manualmente a pista interna do rolamento.

O rolamento deve girar suave e silenciosamente.

Verifique também se a pista externa do rolamento encaixa-se
sem folga na tampa.

SUBSTITUICAO DO ROLAMENTO DO MOTOR DE
PARTIDA

Remova o rolamento do motor de partida, utilizando as
ferramentas especiais.

Ferramentas:

Cabecote extrator, 10 mm 07936-GE00200
Eixo extrator, 10 mm 07936-GE00100
Contrapeso extrator 07741-0010201

Aplique 6leo para motor em um novo rolamento.

Instale o novo rolamento na tampa da engrenagem redutora
de partida, mantendo seu lado marcado voltado para cima,
até que esteja completamente assentado.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 24 x 26 mm 07746-0010700
Guia, 10 mm 07746-0040100

EIXO

ENGRENAGEM REDUTORA

CONTRAPESO
EXTRATOR

ROLAMENTO DO
MOTOR DE PARTIDA

|
.

EXTRATOR DE ROLAMENTOS
INSTALADOR

ACESSORIO
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XRE300/A

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

SUBSTITUIQAO DO ROLAMENTO DA ENGRENAGEM
INTERMEDIARIA DE PARTIDA

Remova os rolamentos da engrenagem intermediaria de
partida, localizados na carcaga esquerda do motor e na tampa
da carcaga, utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Cabecote extrator, 10 mm 07936-GE00200
Eixo extrator, 10 mm 07936-GE00100
Contrapeso extrator 07741-0010201

Aplique 6leo para motor em novos rolamentos.

Instale novos rolamentos na carcaga esquerda do motor e na
tampa, mantendo seu lado marcado voltado para cima, até
atingir a profundidade especificada.

Profundidade:

Lado da tampa esquerda da carcaca do motor

0 - 0,5 mm a partir da superficie da tampa da carcaca do motor
Lado da carcaca esquerda do motor

0,3 - 0,5 mm a partir da superficie da carcaca do motor

Ferramentas:
Instalador 07749-0010000
Guia, 10 mm 07746-0040100

ESTATOR/SENSOR CKP

REMOCAO

Remova a tampa esquerda da carcaca do motor (pagina 10-5).
Remova o parafuso Allen e a presilha da fiagao do estator.

Remova a borracha da fixagdo da tampa esquerda da carcaca
do motor.

Remova os parafusos Allen do estator e do sensor CKP.

Remova a presilha da fiagao do sensor CKP. Em seguida,
remova o estator/sensor CKP da tampa esquerda da carcaca
do motor.

ROLAMENTO DA ENGRENAGEM
INTERMEDIARIA DE PARTIDA

BORRACHA PARAFUSO

PRESILHA

ESTATOR SENSOR CKP

PARAFUSOS PRESILHA
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA XRE300/A

INSTALACAO
10 N.m (1,0 kgf.m)
10 N.m (1,0 kgf.m)

R \ 5,2 N (0,5 kgf.m) I
PRESILHA DA

FIACAO DO ESTATOR —— =

DO SENSOR CKP

% g § PRESILHA DA FIACAO

SENSOR CKP

ST
BORRACHA

ESTATOR DO ALTERNADOR

ESTATOR PRESILHA PARAFUSOS

Instale o estator/sensor CKP, juntamente com a fiagao do
sensor CKP na tampa esquerda da carcaga do motor.

Aplique trava quimica nas roscas do parafuso Allen do sensor
CKP.
Instale e aperte os parafusos no torque especificado.

Torque: 5,2 N.m (0,5 kgf.m)

Instale e aperte os parafusos Allen do estator no torque
especificado. )
= _at®
PARAFUSOS SENSOR CKP
BORRACHA PARAFUSO

Torque: 10 N.m (1,0 kgf.m)

Aplique junta liquida na superficie de assentamento da
borracha da fiagao e instale-a seguramente na ranhura da
tampa esquerda da carcaga do motor.

Instale a presilha da fiagao do estator e o parafuso da
presilha. Em seguida, aperte o parafuso no torque
especificado.

Torque: 10 N.m (1,0 kgf.m)

Instale a tampa esquerda da carcaca do motor (pagina 10-15).

PRESILHA
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XRE300/A

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

VOLANTE DO MOTOR/

EMBREAGEM DE PARTIDA

REMO(;AO DO VOLANTE DO MOTOR

Remova a tampa esquerda da carcaga do motor (pagina 10-5).
Remova o parafuso e a arruela do volante do motor,
enquanto mantém o volante fixado, utilizando as ferramentas

especiais.

Ferramenta:
Fixador de volante do motor 07725-0040001

Remova o volante do motor, utilizando as ferramentas
especiais.

Ferramenta:
Extrator de volante do motor 07733-0020001
Barra extratora 07716-0020500 ou

equivalente

Remova o rolamento de agulhas, a arruela e a chaveta meia-
lua.

NOTA

Tenha cuidado para ndo danificar a regido conica da
arvore de manivelas ao remover a chaveta meia-lua.

REMOCAO DA ENGRENAGEM MOVIDA DE PARTIDA/
EMBREAGEM DE PARTIDA

Inspecione o funcionamento da embreagem unidirecional,
girando a engrenagem movida de partida.

A engrenagem deve girar suavemente em sentido anti-
horéario. No entanto, nao deve ser possivel girar a
engrenagem em sentido horario.

Remova a engrenagem movida de partida, girando a
engrenagem em sentido anti-horario.

PARAFUSO ARRUELA

o iy

FIXADOR DE VOLANTE DO MOTOR
EXTRATOR DE VOLANTE DO MOTOR

CHAVETA MEIA-LUA
ENGRENAGEM MOVIDA DE PARTIDA
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

XRE300/A

Remova os parafusos Torx da carcaga da embreagem de
partida, enquanto mantém fixado o volante do motor,
utilizando as ferramentas especiais.

Ferramenta:
Fixador de volante do motor 07725-0040001

Remova a carcaga da embreagem de partida/embreagem
unidirecional do volante do motor.

INSPECAO DA EMBREAGEM DE PARTIDA

Inspecione o rolamento de agulhas quanto a desgaste
anormal ou danos.
Substitua o rolamento de agulhas se necessario.

Remova a embreagem unidirecional da carcaca da
embreagem.

Inspecione a embreagem unidirecional quanto a desgaste,
danos ou movimento irregular.
Substitua a embreagem unidirecional se necessario.

Inspecione a superficie de contato dos roletes da embreagem
unidirecional com a carcaca da embreagem de partida quanto
a desgaste ou danos.

Substitua a carcaca da embreagem de partida se necessario.

PARAFUSOS

FIXADOR DE VOLANTE DO MOTO
CARCACA DA EMBREAGEM/
EMBREAGEM UNIDIRECIONAL

VOLANTE DO MOTOR

EMBREAGEM UNIDIRECIONAL

CARCACA DA EMBREAGEM
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XRE300/A ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

Inspecione os dentes da engrenagem movida de partida
quanto a desgaste ou danos.

Meca o D.E. da guia da engrenagem movida de partida.

Limite de Uso 51,630 mm

INSTALACAO DA ENGRENAGEM MOVIDA DE
PARTIDA/EMBREAGEM DE PARTIDA

CARCACA DA EMBREAGEM DE PARTIDA

EMBREAGEM UNIDIRECIONAL

VOLANTE DO MOTOR

ENGRENAGEM MOVIDA DE PARTIDA

‘Qm 21 N.m (2,1 kgf.m)

EMBREAGEM UNIDIRECIONAL

Instale a embreagem unidirecional na carcaca da embreagem
de partida, mantendo o lado do flange voltado para o volante
do motor.

CARCACA DA EMBREAGEM
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

XRE300/A

Instale a carcaga da embreagem de partida/embreagem
unidirecional no volante do motor.

Aplique trava quimica nas roscas do parafuso da carcaca da
embreagem de partida.

Alinhe os orificios dos parafusos do volante do motor e da
carcaca da embreagem de partida. Em seguida, instale os
parafusos.

Fixe o volante do motor, utilizando a ferramenta especial, e
aperte os parafusos no torque especificado.

Ferramenta:
Fixador de volante do motor 07725-0040001

Torque: 21 N.m (2,1 kgf.m)

Instale a engrenagem movida de partida, girando a
engrenagem em sentido anti-horario.

Certifique de que a engrenagem movida de partida gira

suavemente em sentido anti-horario. Nao deve ser possivel
girar a engrenagem em sentido horario.

INSTALACAO DO VOLANTE DO MOTOR

Instale a chaveta meia-lua na ranhura da arvore de
manivelas.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar a regiao conica da
arvore de manivelas ao instalar a chaveta meia-lua.

Aplique solucgao de 6leo de molibdénio no rolamento de
agulhas.

Instale a arruela e o rolamento de agulhas na arvore de
manivelas.

Limpe os residuos de 6leo da regiao conica da arvore de
manivelas e do volante do motor.

CARCACA DA EMBREAGEM/
EMBREAGEM UNIDIRECIONAL

VOLANTE DO MOTOR

PARAFUSOS

FIXADOR DE VOLANTE DO MOTOR
ENGRENAGEM MOVIDA DE PARTIDA

CHAVETA MEIA-LUA
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XRE300/A

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

Instale o volante do motor na arvore de manivelas, alinhando
o recorte do volante com a chaveta meia-lua.

Aplique 6leo para motor nas roscas e superficie de
assentamento do parafuso do volante do motor. Em seguida,
instale a arruela e o parafuso do volante do motor.

Fixe o volante do motor, utilizando a ferramenta especial, e
aperte seu parafuso no torque especificado.

Ferramenta:
Fixador de volante do motor 07725-0040001

Torque: 103 N.m (10,5 kgf.m)

Instale a tampa esquerda da carcaga do motor (pagina 10-15).

INSTALAGCAQ DA TAMPA ESQUERDA DA
CARCACA DO MOTOR

Cubra um novo anel de vedagao com dleo para motor e
instale-o na ranhura do motor de partida.

Instale as arruelas na engrenagem intermediaria de partida.
Instale a engrenagem intermediaria de partida na carcaga
esquerda do motor.

RECORTE DA CHAVETA Alinhe

VOLANTE DO MOTOR
PARAFUSO/ARRUELA

FIXADOR DE VOLANTE DO MOTOR
ANEL DE VEDACAO

MOTOR DE PARTIDA
ENGRENAGEM INTERMEDIARIA DE PARTIDA

ARRUELAS
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA XRE300/A

JUNTA

Limpe completamente a superficie de junta da tampa e da
carcaca do motor, tendo cuidado para nao danifica-las.
Instale os pinos guias e uma nova junta.

Instale a tampa esquerda da carcaga do motor, juntamente
com seus parafusos. Em seguida, aperte os parafusos em
ordem cruzada e em duas ou trés etapas.

NOTA

A tampa esquerda da carcaga do motor é
magneticamente fixada ao volante do motor. Portanto,
tenha cuidado durante sua instalagao.

PARAFUSOS
GUIAS
Passe a fiagdo do interruptor de ponto morto através das
guias e acople o conector.

EIXO

Instale o eixo da engrenagem redutora de partida.

Instale a engrenagem redutora de partida, alinhando os
dentes da engrenagem intermediaria de partida com os
dentes da engrenagem do motor de partida.

ENGRENAGEM REDUTORA
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XRE300/A ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

PINOS GUIAS

Instale os pinos guias e uma nova junta.

JUNTA

Instale a tampa da engrenagem redutora de partida e aperte
seguramente seus parafusos.

Instale a presilha da fiacdao no chassi.
Fixe a fiacao utilizando sua presilha.
Passe a fiagao através da guia.

Passe adequadamente a fiagao do alternador (pagina 1-18).

[2od
] _5".'."’
/

“—PRESILHA 7,

Acople o conector 3P do sensor CKP/interruptor de ponto
morto e instale-o no fixador do compartimento da bateria.
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

XRE300/A

Acople o conector 3P do alternador.
Fixe a fiacdo utilizando sua presilha.
Instale os seguintes componentes:

— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)
— Tampa do pinh&o de transmisséo (pagina 2-13)

CONECTOR 3P

PRESILHA
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA
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XRE300/A

CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMAGCOES GERAIS

e Este capitulo abrange a separacao da carcaca do motor para execugao de reparos na arvore de manivelas, transmissao
e balanceiro. Para executar reparos nestes componentes, € necessario remover o motor do chassi (pagina 6-3).
* Tenha cuidado para nao danificar as superficies de contato da carcaca do motor durante a execucgao de reparos.

ESPECIFICAGOES

Unidade: mm

(lado direito da carcaga do motor)

ltem Padrao Limite de Uso
Arvore de Folga radial do colo da biela 0,006 -0,014 0,05
manivelas Folga lateral do colo da biela 0,05 - 0,50 0,6
Empenamento - 0,10
Transmissao D.l. da engrenagem C1 21,000 - 21,021 21,07
C2eC3 25,020 - 25,041 25,09
M4 e M5 23,000 - 23,021 23,07
D.E. da bucha da C1 20,959 - 20,980 20,90
engrenagem C2eC3 24,979 - 25,000 24,90
M4 e M5 22,959 - 22,980 22,92
D.l. da bucha da C1 18,000 - 18,018 18,08
engrenagem C2eC3 22,000 - 22,021 22,08
M4 20,000 - 20,021 20,08
D.E. da arvore secundéria |em C1 17,966 — 17,984 17,91
em C2e C3 21,959 - 21,980 21,91
D.E. da arvore primaria em M4 19,959 - 19,980 19,91
Folga entre a engrenagem e a bucha 0,020 - 0,062 0,10
Folga entre a bucha C1 0,016 - 0,052 0,10
e 0 eixo C2,C3e M4 0,020 - 0,062 0,10
Garfo seletor, D.l. do garfo seletor 13,000 - 13,021 13,05
eixo do garfo | Espessura da garra do garfo seletor 4,93 -5,00 4,5
seletor e D.E. do eixo do garfo seletor 12,966 — 12,984 12,90
tambor seletor D.E. do tambor no mancal da
. . 19,959 - 19,980 19,90
extremidade direita
D.l. do mancal do tambor 20,000 — 20,033 20,07

VALORES DE TORQUE

Pino da mola de retorno do eixo seletor de marchas

24 N.m (2,4 kgf.m)

Aplique trava quimica nas roscas.
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

FERRAMENTAS
Extrator de rolamentos universal Adaptador roscado Espacador de montagem da carcaca
07631-0010000 07965-VM00300 do motor
07965-VMO00100
.'/.-- N
S -
( : -/I}\-
|‘ T
Eixo de montagem da carcacga Conjunto extrator de rolamentos, Conjunto extrator de rolamentos,
do motor 15 mm 12 mm
07965-VM00200 07936-KC10500 07936-1660101
PN P P )
P )
P »" i e
P % - )
I’-\\_. s W P , ‘, -
N PAE )N )
| ) e
Cabecote extrator de rolamentos, Eixo extrator de rolamentos Contrapeso extrator de rolamentos
13 mm 07936-1660120 07741-0010201
07LMC-KZ10100
/_\\ -
- W P —
<) e /L S N
e /y AT p A
& - e ( \
_J//P; // ,_./", e "-‘* )
A ) - [ )
(/4’/ ’: - ~ ’, -~ - Y \J /fl
€ 3.),:’_/ .’/’/',,/ N
Instalador Acessorio, 32 x 35 mm Acessorio, 37 x 40 mm
07749-0010000 07746-0010100 07746-0010200
/, S . -.\\\
P
S 4 — N
/ / \..\ / il N
) l = /{ =
p |, | |
e iy \ ~/
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XRE300/A

CARCAGA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Acessorio, 42 x 47 mm
07746-0010300

Acessorio, 45 x 50 mm
07946-6920100

Acessorio, 78 x 80 mm
07NAD-PX40100

/ \\\
n / |
i\ | —— ;.-’

l \\ L ) / \

:\,_\ — |

e //

Guia, 13 mm
07746-0041500

Guia, 15 mm
07746-0040300

Guia, 16 mm
07746-0041300

8 8 )

( \__,j p \__,j =N

| N N
Guia, 177 mm Guia, 20 mm Guia, 22 mm
07746-0040400 07746-0040500 07746-0041000

© B

b o e o \\ /|

Guia, 32 mm
07MAD-PR90200
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CARCAGA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAOQ/BALANCEIRO

XRE300/A

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Ruido Excessivo

¢ Rolamento do colo da biela desgastado

* Engrenagens da transmissao lascadas ou danificadas

* Rolamentos da transmissao desgastados ou danificados

* Rolamentos da arvore de manivelas desgastados ou danificados
¢ Cabeca da biela desgastada

¢ Rolamentos do balanceiro desgastados

¢ Instalacao inadequada do balanceiro

Dificuldade no engate de marchas

* Funcionamento inadequado da embreagem
¢ Garfo seletor empenado

¢ Eixo do garfo seletor empenado

e Garra do garfo seletor empenada

¢ Ranhuras-guia do tambor seletor danificadas
* Pino guia do garfo seletor danificado

e Eixo seletor de marchas danificado

¢ Viscosidade incorreta do 6leo do motor

As marchas escapam

¢ Ressaltos ou rebaixos das engrenagens desgastados
¢ Ranhuras-guia do tambor seletor desgastadas

¢ Pino guia do garfo seletor desgastado

* Ranhura seletora de engrenagem desgastada

¢ Eixo do garfo seletor empenado

¢ Garfo seletor desgastado ou danificado

Vibragoes excessivas
e Sincronizacgao incorreta do balanceiro
e Empenamento excessivo da arvore de manivelas
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XRE300/A CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

SEPARAGAOQ DA CARCACA DO MOTOR

Remova o motor do chassi (pagina 6-4).

Remova os seguintes componentes:

— Cabecote (pagina 7-11)

— Motor de partida (pagina 18-6)

— Duto de passagem de 6leo (pagina 4-12)

- Pistao e cilindro (pagina 8-4)

— Embreagem (pagina 9-7)

— Engrenagem motora primaria (pagina 9-14)
- Pedal seletor de marchas (pagina 9-16)

— Seletor de marchas (pagina 9-16)

— Bomba de ¢6leo (pagina 4-4)

- Volante do motor/embreagem de partida (pagina 10-11)
— Interruptor de ponto morto (pagina 19-18)
— Mangueira de respiro do motor

— Corrente de distribuicao

— Engrenagem de distribuicao

— Parafuso
— Tensor da corrente de distribuicao

PARAFUSO TENSOR DA CORRENTE
DE DISTRIBUICAO

— Parafuso da carcaca direita do motor

PARAFUSO DA CARCACA DIREITA DO MOTOR
PARAFUSOS

— Onze parafusos da carcaca esquerda do motor

NOTA

Solte os parafusos da carcaga esquerda do motor em
ordem cruzada e em duas ou trés etapas.
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

CARCACA DIREITA DO MOTOR

Apoie lateralmente a carcaca do motor, mantendo seu lado ‘h'\/
esquerdo voltado para baixo.

Separe cuidadosamente as metades direita e esquerda da
carcaca do motor, batendo em diversos pontos das metades
da carcaga do motor, utilizando um martelo plastico.

NOTA

Nao utilize uma chave de fenda para separar as metades
da carcaca do motor.

CARCACA ESQUERDA DO MOTOR
PINOS GUIAS

Remova a junta e os pinos guias.

JUNTA
PLACA DO SELETOR DE MARCHAS

TRANSMISSAQ
REMO(,‘AO/DESMONTAGEM

Separe as metades da carcaga do motor (pagina 11-7).

Remova o eixo seletor de marchas, liberando a placa do
seletor de marchas do tambor seletor.

EIXO SELETOR DE MARCHAS
EIXO DO GARFO SELETOR TAMBOR SELETOR

Puxe o eixo do garfo seletor para fora. . tue g Y N
Remova o tambor seletor e os garfos seletores. of X ) a

GARFOS SELETORES
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XRE300/A CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

ARVORE PRIMARIA

Remova as arvores primaria e secundaria em conjunto.

ARVORE PRIMARIA
Desmonte as arvores primaria e secundaria.

NOTA

* Mantenha os componentes desmontados em ordem
(engrenagens, buchas, arruelas e anéis elasticos),
encaixando-os em uma ferramenta ou em um pedaco de
arame.

¢ Nao remova os anéis elasticos pelos eixos. Expanda as
extremidades dos anéis e remova-os em seguida, ao
mesmo tempo em que remove a engrenagem atras dele.

ARVORE SECUNDARIA
RETENTOR DE OLEO DA ARVORE SECUNDARIA

Remova os retentores de 6leo da arvore secundaria e do eixo "R a o =
seletor de marchas.

RETENTOR DE OLEO DO EIXO
SELETOR DE MARCHAS

11-9



CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

INSPECAO
Engrenagens/Buchas

Inspecione os recortes e orificios, as ranhuras seletoras e os
dentes das engrenagens quanto a desgaste excessivo ou
danos.

Inspecione as buchas quanto a desgaste anormal ou danos.

Meca o D.l. de cada engrenagem.

C1 21,07 mm
Limite de Uso C2eC3 25,09 mm
M4 e M5 23,07 mm

Meca o D.E. da bucha de cada engrenagem.

C1 20,90 mm
Limite de Uso C2eC3 24,90 mm
M4 e M5 22,92 mm

Calcule a folga entre as buchas e as engrenagens.

Limite de Uso 0,70 mm

Meca o D.l. da bucha de cada engrenagem.

C1 18,08 mm
Limite de Uso C2eC3 22,08 mm
M4 20,08 mm

Arvores Primaria/Secundaria

Inspecione as ranhuras estriadas e superficies deslizantes
quanto a desgaste anormal ou danos.

Meca o D.E. das arvores primaria e secunddria nas regioes
deslizantes das buchas.

C1 17,91 mm
Limite de Uso C2eC3 21,91 mm
M4 19,91 mm

Calcule a folga entre a bucha e o eixo.

Limite de Uso 0,70 mm

Tambor Seletor/Mancal do Tambor

Inspecione a extremidade do tambor seletor quanto a
escoriagoes, riscos ou evidéncias de lubrificagao insuficiente.
Inspecione as ranhuras-guia do tambor seletor quanto a
desgaste anormal ou danos.

Meca o D.E. do mancal da extremidade direita do tambor
seletor.

Limite de Uso 19,90 mm
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XRE300/A CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Inspecione o mancal do tambor seletor na carcaca direita do

motor quanto a desgaste excessivo ou danos.
Meca o D.I. do mancal do tambor seletor.

Limite de Uso

20,07 mm

Garfos Seletores

Inspecione a guia do garfo seletor quanto a desgaste ou

danos.

Meca o D.l. do garfo seletor.

Limite de Uso

13,05 mm

Meca a espessura da garra do garfo seletor.

Limite de Uso

4,5 mm

Eixo do Garfo Seletor

Inspecione o eixo do garfo seletor quanto a desgaste

anormal, danos ou empenamento.
Meca o D.E. do eixo do garfo seletor.

Limite de Uso

12,90 mm

Tensor da Corrente de Distribuicao

Inspecione o tensor da corrente de distribuicao quanto a
desgaste ou danos. Substitua-o se necessario.
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

XRE300/A

Eixo Seletor de Marchas

Inspecione a placa do seletor de marchas quanto a desgaste
ou danos.

Inspecione as molas de retorno e ajuste quanto a fadiga ou
danos.

Rolamento da Transmissao

Gire manualmente a pista interna de cada rolamento.

Os rolamentos devem girar suave e silenciosamente.
Verifique também se a pista externa do rolamento encaixa-se
corretamente na carcaga do motor.

SUBSTITUICAO DOS ROLAMENTOS DA
TRANSMISSAO

Rolamento da Arvore Primaria

Remova os seguintes componentes da carcacga direita do
motor:

— Parafuso

— Placa de respiro

- Placa limitadora

Remova o rolamento da arvore primaria da carcaga direita do
motor.

Remova o rolamento da arvore primaria da carcaga esquerda
do motor, utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:
Conjunto extrator de rolamentos, 15 mm 07936-KC10500
Contrapeso extrator de rolamentos 07741-0010201

MOLA DE RETORNO MOLA DE AJUSTE

PLACA DO SELETOR

PLACA DE RESPIRO

PLACA LIMITADORA

PARAFUSO ROLAMENTO DA ARVORE PRIMARIA
CONTRAPESO EXTRATOR ROLAMENTO DA

ARVORE PRIMARIA

o
J
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XRE300/A CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Aplique 6leo para motor em novos rolamentos.

Instale um novo rolamento da arvore primaria na carcaga
esquerda do motor, mantendo seu lado selado voltado para
baixo, até que esteja completamente assentado, utilizando as
ferramentas especiais.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 32 x 35 mm 07746-0010100
Guia, 15 mm 07746-0040300

Instale um novo rolamento da arvore primaria na carcaga
direita do motor, mantendo o lado da ranhura voltado para
baixo, até que esteja completamente assentado, utilizando as
ferramentas especiais.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 42 x 47 mm 07746-0010300
Guia, 20 mm 07746-0040500

Posicione a placa limitadora na ranhura do rolamento da
arvore primaria.

Instale a placa de respiro.

Aplique trava quimica nas roscas do parafuso de fixacao da
placa de respiro e instale-o em seguida.

Aperte seguramente o parafuso.

Rolamento da Arvore Secundaria

Remova os rolamentos da arvore secundaria das carcacas
direita e esquerda do motor.

INSTALADOR

'f:.:...- : s
ACESSORIO GUIA
PLACA LIMITADORA

ROLAMENTOS DA ARVORE SECUNDARIA
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

XRE300/A

Aplique 6leo para motor em novos rolamentos.

Instale um novo rolamento da arvore secundaria na carcaga
direita do motor, mantendo seu lado marcado voltado para
cima, até que esteja completamente assentado, utilizando as
ferramentas especiais.

Ferramentas:
Instalador

Acessorio, 42 x 47 mm
Guia, 177 mm

07749-0010000
07746-0010300
07746-0040400

Instale um novo rolamento da arvore secundaria na carcaga
esquerda do motor, mantendo seu lado selado voltado para
baixo, até que esteja completamente assentado, utilizando as
ferramentas especiais.

Ferramentas:
Instalador

Acessorio, 45 x 50 mm
Guia, 22 mm

07749-0010000
07946-6920100
07746-0041000

Rolamento de Agulhas do Tambor Seletor

Remova o rolamento de agulhas do tambor seletor da
carcaca esquerda do motor, utilizando as ferramentas
especiais.

Ferramentas:
Conjunto extrator de rolamentos, 12 mm 07936-1660101
Contrapeso extrator de rolamentos 07741-0010201

Aplique 6leo para motor em um novo rolamento.

Instale um novo rolamento de agulhas do tambor seletor na
carcacga esquerda do motor, mantendo seu lado marcado
voltado para cima, até atingir a profundidade especificada,
utilizando as ferramentas especiais.

Profundidade: 2,7 - 2,9 mm
Ferramentas:

Instalador
Guia, 16 mm

07749-0010000
07746-0041300

MONTAGEM/INSTALAGAO

Aplique graxa nos labios de um novo retentor de 6leo do eixo
seletor de marchas e nos labios de um novo retentor de dleo
da arvore secundaria. Em seguida, instale os retentores na
carcaca esquerda do motor.

INSTALADOR

ACESSORIO
CONJUNTO EXTRATOR

ROLAMENTO
DE AGULHAS

J

CONTRAPESO EXTRATOR
INSTALADOR

2,7-29mMm

GUIA ROLAMENTO DE AGULHAS
RETENTOR DE OLEO DA ARVORE SECUNDARIA

RETENTOR DE OLEO DO EIXO SELETOR DE MARCHAS
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XRE300/A CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Aplique solugao de 6leo de molibdénio nas superficies

deslizantes e ranhuras seletoras das engrenagens.
CORRETO INCORRETO

Monte todos os componentes em suas posigoes originais.
NOTA

e Verifique as engrenagens quanto a liberdade de
movimento ou rotacdo em seus eixos.

¢ Instale as arruelas e anéis elasticos, mantendo suas
bordas chanfradas voltadas para o lado da carga axial.
Nao reutilize anéis elasticos desgastados que possam
facilmente girar em suas ranhuras. .

e Certifique-se de que os anéis elasticos estejam ANEL ELASTICO
assentados em suas ranhuras e alinhe as extremidades
de suas aberturas com as ranhuras das estrias.

¢ Alinhe as linguetas da arruela de trava com as ranhuras
da arruela estriada.

Arvore Primaria

: Superficies deslizantes e ranhuras
seletoras das engrenagens ENGRENAGEM M2 (16D)

ARRUELA DE TRAVA
ENGRENAGEM M5 (26D)

ARRUELA
BUCHA M5 ESTRIADA

ARRUELA ESTRIADA .
ST

ANEL ELASTICO

ENGRENAGEM M3 (21D)

ANEL ELASTICO

ARRUELA ESTRIADA
BUCHA M4
ENGRENAGEM M4 (23D)

\ ARVORE PRIMARIA
ENGRENAGEM M1 (12D)
M4 M5

M3 g
S O ARD

r ] ]
Posicao das arruelas e anéis elasticos: @

M2
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

Arvore Secundaria

§' : Superficies deslizantes e ranhuras
H| seletoras das engrenagens

ENGRENAGEM C2 (33D) ARRUELA DE ENCOSTO

BUCHA C2
ARRUELA DE ENCOSTO

ENGRENAGEM C3 (29D)
ARRUELA DE ENCOSTO BUCHAC1 ENGRENAGEM C1 (38D)

Cc2

C1

C4a c3 c5

Posicao das arruelas
e anéis elasticos:

_ T\ N =
é ) | |
ARVORE PRIMARIA

Aplique 6leo para motor nos dentes de todas as
engrenagens.

Instale as arvores primaria e secundaria na carcaga esquerda
do motor.

ARVORE SECUNDARIA

11-16



XRE300/A

CARCAGA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Cada garfo seletor possui uma marca de identificacao:
“L": garfo seletor esquerdo

“C": garfo seletor central

“VKR": garfo seletor direito

Aplique solucao de 6leo de molibdénio nas superficies
internas dos garfos seletores e pinos guias.

Instale os garfos seletores nas ranhuras seletoras das
engrenagens, mantendo seus lados marcados voltados para
baixo (lado da carcaca esquerda do motor).

Aplique solugao de 6leo de molibdénio nas ranhuras-guia do
tambor seletor e superficie do rolamento.

Instale o tambor seletor, inserindo os pinos guias dos garfos
seletores nas ranhuras-guia do tambor seletor.

Aplique 6leo para motor na superficie deslizante do eixo do
garfo seletor e insira-o na carcaca esquerda do motor, através
dos garfos seletores.

GARFOS SELETORES
TAMBOR SELETOR

PINOS GUIAS
EIXO DOS GARFOS SELETORES




CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

Alinhe PLACA DO SELETOR

Instale o eixo dos garfos seletores, alinhando as
extremidades da mola de retorno com o parafuso do pino, a
medida em que puxa a placa do seletor.

Solte a placa do seletor para encaixa-la no tambor seletor.

Monte as metades da carcaga do motor (pagina 11-23).

EIXO SELETOR DE MARCHAS
ARVORE DE MANIVELAS

ARVORE DE MANIVELAS/BALANCEIRO
REMOCAO

Separe as metades da carcaga do motor (pagina 11-7).
Remova a transmissao (pagina 11-8).

Remova a arvore de manivelas e o balanceiro da carcaga
esquerda do motor, utilizando uma prensa hidraulica,

enguanto os mantém fixados.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar a superficie de contato BALANCEIRO
da carcaca do motor e a arvore de manivelas.

. ) ROLAMENTO ESQUERDO
Se o rolamento da arvore de manivelas permanecer na DA ARVORE DE MANIVELAS

arvore, remova-o utilizando a ferramenta especial e um
protetor adequado.

Ferramenta:
Extrator de rolamentos universal 07631-0010000

NOTA

Sempre que a arvore de manivelas for removida,
substitua seu rolamento esquerdo por um novo.

EXTRATOR DE ROLAMENTOS UNIVERSAL

RELOGIO COMPARADOR RELOGIO COMPARADOR
INSPEGAO DA ARVORE DE MANIVELAS

Empenamento da Arvore de Manivelas

Apoie a arvore de manivelas sobre um cavalete ou blocos em V.
Posicione um relégio comparador sobre a arvore de
manivelas.

Gire a arvore de manivelas por duas voltas completas e faca
a leitura de seu empenamento.

Limite de Uso 0,710 mm

Apoie Apoie
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XRE300/A CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Folga Lateral do Colo da Biela

Meca a folga lateral do colo da biela.

Limite de Uso 0,6 mm

Folga Radial do Colo da Biela

Meca a folga radial do colo da biela em ambas as dire¢oes
XeY.

Limite de Uso 0,05 mm

DESMONTAGEM/MONTAGEM DA ENGRENAGEM DO
BALANCEIRO

Remova os seguintes componentes:
— Anel elastico

— Mola de friccao

- Placa de fixagao da mola

- Engrenagem secundaria

— Molas de amortecimento

Inspecione a engrenagem secundaria e a engrenagem do
eixo do balanceiro quanto a desgaste ou danos.

Inspecione as molas de amortecimento e a mola de friccao
quanto a fadiga ou danos.

MOLA DE FRICGAO ANEL ELASTICO

ENGRENAGEM SECUNDARIA  PLACA DE FIXACAO

Q.
QQQ
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

Instale as molas de amortecimento da engrenagem do eixo
do balanceiro.

Instale a engrenagem secundaria da engrenagem do eixo do
balanceiro.

NOTA

Alinhe os orificios da engrenagem secundaria e da
engrenagem do eixo do balanceiro.

Instale a placa de fixacao da mola, alinhando a lingueta com
o orificio da engrenagem secundaria.

Instale a mola de fricgao na engrenagem secundaria,
mantendo seu lado céncavo voltado para dentro.

Instale firmemente o anel elastico na ranhura do eixo do
balanceiro.

INSPECAO DO ROLAMENTO

Gire manualmente a pista interna de cada rolamento.
Os rolamentos devem girar suave e silenciosamente.
Verifique também se as pistas externas dos rolamentos
encaixam-se sem folga na carcaga do motor.

Remova e descarte os rolamentos se suas pistas nao girarem

suave e silenciosamente ou se encaixarem com folga na
carcaca do motor.

SUBSTITUICAO DO ROLAMENTO

Remova o rolamento da arvore de manivelas da carcaca do
motor.

ENGRENAGEM DO
EIXO DO BALANCEIRO Alinhe

MOLAS DE AMORTECIMENTO ENGRENAGEM
B SECUNDARIA
MOLA DE FRICCAO ANEL ELASTICO

Alinhe PLACA DE FIXACAO
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XRE300/A

CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

Remova o rolamento do balanceiro da carcaga do motor,
utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Cabecote extrator de rolamentos, 13 mm 07LMC-KZ10100
Contrapeso extrator de rolamentos 07741-0010201
Eixo extrator de rolamentos 07936-1660120

Aplique 6leo para motor nos novos rolamentos.

Instale os novos rolamentos na carcaca do motor, mantendo
seus lados marcados voltados para cima, até que estejam
completamente assentados, utilizando as ferramentas
especiais.

Ferramentas:

Rolamentos da arvore de manivelas
Instalador
Acessorio, 78 x 80 mm
Guia, 32 mm

Rolamentos do balanceiro
Instalador
Acessorio, 37 x 40 mm
Guia, 13 mm

07749-0010000
07NAD-PX40100
07MAD-PR90200

07749-0010000
07746-0010200
07746-0041500

INSTALACAO

Alinhe os dentes da engrenagem tesoura (engrenagem
movida do balanceiro e engrenagem secundaria), utilizando
uma chave de fenda, e insira o pino no orificio das
engrenagens.

Encaixe as engrenagens da arvore de manivelas e do
balanceiro, alinhando a linha de referéncia e as marcas
gravadas. Em seguida, instale provisoriamente a arvore de
manivelas e o balanceiro em conjunto na carcaca direita do
motor.

ROLAMENTO
DO BALANCEIRO

-

CABECOTE EXTRATOR
INSTALADOR

GUIA ACESSORIO

L ENGRENAGEM DO
. EIXO DO BALANCEIRO

PINO

ENGRENAGEM SECUNDARIA

Alinhe

ARVORE DE MANIVELAS BALANCEIRO
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

Apoie a carcaga esquerda sobre a carcaga direita do motor.
Instale a ferramenta especial na extremidade da arvore de
manivelas.

Ferramenta:
Adaptador roscado 07965-VIVI00300

Instale as ferramentas especiais na pista interna do
rolamento da arvore de manivelas e no adaptador roscado.

Ferramentas:

Espacador de montagem da carcaca

do motor 07965-VIVI00100
Eixo de montagem da carcaca do motor 07965-VIVI00200

Instale a arvore de manivelas na pista interna do rolamento.

Apoie o lado superior da carcaga do motor (carcaca esquerda
do motor) voltado para baixo.
Remova a carcaca direita da carcaca esquerda do motor.

ApOs instalar a drvore de manivelas, certifique-se de que as
linhas de referéncia do contrapeso da arvore de manivelas e
do contrapeso do balanceiro estejam alinhadas.

Remova o pino da engrenagem movida do balanceiro.

Instale a transmissao (pagina 11-14).
Monte as metades da carcaga do motor (pagina 11-23).

ADAPTADOR ROSCADO

CARCACA DIREITA DO MOTOR
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XRE300/A CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO

MONTAGEM DA CARCACA DO MOTOR

Limpe completamente as superficies de contato das carcagas
esquerda e direita da carcaga do motor.
Instale os pinos guias e uma nova junta na carcaga do motor.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar as superficies de
contato da carcaga do motor.

Certifiqgue-se de que todos os componentes estejam
instalados na carcaca esquerda do motor.

Instale a carcaca direita sobre a carcaga esquerda.

NOTA

Durante a instalacao, nao force as metades da carcaga do
motor. Caso seja necessario utilizar forca excessiva, isto
se deve a algum problema durante a instalagao. Remova
a carcaga direita e verifique se existem componentes
desalinhados.

Certifique-se de que as superficies de contato das metades da
carcaca do motor estejam uniformemente encostadas.

Instale os onze parafusos da carcaga esquerda do motor.

Instale o parafuso da carcaga direita do motor.

Aperte todos os parafusos em ordem cruzada e em duas ou
trés etapas.

PINOS GUIAS

PARAFUSO DA CARCACA DIREITA DO MOTOR
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CARCACA DO MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/BALANCEIRO XRE300/A

Aplique trava quimica nas roscas do parafuso do tensor da
corrente de distribuicao.

Instale o tensor da corrente de distribui¢ao, juntamente com
seu parafuso. Em seguida, aperte o parafuso.

Instale a engrenagem de distribuicao na arvore de manivelas,
alinhando a ranhura mais larga com o dente mais largo.

Apligue 6leo para motor na corrente de distribuigao.

Instale a corrente de distribuicdo na engrenagem de
distribuicao.

Conecte a mangueira de respiro do motor.

NOTA

Instale a presilha da mangueira firmemente.

Instale os seguintes componentes:

— Interruptor de ponto morto (pagina 19-18)
- Volante do motor/embreagem de partida (pagina 10-14)
— Bomba de 6leo (pagina 4-8)

— Seletor de marchas (pagina 9-16)

- Pedal seletor de marchas (pagina 9-16)

— Engrenagem motora primaria (pagina 9-15)
- Embreagem (péagina 9-12)

- Pistao e cilindro (pagina 8-8)

— Cabecgote (pagina 7-23)

— Duto de passagem de 6leo (pagina 4-12)

- Motor de partida (pagina 18-12)

Instale o motor no chassi (pagina 6-8).

PARAFUSO

@

TENSOR DA CORRENTE DE DISTRIBUICAO
Alinhe

CORRENTE DE DISTRIBUIGAO
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA

XRE300A:

59 N.m (6,0 kgf.m)

30 N.m (3,1 kgf.m)

12 N.m (1,2 kgf.m)
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XRE300/A RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

INFORMACOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

¢ Ao executar reparos na roda dianteira, nos garfos da suspensao ou na coluna de direcao, apoie a motocicleta
utilizando um macaco ou suporte equivalente.

¢ Discos ou pastilhas de freio contaminados reduzem a capacidade de frenagem. Descarte pastilhas de freio
contaminadas e limpe os discos utilizando agente desengraxante de freio de alta qualidade.

e Utilizar a motocicleta com aros danificados ou raios tortos prejudica a segurancga do veiculo.

* ApoOs a instalagao da roda dianteira, inspecione o funcionamento do freio, acionando a alavanca do freio dianteiro.

¢ Para informacoes sobre o sistema de freio, consulte o capitulo Freio Hidraulico, na pagina 14-2.

ESPECIFICACOES Unidade: mm
ltem Padrao Limite de Uso

Profundidade minima da banda de rodagem do pneu - 3,0
Presséo do Somente piloto 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi) -
pneu frio Piloto e passageiro 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi) -
Empenamento do eixo - 0,20
Excentricidade |Radial - 2,0
do aro daroda | Axial _ 2,0
Garfo da Comprimento livre da mola 506,3 496
suspensdo Empenamento do cilindro interno - 0,20

Fluido recomendado Fluido Honda Ultra Cushion 10 W B

ou equivalente

Nivel de fluido 143 -

Capacidade de fluido 547 + 2,5 cm3 -
Pré-carga do rolamento da coluna de diregao 7,8-12,7 N (0,8 - 1,3 kgf) -

VALORES DE TORQUE

Parafuso do suporte do cilindro mestre dianteiro 12 N.m (1,2 kgf.m)

Parafuso do disco de freio dianteiro 42 N.m (4,3 kgf.m) Parafuso ALOC: substitua-o
por um novo.

Parafuso Torx do anel pulsante dianteiro (Somente XRE300A) 7,0 N.m (0,7 kgf.m) Parafuso ALOC: substitua-o
por um novo.

Eixo dianteiro 59 N.m (6,0 kgf.m)

Porca do suporte do eixo dianteiro 12 N.m (1,2 kgf.m) Porca U.

Raios 3,7 N.m (0,4 kgf.m)

Parafuso superior do garfo da suspensao 22 N.m (2,2 kgf.m)

Parafuso Allen do garfo da suspensao 20 N.m (2,0 kgf.m) Aplique trava quimica nas
roscas.

Parafuso de fixacao da mesa superior 21 N.m (2,1 kgf.m)

Parafuso de fixagcao da mesa inferior 32 N.m (3,3 kgf.m)

Porca de ajuste do rolamento da coluna de diregcao Consulte a pagina 12-26.

Porca da coluna de direcao 103 N.m (10,5 kgf.m)

Parafuso de fixagao do caliper do freio dianteiro 30 N.m (3,1 kgf.m) Parafuso ALOC: substitua-o

por um novo.
Parafuso do suporte da mangueira do freio dianteiro
(Somente XRE300A) 12 N.m (1,2 kgf.m)
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

FERRAMENTAS

Chave para raios, 5,8 x 6,1 mm
07701-0020300

Acessorio, 32 x 35 mm
07746-0010100

Acessorio, 42 x 47 mm
07746-0010300

Guia, 15 mm
07746-0040300

Eixo extrator de rolamentos
07746-0050100

Cabecgote extrator de rolamentos,
15 mm
07746-0050400

Instalador
07749-0010000

Soquete para coluna de diregao
07916-3710101

Instalador da coluna de direcao
07946-4300101

Contrapeso instalador do retentor
do garfo da suspensao
07947-KA50100

Acessorio instalador, D.l. de 41 mm
07947-KF00100

Extrator de pista de esferas
07948-4630100
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XRE300/A RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Direcao dura

¢ Porca de ajuste do rolamento da coluna de direcao muito apertada

¢ Rolamentos da coluna de dire¢ao desgastados ou danificados

¢ Pistas dos rolamentos do cabecgote da coluna de direcao desgastados ou danificados
¢ Coluna de direcao empenada

® Baixa pressao do pneu

¢ Pneus dianteiro defeituoso

A motocicleta puxa para um dos lados ou nao se desloca em linha reta

* Garfos da suspensao empenados

* Rolamentos da coluna de direcdo soltos ou danificados

¢ Rolamentos da roda desgastados ou danificados

¢ Eixo dianteiro empenado

¢ Instalacdo incorreta da roda

¢ Chassi torto

e Componentes da articulagao do brago oscilante desgastados (pagina 13-18)

Roda dianteira trepidando

¢ Roda torta

¢ Rolamentos da roda desgastados ou danificados
¢ Pneu defeituoso

* Raios soltos ou quebrados

¢ Fixadores do eixo dianteiro soltos

Dificuldade para girar a roda dianteira

* Rolamentos da roda dianteira defeituosos
¢ Eixo dianteiro empenado

¢ Freio dianteiro arrastando (pagina 14-6)

Suspensao muito macia

¢ Molas do garfo da suspensao enfraquecidas

¢ Baixo nivel de fluido no garfo da suspensao

¢ Viscosidade do fluido do garfo da suspensao incorreta
® Baixa pressao do pneu

Suspensao muito dura

¢ Cilindros internos empenados

e Obstrugao nos movimentos do cilindro externo

¢ Nivel de fluido no garfo da suspensao muito alto

¢ Viscosidade do fluido do garfo da suspensao incorreta (alta viscosidade)
e Passagem de fluido no garfo da suspensao obstruida

® Pressao do pneu muito alta

Ruidos na suspensao dianteira

¢ Fixadores do garfo da suspensao soltos

¢ Cilindro interno ou bucha deslizante desgastado
® Baixo nivel de fluido no garfo da suspensao
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

GUIDAO
REMOGAO

Remova os seguintes componentes:
— Trés cintas da fiagao
— Espelhos retrovisores

— Conectores do interruptor da embreagem
— Dois parafusos

— Interruptores do lado esquerdo do guidao
— Dois parafusos

— Fixadores do suporte

— Suporte da alavanca da embreagem

— Dois parafusos
— Tampa da carcaca do acelerador

— Deslizador do cabo
— Cabos do acelerador (desconecte a manopla do acelerador)
— Manopla do acelerador

ESPELHOS TROVISORES

CINTAS DA FIACAO

INTERRUPTOR PARAFUSOS PARAFUSOS SUPORTE

SUPORTE DA ALAVANCA  CONECTORES
TAMPA DA CARCACA

PARAFUSOS
MANOPLA CABOS

DESLIZADOR
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XRE300/A RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

FIXADOR PARAFUSOS INTERRUPTOR

— Conectores do interruptor de luz do freio
— Dois parafusos

— Interruptores do lado direito do guidao
— Dois parafusos

— Fixador do cilindro mestre

- Cilindro mestre do freio

NOTA

Mantenha o cilindro mestre do freio voltado para cima
para evitar a penetracdo de ar no sistema hidraulico.

CILINDRO CONECTORES ~ PARAFUSOS

MESTRE
MANOPLA
— Manopla esquerda do guidao

PARAFUSOS

— Quatro parafusos
— Suportes superiores do guidao

- Guidao

INSTALACAO SUPORTES GUIDAO
MARCAS GRAVADAS Alinhe

NOTA

Passe adequadamente os cabos e fiacao (pagina 1-18).

Instale o guidao e seus suportes superiores, mantendo suas
marcas gravadas voltadas para frente. Aperte os parafusos
dianteiros do guidao. Em seguida, aperte os parafusos
traseiros.

NOTA

Alinhe a marca gravada do guidao com a borda superior
do suporte inferior.

GUIDAO SUPORTES
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

Apligque o adesivo Honda Bond A na superficie interna da
manopla esquerda do guidao e sobre a superficie do guidao.

Espere de 3 a 5 minutos e instale a manopla. Gire a manopla
do guidao para uma distribuicao uniforme do adesivo.

NOTA

Espere o adesivo secar por uma hora antes de utilizar a
motocicleta.

Instale o cilindro mestre e seu fixador, mantendo a marca
“UP” do fixador voltada para cima. Aperte primeiro o
parafuso superior. Em seguida, aperte o parafuso inferior no
torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

NOTA

Alinhe a borda do cilindro mestre com a marca gravada
no guidao.

Instale os interruptores do lado direito do guidao. Aperte
primeiro o parafuso dianteiro. Em seguida, aperte o parafuso
traseiro.

NOTA

Alinhe o pino de localizagao com o orificio do guidao.

Acople os conectores do interruptor de luz do freio.

Instale a manopla do acelerador no guidao.

Aplique graxa na regiao de rolagem do cabo, na regiao
deslizante do flange do tubo da manopla do acelerador e nas
extremidades do cabo do acelerador.

Conecte os cabos do acelerador ao tubo da manopla do
acelerador.

Aplique graxa na superficie deslizante do deslizador do cabo.
Instale o deslizador na carcaca e fixe-o adequadamente aos
cabos do acelerador.

MANOPLA

CILINDRO MESTRE Alinhe FIXADOR

PARAFUSOS MARCA “UP”
PARAFUSO (4 x 45 mm) INTERRUPTOR

CONECTORES PARAFUSO (4 x 32 mm) Alinhe
CABOS

MANOPLA DESLIZADOR
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TAMPA DA CARCACA Alinhe

Instale a tampa da carcaca do acelerador. Aperte primeiro o
parafuso superior. Em seguida, aperte o parafuso inferior.

NOTA

Alinhe a juncao da carcaca com a marca gravada no
guidao.

Inspecione a manopla do acelerador quanto a suavidade de
funcionamento.

PARAFUSOS
INTERRUPTOR PARAFUSOS
Instale os interruptores do lado esquerdo do guidao. Aperte -
primeiro o parafuso dianteiro. Em seguida, aperte o parafuso
traseiro.

NOTA

Alinhe o pino de localizagdo com o orificio do guidao.

Alinhe

FIXADOR PARAFUSOS CONECTORES
Instale o suporte e o fixador da alavanca da embreagem,
mantendo a marca gravada voltada para frente. Aperte
primeiro o parafuso dianteiro. Em seguida, aperte o parafuso
traseiro.

NOTA

Alinhe a borda do suporte com a marca gravada no
guidao.

Acople os conectores do interruptor da embreagem.

MARCA Alinhe SUPORTE DA ALAVANCA

Fixe a fiacao utilizando as trés cintas. ESPELHOS RETROVISORES

Instale os espelhos retrovisores e aperte a contraporca.

Verifique a folga da manopla do acelerador (pagina 3-4).

CINTAS DA FIACAO
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

RODA DIANTEIRA
REMOCAO

Solte as porcas dos suportes do eixo do garfo direito da
suspensao. Em seguida, solte o eixo dianteiro.

Levante a roda dianteira do solo, colocando um cavalete de
trabalho ou outro suporte equivalente sobre o chassi.

Remova o sensor de velocidade da roda dianteira do garfo
esquerdo da suspensao e cubra o sensor com um pano limpo
ou equivalente para evitar danifica-lo (XRE300A) (pagina 15-23).

Remova o eixo, enquanto mantém apoiada seguramente a
roda. Em seguida, separe o sensor de velocidade do veiculo
(VS) do cubo da roda e remova a roda dianteira.

NOTA

¢ Tenha cuidado para nao danificar o sensor VS ou a
fiacao do sensor.

e Nao acione a alavanca do freio (ou o pedal; XRE300A)
apos remover a roda dianteira, pois dificultaria o encaixe
do disco de freio entre as pastilhas.

Remova o espacador lateral.

INSPECAO
Eixo

Apoie o eixo sobre blocos em V. Gire o eixo e mega seu
empenamento, utilizando um relégio comparador.

O valor de empenamento real é a metade do valor da leitura
do relégio comparador.

Limite de Uso 0,20 mm

EIXO

PORCAS

SENSOR VS
ESPACADOR LATERAL
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Aro da Roda

Inspecione a excentricidade da roda, colocando-a sobre um
cavalete de alinhamento.

Gire manualmente a roda e mega a sua excentricidade,
utilizando um relégio comparador.

O valor da excentricidade real é a metade do valor da leitura
do relégio comparador.

Radial 2,0 mm

Limite de Uso
Axial 2,0 mm

Inspecione os raios e aperte-os caso estejam soltos (pagina
12-11).

Rolamentos da Roda

Gire manualmente a pista interna de cada rolamento.

Os rolamentos devem girar suave e silenciosamente.
Verifique também se a pista externa do rolamento encaixa-se
sem folga no cubo.

Remova e descarte os rolamentos caso a pista interna nao
gire suave e silenciosamente ou se a pista externa encaixar-

se com folga no cubo.

NOTA

Substitua os rolamentos da roda em pares.

DESMONTAGEM

Remova os seguintes componentes:
— Trés parafusos (T25) e anel pulsante (Somente XRE300A)
— Retentor de po

— Quatro parafusos e disco de freio
— Tampa do cubo

ANEL PULSANTE (XRE300A)
PARAFUSOS DISCO DE FREIO

4

XRE300A: TAMPA
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

Instale o cabecote extrator no rolamento.

Pelo lado oposto da roda, instale o eixo extrator e remova o
rolamento do cubo da roda.

Remova o espagador e o outro rolamento.

Ferramentas:

Cabecote extrator de rolamentos, 15 mm 07746-0050400
Eixo extrator de rolamentos 07746-0050100

MONTAGEM

&

ROLAMENTO (6202U)

ESPACADOR

oo

Ajuste de Centralizacao da Roda

Ajuste a posicao do cubo da roda de forma que a distancia da
superficie da extremidade esquerda do centro do cubo até a
lateral do aro seja de 18,7 + 1 mm, como mostra a ilustragao.

Aperte os raios em duas ou trés etapas progressivas no
torque especificado, utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Chave para raios, 5,8 x 6,1 mm 07701-0020300
Torque: 3,7 N.m (0,4 kgf.m)

Inspecione o empenamento do aro (pagina 12-11).

RETENTOR DE PO

<& ,

)
PARAFUSOS /
42 N.m (4,3 kgf.m)

EIXO EXTRATOR

CABECOTE EXTRATOR

<@

ROLAMENTO (6202U)

TAMPA DO CUBO (XRE300A)
DISCO DE FREIO

ANEL PULSANTE
(XRE300A)

PARAFUSOS (XRE300A)
@ 7 N.m (0,7 kgf.m)

PONTO

DE BASE 18,7 mm
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XRE300/A RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

Aplique graxa nas cavidades dos novos rolamentos.

Instale um novo rolamento esquerdo (lado do disco de freio),
mantendo seu lado selado voltado para cima, até que esteja
completamente assentado.

Instale o espacador.

Instale um novo rolamento direito (lado do sensor VS),
mantendo seu lado selado voltado para cima, até que esteja
completamente assentado.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 32 x 35 mm 07746-0010100
Guia, 15 mm 07746-0040300

Instale a tampa do cubo da roda, juntamente com o disco de
freio, mantendo sua marca voltada para fora.

Instale novos parafusos no disco de freio e aperte-os em
ordem cruzada, em diversas etapas e no torque especificado.

Torque: 42 N.m (4,3 kgf.m)

NOTA

Nao aplique graxa no disco de freio pois a for¢a de
frenagem seria reduzida.

Somente XRE300A:
Instale o anel pulsante, juntamente com novos parafusos
(T25) e aperte-os no torque especificado.

Torque: 7 N.m (0,7 kgf.m)
Aplique graxa nos ldbios de um novo retentor de pé.

Instale o retentor de po, de forma que permaneca nivelado
com o cubo da roda.

INSTALADOR ACESSORIO

PARAFUSOS TAMPA

XRE300:

ANEL PULSANTE (XRE300A)
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

INSTALACAO

Instale o espagador lateral no lado esquerdo do cubo da roda.

Instale um novo retentor de pé, até que esteja
completamente assentado no corpo do sensor. Aplique graxa
no labio do retentor.

Aplique de 2 a 4 g de graxa na superficie deslizante do ima do
sensor e instale-o na cavidade do sensor VS.

Limpe as superficies de contato do suporte do eixo e do garfo
da suspensao.

Instale o suporte do eixo, mantendo sua marca “UP” voltada
para cima. Em seguida, aperte provisoriamente os quatro
parafusos do suporte caso tenham sido removidos.

Posicione e a roda entre os garfos da suspensao e instale o
sensor VS no cubo da roda, de forma que as linguetas do
cubo e o ima do sensor nao interfiram na roda.

Instale a roda nos garfos da suspensao, encaixando o disco
de freio entre as pastilhas do caliper, de forma que a ranhura
do sensor VS permanega alinhada com o limitador. Em
seguida, insira o eixo.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar as pastilhas de freio.

Aperte os parafusos do eixo no torque especificado.

Torque: 59 N.m (6,0 kgf.m)

iMA DO SENSOR

@,ﬁl RETENTORDEPO = , _, gl

LINGUETAS

SENSOR VS Alinhe
EIXO PORCAS

SUPORTE (“UP")
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XRE300/A RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

Mantendo o freio dianteiro acionado, movimente os garfos
da suspensao para cima e para baixo por diversas vezes para
assentar o eixo e verificar o funcionamento do freio.

Mantendo os garfos da suspensao em paralelo, aperte
primeiro superiores do suporte do eixo. Em seguida, aperte
as porcas inferiores no torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Somente XRE300A:
Instale o sensor de velocidade da roda (pagina 15-23).

PARAFUSO (XRE300A) PARAFUSO E PORCA

GARFO DA SUSPENSAO
REMOCAO

Remova os seguintes componentes do garfo direito da
suspensao:

- Parafuso e porca

— Presilha da fiagdo (para soltar a fiagdo do sensor)

— XRE300A: parafuso e conexao da mangueira do freio

Remova os seguintes componentes do garfo esquerdo da
suspensao:
— Dois parafusos e caliper do freio

- XRE300: parafuso e presilha da mangueira do freio CONEXAO (XRE300A) PRESILHA
NOTA PARAFUSO E PRESILHA (XRE300) oy
¢ Apoie o caliper do freio de forma que nao fique , T/ \‘\4"
pendurado pela mangueira do freio. \
¢ N3o torga a mangueira do freio. ,": \
II \
Remova o para-lama inferior dianteiro (pagina 2-12). [ N\J{J A q// "-\_
Remova a roda dianteira (pagina 12-10). PARAFUSOS L—”—’H: 2 1 "\\ \
Ii |II N L ____ > \ /
v\ Y == . CALIPER
N\ 4 '..3 x\\\ DO FREIO
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

Ao desmontar os garfos da suspensao, solte o parafuso
superior do garfo da suspensao mas ainda nao o remova.

Solte os parafusos de fixagdo da mesa superior.

Apoie firmemente o garfo da suspensao.

Solte os parafusos de fixagcao da mesa inferior. Puxe o garfo
da suspensao para baixo e remova-o para fora das mesas dos
garfos da suspensao.

DESMONTAGEM

Remova os seguintes componentes:
— Parafuso superior do garfo da suspensao e anel de vedagao

A\ CUIDADO

O parafuso superior do garfo da suspensao encontra-se
sob pressao devido a mola. Tenha cuidado ao remové-lo.

— Espacador
— Sede da mola
— Mola do garfo da suspensao

Retire o fluido da suspensao do cilindro interno, bombeando-
o por diversas vezes.

PARAFUSOS PARAFUSO SUPERIOR DO
DE FIXACAO GARFO DA SUSPENSAO

GARFO DA SUSPENSAO
PARAFUSO SUPERIOR DO GARFO DA SUSPENSAO

SEDE DA MOLA ESPACADOR
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XRE300/A RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

Fixe o cilindro externo em uma morsa de mordentes macios
ou utilizando uma toalha para nao danifica-lo.

Remova os seguintes componentes:
— Parafuso Allen do garfo da suspensao
— Arruela de vedacgao

NOTA

Se o pistao do garfo girar junto com o parafuso Allen,
instale provisoriamente a mola do garfo da suspensao, a
sede da mola, o espacador e o parafuso superior do garfo
da suspenséo.

— Pistdo do garfo da suspensao
— Mola de amortecimento

— Retentor de po6
— Anel limitador

NOTA

Tenha cuidado para nao riscar a superficie deslizante do
cilindro interno.

Por meio de movimentos sucessivos rapidos, puxe o cilindro
interno para fora do cilindro externo.

A bucha da guia sera forgcada para fora pela bucha do cilindro

interno.

PARAFUSO ALLEN E ARRUELA

MOLA DE AMORTECIMENTO

PISTAO DO GARFO DA SUSPENSAO
RETENTOR DE PO ANEL LIMITADOR
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO XRE300/A

RETENTOR )
DE OLEO ANEL DE APOIO  TRAVA DE OLEO

Remova os seguintes componentes:
— Trava do d6leo (do cilindro externo)
— Retentor de dleo

— Anel de apoio

— Bucha da guia

Remova cuidadosamente a bucha do cilindro interno, abrindo
sua fenda com uma chave de fenda, até que a bucha possa
ser retirada manualmente.

NOTA

Somente remova a bucha do cilindro interno se for
necessario substitui-la por uma nova.

BUCHA DA GUIA BUCHA DO CILINDRO INTERNO

INSPECAO
Mola do Garfo da Suspensao

Mecga o comprimento livre da mola do garfo da suspenséao.

Limite de Uso 496 mm

TRAVA CILINDRO
DE OLEO  CILINDRO EXTERNO INTERNO

Cilindro Interno/Cilindro Externo/Pistao

Inspecione os cilindros interno e externo, a trava do 6leo e o
pistdo do garfo quanto a marcas de escoriacOes e desgaste
anormal ou excessivo.

Inspecione o anel do pistao do garfo quanto a desgaste ou
danos.

Inspecione a mola de amortecimento quanto a fadiga ou
danos.

Substitua os componentes danificados se necessario.

ANEL DO PISTAO  PISTAO DO MOLA DE
GARFO AMORTECIMENTO

Apoie o cilindro interno sobre blocos em V e meca seu
empenamento, utilizando um relégio comparador.

O valor de empenamento real é a metade do valor da leitura
do relégio comparador.

Limite de Uso 0,20 mm
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XRE300/A

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

Buchas

Inspecione visualmente a bucha deslizante e a bucha do
cilindro interno.

Substitua as buchas caso estejam excessivamente
escoriadas, riscadas ou se sua camada de teflon estiver
desgastada de forma que a superficie de cobre permaneca
visivel em mais de 3/4 da superficie total.

Inspecione o anel de apoio; substitua-o caso apresente
qualquer distorgao nos pontos indicados.

MONTAGEM

Antes de iniciar a montagem, lave todos os componentes
com solvente ndo inflamavel ou de alto ponto de inflamacao
e seque-os completamente em seguida.

< 1«

RETENTOR DE PO

ANEL LIMITADOR

wi
@ (1w | i

RETENTOR DE OLEO [/

BUCHA DO

% ARRUELA DE VEDACAO
PARAFUSO ALLEN
20 N.m (2,0 kgf.m)

TRAVA DE OLEO

A 'f;
L
Y
A
v

SUPERFICIES DE COBRE

ANEL DE APOIO

Pontos de inspecao

N
@ DO GARFO(é%J

CILINDRO INTERNO

CILINDRO INTERNO ESPACADOR

PARAFUSO SUPERIOR DO
GARFO DA SUSPENSAO

22 N.m (2,2 kgf.m)
I
& @

ANEL DO PISTAO

PISTAO

MOLA DO GARFO

Q\m.

ANEL DE VEDAGAO

SEDE DA MOLA
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

Instale a bucha do cilindro interno, tendo cuidado para nao
danificar seu revestimento.

NOTA

e Nao abra a bucha do cilindro interno mais do que o
necessario.

¢ Remova as rebarbas da superficie de contato da bucha,
tendo cuidado para nao descascar seu revestimento.

Instale os seguintes componentes:

— Mola de amortecimento (no pistao do garfo da suspensao)
— Pistao do garfo da suspensao (no cilindro interno)

— Trava de 6leo (no pistdo do garfo da suspenséao)

Instale o cilindro interno no cilindro externo.
Aplique trava quimica nas roscas do parafuso Allen do garfo
da suspensao e instale-o em seguida, juntamente com uma

nova arruela de vedacao.

Fixe o cilindro externo em uma morsa de mordentes macios
ou utilizando uma toalha para nao danifica-lo.

NOTA

Se o pistao do garfo girar junto com o parafuso Allen,
instale provisoriamente a mola do garfo da suspensao, a
sede da mola, o espacador e o parafuso superior do garfo
da suspensao.

Aperte o parafuso Allen do garfo da suspensao no torque
especificado.

Torque: 20 N.m (2,0 kgf.m)

Coloque a bucha da guia sobre o cilindro interno e acomode-
a no cilindro externo. Coloque o anel de apoio e uma bucha
velha ou ferramenta equivalente sobre a bucha da guia.
Instale a bucha em seu lugar, utilizando as ferramentas
especiais.

Aplique fita adesiva ao redor da extremidade superior do
cilindro interno para evitar danificar os labios do retentor de
oleo.

Aplique fluido para suspensao nos labios de um novo
retentor de dleo. Instale o retentor de 6leo mantendo seu
lado marcado voltado para cima.

Instale o retentor de éleo na ranhura do anel limitador, até
que permanega visivel, utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Contrapeso instalador do retentor
do garfo da suspensao

Acessorio instalador, D.I. de 41 mm

07947-KA50100
07947-KF00100

BUCHA DO PISTAO DO GARFO
CILINDRO INTERNO DA SUSPENSAO

CILINDRO EXTERNO

0

ME)LA DE TRAVA DE OLEO
AMORTECIMENTO

PARAFUSO ALLEN E ARRUELA

ACESSORIO

ANEL LIMITADOR

ol

RETENTOR DE OLEO

ANEL DE APOIO

/BUCHA DA GUIA
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

Instale o anel limitador na ranhura do cilindro externo, tendo
cuidado para nao riscar o cilindro interno.

Cubra os labios de um novo retentor de pé com fluido para
suspensao e instale o retentor em seguida.

Remova a fita adesiva da extremidade do cilindro interno.

Abasteca o cilindro interno com a quantidade especificada do
fluido recomendado para suspensao.

Fluido recomendado para suspensao:
Fluido Honda ULTRA CUSHION 10 W ou equivalente

Capacidade de fluido: 547 + 2,5 cm?

Bombeie lentamente o cilindro interno por diversas vezes
para retirar o ar armazenado no interior de sua parte inferior.

Comprima completamente o garfo da suspensao e mega o
nivel de fluido a partir do topo do cilindro interno.

Nivel de fluido: 143 mm
Puxe o cilindro interno para cima e instale a mola do garfo da

suspensao, mantendo o lado das espirais mais proximas
voltado para baixo.

Cubra um novo anel de vedagao com fluido para suspensao e
instale-o na ranhura do parafuso superior do garfo da
suspensao.

Instale a sede da mola e o espagador da mola.

Fixe seguramente o parafuso superior do garfo da suspensao
e instale-o no cilindro interno.

NOTA

* Tenha cuidado para nao danificar as roscas do parafuso
superior do garfo da suspensao.

e Somente aperte o parafuso superior do garfo da
suspensao apos instalar o cilindro interno nas mesas do
garfo.

RETENTOR DE PO

ANEL LIMITADOR

NiVEL DE
FLUIDO

Para
ﬁ baixo

(" ~——PARAFUSO SUPERIOR
2 DO GARFO

\/

ANEL DE
VEDACAO <—— ESPAGCADOR

>R
@ (CS~—— SEDE DA MOLA
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XRE300/A

INSTALACAO

Instale o cilindro interno na base das mesas superiores.
Alinhe o topo do cilindro interno com a superficie superior da
mesa superior. Em seguida, aperte provisoriamente os
parafusos de fixacao.

NOTA

Passe adequadamente as mangueiras e os cabos (pagina
1-18).

Aperte os parafusos de fixagdo da mesa inferior no torque
especificado.

Torque: 32 N.m (3,3 kgf.m)

Aperte o parafuso superior do garfo da suspensao no torque
especificado caso tenha sido removido.

Torque: 22 N.m (2,2 kgf.m)

Aperte os parafusos de fixagao da mesa superior no torque
especificado.

Torque: 21 N.m (2,1 kgf.m)

Instale os seguintes componentes:
— Roda dianteira (pagina 12-14)
— Para-lama inferior dianteiro (pagina 2-12)

Garfo esquerdo:
Instale o caliper do freio, utilizando novos parafusos de
fixagao, e aperte os parafusos no torque especificado.

Torque: 30 N.m (3,1 kgf.m)

XRE300:
Instale a presilha da mangueira do freio, utilizando o
parafuso, e aperte o parafuso no torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Garfo direito:

Instale a presilha da fiagao, alinhando o orificio com o pino
de localizacao para fixar a fiagao do sensor.

Instale a porca e o parafuso. Aperte o parafuso em seguida.

XRE300A:
Instale a conexao da mangueira do freio, juntamente com o
parafuso. Aperte o parafuso em seguida.

PARAFUSOS DE FIXAGCAO Alinhe

PARAFUSO SUPERIOR DO GARFO DA SUSPENSAO
PARAFUSOS DE FIXACAO

GARFO DA SUSPENSAO

PARAFUSO E PRESILHA (XRE300) | v

A}
b = =2

I}
-7

./ T—CALIPER
\\/ DO FREIO

PORCA E

PARAFUSO PRESILHA FIACAO

A7

; , L e\ N\
Alinhe CONEXAO (XRE300A) PARAFUSO (XRE300A)
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

COLUNA DE DIRECAO
REMOCAO

Remova os seguintes componentes:

— Guidao (pagina 12-6)

— Roda dianteira (pagina 12-10)

— Para-lama inferior dianteiro (pagina 2-12)

Remova os seguintes componentes da mesa inferior do garfo
da suspensao:

— Dois parafusos e placa guia de ar

— Dois espagadores

— Dois parafusos e suporte da mangueira do freio

Solte a fiagao dos interruptores do lado esquerdo do guidao e
os cabos do acelerador da guia de cabos.

Remova a capa da porca da coluna de direcao e solte a porca
da coluna.

Remova os garfos da suspenséao (pagina 12-15).

Remova os seguintes componentes:

— XRE300A: parafusos de fixagdo da mesa superior e presilha
da mangueira
XRE300: Parafusos de fixagao das mesas superior e inferior
do garfo da suspensao e presilhas da mangueira

— Porca da coluna de diregao e arruela

— Mesa superior

XRE300A:

./ )\ .\ SUPORTE
PLACA el N/ /
=] @ — -‘_/

ESPAC;ADORES I«*—T '\'1;;%

PARAFUSOS

PARAFUSOS »&5 8
PORCA DA COLUNA
GUIA CAPA E ARRUELA MESA

SUPERIOR
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

Solte a porca de ajuste do rolamento da coluna de direcao,
utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Soquete para coluna de direcao 07916-3710101

Remova a porca de ajuste e o retentor de po, enquanto
mantém fixada a coluna de direcao.

Remova os seguintes componentes:

— Coluna de diregao

— Pista interna superior

— Rolamento superior da coluna de diregcao
— Rolamento inferior da coluna de direcao

Remova as pistas externas dos rolamentos superior e
inferior, utilizando a ferramenta especial e um “DRIFT".

Ferramenta:
Extrator de pista de esferas 07948-4630100

NOTA

Sempre substitua os rolamentos e pistas em conjunto.

Instale a porca na coluna de diregao para evitar danificar as
roscas durante a remogao da pista interna do rolamento
inferior.

Remova a pista interna do rolamento inferior, utilizando uma
talhadeira ou ferramenta equivalente, tendo cuidado para nao
danificar a coluna de diregao.

Remova o retentor de po.

SOQUETE PARA

COLUNA DE DIRECAO
[

COLUNA _
DE DIRECAO

PISTA INTERNA

PISTA INTERNA

PORCA

DE AJUSTE
“/

RETENTOR DE PO

ROLAMENTO
SUPERIOR

RETENTOR DE PO

ROLAMENTO
INFERIOR

PORCA
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XRE300/A RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

INSTALACAO
PISTA EXTERNA DO
ROLAMENTO INFERIOR @ PORCA DE AJUSTE
RETENTOR DE
ROLAMENTO INFERIOR PO SUPERIOR
DA COLUNA DE DIRECAO -
PISTA INTERNA DO )
X ROLAMENTO SUPERIOR P
I\\j’\ A
PISTA INTERNA DO = '
ROLAMENTO INFERIOR ——
= p
, \ ROLAMENTO SUPERIOR —»{")
- /(‘) DA COLUNA DE DIRECAO =
RETENTOR DE PO INFERIOR o N
§ = . N
<77  PISTAEXTERNA DO
@ ROLAMENTO SUPERIOR
:

GNP, —<

o ~ — Y

& \Q COLUNA DE DIRECAO N
oY

INSTALADOR RETENTOR DE PO
PISTA INTERNA DA COLUNA  (Aplique graxa)

Aplique graxa Excelite EP2 (Kyodo Yushi) ou equivalente:
Retentores de pd, rolamentos e pistas.

NOTA

Utilize graxa para uso geral a base de ureia contendo
agente para pressdes extremas nos rolamentos e
retentores de pd da coluna de direcao.

Exemplo: Excelite EP2 (Kyodo Yushi) ou equivalente

Aplique graxa nos labios de um novo retentor de po6 inferior e
instale-o na coluna de direcao.

Instale uma nova pista interna do rolamento inferior,
utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Instalador da coluna de direcao 07946-4300101

Instale novas pistas externas dos rolamentos no tubo do
cabecote da coluna de direcao.

Ferramentas:
Instalador 07749-0010000
Acessorio, 42 x 47 mm 07746-0010300

ACESSORIO
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

Aplique de 3 a5 g de graxa em cada novo rolamento da
coluna de diregao e engraxe-o completamente.
Instale o rolamento inferior da coluna de diregao.

Aplique graxa nos labios de um novo retentor de p6 superior.

Insira a coluna de direcao no tubo da coluna. Em seguida,
instale os seguintes componentes, enquanto mantém fixada
a coluna de diregao:

— Rolamento superior da coluna de diregao

— Pista interna superior

— Retentor de po
— Porca de ajuste

NOTA

Instale a porca de ajuste, mantendo seu lado chanfrado
voltado para baixo.

1. Aperte a porca de ajuste em seu torque inicial, utilizando a
ferramenta especial.

Ferramenta:
Soquete para coluna de direcao 07916-3710101

Torque: 25 N.m (2,5 kgf.m)

2. Gire a coluna de direcao para os lados direito e esquerdo,
de batente a batente, por pelo menos 5 vezes a fim de
assentar os rolamentos.

3. Solte completamente a porca de ajuste.

ROLAMENTO SUPERIOR

COLUNA DE DIRECAO  (Aplique de 3a 5 g).

o

77 ]

A /
ROLAMENTO INFERIOR PISTA INTERNA
(Aplique de 3a 5 g).

PORCA DE AJUSTE

RETENTOR DE PO (Aplique graxa)
SOQUETE PARA COLUNA DE DIRECAO
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XRE300/A

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

4. Aperte novamente a porca de ajuste no torque
especificado.

Torque: 3,5 N.m (0,36 kgf.m)

Instale a mesa superior, a arruela e a coluna de diregao.

Instale os seguintes componentes para fixar a mangueira do

freio.

— XRE300A: presilha da mangueira e parafusos de fixagao da
mesa superior

— XRE300: presilhas da mangueira e parafusos de fixacao das
mesas superior e inferior

Instale provisoriamente os garfos da suspensao nas mesas
superior e inferior.

Aperte a porca da coluna de direcdo no torque especificado.
Torque: 103 N.m (10,5 kgf.m)

Certifique-se de que a coluna de diregao movimenta-se
suavemente, sem obstrugées ou restricoes ao movimento.

Instale a capa da porca da coluna de diregao.

Passe os cabos do acelerador e a fiagao dos interruptores do
lado esquerdo do guidao adequadamente pela guia do cabo
(pagina 1-18).

Instale adequadamente os garfos da suspenséao (pagina
12-22).

Instale o suporte da mangueira do freio na mesa inferior e
aperte seus dois parafusos.

Instale a placa guia de ar, juntamente com os espagadores, e
aperte os dois parafusos.

Instale os seguintes componentes:

— Para-lama inferior dianteiro (pagina 2-12)
- Roda dianteira (pagina 12-14)

— Guidao (pagina 12-7)

SOQUETE PARA COLUNA DE DIRECAO

GUIA CAPA DA COLUNA DE MESA
DIRECAO E ARRUELA SUPERIOR

PORCA

ARFOS DA SUSPENSAO

XRE300A:
MANGUEIRA

/\_PRESILHAS

)

XRE300A:

. SUPORTE

\ {\ = o ;
PLACA \\( ® | & , Q X/
SR ¢/
| M)
p) N
=, ’/I%RAFU;L(;
PARAFUSOS —>5
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/SISTEMA DE DIRECAO

XRE300/A

PRE-CARGA DO ROLAMENTO DA COLUNA DE
DIRECAO

Levante a roda dianteira do solo, colocando um cavalete de
trabalho ou outro suporte sob o chassi.

Posicione a coluna de direcao em linha reta.

Instale um torquimetro de mola no cilindro interno, entre as
mesas superior e inferior.

Certifique-se de que nao haja interferéncia de cabos, fiagao
ou mangueiras.

Puxe o torquimetro de mola, mantendo sua escala sempre
formando um angulo reto com a coluna de diregao.

Efetue a leitura da escala no exato instante em que a coluna
de direcao comecgar a se mover.

Pré-carga do rolamento da coluna de direcao:
7.8-12,7 N (0,8 - 1,3 kgf)

Se o valor da leitura de pré-carga estiver fora dos limites
especificados, ajuste novamente a porca de ajuste da coluna
de direcao.
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA

XRE300A:

54 N.m (5,5 kgf.m)

44 N.m (4,5 kgf.m)

44 N.m (4,5 kgf.m)

78 N.m (8,0 kgf.m)

88 N.m (9,0 kgf.m)
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XRE300/A RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

INFORMACOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

¢ | evante a roda traseira do solo, apoiando firmemente o chassi para executar reparos. Utilize um cavalete de trabalho
ou outro suporte equivalente para apoiar a motocicleta.

¢ Discos ou pastilhas de freio contaminados reduzem a capacidade de frenagem. Descarte pastilhas de freio
contaminadas e limpe os discos utilizando agente desengraxante de freio de alta qualidade.

e Utilizar a motocicleta com aros danificados ou raios tortos prejudica a segurancga do veiculo.

¢ Utilize sempre parafusos e porcas de substituicado genuinos Honda em todos os pontos de articulagao e fixacao da
suspensao. Parafusos que nao os originais nao possuem a resisténcia adequada para estas aplicagoes. Alem disso,
observe a posicao de instalagao destes parafusos, pois devem ser corretamente instalados.

e O amortecedor possui nitrogénio pressurizado. Nao permita que chamas ou faiscas proximas ao amortecedor. Antes
de descartar o amortecedor, libere o nitrogénio armazenado em seu interior (pagina 13-15).

® ApoOs a substituicdo da roda traseira, inspecione o funcionamento do freio, acionando o pedal do freio.

¢ Para reparos na corrente de transmissao, consulte a pagina 3-14 do capitulo “Manutencgao”.

¢ Para reparos no sistema de freio hidraulico, consulte a pagina 14-2 do capitulo “Freio Hidraulico”.

ESPECIFICACOES Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso
Profundidade minima da banda de rodagem do pneu - 3,0
Pressao do Somente piloto 150 kPa (1,50 kgf/cm?, 22 psi) -
pneu frio Piloto e passageiro 200 kPa (2,00 kgf/cm?, 29 psi) -
Empenamento do eixo - 0,20
Excentricidade |Radial - 2,0
do aro daroda | Axial _ 2,0
Corrente de Medida/elos DID520VD/104 -
transmissao Folga 20-30 -

VALORES DE TORQUE

Porca do eixo traseiro

Porca da coroa de transmissao
Raios da roda

Parafuso do disco de freio traseiro

Parafuso Torx do anel pulsante traseiro

(Somente XRE300A)

Porca de fixagao superior do amortecedor

Porca de fixacao inferior do amortecedor

Porca entre o braco e a articulagao do amortecedor
Porca entre a articulagao do amortecedor e o chassi
Porca entre o braco do amortecedor e o brago oscilante
Porca da articulagao do brago oscilante

Parafuso do deslizador da corrente de transmissao
Parafuso do pedal de apoio do condutor

88 N.m (9,0 kgf.m)
45 N.m (4,6 kgf.m)
3,7 N.m (0,4kgf.m)
42 N.m (4,3 kgf.m)

7,0 N.m (0,7 kgf.m)

54 N.m (5,5 kgf.m)
44 N.m (4,5 kgf.m)
44 N.m (4,5 kgf.m)
44 N.m (4,5 kgf.m)
78 N.m (8,0 kgf.m)
88 N.m (9,0 kgf.m)
4,2 N.m (0,4 kgf.m)
84 N.m (8,6 kgf.m)

Porca U.
Porca U.

Parafuso ALOC; substitua-o por um
novo.

Parafuso ALOC: substitua-o por um
novo.

Porca U.

Porca U.

Porca U.

Porca U.

Porca U.

Porca U.
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

XRE300/A

FERRAMENTAS

Chave para raios, 5,8 x 6,1 mm
07701-0020300

< /.f

Acessorio, 37 x 40 mm
07746-0010200

Acessorio, 42 x 47 mm
07746-0010300

Acessorio, 24 x 26 mm
07746-0010700

Acessorio, 22 x 24 mm
07746-0010800

Guia, 177 mm
07746-0040400

P P -
b — () ..L \
lf ' - _
Guia, 20 mm Cabecgote extrator de rolamentos, Instalador
07746-0040500 17 mm 07749-0010000
07746-0050500
P <
=) 4 |
. [Tt = Y
i & | / /.//
LS )} g
=7 )
Extrator de rolamentos de agulhas, Acessorio, 28 x 30 mm Instalador

20 mm
07931-MA70000

07946-1870100

07949-3710001
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XRE300/A

RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

Eixo extrator de rolamentos
07GGD-0010100

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Roda traseira trepidando

* Aro torto

¢ Rolamentos da roda traseira desgastados ou danificados

¢ Pneu defeituoso

¢ Raios soltos ou quebrados

¢ Rolamentos do bracgo oscilante desgastados ou danificados
¢ Chassi ou braco oscilante torto

¢ Fixadores do eixo apertados inadequadamente

Dificuldade de girar a roda traseira

* Rolamentos da roda defeituosos

¢ Eixo empenado

e Corrente de transmissao muito apertada (pagina 3-14)
¢ Freio arrastando (pagina 14-2)

Suspensao muito macia

e Ajuste incorreto da suspensao

* Mola do amortecedor enfraquecida
¢ VVazamento de 6leo no amortecedor
® Baixa pressao do pneu

Suspensao muito dura

e Ajuste incorreto da suspensao

¢ Haste do amortecedor empenada

* Rolamentos da articulagao do braco oscilante ou da suspensao danificados
® Chassi ou bracgo oscilante torto

® Pressao do pneu muito alta

A motocicleta puxa para um dos lados ou nao se desloca em linha reta
¢ Ajustadores da corrente de transmissao ajustados desigualmente

¢ Eixo torto

e Chassi torto

e Componentes da articulagao do bracgo oscilante desgastado

Ruidos na suspensao traseira

¢ Fixadores da suspensao soltos

* Rolamentos da articulagao da suspensao desgastados ou danificados
e Amortecedor defeituoso
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

XRE300/A

XRE300:

RODA TRASEIRA
REMOCAO
Solte a porca do eixo.

Levante a roda traseira do solo, apoiando um cavalete de
trabalho ou outro suporte equivalente sob o chassi.

Remova o sensor de velocidade da roda traseira do caliper do
freio e cubra o sensor com um pano limpo ou equivalente

para evitar danifica-lo (XRE300A) (pagina 15-24). ) ' \ , “
Solte os ajustadores da corrente, de forma que a roda possa CONTRAPORCA K?Bg-;"-‘EDE

ser movimentada para frente em todo o seu curso. EIXO E ARRUELA
Remova a porca do eixo e a placa de fixagao.

Empurre a roda para frente e desencaixe a corrente de
transmissao da coroa.

Remova a porca do eixo da roda traseira.

NOTA

® Apoie o caliper do freio de forma que néo fique
pendurado pela mangueira do freio.

¢ Nao torga a mangueira do freio.

¢ Nao acione o pedal do freio apdés remover a roda
traseira, pois dificultaria o encaixe do disco de freio
entre as pastilhas.

Remova os ajustadores da corrente de transmissao.

Remova os espacgadores laterais.

PORCA DO EIXO

"PLACA

CORRENTE DE

TRANSMISSA

INSPECAO
Eixo

Apoie o eixo sobre blocos em V. Gire o eixo e mega seu
empenamento, utilizando um relégio comparador.

O valor de empenamento real é a metade do valor da leitura
do relégio comparador.

Limite de Uso 0,20 mm
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XRE300/A

RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

Roda

Inspecione a excentricidade do aro da roda, colocando-a
sobre um cavalete de alinhamento.

Gire manualmente a roda e mega a sua excentricidade,
utilizando um relégio comparador.

O valor da excentricidade real é a metade do valor da leitura
do relégio comparador.

Radial 2,0 mm

Limite de Uso
Axial 2,0 mm

Inspecione os raios e aperte-os caso estejam soltos (pagina
13-10).

Rolamentos da Roda

Gire manualmente a pista interna de cada rolamento.

Os rolamentos devem girar suave e silenciosamente.
Verifique também se a pista externa do rolamento encaixa-se
sem folga no cubo da roda.

Remova e descarte os rolamentos caso a pista interna nao
gire suave e silenciosamente ou se a pista externa encaixar-

se com folga no cubo da roda.

NOTA

Substitua os rolamentos da roda em pares.

Coroa de Transmissao

Inspecione a condigao dos dentes da coroa de transmissao.
Substitua a coroa caso seus dentes estejam desgastados ou
danificados.

NOTA

* Se houver necessidade de substituir a coroa de
transmissao, inspecione a corrente e o pinhao de
transmissao.

¢ Nunca instale uma nova corrente de transmissao em um
conjunto de coroa e pinhao desgastados, ou uma
corrente desgastada em um conjunto de coroa e pinhao
novos. Tanto a corrente como a coroa e o pinhao de
transmissao devem estar em boas condigoes. Caso
contrario, a nova corrente ou o novo conjunto de coroa
e pinhao se desgastarao rapidamente.

DESMONTAGEM
Remova os seguintes componentes:

Somente XRE300A:
— Quatro parafusos (T25) e anel pulsante

BOAS CONDICOES

> i

SUBSTITUA

S il

XRE300A:

PARAFUSOS

=

ANEL PULSANTE
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO XRE300/A

PARAFUSOS DISCO DE FREIO
\

— Retentor de po direito
— Quatro parafusos e disco de freio

v,
RETENTOR DE PO
RETENTOR DE PO FLANGE DA COROA
— Retentor de po esquerdo -
— Conjunto do flange da coroa

NOTA

Caso seja necessario substituir a coroa de transmissao,
solte os parafusos da coroa.

PARAFUSOS PORCAS E ARRUELAS
AMORTECEDORES DE BORRACHAS
— Anel de vedagao
— Amortecedores de borracha

ANEL DE VEDACAO

ESPACADOR

— Espacador do flange da coroa
— Rolamento do flange da coroa

ROLAMENTO
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XRE300/A RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

EIXO EXTRATOR

Instale o cabecote extrator no rolamento.

Pelo lado oposto da roda, instale o eixo extrator e remova o
rolamento do cubo da roda.

Remova o espacador lateral e o outro rolamento.

Ferramentas:
Cabecote extrator de rolamentos, 177 mm 07746-0050500
Eixo extrator de rolamentos 07GGD-0010100
CABECOTE EXTRATOR
MONTAGEM

AMORTECEDORES DE BORRACHA

FLANGE DA COROA DE TRANSMISSAO

PARAFUSOS (XRE300A) @
-

S
7'Nom (0.7 kgf.m) ROLAMENTO (6204UU) &2

<P T

ANEL PULSANTE (XRE300A) RETENTOR DE PO

RETENTOR DE PO

ESPACADOR DO
FLANGE DA COROA

@ ’&" COROA DE TRANSMISSAO

ROLAMENTO (6203U)

& T

ANEL DE VEDACAO

DISCO DE FREIO

ROLAMENTO (6203U)

<P T

S+ PARAFUSOS
@ 42 N.m (4,3 kgf.m)

II'LI'L
PORCAS
45 N.m (4,6 kgf.m)

ARRUELAS PARAFUSOS
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

XRE300/A

Ajuste de Centralizacao da Roda

Ajuste a posicao do cubo da roda de forma que a distancia da
superficie de contato do disco do cubo até a lateral do aro
seja de 23,56 + 1 mm, como mostra a ilustragao.

Aperte os raios em duas ou trés etapas progressivas no
torque especificado, utilizando a ferramenta especial.

Ferramenta:
Chave para raios, 5,8 x 6,1 mm 07701-0020300

Torque: 3,7 N.m (0,4 kgf.m)

Inspecione o empenamento do aro (pagina 13-7).

Apligue graxa nas cavidades de novos rolamentos.

Instale um novo rolamento no lado direito (lado do disco),
mantendo seu lado selado voltado para cima, até que esteja
completamente assentado.

Instale o espacador.

Instale um novo rolamento no lado esquerdo (lado da coroa

de transmissao), mantendo seu lado selado voltado para
cima, até que esteja completamente assentado.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 37 x 40 mm 07746-0010200
Guia, 177 mm 07746-0040400

Instale o espagador do flange da coroa no rolamento, até que
esteja completamente assentado.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 28 x 30 mm 07946-1870100
Guia, 177 mm 07746-0040400

Instale o rolamento do flange da coroa/espagador, mantendo
o lado do espagador voltado para baixo, até que esteja
completamente assentado.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000
Acessorio, 42 x 47 mm 07746-0010300
Guia, 177 mm 07746-0040400

Instale os amortecedores de borracha, como mostra a
ilustracao.

Cubra um novo anel de vedacao com graxa e instale-o na
ranhura do cubo.

23,5+ 1 mm PONTO DE BASE

INSTALADOR ACESSORIO

ROLAMENTO ESPACADOR GUIA
AMORTECEDORES

GRAXA
-

ANEL DE VEDACAO
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XRE300/A

RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

Aplique graxa na superficie de contato (superficie deslizante)
do flange da coroa de transmissao.

Instale o conjunto do flange da coroa no cubo da roda, até
que esteja completamente assentado.

Aperte as porcas da coroa de transmissao, girando os
parafusos caso a coroa de transmissao tenha sido
substituida.

Torque: 45 N.m (4,6 kgf.m)
Aplique graxa nos labios de um novo retentor de pé.

Instale o retentor de pd, de forma que o retentor permaneca
nivelado com o flange da coroa.

Instale o disco de freio, mantendo sua marca gravada voltada
para fora.

Instale novos parafusos no disco e aperte-os em ordem
cruzada, em diversas etapas e no torque especificado.

Torque: 42 N.m (4,3 kgf.m)

NOTA

Nao contamine os discos de freio com graxa, pois
reduziria a capacidade de frenagem.

Aplique graxa nos labios de um novo retentor de pé.
Instale o retentor de pd, de forma que o retentor permaneca
nivelado com o cubo.

Somente XRE300A:
Instale o anel pulsante, utilizando novos parafusos (T25), e
aperte-os no torque especificado.

Torque: 7 N.m (0,7 kgf.m)

PARAFUSOS
PARAFUSOS

PORCAS E ARRUELAS
DISCO DE FREIO

RETENTOR DE PO
PARAFUSOS

ANEL PULSANTE
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

XRE300/A

INSTALACAO

Instale os espacgadores laterais.

Instale o céliper do freio na guia do braco oscilante.

Instale os ajustadores da corrente de transmissao no brago
oscilante, mantendo o lado de sua escala voltado para fora.

Posicione a roda traseira no brago oscilante, de forma que o
disco de freio permaneca entre as pastilhas do caliper.

Insira o eixo, juntamente com a arruela, pelo lado esquerdo,
através do braco oscilante (ajustadores), da roda e do céliper.

Empurre a roda para frente e instale a corrente de
transmissao sobre a coroa.

Instale a placa de fixacao e a porca do eixo.
Ajuste a folga da corrente de transmissao (pagina 3-14).

Somente XRE300A:
Instale o sensor de velocidade da roda (pagina 15-24).

Lado esquerdo: Lado direito:

(ﬁh_m -.

ESPACADORES
XRE300: CALIPER

GUIA AJUSTADOR
CORRENTE DE TRANSMISSAO

&
EIXO E ARRUELA
XRE300:
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XRE300/A

RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

AMORTECEDOR/
ARTICULACAO DO AMORTECEDOR

REMOGAO DA ARTICULA(;Z\O DO AMORTECEDOR
Remova a roda traseira (pagina 13-6).

Remova os dois parafusos roscantes e o para-barro.

Solte o tubo de respiro do motor de sua guia e remova-o do
braco oscilante.

Apoie o braco oscilante e remova a articulagao do

amortecedor, observando a sequéncia descrita a seguir:

— Porca e parafuso entre o bragco do amortecedor e o braco
oscilante (1)

— Porca e parafuso entre o braco do amortecedor e a
articulagao (2) (levante o brago oscilante e remova o
parafuso)

— Porca e parafuso de fixagao inferior do amortecedor (3)
(movimente o brago do amortecedor sobre o braco
oscilante para remové-lo)

— Brago do amortecedor

— Porca e parafuso entre a articulagdo do amortecedor e o
chassi (4)
— Articulagcao do amortecedor

PARAFUSOS PARA-BARRO

ARTICULAGCAO DO AMORTECEDOR
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

XRE300/A

— Espacadores da articulagao
— Retentores de po

REMOCAO DO AMORTECEDOR

Remova os seguintes componentes:
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)
- Brago do amortecedor (pagina 13-13)

Remova a porca de fixagao superior do amortecedor,
soltando o parafuso de fixagao.

NOTA

Tenha cuidado para nao perder a porca.

Remova o parafuso de fixagcao. Em seguida, retire o
amortecedor do chassi.

INSPEGAO

Inspecione os espacadores de articulagao e rolamentos
quanto a desgaste ou danos.

Inspecione os seguintes componentes:

— Haste do amortecedor quanto a empenamento ou danos

— Amortecedor quanto a vazamento ou outros danos

— Coxim de amortecimento quanto a desgaste ou danos

— Bucha quanto a desgaste ou danos

NOTA

Substitua o amortecedor em conjunto.

Caso o amortecedor seja substituido, consulte quanto ao

correto procedimento de descarte (pagina 13-15).

ESPACADORES

RETENTORES DE PO i
PARAFUSO E PORCA DE FIXACAO SUPERIOR

ROLAMENTOS

ESPACADORES
BUCHA HASTE DO AMORTECEDOR

COXIM DE AMORTECIMENTO
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XRE300/A

RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

Procedimento de Descarte do Amortecedor

Faca uma marca de pungao no centro da carcaca do
amortecedor a 40 mm do fixador superior, a fim de identificar
o ponto de perfuragao.

Enrole o amortecedor em um saco plastico e fixe-o em uma
morsa, mantendo-o voltado para cima, como mostra a
ilustracao.

Através da abertura do saco plastico, insira a furadeira
elétrica, utilizando uma brocade 2 a 3 mm.

NOTA

* Nao utilize uma furadeira de impacto que poderia causar
aquecimento excessivo e aumento de pressao no
interior do amortecedor, podendo acarretar explosao ou
sérios ferimentos.

e O amortecedor contém gas nitrogénio e 6leo sob alta
pressao. Nao perfure sua carcaga em qualquer ponto
que nao o especificado, pois atingiria a cuba de fluido.
Como consequéncia,o fluido sob alta pressao poderia
causar sérios ferimentos.

¢ Vista oculos de seguranca para evitar que particulas
metalicas penetrem em seus olhos no instante em que o
gas nitrogénio for liberado. A Unica finalidade do saco
plastico é protegé-lo durante o vazamento de gas.

Mantenha o saco plastico ao redor da furadeira e acione-a em
seguida, ainda dentro do saco plastico; o saco plastico se
inflara devido ao motor da furadeira, facilitando sua utilizagao
durante a perfuragao.

SUBSTITUICAO DO ROLAMENTO DA ARTICULAGAO
DO AMORTECEDOR

Braco do Amortecedor

Remova os rolamentos de agulhas do bragco do amortecedor,
utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Lado do braco oscilante

Instalador 07949-3710001
Acessorio, 24 x 26 mm 07746-0010700
Guia, 20 mm 07746-0040500
Lado da articulacdao e do amortecedor

Instalador 07949-3710001
Acessorio, 22 x 24 mm 07746-0010800
Guia, 177 mm 07746-0040400

Aplique graxa a base de bissulfeto de molibdénio nos roletes
de agulha dos novos rolamentos.

Instale cuidadosamente os rolamentos de agulhas na
articulacédo, até que permanegam 6,0 mm acima da superficie
externa do braco do amortecedor, utilizando as mesmas
ferramentas especiais.

NOTA

Instale os rolamentos, mantendo seus lados marcados
voltados para cima.

SACO PLASTICO

ACESSORIO INSTALADOR

GUIA

6,0 £ 0,2 mm (3 lugares)

(o
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

XRE300/A

Articulacao do Amortecedor

Remova os rolamentos de agulhas da articulacao do
amortecedor, utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Instalador 07949-3710001
Acessorio, 22 x 24 mm 07746-0010800
Guia, 177 mm 07746-0040400

Aplique graxa a base de bissulfeto de molibdénio nos roletes
de agulhas dos novos rolamentos.

Instale cuidadosamente os rolamentos de agulhas na
articulacao, até que permanegam 6,0 mm acima da superficie
externa da articulagdo do amortecedor, utilizando as mesmas
ferramentas especiais.

NOTA

Instale os rolamentos, mantendo seus lados marcados
voltados para cima.

INSTALAGCAO DO AMORTECEDOR

Posicione o amortecedor no chassi. Em seguida, instale o
parafuso (10 x 58 mm) pelo lado esquerdo.

Instale a porca de fixagao, girando o parafuso de fixagao.

NOTA

Tenha cuidado para nao perder a porca de fixagao.

Aperte o parafuso de fixacao no torque especificado,
enguanto mantém a porca fixada.

Torque: 54 N.m (5,5 kgf.m)

Instale os seguintes componentes:
— Brago do amortecedor (pagina 13-17)
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)

INSTALACAO DA ARTICULACAO DO AMORTECEDOR

Certifique-se de que os roletes de agulhas dos rolamentos
estejam corretamente posicionados.

Aplique graxa a base de bissulfeto de molibdénio nos labios
de um novo retentor de pé.

Instale os retentores de po, mantendo sua superficie lisa
voltada para fora, até que estejam completamente
assentados.

Instale os espacgadores da articulagao.

INSTALADOR

GUIA

ACESSORIO

/

\ \

6,0 +0,2 mm

-

PARAFUSO E PORCA (10 x 58 mm)

ESPACADORES

RETENTORES DE PO

BRACO DO AMORTECEDOR

ARTICULACAO
DO AMORTECEDOR

0.9C +

ESPACADOR

RETENTORES DE PO

’
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XRE300/A RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

PARAFUSO (10 x 69 mm) PORCA
NOTA ' =

Insira todos os parafusos da articulacao pelo lado
esquerdo.

Instale a articulagao do amortecedor no chassi, juntamente
com seu parafuso (10 x 69 mm).
Instale a porca e aperte-a no torque especificado.

Torque: 44 N.m (4,5 kgf.m)

ARTICULACAO DO AMORTECEDOR

PARAFUSO (10 x 52 mm) BRACO DO AMORTECEDOR

Posicione o brago do amortecedor no brago oscilante e “ B - g o .n

instale-o no amortecedor, juntamente com seu parafuso ]
(10 x 52 mm).

Instale a porca e aperte-a no torque especificado.

Torque: 44 N.m (4,5 kgf.m)

NOTA

Instale o brago do amortecedor mantendo seu lado
marcado voltado para o lado esquerdo.

PORCA MARCA
PARAFUSO ALLEN E PORCA

Conecte a articulacao ao bragco do amortecedor, juntamente
com seu parafuso (10 x 72 mm).

Conecte o brago do amortecedor ao brago oscilante,
utilizando o parafuso Allen.

Instale as porcas e aperte-as no torque especificado.

Torque:

Porca entre o braco e a articulacao

do amortecedor 44 N.m (4,5 kgf.m)
Porca entre o bragco do amortecedor

e o braco oscilante 78 N.m (8,0 kgf.m)

PARAFUSO E PORCA (10 x 72 mm)
PARAFUSOS PARA-BARRO

Instale o para-barro e aperte os parafusos roscantes.

Instale adequadamente o tubo de respiro do motor em sua
guia (pagina 1-18).

Instale a roda traseira (pagina 13-12).
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

XRE300/A

BRACO OSCILANTE
REMOCAO
Remova a roda traseira (pagina 13-6).

Remova os dois parafusos roscantes e o para-barro.

Solte o tubo de respiro do motor de sua guia e remova-o do
braco oscilante.

Remova os seguintes componentes do brago oscilante:

— XRE300A: dois parafusos e guias da mangueira do freio
XRE300: dois parafusos e guias da mangueira do freio

— Trés parafusos e tampa da corrente de transmissao

— Duas porcas, parafusos, espagadores e guia da corrente de
transmissao

Apoie o braco oscilante e remova os fixadores da articulagao

na sequéncia indicada.

— Parafuso e porca entre o brago do amortecedor e o braco
oscilante (1)

- Parafuso e porca entre o brago e a articulagao do amortecedor
(2) (levante o brago oscilante e remova o parafuso)

PARAFUSOS PARA-BARRO

TUBO
XRE300A: GUIAS DA MANGUEIRA

PARAFUSO PARAFUSOS (XRE300: PARAFUSO)
PARAFUSOS TAMPA DA CORRENTE DE TRANSMISSAO

PORCAS, PARAFUSOS GIA DA CORRENTE
E ESPACADORES
BRACO DO AMORTECEDOR
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XRE300/A RODA TRASEIRA/SUSPENSAO

PORCA E PARAFUSO PEDAL DE APOIO
Remova o parafuso e o pedal de apoio direito para obter : T,
acesso a porca da articulagao do brago oscilante.

NOTA

Prenda o caliper do freio e a corrente de transmissao
utilizando pedacos de barbante de forma que nao
interfiram no braco oscilante.

Remova a porca e o parafuso da articulacao.
Solte o brago do amortecedor do braco oscilante e remova o
bracgo oscilante do chassi.

BRACO OSCILANTE PARAFUSO
CAPAS
DESMONTAGEM '

Remova as capas dos retentores de po e o espacgador da
articulacao.

ESPACADOR
GUIAS PARAFUSO E ARRUELA

Remova o parafuso, a arruela de fixacao e o deslizador da
corrente de transmissao, desencaixando as duas guias.

DESLIZADOR

Inspecione o espacador da articulagao e os rolamentos de
agulhas quanto a desgaste ou danos.

ESPACADOR
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO XRE300/A

SUBSTITUICAO DO ROLAMENTO

Remova os rolamentos da articulagao, utilizando a
ferramenta especial.

Ferramenta:
Extrator de rolamentos de agulhas, 20 mm 07931-MA70000

Aplique graxa a base de bissulfeto de molibdénio nos roletes
de agulhas de novos rolamentos.

Instale cuidadosamente um novo rolamento na articulagao, EXTRATOR DE ROLAMENTOS

até que permaneca 8 mm acima da superficie externa, INSTALADOR ACESSORIO
utilizando as ferramentas especiais.

Ferramentas:

Instalador 07749-0010000

Acessorio, 24 x 26 mm 07746-0010700 8,0 £ 0,5 mm
Guia, 20 mm 07746-0040500

NOTA

Instale o rolamento, mantendo seu lado marcado voltado
para cima.

Instale o rolamento do lado oposto da mesma maneira que
descrito acima.

MONTAGEM

¥ e
ESPACADOR DA
ARTICULACAO CAPAS DOS ,
RETENTORES DE PO
11
T—

DESLIZADOR DA CORRENTE
DE TRANSMISSAO
PARAFUSO

4,2 N.m (0,4 kgf.m) ARRUELA DE FIXACAO
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XRE300/A

RODA TRASEIRA/SUSPENSAQ

Instale o deslizador da corrente de transmissao, alinhando
sua fenda com a lingueta de localizagao, e posicione as guias
nos orificios.

Fixe o deslizador, utilizando a arruela de fixacao e o parafuso.

Torque: 4,2 N.m (0,4 kgf.m)

Certifique-se de que os roletes de agulhas dos rolamentos
estejam corretamente posicionados.

Instale o espagador da articulagao.

NOTA

Aplique graxa a base de bissulfeto de molibdénio na
articulacao, como mostra a ilustragao.

Aplique graxa a base de bissulfeto de molibdénio nos labios
de novas capas dos retentores de p6 e instale-as
seguramente sobre a articulagao.

INSTALACAO

Coloque o brago oscilante no chassi, através da corrente de
transmissao, e posicione o brago do amortecedor sobre o
braco oscilante.

Alinhe os orificios dos parafuso e instale o parafuso da
articulacao pelo lado esquerdo.

NOTA

Tenha cuidado para que as capas dos retentores nao
escapem do brago oscilante.

Instale a porca e aperte-a no torque especificado.
Torque: 88 N.m (9,0 kgf.m)
Instale o pedal de apoio, alinhando seu orificio com o pino de

localizacao. Em seguida, aperte o parafuso no torque
especificado.

Torque: 84 N.m (8,6 kgf.m)

Conecte a articulagao ao brago do amortecedor, utilizando o
parafuso de 10 mm.

Conecte o braco do amortecedor ao braco oscilante,
utilizando o parafuso Allen de 12 mm.

NOTA

Insira os parafusos pelo lado esquerdo.

Instale as porcas e aperte-as no torque especificado.

Torque:

Porca entre o braco e a articulacao
do amortecedor

Porca entre o bragco do amortecedor
e o braco oscilante

44 N.m (4,5 kgf.m)

78 N.m (8,0 kgf.m)

caras @ —wom

PARAFUSO E PORCA

PEDAL DE APOIO
ﬂ

PARAFUSO
PARAFUSO E
PORCA, 12 mm

. 7

BRACO
OSCILANTE
BRACO DO AMORTECEDOR

Alinhe

N :
PARAFUSO E PORCA, 10 mm

ot =
ARTICULACAO DO
AMORTECEDOR
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RODA TRASEIRA/SUSPENSAO XRE300/A

PARAFUSOS TAMPA DA CORRENTE
Instale a guia da corrente de transmissao, juntamente com
seus parafusos, espacadores (externos) e porcas (internas), e
aperte-os em seguida.

Instale a tampa da corrente de transmissao e aperte os trés
parafusos.

Instale as guias da mangueira, juntamente com seus
parafusos, e aperte-os em seguida.

PARAFUSOS, ESPACADORES . GUIA DA
E PORCAS CORRENTE
XRE300A: GUIAS DA MANGUEIRA

PARAFUSO PARAFUSOS (XRE300: PARAFUSO)
PARAFUSOS PARA-BARRO

Instale o para-barro e aperte os parafusos roscantes.

Instale adequadamente o tubo de respiro do motor em sua
guia (pagina 1-17).

Instale a roda traseira (pagina 13-12).
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FREIO HIDRAULICO XRE300/A

COMPONENTES DO SISTEMA

FREIO DIANTEIRO
1,5 N.m (0,2 kgf.m)

12 N.m (1,2 kgf.m)

XRE300A: XRE300:

30 N.m (3,1 kgf.m)

- \ e \ h 5 '
i.-‘y / [
17,2 N.m (1,7 kgf.m)
&’ PV
é’ L

1\

Ty

30 N.m (3,1 kgf.m)
34 N.m (3,5 kgf.m)

2,5 N.m (0,3 kgf.m)

34 N.m (3,5 kgf.m)
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XRE300/A FREIO HIDRAULICO

FREIO TRASEIRO

12 N.m (1,2 kgf.m)

84 N.m (8,6 kgf.m)

1,5 N.m (0,2 kgf.m)
XRE300A: XRE300:
34 N.m (3,5 kgf.m) 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

17,2 N.m (1,7 kgf.m) \

34 N.m (3,5 kgf.m)

22 N.m (2,2 kgf.m) 2,5N.m (0,3 kgf.m)
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FREIO HIDRAULICO XRE300/A

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMAGOES GERAIS

A\ CUIDADO

A frequente inalacao da poeira de pastilhas de freio, indiferentemente da composicao de seus materiais, pode ser
prejudicial a sua saude.

¢ Evite respirar particulas de poeira.

¢ Nunca utilize uma mangueira de ar ou escova para limpar o conjunto do freio. Utilize um aspirador de pé apropriado.

NOTA

Respingos de fluido de freio danificam severamente as lentes dos instrumentos e superficies pintadas. Também
podem danificar alguns componentes de borracha. Tenha cuidado sempre que remover a tampa do reservatério;
certifique-se primeiramente de que o reservatoério esteja em posigao horizontal.

e Este capitulo apresenta os procedimentos de reparos dos componentes convencionais do sistema de freio. Para
reparos no sistema ABS, consulte a pagina 15-2 do capitulo “Sistema de Freio Antitravamento”.

¢ Discos ou pastilhas de freio contaminadas reduzem a capacidade de frenagem. Descarte pastilhas de freio
contaminadas e limpe os discos contaminados com agente desengraxante de freio de alta qualidade.

* Nunca permita que contaminantes (por exemplo dgua ou sujeira) penetrem no reservatério enquanto estiver aberto.

* Execute a sangria do ar do sistema de freio sempre que o sistema hidraulico for aberto ou o freio parecer esponjoso.

® Ao executar reparos no sistema de freio, sempre utilize fluido de freio DOT-4 de um recipiente lacrado. Nao misture
diferentes tipos de fluidos pois podem nao ser compativeis.

e Sempre inspecione o funcionamento do freio antes de utilizar a motocicleta.

ESPECIFICACOES Unidade: mm
Item Padrao Limite de Uso
Freio Fluido de freio recomendado Fluido de freio DOT-4 -
dianteiro |Indicador de desgaste da pastilha de freio - Até a ranhura
Espessura do disco de freio 3,8-4,2 3,6
Empenamento do disco de freio - 0,30
XRE300A |D.l. do cilindro mestre 12,700 - 12,743 12,755
D.E. do pistao mestre 12,657 — 12,684 12,645
D.l. do cilindro Superior 27,000 - 27,050 27,060
do caliper Intermediario 22,650 — 22,700 22,712
Inferior 27,000 - 27,050 27,060
D.E. do pistao Superior 26,918 — 26,968 26,91
do caliper Intermediario 22,585 - 22,618 22,573
Inferior 26,918 — 26,968 26,91
XRE300 |D.l. do cilindro mestre 12,700 - 12,743 12,755
D.E. do pistao mestre 12,657 - 12,684 12,645
D.l. do cilindro do céliper 27,000 - 27,050 27,060
D.E. do pistao do caliper 26,918 — 26,968 26,91
Freio Fluido de freio recomendado Fluido de freio DOT-4 -
traseiro | Indicador de desgaste da pastilha de freio - Até a ranhura
Espessura do disco de freio 4,3-4,7 4,0
Empenamento do disco de freio - 0,30
XRE300A | D.l. do cilindro mestre 17,460 — 17,503 17,515
D.E. do pistao mestre 17,417 - 17,444 17,405
D.l. do cilindro do caliper 38,18 - 38,23 38,24
D.E. do pistao do caliper 38,098 - 38,148 38,09
XRE300 |D.l. do cilindro mestre 12,700 - 12,743 12,755
D.E. do pistao mestre 12,657 - 12,684 12,645
D.l. do cilindro do céliper 27,000 - 27,050 27,060
D.E. do pistao do caliper 26,918 — 26,968 26,91
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XRE300/A

FREIO HIDRAULICO

VALORES DE TORQUE

PParafuso do éleo da mangueira do freio

Valvula de sangria do caliper do freio

Parafuso da tampa do reservatorio do freio dianteiro
Parafuso do fixador do cilindro mestre dianteiro
Parafuso da articulacao da alavanca do freio
superficie deslizante da alavanca.

Porca da articulagao da alavanca do freio

Parafuso do interruptor do freio dianteiro

Parafuso da tampa do reservatoério do freio traseiro
Parafuso de fixagao do cilindro mestre traseiro
Parafuso da conexdo da mangueira do reservatorio
do freio traseiro

Parafuso de fixagao do reservatorio do freio traseiro
Porca da conexao da haste de acionamento do
cilindro mestre traseiro

Parafuso de fixagao do caliper do freio dianteiro

Pino da pastilha do freio dianteiro

Bujao do pino da pastilha do freio dianteiro

(Somente XRE300)

Pino da pastilha do freio traseiro

Bujao do pino da pastilha do freio traseiro

(Somente XRE300)

Parafuso do pino do caliper do freio dianteiro (XRE300)
Parafuso do pino do céliper do freio traseiro (XRE300)
Parafuso do pino do suporte do caliper do freio traseiro
(XRE300)

Parafuso do céliper do freio traseiro (XRE300A)

Parafuso do pedal de apoio do condutor

FERRAMENTA

Alicate para anel elastico
07914-SA50001

34 N.m (3,5 kgf.m)
5,4 N.m (0,6 kgf.m)
1,56 N.m (0,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)
1,0 N.m (0,1 kgf.m)

5,9 N.m (0,6 kgf.m)
1,2 N.m (0,1 kgf.m)
1,56 N.m (0,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)

1,5 N.m (0,2 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)

17,2 N.m (1,7 kgf.m)

30 N.m (3,1 kgf.m)

17,2 N.m (1,7 kgf.m)

2,5 N.m (0,3 kgf.m)

17,2 N.m (1,7 kgf.m)

2,5 N.m (0,3 kgf.m)
22 N.m (2,2 kgf.m)
27 N.m (2,8 kgf.m)

12 N.m (1,2 kgf.m)
22 N.m (2,2 kgf.m)

84 N.m (8,6 kgf.m)

Aplique graxa de silicone na

Aplique trava quimica nas roscas.

Aplique trava quimica nas roscas.

Aplique trava quimica nas roscas.
Parafuso ALOC: substitua-o por
um novo.
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FREIO HIDRAULICO XRE300/A

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Alavanca/pedal do freio muito macio ou esponjoso
¢ Existéncia de ar no sistema hidraulico

® Vazamento no sistema hidraulico

¢ Baixo nivel de fluido de freio

e Passagem de fluido obstruida

¢ Disco de freio empenado/deformado

¢ Pastilhas/disco de freio contaminados

¢ Pastilhas/disco de freio irregularmente desgastados
¢ Pistao do cilindro mestre preso/desgastado

¢ Cilindro mestre contaminado

e Caliper do freio contaminado

e Caliper do freio deslizando inadequadamente

¢ Pistao do céliper preso/desgastado

¢ Copos do pistao do cilindro mestre desgastados

* Retentor do pistao do caliper desgastado

¢ Valvula de retardamento defeituosa

¢ Alavanca/pedal do freio empenados

Alavanca/pedal do freio duro

¢ Sistema hidraulico de freio obstruido/restringido
e Pistao do caliper preso/desgastado

e Caliper do freio deslizando inadequadamente

¢ Retentor do pistao do céaliper desgastado

¢ Pistao do cilindro mestre preso/desgastado

¢ Alavanca/pedal do freio empenados

¢ Valvula de retardamento defeituosa

Freio arrastando

e Pastilhas/disco de freio contaminados

¢ Pastilhas/disco de freio irregularmente desgastados

¢ Disco de freio empenado/deformado

e Caliper do freio deslizando inadequadamente

e Pistao do caliper preso

* Passagem de fluido obstruida/restringida

e Sistema hidraulico do freio obstruido/restringido

* Roda desalinhada

¢ Valvula de controle proporcional defeituosa (modelo equipado com ABS; freio traseiro)

Ruidos durante a frenagem

¢ Pastilhas/disco de freio contaminados

e Caliper do freio instalado inadequadamente
¢ Disco de freio empenado/deformado
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XRE300/A

FREIO HIDRAULICO

SUBSTITUICAO DO FLUIDO DE FREIO/
SANGRIA DO AR (XRE300A)

NOTA

* Respingos de fluido de freio podem danificar
componentes pintados, componentes plasticos ou
borrachas. Coloque um pano sobre estes componentes
sempre que executar reparos no sistema de freio.

¢ Nao misture diferentes tipos de fluidos pois nao sao
compativeis entre si.

* Ndo permita que contaminantes (por exemplo, agua ou
poeira) penetrem no sistema enquanto o reservatorio
estiver aberto.

DRENAGEM DO FLUIDO DE FREIO
Linha da Alavanca do Freio

Antes de remover a tampa do reservatério, gire o guidao de
forma que o reservatoério permanecga em posigao horizontal.

Remova os parafusos, a tampa do reservatorio, a placa de
fixacao e o diafragma.

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria
superior do céliper do freio dianteiro.

Solte a valvula de sangria superior e bombeie a alavanca do
freio. Somente pare de bombear a alavanca do freio quando
nao houver mais fluxo de fluido pela valvula de sangria.

Aperte a valvula de sangria.

PARAFUSOS

— - : ,I
PLACA E DIAFRAGMA TAMPA DO RESERVATORIO
VALVULA DE SANGRIA SUPERIOR

ALAVANCA DO FREIO
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FREIO HIDRAULICO XRE300/A

PARAFUSOS

Linha do Pedal do Freio (Combinado)

Remova os parafusos, a tampa do reservatoério, a placa de
fixagao e o diafragma.

TAMPA DO, PLACA DE FIXACAO
RESERVATORIO E DIAFRAGMA

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria
inferior do caliper do freio dianteiro.

Solte a valvula de sangria inferior e bombeie o pedal do freio.
Somente pare de bombear o pedal do freio quando nao
houver mais fluxo de fluido pela valvula de sangria.

Aperte a valvula de sangria.

PEDAL DO FREIO

VULA DE SANGRIA

VAL

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria do
caliper do freio traseiro.

Da mesma forma que descrito no procedimento acima, drene
o fluido de freio da valvula de sangria do céliper do freio
traseiro.
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XRE300/A

FREIO HIDRAULICO

ABASTECIMENTO DE FLUIDO/SANGRIA DO AR NA
LINHA DA ALAVANCA DO FREIO

Feche a valvula de sangria superior do céliper do freio
dianteiro.

Abasteca o reservatorio utilizando fluido de freio DOT-4 de
um recipiente lacrado.

Conecte um sangrador de freio disponivel comercialmente a
valvula de sangria superior.

Acione o sangrador de freio e solte a valvula de sangria
superior.

NOTA

Siga as instrucgoes de utilizagao do fabricante da
ferramenta de sangria.

Caso nao utilize um sistema de reabastecimento automatico,
adicione o fluido de freio quando o nivel de fluido no
reservatorio estiver baixo.

NOTA

Inspecione frequentemente o nivel de fluido ao executar a
sangria para evitar que o ar seja bombeado para o
interior do sistema.

Execute o procedimento de sangria até que o sistema esteja
completamente nivelado/sangrado.

NOTA

Se houver penetragcao de ar no sistema através das roscas
da vélvula de sangria, vede-as utilizando fita de teflon.

Feche a valvula de sangria superior e acione a alavanca do
freio. Caso o sistema ainda pareca esponjoso, execute
novamente o procedimento de sangria do sistema.

Se nao houver disponivel um sangrador de freio, execute o
seguinte procedimento:

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria
superior do caliper do freio dianteiro.

Pressurize o sistema, utilizando a alavanca do freio, até que
certa resisténcia seja observada.

1. Acione a alavanca do freio até o final de seu curso. Abra a
valvula de sangria em 1/4 de volta e feche-a em seguida.

NOTA

Nao solte a alavanca do freio até que a valvula de
sangria esteja completamente fechada.

2. Solte lentamente a alavanca do freio e espere alguns
segundos ap0s atingir o final de seu curso.

3. Repita os procedimentos 1 e 2 até que nao mais aparecam
bolhas de ar na mangueira de sangria.

Apos completar a sangria do sistema, aperte a valvula de
sangria superior no torque especificado.

Torque: 5,4 N.m (0,6 kgf.m)

SANGRADOR DE FREIO
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FREIO HIDRAULICO

XRE300/A

Abasteca o reservatorio até atingir a linha de nivel superior,
utilizando fluido de freio DOT-4.

Instale o diafragma, a placa de fixagao e a tampa do
reservatorio, utilizando os parafusos. Em seguida, aperte os
parafusos no torque especificado.

Torque: 1,5 N.m (0,2 kgf.m)

ABASTECIMENTO DE FLUIDO/SANGRIA DO AR NA
LINHA DO PEDAL DO FREIO (COMBINADO)

Abastecimento de Fluido

NOTA

Nao ha problemas se houver bolhas de ar no fluido que
escorrer pela valvula de sangria, pois as linhas do freio
serdo sangradas posteriormente (sangria do ar).

Feche as véalvulas de sangria inferiores dos caliperes dos
freios dianteiro e traseiro.

Abasteca o reservatorio, utilizando fluido de freio DOT-4 de
um recipiente lacrado.

1. Conecte um sangrador de freio disponivel comercialmente

a valvula de sangria inferior do caliper do freio dianteiro.

NOTA

Siga as instrugoes de utilizagao do fabricante da
ferramenta de sangria.

Caso nao utilize um sistema de reabastecimento
automatico, adicione o fluido de freio quando o nivel de
fluido no reservatorio estiver baixo.

NOTA

¢ Inspecione frequentemente o nivel de fluido ao executar
a sangria para evitar que o ar seja bombeado para o
interior do sistema.

* Se houver penetracdo de ar no sistema através das roscas
da valvula de sangria, vede-as utilizando fita de teflon.

2. Execute o procedimento de abastecimento acima até que

uma quantidade suficiente de fluido escorra pela valvula de

sangria.

Feche a valvula de sangria.

LINHA DE NiVEL SUPERIOR (SALIENCIA)

PARAFUSOS

DIAFRAGMAE TAMPA DO,
PLACA DE FIXACAO | RESERVATORIO
VALVULA DE SANGRIA INFERIOR

444444
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XRE300/A

FREIO HIDRAULICO

Conecte um sangrador de freio disponivel comercialmente a
valvula de sangria do céliper do freio traseiro.

Repita as etapas 1 e 2 para a valvula de sangria do céliper do
freio traseiro.

Em seguida, execute o procedimento de sangria do ar sem a
utilizacao da ferramenta de sangria (pagina 14-11).

Se nao houver disponivel um sangrador de freio, execute o
seguinte procedimento:

Pressurize o sistema, utilizando o pedal do freio, até que certa
resisténcia seja observada.

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria
inferior do cdliper do freio dianteiro e execute o
abastecimento de acordo com as etapas a seguir.

1. Bombeie rapidamente o pedal do freio por diversas vezes
(5 a 10). Em seguida, pressione o pedal do freio até o final
de seu curso e solte a valvula de sangria em 1/4 de volta.
Espere alguns segundos e feche a valvula de sangria.

NOTA

Nao solte o pedal do freio até que a valvula de sangria
esteja completamente fechada.

2. Solte lentamente o pedal do freio e espere alguns
segundos ap0s atingir o final de seu curso.

3. Repita os procedimentos 1 e 2 até que uma quantidade
suficiente de fluido escorra pela valvula de sangria.

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria do
caliper do freio traseiro.

Repita as etapas 1 a 3 para a valvula de sangria do céliper do
freio traseiro.

Em seguida, execute o procedimento de sangria do ar do
sistema (pagina 14-11).

Sangria do Ar

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria
inferior do caliper do freio dianteiro e execute o
abastecimento de acordo com as etapas a seguir.

1. Bombeie rapidamente o pedal do freio por diversas vezes
(5 a 10). Em seguida, pressione o pedal do freio até o final
de seu curso e solte a valvula de sangria em 1/4 de volta.
Espere alguns segundos e feche a valvula de sangria.

NOTA

Nao solte o pedal do freio até que a valvula de sangria
esteja completamente fechada.

2. Solte lentamente o pedal do freio e espere alguns
segundos apos atingir o final de seu curso.

3. Repita os procedimentos 1 e 2 até que ndao mais aparecam
bolhas de ar na mangueira de sangria

MANGUEIRA DE SANGRIA
MANGUEIRA DE SANGRIA

=

VALVULA DE SANGRIA
VALVULA DE SANGRIA INFERIOR

MANGUEIRA DE SANGRIA
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FREIO HIDRAULICO

XRE300/A

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria do
caliper do freio traseiro.

Repita as etapas 1 e 2 para a valvula de sangria do céliper do
freio traseiro.

NOTA

Observe que é possivel ocorrer forte resisténcia no pedal
do freio traseiro durante seu bombeamento no processo
de sangria do caliper. Este sintoma deve-se ao
funcionamento da valvula de controle proporcional (PCV).
Certifique-se de acionar o pedal do freio até o final de seu
curso.

Quando nao mais houver bolhas de ar no fluido de freio,
repita o procedimento de sangria do ar mais duas ou trés
vezes.

Certifique-se de que as valvulas de sangria estejam fechadas
e acione o pedal do freio em seguida. Caso o pedal do freio
ainda parecga esponjoso, execute novamente o procedimento
de sangria.

Apds a completa sangria do ar, aperte as valvulas de sangria
no torque especificado.

Torque: 5,4 N.m (0,6 kgf.m)

Abasteca o reservatorio, até atingir a linha de nivel superior,
utilizando fluido de freio DOT-4 de um recipiente lacrado.

Instale o diafragma, a placa de fixagao e a tampa do
reservatorio, utilizando os parafusos. Em seguida, aperte os
parafusos no torque especificado.

Torque: 1,5 N.m (0,2 kgf.m)

SUBSTITUICAO DO FLUIDO DE FREIO/
SANGRIA DO AR (XRE300)

NOTA

¢ Respingos de fluido de freio podem danificar
componentes pintados, componentes plasticos ou
borrachas. Coloque um pano sobre estes componentes
sempre que executar reparos no sistema de freio.

¢ Nao misture diferentes tipos de fluidos, pois ndo sao
compativeis entre si.

* Nao permita que contaminantes (por exemplo, &gua ou
poeira) penetrem no sistema enquanto o reservatorio
estiver aberto.

DRENAGEM DO FLUIDO DE FREIO

Antes de remover a tampa do reservatorio do freio dianteiro,
gire o guidao de forma que o reservatorio do cilindro mestre
permanecga em posicao horizontal.

Remova os parafusos, a tampa do reservatoério, a placa de
fixagao e o diafragma.

MANGUEIRA DE SANGRIA

VALVULA DE SANGRIA
TAMPA DO RESERVATORIO PARAFUSOS

LINHA DE DIAFRAGMA E

NIVEL SUPERIOR PLACA DE FIXA(}AO
Freio Freio

dianteiro: PARAFUSOS traseiro: PARAFUSOS

PLACA E DIAFRAGMA PLACA E DIAFRAGMA
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XRE300/A FREIO HIDRAULICO

Freio MANGUEIRA Freio MANGUEIRA
dianteiro: DE SANGRIA traseiro: DE SANGRIA

5 3

>

Conecte uma mangueira de sangria a valvula de sangria.

Solte a valvula de sangria e bombeie a alavanca ou o pedal
do freio. Somente pare de bombear quando ndao houver mais
fluxo de fluido através da valvula de sangria.

Aperte a valvula de sangria.

VALVULA DE SANGRIA VALVULA DE SANGRIA
Freio dianteiro:

ABASTECIMENTO DE FLUIDO/SANGRIA DO AR
Feche a valvula de sangria.

Abasteca o reservatorio utilizando fluido de freio DOT-4 de
um recipiente lacrado.

Conecte um sangrador de freio disponivel comercialmente a
valvula de sangria.
Acione o sangrador e solte a valvula de sangria.

NOTA

Siga as instrugoes de utilizagao do fabricante.

Se nao utilizar um sistema de reabastecimento automatico,
adicione o fluido de freio quando o nivel de fluido no
reservatorio estiver baixo.

NOTA

Verifique constantemente o nivel de fluido durante o
abastecimento, a fim de evitar que haja penetragao de ar
no sistema durante o bombeamento.

Execute o procedimento de sangria até que o sistema esteja
completamente nivelado/sangrado.

NOTA

Se houver penetragao de ar no sistema através das roscas
da valvula de sangria, vede-as utilizando fita de teflon.

Feche a valvula de sangria e acione a alavanca ou o pedal do
freio. Caso ainda parega esponjoso, execute novamente o
procedimento de sangria.
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FREIO HIDRAULICO XRE300/A

Freio MANGUEIRA Freio MANGUEIRA
dianteiro: DE SANGRIA traseiro: DE SANGRIA

Se nao houver disponibilidade de um sangrador de freio,

execute o seguinte procedimento. / P ‘ .l'.

Conecte a mangueira de sangria a valvula de sangria.

Pressurize o sistema utilizando a alavanca ou o pedal do freio
até que seja observada uma certa resisténcia.

1. Acione a alavanca ou o pedal do freio até atingir o final de
seu curso, abra a valvula de sangria em 1/4 de volta e
feche-a em seguida.

NOTA

Nao solte a alavanca ou o pedal do freio até que a
valvula de sangria esteja fechada.

2. Solte lentamente a alavanca ou o pedal do freio e espere
alguns segundos até atingir o final de seu curso.

3. Repita os procedimentos 1 e 2 até que nao mais haja
bolhas de ar na mangueira de sangria.

Apds executar a sangria completa do sistema, aperte a
valvula de sangria no torque especificado.

Torque: 5,4 N.m (0,6 kgf.m)

Freio Freio LINHA DE NiVEL
dianteiro: traseiro: SUPERIOR

Abasteca o reservatorio, até atingir a linha de nivel superior,
utilizando fluido de freio DOT-4.

LINHA DE NiVEL SUPERIOR (SALIENCIA)
Freio Freio
dianteiro: PARAFUSOS traseiro: PARAFUSOS

Instale o diafragma, a placa de fixagao, a tampa do
reservatorio e seus parafusos.
Aperte os parafusos da tampa no torque especificado.

Torque: 1,5 N.m (0,2 kgf.m)

PLACA E DIAFRAGMA PLACA E DIAFRAGMA
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XRE300/A

FREIO HIDRAULICO

DISCO/PASTILHAS DE FREIO

SUBSTITUICAO DAS PASTILHAS DO FREIO
DIANTEIRO

XRE300A

Empurre os pistoes do caliper em todo o seu curso,
pressionando o corpo do caliper para dentro, permitindo a
instalacao de novas pastilhas de freio.

NOTA

Inspecione o nivel de fluido no reservatério do cilindro
mestre, pois este procedimento provoca elevagao no
nivel de fluido.

Solte o pino da pastilha.

Puxe o pino da pastilha para fora do corpo do caliper,
pressionando as pastilhas de freio em dire¢ao a mola.
Remova as pastilhas de freio.

Cubra o anel limitador da extremidade do pino da pastilha
com graxa de silicone.

Instale novas pastilhas de freio no céliper, de forma que suas
extremidades acomodem-se adequadamente no retentor da
pastilha do suporte.

Instale o pino da pastilha, pressionando as pastilhas de freio
em direcao a mola para alinhar os orificios do pino nas
pastilhas e no corpo do caliper.

NOTA

e Certifique-se de que a mola da pastilha esteja
corretamente instalada.

e Sempre substitua as pastilhas de freio em pares para
garantir uma pressao uniforme sobre o disco.

Aperte o pino da pastilha no torque especificado.
Torque: 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

Acione a alavanca do freio para assentar os pistoes do caliper
nas pastilhas.

PINO DA PASTILHA

RETENTOR ANEL LIMITADOR

|

PINO DA PASTILHA PASTILHAS DE FREIO
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FREIO HIDRAULICO

XRE300/A

XRE300

Empurre os pistoes do caliper em todo o seu curso,
pressionando o corpo do caliper para dentro, permitindo a
instalacao de novas pastilhas de freio.

NOTA

Inspecione o nivel de fluido no reservatorio do cilindro
mestre, pois este procedimento provoca elevagao no nivel
de fluido.

Remova o bujao do pino e solte o pino da pastilha.

Puxe o pino da pastilha para fora do corpo do caliper,
pressionando as pastilhas de freio em dire¢do a mola.
Remova as pastilhas de freio.

Instale novas pastilhas no caliper, de forma que suas
extremidades acomodem-se adequadamente no retentor da
pastilha do suporte.

Instale o pino da pastilha, pressionando as pastilhas de freio
em diregao a mola para alinhar os orificios do pino nas
pastilhas e no corpo do céliper.

NOTA

¢ Certifique-se de que a mola da pastilha esteja
corretamente instalada.

e Sempre substitua as pastilhas de freio em pares para
garantir uma pressao uniforme sobre o disco.

Aperte o pino da pastilha no torque especificado.
Torque: 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

Instale o bujao do pino da pastilha e aperte-o no torque
especificado.

Torque: 2,5 N.m (0,3 kgf.m)

Acione a alavanca do freio para assentar os pistoes do caliper
nas pastilhas.

PINO DA PASTILHA

BUJAO DO PINO DA PASTILHA

RETENTOR

PASTILHAS DE FREIO
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XRE300/A

FREIO HIDRAULICO

SUBSTITUIQAO DAS PASTILHAS DO FREIO TRASEIRO
XRE300A

Empurre o pistao do caliper em todo o seu curso,
pressionando o corpo do céliper para dentro, permitindo a

instalacdo de novas pastilhas de freio.

NOTA

Inspecione o nivel de fluido no reservatorio do cilindro
mestre, pois este procedimento provoca elevagao no nivel
de fluido.

Solte o pino da pastilha.
Remova o parafuso do céliper.

Abra o caliper para cima e remova o pino da pastilha e as
pastilhas de freio.

Cubra o anel limitador da extremidade do pino da pastilha
com graxa de silicone.

Instale novas pastilhas de freio, juntamente com o pino da
pastilha, e posicione-os adequadamente sobre a mola da
pastilha.

Abaixe o corpo do céliper, pressionando as pastilhas em
direcdo a mola, de forma que as extremidades das pastilhas
permanegam sobre o retentor do suporte.

NOTA

¢ Certifique-se de que a mola da pastilha esteja
corretamente instalada.

e Sempre substitua as pastilhas de freio em pares para
garantir uma pressao uniforme sobre o disco.

Instale um novo parafuso do caliper e aperte-o no torque
especificado.

Torque: 22 N.m (2,2 kgf.m)
Aperte o pino da pastilha no torque especificado.
Torque: 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

Acione o pedal do freio para assentar os pistoes do caliper
nas pastilhas.

PARAFUSO

ANEL LIMITADOR RETENTOR

PASTILHAS DE FREIO PINO DA PASTILHA
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FREIO HIDRAULICO

XRE300/A

XRE300
Empurre o pistao do caliper em todo o seu curso,
pressionando o corpo do caliper para dentro, permitindo a

instalacao de novas pastilhas de freio.

NOTA

Inspecione o nivel de fluido no reservatorio do cilindro
mestre, pois este procedimento provoca elevagao no nivel
de fluido.

Remova o bujao do pino e solte o pino da pastilha.

Puxe o pino da pastilha para fora do corpo do caliper,
pressionando as pastilhas de freio em dire¢do a mola.
Remova as pastilhas de freio.

Instale novas pastilhas no caliper, de forma que suas
extremidades acomodem-se adequadamente no retentor da
pastilha do suporte.

Instale o pino da pastilha, pressionando as pastilhas de freio
em direcao a mola para alinhar os orificios do pino e das
pastilhas no corpo do caliper.

NOTA

e Certifique-se de que a mola da pastilha esteja
corretamente instalada.

e Sempre substitua as pastilhas de freio em pares para
garantir uma pressao uniforme sobre o disco.

Aperte o pino da pastilha no torque especificado.
Torque: 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

Instale o bujao do pino da pastilha e aperte-o no torque
especificado.

Torque: 2,5 N.m (0,3 kgf.m)

Acione o pedal do freio para assentar os pistoes do céliper
nas pastilhas.

PINO DA PASTILHA

BUJAO DO PINO DA PASTILHA

RETENTOR
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XRE300/A

FREIO HIDRAULICO

INSPECAO DO DISCO DE FREIO

Inspecione visualmente o disco de freio quanto a danos ou
trincas.

Meca a espessura do disco de freio em diversos pontos do
disco.

Dianteiro 3,5 mm

Limite de Uso
Traseiro 4,0 mm

Substitua o disco de freio caso sua menor medida seja
inferior ao valor de limite de uso.

Inspecione o disco de freio quanto a empenamento.

Limite de Uso Dianteiro/Traseiro 0,3 mm

Inspecione os rolamentos da roda quanto a folga excessiva
caso o empenamento do disco exceda o valor de limite de
uso.

Substitua o disco de freio caso os rolamentos da roda
estejam normais.

Para remocao/instalacao do disco de freio consulte as
respectivas paginas.

— Freio dianteiro: pagina 12-11

— Freio traseiro: pagina 13-7

CILINDRO MESTRE DIANTEIRO
DESMONTAGEM

Drene o fluido de freio do sistema hidraulico do freio
dianteiro:

— XRE300A: pagina 14-7

— XRE300: pagina 14-12

Remova os seguintes componentes:

— Espelho retrovisor direito
— Conectores do interruptor de luz do freio

— Parafuso do 6leo e arruelas de vedagao
— Mangueira do freio

NOTA

Ao remover o parafuso do 6leo, cubra a extremidade da
mangueira para evitar contaminacgao.

ESPELHO RETROVISOR

CONECTORES
PARAFUSO DO OLEO

ARRUELAS DE VEDAGAO
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FREIO HIDRAULICO

XRE300/A

— Dois parafusos
— Fixador do cilindro mestre
- Cilindro mestre

— Protetor de pé

— Parafuso e interruptor de luz do freio
- Porca da articulagao e parafuso

— Alavanca do freio

— Protetor do pistao

— Anel eléstico

Ferramenta:
Alicate para anel elastico

07914-SA50001

CILINDRO MESTRE PARAFUSOS

PROTETOR DE PO
PORCA E PARAFUSO PARAFUSO

ALAVANCA PROTETOR INTERRUPTOR
ANEL ELASTICO

ALICATE
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FREIO HIDRAULICO

— Pistao mestre
- Mola

Limpe o cilindro mestre, o reservatoério e o pistdao mestre
utilizando fluido de freio novo.

INSPECAO

Inspecione os copos do pistao e o protetor quanto a
desgaste, deterioragao ou danos.

Inspecione a mola quanto a danos.

Inspecione o cilindro mestre e o pistao quanto a escoriagoes,
riscos ou danos.

Meca o D.I. do cilindro mestre.

Limite de Uso 12,755 mm
Meca o D.E. do pistao mestre.
Limite de Uso 12,645 mm

MONTAGEM

PISTAO MESTRE

MOLA

PARAFUSO DA ARTICULAGCAO

1,0 N.m (0,1 kgf.m)

.

=,

MOLA

E PISTAO MESTRE

P ="

PROTETOR \.@%

PROTETOR DE PO

ANEL ELASTICO

ALAVANCA DO FREIO

INTERRUPTOR DE LUZ DO FREIO

PARAFUSO
1,2 N.m (0,1 kgf.m)

PORCA DA ARTICULACAO
5,9 N.m (0,6 kgf.m)
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FREIO HIDRAULICO XRE300/A

PISTAO MESTRE
Cubra a superficie deslizante do pistao mestre com fluido de

freio novo.
Instale a mola na extremidade do pistao.
Instale o pistao mestre/mola no cilindro mestre.

NOTA

Nao permita que os labios do copo do pistdao girem ao
contrario.

COPOS DO PISTAO MOLA
ANEL ELASTICO

Instale o anel elastico na ranhura do cilindro mestre.

Ferramentas:
Alicate para anel elastico 07914-SA50001

NOTA

Certifique-se de que o anel elastico esteja firmemente
assentado em sua ranhura.

ALICATE
PROTETOR

Instale o protetor no cilindro mestre e na ranhura do pistao.

Aplique graxa de silicone na regiao de contato entre a
alavanca do freio e o pistdo mestre.

Aplique graxa de silicone na regiao deslizante entre a
alavanca do freio e o parafuso da articulagao.

Instale a alavanca do freio, juntamente com o parafuso da
articulacao. Em seguida, aperte o parafuso no torque
especificado.

PARAFUSO E PORCA PARAFUSO

Torque: 1,0 N.m (0,1 kgf.m)

Instale a porca da articulacao e aperte-a no torque
especificado.

Torque: 5,9 N.m (0,6 kgf.m)
Instale o interruptor de luz do freio, alinhando o pino de

localizacao com o orificio. Em seguida, aperte o parafuso no
torque especificado.

Torque: 1,2 N.m (0,1 kgf.m)
ALAVANCA INTERRUPTOR
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FREIO HIDRAULICO

Instale o cilindro mestre e o fixador, mantendo sua marca

“UP” voltada para cima. Aperte primeiro o parafuso superior.

Em seguida, aperte o parafuso inferior no torque
especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

NOTA

Alinhe a borda do cilindro mestre com a marca gravada
no guidao.

Conecte a mangueira do freio ao cilindro mestre, juntamente
com o parafuso do 6leo e novas arruelas de vedacéao.

Aperte o parafuso do dleo no torque especificado.

Torque: 34 N.m (3,5 kgf.m)

NOTA

Certifique-se de acomodar o pino da conexao da
mangueira no limitador.

Acople os conectores do interruptor de luz do freio.
Instale o espelho retrovisor direito.
Abasteca o sistema hidraulico do freio e execute sua sangria:

— XRE300A: pagina 14-9
— XRE300: pagina 14-13

CALIPER DO FREIO DIANTEIRO (XRE300A)

DESMONTAGEM

Drene o fluido de freio dos sistemas hidraulicos da alavanca e

do pedal do freio (pagina 14-7).
Remova as pastilhas do freio dianteiro (pagina 14-15).

Remova os seguintes componentes:

- Parafuso do 6leo e arruelas de vedagao
— Mangueira do freio

— Dois parafusos de fixagao

— Caliper do freio

NOTA

Ao remover o parafuso do 6leo, cubra a extremidade da
mangueira para evitar contaminacgao.

CILINDRO MESTRE FIXADOR

Alinhe PARAFUSOS MARCA “UP”
PARAFUSO DO OLEO PINO

ARRUELAS DE VEDAGAO
ESPELHO RETROVISOR

CONECTORES
PARAFUSOS MANGUEIRAS

CALIPER PARAFUSOS DO OLEO _
E ARRUELAS DE VEDACAO
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XRE300/A

— Suporte do caliper
— Mola da pastilha
— Protetores

Cologue uma toalha sobre os pistoes.

Posicione o corpo do caliper, mantendo os pistdes voltados
para baixo, e aplique pequenos jatos de ar comprimido na
entrada de fluido para remover os pistoes.

NOTA

Nao utilize ar comprimido sob alta pressao ou aproxime
demasiadamente o injetor de ar da entrada de fluido.

Empurre os retentores do pistao e retentores de po para
dentro e levante-os para fora.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar a superficie deslizante
do pistao.

Limpe as ranhuras dos retentores, os cilindros do céliper e os
pistdes com fluido de freio novo.

INSPECAO

Inspecione os cilindros do caliper e os pistdes quanto a
riscos, escoriagoes ou danos.

Meca o D.l. dos cilindros do céliper.

Superior 27,060 mm
Limite de Uso Intermediario 22,712 mm
Inferior 27,060 mm

Meca o D.E. dos pistoes do caliper.

Superior 26,91 mm
Limite de Uso Intermediario 22,573 mm
Inferior 26,91 mm

PROTETOR

SUPORTE

MOLA

PROTETOR

RETENTORES DE PO

<%
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FREIO HIDRAULICO

MONTAGEM
PROTETOR DO
rif;'l PINO DO CALIPER

RETENTOR DA PASTILHA xf

f
-

¥ @

SUPORTE DO CALIPER

PISTAO INFERIOR

S ,
@ RETENTOR DE PO

PASTILHAS DE FREIO

Instale os novos retentores dos pistoes e retentores de p6é em
suas ranhuras no cilindro do caliper.

Cubra a superficie deslizante dos pistoes do caliper com
fluido de freio novo e instale-os nos cilindros do caliper,
mantendo o lado de suas aberturas voltado para as pastilhas.

Inspecione os protetores do pino do céliper e do pino do
suporte. Substitua-os caso estejam endurecidos, deteriorados
ou danificados.

Instale os protetores no caliper e no suporte.

Instale a mola da pastilha no corpo do caliper, como mostra a
ilustracao.

Aplique graxa de silicone no interior de cada protetor e
instale o suporte do céliper sobre o corpo do céliper.
Certifique-se de que as saliéncias do protetor estejam
adequadamente assentadas nas ranhuras dos protetores dos
pinos do caliper e do suporte.

Instale as pastilhas de freio (pagina 14-15).

{K \PISTAO INTERMEDIARIO
4 ¢ RETENTOR DO PISTAO &

PISTAO SUPERIOR

PROTETOR DO
PINO DO SUPORTE

MOLA DA PASTILHA

RETENTORES DOS PISTOES
CALIPER

LN

PINO DA PASTILHA
17,2 N.m (1,7 kgf.m)

RETENTORES DE PO

<

i

PISTOES
PROTETORES

MOLA DA PASTILHA

SUPORTE
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XRE300/A

Instale o céliper do freio de forma que o disco permaneca
posicionado entre as pastilhas, tendo cuidado para nao
danificar as pastilhas de freio.

Instale novos parafusos de fixacao e aperte-os no torque
especificado.

Torque: 30 N.m (3,1 kgf.m)

Conecte as mangueiras do freio ao céliper, utilizando novos
parafusos do éleo e novas arruelas de vedagao.

Acomode as conexdes da mangueira no corpo do caliper e
aperte os parafusos do 6leo no torque especificado.
Torque: 34 N.m (3,5 kgf.m)

Aperte o pino da pastilha.

Torque: 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

Abasteca os sistemas hidraulicos da alavanca e do pedal do
freio e execute sua sangria (pagina 14-9).

CALIPER DO FREIO DIANTEIRO (XRE300)
DESMONTAGEM

Drene o fluido de freio do sistema hidraulico do freio
dianteiro (pagina 14-12).

Remova as pastilhas do freio dianteiro (pagina 14-16).

Remova os seguintes componentes:

— Parafuso do 6leo e arruelas de vedagéao
— Mangueira do freio

— Dois parafusos de fixagao

— Caliper do freio

NOTA

Ao remover o parafuso do 6leo, cubra a extremidade da
mangueira para evitar contaminagao.

— Suporte do céliper
— Mola da pastilha
— Protetores

Coloque uma toalha sobre os pistoes.
Posicione o corpo do caliper, mantendo os pistoes voltados
para baixo, e aplique pequenos jatos de ar comprimido na

entrada de fluido para remover os pistoes.

NOTA

Nao utilize ar comprimido sob alta pressao ou aproxime
demasiadamente o injetor de ar da entrada de fluido.

PARAFUSOS DE FIXAGCAO MANGUEIRAS

'\' w ; A

PINO DA PASTILHA PARAFUSOS DO OLEO _
E ARRUELAS DE VEDACAO
PARAFUSO ) PARAFUSO DO OLEO

-i.:\ 4‘ 4 /4

ARRUELAS DE VEDAGAO
SUPORTE PROTETOR

MOLA PROTETOR
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XRE300/A FREIO HIDRAULICO

RETENTORES DOS PISTOES

Empurre os retentores do pistao e retentores de po para
dentro e levante-os para fora.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar a superficie deslizante
do pistao.

Limpe as ranhuras dos retentores, os cilindros do céliper e os
pistoes com fluido de freio novo.

RETENTORES DE PO

INSPEGAO

Inspecione os cilindros do caliper e os pistdoes quanto a
riscos, escoriagoes ou danos.

Meca o D.I. dos cilindros do céliper.

Limite de Uso 27,060 mm

Meca o D.E. dos pistoes do caliper.

Limite de Uso 26,91 mm

MONTAGEM
PROTETOR DO PINO DO CALIPER ~ RETENTOR DA PASTILHA

MOLA DA PASTILHA

7
P

rd
~“PARAFUSO DO PINO DO CALIPER
22 N.m (2,2 kgf.m) 'Qm

PROTETOR DO
PINO DO SUPORTE

S
&)

@ RETENTORES DOS PISTOES

PINO DA PASTILHA BUJAO DO PINO DA PASTILHA
17,2 N.m (1,7 kgf.m) 2,5 N.m (0,3 kgf.m)

14-27



FREIO HIDRAULICO

XRE300/A

Instale os novos retentores dos pistoes e retentores de pdé em
suas ranhuras no cilindro do caliper.

Cubra a superficie deslizante dos pistoes do caliper com
fluido de freio novo e instale-os nos cilindros do céliper,
mantendo o lado de suas aberturas voltado para as pastilhas.

Inspecione os protetores do pino do céliper e do pino do
suporte. Substitua-os caso estejam endurecidos, deteriorados
ou danificados.

Instale os protetores no caliper e no suporte.

Aplique graxa de silicone no interior de cada protetor e
instale o suporte do caliper sobre o corpo do céliper.
Certifique-se de que as saliéncias do protetor estejam
adequadamente assentadas nas ranhuras dos protetores dos
pinos do caliper e do suporte.

Instale a mola da pastilha no corpo do céliper, como mostra a
ilustracao.

Instale as pastilhas de freio (pagina 14-16).

Instale o caliper do freio de forma que o disco permaneca
posicionado entre as pastilhas, tendo cuidado para nao
danificar as pastilhas de freio.

Instale novos parafusos de fixacao e aperte-os no torque
especificado.

Torque: 30 N.m (3,1 kgf.m)

Conecte a mangueira do freio ao caliper, utilizando o
parafuso do éleo e novas arruelas de vedagao.
Acomode a conexao da mangueira no corpo do céliper e
aperte o parafuso do 6leo no torque especificado.
Torque: 34 N.m (3,5 kgf.m)

Aperte o pino da pastilha no torque especificado.

Torque: 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

Instale o bujao do pino da pastilha e aperte-o no torque
especificado.

Torque: 2,5 N.m (0,3 kgf.m)

Abasteca o sistema hidraulico e execute sua sangria (pagina
14-13).

RETENTORES DOS PISTOES

PISTOES
PROTETORES

o

RETENTORES DE PO

SUPORTE CALIPER

MOLA DA PASTILHA
PARAFUSOS DE FIXACAO

PARAFUSO DO OLEO
g /4

3 o @\ )
BUJAO DO PINO ARRUELAS DE VEDAGAO
DA PASTILHA
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FREIO HIDRAULICO

CILINDRO MESTRE TRASEIRO
DESMONTAGEM

Drene o fluido de freio dos sistemas hidraulicos:
— XRE300A: pagina 14-8
— XRE300: pagina 14-12

Remova os seguintes componentes:

- Protetor inferior do chassi (pagina 2-13)
— Cupilha

— Pino de conexao

— Parafuso
— Conexao da mangueira do reservatorio
— Anel de vedacgao

— Parafuso do 6leo e arruelas de vedagao
— Mangueira do freio

— Dois parafusos de fixagao

— Cilindro mestre

- Protetor
— Anel eléstico

Ferramenta:

Alicate para anel elastico 07914-SA50001

~__PINO DE CONEXAO

—

o,

CUPILHA

CONEXAO DA MANGUEIRA ANEL DE VEDACAO

CILINDRO MESTRE PARAFUSOS DE FIXACAO
PROTETOR

ANEL ELASTICO ALICATE
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FREIO HIDRAULICO XRE300/A

) HASTE DE
XRE300A: COPOS DO PISTAO  ACIONAMENTO

XRE300A:

— Haste de acionamento/conjunto do pistao mestre
— Copo primario

- Mola

XRE300:

— Haste de acionamento
— Pistao mestre

- Mola

Limpe o cilindro mestre e o pistdo mestre com fluido de freio
novo.

INSPEGAO MOLA PISTAO MESTRE
5 HASTE DE
Inspecione os copos do pistao e o protetor quanto a XRE300: COPOS DO PISTAO ACIONAMENTO

desgaste, deterioracao ou danos.

Inspecione a mola quanto a danos.

Inspecione o cilindro mestre e o pistdo quanto a escoriacoes,
riscos ou danos.

MOLA PISTAO MESTRE

XRE300A:
Meca o D.l. do cilindro mestre.
XRE300A 17,515 mm
Limite de Uso
XRE300 12,775 mm

Meca o D.E. do pistdo mestre.

XRE300A 17,405 mm

Limite de Uso
XRE300 12,645 mm

XRE300:
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FREIO HIDRAULICO

MONTAGEM

XRE300A:

Cubra a superficie deslizante do pistao mestre com fluido de
freio novo.

Instale o copo primario na mola.

Instale a mola e o pistdo mestre no cilindro mestre.

NOTA

Nao permita que os labios do copo do pistao girem ao
contrario.

Aplique graxa de silicone na superficie de contato entre o
pistao e a haste de acionamento.

Instale a haste de acionamento no cilindro mestre.

XRE300:

Cubra a superficie deslizante do pistao mestre com fluido de
freio novo.

Instale a mola na extremidade do pistao.

Instale a mola e o pistao mestre no cilindro mestre.

NOTA

XRE300A:

E PISTAO MESTRE

COPO DO
PISTAO

HASTE DE \
ACIONAMENTO

ANEL ELASTICO

COPO DO PISTAO

Néao permita que os labios do copo do pistdao girem ao
contrario.

Aplique graxa de silicone na superficie de contato entre o
pistao e a haste de acionamento.

Instale a haste de acionamento no cilindro mestre.

XRE300:

E PISTAO MESTRE

COPQS DO
PISTAO

HASTE DE
ACIONAMENTO
TN

PROTETOR

MOLA ANEL ELASTICO
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XRE300/A

Instale o anel elastico na ranhura do cilindro mestre.

Ferramentas:

Alicate para anel elastico 07914-SA50001

NOTA

Certifique-se de que o anel elastico esteja firmemente
assentado em sua ranhura.

Aplique graxa de silicone na ranhura do protetor na haste de
acionamento e instale o protetor no cilindro mestre e em sua
ranhura.

Gire a conexao da haste de acionamento de forma que a
lingueta da conexao permaneca voltada para tras (lado da
conexao da mangueira).

Caso a haste de acionamento seja reinstalada, ajuste seu
comprimento de forma que a distancia entre o centro do
orificio do parafuso de fixacao inferior do cilindro mestre ao
centro do orificio do pino de conexao seja de 77 mm.

Apoés o ajuste, aperte a porca da conexao da haste de
acionamento no torque especificado.

Torque: 17,2 N.m (1,7 kgf.m)

Instale o cilindro mestre, utilizando novos parafusos de
fixacao.

Conecte a mangueira do freio ao cilindro mestre, utilizando o
parafuso do dleo e novas arruelas de vedagao.

PROTETOR

’
¢

ANEL ELASTICO ALICATE

PROTETOR

Para tras

PORCA DA CONEXAO

PARAFUSO DO OLEO ARRUELAS DE VEDACAO

PARAFUSOS DE FIXACAO

CILINDRO MESTRE
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Cubra um novo anel de vedagao com fluido de freio novo e
instale-o na conexao da mangueira do reservatorio.

Instale a conexao da mangueira no cilindro mestre.

Aplique trava quimica nas roscas do parafuso.
Instale o parafuso e aperte-o no torque especificado.

Torque: 1,5 N.m (0,2 kgf.m)

Conecte o pedal do freio a haste de acionamento, utilizando o
pino de conexao. Fixe o pino utilizando uma nova cupilha.

Aperte os parafusos de fixacdo no torque especificado, de
forma que o corpo do cilindro mestre e a haste de
acionamento estejam alinhados.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Aperte o parafuso do 6leo no torque especificado.

Torque: 34 N.m (3,5 kgf.m)

NOTA

Certifique-se de acomodar o pino da conexao da
mangueira no limitador.

Instale o protetor inferior do chassi (pagina 2-13).

Abasteca o sistema hidraulico do freio e execute sua sangria:
— XRE300A: pagina 14-10
— XRE300: pagina 14-13

CALIPER DO FREIO TRASEIRO (XRE300A)
DESMONTAGEM

Drene o fluido de freio do sistema hidraulico do freio traseiro
(pagina 14-8).

Remova os seguintes componentes:

— Presilha da fiacao

- Parafuso do 6leo e arruela de vedagao
— Mangueira do freio

- Pastilhas de freio (pagina 14-17)

NOTA

* Ao remover o parafuso do dleo, cubra a extremidade da
mangueira para evitar contaminagao.

e Cubra o caliper com uma toalha, pois o fluido de freio
escorrera pela porta de entrada de fluido.

ANEL DE VEDACAO CONEXAO DA MANGUEIRA

S—
- X 3 . " e

W
Y TRAVA

PARAFUSO

. PINO DE CONExA/o
T ‘-\Ti::.'«'f

M

@ CUPILHA

\%' = 7
_ > ¥ PARAFUSO DO OLEO
4@ ' AL,
> PN /- PARAFUSOS
LSSy i . SYO—DE FIXAGAO
/'v 3\\\ C 9% /N
= . e f\\h@

PRESILHA DA FIACAO
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Abra o corpo do caliper para cima e empurre-o para fora. Em
seguida, remova-o do suporte do caliper.

Remova o protetor do suporte do caliper.

Remova a mola da pastilha, o espacador e o protetor do
corpo do céliper.

Coloque uma toalha sobre o pistao.

Posicione o corpo do caliper, mantendo o pistao voltado para
baixo, e aplique pequenos jatos de ar comprimido na entrada
de fluido para remover o pistao.

NOTA

Nao utilize ar comprimido sob alta pressao ou aproxime
demasiadamente o injetor de ar da entrada de fluido.

Empurre os retentores do pistao e retentores de p6 para
dentro e levante-os para fora.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar a superficie deslizante
do pistao.

Limpe as ranhuras dos retentores, o cilindro do céliper e o
pistdo com fluido de freio novo.

SUPORTE

PROTETOR CALIPER
ESPACADOR MOLA

PROTETOR CALIPER

RETENTOR DO PISTAO

RETENTOR DE PO
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INSPECAO

Inspecione o cilindro do céliper e o pistao quanto a riscos,
escoriacoes ou danos.

Mecga o D.I. do cilindro do céliper.

Limite de Uso 38,24 mm

Meca o D.E. do pistao do caliper.

Limite de Uso 38,09 mm

MONTAGEM

E PISTAO DO CALIPER

7

5 .
@ RETENTOR DE PO

PASTILHAs/DE FREIO

Instale os novos retentor do pistao e retentor de pé em suas
ranhuras no cilindro do caliper.

Cubra a superficie deslizante do pistao do caliper com fluido
de freio novo e instale-o no cilindro do céliper, mantendo o
lado de sua abertura voltado para as pastilhas.

@ RETENTOR DO PISTAO

ANEL LIMITADOR __fmy

PROTETOR —~F-HH

MOLA DA PASTILHA

ESPACADOR

PINO DA PASTILHA
17,2 N.m (1,7 kgf.m)

RETENTOR DE PO

oo g

. ‘A

RETENTOR DO PISTAO PISTAO
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XRE300/A

Inspecione os protetores. Substitua-os caso estejam
endurecidos, deteriorados ou danificados.
Instale os protetores no caliper e no suporte.

Apligue graxa de silicone no interior de cada protetor e
instale o espagador no protetor do caliper.

Instale a mola da pastilha no corpo do céliper, como mostra a
ilustracao.

Instale o corpo do caliper no suporte.
Certifique-se de que a saliéncia do protetor esteja
adequadamente assentada na ranhura do protetor do pino do

céliper.

Instale as pastilhas de freio (pagina 14-17).

Conecte a mangueira de freio, utilizando o parafuso do éleo e
novas arruelas de vedacao. Em seguida, aperte o parafuso do
6leo no torque especificado.

Torque: 34 N.m (3,5 kgf.m)

NOTA

Certifique-se de acomodar a conexao da mangueira na
borracha do corpo do caliper.

Instale a presilha da fiagao.

Abasteca o sistema hidraulico do freio e execute sua sangria
(pagina 14-10).

CALIPER DO FREIO TRASEIRO (XRE300)
DESMONTAGEM

Drene o fluido de freio do sistema hidraulico do freio traseiro
(pagina 14-12).

Coloque uma toalha sob o parafuso do dleo e solte-o em
seguida.

Remova os seguintes componentes:
— Pastilhas do freio traseiro (pagina 14-18)
- Roda traseira (pagina 13-6)

ESPACADOR MOLA

PROTETOR CALIPER
SUPORTE

PROTETOR CALIPER

ARRUELAS DE VEDAGAO PARAFUSO DO OLEO

2\
PARAFUSO DO OLEO
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FREIO HIDRAULICO

— Parafuso do 6leo e arruelas de vedagao
— Mangueira do freio
— Caliper do freio

NOTA

Ao remover o parafuso do 6leo, cubra a extremidade da
mangueira para evitar contaminacgao.

— Suporte do céliper
— Mola da pastilha
— Protetores

Coloque uma toalha sobre o pistao.

Posicione o corpo do caliper, mantendo o pistao voltado para
baixo, e aplique pequenos jatos de ar comprimido na entrada
de fluido para remover o pistao.

NOTA

Nao utilize ar comprimido sob alta pressdao ou aproxime
demasiadamente o injetor de ar da entrada de fluido.

Empurre os retentores do pistao e retentores de po para
dentro e levante-os para fora.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar a superficie deslizante
do pistao.

Limpe as ranhuras dos retentores, o cilindro do céliper e o
pistao com fluido de freio novo.

ARRUELAS DE VEDAGAO
PROTETORES

CALIPER

PARAFUSO DO OLEO
SUPORTE

RETENTOR DO PISTAO

MOLA

RETENTOR DE PO
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XRE300/A

INSPECAO

Inspecione o cilindro do céliper e o pistao quanto a riscos,
escoriacoes ou danos.

Meca o D.l. do cilindro do caliper.

Limite de Uso 27,060 mm

Meca o D.E. do pistdo do caliper.

Limite de Uso 26,91 mm

MONTAGEM

o CROTETOR DO RETENTOR DO PISTAO @

PINO DO CALIPER

RETENTOR DE PO

SUPORTE DO CALIPER

ymy

PARAFUSO DO PINO DO SUPORTE
12 N.m (1,2 kgf.m)

PASTILHAS DE FREIO

Instale os novos retentor do pistao e retentor de pé em suas
ranhuras no cilindro do caliper.

Cubra a superficie deslizante do pistao do caliper com fluido
de freio novo e instale-o no cilindro do céliper, mantendo o
lado de sua abertura voltado para as pastilhas.

P PISTAO DO CALIPER

MOLA DA
PASTILHA

PROTETOR DO PINO DO SUPORTE pﬁ

27 N.m (2,8 kgf.m)

PARAFUSO DO PINO DO CALIPER

G, ©
@\

BUJAO DO PINO DA PASTILHA
2,5 N.m (0,3 kgf.m)

PINO DA PASTILHA
17,2 N.m (1,7 kgf.m)

RETENTOR DO PISTAO

RETENTOR DE PO

oog

PISTAO
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FREIO HIDRAULICO

Inspecione os protetores do pino do céliper e do pino do
suporte. Substitua-os caso estejam endurecidos, deteriorados
ou danificados.

Instale os protetores no caliper e no suporte.

Aplique graxa de silicone no interior de cada protetor e
instale o suporte do céliper sobre o corpo do céliper.
Certifique-se de que as saliéncias do protetor estejam

adequadamente assentadas nas ranhuras dos protetores dos
pinos do caliper e do suporte.

Instale a mola da pastilha no corpo do caliper, como mostra a
ilustracao.

Conecte a mangueira de freio ao céliper, utilizando o
parafuso do éleo e novas arruelas de vedacao.

Instale o caliper do freio e a roda traseira (pagina 13-12).

Acomode a conexao da mangueira no limitador e aperte o
parafuso do 6leo no torque especificado.

Torque: 34 N.m (3,5 kgf.m)
Instale as pastilhas de freio (pagina 14-18).

Abasteca o sistema hidraulico e execute sua sangria (pagina
14-13).

PROTETORES SUPORTE

CALIPER
MOLA DA PASTILHA

W

CALIPER

L ] ‘-_\

PARAFUSO DO OLEO
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PEDAL DO FREIO
REMOCAO

Remova os seguintes componentes:

— Protetor inferior do chassi (pagina 2-13)

— Parafuso do suporte

— Pedal de apoio direito

— Mola do interruptor de luz do freio (da haste do interruptor)
— Mola de retorno

— Cupilha e pino de conexao
— Cupilha e arruela

— Pedal do freio
— Haste do interruptor de luz do freio (do pedal do freio)
— Retentores de po

INSTALACAO

Aplique graxa nos labios de novos retentores de po e instale-
os em seguida, mantendo seus labios voltados para o chassi.

Aplique graxa na ranhura da articulagao do pedal do freio.

Instale a haste do interruptor de luz do freio no pedal do freio,
como mostra a ilustragao.

Passe a haste do interruptor através do interior do chassi e
instale o pedal do freio.

MOLA DE RETORNO

MOLA DO INTE

RR

PARAFUSO

UPTOR

ARRUELA

CUPILHA

RETENTORES DE PO PEDAL DO FREIO

RETENTORES DE PO

PINO DE CONEXAO

CUPILHA
HASTE

~

bl

HASTE

bl

PEDAL DO FREIO
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FREIO HIDRAULICO

Instale a arruela e uma nova cupilha.

NOTA

Certifique-se de que os retentores de po internos estejam
instalados adequadamente no orificio da articulagao.

Conecte o pedal do freio ao cilindro mestre, utilizando o pino
de conexao. Em seguida, fixe o pino utilizando uma nova
cupilha.

Instale as molas, observando a posigao indicada na
ilustracao.

Instale o pedal de apoio direito, alinhando o orificio com o
pino do chassi. Em seguida, aperte o parafuso no torque
especificado.

Torque: 84 N.m (8,6 kgf.m)

Instale o protetor inferior do chassi (pagina 2-13).

ARRUELA PINO DE CONEXAO

CUPILHA CUPILHA

MOLA DO INTERRUPTOR

PARAFUSO

MOLA DE RETORNO
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

LOCALIZAGAO DOS COMPONENTES

INDICADOR DO ABS

MODULADOR DO ABS
(Com modulo de controle embutido)

SENSOR DE VELOCIDADE
DA RODA DIANTEIRA

SENSOR DE VELOCIDADE
DA RODA TRASEIRA
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XRE300/A SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS - XRE300A)

DIAGRAMA DO SISTEMA

PAINEL DE INSTRUMENTOS

PT
g LUZ DE FREIO

INTERRUPTOR INTERRUPTORES |yp/am

DE IGNICAO FUSIVEL, DE LUZ DO FREIO

10A f\
PT PT/VM _ PT/VM PT PT PT_LVD/A| STOP

‘@_' * A * @ * 4 LAMP sW.

VM Traseiro UNIDADE DE CONTROLE

) PT Of/)vomm DO ABS

Diantei (Conjunto do Modulador)
VM/BR ‘ lanteiro
) FUSIVEL PRINCIPAL BRIPT
FUSIVEL DO ABS, ﬁ\lBDS WARN - __VD
2 PRINCIPAL, 10 A VM/AZ =
20 A oN\_o 016 IGN](()(61,62)
FUSIVEL ABS MOTOR, ,
VM/BR 30 A M RELE DA BOMBA
o o S5 wotoR:]
FUSIVEL ABS FSR,
30A VM
o\ o 08 FSR ( (51’52,53) —
SENSOR DE VELOCIDADE DA RODA DIANTEIRA ( (54)
BATERIA @)(11,12)

RS
ANEL PULSANTE DIANTEIRO -
@) (21,41,42) o— DAz

MEDIDA DO PNEU  SENSOR DE VELOCIDADE DA RODA

( (71) TRASEIRA ()(13'14)
ANEL PULSANTE TRASEIRO -
(@)(23,43) o— 2

CZNM
CONECTOR DEINSPECAO( LRIAZ foe5CS
VD

)

DE SERVICOS DO ABS 10 DIAG

VD MOTOR
25 GND

CPU
VD4 24 Losic @) (81)

AM  AMARELO = =
AZ AZUL
gg 2?@1” CONECTOR 25P DO MODULADOR DO ABS
LR LARANJA (Lado do modulador/Terminais macho)
MR MARROM — =
PT PRETO 1‘2‘3‘4‘5‘6‘7‘
RS ROSA 819
VD VERDE @)( ) : codigo de defeito ‘10‘11‘12‘13‘14‘15‘16
VM VERMELHO (% :Faca um curto—circtlJit'o entre os t.erminais 17‘18‘19‘20‘21‘22‘23‘ 24125 ‘

para recuperar o codigo de defeito — —
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS - XRE300A) XRE300/A

INFORMAGOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

e Este capitulo abrange a execucao de reparos no Sistema de Freio Antitravamento (ABS). Para reparos no sistema de
freio convencional, consulte a pagina 14-2.

¢ O moédulo de controle eletronico do ABS (ECU) esta incorporado ao modulador (modulador com ECU embutida). Nao
desmonte o modulador do ABS. Substitua o conjunto do modulador do ABS sempre que este apresentar defeitos.

¢ Se alguma falha for detectada pelo modulo de controle do ABS, o funcionamento do ABS serd interrompido,
alternando o sistema de freio para o modo de funcionamento convencional. Nesta situacao, o indicador do ABS
permanecera aceso. Tenha cuidado durante o teste de funcionamento.

* Problemas nao resultantes de defeitos no sistema ABS (por exemplo, disco de freio chiando ou pastilhas de freio
desgastadas desuniformemente) nao podem ser detectados pelo sistema de diagnose do ABS.

e | eia cuidadosamente o tépico “Informagdes Sobre a Diagnose de Defeitos do ABS”, inspecione e efetue a diagnose de
defeitos do sistema ABS de acordo com o item “Diagnose de Defeitos”. Observe atentamente cada etapa do
procedimento. Anote o cédigo do defeito e o provavel componente defeituoso antes de iniciar a diagnose de defeitos.

* Apos a diagnose de defeitos, apague o coédigo do defeito e execute a autodiagnose inicial para certificar-se de que o
indicador do ABS funciona normalmente.

® Ao substituir o sensor de velocidade da roda e/ou o anel pulsante, inspecione a folga (folga de ar) entre ambos os
componentes.

¢ O modulador do ABS pode ser danificado se sofrer alguma queda. Caso seu conector seja acoplado ou desacoplado
enquanto houver fluxo de corrente elétrica, o surto de voltagem podera danificar o médulo de controle eletrénico.
Sempre desligue o interruptor de ignigao antes de iniciar qualquer reparo.

* Tenha cuidado para nao danificar o sensor de velocidade da roda e o anel pulsante ao remover ou instalar a roda.

VALORES DE TORQUE

Porca do tubo do freio 14 N.m (1,4 kgf.m) Aplique fluido de freio nas roscas.
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XRE300/A SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS - XRE300A)

LOCALIZAGCAO DOS CONECTORES DO ABS

Para desacoplar os conectores, deve-se remover os componentes apresentados logo apds cada conector.

CAIXA DE FUSIVEIS
(FUSIVEL "ABS MAIN")

CONECTOR 2P (Cinza) DO
SENSOR DE VELOCIDADE
DA RODA TRASEIRA

\

\ |
CONECTOR 2P (Laranja) DO N
SENSOR DE VELOCIDADE

DA RODA DIANTEIRA

CAIXA DE FUSIVEIS DO ABS
(FUSIVEIS “ABS MOTOR” E “ABS FSR")

CONECTOR 1P
(Branco) DA CAIXA
DE FUSIVEIS DO ABS _,

0 AT
A3\ .
/ CONECTOR DE INSPECAO | ' oY

| DE SERVICOS DO ABS | A= 52 S
S : A=l j__./-/'
CONECTOR 25P DO
Parafuso ~  MODULADOR DO ABS

¢ Caixa de fusiveis
— Tampa inferior do painel de instrumentos (pagina 2-9)
e Conector 2P (Laranja) do sensor de velocidade da roda dianteira
(atrés do tanque de combustivel)
e Conector 2P (Cinza) do sensor de velocidade da roda traseira
— Tampa lateral direita (pagina 2-6)
e Conector 1P (Branco) da caixa de fusiveis do ABS
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)
¢ Caixa de fusiveis do ABS
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)
® Conector 25P do modulador do ABS (* Solte o parafuso do suporte do modulador e puxe a alavanca de trava vermelha
para cima para solta-lo)
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)
e Conector de inspecao de servicos do ABS
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

INFORMACOES SOBRE A DIAGNOSE DE DEFEITOS DO ABS
RESUMO DO SISTEMA DE AUTODIAGNOSE INICIAL DO ABS

O sistema de autodiagnose inicial do ABS verifica o sistema elétrico, bem como a condi¢ao de funcionamento do
modulador. Se ocorrer qualquer anormalidade, tanto o defeito como o componente a ele associado podem ser
detectados através da leitura do cédigo do defeito.

Quando o veiculo atingir a velocidade de aproximadamente 6 km/h ou superior, um sinal do sensor de velocidade da
roda é enviado ao moédulo de controle do ABS. Em seguida, o sistema de autodiagnose inicial do ABS aciona o motor da
bomba (dentro do modulador) e verifica se o sistema hidraulico estd funcionando normalmente.

Se o funcionamento do ABS for normal, seu indicador se apagara apds a motocicleta atingir a velocidade de 10 km/h,
indicando que a autodiagnose foi completada.

No entanto, se algum problema for detectado, o indicador do ABS piscard ou permanecera aceso para notificar o
condutor sobre o problema. A autodiagnose também é realizada enquanto a motocicleta permanecer em funcionamento
e, caso algum problema seja detectado, o indicador do ABS piscara.

Quando o indicador do ABS piscar, a causa do problema podera ser identificada pela recuperagao do codigo do defeito,
por meio do procedimento de recuperacao especificado (pagina 15-7).

Autodiagnose inicial em situagao normal

INTERRUPTOR Ligado  ----- |

DE IGNICAO Desligado

Em funcionamento ---------------cmcmmmeiaoaoa oo

MOTOR Partida do motor
Desligado
6 km/h ou
VELOCIDADE superior
DO VEICULO 0

MOTOR DA Ligado  ----osmmoroossoesoesmo oo oo o |—\_
BOMBA Desligado

CADO Aceso  -----
BB e ] |

10 km/h ou superior, autodiagnose
inicial completa

PROCEDIMENTO DE AUTODIAGNOSE INICIAL
(Inspecao diaria)

1. Ligue o interruptor de ignicao. &
2. Certifique-se de que o indicador do ABS acende. e /,j/__..---*"' o
3. Dé partida no motor. INDICADORDOABS =% & 7 ¢ T 1
. ’ . . » f 3 -/fg e
4. Conduza a motocicleta e acelere até atingir / S [L it -
aproximadamente 10 km/h. : Nl | I P

5. O ABS estara normal se o indicador do ABS apagar-se.
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XRE300/A SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS - XRE300A)

Cinza/Vermelho Verde
RECUPERACAO/LIBERACAO DO CODIGO DE DEFEITO /

¢ O codigo de defeito nao pode ser apagado ao desligar-se o
interruptor de ignicdo enquanto o codigo estiver sendo
apresentado. Observe que ao ligar novamente o interruptor
de ignicado, o codigo de defeito nao é apresentado. Para
indica-lo, repita os procedimentos de recuperacao do cédigo
de defeito desde o inicio.

* Apos a diagnose de defeitos, apague o(s) codigo(s) de
defeito e execute a autodiagnose inicial para certificar-se de
gue nao haja defeitos no indicador do ABS (verificar se o
indicador funciona corretamente).

L] { e e
Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5). CONECTOR 3P TAMPA DO CONECTOR JUMPER
1. Remova a tampa do conector 3P (Preto) de inspecéo de
servicos do ABS.
Faga um curto-circuito entre os terminais do conector de
inspecao de servicos, utilizando um jumper, e mantendo o
interruptor de ignicao desligado.

Recuperacao do Codigo de Defeito

Conexao: Cinza/Vermelho - Verde

2. Ligue o interruptor de ignigao. O indicador do ABS devera
acender por 2 segundos (sinal inicial). Em seguida, ele
devera permanecer apagado por 3,6 segundos e iniciar a
indicagao do codigo de defeito.

NOTA

Nao aciona a alavanca ou o pedal do freio durante este
procedimento.

O codigo de defeito é indicado pelo niumero de vezes que o indicador piscar.
Se o codigo de defeito nao estiver armazenado, o indicador do ABS permanecera aceso.

3. Desligue o interruptor de ignicao e remova o jumper.
Modelo de Indicacdao do Cédigo de Defeito:

e QO indicador do ABS utiliza codigos de piscadas de 11 a 81. O indicador apresenta dois tipos de piscadas, uma piscada
longa e outra curta. A piscada longa dura 1,3 segundo; a piscada curta dura 0,3 segundo. Por exemplo, quando
ocorrer uma piscada longa e duas curta, o codigo de defeito apresentado é 12. Nesse caso, siga as instrugoes de
diagnose de defeitos do cédigo 12.

¢ Quando o moédulo de controle do ABS armazenar mais de um codigo de defeito, o indicador do ABS os apresentara
em sequéncia, do nimero mais baixo para o mais alto. Por exemplo, se o indicador apresentar o cédigo 12 e em
seguida o cédigo 23, terao ocorrido duas falhas.

INTERRUPTOR Ligado  ------

DE IGNICAO Desligado J 1.3 seg Modelo repetido
12seg | % 03seg b=
— P P :

INDICADOR Aceso  ------ 3,6 seg '
DO ABS Apagado | I I IHH | |_| |_||_||_||_,

Sinal inicial de >

codigo de defeito 0,4 seg /0 seg 05seg )
Codigo de defeito menor Codigo de defeito maior
(Exemplo: cédigo 12) (Exemplo: cédigo 23)

Quando o cédigo de defeito
nao for armazenado:
,2seg  3,6seg

INDICADOR Aceso __,_|—,
DO ABS Apagado
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

Cinza/Vermelho Verde

Limpeza do Codigo de Defeito:

1. Faga um curto-circuito entre os terminais do conector de
servigos do ABS, utilizando um jumper, e mantendo o
interruptor de ignigao desligado, da mesma forma que
executado durante a recuperagao do codigo

Conexao: Cinza/Vermelho - Verde

CONECTOR 3P JUMPER

2. Ligue o interruptor de ighicdo enquanto aciona a alavanca
do freio. O indicador do ABS deve acender por 2 segundos

e apagar-se em seguida. INDICADOR DO ABS =

3. Solte imediatamente a alavanca do freio apds o indicador
do ABS apagar-se. O indicador do ABS devera acender
novamente.

4. Acione imediatamente a alavanca do freio apos o indicador
do ABS acender. O indicador do ABS devera apagar-se
novamente.

5. Solte imediatamente a alavanca do freio apés o indicador
do ABS apagar-se.
Quando a eliminagao do cédigo estiver finalizada, o
indicador do ABS piscara 2 vezes e permanecera aceso.

TAMPA DO CONECTOR

6. Desligue o interruptor de ignigao.
Acople a tampa do conector de inspecgao de servigos do ABS.

Instale a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

CONECTOR 3P
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XRE300/A

SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

INDICE DE CODIGOS DE DEFEITOS DO ABS

¢ O indicador do ABS podera piscar nas seguintes situagoes. Corrija o componente defeituoso.
— Pressao dos pneus incorreta
- Instalagao de pneus nao recomendados para a motocicleta (medida incorreta do pneu)
— Deformacao da roda ou pneu

e O indicador do ABS podera piscar durante a pilotagem sob as seguintes condicoes. Isso caracteriza uma falha temporaria. Apague o
coédigo de defeito e execute a autodiagnose inicial. O ABS estara funcionando normalmente se o indicador do ABS se apagar.
Questione o condutor sobre as condicoes detalhadas de pilotagem quando a motocicleta é trazida para inspecao.
— A motocicleta é frequentemente utilizada em estradas irregulares
- A roda dianteira perdeu contato com o solo por um periodo prolongado durante a pilotagem (empinamento)
— Somente a roda dianteira ou traseira permaneceu girando
— O ABS operou continuamente
— 0 médulo de controle do ABS foi atingido por uma onda de radio extremamente forte (interferéncia eletromagnética)

Codigo Falha de funcionamento Detecgdo Sintoma/Funcéo de Seguranca Consulte a
de defeito A B pagina

_ Mau funcionamento do indicador do ABS ¢ O indicador do ABS nunca acende 15-20
* Fiagao relacionada do indicador ¢ O indicador do ABS permanece aceso 15-21
Mau funcionamento do circuito do sensor de

11 velocidade da roda dianteira (0] (0] ¢ Interrupgao no funcionamento do ABS 15-10
e Sensor de velocidade da roda ou fiagdo relacionada
Mau funcionamento do sensor de velocidade da roda
dianteira - -

12 e Sensor de velocidade da roda ou fiacdo relacionada 0 * Interrupgao no funcionamento do ABS 15-10
¢ Interferéncia eletromagnética
Mau funcionamento do circuito do sensor de

13 velocidade da roda traseira (6] O | elInterrupgao no funcionamento do ABS 15-12
¢ Sensor de velocidade da roda ou fiagao relacionada
Mau funcionamento do sensor de velocidade da
roda traseira = .

14 ¢ Sensor de velocidade da roda ou fiacao relacionada O | *Interrupcao no funcionamento do ABS 15-12
¢ Ruido elétrico/interrupcao intermitente
Pulso do sensor de velocidade da roda dianteira = .

21 ¢ Anel pulsante ou sensor de velocidade da roda 0 * Interrupgao no funcionamento do ABS 15-10
Pulso do sensor de velocidade da roda traseira - .

23 ® Anel pulsante ou sensor de velocidade da roda 0 * Interrupgéo no funcionamento do ABS 15-12

31

32

33 . . . - .

v Mau funcionamento da valvula solendide (6] O | elInterrupgao no funcionamento do ABS 15-14

37

38

41 Trava do aro dianteiro

42 ¢ Condicao de utilizagao (empinamento) Oe Interrupgao no funcionamento do ABS$ 15-10
e Sensor de velocidade da roda ou fiagdo relacionada
Trava do aro traseiro

43 ¢ Condicao de utilizagao O | elInterrupgao no funcionamento do ABS 15-12
e Sensor de velocidade da roda ou fiagdo relacionada

51 Travamento do motor (6] O | elInterrupgao no funcionamento do ABS

52 O motor permanece desligado (6] O | elInterrupgao no funcionamento do ABS 15-14

53 O motor permanece ligado (6] O | elInterrupgao no funcionamento do ABS

54 Mau funcionamento do circuito do relé de seguranga | O O | elInterrupgao no funcionamento do ABS 15-16

61 Baixa voltagem de alimentagao (6] O | elInterrupgao no funcionamento do ABS 15-18

62 Alta voltagem de alimentacao (6] O | elInterrupgao no funcionamento do ABS

71 Medida do pneu incorreta (0] e Interrupcao no funcionamento do ABS 15-19

81 :\I/\I/Iac";jdfuulgccli%ncaomnterr;tlz 32 iﬁ;“é) 0 O | elInterrupgao no funcionamento do ABS 15-19

(A) Autodiagnose inicial (pagina 15-6)

(B) Autodiagnose ordinéaria: diagnose durante a pilotagem da motocicleta (ap6s a autodiagnose inicial)
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

DIAGNOSE PELO CODIGO DE DEFEITO

NOTA

e Consulte a localizagdo dos Conectores do ABS (pagina
15-5) para certificar-se de sua localizagdo e remocao dos
componentes necessarios para tanto.

¢ Execute as inspecdes mantendo o interruptor de ignigao
desligado, a nao ser que especificado de outra forma.

e Utilize uma bateria completamente carregada. Nao
execute verificagoes utilizando um carregador conectado
a bateria.

¢ Quando o modulador do ABS for detectado como
defeituoso, inspecione novamente a fiagao quanto a mau
contato ou conectores corroidos antes de substitui-lo.

® Apos a diagnose de defeitos, apague o cédigo de defeito
(pagina 15-8). Execute a autodiagnose inicial (pagina 15-6)
para certificar-se de que o indicador do ABS esteja
funcionando normalmente.

CODIGOS DE DEFEITO 11, 12, 21, 41 OU 42
(Sensor de Velocidade da Roda Dianteira)

NOTA

¢ O indicador do ABS podera piscar caso ocorram algumas
situagoes ou condigdes de pilotagens incomuns (pagina
15-9). Trata-se somente de falha temporaria. Apague os
codigos de defeito e execute o procedimento de
autodiagnose inicial antes de efetuar a diagnose de
defeitos. Se o ABS estiver funcionando corretamente,
seu indicador ira apagar-se.

e Caso o codigo de defeito apresentado seja o 41, verifique
se o freio dianteiro esta arrastando.

1. Inspecao da Folga de Ar do Sensor de Velocidade

Meca a folga de ar entre o sensor de velocidade da roda e
o anel pulsante (pagina 15-22).

Esta a folga de ar correta?

Sim - Va para a etapa 2.

Nao - Inspecione cada componente quanto a deformacgao.
Verifique também se estao soltos e corrija-os
adequadamente. Inspecione novamente a folga de ar.

2. Inspecao das Condi¢coes do Sensor de Velocidade

Inspecione a regiao ao redor do sensor de velocidade.

Inspecione quanto a presenca de depdsitos de ferro ou

outros materiais magnéticos entre o anel pulsante e o

sensor de velocidade da roda. Verifique também as fendas

do anel pulsante quanto a obstrucoes.

Inspecione as condigdes de instalacdo do anel pulsante e

do sensor de velocidade da roda. Verifique se estao soltos.

Inspecione o anel pulsante e a ponta do sensor quanto a

deformacao ou danos (como, por exemplo, dentes do anel

pulsante lascados).

Estao o sensor de velocidade da roda e o anel pulsante em

boas condigées?

Sim - Va para a etapa 3.

Nao - Remova quaisquer depositos. Instale adequadamente
ou substitua os componentes defeituosos.

ANEL PULSANTE
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

3. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Sensor de

Velocidade (no lado do médulo de controle do ABS)

Desacople os conectores 25P do modulador do ABS e 2P
(Laranja) do sensor de velocidade.

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector
25P, no lado da fiagao, e o terra.

Conexao: Verde/Azul — Terra
Rosa - Terra

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito na fiagao entre o modulador do ABS e
o sensor de velocidade.
Nao - Va para a etapa 4.

. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Sensor de
Velocidade

Faga um curto-circuito entre os terminais dos fios Rosa e
Verde/Azul do conector 25P, no lado da fiagao, utilizando
um jumper.

Inspecione a continuidade entre os terminais do conector
2P (Laranja) do sensor, no lado da fiacao.

Conexao: Verde/Azul - Rosa
Ha continuidade?
Sim - V4 para a etapa 5.

Nao - Circuito aberto na fiagcao entre o modulador do ABS
e o sensor de velocidade.

. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Sensor de
Velocidade (no lado do sensor)

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 2P
(Laranja), no lado do sensor, e o terra.

Conexao: Azul — Terra
Branco - Terra

Ha continuidade?
Sim - Sensor de velocidade da roda dianteira defeituoso.
Nao - Va para a etapa 6.

CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiacao)

Verde/Azul

CONECTOR 2P DO SENSOR DE VELOCIDADE
(Lado dos terminais da fiacao)

Verde/Azul Verde/Azul

Rosa

CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiagao)

CONECTOR 2P DO SENSOR DE VELOCIDADE
(Lado dos terminais do sensor)

AN

Branco Azul
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

6. Reproducao da Falha utilizando um Novo Sensor de

Velocidade

Substitua o sensor de velocidade da roda dianteira por um /__
novo (pagina 15-23). //—
Acople o conector 25P do modulador do ABS. INDICADOR DO ABS /“ — T
Apague o codigo de defeito (pagina 15-8). : ) ™
Execute a autodiagnose inicial e inspecione o indicador do { E LYo P

ABS (pagina 15-6).

O indicador pisca?

) e

Sim - Modulador do ABS defeituoso.
Nao - Sensor de velocidade da roda removido defeituoso.

CODIGOS DE DEFEITO 13, 14, 23 OU 43
(Sensor de Velocidade da Roda Traseira)

NOTA

¢ O indicador do ABS podera piscar caso ocorram algumas
situagoes ou condigdes de pilotagens incomuns (pagina
15-9). Trata-se somente de falha temporaria. Apague os
coédigos de defeito e execute o procedimento de
autodiagnose inicial antes de efetuar a diagnose de
defeitos. Se o ABS estiver funcionando corretamente,
seu indicador ird apagar-se.

e Caso o codigo de defeito apresentado seja o 43, verifique
se o freio traseiro estd arrastando.

1. Inspecao da Folga de Ar do Sensor de Velocidade

Meca a folga de ar entre o sensor de velocidade da roda e
o anel pulsante (pagina 15-22).

Esta a folga de ar correta?

Sim - Va para a etapa 2.

Nao - Inspecione cada componente quanto a deformacgao.
Verifique também se estao soltos e corrija-os
adequadamente. Inspecione novamente a folga de ar.

2. Inspecao das Condicoes do Sensor de Velocidade

Inspecione a regiao ao redor do sensor de velocidade.
Inspecione quanto a presenca de depdsitos de ferro ou
outros materiais magnéticos entre o anel pulsante e o
sensor de velocidade da roda. Verifique também as fendas
do anel pulsante quanto a obstrugoes.

Inspecione as condicoes de instalacao do anel pulsante e
do sensor de velocidade da roda. Verifique se estao soltos.
Inspecione o anel pulsante e a ponta do sensor quanto a
deformacéo ou danos (como, por exemplo, dentes do anel
pulsante lascados).

Estao o sensor de velocidade da roda e o anel pulsante em
boas condicoes?

Sim - V4 para a etapa 3.
Nao - Remova quaisquer depositos. Instale adequadamente
ou substitua os componentes defeituosos.

SENSOR DE VELOCIDADE
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

3. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Sensor de

Velocidade (no lado do médulo de controle do ABS)

Desacople os conectores 25P do modulador do ABS e 2P
(Cinza) do sensor de velocidade.

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector
25P, no lado da fiagao, e o terra.

Conexao: Rosa/Branco - Terra
Verde/Vermelho - Terra

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito na fiacdo entre o modulador do ABS e
o sensor de velocidade.
Nao - Va para a etapa 4.

. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Sensor de
Velocidade

Faga um curto-circuito entre os terminais dos fios
Rosa/Branco e Verde/Vermelho do conector 25P, no lado da
fiagao, utilizando um jumper.

Inspecione a continuidade entre os terminais do conector
2P (Cinza) do sensor, no lado da fiagao.

Conexao: Rosa/Branco - Verde/Vermelho
Ha continuidade?
Sim - V4 para a etapa 5.

Nao - Circuito aberto na fiagao entre o modulador do ABS
e o sensor de velocidade.

. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Sensor de
Velocidade (no lado do sensor)

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 2P
(Cinza), no lado do sensor, e o terra.

Conexao: Azul - Terra
Branco - Terra

Ha continuidade?

Sim - Sensor de velocidade da roda traseira defeituoso.
Nao - Va para a etapa 6.

CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiagao)

Rosa/Branco

PDXDAX

Verde/Vermelho

CONECTOR 2P DO SENSOR DE VELOCIDADE
(Lado dos terminais da fiagao)

Verde/Vermelho

Rosa/Branco Rosa/Branco

1 A\, —
P |
®

&

A=

Verde/Vermelho

CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiagao)

CONECTOR 2P DO SENSOR DE VELOCIDADE
(Lado dos terminais do sensor)

/7

Branco Azul
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

6. Reproducao da Falha utilizando um Novo Sensor de
Velocidade

Substitua o sensor de velocidade da roda traseira por um
novo (pagina 15-24).

—
Acople o conector 25P do modulador do ABS. INDICADOR DO ABS =% LA
Apague o codigo de defeito (pagina 15-8). /f' n
Execute a autodiagnose inicial e inspecione o indicador do IJ';r L’mm =

D D‘io E/

ABS (pagina 15-6).
koj Ja
O indicador pisca? / ﬂ@@ /

Sim - Modulador do ABS defeituoso.
Nao - Sensor de velocidade da roda removido defeituoso.

CODIGOS DE DEFEITO 31, 32, 33, 34, 37 OU 38
(Valvula Solendide)

1. Reproducao da Falha

Apague o codigo de defeito (pagina 15-8).
Execute a autodiagnose inicial (pagina 15-6).
Recupere o cédigo de defeito (pagina 15-7).

vl
|ND|CADOR DO ABS =5 & 1.8 1 0
(.. .
M Lln »

E indicado um dos cédigos “31, 32, 33, 34, 37 ou 38?

\ Yol Lo ,-"r-"( S]] }/
Sim - Modulador do ABS defeituoso. \\—/% /

Nao - Sistema normal (o cédigo de defeito nao foi
armazenado; falha intermitente).

FUSIVEL “ABS MOTOR”

CODIGOS DE DEFEITO 51, 52 OU 53
(Motor da Bomba)

1. Inspecao do Fusivel

Verifique se o fusivel “ABS Motor” (30 A) na caixa de
fusiveis do ABS esta queimado.

Esta o fusivel queimado?

Sim - Va para a etapa 2.
Nao - V& para a etapa 3.

CAIXA DE FUSIVEIS DO ABS
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XRE300/A SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS - XRE300A)

2. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Entrada de
Alimentagao do Motor CONECTOR 25P DO MODULADOR

(Lado dos terminais da fiagao)

Desacople o conector 25P do modulador do ABS. — —

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector
25P, no lado da fiagao, e o terra, mantendo o fusivel “ABS
MOTOR” removido. ‘\_

N1 I
\

Conexao: Vermelho - Terra Vermelho

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Vermelho entre a caixa de

fusiveis e o modulador do ABS.
Nao - Falha intermitente; instale um fusivel sobressalente
e inspecione novamente desde a primeira etapa.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Entrada de
Alimentacao do Motor (no lado do médulo de controle do CONECTOR 25P DO MODULADOR

ABS) (Lado dos terminais da fiagdo)

=1  —

Instale o fusivel “ABS MOTOR”. B —
Desacople o conector 25P do modulador do ABS. =\
Meca a voltagem entre o terminal do conector 25P, no lado \

da fiagao, e o terra. —= o,

Deve ser indicada a voltagem da bateria em todas as ) Vermelho
situagoes.

Conexao: Vermelho (+) — Terra (-)

E indicada a voltagem da bateria?

Sim - V4 para a etapa 5.

Nao - Va para a etapa 4. CONECTOR 1P DA CAIXA DE FUSIVEIS

4. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Entrada de @
Alimentacao do Motor (no lado da caixa de fusiveis)
Desacople o conector 1P (Branco) da caixa de fusiveis do C_\
ABS. Vermelho/Branco V/
Meca a voltagem entre o terminal do conector 1P, no lado
da bateria, e o terra. o

Deve ser indicada a voltagem da bateria em todas as —
situacoes. o

Conexao: Vermelho/Branco (+) - Terra (-)
E indicada a voltagem da bateria?

Sim - Circuito aberto no fio Vermelho/Branco ou no fio
Vermelho entre o conector 1P e o mdédulo de
controle do ABS.

Nao - Circuito aberto no fio Vermelho/Branco entre a
bateria e o conector 1P.
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

5. Reproducao da Falha

Acople o conector 25P do modulador do ABS.
Apague o codigo de defeito (pagina 15-8).
Execute a autodiagnose inicial (pagina 15-6).

Recupere o cédigo de defeito (pagina 15-7). INDICADOR DO AB ~ P
b 3 £ 1
E indicado um dos cédigos “51, 52 ou 53"? EX h'?’? E,' -
i km/h
Sim - Modulador do ABS defeituoso. 'I(\‘

7

\ oo / #€ -
Nao - Sistema normal (o cédigo de defeito néo foi \\\\wﬁ/ﬁf@@@@f/

armazenado; falha intermitente).

CODIGO DE DEFEITO 54 (RELE DE SEGURANCA)
1. Inspecao do Fusivel

Verifique se o fusivel “ABS FSR” (30 A) na caixa de fusiveis
do ABS esta queimado.

Esta o fusivel queimado?

Sim - V4 para a etapa 2.
Nao - Va para a etapa 3.

CAIXA DE FUSIVEIS DO ABS

2. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Entrada de
Alimentacao do Relé

CONECTOR 25P DO MODULADOR

Desacople o conector 25P do modulador do ABS. (Lado dos terminais da fiagao)

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector

25P, no lado da fiacao, e o terra, mantendo o fusivel “ABS —

FSR” removido. 34

Conexao: Vermelho - Terra L\
Vermelho

Ha continuidade? =

Sim - Curto-circuito no fio Vermelho entre a caixa de
fusiveis e o modulador do ABS.

Nao - Falha intermitente; instale um fusivel sobressalente
e inspecione novamente desde a primeira etapa.
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Entrada de

Alimentacao do Relé (no lado do maédulo de controle do ABS)

Instale o fusivel “ABS FSR".

Desacople o conector 25P do modulador do ABS.

Meca a voltagem entre o terminal do conector 25P, no lado
da fiacao, e o terra.

Deve ser indicada a voltagem da bateria em todas as
situagoes.

Conexao: Vermelho (+) - Terra (-)
E indicada a voltagem da bateria?

Sim - V4 para a etapa 5.
Nao - Va para a etapa 4.

. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Entrada de
Alimentacao do Relé (no lado da caixa de fusiveis)

Desacople o conector 1P (Branco) da caixa de fusiveis do
ABS.

Meca a voltagem entre o terminal do conector 1P, no lado
da bateria, e o terra.

Deve ser indicada a voltagem da bateria em todas as
situacgoes.

Conexao: Vermelho (+) — Terra (-)
E indicada a voltagem da bateria?

Sim - Circuito aberto no fio Vermelho/Branco ou no fio
Vermelho entre o conector 1P e 0 mdédulo de
controle do ABS.

Nao - Circuito aberto no fio Vermelho/Branco entre a
bateria e o conector 1P.

. Reproducao da Falha

Acople o conector 25P do modulador do ABS.
Apague o codigo de defeito (pagina 15-8).
Execute a autodiagnose inicial (pagina 15-6).
Recupere o cédigo de defeito (pagina 15-7).

E indicado o codigo “54"?
Sim - Modulador do ABS defeituoso.

Nao - Sistema normal (o cédigo de defeito nao foi
armazenado; falha intermitente).

CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiagao)

L | e I
D 3l
Ly
T e —
\
S Vermelho

CONECTOR 1P DA CAIXA DE FUSIVEIS

©

\
Vermelho/Branco Cv/
@

o 7
INDICADOR DO ABS = 7

S
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

FUSIVEL “ABS MAIN”

CODIGOS DE DEFEITO 61 OU 62 |
(Circuito de Alimentacao)

1. Inspecao do Fusivel

Verifique se o fusivel “ABS MAIN” (10 A) na caixa de
fusiveis principal do ABS estd queimado.

Esta o fusivel queimado?

Sim - V4 para a etapa 2.
Nao - V4 para a etapa 3.

2. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Entrada de
Alimentacao

CONECTOR 25P DO MODULADOR

Desacople o conector 25P do modulador do ABS. (Lado dos terminais da fiagao)
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector — —
25P, no lado da fiagao, e o terra, mantendo o fusivel “ABS DX}<TX ]
MAIN” removido. o XIX] | X |
BODIDI T
Conexao: Vermelho/Azul - Terra —N—

Ha continuidade? = Vermelho/Azul

Sim - Curto-circuito no fio Vermelho/Azul entre a caixa de
fusiveis e o modulador do ABS.

Nao - Falha intermitente; instale um fusivel sobressalente
e inspecione novamente desde a primeira etapa.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Entrada de

Alimentacao CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiacao)

Instale o fusivel “ABS MAIN". I T T

Desacople o conector 25P do modulador do ABS. @l | |%|%§| | ! |%§|

Meca a voltagem entre o terminal do conector 25P, no lado 1

da fiacao, e o terra. _M_Eﬂ

Deve ser indicada a voltagem da bateria quando o

interruptor de ignicao estiver ligado. = v I\h Aol
— ermelho/Azu

Conexao: Vermelho/Azul (+) — Terra (-)

E indicada a voltagem da bateria?

Sim - V4 para a etapa 4.
Nao - ¢ Circuito aberto na fiagao entre o interruptor de
ignicao e o modulador do ABS.
¢ Se a fiacao estiver correta, inspecione o sistema de
carga (pagina 16-5).
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

4. Reproducao da Falha
Acople o conector 25P do modulador do ABS.
Apague o cadigo de defeito (pagina 15-8).
Execute a autodiagnose inicial (pagina 15-6).
Recupere o cédigo de defeito (pagina 15-7).
E indicado um dos cédigos “61 ou 62”?
Sim — Modulador do ABS defeituoso.

Nao - Sistema normal (o cédigo de defeito nao foi
armazenado; falha intermitente).

CODIGO DE DEFEITO 71 (Medida do Pneu)

NOTA

Inspecione os itens a seguir e corrija-os se necessario:
— Pressao incorreta dos pneus

— Medida incorreta dos pneus

— Deformacao na roda ou pneu

7 _—
RDOABS "<& 7o Tm

1. Reproducao da Falha

Caso os itens anteriormente citados estejam corretos,
verifique novamente o codigo de defeito.

Apague o cadigo de defeito (pagina 15-8).

Execute a autodiagnose inicial (pagina 15-6).
Recupere o codigo de defeito (pagina 15-7).

E indicado o codigo “71"?
Sim - Modulador do ABS defeituoso.

Nao - Sistema normal (o cédigo de defeito nao foi
armazenado; falha intermitente).

CODIGO DE DEFEITO 81
(CPU; Moédulo de Controle do ABS)

1. Reproducao da Falha
Apague o cadigo de defeito (pagina 15-8).
Execute a autodiagnose inicial (pagina 15-6).
Recupere o cédigo de defeito (pagina 15-7).
E indicado o cédigo “81”?
Sim - Modulador do ABS defeituoso.

Nao - Sistema normal (o cédigo de defeito nao foi
armazenado; falha intermitente).

/ )

LN
{ ) g u km/h °
i
B pr—
\ 1 )

\ !

0\ | —

e
INDICADOR DO ABS
) .

T

=% T 8

A
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DIAGNOSE DE DEFEITOS DO INDICADOR
DO ABS

O indicador do ABS nao acende (quando o interruptor de
ignicao é ligado)

1. Inspecao da Linha do Terra/Linha de Alimentacao do
Painel de Instrumentos

Inspecione as linhas de entrada de alimentacao e do terra
do painel de instrumentos (pagina 19-6).

Esta a fiacao normal?

Sim - Va4 para a etapa 2.
Nao - Circuito aberto na fiagao relacionada. . ALAVANCA DE TRAVA

—— ="

2. Inspecao de Funcionamento do Indicador

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Desligue o interruptor de ignicéo.

Solte o parafuso do suporte do modulador para desacoplar
facilmente seu conector.

Puxe a alavanca de trava para cima e desacople o conector
25P do modulador do ABS.

Ligue o interruptor de igni¢ao e inspecione o indicador do
ABS.

O indicador do ABS acende?

Sim — Modulador do ABS defeituoso.
Nao - V4 para a etapa 3.

3. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Sinal do Indicador

Remova a carenagem dianteira (pagina 2-8).

Desligue o interruptor de ignigao.

Remova o protetor de p6 e desacople o conector 16P do
painel de instrumentos.

Inspecione a continuidade entre o conector 25P, no lado da
fiagao, e o terra.

Conexao: Branco/Preto - Terra

H4 tinuidade? CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
4 continuidade

Sim - Curto-circuito no fio Branco/Preto entre o painel de
) |ns_trumen_tos eo modulador_ do ABS. Branco/Preto
Nao - Painel de instrumentos defeituoso. /

= CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiagao)
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XRE300/A SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS - XRE300A)

O indicador do ABS permanece aceso (O indicador nao se
apaga com a motocicleta em movimento; o codigo de defeito
nao é indicado pelo procedimento de recuperacgao)

1. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Inspecao de
Servicos

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Desligue o interruptor de ignicao.

Solte o parafuso do suporte do modulador para desacoplar
facilmente seu conector.

Puxe a alavanca de trava para cima e desacople o conector
25P do modulador do ABS.

Inspecione a continuidade entre o conector 25P, no lado da
fiagao, e o terra.

Conexao: Cinza/Vermelho - Terra
Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Cinza/Vermelho entre o conector
de inspecao de servicos e o modulador do ABS.
Nao - Va para a etapa 2.

2. Inspecao de Funcionamento do Indicador

Remova a carenagem dianteira (pagina 2-8).

Remova o protetor de pé do conector 16P do painel de
instrumentos.

Mantendo o conector acoplado, faga um curto-circuito
entre o terminal do fio Branco/Preto do conector 16P do
painel de instrumentos e o terra, utilizando um jumper.
Verifique o indicador do ABS com o interruptor de ignigao
ligado.

O indicador do ABS se apaga?

Sim - V4 para a etapa 3.
Nao - Painel de instrumentos defeituoso.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Sinal do Indicador

Desligue o interruptor de ignigao.

Remova o jumper do conector 16P do painel de
instrumentos.

Faga um curto-circuito entre o terminal do fio Branco/Preto
do conector 25P do modulador do ABS e o terra, utilizando
um jumper.

Verifique o indicador do ABS com o interruptor de ignicao
ligado.

O indicador do ABS se apaga?
Sim - Va4 para a etapa 4.

Nao - Circuito aberto no fio Branco/Preto entre o painel de
instrumentos e o modulador do ABS.

CONECTOR 25P DO MODULADOR

(Lado dos terminais da fiagao)

Branco/Preto

Branco/Preto

DDXIXDXIX] X

CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiagao)
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

XRE300/A

4. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Terra Logico

Desligue o interruptor de ignigao.

Remova o jumper do conector 25P do modulador do ABS.
Faga um curto-circuito entre os terminais dos fios Branco/
Preto e Verde do conector 25P, utilizando um jumper.
Verifique o indicador do ABS com o interruptor de igni¢ao
ligado.

O indicador do ABS se apaga?
Sim - Modulador do ABS defeituoso.

Nao - Circuito aberto no fio Verde entre o modulador do
ABS e o terra.

SENSOR DE VELOCIDADE DA RODA
INSPECAO DA FOLGA DE AR

Levante a roda do solo, colocando um cavalete de trabalho
ou outro suporte equivalente sob o chassi.

Meca a folga (folga de ar) entre o sensor e o anel pulsante em
diversos pontos, girando a roda lentamente.
A folga deve estar de acordo com os valores especificados.

Padrao 0,4-1,2 mm

A folga (folga de ar) ndao pode ser ajustada.

Caso a folga nao esteja de acordo com os valores
especificados, inspecione a instalacao de cada componente
quanto a deformacao e certifique-se de que nao estejam
soltos ou danificados.

CONECTOR 25P DO MODULADOR
(Lado dos terminais da fiacao)

|
\
/ Branco/Preto

Verde

Roda dianteira:
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XRE300/A

SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

SUBSTITUICAO
Sensor de Velocidade da Roda Dianteira
Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Desacople o conector 2P (Laranja) do sensor de velocidade da
roda dianteira.

Remova os seguintes fixadores da fiagao:
— Duas presilhas da fiacao

— Duas presilhas da fiagao
— Dois parafusos das presilhas e presilhas da mangueira

Remova os trés parafusos, os espacadores, a tampa do
sensor e o sensor de velocidade.

Remova a presilha da fiacao do sensor.
Limpe completamente ao redor da regiao de fixagao do garfo
da suspensao. Certifique-se de que nao haja penetracao de

corpos estranhos no orificio de fixacao.

Instale um novo sensor de velocidade na ordem inversa da
remocao.

NOTA

Passe adequadamente a fiagdo do sensor (pagina 1-17).

Apos a instalacgao, verifique a folga de ar (pagina 15-22).

PRESILHAS

PRESILHAS

TAMPA

PARAFUSOS E
ESPACADORES

PRESILHA

SENSOR DE VELOCIDADE
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SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A)

XRE300/A

Sensor de Velocidade da Roda Traseira
Remova a tampa lateral direita (pagina 2-6).

Desacople o conector 2P (Cinza) do sensor de velocidade da
roda traseira.

Solte a fiagdo do sensor das duas presilhas.
Remova os seguintes fixadores da fiagao:

— Presilha da fiacao

— Trés presilhas da fiacao

— Dois parafusos e guias da mangueira

Remova a fiacdo do sensor para fora do chassi.

Remova os dois parafusos, o suporte da fiacdo e o sensor de
velocidade do suporte do caliper.

Remova as duas presilhas para permitir a remoc¢ao do
suporte da fiacdo.

Limpe completamente ao redor da regiao de fixacao do
suporte do céliper. Certifique-se de que nao haja penetracao
de corpos estranhos no orificio de fixagao.

Instale um novo sensor de velocidade na ordem inversa da
remocao.

NOTA

Passe adequadamente a fiagdo do sensor (pagina 1-17).

Apos a instalagao, verifique a folga de ar (pagina 15-22).

CONECTOR 2P
/= 7/(©

G/
/1 F/ ?L

/ 1L PRESILHAS
T

-

- /
PRESILHA PARAFUSOS

PRESILHAS

\S

R

SUPORTE SENSOR DE VELOCIDADE
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XRE300/A SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS - XRE300A)

VALVULA DE CONTROLE PROPORCIONAL
(PCV)

REMOGAO

Drene o fluido de freio do sistema hidraulico do pedal do
freio (pagina 14-8).

Remova os seguintes componentes:
— Tampa lateral esquerda (pagina 2-5)
— Tampa interna do modulador

Solte a porca de conexao do tubo do freio (localizada no lado
superior da PCV) para desconectar o tubo do freio.

NOTA

Ao soltar as porcas de conexao, cubra a extremidade dos
tubos do freio para evitar contaminacao.

Solte as duas porcas de conexao (localizadas na face lateral
da PCV e no lado superior dianteiro do modulador) e remova
o tubo do freio, tendo cuidado para nao danificar as roscas da
porca de conexao.

Remova os dois parafusos e a PCV.
INSTALACAO
A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

e Tenha cuidado para nao danificar as roscas das porcas de
conexao.
e Aplique fluido de freio nas roscas das porcas de conexao.

Torque:
Porcas de conexao do tubo do freio 14 N.m (1,4 kgf.m)

Abasteca o sistema hidraulico do pedal do freio e execute sua
sangria (pagina 14-10).

MODULADOR DO ABS
REMOCAO

Drene o fluido de freio dos sistemas hidraulicos da alavanca
e do pedal do freio (pagina 14-7).

Remova a PCV (pagina 15-25).
Puxe a alavanca de trava para cima e desacople o conector

25P do modulador do ABS.
Solte a presilha do tubo do freio.

TUBO DO FREIO PORCAS DE CONEXAO

PORCA DE PARAFUSOS PCV
CONEXAO

ALAVANCA PORCAS DE CONEXAO

CONECTOR PRESILHA

15-25



SISTEMA DE FREIO ANTITRAVAMENTO (ABS — XRE300A) XRE300/A

Solte as quatro porcas de conexao do tubo do freio para
desconectar os tubos.

NOTA

Ao soltar as porcas de conexao, cubra a extremidade dos
tubos do freio para evitar contaminagao.

Remova os trés parafusos, as arruelas, os espagadores e o
conjunto do modulador, de forma a nao haver interferéncia
nos tubos do freio.

NOTA

’ Tenha cuidado para nao deformar ou danificar os tubos do freio. ‘

INSTALACAO
A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

NOTA

* Tenha cuidado para nao danificar as roscas das porcas de
conexao.
¢ Aplique fluido de freio nas roscas das porcas de conexao.

Torque:
Porcas de conexao do tubo do freio 14 N.m (1,4 kgf.m)

Abasteca os sistemas hidraulicos da alavanca e do pedal do o
freio e execute suas sangrias (pagina 14-9). PARAFUSOS/ARRUELAS/ESPACADORES
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BATERIA/SISTEMA DE CARGA XRE300/A

LOCALIZAGAO DOS COMPONENTES

REGULADOR/RETIFICADOR .

ALTERNADOR BATERIA

DIAGRAMA DO SISTEMA
FUSIVEL PRINCIPAL, 20 A
O O———
Vd: Verde
Vm: Vermelho
Br: Branco
Am: Amarelo
Am Am Am Vm/Br Vd
[ ]
ALTERNADOR

= REGULADOR/RETIFICADOR - BATERIA -
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XRE300/A BATERIA/SISTEMA DE CARGA

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMACOES GERAIS

A\ CUIDADO

¢ A bateria produz gases explosivos; nao fume e mantenha chamas e faiscas afastadas. Trabalhe em locais com
ventilacao adequada ao carregar a bateria.

¢ A bateria contém acido sulfurico (eletrélito). O contato com a pele ou com os olhos podera causar sérias
queimaduras. Vista roupas protetoras e protetor facial.
— Se o eletrolito entrar em contato com a pele, lave-a com grandes quantidades de agua.
— Se o eletrolito entrar em contato com os olhos, lave-os com grandes quantidades de agua por, pelo menos, 15

minutos e procure imediatamente um médico.

¢ O eletrdlito é venenoso:

— Em caso de ingestao, beba grandes quantidades de agua ou leite e procure imediatamente um médico.

NOTA

e Sempre desligue o interruptor de ignicao antes de desconectar qualquer componente elétrico.
¢ Alguns componentes elétricos podem ser danificados caso seus terminais ou conectores sejam acoplados ou
desacoplados enquanto o interruptor de ignicao estiver ligado e houver fluxo de corrente elétrica.

¢ Este modelo é equipado com uma bateria livre de manutencao (MF). Observe os seguintes aspectos sobre as baterias MF:
— Utilize somente o eletrolito que acompanha a bateria
— Utilize todo o eletrdlito
—Vede adequadamente a bateria
— Nunca abra os selos apds a instalacao da bateria

¢ Caso a motocicleta seja armazenada por um periodo prolongado, remova a bateria, carregue-a completamente e
armazene-a em local seco e ventilado. Para estender sua vida util, carregue a bateria a cada duas semanas.

¢ Se a bateria permanecer na motocicleta sem uso, desconecte o cabo negativo de seu terminal.

¢ As baterias livres de manutencao devem ser substituidas quando atingirem o final de sua vida util.

¢ A bateria pode ser danificada se submetida a uma carga insuficiente ou excessiva, ou se permanecer descarregada por
um longo periodo. Estas mesmas condigdes contribuem para a reducao da vida util da bateria. Mesmo em condigoes
normais de utilizagdo, o desempenho da bateria diminui apds 2 ou 3 anos.

¢ A voltagem da bateria pode ser recuperada apds sua recarga, no entanto, sob severas condicoes de uso, sua voltagem
pode cair rapidamente ou até cessar eventualmente. Por esta razao, o sistema de carga é tido como razao do
problema. Problemas de sobrecarga normalmente sao resultantes de defeitos na propria bateria. Se uma das células
da bateria estiver em curto-circuito e a voltagem da bateria nao subir, o regulador/retificador supre o excesso de
voltagem a bateria. Sob estas condigdes, o nivel de eletrolito diminui rapidamente.

¢ Antes de efetuar a diagnose do sistema de carga, inspecione quanto ao correto uso e manutencgao da bateria. Verifique
se a bateria é frequentemente utilizada sob severas condi¢des de uso, como por exemplo, manter o farol e a lanterna
traseira acesos por longos periodos sem utilizar a motocicleta.

¢ A bateria se descarregara quando a motocicleta nao for utilizada. Por esta razao, carregue a bateria a cada duas
semanas para evitar a sulfatacao de suas placas.

e Abastecer uma nova bateria com eletrolito ird produzir alguma voltagem. No entanto, para obter o desempenho
adequado, sempre carregue a bateria. Além disso, a vida util da bateria é estendida quando inicialmente carregada.

* Ao inspecionar o sistema de carga, sempre siga as etapas da tabela de diagnose de defeitos (pagina 16-5).

e Para remocao/instalacao do alternador, consulte o capitulo “Alternador/Embreagem de Partida” (pagina 10-5).

CARGA DA BATERIA

¢ Ligue e desligue o carregador de baterias em seu interruptor (Liga/Desliga), e ndo no terminal da bateria.

* Ao recarregar a bateria, ndao exceda a corrente de carga ou o tempo especificado na bateria. Utilizar corrente excessiva
ou estender o tempo de carga pode danificar a bateria.

e Cargas rapidas somente devem ser utilizadas em situagdes emergenciais. Do contrario, cargas lentas sdo sempre
preferiveis.

VERIFICACAO DA BATERIA
Consulte o manual de instrugoes do testador de bateria recomendado para procedimentos de verificagao da bateria. O
testador de bateria recomendado aplica uma “carga” na bateria, de forma que sua condigao real possa ser medida.

Testador de bateria recomendado: FBT-50
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BATERIA/SISTEMA DE CARGA

XRE300/A

ESPECIFICACOES
Item Especificagao
Bateria Capacidade 12V -5 Ah
Fuga de corrente Maéaxima de 0,49 mA
Voltagem (a 20°C) | Completamente carregada 13,0-13,2V
Necessitando de carga Abaixo de 12,3V
Corrente de carga | Normal 056A/5-10h

Rapida

Maxima de 5,0 A/0,5 h

Alternador

Capacidade

275 W a 5.000 rpm

Resisténcia da bobina de carga (a 20°C)

0,1-1,0Q
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XRE300/A BATERIA/SISTEMA DE CARGA

DIAGNOSE DE DEFEITOS

BATERIA DANIFICADA OU FRACA

1.

Verificacao da Bateria

Remova a bateria (pagina 16-6).
Inspecione as condigoes da bateria, utilizando o testador de bateria recomendado.

Testador de bateria recomendado: FBT-50
Esta a bateria em boas condicoes?

Sim - Va para a etapa 2.
Nao - Bateria defeituosa.

. Teste de Fuga de Corrente

Instale a bateria (pagina 16-6).
Execute um teste de fuga de corrente da bateria (pagina 16-6).

E indicada uma fuga de corrente inferior a 0,49 mA?

Sim - Va4 para a etapa 4.
Nao - Va4 para a etapa 3.

. Teste de Fuga de Corrente com o Regulador/Retificador Desconectado

Desacople o conector 5P do regulador/retificador e execute novamente um teste de fuga de corrente da bateria.
E indicada uma fuga de corrente inferior a 0,49 mA?

Sim - Regulador/retificador defeituoso.
Nao - e Fiacao em curto-circuito.
e Interruptor de ignicdo defeituoso.

. Inspecao da Bobina de Carga do Alternador

Meca a resisténcia da bobina de carga do alternador (pagina 16-7).
Padrao: 0,1 - 1,0 Q (a 20°C)
E indicada uma resisténcia entre 0,1 e 1,0 Q (a 20°C)?

Sim - Va para a etapa b.
Nao - Bobina de carga defeituosa.

. Inspecao da Voltagem de Carga

Meca e anote a voltagem da bateria, utilizando um multimetro digital (pagina 16-6).
Dé partida no motor.

Meca a voltagem de carga (pagina 16-7).

Compare o valor obtido na medi¢ao com o resultado do seguinte célculo.

Padrao:

VB medida < VC medida < 15,5V
¢ VB = Voltagem da bateria

¢ VC = Voltagem de carga

Estao as voltagens da bateria e de carga satisfazendo o calculo?

Sim - Bateria defeituosa.
Nao - Va para a etapa 6.

. Inspecao do Sistema do Regulador/Retificador

Inspecione a voltagem e resisténcia no conector 5P do regulador/retificador (pagina 16-7).
Os resultados da medigao de voltagem e resisténcia estao corretos?

Sim - Regulador/retificador defeituoso.

Nao - e Circuito aberto na fiagao relacionada.
* Sem contato ou mau contato nos terminais relacionados.
¢ Fiagdao em curto-circuito.
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BATERIA/SISTEMA DE CARGA

XRE300/A

BATERIA

REMOGAO/ INSTALAGAO
Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

NOTA

e Sempre desligue o interruptor de ignicao antes de
remover ou instalar a bateria.

e Conecte primeiro o cabo positivo (+) da bateria. Em
seguida, conecte o cabo negativo (-).

Desconecte primeiro o cabo negativo (-) da bateria. Em
seguida, desconecte o cabo positivo (+).

Remova o parafuso e a placa de fixacado da bateria.
Remova a bateria para fora de seu compartimento.

A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

INSPEGAO DE VOLTAGEM
Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Meca a voltagem da bateria, utilizando um multimetro digital
disponivel comercialmente.

Voltagem (a 20°C): Completamente carregada: 13,0 - 13,2 V
Necessitando de carga: Abaixo de 12,3 V

INSPECAO DO SISTEMA DE CARGA

TESTE DE FUGA DE CORRENTE
Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Mantendo o interruptor de ignicao desligado, desconecte o
cabo negativo (-) da bateria.

Conecte a ponta de prova (+) do amperimetro ao cabo
negativo (-) da bateria, e a ponta de prova (-) do amperimetro
ao terminal negativo (-) da bateria.

Mantendo o interruptor de ignicao desligado, inspecione a
fuga de corrente.

NOTA

e Ao medir a corrente, ajuste inicialmente o testador para
sua maior escala. Em seguida, ajuste a escala para um
nivel apropriado. Uma corrente superior a escala
selecionada pode queimar o fusivel do testador.

* Ao medir a corrente, nao ligue o interruptor de ignigao.
Um repentino surto de corrente pode queimar o fusivel
do testador.

Fuga de corrente especificada: Maxima de 0,49 mA

Se a fuga de corrente exceder o valor especificado, é
provavel que haja um curto-circuito na fiagao.

Localize o curto-circuito, desligando as conexdes uma a uma
e medindo novamente a corrente.

CABO NEGATIVO (-) CABO POSITIVO (+)

PARAFUSO PLACA DE FIXACAO

CABO NEGATIVO (-) TERMINAL NEGATIVO (-)

PONTA DE PROVA (+) PROVA DE PROVA (-)
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XRE300/A BATERIA/SISTEMA DE CARGA

INSPECAO DA VOLTAGEM DE CARGA

Certifique-se de que a bateria esteja em boas condigdes antes
de executar este teste.

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Dé partida no motor, aquega-o até atingir sua temperatura
normal de funcionamento e desligue-o em seguida.
Conecte o multimetro entre os terminais positivo (+) e

negativo (-) da bateria.

NOTA

® Para evitar curto-circuito, certifique-se de quais sao os
cabos e terminais positivos (+) e negativos (-).

* Nao desconecte a bateria ou qualquer cabo do sistema
de ignicdo sem antes desligar o interruptor de ignicao.
Nao observar esta precaugao podera danificar o testador
ou algum dos componentes elétricos.

Dé partida novamente no motor e acione o farol alto.
Meca a voltagem no multimetro, mantendo o motor
funcionando a 5.000 rpm.

Padrao:
VB medida < VC medida < 15,5 V

VB = Voltagem da bateria (pagina 16-6)
VC = Voltagem de carga

BOBINA DE CARGA DO ALTERNADOR CONECTOR 3P DO ALTERNADOR
INSPECAO

Mantendo o interruptor de ignicao desligado, desacople o
conector 3P do alternador.

Meca a resisténcia entre os terminais dos fios Amarelos do
conector, no lado do alternador.

Padrao 0,1-10Q

Inspecione a continuidade entre cada terminal dos fios
Amarelos do conector, no lado do alternador, e o terra.
Nao deve haver continuidade.

Substitua o estator do alternador (pagina 10-9) caso o valor
medido de resisténcia esteja fora dos limites especificados ou
se houver continuidade entre a fiacao e o terra.

REGULADOR/RETIFICADOR
INSPECAO DO SISTEMA

Desacople o conector 5P (Preto) do regulador/retificador.

REGULADOR/RETIFICADOR
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BATERIA/SISTEMA DE CARGA

XRE300/A

Execute a seguinte verificacao no conector 5P do

regulador/retificador, no lado da fiacao.

Item Terminal Especificagao
Linha de carga | Fios Vermelho/Branco| Deve ser indicada
da bateria (+) e Terra (-) a voltagem da

bateria.

Linha da bobina
de carga

Fio Amarelo e
Amarelo

0,1-1,0Q (a 20°C)

Fio Amarelo e Terra

Nao deve haver
continuidade.

Linha do Terra

Fio Verde e Terra

Deve haver
continuidade.

CONECTOR 5P DO REGULADOR/RETIFICADOR

(Lado do terminal da fiagao)

Amarelo

Amarelo

~TX
|

A

Verde

\

Amarelo Vermelho/Branco

REMOCAO/INSTALACAO

Remova as duas porcas e o regulador/retificador do chassi.
Desacople o conector 5P (Preto) e remova o
regulador/retificador.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocgao.

PORCAS

REGULADOR/R

CONECTOR 5P
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SISTEMA DE IGNICAO

XRE300/A

LOCALIZAGAO DOS COMPONENTES

INTERRUPTOR
DE IGNICAO

(ECU/BOMBA DE COMBUSTIVEL/DIODO)

CAIXA DE FUSIV

SENSOR DE
INCLINACAO
DO CHASSI

VELA DE IGNICAO
SENSOR CKP

INTERRUPTOR DE
PONTO MORTO

DIAGRAMA DO SISTEMA
[ —

Am/Vm

EIS

INTERRUPTOR DE

Y
~3’ BOBINA DE .
IGNICAO FUSIVEL PRINCIPAL (20 A)

BATERIA

Vm/Az
Vd/Br

SENSOR DE E

INCLINACAO D

INTERRUPTOR
DO CAVALETE
LATERAL

O CHASSI

— Vd/Br

— Vm/Az

—Am/Vm

— Br/Am
— Az/Am

PARADA DO MOTOR

/

INTERRUPTOR DO
CAVALETE LATERAL

ECM

Am: Amarelo

Br/Am — Az: Azul
—Az/Am—}O SENSOR CKP Br: Branco
Lr: Laranja

b Vd/Vm

Pt: Preto
Rs: Rosa
VdVm | g Ve/Pt o Vc: Verde claro
INTERRUPTOR DEJ_ Vd: Verde
DIODO PONTO MORTO Vm: Vermelho

PYMr —O\o— PyAz Pt/Az <Owr~O- Pt/Vm -@— Pt —o\o— Vm

INTERRUPTOR DE

— Pt/Mr
— Rs/Az
vd

o
>

1

FUSIVEL (10 A) INTERRUPTOR
PARADA DO MOTOR | (ECU/BOMBA DE DE IGNICAO
COMBUSTIVEL)
|
< g
£ & > Vm/Br-@—\Vm
FUSIVEL PRINCIPAL (20 A)
BOBINA DE
IGNICAO
® C)
VELA DE
ilGngAo
T BATERIA =

ECM
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XRE300/A SISTEMA DE IGNICAO

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMAGCOES GERAIS

A\ CUIDADO

¢ O Médulo de Controle do Motor (ECM) pode ser danificado se sofrer alguma queda. Caso seu conector seja desacoplado
enquanto houver fluxo de corrente, o excesso de voltagem também podera danifica-lo. Sempre desligue o interruptor de
ignicao antes de executar reparos.

¢ Utilize uma vela de ignicao com o correto grau térmico. Utilizar velas com o grau térmico incorreto pode danificar o motor.

NOTA

e Sempre desligue o interruptor de ignicdo antes de desconectar qualquer componente elétrico.
¢ Alguns componentes elétricos podem ser danificados caso seus terminais ou conectores sejam acoplados ou desacoplados
enquanto o interruptor de ignicao estiver ligado e houver fluxo de corrente elétrica.

¢ Alguns componentes elétricos podem ser danificados caso seus terminais ou conectores sejam acoplados ou desacoplados
enquanto o interruptor de ignigao estiver ligado e houver fluxo de corrente.

® Ao executar reparos no sistema de ignigao, sempre siga as etapas da tabela de diagnose de defeitos, na pagina 17-4.

* O sistema de ignigao transistorizado utiliza um sistema de ponto de ignicdo controlado eletricamente. Nenhum ajuste pode
ser realizado no ponto de ignicao.

e Um sistema de ignigao defeituoso estd normalmente relacionado a mau contato. Inspecione estas conexoes antes de
proceder.

¢ Certifique-se de que a bateria esteja completamente carregada. Utilizar o motor de partida com uma bateria fraca resulta em
uma menor velocidade de partida do motor, bem como a falta de faiscas na vela de ignicao.

¢ Para inspecgao da vela de ignicao, consulte a pagina 3-6.

® Para reparos no sensor de inclinagao do chassi, consulte a pagina 5-50.

® Para remocao/instalacao do sensor CKP, consulte a pagina 10-9.

¢ Para inspec¢ao do diodo do interruptor de ponto morto, consulte a pagina 18-14.

e Para reparos no interruptor de ignigcdo, consulte a pagina 19-14.

¢ Para inspegao do interruptor de parada do motor, consulte a pagina 19-16.

¢ Para inspecgao do interruptor da embreagem, consulte a pagina 19-18.

¢ Para reparos do interruptor de ponto morto, consulte a pagina 19-18.

¢ Para reparos no interruptor do cavalete lateral, consulte a pagina 19-19.

ESPECIFICACOES

ltem Especificacao
Vela de ignigao Padrao DPR8EA-9S (NGK)
Para longos percursos em alta rotagao DPR9EA-9S (NGK)
Folga entre os eletrodos da vela de ignicao 0,8-0,9 mm
Pico de voltagem primaria da bobina de ignicao Minimo de 100 V
Pico de voltagem do sensor CKP Minimo de 0,7 V
Ponto de ignicao (Marca “F”) 10° APMS em marcha lenta
VALORES DE TORQUE
Tampa do orificio de sincronizagao 10 N.m (1,0 kgf.m) Aplique graxa nas roscas.
FERRAMENTAS

Verificador de diagndstico Imrie (modelo Dispositivo de Teste do ECM, 33P
625) ou adaptador de pico de voltagem 070MZ-MCA0100
07HGJ-0020100

juntamente com multimetro digital
disponivel comercialmente (impedancia
minima de 10 MQ/Vcc)
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SISTEMA DE IGNICAO

XRE300/A

DIAGNOSE DE DEFEITOS

¢ Inspecione os seguintes itens antes de executar a diagnose de defeitos do sistema:
- Vela de ignicao defeituosa
— Supressor de ruidos ou cabo da vela de ignicao solto
— Penetracao de agua no supressor de ruidos (fuga de voltagem secundaria da bobina de ignigao)

® Entende-se por “voltagem inicial” da bobina de igni¢cao primaria como a voltagem da bateria com o interruptor de
ignicao ligado e o interruptor do motor posicionado em ON (O motor ndo é acionado pelo motor de partida).

Nao ha faiscas na vela de ignicao

Condigao anormal

Possivel causa (Inspecione seguindo a ordem numérica)

Voltagem |Sem voltagem inicial com o 1. Circuito aberto no fio Preto/Azul entre a bobina de ignigao e a caixa
primaria da |interruptor de ignicao ligado (os de fusiveis.
bobina de |outros componentes elétricos |2. Mau contato ou conector solto no terminal primario ou circuito
ignicao estdo normais). aberto na bobina primaria.
3. ECM defeituoso (Caso a voltagem inicial esteja normal quando o
conector Preto do ECM estiver desacoplado).
Voltagem inicial normal, mas a |1. Conexdes incorretas do adaptador de pico de voltagem (O sistema
voltagem caipara2 a4V estd normal se a voltagem medida for superior a especificada ao
quando o motor é acionado. inverter-se as conexoes).
2. Bateria descarregada (A voltagem cai excessivamente quando o
motor de partida é acionado).
3. Interruptor de parada do motor defeituoso.
4. Sem voltagem no terminal do fio Preto/Marrom do conector do ECM
ou mau contato no conector do ECM.
5. Mau contato ou circuito aberto no fio Verde (Terra) do ECM.
6. Mau contato ou circuito aberto no fio Rosa/Azul entre a bobina de
ignicao e o ECM.
7. Curto-circuito na bobina de igni¢ao primaria.
8. Circuitos do interruptor do cavalete lateral ou do interruptor de ponto
morto defeituosos.
9. Sensor CKP defeituoso (Meca o pico de voltagem).
10. ECM defeituoso (Caso os itens acima, de 1 a 9, estejam normais).
Voltagem inicial normal, mas 1. Conexoes incorretas do adaptador de pico de voltagem (O sistema
néao ha pico de voltagem esta normal se a voltagem medida for superior a especificada ao
quando o motor é acionado. inverter-se as conexoes).
2. Adaptador de pico de voltagem defeituoso.
3. ECM defeituoso (caso os itens acima, de 1 a 2, estejam normais).
Voltagem inicial normal, mas o |1. Impedancia interna do multimetro muito baixa; inferior a 10 MQ/Vcc.
pico de voltagem é inferiorao |2. Velocidade de partida muito baixa (Bateria descarregada).
valor padrao. 3. Ponto de amostra do testador e pulso medido nao sincronizados
(O sistema esta normal se a voltagem medida for superior a
voltagem padrao pelo menos uma vez).
4. Bobina de ignicao defeituosa.
5. ECM defeituoso (Caso os itens acima, de 1 a 4, estejam normais).
Voltagem inicial e pico de 1. Vela de ignicao defeituosa ou fuga de corrente secundaria da bobina
voltagem normais, mas nao ha de ignicao.
faisca. 2. Bobina de igni¢ao defeituosa.
Sensor Baixo pico de voltagem. 1. Impedancia interna do multimetro muito baixa; inferior a 10 MQ/Vcc.
CKP 2. Velocidade de partida muito baixa (Bateria descarregada).
3. Ponto de amostra do testador e pulso medido nao sincronizados
(O sistema esta normal se a voltagem medida for superior a
voltagem padrao pelo menos uma vez).
4. Sensor CKP defeituoso (Caso os itens acima, de 1 a 3, estejam
normais).
Sem pico de voltagem. 1. Adaptador de pico de voltagem defeituoso.
2. Sensor CKP defeituoso.
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XRE300/A

SISTEMA DE IGNICAO

INSPECAO DO SISTEMA DE IGNICAO

NOTA

® Se nao houver faisca na vela de ignigao, inspecione
todas as conexdes quanto a mau contato ou conector
solto antes de medir o pico de voltagem.

e Utilize o multimetro digital recomendado ou um
disponivel comercialmente com impedancia minima de
10 MQ/Vce.

¢ Os valores apresentados nos mostradores podem diferir
dependendo da impedancia interna do multimetro.

e Caso utilize um verificar Imrie (modelo 625), siga as
instrucoes de seu fabricante.

Conecte um verificador de diagnodstico Imrie (modelo 625) ou
o adaptador de pico de voltagem ao multimetro digital.

Ferramentas:
Verificador de diagnéstico Imrie (modelo 625) ou
Adaptador de pico de voltagem 07HGJ-0020100

juntamente com multimetro digital disponivel
comercialmente (impedancia minima de 10 MQ/Vcc)

INSPECAO DO PICO DE VOLTAGEM PRIMARIA DA
BOBINA DE IGNICAO

NOTA

¢ Verifique todas as conexoes do sistema antes de
executar esta inspecao. Mau contato pode provocar
leituras incorretas de pico de voltagem.

¢ Verifique a compressao do cilindro e certifique-se de
que a vela de ignicao esteja corretamente instalada.

Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).
Conecte o cabo negativo (-) da bateria.

Desconecte o supressor de ruidos da vela de ignicao.
Conecte uma vela de ignicao em boas condigoes de
funcionamento ao supressor de ruidos e aterre a vela ao

cabecote, da mesma maneira que executado no teste de faisca.

Mantendo o conector acoplado, conecte as pontas de prova do
verificador de diagndstico Imrie ou do adaptador de pico de
voltagem ao terminal primario da bobina de ignicao e ao terra.

Conexoes: Rosa/Azul (+) - Terra (-)
Ligue o interruptor de ignigao.
NOTA

Certifique-se de que o interruptor do motor esteja
posicionado em “()*.

Verifique a voltagem inicial.

Deve ser indicada a voltagem da bateria.
Caso a voltagem inicial ndo possa ser medida, siga as etapas
da tabela de diagnose de defeitos (pagina 17-4).

Coloque a transmissao em ponto morto.

Dé partida no motor, utilizando o motor de partida, e faga a
leitura do pico de voltagem primaria da bobina de ignicao.

MULTIMETRO DIGITAL

ADAPTADOR DE PICO DE VOLTAGEM

VELA DE IGNICAO EM BOAS CONDIGOES
BOBINA DE IGNICAO




SISTEMA DE IGNICAO

XRE300/A

Pico de Voltagem: Minimo de 100 V

Se o pico de voltagem for inferior ao valor padrao, siga as
etapas da tabela de diagnose de defeitos (pagina 17-4).

Instale o tanque de combustivel (pagina 5-35).
INSPE(}AO DO PICO DE VOLTAGEM DO SENSOR CKP
NOTA

Verifigue a compressao do cilindro e certifique-se de que
a vela de ignicao esteja corretamente instalada.

Conecte o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM
(pagina 5-12).

Ferramenta:

Dispositivo de Teste do ECM, 33P 070MZ-MCA0100

Conecte as pontas de prova do adaptador de pico de
voltagem ou do testador aos terminais da fiacdo de teste.

Conexao: 12 (+) - 23 (-)

Ligue o interruptor de ignigao.
Coloque a transmissao em ponto morto.

NOTA

Certifique-se de que o interruptor do motor esteja
posicionado em “()*.

ADAPTADOR DE PICO
DE VOLTAGEM

.

1 3 4 5 _6_7_8_9 10 _11_ )
Toooooooooo
12] 13 15_16_ 17 __ 18 2

14 19_20_21_2
O O O
2425 26 27 _28_29 30 31 32 33
O00OO0O0OO0O0O0O0O0

DISPOSITIVO DE TESTE DO ECM

Dé partida no motor, utilizando o motor de partida, e faca a
leitura do pico de voltagem do sensor CKP.

Pico de voltagem: minimo de 0,7 V

Se o pico de voltagem medido no conector 33P do ECM for
anormal, mecga o pico de voltagem no conector 3P do sensor
CKP/interruptor de ponto morto.

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Remova o conector 3P do sensor CKP/interruptor de ponto
morto de seu fixador e desacople-o em seguida.

Conecte as pontas de prova do adaptador de pico de
voltagem ou do testador aos terminais do conector, no lado
do sensor CKP.

Conexao: Azul/Amarelo (+) — Branco/Amarelo (-)

Da mesma maneira que no conector 33P do ECM, mecga o
pico de voltagem e compare-o a voltagem medida no
conector 33P do ECM.

¢ Se o pico de voltagem medido no conector do ECM for
anormal e o pico de voltagem medido no sensor CKP
normal, a fiagdo possui algum ponto de circuito aberto,
curto-circuito ou mau contato.

® Se ambos os picos de voltagem medidos forem anormais,
inspecione cada item da tabela de diagnose de defeitos
(pagina 17-4).

CONECTOR 3P
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XRE300/A

SISTEMA DE IGNICAO

REMOCAO/INSTALACAO

Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).
Desacople o supressor de ruidos da vela de ignicao.
Remova o parafuso e o suporte do conector.

Desacople os conectores da fiagao primaria.

Remova os dois parafusos, os espagadores e a bobina de
ignicao.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

Passe adequadamente a fiagdo (pagina 1-18).

PONTO DE IGNICAO

Dé partida no motor e aqueca-o até atingir sua temperatura
normal de funcionamento.

Desligue o motor e remova a tampa do orificio de
sincronizagao.

Remova o anel de vedagao da tampa do orificio de
sincronizagao.

Conecte uma lampada estroboscoépica ao cabo da vela de
ignicao.

NOTA

Leia as instrugdes de utilizacao da lampada estroboscopica.

Dé partida no motor, mantenha-o funcionando em marcha
lenta e inspecione o ponto de ignigao.

Marcha lenta: 1.400 £ 100 rpm

O ponto de ignigao esta correto se a marca “F” do volante do
motor alinhar-se com a marca de referéncia da tampa traseira
da carcaca do motor, enquanto o motor estiver funcionando
em marcha lenta.

Aumente as rotagoes do motor e certifique-se de que a marca
“F” comega a mover-se.

Desligue o motor e desconecte a lampada estroboscopica.

CONECTORES — _

SUPORTE DO

. _CONECTOR
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SISTEMA DE IGNICAO

XRE300/A

Cubra um novo anel de vedagao com éleo para motor e
instale-o na tampa do orificio de sincronizacao.

Aplique graxa nas roscas da tampa do orificio de
sincronizagao.

Instale a tampa do orificio de sincronizagao e aperte-a no
torque especificado.

Torque: 10 N.m (1,0 kgf.m)

TAMPA DO ORIFiCIO DE SINCRONIZACAO

ANEL DE VEDAGAO
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PARTIDA ELETRICA XRE300/A

LOCALIZAGAO DOS COMPONENTES

) INTERRUPTOR
CAIXA DE FUSIVEIS DE IGNICAO
(FAROL/PARTIDA/DIODO) .

INTERRUPTOR DE PARTIDA

INTERRUPTOR DO RELE DE

INTERRUETOR PARTIDA/FUSIVEL PRINCIPAL (20 A)

DA EMBREAGEM

MOTOR DE PARTIDA

INTERRUPTOR DE
PONTO MORTO

DIAGRAMA DO SISTEMA
][]

INTERRUPTOR I'_LI'J_"F—O_/‘O—— Vm/Br
DO RELE DE

FUSIVEL
PARTIDA PRINCIPAL
(20 A) ..
— BATERIA =

INTERRUPTOR DO
CAVALETE LATERAL

1
£ £ Vm —O~ O— Pt —@— PtVm —O~O— Vim/Pt —
3 & INTERRUPTOR DE IGNICAO FUSIVEL (10 A)
(FAROL/PARTIDA)
Am/Vm —o\o Vm/Pt
INTERRUPTOR
DE PARTIDA
VdVm ~\—i/ VeVm o0
MOTOR DE INTERRUPTOR DE —L_
PARTIDA DIODO PONTO MORTO -
Am: Amarelo Vd/Vm Vd/Vm —@— Pt —O/O— Pt —@— Vd/Lr —@ Vd/Br
Br: Branco INTERRUPTOR DA EMBREAGEM
Lr: Laranja
Pt: Preto
Vc: Verde claro INTERRUPTOR DO G
Vd: Verde CAVALETE LATERALJ_
Vm: Vermelho -
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XRE300/A PARTIDA ELETRICA

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMACOES GERAIS
NOTA

O motor de partida pode ser danificado se for mantido um fluxo de corrente através dele e a partida do motor nao for
acionada.

e Sempre desligue o interruptor de ignicao antes de executar reparos no motor de partida. O motor pode
repentinamente ser acionado, causando sérios ferimentos.
® Reparos no motor de partida podem ser executados com o motor instalado no chassi.
e Ao inspecionar o sistema de partida, siga sempre as etapas de diagnose de defeitos, na pagina 18-4.
e Uma bateria fraca pode ser incapaz de acionar o motor de partida rapido o suficiente ou fornecer a corrente de ignicao
adequada.
¢ Para reparos na embreagem de partida, consulte o capitulo “Alternador/Embreagem de Partida”, na pagina 10-11.
¢ Para informacoes sobre os seguintes componentes, consulte as respectivas paginas:
— Interruptor de ignicao; pagina 19-14
— Interruptor de partida; pagima 19-16
— Interruptor da embreagem; pagina 19-18
— Interruptor de ponto morto; pagina 19-18
— Interruptor do cavalete lateral; pagina 19-19

ESPECIFICACAO Unidade: mm
ltem Padrao Limite de Uso
Comprimento das escovas do motor de partida 12,0-13,0 6,5

VALOR DE TORQUE

Porca do terminal do cabo do motor de partida 12 N.m (1,2 kgf.m)
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PARTIDA ELETRICA XRE300/A

DIAGNOSE DE DEFEITOS

O motor de partida nao funciona.

1

. Inspecao do Fusivel

Verifique se os fusiveis principal ou secundario estao queimados.
Esta algum fusivel queimado?

Sim - Substitua o fusivel.
Nao - V4 para a etapa 2.

. Inspecao da Bateria

Certifique-se de que a bateria esteja completamente carregada e em boas condigodes.
Esta a bateria em boas condicoes?

Sim - V4 para a etapa 3.
Nao - Carregue ou substitua a bateria.

. Inspecao do Cabo da Bateria

Inspecione os cabos da bateria quanto a mau contato, terminal solto e circuito aberto.
Estao os cabos da bateria em boas condicoes?

Sim - V4 para a etapa 4.
Nao - ¢ Cabos da bateria soltos ou com mau contato.
¢ Circuito aberto nos cabos da bateria.

. Inspecao do Cabo do Motor de Partida

Inspecione os cabos do motor de partida quanto a mau contato, terminal solto e circuito aberto.
Estao os cabos do motor de partida em boas condigoes?

Sim - Va4 para a etapa 5.
Nao - ¢ Cabos do motor de partida soltos ou com mau contato.
e Circuito aberto nos cabos do motor de partida.

. Inspecao de Funcionamento do Interruptor do Relé de Partida

Inspecione o funcionamento do interruptor do relé de partida (pagina 18-13).
O relé de partida emite um ruido “clique”?

Sim - Va para a etapa 6.
Nao - V4 para a etapa 7.

. Inspecao do Motor de Partida

Conecte o terminal do motor de partida diretamente ao terminal positivo da bateria. (Utilize um cabo de grande bitola
devido ao grande fluxo de corrente elétrica)

O motor de partida é acionado?

Sim - Interruptor do relé de partida defeituoso.
Nao - Motor de partida defeituoso.

. Inspecao da Linha do Terra da Bobina do Relé

Inspecione a linha do terra do interruptor do relé de partida (pagina 18-13).
Esta a linha do terra funcionando normalmente?
Sim - V4 para a etapa 8.

Nao - e Interruptor de ponto morto defeituoso (pagina 19-18).
¢ Diodo defeituoso (pagina 18-14).
e Interruptor da embreagem defeituoso (pagina 19-18).
e Interruptor do cavalete lateral defeituoso (pagina 19-19)
e Sem contato ou mau contato no conector da fiagao relacionada.
¢ Circuito aberto na fiagao.
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XRE300/A PARTIDA ELETRICA

8. Inspecao da Linha de Entrada de Alimentacao da Bobina do Relé
Inspecione a linha de entrada de alimentacao do interruptor do relé de partida (pagina 18-13).
Esta a linha de entrada de alimentacao funcionando normalmente?
Sim - V4 para a etapa 9.

Nao - ¢ Interruptor de ignicao defeituoso (pagina 19-14).
e Interruptor de partida defeituoso (pagina 19-16).
* Sem contato ou mau contato no conector da fiacao relacionada.
¢ Circuito aberto na fiagao.

9. Inspecao do Interruptor do Relé de Partida
Inspecione o funcionamento do interruptor do relé de partida (pagina 18-14).
Esta o interruptor do relé de partida funcionando normalmente?
Sim - Sem contato ou mau contato no conector do interruptor do relé de partida.
Nao - Interruptor do relé de partida defeituoso.

O motor de partida aciona o motor muito lentamente
* Baixa voltagem da bateria.

* Mau contato nos cabos da bateria.

¢ Mau contato nos cabos do motor de partida.

¢ Motor de partida defeituoso.

¢ Mau contato no terminal do cabo do terra.

O motor de partida é acionado, mas o motor nao
e Embreagem de partida defeituosa.
¢ Engrenagem intermedidria de partida e/ou engrenagem redutora defeituosa ou danificada.

O interruptor do relé de partida emite um ruido “clique”, mas o motor nao é acionado
e A arvore de manivelas nao gira devido a problemas no motor.
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PARTIDA ELETRICA

XRE300/A

MOTOR DE PARTIDA
REMOCAO

Remova o acionador do tensor da corrente de distribuicao
(pagina 7-29).
Desconecte o cabo negativo (-) da bateria (pagina 16-6).

Remova os seguintes componentes:
— Capa de borracha

— Porca do terminal

— Cabo do motor de partida

— Dois parafusos de fixacao e cabo do terra
— Motor de partida
— Anel de vedacao (do motor de partida)

DESMONTAGEM/INSPECAO

Remova os seguintes componentes:
— Parafusos da carcaga do motor de partida

— Conjunto da tampa traseira
— Tampa dianteira

- Anéis retentores
—Induzido

I
-

CAPA DE BORRACHA
CABO DO TERRA

PARAFUSOS
ANEIS RETENTORES

CABO DO MOTOR DE PARTIDA

MOTOR DE PARTIDA

TAMPA TRASEIRA

TAMPA DIANTEIRA

INDUZIDO
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XRE300/A PARTIDA ELETRICA

RETENTOR DE OLEO

Inspecione o retentor de 6leo e o rolamento da tampa
dianteira quanto a desgaste ou danos.

ROLAMENTO

Inspecione as barras comutadoras do induzido quanto a
descoloragao.

NOTA

Nao utilize esmeril ou lixa fina no comutador.

BARRAS COMUTADORAS
Ha continuidade:
Inspecione a continuidade entre os pares de barras
comutadoras.
Deve haver continuidade.

Nao héa continuidade:
Inspecione a continuidade entre cada barra comutadora e o
eixo do induzido.
Nao deve haver continuidade.
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PARTIDA ELETRICA

XRE300/A

Remova as escovas e molas do suporte das escovas.

Inspecione a continuidade entre a escova isolada e o terminal
do cabo.
Deve haver continuidade.

Inspecione a continuidade entre a escova isolada e a tampa
traseira.
Nao deve haver continuidade.

Remova os seguintes componentes:
— Parafuso-arruela
— Conjunto de escova B

MOLAS

ESCOVAS
Ha continuidade:

Nao ha continuidade:

CONJUNTO DE ESCOVA B
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XRE300/A PARTIDA ELETRICA

PORCA ISOLANTE ANEL DE VEDAGCAO

- Porca

- Arruela

- Isolante

- Limitador do terminal
— Anel de vedacgao

ARRUELA LIMITADOR DO TERMINAL
CONJUNTO DE ESCOVA A
- Parafuso do terminal
— Conjunto de escova A
— Suporte das escovas

SUPORTE DAS ESCOVAS PARAFUSO DO TERMINAL

Inspecione as escovas quanto a danos e meca o
comprimento das escovas.

Limite de Uso 6,5 mm

BUCHA

Inspecione a bucha da tampa traseira quanto a desgaste ou
danos.
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PARTIDA ELETRICA XRE300/A

MONTAGEM S
CARCACA DO @ ANEL RETENTOR

MOTOR DE PARTIDA

> ANEL RETENTOR
@ ARRUELA

TAMPA DIANTEIRA LIMITADOR
\\ DO TERMINAL
TAMPA
PARAEUSOS TRASEIRA __— PORCA
N QY

CONJUNTO
DE ESCOVA A

ISOLANTE

SUPORTE DAS ESCOVAS
MOLAS DAS ESCOVAS

PARAFUSO
DO TERMINAL -

CONJUNTO DE ESCOVA B

PARAFUSO-ARRUELA
INDUZIDO

CONJUNTO DE ESCOVA A

Instale os seguintes componentes na tampa traseira:
— Suporte das escovas

— Conjunto de escova A

— Parafuso do terminal

SUPORTE DAS ESCOVAS PARAFUSO DO TERMINAL
PORCA ISOLANTE ANEL DE VEDAGAO

— Novo anel de vedacéao
- Limitador do terminal
- Isolante

— Arruela

— Porca

ARRUELA LIMITADOR DO TERMINAL
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PARTIDA ELETRICA

— Conjunto de escova B
- Parafuso-arruela
— Molas das escovas

Instale as escovas no suporte das escovas.

Instale o induzido na carcaga do motor de partida, de forma
que o lado do comutador permanega voltado para a ranhura
da carcaca.

Ao instalar o induzido na carcaga do motor de partida, segure
firmemente o induzido para evitar que o ima da carcaca do
motor o atraia em direg¢ao a carcaga.

NOTA

A bobina pode ser danificada caso o ima atraia o induzido
em direcdo a carcaca.

Instale um novo anel retentor na carcaga do motor de partida.

Instale o conjunto da tampa traseira na carcaga do motor de
partida, alinhando a lingueta com a ranhura.

Instale um novo anel retentor na carcaga do motor de partida.

Instale a tampa dianteira no eixo do induzido e na carcaga do
motor.

CONJUNTO DE ESCOVA B PARAFUSO-ARRUELA

MOLAS DAS ESCOVAS
CARCACA DO MOTOR INDUZIDO

RANHURA
ANEL RETENTOR TAMPA TRASEIRA

<

Alinhe
TAMPA DIANTEIRA

ANEL RETENTOR
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XRE300/A

Alinhe os orificios dos parafusos das tampas dianteiras e
traseiras, alinhando as linhas de referéncia da carcaca e das
tampas do motor de partida.

Instale os parafusos da carcacga e aperte-os em seguida.

INSTALACAO

Cubra um novo anel de vedacao com dleo para motor e
instale-o na ranhura do motor de partida.

Instale o motor de partida na tampa esquerda da carcaga do
motor e na carcaga direita do motor.

Instale o suporte do duto de passagem de 6leo, o cabo do
terra e os parafusos de fixagdo. Em seguida, aperte os
parafusos.

Instale o cabo do motor de partida, juntamente com a porca
do terminal. Em seguida, aperte a porca do terminal no
torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)
Instale a capa de borracha sobre o terminal do cabo.
Conecte o cabo negativo (-) da bateria (pagina 16-6).

Instale o acionador do tensor da corrente de distribuicao
(pagina 7-30).

PARAFUSOS Alinhe
MOTOR DE PARTIDA

<

ANEL DE VEDACAO
CABO DO TERRA

SUPORTE DO DUTO PARAFUSOS
CABO DO MOTOR DE PARTIDA  CAPA DE BORRACHA
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PARTIDA ELETRICA

INTERRUPTOR DO RELE DE PARTIDA
INSPEGAO DE FUNCIONAMENTO

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).

Coloque a transmissao em ponto morto.

Ligue o interruptor de ignigao e pressione o interruptor de
partida.

A bobina do relé esta funcionando normalmente se o
interruptor do relé de partida emitir um ruido “clique”.

Caso o interruptor ndao emita um ruido “clique”, inspecione
os circuitos da bobina do relé.

INSPECAO DO CIRCUITO

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).
Remova o interruptor do relé de partida de seu suporte no
compartimento da bateria.

Linha do Terra
Desacople o conector 4P do interruptor do relé de partida.

Inspecione a continuidade entre o terminal do fio
Verde/Vermelho do conector, no lado da fiacao, e o terra.
Deve haver continuidade quando a transmissao estiver em
ponto morto ou quando a embreagem estiver desengatada e
o cavalete lateral recolhido.

Linha de Entrada de Alimentacao

Ligue o interruptor de ignigao.

Meca a voltagem entre o terminal do fio Amarelo/Vermelho (+)
do conector 4P do interruptor do relé de partida e o terra (-).

Deve ser indicada a voltagem da bateria somente quando o
interruptor de partida estiver pressionado.

INTERRUPTOR DO RELE DE PARTIDA
Verde/Vermelho

CONECTOR 4P

CONECTOR 4P
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PARTIDA ELETRICA

XRE300/A

INSPE(}AO DE FUNCIONAMENTO
Remova o interruptor do relé de partida (pagina 18-14).

Conecte um ohmimetro entre os terminais do cabo do
interruptor do relé de partida.

Conecte uma bateria de 12 V completamente carregada aos
terminais do conector 4P do interruptor do relé de partida.

Conexao:

Terminal positivo (+) da bateria - Amarelo/Vermelho
Terminal negativo (-) da bateria - Verde/Vermelho

Deve haver continuidade entre os terminais do cabo somente
enquanto a bateria estiver conectada, e nao deve haver
continuidade quando a bateria nao estiver conectada.

REMOGAO/INSTALAGCAO

Remova a tampa lateral esquerda (pagina 2-5).
Desconecte o cabo negativo (-) da bateria (pagina 16-6).

Remova o interruptor do relé de partida de seu suporte no
compartimento da bateria e desacople o conector 4P
(Vermelho).

Puxe a capa de borracha para fora dos terminais do
interruptor do relé de partida e remova os parafusos e os
terminais do cabo.

A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

DIODO
INSPECAO

Remova a capa inferior do painel de instrumentos (pagina 2-9).

Abra a caixa de fusiveis e remova o diodo.

Inspecione a continuidade entre os terminais do diodo.
Quando houver continuidade, deve ser apresentado um
pequeno valor de resisténcia.

O diodo esta funcionando normalmente se houver
continuidade somente em uma diregao.

A
S |
- \-..,/\_

INTERRUPTOR DO

RELE DE PARTIDA

" /PARAFUSOS

TERMINAIS
i ( DO CABO

CAPA DE BORRACHA

DIODO

CAIXA DE FUSIVEIS

A

DIODO
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LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES XRE300/A

LOCALIZAGAO DOS COMPONENTES

INTERRUPTORES DO LADO
ESQUERDO DO GUIDAO

PAINEL DE INSTRUMENTOS B
INTERRUPTOR DE IGNICAO

INTERRUPTOR DE LUZ
DO FREIO DIANTEIRO

INTERRUPTORES DO LADO

{ ) DIREITO DO GUIDAO

INTERRUPTOR
DA EMBREAGEM

SENSOR DE NjVEL
DE COMBUSTIVEL

BUZINA
SENSOR VS

INTERRUPTOR DE INTERRUPTOR DO INTERRUPTOR DE LUZ
PONTO MORTO CAVALETE LATERAL DO FREIO TRASEIRO
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XRE300/A

LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

INFORMACOES DE SERVICO

INFORMACOES GERAIS

NOTA

evitar sua queima prematura.

Observe as seguintes recomendagoes ao substituir a IAmpada halégena do farol:

¢ Vista luvas limpas para substituir a lampada. Nao deixe impressoes digitais na lampada do farol pois podem causar
manchas quentes na lampada e provocar a sua queima.

¢ Caso a lampada seja tocada com as maos descobertas, limpe-a utilizando um pano umedecido com alcool a fim de

¢ A lampada haldgena do farol torna-se muito quente enquanto o farol estiver aceso, e assim permanece por um periodo
apos o seu desligamento. Certifique-se de deixa-la esfriar antes de executar reparos.

¢ Certifique-se de instalar o protetor de pd apds substituir a lampada.

¢ Verifique as condigoes da bateria antes de executar qualquer inspecao que necessite de sua correta voltagem.

¢ Testes de continuidade podem ser executados com os interruptores instalados na motocicleta.

ESPECIFICACOES

Item Especificacao
Lampadas |Farol 12V -60/55 W
Luz de freio/Lanterna traseira 12V-215W
Sinaleiras dianteiras 12V-16Wx2
Sinaleiras traseiras 12V-16 W x 2
Fusiveis Fusivel principal 20 A
Fusivel secundario XRE300A 10 Ax5,30Ax%x2
XRE300 10Ax4
Resisténcia do sensor de nivel Superior (Cheio) 4-10Q
de combustivel (a 20°C) Inferior (Vazio) 90 - 100 Q

VALORES DE TORQUE

Parafuso de fixagao do interruptor de ignicao

Interruptor de ponto morto

Parafuso do interruptor do cavalete lateral

FERRAMENTAS

Dispositivo de Teste do ECM, 33P
070MZ-MCA0100

27 N.m (2,8 kgf.m)
12 N.m (1,2 kgf.m)
10 N.m (1,0 kgf.m)
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LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES XRE300/A

FAROL

SUBSTITUICAO DA LAMPADA

NOTA

PROTETOR DE PO

Para remocao/instalagao do farol, consulte o item
“Carenagem Dianteira”, na pagina 2-8.

Remova a carenagem dianteira (pagina 2-8).
Remova o protetor de po.

Solte o retentor da lampada, remova a lampada do farol e
substitua-a por uma nova.

NOTA

Evite tocar a lampada halégena do farol. Impressoes
digitais na lampada podem causar manchas quentes e
provocar a sua queima.

LAMPADA

Instale uma nova lampada no farol, alinhando suas linguetas RETENTOR
com as ranhuras. Em seguida, instale adequadamente o
retentor da lampada.

Caso a lampada seja tocada com as maos descobertas, limpe-
a utilizando um pano umedecido com élcool a fim de evitar
sua queima prematura.

Instale o protetor de pd no faro, alinhando os recortes do
protetor com os terminais da lampada.

Instale a carenagem dianteira (pagina 2-8).

SINALEIRAS
SUBSTITUICAO DA LAMPADA

Remova o parafuso e a lente da sinaleira.

Remova o soquete da lampada de sua lente, girando-o em |.| = ;

sentido anti-horario. \e —

Puxe a lampada para fora do soquete e substitua-a por uma

nova. PARAFUSO LENTE

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao. LAMPADA

NOTA
Ao instalar a lente, alinhe sua lingueta com a ranhura da
carcaga. —
(1
i 1

SOQUETE
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LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

REMOGAO/INSTALACAO

Sinaleiras Dianteiras

Remova a carenagem dianteira (pagina 2-8).

Solte o protetor de conector de sua presilha e desacople os
conectores (Sinaleira esquerda: Laranja e Verde/Sinaleira
direita: Azul claro e Verde).

Remova a fiagdo de sua presilha (somente lado direito).

Remova a porca de fixacdo e a sinaleira, juntamente com sua
arruela.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

PRESILHA
(omente lado direito) PRESILHA

PROTETOR

¢ Alinhe as superficies lisas da sinaleira e do chassi.
* Passe adequadamente a fiagdo (pagina 1-17).

Sinaleiras Traseiras
Remova o para-lama traseiro (pagina 2-11).
Solte a fiagao das sinaleiras de sua guia no para-lama.

Remova a porca de fixagao e a sinaleira, juntamente com sua
arruela.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

‘Y Alinhe

¢
ARRUELA
- SINALEIRA

Alinhe as superficies lisas da sinaleira e do suporte.

" Alinhe

SUPORTE
ARRUELA

SINALEIRA
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XRE300/A

LANTERNA/LUZ DE FREIO
SUBSTITUIGAO DA LAMPADA

Remova os parafusos e a lente da lanterna/luz de freio.

Empurre a lampada para dentro, gire-a em sentido anti-
horario, remova-a em seguida e substitua-a por uma nova.

Certifique-se de que a guarnicao esteja instalada em sua
correta posicao e encontre-se em boas condigoes.
Substitua a guarnigcdo por uma nova se necessario.

A instalacao é feita na ordem inversa da remocéao.
REMOCAO/INSTALACAO

Remova a rabeta (pagina 2-10).

Solte o protetor do conector da presilha e desacople o
conector 3P da lanterna/luz de freio.

Remova as duas porcas, a presilha (lado esquerdo) e as duas
arruelas.
Solte a guia da borracha e remova a lanterna/luz de freio.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

NOTA

GUARNICAO
DA LENTE

PARAFUSOS LAMPADA

Passe adequadamente a fiagdo (pagina 1-18).

PAINEL DE INSTRUMENTOS
INSPEGAO DA LINHA DE ALIMENTAGAO/TERRA

Remova a carenagem dianteira (pagina 2-8).

Solte o protetor de pd e desacople o conector 16P do painel
de instrumentos.

Inspecione os seguintes terminais do conector 16P, no lado
da fiacéo.

LENTE =
LANTERNA/
LUZ DE FREIO
ARRUELAS o ao
PRESILHA

PROTETOR DE PO

CONECTOR 16P
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LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

Linha de Entrada de Alimentacao

Meca a voltagem entre o terminal do fio Preto (+) e o terra ().
Deve ser indicada a voltagem da bateria quando o interruptor
de ignicao estiver ligado.

Caso nao seja indicada a voltagem da bateria, verifique os

seguintes itens:

— Fusivel TAIL/STOP/HORN/ METER (10 A)

— Fio Preto entre a caixa de fusiveis e o painel de
instrumentos quanto a circuito aberto

— Interruptor de ignig¢ao (pagina 19-14)

— Fio Preto/Vermelho entre o interruptor de ignicao e a caixa
de fusiveis quanto a circuito aberto

Linha Auxiliar

Meca a voltagem entre o terminal do fio Vermelho (+) e o
terra (-).

Deve ser indicada a voltagem da bateria em todas as
situagoes.

Caso nao seja indicada a voltagem da bateria, verifique os

seguintes itens:

— Fusivel CLOCK (10 A)

- Fio Vermelho entre a caixa de fusiveis e o painel de
instrumentos quanto a circuito aberto

— Fio Vermelho/Branco entre o fusivel principal e a caixa de
fusiveis quanto a circuito aberto

Linha do Terra

Meca a continuidade entre o terminal do fio Verde e o terra.
Deve haver continuidade em todas as situacoes.

Se nao houver continuidade, inspecione quanto a circuito
aberto no fio Verde.

CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
(Lado do terminal da fiagao)

10 — 00O
HERNOE
HEEEEEELN
o) \

Preto

CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
(Lado do terminal da fiagao)

[ 1 0 r

el [ 1 [ 1]
ZNNEEEEE

/ @/ 2\O
W V v

L=
Vermelho N/

CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
(Lado do terminal da fiacao)

1
N

/ Lo

Verde
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LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

XRE300/A

REMOGAO/INSTALAGCAO
Remova a carenagem dianteira (pagina 2-8).

Remova o protetor de po6 e desacople o conector 16P do
painel de instrumentos.

Solte o protetor do conector de sua presilha.

Remova os trés parafusos roscantes, as arruelas, a presilha
(lado inferior) e o painel de instrumentos.

A instalacao é feita na ordem inversa da remocéo.

NOTA

Instale firmemente o protetor de pd na carcaga do painel
de instrumentos.

DESMONTAGEM/MONTAGEM

Remova os seguintes componentes:
— Sete parafusos roscantes

— Carcaca inferior

- Placa de circuito impresso

— Carcaca superior

A montagem é feita na ordem inversa da desmontagem.

PAINEL DE INSTRUMENTOS

PRESILHA

PARAFUSOS ARRUELAS

CONECTOR 16P

PARAFUSOS

CARCACA INFERIOR  PLACA DE CIRCUITO IMPRESSO

CARCACA SUPERIOR
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LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

VELOCIMETRO/SENSOR VS
INSPECAO
1. Inspecao do Painel de Instrumentos

Ligue o interruptor de ignicao e certifique-se de que o
painel de instrumentos apresenta o funcionamento inicial.

O painel de instrumentos apresenta o funcionamento

inicial?

Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Inspecione as linhas de alimentagao/terra do painel
de instrumentos (pagina 19-6). Caso estejam

funcionando corretamente, substitua a placa de
circuito impresso (pagina 19-8).

2. Inspecao da Voltagem de Entrada do Sensor VS
Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Desacople o conector 3P do sensor VS.
Conecte o cabo negativo (-) da bateria.

Ligue o interruptor de ignigao.

Meca a voltagem entre os terminais do conector 3P, no
lado da fiagao.

Conexao: Vermelho/Preto (+) — Preto/Verde (-)

E indicada a voltagem da bateria?

Sim - V4 para a etapa 3.

Nao - Circuito aberto no fio Vermelho/Preto.
e Circuito aberto no fio Preto/Verde.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Sinal do Sensor VS

Desligue o interruptor de ignigao.

Desacople o conector 16P do painel de instrumentos
(pagina 19-6).

Inspecione a continuidade do fio Branco/Vermelho entre os
terminais dos conectores 3P e 16P, no lado da fiagao.

Ha continuidade?

Sim - Va para a etapa 4.
Nao - Circuito aberto no fio Branco/Vermelho.

CONECTOR 3P

CONECTOR 3P DO SENSOR VS
(Lado do terminal da fiacao)

Vermelho/Preto Preto/Verde

\Lﬁ/?

)
E\2E

CONECTOR 3P DO SENSOR VS
[‘Fﬂ;.//_':k‘a_ [
E;

Branco/Vermelho
i | — 00

HEEEEE
| L[ ]]

CONECTOR 16P DO PAINEL
Branco/Vermelho DE INSTRUMENTOS

(Lado do terminal da fiagao)
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4. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Sinal do Sensor VS
CONECTOR 3P DO SENSOR VS
Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 3P, (Lado do terminal da fiagao)

no lado da fiagao, e o terra.

(1 IN
Conexao: Branco/Vermelho - Terra [E[[ ® ﬁ,]
Y
Ha continuidade? A /\
Sim - Curto-circuito no fio Branco/Vermelho. @
Nao - V4 para a etapa 5. .

Branco/Vermelho —

5. Inspecao do Sensor VS
Substitua o sensor VS por um em boas condigdes de
funcionamento.
Inspecione o funcionamento do velocimetro.

O velocimetro funciona corretamente?

Sim - Sensor VS original defeituoso.
Nao - Painel de instrumentos defeituoso.

XRE300A:

REMOCAOQ/INSTALACAO DO SENSOR VS
Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).
Desacople o conector 3P do sensor VS.

Remova a fiagdo do sensor VS, soltando-a de suas presilhas.

CONECTOR 3P
PARAFUSO E PORCA PRESILHA

Remova o parafuso, a porca e a fiagao da presilha.
Remova a roda dianteira e o sensor VS (pagina 12-10).
Instale a roda dianteira e o sensor VS (pagina 12-14).
Instale a presilha da fiagao, alinhando o orificio com o pino

de localizagao.
Instale a porca e o parafuso. Em seguida, aperte o parafuso.

Alinhe
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Passe adequadamente a fiagao do sensor VS (pagina 1-17).
Acople o conector 3P do sensor VS.

Instale o tanque de combustivel (pagina 5-35).

TACOMETRO

INSPECAO

CONECTOR 3P

1. Inspecao do Painel de Instrumentos

Ligue o interruptor de ignicao e certifique-se de que o
painel de instrumentos apresenta o funcionamento inicial.

O painel de instrumentos apresenta o funcionamento

inicial?

Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Inspecione as linhas de alimentagao/terra do painel
de instrumentos (pagina 19-6). Caso estejam

funcionando corretamente, substitua a placa de
circuito impresso (pagina 19-8).

2. Inspecao da Voltagem de Sinal do Tacometro

Desligue o interruptor de ignicao.
Acople o Dispositivo de Teste ao conector 33P do ECM

(pégina .5-12)- . s 1120:'-1Oio|:o1201670;.1890:00;70;;0

k;lgue 2 Im:|errl‘Iptor de '9”'930-_ | da fiacao d 23024025025O27025029 )30 3_ 3 330
eca a voltagem entre o terminal da fiagao de teste e o o o000 00w 0™

terra.

Conexao: N° 7 (+) - Terra (-) =) @

E indicada uma voltagem de aproximadamente 5 V? —

Sim — Substitua o ECM por um em boas condi¢des de
funcionamento e inspecione novamente.
Nao - Va para a etapa 3.

3. Inspecao de Circuito Aberto na Linha de Sinal CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
(Lado do terminal da fiagao)
Desacople o conector 16P do painel de instrumentos 10 — 00
(pagina 19-6). ‘ [ ‘
Inspecione a continuidade entre os terminais do conector
16P, no lado da fiacao, e o Dispositivo de Teste. L * ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Conexao: Azul/Vermelho - N° 7 m
(&)

s - = 2 3 &8 _ & 7 ] [1]
Ha continuidade? AzulVermelho /00’00 0’0 '® 00 0 O
230 ?-109 O"SO 9?0 PHO ?ﬁo 300 3 IO 3?0 ;;O
Sim - Va para a etapa 4. 00000000000

Nao - Circuito aberto no fio Azul/Vermelho.




LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES XRE300/A

4. Inspecao de Curto-circuito na Linha de Sinal

Inspecione a continuidade entre o terminal da fiagao de

teste e o terra. '0’0’0'o’o’o’e 0’00’0
12_13_14_15_16_17_18| 19_20 2122
23024025025027025029 )300310320330

Conexao: N° 7 — Terra COoOO0O000QOO0OO0

Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Azul/Vermelho.
Nao - Substitua a placa de circuito impresso do painel de =
instrumentos (pagina 19-8).

MEDIDOR DE COMBUSTIVEL/
SENSOR DE NIVEL DE COMBUSTIVEL

INSPECAO DO SISTEMA

1. Inspecao do Painel de Instrumentos

Ligue o interruptor de ignigcao e certifique-se de que o
painel de instrumentos apresenta o funcionamento inicial.

O painel de instrumentos apresenta o funcionamento
inicial?

Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Inspecione as linhas de alimentagao/terra do painel
de instrumentos (pagina 19-6). Caso estejam
funcionando corretamente, substitua a placa de
circuito impresso (pagina 19-8).

2. Inspecao 1 de Funcionamento do Medidor de Combustivel

Desligue o interruptor de ignigao.

Remova o assento (pagina 2-4).

Desacople o conector 3P do sensor de nivel de
combustivel.

Ligue o interruptor de igni¢ao e inspecione o medidor de
nivel de combustivel.

Os segmentos do medidor de nivel de combustivel se CONECTOR 3P
acendem?
Sim - Va para a etapa 4. MEDIDOR DE NiVEL DE COMBUSTIVEL

Nao - Va para a etapa 3.
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XRE300/A

LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

3. Inspecao de Curto-circuito na Linha do Sensor de Nivel de

Combustivel

Desligue o interruptor de ignigao.

Desacople o conector 16P do painel de instrumentos
(pagina 19-6).

Inspecione a continuidade entre o terminal do conector 3P,
no lado da fiacao, e o terra.

Conexao: Amarelo/Branco — Terra
Ha continuidade?

Sim - Curto-circuito no fio Amarelo/Branco.
Nao - Substitua a placa de circuito impresso do painel de
instrumentos (pagina 19-8).

. Inspecao 2 de Funcionamento do Medidor de Nivel de
Combustivel

Desligue o interruptor de ignicao.

Aterre o terminal do fio Amarelo/Branco do conector 3P, no
lado da fiagao, utilizando um jumper.

Ligue o interruptor de ignicao e inspecione o medidor de
nivel de combustivel.

Os segmentos do medidor de combustivel se acendem?

Sim - Medidor de combustivel e seus circuitos
funcionando corretamente. Inspecione o sensor de
nivel de combustivel (pagina 19-14).

Nao - Va para a etapa b.

. Inspecao de Circuito Aberto na Linha do Sensor de Nivel
de Combustivel

Desligue o interruptor de ignigao.

Desacople o conector 16P do painel de instrumentos
(pagina 19-6).

Inspecione a continuidade do fio Amarelo/Branco entre os
terminais dos conectores 16P e 3P, no lado da fiagao.

Ha continuidade?
Sim — Substitua a placa de circuito impresso do painel de

instrumentos (pagina 19-8).
Nao - Circuito aberto no fio Amarelo/Branco.

CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
(Lado do terminal da fiacao)

T T4l

Amarelo/Branco

CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
(Lado do terminal da fiagao)

£

eI 19

—— Amarelo/Branco

MEDIDOR DE NiVEL DE COMBUSTIVEL

CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS
1M 1 10

Q)
Amarelo/Branco U —~

CONECTOR 3P DO SENSOR % ®
DE NIVEL DE COMBUSTIVEL \

(Lado do terminal da fiacao) \
Amarelo/Branco

19-13




LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES XRE300/A

REMOGAO/INSTALAGCAO
Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Remova a fiagao de sua presilha.

. . PORCAS .
Remova as quatro porcas, o sensor de nivel de combustivel e \ SENSOR DE NJVEL

DE COMBUSTIVEL

o anel de vedacao do tanque de combustivel.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar o brago da boia.

Instale o sensor de nivel de combustivel na ordem inversa da
remocgao.

NOTA

Substitua o anel de vedagao por um novo. | I N

N _ NS
“_PRESILHA ——
INSPECAO DO SENSOR DE NiVEL DE COMBUSTIVEL BOIA
Remova o sensor de nivel de combustivel (pagina 19-14).
Meca a resisténcia entre os terminais do conector do sensor R Superior
, , . o . (cheio)
de nivel de combustivel, mantendo a boia nas posi¢coes N P
superior (cheio) e inferior (vazio). =
Resisténcia (a 20°C):
4 - 10 Q com a boia na posicao superior (cheio) .
90 - 100 Q com a boia na posigao inferior (vazio) —
Inferior \_ ~J
(vazio)

INTERRUPTOR DE IGNIGAO
INSPECAO

Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Desacople o conector 2P (Branco) do interruptor de ignigao.
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Inspecione a continuidade entre os terminais do conector, no
lado do interruptor de ignicao, em cada posicao do
interruptor.

Deve haver continuidade segundo o esquema de cores a
seguir:

Posicao Cor Vermelho Preto

Travado

Desligado

Ligado O——O0
REMOCAO/INSTALACAO

Desacople o conector 2P (Branco) do interruptor de ignicao
(pagina 19-14).

Remova a fiagdo do interruptor do chassi, soltando as
presilhas da fiagao.

Remova os dois parafusos, a placa guia de ar e os

XRE300A:
espacadores.
Remova os dois parafusos de fixagao e o interruptor de P
ignigao. ’
Instale o interruptor de ignicao na ordem inversa da remocao. .'I f_/""
NOTA PLACA

o | L L2= ESPACADORES
Passe adequadamente a fiagdo do interruptor de ignicao _—O;;." | "C

(pagina 1-18). \ . \

23’\/\_\,_.,_"..-—“’_‘

Torque:

Parafuso do interruptor 27 N.m (2,7 kgf.m) g %\ PARAFUSOS

INTERRUPTOR DE IGNICAO

\

PARAFUSOS
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XRE300/A

INTERRUPTORES DO GUIDAO

INSPEGAO

Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Desacople os seguintes conectores:

— Conector 9P (Preto) dos interruptores do lado esquerdo do
guidao

— Conector 9P (Branco) dos interruptores do lado direito do
guidao

Interruptores do Lado Esquerdo do Guidao

Inspecione a continuidade entre os terminais do conector, no

lado dos interruptores, em cada posi¢ao dos interruptores.
Deve haver continuidade segundo o esquema de cores a
seguir:

Comutador do Farol

CONECTOR 9P (Preto)

CONECTOR 9P (Branco)

INTERRUPTOR
DAS SINALEIRAS

COMUTADOR DO FAROL

INTERRUPTOR DA BUZINA

. Cor Azul/Branco Azul Branco
Posicao
D O O
(N) 0 O 0]
=0 O———O
Interruptor das Sinaleiras
. o Cor Azul claro Cinza Laranja
Posicao
o> O0————O
N
< O———
Interruptor da Buzina
. Cor Preto/ Verde claro
Posicao Marrom
Solto
Pressionado O——1—O
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INTERRUPTOR DE PARADA DO MOTOR

Interruptores do Lado Direito do Guidao

Inspecione a continuidade entre os terminais do conector, no
lado dos interruptores, em cada posi¢cao dos interruptores.
Deve haver continuidade segundo o esquema de cores a
seguir:

Interruptor de Parada do Motor
Cor Preto/

Posicao Marrom Preto/Azul
o]
O o——F——o0

. INTERRUPTOR DE PARTIDA
Interruptor de Partida

— Cor | Vermelho/ | Amarelo/ Azul/Branco
Posicao Preto Vermelho
Solto O 0
Pressionado O————O0

CONECTORES

INTERRUPTOR DE LUZ DO FREIO
INTERRUPTOR DE LUZ DO FREIO DIANTEIRO

Desacople os conectores do interruptor de luz do freio
dianteiro e inspecione a continuidade entre os terminais do
interruptor.

Deve haver continuidade enquanto a alavanca do freio estiver
acionada, e nao deve haver continuidade quando a alavanca
estiver solta.

INTERRUPTOR DE LUZ DO FREIO

INTERRUPTOR DE LUZ DO FREIO TRASEIRO

CONECTOR 2P (Preto)

Remova a tampa lateral direita (pagina 2-6).

Desacople o conector 2P do interruptor de luz do freio
traseiro e inspecione a continuidade entre os terminais do
conector, no lado do interruptor.

Deve haver continuidade enquanto o pedal do freio estiver
pressionado, e nao deve haver continuidade quando o pedal
estiver solto.
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XRE300/A

INTERRUPTOR DA EMBREAGEM

Desacople os conectores do interruptor da embreagem e
inspecione a continuidade entre os terminais do interruptor.

Deve haver continuidade enquanto a alavanca da embreagem
estiver acionada, e nao deve haver continuidade quando a
alavanca estiver solta.

INTERRUPTOR DE PONTO MORTO
INSPECAO

Remova a tampa do pinhao de transmissao (pagina 2-13).
Desacople o conector do interruptor de ponto morto.

Inspecione a continuidade entre o terminal do interruptor e o
terra.

Deve haver continuidade enquanto a transmissao estiver em
ponto morto, e ndo deve haver continuidade quando a
transmissao estiver em qualquer marcha exceto no ponto
morto.

REMOGAO/INSTALAGCAO

Desacople o conector do interruptor de ponto morto (pagina
19-18).

Remova o interruptor de ponto morto e a arruela de vedacao
da carcaca do motor.

Instale o interruptor de ponto morto na carcaga esquerda do
motor, juntamente com uma nova arruela de vedagao. Em
seguida, aperte o interruptor no torque especificado.

Torque: 12 N.m (1,2 kgf.m)

Instale os componentes removidos na ordem inversa da
remocao.

CONECTORES

— B

CONECTOR DO INTERRUPTOR DE PONO MORO

INTERRUPTOR DE
PONTO MORTO

ARRUELA DE VEDAGCAO
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LUZES/INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

INTERRUPTOR DO CAVALETE LATERAL
INSPECAO
Remova o tanque de combustivel (pagina 5-35).

Desacople o conector 2P (Preto) do interruptor do cavalete
lateral.

Inspecione a continuidade entre os terminais do conector, no
lado do interruptor.

Deve haver continuidade enquanto o cavalete lateral estiver
recolhido. E nao deve haver continuidade quando o cavalete
lateral estiver abaixado.

REMOCAO/INSTALACAO

Desacople o conector 2P (Preto) do interruptor do cavalete
lateral (pagina 19-19).

Solte a fiagao do interruptor do cavalete lateral de suas
presilhas.

Remova os dois parafusos da tampa e a tampa do
interruptor.

Remova o parafuso do interruptor e o interruptor do cavalete
lateral.

Instale o interruptor do cavalete lateral, alinhando o pino do
interruptor com o orificio do cavalete lateral, e a ranhura do
interruptor com o pino da mola de retorno.

Instale um novo parafuso do interruptor e aperte-o no torque
especificado.

Torque: 10 N.m (1,0 kgf.m)
Passe adequadamente a fiagao do interruptor (pagina 1-18).

Acople o conector 2P (Preto) do interruptor do cavalete
lateral.

Instale os componentes removidos na ordem inversa da
remocgao.

XRE300A:

.- PRESILHAS

@
o

PRESILHA

PARAFUSOS DA TAMPA

PARAFUSO DO
INTERRUPTOR
Alinhe CAVALETE LATERAL

TAMPA DO INTERRUPTOR
INTERRUPTOR DO

Alinhe
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XRE300/A

RELE DAS SINALEIRAS

NOTA

O relé das sinaleiras esta integrado ao painel de
instrumentos.

INSPECAO
1. Inspecao do Painel de Instrumentos

Ligue o interruptor de ignicao e certifique-se de que o

painel de instrumentos apresenta o funcionamento inicial.

O painel de instrumentos apresenta o funcionamento

inicial?

Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - Inspecione as linhas de alimentagao/terra do painel
de instrumentos (pagina 19-6). Caso estejam
funcionando corretamente, substitua a placa de
circuito impresso (pagina 19-8).

2. Inspecao do Circuito das Sinaleiras

Desacople o conector 16P do painel de instrumentos

(pagina 19-6).

Conecte os terminais do conector, no lado da fiagao,

utilizando um jumper.

Conexao: Preto - Cinza

Ligue o interruptor de ignigao.

Acione o interruptor das sinaleiras e verifique seu

funcionamento.

As sinaleiras acendem?

Sim - Painel de instrumentos defeituoso.
Nao - Circuito aberto no fio Cinza.

INSPECAO

Desacople os conectores da fiacao da buzina.

Conecte uma bateria de 12 V completamente carregada
diretamente aos terminais da buzina.

A buzina estad normal se emitir som quando conectada
diretamente a bateria.

REMOGAO/INSTALAGCAO

Desacople os conectores da fiagdo da buzina.

Remova o parafuso e a buzina.

A instalagao é feita na ordem inversa da remocao.

Preto

JUMPER

\ Cinza

NN l_l\l'"/
[

4
o o

CONECTOR 16P DO PAINEL DE INSTRUMENTOS

(Lado do terminal da fiacao)

BUZINA

CONECTORES
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DIAGNOSE DE DEFEITOS XRE300/A

0 MOTOR NAO DA PARTIDA OU A PARTIDA E DIFICIL

1. Inspecao da Vela de Ignicao
Remova e inspecione a vela de ignigao.
Esta a vela de ignicao em boas condicoes?

Sim - V4 para a etapa 2.
Nao - » Grau térmico da vela de ignig¢ao incorreto.
¢ Folga incorreta entre os eletrodos da vela de ignigao.

2. Teste de Faisca
Execute um teste de faisca.
Esta a qualidade da faisca normal?

Sim - V4 para a etapa 3.
Nao - ¢ Vela de ignicao defeituosa.
¢ Vela de ignicdo queimada.
¢ Cabo da vela de ignigao rompido ou em curto-circuito.
e Sem contato ou mau contato nos cabos do sistema de ignicao.
¢ Interruptor do motor defeituoso.
¢ Bobina de ignicao defeituosa.
¢ ECM defeituoso.
¢ Sensor CKP defeituoso.
¢ Bateria defeituosa.
¢ Sensor de inclinacao do chassi defeituoso.

3. Inspecao da Bomba de Combustivel
Inspecione o funcionamento da bomba de combustivel e verifique o fluxo de combustivel.
Esta a bomba de combustivel funcionando normalmente?

Sim - V4 para a etapa 4.
Nao - Bomba de combustivel defeituosa.

4. Inspecao do Sistema PGM-FI
Inspecione o sistema PGM-FI.
Esta o sistema PGM-FI funcionando normalmente?

Sim - V4 para a etapa 5.
Nao - Sistema PGM-FI defeituoso.

5. Inspecao de Compressao do Cilindro
Execute um teste de compressao do cilindro.
Esta a compressao do cilindro normal?

Sim - V4 para a etapa 6.

Nao - * Valvula emperrada na posicao aberta.
¢ Cilindro e anéis do pistao desgastados.
¢ Junta do cabecgote danificada.
¢ Sincronizacao das valvulas inadequada.
¢ Folga das valvulas incorretas.
e Valvulas presas.

6. Condicoes de Partida do Motor
Dé partida no motor pelo procedimento normal.
O motor da partida, mas morre em seguida?

Sim - ¢ Vazamento de ar no coletor de admissao.
e Valvula IAC defeituosa.
e Ponto de ignigao inadequado (ECM ou sensor CKP defeituoso).
¢ Combustivel contaminado.
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XRE300/A

DIAGNOSE DE DEFEITOS

FALTA DE POTENCIA NO MOTOR

1. Inspecao do Sistema de Transmissao
Levante a roda do solo e gire-a manualmente.
A roda gira livremente?

Sim - V4 para a etapa 2.

Nao - ¢ Freio arrastando.
¢ Rolamentos da roda desgastados ou danificados.
¢ Eixo torto.

2. Inspecao da Pressao do Pneu
Inspecione a pressao dos pneus.
Esta a pressao dos pneus correta?

Sim - Va para a etapa 3.
Nao -eValvula do pneu defeituosa.
¢ Pneu furado.

3. Inspecao da Embreagem
Acelere rapidamente em primeira marcha e engate a segunda marcha.
As rotacoes do motor alteram-se corretamente quando a embreagem é liberada?

Sim - V4 para a etapa 4.

Nao - ¢ Embreagem escorregando.
¢ Discos/separadores da embreagem desgastados.
¢ Discos/separadores da embreagem empenados.
* Mola da embreagem enfraquecida.
¢ Presenca de aditivo no 6leo do motor.
¢ Ajuste incorreto da embreagem.

4. Inspecao de Desempenho do Motor
Acelere levemente.
As rotacées do motor aumentam?

Sim - V4 para a etapa 5.

Nao - ¢ Filtro de ar sujo.
¢ Sistema de alimentacao defeituoso.
¢ Sistema de escapamento obstruido.

5. Inspecao da Vela de Ignicao
Remova e inspecione a vela de ignigao.
Esta a vela de ignicao em boas condigées?
Sim - V4 para a etapa 6.

Nao - * Frequéncia de manutencao incorreta.
e Grau térmico da vela de ignicao incorreto.
* Folga incorreta entre os eletrodos da vela de ignigao.

6. Inspecdo do Oleo do Motor
Inspecione o nivel e as condi¢coes do 6leo do motor.
Esta o oleo do motor em boas condi¢cées?

Sim - V4 para a etapa 7.

Nao - ¢ Nivel de 6leo do motor muito alto.
¢ Nivel de 6leo do motor muito baixo.
¢ Oleo do motor contaminado.
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DIAGNOSE DE DEFEITOS

XRE300/A

10.

11.

12.

13.

Inspecao do Ponto de Ignicao
Inspecione o ponto de ignigao.
Esta o ponto de ignigao correto?
Sim - V4 para a etapa 8.
Nao - ECM defeituoso.
¢ Sensor CKP defeituoso.
Inspecao de Compressao do Cilindro
Execute um teste de compressao do cilindro.
Esta a compressao do cilindro normal?
Sim - Va para a etapa 9.
Nao - Valvula emperrada na posicao aberta.
¢ Cilindro e anéis do pistao desgastados.
¢ Junta do cabecote danificada.
¢ Sincronizagao das valvulas inadequada.
¢ Folga das valvulas incorretas.
e Valvulas presas.
Inspecao da Bomba de Combustivel
Inspecione o fluxo de combustivel.
Esta a bomba de combustivel funcionando normalmente?
Sim - V4 para a etapa 10.
Nao - Bomba de combustivel defeituosa.
Inspecao do Sistema PGM-FI
Inspecione o sistema PGM-FI.
Esta o sistema PGM-FI funcionando normalmente?
Sim -Va para a etapa 11.
Nao - Sistema PGM-FI defeituoso.
Inspecao de Lubrificacao
Remova a tampa do cabecote e inspecione sua lubrificacao.
Esta o sistema de valvulas lubrificado adequadamente?

Sim - Va para a etapa 12.
Nao - e Passagem de 6leo obstruida.
¢ Duto de passagem de o6leo obstruido ou danificado.
e Bomba de 6leo defeituosa.
¢ Tela do filtro de 6leo obstruida.
¢ Filtro de 6leo obstruido.

Inspecao de Superaquecimento
Verifique se ocorre superaquecimento do motor.
Ocorre superaquecimento do motor?

Sim - Excesso de depdsitos de carvao na camara de combustao.

¢ Utilizagdo de combustivel de baixa qualidade.
¢ Tipo de combustivel incorreto.
e Embreagem escorregando.

Nao - Vé para a etapa 13.

Inspecao de Pré-detonacao no Motor

Acelere ou utilize 0 motor em altas rotagoes.

Ocorre pré-detonacao no motor?

Sim - ¢ Cilindro e pistdo desgastados.
¢ Tipo de combustivel incorreto.

¢ Excesso de depdsitos de carvao na camara de combustao.

® Ponto de ignicdo muito avancado (ECM defeituoso).
Nao - Nao ocorre pré-detonagao no motor.
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XRE300/A DIAGNOSE DE DEFEITOS

DESEMPENHO INADEQUADO EM BAIXAS ROTACOES E MARCHA LENTA

1. Inspecao da Vela de Ignicao
Remova e inspecione a vela de ignigao.
Esta a vela de ignicao em boas condicées?

Sim - V4 para a etapa 2.
Nao - * Frequéncia de manutencao incorreta.
e Grau térmico da vela de ignicao incorreto.
* Folga incorreta entre os eletrodos da vela de ignigao.

2. Inspecao do Ponto de Ignicao
Inspecione o ponto de ignigao.
Esta o ponto de ignigao correto?

Sim - V4 para a etapa 3.
Nao — ¢ ECM defeituoso.
e Sensor CKP defeituoso.

3. Inspecao da Bomba de Combustivel
Inspecione o fluxo de combustivel.
Esta a bomba de combustivel funcionando normalmente?

Sim - V4 para a etapa 4.
Nao - Bomba de combustivel defeituosa.

4. Inspecao do Sistema PGM-FI
Inspecione o sistema PGM-FI.
Esta o sistema PGM-FI funcionando normalmente?

Sim - Va para a etapa b5.
Nao - Sistema PGM-FI defeituoso.

5. Inspecao de Vazamento no Coletor de Admissao
Inspecione quanto a vazamentos de ar no coletor de admissao.
Ocorre vazamento de ar?

Sim - ¢ Isolante solto.
¢ [solante danificado.

DESEMPENHO INADEQUADO EM ALTAS ROTAGOES

1. Inspecao do Ponto de Ignicao
Inspecione o ponto de ignigao.
Esta o ponto de ignigdo correto?

Sim - Va para a etapa 2.
Nao — ¢ ECM defeituoso.
® Sensor CKP defeituoso.

2. Inspecao da Bomba de Combustivel
Inspecione o fluxo de combustivel.
Esta a bomba de combustivel funcionando normalmente?

Sim - V4 para a etapa 3.
Nao - Bomba de combustivel defeituosa.
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3. Inspecao do Sistema PGM-FI
Inspecione o sistema PGM-FI.
Esta o sistema PGM-FI funcionando normalmente?

Sim - Va para a etapa 4.
Nao - Sistema PGM-FI defeituoso.

4. Inspecao da Vela de Ignicao
Remova e inspecione a vela de ignigao.
Esta a vela de ignicao em boas condicoes?

Sim - V4 para a etapa 5.
Nao - ¢ Frequéncia de manutencao incorreta.
* Grau térmico da vela de ignicao incorreto.
* Folga incorreta entre os eletrodos da vela de ignigao.

5. Inspecao de Sincronizacao das Valvulas
Verifique a sincronizagao das valvulas.
Estao as valvulas sincronizadas corretamente?

Sim - Va para a etapa 6.
Nao - Engrenagens das arvores de comando instaladas inadequadamente.

6. Inspecao das Molas das Valvulas

Inspecione as molas das valvulas.

Esta o comprimento das molas das valvulas de acordo com a especificacao?

Sim - V4 para a etapa 7.
Nao - Molas das vélvulas defeituosas.

7. Inspecao das Arvores de Comando

Remova e inspecione as arvores de comando.

Esta a altura dos ressaltos das arvores de comando de acordo com a especificacao?

Sim — Arvores de comando normais.
Nao - Arvores de comando defeituosas.

DIRIGIBILIDADE INADEQUADA

Direcao pesada

¢ Porca de ajuste do rolamento da coluna de direcao muito apertada.
¢ Rolamentos do cabecote da coluna de direcao danificados.

¢ Baixa pressao do pneu.

Rodas dianteira e traseira trepidando

* Folga excessiva nos rolamentos das rodas.
¢ Aro torto.

¢ Cubo da roda instalado inadequadamente.

* Rolamentos da articulagao do brago oscilante excessivamente desgastados.

¢ Chassi torto.

A motocicleta puxa para um dos lados

¢ Rodas dianteira e traseira desalinhadas.
e Garfo da suspensao empenado.

* Braco oscilante empenado.

¢ Eixo empenado.

¢ Chassi torto.
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