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EAS20070

IMPORTANTE

Este manual ha sido elaborado por Yamaha Motor Taiwan Company, Ltd., principalmente para uso
de los concesionarios Yamaha y sus mecanicos cualificados. No es posible reunir en un manual
todos los conocimientos y la experiencia de un mecanico. Cualquier persona que lleve a cabo traba-
jos de mantenimiento y reparaciones en vehiculos Yamaha debera poseer conocimientos basicos
de mecanica y las técnicas necesarias para reparar este tipo de vehiculos. Los trabajos de repara-
cion y mantenimiento realizados por una persona que carezca de tales conocimientos, probable-
mente haran que el vehiculo no resulte seguro ni apto para su utilizacion.

Este modelo ha sido disefiado y fabricado para funcionar dentro de unas especificaciones determi-
nadas de prestaciones y emisiones. Es necesario realizar un mantenimiento apropiado con las
herramientas correctas para asegurar el funcionamiento adecuado del vehiculo. Si tiene cualquier
duda acerca de un procedimiento de mantenimiento, debe contactar con un concesionario Yamaha
para que le informe de cualquier modificacion que se haya producido en la informacién de manteni-
miento aplicable a este modelo. Esta politica tiene por objeto proporcionar al cliente el mayor grado
de satisfaccion con el vehiculo, asi como cumplir con los objetivos nacionales de calidad
medioambiental.

Yamaha Motor Company, Ltd. se esfuerza continuamente por mejorar todos sus modelos. Todos los
concesionarios autorizados Yamaha seran informados de cuantas modificaciones y cambios sus-
tanciales se produzcan en las especificaciones o en los procedimientos, y éstas se incluiran en
futuras ediciones de este manual, cuando sea necesario.

NOTA
* El presente manual de taller contiene informacion relacionada con el mantenimiento periddico
del sistema de control de emisiones. Lea detenidamente este manual.
* Los disefios y especificaciones pueden ser modificados sin previo aviso.

EAS20080

INFORMACION IMPORTANTE ACERCA DE ESTE MANUAL
Los puntos de especial relevancia de este manual se distinguiran por los siguientes simbolos.

Este es el simbolo de advertencia de seguridad. Se utiliza para advertir
A al usuario de posibles riesgos para la salud. Debe atenerse a todos

los mensajes de seguridad marcados con este simbolo a fin de evitar
lesiones o la muerte.

4\ ADVERTENCIA Una ADVERTENCIA indica una situacion de riesgo que podria derivar
en la muerte o lesiones graves si no se evita.

Un ATENCION indica las precauciones especiales que deben tomarse

ATENCION para evitar causar dafios al vehiculo u otros bienes.

NOTA Una NOTA proporciona informacion esencial para facilitar o aclarar los pro-
cedimientos.
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COMO UTILIZAR ESTE MANUAL

El propdsito de este manual es proporcionar al mecanico un libro de consulta cémodo y facil de leer.
Contiene explicaciones exhaustivas de todos los procedimientos de instalacion, desmontaje, des-
armado, montaje, reparacion y comprobacidon organizados paso a paso de forma secuencial.

(1 El manual estéa dividido en capitulos, que aparecen indicados mediante una abreviatura y un
simbolo en el angulo superior derecho de cada pagina.
Consulte la seccion “SIMBOLOS”.

(@ Cada capitulo esta dividido en secciones, cuyos titulos aparecen en la parte superior de cada
pagina, excepto en el Capitulo 3 (“INSPECCIONES Y AJUSTES PERIODICOS”), en el que
aparece el titulo o titulos de las subsecciones.

@ Los titulos de las subsecciones aparecen en un formato menor que el titulo de la seccion.

@ Al principio de cada apartado de desmontaje y desarmado se han incluido diagramas de des-
piece para facilitar la identificacién de las piezas y aclarar los procedimientos.

(® En el esquema de despiece, los nimeros se ofrecen en el orden de ejecucién. Cada nimero
rodeado por un circulo indica un paso de desmontaje.

® Los simbolos indican las piezas que han de ser lubricadas o sustituidas.
Consulte la seccion “SIMBOLOS”.

(? Cada diagrama de despiece va acompafado de un cuadro de instrucciones que indica el orden
de los trabajos, los nombres de las piezas, observaciones relativas a los trabajos, etc.

Las operaciones que requieren mas informacion (como herramientas especiales y datos técni-
cos) se describen paso a paso.
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1. Extraga:

e clip del pasador del pistén (@
epasadordepistén @

s ®pistén @

& L/
&>

ATENCION
N

——————————————
martillo p: el pasador

del pistén.
NOTA
® Antesdeextraerelclipdel pasadordelpis-
t6n, cubralaaberturadel carterconuntra-
po limpio para evitar que el clip caiga den-
trodel cérter.
® Antes de extraer el pasador de piston,
desbarbe la ranura del clip del pasador de
piston y el area del diametro interior del pis-
ton.
® Sise han desbarbado ambas zonas y si-
depis-

on. utilice el extractor @)

Conjunto del de
de pistén
90890-01304
2. Extraga:
®_ ' Ordenl Tarea/Pieza Can Observaciones A Sm superior
®2°aro

Extraccion del cilindro y del pistén Extraccion de las piezas en el orden in-| earodeengrase
dicado.

Culata Consulte “CULATA".

Guia de la cadena de distribucién (lado

de escape)

Cilindro

Clavija de centrado

Junta del cilindro

Clip del pasador de piston

Pasador de piston

Piston

Juego de aros de pistén

NOTA
Cuando extraiga un aro de pistén, abra con los
dedos el hueco entre sus extremos y levante el
otrolado del aro sobre la corona.

Consulte “EXTRACCION DEL CILIN-
DRO Y DEL PISTON" e “INSTALACION
DEL PISTON Y DEL CILINDRO".

Para lainstalacion, siga el orden inverso]
al de extraccion.

oNOORON =
aaapaN—s o
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EAS00008

SIMBOLOS

Los siguientes simbolos no se aplican a todos
los vehiculos.

Los simbolos 1) a (@ indican el tema de cada
capitulo.

Informacion general
Especificaciones

Inspecciones y ajustes periodicos
Chasis

Motor

Sistema de refrigeracion
Carburador

Sistema eléctrico

Localizacion de averias

©ELEPO®®OC

—

os simbolos del (0 al (7 indican lo siguiente.
Reparable con el motor montado

Liquido de llenado

Lubricante

Herramienta especial

Par de apriete

Limite de desgaste, holgura

Régimen del motor

Datos relativos a la electricidad

SIEGISISISISS

Los simbolos (8 a @) que aparecen en los es-
quemas de despiece indican los tipos de
lubricantes y los puntos de engrase.

Aceite del motor

Aceite para engranajes

Aceite de disulfuro de molibdeno

Liquido de frenos

Grasa para cojinetes de ruedas

Grasa de jaboén de litio

Grasa de disulfuro de molibdeno

Grasa de silicona

SISISISISISIS)

Los simbolos @) y @) que aparecen en los es-
guemas de despiece indican lo siguiente.
Aplique sellador (LOCTITE®)

@) Sustituya la pieza
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CAPITULO 1
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COMPROBACION DE LAS CONEXIONES ......cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessmessmessmenes 1-5

HERRAMIENTAS ESPECIALES ... s e 1-6



IDENTIFICACION DEL SCOOTER | INFO

EAS00015

INFORMACION GENERAL
IDENTIFICACION DEL SCOOTER

EAS00017

NUMERO DE IDENTIFICACION DEL VEHI-
CuULO
0 El nimero de identificacion del vehiculo() esta
estampado en el bastidor.
~ ! N P

EAS00018

ETIQUETA DEL MODELO

La etiqueta del modelo (1) esta sujeta al bastidor
bajo el asiento. Esta informacion sera necesa-
ria para pedir repuestos.

1-1
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EAS00020

INFORMACION IMPORTANTE

PREPARACION PARA EL DESMONTAJE Y
EL DESARMADO
1. Antes de desmontar y desarmar un elemen-
to, elimine toda la suciedad, barro, polvo y
materiales extranos.

2. Utilice unicamente las herramientas y equi-
po de limpieza apropiados.

Consulte “HERRAMIENTAS ESPECIA-
LES”.

3. Cuando desarme un elemento, mantenga
siempre juntas las piezas acopladas. Esto
incluye engranajes, cilindros, pistones y
otras piezas que se han ido “acoplando”
durante el desgaste normal. Las piezas aco-
pladas siempre se deben reutilizar o susti-
tuir en conjunto.

4. Durante el desmontaje, limpie todas las pie-
zas y coléquelas en bandejas en el mismo
orden en que las ha desmontado. Esto
agilizara el montaje y facilitara la correcta
colocacion de todas las piezas.

5. Mantenga todas las piezas apartadas de
cualquier fuente de combustion.

EAS00021

PIEZAS DE REPUESTO

Utilice unicamente repuestos originales Yamaha
para todas las sustituciones. Utilice el aceite y
la grasa recomendados por Yamaha para todas
las operaciones de engrase. Otras marcas pue-
den tener una funcién y aspecto similares, pero
inferior calidad.

EAS00022

JUNTAS, JUNTAS DE ACEITE Y JUNTAS
TORICAS

1. Cuando realice la revision general del mo-
tor, cambie todas las juntas, juntas de acei-
te y juntas téricas. Se deben limpiar todas
las superficies de las juntas, los labios de
las juntas de aceite y las juntas téricas.

2. Cuando vuelva a montar las piezas, aplique
aceite a todas las piezas acopladas y coji-
netes y aplique grasa a los labios de las
juntas de aceite.
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EAS00023

ARANDELAS DE SEGURIDAD/PLACAS Y
PASADORES HENDIDOS

Después de desarmar el elemento, cambie to-
das las arandelas de seguridad/placas de blo-
queo (1) y pasadores hendidos. Después de
apretar el perno o la tuerca con el par especifi-
cado, doble las lenguetas de bloqueo sobre una
superficie plana del perno o la tuerca.

EAS00024

COJINETES Y JUNTAS DE ACEITE

Instale los cojinetes y las juntas de aceite de
forma que las marcas o numeros del fabricante
queden a la vista. Cuando instale las juntas de
aceite 1, lubrique los labios de las mismas con
una ligera capa de grasa de jabdn de litio. Apli-
que abundante aceite a los cojinetes cuando los
monte, si procede.

(1) Junta de aceite

ATENCION
No haga girar el cojinete con aire
comprimido, ya que puede danar sus
superficies.

(1 Cojinete

EAS00025

ANILLOS ELASTICOS

Antes de volver a montar un elemento, revise
cuidadosamente todos los anillos elasticos y
cambie los que estén danados o deformados.
Cambie siempre los clips de los pasadores de
los pistones después de cada utilizacién. Cuan-
do instale un anillo elastico (1), asegurese de
que la esquina de arista afilada (2) esté situada
en el lado opuesto al empuje (3) que recibe el
anillo elastico.

@ Eje
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EAS00021

PREPARACION DE LOS EQUIPOS Remache
de giro (Tipo de giro)

Condicion de montaje del remache de giro (tipo
de giro).

Desmontaje
1. Presione hacia dentro el pasador de cen-
trado (1) para liberar el cierre.
2. Extraiga el cuerpo principal @) del remache
de empuje.

Montaje
1. Vuelva a colocar el pasador de centrado y
el cuerpo principal del remache de giro.

2. Gire el pasadorde centrado hasta nivelaro
con la posicion del cuerpo principal del re-
mache de giro.

1-4
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EAS00026

COMPROBACION DE LAS
CONEXIONES

Compruebe si los cables, acopladores y
conectores presentan manchas, 6xido, hume-
dad, etc.
1. Desconecte:
®cable
® acoplador
® conector
2. Compruebe lo siguiente:
®cable
® acoplador
® conector
Humedad — Secar con un secador.
Oxido/manchas = Conectar y desco-
nectar varias veces.

3. Compruebe lo siguiente:
® todas las conexiones
Conexion floja = Conectar correctamen-
te.

NOTA
Si la patilla@) del terminal esta aplanada, déble-
la hacia arriba.

4. Conecte:
® cable
® acoplador
® conector

NOTA
Compruebe que todas las conexiones queden
firmemente conectadas.

5. Compruebe lo siguiente:
® continuidad
(con el comprobador de bolsillo)

Comprobador de bolsillo
90890-03112

NOTA

® Si no hay continuidad, limpie los termina-
les.

® Durante la inspeccion del mazo de cables,
siga los pasos (1) a (3).

® Como remedio rapido, puede utilizar un
revitaalizador de contactos, que puede ad-
quirir en la mayoria de las tiendas de re-
cambios.
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HERRAMIENTAS ESPECIALES

Las herramientas especiales siguientes son necesarias para un reglaje y montaje completos y
precisos. Utilice unicamente las herramientas especiales apropiadas ya que, de esta manera, evita-
ra posibles dafios ocasionados por
herramientas inadecuadas o por técnicas improvisadas. Las herramientas especial es, los numeros
de pieza 0 ambos pueden diferir segun el pais.
Cuando efectue un pedido, consulte el listado siguiente para evitar errores.

N° de herramienta

Nombre de herramienta / Funcion

llustracion

90890-01085 (M8)
90890-01084

Perno de extractor de inercia (8 mm) (1D
Peso ®

Estas herramientas se utilizan para desmon-
tar el eje de levas.

90890-01235

Herramienta de sujecion del rotor

Esta herramienta se utiliza para sujetar el
conjunto del disco fijo primario o del disco
secundario.

90890-01268

Llave para tuercas anulares

Esta herramienta se utiliza para aflojar y
apretar la tuerca anular del escape y de la
direccion.

90890-01304

Conjunto del extractor de pasador de piston

Esta herramienta se utiliza para extraer el
pasador del piston.

90890-01337

Soporte del muelle del embrague

Esta herramienta se utiliza para extraer la
tuerca que sujeta el muelle de compresion.

90890-01311

Herramienta de ajuste de valvulas

Esta herramienta sirve para ajustar holguras
de valvulas.

90890-01312

Indicador de nivel de combustible

Este indicador se utiliza para medir el nivel
de combustible en la camara del flotador.

90890-01326
90890-01294

MangoenT (@)

Soporte de la varilla del amortiguador @
Estas herramientas se utilizan para sujetar
el soporte de la varilla cuando éste se des-
monte o se instale.

90890-01348

Llave para contratuercas

Esta herramienta se utiliza para extraer o
instalar la tuerca del disco secundario.

1-6
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N° de herramienta

Nombre de herramienta / Funcion

llustracion

90890-03141

Luz estroboscopica

Esta herramienta se utiliza para comprobar
el reglaje de encendido.

I

90890-04101

Rectificador de valvula

Esta herramienta se utiliza para extraer e
instalar los levantavalvulas.

90890-04019
90890-04108

Compresor de muelles de valvula
Adaptador de compresor (@ 19 mm).

Estas herramientas se utilizan para extraer
o instalar la valvula y el muelle de valvula.

90890-04116

Extractor de guias de valvula (4,5 mm)

Esta herramienta se utiliza para extraer o
instalar las guias de valvula.

90890-04117

Instalador de guias de valvula (4,5 mm)

Esta herramienta se utiliza para instalar las
guias de valvula.

90890-04118

Extractor de guias de valvula (4,5 mm)

Esta herramienta se utiliza para rectificar las
nuevas guias de valvula.

90890-06754

Comprobador del encendido

Esta herramienta se utiliza para comprobar
los componentes del sistema de encendido.

90890-85505

Adhesivo Yamaha N° 1215

Este adhesivo se utiliza para aplicar en su-
perficies de contacto del carter.




SPEC| O

CAPITULO 2

ESPECIFICACIONES
ESPECIFICACIONES GENERALES....... e 2-1
ESPECIFICACIONES DEL MOTOR .......ccomiimmmmmrmnmmnnnnnnsessssnnsssssnssnnas 2-2
ESPECIFICACIONES DEL CHASIS ... e 2-12
ESPECIFICACIONES ELECTRICAS ....ccccceeveermmeemseresssmsssessssnssssesesens 2-15
ESPECIFICACIONES GENERALES SOBRE LOS PARES DE
Y o 8 | I 2-17
PARES DE APRIETE .......... e nn s 2-18
IMOTOR. .. et e e 2-18
CH A S LS e 2-20
PUNTOS DE ENGRASE Y TIPOS DE LUBRICANTES.........ccccieeeeenes 2-22
1Y@ I 1 T 2-22
CHA SIS et 2-24



ESPECIFICACIONES GENERALES [SPEC| U™

ESPECIFICACIONES
ESPECIFICACIONES GENERALES

Elemento Estandar Limite

Modelo

Caodigo 37D1
Dimensiones

Longitud total 1910mm (75.2in)

Anchura total 765mm (30.1in)

Altura total 1110mm (43.7in)

Altura del sillin 780mm (30.7in)

Distancia entre ejes 1290mm (50.8in)

Distancia minima al suelo 125mm (4.9in)

Radio de giro minimo 1900mm (74.8in)
Peso

Humedo (con aceite y el depdsito de 123kg (2711b)

combustible lleno)

Seco (sin aceite ni combustible) 117kg (258Ib)

Carga maxima (peso total de la carga, 158kg (348Ib)

el conductor, el pasajero y los accesorios)

2-1



ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

SPEC

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

Elemento

Estandar

Limite

Motor
Tipo de motor

Cilindrada
Disposicion de los cilindros

Diametro interior x carrera
Relacion de compresién
Ralenti del motor

motor

Presion de compresion normal
(al nivel del mar)

Presion de vacio a la velocidad de ralenti del

Refrigerado por aire,

4 tiempos, SOHC

0.125L (125cm?, 7.63cu-in)

Un solo cilindro inclinado
hacia delante

52.4 x 57.9mm (2.06 x 2.28in)
10:1

1700 ~ 1900r/min

32.3 ~ 37.7kPa

(245 ~ 287mmHg,

9.66 ~ 11.27inHg)at 1800r/min
1350kPa

(13.5kgf/cm?, 192psi)

at 1800r/min

Combustible
Combustible recomendado
Capacidad del depdsito de combustible
Total

Sdlo gasolina normal sin plomao ...

6.0L (1.59 US gal,
1.32 Imp. gal)

Aceite del motor
Sistema de engrase

Aceite recomendado

Cantidad
Cambio de aceite periddico

Cantidad total

Colector de lubricante

en el carter

SAE20W-40

Servicio API tipo SG o superio
JASO estandar MA

0.80 ~ 0.90L

(0.87 ~ 0.98 US qt,
0.74 ~0.83 Imp. qt)
0.85 ~ 0.95L

(0.9 ~1.0US qt,
0.75 ~0.84 Imp. qt)

Aceite del engranaje final
Cambio de aceite periodico recomendado

Cantidad total

Aceite de motor
SAE10W30 tipo SE
0,12 ~0,141

(0,13 ~ 0,15 cuarto US,
0,11 ~ 0,12 cuarto imp.)
0,14 ~0,16 |

(0,15 ~ 0,17 cuarto US,

0,12 ~ 0,14 cuarto imp.)

2-2




ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

SPEC

Elemento Estandar Limite
Filtro de aceite
Tipo de filtro de aceite Malla metalica
Bomba de aceite
Tipo de bomba de aceite Trocoidal
Holgura entre los extremos de los rotores 0.15mm (0.006in) or less 0.23mm
interior y exterior (0.009in)
Holgura entre el rotor exterior y la caja de la 0.07 ~ 0.12mm 0.19mm
bomba 0.003 ~ 0.005in) (0.008in)
Tipo de sistema de arranque Arranque eléctrico y a pedal
Bujia
Modelo (fabricante) x cantidad U22ESR-N (DENSO) x 1
Distancia entre electrodos de la bujia 0.7 ~0.8mm (0.028 ~ 0.031in)
Culata
Volumen 11.4 ~12.0cm3
(0.70 ~ 0.73cu-in)
Maxima deformacion 0.05mm
(0.002in)

L ) 1}
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ESPECIFICACIONES DEL moTor [SPEC| O™
Elemento Estandar Limite
Eje de levas
Sistema de transmision Transmisiéon por cadena
(izquierda)
Dimensiones de los Iébulos del eje de
levas de admision _
A
‘—B—.
Medida A 25.267 ~ 25.367mm 25.167mm
(0.995 ~ 0.999in) (0.991in)
Medida B 21.069 ~ 21.169mm 20.969mm
(0.829 ~ 0.833in) (0.826in)
Dimensiones de los I6bulos del eje de
levas de escape
-
O)
| / ’
Medida A 25.275 ~ 25.375mm 25.175mm
(0.995 ~ 0.999in) (0.991in)
Medida B 21.069 ~ 21.169mm 20.969mm
(0.829 ~ 0.833in) (0.826in)
Descentramiento maximo del eje de levas 0.03mm
(0.0012in)

2-4




ESPECIFICACIONES DEL moTor [SPEC| O™
Elemento Estandar Limite
Cadena de distribucion
Modelo/numero de eslabones Morse 92RH2005/94
Sistema tensor Automatico
Valvula, asientos de valvula, guias de valvula
Holgura de la valvula (en frio)
Admision 0.10 ~ 0.14mm
(0.004 ~ 0.006in)
Escape 0.16 ~ 0.20mm
(0.006 ~ 0.008in)
Dimensiones de la valvula
1 \/B 1 c I \ I
¢ y N ———p
A

Diametro de la cabeza Anchura del frontal

Diametro de la cabeza de la valvula A
Admision

Escape

Anchura del frontal de la valvula B
Admision

Escape

Anchura del asiento de la valvula C
Admision
Escape

Espesor del margen de la valvula D
Admision
Escape

Diametro del vastago de la valvula
Admision

Escape

Diametro interior de la guia de la valvula
Admisién

Escape

Anchura del asiento

18.9 ~ 19.1mm
(0.744 ~ 0.752in)
16.9 ~ 17.1mm
(0.665 ~ 0.673in)

1.48 ~2.18mm
(0.058 ~ 0.086in)
1.91 ~ 2.61mm

(0.075 ~ 0.103in)

0.9 ~ 1.1mm (0.035 ~ 0.043in)
0.9 ~ 1.1mm (0.035 ~ 0.043in)

0.7mm (0.028in)
1.0mm (0.039in)

4.970 ~ 4.985mm
(0.1956 ~ 0.1963in)
4.955 ~ 4.970mm
(0.1951 ~ 0.1957in)

5.000 ~ 5.012mm
(0.1969 ~ 0.1973in)
5.000 ~ 5.012mm
(0.1969 ~ 0.1973in)

Espesor del margen

4.940mm
(0.1945in)
4.925mm
(0.1939in)

5.050mm
(0.1988in)
5.050mm
(0.1988in)
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Tras conectarlo, empuje el cable del piloto
trasero/luz de freno en el soporte de la tapa
lateral.

El cable del cierre del sillin pasa a través
del orificio del soporte del sillin 1.

La caja de fusibles pasa por debajo del
mazo de cables.

El cable del velocimetro pasa a través del
soporte de cable.

El cable de la luz de posicion pasa por de-
tras del cable del velocimetro y el cable del
soporte de la maneta izquierda.

El cable del faro pasa por detras del cable
del velocimetro y el cable del soporte de la
manetaizquierda.

Tras conectarlo, introduzca el acoplador de
los intermitentes delanteros (izquierdo y
derecho), el acoplador de la luz de freno
(delantero y derecho) y el cable del
acoplador del interruptor del manillar dere-
cho en la tapa del conector. Se situan enci-

X [E<

ma de la unidad CDI.

Paselo entre el interruptor principal y el so-
porte delantero.

El cable de la unidad CDI pasa por el lateral
derecho del cable del velocimetro.

El cable del relé de los intermitentes pasa
por debajo del soporte frontal y por el late-
ral derecho del cable de velocimetro.

El cable del rectificador/regulador pasa por
debajo del cable del relé de los intermiten-
tes.

El cable del velocimetro y el del soporte de
la maneta izquierda pasan por detras del
cable del velocimetro.

Sujete el mazo de cables a la cinta blanca
No corte el excedente, dejelo de cara a la
parte inferior.

Orientacion: Cinta blanca.
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Tapa del conector

Bocina

Unidad CDI

Cable de luz de posicion
Cable del faro

Relé de los intermitentes
Rectificador/regulador
Cable de la bocina

Tubo 3

Tubo impulsor

Tubo de combustible

Cable del freno trasero
Soporte 1 del tubo de freno
Soporte 3 del tubo de freno
Tubo de freno

Cable del acelerador 2
Cable del acelerador 1
Mazo de cables

[D]

@ [m]

[©]

==

El cable del freno trasero pasa a través de
la guia de cables del soporte delantero.

El tubo del freno pasa a través del orificio
izquierdo del guardabarros interior.

El extremo del tubo de desbordamiento de
gasolina se situa entre el bastidor y el con-
ducto de aire.

El soporte del freno trasero 2 sujeta el ca-
ble del freno trasero y tapa la marca de sol-
dadura ultrasdnica en el protector de PVC.
Se situa entre la varilla de compresion y el
conducto de aire.

El tubo de desbordamiento del carburador
pasa por delante de la varilla de compre-
sion.

El cable del freno trasero pasa por la guia
de cables.

No cortar.

No corte el extremo sobrante.

Tras conectarlo, inserte el acoplador en el
casquillo.
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Bobina de encendido

Cable del acelerador 2

Cable del acelerador 1

Cable del medidor de combustible

Cable del magneto C.A.

Cable negativo del motor de arranque
Cable positivo del motor de arranque
Motor de arranque

Cable de la unidad del estrangulador auto-
matico

Tubo respiradero

Cable del sensor de la posicidon del acele-
rador

Tubo de combustible

Tubo de impulsos

Bateria

®

= O

[ [m]

Correa de la bateria

Brida (90464-12812)

El cable del cierre del sillin se introduce en
el orificio derecho del bastidor y el protec-
tor debe estar sobre el orificio.

La caja de fusibles se encaja en la nerva-
dura del reposapiés

El cable de la caja de fusibles pasa por de-
bajo del mazo de cables

Los cables del mazo de cables para la ba-
teria van en la bifurcacién del reposapiés.
No se deben retorcer los cables alrededor
del mazo de cables.

Par de apriete: (0.4m ¢ kgf, 2.9ft « |bf).
Situe la cinta blanca del mazo de cables en
la brida.
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Fije (90464-25803) el cable del motor de
arranque, el del magneto CA, el de la uni-
dad de A.C., el de la unidad del estrangula-
dor automatico y el del sensor de posicion
del acelerador.

El cable del cierre del sillin pasa a través
del orificio del soporte del sillin.

El cable del piloto trasero/luz de freno pasa
por debajo del cable del cierre del sillin.

El cable de los intermitentes pasa a través
del orificio del soporte de licencia'y se com-
bina con el cable del piloto trasero/luz de
freno.

Tras combinar los acopladores, introduzca-
los en los casquillos del piloto trasero/luz
de freno.

[©]

Monte el conjunto del terminal del cable ne-
gativo del motor de arranque.

La correa de la bateria se engancha en el
lateral derecho y delante.

El terminal del polo negativo de la bateria
(cable negro) debe pasar al menos por la
superficie izquierda de la acaja de la bateria.
El terminal del polo positivo de la bateria
(cable rojo) se dirigira al centro de la marca
“@"del reposapiés.
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Cable del freno trasero

Velocimetr

Bomba delantera

Proteccion de la escobilla (derecha)
Intermitente (derecho)

Cable del acelerador 1

Cable del acelerador 2

Cable del velocimetro

Intermitente (izquierdo)

Proteccion de la escobilla (izquierda)
Soporte del manillar

Brida (90464-12812)

Soporte

Cable del intermitente (derecho)
Cable del interruptor del manillar derecho

®@0 ©

BRSISl

[Ol[=]

Cable del interruptor de la luz del freno de-
lantero

Cable del velocimetro

Cable del interruptor de la luz del freno tra-
sero

Cable del soporte de la maneta izquierda
Cable de la luz del intermitente (izquierda)
Tubo de freno

Amarre el cable del interruptor del manillar
derecho, el del interruptor de la luz de freno
delantero y el del intermitente derecho al
manillar.

Apriete en primer lugar el tornillo superior.
La marca concava del puio indica la linea
de division del soporte de la manetaizquier-
da.
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Par de apriete: 4 Nm (0,4m * kgf, 2,9 ft « Ibf).
La correa debe sujetar los cables y tubos
con la holgura de un dedo y se debe cortar
el extremo sobrante hasta que queden 5
mm. La correa se situa encima del pasador
del soporte del manillar.

Al montar el soporte del manillar inferior, el
punto de posicion esta en la parte delante-
ra.
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COMPROBACION DEL GAS DE ESCAPE EN RALENTI | ADJ “

NOTA

® Como es necesario insertar la sonda de
muestreo 600 mm en el tubo de escape,
asegurese de utilizar un tubo de goma re-
sistente al calor como se muestra en la ilus-
tracion.

® (Cercidrese de ajustar el tubo de goma re-
sistente al calor para que no salga el gas
de escape.

® Antes de utilizar el comprobador de
monoxido de carbono e hidrocarburo, ase-
gurese de leer el manual del usuario.

6. Midalo siguiente:
® densidad de monoxido de carbono

Densidad de mondxido de carbono,
3% 0 menos

Fuera del valor especificado = Ajustar.
Consulte “COMPROBACION Y AJUSTE
DEL GAS DE ESCAPE EN RALENT/".
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COMPROBACION Y AJUSTE DEL GAS DE
ESCAPE EN RALENTI

1.

Coloque el scooter en una superficie llana.

ATENCION
El tubo de escape esta caliente, no lo toque.

NOTA

Coloque el scooter en un soporte adecua-
do.

Asegurese de que el scooter se encuentra
en posicion vertical.

Debe limpiarse el elemento del filtro de aire,
y el motor debe tener la compresion ade-
cuada.

2.

Instale:

® comprobador de bolsillo(?)
(en el tornillo de vaciado de aceite del
motor)

® tacometro digital
(en el cable de la bujia)

%ﬂ Comprobador de bolsillo
90890-03112

Tacoémetro digital
90890-06760

3.

Arranque el motor y déjelo calentar hasta
alcanzar la temperatura del aceite especifi-
cada.

C\} Temperatura del aceite

70 ~ 80 °C (158 ~176 °F)

4.

Compruebe lo siguiente:

® ralenti del motor
Fuera del valor especificado = Ajustar.
Consulte “AJUSTE DEL RALENTI DEL
MOTOR”.

m Ralenti del motor
1700 ~ 1900 rpm
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5. Instale:
® comprobador de mondxido de carbono e
hidrocarburo 1)
® tubo de muestreo (2)
® sonda de muestreo 3)

NOTA

® Como es necesario insertar la sonda de
muestreo 600 mm en el tubo de escape,
asegurese de utilizar un tubo de goma re-
sistente al calor como se muestra en la ilus-
tracion.

® Cerciorese de ajustar el tubo de goma re-
sistente al calor para que no salga el gas
de escape.

® Antes de utilizar el comprobador de
monoxido de carbono e hidrocarburo, ase-
gurese de leer el manual del usuario.

6. Midalo siguiente:
® densidad de monodxido de carbono
Fuera del valor especificado = Ajustar.

2.0% ~ 4.0%

& Densidad de mondxido de carbono

7. Ajuste:
® tornillo piloto (@)

Ajuste el tornillo de piloto
2-3/8 vueltas sacadas

Siesimposible ajustar el numero de vueltas que
hay que sacar del tornillo piloto, realice la ins-
peccion con los siguientes elementos.

® Compruebe el filtro de aire

® Revise el carburador.
Si no hay ningun fallo segun los resultados de
las inspecciones antes descritas, sustituya el
conjunto de silenciador.
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AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE DEL
ACELERADOR

NOTA
Antes de ajustar la holgura del cable del acele-

rador, se debe ajustar correctamente el ralenti
del motor.

1. Compruebe lo siguiente:
® holgura del cable del acelerador (@)
Fuera del valor especificado = Ajustar.

Holgura del cable del acelerador (en
la pestana del puio del acelerador)

3 ~5 mm (0,12 ~ 0,20 in)

2. Ajuste:
® holgura del cable del acelerador

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYY
a. Afloje la contratuerca(®).
b. Gire la tuerca de ajuste @) en la direccion
(@ 6 (b) hasta alcanzar la holgura del cable
del acelerador especificada.

Direccion (@ | Aumenta la holgura del cable del
acelerador.
Direccion (o | Disminuye la holgura del cable del
acelerador.

c. Apriete la contratuerca.

Después de ajustar la holgura del cable del
acelerador, arranque el motor y gire el
manillar a la derecha y a la izquierda para
asegurarse de que no cambia el ralenti del
motor.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAAD
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COMPROBACION DE LA BUJIA
1. Extraiga:
® cubierta de la caja de la bateria
® cubierta delantera
Consulte “CUBIERTA Y PANEL”.
2. Desconecte:
® capuchodn de la bujia

Extraiga el capuchoén de la bujia, el motor
estara extremadamente caliente.

3. Extraiga:
® bujia

ATENCION

Antes de extraer la bujia, elimine con aire
comprimido la suciedad que se haya podido
acumular en la cavidad de la misma para
evitar que caiga al interior del cilindro.

4. Compruebe lo siguiente:
® tipo de bujia
Incorrecto > Cambiar.

Tipo de bujia (fabricante)
U22ESR-N (DENSO)

5. Compruebe lo siguiente:
® clectrodo )
Dano/desgaste — Sustituir la bujia.
® aislante (2)
Color anormal = Sustituir la bujia. El co-
lor normal es canela medio/claro.
6. Limpie:
® bujia (con un limpiador de bujias 0 un
cepillo metalico)

7. Midalo siguiente:
edistancia entre electrodos de la bujia @)
(con una galga de espesores metalica)
Fuera de especificacion - Reajustar la
distancia entre electrodos.

& Distancia entre electrodos de la bu-
jia

0,7 ~ 0,8 mm (0,028 ~ 0,031 in)
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8. Instale:
® bujia

| 13 Nm (1,3 m ¢ kgf, 9,4 ft * Ib)|

NOTA
Antes de instalarla, limpie la bujia y la superficie

de la junta.

9. Conecte:
® capuchodn de la bujia
10. Instale:
® cubierta delantera
® cubierta de la caja de la bateria
Consulte “CUBIERTA Y PANEL".
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COMPROBACION DEL REGLAJE DEL EN-
CENDIDO

NOTA
Antes de comprobar el reglaje del encendido,
inspeccione las conexiones de los cables de
todo el sistema de encendido. Asegurese de que
todas las conexiones estan apretadas y sin co-
rrosion.

1. Extraiga:
® cubierta de la caja de la bateria
® cubierta delantera
Consulte “CUBIERTA'Y PANEL”.

2. Conecte:
® tacometro digital @)
(en el cable de la bujia del cilindro)

® luz estroboscopica @

Ve

Luz estroboscoépica
90890-03141

Tacémetro digital
90890-06760

3. Compruebe lo siguiente:
® reglaje del encendido

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYY

a. Arranque el motor, deje que se caliente du-

rante varios minutos y después téngalo en
funcionamiento al ralenti especificado.
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CHAS

EAS00513

CHASIS
RUEDA DELANTERA Y DISCO DE FRENO

PN

%] 4Nm (0.4 mekgf, 2.9 ftslbf)

#[23Nm (2.3 mekgf, 16.6 ftelbf)

Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones
Extraccion de larueda delanteray del Extraiga las piezas en el orden indicado.
disco de freno
NOTA
Coloque el scooter en un soporte ade-
cuado, de manera que se eleve la rueda
delantera.
1 Cable del velocimetro 1 | Desconecten Consulte “EXTRACCION
2 | Tuercadel eje de la rueda 1 DE LA RUEDA DELAN-
3 Eje de la rueda 1 TERA” e “INSTALACION
4 Rueda delantera 1 ~DE LA RUEDA DELAN-
5 | Casquillo 1 TERA".
6 Unidad de engranajes del velocimetro 1
7 Disco de freno delantero 1 =

Para la instalacion, siga el orden inverso
al de extraccion.
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RUEDA DELANTERA

Orden

Tarea/Pieza

Cant.

Observaciones

DO

Desmontaje de la rueda delantera
Junta de aceite

Cojinete

Espaciador

Cojinete

— et —,

Extraiga las piezas en el orden indicado.

Para el montaje, siga el orden inverso al
de desmontaje.
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EXTRACCION DE LA RUEDA DELANTERA
1. Coloque el scooter en una superficie llana.

Sujete firmemente el scooter para evitar que
se caiga.

NOTA
Coloque el scooter en un soporte adecuado, de

manera que la rueda delantera quede levanta-
da.

2. Extraiga:
® cable del velocimetro
® tuerca del eje de la rueda delantera
® ¢je de la rueda delantera
® rueda delantera
® casquillo
® unidad de engranajes del velocimetro

NOTA
No apriete la maneta de freno cuando extraiga
la rueda delantera.
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EAS00525
COMPROBACION DE LA RUEDA DELAN-
TERA
1. Compruebe lo siguiente:
® ¢cje de la rueda
Haga rodar el eje de la rueda sobre una
superficie plana. Curvaturas — Sustituir.

(ll Limite de torsion del eje de la rueda
0,25mm (0,01 in,)

No trate de enderezar un eje de rueda
doblado.

2. Compruebe lo siguiente:
® neumatico
® rueda delantera
Danos/desgaste - Sustituir.
Consulte “COMPROBACION DE LOS
NEUMATICOS” y “COMPROBACION
DE LAS RUEDAS?” en el capitulo 3.

3. Midalo siguiente:
® descentramiento radial de la rueda (@)
® descentramiento lateral de la rueda (2)
Superior a los limites especificados -
Sustituir.

- !
/ Limite de descentramiento radial de
la rueda de
7

1 mm (0,04 in)

Limite de descentramiento lateral de
la rueda de

1 mm (0,04 in)

4. Compruebe lo siguiente:
® cojinetes de rueda
La rueda delantera gira con dificultad o
esta floja & Sustituir los cojinetes de rue-
da.
® junta de aceite
240012 Dafnos/desgaste = Sustituir.

DD o
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5. Cambie:
e cojinetes de rueda Nuevo [T

e junta de aceite Nuevo [T

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYY
a. Limpie la cara exterior del cubo de la rueda

delantera.
b. Extraiga la junta de aceite @) con un des-

tornillador de hoja plana.

NOTA
Para no dafar la rueda, coloque un trapo @) en-
tre el destornillador y la superficie de la misma.

c. Extraiga los cojinetes de las ruedas (3 con
un extractor de cojinetes estandar @).

d. Instale los nuevos cojinetes de rueda y la
junta de aceite en orden inverso al de des-

montaje.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAA
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COMPROBACION DEL DISCO DE FRENO
1. Compruebe lo siguiente:
® disco de freno
Danos/gripado - Sustituir.
2. Midalo siguiente:
® desviacion del disco de freno (@)
Fuera del valor especificado = Corregir
la deflexidn del disco de freno o cambiar-
lo.

Limite de desviacion del disco de
freno (maximo)
0,15mm (0,006 in)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Coloque el scooter en un soporte adecua-
do, de manera que la rueda delantera que-

de levantada.

b. Antes de medir la desviacion del disco del
freno delantero, gire el manillar hacia la iz-
quierda o derecha para asegurarse de que
la rueda delantera no se mueva.

c. Desmonte la pinza de freno.

d. Mantenga el indicador de cuadrante en an-
gulo recto contra la superficie del disco del
freno.

e. Mida la desviacion 2 ~ 3 mm (0,08 ~ 0,12
in) por debajo del borde del disco de freno.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAA

3. Midalo siguiente:
® espesor del disco de freno (b)
Mida el espesor del disco de freno en
varios lugares diferentes.
Fuera del valor especificado = Sustituir.

Limite de espesor del disco de fre-
no (minimo)

3,5 mm (0,14 in)

4. Ajuste:
® desviacion de disco de freno
VVVVV V V7V V7V VVVVVVVVVYYVYY
a. Desmonte el disco de freno.
b. Gire el disco de freno hasta el orificio del
tornillo siguiente.
c. Instale el disco de freno.



RUEDA DELANTERA Y DISCO DE FRENO

CHAS

@®
12010103
X|e®
12010105
X
L
X

12010106

4-10

3. Ajuste:

® equilibrio estatico de la rueda delantera

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Coloque uncontrapeso compensador(l) en
la llanta, exactamente en el lugar opuesto

al punto mas pesado “X”.

NOTA
Comience con el peso mas ligero.

b. Gire la rueda delantera 90° de modo que el
punto mas pesado quede en la posicion in-
dicada.

c. Si el punto pesado no pemanece en esa
posicién, coloque un contrapeso mayor.

d. Repitalos pasos (b) y (c) hasta que la rue-
da delantera quede equilibrada.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

4. Compruebe lo siguiente:
® equilibrio estatico de la rueda delantera

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY
a. Gire la rueda delanteray asegurese de que
se detiene en cada una de las posiciones
indicadas.
b. Silaruedano permanece inmévil en todas
las posiciones, equilibrela de nuevo.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
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RUEDA TRASERA Y FRENO TRASERO

Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones
Extracciéon de la rueda trasera y del Extraiga las piezas en el orden indicado.
freno trasero
NOTA
Coloque el scooter en un soporte ade-
cuado, de manera que larueda delanteraj
quede levantada.
Silenciador Consulte “CONJUNTOS DE AMORTI-
Brazo basculante }GUADOR TRASERO Y BASCULAN-
TE".
1 Ajustador de freno 1
2 Cable del freno 1
3 Muelle de compresion 1
4 Pasador 1
5 Rueda trasera 1
6 kit de zapata de freno 1
7 Muelle tensor 2
8 Arandela de placa 1 Consulte “MONTAJE DE LAS ZAPATAS
9 Palanca del eje de levas 1 DEL FRENO”.
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Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones
10 Indicador de desgaste de la zapatade | 1
freno
11 Eje de la leva de freno/junta torica 1/2
12 Casquillo 1

Para la instalacion, siga el orden inverso
al de extraccion.
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EAS00564

EXTRACCION DE LA RUEDA TRASERA
1. Coloque el scooter en una superficie llana.

4\ ADVERTENCIA

Sujete firmemente el scooter para evitar que
se caiga.

NOTA
Coloque el scooter en un soporte adecuado, de
manera que la rueda trasera quede levantada.

2. Extraiga:
® silenciador
e tuerca del eje de la rueda (1)
® basculante
Consulte “CONJUNTOS DE AMORTI-
GUADOR TRASERO Y BASCULANTE”.
3. Debera soltar:
® ajustador de freno
4. Extraiga:
® rueda trasera
5. Extraiga:
o kit de zapata de freno
® palanca del eje de la leva de freno
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EAS00565
COMPROBACION DE LA RUEDA TRASERA
1. Compruebe lo siguiente:
® neumatico
® rueda trasera
Danos/desgaste — Sustituir.
Consulte “COMPROBACION DE LOS
NEUMATICOS” y “COMPROBACION
DE LAS RUEDAS?” en el capitulo 3.
2. Midalo siguiente:
® descentramiento radial de la rueda
® descentramiento lateral de la rueda
Consulte “COMPROBACION DE LA
RUEDA DELANTERA”.

EAS00567

COMPROBACION DEL CUBO MOTOR DE
LA RUEDA TRASERA
1. Compruebe lo siguiente:
® cubo motor de la rueda trasera
Grietas/danos = Cambiar la rueda trase-
ra.

EAS00569
COMPROBACION DEL FRENO
El procedimiento siguiente sirve para todas las
zapatas de freno.
1. Compruebe lo siguiente:
e forro de la zapata de freno
Zonas endurecidas - Reparar.
Lije las zonas vitrificadas con papel de
lija grueso.

NOTA
Después de lijar dichas partes, limpie la zapata
de freno con un pano.
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2. Midalo siguiente:
® espesor del forro de la zapata de freno

©

Fuera del valor especificado — Sustituir.

Limite del espesor del forro de la
zapata de freno

(minimo) 1 mm (0,04 in)

4\ ADVERTENCIA

No permita que el aceite o la grasa entren
en contacto con las zapatas de freno.

NOTA
Cambie el conjunto de las zapatas si cualquiera
de ellas ha llegado al limite de desgaste.

3. Midalo siguiente:
® diametro interior del tambor de freno (b)

Fuera del valor especificado = Sustituir
la rueda.

& Limite del diametro interior del tam-
bor del freno

(maximo)

151 mm (5,94 in)

4. Compruebe lo siguiente:
® superficie interior del tambor de freno
Depdsitos de aceite = Limpiar.
Elimine el aceite con un trapo humedeci-
do en diluyente de barnices o disolvente.
Aranazos — Reparar.
Pula de forma suave y uniforme los ara-
Nazos con tela de esmeril.
5. Compruebe lo siguiente:
®cje de la leva de freno
Danos/desgaste — Sustituir.
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EAS00570

MONTAJE DE LAS ZAPATAS DE FRENO
1. Instale:

® juntas toricas Nuevo |

®cje de la leva de freno 1)
® indicador de desgaste de la zapata de fre-

no @

NOTA
Lubrique el eje de la leva de freno y las juntas
téricas con grasa de jabon de litio.

Después de instalar el eje de la leva de freno
y las juntas téricas, elimine el exceso de
grasa.

VVVVVVV VVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Instale el eje de la leva de freno de modo

que su marca de referencia (@) quede en la
posicion indicada.

b. Alinee el saliente (o) de la palanca del eje
de laleva de freno con la muesca del eje de
la leva de la zapata de freno.

c. Compruebe que las zapatas de freno estan
en la posicion correcta.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAL

2. Apriete:
® palanca del eje de la leva de freno

N[ 10 Nm (1 m = kgf, 7,2 ft » Ib)

3. Instale:
e kit de zapata de freno (1)
® muelles tensores

ATENCION
® No aplique aceite lubricante en el forro
de freno.
® Cambie el muelle tensor al mismo tiem-
po que cambia la zapata de freno.
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® Consulte la direccion en la ilustracion
al montar la zapata de freno y el muelle.

® Consulte en la ilustracion la direccidn
de montaje del muelle tensor y evite que
el gancho del muelle y la bobina resul-
ten danados por los alicates.

EAS00574
INSTALACION DE LA RUEDA TRASERA
1. Lubrique:
® ¢cje de la rueda

p— Lubricante recomendado
Grasa de jabon de litio

2. Instale:
® rueda trasera

3. Instale:
® basculante
e tuerca del eje de la rueda (1)
® silenciador
Consulte “CONJUNTOS DE AMORTI-
GUADOR TRASERO Y BASCULANTE”.
4. Ajuste:
® holgura de la maneta de freno
Consulte “AJUSTE DEL FRENO TRA-
SERQ” en el capitulo 3.
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EAS00575 .
EQUILIBRADO ESTATICO DE LA RUEDA
TRASERA

NOTA
® Después de cambiar el neumatico, la rue-
da, o ambos, se debe ajustar el equilibrio
estatico de la rueda trasera.
® Ajuste el equilibrio estatico de la rueda tra-
sera con el cubo motor de la rueda trasera
instalado.

1. Ajuste:
® cquilibrio estatico de la rueda trasera
Consulte “EQUILIBRADO ESTATICO DE
LA RUEDA DELANTERA”.
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EAS00576

FRENO DELANTERO

PASTILLAS DEL FRENO DELANTERO

Orden Tarea/Pieza

Cant.

Observaciones

delantero
Pinza de freno

—

Desmontaje de las pastillas de freno

2 Anillo elastico

3 Perno de sujecion de la pastilla de fre- | 1
no

4 Pastilla de freno 2

5 Muelle de la pastilla de freno 2

Extraiga las piezas en el orden indicado.
Desconecte.
Consulte “SUSTITU-
CION DE LAS PASTI-
LLAS DEL FRENO DE-
LANTERO”.

Para la instalacion, siga el orden inverso
al de extraccion.
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EAS00579

ATENCION

Rara vez es necesario desarmar los
componentes del freno de disco.

Por lo tanto, siga siempre las siguientes
medidas preventivas:

No desarme nunca los componentes del
freno, salvo que sea imprescindible.

Si se desacopla cualquier conexion del
sistema de freno hidraulico, sera nece-
sario desarmar todo el sistema, vaciar-
lo, limpiarlo, llenarlo adecuadamente y
purgarlo después de volverlo a armar.
No utilice nunca disolventes en los com-
ponentes internos del freno.

Utilice unicamente liquido de frenos lim-
pio o nuevo para limpiar los componen-
tes del freno.

El liquido de frenos puede dainar las su-
perficies pintadas y las piezas de plasti-
co. Por lo tanto, limpie siempre en el acto
cualquier derramamiento de liquido de
frenos.

Evite el contacto del liquido de frenos
con los ojos, ya que puede provocar le-
siones graves.

PRIMEROS AUXILIOS EN CASO DE
CONTACTO DEL LIQUIDO DE FRENOS
CON LOS 0OJOS:

Enjuaguese los ojos con agua durante
15 minutos y acuda a un médico inme-
diatamente.
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EAS00597

MONTAJE E INSTALACION DE LA BOMBA
DEL FRENO DELANTERO

® Antes de la instalacion, deben limpiarse
todos los componentes internos del fre-
no y engrasarse con liquido de frenos
limpio o nuevo.

® No utilice nunca disolventes en los com-
ponentes internos del freno.

— Liquido de frenos recomendado
DOT 4
1. Instale:
® conjunto de bomba de freno 1)
® Arandela @

e anillo elastico @ TS

e funda guardapolvo @

Q 2. Instale:
. ® bomba de freno @)
' U ® soporte de la bomba de freno (@
\\‘\VI \«. [%] 9Nm (0,9 mekgf, 65ftelb) |

&@_\',. L5 NOTA

® |nstale el soporte de la bomba de freno con

\\- / la marca “UP” hacia arriba.

® Alinee el extremo del soporte de la bomba
de freno con la marca de referencia a del
manillar.

® Apriete primero el perno superior y, a conti-
nuacion, el inferior
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3.

Instale:

® arandelas de cobre 1 [T
® tubo de freno 2)

® perno de unién @

26 Nm (2,6 m * kgf, 18,8 ft * Ib

® interruptor de la luz del freno delantero
® maneta de freno / muelle comprimido

ATENCION
Cuando instale el tubo de freno en la bomba
de freno, asegurese de que el tubo de freno
toca el saliente @) de la bomba de freno.

La correcta colocacion del tubo de freno es
esencial para asegurar un funcionamiento
seguro del scooter. Consulte “RUTA DE
CABLES” en el capitulo 2.

NOTA

Mientras sostiene el tubo de freno, apriete
el perno de union tal como se muestra.
Gire el manillar a izquierda y derecha para
verificar que el tubo de freno no toca otras
piezas (p. €j., el mazo de cables, los ca-
bles o las conexiones). Corrija si es nece-
sario.

4.

Llene:

® deposito de liquido de frenos
(con la cantidad especificada del liquido
de frenos recomendado)

——-p

Liquido de frenos recomendado
DOT 4

® Utilice unicamente el liquido de frenos

indicado.

Otros liquidos de frenos pueden ocasio-
nar el deterioro de las juntas de goma,
lo cual provocara fugas y un funciona-
miento incorrecto de los frenos.
Rellene con el mismo tipo de liquido de
frenos que ya se encuentre en el siste-
ma. La mezcla de liquidos de frenos pue-
de provocar una reaccién quimica noci-
va que ocasionara un funcionamiento
incorrecto de los frenos.
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® Al rellenar, evite que penetre agua en el
depoésito de liquido de frenos. El agua
reduce significativamente la temperatu-
ra de ebullicidon del liquido de frenos y
puede provocar una obstruccién por
vapor.

ATENCION

El liquido de frenos puede danar las
superficies pintadas y las piezas de plastico.
Por lo tanto, limpie inmediatamente cualquier
salpicadura de este liquido.

5. Purgue:
® sistema de freno
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HI-
DRAULICO DE FRENOS” en el capitulo
3.

6. Compruebe lo siguiente:
® nivel de liquido de frenos
Si esta por debajo de la marca de nivel
minimo (@ — Anadir el liquido de frenos
recomendado hasta el nivel adecuado.
Consulte “COMPROBACION DEL NI-
VEL DE LiQUIDO DE FRENOS” en el
capitulo 3.
7. Compruebe lo siguiente:
® funcionamiento de la maneta de freno
Tacto blando o esponjoso = Purgar el sis-
tema de freno.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HI-
DRAULICO DE FRENOS” en el capitulo
3.
8. Instale:
® proteccion de la escobilla (derecha)
Consulte “MANILLAR”.
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EAS00612

PINZA DEL FRENO DELANTERO

2] 26Nm (2.6 mekgf, 18.8 ftelbf)

[ 49Nm (4.9 mekgf, 35.4 ftelbf)

Orden

Tarea/Pieza

Cant.

Observaciones

a b wWND =

Extraccion de la pinza del freno de-
lantero

Liquido de frenos

Soporte 1 del tubo de freno

Perno de unién

Arandela de cobre

Tubo de freno

Pinza de freno

_— ok ) =

Extraiga las piezas en el orden indicado.
Vacie.

Desconecte.

Para la instalacion, siga el orden inverso
al de extraccion.
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EAS00614
Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones

Desmontaje de la pinza del freno de- Extraiga las piezas en el orden indicado.
lantero
Pastilla de freno Consulte “SUSTITUCION DE LAS PAS-
Muelle de la pastilla de freno TILLAS DEL FRENO DELANTERO".

@ Soporte de la pinza de freno 1

® Pistdn de la pinza de freno 1 Consulte “DESMONTAJE DE LA PINZA

® Junta antipolvo de la pinza de freno 1 DEL FRENO DELANTERO” y “MONTA-

@ Junta del pistdn de la pinza de freno 1 JE E INSTALACION DE LA PINZA DEL

® Muelle 1 FRENO DELANTERO”.

® | Asiento del muelle 1

@ | Tapdn/torillo de purga 1/

Cuerpo de la pinza de freno 1

Para el montaje, siga el orden inverso al
de desmontaje.
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EAS00619

DESMONTAJE DE LA PINZA DEL FRENO
DELANTERO

NOTA
Antes de desmontar la pinza de freno, vacie el
liquido de frenos de todo el sistema.

1. Extraiga:
® perno de unién (1)
® arandelas de cobre 2
® tubo de freno 3

NOTA
Coloque el extremo del tubo de freno en un reci-
piente y bombee con cuidado el liquido de fre-
nos para extraerlo.

2. Extraiga:
® pistdn de la pinza de freno
® junta antipolvo de la pinza de freno
® junta del piston de la pinza de freno
® muelle
® asiento del muelle

VIV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Inyecte aire comprimido por la abertura de

la junta del tubo de freno (@) para extraer los
pistones de la pinza de freno.

® Cubra el pistén de la pinza de freno con
un trapo.
Tenga cuidado de no danarse cuando los
pistones salgan expulsados de la pinza
de freno.

® No trate nunca de hacer palanca para
extraer el piston de la pinza de freno.

b. Extraiga la junta antipolvo y la junta de pis-
ton de la pinza de freno.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAD
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EAS00631
COMPROBACION DE LA PINZA DEL FRE-
NO DELANTERO

Plan recomendado de sustitucién de los compo-
nentes de los frenos

Pastillas de freno Si es necesario

Junta del piston Cada dos afos

Tubo de freno Cada cuatro anos

Liquido de frenos Cada dos afos y siem-
pre que se desarme el
freno

1. Compruebe lo siguiente:

® piston de la pinza de freno 1)
Oxidacion/arahazos/desgaste - Cam-
biar piston de la pinza de freno.

e cilindro de la pinza de freno (2)
Aranazos/desgaste = Cambiar el conjun-
to de pinza de freno.

® cuerpo de la pinza de freno 3
Grietas/danos = Cambiar el conjunto de
pinza de freno.

® conductos de suministro del liquido de
frenos (cuerpo de la pinza de pelo)
Obstruccién = Desatascar con aire com-
primido.

Siempre que desmonte una pinza de freno,
sustituya la junta del pistén y la junta
antipolvo.

2. Compruebe lo siguiente:
® soporte de la pinza de freno
Grietas/danos — Sustituir.
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EAS00637

MONTAJE E INSTALACION DE LA PINZA
DEL FRENO DELANTERO

® Antes de la instalacion, deben limpiarse
todos los componentes internos del fre-
no y engrasarse con liquido de frenos
limpio o nuevo.

® No utilice nunca disolventes para los
componentes internos de los frenos, ya
que pueden provocar la dilataciéon y de-
formacion de las juntas de los pistones.

® Siempre que desmonte una pinza de fre-
no, sustituya la junta antipolvo y la jun-
ta del piston de la pinza de freno.

‘ﬂ Liquido de frenos recomendado

DOT 4
1. Instale:
®junta del piston de la pinza de freno (1)
(Nuevo
®junta antipolvo de la pinza de freno @
(Nuevo
® piston de la pinza de freno @ [Nz
2. Lubrique:
® junta del piston de la pinza de freno
® junta antipolvo de la pinza de freno

—— Lubricante recomendado
Junta del piston de la pinza de
freno

Liquido de frenos
Junta antipolvo de la pinza de
freno
Grasa de silicona

3. Instale:
® soporte de la pinza de freno
4. Lubrique:
® barra de guia de la pinza de freno

-amn| Lubricante recomendado
Grasa de silicona
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5. Instale:
® pinza de freno 1)
(provisionalmente)
® arandelas de cobre @ [NIT373
e tubo de freno 3
perno de unién (@)

%] 26 Nm (2,6 m * kgf, 18,8 ft * Ib)|

® soporte del tubo de freno 1

[%] 7 Nm (0,7 m e kgf, 5,1 ftelb) |

La colocacion correcta del tubo de freno
resulta esencial para el funcionamiento
seguro del vehiculo. Consulte “RUTA DE
CABLES” en el capitulo 2.

ATENCION

Cuando instale el tubo de freno en la pinza
de freno ), asegurese de que la tuberia de
freno toca el saliente @ de la pinza de freno.

6. Extraiga:
® pinza de freno
7. Instale:
® asiento del muelle

® muelle

® pastillas de freno

® muelles de la pastilla de freno

® perno de sujecidn de la pinza de freno

[S] 13 Nm (1,3 m * kgf, 9,4 ft * Ib)

® anillo elastico
® pinza de freno

[S] 49 Nm (4,9 m « kgf, 35,4 ft » Ib)

Consulte “SUSTITUCION DE LAS PAS-
TILLAS DEL FRENO".
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8. Llene:

® deposito de liquido de frenos (con la can-
tidad especificada del liquido de frenos

recomendado)

2 Liquido de frenos recomendado
DOT 4

® Utilice unicamente el liquido de frenos

indicado.

Otros liquidos de frenos pueden ocasio-
nar el deterioro de las juntas de goma,
lo cual provocara fugas y un funciona-

miento incorrecto de los frenos.

® Rellene con el mismo tipo de liquido de
frenos que ya se encuentre en el siste-
ma. La mezcla de liquidos de frenos pue-
de provocar unareaccién quimica noci-
va que ocasionara un funcionamiento

incorrecto de los frenos.

® Al rellenar, evite que penetre agua en
el depédsito de liquido de frenos. El agua
reduce significativamente la temperatu-
ra de ebullicién del liquido de frenos y
puede provocar una obstruccion por

vapor.

ATENCION

El liquido de frenos puede danar las
superficies pintadas y las piezas de plastico.
Por lo tanto, limpie inmediatamente cualquier

salpicadura de este liquido.

9. Purgue:
® sistema de freno

Consulte “PURGA DEL SISTEMA HI-
DRAULICO DE FRENOS” en el capitulo

3.

10. Compruebe lo siguiente:
® nivel de liquido de frenos

Si esta por debajo de la marca de nivel
minimo (@ — Anadir el liquido de frenos
recomendado hasta el nivel adecuado.
Consulte “COMPROBACION DEL NI-
VEL DE LIQUIDO DE FRENOS” en el

capitulo 3.
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11. Compruebe lo siguiente:
® funcionamiento de la maneta de freno
Tacto blando o esponjoso = Purgar el sis-
tema de freno.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HI-

DRAULICO DE FRENOS” en el capitulo
3.
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HORQUILLA DELANTERA

at

[3[5Nm (0.5 mekgf, 3.6 ftelbf)

.
i
J:

#|26Nm (2.6 mekgf, 18.8 ftelbf)

Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones
Extraccion de las barras de la hor- Extraiga las piezas en el orden indicado.
quilla delantera El procedimiento siguiente sirve para las

dos barras de la horquilla delantera.
Protector de las piernas 1 Consulte “CUBIERTA Y PANEL” en el
capitulo 3.
Rueda delantera Consulte “RUEDA DELANTERA Y DIS-
CO DE FRENO”.
Soporte 1 del tubo de freno Jconsulte “FRENO DELANTERO”.
Pinza de freno .
1 Guardabarros delantero 1 Consulte “EXTRACCION DE
2 Remache extraible del soporte inferior| 2 | Aflojar. 4 LAS BARRAS DE LA HOR-
3 Aro de tope 1 } QUILLA DELANTERA” e
4 Barra de la horquilla delantera 1 “INSTALACION DE LAS BA-

RRAS DE LA HORQUILLA
DELANTERA”.

Para la instalacion, siga el orden inverso

al de extraccion.
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20Nm (2.0 mekgf, 14.5 ftelbf)

Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones
Desmontaje de las barras de la hor- Extraiga las piezas en el orden indicado.
quilla delantera El procedimiento siguiente sirve para las

dos barras de la horquilla delantera.

@) Brida/funda 1/1

@ | Tapa 1

@ | Arode tope 1

@ Casquillo/junta térica 1/1 [|Consulte “DESMONTAJE DE LAS BA-
® Muelle de la horquilla 1 RRAS DE LA HORQUILLA DELANTE-
® Tornillo de la varilla del amortiguador/| 1/1  [fRA” e “MONTAJE DE LAS BARRAS DE

arandela de cobre LA HORQUILLA DELANTERA”.

@ | Varilla del amortiguador 1

Muelle de retroceso 1

© Tubo interior 1

Clip de la junta de aceite 1

d | Junta de aceite 1

D) Tubo exterior 1
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6.
h S | 20Nm (2.0 mekgf, 14.5 ftelbf)

Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones

Para el montaje, siga el orden inverso al
de desmontaje.
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EXTRACCION DE LAS BARRAS DE LA
HORQUILLA DELANTERA

El procedimiento siguiente sirve para las dos
barras de la horquilla delantera.

1. Cologue el scooter en una superficie llana.

Sujete firmemente el scooter para evitar que
se caiga.

NOTA

Cologue el scooter en un soporte adecuado, de

manera que la rueda delantera quede levanta-
da.

2. Extraiga:

® protector de las piernas 1
Consulte “CUBIERTA Y PANEL” en el
capitulo 3.

® soporte del tubo de freno 1

® pinza de freno
Consulte “FRENO DELANTERO”.

® rueda delantera

Consulte “RUEDA DELANTERA Y DIS-
CO DE FRENO”.

3. Afloje:

® remache extraible del soporte inferior (1)
4. Extraiga:

® aro de tope @

Antes de aflojar los remaches extraibles del

soporte inferior, sujete la barra de la
horquilla delantera.

5. Extraiga:
® barra de la horquilla delantera
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DESMONTAJE DE LAS BARRAS DE LA
HORQUILLA DELANTERA
El procedimiento siguiente sirve para las dos
barras de la horquilla delantera.
1. Extraiga:
® brida/funda

2. Extraiga:
® tapa
® aro de tope
® casquillo/junta térica
® muelle de la horquilla@)

ATENCION

El casquillo/junta térica y el muelle de la

horquilla salen despedidos al extraer el aro
de tope.

3. Vacie:
® aceite para horquillas

NOTA

Golpee varias veces el tubo exterior mientras
vacia el aceite para horquillas.

4. Extraiga:
® tornillo del conjunto de la varilla del amor-
tiguador @)
® arandela de cobre

NOTA

Mientras sujeta la varilla del amortiguador con
el soporte de la varilla del amortiguador @)y el

mango en T (@), afloje el tornillo del conjunto de
la varilla del amortiguador.
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}é Soporte de la varilla del amortigua-
dor

90890-01294
MangoenT
90890-01326

5. Extraiga:

e varilla del amortiguador (1)
® muelle de retroceso
® tubo interior @

6. Extraiga:

® clip de la junta de aceite @)
(con un destornillador plano)

ATENCION
No raye el tubo interior.

7. Extraiga:
e junta de aceite (1)

ATENCION
No utilice nunca una junta de aceite usada.

® Trapo @
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COMPROBACION DE LAS BARRAS DE LA
HORQUILLA DELANTERA
El procedimiento siguiente sirve para las dos
barras de la horquilla delantera.
1. Compruebe lo siguiente:
® tubo interior 1)
® tubo exterior (2)

Curvaturas/danos/desgaste = Sustituir.

No trate de enderezar un tubo interior

doblado, ya que podria debilitarse
peligrosamente.

2. Midalo siguiente:
® ongitud libre del muelle (@
Fuera del valor especificado = Sustituir.

Longitud libre del muelle
252,1 mm (9,93 in)

<Limite>: 247 mm (9,72 in)

3. Compruebe lo siguiente:
® varilla del amortiguador (1)
Danos/desgaste — Sustituir.
Obstruccion - Desatascar con aire com-
primido todos los conductos de aceite.

4. Compruebe lo siguiente:
® casquillo @)
® junta térica 2)
Danos/desgaste = Sustituir.
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EAS00240

COMPROBACION DE LOS ASIENTOS DE
VALVULA
El procedimiento siguiente sirve para todas las
valvulas y asientos de valvula.
1. Elimine:
® depdsitos de carbonilla (del frontal de la
valvula y del asiento de la valvula)
2. Compruebe lo siguiente:
® asiento de la valvula
Picaduras/desgaste — Sustituir la culata.
3. Midalo siguiente:
® anchura del asiento de la valvula @
Fuera del valor especificado = Sustituir
la culata.

& Anchura del asiento de la valvula
Admision: 0,9 ~1,1mm (0,035 ~

0,043 in)

<Limite>: 1,6 mm (0,063 in)

Escape: 0,9 ~ 1,1mm (0,035

~0,043 in)

<Limite>: 1,6 mm (0,063 in)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

a. Apliqueal frontal de la valvula colorante azul
para mecénica (Dykem) (.

b. Instale la vélvula en la culata.

c. Presione la valvula a través de la guia y
sobre el asiento de la valvula para realizar
una impresion clara.

d. Mida la anchura del asiento de la valvula.

NOTA
El tinte se eliminara del lugar donde el asientoy
el frontal de la valvula hayan estado en contacto.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAD

4. Lapee:
e frontal de la valvula
® asiento de la valvula

NOTA
Después de cambiar la culata o la valvula y la
guia, es necesario lapear el asiento y el frontal
de la valvula.
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYY
a. Aplique al frontal de la valvula un compuesto
lapidador grueso (@).

ATENCION
No deje que el compuesto lapidador penetre
en el hueco entre el vastago y la guia de la
valvula.

b. Aplique aceite de disulfuro de molibdeno al
vastago de la valvula.

c. Instalela valvula en la culata.

d. Gire la valvula hasta que el frontal y el
asiento estén pulidos uniformemente y, a
continuacion, elimine todo el compuesto
lapidador.

NOTA
Para obtener un lapeado 6ptimo, golpee
ligeramente el asiento de la valvula mientras
mueve la valvula hacia delante y hacia atras
entre las manos.

e. Aplique un compuesto lapidador fino al fron-
tal de la valvula y repita los pasos anteriores.

f. Después de cada operacion de pulido,
asegurese de limpiar los restos del
compuesto en el frontal y en el asiento de
la valvula.

g. Apliqueal frontal de la valvula colorante azul
para mecénica (Dykem) (o).

h. Instale la vélvula en la culata.

i. Presione la valvula a través de la guiay
sobre el asiento de la valvula para realizar
una impresion clara.

j. Vuelva a medir la anchura del asiento de la
valvula. Sila anchura del asiento esta fuera
del valor especificado, rectifiquelo y lapéelo.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
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COMPROBACION DE LOS MUELLES DE

VALVULA
El procedimiento siguiente sirve para todos los
muelles de valvula.
1. Midalo siguiente:
® longitud libre del muelle de valvula (@
Fuera de especificacion - Sustituir el
muelle de valvula.

& Longitud libre del muelle de valvula
41,88 mm (1,649 in)
<Limite>: 39,786 mm (1,566 in)

2. Midalo siguiente:
e fuerza del muelle de valvula comprimido
©)
Fuera de especificacién - Sustituir el
muelle de valvula.
(» Longitud montada

Fuerza del muelle de valvula com-
primido (instalado)

137 ~ 157 N/mm (13,97 ~ 16,01 kgf/
mm, 30,83 ~ 35,33 Ibf/in) a 30 mm
(1,18 in)

3. Midalo siguiente:

—— @ @ inclinacion del muelle de la valvula (@)
Fuera de especificacién = Sustituir el
s muelle de valvula.

Limite de inclinacion del muelle
2,5°/1,8 mm (2,5°/0,07 in)

5-30



%
VALVULAS Y MUELLES DE VALVULA ENG (0 |

5-31

EAS00245
INSTALACION DE LAS VALVULAS
El procedimiento siguiente sirve para todas las
valvulas y componentes relacionados.
1. Desbarbe:
® extremo del vastago de la valvula
(con una piedra de afilar)

2. Lubrique:
e vastago de la valvula @)
® junta del vastago de la valvula @
(con el lubricante recomendado)

—— Lubricante recomendado
Aceite de disulfuro de molibdeno

3. Instale:
evalvula )
® junta del vastago dela valvula@ ST
® muelle de la valvula ®
® sujecion del muelle de la valvula @)
(en la culata)

NOTA

Instale el muelle de la valvula con el paso ma-
yor (@ hacia arriba.

(& Paso menor

4. Instale:
® chavetas de valvula )

NOTA
Para instalar las chavetas de valvula, compri-
ma el 2 muelle de la valvula con el compresor
de muelles de valvula 2)y el accesorio del com-
presor de muelles de valvula 3.
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VALVULAS Y MUELLES DE VALVULA

Compresor de muelles de valvula
90890-04019

Accesorio del compresor de muelles
de valvula
90890-04108

5. Para fijarbien las chavetas de valvula en el
vastago de la valvula, golpee ligeramente
la punta de la valvula con un mazo de ca-
beza blanda.

ATENCION
Si la golpea demasiado fuerte puede danhar
lavalvula.
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CILINDRO Y PISTON

Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones
Extraccion del cilindro y del piston Extraccién de las piezas en el orden in-
dicado.
Culata Consulte “CULATA”.
1 Guia de la cadena de distribucion (lado | 1
de escape)
2 Cilindro 1
3 Clavija de centrado 2
4 Junta del cilindro 1
5 Clip del pasador de piston 2
6 Pasador de piston 1 Consulte “EXTRACCION DEL CILIN-
7 | Pistén 1 || DRO Y DEL PISTON” e “INSTALACION
8 Juego de aros de piston 1 DEL PISTON Y DEL CILINDRO".
Para la instalacion, siga el orden inverso
al de extraccion.
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EAS00253

EXTRACCION DEL CILINDROY DEL PISTON
1. Extraiga:
® clip del pasador del pistén (1)
® pasador de pistén 2
® pistén 3

ATENCION

No utilice un martillo para extraer el pasador
del piston.

NOTA

® Antes de extraer el clip del pasador del pis-
ton, cubra la abertura del carter con un tra-
po limpio para evitar que el clip caiga den-
tro del carter.

® Antes de extraer el pasador de piston,
desbarbe la ranura del clip del pasador de
pistony el area del diametro interior del pis-
ton.

® Si se han desbarbado ambas zonas y si-
gue siendo dificil extraer el pasador de pis-
ton, utilice el extractor @.

Conjunto del extractor de pasador
de piston

90890-01304

2. Extraiga:
® aro superior
®2°aro
® aro de engrase

NOTA
Cuando extraiga un aro de piston, abra con los
dedos el hueco entre sus extremos y levante el
otro lado del aro sobre la corona.
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COMPROBACION DEL CILINDRO Y DEL
PISTON
1. Compruebe lo siguiente:
® pared del pistdn
® pared del cilindro
Aranazos verticales = Rectificar o cam-
biar el cilindro y cambie el conjunto del
piston y aros.

2. Midalo siguiente:
® holgura entre el piston y el cilindro

VVV VVV VVVVVVVVVVVVVVVYYY
a. Mida el diametro del cilindro “C” con la gal-
ga para cilindros.

NOTA:
Mida el diametro del cilindro “C” de lado a lado
y de delante hacia atras. Seguidamente, calcu-
le el promedio de las mediciones.

Diametrodel 52.40 ~ 52.41mm
cilindro “C” (2.0630~2.0634in)
Limite de conicidad | 0.05mm (0.002in)
“'I'”
Deformacion “R” 0.05mm (0.002in)

‘C’=maximode D, ~D,

“T”=maximode D, oD, -maximode D, o D,

“R”=maximode D,, D, 0 D, - minimode D,, D, o

D

6

b. Si esta fuera del valor especificado, rectifi-
que o sustituya el cilindro y sustituya el pis-
ton y los aros de pistdn como conjunto.

c. Mida el diametro de la superficie lateral del
piston “P” con el micrémetro.

(@ 7 mm (0,28 in) desde el borde inferior del
piston

Tamafno del pistén “P”

Estandar 37,975 ~ 37,990 mm
(2,0620 ~ 2,0626 in)

d Si esta fuera del valor especificado, cam-
bie el conjunto de piston y aros.



%
ciLINDRO Y PisTON| ENG | BB

e. Calcule la holgura entre el piston y el cilin-
dro con la formula siguiente.

Holgura entre el piston y el cilindro = Diametro del
cilindro “C” -
Diametro de la superficie lateral del piston “P”

& Holgura entre el piston y el cilindro

0,010 ~ 0,035 mm (0,0004~0,0014
in)
<Limite>: 0,15 mm (0,0059 in)

f. Si esta fuera del valor especificado, rectifi-
que o cambie el cilindro y cambie el conjun-
to del pistén y aros.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL
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5. Coloque:
® correa trapezoidal @)

NOTA
Coloque la correa trapezoidal en el disco fijo
primario® (con la polea en su posicién mas
ancha) y en el disco secundario®) (con la polea
en su posicion mas estrecha), y asegurese de
gue queda tensa.

6. Instale:
® caja de la correa trapezoidal
Consulte “CAJA DE LA CORREA
TRAPEZOIDAL”.
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EMBRAGUE DEL MOTOR DE ARRANQUE Y MAGNETO C.A. |3®8
CONJUNTO DE LA BOBINA DEL ESTATOR

x| 7Nm (0.7 mekgf, 5.1 ftelbf)

3] 7Nm (0.7 mekgf, 5.1 ftelbf)
22| 10Nm (1.0 mekgf, 8.7 ftelbf)

"/ 7ONm (7.0 mekgf, 50.6 ftelbf)

Orden Tarea/Pieza Cant. Observaciones

Extraccion del conjunto de la bobi- Extraiga las piezas en el orden indicado.
na del estator

Guia de aire

Carenado de refrigeracion 3
Bobina captadora/acoplador del conjun- | 1
to de la bobina del estator
Ventilador

Rotor del magneto C.A.

Chaveta de media luna

Placa de bloqueo Bobina captadora
Conjunto de la bobina del estator

—

Desconecte.
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