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INFORMACOES GERAIS

COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual descreve os procedimentos de servico
para a motocicleta VT600C.

Siga as recomendacdes da Tabela de Manutengéo
(Capitulo 3) para assegurar que o veiculo esteja em
perfeitas condi¢cBes de funcionamento.

A realizacdo da primeira manutengéo programada é
extremamente importante. O desgaste inicial que
ocorre durante o periodo de amaciamento sera
compensado.

Os capitulos 1 e 3 aplicam-se para toda a
motocicleta.

Os capitulo 4 a 19 descrevem as pecgas da
motocicleta, agrupadas de acordo com sua
localizacéo.

Encontre o capitulo desejado nesta pagina e
consulte a tabela de indice na primeira pagina do
capitulo.

A maioria dos capitulos apresenta inicialmente a
ilustrac@o de um conjunto ou sistema, informagdes
de servico e diagnose de defeitos para aquele
capitulo. As paginas seguintes apresentam
procedimentos detalhados.

Se ndo houver conhecimento sobre a causa do
problema, consulte o capitulo 20 "Diagnose de
Defeitos".

TODAS AS INFORMAGCOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES INCLUIDAS
NESTA PUBLICACAO SAO BASEADAS NAS
INFORMACOES MAIS RECENTES DISPONIVEIS
NA OCASIAO DA APROVACAO DA IMPRESSAO
DO MANUAL. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA SE RESERVA O DIREITO DE ALTERAR AS
CARACTERISTICAS DA MOTOCICLETA A
QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO AVISO,
NAO INCORRENDO, ASSIM, EM OBRIGACOES
DE QUALQUER ESPECIE. NENHUMA PARTE
DESTA PUBLICAGCAO PODE SER
REPRODUZIDA SEM AVISO PREVIO. ESTE
MANUAL FOI ELABORADO PARA PESSOAS
QUE TENHAM CONHECIMENTOS BASICOS
SOBRE A MANUTENCAO DAS MOTOS HONDA.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos Pds-Venda
Setor de Publicagdes Técnicas
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INFORMACOES GERAIS VT600C

IDENTIFICAGAO DO MODELO

'NUMERO DE SERIE DO MOTOR

o
NUMERO DE SERIE DO CHASSI

O ntmero de série do chassi esta gravado no lado O numero de série do motor esta gravado no lado
direito da coluna de direcéo. direito abaixo do cilindro traseiro.

NUMERO DE IDENTIFICAQAO DO CARBURADOR -

O numero de identificagcao do carburador esta gravado
no lado direito do carburador.
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NORMAS DE SEGURANCA

Mondxido de carbono
Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar algum
servico, certifique-se de que o local seja bem ventilado.

Nunca deixe o motor em funcionamento em areas fechadas.

A\ ADVERTENCIA

Os gases de escapamento contém mondxido de
carbono venenoso que pode causar perda de
consciéncia e morte.

Acione o motor em areas abertas ou em um local fechado
que apresente um sistema de evacuacgao de escapamento.

Gasolina

Trabalhe em &areas bem ventiladas. Mantenha cigarros,
chamas ou faiscas afastadas da area de trabalho ou de
onde a gasolina estiver armazenada.

A\ ADVERTENCIA

A gasolina é extremamente inflamével e explosiva sob
certas condicdes. MANTENHA-A afastada do alcance
de criangas.

Componentes quentes

A\ ADVERTENCIA

As pecas do motor e do sistema de escapamento ficam
superaquecidas e permanecem guente por algum tempo
apos o funcionamento do motor. Use luvas protetoras
ou espere até que o motor e sistema de escapamento
esfriem antes de manusear as pegas.

Oleo de motor usado

A\ ADVERTENCIA

O 6leo de motor usado pode causar cancer de pele se
permanecer em contato com a mesma por longos
periodos. Embora isso ndo seja provavel, a menos
gue o 6leo usado seja manuseado diariamente,
recomendamos lavar as mdos com agua e sabéo logo
ap6s o seu manuseio. MANTENHA-O AFASTADO DO
ALCANCE DE CRIANGAS.

Residuos do Freio

Nunca use mangueiras de ar comprimido ou escovas para
limpar os conjuntos dos freios. Use um aspirador de p6 ou
método alternativo que minimize os males causados pelas
fibras de amianto.

A\ ADVERTENCIA

A inalacdo das fibras de amianto causam doencas
respiratérias e cancer.
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INFORMACOES GERAIS VT600C

Eletrélito da Bateria

A\ ADVERTENCIA

« A bateria produz gases explosivos. Mantenha
faiscas, chamas e cigarros afastados. Certifique-se
de que o local esteja bem ventilado durante a carga
da bateria.

« A bateria contém acido sulfurico (eletrélito). O
contato com a pele ou olhos pode causar sérias
gueimaduras. Use roupas protetoras e mascara.

— Em caso de contato com a pele, lave a area
atingida com agua.

— Em caso de contato com os olhos, lave-os com
agua por pelo menos 15 minutos e procure um
médico imediatamente.

* O eletrolito é venenoso
— Em caso de ingestao, beba bastante agua ou leite,

seguido de leite de magnésia ou 6leo vegetal.
Procure um médico. MANTENHA-O AFASTADO DO
ALCANCE DE CRIANGAS.

REGRAS DE SERVICO

1. Use pecas genuinas HONDA ou pecas e lubrificantes recomendados pela HONDA ou seus equivalentes. Pecas que nao
atendam as especificacdes de desenho HONDA podem danificar a motocicleta.

. Use as ferramentas especiais designadas para este produto.

3. Use somente ferramentas métricas ao efetuar servigos na motocicleta. Parafusos e porcas métricas nao séo intercambiaveis

com fixadores ingleses. O uso de ferramentas e fixadores incorretos pode danificar a motocicleta.

4. Instale novas juntas, anéis de vedacao, cupilhas e placas de trava durante a remontagem.

5. Ao apertar parafusos ou porcas em série, comece pelos de didmetro maior ou pelos parafusos internos. Aperte-0s no torque
especificado em sequéncia diagonal e cruzada em duas ou trés etapas, a menos que uma sequéncia diferente seja
especificada.

. Limpe as pecas com solvente limpo ap6s a desmontagem. Lubrifique as superficies deslizantes antes da remontagem.

. Ap6s a montagem, verifique todas as pec¢as quanto a instalagdo e funcionamento adequados.

8. Encaminhe todos os fios conforme mostrado nas paginas 1-12 a 1-17 "Passagens de cabos e fiagdes*“.

N

~N O
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VT600C INFORMACOES GERAIS

A\ CUIDADO

Indica além da possibilidade de danos a motocicleta, o risco ao piloto e ao passageiro, se as instru¢cdes nédo forem
seguidas.

ATENCAO

Indica a possibilidade de danos a motocicleta se as instru¢des ndo forem seguidas.

NOTA

Apresenta informacgdes Uteis.

As descri¢c8es detalhadas dos procedimentos padréo de oficina, principios de seguranca e operagdes de servico ndo estao
incluidas. E importante observar que este manual contém algumas adverténcias e precaucdes sobre alguns métodos
especificos de servico que podem causar FERIMENTOS PESSOAIS e danos & motocicleta, ou ainda torna-la insegura. Tenha
em mente que estas adverténcias podem néo englobar todas as maneiras possiveis que um servi¢o, recomendado ou ndo
pela Honda, possa ser realizado ou de suas possiveis conseqiéncias de risco. Qualquer pessoa que siga os procedimentos
de servico ou utilize as ferramentas, recomendadas ou ndo pela Honda, deve compreender que sua seguranca pessoal ou a
seguranca do veiculo ndo serdo postas em risco pelos métodos de servigo ou ferramentas selecionadas.
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INFORMACOES GERAIS

VT600C

SIMBOLOS

Os simbolos utilizados neste manual indicam os procedimentos especificos de servigo. As informagdes suplementares
necessarias referentes a estes simbolos séo dadas especificamente no texto, sem a utilizacdo dos mesmos.

@

Substitua a(s) peca(s) antes da montagem.

Use o 6leo de motor recomendado.

K
K

Use solucéo de dleo e molibdénio (mistura de 6leo de motor com graxa de molibdénio na propor¢éo de 1:1).

Use graxa de uso multiplo (graxa de uso multiplo a base de sab&o de litio, NLGI n° 2 ou equivalente).

Use graxa a base de bissulfeto de molibdénio (contendo mais de 3% de bissulfeto de molibdénio,
NGLI n°® 2 ou equivalente).

P
P~
P~

@

Use pasta a base de bissulfeto de molibdénio (contendo mais de 3% de bissulfeto de molibdénio,
NGLI n° 2 ou equivalente.

o

Use graxa a base de silicone.

e

Aplique trava quimica. Use trava quimica com resisténcia a torque médio.

rll JUNTA

Aplique junta liquida.

Use Fluido para Amortecedor ou Suspenséo.

SW

Modelo suigo




VT600C

INFORMACOES GERAIS

ESPECIFICACOES TECNICAS

Item Especificacéo
DIMENSOES Comprimento total 2355 mm
Largura total 760 mm
Altura total 1125 mm
Distancia minima do solo 140 mm
Distancia entre eixos 1600 mm
Altura do assento 690 mm
Altura do pedal de apoio 285 mm
Peso seco 200 kg
CHASSI Tipo Berco duplo
Suspensao dianteira, curso Garfo telescépico, 120 mm
Suspensao traseira, curso Bracgo oscilante, 90 mm
Medida do pneu dianteiro 100/90-19 57S
Pressao do pneu dianteiro | Somente piloto 200 kPa (2,00 kg/cm?, 29 psi)
Piloto e passageiro | 200 kPa (2,00 kg/cm?, 29 psi)
Medida do pneu traseiro 170/80-15M/C77S
Pressdo do pneu traseiro | Somente piloto 200 kPa (2,00 kg/cm?, 29 psi)
Piloto e passageiro | 250 kPa (2,50 kg/cm?, 36 psi)
Capacidade do tanque de combustivel 11 litros
Capacidade da reserva de combustivel 2,9 litros
Céaster 35°
Trall 164 mm
Capacidade de 6leo do amortecedor dianteiro | 449 cm?3
MOTOR Tipo 4 tempos, SOHC, arrefecido a 4gua
Disposi¢éo do cilindro 2 cilindros em V inclinados 52°
Diédmetro e curso 75x66 mm
Cilindrada 583 cm?®
Relacédo de compressao 9,2:1

Comando de valvulas

Silencioso, corrente de comando com multi-elos,
OHC com braco oscilante.

Capacidade de 6leo

2,1 litros na drenagem - 2,8 litros na desmontagem

Sistema de lubrificacéo

Forcada por bomba de éleo

Filtro de ar

Filtro de papel

Compresséo do cilindro

1324 kPa (13,5 kg/cm?, 192 psi)

Vélvula de admissao Abre 10° APMS
Fecha 30° DPMI
Vélvula de escape Abre 30° APMI
Fecha 10° DPMS
Folga das valvulas Admissao 0,15 mm
Escape 0,20 mm
Peso do motor 62 kg.
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INFORMACOES GERAIS

VT600C

CARBURADOR

Item Epecificacdo

Tipo Pistdo de vacuo duplo
Numero de identificacdo VDF1Px2

Giglé principal #115

Giglé de marcha lenta # 38

Abertura inicial do parafuso de mistura 2-1/8voltas

Nivel da béia 7,0 mm

Rotacdo de marcha lenta

1.100 % 100 (rpm)

TRANSMISSAO

Embreagem

Multidisco em banho de éleo

Transmissao

5 velocidades constantemente engrenadas

Relagao priméria

1.888 (68/36)

Reducéo final

2.750 (44/16)

Relacdo de transmisséo 1@ 2.571 (36/14)
28 1.777 (32/18)
3 1.380 (29/21)
42 1.125 (27/24)
52 0.961 (25/26)

Seqiiéncia de mudanca de marchas 1-N-2-3-4-5

SISTEMA
ELETRICO

Sistema de ignicao

(Transistorizada)

Ponto de ignicdo Inicial 6,5° APMS a 1.100 (rpm)
Avanco max. | 30° APMS a 6.000 (rpm)
Alternador Alternador CA
Capacidade da bateria 12V.8AH
Capacidade do alternador 0,264 kW/5.000 (rpm)
Vela de ignicao DPR8EA-9 NGK
Folga da vela de igni¢éo 0,8-0,9 mm
Fusiveis Principal 30A
Secundario 10AXx4/15A %2

Farol (alto/baixo)

12V-60 W/55 W

Lanterna/Luz do freio

12V-5 W/21 W x 2

Lampada das sinaleiras 12V-21 W x 4
Lampada dos instrumentos 12v-3,4 W
Indicador de ponto morto 12v-1,7 W
Indicador das sinaleiras 12v-1,7 W
Indicador de farol alto 12v-1,7 W
Lampada da placa de licensa 12V-5 W
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VT600C

INFORMACOES GERAIS

VALORES DE TORQUE

MOTOR
Item Qtde. Diadmetro da Torque N.m Observacdes
Rosca. (mm) (kg.m)
Parafuso da tampa do cabecote 4 6 10 (1,0) Parafuso especial
Parafuso do suporte do comando 6 8 23 (2,3
Porca do suporte do comado 4 8 23(2,3)
Parafuso do suporte do comando 4 6 10 (1,0)
Porca do cabecote 8 10 48 (4,8)
Parafuso do cabecote 2 8 23(2,3) Aplicar 6leo
Porca do cabecote 4 8 23(2,3)
Parafuso do cabecote 2 6 12 (1,2)
Parafuso do pinhdo do comando 4 7 23(2,3) Aplicar trava
quimica
Parafuso da engrenagem motora primaria 1 12 90 (9,0) Parafuso UBS (Aplicar 6leo)
Parafuso da placa de fixagdo do tambor 1 — 12 (1,2) Aplicar trava quimica
Parafuso do estator 1 12 130 (13,0) Parafuso UBS
(roscas de esquerda)
Porca da capa da biela 4 8 34 (3,4) Aplique 6leo nas
roscas
Contraporca da embreagem 1 18 130 (13,0)
Interruptor do neutro 1 10 12 (1,2)
Interruptor da presséo de 6leo 1 — 12 (1,2) Aplique liquido
selante
Vela de ignicéo 4 12 14 (1,4)
Parafuso de drenagem de 6leo 1 14 35 (3,5)
Parafuso torx da embreagem de partida 6 8 30 (3,0) Aplicar trava quimica
Engrenagem movida da bomba de 6leo 1 6 15 (1,5) Parafuso Allen Flange
Aplicar trava quimica
Parafuso da tampa de ajuste de vélvula 8 6 12 (1,2)
Contraporca do parafuso de ajuste de valvula 6 7 23(2,3) Aplicar 6leo
Pino da mola de retorno do caAmbio 1 8 23(2,3)
Porca do cabo do motor de partida 1 6 10 (1,0)
Parafuso da placa da embreagem 4 6 12 (1,2) Parafuso flange
Parafuso do tensor da corrente do comando 4 6 10 (1,0) Parafuso flange
Filtro de 6leo 1 20 10 (1,0)
Parafuso da tampa do pinh&o de transmissao 1 6 12 (1,2)
Parafuso do pinhao de transmissao 2 6 10 (1,0)
Tampa de verificagéo do ponto 1 22 15 (1,5) Aplicar graxa nas roscas
Tampa de verificagéo da arvore de manivelas 1 30 15 (1,5) Aplicar graxa nas roscas
Prisioneiro do cilindro 8 10 40 (4,0) Veja a pag. 11-19
2 8 25 (2,5)
Parafusos da carcaca do motor 13 8 23(2,3)
Parafuso do estator 4 6 12 (1,2) Aplicar trava quimica
Parafuso da tampa lateral direita 13 6 12 (1,2)
Parafuso da tampa lateral esquerda 10 6 12 (1,2)
Parafuso da presilha da fiacdo do estator 2 6 12 (1,2) Aplicar trava quimica
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INFORMACOES GERAIS

VT600C

CHASSI

Item Qtde. Diametro da Torque N.m Observacdes
Rosca. (mm) (kg.m)

Porca da coluna de direcdo 1 24 105 (10,5)

Porca de ajuste do rolamento da coluna de dire¢ao 1 26 25 (2,5) Veja a pag. 12-22

Parafuso de fixacao superior do garfo 2 7 11(1,1)

Parafuso de fixagao inferior do garfo 2 10 50 (5,0) Aplicar éleo nas

roscas

Eixo dianteiro 1 18 75 (7,5)

Parafuso de fixag&o do eixo dianteiro 2 7 21 (2,1)

Porca do eixo traseiro 1 16 90 (9,0)

Parafuso de fixag&o do caliper 2 8 30 (3,0)

Tampa do garfo 1 34 22 (2,2)

Parafuso Allen do garfo 1 10 29 (2,9)

Pino deslizante secundario do céliper 1 8 12 (1,2)

Pino deslizante principal do caliper 1 8 22 (2,2)

Pino da pastilha 2 10 18 (1,8)

Bujdo do pino da patilha 2 10 2,5(0,25)

Parafuso de articulagdo da alavanca da embreagem 1 6 1(0,1)

Porca de articulacdo da alavanca da embreagem 1 6 6 (0,6)

Porca de jungdo da vareta do freio 2 6 9(0,9)

Parafuso do braco intermediério do freio 1 8 27 (2,7)

Parafuso do bracgo do freio 1 8 27 (2,7)

Parafuso da mangueira de 6leo do freio 2 10 35(3,5)

Valvula de sangria 1 8 5,5 (0,55)

Parafuso do suporte do cilindro mestre 2 6 12 (1,2)

Parafuso da tampa do cilindro mestre 2 4 1,5 (0,15)

Parafuso de fixagao superior do amortecedor 1 10 45 (4,5) Parafuso Allen

Parafuso de fixacao inferior do amortecedor 1 10 45 (4,5)

Parafuso do braco de cAmbio 1 6 12 (1,2)

Parafuso do suporte do pedal de apoio 4 10 40 (4,0)

Parafuso de articulagcdo do brago oscilante 1 14 90 (9,0)

Parafuso de fixacao dianteiro superior do motor 1 10 55 (5,5)

Parafuso do suporte dianteiro superior do motor 2 8 27 (2,7)

Parafuso de fixacao dianteiro inferior do motor 1 10 55 (5,5)

Parafuso de fixacao traseiro superior do motor 1 10 55 (5,5)

Parafuso do suporte traseiro superior do motor 2 8 27 (2,7)

Porca de jungéo do tubo de escapamento 4 8 25(2,5) Porca Flange

Parafuso de fixagao do tanque de combustivel 1 8 19 (1,9) Parafuso Flange

Parafuso de fixacao do interruptor de igni¢éo 2 6 11(1,1) Parafuso Travante

Parafuso da tampa do tubo do escapamento 3 6 12 (1,2)

Parafuso/porca do suporte do escapamento 2/3 8 20 (2,0)

Parafuso de fixagcdo do suporte do capacete 2 6 13 (1,3) Parafuso Travante

Parafuso de articulagéo do cavalete lateral 1 10 10 (1,0) Parafuso Allen

Porca de articulagdo do cavalete lateral 1 10 30 (3,0)

Porca da coroa de transmisséo 5 10 65 (6,5)

Contraporca da haste do amortecedor 1 14 70 (7,0)

Raios 108 4 4 (0,4)

Porca de fixagdo do guidao 2 8 23 (2,3)

Carcaca da valvula de combustivel 1 22 34 (3,4)

Parafuso do suporte da tampa de articulagédo do

acelerador 2 4 2,1(0,21)

Parafuso do suporte da bobina de ignicao traseira 2 6 9(0,9)

Parafuso de fixacdo da tampa da bateria 2 6 9(0,9)

Porca de fixagdo do suporte da bomba de combustivel | 1 6 9(0,9)

Parafuso da placa da alca traseira 4 8 33(3,3)
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VT600C

INFORMACOES GERAIS

As especificagdes de torque listadas abaixo séo para os pontos de aperto mais importantes. Se alguma especificagdo nao

estiver listada, siga os valores de torque padréo indicados abaixo.

PADRAO
Tipo Torque N.m Tipo Torque N.m
(kg.m) (kg.m)

Parafuso e porca 5 mm 5(0,5) Parafuso Phillips, 5 mm 4 (0,4)

Parafuso e porca 6 mm 10 (1,0) Parafuso Phillips, 6 mm 9(0,9)

Parafuso e porca 8 mm 22 (2,2) Parafuso flange e porca 6 mm 12 (1,2)
(cabeca 8 mm)

Parafuso e porca 10 mm 35(3,5)

Parafuso e porca 12 mm 55 (5,5) Parafuso flange e porca 8 mm 27 (2,7)
Parafuso flange e porca 10 mm 40 (4,0)
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INFORMACOES GERAIS

VT600C

FERRAMENTAS ESPECIAIS

Descricédo Numero Aplicacdo Capitulo
Medidor da pressao de 6leo 07506-3000000 2
Fixador do medidor da pressao de 6leo 07510-4220100 2
Chave de filtro de 6leo 07HAA-PJ70100 2
Medidor de vacuo 07404-0030000 3
Chave de ajuste de valvula 07908-KE90000 3
Alicate para anel elastico 07914-3230001 2,13,14
Chave soquete da coluna de direcéo 07916-3710100 12
Fixador da embreagem 07923-KE10000 7
Fixador do cilindro interno do amortecedor 07930-KA50000 12
— suporte de fixagéo 07930-KA50100 12
— suporte inferior 07930-KA40200 12
Conjunto extrator de rolamento 07936-3710001 11
— eixo do extrator de rolamentos 07936-3710100 11
— extrator de rolamentos 07936-3710600 11
— contrapeso do extrator 07741-0010201 11
Cabo do instalador de guia de valvula (Admissao) 07943-MF50100

Cabo do instalador de guia de vélvula (Escapamento) 07943-MF50200

Removedor de pista de esferas 07946-3710500 12
Guia da coluna de direcéo 07946-MB00000 12
Eixo guia 07946-MJ00100 13
Guia do retentor de 6leo 07947-4630100 12
Removedor de pista de esferas 07953-MJ10000 12
— adaptador 07953-MJ10100 12
— cabo do removedor 07953-MJ10200 12
Instalador do rolamento principal 07HMF-MM90400 11
Alargador de guia de valvula, 5, 5 10 mm (Admissédo) | 07984-2000001

Alargador de guia de vélvula, 6, 612 mm (Escape) 07984-ZE20001

Instalador de rolamento, 28x30mm 07746-1870100

Cortador da corrente de transmiss@o 07HMH-MR10100 3
Adaptador do compressor da mola do amortecedor 07GME-MR10100 13
Adaptador de inspec¢éo 07508-0013600 16
Adaptador 07508-0014500 16
Chave de raios 07JMA-MR60100 3,12,13
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VT600C

INFORMACOES GERAIS

Continuacéo

FRESA DE VALVULAS

Fresas para sede de vélvulas

Fresa plana
Fresa plana
Fresa interna
Fresa interna
Fresa de assento
Fresa de assento

Suporte para fresa de sede de valvulas
Suporte para fresa de sede de valvulas

Admisséo
Escapamento
Admisséo
Escapamento
Admisséo

Escapamento

5,5 mm (Admisséo)
6,6 mm (Escapamento)

28 mm (32°)
35 mm (32°)
30 mm (60°)
37,5 mm (60°)
27,5 mm (45°)
35 mm (45°)

DESCRICAO NUMERO APLICACAO CAPITULO
Medidor do nivel da béia 07401-0010000 4
Chave para contraporca, 17 x 27 mm 07716-0020300 7
Suporte de engrenagem 07724-0010100 7
Suporte universal 07725-0040000 8
Ponta de torque 07703-0010100 8
Extrator do rotor do alternador 07733-0020001 8
Extrator da guia de valvula, 5,5 mm 07742-0010100 9
Extrator de guia de valvula, 6,6 mm 07742-0010200 9
Instalador de rolamentos, 32 x 35 mm 07746-0010100 13
Instalador de rolamentos, 42 x 47 mm 07746-0010300 11,12,13
Instalador de rolamentos, 52 x 55 mm 07746-0010400 11,12
Guia, 15 mm 07746-0040300 13

Guia, 17 mm 07746-0040400 13

Guia, 20 mm 07746-0040500 11,12
Guia, 22 mm 07746-0041000 11,13
Guia, 25 mm 07746-0040600 11
Cabecote do extrator de rolamento, 17 mm 07746-0050500 13

Eixo do extrator de rolameto 07746-0050100 13
Cabecote do extrator de rolamento, 20 mm 07746-0050600 12

Cabo do instalador de rolamento 07749-0010000 11,12,13
Compressor da mola de valvula 07757-0010000 9
Compressor da mola do amortecedor 07GME-0010000 13

— parafuso do compressor 07GME-0010100 13

07781-0010101
07781-0010201
07780-0012100
07780-0012300
07780-0014000
07780-0014100
07780-0010200
07780-0010400
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INFORMACOES GERAIS VT600C

PASSAGEM DOS CABOS E FIACOES

Observe o0s seguintes itens ao passar os cabos e fiagoes.

» Os cabos e fiagdes soltos podem afetar a seguranca. Apds
fixar, verifique se nédo estdo soltos.

» N&o deslize a fiagéo contra a solda ou sua presilha.
» Fixe as fiagdes no chassi com as suas respectivas cintas nos
locais indicados. Aperte a cinta de maneira que haja contato

somente entre as superficies isoladas.

« Passe as fiagbes de modo que ndéo fiquem esticadas e nem
muito frouxas.

» Proteja as fiagdes com fita isolante ou tubo se elas estiverem
em contato com extremidades cortantes.

« N&o use as fiagdes com isoladores quebrados. Repare o
isolador cobrindo com fita isolante ou substitua a fiacao.

» Passe as fiagdes evitando cantos vivos.
« Evite as extremidades projetadas de parafusos.

« Mantenha as fiacBes longe dos tubos de escape ou outras
pecas quentes.

» Certifique-se que o0s coxins estao assentados em suas
ranhuras corretamente.

« Apos a fixagao certifique-se que a fiagdo nao esta interferindo
no movimento de outras pecgas.

* ApGs a passagem, certifique-se que a fiagdo ndo esta
dobrada ou torcida.

< N&o dobre ou torga os cabos de controle. Cabos de controle
danificados n&o operara suavemente e podem travar-se.

O - Correto
X — Errado

1-12



VT600C INFORMACOES GERAIS

CABO DA EMBREAGEM

CABOS DO ACELERADOR

FIACAO DOS
INTERRUPTORES
ESQUERDO

MANGUEIRA DO FREIO DIANTEIRO \ 2
\ ,‘

SN
;N"”’/x“\/,/"
) LB Y I,
DiRerg S NTERRUPTORES ———7 “‘ ‘ | CONECTOR DO FAROL

/
FIAGAO DA BUZINA /” 4 BUZINA
PRESILHAS DA FIAGAO
TUBO DE RESPIRO DA CARCAGA DO MOTOR
, 4 O
MANGUEIRA DE AGUA ; )
JUNGAO DO RESPIRO
TUBO DE RESPIRO DO MOTOR

DO MOTOR

/A‘\’?

oz
MOTOR DE PARTIDA ':(,“"
&r

) g
ssaseron g\ \\%’*ﬁ/ y

P "E/ ) e{*‘ﬂ’“"zii')i"’“‘“- '
N\

)
CABO TERRA 74

FIACAO DO GERADOR
DE PULSOS

CARCACA DO FILTRO DE AR

CABO DA EMBREAGEM
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INFORMACOES GERAIS VT600C

CABOS DO ACELERADOR

BOBINA DE IGNICAO DIANTEIRA

TUBO DE ENTRADA DE COMBUSTIVEL

FIACAO DO
ALTERNADOR

\

s
(@\\\\\\\“‘.

FIACAO DO

INTERRUPTOR
= DO NEUTRO
SUPORTE DO CABO CABO DO AFOGADOR DIREITO

DO VELOCIMETRO  TUBO DE RESPIRO DA
CARCACA DO FILTRODE AR |NTERRUPTOR TERMOSTATICO

CONECTOR BRANCO (4P) DO
MANGUEIRA DO FREIO DIANTEIRO GERADOR DE PULSOS

CONECTOR PRETO (2P) DA
1 BUZINA E MOTOR DA VENTOINHA

PRESILHA

CONECTOR BRANCO
(9P) DAS SINALEIRAS

CONECTOR VERDE (6P) DO
PAINEL DOS INSTRUMENTOS

CONECTOR PRETO(6P) DO
VELOCIMETRO

CONECTOR VERMELHO
(9P) DO INTERRUPTOR
DIREITO DO GUIDAO

1-14



VT600C INFORMACOES GERAIS

BOMBA DE COMBUSTIVEL ~ FILTRO DE INTERRUPTOR DO RELE DE PARTIDA
COMBUSTIVEL
\\/ :\
\‘/6 Ml -7 .
—— e
BOBINA DE e s - \
IGNICAO ; 0 /
TRASEIRA ) )
= /
/
; NS
~ o =
QY f =
/"‘\/
A NI
®)

TUBO DE DESCARGA DO
BATERIA RESERVATORIO DO LIQUIDO
INTERRUPTOR DA LUZ DE ARREFECIMENTO

DO FREIO TRASEIRO CAIXA DE FUSIVEIS AUXILIAR

CONECTOR

PRETO (2P) DO RELE DAS CONECTORES DA LUZ/FREIO TRASEIRO, BOMBA

INTERRUPTOR ,
CONECTOR VERDE (2P) N SINALEIRAS
SONECTOR VERDE2D)  DE IGNIGAO DE COMBUSTIVEL E SINALEIRA TRASEIRA DIREITA

~ [
\ e, P '
\\ > 3

RELE DE CORTE
DE COMBUSTIVEL

CONECTORES
DA SINALEIRA
TRASEIRA
ESQUERDA E
A , LAMPADA DE
RELE DO FAROL ~78” ’fr LICENSA
G o o
INTERRUPTOR = UNIDADE DE
DO NEUTRO IGNICAO
CONECTOR PRETO (4P) DO
REGULADOR/RETIFICADOR
/
INTERRUPTOR
DA PRESSAO
DO OLEO

CONECTOR PRETO (2P) DO INTERRUPTOR DO NEUTRO

INTERRUPTOR DO REGULADOR/RETIFICADOR
CAVALETE LATERAL

CONECTOR BRANCO (4P) DO CONECTOR BRANCO (3P) DO ALTERNADOR
INTERRUPTOR DE IGNICAO
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INFORMACOES GERAIS VT600C

PONTO DE ATERRAMENTO BOBINA DO ESTATOR PRESILHAS

CONECTOR PRETO(4P) DO ==
REGULADOR/RETIFICADOR

PRINCIPAL ) q TAMPA LATERAL BORRACHAS
ESQUERDA

PRESILHAS

FIACAO DO INTERRUPTOR TERMOSTATICO

TAMPA
LATERAL
DIREITA

FIACAO DA LANTERNA
TRASEIRA O
@ CARCAGA DA

\ LANTERNA/LUZ DO FREIO

FIACAO DAS
SINALEIRAS

FIACAO DA LUZ DA
PLACA DE LICENSA
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VT600C INFORMACOES GERAIS

CONECTOR BRANCO (4P) DO GERADOR DE PULSOS

BOBINA DE IGNICAO DIANTEIRA CONECTOR PRETO (6P)
DO VELOCIMETRO

CONECTOR

CONECTOR PRETO (2P)
DA BUZINA/ MOTOR DA
VENTOINHA

CONECTOR BRANCO

)
. 3 (9P) DAS SINALEIRAS
-

= CONECTOR VERDE (6P) DO

VERMELHO (9P) DOS
v O -
Al
PAINEL DE INSTRUMENTOS

INTERRUPTORES
Net
o/
r'
\"Z,

FIACAO DO ALTERNADOR

/§>‘ 2 DIREITO DO GUIDAO
*;g .
ll_,\g-!/; QAN
RIEA
S
A‘J‘
E\zt\‘
d D -

. —T FIACAO DO INTERRUPTOR
SUPORTE DO CABO DO DO NEUTRO
VELOCIMETRO
TUBO DE RESPIRO DA CABO DO AFOGADOR DIREITO

CARCAGA DO FILTRODE AR \NTERRUPTOR TERMOSTATICO

FIACAO DO ALTERNADOR

INTERRUPTOR DO

CAVALETE LATERAL /l\\d\
4\\

INTERRUPTOR DE PRESSAO DE OLEO
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INFORMACOES GERAIS VT600C

SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSOES

SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSOES DO MOTOR

O sistema de controle de emissdes do motor encaminha as emissdes de gases da carcaca do motor para a camara de
combustdo através do filtro de ar.

Os vapores condensados da carcaca do motor sdo acumulados em um separador de ar/6leo e em um tubo de dreno que
deve ser esvaziado periodicamente. O tubo de dreno necessita de uma verificagdo mais freqiiente quando ha acimulo de
6leo se o veiculo for submetido a uso constante em alta velocidade ou em tempo de chuva.

SEPARADOR FILTRO DE AR
DE AR/OLEO

=

= AR FRESCO
~ GAS DE ESCAPE

SISTEMA DE ALIMENTACAO SECUNDARIA DE AR

SISTEMA DE CONTROLE DE EMISSOES PELO ESCAPAMENTO

O sistema de controle de emissdes pelo escapamento é composto por regulagens de mistura pobre no carburador e ndo deve
sofrer ajustes, a ndo ser a regulagem da marcha lenta através do parafuso de aceleragéo.

O sistema de controle de emissdes pelo escapamento esta composto por um sistema de alimentacdo secundéria de ar, que
introduz o ar filtrado nos gases de escapamento através do orificio de escape. O ar fresco é aspirado pelo orificio de escape
sempre que houver um pulso de pressado negativa no sistema de escape. Esta carga de ar fresco ajuda a queimar os gases
de escapamento e altera uma quantidade consideravel de hidrocarbonetos e de mondxido de carbono, transformando-os em
dioxido de carbono e agua.

Uma palheta impede o fluxo inverso do ar através do sistema. A valvula de controle de injecéo de ar reage ao vacuo do coletor
de admissao e corta o suprimento de ar fresco durante o processo de desaceleragdo do motor, impedindo assim a
combustdo retardada no sistema de escapamento.

Nao devem ser feitas regulagem no sistema de alimentacdo secundaria de ar, embora seja recomendada uma inspecao
periédica dos componentes.
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VT600C

INFORMACOES GERAIS
< PARA O CONDUTO

CONDUTO DE ESCAPAMENTO DE ADMISSAO

DO CILINDO DIANTEIRO

CONDUTO DE

7 ESCAPAMENTO DO
\1, CILINDRO TRASEIRO

VALVULAS \:

DE ALIVIO

VALVULA DE
SUCGAO DE AR

S

VALVULA DE SUCCAO DE AR

PARA A VALVULA
DE SUCGAO DE AR

CARCAGCA /| CAMARA
DO FILTRO DE AR

TUBO DE
PASSAGEM DE AR

> PARA O CONDUTO DE
/ ESCAPAMENTO DO
CILINDRO TRASEIRO

\ [ o

(| CARBURADORDO  CARBURADOR DO
\ V CILINDRO TRASEIRO  CILINDRO DIANTEIRO
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INFORMAGCOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

» Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar algum servico, certifique-se de que o local seja bem ventilado. Nunca
deixe o motor em funcionamento em areas fechadas. Os gases de escapamento contém monéxido de carbono venenoso
que pode causar perda de consciéncia podendo causar conseqiiencias fatais. Acione o motor em areas abertas ou local
fechado que apresente um sistema de evacuacdo de escapamento.

< O 6leo de motor usado pode causar cancer de pele se permanecer em contato com a mesma por longos periodos. Embora
isso ndo seja provavel, a menos que o 6leo usado seja manuseado diariamente, recomendamos lavar completamente as
maos com agua e sabdo logo apds o seu manuseio. MANTENHA-O AFASTADO DO ALCANCE DE CRIANCAS.

« Os procedimentos de servico deste capitulo podem ser realizados com o motor instalado no chassi.

< Ao remover e instalar a bomba de 6leo, seja cuidadoso para ndo permitir a entrada de poeira ou sujeira no motor.

= Se qualquer parte da bomba de 6leo estiver desgastada além dos limites de uso especificados, substitua todo o conjunto
da bomba.

» Apos a instalacdo da bomba de dleo, verifique se ndo existem vazamentos e se a pressdo do 6leo esta correta.

ESPECIFICACOES

Capacidade de 6leo do motor 2,1 litros, na drenagem
2,25 litros, na troca de 6leo e filtro
2,8 litros, na desmontagem

Oleo recomendado MOBIL SUPER MOTO 4T
Classificagdo de servigo API: SF
Viscosidade: SAE 20 W-50

ESPECIFICACOES

Item Valor Correto Limite de Uso
Folga entre rotores externo e interno 0,15 mm 0,20 mm
Folga entre rotor externo e carcaca da bomba 0,15-0,22 mm 0,35 mm
Folga entre rotores e face da carcaca da bomba 0,02-0.07 mm 0,10 mm
Pressao do éleo 441 kPa (4,5 kg/cm?, 64 psi) a 6.000 rpm -

VALORES DE TORQUE

Interruptor da presséo do 6leo 12 N.m (1,2 kg.m)
Parafuso de drenagem do 6leo 35 N.m (3,5 kg.m)
Filtro de 6leo 10 N.m (1,0 kg.m)
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LUBRIFICACAO

VT600C

ARVORE DE COMANDO

BRACO OSCILANTE

PISTAO

INJETOR DE OLEO

ARVORE DE
MANIVELAS

ARVORE
SECUNDARIA

INTERRUPTOR DA / lf‘:
PRESSAO DO OLEO [——/ 1

T_ - 7
/‘v

OLEO

M

VALVULA DE ALIVIO

DE PRESSAO

ARVORE PRIMARIA

BOMBA DE OLEO

FILTRO DE TELA
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LUBRIFICACAO

VT600C

FERRAMENTAS

Especial

Chave de filtro de 6leo

Medidor da pressao do 6leo

Fixador do medidor da pressao do 6leo
Alicate para anél elastico

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Nivel de 6leo muito baixo

e Consumo normal de 6leo

« Vazamento de 6leo

« Anéis do pistdo desgastados

Contaminagao de 6leo

« O Oleo néo é trocado nos periodos corretos
« Junta de cabecote defeituosa

« Anéis do pistdo desgastados

Pressao de 6leo baixa

* Bomba de 6leo defeituosa

« Filtro de tela obstruida

« Nivel de 6leo baixo.

» Valvula de alivio da pressao defeituosa
* Vazamento de 6leo

Pressao de 6leo alta
= Vélvula de alivio da pressao defeituosa
« Filtro ou dosador de 6leo obstruidos

Falta de presséo de 6leo

« Nivel de dleo baixo

* Engrenagem da bomba de 6leo quebrada
« Corrente da bomba de 6leo quebrada

* Bomba de 6leo defeituosa

* Vazamento de o6leo.

07HAA-PJ70100
07506-3000000
07510 4220100
07914-3230001
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VT600C

LUBRIFICACAO

VERIFICACAO DO NiVEL DE OLEO DO
MOTOR

Apoie a motocicleta em um local plano utilizando um macaco ou
um suporte sob o motor.

Dé partida no motor e deixe-o funcionar em marcha lenta por
alguns minutos.

Desligue o motor, remova o medidor do nivel de 6leo e limpe-o.
Introduza o medidor do nivel de 6leo no bocal de reabastecimento
sem rosquea-lo.

NOTA

N&o rosqueie o medidor do nivel de dleo.

Remova novamente o medidor e verifique o nivel do éleo.

Se o nivel do éleo estiver abaixo ou préximo da marca de nivel
inferior do medidor, adicione o 6leo recomendado até atingir a
marca de nivel superior.

Verifique se o anel de vedagéo nédo esta danificado.

TROCA DE OLEO DO MOTOR

NOTA

Troque o 6leo com o motor quente e a motocicleta apoiada no
cavalete lateral para assegurar uma drenagem rapida e
completa.

Remova o medidor do nivel de 6leo e o bujdo de drenagem.
Acione o motor de partida por alguns segundos com o interruptor
do motor desligado para drenar completamente o 6leo.

NOTA

Nao acione o motor de partida mais do que 5 segundos.

Certifigue-se de que todo 6leo foi drenado.

Verifique se o anel de vedacéo e o bujao de drenagem estdo em
boas condigdes.

Substitua-os se necessario.

Instale o anel de vedacao e aperte o bujao de drenagem.

TORQUE: 35 N.m (3,5 Kg.m)
Abastega o motor com o volume correto do 6leo recomendado.

CAPACIDADE DE OLEO:

2,8 litros (ap6s a desmontagem do motor)
2,25 litros (na troca de 6leo e filtro)

2,1 litros (na drenagem)

OLEO RECOMENDADO:

MOBIL SUPER MOTO 4T
Classificacéo de servico APl SF
Viscosidade: SAE 20W-50

Reinstale o medidor do nivel de 6leo.

Dé a partida no motor e deixe-o funcionar em marcha lenta
durante 2 a 3 minutos.

Desligue o motor.

Certifique-se que o nivel de 6leo estd na marca de nivel
superior do medidor.

Certifiqgue-se também que nado haja vazamentos de 6leo.

MEDIDOR DO NiVEL DE OLEO ™

NIVEL SUPERIOR

I:H’VEL INFERIOR |
T —

ANEL DE
VEDACAO

PARAFUSO DE DRENAGEM

PARAFUSO DE DRENAGEM

ARRUELA DE VEDACAO |
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LUBRIFICACAO

VT600C

TROCA DO FILTRO DE OLEO

Drene o 6leo do motor (pag. 2-3)

A\ CUIDADO

Nao troque o filtro de 6leo enquanto o sistema de
escapamento estiver quente.

Solte o filtro de 6leo com a chave de filtro.

FERRAMENTA:

Chave de filtro de 6leo 07HAA-PJ70100

Lubrifique a junta de vedagéo do filtro de 6leo novo e instale-o
no motor. Aperte o filtro com a chave especial.

TORQUE: 10 N.m (1,0 kg.m)

ATENCAO

Aperte o filtro de 6leo com o torque especificado para que
ndo ocorra vazamento de 6leo.

Abasteca o motor com o 6leo recomendado (pag. 2-3).

VERIFICACAO DA PRESSAQ DO OLEO

Remova as seguintes pecas:

— Tampa do pinhao de transmisséo (pag. 13-14)

— Suporte da tampa do pinh&o de transmissao

— Tampa e parafuso do interruptor da presséo do 6leo
Desconecte o fiagdo do interruptor e conecte um mandmetro de
6leo no orificio do bujdo com o fixador do manémetro.

FERRAMENTAS
Manémetro de Gleo
Fixador do manémetro

07506-3000000
07510-4220100

Verifique o nivel de éleo.

Dé partida no motor e aqueca-o até a temperatura normal de
funcionamento.

Verifique a pressao do 6leo a 6000 rpm.

PRESSAO DO OLEO: 441 kPa (4,5 kg/cm2, 64 psi)

Desligue o motor.

Remova o man6émetro e o fixador do manémetro.

Aplique liquido travante nas roscas do interruptor da pressao de
6leo e instale-o.

TORQUE 12 N.m (1,2 kg.m)

Conecte a fiagdo do interruptor da pressao de 6leo e recoloque
a tampa sobre o interruptor.
Dé partida no motor.

Certifique-se que a luz indicadora da pressao de 6leo apaga
apo6s um a dois segundos de funcionamento do motor.

Se a luz permanecer acesa, desligue o motor imediatamente e
determine a causa.

NOTA

Passe a fiagdo do interruptor da presséao de 6leo
adequadamente (pag. 1-15).

TORQUIMETRO

CHAVE DE FILTRO DE OLEO

FILTRO DE OLEO

A\
ANEL DE VEDACAO

INTERRUPTOR DA !

SUPORTE DA TAMPAL® | R :
- PRESSAO DE OLEO

PARAFUSO DO
INTERRUPTOR DE

_OLEO —

TAMPA DO
INTERRUPTOR

[ FIXADOR DO
MANOMETRO

! - MANOMETRO
" DE OLEO
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VT600C

LUBRIFICACAO

BOMBA DE OLEO
REMOCAO DA VALVULA DE ALIVIO

Desmonte a carcaga do motor (Capitulo 11).

Remova o parafuso e a tampa da véalvula de alivio.
Remova a valvula de alivio da bomba de 6leo.

DESMONTAGEM DA VALVULA DE ALIVIO

Remova o anel elastico e desmonte a valvula de alivio.

FERRAMENTA:

Alicate para anel elastico 07914-3230001

INSPECAO

Inspecione a mola, anel de vedacgao e a valvula verificando se

ha desgaste ou danos.

Inspecione o corpo da valvula verificando se ha obstrugdes ou

danos.
Substitua a valvula de alivio defeituosa.

Limpe todas as pecas e monte-as na ordem inversa da
remocao.

REMOCAO/ DESMONTAGEM DA BOMBA DE OLEO

Remova a bomba de 6leo retirando os dois parafusos de
fixacao.

Remova os pinos guia e os anéis de vedacgao.

ANEL DE VEDAGCAO
0/ CORPO DA VALVULA
([ = VALVULA

MOLA

Ty
@

ANEL ELASTICO




LUBRIFICACAO VT600C

Remova o filtro de tela e o tubo da bomba de dleo. FILTRO DE TELA

TUBO DE OLEO

Verifique o anel de vedac&o e os vedadores de 6leo quanto a ANEIS DE VEDACAO FILTRO DE TELA

desgaste ou danos.
Limpe o filtro de tela e o tubo de 6leo com solvente limpo.

VEDADOR DE OLEO

Remova os trés parafusos da tampa da bomba de 6leo. PARAFUSOS DA TAMPA DA BOMBA DE OLEO
Desmonte todas as pecas e limpe-as com solvente limpo.

CARCACA DA
BOMBA DE OLEO

ROTOR INTERNO

INSPECAO DA BOMBA DE OLEO -

Instale os rotores externos e internos na carcaca da bomba de
oleo.

Meca a folga entre o rotor externo e a carcaga da bomba de
6leo.

LIMITE DE USO: 0,35 mm

.u ROTOR EXTERNO
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VT600C LUBRIFICACAO

Remova o eixo da bomba de dleo e meca a folga entre os
rotores e a face da carcaca.

LIMITE DE USO: 0,10 mm

Instale temporariamente o eixo da bomba de 6leo.
Meca a folga entre os rotores externos e internos.

EIXO DA
BOMBA
DE OLEO

LIMITE DE USO: 0,20 mm

Substitua a bomba de 6leo se necessario.

ROTOR INTERNO
MONTAGEM DA BOMBA DE OLEO

CARCAGA DA BOMBA DE OLEO CORPO DA VALVULA DE ALiVIO

% ROTOR EXTERNO ANEL ELASTICO

VALVULA TAMPA DA

VALVULA DE ALIVIO
ROTOR INTERNO %

/@
PINO GUIA

ESPACADOR

EIXO DA BOMBA DE OLEO ANEL DE VEDACAO

FILTRO DE TELA
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LUBRIFICACAO

VT600C

Instale o rotor externo da bomba de éleo com a marca gravada
voltada para a face da tampa.

Instale o rotor interno.

Instale o pino guia e o espagador no eixo.

Instale o eixo na carcaga, alinhando o pino guia com a ranhura
do rotor interno.

Instale o pino guia e a nova junta na carcaga da bomba de
Oleo. Instale a tampa da bomba de 6leo.

Aperte os parafusos da tampa firmemente.

Instale o vedador de 6leo na bomba de 6leo.
Alinhe a extremidade da tela de 6leo com a ranhura da tampa
da bomba de 6leo e instale a tela de 6leo conforme mostrado.

ROTOR EXTERNO ESPACADOR

MARCA DE
REFERENCIA
EIXO DA
BOMBA DE

OLEO

ROTOR INTERNO PINO GUIA

ICARCAGA DA BOMBA DE OLEONI  PINO GUIA

N

TAMPA DA BOMBA DE OLEO

PARAFUSOS DA TAMPA

VEDADOR DE OLEO EXTREMIDADE

TELA DE OLEO RANHURA
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VT600C

LUBRIFICACAO

Instale os anéis de vedacéao e tubo de 6leo na bomba de dleo.

A\ CUIDADO

Instale os anéis de vedacdo com o lado cdnico voltado

para fora como mostra a figura abaixo. Caso contréario o
motor pode ser danificado.

->

ANEIS DE
VEDAGAO

INSTALAGAO DA BOMBA DE OLEO

Instale os pinos-guia e os anéis de vedagao novos.

Instale a bomba de éleo.

Instale e aperte os dois parafusos de fixagéo.

Instale a valvula de alivio na bomba de 6leo.

ANEL DE VEDACAO
A

TUBO DE OLEO %

L]
i

FILTRO DE TELA

ANEIS DE VEDACAO VEDADOR DE OLEO

PINO-GUIA

-
A

VALVULA DE ALIVIO
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LUBRIFICACAO

VT600C

Instale a tampa da valvula de alivio e aperte o parafuso.

Instale a carcaga do motor (Capitulo 11).

LUBRIFICACAO DOS CABOS DE
CONTROLE

Periodicamente desconecte os cabos do acelerador e da
embreagem nas suas extremidades superiores. Limpe os
terminais de fixagdo dos cabos na manopla do acelerador e na
alavanca da embreagem. Lubrifique as extremidades dos cabos
com 6leo de baixa viscosidade e reinstale-os. Se os cabos
estiverem gastos ou presos, deverdo ser substituidos.

PRINCIPAIS PONTOS DE LUBRIFICACAO

Use graxa de uso geral quando néo é especificado outro tipo.
Aplique 6leo ou graxa nas demais superficies deslizantes e
cabos néo indicados abaixo.

ARTICULAGOES DAS ALAVANCAS
DO FREIO E DA EMBREAGEM

MANOPLA DO ACELERADOR

=

ROLAMENTOS DA
COLUNA DE DIRECAO —

AMORTECEDORES

DIANTEIROS
ey
’& SEBELUE/SQF/?R% |%O ROLAMENTOS DE
ENGRENAGEM DE éﬁé‘&%@%‘é 52
ACIONAMENTO DO ,&1 ROLAMENTOS DE
VELOCIMETRO
FREIOE Sty | AGULHA
ARTICULAGCOES DO

CALIPER (GRAXAA ARTICULACAO DO
BASE DE SILICONE) CAVALETE LATERAL

CORRENTE DE
TRANSMISSAO
(OLEO PARA.
TRANSMISSAO
SAE 80-90)

VALVULA DE A

Livio

ARTICU-
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VT600C

3. MANUTENCAO

INFORMACOES DE SERVICO
TABELA DE MANUTENCAO
<MOTOR>

CONDUTOS DE COMBUSTIVEL
AJUSTE DO ACELERADOR
AJUSTE DO AFOGADOR
FILTRO DE AR

RESPIRO DO MOTOR

VELAS DE IGNICAO

FOLGA DAS VALVULAS

REGULAGEM DA MARCHA LENTA
LIQUIDO DE ARREFECIMENTO DO
RADIADOR

SISTEMA DE ARREFECIMENTO

SISTEMA DE SUPRIMENTO DE AR

SINCRONIZAGCAO DOS CARBURADORES

TESTE DE COMPRESSAO DO CILINDRO

3-1
3-3

3-4
3-4
3-5
3-5

3-6
3-6
3-8
3-9

3-9
3-10
3-10

SECUNDARIO

<CHASSI>

CORRENTE DE TRANSMISSAO
FLUIDO DE FREIO

DESGASTE DAS SAPATAS/PASTILHA

DO FREIO
SISTEMA DE FREIO
INTERRUPTOR DA LUZ DO FREIO
TRASEIRO

REGULAGEM DO FOCO DO FAROL
SISTEMA DE EMBREAGEM
CAVALETE LATERAL

SUSPENSAO

PORCAS,PARAFUSOS E ELEMENTOS

DE FIXACAO
RODAS, PNEUS

ROLAMENTOS DA COLUNA DE DIRECAO 3-18

3-11

3-11
3-13

3-14
3-14

3-15
3-15
3-16
3-16
3-17

3-17
3-18

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A gasolina é extremamente inflamavel e explosiva sob certas condi¢tes. Trabalhe em uma area bem ventilada e mantenha o

motor desligado. N&do fume e mantenha chamas ou faiscas afastadas da area de trabalho ou de onde a gasolina esta

armazenada.

A\ CUIDADO

» Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar algum servigo, certifique-se de que o local seja bem
ventilado. Nunca deixe o motor em funcionamento em éareas fechadas.
» Estacione a motocicleta em local plano antes de iniciar qualquer servigo.

GERAL

« Oleo do motor
« Troca do filtro de 6leo do motor

ESPECIFICACOES
MOTOR

Consulte a pagina 2-3
Consulte a pagina 2-4

Iltem

Especificacbes

Ponto de ignicdo Inicial

6,5° APMS na marcha lenta

Avango méaximo

30° APMS a 6.000 rpm

Vela de ignig¢éo

NGK DPR8EA-9

Folga da vela de igni¢ao 0,8-0,9 mm
Folga das valvulas Admissao 0,15 mm
Escape 0,20 mm

Marcha lenta

1,100 £+ 100 rpm

Compresséo do cilindro

1,324 + 98 kPa (13,5 + 1,0 kg/cm?, 192 + 14 psi)

Folga da alavanca do acelerador

2-6 mm
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MANUTENGCAO VT600C
CHASSI
Folga do pedal do freio traseiro 20 - 30 mm
Altura do pedal do freio 43 mm
Folga da alavanca da embreagem 10 - 20 mm
Folga da corrente de transmissao 20 - 30 mm
PNEUS
Item Especificacdes
Tamanho dos pneus Dianteiro 100/90-19 57S
Traseiro 170/80-15 77S
Pressdo dos Piloto e passageiro Dianteiro 200 kPa (2,00 kg/cm?, 29 psi)
pneus frios Traseiro 250 kPa (2,50 kg/cm?, 36 psi)
Somente o piloto Dianteiro 200 kPa (2,00 kg/cm?, 29 psi)
Traseiro 200 kPa (2,00 kg/cm?, 29 psi)

Capacidade maxima de carga

184 kg

VALORES DE TORQUE

Porca da roda traseira

Contraporca do parafuso de ajuste da valvula
Raios (Dianteiros/Traseiros)

Tampa de verificagdo do ponto

Tampa de verificacdo das marcas de referéncias

FERRAMENTAS ESPECIAIS

Chave de ajuste das valvulas
Medidor de vacuo

Cortador da corrente de transmissao
Chave de raios

90 N.m (9,0 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)

4 N.m (0,4 kg.m)
15 N.m (1,5 kg.m)
15 N.m (1,5 kg.m)

07908-KE90000
07404-0030000
07HMH-MR10100
07IJMA-MR60100
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VT600C MANUTENCAO

TABELA DE MANUTENCAO

Esta tabela € baseada em motocicletas submetidas a condi¢gdes normais de uso. As motocicletas utilizadas em condicfes
rigorosas ou incomuns deverao ter seus periodos de manutencgéo abreviados.

Iltem Operagdes Periodo Periodo
1.000 km 3.000 km 6.000 km a cada. km
Condutos de combustivel Verificar I I I 3.000
Acelerador Verificar e ajustar [ ] [ ] ] 6.000
Afogador Verificar e ajustar [ ] | ] | ] 6.000
Filtro de ar Trocar (nota 2) [ ] 6.000
Respiro do motor Limpar (nota 3) [ ] I ] 3.000
Vela de ignicdo Limpar e ajustar I 6.000
Trocar 12.000
Folga das valvulas Verificar I 6.000
Oleo do motor Trocar [ ] [ ] 6.000
Filtro de 6leo do motor Trocar ] I 6.000
Sincronizagéo do carburador Verificar 12.000
Marcha lenta Ajustar [ ] [ ] [ ] 3.000
Liguido de arrefecimento do radiador Verificar o nivel e completar [ I [ ] 3.000
Trocar (nota 4) 12.000
Sistema de arrefecimento Verificar o funcionamento [ ] || || 3.000
Corrente de transmissdo Verificar, ajustar e lubrificar a cada 1.000 km
Fluido do freio Verificar o nivel e completar [ ] I ] 6.000
Trocar (nota 4) 12.000
Desgaste da pastilha/sapata do freio Verificar [ ] I [ ] 6.000
Sistema de freio Verificar o funcionamento ] ] ] 3.000
Interruptor da luz do freio Verificar o funcionamento [ ] [ [ 3.000
Direcédo do foco do farol Ajustar 12.000
Sistema de embreagem Verificar o funcionamento [ ] 6.000
Cavalete lateral Verificar 12.000
Suspenséo dianteira e traseira Verificar 12.000
Porcas, paraf. e elem. de fixagédo Verificar e reapertar | ] [ I 3.000
Aros e rodas Verificar 12.000
Pneus Ajustar a presséo a cada 1.000 km
Rolamentos da coluna de direcéo Verificar, ajustar ou lubrificar ] B | 3.000

NOTA 1: Para indicacdes maiores do hoddmetro, repetir os intervalos de freqiiéncia programados.
2 — Efetue o servico com maior freqiiéncia quando utilizar a motocicleta em regiées Umidas ou com muita poeira.
3 — Efetue o servico com maior frequiéncia quando utilizar a motocicleta sob condigbes de chuva ou aceleragdo maxima.
4 — Substitua a cada 2 anos ou a cada intervalo de kilometragem indicado na tabela, o que ocorrer primeiro.
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MANUTENCAO

VT600C

CONDUTOS DE COMBUSTIVEL

Remova o assento.
Verifique os condutos de combustivel e substitua-os caso
apresentem sinais de deterioragdo, danos ou vazamentos.

FILTRO DE COMBUSTIVEL

Feche o registro de combustivel.
Remova as presilhas e o filtro de combustivel.

A\ CUIDADO

O combustivel é extremamente inflamavel e até explosivo
sob certas condi¢8es . Ao drenar o combustivel,
mantenha a motocicleta longe de chamas ou faiscas. Nao
fume no local.

Substitua o filtro de combustivel por um novo, se necessario
(pag.4-3).

AJUSTE DO ACELERADOR

Verifique se a manopla do acelerador gira suavemente, desde a
posicdo completamente fechada até sua abertura total em todas
as posicBes do guidao.

Verifique se os cabos do acelerador estdo partidos, gastos ou
torcidos. Substitua-os se necessario.

Lubrifique os cabos se o funcionamento do acelerador néo for
suave.

Meca a folga da manopla do acelerador.

FOLGA: 2-6 mm

Os ajustes podem ser feitos nas duas extremidades do cabo do
acelerador.

Os ajustes menores sao feitos através do ajustador superior,
posicionado junto a manopla do acelerador.

Os ajustes maiores sao feitos através do ajustador inferior
posicionado junto aos carburadores.

Para efetuar os ajustes, solte a contraporca e gire o ajustador no
sentido desejado. Aperte a contraporca e verifique a folga e o
funcionamento do acelerador.

Verifique o funcionamento do acelerador apdés o ajuste.
Substitua as pecas danificadas, se necessario.

CONDUTOS DE COMBUSTIVEL -~

o sl B

)
o

DE COMBUSTIVEL

AJUSTADOR SUPERIOR

AJUSTADOR INFERIOR
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VT600C MANUTENCAO

AJUSTE DO AFOGADOR

O sistema do afogador consiste de um circuito de
enriquecimento controlado por uma valvula. Esta valvula é
acionada por um cabo que puxa para tras a alavanca do
afogador posicionada no guidao.

Verifique se a alavanca do afogador funciona suavemente. Se
isto ndo ocorrer, lubrifique o cabo com éleo de baixa
viscosidade e ajuste a operacéo de friccdo do afogador.

AJUSTADOR

AJUSTADOR

Solte a borracha e gire o ajustador. BORRACHA DO

VALVULA DO AFOGADOR

AFOGADOR
Sentido Ficcao
A AUMENTA
B DIMINUI

Solte a porca e remova a valvula do afogador do carburador.
Verifique o funcionamento suave da valvula do afogador desde
a posi¢do completamente fechada até a posi¢cdo completamente
aberta.

Nao devera haver folgas.

Verifique o assento da valvula do afogador quanto a danos.

Reinstale a valvula do afogador na ordem inversa da remocao. \

PORCA DA VALVULA VALVULA DO
DO AFOGADOR Bl AFOGADOR

FILTRO DE AR @ TAVPA DA CARCACA DO FILTRO DE AR

Remova os parafusos e a tampa da carcaca do filtro de ar.

Remova os parafusos, suporte e o elemento do filtro de ar.
O elemento do filtro devera ser trocado de acordo com 0s
periodos indicados ha TABELA DE MANUTENGCAO, ou caso
esteja excessivamente sujo ou danificado.

£ |

FILTRO DE AR

ELEMENTO DO
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MANUTENCAO

VT600C

RESPIRO DO MOTOR

O bujao de drenagem do respiro do motor esta localizado atras
do tubo esquerdo do chassi e do cabecote dianteiro.

1. Remova o bujdo de respiro do motor e drene os depdsitos em
um recipiente adequado.
2. Reinstale o bujao na extremidade do tubo de drenagem.

NOTA

Este servico deve ser efetuado com maior freqiiéncia quando
a motocicleta for conduzida sob condi¢es de chuva,
aceleragdo maxima ou apds lavar a motocicleta.

VELAS DE IGNICAO

Desconecte os supressores das velas de ignigao.

Limpe a regido em torno das velas de ignicéo e remova-as com
a chave apropriada.

Inspecione as velas visualmente.

VELAS DE IGNIGAO RECOMENDADAS: DPRSEA-9 NGK

O eletrodo central deve ter cantos vivos e o eletrodo lateral uma
espessura uniforme. Se o isolador estiver partido ou trincado a
vela devera ser trocada.

Verifique a folga dos eletrodos com um célibre de lamina e
ajuste, se necessario, dobrando o eletrodo lateral.

FOLGA DOS ELETRODOS: 0,8-0,9 mm

Verifique os anéis de vedacgao das velas e substitua-os se
estiverem danificados.

Inspecione os eletrodos e a porcelana central, verificando se
ndo ha depdsitos, erosdo ou carbonizacdo. Troque as velas se a
erosao ou os depdsitos forem excessivos. Para limpar velas
carbonizadas, utilize um produto para limpeza de velas de
ignicdo ou uma escova de aco.

Instale a vela manualmente até que a arruela de vedacao
encoste no cilindro.

Dé o aperto final (1/2 volta para velas novas e 1/8 - 1/4 de volta
para velas usadas) utilizando a chave de vela. Nao aperte
excessivamente.

Reinstale o supressor de ruidos.

ATENCAO

* As velas de ignicdo devem ser apertadas corretamente.
Velas folgadas podem provocar o superaquecimento do
motor, danificando-o.

* Nunca use velas diferentes das especificadas. Danos
graves no motor podem ocorrer.

FOLGA DAS VALVULAS

NOTA

el
BUJAé‘ DE
DRENAGEM
2N

FOLGA DO
ELETRODO
0,8-0,9 mm

ELETRODO
CENTRAL

ELETRODO LATERAL

O ajuste e inspegao da folga das valvulas devera ser feito com

0 motor frio (abaixo de 35°C/95°F).

Remova as seguintes pecas:

— Tanque de combustivel (pag. 4-3).

— Carcaca do filtro de ar (pag. 4-4).

— Cémara do filtro de ar e conduto de entrada.

CAMARA DO FILTRO
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VT600C MANUTENCAO

Remova as tampas da arvore de manivelas e de inspegéao. TAMPA DE VERIFICACAO DA™

ARVORE DE MANIVELAS "}

TAMPA DE VERIFICACAO DO PONTO DE IGNICAO} -

Remova a tampa de regulagem de valvulas do cabecote. TAMPA DE REGULAGEM DE MARCAS DE
VALVULAS REFERENCIA
NOTA i

Ajuste primeiramente as valvulas do cabecote dianteiro.

CABECOTE DIANTEIRO CALIBRE DE

LAMINAS
Gire a &rvore de manivelas no sentido anti-horario até a marca
“FT” alinhar com a marca de referéncia gravada na tampa da
carcaca esquerda. Certifique-se de que o pistdo esta no ponto
morto superior (TDC) na fase de compressao.

Verifique a folga das trés vélvulas inserindo um célibre de
laminas entre as valvulas e os parafusos de ajuste.

FOLGA DAS VALVULAS:
Admissdo 0,15 mm
Escapamento 0,20 mm

Ajuste as valvulas soltando as contraporcas e apertando os 1

parafusos de ajuste até sentir uma pequena resisténcia no
célibre de laminas.
Fixe os parafusos de ajuste e aperte as contraporcas.

FERRAMENTAS:
Chave para ajuste de valvula 07908-KE90000

TORQUE: 23 N.m (2,3 kg.m)

CHAVE PARA AJUSTE

Aplique 6leo de motor nas roscas das porcas e parafusos. \
DAS VALVULAS
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VT600C

CABECOTE TRASEIRO

Gire a arvore de manivelas no sentido anti-horéario até a marca
“RT” alinhar com a marca de referéncia gravada na tampa da
carcaca esquerda. Certifique-se de que o pistédo esta no ponto
morto superior (TDC) na fase de compresséo.

Verifique se os anéis de vedacédo das tampas de verificagcao das
valvulas de admissdo e escapamento estdo danificados e
substitua-os, se necessario.

Instale as tampas de verificagdo dianteira e traseira.

Aplique graxa a base de molibdénio nas roscas dos furos de
verificagcdo da arvore de manivelas e de inspegéo do ponto de
ignicéo e instale as tampas.

TORQUE
Tampa de inspecédo do ponto de ignigéo 15 N.m (1,5 Kg.m)
Tampa de verificag&@o da arvore de manivelas 15 N.m (1,5 kg.m)

SINCRONIZAGAO DOS CARBURADORES

NOTA

Sincronize os carburadores com o motor a temperatura
normal de funcionamento, a transmissédo em ponto morto e a
motocicleta apoiada no cavalete lateral.

Remova o parafuso de fixagdo do tanque de combustivel.
Levante o tanque de combustivel e fixe-o com um suporte
apropriado.

Remova a carcaca do filtro de ar (pag. 4-4). Remova os bujoes e
o conector da mangueira de vacuo dos coletores de admissédo e
instale os adaptadores do vacudmetro.

Conecte o vacudmetro nos adaptadores.

FERRAMENTA
Vacudmetro 07404-0030000

Dé partida no motor e aquega-o até a temperatura normal de
funcionamento.

Ajuste a rotagdo de marcha lenta através do parafuso
aceleracgéo.

ROTACAO DE MARCHA LENTA:
1.100 £ 100 (rpm)

ANEL DE VEDACAO

BUJOES

ol
3 %&H

' ADAPTADOR & /

oy

VACUOMETRO

=
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MANUTENCAO

Certifigue-se que a diferenga de vacuo entre os carburadores
ndo ultrapasse 40 mm Hg.

NOTA

O carburador do cilindro traseiro, é o carburador de referéncia.

Sincronize os carburadores de acordo com a especificacéo,
girando os parafusos de ajuste com a chave especial.
Verifique novamente a rotagdo de marcha lenta e a
sincronizagéo dos carburadores.

Desacople o vacudmetro e os adaptadores e instale as pecas
removidas .

REGULAGEM DA MARCHA LENTA

NOTA

« Verifique e ajuste a marcha lenta apds certificar-se que
todos os ajustes do motor estao de acordo com as
especificacdes.

» O motor devera estar quente para que a regulagem da
marcha lenta seja correta.

Aqueca o motor, cologque a transmissdo em ponto morto e apdie
a motocicleta no cavalete lateral.

Gire o parafuso de aceleragé@o conforme a necessidade para
obter a rotagéo de marcha lenta especificada.

ROTAGCAO DE MARCHA LENTA:
1.100 £ 100 (rpm)

LIQUIDO DE ARREFECIMENTO DO
RADIADOR

Verifique o nivel do liquido de arrefecimento no reservatorio,
com o motor na temperatura normal de funcionamento e a
motocicleta na posicao vertical.

Se o nivel do liquido de arrefecimento estiver abaixo da marca
de nivel INFERIOR, remova a tampa lateral direita e a tampa do
reservatorio .

Adicione a mistura de liquido de arrefecimento até atingir a
marca de nivel SUPERIOR.

A\ CUIDADO

* N&o remova a tampa do radiador enquanto o motor
estiver quente. O liquido de arrefecimento esta sob
pressdo e podera provocar queimaduras ao ser expelido.

* Mantenha as méos e as roupas longe do ventilador de
arrefecimento, pois seu acionamento é automatico.

Reinstale a tampa do reservatorio e a tampa lateral direita.

O DE AJUSTE DA SINCRONIZAGAO
DOS CARBURADORES

il
- PARA'FUSQ DE AJUSTE DA MARCHA LENTA

e

MARCA DE NIVEL SUPERIOR
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Remova a carenagem do radiador e verifique se as passagens
de ar estéo obstruidas ou danificadas.

Endireite as aletas empenadas e os tubos rompidos.

Remova os insetos, barros ou outras sujeiras que possam
obstruir as passagens de ar com jato de ar comprimido ou 4gua
com baixa pressao.

Substitua o radiador se o fluxo de ar estiver restringido mais do
que 30% da superficie do radiador.

Verifique a pagina 5-5 quanto aos procedimentos de
substituicdo do radiador.

Verifique se as mangueiras estdo em bom estado.
Substitua-as se estiverem com sinais de deterioragéo.
Verifique o aperto de todas as bragadeiras das mangueiras.

TESTE DE COMPRESSAO DO CILINDRO

Aqueca o motor.

Desligue o motor, desconecte 0s supressores e remova as velas
de igni¢ao.

Instale 0 medidor de compressédo com o adaptador.

Acelere completamente e acione o motor de partida varias
vezes (4 a 7 segundos), até que o ponteiro do medidor
estabilize (pare de subir).

COMPRESSAO DOS CILINDROS:
1.324 + 98 kPa (13,5 + 1,0 kg/cm?, 192 + 14 psi)

Se a pressdo de compressao estiver baixa, verifique os
seguintes itens:

- Folga das valvulas incorretas

— Assentamento incorreto das valvulas

— Junta do cabecote danificada

— Desgaste dos cilindros, pistdes e anéis

Se a pressdo de compresséo estiver alta, isto indica
carbonizacdo excessiva nas camaras de combustdo ou na
cabeca dos pistdes.

RESERVATORIO
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SISTEMA DE SUPRIMENTO DE AR - MANGUEIRA DE VACUO
SECUNDARIO Ry

(Modelo Suico)

Verifique a mangueira de vacuo localizada entre a vélvula de
succao de ar e o orificio de escape do cabecote quanto a
deterioracdo, danos ou conexdes soltas.

NOTA

Se a mangueira apresentar queimaduras, remova a valvula
de succdo de ar (pag. 4-5) e verifique a vélvula de palheta e
o diafragma (pag. 4-16).

Verifique se as mangueiras de alimentagéo de ar e tubos entre a
vélvula de succao de ar e orificio de escape do cabecote
quanto a deterioracdo, danos ou conexdes soltas.

T MANGUEIRAS
: .. _DE .

7 ALIMENTACAO

* 'DE AR

Certifique-se de que as mangueiras ndo estdo dobradas ou

comprimidas.

VALVULA DE
SUCGCAO DE AR

CORRENTE DE TRANSMISSAQ

INSPECAO DA FOLGA DA CORRENTE

A\ CUIDADO

Nuncainspecione ou ajuste a corrente de transmissao
com o motor ligado

Desligue o interruptor de igni¢éo (posicdo OFF).

Coloque a motocicleta no cavalete lateral e coloque a
transmissdo em ponto morto.

Verifique a folga da corrente de transmisséo na regiéo central

inferior. 20-30 mm

Folga da corrente de transmisséo : 20-30 mm
AJUSTE DA FOLGA DA CORRENTE

Solte a porca do eixo traseiro. MARCA DE REFERENCIA
Solte as contraporcas e gire os parafusos de ajuste 0 mesmo
ndmero de voltas até obter a folga correta.

PORCA DO EIXO

ATENGAO |

Certifique-se que as mesmas marcas de referéncia dos
dois ajustadores estejam alinhadas com a extremidade
posterior do furo do eixo no brago oscilante.

Aperte as contraporcas do ajustador.
Aperte a porca do eixo traseiro.

PARAFUSO DO
TORQUE: 90 N.m (9,0 kg.m) AJUSTADOR
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Verifigue novamente a folga da corrente e assegure-se que a
roda gira livremente.

Lubrifique a corrente de transmissdo com 6leo para transmisséo
SAE 80 ou 90.

Verifique a etiqueta indicadora de desgaste da corrente de
transmissdo. Se a area vermelha da etiqueta estiver alinhada
com a seta do ajustador apds o ajuste, a corrente de
transmissao devera ser substituida.

Corrente de transmissao recomendada: RK 525 SM0Z5-120LJF
DID525V8-120YB

LIMPEZA E LUBRIFICACAO DA CORRENTE

Se a corrente estiver excessivamente suja, devera ser removida
e limpa antes de ser lubrificada.

A corrente de transmisséo utilizada nesta motocicleta é
equipada com anéis de vedacao entre as placas laterais e os
roletes.

Os anéis de vedacdo podem ser danificados caso sejam
utilizados limpadores de vapor, lavadores de alta pressao ou
solventes muito fortes na limpeza da corrente.

Limpe a corrente apenas com querosene. Enxugue
completamente e lubrifique apenas com 6leo para transmissao
SAE 80-90.

NOTA

Lubrificantes para corrente do tipo aerosol contém solventes que
podem danificar os anéis de vedacao. Portanto ndo devem ser
usados.

SUBSTITUICAO DA CORRENTE DE TRANSMISSAO

A motocicleta VT600 utiliza uma corrente de transmissdo com
120 elos e um elo principal de fixacéo.

Solte a corrente de transmisséo (pag. 3-11).

Localize o pino de fixagdo da corrente de transmisséo no lado
externo da corrente e retire-o utilizando a ferramenta especial.

FERRAMENTA

Cortador da corrente de transmissao 07HMH-MR10100

NOTA

Verifique as instru¢8es de funcionamento do fabricante da
ferramenta especial.

A\ CUIDADO

Nunca reutilize a corrente de transmisséao, elo principal,
placa de fixacao e anéis de vedacao.

Instale a nova corrente de transmisséao através do brago
oscilante, conforme mostrado.

ETIQUETA INDICADORA DE DESGASTE

MARCA DE - )
REFERENCIA

—T_\_ -

LUBRIFIQUE
COM OLEO

PARA )
TRANSMISSAO
SAE 80 OU 90.

rrzaainemnz

4y

o
ez
i DB-FH
i
N
b CORTADOR DA
it i CORRENTE DE
AT TRANSMISSAO

[—
f gl

1

ELO PRINCIPAL

BRACO OSCILANTE

CORRENTE DE TRANSMISSAO
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VT600C

MANUTENCAO

Monte o elo principal novo, anel de vedacgao e a placa de
fixacao.

A\ CUIDADO

Coloque o elo principal na corrente de transmissao e instale
a placa com a marca de identificagc&o voltada para fora.

Fixe os pinos do elo principal utilizando a ferramenta especial.
Certifique-se de que os pinos estéo fixados corretamente,
medindo o didmetro da extremidade dos pinos com o medidor
de pino de corrente de transmisséo (Verifique as instru¢des do
fabricante da ferramenta especial).

Apos a fixacdo, verifique a regido do elo principal da corrente de
transmissdo se apresenta sinais de rachaduras.

Substitua o elo principal, anel de vedacgéo e a placa caso
apresentarem alguma irregularidade.

A\ CUIDADO

Nunca utilize corrente de transmissédo com elo principal
do tipo presilha.

COROA E PINHAO DE TRANSMISSAO

Verifique os dentes da coroa e do pinh&o de transmissao se
apresentam desgaste excessivo ou danos.

Substitua-0s, se necessario.

NOTA

Nunca instale uma corrente de transmissdo nova com uma
coroa/pinhdo gastos ou uma corrente de transmissao gasta
com uma coroa/pinhdo novos. Substitua a corrente, coroa e
pinhdo em conjunto, caso contrario a pega substituida se
desgastara rapidamente.

FLUIDO DO FREIO

Verifique o nivel do fluido de freio no reservatério do freio.

Se o nivel estiver proximo da marca inferior, abasteca o
reservatorio com o fluido especificado até atingir a marca de
nivel superior.

FLUIDO ESPECIFICADO: D.O.T .4

ATENCAO

* Ndo remova a tampa do reservatorio até estabilizar o
guiddo de modo que o reservatério fique nivelado.

» N&o misture tipos diferentes de fluido pois sé&o
incompativeis.

* Nunca deixe entrar contaminantes(poeira, agua,etc.)
dentro do reservatorio do fluido do freio.

* Manuseie com cuidado o fluido do freio pois ele pode
danificar a pintura e as lentes dos instrumentos em caso
de contato .

Os procedimentos para efetuar a sangria do sistema de freio
séo descritos no capitulo 14.

ELO PRINCIPAL PLACA DE FIXAGAO

(2~ ELO ANEIS DE VEDACAQ
0 % PRINCIPAL . MEDIDOR

PLACA DE FIXACAO (N

BOM MAL ESTADO

RACHADURAS

DESGASTE

NORMAL

& 3 N
\ ( :
DANIFICADO 9 /
’

NIVEL
o PLACA  SUPERIOR

' DIAFRAGMA | | JANELA DE INSPECAO
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MANUTENCAO VT600C

DESGASTE DAS SAPATAS/PASTILHAS DO
FREIO

DESGASTE DAS PASTILHAS DO FREIO

Verifique se as pastilhas do freio apresentam desgaste através
do orificio de verificagdo indicado por uma seta no caliper do
freio.

Substitua as pastilhas se a linha de desgaste existente nas
pastilhas for visivel (pag.14-4).

Substitua as pastilhas sempre aos pares para garantir
uma pressédo uniforme sobre os discos do freio.

INSPECAQ DAS SAPATAS DO FREIO

MARCA “A”

Substitua as sapatas do freio se a seta ficar alinhada com a
marca de referéncia “A ” quando o freio traseiro for totalmente
aplicado.

SISTEMA DE FREIO

Verifique se as mangueiras e conexdes dos freios estédo
deterioradas, com rachaduras ou sinais de vazamentos.
Reaperte conexdes soltas.

Substitua as mangueiras e conexdes se necessario.

AJUSTE DA ALTURA DO PEDAL DO FREIO

O parafuso limitador permite o ajuste da altura do pedal do freio.
Para ajustar, solte a contraporca e gire o parafuso limitador.
Reaperte a contraporca.

Altura do pedal do freio recomendada: 43mm acima do pedal
de apoio

Apobs o ajuste da altura do pedal do freio, verifique o
funcionamento do interruptor da luz do freio e a folga do pedal
do freio e ajuste-0s, se necessario.

CONTRAPORCA, PARAFUSO LIMITADOR
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VT600C

MANUTENCAO

FOLGA DO PEDAL DO FREIO

NOTA

Ajuste a folga do pedal do freio depois de ajustar a altura do
pedal do freio.

Verifique a folga do pedal do freio.

FOLGA: 20-30 mm

Caso seja necessario ajustar a folga do pedal do freio, gire a
porca de ajuste.

NOTA

Depois de ajustar a folga do pedal do freio, verifique o
funcionamento do interruptor da luz do freio e ajuste-o, se
necessario.

INTERRUPTOR DA LUZ DO FREIO
TRASEIRO

NOTA

« Ajuste o interruptor da luz do freio traseiro depois de ajustar
a altura e a folga do pedal do freio.
« O interruptor dianteiro da luz do freio ndo necessita de ajuste.

Ajuste o interruptor da luz do freio de modo que a lampada da
lanterna traseira acenda depois de 20 mm do acionamento do
pedal do freio traseiro.

Para ajustar, fixe o corpo do interruptor e gire a porca de ajuste.
N&o gire o corpo do interruptor.

REGULAGEM DO FOCO DO FAROL

NOTA

A regulagem do farol dever ser feita com a motocicleta em
posi¢cdo normal de uso, pneus calibrados e em piso nivelado.

Regule o facho de luz vertical, girando o parafuso de regulagem
vertical e o facho de luz horizontal girando o parafuso de
regulagem horizontal.

A\ CUIDADO

O ajuste incorreto do farol podem prejudicar a visdo de
motoristas ou motociclistas que trafegam em sentido contrério
ou iluminar de modo inadequado, comprometendo a seguranga
da motocicleta.

PORCA DE ‘AJLASTE DO FREIO TRASEIRO

_ PARAFUSO DE
REGULAGEM HORIZONTAL
[11] ) <

PARAFUSO DE
REGULAGEM VERTICAL




MANUTENCAO

VT600C

SISTEMA DE EMBREAGEM

Verifique a folga da alavanca da embreagem.

A folga correta da embreagem é de 10-20 mm.

Os ajustes sdo obtidos através do ajustador superior
posicionado junto a alavanca da embreagem.

Puxe o protetor de po, solte a contraporca e gire o ajustador.
Reaperte a contraporca e verifique a folga da alavanca
novamente.

Se o ajustador for rosqueado até o limite ou se a folga
especificada néo for obtida, solte a contraporca e rosqueie
totalmente o ajustador. Reaperte a contraporca e instale o
protetor de po.

Solte a contraporca localizada na extremidade inferior do cabo.
Gire a porca de ajuste para obter a folga especificada. Reaperte
a contraporca e verifique o ajuste.

CAVALETE LATERAL

Verifique a mola quanto a danos ou perda de tenséo e se 0
conjunto do cavalete lateral move livremente.

Certifigue-se que o suporte lateral ndo esta empenado.
Lubrifique o parafuso de articulagcao do cavalete lateral.
Aperte os parafusos e porcas com o torque especificado.

TORQUE: PARAFUSO: 10 N.m (1,0 kg.m)
PORCA: 30 N.m (3,0 kg.m)

AJUSTADOR SUPERIOR

AJUSTADOR INFERIOR

PARAFUSO DE ARTICULACAO
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VT600C

MANUTENCAO

Verifique o sistema de corte de ignicdo do cavalete lateral.

1. Sente-se sobre a motocicleta e coloque o cavalete lateral na
posicéo recolhida e a transmissdo em ponto morto.

2. Ligue o motor e com a embreagem acionada, coloque a
transmissdo em marcha.

3. Mova o cavalete lateral para a posicéo totalmente estendida.

4. O motor deve desligar-se assim que vocé estender o cavalete
lateral.

Verifique o capitulo 16 os procedimentos de verificagdo do
interruptor do cavalete lateral caso tenha sido encontrado algum
problema.

SUSPENSAOQ
SUSPENSAO DIANTEIRA

Verifique o funcionamento dos amortecedores dianteiros. Acione
o freio dianteiro e force a suspenséo para cima e para baixo
vérias vezes. A acao dos amortecedores deve ser progressiva e
suave. Nao deve haver vazamento de 6leo ou ar. Verifique os
pontos de fixacdo dos amortecedores, guiddo, painel de
instrumentos, farois, paralama dianteiro e roda dianteira.
Reaperte todas as porcas e parafusos, se necessario.

A\ CUIDADO

N&o conduza a motocicleta com a suspensao danificada.
Componentes da suspensao soltos, gastos ou danificados
afetam a estabilidade e o controle da motocicleta.

SUSPENSAO TRASEIRA

Apodie a motocicleta no cavalete lateral.

Force a roda lateralmente para verificar se existem folgas nos
rolamentos do braco oscilante. Verifique se o eixo de articulagao
esté solto.

Retire a motocicleta do cavalete central.

Verifique se o amortecedor traseiro apresenta vazamento.
Pressione a suspenséo traseira para baixo e verifique se as
articulagées do sistema PRO-LINK estdo com folga excessiva ou
desgaste.

Verifique todos os pontos de fixagdo dos componentes da
suspensdao. Certifique-se que estejam em perfeito estado e
seguros.

PORCAS, PARAFUSOS E ELEMENTOS DE
FIXACAO

Aperte todos os parafusos, porcas e fixagdes nos intervalos
especificados na tabela de manutencao (pag. 3-3).
Certifigue-se que todas as porcas e parafusos do chassi estao
apertados com o torque especificado (pag.1-7 a 1-9).
Verifique as cupilhas, presilhas dos cabos e mangueiras e
suportes dos cabos.
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MANUTENCAO

VT600C

RODAS/PNEUS

NOTA

A pressao deve ser verificada com os pneus “frios”.

Medida dos pneus

Dianteiro

Traseiro

100/90 - 19 57S

170/80 - 15M/C 77S

Pressdo dos Piloto e 200 (2,00; 29) | 250 (2,50; 36)
pneus passageiro
(FRIOS) kPa

(kg/cm?, psi)

Somente piloto | 200 (2,00; 29) 200 (2,00; 29)

Capacidade maxima de carga 184kg
Marca dos pneus BRIDGESTONE | L309 G546
DUNLOP F24 K555

Verifique se ha cortes, pregos ou objetos encravados nos
pneus.

Verifique o balanceamento e o alinhamento das rodas dianteira
e traseira (capitulos 12 e 13).

Verifique o desgaste das bandas de rodagem dos pneus
dianteiro e traseiro. Meca a profundidade dos sulcos da banda
de rodagem no centro dos pneus.

PROFUNDIDADE MIiNIMA DOS SULCOS:
Pneu dianteiro: 1,5mm
Pneu traseiro: 2,0 mm

Aperte periodicamente 0s raios.
TORQUE: 4 N.m (0,4 kg.m)

FERRAMENTAS

Chave de raios 07JMA-MR60100

ROLAMENTOS DA COLUNA DE DIREGAO

NOTA

Verifique se os cabos e fiagdo nado interferem no movimento
do guidéo.

Suspenda a roda dianteira do solo e verifique se o guidao se
move livremente.

Se o0 guidao se mover de forma irregular, travar ou apresentar
folgas, ajuste os rolamentos da coluna de direg&o (capitulo 12)
Lubrifique ou substitua os rolamentos, se necessério.

ROLAMENTOS DA
% COLUNA DE DIRECAO
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NOTAS
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4. SISTEMA DE COMBUSTIVEL

INFORMAGCOES DE SERVICO 4-1 SEPARACAO E MONTAGEM DOS

DIAGNOSE DE DEFEITOS 4-2 CARBURADORES 4-13
TANQUE DE COMBUSTIVEL 4-3 INSTALACAO DOS CARBURADORES 4-15
CARCACA DO FILTRO DE AR 4-4 AJUSTE DO PARAFUSO DA MISTURA 415
REMOCAO DO CARBURADOR 4-6 INSPECAO DO SISTEMA DE

DESMONTAGEM DOS CARBURADORES  4-6 ALIMENTACAO SECUNDARIA DE AR 4-16
MONTAGEM DOS CARBURADORES 4-10

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A\ ADVERTENCIA

A gasolina é extremamente inflaméavel e explosiva sob certas condi¢gGes. Trabalhe em areas bem ventiladas e com
o motor desligado. A presenca de cigarros, chamas ou faiscas no local de trabalho ou onde a gasolina é
armazenada pode causar um incéndio ou exploséo.

« Verifique no capitulo 3 os procedimentos de sincronizagéo dos carburadores e ajustes dos cabos do acelerador e do
afogador.
= Verifique no capitulo 18 os procedimentos de inspecdo da bomba de combustivel.

A\ CUIDADO

» N&o torca ou dobre o cabo de controle. Um cabo de controle danificado néo funcionara corretamente e podera
ficar engripado ou preso.

* Ao desmontar as pecgas do sistema de combustivel, observe as localizagdes dos anéis de vedagéo. Substitua-os
por novos durante a remontagem.

» Antes da desmontagem do carburador, coloque um recipiente adequado sob o tubo de drenagem. Em seguida,
afrouxe o parafuso e drene o carburador.

* Ap6s aremocdao do carburador, coloque papel toalha ou um pedacgo de fita adesiva no coletor de admisséo do
motor para evitar a entrada de materiais estranhos no motor.

NOTA

Se o veiculo for permanecer inativo por mais de um més, drene o combustivel da cuba. O combustivel remanescente na
cuba pode causar obstrucéo nos giclés, resultando em partida ou dirigibilidade deficiente.

ESPECIFICAGOES

Item Especificacdes
Numero de identificagéo VDF1G
Diametro do venturi 34 mm
Nivel da béia 7 mm
Abertura inicial do parafuso de mistura 2-1/8 voltas
Marcha lenta 1.100 + 100 (rpm)
Giclé principal DIANTEIRO # 100 TRASEIRO # 100
Giclé de marcha lenta # 38
Folga da manopla do acelerador 2-6 mm
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL VT600C

19 N.m (1,9 kg.m)
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL

VT600C

VALORES DE TORQUE
Parafuso de fixacdo do tanque de combustivel

FERRAMENTAS ESPECIAIS
Instalador de guia de valvula
Medidor do nivel da boia

DIAGNOSE DE DEFEITOS

O motor ndo da partida

* Excesso de combustivel no motor

« Filtro de ar obstruido

« Carburador afogado

* Entrada de ar falsa no coletor de admisséo
* Combustivel contaminado/deteriorado

« Filtro de combustivel obstruido

« Sem combustivel no carburador

* Tubo de combustivel obstruido

= Registro de combustivel engripado

* Nivel da béia incorreto

« Orificio do respiro do tanque de combustivel obstruido

Mistura pobre

* Giclés obstruidos

» Valvula da béia defeituosa

» Nivel da béia muito baixo

* Tubo de combustivel restrito

* Entrada falsa de ar no coletor de admisséao
« Valvula de aceleracdo defeituosa

Mistura Rica

= Vélvula do afogador na posicdo ON
« Valvula da béia defeituosa

« Nivel da béia muito alto

* Giclés obstruidos

e Carburador afogado

19 N.m (1,9 kg.m)

07942-8230000
07401-0010000

Partida dificil, funciona irregularmente, marcha lenta

irregular

e Tubo de combustivel obstruido

« Ignicéo defeituosa

.= Mistura de combustivel muito rica/pobre (ajuste do
parafuso de mistura)

« Combustivel contaminado/deteriorado

» Entrada falsa de ar no coletor de admisséo

= Ajuste incorreto da marcha lenta

 Ajuste incorreto do nivel da béia

« Orificio do respiro do tanque de combustivel obstruido

Detonacgéo durante o uso do freio motor

< Mistura pobre no circuito de marcha lenta

» Retorno de faisca ou falhas durante a aceleracéo
» Sistema de ignicao defeituoso

« Mistura de combustivel muito pobre

Baixo desempenho e alto consumo de combustivel
« Sistema de combustivel obstruido
= Sistema de igni¢do defeituoso

4-2



VT600C

SISTEMA DE COMBUSTIVEL

TANQUE DE COMBUSTIVEL
REMOCAO

A\ CUIDADO

BOTAO DO REGISTRO PARAFUSO DE

DE COMBUSTIVEL FIXAGAO DO i
.t TANQUE DE
COMBUSTIVEL

A gasolina é extremamente inflamavel e até explosiva em
certas condicdes. MANTENHA A GASOLINA AFASTADA
DO ALCANCE DAS CRIANGCAS.

Trabalhe em locais com ventilagdo adequada. Evite a
proximidade de cigarros acesos, chamas, faiscas ou
fontes de calor no local em que se trabalha ou se
armazena gasolina.

Remova o assento e coloque o registro de combustivel na
posi¢do OFF.

Remova o parafuso de fixacdo e o botdo do registro de
combustivel.

Remova o parafuso de fixagdo do tanque de combustivel.
Desconecte o tubo de combustivel do tanque.

Verifique se o combustivel flui livremente através da valvula.
Limpe a tela do filtro de combustivel caso esteja suja.

Remova o tanque de combustivel do chassi

INSTALACAO

Instale o tanque de combustivel na ordem inversa da remocao.

Instale o botdo do registro de combustivel no registro de
combustivel, como mostra a ilustracéo e aperte o parafuso.
Aperte o parafuso de fixagdo do tanque de combustivel
firmemente.

TANQUE DE COMBUSTIVEL
TELA FILTRO DE COMBUSTIVEL

ANEL DE VEDACAO —_ 2

CARCACA DO REGISTRO
DE COMBUSTIVEL

BOTAO DO REGISTRO DE
COMBUSTIVEL

NOTA

A juncdo da mangueira de combustivel deve ser
instalada com a seta voltada para o sentido do
combustivel.

Q

VALVULA DE
COMBUSTIVEL

ALINHAR

e

NOTA  FILTRO DE COMBUSTIVEL

O filtro de combustivel deve ser instalado
com a seta voltada para o sentido do
combustivel.

} PARA A BOMBA DE
% COMBUSTIVEL

JUNCAO DA \A PARA O CARBURADOR
MANGUEIRA DE \ i

COMBUSTIVEL —
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL VT600C

PARAFUSOS DE FIXACAO
CARCACA DO FILTRO DE AR AFUSOS DE FIXAC
REMOCAO
Remova o parafuso de fixagdo do tanque de combustivel.

Levante o tanque de combustivel e remova os parafusos de
fixacdo da carcaca do filtro de ar.

Solte a bracadeira de unido da carcaca e camara do filtro de ar. TUBO DE RESPIRO
Desacople o tubo de respiro do motor da carcaga do filtro de ar.

PRESILHA

INSTALACAO

Limpe as superficies das carcagas e aplique uma camada
adesiva de cemedine (ou equivalente).
Instale as pecas removidas na ordem inversa da remocéao.

SUB ELEMENTO DO FILTRO DE AR ELEMENTO DO
FILTRO DE AR

Remova as seguintes pecas:

— assento (pag. 13-18) e tanque de combustivel (pag.4-3)

— carcacga do filtro de ar.

Desconecte as mangueiras de ar (carburadores para sub tampa
do filtro de ar).

Remova o parafuso e a tampa do sub filtro de ar e remova o
elemento do filtro de ar.
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL

Lave o elemento com solvente ndo inflamavel e deixe secar
bem.

A\ CUIDADO

Nunca use gasolina ou solventes inflamaveis para lavar o
elemento do filtro de ar, pois poderdo provocar incéndios
ou explosdes.

Embeba o elemento em éleo para transmisséo (SAE#90) até
satura-lo e retire 0 excesso de 6leo espremendo o elemento.
Reinstale o elemento, a carcaca do filtro de ar e aperte o
parafuso de fixacédo.

Reinstale os condutores de ar dos carburadores.

CAMARA DO FILTRO DE AR
REMOGAO /INSTALAGAO

Remova a carcaga do filtro de ar e o sub-elemento de filtro de ar
(pag. 4-4).

Solte as bragadeiras dos condutores do carburador e desacople
o tubo de drenagem da camara de ar do chassi.

Desacople as mangueiras de suprimento de ar da valvula de
succdo(somente modelo SW).

Remova a cAmara do filtro de ar do chassi.

Remova a valvula de succédo de ar da camara do filtro de ar
(somente modelo SW).

Para reinstalar a cAmara , posicione-a no chassi, conecte os
condutores do carburador e aperte os parafusos da bracadeira.
Instale o sub-elemento e a tampa (pag. 4-4)

Instale a carcaca do filtro de ar (pag. 4-4)

TUBO DE DRENAGEM

ELEMENTO

CAMARA DO FILTRO DE AR

ELEMENTO DO FILTRO DE AR

, >
N @@ —>SEQUE => e @?/
1
] AAN

LAVAR COM OLEODE _
SOLVENTE TRANSMISSAO
(#80-90)
ESPREMER O ESPREMER
EXCESSO DE O EXCESSO
SOLVENTE DE OLEO

PRESILHAS DA MANGUEIRA
DO CONDUTOR
—

VALVULA DE SUCCAO DE AR

TAMPA DO

FILTRO DE AR
SUPORTE %@

4-5



SISTEMA DE COMBUSTIVEL

VT600C

CARBURADOR
REMOCAO

A\ CUIDADO

A gasolina é extremamente inflamavel e até explosiva sob
certas condi¢cdes. Nao fume no local de trabalho e
mantenha a gasolina afastada de chamas e fagulhas.

Solte o parafuso de drenagem e drene o combustivel em um
recipiente adequado.

Remova a sub-carcaca do filtro de ar (pag. 4-4).

Remova a tampa e desacople os cabos do acelerador do
carburador.

Desacople o tubo de vacuo dos carburadores (somente modelo

SW).
Remova os carburadores do motor movendo-os para cima.

DESMONTAGEM DOS CARBURADORES

NOTA

Os carburadores podem ser desmontados sem precisar
separa-los.

Remova os tubos de ar (carburadores para sub-filtro de ar) e o
tubo de combustivel do carburador.

Remova o cabo e a valvula do afogador do carburador soltando
todas contraporcas.

CAMARA DE VACUO

Remova os quatro parafusos e a tampa da camara de vacuo.

- CABOS DO
CAMARA DO FILTRODE AR, SEBES DB

-‘-""‘1-..__

TUBO DE " CONTRA-
COMBUSTIVEL PORCA DO
CABO DO
AFOGADOR

TUBOS DE AR

TAMPA DA CAMARA DE =
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL

Remova a mola de compressao e o diafragma/pistao de vacuo.

Verifique se o pistdo de vacuo esta gasto, riscado ou danificado.

Certifigue-se que o pistdo se move livremente no interior da
camara.

Pressione o suporte da agulha e gire-o 90° no sentido anti-
horario utilizando uma chave de fenda.

Remova o suporte da agulha, mola ,agulha do pistéo e arruela
do pistdo do carburador.

Inspecione se a agulha do pistdo apresenta desgaste excessivo
ou esta empenada.

Inspecione o diafragma se esta deteriorado ou furado.
Inspecione o pistdo de vacuo se apresenta desgaste ou danos.

CUBA, BOIA E GICLES

Remova a cuba do carburador retirando os quatros parafusos.

DIAFRAGMA/PISTAO MOLA

PISTAO

SUPORTE DA AGULHA DO PISTAO

| ARRUELA AGULHA DO SUPORTE
PISTAO DA AGULHA
DO PISTAO
MOLA

CUBA DA BOIA

PARAFUSO
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL

VT600C

Remova o pino de articulagéo, bdia e valvulas da boia.

Verifique se a bdia esta deteriorada ou danificada.

Verifique o funcionamento da valvula da béia.

Remova o giclé principal, o pulverizador, giclé de marcha lenta
e assento da valvula/filtro.

Verifique o estado de cada peca se apresenta desgaste ou
danos.

Limpe os orificios dos giclés e passagens do carburador
somente com ar comprimido.

Lave os giclés com solvente nao inflamavel.
Inspecione a valvula da bdia e o0 assento se apresentam

ranhuras, entalhes ou depositos de sujeiras.
Limpe o filtro com ar comprimido de baixa presséo.

PARAFUSO DA MISTURA

NOTA

« Os parafusos da mistura sao pré-ajustados na fabrica e ndo
devem ser removidos a ndo ser em caso de revisdo
completa dos carburadores.

« O plugue do parafuso da mistura € instalado na fabrica para
evitar o desajuste do parafuso da mistura. Ndo remova o
plugue se o parafuso de mistura ndo sera removido.

« Proteja todas aberturas com um pano para evitar a entrada
de particulas metélicas durante a remogéo do plugue do
parafuso da mistura.

VALVULA DA BOIA

ASSENTO DA VALVULA

VALVULA DA BOIA

PULVERIZADOR

GICLE
PRINCIPAL

‘c'\.

.

i'} - 4
B "

FILTRO *
ASSENTO DA VALVULA GICLE DE MARCHA LENTA
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL

Centralize o plugue do parafuso da mistura com um puncao.
Fure o plugue com uma broca de 4 mm.

Utilize um limitador de 3mm na extremidade da broca para evitar
danos no parafuso da mistura.

A\ CUIDADO

Cuidado para néo furar o parafuso da mistura.
Substitua ambos parafusos da mistura para possibilitar
um ajuste perfeito do carburador (pag. 4-15).

Introduza um parafuso auto travante de 4 mm no furo do plugue
do parafuso da mistura. Gire o parafuso com uma chave de
fenda até o plugue comecar a girar.

Puxe a cabeca do parafuso com um alicate e remova o plugue.

Utilize ar comprimido para limpar residuos de particulas
metéalicas na regido do parafuso da mistura.

Gire cuidadosamente cada parafuso da mistura até o mesmo
encostar no assento.

Anote o numero de voltas para utilizar como referéncia no
momento da instalagédo.

ATENCAO

A sede do parafuso de mistura pode ser danificada caso o
parafuso seja apertado contra a sede.

Remova o parafuso da mistura e inspecione quanto a presenca
de danos ou desgaste.

VALVULA REDUTORA DE AR

Remova os dois parafusos, a placa suporte e a tampa da valvula
redutora de ar.

NOTA

A tampa da véalvula redutora de ar esta sob pressdo da mola.
Cuidado para nao perder a mola e os parafusos.

ANEL DE VEDACAO

MOLA

ARRUELA
L
PARAFUSO DA MISTURA =

TAMPA DA VALVULA REDUTORA DE AR

s

PLACA SUPORTE fg PARAFUSO
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Verifique o estado das seguintes pecas:

- diafragma se esta deteriorado, pino riscado ou danificado.

— mola se esta deteriorada ou danificada.

- agulha do diafragma se esta gasta, empenada ou danificada.
— orificios de passagens de ar obstruidos.

— anel de vedacéao danificado.

DIAFRAGMA

Substitua a valvula redutora de ar em conjunto, se necessario.

MOLA

Separe os carburadores (pag. 4-13).
Limpe os orificios e passagens com ar comprimido antes de
instalar os giclés e valvulas.

MONTAGEM DOS CARBURADORES TAMPA DA

CAMARA
DE VACUO

SUPORTE DA AGULHA

il AGULHA DO PISTAO
s
LS. ARRUELA

G ;@/ (c
S . <) 7
S @
PARAFUSO DE AJUSTE ___—~>
DA SINCRONIZACAO %

PULVERIZADOR ANEL DE VEDACAO

GICLE PRINCIPAL
BOIA

TAMPA DA
VALVULA
REDUTORA
DE AR

CUBA DA BOIA

PARAFUSO
DA MISTURA
ASSENTO DA VALVULA  GICLE DE

MARCHA LENTA
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL

PARAFUSO DA MISTURA

Instale o parafuso de mistura e retorne-o até sua posicgao inicial,
verificada durante a remocao.

Efetue os ajustes necessarios caso seja instalado um novo
parafuso da mistura.

NOTA

» N&o instale os plugues novos nos furos dos novos parafusos
da mistura antes de efetuar os ajustes necessarios.

« Caso tenha sido substituido um parafuso de mistura de um
carburador o parafuso de mistura do outro carburador
também devera ser substituido para ser possivel um ajuste
perfeito dos carburadores.

CUBA, BOIA E GICLES

Instale o parafuso da mistura girando-o até encostar no assento.

Retorne o parafuso da mistura até abertura inicial verificada
durante a remocao.

ATENGAO

A sede do parafuso de mistura pode ser danificada caso o
parafuso seja apertado contra a sede.

Instale o assento,giclé de marcha lenta, pulverizador e o giclé
principal.

Instale a béia, a valvula da cuba e o pino de articulagéo.
Verifique o funcionamento da béia.

VERIFICACAO DO NIVEL DA BOIA

Meca o nivel da béia inclinando o carburador de modo que a
haste da boia encoste levemente na valvula da cuba.

Meca a distancia entre o corpo do carburador e a extremidade
inferior da bdia.

NIVEL DA BOIA: 7 mm.

Substitua a bdia caso o nivel ndo esteja de acordo com a
especificagao.

FERRAMENTA ESPECIAL:
MEDIDOR DO NiVEL DA BOIA: 07401-0010000

ANEL DE VEDAQAoTé_ﬁRUELA
! .

PARAFUSO DA/
MISTURA

MOLA

GCLE PRINCIPAL PULVERIZADOR

ASSENTO DA
VALVULA

~SS8 VEDIDOR DO NIVEL DA BOIA

ey
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Instale um novo anel de vedacédo na cuba do carburador e
lubrifique-o com dleo.

Instale a cuba do carburador, fixando-a com os parafusos.

NOTA

Instale as presilhas dos tubos de combustivel.

CAMARA DE VACUO

Instale a arruela, agulha do pistdo, mola e suporte de agulha no
pistdo de vacuo.

Pressione o suporte de agulha e gire-o 90° no sentido horario
usando uma chave de fenda.

Instale o pistdo de vacuo com a saliéncia do diafragma
alinhada com ranhura do corpo do carburador.

Mantenha o pistao de vacuo seguro em sua posi¢éo de abertura

maxima para evitar prensar o diafragma entre a tampa da
camara de vacuo e o corpo do carburador.

Instale a tampa da camara de vacuo com a mola, alinhando o
rebaixo com o furo no corpo do carburador.

Fixe a tampa da camara de vacuo com os dois parafusos.

ALINHAR |

ANEL DE
VEDAGAO

™ PRESILHAS

SUPORTE DA
AGULHA

SALIENCIA

DIAFRAGMA

f PISTAO

DEDO
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL

Instale a valvula direita e o botdo do afogador.

Instale os tubos de combustivel e de ar conforme a figura ao
lado.

CARBURADOR
SEPARACAO/MONTAGEM

SEPARACAO

Remova o parafuso de ajuste de sincronizacéo.

NOTA

Cuidado para nao perder a mola de encosto e a mola de
ajuste de sincronizacdo quando separar os carburadores.

Separe os carburadores removendo os dois parafusos de
fixacao.

Remova a mola de sincronizagao.

VALVULA DO
AFOGADOR DIREITO r

TUBOS DE AR

MOLA DE
ENCOSTO

MOLA DE _ PARAFUSO DE AJUSTE
SINCRONIZACAO DA SINCRONIZACAO

PARAFUSOS

LN ¥
MOLA DE SINCRONIZAGAO
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VT600C

MONTAGEM

Solte o parafuso de ajuste da sincronizacdo até ndo sentir mais
a pressao da mola.

Instale a mola de encosto entre as articulag6es do acelerador.

Prenda simultaneamente os dois carburadores com os dois
parafusos.

Instale a mola e o parafuso de sincronizagéo.

A operacédo de inspecdo do acelerador esta descrito abaixo:

< Abra lentamente o acelerador virando a véalvula, enquanto solta
o acelerador .Certifique-se de que o acelerador néo esta
prendendo quando é aberto ou fechado.

Vire o parafuso de aceleracdo para alinhar a valvula de
aceleracéo do carburador do cilindro traseiro com a
extremidade do furo de passagem.

Alinhe a véalvula de aceleragéo do carburador do cilindro
dianteiro com a extremidade do furo de passagem girando o
parafuso de ajuste da sincronizagao.

Certifique-se de que o acelerador retorna suavemente.

MOLA DE
ENCOSTO

PARAFUSO DE AJUSTE
DA SINCRONIZACAO

MOLA DE _
SINCRONIZAGAO

PARAFUSO DE
ACELERACAO

PARAFUSO DE AJUSTE DA
SINCRONIZACAO

ORIF i_C_IO_DI_E PASSAGEM
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VT600C SISTEMA DE COMBUSTIVEL

CARBURADOR

Instalagéo

Instale os carburadores no cabecote e aperte os parafusos das
bracadeiras firmemente.

Instale as seguintes pecas:

— Cémara do filtro de ar

— Carcaca do filtro de ar

— Tanque de combustivel

— Cabos do acelerador

Ajuste os seguintes itens:

— Parafuso da mistura (pag. 4-15) -

- Sincronizacéo dos carburadores (pag. 3-8) BRWIRA_S. D
- Folga da manopla do acelerador (pag. 3-4)
— Marcha lenta (pag. 3-9)

— Afogador (pag. 3-5)

AJUSTE DO PARAFUSO DA MISTURA

NOTA

» Os parafusos da mistura sao pré-ajustados na fabrica e
dispensam qualquer ajuste a ndo ser que sejam substituidos .
« Use um tacédmetro com graduacéo de 50rpm ou menos.

1. Gire cada parafuso da mistura no sentido horario até assentar
na sede. Em seguida gire os parafusos em sentido anti-
horéario de acordo com a especificacao.

ABERTURA INICIAL: 2 1/8 voltas (sentido anti-horario)

Esta é a regulagem inicial prévia ao ajuste final do parafuso da
mistura.

ATENCAO

N&o aperte o parafuso da mistura contra a sede pois ela
sera danificada.

2. Aqueca o motor & temperatura normal de funcionamento.

3. Conecte um tacémetro de acordo com as instru¢des do
fabricante.

4. Ajuste a rotagdo de marcha lenta através do parafuso de
aceleracgéao.

ROTAGAO DE MARCHA LENTA: 1.100 + 100 (rpm)

5. Gire cada parafuso da mistura meia-volta em sentido anti-
horario.

6. Se a rotacdo do motor aumentar 50 rpm ou mais, gire 0s
parafusos mais meia volta no sentido anti-horério, até a rotagéo
do motor cair 50 min (rpm) ou menos.

7. Ajuste a rotacéo de marcha lenta (etapa 4).

8. Gire o parafuso da mistura do carburador do cilindro traseiro
em sentido horario até a rotagéo do motor cair 50 rpm.

9. Gire o parafuso da mistura do carburador do cilindro traseiro
uma volta em sentido anti-horario a partir da posicao obtida na
etapa anterior (8).

10. Ajuste a rotacdo de marcha lenta (etapa 4).

11. Repita as etapas 8, 9 e 10 para os parafusos da mistura do
carburador do cilindro dianteiro. s 7 ‘

12 .Coloque os novos plugues nos furos do parafuso da mistura o // ) \\\
utilizando o instalador de guia de valvula 7 mm v RO
(07942-8230000). O plugue estara completamente PLUGUE
assentado quando encaixar 1 mm.




SISTEMA DE COMBUSTIVEL

VT600C

INSPECAO DO SISTEMA DE
ALIMENTACAO SECUNDARIA DE AR

Ligue o motor e aqueca-o até chegar a temperatura normal de
funcionamento.

Verifique se os orificios secundéarios de entrada de ar estdo
limpos e isentos de depdésitos de carvao.

Verifique se os orificios da valvula de palheta de passagem de
ar secundaria estéo sujos com carvao.

Instale o bujao e a bomba de vacuo conforme a ilustragéo ao
lado.

Aplique vacuo com a bomba nimero 2 na vélvula de sucgéo de ar.

O véacuo nédo deve ser mantido.
Aplique vacuo especificado com a bomba de vacuo numero 1
no diafragma da valvula de succ¢éo de ar.

VACUO ESPECIFICADO: 350 mm Hg

Aplique vacuo especificado com a bomba de vacuo nimero 2
na valvula de succéo de ar.

VACUO ESPECIFICADO: 200 mm Hg

O vécuo especificado deve ser mantido.
Substitua a valvula de sucgéo de ar se houver vazamento de
Vacuo.

VALVULA DE PALHETA

Remova as tampas e as palhetas.

Verifique se as palhetas ndo apresentam sinais de danos ou de
fadiga. Substitua as palhetas se for necessario.

Instale uma nova palheta se a borracha do assento estiver
deteriorada ou danificada ou se houver folga entre a palheta e o
assento.

ATENCAO

X NA BOMBA DE
BUJAO VACUO N° 2

ASSENTO DA
VALVULA

NA BOMBA DE
VACUO N° 1

VALVULA DE

DIAFRAGMA  PALHETA

* A desmontagem ou empenamento do batente da lamina
ird danificar a palheta.

e Substitua a valvula de palheta como um conjunto se o
batente, a palheta ou 0 assento estiverem defeituosos.

VALVULA DE PALHETA

ASSENTO DE BORRACHA

Monte as palhetas na seqiiéncia inversa da remocao.

NOTA

« Instale um anel de vedacao novo na cAmara de ar.
« Verifique se os tubos de vacuo estéo perfeitamente

conectados apos a instalagcéo (pag. 1-19).

VALVULA DE
ALIMENTACAO
DE AR
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vreooc 9. OISTEMA DE ARREFECIMENTO

INFORMAGOES DE SERVICO 5-1 RADIADOR/ VENTOINHA DE

DIAGNOSE DE DEFEITOS 5-1 ARREFECIMENTO 5-5
TESTE DO SISTEMA 5-2 BOMBA DE AGUA 5-7
TROCA DO LIQUIDO DE ARREFECIMENTO 5-3 RESERVATORIO DO LiQUIDO DE
TERMOSTATO 5-3 ARREFECIMENTO 5-9

INFORMACOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A\ CUIDADO

» Ndo remova a tampa do radiador enquanto o motor estiver quente. O liquido de arrefecimento esta sob pressao e
pode sofrer sérias queimaduras. O motor deve estar frio antes de efetuar servigos no sistema de arrefecimento.

» Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar algum servico, certifique-se de que o local seja bem ventilado.
Nunca deixe o motor em funcionamento em areas fechadas.

* Os gases de escapamento contém monéxido de carbono venenoso que pode causar perda de consciéncia podendo
causar conseqiiéncias fatais.

» Acione 0 motor em areas abertas ou em um local fechado que apresente um sistema de evacuagéo de escapamento.

« Use somente agua destilada e etileno glicol no sistema de arrefecimento. Uma proporgéo de 50/50 é recomendada para
uma maxima protecao contra corrosdo. N&o use o liquido de arrefecimento & base de alcool.

« Adicione o liquido de arrefecimento no reservatério. Nao remova a tampa do radiador exceto para reabastecer ou drenar o
sistema.

» Os servigos de manutencao na bomba de dgua devem ser feitos apds a remocao do motor. Outros servigos no sistema de
arrefecimento podem ser feitos com o motor no chassi.

» Evite derramar o liquido de arrefecimento nas superficies pintadas.

« Apos efetuar servigo no sistema, verifique se had vazamento com testador do sistema de arrefecimento.

« Consulte o capitulo 18 sobre o interruptor termostético do motor ventilador e inspec¢fes do termosensor.

ESPECIFICACOES

ITEM ESPECIFICACOES
Presséo de alivio da tampa do radiador 88-127kPa (0,9-1,3kg/cm?, 13-18psi)
Ponto de congelamento 55% de agua destilada+45% etileno glicol: - 32°C

(teste de densimetro) 50% de agua destilada+50% etileno glicol: - 37°C

45% de agua destilada+55% etileno glicol:- 44,5°C

Capacidade do Liquido de arrefecimento 1,451
radiador e motor Total do sistema 16|
Termostato Comeca a abrir: 80°a 84°C
Abertura minima da valvula: 8 mm a 95°C
Ponto de ebulicédo Despressurizado: 107,7°C

(com mistura de 50/50)

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Com tampa, pressurizado: 125,6°C

Termostato permanece fechado Vazamento de liquido de arrefecimento
 Liquido de arrefecimento insuficiente « Retentor mecanico da bomba defeituoso
« Passagens do radiador, mangueira e camisa de agua )

obstruidas. Temperatura do motor muito alta
« Bomba de agua defeituosa = Medidor ou sensor de temperatura defeituoso
= Motor do ventilador defeituoso « Anéis de vedacéo deteriorados

= Mangueiras deterioradas ou danificadas

Temperatura do motor muito baixa - Tampa do radiador defeituosa

« Medidor ou sensor de temperatura defeituosos
- Termostato permanece aberto
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

VT600C

TESTE DO SISTEMA
LIQUIDO DE ARREFECIMENTO
Remova o tanque de combustivel (pag. 4-3).

Remova a tampa da coluna de dire¢ao retirando os parafusos
de fixacao.

Remova a tampa do radiador.

A\ CUIDADO

Espere até o motor resfriar antes de efetuar servicos no
sistema caso contrario poderéa sofrer sérias queimaduras.

Teste o liquido de arrefecimento com um testador.
Para uma maxima protegéo contra corroséo, é recomendado
uma solucédo de 50-50% de etileno glicol e &gua destilada .

INSPECAO DA TAMPA DO RADIADOR

Aplique 4gua na superficie de vedacao da tampa e faca o teste
de pressédo na tampa do radiador.Troque a tampa do radiador
se ela ndo segurar a presséo ou se a presséao de alivio for muito
alta ou baixa. A tampa deve segurar a presséo especificada
pelo menos por seis segundos.

PRESSAO DE ALIVIO DA TAMPA DO RADIADOR :
88-127 kPa (0,9-1,3 kg/cm?, 13-18 psi)

TESTE DE PRESSAO DO SISTEMA
Remova a tampa da coluna de dire¢do e a tampa do radiador.

Pressurize o radiador, motor e as mangueiras e verifique se ha
vazamentos.

ATENCAO

A pressdao excessiva pode danificar o radiador. Ndo
ultrapasse 127 kPa (1,3 kg/cm?; 18 psi).

Repare ou substitua 0os componentes se 0 sistema ndo segurar a
pressao especificada pelo menos por seis segundos.

PARAFUSO

' TAMPA DO
RADIADOR
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

TROCA DO LiQUIDO DE ARREFECIMENTO

Espere até o motor resfriar antes de efetuar servigos no
sistema caso contrario podera sofrer sérias queimaduras.

Remova a tampa do radiador (pag. 5-2).

Drene o liquido de arrefecimento do sistema removendo o
parafuso de drenagem da tampa da bomba de agua.

Remova o parafuso de drenagem do cilindro traseiro e drene o
liquido de arrefecimento usando um vinil conforme mostrado.
Reinstale o parafuso de drenagem.

Abasteca o sistema com uma mistura de 50/50 de dgua

destilada e etileno glicol.

Sangre o ar do sistema.

« Abaixe o cavalete lateral e coloque a transmissao em ponto
morto.

 Ligue o motor e acelere 3-4 vezes até 4.000-5.000 rpm.

» Desligue o motor e adicione o liquido de arrefecimento até o
nivel correto.

« Reinstale a tampa do radiador.

= Verifique o nivel do liquido de arrefecimento no reservatério e
abasteca até o nivel correto se o nivel estiver baixo.

TERMOSTATO
REMOCAO

Remova as seguintes pecas:

— Tanque de combustivel (pag. 4-3).

— Carcaca do filtro de ar (pag. 4-4).

— Tampas da coluna de dire¢éo (pag. 5-2).
— Tampa do radiador.

Drene o liquido de arrefecimento.
Remova o suporte do termostato e os parafusos de fixagcdo do
gargalo do radiador.

Desacople o tubo sifdo do gargalo do radiador.
Desacople a mangueira superior do radiador e remova o
gargalo e a mangueira do chassi.

Remova a tampa do suporte do termostato.

PARAFUSO DE
DRENAGEM DO
CILINDRO TRASEIRO

PARAFUSO DE
DRENAGEM VINIL

BOCAL DE ABASTECIMENTO DO RADIADOR

PARAFUSO DE FIXACAO PARAFUSOS DE
DO TERMOSTATO | FIXACAO DO GARGALO
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Remova o termostato do suporte.

INSPECAO

Inspecione o termostato visualmente quanto a danos.
Coloque o termostato em agua aquecida para verificar o seu
funcionamento.

NOTA

Se o termostato ou termdmetro estiver em contato com o
recipiente, obtera uma leitura falsa.

Substitua o termostato se a valvula permanecer aberta na
temperatura ambiente ou se ele responder nas temperaturas
fora da especificada .

DADOS TECNICOS

TERMOSTATO
o
= ¢ TERMOMETRO
— |

Comeca a abrir 80°-84°C

Vélvula abre 8 mm no minimo
(Quando a temperatura
atingir 95°C por 5 minutos)

INSTALACAO
Instale o termostato na ordem inversa da remog&o.

Substitua e aplique graxa no anel de vedagéao novo.

SUPORTE
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

Aperte os parafusos de fixagdo da tampa do suporte do
termostato.

NOTA

Fixe a fiagdo terra do termostato firmemente com o parafuso
mostrado.

Instale o anel de vedagé&o no bocal do radiador e conecte a
mangueira superior no radiador.

Instale o bocal do radiador no suporte do termostato.
Aperte os parafusos de fixacdo do suporte do termostato e do
bocal do radiador.

Instale as pecgas removidas na ordem inversa da remocéo.

Abasteca o sistema com o liquido de arrefecimento.

RADIADOR / VENTOINHA DE
ARREFECIMENTO

REMOCAO

NOTA

Verifique no capitulo 18 os procedimentos de inspe¢éo do
motor da ventoinha.

Remova a tampa da coluna de dire¢éo e desacople o conector
preto 2P do motor da ventoinha.

Remova o parafuso de fixacdo e a buzina. Desacople as fiagdes

da buzina.

Remova o parafuso de fixagao e desacople a mangueira inferior

do radiador soltando a bragadeira de conexao.

PARAFUSO E
CABO TERRA

PARAFUSO DE
FIXACAO
"

PARAFUSO DE
FIXACAO DO BOCAL DO
RADIADOR

ANEL DE VEDAGAO g

CONECTOR

FIACAO DA
BUZINA | PARAFUSO

PARAFUSO DE FIXACAO
DO RADIADOR
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO

VT600C

Desprenda as borrachas de fixagdo do radiador do chassi.
Desacople a mangueira superior do radiador.

DESMONTAGEM

Desacople o conector da fiagdo do interruptor termostatico e
desprenda a fiagdo da presilha.

Remova o parafuso de fixagdo do terminal do fio terra.

Remova os parafusos de fixagdo e remova a carcaga e o motor
da ventoinha em conjunto.

Remova a porca e desacople a ventoinha da carcaca.

Remova as porcas de fixagdo do motor da ventoinha da
carcaga.

UL LY
FIXADORES

TERMINAL
TERRA

CONECTOR DA FIACAO

PORCA

VENTOINHA

PORCAS DE FIXACAO DO MOTOR DA VENTOINHA

CARCACA
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VT600C

SISTEMA DE ARREFECIMENTO

MONTAGEM

Verifique as juntas e pecas soldadas do radiador se apresentam
vazamento.

Limpe as sujeiras entre as aletas com jato de ar comprimido.
Lave o radiador com agua corrente de baixa pressao caso haja
insetos obstruindo as passagens de ar.

Desentorte cuidadosamente as aletas amassadas.

Instale o eixo e a ventoinha, alinhando o ressalto do eixo com a
ranhura da ventoinha.

Instale as pecas removidas na ordem inversa da remoc&o.

Verifique a pagina 18-8 caso seja necessario remover o
interruptor termostatico.

NOTA

N&o aperte excessivamente o interruptor termostatico durante
a instalacéo.

TORQUE: 18 N.m (1,8 kg.m)

BOMBA DE AGUA

INSPECAO DO SELO MECANICO

NOTA

A tampa da bomba de agua e o anel de vedagdo podem ser
removidos com o motor instalado no chassi.

Verifique se ha sinais de vazamento do liquido de arrefecimento
através do orificio de inpecéo.

Se houver vazamentos, o selo mecanico esta defeituoso e
devera ser substituido.

REMOCAO

Remova o motor do chassi (capitulo 6).

Remova os parafusos de fixagdo e a tampa da bomba de agua.

Remova o anel de vedacao e os pinos guias da bomba de agua
e desconecte a mangueira de agua.

Remova a bomba de 4gua da carcacga do motor.

ALINHAR

fTAMPA DA BOMBA DE AGUA e

ORIFICIO DE VERIFICACAO

MANGUEIRA
DE AGUA

ANEL DE VEDACAO
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO VT600C

INSPECAO ANELDE  BOMBA DE
VEDAGAO AGUA

Verifique o selo mecéanico da bomba de agua quanto a sinais de
vazamentos e deterioracdo do rolamento. Substitua a bomba de
agua, se necessario.

TAMPA DA
BOMBA DE AGUA

INSTALACAO

Aplique 6leo de motor limpo no novo anel de vedacao e instale-o
nas ranhuras do eixo da bomba de agua.

Alinhe as ranhuras do eixo da bomba de agua com o eixo da
bomba de 6leo e instale-a na carcaga do motor.

Apligue 6leo de motor limpo no anel de vedacéo e instale-o na RANHURA DO ANEL
ranhura da bomba de agua. DE VEDACAO

Instale os dois pinos guias.

Conecte a mangueira de agua com sua respectiva bracadeira .

Instale a tampa da bomba de agua e aperte os parafusos de
fixagao.

Conecte a outra mangueira de 4gua com sua respectiva
bracadeira.

Instale o motor no chassi (Capitulo 6).
Abasteca o sistema com o liquido de arrefecimento
recomendado (pag. 5-3).

Abasteca o motor com o 6leo recomendado (pag. 2-3).

Verifique o sistema de arrefecimento quanto a presenca de
vazamentos.
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VT600C

SISTEMA DE ARREFECIMENTO

RESERVATORIO DO LIQUIDO DE
ARREFECIMENTO

REMOCAOQ/INSTALACAO

Levante a motocicleta do solo colocando um macaco ou um
suporte adequado sob o motor.

Coloque um recipiente adequado embaixo do reservatério do
liquido de arrefecimento.

Desconecte do radiador o tubo sifao do reservatoério.
Remova o parafuso de fixagdo do reservatorio, porca de fixagéo
do bocal de abastecimento e o reservatorio.

Solte a mangueira de excesso e remova o reservatorio do
chassi.

Esvazie o reservatério, se necessario.

Instale o reservatério na seqiiéncia inversa da remocao.
Abasteca o reservatério com o liquido de arrefecimento, se
necessario.

A\ CUIDADO

A lingleta do reservatorio devera ficar alinhada com a
borracha do chassi.

NOTAS

BORRACHA LINGUETA

TUBO SIFAO "® RESERVATORIO
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6

REMOCAQ/

VT600C . INSTALACAO DO MOTOR
INFORMACOES DE SERVICO 6-1 INSTALACAO DO MOTOR 6-4
REMOGCAO DO MOTOR 6-2

INFORI\/IA(;()ES DE SERVICO
INSTRUCOES GERAIS

« Apdie a motocicleta em um macaco ou outro suporte adequado.

= As seguintes pecas e componentes podem ser reparados com o motor instalado no chassi:

— Embreagem — Alternador
— Sistema de marchas — Motor de partida
— Arvores de comando — Carburadores

— Cabecote/cilindro dianteiros

« A carcaca da bomba de 4gua, bomba de 6leo, cabecote e cilindro traseiro devem ser removidos do chassi para serem

reparados.

ESPECIFICACOES

Peso seco do motor

62 kg

Capacidade de 6leo do motor

2,8 | (na desmontagem)

Capacidade do liquido de arrefecimento

1,6 | (total)

VALORES DE TORQUE

Eixo traseiro

Parafuso de fixac&o diant.sup. do motor
Parafuso do suporte diant.sup. do motor
Parafuso do suporte do pedal de apoio
Porca de juncao do tubo de escape
Parafuso do suporte tras.sup. do motor
Parafuso do suporte diant. inf. do motor
Parafuso de fixacdo tras. sup. do motor
Parafuso de fixag&o inferior do amortecedor
Parafuso do brago de articulagéo

Parafuso de fixagdo do tanque de combustivel
Parafuso do suporte do escapamento
Parafuso de articulagcéo do braco oscilante

90 N.m (9,0 kg.m)
55 N.m (5,5 kg.m)
27 N.m (2,7 kg.m)
40 N.m (4,0 kg.m)
25 N.m (2,5 kg.m)
27 N.m (2,7 kg.m)
55 N.m (5,5 kg.m)
27 N.m (2,7 kg.m)
45 N.m (4,5 kg.m)
12 N.m (1,2 kg.m)
19 N.m (1,9 kg.m)
27 N.m (2,7 kg.m)
90 N.m (9,0 kg.m)
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REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR VT600C
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REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR

VT600C

REMOCAO DO MOTOR

Apoie a motocicleta em uma superficie plana usando um
macaco ou um suporte apropriado.

A\ CUIDADO

’ Nao apoie 0 macaco no filtro de 6leo do motor. ‘

Drene o 6leo do motor (pag.2-3) e o liquido de arrefecimento do
radiador (pag.5-3)
Desconecte o cabo negativo da bateria.

Remova as seguintes pecas:

— Tanque de combustivel (pag. 4-3)

— Carcaca do filtro de ar (pag. 4-4)

— Cémara do filtro de ar (pag. 4-4)

— Carburador (pag. 4-6)

— Protetores do tubo de escapamento
— Tubo de escapamento e silencioso

Solte a corrente de transmisséo (pag. 3-11)
Remova a tampa do pinhdo de transmissédo (pag.13-14) e o
pinhdo de transmissdo removendo os dois parafusos de fixacdo.

Desacople os interruptores de pressao de 6leo e do ponto morto
dos terminais e desconecte as fiagdes do motor e do chassi.
Remova o brago do pedal de cambio do eixo de mudancas.

Desconecte o cabo do motor de partida e o cabo terra do motor
de partida.

Desconecte o cabo da embreagem do braco de articulagdo da
embreagem removendo o parafuso de fixagao.

Remova o pedal de apoio direito e o pedal do freio traseiro
removendo os dois parafusos do suporte de fixagao.

PROTETORES

TUBOS DE ESCAPAMENTO E SILENCIOSOS

INTERRUPTOR  PARAFUSOS DO PINHAO
DO NEUTRO DE TRANSMISSAO

INTERRUPTOR DA {BRACO DE ARTICULAGAO
DO CAMBIO

PRESSAO DO OLEO !

BRACO DE ARTICULAGCAO'p
DA EMBREAGEM PARAFUSO DE FIXAQAO

= —
PARAFUSOS DO SUPORTE DE FIXACAO
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VT600C REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR

Desacople o conector (4P BRANCO) da fiagéo do gerador de CONECTOR DA FIACAO DO GERADOR DE PULSOS
pulsos. ’

Remova a mangueira inferior do radiador (radiador/bomba de
agua).

Desconecte as mangueiras de agua (suporte do
termostato/cabecote) do cabecote (pag. 9-3).

MANGUEIRA INFERIOR DO RADIADOR

Coloque um macaco ou um outro suporte ajustavel sob o motor. PARAFUSO TRASEIROT™ PARAFUSO DIANTEIRO

SUPERIOR ) SUPERIOR

NOTA

A altura do macaco deve ser continuamente ajustada para
ajustar e facilitar a remocao dos parafusos.

Remova as seguintes pecas:
- roda traseira (pag.13-3)
— brago oscilante (pag.13-14)
— suporte superior dianteiro do motor (dois parafusos 8 mm, PARAFUO DE 1
parafuso 10 mm e bucha) ARTICULACAO DO [l PARAFUSO DIANTEIRO
— suporte inferior dianteiro do motor (parafuso 8 mm e parafuso BRACO OSCILANTE INEFERIOR
10 mm)
— suporte traseiro do motor (dois parafusos 8 mm e parafuso 10 mm)

NOTA

N&o danifique as aletas do radiador
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REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR

VT600C

INSTALACAO DO MOTOR

A instalac@o do motor deve ser feita na ordem inversa da
remocao.

Utilize um macaco ou um suporte ajustavel para instalar o motor
de forma adequada.

A\ CUIDADO

Alinhe cuidadosamente os pontos de fixagdo do motor
com o chassi utilizando-se do ajuste do macaco para
evitar danos nas roscas dos parafusos, fiagdes e cabos.

NOTA

Certifique-se de instalar corretamente as buchas de fixacdo e
os retentores de p6 do braco oscilante.

Aperte todos os fixadores com o torque especificado (pag. 6-0 e 6-1)

NOTA

« Posicione corretamente as fiagdes e cabos (capitulo 1)

» Abasteca o motor com a quantidade especificada de 6leo
(pag. 2-1).

« Abasteca o sistema de arrefecimento (pag. 5-3)

« Efetue os seguintes ajustes e inspec¢des:

» Operagao do acelerador (pag. 3-4).

« Embreagem (pag. 3-16).

NOTAS

BUCHA ESPACADORA -l,-"""l /

N, PARAFUSO DE FIXACAO SUPERIOR DIANTEIRO

BUCHA LATERAL ESQUERDA DO BRACO OSCILANTE

BUCHAS LATERAIS DIREITA DO BRACO OSCILANTE
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VT600C REMOGAO/INSTALACAO DO MOTOR

NOTAS
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EMBREAGEM/SISTEMA DE

VT600C . MUDANCA DE MARCHAS
INFORMAGOES DE SERVICO 7-1 ENGRENAGEM PRIMARIA 7-11
DIAGNOSE DE DEFEITOS 7-2 INSTALACAO DA EMBREAGEM 7-12
REMOCAO DA TAMPA LATERAL DIREITA  7-3 INSTALACAO DA TAMPA LATERAL
REMOGCAO DA EMBREAGEM 7-4 DIREITA 7-14
SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS 7-8

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

 Este capitulo engloba os procedimentos de remocéao e instalagdo da embreagem, corrente da bomba de 6leo, sistema de
mudanca de marchas e relagéo primaria. Todas estas operagdes podem ser realizadas com o motor instalado no chassi.

« A viscosidade e o nivel do 6leo do motor afetam o funcionamento da embreagem. Quando a embreagem ndo desengatar ou
o veiculo patinar com a embreagem desengatada, inspecione o 6leo do motor e o seu nivel antes de efetuar os servigos do
sistema de embreagem.

< Limpe o material da junta da superficie de contato entre a tampa e a carcaga do motor.

« Ndo danifique a superficie de contato entre a tampa e a carcagca do motor.

« N&o permita a entrada de materiais estranhos no motor.

» Se for necessério executar servigos nos garfos seletores, tambor e transmisséo, remova 0 motor e separe as suas carcagas
(Capitulo 11).

» Lubrifique os discos da embreagem novos antes da montagem.

ESPECIFICAGOES Unidade: mm
Item Padréo Limite de Uso
Embreagem | Comprimento livre da mola 43,2 41,6
Pré-carga da mola 26,2-22,75 kg/mm —
Espessura do disco A 2,62 -2,78 2,30
B 2,92-3,08 2,60
Empenamento do separador — 0,30
Guia externa diametro interno 21,991-22,016 22,04
didmetro externo 31,959-31,975 31,93
Diametro interno da guia 32,000-32,025 32,10
Diametro interno da engrenagem da bomba de 6leo 32,025-32,075 32,10
Diametro externo da arvore de manivelas (superficie da guia) 21,967-21,980 21,94

VALORE DE TORQUE

Parafuso da placa de fixagdo do tambor 12 N.m (1,2 kg.m) (Aplicar trava quimica)
Parafuso da engrenagem movida da bomba de éleo 15 N.m (1,5 kg.m) (Aplicar trava quimica)
Contraporca do rotor do filtro de 6leo 130 N.m (13,0 kg.m)
Parafuso da engrenagem motora primaria 90 N.m (9,0 kg.m)
FERRAMENTAS
Especial
Suporte da embreagem 07923-KE10000
Fixador de engrenagem 07724-0010100
Comum
Chave soquete, 17 x 27 mm 07716-0020300
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EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANGCA DE MARCHAS VT600C

12 N.m (1,2 kg.m)

15 N.m (1,5 kg.m)

g @ 130 N.m (13,0 kg.m)

90 N.m (/9,0 kg.m)
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EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

VT600C

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Um funcionamento deficiente da embreagem pode normalmente ser corrigido ajustando-se a folga livre.

Alavanca da embreagem muito dura.

« Cabo da embreagem danificado, torcido ou sujo.

« Cabo da embreagem incorretamente instalado.

* Mecanismo de acionamento da embreagem danificado.

« Rolamento da placa de acionamento da embreagem defeituoso.

A embreagem ndo desengata ou a motocicleta patina com a embreagem desengatada.
» Folga excessiva da alavanca da embreagem.

». Separadores empenados.

« Nivel do 6leo muito alto, viscosidade incorreta ou uso de aditivo.

« Verifiqgue quanto a presenca de aditivo no éleo.

A embreagem patina

« Braco de acionamento da embreagem preso.
» Discos da embreagem gastos.

* Molas da embreagem fracas.

= Nao ha folga na alavanca.

» Verifigue quanto a presenca de aditivo no dleo.

Mudanca de marcha dificil

* Cabo da embreagem ajustado incorretamente.

» Garfo seletor danificado ou empenado.

« Eixo do garfo seletor empenado.

 Viscosidade do 6leo do motor incorreta.

= Conjunto do eixo seletor incorreto.

« Ranhuras do excéntrico do tambor seletor danificadas.

A marcha escapa

« Posicionador de marchas do tambor seletor desgastado.

= Mola de retorno do eixo seletor desgastada ou quebrada.

» Eixo do garfo seletor empenado.

« Ranhuras do excéntrico do tambor seletor danificadas.

« Ranhuras ou dentes de acoplamento da engrenagem desgastados.

O pedal de mudancas néo retorna
= Mola de retorno do eixo seletor fraca ou danificada.
= Eixo seletor empenado.
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VT600C

EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

REMOCAQ DA TAMPA LATERAL DIREITA

Drene o 6leo do motor (pag. 2-3)

Remova o suporte do cabo da embreagem e desconecte o cabo
da embreagem do brago de acionamento da embreagem.

Solte o suporte e remova o parafuso do tubo de 6éleo e arruelas
de vedacédo da tampa lateral direita.

Remova os parafusos e a tampa lateral direita.

Remova os pinos-guia e a junta.

Remova o anel de 6leo

EIXO DE ACIONAMENTO DA EMBREAGEM

Remova a tampa do eixo de acionamento, pino elastico e mola
de retorno da tampa lateral direita do motor.

Remova o eixo de acionamento da embreagem.
Inspecione se a tampa e o eixo de acionamento da embreagem

estdo danificados ou com excesso de ranhuras.
Inspecione se a mola de retorno esta gasta ou danificada.

BRAQO DE ACIONAMENTO DA EMBREAGEM

' EIXO DE
ACIONAMENTO
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EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

VT600C

Verifique o rolamento de agulhas quanto a desgaste, danos ou
desajuste na tampa lateral direita.
Verifique o vedador de p6 quanto a fadiga ou danos.

Aplique graxa nos labios do vedador de p6 e no rolamento de
agulhas.

Instale o eixo de acionamento da embreagem, pino elastico e
mola de retorno.

Prenda firmemente a extremidade da mola na linglieta da tampa
e gire o eixo de acionamento da embreagem.

Instale a tampa do eixo de acionamento alinhando a
extremidade com a ranhura do eixo de acionamento.

REMOCAQ DA EMBREAGEM

Remova as seguintes pecgas:

— parafusos da embreagem

— placa de acionamento da embreagem
— molas

Desentorte a trava da porca da embreagem utilizando uma
ferramenta adequada.

NOTA

. ROLAMENTO .
VEDADOR DE PO DE AGULHAS 1'1‘\_._%,

EXTREMIDADE
DA MOLA

DE ACIONAMENTO =
Y S——T

Cuidado para nado danificar as roscas do eixo. |
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VT600C

EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

Fixe a embreagem com a ferramenta especial e solte a
contraporca da embreagem. Remova a ferramenta especial e a
contraporca.

FERRAMENTAS:
Fixador da embreagem 07923-KE10000
Chave soquete 17x27 mm 07716-0020300

Remova as seguintes pecas:

— arruela de presséao

—arruela

— cubo central da embreagem, mola Judder e assento da mola
— discos e separadores

- platé da embreagem

Remova a arruela de encosto e a carcaga da embreagem.

Remova o parafuso de fixagdo da engrenagem motora da
bomba de 6leo, engrenagem motora e a corrente da bomba de
Oleo.

FIXADOR DA EMBREAGEM

ARRUELA DE PRESSAO  ARRUELA

ARRUELA DE ENCOSTO

W o P
SFEED I RGGS

i DA BOMBA DE OLEO

1=, o
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EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

VT600C

Remova a engrenagem movida e a guia externa da arvore
primaria.

INSPECAO

Verifique se o rolamento da placa de acionamento da
embreagem esta danificado.

Gire o rolamento da placa de acionamento da embreagem com

a mao. O rolamento deve girar livremente e sem ruidos.
Verifiqgue também se a pista externa do rolamento esta bem
ajustada na placa de acionamento.

Substitua o rolamento se necessario.

Meca o comprimento livre das molas da embreagem.

LIMITE DE USO: 41,6 mm

Substitua os discos se estiverem riscados, queimados com
sinais de desgaste irregular ou danificados.

Meca a espessura dos discos.
LIMITE DE USO: 2,4 mm

NOTA

ENGRENAGEM MOVIDA

Os discos e separadores devem ser substituidos em conjunto
caso um deles ou mais apresentarem espessura menor que o
limite de uso

ROLAMENTO

PLACA DE ACIONAMENTO
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VT600C EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANGA DE MARCHAS

Verifigue o empenamento dos separadores com um cdlibre de
laminas.

LIMITE DE USO: 0,3 mm

SEPARADOR

Verifique se as faces das ranhuras do platd da embreagem

PLATO DA
estdo marcadas ou dentadas pelas placas da embreagem. ‘ i EI\'/I;REAGEM
Verifique o assento e a mola Judder quanto a distor¢cédo MOLA JUDDER ASSENTO
desgaste ou danos. DA MOLA

Substitua-os se necessario. O

Verifique se as faces das ranhuras da carcaga da embreagem

, : CARCACA DA EMBREAGEM
estdo marcadas ou dentadas pelos discos de fric¢ao.

Meca o didmetro interno da carcaca da embreagem e o
didmetro externo da guia da carcaga.

LIMITE DE USO:
Didmetro interno da carcaca 32,10 mm
Didmetro externo da guia 31,93 mm




EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

VT600C

Verifigue se a engrenagem movida da bomba de 6leo esta
danificada.

Meca o didmetro interno da engrenagem movida e o diametro
externo da guia.

LIMITE DE USO
Diametro interno da engrenagem movida
da bomba de 6leo 32,10 mm.
Diametro externo da guia da embreagem 31,93 mm.

Meca o diametro externo da superficie da guia externa da
embreagem.

LIMITE DE USO: 21,94 mm

SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS
REMOCAO

Remova as seguintes pecas:

— Tampa do pinhao de transmisséo (pag. 13-14)
- Braco do pedal de cambio da articulagao

— Tampa lateral direita (pag .7-3)

— Embreagem (pag. 7-4)

— Corrente da bomba de 6leo (pag. 7-5)

Remova os dois parafusos do suporte do tubo de éleo e remova
o parafuso de fixagao do tubo de dleo.

Solte o tubo de 6leo do suporte e a bomba de 6éleo.

\ r : -
BOMBA DE OLEO = &

7-8



VT600C EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANGA DE MARCHAS

Remova as seguintes pecgas: ADOR .

— articulagdes do cambio

— parafuso do tambor posicionador, braco posicionador, bucha
e mola

— parafuso e a placa do posicionador/tambor posicionador.

—

PLACA OSICI_O_NAD__O_R_@_ PARAFUSO

INSPECAO EIXO POSICIONADOR

Verifique se o0 eixo posicionador estd gasto ou empenado.
Verifique se a mola de retorno de marchas esta danificada.

MOLA DE RETORNO

Verifique se a haste de articulagéo esta danificada e se a
contraporca esta posicionada corretamente.
Substitua a haste se necessario.

HASTE DE ARTICULAGCAO

Verifique se os retentores de po6 e buchas de articulagéo se
estao gastos ou danificados.

Substitua-os se necessario
Aplique graxa nos labios dos retentores de p6 e bucha de

articulacdo e instale-os no alojamento do eixo do pedal de
cambio.

RETENTORES DE PO
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EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS VT600C

INSTALACAO

Instale a bucha, mola, brago posicionador, arruela e aperte o
parafuso do brago posicionador .

Instale os pinos guias nos orificios do tambor seletor.

Levante o bracgo posicionador e instale a placa do posicionador.

Aplique trava quimica nas roscas e aperte o parafuso da placa
do posicionador.

PARAFUSO DA PLACA

TORQUE: 12 N.m (1,2 kg.m) DO POSICIONADOR

Instale o eixo posicionador alinhando a extremidade da mola de
retorno com o pino na carcaga.

Instale o novo anel de vedagéo e instale o tubo de éleo entre o
suporte e a bomba de 6leo.

Aperte firmemente os parafusos.

Instale as pecas removidas na ordem inversa da remocao.

Instale o bracgo no eixo posicionador. Alinhe a marca gravada no
brago com a marca gravada no eixo posicionador.
Aperte o parafuso de fixagcao do brago posicionador.

MARCAS
GRAVADAS

.

ool . . -I.‘f
ElXO DE ART|CULAQO BRACO DE ARTICULACAO
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VT600C

EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

Instale o parafuso de fixag@o do eixo de articulagéo e aperte-o
firmemente.
Instale a tampa do pinh&o de transmisséo (pag. 13-17)

ENGRENAGEM PRIMARIA
REMOCAO

Remova as seguintes pecgas:

— Tampa lateral direita (pag. 7-3)

— Embreagem (pag. 7-4)

Remova os parafusos de fixacdo e o gerador de pulsos.

Instale temporariamente a carcaga da embreagem (pag.7-13) e
o fixador de engrenagens conforme mostrado.

FERRAMENTA:
Fixador de engrenagem 07724-0010100

Remova as seguintes pecas:
— parafuso e rotor do gerador de pulsos.

— carcaca da embreagem e fixador de engrenagens.
— engrenagem primaria movida.

INSTALACAO

Instale a engrenagem primaria movida com a marca “OUT”
voltada para fora.

NOTA

A engrenagem primaria movida e o rotor gerador de pulsos
possuem um dente maior que possibilita a montagem somente
em uma posicao.

Instale o rotor do gerador de pulsos.

PARAFUSO DE FIXAGAQ DO
EIXO DE ARTICULACAO

g
ENGRENAGEM
PRIMARIA MOVIDA

ROTOR DO GERADOR DE PULSOS
5 g T \

ENGRENAGEM,
PRIMARIA
MOVIDA

ROTOR DO GERADOR DE PULSOS REFEBEECLAS::
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EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

VT600C

Instale temporariamente a carcaca da embreagem e o fixador
de engrenagens conforme a figura ao lado.

FERRAMENTA:
Fixador de engrenagem 07724-0010100

Instale a arruela e aperte o parafuso.
TORQUE: 90 N.m (9,0 kg.m)

Remova o fixador de engrenagens e a carcaga da embreagem.

Instale as seguintes pecas:
— gerador de pulsos.
— embreagem (pag. 7-12)

NOTA

Certifique-se de instalar corretamente as borrachas da fiagao
do gerador de pulsos, caso tenha sido removido.

INSTALACAO DA EMBREAGEM

Aplique graxa a base de MoS; nas superficies externas da guia
da embreagem e instale a engrenagem movida da bomba de
6leo.

Instale a corrente da bomba de 6leo sobre a engrenagem
movida.

Instale a engrenagem motora da bomba de 6leo com a marca
“IN” voltada para dentro.

Passe a corrente da bomba de 6leo sobre as engrenagens.
Aplique trava quimica nas roscas dos parafusos de fixacdo da
engrenagem motora e aperte-o juntamente com a arruela com o
torque especificado.

TORQUE: 15 N.m (1,5 kg.m)

GUIA EXTERNA

—— e—

M ENGRENAGEM @
MOTORA DA BOMBA B

| DE OLEO

MARCA “IN”

PARAFUSO
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VT600C

EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

Alinhe as ranhuras da guia externa com o ressalto da
engrenagem movida da bomba de 6éleo. Gire a engrenagem e a
corrente e encaixe a guia no eixo.

Instale a carcaca externa da embreagem.
Instale a arruela de encosto na arvore primaria.

Instale o assento da mola, mola Judder e o disco de friccéo B na
carcaga da embreagem.

NOTA

Verifique a posi¢ao correta do assento, mola e disco B.

Instale os discos de friccéo, separadores, disco de fricgdo A,
placas, discos e placa de pressado na carcaca da embreagem e
instale o platé da embreagem como um conjunto.

Alinhe as lingletas do disco B com as ranhuras da carcaca da
embreagem.

NOTA

* Monte alternadamente os discos e separadores conforme a
figura ao lado.

« Passe uma camada de 6leo limpo nas superficies do novo
disco de friccao.

Instale a arruela na arvore primaria.
Instale a arruela de presséo na &rvore priméria com a marca
“OUT SIDE” voltada para fora.

ARRUELA DE ENCOSTO

RANHURA SEPARADORES
(6 PECAS)

DISCO A
(6 PECAS)

MOLA JUDDER

DISCO B ASSENTO DA MOLA

&
~
ARRUELA DE PRESSAO MARCA “OUT SIDE”
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EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA DE MARCHAS

VT600C

Fixe o cubo central da embreagem com o fixador da
embreagem e aperte a contraporca com o torque especificado.

TORQUE: 130 N.m (13,0 kg.m)

FERRAMENTAS:
Fixador da embreagem 07923-KE10000
Chave soquete, 17 x 27 mm 07716-0020300

Trave a contraporca dobrando a lingiieta com um puncéo de
centro.

Instale as molas da embreagem, a placa de acionamento e os
parafusos.

Aperte os parafusos em duas ou trés etapas em seqiiéncia
cruzada.

NOTA

Assegure-se que a placa de acionamento esta assentada
corretamente sobre os discos e placas.

Instale o rolamento na placa de acionamento.

INSTALACAOQ DA TAMPA LATERAL
DIREITA

Instale o novo anel de vedacédo no guia de 6leo.
Instale o guia de 6leo com a extremidade menor voltada para
dentro.

N\

// Q

PLACA DE ACIONAMENTO

WANEL DE VEDACAO

- === GUIA DE OLEO =
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VT600C EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANGCA DE MARCHAS

Instale os pinos guia e a junta da tampa lateral direita nova. PINOS GUIA

Aperte os parafusos da tampa lateral direita na seqiiéncia BRACO DE ACIONAMENTO
cruzada, em duas ou trés etapas e ao mesmo tempo instale o DA EMBREAGEM .
suporte do cabo da embreagem e o suporte do tubo de éleo. r
Conecte o cabo no brago de acionamento da embreagem.
Instale a arruela de vedacéo e aperte o parafuso do tubo de
Oleo.

TORQUE: 23 N.m (2,3 kg.m)
Abasteca 0 motor com a quantidade de 6leo recomendada.

(pag. 2-3)
Ajuste a folga do cabo da embreagem (pag. 3-16).

NOTAS
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VT600C

ALTERNADOR/EMBREAGEM
» DEPARTIDA

INFORMACOES DE SERVICO

REMOGAO DA TAMPA LATERAL
ESQUERDA

REMOCAO DO ROTOR DO ALTERNADOR
EMBREAGEM DE PARTIDA

8-1

8-3
8-4

INSTALACAO DO ROTOR DO
ALTERNADOR

INSTALACAO DA TAMPA LATERAL

ESQUERDA

8-5

8-6

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

 Este capitulo descreve os procedimentos de remocédo e instalagio do alternador, embreagem de partida e engrenagens de

partida.

Estas operacfes podem ser feitas com o motor instalado no chassi.
« Consulte o capitulo 15 para a inspecéo e diagndstico de defeitos do alternador.

ESPECIFICACOES

Unidade: mm

Item

Padrao

Limite de Servigo

Diadmetro externo da engrenagem motora de partida

57,749-57,768

57,73

VALORES DE TORQUE

Parafuso do estator
Parafusos torx da embreagem de partida

FERRAMENTAS

Comuns

Extrator do rotor do alternador
Suporte universal

Ponta de torque

130 N.m (13,0kg.m) (Roscas para esquerda)

30 N.m (3,0kg.m) Aplique trava quimica

07733-0020001
07725-0040000
07703-0010100
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA VT600C

130 N.m (13,0 kg.m)

30 N.m (3,0 kg.m)
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA VT600C

REMOQAO DA TAMPA LATERAL CONECTOR DA FIACAO DO ALTERNADOR
ESQUERDA AT

Remova a tampa lateral esquerda e desacople o conector
branco (3P).

Remova a tampa do pinhao de transmissao (pag.13-14).

Coloque um recipiente sob a tampa lateral esquerda para
escorrer o 6leo.

Remova os onze parafusos e a tampa lateral esquerda.

Remova os pinos guia e a junta da tampa lateral esquerda.

SUBSTITUICAO DO ESTATOR BORRACHAS

ESTATOR

Remova os parafusos e as presilhas da fiagao.
Remova os parafusos de fixagéo e o estator.

Posicione o estator novo e as borrachas na tampa lateral.
Aplique trava quimica nas roscas dos parafusos de fixagao do
estator.

Aperte os parafusos do estator e os parafusos das presilhas da
fiacdo.
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VT600C

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

REMOCAQ DO ROTOR DO ALTERNADOR

Remova as engrenagens movida de partida e redutora
intermediaria removendo os respectivos eixos.

Prenda o rotor do alternador com o suporte do rotor e remova o
parafuso e arruela.

FERRAMENTA ESPECIAL:
Suporte de rotor do alternador 07725-0040000

NOTA

O parafuso de rotor do alternador tem roscas para esquerda.

Remova o rotor utilizando o extrator de rotor do alternador.

FERRAMENTA ESPECIAL:
Extrator do rotor do alternador 07733-0020001

Remova a engrenagem motora de partida, arruela e rolamento
de agulhas da arvore de manivelas.

Remova a chaveta woodroff.

"ENGRENAGEM REDUTORA ENGRENAGEM
INTERMEDIARIA MOVIDA DE PARTIDA

PARAFUSO E ARRUELA_I

EXTRATOR DO ROTOR DO ALTERNADOR

ARRUELA

e ¥ ENGRENAGEM
CHAVETA WOODRUFF @ MOTORA DE PARTIDA'
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

VT600C

EMBREAGEM DE PARTIDA
DESMONTAGEM

Reinstale a engrenagem motora de partida no rotor do
alternador.

Verifique o funcionamento da embreagem de partida girando a
engrenagem motora de partida.

A engrenagem deve girar livremente em sentido anti-horario,
ndo devendo girar em sentido horério.

Substitua a embreagem de partida, se necessario.

Fixe o rotor do alternador com a ferramenta especial e remova
os parafusos torx usando a ponta de torque.

Remova o anel externo e a engrenagem unidirecional.

FERRAMENTAS:

Fixador do rotor do alternador 07725-0040000
Ponta do torque 07703-0010100
INSPECAO

Meca o didmetro externo da engrenagem motora de partida.

LIMITE DE USO: 57,73 mm

Verifique se os roletes da embreagem unidirecional estdo gastos
ou danificados e substitua a embreagem unidirecional, se
necessario

ENGRENAGEM MOTORA DE PARTIDA

. ROTOR DO ALTERNADOR

SUPORTE DO ROTOR DO ALTERNADOR

e

ENGRENAGEM MOTORA DE PARTIDA

EMBREAGEM UNIDIRECIONAL DE PARTIDA
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VT600C

ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

MONTAGEM
Lubrifique os roletes da embreagem unidirecional com 6leo.

Instale a embreagem unidirecional no anel externo com o lado
da flange voltado para dentro.

Fixe o rotor do alternador com a ferramenta especial.

Aplique liquido travante nas roscas dos parafusos.

Instale os parafusos do rotor do alternador e aperte-os com o
torque especificado.

Torque: 30 N.m (3,0 kg.m)

FERRAMENTAS:
Suporte do rotor 07725-0040000
Ponta de torque 07703-0010100

INSTALAGAO DO ROTOR DO
ALTERNADOR

Limpe a extremidade da arvore de manivelas e instale a chaveta
woodruff.

Instale o rolamento de agulhas na extremidade da arvore de
manivelas.

Instale a engrenagem movida de partida e arruela na
extremidade da arvore de manivelas, alinhando a ranhura com a
chaveta.

| ANEL EXTERNO

EMBREAGEM UNIDIRECIONAL

PONTA DE TORQUE

ARRUELA

w
ENGRENAGEM MOVIDA DE PARTIDA
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

VT600C

Instale o rotor do alternador, alinhando a ranhura do rotor com a
chaveta.

Fixe o rotor do alternador com a ferramenta especial.
Instale a arruela e o parafuso. Aperte o parafuso com o torque
especificado.

TORQUE: 130 N.m (13,0 kg.m)

FERRAMENTA:
Fixador do rotor do alternador 07725-0040000

NOTA

O parafuso do rotor do alternador tem roscas para a esquerda.

Lubrifique a engrenagem intermediaria de partida e o eixo maior
com oleo.
Instale a engrenagem intermediéria de partida e o eixo maior.

Lubrifique a engrenagem movida de partida e o eixo menor com
oleo.

Instale a engrenagem movida de partida com a marca “OUT”
voltada para fora e o eixo menor.

Instale os pinos guias e a junta da tampa lateral esquerda nova.

INSTALACAO DA TAMPA LATERAL
ESQUERDA

Instale a tampa lateral esquerda juntamente com as presilhas
das fiagOGes dos interruptores do ponto morto e pressdo de dleo
e aperte os parafusos firmemente.

Passe a fiagdo e acople o conector 3P do alternador.

Instale a tampa do pinhdo de transmisséo e a tampa lateral
esquerda.

Verifique o nivel de 6leo e complete, se necessario.

FIXADOR DO ROTOR DO ALTERNADOR

v

—

ENGRENAGEM
INTERMEDIARIA

ENGRENAGEM MOVIDA
DE PARTIDA

PRESILHAS
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VT600C ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA

NOTAS
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9. CABECOTENVALVULAS

VT600C
INFORMACOES DE SERVICO 9-1 INSPECAO/RETIFICA DAS SEDES
DIAGNOSE DE DEFEITOS 9-2 DAS VALVULAS 9-11
REMOCAO DA TAMPA DO CABECOTE 9-3 MONTAGEM DO CABECOTE 9-14
REMOCAO DA ARVORE DE COMANDO  9-3 INSTALACAO DO CABECOTE 9-15
CABECOTE 9-7 INSTALACAO DA ARVORE DE COMANDO  9-17
SUBSTITUICAO DAS GUIAS DAS INSTALACAO DA TAMPA DO CABECOTE ~ 9-20
VALVULAS 9-10

INFORMACOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

» O cabecote dianteiro pode ser removido sem a necessidade de remover o motor do chassis.

« O motor deve ser removido do chassi para se efetuar os servicos de manutencao no cabecote traseiro. (Verifique os
procedimentos de remocdao e instalagdo no capitulo 6). Remova a tampa do cabecote traseiro para efetuar os reparos na
arvore de comando, bracos oscilantes, corrente de comando e tensor da corrente de comando.

« Aplique graxa e base de MoS, (Bisulfeto de molibdénio) nos suportes do comando, mancais do comando do cabecote,
superficie de atrito do brago oscilante e hastes de valvulas para providenciar uma lubrificagédo inicial.

ESPECIFICACOES

Unidade: mm

Item Padréo Limite de Uso
Compresséo do cilindro 1,324 kPa —
(13,5+1,0 kg/cm?, 192+14 psi)
Arvore de comando Altura do ressalto Adm 37,930 37,88
Esc 37,950 37,90
DE dos Mancais 21,959-21,980 21,90
Empenamento 0,030 0,05
Folga entre arvore
de comando e mancais 0,050-0,111 0,15
Balancins DI Brago oscilante Adm/esc 12,000-12,018 12,05
DE eixo do brago oscilante | Adm/esc 11,966-11,984 11,83
Valvulas/Guias DE das guias das valvulas | Adm 5,475-5,490 5,45
de valvulas Esc 6,555-6,570 6,53
DI das guias das valvulas Adm 5,500-5,512 5,55
Esc 6,600-6,615 6,66
Folga entre a guia e a haste | Adm 0,010-0,037 0,10
Esc 0,030-0,060 0,13
Largura sede de valvula 0,9-1,1 1,5
Altura da extremidade da Adm 19,4-19,6 —
guia de valvula Esc 17,9-18,1 —
Molas das valvulas Comprimento livre EXT ADM 42,14 40,58
ESC 42,83 41,25
INT ADM 38,11 36,47
ESC 38,81 37,51
Empenamento no topo do cabecote — 0,10
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CABECOTE/VALVULAS VT600C

10 N.m (1,0 kg.m)

23 N.m (2,3 kg.m)

¥
23 N.m (2,3 kg.m) %
48 N.m (4,8 kg.m) 23 N.m (2,3 kg.m)
X / 23 N.m (2,3 kg.m)

10 N.m (1,0 kg.m)
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CABECOTE/VALVULAS

VT600C

VALORES DE TORQUE

Parafuso da tampa do cabecote

Suporte do comando Parafuso 8 mm
Porca 8 mm
Parafuso 6 mm
Porca 10 mm
Parafuso 8 mm
Porca 8 mm
Parafuso 6 mm
Parafuso do pinhdo do comando

Parafuso do tensor da corrente do comando

Cabecote

FERRAMENTAS

Especiais

Alargador da guia de valvula (Admisséao)

Alargador da guia de valvula (Escapamento)

Cabo do instalador de guia de valvula (Admisséo)
Cabo do instalador de guia de valvula (Escapamento)

Comum
Extrator/Instalador das guias das valvulas, 5,5 mm (Admisséao)

Extrator/Instalador das guias das vélvulas, 6,6 mm (Escapamento)

Compressor das molas das valvulas

Fresas para sede de véalvulas

Suporte para fresa de sede de valvulas
Suporte para fresa de sede de valvulas
Fresa plana

Fresa plana

Fresa interna

Fresa interna

Fresa de assento

Fresa de assento

DIAGNOSE DE DEFEITOS

5,5 mm (Admissao)

6,6 mm (Escapamento)
Admisséo 28 mm (32°)
Escapamento 35 mm (32°)
Admissédo 30 mm (60°)
Escapamento 37,5 mm (60°)
Admisséo 27,5 mm (45°)
Escapamento 35 mm (45°)

10 N.m (1,0 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)
10 N.m (1,0 kg.m)
48 N.m (4,8 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)
10 N.m (1,0 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)
10 N.m (1,0 kg.m)

07984-2000001

07984-ZE20001
07943-MF50100
07943-MF50200

07742-0010100
07742-0010200
07757-0010000

07781-0010101
07781-0010201
07780-0012100
07780-0012300
07780-0014000
07780-0014100
07780-0010200
07780-0010400

Defeitos na parte superior do motor geralmente afetam o seu desempenho. Isto pode ser diagnosticado através de um teste
de compresséao ou pela detecc¢éo de ruidos do motor utilizando um estetoscépio.

Se o desempenho for insatisfatério em baixas velocidades, verifique quanto a presencga de fumaca branca no tubo de respiro
do cérter. Se o tubo apresentar fumaca, verifique se os anéis do pistdo estéo engripados.

Compressao muito baixa, partida dificil ou
baixo desempenho em baixas rotagcdes

* Vélvulas

Ruido excessivo

— Ajuste incorreto das valvulas

— Valvulas queimadas ou empenadas
— Sincronizagdo das vélvulas incorreta
— Mola da vélvula quebrada

— Mola da valvula enfraquecida

» Cabecote

— Vazamento ou junta do cabecote danificada
— Cabecote empenado ou trincado

« Compressao muito alta, superaquecimento ou "bate
pino"

Deposito excessivo de carvdo no cabecote ou na cabeca do

pistao.

Fumaca excessiva

« Haste da valvula ou guia danificada

» Vedador da haste danificado

« Cilindro ou pistéo defeituoso (Secéo 8)

Ruido excessivo

« Corrente do comando solta ou gasta

« Tensor da corrente do comando gasto ou danificado
« Dentes da coroa do comando gastos

 Folga da valvula incorreta

« Valvula engripada ou mola da vélvula quebrada

« Haste de empuxo desgastada ou danificada

< Balancim e/ou eixo desgastados

« Cilindro ou pistédo defeituoso (Capitulo 10)

Marcha lenta irregular

» Baixa compresséo do cilindro
» Entrada falsa de ar no coletor de admissao
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VT600C

CABECOTE/VALVULAS

REMOCAQ DA TAMPA DO CABEGOTE

Remova as seguintes pecas:

— Tampas laterais

— Tanque de combustivel (pag. 4-3)
— Carcaca do filtro de ar (pag. 4-4)
— Carburadores (pag. 4-6)

Drene o liquido de arrefecimento (pag. 5-3)
DIANTEIRO:

Desacople os supressores de ruidos e a mangueira de agua.
Remova o parafuso, tubo de agua dianteiro e o anel de vedacéo.

NOTA

Seque imediatamente o motor se o liquido de arrefecimento
molha-lo.

Remova os parafusos e a tampa do cabecote.

TRASEIRO:

Desacople os supressores de ruidos, tubo de respiro do motor e
mangueira de agua.

Remova o parafuso do tubo de &4gua, tubo de agua traseiro e o
anel de vedacéo.

Remova os parafusos e a tampa do cabecote . Solte as
presilhas da fiagdo do chassi.

REMOGAO DA ARVORE DE COMANDO

Remova as tampas do cabecote.

Remova a tampa de verificagdo do ponto e a tampa da tampa
lateral esquerda.

Alinhe a marca FT( traseiro marca RT) do estator com a marca
de referéncia do furo da tampa lateral esquerda girando a
arvore de manivelas no sentido anti-horario. Certifique-se de que
0 pistéo esteja no ponto morto superior (TDC) na fase de
compressao.

Se o pistdo néo estiver no ponto morto superior, gire a arvore de
manivelas 360° no sentido anti-horario e verifique novamente se
as marcas de referéncia estdo alinhadas.

TUBO DE RESPIRO
DA CARCACA DO
MOTOR

MANGUEIRA DE AGUA DO 1
CABECOTE TRASEIRO .

F.

'

MARCA (FT) MARCA (RT)
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CABECOTE/VALVULAS

VT600C

Verifique a medida da extremidade do tensor da corrente do
comando. Substitua a corrente do comando se a medida da
extremidade do tensor da corrente do comando exceder 6,0mm.
Para substituir a corrente do comando remova as seguintes
pecas:

Cabecote Dianteiro Cabecote Traseiro

Tampa lateral esquerda Tampa lateral direita

Arvore de comando dianteira Arvore de comando traseira

Estator Engrenagem primaria movida

Puxe a cunha suporte A para cima e ao mesmo tempo a cunha
suporte B para baixo.

Prenda a cunha suporte A com um pino 2 mm conforme a foto
ao lado.

Remova o suporte da arvore de comando do lado da
engrenagem removendo os dois parafusos de fixacao.

Remova o parafuso da engrenagem do comando, gire a arvore
de manivelas 360° no sentido anti-horario e remova o outro
parafuso de fixagéo.

NOTA

Cuidado para néo deixar cair os parafusos de fixagédo da
engrenagem do comando dentro do motor.

Remova os trés parafusos e porcas de fixagdo do suporte da
arvore de comando. Remova a placa de 6leo e o suporte.

6,0 mm CUNHA B

0,24 in )

4

TENSOR DA CORRENTE DE COMANDO

PINO 2 mm CUNHA A

CUNHA B

SUPORTE

PARAFUSO DA ENGRENAGEM DO COMANDO
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VT600C

CABECOTE/VALVULAS

Remova os pinos guias.

Retire a engrenagem de comando da flange da arvore de
comando.

Solte a corrente de comando da engrenagem.

NOTA

Prenda a corrente de comando com um arame para evitar sua
queda dentro do motor.

INSPECAO

Superficie dos mancais da arvore de comando

Inspecione a superficie dos mancais da arvore de comando no
cabecote, verificando se ha presenca de riscos, ranhuras ou
marcas de superaquecimento que evidenciem falta de
lubrificacéo.

Inspecione do mesmo modo os mancais dos suportes da arvore
de comando.

Empenamento da arvore de comando
Apodie as extremidades da &rvore de comando sobre dois blocos
em V e verifigue 0 empenamento com um reldégio comparador.

LIMITE DE USO: 0,05 mm

Meca a altura dos ressaltos da arvore de comando com um
micrémetro.

Altura dos ressaltos da arvore de comando

Verifique se os ressaltos da arvore de comando estdo gastos ou
danificados.

Se os ressaltos estiverem riscados, verifique também as
superficies dos balancins.

LIMITE DE USO: ADM. 37,88 mm
ESC. 37,90 mm

Verifique os mancais da arvore de comando se estédo gastos ou
danificados.

Meca o diametro externo de cada mancal.

LIMITE DE USO: 21,90 mm

PINOS GUIAS

ADMISSAO

ESCAPA-
MENTO

ALTURA DO™ | 1
RESSALTO
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CABECOTE/VALVULAS

VT600C

Folga entre arvore do comando e mancal

Limpe todo o 6leo dos mancais da arvore de comando.
Aplique uma tira de plastigauge sobre a largura total da parte
superior de cada um dos munhdes da arvore de comando.

NOTA

Evite que o plastigauge seja colocado sobre o furo de
passagem de 6leo.

Instale os suportes da arvore de comando e aperte os parafusos
em seqliéncia diagonal em 2 ou 3 etapas de acordo com o
torque especificado.

NOTA

Enquanto estiver usando o plastigauge nédo gire a arvore de
comando.

TORQUE:

Parafuso flange ,6 mm 10 N.m (1,0 kg.m)
Parafuso flange, 8 mm 23 N.m (2,3 kg.m)
Porca flange, 8 mm 23 N.m (2,3 kg.m)

Remova os suportes da arvore de comando e meca a largura de
cada plastigauge.

A largura maior determina a folga entre a arvore de comando e o
mancal.

LIMITE DE USO: 0,15 mm

Quando os limites de uso forem ultrapassados, substitua a
arvore de comando e verifigue novamente a folga entre a arvore
e o mancal.

Substitua o cabecote e 0s suportes da arvore de comando se a
folga continuar ultrapassando o limite de uso.

Suporte da arvore de comando/Eixo do brago oscilante/
Braco oscilante.

Remova o eixo dos bracos oscilantes batendo com um martelo
de plastico.

PLASTIGAUGE

Y

PORCA
FLANGE,
8 mm |

PLASTIGAUGE

EIXO DOS BRACOS OSCILANTES
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VT600C

CABECOTE/VALVULAS

Remova os bragos oscilantes e arruelas onduladas dos eixos.

Verifique se os eixos e os bragos oscilantes estdo gastos ou
danificados.

Verifique se os furos dos bragos oscilantes estéo obstruidos.
Meca o didmetro externo de cada eixo dos bragos oscilantes.
LIMITE DE USO ADM/ESC: 11,83 mm

Meca o didmetro interno de cada bracgo oscilante

LIMITE DE USO: 12,05 mm

CABECOTE
REMOCAO

NOTA

O cabecote dianteiro pode ser removido com o motor
instalado. O motor deve ser removido se for necessério fazer
manutencao no cabecote traseiro.

Drene o liquido de arrefecimento (pag. 5-3) e remova as

seguintes pecas:

— arvore de comando dianteira (pag. 9-3)

— parafusos e arruelas de fixagao do tensor da corrente de
comando do cabecote e do cilindro.

— tensor da corrente de comando.

Remova os tubos de escapamento em conjunto (Capitulo 6)
removendo o protetor térmico e as porcas de jungéo do tubo de
escapamento.

Desacople o cabo da embreagem do braco de acionamento
removendo o parafuso do suporte do cabo.

Solte o parafuso 6 mm, parafuso 8 mm, porca 8 mm/arruela e
porca 10 mm na seqiiéncia cruzada em 2 ou 3 etapas.
Remova os parafusos e porcas.

BRACOS OSCILANTES

ARRUELAS ONDULADAS

\CABO DA EMBREAGEM,

g
PARAFUSOS DE
[IFIXACAO DO TENSO
DA CORRENTE DO
COMANDO




CABECOTE/VALVULAS

Remova a mangueira superior do radiador e os parafusos de
fixacdo do radiador (pag. 5-5).

Solte o radiador das borrachas do chassi e suspenda-o com um

pedaco de corda ou algum objeto apropriado.
Remova o cabecote dianteiro.

Remova a junta, pinos guias, e a corrente de comando do
cilindro.

CABECOTE TRASEIRO

Remova as seguintes pecgas:
— motor (capitulo 6)

NOTA

Assegure-se de que o pistao esteja no (Ponto morto superior)
na fase de compresséo.

— Tubo de passagem de 6leo, tampa do cabecote e tensor da
corrente do comando.

— Parafuso e porcas descritos na remocéo do cabecote
dianteiro.

— Cabecote, junta do cabecote, pinos guias e guia da corrente
do comando

DESMONTAGEM/ INSPECAO

Cabecote

Verifique se ha trincas nos orificios das velas de ignicdo e na
regido que circunda as valvulas.

Verifique se o cabecote estd empenado utilizando uma régua e
um célibre de laminas. Efetue a inspec¢ao em diagonal.

LIMITE DE USO: 0,10 mm

Remova as chavetas, retentores, molas e valvulas utilizando o
compressor da mola de valvula.

FERRAMENTA ESPECIAL:
Compressor das molas das valvulas  07757-0010000

ATENCAO

Nao comprima as molas das valvulas mais do que o
necessario para evitar a perda de tensao das molas.

NOTA

Anote a posi¢do de todas as pecas removidas para assegurar
uma montagem em suas posi¢des originais.

CALIE DE LAMINAS

COMPRESSOR DA
MOLA DE VALVULA

——
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VT600C CABECOTE/VALVULAS

Remova a guia de valvula e o assento da mola.

Remova os depositos de carvdo da camara de combustéo.

‘“il-.,"'!-.___ ASSENTO DA MOLA DE VALVULA

Comprimento livre da mola da valvula
Meca o comprimento livre das molas internas e externas das
valvulas.

LIMITE DE USO:

Molas internas: ADM. 36,47 mm
ESC. 37,51 mm

Molas externas : ADM. 40,58 mm
ESC. 41,25mm

Substitua as molas se 0 comprimento livre for inferior ao limite de
uso.

Fol_g_a entraa hqste eaguia <_1a valvula . HASTE DE VALVULA
Verifique cada valvula, inspecionando se estdo empenadas,

queimadas, riscadas e se suas hastes estdo anormalmente
gastas.

Verifique se as valvulas movem-se livremente nas respectivas
guias. Mecga e anote o didmetro externo das hastes das vélvulas.

LIMITE DE USO:
Admissao: 5,45 mm
Escape: 6,53 mm

Meca e anote o diametro interno das guias das vélvulas.

NOTA

Passe o alargador nas guias para retirar possiveis depdsitos
de carvao antes de medir o didmetro interno das guias.

LIMITE DE USO:
Admissdo: 5,55 mm
Escape: 6,66 mm




CABECOTE/VALVULAS

VT600C

Calcule a folga entre guia e haste da valvula, subtraindo o
didmetro interno da guia do didmetro externo da haste da
véalvula correspondente.

LIMITE DE USO:

Admisséo: 0,10 mm
Escape: 0,13 mm

NOTA

Se a folga exceder o limite de uso, verifique com uma nova
guia de dimensdes padrdes, a folga ficaria abaixo do limite.

Se isto ocorrer, substitua as guias que forem necessarias.
Se a folga ainda exceder o limite de uso, substitua também as
vélvulas.

NOTA

As sedes das valvulas devem ser recondicionadas sempre
gue as guias forem substituidas.

SUBSTITUICAO DAS GUIAS DAS VALVULAS

Para facilitar a remocéo e a instalacdo das guias das valvulas,
aqueca o cabecote em um forno a 100-150°C e mantenha as
novas guias resfriadas em um freezer durante cerca de uma hora.

* N&o use macarico para aquecer o cabecgote, pois isso
pode causar empenamento.

 Para evitar queimaduras, use luvas grossas quando
manusear o cabecote aquecido.

Apodie o cabecote num suporte adequado e retire as guias das
vélvulas pelo lado da caAmara de combustéo utilizando o extrator.

FERRAMENTA ESPECIAL
Extrator/Instalador das guias das véalvulas
Admisséo 07742-0010100
Escapamento  07742-0010200

NOTA

Ao retirar as guias, tenha cuidado para ndo danificar o cabecote.

Lubrifique os anéis de vedag&o novos com o6leo limpo de motor
e instale-os nas guias novas.
Agueca o cabecote a 100-150°C e instale as guias novas pelo
lado superior do cabecote.
FERRAMENTAS ESPECIAIS
Extrator/Instalador das guias das valvulas
55 mm (Admisséo) 07742-0010100
6,6 mm (Escapamento) 07742-0010200
GUIA
5,5 mm (Admissé&o) 07943-MF50100
6,6mm (Escapamento) 07943-MF50200

ALARGADOR DA GUIA DE VALVULAS

ULAS.

REMOVEDOR DA GUIA DE VALV

EXTRATOR/INSTALADOR
== DA GUIA DAS VALVULAS

GUIA
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VT600C

CABECOTE/VALVULAS

Altura da extremidade da guia de valvula até a superficie do
cabecote:

Admisséo: 19,4-19,6 mm

Escapamento 17,9-18,1 mm

Retifique as guias novas apds a instalagao.

NOTA

ALTURA DA EXTREMIDADE GUIA DE VALVULA
DA GUIA DE VALVULA

'/ U

* Aplique 6leo de corte no alargador durante esta operacéo.
* Gire o alargador sempre no mesmo sentido ao introduzi-lo e
remové-lo da guia.

Limpe o cabecote completamente para remover todas as
particulas metalicas.
Retifique as sedes das vélvulas .

FERRAMENTAS ESPECIAIS:
Alargador da guia de valvula:
Admisséo: 07984-2000001
Escapamento: 07984-ZE20001

INSPECAO/RETIFICA DAS SEDES DAS
VALVULAS

Limpe as valvulas de admissdo e escapamento completamente
para remover os depdsitos de carvao.

Aplique uma leve camada de azul da Priissia em cada sede de
véalvula.

Instale a valvula e gire-a de encontro a sede com auxilio de um
cabo com ventosa.

Retire as valvulas e inspecione suas faces de assentamento.

ATENCAO

ALARGADOR DA
GUIA DE VALVULA

As valvulas ndo podem ser retificadas. Se a face da
valvula estiver dspera, com marcas de superaquecimento,
gastairregularmente ou com contato irregular com a
sede, a valvula devera ser substituida.

Meca a largura de cada sede de vélvula

VALOR CORRETO: 0,9-1,1 mm
LIMITE DE USO: 1,5 mm

As sedes deverdo ser retificadas caso a largura ndo esteja
dentro dos limites recomendados ou ainda se as sedes
apresentarem ranhuras.
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CABECOTE/VALVULAS

VT600C

RETIFICA DAS SEDES DAS VALVULAS

Utilize fresas de 32°,45° e 60° para retificar as sedes das
valvulas.

NOTA

Recomenda-se o uso de uma retificadora mecénica para
obter-se uma vedacéo perfeita da valvula.

Durante a retifica, gire as fresas para a direita ou para a
esquerda, aplicando uma presséao uniforme sobre as fresas.

Usando a fresa de 45°, remova as rugosidades e irregularidades
da sede.

Tenha cuidado para ndo remover excessivamente o metal da
sede.

NOTA

« Retifique a sede das valvulas com a fresa de 45° quando
substituir as guias das valvulas.

« Aplique 6leo de motor nas sedes das véalvulas quando for
retifica-las.

Utilizando a fresa de 32°, remova 1/4 do material da sede da
valvula.

Use a fresa de 60°para remover 1/4 do material da base da
sede. Remova a fresa e inspecione a area onde o metal foi
removido.

60°

32°

IN: 07780-0012100 (¢ 28}
EX: 07780—-0012300 (¢ 35}

IN: 07780—0014000
{ ¢ 30)

EX: 077800014100
(¢37.5)

45°

IN: 07780—-0010200 (¢ 27.5)
EX: 07780—-0010400 ( ¢ 35)

RUGOSIDADES/IRREGULARIDADES

yay

45°
ASSENTO DA
VALVULA
1

LARGURA ANTERIOR
DA SEDE

LARGURA ANTERIOR
DA SEDE
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VT600C CABECOTE/VALVULAS

Dé o passe final utilizando a fresa de 45° até obter a largura
correta da sede.

Aplique uma leve camada de azul da Prussia na sede da
valvula. Pressione a valvula contra a sede, girando-a.Retire a

véalvula e inspecione sua faixa de assentamento.
AREA DE CONTATO
NOTA MUITO ALTA
.~ = e LARGURA

A localizacéo da sede em relagéo a faixa de assentamento da ANTERIOR

vélvula é muito importante para uma boa vedacao. DA SEDE
NOTA

- - . 329

Certifique-se que todas as ranhuras e irregularidades foram

eliminadas. Repita as operacgdes anteriores, se necessario.
Se a area de contato estiver muito alta, a sede devera ser
rebaixada usando-se a fresa plana de 32°.
Se_a_l area de contato e_stiver muito baixa, a sede devera ser _ AREA DE CONTATO
retificada com a fresa interna de 60°, removendo-se o material MUITO BAIXA
da base.

S —— LARGURA
- ANTERIOR
DA SEDE
60°

Dé um passe final com a fresa de 45° para obter a largura

especificada da sede.

Apos retificar a sede, aplique uma camada de pasta abrasiva na

faixa de assentamento da véalvula. Gire-a com uma leve presséo

contra a sua sede.

Terminada a retifica, limpe os residuos do cabecote e da —
vélvula.

NOTA

N&o gire as valvulas em suas sedes com pressao excessiva.

Assente as véalvulas nas sedes com auxilio de um cabo com
ventosa.

N&o permita que a pasta abrasiva penetre entre as hastes e as
guias das valvulas.
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CABECOTE/VALVULAS VT600C

MONTAGEM DO CAB EQOTE e - " RETENTOR | VALVULA| T\/%_\\//ﬁfﬁ :

DAS HASTES |
. DAS VALVULAS'
Instale novos retentores nas hastes das valvulas. MOL
Lubrifique todas as hastes das valvulas com graxa a base de # EXTERNA
bissulfeto de molibdénio e introduza as valvulas em suas guias. k ; /

NOTA

Para néo danificar os retentores, gire as valvulas lentamente
ao introduzi-las.

ASSENTO MOLA
DA MOLA  INTERNA CHAVETAS

Movimente as valvulas para cima e para baixo para verificar a
operacéo suave.

Instale as molas e seus assentos.

NOTA

Instale as molas das valvulas com os elos mais préximos
voltados para o cabecote.

Comprima as molas das valvulas com a ferramenta especial e
instale as chavetas.

Nao comprima as molas das valvulas mais do que o
necessario para evitar a perda de tensado das molas.

FERRAMENTA:
Compressor da mola de valvula 07757-0010000
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VT600C

CABECOTE/VALVULAS

Bata levemente nas hastes das valvulas com um martelo de
plastico para firmar as chavetas.

NOTA

Apoie o cabegote sobre um suporte de modo a deixa-lo
afastado da bancada para prevenir danos nas valvulas.

Aplique trava quimica nas roscas do parafuso vedador e aperte-o,
caso tenha sido removido.

INSTALAGAO DO CABECOTE

Instale a guia da corrente do comando no cilindro.
Certifique-se que o ressalto da guia da corrente do comando
esta alinhado com a canaleta da superficie do cilindro.

Limpe as superficies da junta do cabecote.

Instale os pinos guias e a junta do cabecote nova.

GUIA DA CORRENTE
DO COMANDO




CABECOTE/VALVULAS

VT600C

Instale o coletor do carburador no cabecote, alinhando o
ressalto do cabecote com ranhura do coletor do carburador.
Aperte o parafuso firmemente.

Instale o cabecote.

Instale a porca 10 mm/arruela, porca 8mm/arruela, parafuso
8 mm/arruela e parafuso 6 mm e aperte-0s na seqiiéncia
cruzada em 2 ou 3 etapas.

TORQUE:
Porca 10 mm:
Parafuso 8 mm:
Porca 8 mm:
Parafuso 6 mm:

48 N.m (4,8 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)
23 N.m (2,3 kg.m)
10 N.m (1,0 kg.m)

Instale as seguintes pecgas:
— Parafusos, arruelas e o tensor da corrente de comando.

TORQUE: 10 N.m (1,0 kg.m)
— Arvore de comando (pag. 9-17)

— Suportes da arvore de comando (pag. 9-18)
- Tampa do cabecote (pag. 9-20)

Q

RESSALTO RANHURA

PORCAS/ARRUELAS 10 mm PORCAS/ARRUELA 8 mm

Bt

PARAFUSOS/ARRUELAS 8 m

PARAFUSOS/ARRUELAS DO TENSORY
DA CORRENTE DE COMANDO
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VT600C

CABECOTE/VALVULAS

INSTALAGAO DA ARVORE DE COMANDO

Aplique graxa a base de molibdénio (MoS,) nos eixos dos
bracgos oscilantes.

Instale os bracos oscilantes, eixo dos bragos oscilantes e
arruelas onduladas no suporte da arvore de comando.

NOTA

Instale corretamente as arruelas onduladas conforme a figura
ao lado.
Instale os eixos, posicionando as ranhuras na posicao vertical.

Alinhe os furos do parafuso do suporte e o furo do eixo.
Aplique graxa a base de molibdénio (MoS,) nas faces de atrito
dos bracos oscilante.

CILINDRO DIANTEIRO

NOTA

Se ndo foi feita manutencdo no cabecote traseiro, remova a
tampa do cabegote traseiro e verifique a posicédo da arvore de
comando.

Gire a arvore de manivelas no sentido anti-horério e alinhe a
marca “RT” do estator com a marca de referéncia no furo de
inspec¢éo do ponto. Verifique a marca de identifica¢éo na
flange da arvore de comando. Se a marca esta virada para
cima, gire a arvore de manivelas 412° no sentido anti-horario
e instale a arvore de comando dianteira.

Se a marca de identificacdo estiver virada para baixo (sendo
impossivel vé-la), gire a arvore de manivelas 52° no sentido
anti-horario e inicie a instalacédo da arvore de comando.

Certifigue-se de que a marca “FT” do estator esté alinhada com
a marca de referéncia do furo de inspec¢éo do ponto.

ARRUELAS ONDULADAS BRACO
= (ESC)

P~

MoS,

-

BRACOS (ADM)  EIXO (ADM) EIXO (ESC)

ﬁ MoS ,

RANHURAS

REFERENCIA'
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CABECOTE/VALVULAS

VT600C

NOTA

N&o misture as arvores de comando dianteira e traseira caso
tenham sido removidas. Verifique a marca de identificagdo na
flange da arvore de comando.

Instale a arvore de comando no cabecote passando-a através
da corrente de comando. Instale a flange da arvore de comando
com a marca “IN” virada para dentro.

Posicione a marca de identificacdo da flange da arvore de
comando voltada para cima. Alinhe as marcas de referéncias
(marcas gravadas) na engrenagem do comando com a parte
posterior do cabecote.

Posicione a corrente na engrenagem de comando.

Instale a engrenagem de comando na flange e verifique
novamente se as marcas de referéncia (marcas gravadas) estdo
alinhadas com a parte posterior do cabecote.

Alinhe os furos da flange e engrenagem de comando. Aperte 0s
parafusos com o torque especificado.

TORQUE: 23 N.m (2,3 kg.m)

Gire a arvore de manivelas 360° no sentido anti-horario e instale
o outro parafuso na engrenagem do comando.

Gire a arvore de manivelas 360° no sentido anti-horario,
alinhando a marca “FT” com a marca de referéncia. Verifique se
as marcas de referéncia da engrenagem de comando esta
alinhada com a parte posterior do cabecote.

Instale os pinos guias do cabecote.
Instale os suportes, placa de 6leo, parafusos 8mm, porca 8mm e
parafusos 6mm.

TORQUE:
Parafuso 8 mm 23 N.m (2,3 kg.m)
Porca8 mm 23 N.m (2,3 Kg.m)
Parafuso 6 mm 10 N.m (1,0 kg.m)

A\ CUIDADO

Verifiqgue a posicéo correta da extremidade do suporte da
arvore de comando. Instale-o com a superficie plana
voltada para dentro.

Apos instalar a arvore de comando do cilindro dianteiro, gire a
arvore de manivelas 308° no sentido anti-horério e alinhe a
marca “RT” com a marca de referéncia do furo de inspecéo do
ponto e depois instale a arvore de comando do cilindro traseiro.

MARCA “IN"

RESSALTO

PARAFUSO DA
ENGRENAGEM DE
COMANDO

SUPORTE

PARAFUSOS 6 rﬁ
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VT600C

CABECOTE/VALVULAS

Lubrifique os ressaltos da arvore do comando com 6leo de
motor limpo.

Instale as seguintes pecas caso o cabecote e o motor tenham
sido removidos do chassi:

— mangueiras superior e radiador.
—tubo de escapamento.

CILINDRO TRASEIRO

NOTA

Se ndo foi feita manutencéo no cabecote dianteiro, remova a
tampa do cabecote dianteiro e verifique a posi¢éo da arvore
de comando.

Gire a arvore de manivelas no sentido anti-horario e alinhe a
marca “FT” do estator com a marca de referéncia no furo de
inpecado do ponto.

Verifique a marca de identificagdo na flange da arvore de
comando. Se a marca esta virada para cima, gire a arvore de
manivelas 308° no sentido anti-horario e instale a arvore de
comando traseira.

Se a marca de identificacéo estiver virada para baixo(sendo
impossivel vé-la), gire a arvore de manivelas 668° no sentido
anti-horario e inicie a instalagédo da arvore de comando.

Certifique-se de que a marca “RT” do estator esta alinhada com
a marca de referéncia do furo de inspegéo do ponto.

Posicione a arvore de comando corretamente, colocando a
marca de referéncia da flange para cima. Instale a engrenagem
e 0s suportes do comando. Utilize 0 mesmo processo utilizado
no cilindro dianteiro.

Remova o pino 2 mm da cunha A do tensor da corrente de
comando.

NOTA

« Cuidado para nédo deixar cair o pino de 2 mm no interior da
carcaca do motor.

» N&o esqueca de remover o pino 2 mm antes de instalar a
tampa do cabecote.

MARCA “FT”

REFERENCIA




CABECOTE/VALVULAS

VT600C

INSTALAGAO DA TAMPA DO CABECOTE

Limpe a junta e aplique adesivo nas ranhuras da tampa do

cabecote.
Aplique um vedador ao redor da junta.

Instale a tampa do cabecote , arruela de borracha, arruela
tampa e parafusos da tampa do cabecote.
Aperte os parafusos com o torque especificado.

TORQUE: 10 N.m (1,0 kg,m)

Instale o anel de vedagéo na mangueira de 4gua do cabecote
com o lado cbnico voltado para fora.

Conecte a mangueira de agua e instale os supressores de
ruidos.

Instale as seguintes pecgas.

— carburadores (pag. 4-15)

— carcaca do filtro de ar (pag. 4-4)

- tanque de combustivel (pag. 4-3)

- tampas laterais

Abasteca o reservatorio com liquido de arrefecimento (pag. 5-3)

APLICAR ADESIVO

BORRACHA
DE VEDACAO

ARRUELA

ay

PARAFUSO

MANGUEIRA
DE AGUA

9-20



VT600C CABECOTE/VALVULAS

NOTAS

0-21



VT600C

10. CILINDRO/PISTAO

INFORMACOES DE SERVICO
DIAGNOSE DE DEFEITOS
CILINDRO

PISTAO

10-1 INSTALACAO DOS ANEIS DO PISTAO 10-5
10-1 INSTALACAO DO PISTAO 10-5
10-2 INSTALACAO DO CILINDRO 10-6
10-3

INFORMAGCOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

» Este capitulo engloba os servi¢os do cilindro e pistéo.

« Os servigos de manutencao do cilindro/pistéo dianteiro podem ser efetuados com o motor instalado no chassi.

= O motor deve ser removido para efetuar os servigos de manutencédo no cilindro/pistéo traseiro.

« Verifique a pagina 11-19 os servigos de manutencao dos prisioneiros da carcaga do motor.

< Durante a desmontagem, marque e guarde as pecas desmontadas para certificar-se de reinstala-las em suas posic¢des originais.
» Limpe todas as pecas desmontadas com solvente e seque-as com ar comprimido antes da inspecéo.

ESPECIFICACOES

Unidade: mm

da biela

Item Padréo Limite de Servigo
Cilindro Diametro interno 75,000 - 75,015 75,10
Conicidade — 0,06
Ovalizagéo — 0,06
Empenamento no topo — 0,10
Pistao, pino Folga entre o anel 1° anel 0,015-0,045 0,10
do pistéo e anéis e a canaleta 2° anel 0,015-0,045 0,10
Folga entre as extremidades | 1° anel 0,10-0,30 0,50
dos anéis do pistéo 2° anel 0,10-0,30 0,50
Anel de 6leo 0,20-0,70 0,90
Diametro externo do pistao 74,965-74,990 74,90
Diametro interno do pino do pistao 18,002-18,008 18,05
Diametro interno da cabeca da biela 18,016-18,034 18,07
Diametro externo do pino do pistdo 17,994-18,000 17,98
Folga entre o pistao e o pino 0,002-0,014 0,040
Folga entre o pistdo e o cilindro 0,010-0,050 0,10
Folga entre o pino do pistdo e a cabecga 0,016-0,040 0,060

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Compressao baixa ou instavel
 Cilindro ou anéis do pistdo desgastados
« Junta do cabecote danificada

» Ajuste de valvula incorreta.

Fumaga excessiva

« Cilindro, pistdo ou anéis do pistdo desgastados

< Instalagéo incorreta dos anéis do pistéo
« Pistdo ou parede do cilindro riscada

Superaquecimento

» Excesso de depdsitos de carvao no pistdo ou na camara
de combustéo

e Bomba de agua defeituosa

Batida de pino ou ruido anormal

« Pistdo ou cilindro desgastados

« Excesso de depdsitos de carvao no pistdo ou na cAmara
de combustéo
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CILINDRO/PISTAO VT600C

DE A ICONECTOR DO SISTEMA
C||_|NDRO MANGUEIRA DE AGUA DE ARREFECIVENTO

NOTA

Remova o motor para efetuar os reparos no cilindro e pistao
traseiro. Os procedimentos estdo descritos nas etapas abaixo.

Remova os seguintes itens e componentes:

— Tampa do cabecote (pag. 9-3)

— Cabecote (pag. 9-7)

—Juntas, pinos guias e guias da corrente do comando.
Desacople as mangueiras de agua dos conectores do liquido de
arrefecimento.

Remova a presilha e deslize a bucha de juncéo para o lado do
cilindro traseiro ou dianteiro.

BUCHA DE JUNCAO DO PRESILHA
CILINDRO

Remova o cilindro para efetuar a manutengéo necesséaria.
Remova as juntas do cilindo e os pinos guias da carcaca do
motor.

Inspecgéo
Limpe completamente cada cilindro.

Inspecione as paredes internas do cilindro quanto a desgaste e
danos.

i . . . . L PRESILHA
Meca o didmetro interno em trés pontos: area intermediaria e

base do curso do pistdo, e em duas dire¢cdes em angulo reto.
Limite de servigo: 75,10 mm

Meca o diametro externo do pistao (consulte a pagina 10-4) e
calcule a folga entre o pistdo e o cilindro, utilizando a medida
méxima para o diametro interno do cilindro.

Limite de servigo: 0,20 mm

Meca o cilindro quanto a conicidade em trés pontos (topo,
centro e base) e em duas dire¢des, X e Y, em angulo reto.

Considere a maior leitura para determinar a conicidade.

Limite de servigo: 0,06 mm

Meca a ovalizacgdo do cilindro em trés pontos (topo, centro e
base) e em duas diregdes, X e Y, em angulo reto.
Considere a maior leitura para determinar a ovalizagéo.

Limite de servigo: 0,06 mm ADMISSAO C:JQ — ‘ ESCAPA-
< MENTO

O cilindro deve ser retificado e deve ser utilizado um novo pistéo TOPO
sobre-medida se o limite de uso estiver fora do especificado.

i i : o CENTRO le . .| .
Os seguintes pistdes sobre-medida estdo disponiveis: B _7

0,25 mm e 0,50 mm. . .
BASE ;;E‘
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VT600C

CILINDRO/PISTAO

Remova todo o material da junta da superficie do cilindro.
Verifique o cilindro quanto a empenamento utilizando uma régua
e um cédlibre de laminas.

Limite de servi¢o: 0,10 mm

PISTAO
REMOCAO

Coloque uma toalha limpa na carcaga do motor para evitar a
queda das travas e outras pecas.

Remova a trava do pino do pistdo com um alicate.

Pressione o pino para fora do pistao pelo lado oposto com o
dedo.

Remova o pistéo.

A\ CUIDADO

Sempre apdie o pistdo ao pressionar 0 pino para evitar
danos ao rolamento.

INSPECAO
Limpe a cabeca, canaleta e as saias do pistéo.

Meca a folga entre o anel e a canaleta, utilizando um célibre de
laminas.

Limite de servigo:
1°anel: 0,10 mm
2° anel: 0,10 mm

Substitua os anéis do pistéo se a folga for excessiva.

Remova os anéis anotando as posi¢des de cada anel para
assegurar uma montagem em suas posicdes originais.

NOTA

Separe cada anel e remova-o0s, puxando-os para cima pelo
lado oposto, tomando cuidado para nédo danifica-lo.

TRAVA DO PINO !




CILINDRO/PISTAO

VT600C

Insira a superficie externa do anel velho na canaleta correta e
gire o anel em torno da canaleta para limpa-la.

Meca o didmetro externo do pistdo a 10 mm da base da camisa.

Limite de servigo: 74,90 mm

Compare esta medida com o limite de servigo e use-o para

calcular a folga entre o pistao e o cilindro (consulte a pagina 10-2).

Limite de servigo: 0,10 mm.

Insira cada anel no cilindro utilizando a cabeca do pistao e
meca a folga das extremidades do anel no cilindro a 10 mm da
base.

Limite de servigo:
1°/2° anéis: 0,50 mm
Anel de 6leo: 0,90 mm

NOTA

Empurre os anéis no cilindro com a cabeca do pistéo para
certificar-se de que estejam corretamente instalados no
cilindro.

Meca o diametro interno do alojamento do pino do pistdo em
duas dire¢des em angulo reto.

Limite de servigo: 18,05 mm

Meca o didmetro externo do pino do pistdo em trés pontos
(esquerda, centro, direita) em duas dire¢cées em angulo reto.

Limite de servigo: 17,98 mm
Calcule a folga entre o pino do pistéo e o pistao.

Limite de servi¢o: 0,04 mm
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CILINDRO/PISTAO

Meca o didmetro interno do pé da biela.
Limite de servigo: 18,07 mm

Calcule a folga entre a biela e o pino do pistao.
Limite de servigco: 0,060 mm

Verifique no capitulo 11 os procedimentos para substituicdo da
biela.

INSTALACAO DOS ANEIS DO PISTAO

NOTA

Insira a superficie externa do anel na canaleta correta e gire o
anel em torno da canaleta para certificar-se de que o anel gira
livremente no pistao.

Instale cuidadosamente os anéis do pistdo com as marcas de
referéncia viradas para cima.

NOTA

« Certifiqgue-se de nédo danificar o pistdo e os anéis durante a
instalagéo.
« N&o troque o 1° anel pelo 2°.

Deixe um espaco de 120° entre as extremidades dos anéis
conforme mostrado.

NOTA

* Ao instalar o anel de dleo, instale primeiramente o espacador
e, em seguida, as ranhuras laterais.
» Nao alinhe as aberturas das ranhuras laterais do anel de 6leo.

Apoés a instalacdo, os anéis deverdo girar livriemente nas
canaletas.

INSTALACAQ DO PISTAO

Coloque uma toalha limpa na carcagca do motor para evitar que
as travas do pino do pistdo ou outras pecas caiam dentro da
mesma.

Passe uma pequena camada de graxa a base de bisulfeto de
molibdénio na cabeca da biela.

Instale o pistdo com a marca "IN" virada para o lado de
admissao.

Instale o pino do pistdo e novas travas.

NOTA

» N&o reutilize as travas do pino do pistao.
« N&o alinhe a abertura da extremidade da trava do pino com o
recorte do pistéo.

- [ A— 2° ANEL

RANHURA
LATERAL

RANHURA
LATERAL

ABERTURA ABERTURA
DE 20 mm DE 20 mm
OU MAIS

OU MAIS

\F 7 C){/ MARCA T
v/4

PRESILHA DO _
# PINO DO PISTAO

e

RECORTE DADE
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CILINDRO/PISTAO

VT600C

INSTALAGCAO DO CILINDRO

Limpe as superficies do cilindro e tome cuidado para nédo deixar
cair materiais da junta dentro da carcaca do motor.

Instale os seguintes itens:
« Pinos guia
« Nova junta do cilindro

Cubra o cilindro, anéis/canaletas e pistdo com éleo de motor
limpo.

Instale o pistédo no cilindro enquanto comprime os anéis do
pistdo com o dedo.

Certifique-se de instalar as pecas removidas nas suas posi¢des
originais verificadas durante a desmontagem.

NOTA

* Seja cuidadoso para ndo danificar os anéis.
« Passe a corrente do comando através do cilindro quando o
pistéo estiver na metade do curso do cilindro.

Instale o anel de vedacdo novo na juncgéo e instale a bucha
deslizando-a através dos cilindros dianteiro ou traseiro.
Instale a presilha firmemente.

Limpe as superficies do cilindro e tome cuidado para nédo deixar
cair materiais da junta dentro da carcaca do motor.

NOTA

Cuidado para nao danificar as superficies da junta.

Instale a guia da corrente do comando.

NOTA

« Alinhe o ressalto da guia da corrente do comando com as
ranhuras do cilindro.

« Certifique-se de que a extremidade da guia esta
corretamente encaixada na carcaga do motor.

4 PINOS GUIAS

PRESILHAS

'ANEIS DE VEDACAO

BUCHA DE JUNGAO DOS CILINDROS |

GUIA DA CORRENTE DO COMANDO
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VT600C CILINDRO/PISTAO

Instale o anel de vedacdo novo no tubo de conexdo e aperte os

I ANEL DE VEDACAO
parafusos de fixacdo, caso tenham sido removidos.

Conecte a bragadeira da mangueira de agua, caso tenha sido
removida.

TUBO DE CO_N_EXAO

Instale os pinos guias e a junta nova.

, 1 PINOS GUIAS
Instale o cabecote e as tampas (capitulo 9).

NOTAS
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1 ARVORE DE MANIVELAS/

VT600C » TRANSMISSAO
INFORMACOES DE SERVICO 11-1 CARCACAS DO MOTOR 11-13
DIAGNOSE DE DEFEITOS 11-3 MONTAGEM/ INSTALACAO DA
SEPARACAO DAS CARCACAS TRANSMISSAO 11-16
DO MOTOR 11-4 MONTAGEM DAS CARCACAS
ARVORE DE MANIVELAS/BIELA 11-5 DO MOTOR 11-17
TRANSMISSAO 11-11 PRISIONEIROS DA CARCACA 11-19

INFORMACOES DE SERVICO
INSTRUGOES GERAIS

= O motor deve ser removido do chassi para efetuar a manutencéo da biela, arvore de manivelas, transmissao e bomba de
6leo (capitulo 6).

» As bronzinas séo selecionadas através de cddigo de cores. Utilize a tabela de selegdo das bronzinas.

« Utilize o plastigauge para verificar a folga das bronzinas novas apos a instalagédo.

« Aplique graxa a base de bisulfeto de molibdénio nos mancais e pinos da arvore de manivelas durante a montagem.

* Remova as seguintes pecas antes de separar as carcagas do motor;

NOTA

A arvore de comando e cabecote dianteiros podem ser reparados sem retirar o motor do chassi.

« Arvore de comando (capitulo 9)
« Cabecote (capitulo 9)

« Cilindro/pistao (capitulo 10)

« Motor de partida (capitulo 17)

« Embreagem (capitulo 7)

« Gerador (capitulo 8)
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

23 N.m (2,3 kg.m)

23 N.m (2,3 kg.m)

34 N.m (3,4 kg.m)

23 N.m (2,3 kg.m)
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

ESPECIFICACOES

Unidade: mm

Item Padréo Limite de Servigo
Arvore de manivelas/ Folga axial da biela 0,05-0,20 0,30
biela Folga entre bronzinas e colo da biela 0,028-0,052 0,07
Folga do mancal principal 0,025-0,041 0,06
Empenamento arvore de manivelas — 0,05
Transmissao DI engrenagem C1 24,000-24,021 24,04
M4,M5,C2,C3 28,000-28,021 28,04
DE bucha da engrenagem | C1 23,959-23,980 23,94
M4,M5,C2,C3 27,959-27,980 27,94
DI bucha da engrenagem C1 20,016-20,037 20,06
M4,C2,C3 25,000-25,021 25,04
Folga entre a bucha e o eixo | C2 0,010-0,049 0,10
C1 0,023-0,057 0,10
M4,C3 0,020-0,062 0,10
Folga entre a bucha e a M4,M5,C1,
enggrenagem o s 0,020-0,062 0,10
DE arvore secundaria Bucha C1 19,980-19,993 19,96
Bucha C2,C3 24,959-24,980 24,94
DE arvore primaria Bucha M4 24,959-24,980 24,94
Garfos seletores/ eixo Empenamento 5,93-6,00 5,63
DI do garfo seletor direito e esquerdo 13,000-13,021 13,04
DE do eixo do garfo seletor 12,966-12,984 12,95
DE do eixo do tambor seletor (mancal esquerdo) 11,966-11,984 11,90

VALORES DE TORQUE

Porca da capa da biela
Prisioneiro da carcaga, 8 mm
Prisioneiro da carcaca, 10 mm

FERRAMENTAS

Especiais

Instalador do rolamento principal
Conjunto do extrator de rolamento
— Eixo do extrator

— Extrator de rolamento

— Peso corredico do extrator

Comum

Cabo da guia do rolamento
Instalador de rolamento, 42 x 47 mm
Guia de rolamento, 20 mm
Instalador de rolamento, 52 x 55 mm
Guia do rolamento, 22 mm

Guia do rolamento, 25 mm

34 N.m (3,4 kg.m)
25 N.m (2,5 kg.m)
40 N.m (4,0 kg.m)

07HMF-MM90400

07936-3710001
07936-3710100
07936-3710600
07741-0010201

07749-0010000
07746-0010300
07746-0040500
07746-0010400
07746-0041000
07746-0040600
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Ruido na arvore de manivelas

= Rolamento da cabeca da biela desgastado

— Biela empenada

— Rolamento da arvore de manivelas desgastado

* A marcha escapa

— Dentes ou ranhuras de acoplamento da engrenagem gastos
— Eixo do garfo seletor empenado

— Garfo seletor desgastado ou empenado

— Batente do tambor seletor quebrado

— Mola de retorno do seletor quebrada

Dificuldade na mudanga de marcha

« Funcionamento inadequado da embreagem

» Ajuste incorreto da embreagem

« Viscosidade do 6leo do motor incorreta

« Garfo seletor deformado

» Eixo do garfo seletor deformado

» Dentes do garfo seletor deformados

* Ranhuras do excéntrico do tambor seletor danificadas
= Eixo seletor empenado
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

SEPARAGAO DAS CARCACAS DO MOTOR

Remova o motor do chassi (capitulo 6).

SUPORTE DO CORRENTE DE
TUBO DE OLEO " . COMANDO TRASEIRA
oL L [E——

Verifique a pagina 11-1 sobre as informag8es sobre as pecas
que devem ser removidas antes de separar as carcacas.

Remova o suporte do tubo de 6leo e placa do tensor da corrente
de comando retirando os parafusos de fixagao.

Remova a corrente de comando traseira e o pinhdo do
comando.

Remova o parafuso e a placa do tensor da corrente de
comando.
Remova a corrente de comando dianteira da arvore de
manivelas.

Remova os parafusos 8mm e 6mm da carcaca esquerda do
motor.

NOTA

* Remova os parafusos na seqliéncia cruzada em 2 ou 3
etapas.

« Solte primeiro os parafusos 6mm e em seguida os parafusos
8 mm.

Remova os parafusos 8 mm e 6 mm da carcaca direita do motor.

NOTA

* Remova os parafusos em seqiiéncia cruzada em 2 ou 3
etapas.

« Solte primeiro os parafusos 6 mm e em seguida, 0s
parafusos 8 mm.
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Coloque o motor com a carcaca esquerda voltada para baixo e
separe a carcaca direita da carcaca esquerda batendo

levemente nos pontos de alavanca com um martelo de plastico.

Remova os pinos guias e limpe os materiais da junta das
superficies de unido das duas carcacas.

ARVORE DE MANIVELAS/BIELA
REMOCAO DA ARVORE DE MANIVELAS

Remova a arvore de manivelas da carcaga esquerda do motor.

FOLGA AXIAL DA BIELA
Verifique a folga axial da biela usando um calibre de laminas.
LIMITE DE USO: 0,30 mm

Substitua a biela se a folga axial exceder o limite de uso.
Verifique novamente a folga.

Se a folga permanecer fora do limite de uso, substitua a arvore
de manivelas.

Verifique se a arvore de manivelas esta com pontos de
rugosidades ou danificada.

PINOS GUIA — 1

ARVORE DE MANIVELAS |




ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

DESMONTAGEM DA BIELA
Remova as capas de cada biela e anote a sua posigéo original

NOTA

| Bata levemente a lateral da capa se estiver dificil de remové-la.

A\ CUIDADO

N&o troque a posi¢édo das capas e bielas pois a folga pode
ndo ser obtida se for instalada em outra posicao e podera
ocorrer danos ao motor.

INSPECAO

Apodie a arvore de manivelas sobre dois blocos em V.

Instale um relégio comparador no mancal central da arvore de
manivelas.

Gire a arvore de manivelas duas vezes e faga a leitura do
empenamento do mancal central.

LIMITE DE USO: 0,05 mm

NOTA

CAPAS DAS BIELAS

A arvore de manivelas nédo pode ser reparada. Substitua-a se
0S mancais e pinos estiverem queimados, rachados ou se o
empenamento estiver fora do limite de uso.

i

LOCO EM “Vv”

BRONZINAS DA ARVORE DE MANIVELAS

Inspecione as bronzinas e observe se estdo danificadas,
deformadas ou com outros defeitos.

Lave a arvore de manivelas com solvente e seque-a com ar
comprimido.

Coloque um pedaco de plastigauge em cada mancal da arvore
de manivelas, evitando os canais de lubrificacao.

Instale as bielas na arvore de manivelas has mesmas posi¢ées

que ocupavam antes da remocd&o. Oriente-se pelas marcagdes

feitas.

Aperte as porcas das capas das bielas de acordo com o torque
especificado.

TORQUE: 34 N.m (3,4 kg.m)

NOTA

SEPARACAO DANIFICADO

’ N&o gire a arvore de manivelas durante a inspecéo.
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VT600C ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Remova as capas das bielas e mega o plastigauge comprimido "B  PLASTIGAUGE
em cada mancal.

LIMITE DE USO: 0,07 mm
(folga entre as bronzinas e os colos das bielas)

Se a folga exceder o limite de uso, selecione outra bronzina de
reposicao.

SELECAO DAS BRONZINAS DA BIELA NUMERO DO CODIGO DO DIAMETRO INTERNO

Anote os cddigos correspondentes ao diametro interno de cada
biela.

Os caédigos séo representados pelos nimeros 1 ou 2 localizados
na lateral da biela conforme a foto ao lado.

Anote os cédigos correspondentes ao diametro externo dos
colos da biela na arvore de manivelas.

Os caddigos séo representados pelas letras A e B localizados no
contrapeso da arvore de manivelas.

LETRAS DO CODIGO DO DIAMETRO EXTERNO
Determine as bronzinas de reposi¢ao a serem utilizadas de
acordo com a tabela abaixo, observando os cédigos das bielas
e dos colos das bielas.

(DE) DO COLO DA BIELA A B BRONZINAS
39,982- 39,974-
(D1) DA BIELA 39,090 mm | 39,981 mm
1 | 43,000-43,007 mm C B
(MARROM) | (PRETO)
2 | 43,008-43,016 mm B A
(PRETO) (AZUL)

ESPESSURA DAS BRONZINAS

A (AZUL) 1,495-1,499 mm
B (PRETO) 1,491-1,495 mm
C (MARROM) 1,487-1,491 mm
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

INSPECAO DO ROLAMENTO PRIMARIO

Meca o diametro externo do mancal principal da arvore de
manivelas e anote o valor obtido.

Meca o diametro interno da pista do rolamento principal e anote
o valor obtido.

Calcule a folga entre o didmetro externo do mancal principal da

arvore de manivelas e o diametro interno do rolamento principal.

LIMITE DE USO: 0,06 mm

Se a folga entre o mancal principal e o rolamento exceder o
limite de uso, selecione o rolamento de reposi¢cdo conforme a
seqguir:

SELEGCAO DO ROLAMENTO PRINCIPAL

Anote os cédigos correspondentes ao diametro externo do
mancal principal da arvore de manivelas. Os cédigos sdo
representados pelos nimeros 1 ou 2 localizados no contrapeso
da arvore de manivelas.

Determine os rolamentos principais de reposicéo a serem
utilizados.

Anote o cddigo correspondente ao diametro interno da pista do
rolamento. Os cédigos séo representados pelas letras A e B
localizados perto do alojamento do rolamento na carcaga do
motor.

¥ TETRA DO CODIGO DO DIAMETRO IN-'rI'E-RNOF
P i -,
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Selecione os rolamentos principais de reposicdo de acordo com
a tabela abaixo

(DE) MANCAL PRINCIPAL 1 2
44,992- 44,984-
(D)) ALOJAMENTO DO ROLAMENTON | ol gy oor o
A | 48,990-49,000mm C B
(MARROM) | (PRETO)
B | 49,000-49,010mm B A
(PRETO) (AZUL)

ESPESSURA DOS ROLAMENTOS PRINCIPAIS

A (AZUL) 2,003-2,013 mm
B (PRETO) 1,998-2,008 mm
C (MARROM)  1,993-2,003 mm

SUBSTITUIGAO DO ROLAMENTO PRINCIPAL

Remova o rolamento principal da carcaga do motor usando uma
prensa hidraulica ou ferramentas especiais.

NOTA

Utilize sempre uma prensa para remover o rolamento principal.

FERRAMENTAS:
Cabo da guia do rolamento
Removedor do rolamento principal

07749-0010000
07HMF-MM90400

Marque uma linha vertical abaixo de cada lado da lingieta do
rolamento principal.

Aplique graxa a base de molibdénio nas superficies externas do
rolamento principal.

Alinhe as marcas feitas no rolamento principal, com a ranhura
do alojamento do rolamento. Pressione o rolamento na carcacga
do motor.

A\ CUIDADO

LINGUETA

’ Cuidado para néo danificar os rolamentos.

FERRAMENTAS
Cabo da guia do rolamento
Instalador do rolamento principal

07749-0010000
07HMF-MM90400

GUIA

REMOVE-
DOR DE
ROLAMEN-
L TOS

ROLAMENTO
PRINCIPAL




ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

SELECAO DA BIELA/ARVORE DE MANIVELAS

Selecione uma biela que tenha 0 mesmo codigo do peso original
caso for necessario a substituicdo. Utilize a tabela de selecéo
abaixo para selecionar outra biela se a especificada ndo estiver
disponivel.

NOTA

A marca “O” indica os pares que podem ser utilizados.

TABELA DE SELECAO

Cédigo dianteiro da biela A B C
Cddigo traseiro da biela A * O O
B O O O
C @) @) *%

A\ CUIDADO

Verifigue os seguintes itens para selecionar o contrapeso

da arvore de manivelas:

 Selecione o contrapeso “L” se os cddigos dianteiros e
traseiros da biela forem A(*).

» Selecione o contrapeso “H” se os cddigos dianteiros e
traseiros da biela forem C(**).

 Selecione outro contrapeso se for encontrado qualquer
outro codigo diferente dos exemplos acima.

MONTAGEM DA BIELA
Instale as bronzinas e as capas da biela.

NOTA

¢ Alinhe o ressalto da bronzina com as ranhuras da biela e
capa.

« Aplique graxa a base de bisulfeto de molibdénio nas
bronzinas.

Instale as bielas e capas no colo da arvore de manivelas.
Certifique de que as pecas estdo sendo instaladas na posicéo
original verificada durante a remocao.

Aperte as porcas das capas da biela.

NOTA

« Alinhe os cédigos de diametro interno das capas e da biela.
* Aperte as porcas em duas ou mais etapas. Apds o aperto,
verifique se as bielas movem-se suavemente.

TORQUE: 34 N.m (3,4 kg.m)
INSTALACAO DA ARVORE DE MANIVELAS

Instale a arvore de manivelas na carcaca esquerda do motor.
Instale os pinos guia e monte as carcagas.

CcODIGO DE PESO
DA BIELA

CODIGO DE PESO DA ARVORE
DE MANIVELAS (“L”","H” OU SEM
MARCA)

APLIQUE GRAXA A BASE DE MOLIBDENIO

ARVORE DE MANIVELAS
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

TRANSMISSAQ
REMOCAO

Remova o eixo0, o tambor e os garfos seletores.

Remova a arvore primaria e a arvore secundaria em conjunto.

DESMONTAGEM/INSPECAO
Separe a arvore priméaria da arvore secundaria.

Desmonte a arvore primaria e a arvore secundaria.

DESMONTAGEM/INSPECAO

Instale temporariamente as arvores de transmisséo primaria e
secundéaria na carcaca esquerda do motor.
Meca a folga entre cada engrenagem.
Padréo:
13, 22 e 32: 1,021-0,110 mm
42 1,023-0,117 mm

TAMBOR 4 EIXO/GARFOS
SELETOR : SELETORES

~ARVORE PRIMARIA/
¥ ARVORE SECUNDARIA

ARVORE PRIMARIA

ARVORE SECUNDARIA
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

Inspecione o tambor seletor se esta marcado,arranhado ou com ROLAMENTO
sinais evidentes de falta de lubrificacdo. Verifique se as ranhuras

do tambor seletor estdo danificadas.

Meca o didmetro externo do eixo do tambor seletor do mancal

esquerdo.

LIMITE DE USO: 11,90 mm

Verifique se os rolamentos internos e as pistas externas estdo
danificadas.

O rolamento deve girar suave e sem ruidos.

TAMBOR SELETOR

Verifique o eixo dos garfos seletores se estdo marcados,
arranhados ou com sinais evidentes de falta de lubrificagao.

Meca o diametro externo do eixo dos garfos seletores.
LIMITE DE USO: 12,95 mm ‘h

Meca o didmetro interno dos garfos direito e esquerdo e o
empenamento do eixo dos garfos seletores.

LIMITE DE USO: *L

Diametro interno 13,04 mm

Empenamento 5,63 mm

Inspecione o tambor seletor e os mancais do eixo do tambor ALOJAMENTO DO EIXO DO TAMBOR SELETOR

seletor se estdo gastos ou danificados.

()
ALOJAMENTO DO EIXO DOS GARFOS SELETORES

Verifique os furos das engrenagens, furos e dentes se estao

com desgaste anormal ou sinais evidentes de falta de

lubrificagéo .

Meca o diametro interno das engrenagens da arvore primaria e

secundaria.

LIMITE DE USO: Engrenagem C1.: 24,04 mm
Engrenagens M4,M5,C2 e C3:28,04 mm
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Meca o didmetro externo das buchas da arvore priméria:

LIMITE DE USO
Bucha da engrenagem M4,M5,C2 e C3
Bucha da engrenagem C1

27,94 mm
23,94 mm

Calcule a folga entre as engrenagens e as buchas .

LIMITE DE USO: 0,10 mm

Meca o didmetro interno das seguintes buchas:
LIMITE DE USO

Bucha da engrenagem M4,C2 e C3 25,04 mm
Bucha da engrenagem C1 20,06 mm

Meca o diametro externo das buchas da arvore primaria e
secundaria.

LIMITE DE USO
Arvore priméaria (bucha da engrenagem M4) 24,94 mm
Arvore secundéria (bucha da engrenagem C1) 19,96 mm
(bucha da engrenagem C2) 24,94 mm
(bucha da engrenagem C3) 24,94 mm
Calcule a folga entre cada bucha e o eixo.

LIMITE DE USO: 0,10 mm

Verifique as ranhuras de cada eixo se estéo danificados.

Substitua-os, se necessario.

CARCACAS DO MOTOR
SUBSTITUIGAO DO ROLAMENTO

Gire as pistas internas dos rolamentos com os dedos. Os
rolamentos devem girar suavemente e sem ruidos.

Verifique também o assentamento dos rolamentos na carcaca
do motor.

Substitua os rolamentos caso apresentem ruidos excessivos ou
estejam com folga.

M4

c2 c3 C1

RANHURAS DOS ANEIS ELASTICOS

RANHURAS DAS ARRUELAS DE
PRESSAO E ARRUELA TRAVA

\J

RANHURAS DOS = RANHURAS DOS
ANEIS ELASTICOS ANEIS DE TRAVAS
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

Carcaca esquerda.
Remova o rolamento esquerdo usando as ferramentas
especiais:

REMOVEDOR
DE ROLAMENTOS

FERRAMENTAS:

Conjunto do extrator de rolamento 07936-3710001
— Eixo do extrator 07936-3710100
— Extrator de rolamento 07936-3710600
— Peso corredi¢co do extrator 07741-0010201

Remova o rolamento da arvore secundaria e o retentor de 6leo
da carcaca esquerda do motor.

Instale a nova placa do rolamento da arvore priméria na carcaga
esquerda do motor.

NOTA

Lubrifique os rolamentos novos antes de instala-los. |

Instale os rolamentos com as seguintes ferramentas:

FERRAMENTAS:
Rolamento esquerdo da arvore priméaria
— Cabo da guia do rolamento 07749-0010000
— Instalador de rolamento 42x47 mm 07746-0010300
Rolamento esquerdo da arvore secundaria
— Cabo da guia do rolamento 07749-0010000
— Instalador de rolamento, 52 x 55 mm 07746-0010400
— Guia do rolamento, 25 mm 07746-0040600

Instale o retentor de 6leo novo na &rvore secundéria.
Verifique se o retentor de 6leo do eixo e do tambor seletor estdo
gastos ou danificados. Substitua-os se necessario.
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VT600C ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Carcaca direita |
Remova a placa do rolamento da arvore primaria e remova o |
rolamento da arvore secundaria, rolamento da arvore primaria e
rolamento do tambor seletor da carcaga do motor.

FERRAMENTAS:
Rolamento direito da arvore priméaria
— Cabo da guia de rolamento 07749-0010000
— Instalador de rolamento, 52 x 55 mm  07746-0010400
— Guia de rolamento, 22 mm 07746-0041000
Rolamento direito da arvore secundaria
— Cabo da guia de rolamento 07749-0010000
—Instalador de rolamento, 42 x 47 mm  07746-0010300
— Guia do rolamento, 20 mm 07746-0040500
Aplique trava quimica nas roscas do parafuso da placa de TAMPA LATERAL
fixacdo do rolamento da arvore primaria. DIREITA

Instale a placa de fixac&o e aperte o parafuso firmemente.

INJETOR DE OLEO

Remova os injetores de 6leo do furo cilindrico das carcacas
direita e esquerda.

Verifique se o anel de vedacéo esta com sinais de fadiga ou
danificado.
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

TRANSMISSAQ )
MONTAGEM/INSTALACAO

Aplique graxa a base de molibdénio nas seguintes pecas:

— Ranhuras dos garfos seletores

— Nas superficies internas e externas das buchas

- Nas superficies externas das ranhuras das buchas.

Monte a arvore primaria e a arvore secundaria.

Verifique se as engrenagens movem-se livriemente nos eixos.

Verifique se as extremidades dos anéis elasticos estéo ANEL ELASTICO
assentados corretamente nas ranhuras.

INCORRETO CORRETO

C1 (36D)

ARVORE SECUNDARIA
C4 (27D)

C3 (29D)

C2 (32D)

M1 (14D)

M4 (24D)
M2 (18D)

M3 (21D)

M5 (26D)

Monte as arvores primaria e secundaria.
Instale-as na carcaca esquerda em conjunto.

~ARVORE PRIMARIA/
3 ARVORE SECUNDARIA
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Instale os garfos seletores nas ranhuras das engrenagens com
as marcas de referéncia "R", "C" e "L" voltadas para cima (lado
da carcaca direita).

Instale o tambor seletor alinhando a guia do pino do garfo
seletor com a ranhura do tambor seletor.

Instale o eixo dos garfos seletores na carcaga esquerda com a
extremidade rebaixada voltada para cima.

MONTAGEM DAS CARCACAS DO MOTOR

Aplique liquido selante nas superficies da carcaga do motor.
Instale os pinos guias.

Monte as carcacgas direita e esquerda. Certifique-se de alinhar
0S pinos guias e 0s eixos.

A\ CUIDADO

EXTREMIDADE |
REBAIXADA

4.

GARFO “R”

GAFO “C”

N&o tente forgcar a montagem das metades das carcagas
do motor. N&o utilize forca em demasia pois pode
danifica-las. Remova a tampa lateral direita e verifique se
existem pecas desalinhadas.




ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

Aplique 6leo em todos os parafusos da carcaca.
Instale e aperte os parafusos da carcaca direita do motor em
sequéncia cruzada em2 ou 3 etapas.

NOTA

Aperte primeiro os parafusos 8 mm e em seguida os
parafusos 6 mm.

Instale e aperte os parafusos da carcaca esquerda do motor em
sequéncia cruzada em 2 ou 3 etapas.

NOTA

Aperte primeiro os parafusos 8 mm e em seguida os
parafusos 6 mm.

Instale o pinh&o de comando traseiro na arvore de manivelas
alinhando a ranhura maior do pinhdo com a arvore de
manivelas.

Instale a corrente de comando traseira no pinhao de comando.

Instale o suporte do tubo de éleo e a placa do tensor da
corrente de comando.
Aperte o parafuso firmemente.

PINHAO DO
COMANDO

SUPORTE DO PLACADO |
_ @ TUBO DE OLEO TENSOR
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Instale a corrente de comando dianteira no pinhdo de comando.
Instale a placa do tensor da corrente do comando e aperte o
parafuso firmemente.

Instale as pecgas removidas na ordem inversa da remocao.(pag.
11-1)

PRISIONEIROS DA CARCACA
INSPECAO
Verifique se os prisioneiros estdo corretamente apertados.

Remova-os se estiverem frouxos. Limpe suas roscas e reinstale-
os colocando 6leo de motor nas roscas.

NOTA

- ——— s — =
CORRENTE DE COMANDO DIANTEIRA
L -— - o

Instale o prisioneiro com a extremidade rebaixada voltada para
a carcaga.

LADO REBAIXADO

%

LADO PRINCIPAL

ApoOs a instalagéo certifiqgue-se da distancia da superficie da
carcaca até a extremidade do prisioneiro esteja dentro dos
padrdes conforme mostrado.

Aperte os prisioneiros com o torque especificado.

Torque: Prisioneiro 8 mm 25 N.m (2,5kg.m)
Prisioneiro 10 mm 40 N.m (4,0 kg.m)

PRISIONEIRO, 8 mm  PRISIONEIRO, 10 mm

L X
L ]
185-187 mm - 168-170 mm j
M
L |
7 /R /
% %// CARCACA L %

FUROS DOS PRISIONEIROS, 10 mm

o 1

O

FUROS DOS PRISIONEIROS, 8 mm

11-19



1 RODA DIANTEIRA/SUSPENSAQ/

VT600C « SISTEMA DE DIRECAO
INFORMAGOES DE SERVICO 12-1 RODA DIANTEIRA 12-6
DIAGNOSE DE DEFEITOS 12-2 SUSPENSAO DIANTEIRA 12-12
GUIDAO 12-3 COLUNA DE DIRECAO 12-19

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

ATENGAO |

com as lonas e o tambor do freio.

« As fibras de amianto podem causar doencas respiratdrias e cancer. Nunca utilize mangueiras de ar comprimido
ou escovas secas para limpar os conjuntos dos freios. Use um aspirador de pé ou método alternativo para
minimizar os danos causados pelas fibras de amianto.

» Lonas de freio contaminadas podem reduzir a eficiéncia de frenagem. Nao deixe que a graxa entre em contato

» Este capitulo engloba os procedimentos de manutencgéo do guiddo, roda dianteira, amortecedor e coluna de direcéao.
< Um macaco ou outro suporte adequado é necessario para apoiar a parte dianteira da motocicleta durante os

procedimentos descritos nesta secéo.

ESPECIFICACOES

Item Padréo Limite de Servigo
Empenamento do eixo 0,2 mm
Excentricidade do aro Radial — 1,0 mm

Axial 1,0 mm
Capacidade de fluido do amortecedor 449 cm? —
Nivel do fluido do 111 mm —
amortecedor
Comprimento livre da mola do amortecedor 333,9 mm 327,2 mm
Empenamento do cilindro interno do amortecedor — 0,2 mm

VALORES DE TORQUE

Porcas de fixagdo do guidao

Parafuso do suporte da alavanca da embreagem
Parafuso do suporte do cilindro mestre

Raios

Parafuso de fixagao do disco do freio

Eixo dianteiro

Parafuso de fixacao do eixo

Parafuso Allen do garfo

Parafuso de fixagao superior do garfo

Parafuso de fixagao inferior do garfo

Parafuso de fixagdo do caliper do freio

Porca de ajuste do rolamento da coluna de dire¢ao
Porca da coluna de direcdo

23 N.m ( 2,3 kg.m)
12 N.m ( 1,2 kg.m)
12 N.m ( 1,2 kg.m)
4 N.m ( 0,4 kg.m)
40 N.m ( 4,0 kg.m)
75 N.m ( 7,5 kg.m)
21 N.m ( 2,1 kg.m)
29 N.m ( 2,9 kg.m)
11 N.m ( 1,1 kg.m)
50 N.m ( 5,0 kg.m)
30 N.m ( 3,0 kg.m)
25 N.m ( 2,5 kg.m)
105 N.m (10,5 kg.m)
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO VT600C

105 N.m (10,5 kg.m)

75 N.m (7,5 kg.m)

21 N.m (2,1 kg.m)

30 N.m (3,0 kg.m)
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

FERRAMENTAS

Especial

Chave de raios

Fixador do cilindro interno do amortecedor
— Suporte de fixagéo

— Suporte inferior

Removedor de pista de esferas
— Adaptador
— Cabo do removedor

Guia do retentor de 6leo

Chave soquete

Guia da coluna de direcéo
Removedor de pista de esferas

Comum

Guia

Instalador de rolamento, 42 x 47 mm

Cabo do instalador de rolamento, 20 mm
Eixo do extrator de rolamento

Cabecote do extrator de rolamento, 20 mm
Instalador, 52 x 55 mm

DIAGNOSE DE DEFEITOS

07IJMA-MR60100
07930-KA50000
07930-KA50100
07930-KA40200

07953-MJ10000
07953-MJ10100
07953-MJ10200

07947-4630100
07916-3710100
07946-MB00000
07946-3710500

07749-0010000
07746-0010300
07746-0040500
07746-0050100
07746-0050600
07746-0010400

VT600C

Direcéo pesada

« Ajuste incorreto dos rolamentos da direcédo

« Rolamentos da coluna de dire¢do defeituosos
* Rolamentos da coluna de dire¢cdo danificados
= Pressédo dos pneus insuficiente

Suspenséao excessivamente macia

= Molas do amortecedor enfraquecidas

* Quantidade de fluido no amortecedor insuficiente
» \Viscosidade do fluido do amortecedor incorreta
Suspensdo excessivamente dura

* Excesso de fluido no amortecedor

« Amortecedor danificado

» Viscosidade do fluido do amortecedor incorreta

Direcdo desalinhada ou puxa para os lados

« Amortecedor empenado

» Eixo dianteiro empenado, roda instalada incorretamente
Ruido na suspenséo dianteira

Roda dianteira vibra « Cilindro externo empenado

= Aro torto » Fixadores do amortecedor frouxos

« Rolamento da roda dianteira desgastado « Quantidade de fluido no amortecedor insuficiente

« Raios soltos ou quebrados

* Pneu defeituoso

« Eixo0 ou suporte apertados, incorretamente
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIREGAO

GUIDAO
SUBSTITUICAO DA MANOPLA

Remova os parafusos do interruptor direito do guidédo e
desconecte 0s cabos do acelerador da carcaca do acelerador.

Remova a capa e a manopla direita.
Remova a manopla do tubo interno.

Aplique uma camada de adesivo HONDA Bond A, ou similar na
superficie de contato do tubo interno da manopla. Espere de 3
a 5 minutos. Instale a manopla do acelerador , gire a manopla
para espalhar o adesivo.

Conecte os cabos do acelerador e instale o interruptor direito do
guidao.

Instale a tampa da manopla do acelerador.

Remova a capa e retire a manopla esquerda do guidao.

Apliqgue uma camada de adesivo HONDA Bond A, ou similar no
interior da manopla esquerda e nas superficies de contato do
guidao esquerdo. Espere de 3 a 5 minutos. Instale a manopla
esquerda do guidao, gire a manopla para espalhar o adesivo.

NOTA

Espere o adesivo secar completamente por uma hora antes
de usar a motocicleta. Depois de secar, verifique lentamente o
funcionamento da manopla do acelerador.

Instale a capa da manopla esquerda.

REMOCAO

Desconecte as fiagdes do interruptor da embreagem dos
terminais.

Remova as seguintes pecas:

— Espelho retrovisor do suporte da alavanca da embreagem.
— Parafusos e o suporte da alavanca da embreagem

— Presilhas da fiagdo do interruptor esquerdo.

— Parafusos e interruptor esquerdo do guidéo.

CABOS DO
_\-'_\ ACELERADOR

f.‘i

F

—®

P

ADESIVO

CAPA DA
MANOPLA

TUBO INTERNO DO
ACELERADOR

CAPA DA MANOPLA

ESPELHO FIACOES DO
RETROVISOR INTERRUPTOR
L= DA EMBREAGEM

ESQUERDO DO

GUIDAO SUPORTE
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

Desacople as fiagcdes do interruptor do freio dianteiro.
Remova as seguintes pecas:

— Espelho retrovisor do suporte do cilindro mestre.

— Parafusos e o suporte do cilindro mestre.

— Presilhas da fiagao do interruptor direito do guidéo.
— Parafusos e o interruptor direito do guidéo.

Afrouxe as porcas do ajustador do cabo do acelerador no
carburador e desconecte os cabos do tubo do acelerador.

Remova as porcas de fixagdo do guiddo, o guiddo e o assento
de borracha da mesa superior do garfo.

INSTALACAO
Instale o assento de borracha na mesa superior do garfo.

Instale as arruelas e as porcas de fixacdo do guidao.
Aperte as porcas com o torque especificado.

TORQUE: 23 N.m (2,3 kg.m)

Instale a bucha suporte do interruptor esquerdo do guidao.
Alinhe o pino da carcaga dos interruptores com o furo do
guidao.

Instale o interruptor esquerdo do guiddo e aperte o parafuso
dianteiro e, em seguida, o parafuso traseiro.

ESPELHO
RETROVISOR

s
¥

FIACAO DO INTERRUPTOR
DO FREIO

'PORCAS DE FIXACAO DO GUIDAO "

-

e ——
PORCAS DE FIXACAO DO
GUIDAO

ASSENTO DE
BORRACHA

MESA SUPERIOR
DO GUIDAO

BUCI}A SUPORTE

FURO PARAFUSOS
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Instale o suporte da embreagem/alavanca com a marca “UP” do MARCA GRAVADA
suporte voltada para cima.

Alinhe a extremidade do suporte com a marca gravada no
guiddo. Aperte o parafuso superior, e em seguida, o parafuso
inferior.

TORQUE: 12 N.m (1,2 kg.m)

Conecte a fiagcdo do interruptor da embreagem.
Instale o espelho retrovisor direito no suporte.
Prenda a fiagdo com as presilhas.

MARCA “UP”

Aplique graxa a base de silicone na extremidade do cabo do g .~ CABODO
- ACELERADOR

acelerador e no apoio deslizante do cabo.

Conecte a extremidade do cabo do acelerador na manopla.
Instale o conjunto de interruptores do lado direito do guidao
alinhando o pino da carcaca dos interruptores com o furo no
guidao.

Aperte o parafuso dianteiro e, em seguida, o parafuso traseiro.

&
&

PARAFUSOS

Instale o cilindro mestre com a marca “UP” do suporte voltada
para cima.

Alinhe a extremidade do suporte com a marca gravada no guidéo.
Aperte o parafuso superior e, em seguida o parafuso inferiror.

MARCA GRAVADA

TORQUE: 12 N.m (1,2 kg.m)

Conecte as fiagdes do interruptor do freio dianteiro.

Instale o espelho retrovisor direito no suporte do cilindro mestre.
Prenda as fiagdes com as presilhas.

Ajuste os seguintes itens:

— folga e operacéo do acelerador (pag. 3-4)

—folga da alavanca da embreagem (pag. 3-16) L — MARCA “UP”
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIREGAO

VT600C

RODA DIANTEIRA
REMOCAO

Levante a roda dianteira do solo colocando um suporte sob o
motor.

Desconecte o cabo do velocimetro soltando o parafuso de
fixacao.

Remova as capas e os parafusos de fixagdo do eixo do garfo
dianteiro.
Remova o eixo e a roda dianteira.

NOTA

N&o acione a alavanca do freio dianteiro apds a remocéo da
roda dianteira. Isto provocara o fechamento das pastilhas do
freio, dificultando a instalacé@o do disco de freio entre as
pastilhas.

Remova o espacador lateral.

Remova a caixa de engrenagens do velocimetro.

~ CABODO
VELOCIMETRO

~ PARAFUSOS DE
, FIXAGAO DO EIXO

CAIXA DE a\IGRENAGENS
DO VELOCIMETR
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VT600C

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIREGAO

INSPECAO

* Eixo dianteiro

Apoie o eixo sobre dois blocos em V e verifique seu
empenamento girando-o.

A medida real é a metade do total indicado no relégio
comparador.

LIMITE DE USO: 0,2 mm

* Roda
Verifique os raios e aperte 0s que estiverem frouxos.

TORQUE: 4 N.m (0,4 kg.m)

Verifique a excentricidade do aro, colocando a roda no
alinhador.

Gire a roda manualmente e meca a excentricidade, utilizando
um relégio comparador.

LIMITE DE USO

Radial: 1,0 mm
Axial: 1,0 mm

BALANCEAMENTO DA RODA

ATENCAO

O balanceamento daroda afeta diretamente a
estabilidade, o controle e a seguran¢a da motocicleta.
Verifique sempre o balanceamento da roda quando o
pneu for removido do aro.

NOTA

* Para obter-se um melhor balanceamento, a marca de
balanceamento do pneu (um ponto feito a tinta na parede
lateral) deve estar posicionada préxima a valvula de ar.

» Se necessario, monte o pneu novamente.

Instale o conjunto roda, pneu e discos de freio em um suporte
para inspecéo.

Gire a roda, deixe que ela pare e marque com giz a regiao mais
baixa (mais pesada) da roda. Repita a operacdo duas ou trés
vezes para determinar a regido mais pesada. Se a roda estiver
balanceada, ndo devera parar sempre na mesma posi¢ao.

EIXO DIANTEIRO /
L

VALVULA
[

MARCA DE BALANCEAMENTO
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

Para balancear a roda, instale um contrapeso no lado oposto as
marcas de giz. Acrescente contrapeso suficiente para que a
roda ndo pare mais na mesma posi¢cdo ao ser girada.

Nao acrescente mais do que 70 gramas de contrapeso.

ROLAMENTOS DA RODA

Gire a pista interna de cada rolamento com o dedo.

Os rolamentos devem girar livremente e sem ruido.

Verifique também se a pista externa do rolamento se encaixa
firmemente no cubo da roda.

Substitua os rolamentos se as pistas ndo girarem livre e
silenciosamente, ou se os rolamentos estiverem soltos no cubo
da roda.

NOTA

\\/

¥
CONTRAPESO~_ "

Substitua sempre os dois rolamentos simultdneamente.

SUBSTITUICAO DOS ROLAMENTOS

Remova a roda dianteira (pag. 12-6)

Remova o retentor de po6 e a trava do lado esquerdo do cubo da

roda.
Remova o retentor de p6 do lado direito do cubo da roda.

Remova os parafusos de fixagéo e o disco de freio.

—
]

ROLAMENTO

. RET

ENTORES DE PO
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VT600C

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIREGAO

REMOCAO DOS ROLAMENTOS DAS RODAS

Se houver necessidade de substituicdo, remova os rolamentos
utilizando as ferramentas especiais.

Remova o espacador.

NOTA

* Nunca instale rolamentos usados.

* Uma vez removidos, os rolamentos deverao ser substituidos.

FERRAMENTAS:
Eixo do extrator de rolamentos
Cabecote do extrator de rolamentos

07746-0050100
07746-0050600

Instale o rolamento esquerdo perpendicularmente, de modo que

figue completamente assentado.
Instale o espagador.
Instale o rolamento direito.

NOTA

* Instale os rolamentos com a marca do fabricante voltada
para fora. Assegure-se de que os rolamentos estédo
perfeitamente assentados.

* Substitua os rolamentos em pares.

FERRAMENTAS:

Guia 07749-0010000
Instalador de rolamentos, 42 x 47 mm 07746-0010300
Cabo do instalador do rolamento, 20 mm 07746-0040500

MONTAGEM

ATENCAO

Nao deixe ocorrer penetracdo de graxa nos discos do
freio pois a eficiéncia de frenagem sera prejudicada.

EIXO DO EXTRATOR DE ROLAMENTOS

BUCHA ESPACADORA

ESPACADOR /@%
LATERAL (9

RETENTOR DE PO

ROLAMENTO

ROLAMENTO
RETENTOR
DE PO

CAIXA DE
ENGRENAGENS
DO VELOCIMETRO

TRAVA

DISCO DE FREIO

ENGRENAGEM DO

VELOCIMETRO ARRUELAS
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO VT600C

Para remover a roda dianteira proceda da seguinte maneira:
Remova o pneu e a camara de ar do aro.

Coloque o aro e o cubo da roda em uma bancada de servigo e
comece a prender 0s raios internos novos no cubo.

Instale os raios deixando um espaco de seis furos entre cada raio.
Meca a distancia (B) e faca o seguinte célculo:

(A) = 70.8 mm-(B) + 2

Ajuste a posicdo do cubo de maneira que a disténcia da
superficie do cubo onde é fixado o disco do freio até a lateral do
aro seja igual a (A).

Aperte 0s raios progressivamente em duas ou trés etapas.

FERRAMENTAS

Chave de raios 07JMA-MR60100

TORQUE: 4 N.m (0,4 kg.m) LINGUETAS E T RETENTORDEPO 1
e

RANHURAS
Verifique o empenamento da roda dianteira (pag. 12-7) ¥
Instale a cAmara de ar e o pneu.

Passe graxa no retentor da engrenagem do velocimetro e
instale-o no cubo, alinhando a linglieta com a ranhura do cubo.
Aplique graxa nos labios do retentor de 6leo e instale-o sobre o
retentor da engrenagem do velocimetro.

Instale o disco de freio no cubo da roda dianteira.
Aplique graxa nas roscas dos parafusos e aperte-os com o
torque especificado.

NOTA

‘ Aperte os parafusos na sequéncia cruzada em 2 ou 3 etapas.

TORQUE: 40 N.m (4,0 kg.m)

A\ CUIDADO

Evite o contato de graxa com a superficie do disco do
freio pois isto pode prejudicar a eficiéncia de frenagem.

Aplique graxa nos labios do vedador de p6 e instale-o no lado RETENTOR DE PO
direito do cubo da roda. -
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VT600C

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIREGAO

Aplique graxa na caixa de engrenagem e na engrenagem do
velocimetro.

Instale a engrenagem do velocimetro e arruelas na caixa de
engrenagens do velocimetro.

Instale a caixa de engrenagens do velocimetro no cubo da roda
alinhando as linglietas da caixa de engrenagens com as
ranhuras do cubo.

Limpe o disco de freio com &lcool.

Instale o espacador lateral.

INSTALACAO

Posicione a roda dianteira entre os amortecedores dianteiros.
Coloque o céliper sobre o disco de freio, tomando cuidado para
ndo danificar as pastilhas de freio.

Limpe o eixo e o suporte.

Instale o eixo através do amortecedor esquerdo, o espacgador
lateral, cubo da roda e a caixa de engrenagens do velocimetro.

Posicione o ressalto da caixa de engrenagens do velocimetro
sob as nervuras do garfo esquerdo.

Aperte o eixo dianteiro.

TORQUE: 75N.m (7,5 kg.m)

Aperte os parafusos de fixacdo do eixo.
TORQUE: 21 N.m (2,1 kg.m)

Instale o cabo do velocimetro e aperte o parafuso de fixagao
firmemente.

CAIXA DE ENGRENAGENS ~ ARRUELA
DO VELOCIMETRO ENGRENAGENS

DO
VELOCIMETRO

RANHURAS E
LINGUETAS

T

ESPACADOR LATERAL

. PARAFUSO DE
FIXACAO DO CABO
| DO VELOCIMETRO

!

PARAFUSOS DE
FIXACAO DO EIXO




RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

SUSPENSAO DIANTEIRA
REMOQAO DOS AMORTECEDORES

Remova a roda dianteira (pag. 12-6)
Remova os parafusos de fixagdo e o cdliper do freio.
Solte a mangueira do freio da presilha guia.

Apoie o céliper de modo que ele nao fique pendurado pela
mangueira do freio.
Remova o cabo do velocimetro da guia.

Remova os parafusos de fixagdo do para-lama dianteiro dos
garfos dianteiros.

Afrouxe o parafuso superior caso o amortecedor sera
desmontado, porém nao retire-o.
Remova a tampa e afrouxe o parafuso de fixacdo superior.

Remova o parafuso de fixagcdo e a tampa das sinaleiras.

o j

PARAFUSOS DE
_ FIXACAO DO
CALIPER DO FREIO

GUIA DA MANGUEIRA
DO FREIO

SUPORTE

PARAFUSOS DE FIXACAO DO PARA-LAMA

i

4 4
- ¥ 4F PARAFUSO DE FIXACAO
— SUPERIOR

/

PARAFUSO DE FIXAGAO DAS SINALEIRAS
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VT600C RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO

Desacople os conectores das sinaleiras e remova a sinaleira.

Remova a tampa e afrouxe o parafuso de fixacédo inferior.
Remova os amortecedores e a coluna de dire¢éo.

. PARAFUSO DE FIXAC}A INFERIOR

DESMONTAGEM PARAFUSO SUPERIOR
Remova o parafuso superior do amortecedor.

A\ CUIDADO

O parafuso superior do amortecedor esté sujeito a
pressdo da mola. Tenha cuidado ao retira-lo.

Remova a mola, arruela e espacador.
Retire o fluido, bombeando o amortecedor varias vezes.

ESPACADOR

12-13



RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

Fixe o cilindro externo em uma morsa, protegendo-o com um
pano.

N&o aperte o cilindro excessivamente para nao danifica-lo.

Instale o fixador do cilindro interno do amortecedor dianteiro e
remova o parafuso Allen.

FERRAMENTAS:

Fixador do cilindro interno do

amortecedor dianteiro 07930-KA50000
—suporte de fixacéo 07930-KA50100
—suporte inferior 07930-KA40200

Remova o retentor de po e o anel trava.

ATENGAO |

Tenha cuidado para néo danificar o cilindro interno do
amortecedor.

Segure firmemente o amortecedor.

Puxe o cilindro interno do amortecedor para fora até que a
resisténcia da bucha guia seja notada. Mova entéo o cilindro
interno para dentro e para fora, batendo levemente na bucha

guia até separar os cilindros interno e externo do amortecedor.

A bucha guia sera removida pela pressdo da bucha de atrito.

Remova o retentor de 6leo, anel suporte e bucha do cilindro
externo.

N&o remova a bucha do cilindro interno a menos que seja
necessario para substitui-la por uma nova. (pag. 12-15)

SUPORTE INFERIOR =

o

SUPORTE DE FIXAGAO ' PARAFUSO ALLEN

RETENTOR DE PO

ANEL TRAVAI

RETENTOR

| BUCHA DESLIZANTE
DE OLEO

ANEL DE RETENCAO SUPERFICIE DA BUCHA
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VT600C RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO

INSPECAO

Mola do amortecedor
Meca o comprimento livre das molas do amortecedor.

LIMITE DE USO: 327,2 mm

Substitua a mola se 0 comprimento estiver menor que o limite de
uso.

Cilindro interno/pist&o/cilindro externo

Verifique se o cilindro interno, o pistao e o cilindro externo estao
com marcas, ranhuras, riscos ou desgaste excessivo ou
anormal.

Verifique se a mola de retorno esta danificada.
Substitua os componentes que apresentarem desgaste ou
danos.

Cilindro interno

Apoie o cilindro sobre dois blocos em V e mecga o seu
empenamento.

A medida real é a metade do total indicado no relégio
comparador.

LIMITE DE USO: 0,2 mm

Bucha/anel de apoio

Inspecione visualmente as buchas dos cilindros interno e
externo. Substitua as buchas se estiverem excessivamente
riscadas ou arranhadas, ou ainda, se o revestimento de teflon
estiver gasto de modo que a superficie de cobre seja aparente
em mais de 3/4 da superficie da bucha.

Verifique o anel de apoio. Substitua-o se houver danos na regiédo
indicada no desenho ao lado.

MOLA DO GARFO

AAAALS

WAV

i

CILINDRO EXTERNO CILINDRO INTERNO

MOLA DE

RETORNO  p|sTAO

VEDADOR DE OLEO

ANEL DE APOIO

N

PONTOS DE INSPECAO

SUPERFICIES
DE COBRE
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO VT600C

MONTAGEM

RETENTOR DE PO

g ANEL TRAVA
'af/ VEDADOR DE OLEO

PARAFUSO SUPERIOR

ANEL DE VEDAGAO \@
—

TUBO DO GARFO TUBO DO GARFO
ESQUERDO DIREITO

ESPACADOR ‘
BUCHA DESLIZANTE [ 1 l:
ASSENTO DA MOLA T CILINDRO EXTERNO P
g VALVULA L __ |
MOLA DO GARFO i CILINDRO INTERNO DE ALIVIO =
ANEL DO PISTAO e PARAFUSO DE q L
[ 4 DRENAGEM I
o] [0 =X Y7} IS 1
o © ! F
PISTAO g;__ PARAFUSO ALLEN ;
===

BUCHA DO
MOLA CILINDRO INTERNO

S
&

BATENTE \g Q\ ATENGAO
VEDADOR DE OLEO

* O cilindro interno n&o pode ser desmontado

« Nao inverta as posi¢des dos cilindros internos
direito e esquerdo quando for efetuar a
montagem.

Antes de montar, lave todas as pecas com solvente nao
inflamavel e deixe-as secar completamente.

Instale a mola de retorno no pistdo do amortecedor.
Instale o anel suporte novo na ranhura do pistéo.

Instale o vedador de 6leo na extremidade do pistao.
Coloque o cilindro interno dentro do cilindro externo.

RETENTOR DE OLEO
SUPORTE INFERIOR

| PISTAO

SUPERFICIE DA
BUCHA

BUCHA

DESLIZANTE VEDADOR DE OLEO

Limpe e aplique trava quimica nas roscas do parafuso Allen.
Instale o parafuso Allen.

SUPORTE
INFERIOR

SUPORTE DE FIXACAO

FERRAMENTAS:
Fixador do cilindro interno do

amortecedor dianteiro
— Suporte de fixagéo
— Suporte inferior

07930-KA50000
07930-KA50100
07930-KA40200
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VT600C

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIREGAO

Fixe o cilindro externo em uma morsa protegendo a superficie
com um pano.

Aperte o parafuso Allen do amortecedor de acordo com o torque
especificado.

TORQUE: 30 N.m (3,0 kg,m)

NOTA

Instale temporariamente a mola e o parafuso superior para
apertar o parafuso Allen.

Instale a bucha do cilindro externo através do cilindro interno do
amortecedor até que encoste no cilindro externo.

Usando a guia do retentor de 6leo, fixe a bucha no cilindro
externo.

Instale 0 anel com a face chanfrada voltada para a bucha.
Passe 6leo nos labios do retentor de po.

Instale o retentor de 6leo no cilindro externo.

Instale a trava do retentor de 6leo e o retentor de po.

FERRAMENTAS:
Guia do retentor de dleo 07947-4630100

Remova o parafuso superior e a mola do amortecedor.

Coloque fluido ATF no amortecedor, na quantidade
especificada.

CAPACIDADE: 449 cm?.

Comprima totalmente o cilindro interno e verifique o nivel de
fluido.

NIVEL DE FLUIDO: 111 mm

Limpe completamente a mola do amortecedor.
Instale a mola do amortecedor com os elos mais proximos
voltados para baixo.

PARAFUSO ALLEN

-

GUIA DO R-ETENTOR
DE OLEO

L~

|~ ANEL TRAVA

RETENTOR
DE PO

ANEL DE
VEDACAO

ANEL DE_
RETENCAO

NIVEL D
FLUIDO

@]

B

{/V[Lq

MANG

PARA
BAIXO
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

Lubrifique o anel de vedac&o com fluido ATF .
Instale o parafuso superior do amortecedor sem aperta-lo.

INSTALACAO

Instale os amortecedores através da coluna de direcao e na
mesa superior, girando com a mao.

A extremidade dos amortecedores deve ficar alinhada com o
topo da mesa superior.

Aperte os parafusos de fixagdo superior.

TORQUE: 11 N.m (1,1 kg.m)

Instale a capa do parafuso de fixag&o superior.

Instale e aperte o parafuso de fixacdo inferior.
TORQUE: 50 N.m (5,0 kg.m)

Instale a tampa do parafuso de fixagao inferior.

Acople o conector das sinaleiras.
Instale a sinaleira.

ANEL DE VEDACAO PARAFUSOS SUPERIOR

i

LAMPADA DAS SINALEIRAS
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VT600C

RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIREGAO

Instale a tampa da sinaleira alinhando a marca de referéncia
com a ranhura da mesa inferior.
Instale o parafuso de fixagéo das sinaleiras.

Instale os parafusos de fixagdo do cdliper do freio.
Aperte os parafusos com o torque especificado:

TORQUE: 30 N.m (3,0 kg.m)

Passe o cabo do velocimetro através da guia.

COLUNA DE DIREQAO
REMOCAO

Remova os garfos dianteiros e o guidao.

Desacople o cabo do velocimetro, e o conector preto (6P) (pag.

1-14).

Remova as seguintes pecas:

- Velocimetro da mesa superior

— Farol da carcaca do farol.

— Porcas, suporte e carcaca do farol.

Remova a porca e arruela da coluna de diregao.

TAMPA DA SINALEIRA

PARAFUSO DE
(©)

FIXACA

PARAFUSO DE
_ FIXAGAO DO
CALIPER DO FREIO

SUPORTE |

VELOCIMETRO

CABO DO -
VELOCIMETRO

-

I

PORCA DA
COLUNA DE *
DIRECAO
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

Remova a mesa superior.
Remova o painel de instrumentos soltando os dois parafusos.

Desentorte as linglietas da arruela e remova a contraporca e
arruela trava.

Solte a porca de ajuste do rolamento da coluna de direcao.

FERRAMENTA: Chave soquete 07916-3710100

Segure a coluna de direcéo e remova a porca de ajuste, retentor
de p6, pista de esferas superior e rolamento de esferas
superior.

Remova a mesa superior do cabecgote do chassi.
Verifique se os rolamentos e pistas de esferas estdo gastos ou

danificados.
Substitua-os se necessario.

. PAINEL INDICADOR

L/

PARAFUSOS

CONTRAPORCA | LINGUETAS DA
ARRUELA TRAVA

CHAVE
SOQUETE

PORCA DE
AJUSTE

ROLAMENTO SUPERIOR PISTA INTERNA
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VT600C RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO

SUBSTITUICAO DO ROLAMENTO

&S\, CONTRAPORCA
ARRUELA TRAVA
R e PORCA DE AJUSTE
‘\ DA COLUNA DE
&n DIRECAO

(\ RETENTOR DE PO

PISTA CONICA SUPERIOR

ROLAMENTO DE ESFERA

PISTA DE ESFERAS SUPERIOR

PISTA DE ESFERA INFERIOR

ROLAMENTO DE
ESFERAS INFERIOR

PISTA CONICA INFERIOR

%ﬂ} RETENTOR DE PO

NOTA RETENTOR DE PO~ PORCA DA COLUNA
DE DIRECAO

Substitua os rolamentos sempre em conjunto. ‘

Instale a porca na extremidade da coluna de dire¢do para ndo
danificar as roscas durante a remogao da pista conica inferior.
Remova a pista conica inferior, e o retentor de pé usando uma
talhadeira. ?'1
Substitua o retentor de p6 por um novo sempre que for 9

removido.

®

PISTA CONICA INFERIOR

Remova a pista de esferas inferior usando as ferramentas REMOVEDOR DE
especiais: PISTA DE ESFERAS

FERRAMENTAS:
Removedor de pistas de esferas 07946-3710500

Remova a pista de esferas superior usando as ferramentas
especiais:

FERRAMENTAS:

Removedor de pista de esferas 07953-MJ10000
— Adaptador 07953-MJ10100
— Cabo do removedor 07953-MJ10200
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

Instale o retentor de p6 na coluna de direcéo.
Instale a pista cbnica inferior na coluna de dire¢éo, usando a
ferramenta especial:

FERRAMENTA:
Guia da coluna de direcdo 07946-MB00000

Instale as novas pistas de esferas superior e inferior na coluna
de direcao usando as ferramentas especiais:

FERRAMENTAS:

Pista de esfera superior

Guia 07749-0010000
Instalador 42 x 47 mm 07746-0010300

Pista de esferas inferior

Guia 07749-0010000
Instalador 52 x 55 mm 07746-0010400
INSTALACAO

Lubrifique os rolamentos com graxa.

Instale o rolamento inferior na coluna de direcéo.

Instale a coluna de direcéo, o rolamento superior,pista de esfera
superior,retentor de p6 e a porca de ajuste da coluna de
direcéo.

Aperte a porca de ajuste da coluna de direcdo com o torque
especificado.

FERRAMENTA:
Chave soquete da coluna de direcéo 07916-3710100

TORQUE: 25 N.m (2,5 kg.m)

GUIA DA
COLUNA DE
DIRECAO

REMOVEDOR /INSTALADOR DE PISTA DE ESFERAS

ROLAMENTOS

PORCA DE AJUSTE DA COLUNA DE
DIRECAO

CHAVE

SOQUETE DA
COLUNA DE
DIRECAO

¢
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VT600C RODA DIANTEIRA/SUSPENSAO/SISTEMA DE DIRECAO

Gire a coluna de direcéo para direita e para a esquerda varias
vezes até assentar os rolamentos.

Reaperte a porca da coluna de direcdo com o mesmo torque.
Verifique se a folga vertical.

Certifigue-se que a coluna de direcao gira livremente.

Instale a nova arruela trava e dobre as duas linglietas opostas ARRUELA TRAVA CONTRAPORCA

para baixo na direcao das ranhuras da porca de ajuste.
LINGUETAS LINGUETAS e

Instale e aperte a porca da coluna de direcéo.

Alinhe as ranhuras da porca da coluna de direcdo com as outras
duas linguetas da arruela de trava e dobre para cima as duas
linguetas.

Instale o painel de instrumentos e aperte os dois parafusos.

Instale a mesa superior e instale provisoriamente os
amortecedores dianteiros.
Aperte a porca da coluna de direcao.

TORQUE: 105 N.m (10,5 kg.m)

Instale as seguintes pecas:

— Amortecedor (pag. 12-17)

— Roda dianteira (pag. 12-11)

Verifique a pré-carga do rolamento da coluna de diregé&o.
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RODA DIANTEIRA/SUSPENSAOQ/SISTEMA DE DIRECAO

VT600C

PRE-CARGA DO ROLAMENTO DA COLUNA DE
DIRECAO

Levante a roda dianteira do solo e coloque um suporte embaixo
do motor.

Posicione a coluna de dire¢édo voltada para frente.

Enganche uma balanca de mola no cilindro interno do
amortecedor e puxe-a verificando a pré-carga dos rolamentos
da coluna de direcéo.

NOTA

Certifique-se que ndo hé interferéncia de cabos e fiagdes.

A pré-carga deve situar-se entre 1,0 a 1,5 kg quando a coluna
de direcao for virada para a direita ou para a esquerda.
Se as leituras ndo estiverem dentro dos limites indicados, apoie

a roda dianteira do solo e ajuste novamente a coluna de dire¢&o.

Apos ajustar a pré-carga dos rolamentos instale as pegas
removidas.

NOTAS
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1 RODA TRASEIRA/FREIO/

VT600C » SUSPENSAO
INFORMAGOES DE SERVICO 13-1 AMORTECEDOR TRASEIRO 13-11
DIAGNOSE DE DEFEITOS 13-2 BRACO OSCILANTE 13-14
RODA TRASEIRA 13-3 ASSENTO/PARA-LAMA TRASEIRO/

FREIO TRASEIRO 13-7 SUB-CHASSI 13-18
PEDAL DO FREIO 13-10

INFORMACOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A\ ADVERTENCIA

« O amortecedor traseiro contém gas nitrogénio sob alta pressédo. Nao exponha o amortecedor a chamas e calor.

* Antes de descartar o amortecedor, descarregue todo o nitrogénio.

* As fibras de amianto podem causar doencas respiratorias e cancer. Nunca utilize mangueiras de ar comprimido
ou escovas secas para limpar os conjuntos dos freios. Use um aspirador de pé ou método alternativo para
minimizar os males causados pelas fibras de amianto.

*« Um macaco ou outro suporte € necessario para apoiar a motocicleta.

* Observe a posicéo correta de instalacdo de todos os parafusos.

* Nunca tente endireitar uma roda danificada.

A\ CUIDADO

N&o apoie a motocicleta pelo filtro de 6leo.

ESPECIFICACOES

Item Padrao Limite de Servigo
Empenamento do eixo traseiro — 0,2 mm
Excentricidade do aro Radial — 2,0 mm
Axial — 2,0 mm
Diametro interno do tambor do freio 160,0 mm 161,0 mm
Espessura da lona do freio 5,0 mm 2,0 mm
Comprimento livre da mola do amortecedor 137,5 mm 135,0 mm
Forca de compressao do amortecedor 13,4-17,4 kg 13,3 kg
VALORES DE TORQUE
Raios 4 N.m (0,4 kg.m)
Porca da coroa de transmissé@o 65 N.m (6,5 kg.m)
Parafuso de fixacdo do amortecedor 45 N.m (4,5 kg.m)
Parafuso de articulagcéo do braco oscilante 90 N.m (9,0 kg.m)
Eixo traseiro 90 N.m (9,0 kg.m)
Contraporca da haste do amortecedor 70 N.m (7,0 kg,m)
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45 N.m (4,5 kg.m)
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

VT600C

FERRAMENTAS

Especiais

Eixo guia

Instalador de rolamento, 28 x 30 mm
Chave de raios

Compressor da mola do amortecedor
— Adaptador

— Conjunto do parafuso do compressor
Alicate para anel elastico

Comum

Eixo do extrator de rolamento

Cabecote do extrator de rolamento, 17 mm
Cabo do instalador de rolamento
Instalador de rolamento, 42 x 47 mm

Guia, 17 mm

Instalador de rolamento, 32 x 35 mm

Guia, 15 mm

Guia, 22 mm

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Roda traseira vibra

« Aro empenado

* Rolamentos da roda soltos

« Raios soltos ou empenados

« Pneu danificado

» Eixo apertado incorretamente

* Rolamentos da articulagédo do brago oscilante danificados
= Ajustadores da corrente ajustados incorretamente

« Bracgo oscilante ou chassi empenados

Suspensdo excessivamente macia

* Mola enfraquecida

« Amortecedor traseiro danificado

« Ajuste incorreto do amortecedor traseiro

Suspensdo excessivamente dura

» Haste do amortecedor empenada

* Rolamentos da articulagédo do brago oscilante danificados
» Brago oscilante ou chassi empenados

» Ajuste incorreto do amortecedor traseiro

Ruido na suspenséo

« Amortecedor traseiro danificado

 Fixadores soltos

» Articulac&o do amortecedor desgastada ou sem lubrificagéo

Desempenho deficiente do freio

« Ajuste incorreto do freio

» Sapatas do freio desgastadas

« Lonas contaminadas com 6leo, graxa ou sujeira

« Came do freio desgastado

= Tambor do freio desgastado

» Entalhes do bracgo do freio posicionados incorretamente

* Sapatas do freio desgastadas na area de contato com o came

07946-MJ00100
07746-1870100
07IJMA-MR60100
07GME-0010000
07GME-MR10100
07GME-0010100
07914-3230001

07746-0050100
07746-0050500
07749-0010000
07746-0010300
07746-0040400
07746-0010100
07746-0040300
07746-0041000
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VT600C

RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

RODA TRASEIRA
REMOCAO

Apoie a motocicleta colocando um macaco ou um suporte
apropriado sob o motor.

ATENCAO

’ Nao apoie o macaco sob o filtro de 6leo. ‘

Remova os ajustadores do freio traseiro de ambos os lados.

Remova as seguintes pecas:

— Vareta do freio

— Cupilhas, porca, arruelas lisas e parafuso da haste de conex&o
do freio.

— Porca do eixo, buchas ajustadoras, espacador lateral e o eixo
traseiro.

— Corrente de transmisséo da coroa de transmiss&o

— Roda traseira

— Painel do freio do cubo da roda traseira

INSPECAO

 Eixo traseiro

Coloque o eixo traseiro sobre dois blocos em V e verifique 0 seu
empenamento.

O empenamento real € a metade do valor indicado no reldgio
comparador.

LIMITE DE USO: 0,2 mm

* Roda traseira
Verifique os raios e aperte 0s que estiverem soltos.

TORQUE: 4 N.m (0,4 kg.m)

Verifique a excentricidade do aro, colocando a roda em um
alinhador.

Gire a roda com a mdo e meca a excentricidade com um reldgio
comparador.

LIMITE DE USO:
Radial: 2,0 mm
Axial: 2,0mm

* Rolamentos da roda

Gire a pista interna dos rolamentos com os dedos. Os
rolamentos devem girar suavemente e sem ruidos. Verifique
também se as pistas externas dos rolamentos estédo
perfeitamente ajustadas no cubo da roda.

Remova e substitua os rolamentos caso estejam com
funcionamento irregular, ruidos ou com folgas.

NOTA

Substitua sempre os dois rolamentos simultaneamente.

Verifique a pag.(13-4) para substituicdo dos rolamentos.

* Balanceamento das rodas
Veja a pag.12-7

NOTA

N&o adicione mais do que 70 gramas de peso balanceador na
roda traseira.

AJUSTADOR DA CORRENTE DE TRANSMISSAO
F r‘ PORCA DO EIXO
f

TRASEIRO

PORCA DA HASTE
DE CONEXAO

EIXO  BRACO DO FREIO VARETA DO FREIO

——] i

ROLAMENTOS

13-3
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COROA/ FLANGE DA COROA
DESMONTAGEM/ INSPECAO BOM SUBSTITUIR

Remova a roda traseira (pag. 13-3).
Remova as porcas de fixagdo e separe a coroa da flange.

Verifique as condi¢des de uso da coroa.

Substitua a coroa se os dentes estiverem gastos ou danificados. //\
NOTA T

Se a coroa estiver gasta ou danificada, a corrente de
transmissdo e o pinhdo devem ser inspecionados.

Substitua coroa, corrente de transmisséo e pinhdo em conjunto.

Se a flange da coroa estiver fora do limite de uso podera
ocasionar avarias ao conjunto.

Remova os coxins da flange.

Remova a bucha e o retentor de p6 da flange.
Remova o rolamento da flange, se necessério.
Verifique se 0s coxins estao deteriorados,

Gire a pista interna de cada rolamento com o dedo.

Os rolamentos deverdo girar livremente e sem ruido. Verifique
também se a pista externa do rolamento se encaixa firmemente
no cubo da roda.

Remova e descarte os rolamentos se as pistas nao girarem livre
ou silenciosamente, ou se os rolamentos ndo se encaixarem no
cubo da roda.

NOTA

Substitua os rolamentos do cubo da roda em pares.

SUBSTITUIGAO DO ROLAMENTO

Remova os rolamentos da roda traseira e o espagador CABECOTE DO EXTRATOR

DE ROLAMENTO

LS

NOTA

Nunca instale rolamentos usados.

Sempre que os rolamentos forem removidos deverao ser
substituidos por novos.

FERRAMENTAS ESPECIAIS

Eixo do extrator do rolamento 07746-0050100 iy
Cabecote do extrator de h EB(EO R%?_EGEEAFE%R
rolamento, 17 mm 07746-0050500 o —
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

Instale um novo rolamento esquerdo no cubo da roda traseira,
perpendicularmente de modo que fique completamente
assentado.

Instale o espacgador e, em seguida o rolamento direito.

FERRAMENTAS:

Cabo do instalador de rolamento
Instalador de rolamento, 42 x 47 mm
Guia, 17 mm

07749-0010000
07746-0010300
07746-0040400

NOTA

Instale o rolamento com a face blindada voltada para fora do
cubo da roda.

Rolamento da flange

Remova o rolamento da flange usando as ferramentas especiais.

Instale o novo rolamento com a face blindada voltada para fora.

FERRAMENTAS:

Cabo do instalador de rolamento
Instalador de rolamento, 42 x 47 mm
Guia, 17 mm

07749-0010000
07746-0010300
07746-0040400

MONTAGEM:

CABO DO INSTALADOR DE ROLAMENTOS

= oy

=" i
2 /NSTALADOR DE ROLAMENTOS

CABO DO INSTALADOR DE ROLAMENTOS

= FLANGE DA
COROA

|
INSTALADOR DE
ROLAMENTOS

FLANGE

RETENTOR DE PO

- R
ELIMINADOR DE RUIDOS ROLAMENTO ﬁn
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

VT600C

Coloque o aro e o cubo em uma bancada de servico e comece
apertando os raios novos do lado interno do cubo da roda.
Instale os raios deixando um espaco de dois furos entre eles.
Meca a distancia (B) efetuando o seguinte célculo:

(A) =79 mm- (B) + 2

Ajuste a posicdo do cubo de maneira que a disténcia da
superficie direita do cubo até a lateral do aro seja igual a (A).
Aperte os raios de maneira progressiva em 2 ou 3 etapas.

FERRAMENTA:

Chave de raios 07JMA-MR60100

TORQUE: 4 N.m (4,0 kg.m)

Verifique o empenamento da roda traseira (pag. 13-3).
Instale a cAmara de ar e o pneu.

Instale a bucha no rolamento da flange da coroa.

Instale as borrachas amortecedoras na flange e instale-a no
cubo.

Aplique graxa no anel de vedacao novo e instale-o na ranhura
da flange.

Aplique graxa nos labios do vedador de p6 e instale-o.

Instale a coroa de transmissao, caso tenha sido removida e o
novo vedador de pé.

Aperte as porcas de fixagdo da coroa de transmissao.

TORQUE: 65 N.m (6,5 kg.m)

B)

ROLAMENTO
., DA FLANGE
DA COROA

BUCHA

COXIM DE AMORTECIMENTO
. - ¥

PORCA DE FIXACAO
DA COROA
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

Instale a bucha do eixo.

INSTALACAO

Instale o painel do freio no cubo da roda.
Posicione a roda traseira no brago oscilante e instale a corrente
sobre a coroa de transmisséo.

Posicione o ajustador esquerdo e instale o eixo pelo lado
esquerdo através do ajustador, braco oscilante, cubo da roda e
bucha direita.

Instale o ajustador direito a a porca do eixo traseiro.

Aperte levemente a porca do eixo traseiro.

Ajuste a folga da corrente de transmissao (pag. 3-11).

Aperte a porca do eixo traseiro com o torque especificado.

TORQUE: 90 N.m (9,0 kg.m)

Conecte o brago de ancoragem do freio traseiro e fixe-o com o
parafuso, arruela de assento, arruela e porca (pag. 13-8).
Aperte a porca do brago de ancoragem com o torque
especificado.

TORQUE: 27 N.m (2,7 kg.m)

Instale e dobre a extremidade da cupilha do brago de ancoragem.

Conecte a vareta no braco do freio e ajuste a folga do pedal do
freio traseiro (pag. 3-14).

FREIO TRASEIRO
INSPECAO

Remova a roda traseira (pag. 13-3).

Remova o painel do freio traseiro e meca o diametro interno do
tambor do freio.

LIMITE DE USO: 161 mm
Meca a espessura da lona das sapatas do freio.
LIMITE DE USO: 2 mm

Substitua as sapatas do freio se uma das duas estiver fora do
limite de uso.

™

BRACO DO FREIO _ PORCA DO
PORCA DA HASTE DE CONEXAO  EIXO
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO VT600C

DESMONTAGEM PLACA DE FIXACAO

Remova as cupilhas e a placa de fixacao.

Remova as sapatas e as molas do painel de freio.

NOTA

Verifique a posicao original de cada sapata antes de
remové-las.

Remova as seguintes pecas do painel do freio:
— Parafuso e braco do freio.

- Placa indicadora

— Came do freio

— Retentor de p6

MONTAGEM
PARAFUSO

PLACA INDICADORA
({/ RETENTOR DE PO SAPATAS DO FREIO

CAME DO FREIO

S

BRACO DO FREIO

O CUPILHAS
0

PLACA DE FIXACAO

PAINEL DO FREIO
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

Aplique graxa nos pinos de ancoragem e came do freio. Instale
o came do freio no painel do freio.

Instale o vedador de p6.

Instale a placa indicadora no came do freio alinhando a lingiieta
com a ranhura do came do freio.

Instale o brago do freio alinhando as marcas de punc¢éo do
braco e do came do freio.
Instale e aperte o parafuso.

Posicione as sapatas do freio em sua posi¢ao original e instale
as molas.

A\ CUIDADO

Retire o excesso de graxa do came do freio. Lonas de
freio contaminadas reduzem a eficiéncia de frenagem.
N&o deixe que a graxa entre em contato com a lona.

Instale a placa de fixagao e as cupilhas empurrando os pinos.
Instale o painel do freio no cubo da roda. Instale a roda traseira.
(pag. 13-7).

PINOS DE

CAME DO FREIO - ANCORAGEM

'y
RETENTOR DE PO/

MARCAS DE PUNCAO [/ CAME DO
- FREIO =

SAPATAS DO
FREIO

PLACA DE

—)
FIXACAO CUPILHAS . MOLAS
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PEDAL DO FREIO
REMOCAO
Remova os parafusos e arruelas de fixacdo do suporte do pedal

do freio.
Remova o pedal do freio retirando a cupilha, arruela e parafuso.

- ¥ SUPORTE DO PEDAL
— DO FREIO

NOTA
Verifique a posic¢ao original das arruelas. % /% @9@
‘ J@/ % :

M@ ARRUELAS

INSTALACAO

Instale o painel do freio na ordem inversa da remocéao.
ARRUELAS

EIXO DE ARTICULAGCAO DO FREIO TRASEIRO
MARCA DE PUNCAO

PARAFUSO AJUSTADOR

DO PEDAL DO FREIO HASTE DO EREIO

TRASEIRO

RETENTORES DE PO

VARETA DO FREIO TRASEIRO

MARCA DE PUNCAO

PEDAL DO FREIO

BUCHA DO PEDAL DO FREIO BRACO DE ARTICULAGAO DO FREIO TRASEIRO

=t NOTA

Alinhe a marca de punc¢éo da extremidade do eixo de
articulagdo com a marca de puncéo do braco de articulagéo
do freio traseiro.
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

AMORTECEDOR TRASEIRO
REMOCAO

A\ CUIDADO

O amortecedor traseiro contém gas nitrogénio sob alta
pressdo. Nao permita a presenca de fogo ou pecas
guentes préximo ao amortecedor.

Apoie a motocicleta colocando um macaco ou um suporte
apropriado embaixo do motor.

Remova as seguintes pecgas:
— Assento, tampa lateral direita e esquerda.
- Parafusos de fixagdo da bobina de igni¢ao traseira (pag. 16-4).

— Parafusos de fixacao do suporte da bobina de ignicéo traseira.

Desacople a bomba de combustivel, relé da bomba de
combustivel e o relé das sinaleiras do suporte da bomba de
combustivel.

Remova o parafuso, a porca e o suporte da bomba de
combustivel.

Remova os parafusos e porcas de fixagéo superior e inferior do
amortecedor traseiro.

DESMONTAGEM

Posicione a mola de ajuste para a 12 posi¢éao.
Coloque o amortecedor no compressor de mola do
amortecedor/ adaptador e comprima a mola.

FERRAMENTAS ESPECIAIS

Compressor da mola do amortecedor 07GME-0010000
Adaptador 07GME-MR10100
Conjunto do parafuso do compressor 07GME-0010100

Afrouxe a contraporca e retire o suporte inferior e a porca.

Solte 0 compressor e remova 0 amortecedor.
Desmonte o amortecedor.

SUPORTE
DA BOMBA
DE
COMBUS-
TIVEL

PARAFUSO
DE FIXAGAO
DO SUPORTE

PARAFUSO DE FIXACAO SUPERIOR
PARAFUSO DE FIXAGAO INFERIOR

ADAPTADOR

COMPRESSOR DA MOLA

POSICAO N° 1 DO AMORTECEDOR

SUPORTE INFERIOR

CONTRAPORCA
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

VT600C

INSPECAO DA MOLA DO AMORTECEDOR
Meca o comprimento livre da mola do amortecedor.

LIMITE DE USO: 135,0 mm

Marque a haste do amortecedor 10 mm abaixo da carcaca.
Coloque o amortecedor em uma balanca e mecga a forga
necessaria para comprimir o amortecedor até a marca anotada
(10 mm).

FORCA DE COMPRESSAOQ: 13,4 - 17,4 kg.

Verifique se existe vazamento de géas caso a forca de
compressao necessaria para comprimir o amortecedor for
menor do que 13,3 kg.

Examine a haste do amortecedor se esté torta ou trincada.
Substitua o conjunto do amortecedor, se necessario.

Verifique se o amortecedor esta vazando, danificado ou se a
haste do amortecedor estd empenada.

Verifique as buchas de fixagé@o superior se estédo gastas ou
danificadas.

PROCEDIMENTO PARA SUCATEAR O
AMORTECEDOR TRASEIRO

Faca uma marca de centro na carcaga do amortecedor
aproximadamente 45mm abaixo do suporte superior do
amortecedor.

Envolva o amortecedor com um saco plastico.

Fixe o amortecedor em posi¢éo vertical em uma morsa.

Através da abertura do saco plastico introduza uma furadeira
elétrica com uma broca de 2 a 3 mm de diametro (5/64” - 1/8”).

A\ CUIDADO

BOLSA DE POSICAO

PLASTICO

AMORTECEDOR TRASEIRO\/

DO FURO 7/

* N&o use brocas sem corte pois provocam calor
excessivo e pressdo no interior do amortecedor,
podendo causar exploséo e ferimentos.

« O amortecedor contém gas nitrogénio e 6leo sob alta
pressao. Nao fure a carcagca do amortecedor abaixo da
medida indicada. Se o furo atingir a camara de 6leo, este
escapara sob alta pressao, causando graves ferimentos.

* Use Oculos de protecao para evitar que os cavacos de
metal atinjam os olhos durante a saida do gas. O saco
plastico tem a finalidade de protegé-lo apenas da saida
do gas.

Segure o0 saco plastico em volta da furadeira. Ligue a furadeira; o
saco plastico sera inflado pelo ar do motor da furadeira evitando
que este entre em contato com a broca quando iniciar o furo.
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

MONTAGEM

K

MOLA DE ASSENTO
SUPERIOR

GUIA DA MOLA

BORRACHA AMORTECEDORA

AMORTECEDOR TRASEIRO ’&_I

AJUSTADOR

MOLA DE AJUSTE

MOLA DO AMORTECEDOR

MOLA DE ASSENTO INFERIOR

SUPORTE  TUBO DE DRENAGEM

CONTRAPORCA INFERIOR

Instale as seguintes pecas:

— Borracha amortecedora na haste do amortecedor.

— Assento e mola de ajuste na haste do amortecedor.
(Ajuste a mola na posi¢cado mais macia de uso).

— Assento superior da mola, mola (com os elos mais proximos
voltados para cima) e o assento inferior da mola.

— Contraporca

Coloque o amortecedor no compressor da mola do
amortecedor/adaptador (07GME-0010000/
07GME-MR10100) e comprima a mola até que a contraporca
possa ser apertada.

Instale a contraporca e aplique liquido selante nas roscas da
haste do amortecedor.

Instale o suporte superior rosqueando-o na haste do
amortecedor.

Fixe o amortecedor e aperte a contraporca.

TORQUE: 70 N.m (7,0 kg.m)

INSTALACAO

Instale o amortecedor traseiro com o ponto do tubo de
drenagem voltado para baixo.

Instale e aperte os parafusos e porcas de fixagao inferior.

TORQUE: 45 N.m (4,5 kg.m)

Passe o tubo de drenagem através da guia do bracgo oscilante.

Instale as pecas removidas na seqiiéncia inversa da remocao.
Ajuste a pré-carga da mola do amortecedor traseiro girando o
ajustador, se necessario.

CONTRAPORCA

SUPORTE INFERIOR

NN
PARAFUSO DE FIXAGAO INFERIOR
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

VT600C

BRACO OSCILANTE
REMOCAO

Remova a roda traseira (pag. 13-3).
Remova o parafuso de fixagdo do pedal do cambio do pedal de
apoio.

Remova a tampa do pinh&o de transmissao.

Remova os parafusos, a placa de fixagéo e o pinh&o de
transmissao.

Desacople o braco do eixo de articulagéo do pedal do cambio.

Remova o reservatério do chassi (pag. 5-9).

Remova a porca e o parafuso de fixagdo inferior do amortecedor
traseiro.

Remova as capas, os parafusos e as porcas de articulagéo do
brago oscilante. Remova o brago oscilante do chassi.

DESMONTAGEM

Verifique se a guia da corrente de transmissao esta gasta ou
danificada.

Substitua-a se necessario.

Verifique se a corrente de transmissédo esta suja ou danificada.
Limpe-a ou substitua-a, se necessario (pag. 3-12).

Remova as seguintes pecas:
— Guia e capa da corrente de transmissao.
— Retentores de p6 e espacadores.

PARAFUSO DE FIXAGAO
DO PEDAL DE CAMBIO

PLACA DE

TAMPA DO PINHAO BBPARAFUSOS [
™ FIXAGAO

DE TRANSMISSﬁE'F

BRACO DE
@l ARTICULACAO

PARAFUSO DE FIXACAO PORCA DE
INFERIOR DO ARTICULACAO
AMORTECEDOR

—
e

CAPA DA CORRENTE
DE TRANSMISSAO

GUIA DA CORRENTE
~ DE TRANSMISSAO
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VT600C

RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

INSPECAO

Verifique se o brago oscilante estd deformado ou trincado.
Verifique se os rolamentos de articulagéo, buchas e retentores
de po6 estdo gastos ou danificados.

Desmonte a capa da corrente de transmissao e inspecione se 0
protetor esta gasto ou danificado. Substitua-o se necessario.

SUBSTITUIQNAO DOS ROLAMENTOS DE
ARTICULACAO

Remova os retentores de p6 da articulacdo direita e esquerda
do brago oscilante.
Remova o anel elastico do lado direito do brago oscilante.

FERRAMENTA:
Alicate para anel elastico 07914-3230001

Remova o rolamento de articulagdo usando uma prensa
hidraulica e um eixo guia.

FERRAMENTA:
Eixo guia 07946-MJ00100

BUCHAS ROLAMENTOS RETENTORES DE PO
_.1'
\
RETENTORES \
DE PO ESPACADOR ROLAMENTOS

CAPA DA CORRENTE DE TRANSMISSAO

PROTETOR

ANEL ELASTICO

EIXO GUIA

ARTICULACAO
DIREITA
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RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

VT600C

Remova o rolamento de agulhas esquerdo do brago oscilante.

FERRAMENTA:
Eixo guia 07946-MJ00100

Instale cuidadosamente 0s novos rolamentos nas articulagoes
do braco oscilante.

NOTA

Instale os rolamentos com as marcas gravadas voltadas para
fora.

Rolamento direito

FERRAMENTAS:

Cabo instalador de rolamentos 07749-0010000
Instalador de rolamentos, 32 x 35 mm 07746-0010100
Guia, 15 mm 07746-0040300

Rolamento esquerdo

FERRAMENTAS:

Cabo instalador de rolamentos 07749-0010000
Instalador de rolamentos, 28 x 30 mm 07746-1870100
Guia, 22 mm 07746-0041000
Alicate para anel elastico 07914-3230001

Instale o anel elastico na articulagéo direita.

Apliqgue uma camada de graxa nos labios dos retentores de pé
e instale-os juntamente com as buchas de articulagcéo na
posicéo correta.

EIXO GUIA 1

— ARTICULACAO
ESQUERDA

CABO INSTALADOR DE ROLAMENTOF

INSTALADORES/
__GUIAS

ANEL ELASTICO

RETENTORES DE PO

BUCHAS DE ARTICULAGAO
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VT600C RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

MONTAGEM/INSTALACAO CAPA DA CORRENTE DE TRANSMISSAO

Instale a guia, a tampa e o protetor da corrente de transmissao.

Instale o brago oscilante no chassi.

Instale o parafuso e a porca do brago oscilante.
Aperte a porca com o torque especificado.
TORQUE: 90 N.m (9,0 kg.m)

Instale o parafuso e a porca de fixagdo inferior do amortecedor
traseiro.

TORQUE: 45 N.m (4,5 kg.m)

Instale as seguintes pecgas:

— Tampas das articulagdes do braco oscilante.
— Reservatorio (pag. 5-9)

— Pinh&o e corrente de transmisséo

— Braco de articulagé@o do pedal do cAmbio

Instale a tampa do pinh&o de transmisséo e aperte os parafusos
de fixacgao.

Aperte o parafuso de fixagdo do pedal do cambio.

Aplique graxa na bucha de articulagé@o do pedal de cambio
(pag. 7-9)

Ajuste a folga da corrente de transmissédo (pag. 3-11).

A

_ TAMPA DO PINHAO! PARAFUSO DE FIXACAO
¥ i DE TRANSMISSAO DO PEDAL DE APOIO

Instale a roda traseira (pag. 13-7).

13-17



RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

VT600C

ASSENTO/ PARA-LAMA TRASEIRO/
SUB-CHASSI

REMOGCAO/INSTALACAO

Remova os parafusos Allen de fixagdo do assento. Desencaixe o
assento do chassi e remova-o.

Remova as tampas laterais direita e esquerda puxando-as para
baixo e soltando as travas de retencao.

Remova o tanque de combustivel (pag. 4-3), os parafusos de
fixacdo do para-lama traseiro e as porcas de fixagédo da carcaca
da lanterna traseira.

Desacople os conectores das fiagdes direita e esquerda das
sinaleiras e os conectores das fiagdes da lampada da placa de
licenca e lanterna traseira.

Remova o para-lama traseiro do chassi principal e do sub-
chassi.

Remova os dois parafusos e as duas porcas de fixagdo do sub-
chassi e remova-o.

Instale as pecas removidas na ordem inversa da remogao.

ASSENTO

PARAFUSO DE FIXAGCAO
DO PARA-LAMA TRASEIRO

CHASSI

PARA-LAMA
TRASEIRO

TAMPA LATERAL A
PORCAS DE FIXAGAO
ESQUERDA DO SUB-CHASSI

TAMPA LATERAL DIREITA

PARAFUSOS DE
FIXACAO DO SUB-

PORCAS DE FIXACAO DA
LANTERNA TRASEIRA
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NOTAS
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weooc 14, FREIO HIDRAULICO A DISCO

INFORMAGOES DE SERVICO 14-1 SUBSTITUICAO DAS PASTILHAS

DIAGNOSE DE DEFEITOS 14-2 DO FREIO 14-4
SUBSTITUIGAO DO FLUIDO DO CILINDRO MESTRE 14-6
FREIO/SANGRIA DE AR 14-3 CALIPER DO FREIO 14-9

DESGASTE DAS PASTILHAS DO FREIO 14-4

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A\ ADVERTENCIA

* Um disco de freio contaminado reduz a eficiéncia de frenagem. Descarte as pastilhas de freio contaminadas e
limpe o disco de freio com um detergente de alta qualidade.

* Use somente fluido para freio D.O.T.4.

O caliper do freio dianteiro pode ser removido sem desconectar o sistema hidraulico.

» Caso o sistema hidraulico seja aberto ou o fluido estiver com bolha de ar, o sistema devera ser sangrado.

* Ndo permita a entrada de materiais estranhos no reservatoério do fluido.Antes de abrir a tampa, limpe o
reservatorio externamente.

« Evite o contato do fluido do freio com superficies pintadas e com a lente do painel de instrumentos. Isto causaria
sérios danos pois o fluido é corrosivo.

« Verifique o funcionamento dos freios antes de dirigir a motocicleta.

* A inalagéo de fibras de amianto podem causar problemas respiratorios e cancer. Nunca utilize mangueira de ar
comprimido para limpar o sistema de freio.

ESPECIFICACOES Unidade: mm

Item Padréo Limite de Servigo

Disco de freio espessura 5,0 mm 4,0 mm
empenamento — 0,3 mm

Cilindro mestre didmetro externo do pistéo 10,957-10,984 mm 10,945 mm
didmetro interno do cilindro 11,0-11,043 mm 11,05 mm

Caliper do freio diametro externo do pistéo 26,935-26,968 mm 26,93 mm
didmetro interno do cilindro 27,000-27,050 mm 27,06 mm

FLUIDO DO FREIO RECOMENDADO: FLUIDO PARA FREIO MOBIL
ESPECIFICACOES: D.O.T.4

VALORES DE TORQUE

Vélvula de sangria do céliper do freio 5,5 N.m (0,55 kg.m)
Parafusos da mangueira do freio 35 N.m (3,5 kg.m)
Parafuso da tampa do cilindro mestre 1,5 N.m (0,15 kg.m)
Parafuso do suporte do cilindro mestre 12 N.m (1,2 kg.m)
Parafuso do caliper do freio 30 N.m (3,0 kg.m)
Pino da pastilha 18 N.m (1,8 kg.m)
Bujdo do pino da pastilha 2,5 N.m (0,25 kg.m)
FERRAMENTAS ESPECIAIS:

Alicate para anel elastico 07914-3230001
Dispositivo para pino da pastilha 07468-0010001
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FREIO HIDRAULICO A DISCO VT600C

1.5 N.m (0,15 kg.m)

12 N.m (1,2 kg.m)

35 N.m (3,5 kg.m)

12 N.m (1,2 kg.m) 18 N.m (1,8 kg.m)

31 N.m (3,1 kg.m)

2,5N.m (0,25 kg.m)

14-0



FREIO HIDRAULICO A DISCO

VT600C

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Alavanca do freio sem resisténcia

1. Bolha de ar no sistema hidraulico

2. Nivel de fluido baixo

3 .Vazamentos no sistema hidraulico

4. Retentor de p6 ou vedador do pistao defeituosos

Alavanca do freio excessivamente dura

1. Pistao travado

2. Sistema hidraulico obstruido

3. Pastilhas vitrificadas ou excessivamente gastas

Pastilhas do freio com atrito excessivo com o disco
1. Pastilhas contaminadas
2. Disco ou roda desalinhados

Freios com funcionamento deficiente
1. Sistema hidraulico obstruido
2. Pistdo travado

Vibrag&o ou ruidos no freio

1. Pastilhas contaminadas

2. Empenamento excessivo do disco
3. Caliper instalado incorretamente
4. Disco ou roda desalinhados
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VT600C

FREIO HIDRAULICO A DISCO

SUBSTITUICAO DO FLUIDO DO FREIO/
SANGRIA DE AR

ATENCAO

* Nunca deixe entrar contaminantes (poeira, agua, etc.)
dentro do reservatorio do fluido do freio.

« Utilize somente fluido para freio DOT4.

e Limpe o reservatdrio externamente antes de retirar a tampa.

* Ndo misture diferentes tipos de fluido de freio que nao
sejam compativeis.

* Manuseie com cuidado o fluido do freio pois ele pode
danificar a pintura, as lentes dos instrumentos e a fiacédo
em caso de contato. Proteja o tanque de combustivel
com um pano sempre que efetuar reparos no sistema de
freio.

Verifique o nivel do fluido com o reservatorio paralelo ao solo.
Remova a tampa do reservatério, placa e diafragma.

SUBSTITUIGAO DO FLUIDO DO FREIO

Conecte uma mangueira de ar no engate rapido do dispositivo
de sangria para freio hidraulico.

Conecte a mangueira de succ¢éo na valvula de sangria do
caliper do freio.

Retire a tampa, a placa e o diafragma do reservatério do cilindro
mestre.

Abra o registro do dispositivo de sangria.

Solte a valvula de sangria no caliper (uma volta
aproximadamente) até esgotar completamente o fluido existente
no reservatorio.

Feche a valvula de sangria e retire a mangueira de succgéo da
véalvula de sangria com o sistema em funcionamento (evita-se
com isso o derramamento do fluido alojado na mangueira de
succgao).

Aperte a valvula de sangria.

TORQUE: 5,5 N.m (0,55 kg.m)

Abasteca o reservatério com o fluido do freio especificado

(pag.14.1) até atingir a marca do nivel superior.
Efetue a sangria de ar do sistema.

SANGRIA DE AR
Instale o dispositivo de sangria para freio hidraulico.
FERRAMENTA ESPECIAL: 07468-0010001

Remova a tampa e o diafragma do reservatério do cilindro
mestre.

Abra o registro do dispositivo de sangria.
Acione a alavanca do freio aproximadamente 20 mm.

TAMPA DO RESERVATORIO v

VALVULA DE
SANGRIA
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FREIO HIDRAULICO A DISCO

VT600C

1) Acione a alavanca do freio, abra a valvula de sangria 1/2 volta
e depois feche a valvula.

NOTA

« Nao solte a alavanca do freio até que a valvula de sangria
tenha sido fechada.

« Durante a sangria,controle o nivel do fluido no reservatorio.
Se o nivel ficar muito baixo entrara ar no sistema, anulando
a operacao.

2) Solte a alavanca do freio lentamente e espere alguns
segundos até chegar no final do curso.

Repita as etapas 1 e 2 até que saia fluido sem bolhas de ar pela
mangueira de succao.

Feche a véalvula de sangria.
TORQUE: 5,5 N.m (0,55 kg.m)

Retire a mangueira de succéo do dispositivo.
Verifique novamente o nivel do fluido no reservatério e complete,
se necessario com o fluido do freio especificado.

Reinstale o diafragma, placa e a tampa no reservatério do
cilindro mestre.

DESGASTE DAS PASTILHAS DO FREIO

Inspecione a pastilha visualmente embaixo do céliper para
determinar o desgaste.

Substitua a pastilha se as ranhuras de desgaste estiverem
visiveis.

NOTA

Substitua as duas pastilhas ao mesmo tempo para assegurar
uma pressdo uniforme sobre o disco.

NIVEL MAXIMO

RANHURA DE DESGASTE/
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VT600C

FREIO HIDRAULICO A DISCO

SUBSTITUICAO DAS PASTILHAS DE FREIO

Uma pastilha ou disco de freio contaminados reduz a
eficiéncia de frenagem.

Descarte a pastilha contaminada e limpe o disco de freio com
um detergente de alta qualidade.

NOTA

Substitua as duas pastilhas ao mesmo tempo para assegurar
uma pressdo uniforme sobre o disco.

Solte o bujéo do pino da pastilha.

Remova o bujéo e solte o pino da pastilha.

Retire o pino da pastilha do céliper.

Remova as pastilhas de freio.

Instale a nova pastilha de freio externa e puxe o pistdo do
caliper até ser possivel instalar a nova pastilha de freio interna.
Instale a nova pastilha de freio interna.

Instale o pino da pastilha apertando a pastilha até o caliper
soltar a mola da pastilha.
Aperte o pino da pastilha com o torque especificado.

TORQUE: 18 N.m (1,8 kg.m)

Instale e aperte o bujdo do pino da pastilha com o torque
especificado.

TORQUE: 2,5 N.m (0,25 kg.m)

PASTILHA
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FREIO HIDRAULICO A DISCO VT600C

Instale o céliper sobre o disco do freio. .i'“ "PARAEUSOS DE PINO DAS PASTILHAS
Aperte firmemente os parafusos do suporte do caliper. ' FIXACAO DO CALIPER

Aperte os pinos e os bujdes das pastilhas firmemente. _ ?'

NOTA

Acione a alavanca do freio para assentar o pistdo nas
pastilhas.

INSPE(;AO DO DISCO DO FREIO
Meca a espessura do disco do freio usando um micrdémetro.
LIMITE DE USO: 4,0 mm

Instale um relégio comparador e verifique o0 empenamento do
disco do freio.

LIMITE DE USO: 0,30 mm

CILINDRO MESTRE
REMOCAO

Drene o fluido do freio do reservatério.

Remova o espelho retrovisor do cilindro mestre e desacople as
fiagdes do interruptor da luz do freio.

Desacople a mangueira de freio removendo o parafuso e as
arruelas de vedacao.

Evite derramar o fluido do freio sobre pecas pintadas ou
de plastico. Proteja estas pegas sempre que reparar o
sistema de freio.

ATENGAO PARAFUSO DE OLEO _ ESPELHO

RETROVISOR

Tampe a extremidade da mangueira do freio apés a
remocao para evitar a entrada de contaminantes. Fixe a
mangueira para evitar vazamento do fluido.

Remova os parafusos do suporte do cilindro mestre e retire o
cilindro mestre do guidao.

SUPORTE
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VT600C

FREIO HIDRAULICO A DISCO

DESMONTAGEM

Remova a alavanca do freio e o interruptor da luz do freio
dianteiro.

Remova a guarnicéo do pistdo e o anel elastico da carcacga do
cilindro mestre.

Remova o pistdo do cilindro mestre e a mola.

FERRAMENTA ESPECIAL:
Alicate para anel elastico 07914-3230001

Limpe o interior do cilindro mestre, o reservatério, a mola e o
pistdo do cilindro mestre com fluido para freio limpo.

NOTA

« Limpe as pecas do cilindro mestre somente com fluido para
freio.

» Use ar comprimido para desobstruir as passagens internas
do cilindro mestre.

INSPECAO

Verifique se o cilindro mestre esta riscado, com entalhes ou
marcas de desgaste.

Meca o diametro interno do cilindro mestre.

LIMITE DE USO: 11,05 mm

Meca o didametro externo do pistao do cilindro mestre.

LIMITE DE USO: 10,945 mm

Verifigue se os assentos primarios e secundarios estao
danificados antes da montagem.

ALAVANCA DO FREIO

INTERRUPTOR DA LUZ DO FREIO

ANEL ELASTICO

GUARNICAO

MOLA

Up

PISTAO
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FREIO HIDRAULICO A DISCO VT600C

MONTAGEM

A\ CUIDADO

Manuseie o pistdo do cilindro mestre, cilindro e mola em
conjunto.

Lubrifique as pecas do cilindro mestre com fluido para freio
limpo antes de monta-las.

Caso a mola e o assento foram desmontados, monte a \
extremidade maior da mola no assento.

Instale a mola no cilindro mestre com a face de assento voltada

para dentro.
Instale o pistéo.

Durante a montagem nao deixe que as bordas dos
retentores dobrem-se para fora.

ANEL ELASTICO

Instale o anel elastico no cilindro mestre.

FERRAMENTA ESPECIAL:
Alicate para anel elastico: 07914-3230001

Certifigue-se que o anel elastico esta assentado corretamente t i) 1
na canaleta. IGUARNICAO
Instale a guarni¢éo do pistdo no cilindro mestre.
Aplique uma pequena camada de graxa na extremidade do
pistéo.

ALAVANCA DO FREIO
Aplique graxa no parafuso de articulagao da alavanca do freio.
Instale o interruptor da luz do freio dianteiro.
Instale a alavanca do freio fixando-a com o parafuso de
articulacdo e a porca.

=

TORQUE: Parafuso de articulacéo 1,0 N.m (0,1 kg.m)
Porca de articulagao 6,0 N.m (0,6 kg.m)
INSTALACAO

INTERRUPTOR

DA LUZ DO FREIO

Posicione o cilindro mestre no guidéo e instale o suporte do
cilindro mestre com a marca “UP"voltada para cima.

Alinhe a extremidade do suporte com a marca gravada no
guidao.Aperte o parafuso superior €, em seguida o parafuso
inferior.

Instale a mangueira do freio no cilindro mestre, fixando-a com o
parafuso de conex&o e duas novas arruelas de vedacéo.
Aperte o parafuso de conex&o.

TORQUE: 35 N.m (3,5 kg.m)

Conecte os fios no interruptor da luz do freio dianteiro.

Instale o espelho retrovisor.

Abasteca o reservatorio com o fluido do freio recomendado até
atingir a marca de nivel superior. " MARCA “UP”
Efetue a sangria de ar do sistema (pag.14-3).
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FREIO HIDRAULICO A DISCO

CALIPER DO FREIO
REMOCAO
Coloque um recipiente limpo embaixo do céliper e desconecte a

mangueira do freio retirando o parafuso de conex&o e as duas
arruelas de vedacéao.

ATENCAO

‘ Evite derramar fluido do freio sobre superficies pintadas.

Remova as pastilhas do freio (pag. 14-4).
Afrouxe os pinos de articulacdo e remova os parafusos do
suporte do caliper.

DESMONTAGEM

Remova as seguintes pecas:
— Mola da pastilha e capa do pino do céliper
— Mola de retencéo e capa do pino do suporte.

Posicione o caliper com o pistéo voltado para baixo e aplique
um jato de ar comprimido com pouca pressdo na entrada de
fluido do céliper para extrair o pistao.

A\ CUIDADO

* Ndo use ar comprimido com alta presséo para extrair o
pistao.

* Nao encoste a pistola de ar comprimido na entrada de
fluido do céliper.

« Coloque um pano embaixo do caliper para amortecer a
saida do pistao.

Verifique se o pistéo e o cilindro estéo danificados ou gastos.
Substitua os, se necessario.

Remova o protetor de p6 e o selo do pistéo.
ATENCAO

‘ Tenha cuidado para nao danificar o cilindro do caliper.

Limpe o cilindro do céliper, canaletas do retentor de p6 e do
selo e o pistdo com fluido de freio limpo.

INSPECAO

Meca o didmetro externo do pistdo com um micrémetro.
LIMITE DE USO: 26,93 mm

Meca o diametro interno do cilindro.

LIMITE DE USO: 27,06 mm

PARAFUSO DE OLEQ|

RETENTOR DE PO
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FREIO HIDRAULICO A DISCO

VT600C

MONTAGEM

NOTA

 Se as guarni¢des dos pinos de articulagdo estiverem
endurecidas ou deterioradas deverao ser trocadas.

« O retentor de po e o selo do pistdo devem ser trocados
sempre que forem removidos.

« Lubrifique o retentor de p6 e o selo novos com graxa a
base de silicone antes de monta-los.

Lubrifique com fluido de freio e instale o retentor de p6 e o selo
do pistao.

Instale o pistdo com a extremidade aberta voltada para as
pastilhas.

Instale a mola da pastilha no céaliper conforme mostrado.
Lubrifique as superficies internas da guarnicdo com graxa a
base de silicone.

Instale as guarni¢cdes nas canaletas da carcacga do cdliper.
Instale a mola trava conforme mostrado.

Lubrifique as superficies internas da guarni¢cdo com graxa a
base de silicone e instale-a.

Instale os seguintes componentes:
- Pastilhas e pinos das pastilhas no caliper do freio.
— Suporte do céliper

Instale o caliper do freio sobre o disco de freio, posicionando-o
entre as pastilhas.

A\ CUIDADO

’ Cuidado para néo danificar as pastilhas.

Aperte os parafusos de fixagdo do caliper com o torque
especificado.

TORQUE: 30 N.m (3,0 kg.m)

Aperte os pinos das pastilhas e instale os bujdes do pino.

Fixe a mangueira de freio com o parafuso de conex&o e duas
novas arruelas de vedacéo.

Aperte o parafuso de conex&o.
TORQUE: 35 N.m (3,5 kg.m).
Instale os tamp®&es no céliper prendendo-os firmemente.

Abasteca o reservatério do cilindro mestre com o fluido do freio
recomendado e efetue a sangria do sistema (pag.14-3).

SELOS DO PISTAO

., %

RETENTORES

GUARNICAO

SILICONE

S

MOLA DA PASTILHA

MOLA TRAVA

SILICONE

OLEO

ARRUELAS DE VEDACAO
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vreooc 15, BATERIA/SISTEMA DE CARGA

INFORMAGOES DE SERVIGO 15-1 INSPEGAO DO SISTEMA DE CARGA 15-4
DIAGNOSE DE DEFEITOS 15-2 REGULADOR/RETIFICADOR 15-5
BATERIA 15-3 ALTERNADOR 15-6

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A\ ADVERTENCIA

* A bateria produz gases explosivos. Ndo fume e mantenha a bateria afastada de chamas ou faiscas. Providencie
ventilacdo adequada durante a carga em locais fechados.

* A bateria contém &cido sulfurico (eletrélito). O contato com a pele e os olhos provoca graves queimaduras. Use
roupas e mascara de protegao.

— Em caso de contato com a pele, lave a regido atingida com bastante agua.
— Em caso de contato com os olhos, lave-os com bastante agua por pelo menos 15 minutos e procure assisténcia
médica imediatamente.

« O eletrdlito da bateria € venenoso. Em caso de ingestéo, tome bastante agua, leite de magnésia ou 6leo vegetal e
procure um médico. MANTENHA-O AFASTADO DE CRIANCAS.

» Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar algum servico, certifique-se de que o local seja bem
ventilado. Nunca deixe o motor em funcionamento em areas fechadas. Os gases de escapamento contém
mondxido de carbono venenoso que pode causar perda de consciéncia podendo causar consequéncias fatais.
Acione o motor em areas abertas ou em local fechado que apresente um sistema de evacuacdo de escapamento.

* Desligue sempre o interruptor de ignigao antes de desconectar qualquer componente elétrico.

A\ CUIDADO

« Alguns componentes elétricos podem ser danificados se os conectores forem ligados ou desligados com o interruptor
de ignicdo ligado ou com a presenga de corrente elétrica.

» Se a motocicleta for permanecer inativa por um periodo prolongado, remova a bateria e carregue-a. Armazene-a em
local fresco e seco. Para maior vida Util, carregue a bateria a cada duas semanas.

* Se a bateria permanecer instalada na motocicleta inativa, desconecte o cabo negativo do terminal.

« A bateria pode ser danificada se permanecer com carga excessiva ou insuficiente, ou se permanecer descarregada por
periodos prolongados. Essas mesmas condi¢des contribuem para a diminuigéo da vida util da bateria. Mesmo sob
condic¢des normais de uso, o rendimento da bateria diminui apés 2 ou 3 anos.

« A voltagem da bateria pode ser recuperada apoés a carga, porém se o consumo for alto, a voltagem caira rapidamente e
eventualmente desaparecera. Por esta razdo, geralmente suspeita-se que o problema seja relacionado ao sistema de
carga. A sobrecarga da bateria geralmente resulta de problemas da prépria bateria, podendo parecer um sintoma de
sobrecarga. Se uma das células da bateria estiver em curto-circuito e a voltagem ndo aumentar, o regulador/retificador
fornecera voltagem em excesso. Sob essas condic¢des, o nivel do eletrélito diminuira rapidamente.

* Antes de diagnosticar o sistema de carga, verifique o uso e a manutencao da bateria. Verifique se a bateria €
freqUentemente submetida a alto consumo, tal como uso prolongado do farol e lanterna com o motor ligado e a
motocicleta parada.

* A bateria sera descarregada quando a motocicleta ndo estiver sendo utilizada. Por esta razdo, carregue-a a cada duas
semanas para evitar sulfatacdo.

« O abastecimento de uma nova bateria com eletrélito irda produzir alguma voltagem, porém a fim de se obter
rendimento maximo, sempre carregue a bateria. A sua vida util também sera aumentada com a carga inicial.

=.0s seguintes codigos de cores sdo utilizados nos capitulos seguintes:
Bu-Azul Br-Marrom Gr-Cinza Lg-Verde claro P-Rosa W-Branco
Bl-Preto G-Verde Lb-Azul claro O-Laranja R-Vermelho Y-Amarelo

» Aplique carga lenta sempre que possivel. Cargas rapidas devem ser consideradas somente como procedimento de
emergéncia.

* Remova a bateria da motocicleta para carregé-la.

= A bateria desta motocicleta é do tipo blindada. Nao tente remover as tampas de abastecimento mesmo durante a carga. Nao
use baterias do tipo ndo blindada para a troca.

« Todos os componentes do sistema de carga podem ser verificados na motocicleta.

= Ao inspecionar o sistema de carga, verifigue 0s componentes e fios passo a passo de acordo com o fluxograma de diagnose
de defeitos na pagina seguinte.

« A remocao do alternador é descrita no capitulo 8.

15-1




BATERIA/SISTEMA DE CARGA

VT600C

\

e

REGULADOR/
RETIFICADOR

M=

7N
A / /,., ] LA
LA S ) ?
Z N "."‘\ - .
(ﬁ«m@m\\“‘,’, 4 :","t%"
/:

ALTERNADOR  |NTERRUPTOR DO RELE ~ BATERIA
DE PARTIDA / FUSIVEL
PRINCIPAL 30A
Y
FUSIVEL PRINCIPAL 30A
R/W
Y
]
° ® ©
BATERIA
12V 8AH
8/ BI| BIf B BI/R
oo ¢
-t  —
Y: AMARELO
B Gl > BL: PRETO
— G: VERDE
R: VERMELHO
W: BRANCO
ALTERNADOR
1c

REGULADOR / RETIFICADOR

15-0



BATERIA/SISTEMA DE CARGA

VT600C

ESPECIFICACOES

Item Padréo
Bateria Capacidade 12 V-8 AH
Voltagem a (20°C) (68°F) Completamente carregada 13,0Vv-13,2V
Necessitando de carga 12,3V
Corrente de carga 0,8A
Tempo de carga 10 hs
Regulador/ Tipo Trifasico/onda completa
Retificador Voltagem regulada 14-15 V/4.000 rpm
Alternador Resisténcia da bobina de carga a(20°C) (68° F) 0,1-1,0 Q
Saida 0,345 kw/5.000 rpm
Rotacdo minima de carga (rpm) 1.000 = 100 min (rpm)
FERRAMENTAS

Multimetro digital Kowa
ou

Testador elétrico Sanwa
ou

Testador Kowa

07411-0020000

07308-0020001

TH-5H

DIAGNOSE DE DEFEITOS

(pag.15-4)

Efetue o teste de fuga de corrente.

3

Normal

(pag.15-5)

Verifique a sobrecarga da bateria.

4>

N&o ha sobrecarga

v

Anormal —

Verifique a resisténcia entre cada terminal do
regulador/retificador (pag.15-5).

} Anormal Normal
Anormal L

Regulada
»  Bateria defeituosa

principal) (pag. 15-5).

3Meca a voltagem entre o0s terminais
R/W (+) e G (-) do conector preto (4P)
do regulador/retificador. (Lado da fiacdo

4>

Voltagem da bateria

v

alternador. (pag. 15-5).

Desacople o conector 3P do
regulador/retificador e verifique a
resisténcia da bobina do estator do

Sem voltagem

Padréo

Anormal
A .

Normal

Y

Verifique a resisténcia em cada terminal
do regulador/retificador (pag. 15-5).

o

Normal

« Solte o conector 3P

= Curto cicuito na fiacdo
principal

 Interruptor de ignicédo
defeituoso

« Regulador/retificador
defeituoso

—®e Circuito aberto ou em curto na fiacdo.
« Conectores soltos

" « Bobina do estator defeituosa

Anormal

» * Bateria defeituosa

—» < Regulador/retificador defeituoso
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VT600C

BATERIA/SISTEMA DE CARGA

BATERIA
INSPEGAO DA VOLTAGEM

Remova as tampas laterais direita e esquerda.
Remova a tampa da bateria.

Meca a voltagem da bateria usando um multitester.

VOLTAGEM: Completamente carregada 13,0-13,2V
Necessitando de carga Abaixo de 12,3V

FERRAMENTA:
Multimetro digital

REMOCAO

A\ CUIDADO

N&o remova a bateria enquanto o escapamento estiver

07411-0020000 (KOWA)

guente.

Remova a tampa lateral direita.
Solte a caixa de fusiveis da tampa da carcaca da bateria.
Remova os parafusos e retire a tampa da carcaca da bateria.

Remova a tampa lateral esquerda.

Solte o cabo negativo da bateria e, em seguida, desconecte o
cabo do terminal

positivo da bateria.

Retire a bateria da carcaca .

CARGA DA BATERIA

Remova a bateria.

Instale o cabo positivo (+) do carregador no terminal positivo (+)
da bateria.

Instale o cabo negativo (-) do carregador no terminal negativo (-)
da bateria.

Carga Normal Carga Rapida
Corrente de carga 0,8A 40A

10 hs 1lh

12,8 v min

Tempo de carga

Voltagem especificada

|
TERMINAL NEGATIVO

BATERIA

TAMPA DA
CARCACA
DA BATERIA

A

-2

\:Ff B
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BATERIA/SISTEMA DE CARGA

VT600C

A\ CUIDADO

A bateria produz gases explosivos. Ndo fume e
mantenha chamas e faiscas afastadas da bateria.
Providencie ventilagdo adequada durante a carga.

* Sempre ligue ou desligue o carregador antes de
conectar ou desconectar os terminais da bateria.

ATENCAO

« A cargarapida devera ser aplicada somente em caso de
uma emergéncia. Recomendamos o uso de carga lenta.

« Durante a carga da bateria, ndo exceda a corrente de
carga e o tempo especificados. Poderédo ocorrer danos se
a corrente for excessiva ou o tempo de carga muito longo.

INSTALACAO

Coloque a bateria na carcaga e conecte primeiramente o cabo
positivo do lado direito da bateria e depois conecte o cabo

negativo do lado esquerdo. Cubra os terminais com graxa limpa.

Instale a tampa da bateria prendendo a lingleta da tampa na
ranhura da carcaca.

Instale e aperte os parafusos da tampa da bateria.

Instale a caixa de fusiveis na tampa da bateria.

Instale as capas de borracha na sequencia ao lado.

Instale as tampas laterais direita e esquerda.

A\ CUIDADO

Passe corretamente os fios e cabos da bateria conforme
a etiqueta de precaucéo.

INSPECAQ DO SISTEMA DE CARGA

NOTA

« Durante a medic&o dos circuitos, ndo exceda a capacidade do
testador. Caso contrario, o testador sera danificado. Antes de
iniciar cada teste, ajuste o testador primeiramente na
capacidade mais alta. Em seguida, diminua gradativamente a
capacidade a fim de evitar danos.

« Ao medir circuitos com capacidade pequena, mantenha o
interruptor de igni¢do desligado. Se o interruptor for ligado

repentinamente durante o teste, o fusivel do testador queimara.

TESTE DE FUGA DE CORRENTE

Desligue o interruptor de ignicéo e desconecte o cabo negativo
(-) da bateria.

Conecte o terminal positivo (+) do amperimetro no cabo
negativo (-) da bateria e o terminal negativo (-) do amperimetro
no terminal positivo (+) da bateria.

Com o interruptor de igni¢ao desligado, verifique se existe fuga
de corrente.

NOTA

o—A

CUIDADO

PASSAGEM DE FIACOES

Cabo positivo
da bateria

Terminal negativo

.
@ )
Terminal

(a positivo Cabo

Bateria ©
© Cabo do motor de Presilha )
@ partida \k (@

\ MR1 -300 ‘//

» Ao medir a corrente utilizando um testador, ajuste-o na
escala mais alta. Em seguida, diminua a escala para o nivel
apropriado. Um fluxo de corrente maior do que a escala
selecionada podera queimar o fusivel do testador.

» Durante a medi¢&o da corrente, ndo ligue o interruptor de
ignicdo. Um fluxo repentino de corrente podera queimar o
fusivel do testador.

Corrente de fuga especificada: 1,3 mA max.

Se a fuga de corrente exceder o valor especificado, € provavel
que exista um curto-circuito.

Localize o curto, soltando os terminais um a um e medindo a
corrente.

TERMINAL NEGATIVO

DA BATERIA

CABO NEGATIVO
DA BATERIA
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VT600C BATERIA/SISTEMA DE CARGA

INSPECAO DA VOLTAGEM REGULADA

Instale uma bateria totalmente carregada.

Ligue o motor e aquecga-o até a temperatura normal de
funcionamento. Em seguida, desligue o motor.

Conecte o multimetro entre os terminais positivo e negativo da
bateria.

A\ CUIDADO

« Para evitar curto-circuito, certifique-se de distinguir os
terminais positivo e negativo.

* N&o desconecte a bateria ou qualquer cabo do sistema
de carga sem desligar primeiramente o interruptor de
ignicdo. Caso contrario, o testador ou componentes
elétricos serdo danificados.

Com o farol ligado (farol baixo), ligue novamente o motor.
Meca a voltagem no multimetro quando a rotagdo do motor for
de 5.000 rpm.

Voltagem regulada: 14 - 15V a 5.000 rpm

A bateria estard normal se o testador indicar a voltagem
regulada.

REGULADOR/RETIFICADOR
INSPECAO DO SISTEMA

Remova a tampa lateral esquerda.

Solte os conectores 4P (preto) e 3P (branco) do
regulador/retificador.

Verifique se 0 conector esta solto ou se existe corrosao nos
terminais.

Efetue as seguintes medi¢des entre 0s terminais do conector do
lado da fiacéo.

Item Terminais Padréo
Fio de carga da bateria Vermelho/Branco (+) e Verde (=) | A voltagem da bateria deve ser indicada
Bobina do alternador Amarelo e Amarelo 0,1-1,0 (20°C)

Se algum dos itens acima néo estiver dentro das
especificacdes, teste 0 componente individualmente e substitua
a peca, repare o circuito aberto ou em curto na fiagéo, ou o

aterramento deficiente. TESTE MEDIDA
Se todos os itens estiverem normais, verifique o SP-10D )
regulador/retificador.

Se o circuito do lado da fiagdo estiver normal e n&o existirem TH-5H R x 100 *

conexdes soltas, inspecione o regulador/retificador, medindo a
resisténcia entre os terminais.

NOTA
« As leituras serdo incorretas se o seu dedo tocar nos terminais. Unidade: kQ
* Use multimetros ESpeCiﬁcados- O uso de outro tipo de Terminal positivo |[Vermelho | Amarelo | Amarelo | Amarelo | Verde
equipamento nao proporcionara resultados corretos. Isto Terminal negativo\ | /branco
ocorre devido as caracteristicas dos semi-condutores que Vermelho/branco - - — =
podem apresentar valores diferentes, dependendo da
voltagem aplicada. Amarelo 500 ~ 10k 00 )
Amarelo 500 ~ 10k| 0 o [
. o Amarelo 500 ~ 10k o ) 0
Multimetro especificado: Verde 700 ~ 15k| 500 ~ 10K|500 ~ 10k|500 ~ 10K

KOWA tipo analégico TH-5H
SANWA tipo analégico 07308-0020001
Selecione a seguinte escala:
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BATERIA/SISTEMA DE CARGA

VT600C

ALTERNADOR

INSPECAO

NOTA

’ N&o é necessario remover o estator para efetuar este teste. ‘

Remova a tampa lateral esquerda.
Desacople o conector 3P (Branco) do alternador.

Verifique a resisténcia entre os terminais amarelos e a
continuidade entre cada terminal e o terra.

PADRAO: 0,1-1,00Q

Substitua o estator se a resisténcia encontrada estiver fora da
especificacdo ou se ndo existe continuidade entre cada fio
amarelo e o terra (pag.15-5).

NOTAS
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VT600C BATERIA/SISTEMA DE CARGA

NOTAS
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16. SISTEMA DE IGNICAO

INFORMAGCOES DE SERVICO 16-1 BOBINA DE IGNICAO 16-4
DIAGNOSE DE DEFEITOS 16-2 GERADOR DE PULSOS 16-5
INSPECAO DO SISTEMA DE IGNICAO 16-3 INTERRUPTOR DO CAVALETE LATERAL 16-6
UNIDADE DE IGNICAO 16-3 PONTO DE IGNICAO 16-7

INFORMACOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A\ ADVERTENCIA

* Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar algum servigo, certifique-se de que o local seja bem
ventilado. Nunca deixe o motor em funcionamento em éareas fechadas.

» Os gases de escapamento contém mono6xido de carbono venenoso que pode causar perda de consciéncia podendo
causar consequéncias fatais.

A\ CUIDADO

» Alguns componentes elétricos podem ser danificados se os terminais ou conectores forem ligados ou desligados
com o interruptor de igni¢ao ligado e com a presencga de corrente elétrica.

* A unidade CDI pode ser danificada se cair no chéo. Elatambém poder4 ser danificada se o seu conector for
desligado na presenca de corrente ou se for submetida a corrente excessiva. Sempre desligue o interruptor de
ignicdo antes de executar os servi¢os na unidade CDI.

* O ponto de igni¢cdo ndo pode ser ajustado, ja que a unidade CDI n&o é ajustavel. Se o ponto de igni¢éo estiver
incorreto, verifigue os componentes do sistema e substitua as pecas defeituosas.

» Os defeitos no sistema de igni¢do geralmente estdo relacionados a conectores ligados incorretamente ou
oxidados. Verifique as conex6es do sistema de igni¢éo.

* Use a vela de ignigcdo com grau térmico correto. O uso de uma vela incorreta pode danificar o motor (consulte a
pagina 3-6).

» Para a remocéo e instalacdo do estator, consulte o capitulo 8.

» Para a remocgaéo e instalagdo do gerador de pulsos, consulte a pagina 7-11).

» Ao inspecionar o sistema de igni¢ao, verifique os componentes e fios passo a passo de acordo com o fluxograma
de diagnose de defeitos na pagina seguinte.

» As velas de ignicdo (Dianteira e traseira) tem um circuito de igni¢do individual.

* Verifiqgue os procedimentos de inspecéo e teste do interruptor do neutro no capitulo 18.

ESPECIFICAQOES Unidade: mm
Item Especificacbes
Folga da vela de igni¢éo 0,8-0,9 mm
Vela de ignicdo recomendada DPR8EA-9 NGK
Ponto de Ignicéo ‘ Marca F (inicial) | 6,5° APMS a marcha lenta
Resisténcia da bobina de ignicdo priméria (20°C) 1,89-2,32 ()
Resisténcia da bobina de igni¢cdo secundaria (20°C) com supressor de ruidos | 23,55-30,45 k )
Resisténcia do gerador de pulsos (20°C) 450-550 O
Ordem da posi¢éo do ponto Dianteiro-(308°)-Traseiro-(412°)-Dianteiro
FERRAMENTAS
Multimetro digital Kowa 07411-0020000
ou
Testador elétrico Sanwa 07308-0020000
ou
Testador Kowa TH-5H
Adaptador de inspec¢édo 07508-0013600
Adaptador 07508-0014500
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SISTEMA DE IGNICAO

VT600C
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SISTEMA DE IGNICAO VT600C

DIAGNOSE DE DEFEITOS

’ Efetue o teste da faisca da vela de ignicdo longe do local de servico.

Sem faisca em uma vela de ignigcao
» Vela de igni¢éo defeituosa
» Fiacdo da vela de ignicéo defeituosa

Sem faisca em todas as velas de ignicéo

1) Verifique se ndo ha falta de contato A |
nos conectores da vela de ignigao. » Anormal ————» < Conectores soltos

Normal

Defeitos

»| * Relé de corte de combustivel (pag. 18-9)
« Bomba de combustivel (pag. 18-10)

« Circuito aberto na fiag&o principal

2) Meca a voltagem entre as fios Bl (+) e
G (-)/ BulY (+) e G (-) e entre os fios
Y(+) e G(-) do conector 6P da
unidade de ignicao. A voltagem da . » Anormal —
bateria devera existir com o interruptor

Normal (pag. 20-1)

de ignicao ligado (ON) e o interruptor Defeitos
de emergéncia em RUN. » | © Interruptor do cavalete lateral (pag. 16-6)
< Interruptor do neutro (pag. 18-11)
Normal = A A L
¢ « Curto-circuito na fiagdo principal

3-1. Verifique a resisténcia no conector |———® Anormal 4>’ 3-2. Verifique o gerador de pulsos (pag. 16-5). ‘

4P da unidade de igni¢éo do Normal Anormal
gerador de pulsos (pag. 16-3).

= Circuito aberto ou « Gerador de pulsos
curto circuito na defeituoso
fiagdo principal.
« Conectores soltos
Vela de ignicdo dianteira ou traseira sem faisca (Verifique a vela de ignicdo defeituosa).

1) Verifique a resisténcia da bobina
secundéria da bobina de ignicdo

« Bobina de ignicao defeituosa

» Anormal >. Fiacdo da bobina de ignicéo defeituosa

(pag. 16-3)
Normal
2-1 Verifique a resisténcia da bobina —»  Anormal H’ 2.2 Verifique a bobina de ignicéo (pag. 16-3). ‘
primaria da bobina de igni¢do no
conector 6P da unidade de Normal Anormal
ignicdo.(pag. 16-3)
Normal « Conectores soltos = Bobina de ignicdo
« Circuito aberto ou defeituosa
# curto circuito na « Circuito aberto na
fiacdo principal fiagdo principal
3-1 Verifique a resisténcia do gerador » Anormal » — -
de pulsos no conector 4P da orma ’ 3-2 Verifique o gerador de pulsos (pag. 16-5). ‘
unidade de ignicao (pag. 16-3). Normal Anormal
Normal
 Circuito aberto ou * Gerador de pulsos
curto circuito na defeituoso
fiagdo principal.
4. Substitua a bobina de ignicéo e teste « Conectores soltos
novamente ]
> Faisca — | « Bobina de ignic&o defeituosa ‘
Sem faisca

’ 5. Teste a vela de igni¢éo

Anormal »+ Vela de ignicdo defeituosa
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VT600C SISTEMA DE IGNICAO

INSPECAO DO SISTEMA DE IGNICAO

Remova a tampa lateral esquerda e a placa dos conectores.

NOTA

Ao inspecionar o sistema de igni¢céo, verifiqgue os
componentes e fios passo a passo de acordo com o
fluxograma de diagnose de defeitos na pagina 16-2.

Desacople os conectores da unidade de ignicéo e verifique se
os terminais estdo soltos ou com indicios de corroséo.

Verifique a resisténcia entre os terminais dos conectores usando
a tabela abaixo.

CONECTOR 6P

Item Terminais Padrao (20°C/68°F)
Bobina de igni¢ao primaria Y e Bl (traseiro) Bu/Y e Bl (dianteiro) 1,89-2,32 QO
Circuito de corrente continua Bl(+)eG(-),BulY (+) e G (-),Y(+)e G (-)como Voltagem da bateria

interruptor de ignicéo ligado (ON) e o interruptor
de emergéncia em “RUN".

CONECTOR 4P
Item Terminais Padréo (20°C/68°F)
Bobina do gerador de pulsos WI/Y e Y (dianteiro) W/Bu e Bu (traseiro) 450-550 O
Em cada terminal e o terra N&o ha continuidade
o UNIDADE DE
UNlDADE DE |GN|QAO TESTADOR (TR) DA UNIDA’DE CDI IGNICAO
]
|
X [ ==
INSPECAO COM O TESTADOR E = 4
emowm J &5
Remova a tampa lateral esquerda. b8 o~ o
Remova a unidade de ignig&o. a RN
gj 1
NOTA — :
- _ _ ADAPTADOR i
Verifique as instru¢des do fabricante do testador. DE INSPECAO |[j
Conecte o adaptador de inspecéao (07508-0013600) no conector
da unidade de ignicao e acople o testador.
FERRAMENTAS ° 7
Adaptador de inspecéo 07508-0013600
Adaptador 07508-0014500 ADAPTADOR

(07508-0014500)
Gire os seletores do adaptador de inspecéo da seguinte

maneira:
Seletor da bobina de ignicéo: le2
P. Seletor A: 3 BELIET,\(I)IREOOBWA P. SELETORA P.SELETORB
P. Seletor B: 1 ¢
4
Inspecione a unidade de ignicao conforme a tabela abaixo: 1_2 ] A 2 3 2 3 5
Em boas condi¢fes Em més condicdes 1.®.7

OFF Sem faisca — 5

P Sem faisca — 1e2

EXT Sem faisca Faisca

ON1 Faisca Sem faisca

ON 2 Faisca Sem faisca

Substitua a unidade de igni¢éo se néo estiver em boas
condigdes.

16-3



SISTEMA DE IGNICAO

VT600C

BOBINA DE IGNICAO

INSPECAO

Remova o tanque de combustivel (pag. 4-3) e o tanque de
respiro do motor.

Meca a resisténcia da bobina primaria da bobina de ignicao
dianteira no chassi.

Remova a tampa lateral direita , e meca a resisténcia primaria
da bobina de ignicé&o traseira.

Verifique a continuidade entre os terminais primarios.

PADRAO: 1,89-2,32 O (20° C/68°F)

Desconecte o supressor de ruidos da vela de ignicdo e mega a
resisténcia da bobina secundaria com o supressor de ruidos
instalado.

PADRAO: 23,55-30,45 KQ (20°C /68°F)

Se a resisténcia estiver fora da especificada, remova 0s
supressores de ruido e mega a resisténcia entre os terminais da
bobina secundéria

PADRAO: 19,8-24,2 K (20°C /68°F)

SUBSTITUICAO
Bobina de ignicao traseira
Remova a tampa lateral direita.

Desacople os conectores dos fusiveis e o interruptor do relé de
partida da carcaca.

INTERRUPTOR DO RELE DE
PARTIDA

CONECTOR DO
FUSIVEL
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VT600C SISTEMA DE IGNICAO

Bobina de igni¢ado dianteira TANQUE DE

RESPIRO DO

Remova o tanque de combustivel (pag.4-3). MOTOR

Remova o tanque de respiro do motor do chassi.

Remova os parafusos de fixacéo da bobina de ignigéo e BOBINA DE IGNICAO
desacople os terminais da bobina primaria. DIANTEIRA

Remova os supressores de ruidos das velas de ignigéo.
Instale a bobina de ignicdo nova na ordem inversa da remocao.

NOTA

Conecte corretamente os terminais da bobina primaria.

Bobina dianteira Terminal preto — fios preto/branco
Terminal verde — fios amarelo/azul

Bobina traseira  Terminal preto — fios preto/branco
Terminal verde — fios azul/amarelo

GERADOR DE PULSOS CONECTOR DO

GERADOR DE PULSOS

INSPECAO

NOTA

Nao é necessario remover o gerador de pulsos para efetuar
este teste.

Remova a tampa esquerda da coluna de diregéo.

Desacople o conector 4P (Branco) do gerador de pulsos.

Meca a resisténcia entre os terminais branco/amarelo e amarelo
(gerador de pulsos dianteiro) e os terminais branco/azul e azul
(gerador de pulsos traseiro).

PADRAO: 450-550 () (20°C/68°F).

Verifique no capitulo 8 os procedimentos para substituicdo do
gerador de pulsos.
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SISTEMA DE IGNICAO

VT600C

INTERRUPTOR DO CAVALETE LATERAL
INSPECAO

Remova a tampa lateral esquerda.

Desacople o conector verde 3P do cavalete lateral e verifique a
continuidade entre cada terminal conforme abaixo.

Deveré existir continuidade entre os terminais com circulos
interligados.

Verde/Branco | Amarelo/Preto | Verde

Ot
©

CIMA

BAIXO

Cavalete

lateral O—r—O
abaixado

Cavalete
lateral O O
levantado

REMOGCAO/INSTALACAO

Remova a tampa lateral esquerda.

Desacople o conector verde 3P do cavalete lateral. Remova o
parafuso de fixagdo do cavalete lateral, placa de fixacao, arruela
e interruptor do cavalete lateral.

Instale o interruptor na ordem inversa da remocgao.

NOTA

Alinhe o pino do interruptor com o furo do cavalete lateral. Alinhe a
ranhura do interruptor com a linglieta da placa de fixac&o e o furo
da placa de fixacdo com o pino de fixagdo da mola de retorno do
cavalete lateral.

TORQUE:
Parafuso de fixagdo do interruptor do cavalete lateral:
9 N.m (0,9 kg.m)

Passe corretamente a fiacdo do interruptor do cavalete lateral.

INTERRUPTOR DO
CAVALETE LATERAL

PARAFUSO

PLACA

e

ALINH é Fi )
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VT600C

SISTEMA DE IGNICAO

PONTO DE IGNICAQ

NOTA

O sistema de ignigdo é pré-ajustado na fabrica e ndo permite
regulagens. Se o ponto de igni¢éo estiver incorreto verifiqgue o
funcionamento dos componentes do sistema de ignicao.

Aqueca o0 motor.
Desligue o motor e conecte uma lampada estroboscépica no
cabo da vela de ignigéo.

NOTA

Leia as instru¢des de funcionamento da lampada
estroboscdpica

Remova a tampa de verificagdo da tampa direita do motor.

ATENGAO

» Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar
algum servico, certifique-se de que o local seja bem
ventilado. Nunca deixe o motor em funcionamento em
areas fechadas.

* Os gases de escapamento contém mondxido de carbono
venenoso que pode causar perda de consciéncia e morte.

Ligue o motor e deixe-o em marcha lenta.

Inspecione o ponto de ignigao.

O ponto de igni¢ao estara correto se a marca "F* estiver alinhada
com a marca de referéncia da tampa lateral direita no centro de
cada cilindro.

Marcha lenta: 1.100 + 100 min.* (rpm)

Verifique se a marca "F* comega a se mover no sentido anti-horario
quando a rotagé@o do motor atingir a rotacao de inicio de avanco.

Caso o ponto de ignicdo ou avanco ndo estejam corretos,
verifique o sistema de igni¢ao (pag. 16-3) e substitua os
componentes defeituosos.

MARCA “F”

MARCA DE REFERENCIA
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vT600C 17. MOTOR DE PARTIDA

INFORMAGOES DE SERVICO 17-1 INTERRUPTOR DO RELE DE PARTIDA 17-6
DIAGNOSE DE DEFEITOS 17-1 DIODO DA EMBREAGEM 17-7
MOTOR DE PARTIDA 17-3

INFORMACOES DE SERVICO
INSTRUC;OES GERAIS
< O motor de partida e o gerador de pulsos podem ser removidos com o motor instalado no chassi.

« Os procedimentos de inspecdo do gerador de pulsos estdo descritos no capitulo 16.
« Os procedimentos de remocéo e instalagcdo da embreagem de partida estdo descritos no capitulo 8.

ESPECIFICACOES

Iltem Padrao Limite de Uso

Comprimento das escovas do motor de partida 12,5 mm 6,5 mm

DIAGNOSE DE DEFEITOS

NOTA

» O motor de partida devera funcionar quando a transmissao estiver em ponto morto e a embreagem estiver desengatada.
« Verifique os seguintes itens antes de diagnosticar o sistema.

— Fusivel principal (30A) ou sub-fusivel (10A) se estdo queimados.

— Cabos da bateria ou do motor de partida se estéo soltos.

— Bateria descarregada
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MOTOR DE PARTIDA

VT600C

INTERRUPTOR
DA EMBREAGEM

MOTOR DE
PARTIDA

INTERRUPTOR
DO NEUTRO

FUSIVEL PRINCIPAL 30A

DIODO

INTERRUPTOR
DE IGNICAO

INTERRUPTOR DO
RELE DE PARTIDA

INTERRUPTOR DO
CAVALETE LATERAL

PARA OS INSTRUMENTOS

FUSIVEL AUXILIAR (10A)

BATERIA

BL:
Y:
G:
R:
W:
LG:

PRETO
AMARELO
VERDE
VERMELHO
BRANCO
VERDE CLARO

/ INTERRUPTOR
DO CAVALETE
LATERAL UNIDADE
DE
@ ) 1 El |:' IGNICAO
% BATERIA -
12V 8AH
INTERRUPTOR
DO RELE DE
ARTIDA r La/R - G/W
Y/BI]G/W
INTERRUPTOR DA G
EMBREAGEM =
MOTOR DE o o— MH— INTERRUPTOR
PARTIDA DIODO DO NEUTRO
L N GR Fot——r1gr———o—0—G
L R0~ 0——R/Bl—0\_p——— B0 ~~0— 1
INTERRUPTOR  FUSIVEL INTERRUPTOR -
DE IGNICAO AUXILIAR 10A DE PARTIDA
Y/R
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MOTOR DE PARTIDA

VT600C

Motor de partida ndo gira.

1-1. Verifique o funcionamento do relé
de partida. Vocé devera ouvir um
“CLICK” quando o botado de partida
for acionado. (pag. 17-6)

Nao emite um “CLICK”

2. Verifique o funcionamento do
indicador do neutro.

Normal

v

3. Verifique a voltagem do interruptor do
relé de partida. (pag. 17-6)

Ha voltagem

!

4. Verifique a continuidade no interruptor
do relé de partida. (pag. 17-7)

Normal

——— Emite um “CLICK” —»

—

1-2. Conecte o terminal de partida diretamente
no terminal positivo da bateria. (Por causa
do grande fluxo de corrente ndo use um
fio muito fino)

Motor de partida gira Motor de partida nédo

gira
« Cabo do motor de
partida solto < Motor de partida
« Interruptor magnético defeituoso
de partida defeituoso (pag. 17-3)

(pag. 17-6)

——» Anormal —— 3 e Interruptor do neutro defeituoso (pag. 18-1).

= Conectores do interruptor do neutro soltos
« Interruptor de igni¢cdo defeituoso (pag. 18-6)

——— N&o ha voltagem —» = Conector do diodo da embreagem solto

« Interruptor do relé de partida defeituoso
(pag. 17-6).

» Diodo da embreagem defeituoso (pag. 17-7).

« Circuito aberto ou curto circuito na fiagao
principal.

Anormal —® « Interruptor do relé de partida defeituoso.

« Conector do interruptor do relé de partida solto

\J

O motor de partida podera funcionar com a transmissdo em ponto morto. O motor de partida néo funcionara se a transmissao
estiver em ponto morto e o cavalete lateral levantado e alavanca da embreagem acionada.

Verde/Branco (+) e o terminal Verde (-)
do conector do cavalete lateral (Lado da
fiagdo principal).

SEM VOLTAGEM
(Ou baixa voltagem)

Verifique o interruptor do cavalete
lateral.

O motor de partida gira o motor lentamente
« Gravidade especifica da bateria esta baixa
« Resisténcia excessiva no circuito

« Motor de partida preso

O motor de partida gira mais o motor ndo
 Embreagem de partida defeituosa
« Engrenagens do motor de partida defeituosas

Verifique a voltagem entre os terminais

DEVERA EXISTIR = -
VOLTAGEM. —» Verifique o interruptor da embreagem.

Motor de partida e motor giram, mais o motor nao
funciona
» Sistema de ignicao defeituoso
* Problemas no motor
— Baixa compresséo
- Velas de ignicédo sujas
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VT600C

MOTOR DE PARTIDA

MOTOR DE PARTIDA
REMOCAO

A\ CUIDADO

Com o interruptor de ignicdo na posi¢do OFF (desligado),
remova o cabo negativo () da bateria antes de efetuar a
manutenc¢do do motor de partida.

Remova a capa de borracha e desconecte o cabo do motor de
partida.

Remova os parafusos de fixagdo do motor de partida.

Remova o motor de partida pelo lado esquerdo.

DESMONTAGEM

Remova os seguintes componentes:

— parafusos da carcaga do motor de partida
— tampas dianteiras e traseiras

—induzido

NOTA

Anote a posi¢cdo e o numero de arruelas de calco para
assegurar a remontagem correta.

INSPECAO

Verifique se as escovas estdo gastas ou danificadas.
Meca o comprimento de cada escova.

LIMITE DE USO: 6,5 mm

Verifique a continuidade entre o terminal do cabo do motor de
partida e o fio das escovas (preto).

DEVE EXISTIR CONTINUIDADE

Verifique a continuidade entre a tampa traseira e o cabo do
motor de partida.

NAO DEVE EXISTIR CONTINUIDADE

Desmonte o suporte de escovas se necessario.

JPARAFUSOS DE FIXACAO" ...
il DO VOTOR DE PARTIDA

TAMPA DIANTEIRA
TAMPA TRASEIRA

PARAFUSO CARCACA DO MOTOR

DEVE EXISTIR
CONTINUIDADE

NAO DEVE EXISTIR CONTINUIDADE
- ™
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MOTOR DE PARTIDA

VT600C

Verifique se as barras do comutador apresentam descoloragao.
Barras descoloradas em pares indicam que as bobinas do
induzido estdo aterradas e neste caso o motor de partida deve
ser substituido.

NOTA

N&o esmerilhe ou lixe o comutador.

Verifique a continuidade entre os pares de barras do comutador.

DEVE EXISTIR CONTINUIDADE

Verifique a continuidade entre cada barra e o eixo do induzido.
NAO DEVE EXISTIR CONTINUIDADE

Verifique se o retentor de 6leo da tampa dianteira esta
danificado ou deteriorado.

COMUTADOR

RETENTOR DE OLEO

TAMPA DIANTEIRA
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VT600C MOTOR DE PARTIDA

MONTAGEM
CARCACA DO MOTOR DE PARTIDA
ARRUELA TRAVA
DIANTEIRA
- /
/ i INDUZIDO
\ ..

SUPORTE DAS ESCOVAS

ANEL DE

MOLAS DAs  VEDAGAO

ESCOVAS

@ PARAFUSOS DA
CALCOS QQ CARCACA DO
ANEL DE PORCAS MOTOR
VEDACAO

TAMPA DIANTEIRA

ANEL DE VEDACAO

TERMINAL DO CABO E ESCOVAS

TAMPA TRASEIRA

Monte as escovas no suporte de escovas.
Alinhe a ranhura da carcaca do motor de partida com a lingueta
do suporte de escovas.

Instale o induzido na carcaga do motor.

PINO DO SUPORTE CALCOS
Monte as molas das escovas.

Instale as arruelas de calgo na mesma posi¢éo e nimero
anotado durante a desmontagem.

Instale o anel de vedagéo na carcaca.

Instale a carcaca do motor na tampa traseira alinhando a
ranhura com o pino do suporte de escovas.

RANHURA
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MOTOR DE PARTIDA

VT600C

Instale os calcos dianteiros na mesma localizacao e quantidade
verificado durante a remocao.

Instale o anel de vedacgéo na carcaca.
Instale a arruela trava, alinhando a linglieta com a ranhura da

tampa dianteira.
Aplique graxa no retentor de po e instale a tampa dianteira.

Alinhe a marca de referéncia da tampa dianteira, carcaca e
tampa traseira conforme mostrado.

Instale e aperte os parafusos da tampa do motor de partida.
Aplique 6leo no anel de vedacéo e instale-o na tampa dianteira.

INSTALACAO

Instale o motor de partida no motor.
Instale e aperte os parafusos de fixagao firmemente.

NOTA

Instale o cabo terra do motor de partida e fixe-o com um dos
parafusos de fixacéo.

Conecte o cabo do motor de partida no terminal do motor e
instale a capa de borracha sobre o terminal.

Conecte o cabo negativo da bateria.

INTERRUPTOR DO RELE DE PARTIDA
INSPEGAO DO FUNCIONAMENTO

Aperte o botéo do interruptor de partida com o interruptor de
ignicdo na posicao “ON”.

A bobina estard normal se o interruptor do relé de partida emitir
um “click”.

INSPEGCAO DA VOLTAGEM

Se o0 “click” ndo for escutado, desacople o conector do
interruptor.

Posicione a transmissdo em ponto morto e o interruptor de
ignicdo na posicao ON.

Verifique a voltagem entre os terminais amarelo/vermelho (+) e
verde/vermelho (=) do conector do relé com o botdo de partida
acionado.

A voltagem da bateria devera ser indicada. Se isto néo ocorrer,
verifique os seguintes testes de continuidade.

RETENTOR DE PO TAMPA DIANTEIRA DO

P~

MOTOR DE PARTIDA

CALCOS

ARRUELA TRAVA ANEL DE VEDAGCAO

ALINHAR

i
TAMPA TRASEIRA DO® PARAFUSOS ~ ANEL DE
MOTOR DE PARTIDA DE FIXACAO  VEDAGAO

.l CABOTERRA M

INTERRUPTOR DO RELE'

CONECTOR
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VT600C

MOTOR DE PARTIDA

INSPECAO DA CONTINUIDADE

Remova o interruptor do relé de partida.
Conecte um chmimetro nos terminais maiores do interruptor.

Conecte o cabo positivo de uma bateria de 12V totalmente
carregada nos terminais Amarelo/Vermelho do interruptor do relé
de partida e o cabo negativo nos terminais Verde/Vermelho.
Devera haver continuidade enquanto a bateria estiver conectada

nos terminais, e ndo devera haver continuidade quando a
bateria é desconectada.

DIODO DA EMBREAGEM
REMOCAO

Remova a tampa lateral esquerda.
Remova o diodo da embreagem da fiag&o principal.

INSPECAO
Verifique a continuidade do diodo com um ohmimetro.

Conecte o terminal positivo (+) do chmimetro no terminal positivo
e o terminal negativo (-) no terminal negativo do diodo.

Devera haver continuidade. Inverta a posi¢cdo dos terminais. Ndo
devera haver continuidade.

NOTA

O resultado do teste acima € devido ao uso do terminal
positivo do ohmimetro. Sera obtido o resultado oposto quando
for utilizado o terminal negativo do ohmimetro.

AN

CONTINUIDADE
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18 INSTRUMENTOS/

VT600C « INTERRUPTORES
INFORMACOES DE SERVICO 18-1 RELE DA BOMBA DE COMBUSTIVEL 18-9
DIAGNOSE DE DEFEITOS 18-2 BOMBA DE COMBUSTIVEL 18-10
FAROL 18-3 INTERRUPTOR DA PRESSAO DE OLEO 18-10
SUBSTITUICAO DAS LAMPADAS 18-4 INTERRUPTOR DO PONTO MORTO 18-11
VELOCIMETRO 18-4 INTERRUPTOR DA LUZ DO FREIO 18-11
INTERRUPTOR DE IGNICAO 18-6 INTERRUPTOR DA EMBREAGEM 18-11
INTERRUPTORES DO GUIDAO 18-7 RELE DAS SINALEIRAS 18-12
INTERRUPTOR TERMOSTATICO 18-8 BUZINA 18-12
INDICADOR DE TEMPERATURA DO RELE DO FAROL 18-12
LIQUIDO DE ARREFECIMENTO 18-8

INFORMAGOES DE SERVICO

INSTRUCOES GERAIS

A\ ADVERTENCIA

» Todos os fios e conectores do sistema elétrico sé@o identificados por um cédigo de cores. Quando existirem dois
ou mais fios de cores diferentes, haverd uma faixa de identificagédo da cor do fio correspondente préximo ao
conector. Observe o cédigo de cores antes de desconectar os fios.

 Paraisolar falhas elétricas, verifique a continuidade nos componentes. A verificagdo da continuidade
normalmente pode ser feita sem a remoc¢ao da peca da motocicleta, mediante a desconex&o dos fios e 0
acoplamento de um ohmimetro nos terminais ou conexdes.

« Verifique as condi¢cdes da bateria antes de realizar qualquer tipo de inspecéo que necessite da voltagem correta
da bateria. O teste de continuidade pode ser feito com os interruptores instalados na motocicleta.

A\ CUIDADO

» Se houver necessidade de ligar o motor para efetuar algum servico, certifique-se de que o local seja bem
ventilado. Nunca deixe o motor em funcionamento em éareas fechadas.

» Os gases de escapamento contém monodxido de carbono venenoso que pode causar perda de consciéncia podendo
ocorrer consequéncias fatais.

« Acione o motor em areas abertas ou em um local fechado que apresente um sistema de evacuagao de escapamento.

Item Especificagédo

Lampadas ‘ Farol (alto/baixo) 12 V - 60/55 W

Lanterna/luz do freio 12 V - 5 W/21 WX2

Luz da placa de licenca 12V-5W

Sinaleiras dianteiras 12V - 21 WX2

Sinaleiras traseiras 12V -21 WX2

Luz dos instrumentos 12V-34W

Luz indicadora de farol alto 12VvV-1,7W

Luz indicadora das sinaleiras 12vV-1,7wW

Luz indicadora de ponto morto 12Vv-1,7wW

Fusivel Principal 30A

Fusiveis secundérios 10 Ax4, 15 Ax2

(Ventoinha, ignicao, farol, 6leo/neutro, freio/sinaleira/buzina e estacionamento) (Freio/sinaleira e buzina)

Vazao da bomba de combustivel 800 cm? (0,76 US qt, 0,70 Imp qt)
VALORES DE TORQUE
Interruptor termostético do radiador 18 N.m (1,8 kg.m)
Interruptor da presséo de 6leo 12 N.m (1,2 kg.m) Aplique trava nas roscas
Parafuso de fixacdo do interruptor de igni¢édo 11 N.m (1,1 kg.m) Parafuso travante
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INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

VT600C

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Lampadas ndo se acendem quando o interruptor é ligado
* Lampada queimada

 Interruptor defeituoso

» Fiacdo do componente em curto-circuito

» Fusivel queimado

» Fiacao solta ou partida

« Bateria descarregada ou desconectada

Lampadas acendem-se, porém com pouca intensidade
« Bateria com baixa voltagem
e Lampada defeituosa

Lampada do farol alto/baixo n&o alternam quando o
comutador é acionado.

» Filamento da lampada queimado

» Comutador defeituoso

 Fiacdo solta, quebrada ou defeituosa.

18-2



VT600C

INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

FAROL
REMOCAOQ/INSTALACAO

Remova o farol retirando os dois parafusos de fixagao.

Desacople o conector do farol e remova o protetor de borracha.

Remova a presilha de retengéo e substitua a lampada do farol.

A\ CUIDADO

» Esta motocicleta é equipada com lampada do farol
halégena.

* A impresséo dos dedos no bulbo da lampada cria pontos
de concentragéo de calor provocando a sua queima.

* Se vocé tocar o bulbo com a méo, limpe-o com um pano
umedecido com &lcool para prevenir a queima prematura
da lampada.

* Ndo substitua ou limpe a ldampada enquanto estiver
acessa.

* Apés a substituicdo posicione corretamente o protetor
de borracha sobre o0 soquete da lampada.

NOTA

Instale o protetor de borracha com a marca “TOP” voltada
para cima.

Instale o farol na ordem inversa da remoc&ao.

MARCA “TOP”




INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

VT600C

SUBSTITUICAO DAS LAMPADAS

NOTA

Para a substituicdo da lampada do velocimetro, consulte a
pagina 18-5.

LAMPADA DAS SINALEIRAS

Remova a lente das sinaleiras retirando os parafusos auto-
atarraxantes.

Remova a lampada, girando-a no sentido anti-horario.
Substitua a lampada se necesséario.

Instale a lampada na ordem inversa da remocé&o.

NOTA

Certifique-se que a guarnicdo da lente esteja posicionada
corretamente.

LANTERNA/FREIO TRASEIRO

Remova a lente da lanterna traseira retirando os parafusos auto-
atarraxantes.

Remova a lampada, girando-a no sentido anti-horario.

Substitua a lampada se necesséario.

Instale a lampada na ordem inversa da remocé&o.

NOTA

Certifique-se que a guarni¢do da lente esteja posicionada
corretamente.

LAMPADA DA PLACA DE LICENSA

Remova os parafusos e as porcas da carcaca da ldampada da
placa de licensa.
Remova a lampada e substitua por uma nova.

VELOCIMETRO
REMOCAO

Desconecte o cabo do velocimetro dos instrumentos.
Remova as tampas da coluna de direcdo e desacople o
conector preto (6P) do velocimetro.

Remova os parafusos do suporte do velocimetro e remova os
instrumentos da mesa superior.

LAMPADAS DAS
SINALEIRAS

LAMPADA DO FREIO/LANTERNA TRASEIRA

PARAFUSOS PORCAS

CABO DO
VELOCIMETRO
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VT600C INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

SUBSTITUICAO DA LAMPADA DO VELOCIMETRO

Remova o botdo de zeragem do velocimetro retirando o
parafuso de fixacédo.

Remova os parafusos de fixagéo e a carcaga do velocimetro.
Remova a lampada e substitua por uma nova.

VELOCIMETRO
LAMPADA

SUPORTE

BOTAO DE

PARAFUSOS DE © ZERAGEM

FIXACAO

PARAFUSO DE
FIXACAO

@A, CONECTOR (6P) PRETO
ANEL DE VEDACAO

CABO DO
VELOCIMETRO CARCAGA DO
VELOCIMETRO

Monte e instale as pegas removidas na ordem inversa da
remocao.

Passe corretamente a fiagado do velocimetro, como mostra a
ilustracdo e aperte os parafusos de fixagao.

FIACAQO DO
VELOCIMETRO

INSTALACAO
Instale o velocimetro na ordem inversa da remogao.
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INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

VT600C

SUBSTITUICAO DA LAMPADA DO PAINEL DE
INSTRUMENTOS

Puxe cada soquete da carcaca dos instrumentos.
Remova a lampada do soquete.
Substitua a lampada, se necessario.

INTERRUPTOR DE IGNIQAO
INSPECAO

Remova o assento e a tampa lateral direita.
Desacople os conectores (4P) Branco e (2P) Preto do interruptor
de ignicao.

Verifique a continuidade entre os terminais.
Deve existir continuidade entre os fios indicados pelos circulos
interligados.

BAT | IG FAN [ TL, [ TL P
ON 0 0 O o——o0
OFF
P 0 O
COR R R/BI | BwO | B/W | Br | Y/BI

SUBSTITUICAO

Retire a tampa do interruptor de ignicéo, removendo o parafuso.
Remova o parafuso auto-travante usando uma ferramenta
apropriada e remova o miolo do interruptor (cilindro).

Aperte o parafuso auto-travante até quebrar a extremidade da
cabeca, com uma chave apropriada.

SUPORTE

BORRACHA

PARAFUSO AUTO-
TRAVANTE
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VT600C INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

INTERRUPTORES DO GUIDAQO INTERRUPTORES

ESQUERDO DO GUIDAO

Os interruptores do guiddo (comutador do farol, interruptor das
sinaleiras, interruptor da buzina e interruptor de emergéncia )
devem ser substituidos em conjunto.

Remova a tampa da coluna de diregao.

INTERRUPTORES ESQUERDO DO GUIDAO

Solte o conector (Branco 9P) dos interruptores esquerdo do
guidao. Verifique a continuidade entre os terminais.

Deve existir continuidade entre os fios conforme mostrado nas
tabelas abaixo:

COMUTADOR DO FAROL

HL. Hi Lo INTERRUPTORES DIREITO DO GUIDAO
Lo O O
(N) O O O
Hi O—+—0O

COR Bu/W Bu w

INTERRUPTORES DAS SINALEIRAS
w R L TL, | PR PL
DIREITO | O——O O ®)
N O O O
ESQUERDO| O @) O—H0O
COR Gr Lb O | B/B | OW | Lbw

INTERRUPTOR DA BUZINA
Ho1 Hoz

PRESSIONADO

SOLTO O—1=0
COR WIG Lg

INTERRUPTORES DIREITO DO GUIDAO

Solte o conector (vermelho 9P) dos interruptores direito do
guidao. Verifique a continuidade entre os terminais.

Deve existir continuidade entre os fios conforme mostrado nas
tabelas abaixo:

INTERRUPTOR DE PARTIDA

1G, ST

SOLTO
ACIONADO O—120
COR BL Y/R

INTERRUPTOR DE EMERGENCIA

IG, IG,
RUN oO——0
OFF
COR BI | BIW
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INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

VT600C

INTERRUPTOR TERMOSTATICO

INSPECAO

O motor do ventilador é acionado pelo interruptor termostatico
localizado no radiador.

O motor comega a funcionar a uma temperatura entre 98°-102°C
e desliga a uma temperatura entre 93°- 97°C.

Aqueca o0 motor a uma temperatura normal antes de efetuar os
testes.

Se o motor do ventilador ndo funcionar, desconecte os terminais
do interruptor termostatico e coloque-os em curto junto com um
fio auxiliar. Ligue o interruptor de igni¢cao (ON).

Substitua o interruptor termostatico se o ventilador comecar a
funcionar.

Se o motor néo funcionar teste o motor do ventilador: Desacople
0 conector (2P preto) situado do lado esquerdo do suporte da
coluna de direcéo.

Verifique a voltagem da bateria através dos terminais azul/preto
(positivo) e verde (negativo) com o interruptor de ignicédo na
posicdo ON.

Se ndo houver voltagem, verifique se o fusivel 10A esta
queimado ou defeituoso, terminais ou conectores soltos ou
circuito interrompido.

Coloque o interruptor em um recipiente com liquido de
arrefecimento (mistura de 50/50) e verifique as temperaturas de
abertura e fechamento do interruptor.

Certifiqgue-se que ndo ha continuidade no interruptor em
temperatura ambiente e aumente gradualmente a temperatura
do liquido de arrefecimento. O interruptor deve haver
continuidade (fechado) a 93-97°C.

NOTA

» Mantenha a temperatura constante durante 3 minutos antes de
testar a continuidade . Uma mudanca brusca de temperatura
causari leituras incorretas entre o termémetro e o interruptor.

« N&o deixe o termbmetro ou interruptor tocarem no recipiente
pois isso dara a leitura falsa.

« Submerja o interruptor no liquido de arrefecimento até as
roscas.

Instale o anel de vedagéao novo no interruptor.
Aperte o interruptor com o torque especificado.

TORQUE: 18 N.m (1,8 kg.m)
NOTA

’ N&o aperte excessivamente o interruptor.

INDICADOR DE TEMPERATURA

INSPECAO DO SISTEMA

Remova a buzina.

Desconecte o fio do termosensor e aterre-o no motor.

Ligue o interruptor de ignicéao.

A lampada devera acender-se.

Verifique o fusivel secundério (10A) e a fiagao se estéo soltos ou
com curto-circuito se a lAmpada ndo acender-se. Se estiver
normal substitua o indicador de temperatura por um novo.

ATENCAO

N&o deixe o fio do termosensor aterrado mais do que 5
segundos ou o0 medidor de temperatura sera danificado.

INTERRUPTOR
TERMOSTATICO

INTERRUPTOR TERMOSTATICO

ANEL DE VEDACAO

INDICADOR DE
TEMPERATURA TERMOSENSOR |
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VT600C

INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

INSPECAO DO TERMOSENSOR

Drene o liquido de arrefecimento removendo o parafuso de
drenagem.

Desconecte a fiagdo e remova e termosensor.

Coloque o sensor no 6leo sobre um fogareiro e meca a
resisténcia através do sensor enquanto o 6leo aquece.

Temperatura 50°C 80°C 120°C
(122°F) (176°F) (248°F)
Resisténcia 153,9Q 51,9Q 16,1Q

A\ CUIDADO

’ Use as luvas e protetor de olhos.

NOTA

*» O 6leo deve ser usado como o liquido aquecido para
verificar o funcionamento acima de 100°C/212°F.

» VVocé obtera leituras falsas se o termdmetro ou termosensor
tocar o recipiente.

Substitua o termosensor se a especificacéo ultrapassar 10% em
uma das temperaturas citadas.

Aplique liquido travante nas roscas do termosensor e aperte-o
no suporte do termostato.

NOTA

Mantenha uma folga de 3-4 mm entre a carcaca e a
extremidade das roscas do termosensor.

Conecte a fiacdo do termosensor.

RELE DA BOMBA DE COMBUSTIVEL
ATENGAO |

A gasolina é extremamente inflamavel e explosiva sob
certas condi¢cBes. Trabalhe em areas bem ventiladas. A
presenca de cigarros, chamas ou faiscas no local de
trabalho ou onde a gasolina é armazenada pode causar um
incéndio ou exploséo.

Remova o assento e a tampa lateral direita.
Verifique o fusivel secundario (10A).
Remova o relé do suporte de borracha e verifique os terminais

do conector do relé se estao soltos ou com indicios de corrosao.

INSPECIONE OS SEGUINTES ITENS:
Desacople o conector e verifique a continuidade no lado da
fiacao principal

Item Padréo
Entre BI(+) e terra (-) com
o interruptor de ignicéo ligado ON. Voltagem da bateria
Fiacdo Y/Bu entre relé da bomba e
unidade de ignicdo Continuidade
Fiacao BI/Bu entre relé e bomba
de combustivel Continuidade

TERMOSENSOR

RELE DA BOMBA DE COMBUSTIVEL
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INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES VT600C

BOMBA DE COMBUSTIVEL
INSPECAO DO SISTEMA

Desligue o interruptor de igni¢do (OFF), remova o assento e
desacople os conectores da fiagdo da bomba de combustivel.
Conecte temporariamente 0s terminais preto e preto/azul da
fiacdo no conector da fiag&do principal usando um fio auxiliar.

Desacople a mangueira e coloque um recipiente graduado na
saida da bomba de combustivel.

A\ ADVERTENCIA

A gasolina é extremamente inflamavel e explosiva sob
certas condi¢8es. Trabalhe em areas bem ventiladas. A
presenca de cigarros, chamas ou faiscas no local de
trabalho ou onde a gasolina é armazenada pode causar
um incéndio ou exploséo.

Ligue o interruptor de ignicédo e espere o combustivel derramar
no recipiente graduado por 5 segundos. Desligue o interruptor
de ignicao.

Multiplique a quantidade de combustivel derramado por 12 e
determine a vaz&o de combustivel por minuto.

CAPACIDADE DE VAZAO DE COMBUSTIVEL
800 cm? (0,76 US qt 0,70 Imp gt)/minuto

INTERRUPTOR DA PRESSAO DE OLEO

Verifique se a luz do interruptor da presséo de 6leo acende
quando o interruptor de ignigcéo é ligado “ON”.

Verifique os seguintes itens caso isto ndo acontecer:

Remova a tampa do pinhdo de transmissao (pag. 13-14).
Desacople a fiagao do interruptor de presséo de dleo do
conector removendo o parafuso de fixagao.

Aterre a fiagdo utilizando um fio auxiliar. Coloque o interruptor de
ignicdo na posicao “ON”.

A luz do interruptor da pressédo de 6leo devera acender-se.
Verifique a lampada,o fusivel secundario (10 A) e a fiagao se
estao soltos ou com curto-circuito se a lampada nao acender.

Ligue o motor e verifique se a lAmpada apaga. Verifique a
pressédo de 6leo (pag. 2-4) se a lampada ndo apagar.
Substitua o interruptor da pressédo de dleo (pag. 2-4), caso a 4
pressao de 6leo estiver normal. ¢ "INTERRUPTOR DA PRESSAO DO OLEO
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VT600C

INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

INTERRUPTOR DO PONTO MORTO

Remova a tampa lateral esquerda e desacople o conector preto
(2P).

Verifique a continuidade entre os fios verde claro/vermelho do
conector do interruptor do ponto morto e o terra (chassi).

Deve existir continuidade entre os fios verde claro/vermelho do
terminal e o terra (chassi).

Deve existir continuidade entre os fios com a transmissao em
ponto morto e ndo deve haver continuidade com a transmisséo
em qualquer marcha.

Caso ndo haja continuidade em ponto morto, remova a tampa
do pinh&o de transmisséao (pag.13-14) e verifique as conexdes
dos fios por um possivel circuito aberto.

INTERRUPTOR DA LUZ DO FREIO

FREIO DIANTEIRO

Desacople os conectores do interruptor da luz do freio dianteiro
e verifique a continuidade entre os terminais do interruptor.
Deve existir continuidade com o freio acionado.

A continuidade deve cessar quando o freio é solto.
Substitua o interruptor se necessario.

FREIO TRASEIRO

Desacople o conector do interruptor da luz do freio traseiro e
verifique a continuidade entre os terminais.

Deve existir continuidade com o freio acionado.
A continuidade deve cessar quando o freio é solto.

Substitua o interruptor se necessario.

INTERRUPTOR DA EMBREAGEM
INSPECAO

Desacople os conectores do interruptor da embreagem.
Verifique a continuidade entre os fios do terminal.

Deve existir continuidade com a embreagem acionada e ndo
deve existir continuidade com a embreagem solta.

Substitua o interruptor da embreagem se necessario.

- CONECTOR DO
INTERRUPTOR DO NEUTRO
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INSTRUMENTOS/INTERRUPTORES

VT600C

RELE DAS SINALEIRAS

Remova o0 assento e solte o relé da sinaleiras do suporte de
borracha.

Verifique se as conex8es do circuito das sinaleiras se estdo
conectadas corretamente antes de fazer este teste.

Conecte cada terminal do relé conforme abaixo:

Branco/Verde: Terminal positivo (+) da bateria
Verde: Terminal negativo (-) da bateria
Cinza: Fiacdo de um lado da sinaleira e o outro

lado na terra (chassi)

Inspecione o correto funcionamento ON e OFF.

Substitua o relé da sinaleira se o teste for insatisfatorio.

BUZINA

Desacople os conectores da buzina e ligue em uma bateria de
12V com carga total nos terminais da buzina.
A bateria estara normal se tocar.

RELE DO FAROL

Farol ndo desliga.

Remova a tampa esquerda da coluna de diregéo.

Inspecione o comutador do farol e o interruptor de iluminacao.
Inspecione o relé do farol se o comutador e o interruptor de
iluminacéo estiverem em boas condic¢ées. (veja abaixo) Verifique
se a fiagao principal estd com curto circuito, se ndo existir
problemas no relé do farol.

Farol ndo acende
Verifique se a lampada do farol ou fusivel estdo queimados.

Remova a tampa esquerda da coluna de direcéo.

Inspecione o comutador e o interruptor de iluminagéo (pag. )
Inspecione o relé do farol, se o comutador e o interruptor de
iluminacéo estiverem em boas condi¢des (veja abaixo) Verifique
se existe circuito aberto na fiagdo, se ndo existir problemas no
relé do farol.

— Entre o farol e o relé do farol

— Entre o relé do farol e o comutador

— Entre o relé do farol e o fusivel

INSPECAO
Remova a tampa lateral esquerda e o relé do farol.

Acople uma bateria de 12V e verifique a continuidade entre os
seguintes terminais.

Leitura do testator

Bateria conectada Bateria desconectada
Continuidade Sem continuidade

Substitua o relé do farol se néo existir continuidade quando é
aplicado a voltagem da bateria.
Substitua o relé do farol se existir continuidade quando nédo é
aplicado a voltagem da bateria.

RELE

BATERIA
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VT600C

DIAGRAMA ELETRICO
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VT600C 20. DIAGNOSE DE DEFEITOS

MOTOR NAO PEGA/PARTIDA DIFiCIL 20-1 BAIXO DESEMPENHO EM ALTAS

MOTOR NAO TEM POTENCIA 20-2 ROTAGOES 20-4
BAIXO DESEMPENHO EM BAIXAS DIRIGIBILIDADE RUIM 20-4
ROTACOES E MARCHA LENTA 20-3

MOTOR NAO PEGA/PARTIDA DIFICIL

Possiveis Causas
—— > Néo chega até o carburador — = Tanque de combustivel vazio

* Bomba de combustivel defeituosa

« Relé da bomba de combustivel defeituosa

« Tubo de combustivel ou tela do filtro de
combustivel obstruidos

e Véalvula da boia presa

» Respiro do tanque de combustivel
obstruido

2. Realize o teste de faisca . = Conector do relé da bomba de
B .
Fraca ou sem faisca combustivel solta ou mal conectada

1. Verifique se o combustivel
chega até o carburador

Chega ao carburador

Faisca Veja a pag. 16-2

3. Verifique a compressdo do — = Baixa compressdo ————» = Vdlvula presa e aberta
cilindro - Cilindro ou anéis do pistdo desgastados
« Junta do cabecote danificada/rachada
« Vélvula danificada
« Sincronizagdo das valvulas incorreta
» Assento de vélvula incorreto

Compressao normal

4. Realize os procedimentos » Motor da sinal mas »

- ~ « Funcionamento inadequado do afogador
normais néo pega

« Carburador ajustado incorretamente

« Coletor de admissdo com entrada falsa de
ar

« Ponto de ignigdo incorreto (bobina de
ignicdo ou gerador de pulsos defeituosos)

« Combustivel contaminado

Motor pega

5. Remova e inspecione a vela L. . .
de ignigdo P —» Vela Umida —— = Misturarica

e Carburador afogado
» Afogador fechado

« Filtro de ar sujo

< Cilindro encharcado
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DIAGNOSE DE DEFEITOS

VT600C

MOTOR NAO TEM POTENCIA

1. Suspenda as rodas do solo e
gire-as

As rodas ndo giram
livremente

Rodas giram livremente

2. Verifique a pressao dos . .
R —_—
pneus Presséo baixa
Pressdo normal
3. Acelere rapidamente da 1a. Rotagdo do motor nao
2 2a. ——» aumenta quando a —
embreagem é desaplicada
A rotacdo do motor diminui
guando a embreagem é
desaplicada
4. Acelere gradativamente A rotag&o do motor
ndo aumenta
Rotacdo aumenta
5. Verifique o ponto de ignicédo » Incorreto »
Correto
6. Teste a compresséo do —  » Incorreta —»
cilindro
Normal
7. Verifique se o carburador ,
. f _— R
esta obstruido Obstruido
Desobstruido
8. Remova a vela de ignigdo
Vela normal
9. Verifique o nivel e condigao

- _ _——
do éleo Incorreto

Correto

10. Remova a tampa do
cabecote e inspecione a
lubrificagdo

———» Comando de valvulas ndo
lubrificado corretamente

—

Comando de valvulas
lubrificado corretamente

v

Possiveis Causas

« Freio travando

< Rolamentos das rodas desgastados ou
danificados

» Rolamentos mal lubrificados

« Corrente de transmisséo presa

» Eixo apertado excessivamente

« Vélvula do pneu defeituosa
* Pneu furado

« Embreagem patinando

» Discos e separadores da embreagem
desgastados

= Discos e separadores da embreagem
empenados

* Mola da embreagem fraca

 Bomba de combustivel defeituosa

* Relé da bomba de combustivel defeituoso

« Relé da bomba de combustivel solto ou mal
conectado

» Afogador fechado

« Filtro de ar obstruido

» Fluxo de combustivel restrito

» Silencioso obstruido

« Respiro do tanque de combustivel obstruido

» Unidade CDI defeituosa
« Gerador de pulsos defeituoso

« Valvula presa e aberta

< Cilindro ou anéis do pistdo desgastados
= Junta do cabecote danificada/rachada
 Sincronizagdo das vélvulas incorreta

« Assento do contato da valvula incorreto

« Manutengédo ndo executada no tempo
correto

——» Vela suja ou queimada ——— « Manutencdo ndo executada no tempo

correto
* Grau térmico incorreto

* Nivel muito alto
« Nivel muito baixo
« Oleo contaminado

* Conduto de 6leo obstruido

» QOrificio de controle de 6leo obstruido
« Oleo contaminado

 Bomba de combustivel defeituosa
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VT600C

DIAGNOSE DE DEFEITOS

MOTOR NAO TEM POTENCIA

11. Verifiqgue a temperatura do
motor

Normal

12. Acelere ou conduza em
alta rotacéo

¢

Motor n&o "bate pino*

——» Superaguecimento ————»

——» Motor "bate ping" ——»

Possiveis Causas

« Nivel do liquido de arrefecimento baixo

= Ventoinha ndo funciona (Interruptor
termostatico)

» Carbonizagao excessiva

= Uso de combustivel de baixa qualidade

 Embreagem patinando

« Mistura de combustivel pobre

» Tipo de combustivel errado

« Valvula temostatica fechada

« Cilindro ou pistao desgastados

» Tipo de combustivel errado

= Carbonizagéo excessiva

= Ponto de ignicdo muito avangado
« Unidade CDI defeituosa

= Mistura de combustivel pobre

BAIXO DESEMPENHO EM BAIXAS ROTAGCOES E MARCHA LENTA

1. Verifique o ponto de ignicdo — s |ncorreto

Correto

2. Verifique o ajuste do
parafuso de mistura do
carburador

Correto

3. Verifique se ha entrada falsa
de ar

Sem entrada falsa de ar

L

4. Realize o teste de faisca

¢

Faisca

——  » Incorreto ——————————— >

—— » Entrada falsadear ——»

—— - Faisca fraca ou intermitente —»

Possiveis Causas
« Ponto de igni¢éo incorreto
* Unidade CDI defeituosa

« Verifique o capitulo 4 (Sistema de
combustivel)

» Porca de fixagdo do carburador solta
« Isolante danificado

» Vela carbonizada ou defeituosa
« Veja a pagina 16-2
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DIAGNOSE DE DEFEITOS VT600C

BAIXO DESEMPENHO EM ALTAS ROTAQC)ES
Possiveis Causas

1. Verifique o ponto de ignigdo ——  » Incorreto — = * Folga de valvula incorreta
* Unidade CDI defeituosa
= Gerador de pulsos da igni¢ao

Correto defeituoso

2. Solte o tubo de combustivel Fluxo de combustivel
J— .

, L e ; ]
no carburador restrito Tubo de combustivel obstruido

* Respiro do tanque de combustivel

O combustivel flui obstruidq . ,
normalmente » Tela do filtro de combustivel obstruida
« Vélvula de combustivel obstruida
* Relé ou bomba de combustivel
defeituosos
3. Remova o carburador e Obstruid .
e A N — P —P .
verifique se os giclés estio struidos Limpe
obstruidos
Desobstruidos
4. Verifique a sincronizacdo < .
das valvulas ——  ®» |ncorreta — . Arvore de comando instalada
incorretamente
Correta

v

5. Verifique a tenséo das
molas das valvulas

v

Tensao correta

——» Tensdo incorreta ————» « Mola defeituosa

DIRIGIBILIDADE RUIM

Possiveis causas

« Porca de ajuste da coluna de direcdo
muito apertada

« Rolamentos da coluna de dire¢ao
danificados

» Coluna de direcdo empenada

1. A direcéo esta pesada

\J

2. Vibragdes nas rodas

« Folga excessiva dos rolamentos das
rodas

« Aro empenado

« Cubo da roda instalado incorretamente

* Bucha da articulagcéo do braco
oscilante excessivamente desgastada

* Chassi empenado

\/

3. A motocicleta puxa para um
lado

\/

* Amortecedor traseiro defeituoso

* Rodas dianteira e traseira desalinhadas
* Amortecedor dianteiro empenado

» Brago oscilante empenado

= Eixo empenado

« Chassi empenado
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