uitar (de cada lado):

Los tornillos (2) (filacidn con el guardabarro).
Los tornillos (3} y (4) (fijacion con la aleta de-
‘antera).

Los tornillos (1) (fijacion con la traviesa infe-
for).

El paragolpes delantero (5).

-esmontar los faros antiniebla, (tornillo (6) y
7).

Juitar:

Las crucetas laterales (8).

La moldura central (9).

Las grapas (10) de los difusores de frenos.
Las grapas (11) del deflector.

NOTA.- El deflector y los difusores de freno
son montados de origen con grapas. Durante
el montage, sustituir las grapas por remaches
de diametro 4,8x30.

Proceder en el orden inverso de las operacio-
nes de desarmado.

NOTA.- Durante la sustitucion de un paragol-
pes delantero provisto de lavafaros, el repara-
dor debe trazar y taladrar el paragolpes delan-
tero y las crucetas laterales,

Trazar a cada lado sobre el paragolpes delan-
tero.

Taladrar y recortar perpendicularmente a la
superficie.

Trazar y taladrar las crucetas del paragolpes
delantero.

- ,_—\~

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

7 =

NOTA.- Asegurarse de que la pastilla (12) esta
colocada, llenarla con masilla poliuretano (GU-
RIT).

Introducir la lenglista (a) de la aleta en la aper-
tura (b) del paragolpes delantero.
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Operaciones a realizar en cada lado.

Quitar:

- El tornillo (1)

- El tornillo (2) (separar parcialmente el guar-
dabarros).

PARAGOLPES, FRENTE, CAPO Y ALETA DELANTERA

Quitar:

- Los tomnillos (4).

- El parachoques trasero.
Version BREAK

Desmontar los pilotos traseros (de cada lado).

Operaciones a efectuar por cada lado.

Quitar:

- El tornillo (1).

- El tornillo (3).

- El tornillo (2) (separar parciaimente el guar-
dabarros en (a)).

Quitar:
- Los tornillos (4), (5) v (8).
- El parachoques trasero (7).

 Reposicion

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccioén.

- Extraccion del separador anti-reci
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Quitar:

- Los tornilles (1), (2), (4), (5) y (6).

- El tarnillo (3), tirar de la toma de aire.
- El separador anti-reciclado.

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

Quitar:

- El separador anti-reciclado.
- El paragolpes delantero.

- Los proyectores.

Desgrapar el cable de apertura dal capé (4).
Quitar:

- Los tornillos (1), (2), (3) y (5).

- El frente delantero.

Centinuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

Desconectar el tubo del lavaparabrisas (4).

De cada lado:

- Soltar el amortiguador (1).

- Aflojar los tornillos (2).

- Quitar el tornillo (3).

- Desmontar el capé.

Quitar:

- Las calas espuma (12) y (15) (encoladas).

- La junta de estanqueidad (13), con el atil
7504-T,

- El'embellecedor de rejilla (tornillos (14)). -

- El insonorizante (tetones (9), (10) v (11)), con
el atil 7504-T. :

- La calandra (tornillo (6) v (7)).

- Los topes de caucho (5) y (8).

\T A7

RN I
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Quitar:

- Los tetones de plastico (2) y (), con el util
7504-T,

- El tornillo (1).

- El guardabarro trasero.

Continuar en crden inverso a las operaciones
de extraccién.

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

Continuar en orden inverso a las operaciones NOTA.- No es necesario colocar un remache
de extraccion. (11).

- Los conjuntos brazo-escobillas del limpiapa-
rabrisas (3), con el atil 4191-T.

Quitar: - El tornillo (2).

- El guardabarro delantero, Retirar los tetones de plastico (1) de las tetinas

- El proyector. con el utll 7504-T y tirando verticalmente de la
rejilla.

Desmontar la rejilla de aireacion.

‘. el

= \vi/‘\!.\".\""

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

Lado de intervencion: lado izquierdo.

El objetivo es conseguir una estanqueidad per-

Quitar: : fecta con el fin de evitar cualquier asplracién
- La rueda (Sl fuese necesario). de agug por El‘ im_pu[sor c}e aire dqrante las
Dasmontar los tornillos (1) y (3), - El tornilio (8). operacicnes siguientes: intervencion en la
Desconectar el intermitante lateral (2). - Los tetones de plastico (1), (2) y (3), con el ~ Zona de entrada de aire del colector de rejilla y
atil 7504-T, extraccion-reposicién de una ‘aleta delantera.
- El tetén (4), con un destornillador. ;
- El guardabarro delantero. Colector costado salpicadero

I ~ Preparacion de las piezas

R AL

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccién.

1 i

.t = Desmontar los tornillos (4).

Soltar el amortiguador (7).

Taladrar con una broca diametro 8 mm el re-
om mache (11).

Quitar:

- Los tornillos (5), (6), (8), (9) v (10).

- La aleta delantera.

1.- Vierteaguas de aleta:
Cinta de espuma (A} pegada.
Aplicar un cordén de masilla de estanquei-
dad A2 (en ().




(1)
o]
b

2.- Deflector de re
Cintas de espuma (B) encoladas.
Aplicar cordones de masilla de estanquei-
dad A2 (en (b).

3.- Deflector inferior de rejilla: cinta de espu-
ma (C) pegada,

Poner:
- El vierte-aguas (1)
- Los tornillos (4)

Aplicar un cordén de masilla de estanqueidad
A2 (en (c))

Comprobar que el obturador (5) del taladro pi-
loto del refuerzo de aleta - refuerzo de flacién
se encuentra en su sitio.

Desmontar un tapén de masilla “A2”,

Montar el deflector inferior de rejilla (3).

Aplicar un corddn de masilla de estanqueidad
A2 (en (d))

Wi

11ty

- El deflector de rejilla (2)
- Los tormillos (6), (7) y (8)

Aplicar un cordén de masilla de estanqueidad
A2 en (e).

A
N

Aplicar un cordén de masilla A2:

- Entre la aleta delantera y el refuerzo del lado
habitaculo (en (g))

- Entre el cierre de la aleta delantera vy el re-
fuerzo delanterc del lado habitaculo (en (f)

TA— |

9.- Fijacién de aleta delantera

10.-Cierre de aleta delantera

11.-Forro de aleta delantera

12.-Refuerzo delantero de lateral de habitaculo
13.-Aleta delantera

Poner la aleta delantera.

NOTA.- Todas las zonas a retocar deben estar

secas. Alisar los cordones de masilla con un

pincel ligeramente humedecido con gasolina.

Conseguir de nuevo la estanqueidad de las li-

neas siguientes:

- Linea h: forro de aleta delantera - aleta de-
lantera: masilla A4 a alisar con el pincel +
pintura.

- Linea j: cierre de aleta delantera - refuerzo
delantero de lateral de habitaculo: masilla A4
a alisar con el pincel + pintura.

- Linea k: entrada de aleta delantera - cierre
de aleta delantera: masilla A2 + pintura.

- Linea I: vierteaguas de aleta (1) - deflector de
rejilla: masilla A2,

- Linea m: aplicar un cordén de masilla A2,
diametro 7 mm a una distancia X = 14 mm.

PUERTAS LATERALES
‘Extraccion del cristal de retrovisor exte-
tior . : ; :

Liberar el frenillo (1).

Desconectar los conectores (2) (segin so e
miento).
Quitar &l espejo de retrovisor.

:Re'posfm'éﬂ

Comprobar que la pinza (1) se encuentra en =
soporte.
Fliar el conjunto al soporte.

~ Extraccion de la junta canalizadora

Abrir las puertas delantera y trasera.
Desgrapar la junta en (a) (2 grapas).
Desacoplar la junta canalizadora (1).

Reposicién

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccién.

NOTA.- Colocar la junta canalizadora (1) sobre
la junta superior de aleta trasera (b).

 Puertas delanteras

Extraccion de ur

Desconectar el conector (1) (aflojar).

N

Repo

Contint
de extr

Regular
nillos (&
Regular

Quitar:

- El em
puerte

- El aca
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Quitar:
- El tirante de puerta (tornillos (3)).
- Los ejes de bisagras (2) v (4) (ejes roscados).
- Desmontar la puerta delantera.
’.

- Continuar en orden inverso a las operaciones
I de extraccion.
| »

Regular los juegos de la puerta delantera (tor-
nillos (5} y (7)).
Regular el scbrepaso (ternillo (6) v (8)).

puerta defentora

Desarmado.

i

il

Quitar:

- El embellecedor del mando de aperiura de
puerta (1).

- El acabado interior de retrovisor (2).

PUERTAS LATERALES

- La empufadura de elevalunas (3) (segun
equipamiento).
- La rejilla del altavoz (4).

Quitar:

- El altavoz (tornilles (9)) (seglin equipamiento).
- El retrovisor exterior (tornillos (6)).

- El panel guarnecido (5) (tornillo (7), (8) y (10)).
Desgrapar el panel guarnecido (5) con el Gtil
7504-T.

Desmontar la empufadura interior {tornillos
(18).
Desalojar la patilla (12) de la muesca (14) (se-
gun flecha).

Quitar:

- Las grapas (13) y (15) que fijan los triangulos.
- La ldmina de estanqueidad (11).

Desmontar el labio interlor de la luna (17).
Colocar una de las fijaciones de la luna delante
de una apertura.

Desalojar el tetdn (18).

389

Colocar la 2° fijacién de la luna frente a una
abertura.

Liberar el tetén (19).

Retirar la luna (21) por el exterior de la puerta
delantera.

Desconectar el elevalunas (23) (segln equipa-
miento),

Quitar:

- Las tapas (22).

- Los tornillos (20), (25) y (26).

- El elevalunas (24).

Quitar:

- La pletina (32) (mando interior).

- La cableria eléctrica (30) (desenroscar (29),
declipar (28)).

- El dispositivo de clerre (tornillos (27)).

- El absorbedor de choques (tornillos (31)).
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Quitar:

- La horquilla (36).

- La cerradura (37).

- La empunadura (34) (tornillo (33) vy (35)).

Desmontar el labio exterior de luna (39).

Desalojar el tetén de la muesca (38).

Quitar:

- La corredera de luna (40).

- La moldura de proteccién lateral (41) con el
atil [2].

Continuar en orden inverso a las operaciones
de desarmado.

NOTA.- Colocar una nueva lamina de estan-
queldad sin doblarla ni rasgarla. Estas reco-
mendaciones son indispensables a fin de evitar
eventuales entradas de agua, polvo o ruido.

| Sustitucidn del panel de puerta

NOTA.- Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado referencia C8.

Operaciones complementarias

Desconectar el borne negativo de la baterfa.
Quitar - poner:

- Puerta delantera.

- Empufiadura exterior.

- Cerradura de puerta.

- Mecanismo de apertura-cierre.

- Retrovisor.

- Moldura estanqueidad interior de luna.
- Moldura estanqueidad exterior de luna.
- Junta corredera de cristal.

- Cristal de puerta.

- Mecanismo elevalunas.

- Molduras exteriores de proteccién.
Desguarnecer-guarnecer:

- Forro panel.

- Guarnecido de estanqueidad.

Soltar las cabletfas.

Particularidad

Amortiguador sobre panel de puerta.

En funcién de la magnitud del dafio, podemos
optar por la sustitucion de:

- Parte inferior del panel de puerta.

- Panel de puerta hasta la linea de ventanilla.
Parte inferior del panel de puerta

Preparacién de las piezas de repuesto

Trazar y después cortar mediante una sierra.
NOTA.- Recortar el refuerzo vertical de una

longitud superior en 30 mm al de la parte del
panel.

PUERTAS LATERALES
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Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Trazar y despues cortar mediante una sierra.
Recortar con una radial,

Cortar con una radial y un disco flexible.
Despegar el panel de puerta del refuerzo con
un buril,

Desmontar el panel de puerta.

Ajuste - soldadura

Montar el refuerzo vertical.
Soldar con puntos “tapén” MAG.
Aplicar una cola estructural B8.
Montar el panel de puerta.
Soldar por puntos eléctricos.
Soldar con puntos “tapon” MAG.
Soldar por cordén MAG.
Realizar el engaste.

Esmerilar las soldaduras MAG.

Estanqueidad Puertas

Aplicar un corddn de masilla de estanqueicas = ..
c2. ==
Proteccion

Pegar el insonorizante en el panel de pueri= —7
Apresto y pulverizacion de los cuerpos huecos

con producto C5.

Panel de puerta hasta Ilnea de ventanilla

Preparacion de las piezas de repuesto

Trazar y después cortar mediante una sierrz
Continu
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Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.

Trazar y después cortar mediante una sierrz
Recortar con una radial.

Cortar con una radial y un disco flexible.
Despegar el panel de puerta del refuerzo con
un buril.

Desmontar el panel de puerta,

Regl
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Ajuste - soldadura

Aplicar una cola estructural B8,

_":/ i lm”h.%ontar el panel de puerta.

Soldar por puntos eléctricos.
Soldar por cordon MAG.

" Sealizar el engaste.

Zliminar con una ameladora la soldadura MAG.

‘ HEstanqueidad

“plicar un cordén de masilla de estanqueidad

£2.
“roteccion
~egar el insonorizante en el panel de puerta,

~presto y pulverizacion de los cuerpos huecos
con producto C5.

Puertas raseras

Extrgc::cfén de upa puerta trasera . .

Desconectar el conector (4) (aflojar).

Quitar:

- El tirante de puerta (tomillos (2)).

- Los ejes de bisagras (1) y (3) (ejes roscados).
Desmontar la puerta trasera.

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

F{egla;e

Reglar los juegos de la puerta trasera (tornillo
(B)y (7).
Regular el schrepaso (tornillo (6) v (8)).

PUERTAS LATERALES

,grma‘doidésl_a: plerta trasera. .

Quitar:
- El embellecedor interior de escuadra (1).
- El embellecedor de mando interior (2).

- La rejilla del altavoz (3).

Quitar:

- Bl altavoz (tornillos (6)) {segun equipamiento).
- La manivela elevalunas (5).

- El panel guarnecido (9) (tornillo (4), (7) v (8)).

391

Quitar:

- El embellecedor exterior de escuadra (tapén
(28), tornillo (27)).

- La luna (13) bajar la luna para desmontar las
fijaciones (15).

- El elevalunas (20) (tapén (19) tornillo (16),
(21) y (22)).

- %3% )g);uia corredera (tapon (25) tornillo (26) y

- La cerradura (tornillo (29) y sus véstagos (24)
y (28)).

Quitar:

- El mando interlor de apertura (10) {tornillos
(11)).

- El panel de estanqueidad (12).

Quitar:

- El labio Interior de luna (18).

- El labio exterior de luna (14).

- La corredera de luna (17).

- La junta antisuciedad (23).

Desmontar el mando exterior de apertura (32)
(tornillo (31) v (33)).

\ /[21

Daesmontar la moldura de proteccién lateral
(34) con el util [2].
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PORTON TRASERO

Proceder en el orden inverso de las operacio-
nes de desarmado.

NOTA.- Colocar una nueva ldmina de estan-
gueidad sin doblarla ni rasgarla. Estas reco-
mendaciones son indispensables a fin de evi-
tar eventuales entradas de agua, polvo o
ruido.

Quitar en el lado derecho:
- El guarnecido de custodia.
- El soporte de bandeja.

Desconectar el conector (1).
Desconectar el tubo del lavaparabrisas (2).

\

Operacion gue requiere dos operarios:

- Soltar los amortiguadores (3) (de cada lado).

- Quitar en cada lado los tornillos (4) (portén) o
los tornillos (5) (porton y bisagras).

Retirar la cableria eléctrica del techo.

Quitar el porton trasero.

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

Quitar el portén trasero.

™

Soltar la empufiadura (2), con un destornillador
pequeno.

Quitar:

- La empufadura (tornillos (4)).

- Los tetones grapas (1), (3) v (5).

- El guarnecido interior.

De cada lado:

- Desalojar el eje central y desmontar el tetén
{6).

- Desgrapar la moldura lateral (7).

- Desmontar las tuercas techo (8).

- Desgrapar la meldura inferior.

Desmontar las laminas de estanqueidad (17).

Desconectar:

- El conector del tercer piloto de stop.

- Los conectores de la luneta térmica (9) y (14).

- El conector del cierre centralizado (12) (se-
gun equipamiento).

- El conector de la luz de la placa de matricula
(13) (de cada lado).

- El conector del motor del Impiaparabrisas (15).

- El conector de bola (19) (taladrar el remache
del cable de masa diametro 6 mm).

- El tubo de lavaparabrisas (18).

Cortar las abrazaderas de pléstico.

/

s

CITROEN XSARA

CIT
Sacar la cableria eléctrica por el orificio (10 —
Quitar: 5 o
- La cerradura (tornillos (11)) (de cada lade
- Los pasa-cables (18). ==
=

Cont
de e

Quitar:

- El brazo del limpiaparabrisas.

- El motor limpialunas (taladrar los remachss
(21) a un diametro 6,5 mm).

- La moldura (20) (tornillo (22) tuerca (23) d=
cada lado).

—

L .
@?’
e

[ Zaiae

Liber,
- Els
- Los
- Elp

Quitar:

- Las luces de matricula (24) (fijar).

- El soporte de cerrojo (lengletas (25)) (de
cada lado).

Desmontar la luneta trasera.

Proceder en el orden inverso de las operacio-
nes de desarmado.

e —————— P ————————

Quitar (lado derecho):

- El guarnecido de custodia.

- El soporte de bandeja.

Desconectar el conector de alimentacion tra-

sera.

Desacoplar el tubo lavaparabrisas.

Operacion que requiere dos operarios.

De cada lado:

- Declipar los estabilizadores (3).

- Desmontar el eje de bisagra (1) (gje atornilla-
do).

Sacar el cableado eléctrico (2) del techo.

Desmontar el portén trasero (4).

Quita
- Los
-Lar
- Lae
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de extraccion.

Abrir el portdn trasero.

Continuar en orden inverso a las operaciones

LUNAS

- El tornillo (1) (de cada lado).

- Los tornillos (6) y (11).

- El guarnecido inferior (5).

- El guarnecido central (12) (clipado).

- El guarnecido superior (13) (clipado); lados
izqulerdo y derecho.

e

Liberar:

- El soporte cableria (2).

- Los tetones (3).

- El protector (4) (de cada lado).

"

) e

N |

DT Wi

Quitar:

- El brazo del limpiaparabrisas.

- La tercera luz de freno.

- Las tuercas mariposa (30).

Desmontar las hojas de estanqueidad.

Desconectar:

- La tercera luz de freno.

- Los conectores de la luneta térmica (14) y (28).

- El conector del motor del limpiaparabrisas (17).

- E.or; conecteres de luces de matricula (16) y
26).

- El conector del cierre centralizado (24) (se-
gun equipamiento).

Desmontar el cableado eléctrico (29).

Quitar:

- El motor del limpiaparabrisas (18) (taladrar los
remaches (20); (19) a un didmetro 6,5 mmj.

- La cerradura (22) (tornillos (23)).

- La pletina de cerradura (21) (tornillos (25)).

- La moldura exterior,

- El tornillo (25) y las tuercas (15) y (27).

- Las luces de matricula (31).

- El soporte de cerrojo (32): presionar sobre
las lenglietas (33) (de cada lado).

Desmontar la luneta trasera.

Proceder en orden inverse de las operaciones
de desarmado.

Quitar:

- Los tornillos (7) y (9).

- La moldura (8) (clipado).

- La empufiadura de traccion (10).

393

Limpiar la zona de montaje.

Trazar y taladrar los taladros (c), (d), {e) v (f)
conun @ de 9,5 mm.

Abrir el porton trasero.

Desmontar los guarnecidos del portén trasero.

Contrataladrar los taladros (a), (b), (g) v (h) a

un @ de 8 mm.

NOTA.- Los taladros marcados (a) y (h} hay

que taladrarlos en el centro de la betonera.

NOTA.- Proteger todos los taladros realizades

con un producto anticorrosién.

Poner:

- Las grapas sobre el deflector para los tala-
dros (c), (d), (e) v (f).

- El deflector del porton trasero.

- Los tornillos en (a), (b), (@) v (h).

- Los guarnecidos del portén trasero.

Quitar:

- El conjunto brazo-escobilla limpiaparabrisas,

- La rejilla central de entrada de aire.

- Los guarnecidos de montantes de hueco de
parabrisas.

- El retrovisor interior.

Quitar (de cada lado):

- La junta anti-manchas (2).

- El embellecedor (4) (tornillo (1), (5) y teton
(3)).

NOTA.- Para las operaciones que siguen, se

deben llevar guantes y gafas de proteccion.

Montar la cuchilla en forma de U N° 76 en el

cuchillo eléctrico.

En el exterior del vehiculo recortar los cordo-

nes de cola (b).

Montar la cuchilla N® 143 en el cuchillo eléctri-

co {regulado a 30 mm).

Por el interior del vehiculo recortar los cordo-

nes de cola (a).

Quitar la luna parabrisas con ventosas.
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Preparacion del parabrisas

Primer caso: recuperacion del parabrisas

Cortar a ras el cordon de cola.

Efectuar un simple desempolvado cen un
pafo limpio.

NOTA.- Aplicar el primario solamente en las
Zonas decapadas.

Segundo caso: montaje de un nuevo parabrisas

A

Limpiar la grasa del contorno del parabrisas
con el desengrasador de color amarillo.
Aplicar primario para cristal (color verde), an-
chura 10 mm.

Dejar secar 5 minutos.

Colocar el embellecedor de parabrisas (7).

Preparacién de los bordes
Primer caso: en el resto del cordén de masilla

Eliminar el cordén de masilla.

Efectuar un simple desempolvado con un
pao limpio.

NOTA.- Aplicar el primario solamente en las
Zonas decapadas.

Segundo caso: en el elemento nuevo

Desengrasar los encajes de chapa con el de-
sengrasante de color amarillo,

Aplicar el primario de chapa (color rojo).

Dejar secar 10 minutos.

Colocar los 2 suplementos (8).

Equipar la pistola con el cartucho y la boquilla
especifica.

Aplicar el corddn de junta adhesiva alrededor
del hueco de parabrisas.

NOTA.- Con la utilizacidn de un producto bi-
compuesto el tiempo de montaje de la luna
sobre el vehfculo y el comienzo de aplicacién
de la junta adhesiva es de 5 minutos,
Presentar el parabrisas sobre el marco con la
ayuda de ventosas.

Presionar ligeramente sobre el contorno de la
luna.

Limplar el parabrisas y su contorno.

Volver a poner los elementos anteriormente
quitados.

Tiempo de secado a 23°C.

- Mono-componente: 3 a 4 horas.
-'Bi-componente: 30 minutos.

NOTA.- Entre 0°C y 10°C, los tiempos de se-
cado se duplican.

Extraer el captador de lluvia.

Trazar y recortar una plantilla [1] en un material
rigido (carton), sigulendo las cotas de la figura
siguiente:

170

94

7

74

0
2|52

P~
(8]

{1

[1] Plantilla de posicionamiento

Po— o ———

Limpiar el apoyo del captador de lluvia (1) per
abrasion del poliuretano (utilizar un papel abr=-
sivo 400).

Rascar el poliuretano lado vidrio con una hoz=
de afeitar.

Desengrasar el parabrisas y el asiento del caz-
tador de lluvia.

Posicionar la plantilla [1] a tope sobre el apows
del retrovisor (2).

Colocar un adhesivo a cada lado de la plantiz
y en el parabrisas.

Aplicar un cordén de cola (adhesivo poliursz=-
no bi-componente TEROMIX 6700) en el ce~
tro del asiento del captador de lluvia.

NOTA.- Evitar cualquier desbordamiento o=
cola.

Centrar el apoyo del captador de lluvia (1) =
su alojamiento (b).

Encolar el apoyo del captador de lluvia (1).
NOTA.- El desmontaje de un asiente del cac-
tador de lluvia mal posicionado es facilitecs
utilizando (durante 20 segundos) un apara==
de chorro de aire caliente.

NOTA.- Procurar no quemar el guarnecido =
utilizar un aparato de aire caliente.

Esperar. un mfinimo de 30 minutos antes o=
montar los elementos sobre los asientos o=
captador de lluvia.

NOTA.- No tocar la dptica del captador de -
via ni la ventana (a) del parabrisas. La limpis=
del captador de lluvia y del parabrisas es ing=-
pensable para el correcto funcionamiento a=
sistema.

Control del funcionamiento

Operaclones que se deben realizar:

- Colocar la palanca del conmutador del -
piaparabrisas en la posiclén “INT/AUTO".

- Colocar el cursor de reglaje de la intermite=
Gia en la posicion *AUTO".

- Pulverizar agua sobre la zona del captacs
de lluvia.

El limpiaparabrisas debe ponerse en funcionz-

miento.

NOTA.- No limpiar el parabrisas cuando el impz-

parabrisas se encuentre en modo automatics

 Extraccion de la luna de portén (COUPE
| VBERLINH - -

Quitar:

- El conjunto braze-escobilla limpiaparabriszs

- Los guarnecidos interiores (molduras later=
les, inferior y superior).

Desconectar las conexiones eléctricas de Iz -

neta térmica.

Desacoplar |a cableria eléctrica (de cada lada

Proteger el interior del vehiculo.

NOTA.- Para las operaciones que siguen, s=

el

Montal
Regule
los lad
Montar
Regula
los lad
Montar
Regulal
el lado
Montar
Recorte
los ang
separar
gulos st
NOTA. -
ria del |
no daria
antre la
Con las

Prepar:
Preparac

Primer ce

Zliminar el
=fectuar |
2ano limpic
NOTA.- Ar
‘onas deca

Sagundo c

—_—
—_—

deben llevar guantes y gafas de proteccics. — ——



:

ITROEN XSARA

ontar la cuchilla N° 169 en el cuchillo eléctrico.
“=gular el tope a una longitud de 60 mm (para
s lados (), (g), (g).

“ontar la cuchilla N° 169 en el cuchillo eléctrico.
gular el tope a una longitud de 65 mm (para
=s lados (b), (h)).

‘ontar la cuchilla N° 143 en el cuchillo eléctrico.
==gular el tope a una longitud de 25 mm (para
= lado (K)).

ontar la cuchilla N° 125 en el cuchillo eléctrico.
- —=cortar el corddn de masilla empezando por
s angulos inferiores (a) vy (j), seguidamente
=sparar la luna del portén para recortar los 4n-
ulos superiores (d) v (f).

MOTA.- Tenga culdado para no dafiar la cable-
72 del portdn trasero (1), Tenga cuidado para
0 dafiar la junta de la luna {colocar una chapa
=1ire la junta y el portén),

—on las ventosas, quitar la luneta trasera,

= |

“reparacion de la luneta

i .
Frimer caso: recuperacion de la luna
=5 (e
= T
(i
e
R
T
-
e Eliminar el cordon de masilla.
Efectuar un simple desempolvado con un
- pafo limpio.
NOTA.- Aplicar el primario solamente en las
e zonas decapadas.
Segundo caso: montaje de una nueva luna
E.
=
o
b
E

LUNAS

Desengrasar el borde de la luna.
Aplicar primario para cristal de color verde, an-

chura 10 mm.
Dejar secar 10 minutos.
Preparacion del borde de unién

Primer caso: en el resto del cordén de masilla

Montar la cuchilla-pala [5] en el cuchillo eléctri-
co [1].

Eliminar el cordén de masilla.

Efectuar un simple desempolvado con un
pafio limpio.

NOTA.- Aplicar el primaric solamente en las
zonas decapadas.

Segundo caso: en el elemento nuevo
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Aplicar el cordén de junta adhesiva alrededor
del cristal.

NOTA.- Cen la utilizacidn de un producto bi-
compuesto el tiempo de montaje de la luna
sobre el vehiculo y el comienzo de aplicacion
de la junta adhesiva es de 5 minutos.

Montar la luna con las ventosas,

Presionar ligeramente sobre el contorno de la
luna.

Limpiar la luna y su contorno.

Volver a poner los elementos anteriormente
quitados.

Tiempo de secado a 23°C:

- Mono-componente: 3 a 4 horas,

- Bi-componente: 30 minutos.

NOTA.- Entre 0°C y 10°C, los tiempos de se-
cado se duplican,

Quitar:

- El cenjunto brazo-escobilla limpiaparabrisas.
- Los guarnecidos interiores,

Desconectar las conexiones sléctricas de la lu-
neta térmica.

Sacar:

- La cableria eléctrica,

- La tapa.

Proteger el interior del vehiculo.

NOTA.- Para las operaciones que siguen, se
deben llevar guantes y gafas de proteccion.

Desengrasar el cerco.
Aplicar el primario de chapa de color rojo

[10].
Dejar secar 10 minutos,

Cortar el cordén de masilla en
(@), My .

Con las ventosas, quitar la luneta trasera.

Montar la cuchilla N° 143 en el cuchillo eléctri-
co.

Regular el tope a una longitud de 20 mm (para
los lados (a) y (8)); lado interior.

Montar la cuchilla N° 143 en el cuchillo eléctri-
co.

Regular el tope a una longitud de 35 mm
los lados (g) v (c)); lado exterior.

Montar la cuchilla N° 125 en el cuchillo eléctrico.
los &ngulos (b),

(para

Montar las abrazaderas de las cablerias elsa-
tricas (2), (3).

Equipar la pistola con el cartucho y la boquiiliz
especifica.
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Primer caso: recuperacion de la luna

Montar la cuchilla pala [4] en el cuchillo eléc.
[1].

Eliminar el cordén de masilla.

Efectuar un simple desempolvado con un
pario limpio.

NOTA.- Aplicar el primario solamente en las
zonas decapadas.

Segundo caso: montaje de una nueva luna
Desengrasar el borde de la luna.

Aplicar primario para cristal (color verde) [8],
anchura 10 mm,

Dejar secar 10 minutos.

Preparacion del borde de union

Primer caso: en el resto del cordén de masilla

Montar la cuchilla-pala en el cuchillo eléctrico.
Eliminar el cordén de masilla.

Efectuar un simple desempolvado con un
pafic limpio.

NOTA.- Aplicar el primario solamente en las
zonas decapadas.

Segundo caso: en el elemanto nuevo

Desengrasar el cerco.

Aplicar el primario de chapa [9] (color rojo).
Dejar secar 10 minutos,

Pegar las calas VELCROS (1).

Equipar la pistola con el cartucho y la boquilla
especifica,

Aplicar el cordén adhesivo junta sobre el con-
torno del encaje.

NOTA.- Con la utilizacién de un producto bi-
compuesto el tiempo de montaje de la luna
sobre el vehiculo y el comienzo de aplicacion
de la junta adhesiva es de 5 minutos.

Volver a montar el cristal con la ayuda de ven-
tosas,

Presionar ligeramente sobre el contorno de la
luna.

Limplar la luna y su contorno.

LUNAS

Volver a poner los elementos anteriormente
quitados.

Tiempo de secade a 23°C:

- Mono-componente: 3 a 4 horas.

- Bi-componente: 30 minutos.

NOTA.- Entre 0°C y 10°C, los tiempos de se-
cado se duplican.

_ Extraccién de la luna de custodia

‘\\\\\\}\\\\\\\\\\\\\\\\ v

&\\ Ay
¢

Sacar la luna apoyando sobre las bisagras (2)
con un destornillador pequefio.
Desmontar la luna de custodia.

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

o - — -
-

al

NOTA.- Durante la sustitucién de una luna de
custodia encolar la bisagra (3) en (a) con ayu-
da de un producto tipo “GURIT”,

CITROEN XSARA CITRC
FEliFaceizn ol mecaiiame e Tana el g "o ¢
sustodiatcoupl) T T T

Quitar:
- La luna de custodia.
- El guarnecido de custodia.

Quitar: |

- Las bisagras fijas de custodia (1) (tornillos

- El mando de luna de custodia (3) (tornillos  Lado exte

(4)). Montar la

Cortar el |
lado (d))

e—————— Desmonta

;ﬁ‘t-z,t:_os_wc:.'or:_;E -

Continuar en orden inverso a las operacionss Preparag

de extraccion.

~ Extraccién de la
- (BREAK)

luna

=
Primer cas
Quitar: g
- La junta de canalén. Eliminar el
- El embellecedor del cristal de custodia (1), [1] equipad
- El guarnecido superior del pie trasero. =fectuar ur
Proteger el interior del vehiculo. pafio limpic
NOTA.- Para las operaciones que siguen, se ds- NOTA.- Ar
zonas deca

ben llevar guantes y gafas de proteccion.

Segundo c:

Desengrasz
Aplicar prin
¢ anchura 10

Dejar secar

Preparacion

Lado interior.

Montar la cuchilla N° 143 en el cuchillo eléctrics
Regular el tope a una longitud de 25 mm (parz
los lados (a) y (c)).
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Montar la cuchilla N° 160 en el cuchillo elécirico.
Cortar el cordén de junta de adhesivo (para el
lado (b)).

Sy

Lado exterior.

Montar la cuchilla N° 160 en el cuchillo eléctrice.
Cortar el cordén de junta de adhesivo (para el
lado (d)).

Desmontar la luna de custodia.

PrePﬁraCJon

Preparacion de la luneta

Primer caso: recuperacion de la luna

Eliminar el cordén de junta adhesiva con el (til
[1] equipado con la cuchilla-pala [4].

Efectuar un simple desempolvamiento con un
pafo limpio.

NOTA.- Aplicar el primario solamente en las
zonas decapadas.

Segundo caso: montaje de una nueva luna
Desengrasar el borde de la luna.

Aplicar primario para cristal (color verde) [8],
anchura 10 mm.

Dejar secar 10 minutos.

Preparacion del borde de union

TECHO CORREDIZO

Primer caso: sobre restante adhesivo junta

Eliminar el cordon de junta adhesiva con el dtil
[1] equipado con la cuchilla-pala [4].

Efectuar un simple desempolvado con un
pafio limpio.

NOTA.- Aplicar el primario solamente en las
zonas decapadas.

Segundo caso: en el elemento nuevo

Desengrasar el cerco,

Aplicar el primario de chapa (color rojo) [9].
Dejar secar 10 minutos.

Pegar las calas VELCROS (2).

Equipar la pistola con el cartucho vy la boguilla
especffica.

Aplicar el cordon adhesivo junta scbre el con-
torno del encaje.

NOTA.- Con la utilizacién de un producto bi-
compuesto, el tiempo de montaje de la luna
sobre el vehiculo y el comienzo de aplicacion
de la junta adhesiva es de 5 minutos.

Montar la luna con las ventosas.

Presionar ligeramente sobre el contorno de la
luna,

Limpiar la luna y su contorno.

Volver a poner los elementos anteriormente
quitados.

Tiempo de secado a 23°C:

- Mono-componente: 3 a 4 horas.

- Bi-componente: 30 minutos.

NOTA.- Entre 0°C y 10°C, los tiempos de se-
cado se duplican.

 TECHO CORREDIZO

 Implantacién tubos de evacuacién

3.- Tubo de evacuacion delantera
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6.- Tubo de evacuacién trasera

* Extraccion del techo corredizo

Desmontar el guarnecide de techo.

| 2 7
'?‘g‘?‘\'.— = J/==_ﬁ 2
4\ o _oF -5 0o 0.0 Ay 7~
25T o ok
Desconectar:

- El conector (1) del motorreductor.

- Los tubos de evacuacién (en la delantera (3)
y en |a trasera (6)) (de cada lado).

Quitar:

- Las tuercas (2) y (4) (de cada lado).

- El tornillo (5) (de cada lado).

- El conjunto techo practicable (7).

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

Apretar el conjunto techo practicable (7) en el
orden siguiente:

- Las tuercas (4).

- Los tornillos (5).

- Las tuercas (2).

Quitar el techo corredizo.

. Extraccién de la trampilla mévil
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Quitar:

- La traviesa de evacuacion de agua (1) (fijada
en (@) y (b)- ‘

- La trampilla movil (2) (mover la trampilla ha-
cia atrés).

 Reposicién

Contlnuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion,

| Extracciéndelpanelmévil

Colocar la rejilla en posicion cerrada.

Quitar:

- Los tornillos (2) del lade izquierdo y del lado
derecho.

- El panel mévil (1).

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccién.

Realizar el alineamiento en la parte delantera y
en la trasera.

 Reglajes del techo corredizo

TECHO DE CORREDIZO

NOTA.- La trampilla mévil debe estar cerrada.
Aflojer los tornillos (1).

Regular el tope de rodillo de manera que el ro-
dillo (2) sobresalga de la parte trasera de la
garganta (3).

NOTA.- El reglaje se efectua con la corredera
blogueada.

Reapretar el tornillo (1).

Accionar el mecanismo del techo practicable.
Verificar su funcionamiento correcto.

Volver a montar la trampilla mavil,

Regular el sobrepaso de la trampilla movil.

Desmontar el motorreductor.
NOTA.- Seguir las instrucciones siguientes
para cada lado.

Bloquear la corredera sobre el diente (4) del
deflector.

CITROEN XSARA

Montar el motorreductor.

Quitar los dtiles [1].

Comprobar el funcionamiento correcto de
conjunto.

Primer caso: en vehiculo

NOTA.- El desmontaje del motorreductor s=
efectla con la trampilla mévil cerrada.
Desconectar el borne negativo de |a baterz

Quitar:

- La consola central de techo.

- Los tornillos (1) y (3).

Retirar el motorreductor (2).
Desconectar el conector (4).
Desmontar el motorreductor (2).

Segundo caso: techo corredizo desmontacs

Alinear los orificios de la bieleta (5) y de la guia
(6) de la corredera.

7
\x(-b)-lh'l?‘.-j.:;—/.;—-"\-&’l) AT
=

' Reglaje d los topes d

[1]/ @

Desconectar el conector (4).
Quitar:

- Los tornillos (1) v (3).

- El motorreductor (2).

Desmontar la trampilla movil del techo practi-
cable.

Calar el conjunto con los Utiles [1] (Utiles a rea-
lizar).

Continuar en orden inverso a las operacion=s
de extraccion.

CIT

-La
en |

Quite
- Elt
elk
- El ¢
det
- La
lac

Cont
de e
Regu

Quite
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Desconectar el borne negativo de la bateria.
Quitar:

- Guarnecido de techo.

- Techo corredizo.

- Motorreductor.

Quitar:
- Los soportes traseros {3) (tornillos (4)).
- La traviesa de evacuacion de agua (2) (fjada

en (a) y (b).

| = W\E

Quitar:

- E| brazo de unién {1) (soltar y sacar después
sl brazo de unién por detras del cuadro).

- £l cable y su soporte (5) (sacar el cable por
detras del cuadro).

_ La corredera (7) y desbloquear en (6) (sacar
la corredera por detras del cuadro).

Continuar en orden inverso a las operaciones
2= extraccion.
Ssgular el techo practicable.

Cuitar:
- El guarnecido de techo.
- £l techo corredizo.

=

\\
e

AN
=1

=0

MOLDURAS Y EMBELLECEDORES
ASIENTOS Y CINTURONES

Operaciones a efectuar por cada lado:

- Perforar los remaches (2) con una broca de
0,5 mm de diametro.

- Desmontar el deflector (1).

Continuar en orcen inverso a las operaciones
de extraccion.

i

Adelantar el asiento al maximo.
Desmontar los tornillos (3) y (4).

Desconectar la conexion (6).
Desmontar el asiento delantero (5) y retirarlo
por la puerta delantera.

Quitar:
- Los tornillos (1) y (3).
- La barra longitudinal de techo (2).

~Re~p051m0n,

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccién.

Retrasar el asiento al maximo.
Desmontar los tornillos (1) y (2).

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.
Par de apriete de los tornillos: 2 daN'm.

_ Desarmado

Quitar el asiento.

Quitar:
- La carcasa (1) (tornillos (2)).
- El protector (3) (ternillos (4)).
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Quitar:

- La empunadura (6) (sujeto).
- La empufadura (7) (sujeto).
- La proteccion (8) (tornillos (9) y (5)).

Desmontar la empufiadura (11) (tornillos (10) v
(12)) (segun equipamientc).

Maniobrando la barra (13), desmontar las co-
rrederas (14) v (17) (tornillos (15) y (18)).

Quitar las grapas (19), (21), con unos alicates.
Desmontar el realce del asiento (20) (tornillos
(18) y (22)) (segun equipamiento).

Presionar la lenglieta (23) y desmontar el repo-
sacabezas.

ASIENTOS Y CINTURONES

Destensar el cordon (27).
Desmontar sl guarnecido (26) del asiento.

De cada lado:
- Presionar la patilla (31).
- Tirar del triangulo (32).

CITHOEN XSARA

Desmontar el guarnecido (33) del asiento.

) NG —]

A

(2}
&)

i

Desmontar las guias de reposacabezas (2=
(presionar en cada lado v tirar segun las 7=
chas).

Quitar las grapas (36), con unos alicates.
Desmontar el guarnecido (35) del asiento.

Continuar en crden inverso a las operacors
de desarmado.

Sz

Corr

gE =

Al guitar el guarnecido del respaldo (33 &5 F=ou
g g p ( .@_

ducir los triangulos (32) en su alojamientz =

Bascular los aslentos hacla adelante.
Quitar:

- Las 2 tuercas (1).

- Los asientos (2) v (3).
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Soltar las correas del cinturon de seguridad
(5).
Desmontar los tornillos (4) ¥ ().

===cular los respaldos hacia la parte delantera
== vehiculo.

S e

o

ial .
| — Los tornillos (8).

_ Los respaldos (7) y Q).

== uar en orden inverso a las operaciones

b =xiraccion.

ASIENTOS Y CINTURONES

Composicion de los cinturones de seguridad

clasicos enrollables:

_ Una bobina recibe la correa guiada por 2
apoyos de plastico.

- Un enrollamiento automatico asegurado por
un muelle.

. Un sistema de blogueo de la bobina.

El sistema de blogueo de la bobina bloguea al

cinturdn en los casos siguientes:

- Desenrollamiento réapido del cinturén.,

- Inclinacién importante del vehiculo.

- Deceleracién demasiado rapida.

Unos dispositives para limitar el desplazamien-
to hacia adelante de l0s ocupantes han sido
incorporados para mejorar la eficacia de los
cinturones de seguridad clasicos:

- El bloqueador de correa limita e! alargamien-
to de ésta suprimiendo.que sé amontone en
el enrollador.

- El pretensor pirotécnico acorta la longitud de
la correa tirando de uno de sus axtremos.

Aplicacion

El cinturdn con pretensor piratécnico equipado
con limitador de esfuerzoc se monta ascciado
con el airbag.

Airbag conductor: Gnicamente el cinturén de
conductor esta equipado con limitador de es-
fuerzo.

Airbag conductor y pasajero: los 2 cinturones
de seguridad estan equipados con limitador
de esfuerzo.

Los cinturones traseros no van nunca equipa-
dos con limitador de esfuerzo.

Finalidad del sistema

El limitador de esfuerzo de cinturén de seguri-
dad tiene por finalidad regular la tensién de la
correa que sujeta el cuerpo con el fin de pre-
servar de posibles dafios en el torax del ocu-
pante del vehiculo. ]

Principio de funcionamiento

a.- Esfuerzo en la correa sin limitador de es-
fuerzo

b.- Esfuerzo en la correa con limitador de es-
fuerzo

X.- Fuerza de deceleracion

Y.- Tiempo

En un accidente, el desplazamiento del térax
hacia adelante provoca un incremento muy
brusco del esfuerzo gjercido por la correa del
cinturén de seguridad.

Un elemento eléstico (barra de torsion) interca-
lzrin entre la unién camrocerialcormea permiie &l
dGe=erroilamienio conrolado de la commea con
ai?:zzma"a‘mmamde
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1.- Blogueo de la barra

.- Barra de torsion

3.- Bobina

4.- Cinta del cinturdn de seguridad

o L]

3

5.- Sistena de blogqueo en deceleracion
6.- Estribo A :

7.- Anclaje del muelle

8.- Rueda dentada

9.- Bola

Un elemento elastico (parra de torsién) interca-
lado entre la union carrocerfa/correa permite el
desenrollamiento conirolado de la correa con
el fin de controlar el esfuerzo en el cinturén de
seguridad.

En una deceleracion fuerte, uno de los extre-
mos de la barra de torsién gueda inmovilizado
por el dispositivo de blogueo.

£| desenrollamiento de la correa €s permitido
por el giro (hasta 2 yueltas) de la barra de tor-
slén que es solidaria de la bobina.

@%@i

®)

10.- Rueda de blogueo de la barra de torsion
11.- Barra de torsién i

12.- Unién con la bobina

13.- Unién con el muelle

El limitador de esfuerzo permite un ligero des-
plazamiento del ocupante del vehiculo hacia
delante en caso de chogue violento.

£l montaie del limitador de esfuerzo es indiso-
cizbie del monizie del airbag para proieger
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Reparacion del limitador de esfuerzo

Es imperativo sustituir los cinturones de segu-
ridad delanteros después de un choque que
haya activado los airbags, ya que las barras de
torsidn del limitador de esfuerzo corren el ries-
go de deformacion aunque no se aprecie a
simple vista,

~ Extraccién de un cinturén de segur
idelantero

Quitar:
- La carcasa (2) (clipado).

- El tornillo (3).

- El guarnecido (1) (clipado).
- El guarnecido (4) (clipado).

Quitar;
- El tornillo (7).
- El cinturén (6) (retirada de la guia (5)).

Fheposieionis. i e i

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

. Extraccién de un cinturén
lresero...... .

Quitar;

- El tornillo (1).

- El tornillo (3).

- El guarnecido (2).

REVESTIMIENTOS INTERIORES

CITROEN XSARA

T 7 17

"Bl tornillo (4).
- El cinturén (5).

REEGS‘inéH s “

Continuar en orden inverso a las operacionas
de extraccion.

| REVESTIMIENTO INTERIORES

Quitar:

- La parte superior de los cinturones de segu-
ridad delanteros (5) y traseros (4).

- Los tornillos (1) (apartar el soporte bandeja (2)).

- El guarnecido de custodia (3).

- La rejila del altavoz (7).

Quitar el tornillo (8).
Desgrapar el panel guarnecido (6) (comenzar
por delante).

Desmontar el guarnecido superior (9).

* Reposicion

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

 Extraccién del gu
_,7:::__n } ok : i

CITF
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Quitar:

- La fijacion (4).

- El guarnecido (5) (sujeto).
- La fijacion (7). ’

- El soporte {12) (tornillos (8), (9), (10) y (11)).
- El guarnecido (6).

Quitar:

- Los ganchos (17) (tornillos (186)).

- Las correas (19} (tornillos (13) y (18)).
- El guarnecido (15) (fijada en (14)).

Continuar en orden inverso a las operaciones
de extraccion.

Quitar:
- La junta entrada de aleta (1) (parciaimentg).

REVESTIMIENTOS INTERIORES

- Los tornillos (2) y (4).
- El guarnecido (3) del panel trasero.

Continuar en orden inverss = &= mmsm
de extraccién.

miento de los elementos sigu

- Puertas delanteras (3), (12).

- Puertas traseras (2), (15).

- Puerta maletero (7).

Quitar:

- Los asideros (6) y (14).

- El parasol y los soportes ().

- La consola central de techo (72

- Los guarnecidos del montan:
(4)y (11).

- Los guarnecidos superiores o= oie sen
(5) y (13).

- Los guarnecidos superiores ¢s cos e
(16).

Con un aparato que dé calor y ure = e

despegar progresivamente &l :

techo (8) comenzando por la paris

vehiculo.

Desmontar el guarnecido de ischo ==z=nins

por la parte trasera del vehiculo.

m

Quitar:

- El guarnecido (6) del montante de acceso
trasero (clipado).

- La fijacién superior (9) del cinturén de seguri-
dad trasero.

- La junta entrada puerta trasera (8) (parcial-
mente).

- El guarnecido (7) de pie trasero (clipado).

- Los tornillos (5), (10) y (12).

- El guarnecido (11) de soporte de tableta tra-
sera,

Quitar:

- El tornillo (15).

- El soporte de cinta (14).

- El tornillo (17).

- La abrazadera (186).

- El guarnecido (13) de paso de rueda trasera.

Limpiar el lateral interior del techo, emimar &=
excesos de cola.

700

&=

430 160160 160

Aplicar una capa de cola (17 = =

de poliuretano) sobre el guam=oas
reutilizado.

Colocar el guarnecido (macsr ool & e
rentes aberturas).

Continuar las operacionss & & S (e
a las de extraccion.

Limpiar el guarnecico corm o ome =
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- Extraccién del guarnecido de techo
 (techo corredizo) e

Desgrapar parciaimente la junta del marco (5).

Recortar los cordones de cola (6).
Quitar:

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

- Los guarnecidos superiores del pilar central

(2)y (13).

- Los guarnecidos del montante del parabri-

sas (3} y (12).
- Los asideros (4) y (11).
- El parasol vy los soportes (10).
- La consola central de techo (8).
- El Junguillo de contorno (8).

CITROEN XSARA

Quitar:
- El guarnecido de techo (15).

Aplicar 2 cordones de cola (6) {adhesivo juniz
poliuretano A3).

Verificar que las bandas autoadhesivas (1€
estan correctamente encoladas,

Colocar el guarnecido (hacer coincidir las dife-
rentes aberturas).

Continuar las operaciones en el orden inverso

- El plafon (7).

- Los guarnecidos sup. de custodia (1) vy (14).

Holgurasy enrasamientos

NOTA. - Medidas en mm

a las de extraccion.

Limpiar el guarnecido con cloroetano.

Lateral COUPE

_ateral BERLINA

| - e
Elemento Juego Saliente | para- Elemento Juego |Saliente | para-
e ~ lelismo L i e e ) lelismio
4 Plerts del. - ado habitacule } - 4 0x1 - 1. Aleta delantera - puerta delantera. .| 5&1 4 0s) o 1
e T ley - - Ghe i B 2.- Puerta delantera - junta antisucledad| 12£1,56 | 0x1,5 | 156
2.- Puerta del. - luna de custodia|  4#1 0,52 e S e W e 5
3.- Puerta del. - 'iteGhO..;.- Ll 0D 1,6+1,5 2 4.- Puerta delantera - puerta 1fé§9fa. B e
i RlerEdel allinta ol 5.- Puerta tras. - teCh0...o.cccr. Linsaind ol
~ antisuciedad ......... el 1241,6 01,5 e 6.- Puerta trasera - aleta trasera 041 i
5.- Aletadel. - puerta deliiiciiiy 54 0e] L ' 7.- Puerta trasera - aleta trasera e
R R B IR : 8.- Puerta trasera - bajos de caja i
6,_. Pqerta del. baps de caja...... 5,5%1,6 o = 9.~ Puerta trasers - bejos de cala., i
7.~ Pueria del. - bajos de caja....| 6+15 = = 10.-Pusrta trasera - bajos de caja........
8.- Puerta del.- bajos de caja......| 6,5+1,5 - - 11.-Puerta delantera - bajos de caja ......| | =
9.- Prot. puerta delantera- o i it 12.-Puerta delantera - puerta trasera., i
. protector aleta tras............... 5315 | 01 15 }'gfgﬂggggg:ggggg e gg o =
LA * Sl : Hay L —Euef| f = ] 2 & e L
I pargga!pes il i _16.-Aleta delantera - bbajos de caja.......| 8zl -

CITRI

(
Bk
Gl.- G

Cé
G2.- G

es
EZ1.-E

P
EZ2.-E

ra
1.- Ca
2.- Ca
3.- Tre
4,- Tel
5.- Po
6.- Pa
7.- Pu
8.- Bis
9.- Bis
10.- Pa
11.- Fol
12.- Pil
13.- Pa
14.- Ap
15.- Ba
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I Parte delantera y trasera (COUPE y BERLINA J Lateral trasero BREAK
L e _ Falso,
Elemento | Elemento  para-
e _lelisme

+.- Techo - junta luna portén...
2.- Portdn trasero - aleta trasel
3.- Aleta trasera - junta luna port
4.- Neta trasera - piloto trasero.......
5.- Aleta trasera - paragolpes trasero
8.- Piloto trasere - moldura bajo pilo
7.~ Portén trasero - aleta trasera ..

8.- Porton trasero - piloto traser
9.- Moldura lat. - moldura cent. pare
10.- Porton trasero - paragolpes trasert
11.- Capd - aleta delantera............civeere
12.- Aleta delantera - paragolpes delante
18.- Proyectar - paragolpes celantero..
14.- Capo - Proyector. .
15.- Paragolpes delanterc - Calandra........

L0 8.- Techo - porton trasero ......... B e

s 9.~ Luna de portén traserc trasero . Bl e
aeel Tf - 10.- Luna de porton portén trasero 85:1 mms. L
Bl 11.-Moldura de porton paragolpes t 62 i e
0£2 15 12.-Moldura de portén paragolpes tras...f 6£2. Z2#2 -
ERA s 18.-Piloto trasero - port6n trasero ...y 5x1,6. . 1,515 1,5

.- Puerta tragera - aleta trasera .
2.- Luna de custodia - aleta trasera
‘3.~ Luna de custodia - aleta trasera
4.~ Luna de custodia -aleta trasera.
5.- Plloto trasero - aleta trasere......
| B.- Paragoipes traserc - aleta trasera..
- 7.- Luna de portdn aleta trasera. .

e
2i2

Identificacié

(.- Piezas sin revestimiento

G1.- G10/01: galvanizada por una cara, una
cara cepillada

G2.- G10/10: galvanizada por las dos caras,
espesor capa de zinc = 10 micras

EZ1.-EZ10/0: electrocincada por una cara, es-
pesor capa de zinc = 10 micras

EZ2.-EZ10/10; electrogincada por las dos ca-
ras, espesor capa de zinc = 10 micras

Carroceria

Capo ensamblado (G2)

Traviesa superlor de marco parabrisas (G2)
Techo ensamblado (G2)

Portén trasero ensamblado (G2)

Panel inferior de puerta maletero (G2)
Puerta trasera ensamblada (G2)

Bisagra superior trasera (7)

Bisagra inferior trasera (%)

¥

(<=}
i

- 10.- Panel de puerta trasera (G2)

11.- Forro de aleta tras. ensamblado (G2)

12.- Pilar de porton trasero (G2)

13.- Pase de rueda trasero, parte trasera (G2)
14.- Apoyo de piloto trasero (G2)

15.- Banda de panel trasero (G2)

16.- Lateral de habitaculo parte tras. (G2)

18.- Vierteaguas de aleta trasera (%)

19.- Parte central del lateral de habitaculo (G2)
20.- Refuerzo de pilar central (*)

21.- Refuerzo de pilar central (*)

22 .- Refuerzo de arco de techo parte delantera (*)
23.- Refuerzo de arco de techo parte trasera ()
24.- Panel de puerta delantera (G2)

25.- Bisagra inferior de puerta delantera (*)
26.- Puerta delantera ensamblada (G2)

27.- Bisagra superior de puerta delantera (*)
28.- Aleta delantera (G2)

29.- Refuerzo delantero de aleta delantera (G2)
30.- Forro montante marco parabrisas (G2)
31.- Refuerzo del montante del parabrisas (G2)
32.- Refuerzo delantero de lado habitaculo (G2)
33.- Refuerzo bisagras del pilar delantero (G2)
34.- Lado habitaculo parte delantera (G2)

35.- Tablero inferior (G1)

36.- Traviesa tablero central (G2)

37.- Tablero superior (G2)

38.- Forro traviesa inf. de marco parabrisas (G2)
39.- Traviesa inferior de marco parabrisas (G1)
40.- Piso trasero especifico reparacién (G2)
41.- Piso trasero ensamblado (G2)

42.- Forro de panel trasero (G2)

43.- Panel trasero (G2)

44 - Apoyo central del paragelpes trasero (G2)

45.- Soporte de anlllo de remolcado (%)

46.- Refuerzo central del panel trasero (*)

47.- Semi-larguero trasero: parte trasera (G2)

48.- Contera de traviesa del. piso trasero (G2)

49.- Traviesa central del piso trasero (G2)

50.- Semi-larguero trasero: parte dely parte
tras. ensambladas (G2)

51.- Refuerzo de piso trasero (EZ1)

52.- Apoyo de tope de talonaje (*)

53.- Traviesa delantera de piso trasero (G2)

54.- Larguero interior (G2)

55.- Alma de larguero (G2)

56.- Lado habitaculo (G2)

57.- Lado habitaculo: parte inferior (G2)

58.- Refuerzo de forro de aleta delantera (G2)

59.- Soporte del paragolpes delantero (G2)

50.- Forro de aleta delantera (G2)

61.- Pase de rueda delantero (%)

62.- Paso de rueda del. parte delantera (*)

63.- Soporte motor ()

64.- Traviesa de larguero (G2)

65.- Larguero delantero (EZ1)

66.- Base trasera de larguero (EZ2)

67.- Larguero del. parte delantera (EZ1)

68.- Base larguero delantero (G2)
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Diferencias carroceria break

- Carroceria

Techo (G2)

Arco de techo (central) (*)

Arco de techo (trasero) (*)

Forro de aleta trasera ensamblado (G2)
Paso de rueda trasera, parte trasera (G2)
Paso de rueda trasera, parte del.(G2)
Apoyo de piloto trasero (G2)

Aleta trasera (G2)

0.-Vierteaguas de aleta (*)

F T

1
2
3
4
5
6
>
8
9
1

11.-Panel de puerta (G2)

12.-Puerta trasera ensamblada (G2)
13.-Panel inferior de puerta maletero (G2)
14.-Portén trasero (G2)

15.-Pie medio (G2)

16.-Refuerzo del pie medio (%)
17.-Refuerzo del pie medio (%)

18.-Lado habitaculo (G2)

19.-Piso trasero especifico reparacion (G2)
20.-Anillo trasero (*)

21.-Refuerzo inferior ()

22.-Panel trasero (G2)

Diferencias carroceria coupé

1.- Carroceria

2.- Techo (G2)

3.~ Refuerzo de pilar central (*)

4.- Lado habitéculo (parte trasera) (G2)
5.- Refuerzo de aleta trasera (G2)

6.- Lateral de habitdculo (G2)

7.- Lado habitaculo (parte inferior) (G2)
8.- Puerta (G2)

Listado de los elementos

Refuerzo fijacién de freno de mano.
Unién larguero trasero.
Soporte cuna rueda de repuesto.

Soporte suspension (lado izdo. y lado dcho).

23.-Apoyo central (G2)
24.-Refuerzo inferior (G2)

25.-Punto de apoyo para remolcado del venr-

culo (trasero) (G2)
26.-Semilarguero trasero ensamblado (G2)
27 .-Refuerzo (EZ1)
28.-Contera (G2)
29.-Tope de talonamiento trasero (*)

30.-Larguero tras. especifico reparacion (G2

31.-Traviesa central del piso trasero (G2)
32.-Traviesa delantera de piso trasero (G2)
33.-Piso trasero (G2)

Chapa soporte motor.
Soporte equilibrador de capo.

Ensamblado

Las chapas de alto limite de elasticidad (AL=
no plantean ningun problema especial ==
cuanto a las soluciones de ensamblado oo

soldadura, ya sea de resistencia o MAG.

Conviene, no obstante, respetar las solucion=s
de corte y ensamblado preconizadas en ==

gamas de reparacion.

NOTA.- La soldadura oxiacetilénica o con ==
tafno/latén son soluciones de ensamblzaz
prohibidas, cualguiera que sea la naturaiz==

de las chapas.

Alineacion

Las chapas de alto limite elastico (ALE) pus=
den ser enderezadas practicamente como ==

otras.

NOTA.- Se prohibe expresamente el endersz=
miento de chapas en caliente ya que crez =

debilitamiento local que puede provocar la
tura en particular en chapas de estructura
importante grosor.

Precauciones a adoptar

Efectuar enderezamientos de chapa solame=

en frio.

Dar la forma exacta, scbre todo a los dnguics
las aristas de piezas de estructura, como =27
los largueros, semilargueros, traviesas,... |
existencla de plisgues, por minimos que s===

debilitan la zona).

NOTA.- 8i no se cumplen estas consignas. ==

necesario cambiar la pieza.

CI

MW X
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Simbologia
* Desgrapado (recorte mediants fre-
sado)
e-s-s-o- Preparacion de los bordes de union
y proteccién con apresio soldable
° Soldadura por puntos (eléctricos/ta-

pones MAG)
Pulverizacién de cera fluida

.

x=x=x Corte
O Perforacion
Soldadura por corddn

Aplicacion de una masilla

s/ /0 /0

Aplicacién de una masilla a pulir con
pincel

Aplicacién de una capa anti-gravilla

Trazado

Aplicacién de una cola estructural
de acoplamiento

Acabado con estano

Pulverizacién de relleno (indicacion
o del orfficio de inyeccion)

Relleno de un cuerpo hueco

e v Aplicacién de un film de estanquei-
/7 dad

e Masilla de relleno @ 13 mm
t/—// Masilla de relleno @ 8 mm
Y/—/// Masila en tiras 2 x 20 mm

Puntear

Aislamiento térmico y fénico

A1.-Estanqueidad de las uniones de chapas
después de soldadura: producto secante
al aire y pudiendo ser pintado.

A2.- Estanqueidad de las uniongs de chapas
antes de soldar por puntos.

Estanqueidad de las lunas con sellado en
caucho.
Producto no secante y no pudiendo ser
pintado.

A3.-Encolado de las lunas GURIT y TOGO-

COLL.
Cartucho con boquila.

A4.- Estanqueidad de los engatillados {masilla
en cartucho colores: blanco).

Dejar secar antes de pintar aprox. 1 hora
a 20°C.

Masillas preformaces - Pacss wsonorss-
cién 1

H2.- (@ 13 mm). Masilla de relleno asegurando
la estanqueidad entre elementos rosca-
dos (aletas ...): aplicar en chapas protegi-
das (imprimaciones o pintura).

Seccién circular,

H3.- (@ 20 mm). Masilla de relleno asegurando
la estanqueidad entre elementos rosca-
dos (aletas ...): aplicar en chapas protegi-
das (imprimaciones o pintura).

Seccidn circular,

H4.- (2 x 18). Masilla de relleno asegurando la
estanqueidad entre elementos roscados
(aletas ...): aplicar en chapas protegidas
(imprimaciones o pintura).

Seccion rectangular.

H5.- (250 x 500). Placas de insonorizacion (au-
toadhesivos): aplicar en chapas protegi-
das (imprimaciones o pintura).

Bi.- Pegado vidrio-metal (retrovisor, bajo de
lunas de puertas).

B2.- Pegado de los guarnecidos interiores
(tapiceria, moqueta, fieltro ...).

B3.- Necesidad de pegado panel de puerta.

B4.- Pegado material compuestos SMC y
BMC sobre metal o sobre ellos mismos.

BS.- Pegado del plastico (embellecedor de
retrovisor exterior).

B6.- Pegado monograma, junquillo ...: adhe-
sivo doble cara.

B7.- Pegado de los guarnecidos de techo
termoformados.

B8.- Pegado estructural chapa sobre chapa,
permite la soldadura por puntos antes
del secado.

B9.- Masilla para superficie después del pe-

gado de las chapas con producto indice
“B8".
B10.- Pegado plastico/plastico.

G5.- Lubrificante multifunciones a base de bi-
sulfato de molibdeno.
G6.- Grasa multifuncional.

Producto de proteccion

C1.- Proteccion anticorrosion de los bajos de
la carroceria.
Revestimiento a aplicar sobre chapas
pre-revestidas de imprimacion o catafore-
sis.

C2.- Proteccién de las embuticiones de puer-
tas y marcos de portones.
Aplicar sobre chapas pre-revestidas.

C3.- Capa antigrava.

C4.- Proteccion antigrava.
Revestimiento a aplicar sobre chapas
pre-revestidas de imprimacion o catafore-
sis.
Pudiendo ser pintado después de secado
1/2 horas a 20°C.

C5.- Proteccitn de los cusnpes uecos: 2 pul-
vz o0 coorpcs Tuecos par [Bs oG-
T Teesns = = ST

F - Selienr Il TR SR TS
B TLALIIR

L - s S e W i
0t T TR ATV R T
e e NG N M M
E L s RS =i

T S A T |t R
0 e s [

togeria

 Productos de limpleza

J1.- Limpieza de las superficies antes del en-
colado.

Preparacion y estanqueidad de fa ca-

NOTA.- Entre-paréntesis la funcién del pro-
ducto segun elementos v longitud del cordon.

Producto C1

1.- Traviesa inferior del marce parabrisas - fo-
rro de aleta delantera, lado habitaculo (es-
tanqueidad y anticorrosién: 0,230 m).

2.- Tablero superior - forro traviesa inferior de
marco parabrisas (estangueidad; 1,640
m).

3.- Tablero superior - colsctor aireacion -

paso de rueda delantero, parte trasera

(estanqueidad y anticorrosion; 0,980 m)

Forro de aleta delantera - paso de rueda

delantera parte delantera {anticorrosion:

0,600 m).

5.- Soporte suspension - forro de aleta delan-
tera - paso de rueda delantero, parte tra-
sera - cierre paso de rueda delantero (an-
ticorrosion; 0,510 m).

6.- Tablero superior - cierre paso de rueda

delantero - paso de rueda delantero, parte

trasera (anticorrosién; 0,360 m).

Colector costado salpicaderc - paso de

rueda delantero, parte trasera - tablero su-

perior (estanqueidad; 0,090 m).

8.- Colector aireacion - paso de rueda delan-
tero, parte trasera - cierreé paso de rueda
delantero (anticorrosion y estanqueidad
aire/ruido; 0,500 m).

0.- Traviesa tablerc central - tablero superior -
base larguerc delantero (estangueidad
aire/ruido; 0,670 my).

10.-Soporte suspension - paso de rueda de-
lantero, parte delantera y parte trasera
(anticorrosién; 0,300 m).

11.-Larguero delantero parte delantera - re-
fuerzo trasero larguero (anticorrosion;
0,280 m).

12.-Paso de rueda delantero, parte delantera y
parte trasera - base larguero delantero
(0,300 m).

13.-Traviesa tablero ceniral - tablero superior -
refuerzo soporte columna de direccion -
refuerzo soporte izquierdo columna - base
larguero delantero (estanqueidad aire/rui-
do; 0,200 m).

~
"1

-~
K

Producto C1

14.- Tablero inferior - traviesa tablero central -
larguero delantero parte delaniera - re-
fuerzo trasero larguero (estanguei
aire/ruido; 1,20 m).

Producto C3

15.- Lado habitaculo - forro de & =
- alma de larguero - & :
: 6n y estanq

: T TRl
ST ST i
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19.- Cierre paso de rueda delantero - paso de
rueda delantera parte delantera - soporte
suspension (anticorrosion; 0,65 m).

20.- Piso delantero - larguero interior - unién
larguero - alma de larguero (anticorrosion
y estangueidad; 1,35 m).

21.- Larguero delantero parte delantera - re-
fuerzo trasero larguero - tablero inferior -
unién larguero (anticorrosién; 0,60 m).

22.- Tablero interior - unién larguero (antico-
rrosion y estanqueidad aire/ruido; 0,29

m).

23.- Tablero inferior - unién larguero - refuerzo
filacién trasera cuna (anticorrosion v es-
tanqueidad aire/ruido; 0,50 m).

24 - Lado habitéculo - larguero inferior - alma
de larguero - refuerzo gufa gato (estan-
queidad aire/ruido; 1,73 m).

25.- Piso delantero - tablero inferior - unidon
larguero - larguero delantero parte delan-
tera - larguero trasero (anticorrosion; 0,86
mj.

Producto C1

26.- Piso delantero - guia cable del freno de
mano (anticorrosion y estanqueidad; 0,59
m.

Producto C3

27 .- Piso delantero - piso trasero - refuerzo
traviesa de talén - soporte delantero de-
posito (anticorrosidn y estanqueidad;
1,46 m).

28.- Piso trasero - refuerzo traviesa de talén -
piso delantero - larguero interior (antico-
rrosion y estanqueidad agua; 1,30 m).

28.- Paso de rueda trasera, parte delantera -
paso de rueda trasera, parte trasera (anti-
corrosion y estanqueidad; 0,05 m).

30.- Paso de rueda trasera, parte delantera -
paso de rueda trasera, parte trasera - re-
fuerzo paso rueda trasero - forro de aleta
trasera (anticorrosién y estanqueidad;
1,63 m).

31.- Larguero interior - unién larguero trasero
- refuerzo paso rueda trasero - refuerzo
piso trasero - tope traviesa delantera (an-
ticorrosién; 0,50 m).

32.- Larguero interior - refuerzo paso rueda
trasero (anticorrosidn y estanqueidad;
bola).

33.- Paso de rueda trasera, parte delantera -
lado habitaculo (anticorrosion y estan-
queidad; 0,20 m).

Producto A2

34.- Traviesa Inferior de marco parabrisas - fo-
rro de aleta del. (estangueidad; masilla).

35.- Traviesa Inferior de marco parabrisas - ta-
bleroc superior (estangueidad; masilla).

jProducto Ad

36.- Tablero superior - traviesa inferior de
marco parabrisas (estanqueidad; 1,41 m).

Producto C1

37.- Forro de aleta delantera - traviesa inferior
de marco parabrisas (estanqueidad; 0,06

m.

38.- Forro de aleta delantera - forro montante
marco parabrisas (estanqueidad aire/rui-
do; 0,12 m).

39.- Tablero superior - tablero inferior - travie-
sa tablero lateral (estanqueidad; 1,32 m).

40.- Piso delantero - piso trasero - refuerzo
traviesa de talén (estanqueidad; 0,40 m).

41.- Piso delantero - refuerzo traviesa de taldn
(estanqueidad; 0,10 m).

42 .- Piso trasero - larguero interior (estanquei-
dad; 0,27 m).

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

43.- Piso trasero - refuerzo larguero delantero
- forro de aleta trasera - larguero interior
(estanqueidad; 1,55 m).

44.- Apoyo de piloto trasero - forro de aleta
trasera - vierteaguas entrada portén (es-
tanqueidad; 0,34 m).

45.- Apoyo de pilota trasero - forro de panel
trasero - forro de aleta trasera - panel tra-
sero (estanqueidad; 0,35 m).

46.- Piso trasero - panel trasero - forro de ale-
ta trasera (estanqueidad; 1,38 m (coupé vy
berlina) y 1,36 m (break)).

47.- Piso trasero - forro de aleta trasera - pa-
nel trasero - clerre panel trasero (estan-
queidad; 0,92 m (coupé y berlina) y 0,82
m (break).

48.- Forro de aleta delantera - tablero superior
- tablero inferior (estanqueidad; 0,78 m).

49.- Forro de aleta delantera - larguero interior
(estanqueidad; 0,18 m).

Producto A4

50.- Techo -
0,10 m).

51.- Techo - lado habitaculo (estanqueidad;
1,02 m).

52.- Techo - lado habitaculo (aspecto, antico-
rrosion y estanqueidad; 0,05 m).

53.- Techo - lado habitaculo (aspecto v estan-
queidad; 0,69 (coupe), 0,36 m (berlina y
0,78 m (break)).

54.- Techo - lado habitaculo (estanqueidad;
0,70 m).

5b.- Techo - cantonera superior vierteaguas
entrada portdn (aspecto, anticorrosién vy
estanqueidad; 0,13 m (coupé vy berlina) vy
0,08 m (break)).

56.- Cantonera superior vierteaguas entrada
portén - lado habitéculo - vierteaguas ale-
ta trasera (aspecto, anticorrosion y estan-
queidad; 0,72 m (coupé y berlina) y 0,65
m (break)).

57.- Lado habitéculo - meldura panel trasero
(aspecto y anticorrosién; 0,07 m).

58.- Vierteaguas aleta trasera - cantonera su-
perior vierteaguas entrada portdn (aspec-
to y anticorrosién; 0,15 m).

59.- Vierteaguas aleta trasera - vierteaguas
entrada portén (anticorrosién; 0,30 m).

60.- Apoyo de piloto trasero - vierteaguas ale-
ta trasera (aspecto, anticorrosion y estan-
queidad; 0,12 coupé), 0,06 (berlina) y
0,17 (break)).

lado habitéculo (estanqueidad;

Producto C2

61.- Capo - refuerzo de capd (aspecto y anti-
corrosion; 0,40 m).

62.- Portén inferior - refuerzo de porton (anti-
corrosion; 0,63 m (coupé y berlina) y 0,64
m (break)).

63.- Porton inferior - refuerzo de portén (anti-
corrosion; 0,88 m (coupé y berlina) y 1,05
m (break)).

64.- Forro de puerta - refuerzo de bisagra (es-
tangueidad aire/ruido)

85.- Puerta - forro de puerta (aspecto y anti-
corrosién; 0,55 m).

86.- Forro de puerta - refuerzo dle bisagra (es-
tanqueidad aire/ruido).

67.- Puerta - forro de puerta (aspecto y anti-
corrosion; 0,65 m).

88.- Puerta - forro de puerta (aspecto y anti-
corrosién; 0,72 m).

69.- Puerta - forro de puerta (aspecto y anti-
corrosion; 1,63 m).

70.- Puerta - forro de puerta (aspecto y anti-
corresion; 0,57 m).

71.- Puerta - forro de puerta (aspecto y anti-
corrosién; 0,63 m).

72.- Puerta - forro de puerta (aspecto y anti-
corrosion; 1,47 m {coupé) y 1,24 m (berli-
nay).

CITROEN XSARA

73.- Puerta - forro de puerta (aspecto y antico-
rrosién; 1,34 m (coupé) v 1,00 (berlina

74.- Puerta - forro de puerta (aspecto y ant-
corrosion; 0,73 m).

75.- Forro de puerta - refuerzo de bisagra (es-
tanqueidad aire/ruido; 0,31 m).

76.- Forro de puerta - refuerzo de bisagra (es-
tanqueidad aire/ruido; 0,51 m).

Las cajas se suministran con las inserciones

inflables.

Durante la sustitucién en vehiculo de un ele-

mento que comprenda una insercién inflable,

el reparador debe realizar las operaclones si-

guientes:

- Posicionar la insercion inflable en el elemen-
to.

- Inyectar espuma poliuretano C6.

NOTA.- La espuma poliuretanc de origen sdlo

se expande a una temperatura de 165°C.

NOTA.- Entre-paréntesis se menciona la ver-

sién de carrocerfa especffica, la funcién segun

elementos y longitud del cordén.

Producto A1

77.- Lado habitéculo - refuerzo montante de
marco parabrisas - forro de aleta delante-
ra - refuerzo montante de marco parabri-
sas (estanqueidad; 0,32 m).

78.- Forro de aleta trasera - apoyo de piloto
trasero (break) (estanqueidad).

79.- Traviesa inferior de marco parabrisas - fo-
rro traviesa inferior de marco parabrisas
(estanqueidad).

Producto A4

80.- Paso de rueda trasera, parte delantera -
lado habitaculo (berlina y break) (estan-
gueidad aire/ruido; 0,07 m).

81.- Lado habitaculo - refuerzo de pilar central
(cerlina y break) (estanqueidad; 0,08 m).

82.- Cartela inferior - entrada portén techo
(coupé vy berlina) (estanqueidad; 0,13 m).

83.- Pilar de portdn paso de rueda trasero par-
te trasera (coupé y berlina) (estanqueidad
aire/ruido; 0,09 m).

Producto B8

84.- Refuerzo delantero lado habitdculo - lado
habitaculo (estangueidad y pegado).

85.- Refuerzo cinturén de seguridad trasero -
forro de aleta trasera (pegado; 0,13 m).

86.- Paso de rueda trasera, parte delantera -
paso de rueda trasera, parte trasera -
lado habitaculo (estanqueidad y pegado;
1,50).

Producto C6

87.- Insercioén inflable refuerzo lado habitaculo
. (estanqueidad).

88.- Insercion inflable interior - forro de aleta
delantera (estanqueidad aire/ruido).

89.- Insercion inflable exterior delantera - forro
de)aleta delantera (estanqueidad aire/rui-
do).

90.- Insercion Inflable exterior trasera - forro de
aleta delantera (estanqueidad aire/ruido).

91.-Insercién inflable cierre panel trasero
(coupé y berlina) (estangueidad).

92.- Insercién inflable superior aleta trasera
(coupé y berlina) (estanqueidad aire/rui-
do).

983.-Insercion inflable inferior aleta trasera
(coupé y berlina) (estanqueidad aire/rui-
do).

94.- Insercion inflable pilar portén trasero (cou-
pé y berlina) (estanqueidad aire/ruido).

9
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95.- Insercién inflable inferior - interior pilar
trasero (berlina y break) (estanqueidad
aire/ruide).

96.- Insercién inflable inferior - exterior pilar
trasero (berlina y break) (estanqueidad
aire/ruido).

97.- Insercion inflable larguero interior trasero
(coupé) (estanqueidad aire/ruido).
98.- Insercion inflable larguero exterior trasero

(coupé) (estanqueidad aire/ruico).

Insercién inflable de custodia (break) (es-

tanqueidad aire/ruido).

100.- Inserclén inflable superior aleta trasera
(break) (estanqueidad aire/ruido).

101.-Insercion inflable inferior pilar trasero
(break) (estanqueidad aire/ruido).

89.-

Producto H1

102.- Traviesa trasera de techo - techo (coupé
y berlina) (calzado; 0,20 m).

103.- Lado habitaculo - techo (coupé y berlina)
(calzado; 0,12 m).

104.- Refuerzo traviesa central techo - techo
(calzado; 0,30 m).

105.- Refuerzo traviesa central techo - techo
(calzado; 0,40 m).

106.- Lado habitdculo - techo (coupé y berlina)
(calzado; 0,12 m).

107.- Traviesa superior de marco parabrisas -
techo (calzado; 0,10 m).

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

108.- Traviesa superior de marco parabrisas -
techo (calzado; 0,10 m).

109.- Arco trasero de techo - techo (break)
(calzado; 0,40 m).

110.-Arco trasero de techo - techo (break)
(calzado; 0,30 m),

111.- Vierteaguas entrada portén - techo (break)
(calzado; 0,20 m).

112.- Amortiguacién colector aireacién dere-
cha

113.- Amortiguacién colector aireacion central

114.- Amortiguacién colector aireacion dere-
cha

115.- Amortiguacion delantera piso delantero

116.- Amortiguacion paso de rueda trasero de-
recho y trasero izquierdo

117.- Amortiguacién puerta delantera y trasera

ﬁ-—_—_

NOTA.- Entre-paréntesis Iz & 25 i=sore=s ==
pecificas.

Pelicula de poliuretano (PU)

118.- Protector entrada pusriz vzs== =zmo=
sobre pintura) (berlina y orez«.

Producto C4

119.- Bajos de puerta trasera (oerinz « ez
120.- Bajos de caja.

121.- Bajo de puerta delanterz.

122.- Bajo de aleta delantera.

123.- Parte delantera aleta delaniz=

124.- Parte delantera del capd.

Producto C1

125.- Bajos de caja.

Producto C4

126.- Bajos de carroceria parte del

127.- Bajos de carroceria parie i
y berlina).

128.- Bajos de carrocerfa parte tras
129.- Pase de rueda trasero.
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Pase de rueda inferior - parte inferior delantera

Compartimiento motor

| Habitéculo - pilar delantero - salpicadero - piso trasero ‘
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NOTA.- El conjunto completo parciales 612.308 y 612.309 son completos del conjunto 612.300
NOTA.- El conjunto completo 612.310 sustituye al conjunto 612.300 con su complsto 612.308.

NOTA- l_mc;s tomillz:}; referenci'éaos en Iaé. fichas de 'cor'mtfb'i 'é‘o'ié“tierlmeri
como finalidad garantizar el centrado de los terminales del utillaje re-
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[1].-Tornillos M8

[2].-Tornillos M10
[8].-Tornillos M12
[4].-Tornillos M14

- Parte superior de las pinzas (delanterc)
Parte superior de las pinzas (trasero)
Eje de pinzas (delantero)

- Eje de pinzas (trasero)

- Ejes o pernos (@ 12 mm)

Lado izquierdo

Lado derecho

Lado izquierdo

Lado derecho

- Util M217 (longftud 180 mm)

Cota tedrica: 161 mm. Cota leida: 118 mm
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NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
cs.

Operaciones complementarias

Quitar - ponar: -

- Paragolpes.

- Frontal delantero.

- Faro.

- Ventiladores.

- Condensador,

Sacar:

- Canalizaciones de refrigeracion.

- Cablerfas eléctricas.

Desconectar el borne negativo de la baterfa.

Preparacién de las piezas de repuesto

Preparacién de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diémetro.
Desmontar la traviesa.

Limpieza y preparacion de la carroceria

Efectuar la operacion simétrica.
Preparacion de los bordes de unién y protec-
clén con apresto soldable.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Scldadura

Montar la traviesa delantera.
Soldar por puntos eléctricos.

Estanqueidad - proteccién

Aplicar los productes correspondientes de es-
tangueidad y proteccién de la carrocerfa.

NOTA.- Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado: referencia C8.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Traviesa inferior delantera.

Sacar:

- Canalizaciones de refrigeracién.

- Cablerias eléctricas.

Desconectar el borne negativo de la baterfa.

Plezas de recambio

Semi-frontal delantero.
Soporte absorbedor delantero.

Preparacion de las piezas de repuesto

Preparacién de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.

Desmontar el semifrente y el soporte absorbe-
dor.

CITROEN XSARA

Limpieza y preparacion de la carrocerfa

Preparar los bordes de unién y protegerlos
con apresto para soldadura.

Soldadura

Poner:

- El semifrente delantero.

- El soporte absorbedor delantero,
Soldar por puntos eléctricos.
Soldar con puntos "tapon” MAG.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes o=
proteccién y estanqueidad de la carroceriz

NOTA.- Todas las superficies decapadas debe~
ser protegidas por el procedimiento de recincs-
do electrolitico hemologado: referencia C8.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Rueda delantera.

- Guardabarros,

- Paragolpes.

- Fachada.

- Faro.

- Calandra.

- Semitrén delantero.

- Aleta delantera.

- Bateria.

- Filtro de aire (lado izquierdo).

- Bloque hidraulico ABS (lado izquierdo).

- Depésito de direccién asistida (lado ¢
cho).

- Depésito lavalunas (lado derecho).

- Deshidratador del circuito de climatizacor
(lade derecho).

- Canister (lado derecho).

- Caja fusibles (lado izqulerdo).

Desacoplar las cablerias eléctricas.

(
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=s7as de recambio

~orro de aleta delantera.
Ssfuerzo de aleta delantera,

“Sreparacién de las piezas de repuesto

Trazar y después cortar mediante una sierra.
“reparacion de los bordes de union y protec-
£ion con apresto soldable.

Dasgrapado

f

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Quitar:

- El refuerzo.

- El forro de aleta delantera.

Limpieza y preparacion de la carroceria

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura

Montar el refuerzo de aleta delantera,
Soldar por cordén MAG.

Esmerilar las soldaduras MAG.
Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapon” MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de
proteccion y estanqueidad de la carroceria,

NOTA.- Paso de la carrocerfa por bancada.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
cs.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Forro de aleta delantera.

- Puerta delantera.

- Cap6 motor,

- Rejilla capd.

- Grupe motopropulsor.

- Panel de instrumentos.

- Mecanismo del limpiaparabrisas.
Desacoplar las cablerias eléctricas.
Desguarnecer-guarnecer:

- El tablero.

- El piso delantero.

Piezas de recambio

Larguero delantero.

Pase de rueda delantero.

Forro de aleta delantera.

Refuerzo de forro de aleta delantera,
Refuerzo delantero del panel lateral.
Plantilla de larguero.

Bolsa de inserciones (zona reparacién).

Preparacion de las piszas de repuesto
Trazar y después cortar mediante una sierra,

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.

415

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Preparacién de los bordes de unién y protec-
cion con apresto soldable.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

[R1]

Desgrapar los puntos con unz fes=s d= & ——

de diametro.
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Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desmontar el refuerzo delantero del panel late-
ral.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

NOTA.- Trazar y recortar con la ayuda de una
slerra metdlica la chapa del larguero teniendo
cuidado para no dafar la chapa de refuerzo
interior existente.

Desmontar el forro extericr del larguero.

Limpleza y preparacion de la carroceria

Preparacion de los bordes de unién y protec-
clén con apresto soldable.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cion con apresto soldable.

Soldadura
Paner:

- El paso de rueda.
- El forro de aleta delantera.

Trazar y después cortar mediante una sierra
(corte provisional). ‘

Desmontar el conjunto larguerd, paso de rueda,
refuerzo de aleta y refuerzo de aleta delantera.

Soldar por puntos eléctricos.
Soldar con puntos “tapén” MAG.
Soldar por cordén MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

CITROEN XSARA

Poner:
- El larguero.
- La base del larguero.

Soldar por puntos eléctricos.
Soldar con puntos “tapon” MAG.
Soldar por cordon MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Soldar con puntos “tapén” MAG.
Soldar por cordon MAG.

Esmerilar las soldaduras MAG.

Poner:

- El refuerzo delantero del forro lateral.
- La insercién.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por puntos MAG.

Esmerilar las soldaduras MAG.

Montar el refuerzo de aleta.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes =
proteccion y estanqueidad de la carrocerz

 Sustitucién parcial de larguero y paso
| de rueda (parte delantera)

NOTA.- Cuando la deformacion es localizat=
en la parte delantera del larguere, sin que es=
incida sobre la geometria del tren delantero =
sobre los puntos de control del vehiculo
sustitucion parcial no requiere el paso cs
caja por el banco.

NOTA.- Todas las superficies decapadas c=
ben ser protegidas por el procedimiento de /=
cincado electrolitico homolegado: referenc=
C8.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Forro de aleta delantera.

- Alternador (sustitucion en lado derecho).

- Climatizador (segun opcion) (sust. en la22
derecho).
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Desacoplar las cablerias eléctricas.
Piezas de recamblo

Larguero especifico para reparacion.
Plantilla de larguero.

Paso de rueda parte delantera.
Preparacion de las piezas de repuesto

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

Desgrapado

Desgrapar la traviesa inferior delantera.

Trazar y después cortar mediante una sierra:
X =25 mm,
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desmontar el larguero y el pasc ds rueda par-
te delantera.

Limpieza y preparacion de la carrocerfa

Sreparacion de los bordes de union y protec-
sidén con apresto soldable.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Soldadura

Recortado y montaje de un refuerzo a tomar
del larguero recortado.

Poner el larguero.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapén” MAG.

Soldar por cordén MAG.

Esmerilar las soldaduras MAG.

Montar el paso de rueda parte delantera.
Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapén” MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Montar la base de larguero.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por puntos MAG.

Esmerilar las soldaduras MAG.

Estanqueidad - proteccién

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccién de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
C8.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Larguero parcial y paso de rueda delantero.
- Parabrisas.

- Grupo de calefaccion.

Soltar las cablerias.

Desguarnecer-guarnecer:

- El tablero.

- El piso delantero.

Piezas de recambio

Salpicadero ensamblado.

~ Traviesa inferior de marco parabrisas.

Preparacion de las piezas de repuesto

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Preparacion de los bordes de unién y protec-
¢ion con apresto soldable.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Preparacién de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.
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Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
Trazar y después cortar mediante una sierra,

Desgrapar los puntos con una frena de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
Trazar y después cortar mediante una slerra.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desmontar el conjunto tablero - traviesa infe-
ricr de hueco.
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Limpieza y preparacion de la carroceria

Preparacién de los bordes de union y protec-
cion con apresto soldable.

Preparacién de los bordes de unién y protec-
¢lén con apresto soldable.

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura
Montar el tablero ensamblado.

Soldar por puntos eléctricos.
Soldar con puntos “tapon” MAG.
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REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Soldar con corddn MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Montar la traviesa inferior de hueco.
Soldar por puntos eléctricos.
Soldar con puntos “tapon” MAG.
Soldar por cordén MAG.

Esmerilar las soldaduras MAG.

Soldar por puntos eléctricos.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar 108 productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccion de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
cs8.

Operaciones complementarias

Desconectar la bateria.

Desmontaje - montaje:

- Techo.

- Puerta delantera.

- Bisagras de puertas laterales.

- Porton trasero.

- Capé.

- Aleta delantera.

- Asiento delantero.

- Bangueta trasera.

- Bandeja trasera.

- Panel de instrumentos.

- Guarnecido de montante de parabrisas.

- Guarnecido de refuerzo lado habitaculo.

- Pestillo de puerta delantera.

- Tope de reglaje portén.

- Junta de entrada de puerta delantera.

- Junta de porton.

- Junta de techo.

- Carrete de cinturén de seguridad delantero y
trasero.

- Parabrisas.

- Ruedas delanteras y traseras.

- Piloto trasero.

- Paragolpes trasero.

- Trampilla de llenado de carburante (lado de-
recho).

- Cable de antena (lado derecho).

- Manguito lavalunas trasero (ladc derecho).

Desguarnecer - guarnecer:

- Pase de rueda trasero.

- Piso parte delantera.

- Piso trasero parcial.

Desacoplar las cablerfas eléctricas.

Proteger el cojin trasero y el interlor del habita-

culo.

CITROEN XSARA

Vaciar el depésito de carburante.
Desmontar el depdsito de carburante.

Piezas de recambio

Lado habitaculo.

Banda de panel trasero.

Chapa de unidén moldura trasera.

Bolsa de inserciones (zona reparacién).

Preparacion de las piezas de repuesto
Efectuar un taladro de @ 6 mm para soldar
posteriormente con MAG.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cion con apresto soldable.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.
Desmontar el refuerzo en (a).
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Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
H Quitar el lado habitéaculo.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Preparacién de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cion con apresto soldable.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura

Poner:

- El lado de habitaculo.

- El bandd de panel trasero.

- La chapa de unidn.

Colocar las inserciones antes de montar el ele-
mento de carrocerfa exterior.

Realizar una estanqueidad periférica con masi-
lla A1,

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar mediante puntos de tapon MAG.
Esmerilar los puntos de soldadura MAG.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccion de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado: referencia C8.

Operaciones complementarias

Desconectar la bateria.

Quitar - poner:

- Techo.

- Puerta delantera.

- Puerta trasera.

- Bisagras de puerta delantera y trasera.

- Porton trasero.

- Capd motor.

- Aleta delantera.

- Asiento delantero.

- Banqueta trasera.

- Bandeja trasera.

- Panel de instrumentos.

- Guarnecido de montante de parabrisas.

- Guarnecido del montante de pilar central.

- Guarnecido de refuerzo lado habitaculo.

- Cerraduras de puertas delantera y trasera.

- Tope de reglaje portén.

- Juntas de entrada de puerta delantera, tra-
sera y portén.

- Junta de techo.

- Carrete de cinturdon de seguridad delantero y
trasero.

- Parabrisas.

- Ruedas delanteras y traseras.

- Piloto trasero.

- Paragolpes trasero.

- Trampilla de llenado de carburante (lado de-
recho).

- Cable de antena (lado derecho).

- Manguito lavalunas trasero (lado derecho).

- Embellecedores de peldano de puerta delan-
tera y trasera.

419

Desguarnecer - guarnecer:

- Pase de rueda delantero.

- Piso parte delantera.

- Piso trasero parcial.

Desacoplar las cablerfas eléctricas.

Proteger el cojin trasero y el interior del habité-
culo.

Vaciar el depésito de carburante y desmontar-
lo.

Piezas de recambio

Lateral habitaculo.

Chapa de union moldura trasera.
Moldura del panel trasero.

Bolsa de inserciones (zona reparacion).

Preparacion de las piezas de repuesto
Efectuar un taladro de @ 6 mm para soldar
posteriormente con MAG.

Preparacion de los bordes de unidn y protec-
cién con apresto soldable,

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didgmetro.
Desmeontar el refuerzo en (a).
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Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.
Quitar el lateral habitaculo.

Limpieza y preparacion de la carroceria

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Preparacion de los bordes de unién y protec-
¢ion con apresto soldable.

Preparacion de los bordes de union y protec-
¢cion con apresto soldable.

Soldadura

Poner el lateral habitaculo.

Colocar las inserciones antes de montar el ele-
mento de carroceria exterior.

Utilizar las inserciones como soporte.

Realizar una estanqueidad periférica con masi-
lla A1.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapon” MAG.

Esmerilar los puntos de soldadura MAG.

Acabado

Posicionar los embellecedores del peldafio de-
lantero y trasero de puerta, contrataladrar a
@= 6 mm la parte inferior del lado del habita-
culo para posterior montaje.

Estanqueidad - proteccién

Aplicar los productos correspondientes de es-
tangueidad y proteccién de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
cs.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:
- Panel trasero.

CITROEN XSARA

- Puerta delantera.

- Puerta trasera.

- Cap6 motor.

- Aleta delantera.

- Asiento delantero.

- Banqueta trasera.

- Bandeja trasera.

- Panel de instrumentos.

- Guarnecido de maontante de parabrisas.

- Guarnecido de pilar central.

- Guarnecido de refuerzo lado habitaculo.

- Cerradura de puertas delantera y trasera.

- Juntas de entrada de puerta delantera, tra-
sera y porton,

- Carrete de cinturdn de seguridad delantero y
trasero.

- Parabrisas.

- Ruedas delanteras y traseras.

- Piloto trasero.

- Paragolpes trasero.

- Embellecedores de peldafic de puerta delan-
tera y trasera.

Desguarnecer - guarnecer:

- Pase de rueda delantero.

- Piso parte delantera.

- Piso trasero parcial.

Soltar las cablerias.

Proteger el cojin trasero y el interior del habita-

culo.

Vacfar el depdsito de carburante y desmontar-

lo.

Piezas de recambio

Lado habitaculo.

Panel trasero.

Bolsa de inserciones (zona reparacion).

Preparacién de las piezas de repuesto

Preparacién de los bordes de unién y protec-
cion con apresto soldable.

Desgrapado
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Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
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Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
Quitar el lateral del habitaculo.

Limpieza y preparacién de la carroceria

Preparacion de los bordes de unidn y protec-
cion con apresto soldable.

Soldadura

Aplicar una cola de sujecion estructural.
Poner:

- Los insertos.

- Lado del habitaculo.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por cordén MAG.

Soldar con puntos “tapén” MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Estangueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccién de la carroceria.

421

Preparacién de la pieza nuevaTrazar y des-

pués cortar mediante una sierra.
Trazar después recortar los refuerzos en las
partes de la pieza restante.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
C8.

Operaciones complementarias

Desmontaje - montaje:

- Paragolpes trasero.

- Rueda trasera.

- Piloto trasero.

- Cinturén de seguridad trasero.

- Bandeja trasera.

- Asiento trasero.

- Luna de custodia.

- Guarnecido panel lateral,

- Guarnecido de refuerzo de aleta trasera.

- Armella de puerta.

- Tope de reglaje porton.

- Junta de estanqueidad de entrada de puerta.
- Junta de entrada de maletero.

- Moldura lateral.

Vaciar el depdsito de carburante.

Desmontar el deposito de carburante.
Desacoplar las cablerfas eléctricas.

Proteger el cojin trasero y el interior del habita-
culo.

Piezas de recambio

Aleta trasera.

Chapa de unién moldura trasera.
Banda de panel trasero.

Bolsa de inserciones (zona reparacion).

Aleta trasera; trazar y después cortar mediante
una sierra.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desmontar la aleta trasera.

Limpieza y preparacion de la carrocera

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.
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Preparacion de los bordes de unién y protec-
cion con apresto soldable.

Colocar la insercién en (a) antes del montaje
del elemento de carrocerfa exterior,

Utilizar la insercién como soporte.

Realizar una estanqueidad periférica con masi-
lla (A1).

Ajuste

Poner:

- La aleta trasera (por recubrimiento).

- El portén trasero.

Cerrar puerta, portén y controlar los juegos en

Trazar los cortes.

Quitar:

- El porton trasero.

- La aleta trasera.

Retocar los cortes (cortes definitivos).
Preparacién de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura

Mentar los refuerzos (parte inferior y superior
de la aleta trasera).

Soldar los refuerzos por puntos eléctricos.
Poner la aleta trasera.

Efectuar la estanqueidad de las uniones de las
chapas: producto A1,

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar mediante puntos de tapon MAG.

Soldar por cordones sucesivos MAG.

Amolar con la radial los puntos tapones.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Acabado

Efectuar un acabado con estafio sobre las sol-
daduras MAG.

Estanqueidad - proteccién

Aplicar los productos correspondientes de es-
tangqueldad y proteccion de la carrocerfa.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
c8.

Operaciones complementarias

Desconectar la baterfa.

Quitar - poner:

- Guarnecido de techo (parcialmente).

- Paragolpes trasero.

- Puerta trasera.

- Rueda trasera.

- Piloto trasero.

- Cinturén de seguridad trasero.

- Bandgja trasera.

- Portén trasero.

- Guarnecido de refuerzo de aleta trasera.

- Dispositivo de cierre de puerta trasera.

- Tope de reglaje portén.

- Junta de estanqueidad de entrada de puerta
trasera.

- Junta de techo.

- Junta de entrada de maletero.

- Embellecedor de bajo de peldafio.

Vaciar el depdsito de carburante.

Desmontar el depésito de carburante.

Desacoplar las cablerias eléctricas.

Proteger el cojin trasera y el interior del habita-

culo.

Piezas de recambio

Lateral de habitaculo parte trasera.
Chapa de unién moldura trasera.
Moldura panel trasero.,

Bolsa de inserciones (zona reparacion).

Preparacion pieza nueva

Trazar, recortar la pante inferior del lado del
habitaculo, parte trasera.

Trazar, recortar un refuerzo de 40 mm de an-
cho (pieza a tomar de la parte restante del
lado habitaculo, parte trasera).

Preparacion del lado habitaculo, parte trasera
(F).

CITROEN XSARA

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
Desmentar el soporte.

Trazar a 20 mm el recorte del lado habitacule,
parte trasera.

Cortar con una siefra.

Preparar los bordes de union y protegerlos
con apresto para soldadura.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm |
de didmetro.

Lado habitaculo: trazar y después cortar me-
diante una sierra.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
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Lacdo habitaculo: trazar y después cortar me-
diante una sierra.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Quitar el lado habitaculo, parte trasera.

Limpieza y preparacién de la carroceria

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

Preparacion de los bordes de unién ¥ protec-
cién con apresto soldable.

Colocar la insercién en {a) antes del montaje
del elemento de carroceria exterior.

Utilizar la insercién como soporte.

Realizar una estanqueidad periférica con masi-
lla A1.

Ajuste

Poner:
- Lateral de habitaculo, parte trasera (por re-
cubrimiento bajo el techo).

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

- Puerta trasera.

- Portén trasero.

Cerrar puerta, portén y controlar los juegos en
(b).

Trazar los cortes.

Quitar:

- Portén trasero.

- Lateral de habitdculo parte trasera.

Retocar los cortes (cortes definitivos).

Preparacion de los bordes de unidn y protec-

Cion con apresto soldable.

Soldadura

Montar el refuerzo (parte inferior del lado del
habitaculo parte trasera).

Soldar el refuerza por puntos eléctricos.
Montar el lado del habitaculo parte trasera (por
recubrimiento bajo el techo).

Efectuar la estanqueidad de las uniones de las
chapas: producto (A1).

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapén” MAG.

Soldar por cordones sucesivos MAG.

Proteger los bordes con un apresto para sol-
dadura, asi como la pieza nueva.

Amolar con la radial los puntos tapones.
Esmerilar las soldaduras MAG,

Acabado

Efectuar un acabado con estafio sobre las sol-
daduras MAG.
Posicionar el embellecedor del bajo de peldafio.
Contrataladrar a un @ = 6 mm la parte inferior
del lado del habitaculo parte trasera para pos-
terior montaje.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueldad y proteccién de la carroceria,

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
c8.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Panel trasero.

- Paragolpes trasero.

- Plloto trasero.

- Guarnecido de refuerzo de aleta trasera.

- Cinturén de seguridad trasero.

- Dispositivo de cierre de puerta trasera.

- Junta de estanqueidad de entrada de puerta
trasera.

- Junta de entrada de maletero.

- Guardabarros trasera.

- Depésito de carburante.

- Luna de custodia.

- Rueda trasera.

Soltar las cablerias.

Piezas de recambio

Aleta trasera.

Panel trasero.

Bolsa de inserciones (zona reparacicn).
Preparacion de las piezas de repuesto

Preparacion de los bordes de unién y protec-
clén con apresto soldable.

Desgrapado
Trazar y después cortar

Desgrapar los puntos cor
de didmetro.

423

Trazar y después cortar mediante una sferra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro,

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
Desmontar Ia aleta trasera,

Limpieza y preparacién de la carroceria
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Soldadura

Aplicar una cola de sujecién estructural.
Poner:;

- Los insertos.

- La aleta trasera.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por cordén MAG.

Soldar con puntos “tapén” MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Estanqueidad - proteccién

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccion de |a carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
cs.

Operacién complementaria

Quitar - poner:
- Aleta trasera

Piezas de recambio

Paso de rueda trasera, parte delantera.
Paso de rueda trasera, parte trasera.

Preparacion de las plezas de repuesto
Taladrar a 8 mm para soldar posteriormente
por puntos tapones.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
¢ién con apresto soldable.

Desgrapado

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.
Desmontar los pasos de rueda.

Limpieza y preparacion de la carroceria

Preparacion de los bordes de unién y protec-
¢ién con apresto soldable.

CITROEN XSARA

Soldadura

Montar los pasos de rueda.

Soldar mediante puntos de "tap6n” MAG.
Esmerilar los puntos de soldadura MAG,
Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccion de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado: referencia C8.
Operaciones complementarias

Quitar - poner: aleta trasera.

Piezas de recambio

Forro delantero de aleta trasera.
Refuerzo de pilar central,

Preparacion de las piezas de repuesto

Preparacién de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
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NOTA.- Todas las superficies decapadas de-  ben ser protegidas por el procedi =
ben ser protegidas por el procedimiento de re-  cincado electrolitico homologado: z
cincado electrénico homologado; referencia  C8.
C8.

Operaciones complementarias
Operaciones complementarias

Quitar - poner:

Quitar - poner: aleta trasera. - Panel trasero.
- Aleta trasera.
Preparacion de las piezas de repuesto. - Bangueta trasera.
- Bandeja trasera.
Preparacion de los bordes de unién y protec- - Dispositivo de cierre de puerta trasera.
cion con apresto soldable, - Junta de estangueidad de entrada de puerta
trasera.
Degrapado - Junta de compuerta trasera.

- Cinturén de seguridad trasero.

- Guardabarros trasero.

- Rueda trasera.

- Piloto trasero.

- Paragolpes trasero.

Desguarnecer - guarnecer:

- Aderezo lateral.

- Piso trasero parcial.

Soltar las cablerias.

Proteger el cojin trasero y el interior del habita-
culo.

Vaclar el depésito de carburante y desmontarlo.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Quitar:

- Forro de aleta trasera.

- Refuerzo de pilar central.

- Limpieza y preparaciéon de la carroceria

Piezas de recambio

Forro de aleta trasera.

Aleta trasera.

Panel trasero.

Bolsa de inserciones (zona reparacion).

Preparacion de las piezas de repuesto

- , Preparacion de los bordes de unién y protec-
5‘: Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm  cién con apresto soldable.
‘ de didmetro.
. %T Desmontar el refuerzo de aleta trasera. Desgrapado
-8 Limpieza y preparacién de la corroceria.
L | |
= - Preparacion de los bordes de unidn y protec-

~ ci6n con apresto soldable.
Soldadura
Montar el forro de aleta trasera.

Soldar por puntos eléctricos.
Soldar mediante puntos de “tapén” MAG.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura

Montar el forro de aleta trasera.
Montar el refuerzo de pie central.

Soldar por puntos eléctricos. Soldar por puntos eléctricos.
Soldar mediante puntos de “tapén” MAG. Soldar con puntos “tapén” MAG.
Esmerilar los puntos de soldadura MAG. Esmerilar los puntos de soldadura MAG,
= Estanqusidad - proteccién Estanqueidad - proteccion
= E e

Aplicar los productos correspondienies de es-  Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccion de la carroceria. tangueidad y proteccién de la carroceria.
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Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desmontar el refuerzo de aleta trasera.

Limpieza y preparacion de la carroceria

Preparacién de los bordes de unién y protec-
cion con apresto soldable.

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura

Aplicar una cola de sujecion estructural.
Poner:

- Los insertes.

- La dobladura de la aleta trasera.
Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por corddn MAG.

Soldar con puntos “tap6n” MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspendientes de es-
tanqueidad y proteccion de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
C8.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Operaciones complementarias

Quitar - poner:
- Paragolpes trasero.
- Piloto trasero.

Preparacién de las piezas de repuesto

Trazar y taladrar a 8 mm para soldar posterior-
mente por puntos tapones.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
Desmontar la caja del piloto trasero,

Limpieza y preparacion de la carroceria

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

CITROEN XSARA

Soldadura

Montar la caja del piloto trasero.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapén” MAG.

Esmerilar los puntos de soldadura MAG.
Eliminar con una amoladora la soldadura MAG.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccion de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: referencia
cs.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:
- Parte trasera del lateral del habitaculo.

Piezas de recambio

Blogue trasero.

Chapa de unién moldura del panel trasero.
Moldura del panel trasero.

Preparacion de las piezas de repuesto
Taladrar @ 8 mm para soldar posteriormente
por puntos tapones,

Preparacién de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.

Quitar;

- Chapa de unién moldura del panel trasero.
- Moldura del panel trasero.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.
Desmontar el bloque trasero.
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CITROEN XSARA

Limpieza y preparacion de la carroceria

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apreste soldable.

Soldadura

Poner:

- Blogue trasero.

- Chapa de unién moldura del panel trasero.
- Moldura del panel trasero.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapén” MAG.

Esmerilar los puntos de soldadura MAG.

Estanqueidad - proteccién

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccién de la carroceria.

Sustitucion parcial

NOTA.- Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado: referencia C8.

Operacién complementaria

Quitar - poner:
- Lateral del habitaculo, parte trasera.

Piezas de recambio

Panel trasero.

Forro de panel trasero.

Moldura del panel trasero.

Chapa de unién moldura del panel trasero.
Apoyo central del paragolpes.

Bolsa de inserciones.

Preparacion de las piezas de repuesto

Panel trasero.

Forro de panel trasero.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
NOTA.- Zona de corte definida en funcién de
la localizacién y de la deformacion.

Taladrar a 8 mm para soldar posteriormente
por puntos tapones.

Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Desgrapado

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Panel trasero.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didmetro.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Forro de panel trasero.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desmontar el blogue trasero.

Limpieza y preparacién de la carroceria

)/ [ D_] | [t 7]
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Preparacién de los bordes de unién vy protec-
cién con apresto soldable.

Ajuste

Montar el panel trasero.

Trazar el corte.

Montar el refuerzo de panel trasero.
Trazar el corte.

Quitar:

- El panel trasero.

- El refuerzo del panel trasero.
Retocar el corte (corte definitiva).

427
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Colocar la insercion en (a) antes del montaje
del elemento de carrocerfa exterior.

Utilizar la insercion como soporte.

Reilizar una estanqueidad periférica con masi-
lla Al.

Soldadura

Poner:

- Panel trasero.

- Forro de panel trasero.

- Moldura del panel trasero.

- Chapa de unién moldura del panel trasero.
- Apoyo central del paragolpes.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos “tapén” MAG.

Esmerilar los puntos de soldadura MAG.

Estangueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccion de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficles decapadas de-
ben ser protegidas por el procedimiento de re-
cincado electrolitico homologado: ref.C8.

Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Forro de aleta trasera.

Desguarnecer - guarnecer:

- Recubrimiento lateral.

- Piso trasero.

Soltar las cablerfas.

Proteger el cojin trasero vy el del habitaculo,
Vaciar el deposito de carburante y desmontarlo.

Piezas de recambio

Anillo trasero.

Forro de aleta trasera.

Aleta trasera.

Panel trasero.

Bolsa de inserciones (zona reparacion).

Preparacion de las piezas de repuesto

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Preparacion de los bordes de union y protec-
¢ibn con apresto soldable.

Desgrapado

gy : ,{: .
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Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didametro.

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desmontar el anille trasero parcial.

Preparacién de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura

Montar el anillo trasero parcial.
Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por cordones sucesivos MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.
Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes ds es-
tanqueidad y proteccién de la carroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
\do electrolitico homologado: referencia C8.
SR

)

Qperaciones complementarias
4

Quitar - poner:

- Paragolpes trasero.

- Pilotos trasercs.

- Junta de entrada de maletero.

- Rueda de socorro.

Desguarnecer - guarnecer:

- Forro de aleta trasera.

- Alfombra de maletero: levantar la parte trasera.
Soltar las cablerfas.

Piezas de recambio

Panel trasero.
Anillc traserc parcial (parte inferior).

Preparacion de las piezas de repuesto

Preparacion de los bordes de union y protec-
cién con apresto soldable.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Desgrapado

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de didametro.
Desmontar el panel trasero.

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Trazar y después cortar mediante una slerra.
Desmontar el anillo trasero parcial (parte central).
Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura
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Montar el anillo trasero parcial (parte central).
Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por cordenes sucesivos MAG

Esmerilar las soldaduras MAG

Montar el panel trasero.

Soldar por puntos eléctricos.

Estangueidad - proteccion

1 1
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Aplicar los productos correspondientes de es-
tangueidad y proteccion de la corroceria.

NOTA.- Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado: referencia C8.

CITROEN XSARA

Operaciones complementarias

Sustitucion:

- Lateral de habitaculo parte trasera,
- Forro de aleta trasera,

- Panel trasero parcial,

Quitar - poner:

- Deposito de carburante,

- Eje trasero.

Preparacion de las piezas de repuesto

Y,
|

T

Trazar las cotas (X) y (Y) (segun la sustitucion a
efectuar).

Efectuar un taladro de 6 mm de didmetro para
soldar posteriormente con MAG,

Preparar los bordes de unién y protegerlos
con apresto para la soldadura.

Corte y degrapado

Trazar :

- Ellado (X1) = (X) - 20 mm

- Ellado (Y1) = (Y) - 20 mm

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Recortar :

- Segln el trazado (X1)

- Segun el trazado (Y1)

Desmontar el piso trasero parcial.

Limpleza y preparacion de la carroceria

Enderezar los bordes doblados y protegerlos
con un apresto soldable.

Soldadura

Aplicar un cola estructural B8.
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CITROEN XSARA

Montar el piso trasero parcial por recubrimiento.
Soldar por puntos eléctricos.

Soldar por puntos de tapén MAG

Eliminar el excedente de cola.

Acabado

Aplicar una masilla de acabado

Estanqueidad - Proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccién de la corroceria,

NQOTA. - Todas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado: referencia C8.
Operaciones complementarias

Quitar - poner:

- Forro de aleta trasera.

Desguarnecer - guarnecer:

- Recubrimiento lateral.

- Piso trasero.

Soltar las cablerfas.

Proteger el cojin tras. y el interior del habitaculo.
Vaciar el deposito de carburante y desmontarlo.

Piezas de recambio

Piso trasero.

Larguero parte trasera.

Anillo trasero.

Forro de aleta trasera.

Aleta trasera.

Panel trasero.

Bolsa de inserciones (zona reparacion),

Preparacion de las piezas de repuesto

Trazar y después cortar mediante una sierra,
Preparacion de los bordes de unién y protec-
¢ién con apresto soldable.

Desgrapado

Trazar y después cortar mediante una sierra.
Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

REPARACIONES EN LA CARROCERIA

Desgrapar los puntos con una fresa de 8 mm
de diametro.

Desmontar el suelo traserc parcial v el largue-
ro parte trasera.

Limpieza y preparacién de la carrocerfa

429

Semi-larguero trasero,
Traviesa trasera.
Soporte tope de talonamiento.

Preparacion de las piezas de repuesto

Trazar y recortar el piso con una sierra si-
guiendo el eje (D-E) = (A-B) + 20 mm (hacia la
parte delantera del vehiculo).
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Preparacion de los bordes de unién y protec-
cién con apresto soldable.

Soldadura

Montar el suelo trasero parcial, por recubri-
miento, y el larguero parte trasera.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar mediante puntos de “tapén” MAG.
Esmerilar las soldaduras MAG.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos recomendados de es-
tanqueidad y proteccion de la carrocerfa.

Particularidades

NOTA.- En caso de tener que sust. el semi-lar-
guero tras., respetar las siguientes indicaciones.

Realizar las operaciones preconizadas para las
berlinas y aplicar las instrucciones adjuntas al
efectuar el montaje:

- Coger la pieza de la berlina.

- Cortarla a 170 mm de la traviesa de eje tras.

NOTA.- Paso de la carroceria por bancada.
NOTA.- Tedas las superficies decapadas deben
ser protegidas por el procedimiento de recinca-
do electrolitico homologado: referencia C8.

Operaciongs complementarias

NOTA.- Esta gama trata también de la sustitu-
cién de los largueros pequenos y de la travie-
sa trasera.

Quitar - poner:

- Lateral de habitaculo parte trasera.

- Forro de aleta trasera.

- Eje trasero.

- Rueda de repuesto.

- Soporte de rueda de repuesto.

Piezas de recambio

Piso trasero.
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Traviesa: trazar y recortar segin (F-G).

Trazar la linea y recortar un refuerzo anchura
40 mm (pieza a tomar de la parte restante de
Desgrapado

la traviesa).
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Desgrapar las lincas de puntos con una fresa
de didmetro 8 mm.

Piso trasero: recortar segln el trazado (AB).
(A-B) = (D-E) - 20 mm.

g

=
s

Desgrapar las lineas de puntos con una fresa
de diametro 8 mm.
Cortar la traviesa en (C).
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Desgrapar |as lineas de puntos con una fresa
de diametro 8 mm.
Quitar los elementos.

Limpieza y preparacién de la carroceria

Enderezar los bordes doblados y protegerlos
con un apresto soldable.

Enderezar |os bordes doblados y protegerlos
con un apresto soldable.

HERRAMIENTAS ESPECIALES

Enderezar los bordes doblados y protegerlos
con un apresto soldable.

Soldadura

Poner:

- El larguero pequefio trasero.

- La traviesa trasera.

- El refuerzo anchura 40 mm.

Soldar el refuerzo por puntos eléctricos.
Montar la plancha trasera por solapado, estan-
queidad de las chapas: producto A1.

Soldar por puntos eléctricos.

Soldar con puntos "tapon” MAG.

Esmerilar las soldaduras MAG.

Estanqueidad - proteccion

Aplicar los productos correspondientes de es-
tanqueidad y proteccién de la carroceria.

Extractor de brazo del limpiaparabrisas 4191-T.
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Conjunto para pegar:

[1].-Primario de color verde para cristal

[2).-Primario de color rojo para chapa (chapa
pre-revestida)

[3].-Desengrasante de color amarillo

[4).-Calas {caucho)

[5].-Boquillas

[6].-Papel de limpieza

[7].-Tampon aplicador

[8).-Cartucho de 300 ml (junta adhesiva de po-
liuretano de un componente)

[9).-Cartucho de 450 ml {adhesivo junta poliu-
retano bi-compuesto)

CITROEN XSARA

[1].-Cuchillo eléctrico

[2].-Lamina derecha con tope N° 160 (longitud
55 mm)

[3].-Lamina tope regulable N°® 143 (longitud
16/35 mm)

[4].-Hoja pala N° 146

[6].-Léamina derecha N° 125 (longitud 85/70 m)

[6].-Cuchilla de corte (a la derecha, en forma
de UN°78)

[7].-Cuchilla-pala (N° 113)

[8].-Lamina tope regulable N°® 169 (longitud
60/75 m)

[1].-Pistola neumatica (para cartucho de un
solo compenente)

[2].-Pistola eléctrica (para cartucho de dos
componentes)

[1].-pistola.

[2].-Filtro de ahdesive poulioretanc bicompe-
nente TEROMIX 6700,

[3].-Boquilla para pistola.

30

Varilla para bieleta y guia de carro mévil (a rez-
lizar con varilla de diametro 3,5 mm; cantidac:
2)

Util de desmontaje molduras laterales (8205-
T.E)
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