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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

ESPECIFICACIONES

1. ESPECIFICACIONES GENERALES

Elementos Especificaciones
Clase En linea
N° de Cilindros 4
Sistema de vélvulas OHC
Cilindrada 2476 cc
Calibre 91,1 mm
Carrera 95 mm
Relacion de compresién 21
Timing de valvulas
Valvula de admisién (ABIERTA) 20° BTDC
(CERRADA) 48° ABDC
Valvula de escape (ABIERTA) 54° BBDC
(CERRADA) 22° ATDC
Orden de encendido 1-3-4-2
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

VISTA SECCIONAL DE MOTOR
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MOTOR <DIESEL > - Especificaciones

SECCION LONGITUDINAL DEL MOTOR SIN TURBOCOM-
PRESOR
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

SECCION TRANSVERSAL DEL MOTOR CON TURBOCOM-
PRESOR
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

2. ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

Unidad : mm(in.)

Altura total
Dimensiones de rectificado de sobredimensionado del
orificio de guia de valvula (tanto admisién como escape)
0,05
0,25
0,50
Dimensiones de rectificado de sobredimension-
ado del orificio de asiento de valvula de admision
0,30
0,60
Dimensiones de rectificado de sobredimension-
ado del orificio de asiento de valvula de escape

94,0-94,1(3,701-3,705)

13,050-13,068(0,5138-0,5145)
13,025-13,268(0,5217-0,5224)
13,500-13,518(0,5315-0,5322)

43,300-43,325(1,7047-1,7057)
43,600-43,625(1,7165-1,7175)

Elementos Estandar Limite
Culata
Planeidad de la superficie de la junta 0,05(0,02) 0,2(0,008)
Planeidad de la superficie de montaje del colector | 0,15(0,0059) 0,3(0,012)

Diametro del gorrén
Holgura de aceite
Juego longitudinal

29,935-29,950(1,1785-1,1791)
0,05-0,08(0,0020-0,0031)
0,1-0,2(0,004-0,008)

0,30 37,300-37,325(1,4685-1,4695)
0,60 37,600-37,625(1,4803-1,4813)
Arbol de levas
Altura de leva 36,55(1,4390)
Admision 37,05(1,4587) 36,55(1,4390)
Escape 37,05(1,4587)

Balancin
D.l. (Diam. Int)
Holgura entre balancin y eje

18,910-18,928(0,7444-0,7452)
0,012-0,050(0,0005-0,0020)

Eje de balancines
D.E (Diam. Ext)

18,878-18,898(0,7444-0,7440)

N(kg.libras)/mm(puig.)
Descuadramiento

276(27,6/61) 40,4(1,591)
Max 2°

Largo total 451,5(17,78)
Valvula
Largo total
Admision 136,5(5,3740)
Escape 136,5(5,3740)
Diametro de la cola
Admision 7,960-7,975(0,3134-0,3140)
Escape 7,930-7,950(0,3122-0,3130)
Angulo de cara 45° -45° 30°
Grosor de la cabeza de 1,0(0,04)
valvula (margen) 1,0(0,04)
Admisién 2(0,08)
Escape 2(0,08)
Holgura entre cola y guia
Admisién 0,03-0,06(0,0012-0,0024)
Escape 0,05-0,09(0,0020-0,0035)
Muelle de valvuia
Altura libre 49,1(1,933)
Altura de carga/instalada 4°
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

Unidad : mm(in.)

Elementos Estandar Limite
Quia de vaivula
Largo total
Admision 71(2,80)
Escape 74(2,91)
D.l. 8,000-8,018(0,3150-0,3157)
D.E. 13,06-13,07(0,5142-0,5146)
Asiento de vélvula
Angulo de asiento 45°
Anchura de contacto de valvula 0,9-1,3(0,035-0,051)
Hundimiento 0,2(0,008) 0,2(0,008)

Eje sllencloso
Diametro del gorron  Derecho (delante)
(detras)

lzquierdo(delante)

18,300-18,467(0,7205-0,7270)
42,975-42,991(1,6919-1,6926)
18,959-18,980(0,7464-0,7472)

Anchura de surco de segmento
Segmento N° 1
TiC
Segmento N° 2
T/C

Segmento de aceite

(detras) 49,975-42,991(1,6919-1,6926)
Holgura de aceite (delante) 0,02-0,06(0,0008-0,0024)
(detras) 0,05-0,09(0,0020-0,0035)
Piston
D.E. 79,0-79,2(3,110-3,118)
Holgura entre piston y cilindro 0,02-0,06(0,0008-0,0024)
T/IC 0,04-0,08(0,0016-0,0031)

2,512-2,514(0,0989-0,0990)
2,601-2,603(0,1024-0,1025)
2,002-2,004(0,0827-0,0828)
2,100-2,102(0,0827-0,0828)
4,010-4,035(0,1579-0,1589)

Segmento de Plstén
Hendidura Segmento N° 1
T/C
Segmento N° 2
T/IC
Segmento de aceite
Holgura entre segmentos
Segmento N° 1
T/IC
Segmento N° 2
T/C

Segmento de aceite

0,25-0,40(0,0098-0,0157)
0,35-0,50(0,0138-0,020)

0,25-0,45(0,0098-0,0177)
0,25-0,40(0,0098-0,0157)
0,25-0,45(0,0098-0,0177)

0,13-0,17(0,0051-0,0067)
0,056-0,076(0,0022-0,0030)
0,03-0,07(0,0012-0,0028)
0,046-0,066(0,0018-0,0026)
0,02-0,065(0,0008-0,0026)
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

Unidad : mm(in.)

Elementos Estandar Limite
Pasador del piston
D.E. 28,994-29,000(1,1411-1,1417)
Biela
Largo desde el centro de la cabeza 157,95-158,05(6,218-6,222)
hasta el centro del pie 0,05(0,0020)
Curvatura 0,01(0,04)
Torcimiento 0,10-0,25(0,0039-0,0098)
Holgura de la parte de cabeza
Cigtienial 0,05-0,18(0,002-0,007)
Juego longitudinal 66(2,60)
Gorrén D.E. 53(2,09)
Pasador D.E.
Ovalizacion y conicidad del gorrén Dentrode 0,005(0,00020)
y pasador Dentrode 0,015(0,0006)
Concentricidad del gorron 0,02-0,05(0,0008-0,0020)
Holgura de aceite del gorrén 0,02-0,05(0,0008-0,0020)
Holgura de aceite del pasador 65,735-65,750(2,588-2,589)
Gorrén 0,25 S.D. 65,485-65,500(2,578-2,579)
0,50 S.D. 65,235-65,250(2,568-2,569)
0,75 S.D. 52,735-52,750(2,0762-2,0768)
Pasador 0,25 S.D. 52,485-52,500(2,0663-2,0670)
0,50 S.D. 52,235-52,250(2,0565-2,0571)
0,75 S.D.
Bloque del cilindro 91,10-91,13(3,5867-3,5878)
D.l. 0,05(0,0020) 0,1(0,004)
Planeidad de la superficie de la junta 318,45-318,55(12,5374-12,5413)
Altura total
Volante
Recorrido 0,13(0,0051)
NOTA

D.E. : Diametro Exterior
D.l. : Diametro interior
S.D : Diametro subtamano
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

3. ESPECIFICACIONES DE PAR

Par
Elementos
kg - m ft.Ibs
Perno de la polea del cigitenal 17-19 123-137
Perno de la rueda dentada del cigiuenal 6,5-7,5 47-54
Perno de tensado de la correa de distribucion 2,2-3,0 16-22
Tuerca de la rueda dentada de la bomba de inyeccién 8-9 58-65
Tuerca de la rueda dentada del eje silencioso 3,4-4,0 25-29
Tuerca tensora “B” de la correa de distribucion 2,2-3,0 16-22
Perno de la tapa de balancines 0,5-0,7 3,6-5,1
Perno del eje de balancines 1,9-2,1 14-15
Perno de la culata:Caliente : Frio 10,5-11,5 76-83
Caliente 11,5-12,5 83-90
Perno del carter 0,6-0,8 4,4-5,7
Perno de vaciado del carter 6-8 44-57
Perno del caja delantero (superior, inferior) 1,2-1,5 9-10
Perno del pinén impulsado del eje silencioso 3,4-4,0 25-29
Capuchoén del tapon del eje silencioso 2,0-2,7 14-20
Perno de la tapa de engranajes del eje silencioso 1,5-1,8 11-13
Tuerca de capuchdn de biela 4,5-4,8 33-35
Perno de platillo de propulsién/volante 13-14 94-101
Perno de capuchén de cojinete de ciguenal 7,5-8,5 54-61
Perno de ménsula de soporte de motor 4-5(5-6) 29-36(36-44)
Perno de tapa de camara de eie silencioso 0,5-0,7 3,6-5,1
4. MASILLA

Elementos Masilla especificada Cantidad

Guarnicién semicircula 3M ART P/N°. 8660 o equivalente Segun se precise

Junta del carter 3M ART P/N°. 8660 o equivalente Sequn se precise
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

5. HERRAMIENTAS ESPECIALES

¥

de valvula

Herramienta Numero Nombre Utilidad
MB 998051 Llave de perno de culata| Apriete y aflojado de los
pernos de la culata
MD 998148 Piloto de fresado de Rectificado del asiento
asiento de valvula de valvula
MD 998158 Fresa de asiento de Rectificado del asiento
valvula 45° de valvula
MD 998165 Fresa de asiento de Rectificado del asiento
valvula 65° de valvula
MD 998175 Fresa de asiento de Rectificado del asiento
valvula 30° de valvula
MD 998115 Instaladora de guia Retirada e instalacion de

la guia de valvula
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

Herramienta Namero Nombre Utilidad
MD 998303 Compresor de muelle Compresion del muelle
de valvulas de valvula
MD 998729 Instalador del retén de | Instalacion del retén de
cola de valvula cola de valvula
MD 998381 Instatador del retén del Instalacion del retén
arbol de levas del arbol de levas
MD 998386 Sustitucién de casquillo | Sustitucion de casquillo
; de pie de biela de pie de biela
MD 998385 Guia del retén del Instalacion del retén del
engranaje de propulsion | engranaje de propulsion
del eje silencioso del eje silencioso
MD 998251 Extractor de casquillo Extraccion de casquillo

del eje silencioso

trasero del eje silencioso
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

dentada de la bomba de
inyeccion

dentada de la bomba
de inyeccién

Herramienta Numero Nombre Utilidad
MD 998250 instalador del casquillo | Instalacion del casquillo
W del eje silencioso trasero del eje silencioso
MD 998380 Retenedor del instalador Guia para retirar e
de cojinetes instalar el cojinete
trasero del Eje
silencioso
MD 998382 Guia del retén delantero Instalacion del retén
del cighehal delantero del cigiiehal
MD 998383 Guia del retén delantero | Guia para la instalacion
del ciguenal del retén delantero
@ cigluenal
MD 998376 Instalador def retén Instalacién del retén
@ trasero del cigtiehal trasero del cigiienal
MD 998388 Extractor de la rueda Retirada de la rueda
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

CORREA DE DISTRIBUCION

DESMONTAJE Y MONTAJE

8-9 kgm
58-65 ft.Ibs.

6,5-7,5 kgm
47-54 ft.|bs.

17-19 kgm
123-137 ft.ibs.

<Pasos de desmontaje>

1. Perno de polea del cigilenal 14. Pin6n del cigilehal
2. Arandela especial 15. Reborde
3. Polea del cigiiehal 16. Junta
4. Tapa superior correa de distribucion 17. Separador del tensor
5. Tapa inferior correa de distribucioén 18. Muelle de distribucion “B”
6. Tapa de acceso 19. Tensor de la correa de distribucion “B”
7. Reborde 4&m) 20.Correa de distribucion “B”
8. Tensor de la correa de distribucién 4 21. Pindn del Eje silencioso, derecha
9. Separador del tensor ) 22.Pinon del Eje silencioso, izquierda
10. Tensor del la correa de distribucion 23. Separador
@) 11.Correa de distribucion 24. Pin6n del cigiienal

12. Pindn del arbol de levas
4mm) 13. Pinén de la bomba de inyeccidén

11-13



MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucién

3,4-4 Kgm
25-29 ft.lbs.

<Pasos de Montaje>
B @ 24. Pinon del cighenal
@ 23. Separador
@ 22. Pinon del Eje silencioso, quierda
W@ 21. Pinon del Eje silencioso, derecha
@& 19. Tensor de la correa de distribucion “B”
18. Muelle de distribucién “B”
17. Separador del tensor
16. Junta
W@ 20. Correa de distribucion “B”
M@ 15.Brida
14. Pinon del cigiiehal
13. Pinon de la bomba de inyeccion
12. Pindn del arbol de levas
W@ 8 Tensor de la correa de distribucion

10. Muelle de tensor
9. Separador del tensor
W@ 11.Correa de distribucion
»@ 7.Brida
6. Tapa de acceso
5. Tapa inferior correa de distribucion
4. Tapa superior correa de distribucion
3. Polea del cigiiehal
2. Arandela especial
1. Perno de polea del cigiiehal

NOTA
B @ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucién

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE
11.RETIRADA DE LA CORREA DE
DISTRIBUCION

(1) Ponga una marca en el dorso de la correa de
distribucién indicando el sentido de rotacién
para que pueda montarse en el mismo senti-
do en el que ha de volver a usarse.

NOTA

@ El agua o aceite en la correa acortan
su vida drasticamente, por tanto la
correa de la distribucién, piiién y ten-
sor deben quedar libres de aceite y
agua. Estas piezas no deben lavarse.
Sustituya las piezas si son muy con-
taminadas.

@ Si existe aceite 0 agua en cada pieza,
compruebe la existencia de fugas en
los retenes del carter de distribucién,
retén del arbol de levas y la bomba de
agua.

MD998388
o extractor
apropiado

13.RETIRADA DEL PINON DE LA
BOMBA DE INYECCION

(1) Retire la rueda dentada con la herramienta

especial.

NOTA

® Al retirar el pifién, nunca golpee el eje
o el pifién con un martillo. El golpear-
los puede resultar en una bomba de
inyeccion defectuosa. Aseglirese de
emplear la herramienta especial para
retirar el pifion.

20.RETIRADA DE LA CORREA DE
DISTRIBUCION “B”

(1) Ponga una marca en el dorso de la correa de
distribucién indicando el sentido de rotacién
para que pueda montarse en el mismo senti-
do en el que ha de volver a usarse.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Barra extensora
de ilave o tamaho
similar

Destornillador
[varilla didmetro.
8 mm]

Eje silencioso,
izquierda

Eje silencioso,
derecha

Derecha

14
Retire este tapoén e inserte
un destorniillador

lzquierda Retire la tapa e inserte barra

\@ , Grieta
Grieta @

Separacion

/

Grieta

21.RETIRADA DEL PINON DERECHA /
IZQUIERDA DEL EJE SILENCIOSO

(1) Al aflojarse la tuerca y perno para los dos
pinones del eje silencioso, asegurese de blo-
quear el eje silencioso como se indica en el
dibujo.

INSPECCION
e CORREAS DE DISTRIBUCION

Las correas de distribucién deben compro-
barse detenidamente. Si se presentan los
defectos que siguen, sustitlyala por otra.

(1) Caucho endurecido en la superficie del
dorso Brillante, inelastica y tan dura que no
se produce marca incluso al araharse con
uha humana.

(2) Caucho de superficie del dorso agrietado.
(3) Lona agrietada o separada.

(4) Pie de diente agrietado.

(5) Lateral agrietado.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

—
Separacion

Lateral de correa redondeado

Desgaste anormal :\-ﬁ

(fibra de lona
algodonosa
Caucho
expuesto
Falta diente y fibra de

lona expuesta

.Cigtienal

-

NI oy bt

b

g Eje de impulsién de
Pifién 4 la bomba de aceite

Brida Rueda dentada B

Separador

(6)

o

(8)

M
[ J

M
2

Desgaste anormal en el lateral.

NOTA

La correa en estado normal debe tener
laterales de corte definido como si cor-
tadas con cuchillo.

Desgaste anormal de los dientes.

Fase inicial: Lona desgastada en el costado
de diente en la cara de carga (Fibras de lona
algodonosas, sin caucho y color cambiado a
blanco, y textura poco clara de la lona)

Fase final: Lona desgastada en el costado
de diente en la cara de carga y caucho
expuesto (ancho de diente reducido)

Falta diente.

TENSOR DE LA CORREA DE DIS-
TRIBUCION

Sustituya el tensor cuya polea gire de forma
agarrotada, tenga juego o haga ruido.

TAPA DE LA CORREA DE DIS-
TRIBUCION

Deformacién o grietas.
Juntas dafadas o escamosas.

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE )
24.INSTALACION DE PINON “B” DEL

1

CIGUENAL

Instale en posicidn correcta indicada en el
dibujo

23.INSTALACION DEL SEPARADOR

(1) El separador debe instalarse con su extremo

biselado encarado hacia el eje silencioso. Si
el separador se instala en sentido equivoca-
do, producira dafos al retén.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Barra extensora de
llave o tamaho
similar

Destornillador
(varilla
didmetro. 8mm)

, Eje silencioso,
izquierda
Eje
silencioso,
derecha

Derecha

/
Retire este tapén e
inserte un destornil-
lador

lzquierda Retire la tapa e inserte barra

Bomba de agua

%O/ Tensor “B”

Junta Espaciador

§o
/ \ .Caja inferior delantera

Muelle
Tensor

21/22. INSTALACION DEL PINON DEL
EJE SILENCIOSO

(1) Instale los pihdnes e izquierda del eje silen-
cioso. Con el eje silencioso bloqueado en su
sitio como se indica en el dibujo, apriete el
perno y la tuerca segun especificacion.

19.INSTALACION DEL TENSOR “B”
DE LA CORREA DE DISTRIBUCION

(1) Instale el tensor, muelle de tensor y el sepa-
rador, con el tensor desplazado del todo
hacia la bomba de agua, y apriete la tuerca.
No apriete el perno del todo, sino con los
dedos.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Marca de distribucion

Tensor

.....

: Correa de
distribucién B
¥ Pif6n del ciguehal
” “B"

Marca de A
distribucion Tamanho de
Jo tensién
Correa de

distribucién B

Pinodn de eje
silencioso

¥ Deflexién de
correa

Pinén de
ciguenal “B”

Para desplazar el tensor hacia la
parte de la bomba de agua

20.INSTALACION DE LA CORREA
DE DISTRIBUCION “B”

(1) Alinee las marcas de distribucion en el pinén
del ciguenal “B”, y los pihén izquierdo y
derecho del eje silencioso.

(2) Con la correa “B” instalada, asegurese de
que su zona de tensidon no esté destensada.
NOTA
Si se ha de reutilizar la correa, asegurese
de que la marca de flecha realizada
durante el desmontaje apunte en el sen-
tido correcto al volver a montarse.

(3) Con la parte de tensidon de la correa de dis-
tribucion “B” tensada, presionando la parte
destensada (indicado “A” en el dibujo) con el
dedo, aseglrese de que las marcas de dis-
tribucion se alineen correctamente entre si.

(4) Afloje la tuerca del tensor “B” anteriormente
fijada en la cara orientada hacia la bomba de
agua, una vuelta o dos para tensar la correa
mediante tension del muelle tensor.

(5) Apriete la tuerca de acoplamiento del tensor
“B”.

(6) Apriete el perno de acoplamiento del tensor
“B”.

NOTA

Si se aprieta primero el perno, la tensién
“B” debe girarse a la vez, con la resul-
tante reduccién en la tension de la cor-
rea de distribucion “B”.

(7) Asegurese de que la deflexion sea de 4 a 5
mm (0,1575 to 0,1969 in.) cuando se empuje
la correa con el dedo en la posicién indicada
por la flecha.

Deflexion de la correa:

4-5 mm(0,157-0,197 in.)

8. INSTALACION DE TENSOR DE
CORREA DE DISTRIBUCION

Instale el tensor, muelle del tensor y el sepa-
rador de tensor y, con el tensor desplazado
totalmente hacia la bomba de agua, tempo-
ralmente apriete el perno”A”. '
Apriete el perno “B”, no del todo, sino con
los dedos.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Marca de distribucién

Cara de tension de la correa

Pifién de la
bomba de
inyeccion

11.INSTALACION DE LA CORREA DE

0

2

(3)

DISTRIBUCION

Alinee correctamente las marcas de distribu-
cién en los tres piidn con sus marcas de
emparejamiento.

Aseguréndose de que la cara tensora de la
correa de distribucién no esté destensada,
instale la correa en el pifién del cigliefial,
rueda dentada de la bomba de inyeccién,
tensor, y pifién del arbol de levas, en este
orden.

NOTA

Al instalar la correa en el piidén de la
bomba de inyecciéon, mantenga el piii6én
en su sitio dado que suele girar por si
sola en la posicién de la marca de alin-
eacion. Si se ha de reutilizar la correa,
aseglirese de que al volver a montarse la
marca de flecha realizada durante el
desmontaje apunte en el sentido correc-
to.

Compruebe que todas las marcas estén cor-
rectamente alineadas.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Perno A

Perno B

Perno A

Deflexion

4

Muesca de
distribucién de
ajuste

(4)

(5)

6)

Afloje el perno tensor “A” que anteriormente
estaba fijado a la parte del lado de la bomba
de agua, una o dos vueltas para tensar la
correa mediante la tensién del muelle del
tensor.

Confirme que la correa de distribucion esté
enganchada correctamente en los tres pihones.

Gire el cigiienal en el sentido de las agujas
del reloj dos dientes del pihén del arbol de
levas y mantenga la posicion.

PRECAUCION

7
(8)

©)

1

Nunca gire el cigilehal en sentido contrario a
las agujas del reloj.

Apriete el perno “A”.
Apriete el perno “B”.

NOTA

Si se aprieta antes el perno “B”, el tensor
debe girarse a la vez, provocando que se
ejerza tension indebida sobre la correa
de distribucion.

Gire el cigiiehal en el sentido de la rotacion
inversa para alinearlo con las marcas de dis-
tribucién. En este estado, aseglrese de que la
deflexion sea de 4 a 5 mm (0,1575 to 0,1969
in.) al presionarse con el dedo el centro de la
correa.

INSTALACION DE LA BRIDA

Observe que los orificios en la brida y aquel-
los en la bomba de inyeccién son excéntri-
cos posicionados en un lugar. Al montarse,
posicione la brida y pihdn como se indica.
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MOTOR <DIESEL> - Ajuste del motor

Palancadde
acelerador
7

Palanca de
ralenti

Conductor

(10 mm)

11-22-1-1

AJUSTE DEL MOTOR
e COMPROBACION ANTES DE AJUS-

TAR LA DESACTIVACION DE LA
FUNCION DEL ANGULO DE AVANCE
DE INYECCION DEL DISPOSITIVO
DE ARRANQUE EN FRIO (CSD)

Desactivacion de la funcidén del angulo de
avance de inyeccién del dispositivo de
arranque en frio.

Inserte un destornillador en el orificio de la
parte inferior de una palanca y girelo como
se indica en la figura.

2. Inserte un separador entre la carga de ceray
el tornillo de ajuste.

3. Extraiga el destornillador.

NOTA

Al comprobar y ajustar en temporada de
tiempo frio, al igual que cuando se sustituye
la bomba de inyeccidn, el ajustar el tiempo
de inyeccion sin desactivar la funcién del
angulo de avance provoca gases blancos y
potencia de salida insuficiente.

e DISPOSITIVO DE ARRANQUE EN FRIO DE TIPO CERA (W-C.S.D.)

Dado que el arrancar en condiciones de frio es muy dificil, se ha desarrollado el W-C.S.D.
para proporcionar el calado de inyeccién para el arranque de motor al responder a los

cambios de temperatura.

11-22-1-2
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MOTOR <DIESEL> - Ajuste del motor

Pistén Elemento de cera

11-22-1-1

Perno de ajuste de
carrera de distribucion

Muelle de torsion

Perno de ajuste
de ralenti

Palanca (1)

Palanca de
lado de salida

Paianca lateral de bomba 11-22-1-2

Palanca de acelerador

@

L
;\h
l
f = Palanca (1)
i N
Pasador 4
(A) (Lp
= )
11-22-1-3
£
]
'6 ,,,,,,,,,,,,
=3
2
2 W-C.S.D.
B desactivado
[ /
u —
838 : :
& .§ Temperatura de agua —»
X refrigerante (°C) 11-29-1-4

CONSTRUCCION

El cuerpo del W-C.S.D. contiene un elemento de
cera de manera que se mueva el piston segun el
cambio de la temperatura del agua refrigerante.

El movimiento del piston gira el eje de la palanca
para avanzar o retrasar distribucion de inyec-
cién. Se ajustan los muelles de torsion de man-
era que siempre se empuje el piston hacia atras
{en la posicion de avance de distribucion).

Al margen del avance de distribucidn, se conec-
ta la carga a una palanca de aceleracion segun
el cambio de la temperatura del agua refriger-
ante y ajuste de la velocidad de ralenti del motor.

FUNCIONAMIENTO

Esta figura muestra una curva de rendimiento de
C.S.D. A temperaturas inferiores a los -20°C, los
perdigones de cera se contraen y el C.S.D. activa
de manera que se obtenga el -nguio de avance T°
maximo. A medida que aumenta la temperatura por
encima de los -20° los perdigones de cera se
expanden paulatinamente y el C.S.D. reacciona de
manera que se obtenga el angulo de avance
maximo normal. La expansién de los perdigones de
cera se completa a temperaturas de 50°C y superi-
ores, y se desactiva el C.S.D.
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

BALANCINES, EJE DE BALANCINES Y ARBOL DE LEVAS

DESMONTAJE Y MONTAJE

3,5-4,0 kgm
25-29 ft.Ibs.

<Pasos de desmontaje> 13. Capuchén de cojinete de arbo! de levas, N° 2
1. Manguera de ventilacién 14. Capuchdn de cojinete de arbol de levas, N° 3
2. Tapon de llenado de aceite 15. Capuchén de cojinete de arbol de levas, N° 4
3. Tapa de balancines =@ 16.Capuchon de cojinete de arbol de levas,
4. Junta de tapa de balancines trasero
»@ 5.Guarnicién semicircular @ 17.Arbol de levas
W@ 6. Ejede balancines
@ 7.Balancin, admision NOTA
®@ 8.Balancin, escape (1) Invierta los procesos de desmontaje para volver
9. Muelle del eje de balancines a montar.
10. Tornillo de ajuste 2 : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
M@ 11.Retén del arbol de levas 3) : Piezas no reutilizables.
12. Capuchén de cojinete de arbol de levas,
delantero
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

>

Orificios de aceite

INSPECCION
ARBOL DE LEVAS

(1) Compruebe visualmente que las superficies

de los gorrones del arbol de levas y, si estan
dahados o existe gripaje, sustituya el arbol
de levas.
Si los gorrones del arbol de levas estan gri-
pados, compruebe la culata por si tuviera
dahos. También compruebe los orificios de
aceite de la culata por si estuvieran obstrui-
dos.

(2) Compruebe las superficies de levas por si
estan desgastadas o presentan dahos anor-
males. Si se presentan defectos, sustituya el
arbol de levas. Mida la altura del saliente de
la leva y si se excede el limite, sustituya el
arbol! de levas.

Valor estandar: 36,95-37,15 mm
Limite: 39,4 mm

BALANCIN

(1) Compruebe que la superficie resbaladiza
(superficie en contacto con las levas). Sustituya
si se presentan dahos o gripaje.

(2) Compruebe la superficie interior por si tuviera
danhos o gripaje y sustituya si se presentan
defectos.

Estandar: 0,01-0,04 mm
Limite: 0,08 mm

EJE DE BALANCINES

(1) Compruebe los orificios de aceite por si
tuvieran obstrucciones y limpiense segtin se
precise.

(2) Sustituya el eje si se presentan danos o gri-
paje en las superficies en las cuales estan
instalados los balancines.

11-23



MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
O \ 17.INSTALACION DEL ARBOL DE
ol o LEVAS
(1) Para conseguir el juego longitudinal, mida A
y B. Sustituya las piezas si se excede el
OO B limite.
A |em Juego longitudinal = B-A

Valor estandar: 0,1-0,2 mm

Limite: 0,4 mm

(2) Instale el arbol de levas en la culata con el
pasador de posicionamiento en la posicidon
mas alta.

Pasador de
: posicionamiento

Arbol de levas

16, 15, 14, 13, 12. INSTALACION DE
o CAPUCHON DEL COJINETE DEL
Q) } A anteatre ARBOL DE LEVAS TRASERO

(1) Instale los capuchones de cojinete en las
posiciones designadas confirmando los

2

o O nameros identificativos.
Delante o Identificacién del capuchén de cojinete
‘ Ubicacién 1 2 3 4 5
N° Identificativo| Ningin | 2 3 4 [ Ningun
MDg98381 A'b°j° Levas 11.INSTALACION DEL RETEN DEL
ARBOL DE LEVAS
(1) Aplique aceite en los labios de retén.
(2) Mediante un Instalador de Retén de Arbol de

‘ Levas (Herramienta Especial), encastre a
presién un nuevo retén en el capuchén del
Retén l

8/7. INSTALACION DE BALANCIN DE
ESCAPE / BALANCIN DE ADMI-
SION

(1) Instale en la posicion correcta, confirmando

las marcas identificativas.
(O l"'

@,

cojinete delantero.
Marca identificativa

Admision

11-24



MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

EX EX | EX  EX

= Delante
MD998251 Cojinete
CE\X@ W .
MDS998380

(Sdlo parte derecha)

Apligue masilla

10 mm
(0,39 pulg.)

Aplique masilla

10 mm

Guarnicion e . (0,39 pulg.)
semicircular \\\

Culata

Marca de
distribucion

4

Pifon del
arbol de levas

(1)
(2)

(1)

(1)

INSTALACION DEL EJE DE BAL-
ANCINES

Mantenga la parte con el orificio de aceite
en posicion invertida.

Instale el eje de balancines con la parte con
orificio de aceite apuntando hacia delante.

INSTALACION DE GUARNICION
SEMICIRCULAR
Aplique guarnicion especificada en las partes
indicadas en el dibujo.

<Guarnicion especificada>

3M Parte N° 8660 o equivalente

AJUSTE DE HOLGURA DE VALVU-
LA

Gire el cigitenal en el sentido de ias agujas
del reloj y alinee la marca de distribucion en
el arbol de levas con su marca de empare-
jamiento.
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

EX.
N°2

IN. EX. IN.

N°3

N°4

2

(3)
4)

(5)

(6)
@)
(8)

Ajuste la holgura de valvulas en los puntos
que se indican en el dibujo.

Afloje la tuerca blocante del tornillo de ajuste.
Empleando un calibrador de grosor, ajuste la
holgura de valvula girando el tornillo de
ajuste.

Mientras sujeta el tornillo de ajuste con un
destornillador, apriete la tuerca blocante.

Gire el cigliefial en el sentido de las agujas
del reloj un giro completo de 360°.
Ajuste la holgura de vélvulas en los puntos
que se indican en el dibujo.
Repita los pasos (2), (3) y (4) para ajustar la
holgura de valvula de las valvulas que
quedan.
NOTA
Con el motor montado en el vehiculo,
caliente el motor.
Compruebe la holgura de valvula con el
motor caliente y ajuste si es preciso.
Valor estandar: motor en caliente

Admisién: 0,25 mm

Escape: 0,25 mm

Valor estandar: motor en frio
Admisién: 0,15 mm
Escape: 0,15 mm
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

CULATA, VALVULA, MUELLE DE VALVULA

DESMONTAJE Y MONTAJE

4—8
s —@

<Pasos de desmontaje>
am W@ 1.Perno de culata
2.Culata
@ 3.Junta de culata
& @ 4. Cerradura de retencion
@ 5.Retenedor del muelle de valvula
W@ 6. Muelle de valvula
7. Asiento de muelle
8. Valvula de admision
9.Valvula de escape
@ 10. Retén de cola de valvula

10,5-11,5 kgm

11. Guia de valvula de admisién
12. Guia de valvula de escape

13. Asiento de valvula de admision
14. Asiento de valvula de escape

NOTA

(1) invierta los procesos de desmontaje para
volver a montar.

(2) 4mmp : Véase “Puntos de Servicio de

Desmontaje”
(3) : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
(4) : Piezas no reutilizables.
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

1.
M

(1)

b3

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-
MONTAJE

RETIRADA DE PERNOS DE CULA-
TA

Mediante la herramienta especial, afloje los
pernos de la culata.

RETIRADA DE LA CERRADURA
DE RETENCION

Mediante la herramienta especial u otra her-
ramienta apropiada, comprima el muelle de
la valvula.

Conserve las piezas desmontadas clasificadas
segun el nimero de cilindro y admisién y
escape.

INSPECCION

[ ]
M

@

(3

CULATA

Compruebe la culata antes de limpiar, por si
tuviera fugas de agua, fugas de gas, danos o
grietas.

Retire completamente el aceite, escala, masilla
y deposiciones de carbono. Tras limpiar los
conductos de aceite, aplique aire comprimido
para asegurar que los canales no estén obtura-
dos.

Mediante una regla de trazar compruebe la
superficie de la junta de culata para verificar
su planeidad, segln se indica en el dibujo.

Valor estandar: 0,05 mm o menos
Limite: 0,02 mm

11-28



MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

45°

b

Desgaste
escalonado

Contacto de
asiento de valvula

Guia I.D

Margen
-+
——vrz"
Altura libre
Cola 0.D.

®
(1)

(2

3)

M

2

O

VALVULA

Si la cola de valvula esta gastada (desgaste de
reborde de valvula) o de otra forma dahada,
sustitiyala. También sustituya la valvula si el
extremo de la cola (en contacto con el perno
de ajuste del balancin) esta aboliada.

Compruebe que la cara de la valvula haga
buen contacto. De lo contrario rectifique
mediante un rectificador de valvulas. El con-
tacto del asiento de valvula debe manten-
erse uniforme en el centro de la cara de la
valvula.

Si el margen es inferior al limite en servicio,
sustituya la valvula.

Valor estandar: 2,0 mm

Limite: 1,0 mm

MUELLE DE VALVULA

Mida la altura libre del muelle y, si es inferior
al limite, sustittyalo.

Valor estandar: 49,1 mm

Limite: 48,1 mm

Mida el encuadramiento del muelle y, si se
rebasa el limite, sustitiyalo.

Valor estandar: 2° 0 menos

Limite: 4°

GUIA DE VALVULA
Mida la holgura entre la guia de valvula y la
cola. Si se rebasa el limite, sustituya la guia
de valvula o la valvula, o ambas cosas.
Valor estandar

Admisién: 0,03-0,06 mm

Escape: 0,05-0,09 mm

Limite
Admision: 0,10 mm
Escape: 0,15 mm
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

MD998148
',L
Fresa

PROCESO DE REACONDICIONAMIEN-
TO DE ASIENTO DE VALVULA

(1) Antes de rectificar el asiento de valvula, com-
pruebe la holgura entre la guia de valvula y la
vélvula y, si es preciso, sustituya la guia de
valvula.

(2) Mediante la herramienta especial o rectifi-
cador de asiento, rectifique para obtener el
angulo y anchura del asiento especificados.

Clases de Fresa de Rectificado
de Asiento Disponibles

Angulo de fresa Herramienta N°
45° MD 998158
65° MD 998165
30° MD 998175

Altura del
anillo del asiento

Sobredimensionado D.I‘-J

(3) Tras su correccion, deben pulirse la valvula y
el asiento de valvula con un compuesto de
pulido.

PROCESO DE SUSTITUCION DE
ASIENTO DE VALVULA

(1) Frese el asiento de valvula a sustituya desde
el interior para reducir el grosor de la pared.
A continuacion retire el asiento de valvula.

(2} Rectifique el orificio de asiento en la culata
hasta el diametro de valvula del asiento de
valvula.

Diametro del orificio del asiento de vélvula
de admisién
0,30 S.D.: 43,300-43,325 mm
(1,7047-1,7057 in)
0,60 S.D.: 43,600-43,625 mm
(1,7165-1,7175 in)
Diametro del orificio del asiento de valvula
de escape
0,30 S.D.: 37,300-37,325 mm
(1,4685-1,4695 in)
0,60 S.D.: 37,600-37,625 mm
(1,4803-1,4813 in)

(8) Antes de encajar el asiento de valvula, o
bien caliente la culata hasta unos 250°C o
enfrie el asiento de valvula en nitrégeno
liguido, para evitar que se dahe la superficie
interior del cilindro.

(4) Mediante la fresa de asiento, corrija el asien-
to de valvula hasta la anchura y angulo
especificados.
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

Guia de

vélvula ™

LLJ
2“‘%7“;_%—?“"

Varilla de empuje
- de MD998115

Culata

M
Guia de vélvula—;

A

D998115

Culata

Guia de valvula

G,L:'a :iedvalvgla_ Para  hara vélvula de
valvula de admision  ggcape

] il
71 mm 74mm
(2,795 in.) (2,913 in.)

MD998729 ___|

Asiento de muelle
de valvula

—

e PROCESO DE SUSTITUCION DE
GUIA DE VALVULA

(1) Mediante la herramienta especial y una
prensa, retire la guia de valvula en sentido
de la superficie de la junta de culata.

(2) Rectifique el orificio de la guia de valvula al
diametro exterior de la guia de valvula
sobredimensionada.

Diametro del orificio de la guia de valvula
0,05 S.D.: 13,050-13,068 mm
(0,5138-0,5145 in)
0,25 S.D.: 13,250-13,268 mm
(0,5217-0,5224 in)
0,50 S.D.: 13,500-13,518 mm
(0,5315-0,5322 in)
NOTA
No vuelva a instalar una guia de valvula
del mismo tamaino.

(3) Mediante la herramienta especial, encastre a
presién la guia de véalvula desde la superficie
superior de la culata de cilindro.

NOTA

El largo de la guia de la valvula de admision
es distinto del largo de la guia de valvula de
escape. Asegurese de instalarlas en sus
posiciones correctas.

(4) Tras instalar las guias de valvula; inserte en
ellas valvulas nuevas para comprobar su
estado de deslizamiento.

(5) Sustituidas las guias de vélvula, compruebe
que el contacto de valvula y asientos sean
correctos, seguin se precise.

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
10.INSTALACION DEL RETEN DE
COLA DE VALVULA

(1) Empleando la herramienta, instale un nuevo
retén de cola en la guia de valvula.

NOTA

® El retén de la cola de valvula no puede
reutilizarse.

® Debe emplearse la herramienta espe-
cial para instalar el retén de cola de
valvula. La instalacién incorrecta
puede incidir en el consumo de aceite
a través de ia guia de valvula.
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

Color
identifi-
cativo

w . Retencion

del muelle

Retén de cola

Asiento de
muelie

MD998303

1)

M

(1)
(2

M

2

INSTALACION DEL MUELLE DE
VALVULA

Oriente el extremo del muelle de valvula con
color identificativo en sentido de de reten-
cion del muelle.

INSTALACION LA CERRADURA
DE RETENCION

Mediante la herramienta especial u otra her-
ramienta apropiada, comprima el muelle de
valvula para insertar la chaveta de retencion.
NOTA

El muelle de valvula, si se comprime
excesivamente, provocara el contacto de
la retencién del extremo inferior con el
retén de cola y dahara a la misma.

INSTALACION DE LA JUNTA DE
CULATA

Limpie las superficies tanto del bloque de
motor como de la culata.

Aseglrese de que durante la instalacion la
parte lateral de la junta que se muestra en el
dibujo esté orientada hacia arriba.

INSTALACION DEL PERNO DE LA
CULATA

Mediante la herramienta especial y la llave
dinamométrica, apriete los pernos en la
secuencia indicada.

Repita las secuencias de apriete varias
veces, y en la secuencia final apriete los per-
nos al par de especificacion.
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

CAJA FRONTAL, EJE SILENCIOSO, CARTER

DESMONTAJE Y MONTAJE

2,0-2,7 kgm
15-19 ft.lbs.

2,0-2,7 kgm
15-19 ft.Ibs.

<Pasos De Desmontaje>
1. Tapon de vaciado de aceite
2. Junta de tapon de vaciado de aceite
3. Carter
4. Colador de aceite
5. Junta del colador de aceite
6. Caja frontal superior
7. Retén
8. Junta del caja frontal superior
9. Capuchoén del tapon
10. Junta térica
s @& 11. Perno de la brida
12. Caja frontal inferior
#» @ 13. Caja frontal inferior
4@ 14. Retén delantero
15. Tapa de pihén del eje silencioso

-n e

@ 16. Pindn impulsor del eje silencioso
m»@ 17.Pihodn impulsado del eje silencioso
»a@ 18 Retén

19. Eje silencioso, derecha

20. Eje silencioso, izquierda

21. Cojinete, trasero

NOTA
(1) Invierta los procesos de desmontaje para
volver a montar.
(2) @mp : Véase “Puntos de Servicio de
Desmontaje”.
(3) M@ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”.
(4) [Y] : Piezas no reutilizables.

]

L —————
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE

3. RETIRADA DEL CARTER

(1) Retire el carter golpeando sus esquinas o
parte del tapén de vaciado con un martillo
de goma.
PRECAUCION

Procure no emplear un cortafrios o
destornillador entre el carter y el bloque
del motor para apalancar el carter. Esta
método puede provocar la deformacién
del reborde del carter.

11.RETIRADA DEL PERNO DE LA
BRIDA

—_— (1) Retire el tapon en la parte derecha del bloque
de motor.

[~ =

(2) Inserte un destornillador de phillips en el ori-
ficio del tapon para cerrar el eje silencioso.
Destornillador Y (3) Retire el perno de la brida.

|

Parte derecha del
eje silencioso

INSPECCION
DEL EJE SILENCIOSO

(1) Compruebe que los orificios de aceite no
estén obstruidos.

(2) Compruebe el gorrén por si estuviera gripa-
do, danado o en contacto con el cojinete. Si
se presentan defectos, sustituya el eje silen-
cioso, cojinete o juego de caja frontal.

(8) Compruebe la holgura de aceite del eje
silencioso. Si el desgaste es excesivo, susti-
tuya el cojinete del eje silencioso, el eje
silencioso o el juego del caja frontal.

Valor estandar:

Delantero derecha: 0,02-0,06 mm
Delantero izquierda: 0,02-0,05 mm
Trasero: 0,05-0,09 mm
® CAJA FRONTAL SUPERIOR E INFE-
RIOR

(1) Compruebe si el caja frontal tiene grietas,
dahos, sustituya si es preciso.

D —————
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

MD998251 Cojinete
N
EIY\I@ TSI fo
MD998380
MD998250 Cojinete
,i_ -
-
Applique
MD998380 aceite de
motor

(Solo parte de derecho)

Cojinete de eje silencioso

Bloque de  Cojinete del
motor orificio de aceite

M
]

M

)

3)

@)

CARTER
Superficie de montaje deformada o danhada.
Sustituyan los dafios y grietas si es preciso.

PROCESO DE SUSTITUCION DE
COJINETE DEL EJE SILENCIOSO

Instale la herramienta especial en el bloque
del motor. Esto se emplea para sujetar la
herramienta especial al retirar o instalar el
cojinete derecho.

Tire del cojinete trasero hacia afuera del
bloque de motor mediante la herramienta
especial.

Mediante la herramienta especial, encastre a
presidn el cojinete en el bloque de motor.
Antes de encastrar a presién el cojinete,
aplique cantidades abundantes de aceite de
motor en las superficies del cojinete ademas
del orificio de cojinete en el bloque de motor.

Al encastrar a presién el cojinete derecho en
su sitio, asegurese de que el orificio de aceite
en el cojinete esté alineado con aquél en
bloque de motor.
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

Liave d\: vaso \ :

Eje silencioso

| %-2’.‘%’:&?&
@ 2

Pinén impulsor
Caja frontal inferior

11111}
t

MD998385

Retén

Caja frontal inferior

L=55(2,17)
L=25(0,98)
L=75"
(2,95)
L=65 L=25
(2,56) (0,98)
L=55 L=65
(2,17} (2,56)
L=Largo de la rosca del perno en mm
Retén Caja frontal
inferior
Ciglenal e
, I
Eje impul-
‘ sor de la
bomba de
aceite
MD998382 MD998383
Aplique aceite en —
superficie exterior

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
18.INSTALACION DEL RETEN

(1) Aplique aceite de motor en la superficie
exterior del retén e insértese con una llave
de vaso.

17/16. INSTALACION DE PINON
IMPULSOR DEL EJE SILENCIOSO /
PINON IMPULSADO DEL EJE SILEN-
CIOSO

(1) Instale los pihones impulsores e impulsados
en la caja frontal inferior. Asegurese de que
las marcas de alineacion estén en linea.

(2) Instale una herramienta especial en el pihdn
impulsor. Aplique aceite de motor a la super-
ficie exterior de la herramienta y del pihdn
impulsor. Instale el pindn como se indica en
el dibujo.

13.INSTALACION DEL CARTER DEL
CIGUENAL

(1) Apriete al par especificado los siete pernos
de la brida.

14.INSTALACION DEL RETEN DEL-
ANTERO

(1) Enganche la herramienta especial en el
cigiienal y aplique aceite de motor en la super-
ficie exterior de la herramienta.

(2) Mediante la herramienta especial, instale el
retén delantero dentro del caja frontal inferi-
or.
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

Destornillador @

Eje
silencioso,
derecha

Lado derecho el bloque de motor

o

Masilla
Porcion
del orifici
del perno

Corte aqui

11.

(1)

@
(3)

1
2

(3)

INSTALACION DEL PERNO DE LA
BRIDA

Inserte un destornillador de phillips en el ori-
ficio del tapdn para bloquear el eje silen-
cioso.

Instale el perno de la brida y apriete al par
especificado.

Retire el destornillador e instale el tapon.

INSTALACION DEL CARTER

Limpie ambas superficies de union del carter
y del bloque de motor.

Apligue un cordén de masilla de 4 mm de
ancho en toda circunferencia de la brida del
carter.

El carter debe instalarse dentro de los 15 minu-
tos siguientes a la aplicacidn de la masilla.

NOTA

Puede obtenerse un cordéon de masilia
de 4 mm (0,16 in.)Jde ancho cortando la
punta de boquilla de un tubo de masilla
en la posicion que se indica en el dibujo.
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

PISTON, BIELA

DESMONTAJE Y MONTAJE

<Pasos de desmontaje>
1. Tuersca
ampmp@ 2 Capuchdn de biela
3. Cojinete de biela
@ 4. Juego de piston y biela
5.Biela
6. Perno
»@ 7.Segmento N°1
»@ 8. Segmento N° 2

B»@ 9.Segmento de aceite NOTA
»@ 10.Piston (1) Invierta los procesos de desmontaje para
11. Anillo de resorte volver a montar.
m» @ 12.Pasador de piston (2) @) : Véase “Puntos de Servicio de
»@ 13.Biela Desmontaje”.
14, Casquillo (3) B @ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”.

|
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

N° Cilindro

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE
2. RETIRADA DEL CAPUCHON DE
BIELA

(1) Marque el nimero del cilindro en el la parte
de cabeza de biela para volver a montario
correctamente.

INSPECCION
e PISTON

(1) Compruebe la circunferencia exterior del
pistén por si tuviese escoria, sintomas de
gripaje o grietas y danos. Sustituya si es
preciso.

(2) Compruebe el orificio de retorno de aceite en
el surco del segmento de aceite y el orificio de
aceite en el soporte del pasador del piston por
si hubiese obstrucciones. Limpiese si es pre-
ciso.

NOTA
El piston y el bulén deben sustituirse
como un juego completo.

(3) Compruebe en el piston el orificio de pasador
por si hubiese sintomas de gripaje o dahos.
Sustituir si es preciso.

® PASADOR DEL PISTON

(1) El pasador del piston debe encastrarse a
presion con la mano y con suavidad. Sustituya
el pasador si puede insertarse sin resistencia o
si existe juego excesivo.

NOTA
El piston y pasador de piston deben susti-
tuirse como un juego completo.
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

mentos.

ambos.

® SEGMENTO
(1) Compruebe que el segmento no tenga dahos,
desgaste anormal o rotura. Sustituya si se pre-
sentan defectos. Si se sustituye un pistén por
uno nuevo, también han de sustituirse los seg-

(2) Compruebe la holgura lateral. Si se rebasa el
limite, sustituya el segmento o piston, o

(3) En caso de que sea de clase trapezoidal,
mida el segmento comprobando que tenga
la holgura que se indica a continuacion.

N/A T/C
Ne 1 0,13-0,17 0,05-0,07
Valor N° 2 0,03-0,07 0,05-0,09
Estandar
Aceite 0,01-0,05 0,01-0,05
N° 1 0,20 0,15
Limite Ne 2 0,15 0,15
Aceite 0,1 0,1
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

.

O

AN

N

@)

Inserte el segmento en el interior del cilindro.
Obliguelo hacia abajo con un pistén, con la
corona en contacto con el segmento, para
posicionarlo correctamente a noventa gra-
dos con respecto la pared del cilindro. A
continuacién mida la hendidura con un cali-

z % brador de grosor. Si la hendidura es excesi-
Z 7 va, sustituya el segmento.
2 %
—
Segmento Hendidura N/A T/C
m é N°1 0,25-0,40 0,30-0,50
B9 No2 0,25-0,45 0,25-0,40
Qo
8 | Aceite 0,25-0,40 0,25-0,40
Limite 0.8 0,8
® COJINETE DE BIELA

Retirada

~4 —MD998386

Retirada

(1)

2

Compruebe visualmente la superficie del
cojinete por si tuviera contacto desigual,
estrias, arafiazos o sintomas de gripaje.
Sustituya si se presentan defectos. Si las
estrias y el gripaje son excesivos, también
compruebe el cigiienal. Si existen dafos en
el ciglenfal, sustitiyalo o rectifiquelo para
subdimensionarlo para su reutilizacién

Mida el cojinete de biela D.I. y el pasador del
ciglieial D.E., si la holgura de aceite rebasa
el limite, sustituya el cojinete, y el cigliefal si
es preciso, o rectifique el ciglenal para sub-
dimensionarlo y sustituya el cojinete por uno
subdimensionado.

Estandar: 0,02-0,05 mm
Limite: 0,1 mm

PROCESO DE SUSTITUCION DEL
CASQUILLO DE BIELA

M

Utilizando el Extractor e Instalador de Cas-
quillo de Biela (herramienta especial), retire
el casquillo.
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

Aplique aceite

[ — MD998386

Cara biselada

del casquillo

Alinee orificios
de aceite |

|

d
¥
Marca frontal
(Marca identificativa)

Marca frontal

==
)| =g

-
N
OJ

(2) Con la herramienta especial, encastre a
presion el casquillo en su sitio. A la vez,
asegurese de que el orificio de aceite en el
casquillo esté alineado con aquel en la pie
de biela.

(3) Rectifique el D.I. del casquillo al valor estandar.

Estandar: 29,015-29,025 mm

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
13/12/10. INSTALACION DE BIELA/
PASADOR/PISTON

(1) Empareje el piston con la biela.

11.INSTALACION DEL CLIP

(1) Instale el clip en el sentido que se indica en
el dibujo.

7/8/9. INSTALACION DE SEGMENTO
N° 1/ SEGMENTO N° 2 / SEGMENTO
DE ENGRASE

(1) Instale en el pistén el expansor de segmen-
tos y el segmento de aceite.

(2) Instale el segmento N°2 seguido del N°1.
Instale los segmentos con la cara que lleva
las marcas y tamano del fabricante orien-
tadas hacia arriba (hacia la cara de la corona
del piston).
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MOTOR <DIESEL> - Piston, Biela

Larguero N°1
superior

Hendidura de

Larguero
segmento N°2 % 4inferior

y espacio de separador

Ne de cilindro

Muescas

4,
(1)

@

3)

(4)

(1)

INSTALACION DEL JUEGO DE
PISTON Y BIELA

Aplique cantidad abundante de aceite de
motor en la superficie del piston, segmentos
y segmento de aceite.

Alinee las hendiduras de los segmentos y el
segmento de aceite (largueros y sepa-
radores) como se indica en el dibujo.

Inserte el juego de pistén y biela en el cilin-
dro desde la parte superior del cilindro con
la marca frontal (flecha) situada en la parte
superior del pistén orientada hacia el pinén
dentada del arbol de levas.

Sujetando con firmeza los segmentos con la
banda de segmentos, inserte el juego de
pistén en el cilindro. Evite forzar la insercion
del juego mediante golpes alacola dado que
esto podria provocar la rotura del segmento
y dahar el pasador del ciglehal.

INSTALACION DEL CAPUCHON
DE BIELA

Verificando la marca realizada durante el
desmontaje, instale el capuchoén del cojinete
en la biela. Si la biela es nueva careciendo
marca indicativa, aseglrese de que las
muescas de fijacion del cojinete se encuen-
tren en el mismo lado que se indica en el
dibujo.

(2)Asegurese de que la holgura de la cabeza de

biela cumpla las especificaciones.

Valor estandar: 0,10 -0,25 mm
Limite: 0,4 mm
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MOTOR <DIESEL> - Ciguenal, Volante

CIGUENAL, VOLANTE, PLATO DE IMPULSION

DESMONTAJE Y MONTAJE

13-14 kgm
1 94-101 ft.Ibs.

54-61 ft.Ibs.

S -

<Pasos de desmontaje> B@& 9. Cojinete de cigienal (inferior)
1. Juego del volante 10. Ciguienal
2. Plato trasero B @ 11. Cojinete de cigiiehal (superior)
3. Carcasa de campana
4.Caja de retén NOTA
5. Junta (1) Invierta los procesos de desmontaje para
B @ 6. Separador de aceite volver a montar.
B @ 7.Retén trasero (2) W@ : Véase “Puntos de Servicio de
m®a 8.Capuchon de cojinete Desmontaje”.

(3) [T : Piezas no reutilizables.
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MOTOR <DIESEL> - Ciguenal, Volante

INSPECCION
e CIGUENAL

(1) Compruebe los gorrones y pernos del cigiienal
por si tuvieran estrias o sintomas de gripaje.
Sustituya si es preciso.

(2) Mida el diametro exterior del gorron y diametro

interior del cojinete de ciguienal. Si la diferencia
entre ambos (holgura de aceite) rebasa el
limite, sustituya el cojinete de cigiienal y, si es
preciso, el cigliehal.
Cuando el cigiiehal vaya a reutilizarse por
medio de rectificado subdimensionado, el
cojinete del cigiiehal debe cambiarse por
uno subdimensionado.

Estandar: 0,02-0,005 mm

Limite: 0,01 mm

25mmR (3) Al rectificarse el cigiiehal con subdimension-
ado, pula las lenglietas del gorrén y los
] pasador al radio especificado.

| o

—

o 2,5
mm R
25mmR
e HOLGURA DE ACEITE DEL CIGUE-
NAL

) _ La holgura de aceite del cigiiehal puede
Calibre de plastico medirse con facilidad mediante un calibre de

plastico, como sigue:

(1) Retire el aceite y grasa y cualquier otra
materia extrahna del gorrén del ciglienal y
superficie interior del cojinete.

(2) Instale el cigluehal.

(38) Corte el calibre de plastico al mismo largo
que la anchura del cojinete y coléquelo en el
gorrén en paralelo con su eje.
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MOTOR <DIESEL> - Ciguehal, Volante

Corona
dentada

Volante

(4)

()
6)

(1)

(2)

Suavemente coloque encima el capuchoén
del cojinete de cigliehal y apriete los pernos
al par especificado.

Retire los pernos y suavemente retire el
capuchon de cojinete de cigilehal.

Mida el ancho del calibre de plastico destru-
ido en su parte mas ancha mediante una
escala impresa en la bolsa del calibre de
plastico.

RETEN TRASERO DEL CIGUENAL
Compruebe el labio del retén por si estuviera
dahado o desgastado.

Compruebe el caucho por si estuviera dete-
riorado o endurecido.

Compruebe la caja de retén por si tuviera
grietas o dahos.

CORONA DENTADA (Vehiculos

de transmisién manual)

Compruebe los dientes de la corona denta-
da por si estuvieran dahadas o desgastadas.
Si es preciso, sustituya la corona dentada.

Si los dientes de la corona dentada estan
gastados o dahados, también compruebe el
pindén del motor de arranque.

Para retirar la corona dentada, golpéela en
varios puntos en su circunferencia exterior.
No se puede retirar la corona calentandola.
Para instalar la corona dentada, caliéntela a
260-280°C para su ajuste en caliente.

VOLANTE (Vehiculos de trans-

misiéon manual)

Compruebe la superficie de fricciéon del
disco de embrague por si tuviera desgaste
de reborde, estrias o sintomas de gripaje. Si
es preciso, sustituya el volante.

Si el recorrido del volante rebasa el limite,
sustitayalo.

Limite: 0,13 mm
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MOTOR <DIESEL> - Ciguiehal, Volante

Sin surco g: Con surco
/

Cojinete superior
Cojinete inferior (N°1,2,3,4)
{N°1,2,3,4)

Sin surco

Cojinetes superior e inferior (del centro)

Sentido del capuchdn de cojinete principal

Marca de flecha
* (indica parte delantera
Parte delantera del motor)
del motor

NI N° capuchén

L MD998376

Orificio
' de
aceite

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
11.INSTALACION DE COJINETE DEL
CIGUENAL (SUPERIOR)

(1) Instale el cojinete superior del ciguiehal en el
blogue de motor. . -
Existe un surco de aceite en el cojinete
superior del cigiiefal. No existe diferencia
entre los cojinetes superior e inferior del
centro (con brida).

9. INSTALACION DEL COJINETE DE
CIGUENAL (INFERIOR)

(1) Instale el cojinete inferior del ciguenal (no
tiene surco de aceite; no importa para el
centro) en cada capuchdn de cojinete y
aplique aceite de motor en las superficies de
los cojinetes.

8. INSTALACION DEL CAPUCHON
DE COJINETE

(1) Asegurese de que los nimeros de los capu-
chones y el sentido de la flecha sean correc-
tos.

(2) Tras instalar los capuchones de los
cojinetes, aseglrese de que el ciguehal gira
libremente y que la holgura longitudinal esta
correcta.

Si la holgura longitudinal rebasa el limite,
sustituya los cojinetes del cigilenal.

Valor estandar: 0,05-0,18 mm

Limite: 0,25 mm

7. INSTALACION DEL RETEN

(1} Mediante la herramienta especial, encastre a
presion en la caja de retén un nuevo retén
trasero de cigliehal

6. INSTALACION DEL SEPARADOR
DE ACEITE

(1) Instale el separador de aceite de tal forma
que su orificio de aceite coincida con la
parte inferior de la caja (indicado con flecha
en dibujo).
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MOTOR <DIESEL> - Bloque del Cilindro

BLOQUE DEL MOTOR

DESMONTAJE Y MONTAJE
5
- (=] \; :— e S
g9§3k69lebs. Q ot
@ \

<Pasos de desmontaje>

1. Tapa

2. Guarnicion

3. Ménsula de motor (derecha) NOTA

4. Ménsula de motor (izquierda) (1) Invierta los procesos de desmontaje para
5. Casquilio de cilindro volver a montar.

6. Bloque de motor (2 m : Piezas no reutilizables.
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MOTOR <DIESEL > - Bloque del Cilindro

12 mm

1

(0,47 in.)

Centro

Fondo

i

INSPECCION
NOTA

1

e}
(3)

@

)

2

3)

4

Limpie las piezas, elimine el polvo, aceite,
deposiciones de carbono y escala antes de
comenzar la inspecciéon y proceso de
reparacion.

Antes de limpiar compruebe que el bloque
de motor no tenga fugas de agua o dahos.
Retire todas las deposiciones de los orificios
de aceite y aseglirese de que no estén obtu-
rados.

Mantenga emparejadas las piezas orde-
nadas.

BLOQUE DEL MOTOR

Realice comprobacion visual de arahazos,
oxido y corrosioén.

Para la comprobacién emplee un agente de
deteccion de defectos. Si se presentan
defectos, rectifique o sustituya.

Utilizando una regla de trazado y calibre de
grosor, compruebe la superficie superior del
bloque por si estuviera torcedura.

Asegurese de que la superficie esté libre de
restos de junta u otros objetos.

Si la distorsion es excesiva, rectifique al
limite permitido o sustituya.

Valor estandar: 0,05 mm
Limite: 0,01 mm

Compruebe las paredes del cilindro por si
tuvieran arahazos o gripaje. Si se presentan
defectos, rectifique (rectificar a sobredimen-
sionado) o sustituya.

Utilizando un calibre de cilindro, mida el
interior del cilindro y su cilindricidad. Si esta
muy desgastado, rectifique el cilindro a un
sobredimensionado y sustituya el pistén y
segmentos. Los puntos de medicion se
muestran en el dibujo.

Valor estandar: 91,10-91,13 mm
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MOTOR <DIESEL> - Bloque del Cilindro

=

s - Aol
K Piston D.E \

Sentido
de empuje

e RECTIFICADO DEL CILINDRO
(1) Los pistones sobredimensionados a emplear
deben determinarse sobre la base del cilin-
dro de D.l. mayor.
Identificacién de tamano de piston
Tamaho Marca identificativa
0,25 mm(0,01 in.) S.D 0,25
0,50 mm(0,02 in.) S.D 0,50
0,75 mm(0,03 in.) S.D 0,75
1,00 mm(0,04 in.) S.D 1,00
NOTA

(2)

3)

(4)

(5)

(6)

La marca de tamaho viene troquelada en
la parte superior del piston.

Mida el diamétro exterior del pistén a emplear.
Midalo en el sentido de empuje como se
muestra en el dibujo.

En base al piston medido (D.E.), calcule la
dimensién de acabado de rectificado.

Dimension de acabado de rectificacion =
D.E. del pistéon + (holgura entre el D.E. del
piston y el cilindro) - 0,02 mm (margen de
pulido).

Rectifique todos los cilindros a la dimension
calculada de acabado de rectificado.

PRECAUCIONES

® Para evitar la distorsion que pueda
surgir debido a la subida de temper-
atura durante el pulido, rectifique los
cilindros trabajando desde el 2 N°2 al
N°4 al N°1 al N°3.

Pula hasta la dimensién de acabado final
(D.E. del piston + holgura entre el D.E. del
piston y el cilindro).

Compruebe la holgura entre el pistéon y el
cilindro.

Holgura entre el pistén y el cilindro:
0,02-0,08 mm (0,00079-0,0031 in.)

NOTA

Al rectificar los cilindros, acabe los cua-
tro cilindros al mismo sobredimensiona-
do. No rectifique sélo un cilindro a una
sobredimension.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Especificaciones

ESPECIFICACIONES
1. ESPECIFICACIONES GENERALES

Elementos Especificaciones
Clase EnvVv
N° de Cilindros 6
Sistema de valvulas OHC
Cilindrada 2.972cc
Calibre 91,1mm
Carrera 76mm
Relaciéon de compresion 8,9

Reglaje de valvulas

Valvula de admision (ABIERTA) 19° BTDC
(CERRADA) 59° ABDC
Valvula de escape (ABIERTA) 59° BBDC
(CERRADA) 19° ATDC

Orden de encendido 1-2-3-4-5-6
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Especificaciones

1. 717

)

=g
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Especificaciones

11-53




MOTOR <3,0 GASOLINA> - Especificaciones

2. ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

Unidad : mm(in.)

Elementos Estandar Limite
General
Presion de compresion kpa/rpm 840(119)
Diferencia de presién de todos los cilindros kpa/rpm 100(14)
Vacio del colector mmHg 520(20)
Culata
Altura total 84(3,31) -0,2(-,008)
Planeidad de la superficie de la junta Menos de 0,05(,0019) 0,2(,008)
Planeidad de la superficie de montaje del colector
Admisién Menos de 0,10(,0039) 0,2(,008)
Escape Menos de 0,15(,0059) 0,3(,012)

Sobredimensionado de rectificacion del orificio

de guia de valvula (admision y escape)

Admision 0,3(,012) S.D . 44,300-44,325
(1,7440-1,7451)
0,6(,024) S.D 44,600-44,625

Escape 0,3(,012) S.D

0,6(,024) S.D

(1,7559-1,7569)
38,300-38,325
(1,5079-1,5089)
38,600-38,625
(1,5197-1,5207)

Sobredimensionado de rectificacion de altura de
asiento de valvula

Admisién 0,3(,012)

7,9-8,1(,311-,319)

0,6(,024) 8,2-8,4(,323-,331)
Escape 0,3(,012) 7,9-8,1(,311-,319)
0,6(,024) 8,2-8,4(,323-,331)

Sobredimensionado de rectificacion del orificio
de guia de valvula (admision y escape)
0,05(,002) S.D

0,25(,010) S.D

0,50(,020) S.D

13,050-13,068
(,5138-,5145)
13,250-13,268
(,5217-,5224)
13,500-13,518
(,5315-,5322)
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Unidad : mm(in.)

Elementos

Estandar

Limite

Arbol de levas
Altura de leva
Admision
Escape
Diametro del gorrén

Holgura de aceite

41,25(1,6240)

41,25(1,6240)
34(1,34)
0,05-0,09

(,0020-,0035)

40,75(1,6043)
40,75(1,6043)

Balancin
D.E. 19(,75)
Holgura entre balancin y eje 0,01-0,04
(,0004-,0016) 0,10(,0039)
Eje de balancines
D.l. 18,9(,744)
Muelle del eje de balancines
Largo libre
Admisién 55,2(2,173)
Escape 55,2(2,173)
Valvula
Largo de valvula
Admision 103,0(4,055)
Escape 102,7(4,043)
Diametro exterior de la cola
Admisién 7,960-7,975
(,3134-,3140)
Escape 7,930-7,950
(3122-,3130)
Angulo de cara 45°-45 5°
Grosor de la cabeza de valvula (margen)
Admision 1,2(,047) 0,7(,028)
Escape 2,0(,079) 1,5(,059)
Holgura entre cola y guia de valvula
Admision 0,003-0,06
(,0012-,0024) 0,10(,0039)
Escape 0,05-0,09
(,0020-,0035) 0,15(,0059)

T ————
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—————————

Unidad : mm(in.}

Elementos Estandar Limite
Guia de valvula
Largo
Admision 44(1,73)
Escape 48(1,89)
Asiento de vélvula
Anchura del contacto de asiento 0,9-1,3(,035-,051)
Angulo de asiento 44°-44,5°
Muelle de valvula
Altura libre 50,5(1,988) 49,5(1,949)
Carga Kgfft.lbs.) 32,9(74)
Altura instalada 40,4(1,591) 41,4(1,630)
Descuadramiento menos de 2° 4°
Bloque de cilindro
Calibre 91,1(3,587)
Ovalizacion y conicidad de calibre menos de 0,02(,0008)
Planeidad de la superficie de la junta de culata menos de 0,05(,0020) 0,10(,0039)
Piston
D.E. 91,1(3,587)
Holgura entre piston y cilindro 0,02-0,04(,0008-,0016)
Anchura de surco de segmento
N° 1 1,51-1,53(,0594-,0602)
N° 2 1,51-1,53(,0594-,0602)
Aceite 4,010-4,035(,1579-,1589)
Segmento de piston
Holgura lateral
N° 1 0,03-0,09(,0012-,0035) 0,1(,004)
Ne 2 0,02-0,06(,0008-,0024) 0,1(,004)
Hendidura
N° 1 0,30-0,45(,0118-,0177) 0,8(,031)
Ne 2 0,25-0,40(,0098-,0157) 0,8(,031)
Larguero lateral de segmento 0,20-0,70(,0079-,0276) 1,0(,039)
Biela
Curvatura 0,05(0,0020) o menos
Torcimiento 0,1(,004) o menos
Holgura entre cabeza de biela y ciguehal 0,10-0,25(,0039-,0098) 0,4(,016)
Presion de empuje hacia adentro del pasador 750-1,750(1,686-3,934)
kg(ft.Ibs.)
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Unidad : mm(in.)

Elementos Estandar Limite

Cojinete de biela 0,016-0,046 0,1(,004)
Holgura de aceite del cojinete de biela (,0006-,0018)
Cojinete principal del ciglienal 0,02-0,048
Holgura de aceite del cojinete principal del (,0008-,0019) 0,1(,004)
ciguenal
Cigueial

Pasador D.E. 50(1,97)

Gorrén D.E. 60(2,36)

Ovalizacién del gorrén y pasador 0,03(,0012) o menos

Conicidad del gorrén y pasador 0,005(,0002) o menos

Juego longitudinal 0,05-0,25

(,0020-,0098) 0,3(,012)

Volante

Recorrido 0,13(,0051) 0 menos
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e S

3. ESPECIFICACIONES DE PAR

Par
Elementos
kg - m ft.lbs

Perno de la tapa de la correa de distribucion 1,0-1,2 7-9
Perno de tensado de la correa de distribucion 2,2-3,0 16-21
Perno de pindn del arbol de levas 8,0-10,0 58-72
Perno izquierdo de la tapa superior trasera de la correa de distribucion 1,0-1,2 7-9
Perno de tirante del alternador 2,0-3,0 15-21
Perno de ménsula del alternador 2,0-3,0 15-21
Perno de la tapa de balancines 0,8-1,0 6-7
Perno del capuchén del arbol de levas 1,9-2,1 14-15
Perno de adaptador del distribuidor 1,2-1,5 9-10
Perno de la culata, motor en frio 9,0-10,0 65-72
Conmutador de presién de aceite 0,8-1,2 6-9
Tapén de vaciado 3,5-4,5 26-32
Perno del carter 0,5-0,7 4-5
Perno del filtro de aceite 1,5-2,2 11-15
Tuerca del capuchon de biela 5,0-5,3 37-38
Perno del volante 7,3-7,7 53-55
Perno del platillo impulsor 7,3-7,7 53-55
Perno del platillo de montaje de transmision 1,0-1,2 7-9
Perno del platillo trasero 0,8-1,0 6-7
Perno del la caja de retén 1,0-1,2 7-9
Perno del capuchén de cojinete 7,5-8,5 55-61
Ménsula del motor, derecha

(10 x 22mm) 3,3-5,0 24-36

(12 x 22mm, 12 x 32mm) 6,5-8,5 47-61
Ménsula de soporte del motor, izquierda 2,0-3,0 15-21
Aislador delantero, tope a bastidor 3,0-4,0 22-29
Tirante de motor a transmisién (R.H.)

(10 x 30mm) 3,3-5,0 24-36

(12 x 35mm, 12 x 50mm) 6,5-8,5 47-61
Tirante de transmision a juego de transmision 3,0-4,2 22-30
Perno del motor de arranque 2,7-3,4 20-25
Protector de calor 0,6-1,0 4-7
Bomba de aceite de direccidn asistida 3,5-45 25-33
Manguera de combustibie de alta presion 1,0-1,3 7-9
Travesano de suspensidn delantera (Diferencial delantero) 8,0-10,0 58-72
Travesano de suspensién delantera (bastidor) 10,0-12,0 72-87
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Elementos Par
kg - m ft.lbs

Perno de brazo del alternador 1,2-1,5 8-11
Tuerca de soporte del alternador 2,0-2,5 14-18
Protector de calor al colector de escape 1,2-1,5 9-11
Tirante del alternador al soporte del alternador 2,0-3,0 14-21
Tirante del plenum de admisién de aire (Delante) 1,5-2,0 11-14
Ménsula (Colector de escape) 1,5-2,0 11-14
Barra de suspension del motor (Colector de escape) 1,5-2,2 11-16
Tirante del alternador (Colector de escape) 1,5-2,2 11-16
Colector de escape (Motor) 1,5-2,2 11-16
La guia del manémetro de nivel de aceite al motor 1,9-2,9 14-21
Perno 1,2-1,5 9-11
Tirante del plenum de admision de aire (Detras) 1,5-2,0 11-14
Cubierta superior del radiador(Cubierta inferior del radiador) 0,8-1,1 6-8
Cubierta superior del radiador(Radiador) 0,3-0,7 2-5
Ventilador(Juego del ménsula del ventilador) 1,0-1,2 7-9
Perno del ménsula de la polea de tensién 3,3-5,0 24-36
Soporte de la polea de tensi6n (Tirante de ménsula de polea de tensién) 2,0-2,7 14-20
Perno del juego de ménsula del ventilador

(10 x 95mm, 10 x 110mm) 3,3-5,0 24-36

(12 x 100mm) 6,5-8,5 47-61
Perno de la bobina de encendido 2,0-3,0 14-22
Ménsula de la bomba de aceite 3,5-4,5 25-33
Ménsula de montaje de la bomba de aceite 3,5-4,5 25-33
Polea del cigaenial 15-16 108-116
Juego de balancines y eje de balancines 0,9-1,2 14-15

4. MASILLAS Y ADHESIVOS
Elementos Masilla especificada Cantidad

Juego del eje de balancines
Carter

Conmutador de presion de aceite
Caja de retén

Tapa de balancines

Junta de la correa de distribucién

3M NUT Blocante N° 4171 o equivalente

MITSUBISHI AUTENTICO PARTE MZ100168 o equivalente

3M Parte N° 8660 o equivalente

3M Parte N° 8660 o equivalente
Three-Bond N° 1212D o equivalente
3M adhesivo EC870 o equivalente

Seguln se precise
Segun se precise
Seglin se precise
Segun se precise
Segun se precise

Segun se precise
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5. HERRAMIENTAS ESPECIALES

Herramienta Numero Nombre Utilidad
MB990775-01 Llave especial Retirada e instalacién de pifién del
arbol de levas
MD998443-01 Sujetador de Soporte de ajustador de correas
ajustador de para evitar su caida al retirarse o
correas instalarse el juego del eje de

balancines

f

MD998713-01

Instalador de retén
del arbol de levas

Encastre a presion del retén del
arbol de levas

MDg98714

Instalador de
guarnecido
circular

Encastre a presion de guarnecido
circular

MDg98051-01

Llave de perno de
culata

Afloje y apriete de perno de culata

MD998747

Sujetador de polea
de ciguenal

Retirada e instalacién de la polea del
ciguedial

J\0}4

MD998377-01

instalador de retén
de cola de valvula

Instalacién del retén de cola de
valvula

[

]

MD988054-01

Llave de conmuta-
dor de presion de
aceite

Retirada e instalacion del conmuta-
dor de presi6n de aceite

MD998717 Instalador de retén | Encastre a presién del retén de la
de la parte parte delantera del ciguenal
@ delantera del
ciguenal
MD998727 Extractor del Retirada del carter
? carter
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Herramienta Numero Nombre Utilidad
MD998184-01 Herramienta de Retirada e instalacion de piston y
@ EJ @ Q\ ajuste de pasador | biela
de piston
G \h (empléese con
Q ] Y] juego de vastago
de empuije y guia)
-« MD998718 Instalador de retén | Encastre a presion del retén trasero
trasero del del cigiienal
cigiienal
MDS9876-01 Llave del ciglienal | Se emplea si resulta necesario gire

el cigliehal para instalar la correa de
distribucidn, etc. cuando el juego de
pistén y biela se ensamblan.
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CORREA DE DISTRIBUCION

RETIRADA E INSTALACION

-5 ft.lbs.

J_ 27 <
2,2-3,0 kgm \
16-21 ft.Ibs. ) )
<Pasos de retirada> 30 // ®| 28
1. Conexién de manguera superior del radiador :
2. Cubierta superior del radiador
3. Juego de embrague del ventilador J
4.Correa de transmisi6n (A/C) A
5. Correa de transmision (Direccion asistida) ‘R 26
6. Correa de transmisién (Alternador, Bomba 15,0-16,0 kgm 25
deagua) 108-106 ft.Ibs.
7. Polea del ventilador
@wp 8 Bomba de aceite de direccion asistida 22.Junta J
9. Ménsula de la bomba de aceite 23.Junta G
24. Junta H

10. Ménsula de montaje de la bomba de aceite
=pé= 11. Ménsula de la polea tensora
@mu) 12 Compresor (A/C)
13. Ménsula del compresor (A/C) o 1erns
=)¢= 14. Juego de ménsula del ventilador distribucion
=)= 15. Tapa superior exterior de la correa de ¢= = =mp4= 28. Correa de distribucion
distribucion (B) 29. Muelle tensor
=) 4= 16. Tapa superior exterior de la correa de =p4= 30. Tensor de la correa de distribucién
distribucién (A)

4= =) mpém 25 Polea del ciglienal
26. Brida delantera
4= w27 Perno tensor de la correa de

=p¢m 17. Tapa superior exterior de la correa de NOTA
distribucion (1) Invierta los procesos de desmontaje para
18.Junta K volver a montar.
19.Junta J (2) == : Véase “Puntos de Servicio de
20.Junta L Desmontaje”
21.Junta O (3) =p4m: Véase "Puntos de Servicio de Montaje”

L
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PUNTOS ADHESIVOS

Banco derecho Banco izquierdo

SECT a-a

Junta P,H,J,0,J,K,N

Adhesivo: 3M adhesivo EC870 o
equivalente

PUNTOS DE SERVICIO RETIRA-

DA

8. RETIRADA DE LA BOMBA DE
ACEITE DE DIRECCION ASISTIDA

Retire la bomba de direccion asistida de

ménsula y enganchela en el lateral de la car-

roceria.

NOTA

® Desplace la bomba de direccidn asistida
con la manguera de presion y devuelva
la manguera atin conectado.

12. RETIRADA DEL COMPRESOR (A/C)

Retire el compresor de ménsula y enganchelo
en el lateral de la carroceria.

NOTA

® Desplace el compresor con las mang-
ueras de alta y de baja presion aun
conectados.

25.RETIRADA DE LA POLEA DEL
CIGUENAL
(1} Mediante la herramienta especial y una cor-
rea trapezoidal estriada y en desuso, deten-
ga la rotacion de la polea del ciguienal.
PRECAUCION
® Esta correa se danara. No emplee la
correa trapeziodal estria da del motor.
® Nunca emplee una correa trapezoidal
estriada defectuosa.
(2) Retire el perno de la polea del ciglienal.
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Separacion
o S

Agrite

/
Separacion

Lateral de correa
redondeado

A

Desgaste anormal

27.AFLOJANDO EL PERNO TENSOR

DE LA CORREA DE DISTRIBUCION

Afloje el perno tensor de la correa de dis-
tribucién y gire el tensor de la correa en sen-
tido contrario a las agujas del reloj a lo largo
de orificio alargado.

28.RETIRADA DE LA CORREA DE

DISTRIBUCION

Cuando haya de reutilizarse la correa de dis-

tribucion, para permitir su reinstalacion para

que se desplace en el mismo sentido que
antes de retirarla, marque el sentido de mar-
cha con una flecha antes de retirarla.

PRECAUCION

® Dado que agua o aceite en la correa
puede reducir sensiblemente su vida
de uso, aseglrese de que la correa,
pindn y el tensor estén limpios y secos
al quitarlos, y nunca los lave. Las
piezas excesivamente sucias deben
sustituirse.

@ Cuando cualquiera de las piezas estan
aceitosas, compruebe si existen fugas
de aceite en todos los retenes delant-
eros o el retén del arbol de levas en la
parte delantera del motor.

INSPECCION

M

2
(3)
(4)
(5)

(6)

CORREA DE DISTRIBUCION

Compruebe detenidamente la correa de dis-
tribucion. Si existe evidencia de lo siguiente,
sustituyala por una nueva.

Caucho endurecido en la superficie del dorso.
Brillante, inelastica y tan dura que no se pro-
duce marca incluso al araharse con uha
humana.

Caucho de superficie del dorso agrietado.
Lona agrietada o separada.

Pie de diente agrietado.

Lateral agrietado de la correa.

Lateral de la correa muy desgastado.

NOTA

@ Correa normal debeha tener los lat-
erales bien definidas como si cortados
con un cuchillo afilado.
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Caucho
expuesto

Falta diente y fibra de
lona expuesta

correa de O/

distribucion 7

(7) Dientes muy desgastados.

Fase inicial: Lona desgastada en el costado
de diente en la cara de carga (Fibras
de lona algodonosas, sin caucho y
color cambiado a blanco, y textura
poco clara de la lona)

Fase final: Lona desgastada en el costado de
diente en la cara de carga y caucho
expuesto y ancho de diente reducido.

(8) Falta diente.

® TENSOR DE LA CORREA DE DIS-
TRIBUCION

Al girar la polea, no gira con suavidad. Si se
observa resaca o ruido irregular, sustituya el
tensor de la correa de distribucién.

PUNTOS DE SERVICIO DE INSTA-

LACION

30.INSTALACION DEL TENSOR DE
LA CORREA DE DISTRIBUCION /
29. MUELLE TENSOR

(1) Enganche el muelle tensor y el tensor de la
correa de distribucion.

(2) Enganche la parte superior del muelle tensor
en el pasador de la bomba de agua. Enganche
el gancho en el sentido que se indica en el
dibujo.

(3) Gire el tensor de la correa de distribucién a
su limite en sentido contrario a las agujas
del reloj a lo largo del orificio alargado y
temporalmente fije el tensor de la correa de
distribucioén.
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28.INSTALACION DE LA CORREA DE
DISTRIBUCION

(1) Alinee las marcas de distribucion en el pifion del
arbol de levas (en las partes derecha e izquierda)
y el pindn del ciglenal. (En el g)unto muerto supe-
rior de la carrera de compresion del cilindro N°1)

(20 Ponga la correa de distribucién en piidn del
ciguenal, seguido de pifién del arbol de levas e
la parte sin destension en la parte tensada.

(3) Lleve la correa de distribucién a la polea de la
bomba de agua en la parte izquierda, y al tensor
de la correa de distribucién.

(4) Presione sobre pifidén del ciguenal en la parte
derecha en sentido contrario a las agujas del
reloj. Cuando sienta la parte tensor de la correa,
compruebe que las marcas de distribucién estén
alineadas.

(5) Instale la brida.

Marca de distribucién

Marca de distribucién

Polea de labomba /
de agua

Marca de distribucién Marca de distribucion

Rueda dentada del arbol de
levas(izquierda)

pifién del arbol de levas
(parte derecha)

Tensor de la correa de Parte tensor

distribucién
Marca de distribucion
. pifién del ciglefial

l ‘Marca de distribucién

(6) Afloje los pernos de fijacién temporalmente
apretados una o dos vueltas y tense la correa
con la fuerza del muelle del tensor.

(7) Mediante la herramienta especial, gire el
cigefial dos vueltas en sentido normal de
rotacion (en el sentido de las agujas del reloj).
NOTA
Gire suavemente pero no en el sentido con-
trario (en el sentido contrario de las agujas
del reloj).

(8) Vuelva a alinear las marcas de distribuciéon de
los pifiones y apriete los pernos de fijacion del

tensor.
25.|NS'|_'_AL~AC|ON DE LA POLEA DEL
) Correa trape- ClGUENAL
zoidal estriada ‘| (1) Mediante la herramienta especial y una correa

trapezoidal estriada, detenga la rotacion de la

polea del cigGenal.

PRECAUCION

® Esta correa trapezoidal estriada se
dafiara. No emplee la correa trapezoidal
del motor.

® Nunca emplee una correa trapezoidal
estriada en mal estado.

(2) Apriete el perno de la polea del ciglefial al
especificado.
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diametro de rosca X aitura mm(in.)

A 6 x 60 (,23 X 2,36)
B:6x 20 (23 x,79)
C :6x55(23x217)

e

Indicacién para categoria
de dureza

17.

14.

INSTALACION DE TAPA INFERI-
OR EXTERIOR DE LA CORREA
DE DISTRIBUCION / 16. TAPA
EXTERIOR SUPERIOR DE LA
CORREA DE DISTRIBUCION (A) /
15. TAPA EXTERIOR SUPERIOR
DE LA CORREA DE DISTRIBU-
CION (B)

Dado que los pernos de montaje de la tapa

de distribucion son de distinto tamano
segun su ubicacion, insértelos con cuidado.

INSTALACION DE JUEGO DE
MENSULA DEL VENTILADOR /
11. MENSULA DE LA POLEA DE
TENSION

E! tamano y par de perno de instalacion de
ménsula del ventilador y ménsula de polea
son distintos y debe prestarse atencion para
asegurar su instalacion correcta.

No No(f\;n?rl:egogg é‘aeb‘é‘z’é‘;“a Dx [ mm(in.)
1 @ 10 x 95(,39 x 3,74)
2 @ 10 x 95(,39 x 3,74)
3 @ 10 x 110(,39 x 4,33)
4 @ 12 x 100(,47 x 3,93)
5 @ 10 x 85(,39 x 3,34)
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BALANCINES, EJE DE BALANCINES Y ARBOL DE LEVAS

DESMONTAJE Y MONTAJE

0,9-2,1 kgm
14-15 ft.ibs.

1,2-1,5 kgm
9-11 ft.lbs.

<Pasos de desmontaje> <Pasos de montaje>
4= = 1. Adaptador de la distribucion mpém 12. Arbol de levas (A)
2. Retén del arbol de levas =4= 11. Arbol de levas (B)

8. Ajustador de taqués (A)

7. Ajustador de taqués (B)

6.Juego de balancines y eje de
balancines(A)

5. Juego de balancines y eje de
balancines(B)

10. Guarnicion circular

9. Guarnicén circular

4. Retén del arbol de levas

3. Junta térica

2. Retén del arbol de levas

1. Adaptador de distribuidor

NOTA

(1) 4= = : Véase "Puntos de Servicio de desmontaje”
(2) =4m : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
(3) [ : Piezas no reutilizables

3. Junta térica
4. Retén del arbol de levas
4= =) 5. Juego de balancines y eje de
balancines(B)
4= w) 6. Juego de balancines y eje de
balancines(A)
7. Ajustador de taqués (B)
8. Ajustador de taqués (A)
9. Guarnicon circular
10. Guarnicion circular
11. Arbol de levas (B)
12. Arbol de levas (A)

t1ifid 1 HH
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Retén

distribuidor

%

—
/ Junta térica

.Culata

Adaptador de %

Y7

\‘.-'\\\\ MbogBas201

Pifidn de
distribuidor

Arbol de
levas{A)

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE
1. RETIRADA DEL JUEGO DEL ADAP-

TADOR DE DISTRIBUIDOR

PRECAUCION

@ Retire el adaptador de distribuidor con
cuidado para no danar la junta térica.

@ Sustituya la junta térica si esta agri-
etada o deteriorada.

5. 6. RETIRADA DEL JUEGO DE BAL
ANCINES Y EJE DE BALANCINES

Antes de retirar el juego de balancines y eje

de balancines, emplee la herramienta espe-

cial para asegurarse de que no se salga el

ajustador de taqués.

PRECAUCION

® Coloque los ajustadores de balancin y
taqués en orden de N° de cilindros en
lugares independientes con distincién
clara entre los de admision y los de
escape para evitar confusiones.

INSPECCION
@ ARBOL DE LEVAS

(1} Compruebe visualmente la circunferencia

exterior del didametro del gorrén del arbol de
levas. Si se observan dafios o gripaje por
calor, sustituya el arbol de levas.
Si el gorrén del arbol de levas esta gripado
por calor, compruebe la culata por si tuviera
dafios. También compruebe los orificios de
aceite de la culata y el capuchén del cojinete
por si estuvieran obstruidos.

(2) Compruebe las superficies de los dientes de
pifién de distribuidor (A) y sustituir si se
observa desgaste irregular.

(8) Compruebe las superficies de levas por si
estan desgastadas o presentan dafios anor-
males. Si se presentan defectos, sustituya el
arbol de levas. Mida la altura del saliente de
la leva y si se excede el limite, sustituya el
arbol de levas.

Valor estandar:
Admisién: 41,25 mm (1,6240 in.)
Escape: 41,25 mm (1,6240 in.)
Limite: 40,75 mm (1,6043 in.)

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
12.11. INSTALACION DEL ARBOL DE
LEVAS

Instale la culata tras aplicar una mano de
aceite de motor en el gorrén y las levas del
arbol de levas.

D ——
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8.7. INSTALACION DEL AJUSTADOR
DE TAQUES / 6./5. JUEGO DE BAL-
ANCINES Y EJE DE BALANCINES

(1) Inserte el ajustador de taqués desde abajo
como se indica en el dibujo, procurando no
derramar el aceite diesel en su interior.
Emplee la herramienta especial para impedir
el ajustador de caiga durante su instalacion.

(2) Aplique una cantidad minima de masilla en los

Ajustador de taqués

cuatro puntos como se indica en el dibujo.

NOTA

® Asegurese de que la masilla no se
hinche hacia afuera montandose sobre
la superficie del gorrén de la leva de la
culata. Si se hincha, limpielo inmediata-
mente antes de que se seque.

Masilla especificada: 3M NUT blocante
N° 4171 o equivalente

(3) Conecte los juegos de eje balancines (A) y
(B) de tal forma que la marca de flecha en el
pifién del cojinete apunte en el mismo senti-
do que la marca de flecha en la culata.
NOTA
o Las marcas de flecha estan enfrenta-

das en los juegos de eje de balancines
(A)y (B).

(4) Apriete el perno del pifién del cojinete al par
especificado.

(5) Retire la herramienta especial conectada en
el paso (1).

Marca de flecha (Capuchén de cojinete)

SO0
B .) '"n \ |||“ ‘/,:
B !!! l"i l"l “m OB

Juego del eje de
balancines (B)

<3

Cara de la correa
de distribucion

Ubicacion de masilla

Juego del eje de
balancines (A}

)
? g
’IA. //

55
L
\\

-‘\"j'ﬁ,\}'\ el

Marca de flecha (Capuchén de cojinete)
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50 mm (1,96 pulg.)

0,5 mm (0,020 pulg.)

7 60 mm —
(2,36 pulg.) lgeparador

——]

Guarnecido
/ circular

L

|

MDQ98714

MD998713-01 Retén

Arbol de levas

Retén

Adaptador de
distribuidor

Junta térica

10.9. INSTALACION DEL GUARNECI-

(1)

()

1)

@
&)

4)

DO CIRCULAR

Conecte un separador a la herramienta especial
con espesor de 1,3 a 1,5 mm(0,052 to 0,059 in.) e
inserte a presion el guarnecido circular.

PRECAUCION

@ El insertar el guarnecido sin emplear
el separador resultara en sobreinser-
cion.

INSTALACION DEL RETEN DEL
ARBOL DE LEVAS

Aplique una pequeha cantidad de aceite de
motor por toda la circunferencia de la seccién
del labio del retén del arbol de levas.

Mediante 1a herramienta especial, inserte el
retén.

INSTALACION DE LA JUNTA TORI-
CA /2. RETEN DEL ARBOL DE
LEVAS / 1. ADAPTADOR DE DIS-
TRIBUIDOR

Aplique una mano de aceite de motor en la
circunferencia del adaptador de distribucion
y en el labio del retén del arbol de levas, y
presidnelo en el adaptador de distribucion.
Sustituya la junta tdrica si presenta grietas o
deterioro.

Tras instalar la junta térica en el surco del
adaptador de distribucion, aplique una mano
de aceite de motor sobre la junta térica y el
orificio de la culata.

Apligue una mano de aceite de motor en la
circunferencia del arbol de levas e instale el
adaptador de distribuidor en la culata de tal
forma que la junta térica no esté torcida.
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JUEGO DE BALANCINES Y EJE DE BALANCINES

DESMONTAJE Y MONTAJE

<Pasos de demontaje>
=p4= 1.Capuchon de cojinete N° 4
wp4m 2. Balancin (B)

3. Muelle
wp4= 4. Balancin (A)

5. Muelle =)4=12. Balancin (B) NOTA
wp4= 6. Capuchon de cojinete N° 3 13. Muelle 1) Invierta |

) . 0s procesos de

=¢= 7.Balancin (B) =-¢=14. Balancin (A) ) desmontajeppara e

8. Muelle 15. Muelle montar.
wp4= 9. Balancin (A) =p4=16. Eje de balancines (B) A " )
= 6=10. Muelle =¢n17.Eje de balancines () (2 = Véase “Puntos de Ser

_ . Montaie”
11.Capuchon de cojinete N°2  =p4m18. Capuchon de cojinete N° 1 vicio de Montaje

INSPECCION
e BALANCIN
/‘\ (1) Compruebe la superficie del rodillo y sustituya
‘ el balancin si se observan rebajes, dahos o gri-
) paje por calor.
N ) © (2) Compruebe la rotacién del rodillo y sustituya
’ el balancin si se observa rotacion desigual o
contrafuerza del rodillo.
(3) Compruebe el diametro interior y sustituya el
balancin si se observan dahos o gripaje.

o EJE DE BALANCINES

(1) Compruebe que las zonas de montaje del eje
de balancines no estén gastadas o dahadas.
Sustituya segtn se precise.

PUNTOS DE SERVICIO DE MONTAJE
18.INSTALACION DEL CAPUCHON
DE COJINETE N°1

Dado que los chpuchones N° 1 y 4 tienen
aspecto parecido, compruebe el numero de
capuchén troquelado.
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Eje de balancines (B) 17.INSTALACION DEL EJE DE BAL-
ANCINES(A) / 16. EJE DE BAL-
ANCINES (B)

Inserte el capuchdn de cojinete N°1 de tal
forma que el extremo del eje se oriente en el
sentido como se indica en el dibujo e inserte

Muesca

Eje de

balancines {A) el perno de montaje.
NOTA
4 Compruebe que el surco de aceite apunte
) P hacia abajo como se indica en el dibujo y
Capuchdn N° i
Eiod que el puerto de aceite se encuentra en la
e e de - .
Vista P g;g:::elo de bgilancines A) cara del eje de balancines (A).
\ /
NEES -
> Surco de engrase
Zg- £ O ! .

!
Eje de balancines (B)

14./12./9./7./4./2. INSTALACION DE
BALANCIN 11./6./1. CAPUCHON
DE COJINETE

(1) Dado que los capuchones de cojinetes N°s 2
y 3 tiene aspecto parecido, compruebe el N°
troquelado del capuchén. Conecte los capu-
chones.

(2) Recubra de aceite de motor la zona de
diametro interior del balancin y conecte el
eje de balancines.

Sombrerete de
Marca delantera cojinete N°4

Capuchon de
cojinete N°1

Capuchén de
cojinete N°3

\

Capuchon de
cojinete N°2
Marca delantera

N° de capuchoén
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CULATA Y VALVULA

<Pasos de desmontaje>
4u) @ 1.Perno de la culata
2. Arandela
3.Culata
B@ 4.Junta de culata
am) @ 5.Cerradura de retencion
6. Retenedor del muelle de valvula
B@& 7.Muelle de valvula
W@ 8.Valvula de admision
4 @ 9. Retencidn de retencion
10. Retenedor del muelle de valvula
B @11, Muelle de valvula
W @12.Valvula de escape
o/ 13. Retén de cola de valvula
) @ 14. Asiento del muelle de valvula
an) 15. Retén de cola de valvula
@ 16. Asiento de muelle de valvuia
17. Guia de valvula de admision
18. Guia de valvula de escape
19. Asiento de valvula de admision
20. Asiento de vaivula de escape

DESMONTAJE Y MONTAJE

w——0>5

@ ——6

- 13

- N o N
10—-3 E‘\7
15 & 14
1.
1sf L &"'“‘17 Motoren frio

90-100 kgm

NOTA

(1) Invierta los procesos de desmontaje para volver a montar.
(2) 4mmb: Véase “Puntos de Servicio de Desmontaje”

(3) w@: Véase “Puntos de Servicio de Montaje”

(4) I : Piezas no reutilizables

MD998051

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE

1. RETIRADA DEL PERNO DE CULA-
TA

(1) Mediante la herramienta especial, afloje los
pernos de la culata.

=

Cara de la
correa de
distribucién

(2) Afloje lentamente el perno de la culata y poco
a poco en la secuencia que se indica en el
dibujo.
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1)
(2

®
1)

2

3)

(@)

5./9. RETIRADA DE LA CERRADURA

DE RETENCION

Mediante el compresor de muelle de valvula,
retire la cerradura de retencién.

Mantenga ordenadas esta piezas para que
puedan reinstalarse en sus posiciones origi-
nales.

13./15. RETIRADA DEL RETEN DE

COLA DE VALVULA

Con unos alicates retire los retenes de cola
de vélvula y deséchelos.

INSPECCION

CULATA

Antes de lavar, compruebe que la culata no
tenga fugas de agua o gasolina, dafos o gri-
etas.

Elimine por completo el aceite, deposiciones,
masilla, carbono, etc. Tras lavar los conductos
de aceite, sople a través de ellos con aire para
asegurarse de que no estén obstruidos.
Mediante una regla de trazar y un calibre de
holguras, mida la torcedura de las zonas A a
G que se indican en el dibujo.

Valor estandar: 0,05 mm (,0020 in.) o menos
Limite: 0,02 mm (,008 in.)

Si la planeidad medida rebasa el limite, recti-
fique y repare la superficie para obtener la
planeidad de valor estandar o menos.

Limite de rectificacién: 0,02 mm (,008 in.)
Altura total: 84 mm (3,31 in.)

PRECAUCION

La superficie de junta de culata debe
planificarse hasta dentro del limite de 0,2
mm (,008 in.)incluso con la rectificacion
de la superficie del bloque de cilindro.
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Cuadratura ® MUELLES DE VALVULAS
—] (1) Compruebe el largo libre de cada muelle de

valvula y sustituya si es preciso.
(2) Con una escuadra, compruebe la cuadratura

de cada muelle de vélvula. Si el muelle esta
Largo libre excesivamente descuadrado, sustituyalo.
Valor estandar: 50,5 mm

Menos de 2°
Limite: 49,5 mm
Menos de 4°

0,5-1,0 mm (,020-,039 in.) ® PROCESOS DE SUSTITUCION
. DE INSERCION DE ASIENTOS DE
VALVULAS

(1) Para sustituir: raspe la cara interior del asiento
de vélvula para reducir el espesor de la pared,
y retire.

(2) Ajuste el diametro de encastre a presién del
asiento de valvula en la culata para que se
corresponda con el diametro del asiento de

valvula sobredimensionado.
Altura del asien-
to de valvula

Didmetro del orificio sobredimensionado I

Insercién del asiento de valvula sobredimensionada

S Tamafio Marca de | Altura de insercion de .
Descripcion mm(in.) tamario asiento mm(in.) D.1. de culata mm(in.)
Insercion 92| 0,3(,012) Sob.D. 30 7,9-8,1(,311-,319) | 44,300-44,325(1,7440-1,7451)
valvula de | 0,6(,024) Sob.D. 6 - - - -
b ( ) Sob 0 8,2-8,4(,323-,331) 44,600-44,625(1,7559-1,7569)
glssigmgg ede 0,3(,012) Sob.D. 30 7,9-8,1(,311-,319) 38,300-38,325(1,5079-1,5089)
;glcvau;iae de | 0,6(,024) Sob.D. 60 8,2-8,4(,323-,331) 38,600-38,625(1,5197-1,5207)

L _— ]
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0,9-1,3 mm
{(,035-,051 puig.)

95> Admisi6n

Contacto
de asiento
de vadlvula
Presione Presione
Retirada U Instalacién
_Empuje
vastago de -, MD 998115-01
Guia de Guia de
vélvula " valvula
Admisién , Escape

s 4

48
(1,73) (1,89)

\[_L/
mm(pulg.) i B \[__:”

MD998377-01

(6) Caliente la culata hasta unos 205°C y a
presion inserte una insercién de asiento de
valvula sobredimensionada en el orificio de
insercion en la culata a temperatura normal.

(7) Trate el asiento de valvula de la forma que
se indica en el dibujo.

(8) Emplee el compuesto lapidador, y lapide la
valvula.

(9) Asegurese de que el asiento esté bien cen-
trado en la cara de la valvula.

® PROCESOS DE LA SUSTITU-
CION DE LA GUIA DE VALVULA

(1) Rectifique el orificio de guia de valvula para
gue se corresponda con la nueva guia de
valvula sobredimensionada.

Tamaho Marca de Tamaho de
mm(in.) tamano orificio de culata
0,05(0,002)0.S. 5 13,050-13,068(0,5138-0,5145)
0,25(0,010)0.S.| 25 13,250-13,268(0,5217-0,5224)
0,50(0,020)0.S.| 50 13,500-13,518(0,5315-0,5322)

NOTA

No inserte una guia de valvula del mismo

tamaho.

(2) La guia de valvula debe encastrarse a
presién desde la cara superior de la culata.
Tenga presente que las guias de véalvula son
de largo distinto [cara de admisién: 44
mm(1,73 in.); cara de escape: 48 mm(1,73
in.)].

(3) Tras encastrarse a presion la valvula, inserte
una nueva valvula y compruebe deslizamien-
to suave.

(4) Tras sustituirse la guia de valvula, com-
pruebe el ajuste entre la valvula y el asiento.

PUNTOS DE SERVICIO DE MONTAJE

16./14. INSTALACION DE ASIENTO
DE MUELLE DE VALVULA 15./13
RETEN DE COLA DE VALVULA

Instale el asiento de muelle y con la her-

ramienta especial, instale el retén de cola

dando golpes ligeros a la herramienta. El

retén se instala en posicién especificada,

mediante la herramienta especial.

PRECAUCION

1. La instalacion incorrecta del retén sin
emplear la herramienta especial resul-
tara en mal precinto u fuga de aceite
en la guia de valvula.

2. No reutilice el retén de cola.
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12.INSTALACION DE VALVULA DE
ESCAPE / 8. VALVULA DE ADMI-
SION

Aplique aceite de motor en cada valvula,
inserte las valvulas en la guias de valvula.
Evite la insercion forzada de valvula en el
retén. Tras insertar, compruebe si la valvula
se desplaza con suavidad.

11.7. INSTALACION DE MUELLE DE

VALVULA
Véase P.11-34.

9./5. INSTALACION DE CERRADURA

DE RETENCION
Véase P.11-34.

4. INSTALACION DE LA JUNTA DE
CULATA

(1) Limpie la superficie de montaje de la junta
en el bloque de cilindro y la culata de restos
de aceite de junta, y otros residuos.

(2) Al instalar, oriente la marca identificativa
hacia arriba.

Marca identificativa: R
NOTA
No aplique masilla en la junta de culata.

1. INSTALACION DEL PERNO DE
LA CULATA

(1) En la secuencia indicada en el dibujo, apri-
ete los pernos con la herramienta especial y
<5 una llave de par.

Cara de la correa
de distribucion 8 04 O1 05

(2) Al apretar los pernos de la culata, repita la
secuencia 2 o 3 veces para su apriete gradu-
al.-Finalimente apriete el perno ai par especi-
ficado.
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CARTER Y BOMBA DE ACEITE

DESMONTAJE Y MONTAJE
12-15 kgm
9-10 ftibs. 4

1,5-22kgm &

11-15ft.ibs.

4,0-5,0 kgm
29-32 ft.Ibs. Q
6 (]
3,5_4,5 kgm &—4 5 ft.Ibs.
26-32 ft. ibs.
<Pasos de desmontaje> @ 14. Retén delantero del cigiiehal
1. Pinén del ciglenal » @ 15. Caja de la bomba de aceite
B@ 2 Conmutador de presién de aceite 16. Junta de la bomba de aceite
3. Filtro de aceite 17. Tapa de la bomba de aceite
4. Soporte del filtro de aceite 18. Rotor exterior de la bomba de aceite
5. Junta del soporte del filtro de aceite 19. Rotor interior de la bomba de aceite
6. Tapon de vaciado
7. Junta del tapon de vaciado
&) B»@ 3 Carter
9. Colador de aceite
10. Junta de colador de aceite
11. Tapén NOTA
12.Muelle de seguridad (1) Invierta los procesos de desmontaje para
13. Embolo de seguridad volver a montar.
(2) emmp : Véase “Puntos de Servicio de
Desmontaje”

(3) W@ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
(4) [} : Piezas no reutilizables
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MDI9B7Z7~__

__-MD998727____

o B

Holgura lateral

Holgura de
carroceria

Cuna fina

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-
MONTAJE

8.
(1)
(2)

RETIRADA DEL CARTER

Golpee profundamente la herramienta espe-
cial entre el carter y el bloque de cilindro.
Goipeando el lateral de la herramienta espe-
cial, deslice el carter para retirario.

INSPECCION

°
(1)

(2)

BOMBA DE ACEITE

Compruebe que las piezas de la caja de la
bomba de aceite no estén danhadas o agri-
etadas.
Valor estandar:
Holgura de la carroceria: 0,100-0,181 mm
(,0039-,0071 in.)
Holgura lateral: 0,040-0,095 mm
(,0016-,0037 in.)

MENSULA DEL FILTRO DE ACEITE

Asegurese de gue no esté danada la superfi-
cie de instalacion del filtro de aceite.
Compruebe si existen grietas o fugas de
aceite.

MUELLE Y EMBOLO DE SEGURI-
DAD

Inserte el émbolo de seguridad en la carro-
ceria de la bomba de aceite y compruebe
que funciona con suavidad.

Compruebe que el muelle de seguridad no
tenga roturas o flojera.

CONMUTADOR DE PRESION DE
ACEITE

Conecte un polimetro (en escala de ohm)
entre el terminal y la carroceria comproban-
do que existe conductividad. Si no existe
conductividad, sustituya el conmutador.

Inserte una cuha muy fina en el orificio de
aceite, ligeramente presionando sobre ella.
No debe existir conductividad (la resistencia
debe ser infinita). Si existe conductividad
incluso con la cuha presionada, sustituya el
conmutador.

O, si no existe conductividad al pasar una
presién de 50 kPa a través del orificio de
aceite, el conmutador esta funcionando cor-
rectamente. Compruebe esta vez si no hay
fuga de presion de aire. Si existe fuga de
presion de aire, es que se ha roto el diafrag-
ma y debe sustituirse el conmutador.
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L=25 (%) L=55 (2,17)
[-)
©
e
:
)
L=55 (2,17) L =60 (2,36)

I=Largo del perno debajo de la cabeza

Caja de la bomba de aceite

MD998717 Cigiienal

8=

i

4

Guia
Retén

Zona de mano de  zqn;, de orificio
masilla de perno

correa de
distribucion

Zona de
surco de
masilla

Secuencia de apriete de los pernos
de la brida (Vista inferior)

Caradela % ¥ v ¥

correa de
distribucion [f 16\ 4 ! 59 13
: 12
1
15 14

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE

15.INSTALACION DE LA CAJA DE
LA BOMBA DE ACEITE
Conecte la carcasa de la bomba de aceite
con la junta entremedias.

14.INSTALACION DEL RETEN DEL-
ANTERO DEL CIGUENAL

Con la herramienta especial, golpee el retén
dentro de la caja de la bomba de aceite.

NOTA
Golpéelo hasta alcanzar la superficie.

8. APLICACION DE MASILLA EN EL
CARTER

(1) Limpie las superficies de la junta del carter y
del bloque de motor.

(2) Aplique la masilla especificada por todo el
alrededor del la brida del carter al diametro
de 4 mm(,16 in.).

PRECAUCION

No deje que la masilla rezume en la zona

de la brida del carter (A) que se muestra

en el dibujo.

Masilla especificada: MITSUBISHI AUT-
ENTICO PARTE
MZ100168 o equiv-
alente.

(3) Instale el carter dentro de los proximos 15
minutos tras aplicar la junta liquida.

{(4) Apriete los pernos de la brida en la secuen-
cia indicada en el dibujo.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Carter y Bomba de Aceite

2. INSTALACION DEL CONMUTA-
MD938054-01 DOR DE PRESION DE ACEITE

Con masilla recubra la zona de rosca y, con
la herramienta especial, instale el conmuta-
dor de presion.

Masilla especificada: 3M ART Part N° 8660
o equivalente

Aplicar masilla PRECAUCION
® No permita que la masilla rezume por

la parte superior de la zona de rosca.
® No sobreapriete el conmutador de
presion.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Piston, Biela

PISTON, BIELA

DESMONTAJE Y MONTAJE

<Pasos de desmontaje>
1. Tuerca
@ 2. Capuchodn de biela
3. Cojinete de biela (inferior)
@ 4. Juego de piston y biela
5. Cojinete de biela(superior)
»@ 6.Segmento N° 1
M@ 7.Segmento N° 2

M@ 8. .Segmento de aceite NOTA
&= »é@ 9.Pasador de piston (1) Invierta los procesos de desmontaje para
10. Pist6n volver a montar.
11.Biela (2) @m) : Véase "Puntos de Servicio de
12.Perno Desmontaje”

(3) B @ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Piston, Biela

/,

N

Presione hacia adentro con el pistén

NN

Segmento

T =

Hendidura de segmento

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE

9. RETIRADA DEL PASADOR DE
PISTON
NOTA
Para la marca delantera del pistén y
biela, véase el dibujo a la izquierda.

INSPECCION
® SEGMENTO

(1) Compruebe que los segmentos no estén
dahados, desgastados o torcidos. Sustituya
los segmentos si se observa cualquier cosa
fuera de lo normal. También asegurese de
cambiar los segmentos cuando se instale un
nuevo piston.

(2) Compruebe la hoigura entre el segmento y el
surco de segmento. Cuando rebase el limite,
sustituya los segmentos, pistén, o ambos.
Holgura lateral de segmentos:

Valor estandar:
N°1: 0,03-0,09 mm(,0012-,0035 in.)
N°2: 0,02-0,06 mm(,0008-,0024 in.)
Limite: N°1: 0,1 mm(,004 in.)
N°2: 0,1 mm(,004 in.)

(3) Inserte el piston en el cilindro colocandolo
en la parte superior de la cabeza de piston y
presionandolo hacia adentro. Cuando se
encuentre a 90 grados, mida la hendidura de
segmento con una galga de espesores.
Cuando la hendidura sea excesiva, sustituya
el segmento.

Holgura longitudinal de segmento:
Valor estéandar:
N°1: 0,30-0,45 mm(,0118-,0177 in.)
N°2: 0,25-0,40 mm(,0098-,0157 in.)
Larguero de segmento de aceite:
0,20-0,70 mm(,0079-,0276 in.)
Limite: N°1: 0,8 mm(,031 in.)
N°2: 0,8 mm(,031 in.)
Larguero de segmento de aceite:
1,0 mm(,039 in.)
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Piston, Biela

%/
Larguero

Espaciador

Extremo del larguero

® COJINETE

(1} Compruebe visualmente la superficie del
cojinete por si tuviera contacto desigual,
estrias, arahazos o sintomas de gripaje.
Sustituya si se presentan defectos. Si las
estrias y el gripaje son excesivos, también
compruebe el ciglehal. Si existen dahos en el
ciguenal, sustitiyalo.

(2) Mida el diametro interior del cojinete de
biela D.l. y el diametro exterior del pasador
del cigiuenal D.E., si la holgura de aceite
rebasa el limite, sustituya el cojinete, y el
ciglienal si es preciso.

Valor estandar: 0,016-0,046 mm
Limite: 0,1 mm

NOTA

Para el método de medida de la holgura de
aceite mediante un calibre de plastico,
véase el punto que trata sobre el cigiiehal.

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
9. INSTALACION DEL PASADOR DE

PISTON
Véase P.11-44.

8. INSTALACION DE RETEN

(1) Monte el separador de retén en el surco de
segmento. Tras montar el larguero superior,
monte el larguero inferior. No hay diferencia
entre los largueros o separadores superior e
inferior.

(2) Puede instalarse con facilidad el larguero
fateral presionandolo con el dedo tras enca-
jar el extremo sobre el surco del piston.

PRECAUCION
No emplee el expansor de segmento al
instalar el larguero.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Pistén, Biela

Marca identificativa en relieve

{

N°1 y

T ) /
__—..__—.———-—Aj

Marca identificativa

[e) en relieve
|

N°2 E;/:/:/élase

\ 2 g 2 :cénica
Larguero N°1 |

X

Pasador
de piston

N°2 y muesca
de separacién

7.
(1)

3)

)

INSTALACION DEL SEGMENTO
N°2 /6. SEGMENTO N°1

Con un expansor de segmento, posicione
los segmentos N°s 1y 2,
Marca identificativa: N°1-T1

N°2-2R

NOTA

1. Tenga presente que los segmentos N°1
vy 2 son de forma distinta.

2. Ensamble los segmentos N°1 y 2 con las
marcas del fabricante y de tamano tro-
queladas en la cara orientada hacia arri-
ba (hacia la parte superior del piston).

INSTALACION DE JUEGO DE PIS-
TON Y BIELA

Aplique una cantidad abundante de aceite
de motor sobre la circunferencia del piston,
segmento, y segmento engrasador.

Ajuste las hendiduras de segmento y seg-
mento de engrase (larguero y separador)
como se indica en el dibujo.

Inserte el juego de pistén y biela desde la
superficie superior del bloque de cilindro.
PRECAUCION

1. Las marcas delanteras en los pistones
se orientaran de la siguiente manera:
“R” en los cilindros 1,3y 5y “L” en los
cilindros 2, 4, y 6 hacia la correa de
distribucién.

2. Inserte la biela con la marca delantera
apuntando hacia la cara de la correa
de distribucion.

Presionando con firmeza el segmento con la

banda de segmento, inserte el juego de

piston y biela en el cilindro. Tenga presente

gue si se golpean con fuerza, el segmento o

el mundn del cigliehal pueden romperse.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Pist6n, Biela

2. INSTALACION DEL CAPUCHON
DE LA BIELA

(1) Instale la biela alineandola con la marca real-
Cilindro izada en el capuchén de la biela durante el
desmontaje. Al instalarse una biela nueva
que carece de marca, instalela de forma que
las muescas en la biela y en el capuchén
estén en el mismo lado, como se indica en el
dibujo.

(2) Compruebe la holgura de la parte de cabeza
de biela. '

Valor estandar: 0,10-0,25 mm
(0,0039-,0098 in.)
Limite: 0,4 mm (,16 in.)
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Ciguenal, Volante

CIGUENAL, VOLANTE

DESMONTAJE Y MONTAJE

3

~~—__75-85 kgm
55-61 ft.Ibs.

10-12 kgm
7-9 ft.ibs.

<Pasos de desmontaje>
1. Juego del volante
2. Cojinete de bolas
3. Platillo de montaje de la transmision
4. Plato trasero
5.Caja de retén
6. Retén trasero del ciguenal
7. Perno de capuchodn de cojinete
8. Capuchdn de cojinete
9. Cojinete de empuje A
10. Cojinete de empuje B
11. Cojinete de cigilenal (inferior)
12. Ciguiehal
13. Cojinete de empuje B
14. Cojinete de empuje A
15. Cojinete del ciguiehal(superior)

1

NOTA

(1) Invierta los procesos de desmontaje para
volver a montar.

(2) =mp¢m:Véase "Puntos de Servicio de Montaje”

(3 m : Piezas no reutilizables

1
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Ciguenal, Volante

INSPECCION
® CORONA DENTADA (vehiculos

de transmisién manual)
Cuando exista desgaste, grietas u otros
danhos en los dientes de la corona dentada,
sustituya la corona de la manera que sigue.
Compruebe el pindn del motor de arranque.
Proceso de sustitucion de la corona dentada:
(1) Golpee suavemente alrededor de la corona
para aflojarla y retirela del volante.
PRECAUCION
® No se puede retirar la corona mientras
esté caliente.
(2) Caliente la corona hasta 300°C e instalela en
el volante.
® VOLANTE
(1) Compruebe la superficie de friccion del
disco de embrague por si tuviera desgaste
de reborde, estrias o sintomas de gripaje. Si
es preciso, sustituya el volante.
(2) Si el recorrido del volante rebasa el limite,
sustitayalo.
Limite: 0,13mm(0,0051 in.)
e CIGUENAL
(1) Compruebe los gorrones y pasadores del
cigiie-hal por si tuvieran estrias o sintomas de
gripaje. Sustituya si es preciso. También com-
pruebe que los orificios de aceiete no estén
obstruidos. Corrija o sustituya cualquier pieza
defectuosa.
(2) Inspeccione la ovalizacién y conicidad del
gorrén y pasador del cigiienal.
Valor estandar
Gorron del cigiienal D.E.: 60 mm(0,0051 in.)
Pasador del cigilenal D.E.: 50 mm(1,97 in.)
Limite
Ovalizacion de gorrén y pasador:
0,03 mm(0,0012 in.)
Conicidad de gorrén y pasador:
0,05 mm(0,0002 in.)
(3) Para comprobar la holgura de aceite, mida el
diametro exterior del gorrén del ciglienal y el
diametro interior del cojinete. La holgura se
obtiene calculando la diferencia entre los
diametros exterior e interior medidos.
Valor estandar
Cojinete principal del cigilenal:
0,020-0,048 mm(0,0008-0,0019 in.)
Cojinete de la biela:
0,016-0,046 mm(0,0006-0,0018 in.)

WARY]
VAR

RARRAX)

JOUA

Limite
Cojinete principal del cigliehal:
0,1 mm(0,004 in.)
Cojinete de la biela: 0,1 mm(0,004 in.)
(4) Si la diferencia entre ambos (holgura de aceite)
rebasa el limite, sustituya el cojinete principal
de cigilenal y, si es preciso, el cigitehal.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Cigiieial, Volante

Calibre de @ COJINETES PRINCIPALES Y COJI-

plastico

NETES DE BIELA

Inspeccione visualmente que cada cojinete
no esté depellejando, fundido, gripado o
haciendo contacto incorrecto. Sustituya los
cojinetes defectuosos.

e METODO DE CALIBRE DE PLASTICO
La holgura de aceite del cigliefial puede
medirse mediante un calibre de plastico.

(1) Retire el aceite y grasa y cualquier otra materia
extrafa del gorrén del cigiienal y del cojinete.

(2) Corte el calibre de plastico al mismo largo
que la anchura del cojinete y coléquelo en el
gorrén en paralelo con su eje.

(3) Instale el cigiienal, los cojinetes y capuchén y
apriételos a los pares especificados. Durante
esta operacién, NO gire el cigiiefial. Retire los
capuchones. Mida la anchura del calibre de
plastico en su parte mas ancha mediante una
escala impresa en la bolsa del calibre de
plastico.

(4) Si la holgura sigue desviandose del valor
estandar, incluso sustituyendo el cojinete,
sustituya el cigtieial.

PUNTOS DE SERVICIO DE MONTAJE

15.INSTALACION DEL COJINETE DEL
CIGUENAL (SUPERIOR) / 17. / 12.
COJINETE DE EMPUJE A/16./13.
COJINETE DE_EMPUJE B/14. COJI-
NETE DEL CIGUENAL (INFERIOR)

(1) Clasifique los cojinetes del cigliefial (superior e
inferior) en si tienen o no el surco de aceite.
Montar como se indica en el dibujo.

(2) Monte los cojinetes de empuje (A y B) en la
zona N° 3 de gorrén como se indica en el dibu-

jo.
PRECAUCION

Instalelos con la cara surcada apuntando
hacia afuera.

Cojinete del
\ o cigliefal

Surco de
aceite

No hay surco
de aceite

~ Cojinete de
S empuie B
distribucién Q

Cara de la correa
de distribucion
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Cigiienal, Volante

8.

(M
@

(3)

INSTALACION DEL CAPUCHON/
7. PERNO DEL CAPUCHON

Conecte el capuchdn al bloque de motor
como se indica en el dibujo.

Apriete los pernos del capuchén al par
especificado en la secuencia indicada en el
dibujo.

Compruebe que el cigliehal gira con suavi-
dad.

Capuchon de cojinete

Cara de la correa
de distribucion

Perno del capuchon

.Bloque del
cilindro

MD 998718

\ L

MD998718

6.

INSTALACION DEL RETEN TRA-
SERO DEL CIGUENAL

Con la herramienta especial, encastre a
presion un nuevo retén trasero del ciguenal
en la caja de retén.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Bloque del Cilindro

BLOQUE DEL CILINDRO

DESMONTAJE Y MONTAJE

4

65-85 kgm
47-61 ft.lbs

Ménsula de motor,
derecha

33-50 kgm

Q 24-36 ft.lbs

Bloque de cilindro

20-30 kgm
15-21 ft.lbs

v

Ménsula de motor, izquierda

—

INSPECCION

]
(1

2

3)

(4

BLOQUE DE CILINDRO

Realice comprobacién visual de aranazos,
oxido y corrosién.

Para la comprobacién emplee un agente de
deteccion de defectos. Si se presentan defec-
tos, repare o sustituye las piezas dafiadas.
Utilizando una regla de trazado y calibre
grosor, compruebe la superficie superior del
bloque por si estuviera alabeada. Asegurese
de que la superficie del bloque de motor
esté libre de restos de junta u otros objetos
durante la medida.

Valor estandar: 0,05 mm(0,0020 in.)
Limite: 0,01 mm(0,004 in.)
Limite rectificable: 0,2 mm(0,008 in.)

PRECAUCION
® Al montarse la culata, se permite recti-
ficacioén de 0,2 mm{(,008 in.) 0 menos.
Compruebe las paredes del cilindro por si
tuviera arafazos o gripaje. Si se presentan
defectos, rectifique (rectificar a sobredimen-
sionado) o sustituya.
Utilizando un calibre de cilindro, mida el
diametro interior del cilindro y su cilindrici-
dad. Si estd muy desgastado, rectifique el
cilindro a un sobredimensionado y sustituya
el pistén y segmentos. Los puntos de medi-
cién se muestran en el dibujo.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Junta de Culata

JUNTA DE CULATA

RETIRADA E INSTALACION

8-10 kgm 1
6-7 ft.Ibs. 20-25 kgm
2\ 14-18 ft.Ibs.

12-15 kgm
9-11 ft.Ibs.

Motor en frio
90-100 kgm
65-72 ft.|bs.

12-15 kgm
8-11 ft.Ibs.

12-15 kgm
9-11 ft.lbs.

19-29 kgm (

14-21 ft.Ibs. 20-30 kgm
14-21 ft.Ibs.

<Pasos de retirada>
1. Conectador del alternador
2. Alternador
3. Cable de conexidn de bujia (N° 1, 3 y 5)
4. Protector de calor
5. Suspensor del motor
6. Tirante del alternador
7. Colector de escape (Dcha)
=p¢= 8. Guia de manémetro de aceite
9. Juntas téricas
10.Junta
11.Perno
12. Tapa de balancines =p4= 15.Junta de culata
=)p¢= 13. Junta de tapa de balancines @u) mpé= 16. Pinon del arbol de levas
4= =) mp4m 14. Juego de culata =pé= 17.Ménsula del alternador
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Junta de Culata

12-15 kgm Motor en frio
9-11 ft.lbs. 90-100 kgm
65-72 ft.Ibs. 31

30
80-100 kgm
58-72 ft.lbs.
k)
)
15-20 kgm 10-12 kgm
11-14 ft.lbs. & 7-9 ft.ibs.

<Pasos de retirada>
18. Conexion de cable de bujias (N° 2, 4 y 5)
19. Distribuidor
20. Protector de calor

- 21.Tirante de plenum de admisién de aire
K@ 12-15 kgm (Delante)

21

15-20 kgm
11-14 ft.Ibs. — -~ 8-11ft.lbs. 22. Ménsula
~,
) 23. Colector de escape (Izq.)
24. Junta

22 }?ﬁg ;ﬂ?s_ 25. Tapa de balancines

=p4m 26. Junta de tapa de balancines
27.Tirante de plenum de admision de aire
(Atras)
@ u) @ 28. Juego de culata
wpém 29 Junta de culata
4= =) mp4m 30. Pindn del arbol de levas
31. Tapa trasera de la correa de distribucion

NOTA

(1) Invierta los procesos de desmontaje para volver a montar.
(2) == : Véase “Puntos de Servicio de Desmontaje”

(3) = @=: Véase “Puntos de Servicio de Montaje”

(4) m : Piezas no reutilizables
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Junta de Culata

PUNTOS DE SERVICIO DE RETI-

RADA
14.28. RETIRADA DEL JUEGO DE
CULATA

Con la herramienta especial, tras aflojar los
pernos en el orden indicado en el dibujo (en
2 o 3 ciclos), retire los pernos seguido de
juego de la culata.

{a De

16.30. RETIRADA DEL PINON DEL
ARBOL DE LEVAS

Con la herramienta especial, afloje el perno
de montaje del pinon del arbol de levas.

PUNTOS DE SERVICIO DE INSTA-
LACION ]

: . : 30.16. INSTALACION DEL PINON
MB990775-01 \ DEL ARBOL DE LEVAS

Con la herramienta especial, apriete el perno
de montaje del arbol de levas.

29.15. INSTALACION DE LA JUNTA
DE CULATA

(1) Emplee un rascador para retirar la junta de
culata del bloque de cilindro.

PRECAUCION

® Procure que no entren objetos ex-
tranos en el refrigerante o conductos
de engrase.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Junta de Culata

Marca identificativa

Arandela
del perno
de culata

Banco
izquierdo

Muesca de la tapa de balancines

Tapa de
balancines

Proteccion de la

junta Junta

(2) No reutilice las juntas de culata de cada
motor, que llevan marcas identificativas para
evitar errores.

(3) Coloque la junta de culata sobre el bloque
de cilindro con la marca identificativa hacia
arriba.

28.14. INSTALACION DEL JUEGO DE
CULATA

(1) Emplee un raspador para retirar la junta de
culata del juego de culata.

PRECAUCION
@ Procure que no entren objetos ex-tranos
en el cilindro, o en el refrigerante o en
los conductos de aceite.
(2) Con la herramienta especial, apriete los per-
nos en la secuencia en 2 o 3 pasos que se
muestra en el dibujo.

PRECAUCION

® Coloque la arandela del perno de cula-
ta de la forma que se indica en el dibu-
jo.

26.13. INSTALACION DE LA JUNTA
DE LA TAPA DE BALANCINES

Alinee la proteccién de la junta con la muesca
situada en la cara interior de la tapa de bal-
ancines y fije para que la junta no se salga de
su sitio.

17.INSTALACION DEL PINON DEL
ALTERNADOR
Al instalar el pihon del alternador, apriete los
pernos en la secuencia que se indica en el
dibujo.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Junta de Culata

8. INSTALACION DE LA GUIA DEL
Blogue de INDICADOR DE NIVEL DE ACEITE

cilindro Aplique una mano de aceite de motor en la
junta térica antes de insertarla en la guia del

Guia del | indicador de nivel de aceite, o antes de
de nivel insertar la guia del indicador de nivel de
de aceite aceite equipado de junta térica en el bloque
de motor.
PRECAUCION

Junta tdrica

o Evite danos a la junta tdrica al insertar

la guia del indicador de nivel de aceite
en el bloque de cilindro.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Juego del Motor

JUEGO DEL MOTOR

RETIRADA E INSTALACION

10-13 kgm
7-9 ft.Ibs.

35-45 kgm
25-33 ft.Ibs.

25-33 ft.ibs.

<Pasos de retirada>
1. Conducto del filtro de aire
2. Correa de transmision (A/C)
3. Compresor (A/C)
4. Correa de transmision (Direccion asistida)
5. Conexion de manguera del radiador de aceite
6. Bomba de aceite de direccion asistida
7. Conexion de manguera de combustible de alta presién
8. Junta térica
9. Conexién de manguera retorno de combustible
10. Conexién del manguera de vacio
11. Manguera de agua conexién A
12. Manguera de agua conexién B

NOTA
(1) Invierta los procesos de desmontaje para volver a montar.
2 m : Piezas no reutilizables
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Juego del Motor

<Pasos de retirada>

13. Conectador del alternador

14. Juego de bobina de encendido y transistor
de potencia

15. Conectador 1.S.C.

16. Conectador del sensor de posicion de la
mariposa

17. Conectador del conmutador de temperatura
de refrigerante de motor (vehiculos con A/C)

18. Conectador del sensor se temperatura de
refrigerante de motor

19. Conectador de termoconmutador

20. Conectador de la unidad de manémetro de
temperatura de refrigerante de motor

21. Conexion de manguera de vacié de control
de emisiones

20-30 kgm
14-22 ft.Ibs.

22. Conexién de manguera de vacid del sistema
de reforzador de freno

23. Conectador de aparejo de alambrado de
control

24. Conexion de cable de tierra

25. Conectador de unidad de manémetro de
presion de aceite

26. Conexion de cable de masa

27. Protector de calor

28. Perno de montaje del motor

29. Juego de motor

NOTA
(1) Invierta los procesos de desmontaje para

volver a montar.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Ajuste del Motor

AJUSTE DEL MOTOR °

M

(2
3)

4)
(5)

(6)
(7)

®)

©)

COMPROBACION DE PRESION
DE COMPRESION

Antes de comprobar la compresion, asegurese
de que el aceite de motor, motor de arranque y
bateria funcionen correctamente.

Arranque el motor y espere a que el refriger-
ante de motor alcance los 85°C-95°C.
Detenga el motor y suelte los cables de
bujias.

Retire las bujias.

Gire el motor para eliminar cualquier objeto
extraho del interior de los cilindros.

PRECAUCION

® Cubra los orificios de bujias con tapo,
etc. para evitar que los objetos elimi-
nados salten fuera, y mantenga su
persona alejada de los orificios. Al
medir la compresion con agua, aceite
o combustible que haya penetrado por
una grieta, etc., éstos saldran dispara-
dos del orificio de bujia, calientes y
rapidamente, por lo tanto tome las
precauciones prescriptivas.

Enchufe el manémetro de compresion en el

orificio de bujia.

Manteniendo la mariposa abierta al maximo,

gire el motor y mida la compresion.

Limite: 840 kPa

Realice (6) y (7) anteriores para todos los
cilindros, asegurandose de que el diferencial
de compresién para cada cilindro se
encuentre dentro de los limites especifica-
dos.

Limite: menos de 100 kPa

Si el diferencial de compresion o presion
rebasa el limite, ahada una pequeha canti-
dad de aceite por el orificio de bujia y repita
los pasos (6) a (8).

(D Si al anadir aceite aumenta la compre-
sién, es posible que exista friccion perju-
dicial entre el segmento y la pared del
cilindro.

@ Si no aumenta la compresién, son posi-
bles el gripaje de valvulas, mal asen-
tamiento de valvulas, o una fuga de
compresion en la junta de culata.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Ajuste del Motor

Manometro
de vacio

(1

2
3)

(4)

(5)

INSPECCION DE VACIO DEL
COLECTOR

Antes de inspeccionar, ponga el vehiculo en

el estado que sigue:

o Temperatura de refrigerante de motor:
85°C-95°C

® Luces, motor, ventilador y accesorios:
apagados

® Transmision: en punto muerto

® Volante: posicién de la ruedas en paralelo

Conecte un tacémetro.

Conecte una junta triple a la manguera de

vacio entre el plenum de admisidn de aire y

el regulador de presion de combustible, y a

continuacion conecte un manémetro de

vacio.

Arranque el motor y compruebe que la veloci-

dad de ralenti esté entre los limites de valor

estandar. Lea el valor del manometro de vacio.

Valor estandar: 69kPa(20in Hg)

Si no esta en el valor estandar, véase el

cuadro que sigue de causa y remedio.

Sintoma

Causa Remedio

La lectura del manémetro de vacio es inferior al
valor estandar, aunque la aguja permanece
estable

Retraso en avance
de encendido

Ajuste el avance de encendido

La aguja del manometro de vacio se mueve
despacio

La mezcla de gases
es excesivamente
rica

Compruebe el sistema ECI-
MULTI

La aguja del manémetro de vacio cae de forma
irregular

La mezcla de gases
es excesivamente
escasa

Compruebe el sistema ECI-
MULTI

La aguja del manoémetro de vacio cae de forma
intermitente a 30 a 160 mmHg(1,2 to 6,3 in.Hg)

Contacto de cierre
incompleto de asien-
tos de valvulas de
admision y escape

Compruebe y repare la valvula

La aguja del manémetro de vacio cae repentina-
mente de la lectura normal hasta 250 mmHg(9,8
in.Hg) y vuelve a la posicién normal

Averia en la junta de
culata

Sustituya la junta de culata
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Ajuste del motor

(1

2
@)
4)
(5)

(1)

(2
3)
4)

(5)

AJUSTE DE TENSION DE LA
CORREA DE DISTRIBUCION

Retire la tapa de acceso.

NOTA

® No suele ajustarse Ia tension de la
correa de distribucion. No obstante, si
se escucha sonido irregular debido a
que la correa golpea contra la tapa de
correa, debe ajustarse la tensidon
mediante el proceso que sigue:

Afloje el perno de montaje del tensor de la
correa de distribucién 1 o 2 vueltas.

Gire el cigiienhal dos vueltas en el sentido
normal (de las agujas del reloj).

Apriete el perno de montaje del tensor de
correa de distribucion.

Vuelva a colocar Ia tapa de acceso.

AJUSTE DE MEZCLA DE RALENTI

(PARA GASOLINA CON PLOMO

3,0)

Antes de ajustar, asegurese de cumplir los

pasos que siguen:

® Temperatura de motor: 80°C-90°C (176-
194°F)

® Luces y todos los accesorios: apagados.

® Transmision: punto muerto o P para los
vehiculos automaticos.

® \Volante: posicidon central (con las ruedas
paraleas)

Compruebe la velocidad de ralenti del motor.

Conecte el comprobador OC.

Compruebe la concentracion de OC a ralenti.

Valor estandar: 1,5+0,5%

Si no se encuentra dentro de los limites de

especificacién, fije el OC ajustando el tornil-

lo de mezcla de ralenti (resistencia variable).
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Especificaciones

ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES GENERALES

<2,6 GASOLINA>

Elementos

2,6 Gasolina

Clase y N° de Cilindros
Cilindrada
Calibre x Carrera
Relacion de compresion cc(cu.in.)
Orden de encendido mm(in.)
Orden de inyeccion
Ajustador de taqués
Valvula de boquilla
Bujia

NGK

NIPPON DENSO

4, en-linea
2.555¢cc

91,1 mm x 98 mm
8,2

1-3-4-2
Equipado

No equipado

BPRSES
W16EPR
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Especificaciones

ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

<2,6 GASOLINA>
Elementos 2,6 Gasolina
Valor estandar 1,0+ 0,5%
Concentracion de OC 2,000 = 200
Velocidad de funcionamiento del motor del regu-
lador de la valvula de amortiguamiento. rpm
Tension de la correa de transmision mm(in.)
Alternador
9-12-
{0,35-0,47)
Avance de encendido BTDC 3° = 2°
Velocidad de ralenti pm 700 = 50
Vacio del colector de admision 520(20)
mmHg(in.Hg) 0,7-0,8
Hendidura de bujia mm(in.) (0,.028 - 0,031)
Limite
Presion de compresion
kPa(kg/cm?, psi) 840(8,4, 119)
Diferencias de presion de compresion de todos
los cilindros
kPa(kg/cm?, psi) 100(1,0, 14)
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Especificaciones

ESPECIFICACIONES DE PAR

Elementos kg.m pies. libras

<2,6 GASOLINA>
Pernos de la culata (motor en frio) 9-10 65 -72
Pernos de la culata (Perno M8) 1,5-2,2 11-15
Pernos de capuchdn de cojinetes del arbol de levas

(perno M8 x70)| 1,9-2,1 14 -15

(perno M8 x 25); 2,0 - 2,7 15-19
Pernos del pindn del arbol de levas 5-6 37-43
Pernos de la tapa de balancines 05-0,7 4-5
Pernos de la polea del cigienal 11 -13 80 - 94
Pernos del volante 13-14 94 - 101
Perno del carter 0,6 -0,8 4-6
Tapén de vaciado del carter 3,5-4,5 26 - 32
Colector de escape al conducto de escape delantero 2,0-3,0 14 - 22
Aislador delantero de montaje del motor a bastidor 3,0-4,0 22 -29
Conducto respiradero de direccion asistida 0,8-1,2 6-9
Tirante del aistador delantero a protector de calor 0,6 -1,0 4-7
Perno de la tapa de acceso de la guia de cadena 1,0-1,2 7-9
Perno especial “B” 1,5-22 11-16
Perno de la caja de la cadena de avance 1,2-1,5 9-11
Caja de retén 1,0-1,2 7-9
Tuerca de polea de tension del A/C 3,2-4,6 23 -33
Bomba de aceite de direccion asistida a ménsula de 2,5-33 18-24
bomba
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

Polea de tensado del

Polea de tensado de! aire acondicionado

aire acondicionado

Correa de

Polea de la transmisién del
bomba de aire acondi-

Correa de
transmision
dela

bomba de
direccion
asistida

Correa de
transmision
del
alternador

Polea del
alternador

Poleade
cigienal

Polea de la bomba de
direccion asistida

MOTOR <2,6 GASOLINA>

AJUSTE DEL MOTOR

COMPROBACION DE PRESION DE APERTU-
RA DE VALVULA DE EL CAPUCHON DEL
RADIADOR

Valor estandar:
0,75 - 1,05 kg/cm?
0,65 kg/cm?

INSPECCION DEL REFRIGERANTE DE
MOTOR

COMPROBACION DE LA GRAVEDAD ELEC-

TROLITICA DE LA BATERIA
Valor estandar: 1,220 - 1,290 (20°C)

INSPECCION DEL NIVEL DE ACEITE DE
MOTOR

INSPECCION Y LIMPIEZA DEL ELEMENTO
DEL FILTRO DE AIRE

COMPROBACION Y LIMPIEZA DE BUJIAS

Limite:

Valor estandar:
BP5ES, BPR5ES, W16EP, W16EPR 0,7-0,8mm
(0,028-0,031 in.)
BPR6ES-11, W20EPR 11 1,0-1,1mm

(0,039-0,043 in.)

INSPECCION Y AJUSTE DE LA COR-
REA DE TRANSMISION

Compruebe la tension tirando 0 empujando el centro de
la correa entre las poleas con una fuerza de 100N (10kg)
como se indica en el dibujo.

Valor estandar: 9,0-12mm
(0,354-0,472 in.)

Bomba de aceite de direccion asistida 9,0 -12 mm
(0,315-0,532 in.)

Compresor del aire acondicionado 13-15mm

(0,512-0,591 in.)
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

COMPROBACION Y AJUSTE DE TENSION DE CORREA
Precaucid

La co::::::bacién debe realizarse tras girarse el motor al menos una vez
en sentido de las agujas del reloj.

Perno del brazo
del alternador g

Alternador

Tuerca de soporte

del alternador Nm(kgm,ft.lbs.)

Perno del brazo de la bomba
de aceite de direccion asistida

Bomba de direccion
asistida

Perno de soporte
de la bomba de
direccién asistida

Compresor del aire

> Perno de ajuste
acondicionado

de tensién

Tuerca de soporte
(2,0-2,5, 15-18)

(kgm, ft.Ibs.)
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

1.
2.

INSPECCION DEL AJUSTADOR
DE TAQUES (2,6 GASOLINA)

Si se escuchan ruidos anormales de los ajusta-
dores de taqués, compruebe como se indica a
continuacion.

Tras calentar el motor, apaguelo.

Con los capuchones de levas quitadas, pre-
sione hacia abajo sobre el balancin directa-
mente sobre el ajustador de taqués. Si en
este momento resulta muy dificil de presion-
ar, puede considerarse que el ajustador de
taqués esta en estado normal.

Si se puede presionar totalmente hacia
abajo, sustituya el ajustador de taqués.

Si se siente elasticidad al presionarse,
puede que tenga aire atrapado y debe inves-
tigarse. La causa mas probable es una canti-
dad incorrecta de aceite de motor, o danos
al colador de aceite o la junta del colador.
Tras corregir el problema, caliente el motor y
conduzca una corta distancia a baja veloci-
dad. Apague el motor y, tras esperar unos
minutos, conduzca de nuevo a baja veloci-
dad. Repita este proceso varias veces para
sangrar el aire del aceite.

AJUSTE DEL AVANCE DE ENCEN-

DI
1.

DO

Antes de ajustar, aseglrese de que se

cumplen los pasos siguientes:

® Temperatura del refrigerante de motor:
80-90°C

@ Luces y accesorios: apagados

® Transmisidén: punto muerto

® Volante: Posicion centrada
(vehiculos con direccion asistida)

Compruebe la velocidad de ralenti del motor.

Valor estandar:
Motor con carburador convencional:
700150 rpm
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

7

3)

7 G

(4)

Compruebe el avance de encendido y ajus-

tar si es preciso.
Valor estandar: 3° BTDCx2°

Se debe colocar cinta de precintar unica-
mente en los vehiculos destinados al merca-
do suizo.

AJUSTE DE VELOCIDAD DE RALEN-
TIZADO DEL MOTOR (MOTOR CON

CARBURADOR CONVENCIONAL)
PRECAUCION

Para Europa no toque el Tornillo de Ajuste de
Velocidad -2 (SAS-2).

1.

7

Velocidad-1 (SAS-1) = o

N

Antes de ajustar, asegurese de cumplir los

pasos siguientes:

® Temperatura del refrigerante de motor:
80-90°C

® Luces y accesorios: apagados

® Transmision: punto muerto

® Volante: Posicién centrada (vehiculos
con direccion asistida)

Conecte un tacometro y luz estrobo-escopica.

Arranque el motor y déjelo relantizando.

Compruebe el avance del encendido y ajuste si

€s necesario.

Compruebe la velocidad de ralentizaje.

Valor estandar: 700+50 rpm

Si no esta dentro de los limites, ajuste la

velocidad de ralenti al valor estandar con el

Tornillo de Ajuste de Velocidad-1 (SAS-1).

AJUSTE DE MEZCLA DE RALENTI

PARA MOTOR CON CARBURADOR

C
1.

ONVENCIONAL

Antes de ajustar, asegirese de cumplir los

pasos siguientes:

® Temperatura del refrigerante de motor:
80- 90°C

® Lucesy accesorios: apagados

® Transmisién: punto muerto

® Volante: posicion centrada (vehiculos
con direccion asistida)

L .~ —
11-109



MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

— ———————

2. Conecte un tacometro y luz estrobo-escopica.

3. Arranque el motor y ralentizelo.

4. Compruebe el avance de encendido y veloci-
dad de ralenti, ajuste si es preciso.

6. Desconecte la manguera de vacio, con la
banda de color blanco, de la vélvula secun-
daria de control, y tapone el extremo de la
manguera de vacio.

6. Lleve el motor a 2.000-3.000 rpm y acelérelo
2 o 3 veces.

7. Ajuste el comprobado de OC.

8. Compruebe la concentracion de OC.

Valor estandar:
Motor para exportacién general
2,5+0,5%

9. Si no se encuentra dentro de la especifi-
cacion, ajuste el OC del ralenti mediante el
Tornillo de Ajuste de Mezcla (MAS).

10. Retire el tapén de la manguera de vacio y
conéctelo a la valvula secundaria de control
de aire.

11. Compruebe el OC de ralenti (vehiculos para
la China).

Valor estandar: Memos de 1,0%

12. Compruebe la velocidad de ralenti y reajuste

seglin se precise.

Tornillo de Ajuste de Mezcla
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

Varilla de regulador
de la valvula de
amortiguamiento

AN

AJUSTE DE REGULADOR DE VALVU-
LA DE AMORTIGUAMIENTO PARA
MOTOR CON CARBURADOR CON-

VE

NCIONAL

PRECAUCION

No
(SA
1.

toque el Tornillo de Ajuste de Velocidad-2
S-2).

Antes de ajustar, asegurese de cumplir los
pasos siguientes:

® Temperatura del refrigerante de motor:

80-90°C (176-194°F)

® Lucesy accesorios: apagados

® Transmision: punto muerto

® Volante: Posicidn centrada

(vehiculos con direccién asistida)

Antes de ajustar, compruebe la velocidad de
ralenti y ajuste si es preciso.

Conecte un tacémetro.

Arranque el motor y déjelo ralentizando.
Accione la palanca de mariposa en el senti-
do de apertura hasta que SAS-2 se aleje de
la palanca libre y que la palanca libre entre
en contacto con el SAS-3.

Mida la velocidad del motor (es decir, la
velocidad fijada) con la mariposa cerrada, el
SAS-2 entra en contacto con la palanca
libre, y la palanca libre entra en contacto con
el SAS-3.

Si la velocidad fijada no esta dentro de la
especificada, ajuste la velocidad fija con el
SAS-3. No Toque SAS-2.

Valor estandar:

2.000+£200 rpm para la velocidad fijada

Suelte la palanca de la mariposa en el punto
(es decir, en el punto de velocidad fijada) en el
cual la palanca libre entra en contacto con el
SAS-2 y SAS-3 y a continuacion mida el tiem-
po (es decir, el tiempo de accionamiento del
regulador de la valvula de amortiguamiento)
necesario para que cambie la velocidad de la
velocidad fija a 900 rpm.

Cuando el tiempo de funcionamiento se
encuentre fuera de especificacién, cambie la
velocidad de contacto con el valor de toler-
ancia de tal forma que el tiempo se encuen-
tre dentro de la especificacion.

Valor estandar: 2-5 segundos para tiempo
de accionamiento del regulador de la valvula
de amortiguamiento.

1T1-111



MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

/

¢

W
é

=

A\

; e |(7)

Mandémetro de vacio

COLECTOR

wmn

vacio.

o

INSPECCION DEL VACIO DEL

Arranque el motor y déjelo calentar hasta
que la temperatura del refrigerante de motor
alcance 80 a 90°C.

Conecte un tacometro.

Desconecte la manguera respiradero de la
valvula positiva del carter del ciguenal y
conecte la manguera a un mandmetro de

Arranque el motor y déjelo ralentizando.
Mida el valor del mandmetro de vacio.

Valor estandar: 520 mmHg(20 in.Hg)
6. Si no se encuentra en especificacion, véase
el cuadro siguiente de causa y remedio.

Sintoma

Causa probable

Remedio

Manoémetro de vacio indica valor
por debajo del especificado pero
la aguija es estable.

® Retraso en el avance de
encendido

@ Ajustar avance del encendido

Aguja del manémetro de vacio
fluctaa lentamente

® Mezcla de ralenti excesiva-
mente rica

® Ajustar mezcla de ralentizaje o
comprobar sistema de com-
bustible

La lectura del mandmetro de
vacio disminuye de forma irregu-
lar

® Mezcla de ralenti excesiva-
mente escasa

® Ajustar mezcla de ralentizaje o
comprobar sistema de com-
bustible

Aguja del manémetro de vacio
disminuye unos 30-160 mmHg de
forma intermitente

® Valvulas fundidas, deformadas
o picadas

® linstalar valvulas nuevas

Aguja del manoémetro de vacio de
repente disminuye unos 250
mmHg desde el valor estandar y
vuelve a su sitio

® Junta de culata quemada

® Sustituir junta de culata
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Ajuste del Motor

INSPECCION DE LA PRESION DE
COMPRESION
1.

Compruebe que el nivel de aceite de mator
es correcto y que el motor de arranque y
bateria estan en buen estado.

2. Arranque el motor y caliéntelo a su temper-
atura de funcionamiento normal 80-90°C
(176-194°F)

3. Retire todas las bujias y conecte un
mandmetro de compresién con adaptador

en el orificio de bujia del cilindro N°1.

4. Con la mariposa totalmente abierta, gire el
motor y tome nota de las lecturas.
Limite (250 rpm): 8,4 kg/cm? (119 psi)

5. Tras tomar nota de todas la lecturas com-
pruebe gue las variaciones estan dentro de
las especificadas.

Limite: 1,0 kg/cm? (14 psi) o menos

AJUSTE DEL TENSADO DE LA
CADENA “B” DE DISTRIBUCION

Si se sospecha que la tensién incorrecta de la
cadena de distribucién “B” es la causa de ruido
anormal, debe reajustarse la tension.

Dado que existe un orificio de acceso en la tapa
de ta cadena, el ajuste de tensién de la cadena
de distribucion B resulta facil sin necesidad de
retirar la tapa de la cadena.

1. Retire la tapa del agujero de acceso situada
en el centro de la caja de cadena (debajo de
la bomba de agua).

Afloje el perno especial “B”.

Con el dedo empuje la proteccion en la guia
de cadena en el sentido de la flecha. No
empuje la proteccién con un destornillador u
otra herramienta. La tensién de cadena inde-
bida provocara ruido anormal.

4. Apriete el perno especial “B”.

wn

1,5-2,2 kgm
11-16 ft.lbs.

Proteccion

Par de apriete del perno especial “B”:
1,5-2,2 kgm (11-16 ft.Ibs.)
5. Instale la tapa, no reutilice junta dahada.
Par de apriete del perno de la tapa:
1,0-1,2 kgm (7-9 ft.Ibs.)

11-113



MOTOR <2,6 GASOLINA> - Balancines, Ejes de Balancines y Arbol de Levas

BALANCINES, EJES
LEVAS

DE BALANCINES Y ARBOL DE

RETIRADA E INSTALACION

Operacion Preretirada
@ Retirada del Filtro de Aire

Operacion Postinstalacion
@ Instalacién de Filtro de Aire
® Ajuste del Motor

Qo ,0
‘e ” 4
U K
.oo’e
9%,

=
<

”,

2 00/4,

Cug\

Masilla:
3M Parte N° 8660 o equivalente

15 Capuchon del cojinete trasero

Delante b
1\
I _
N
»
< Culata
Masilla:

3M Parte N° 8660 o equivalente

,0-6,0 kgm
<Pasos de retirada> 7-43 ft.Ibs.
1. Conexion del cable del acelerador
2. Conexion del cable del estrangulador
3. Manguito de PCV
4. Arandela
5. Retén
6. Tapa de balancines
7.Junta de la tapa de balancines
8. Guarnicion semicircular
Fijacion al TCD cilindro N°1
9. Conexion del cable de alta tension
10. Distribuidor
@) B & 11. Perno del pindn del arbol de levas
@) B @ 12. Juego de balancines y eje de bal-
ancines
@ 13.Ajustador de taqués
14. Guarnicion circular
15. Arbol de levas

1
-
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Balancines, Ejes de Balancines y Arbol de Levas

Pindn de
transmision o
del distribu-
dor
11.

PUNTOS DE SERVICIO DE RETIRADA

COLOCACION EN EL TDC CILIN-
DRO N°1

Gire el ciglenal. Compruebe que la marca
de distribucion de pihnén del arbol de levas y
la marca de distribucién de la cadena de
distribucién (platillo de hoja brillante de
color blanco) estén alineadas.

RETIRADA DEL PERNO DE PINON
DEL ARBOL DE LEVAS

Tire de del pindn del arbol de levas (con la

cadena de distribucion conectada) extray-

éndola del arbol de levas, y colégquela sobre

el sujetador del pindn del arbol de levas.

PRECAUCION

1. No debe girarse el cigiienal tras
extraerse el pindn del arbol de levas.

2. Procure no permitir que la cadena de
distribucidn se salga del pihon del
arbol de levas.

[ MD998443 12.RETIRADA DEL JUEGO DE BAL-

ANCINES Y EJE DE BALANCINES
Antes de retirar el juego de balancines y eje
de balancines, emplee la herramienta espe-
cial para asegurarse de que no se salga el
ajustador del taqués.

PRECAUCION

Coloque los balancines y el ajustador de
taqués en orden de N° de cilindro en
lugares separados con distincién clara
entre los de admision y los de escape
para evitar confusion.
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Balancines, Ejes de Balancines y Arbol de Levas

A

Retenedor B S

MD998442

-
i

/'—/

J

Medida = 1mm (0,039 Hg.)
MD998440

e —

o

[

" .
Ajustador de
Taqués

.|

INSPECCION

Q)

()

3)

4)

)

PRUEBA DE FUGA HACIA ABAJO

DEL AJUSTADOR DE TAQUES

PRECAUCION

1. El ajustador de taqués es una pieza de
precision, manténgala limpia de polvo
u otros objetos extrahos.

2. No desmonte el ajustador de taqués.

3. Al limpiar el ajustador de taqués, emplee
gasoil limpio al limpiarlo.

Combine el ajustador de taqués con las her-

ramientas especiales (Retenedores A y B)

como se indica en el dibujo e inmérselo en

combustible diesel.

Empujando suavemente hacia abajo la bola de

acero interior mediante la herramienta especial

(Alambre de Sangrado de aire), mueva el

Retenedor A de arriba abajo 4 o 5 veces para

sangrar el aire.

PRECAUCION

La carga del muelle de la bola de acero es

muy pequena. Si se empuja con fuerza el

alambre de sangrado de aire puede averi-

arse el ajustador de taqués.

Retire ia herramienta especial (Alambre de

Sangrado de aire) y mantenga sujeto firme-

mente hacia abajo el retenedor A. El ajusta-

dor de taqués esta bien si queda engancha-

do (no comprimido). Si queda comprimido,

repita el paso (2). Si continia comprimido,

sustittyalo.

PRECAUCION

Al terminarse el sangrado, sujete el ajusta-

dor de taqués en sentido vertical para

impedir el derramamiento del combustible

que se encuentra en su interior. También

manténgalo limpio de polvo, etc.

Tras el sangrado, fije el ajustador de taqués
en la herramienta especial (Comprobador de
Fuga Hacia Abajo).

Tras bajarse algo el émbolo [0,2-0,5 mm(0,008
to 0,020 in.)], mida el tiempo que tarda en bajar
1,0 mm(0,04 in.). Sustituya si el tiempo medido
se sale del especificado.

Valor estandar: 4 a 20 segundos/1,0 mm.
Combustible diesel a 15-20°C).
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Balancines, Ejes de Balancines y Arbol de Levas

PUNTOS DE SERVICIO DE INSTA-

LACION

13.INSTALACION DEL AJUSTADOR
DE TAQUES /12. JUEGO DE BAL-
ANCINES Y EJE DE BALANCINES

(1) Inserte el ajustador de taqués desde abajo
como se indica en el dibujo, procurando no
derramar el combustible diesel que se
encuentra en el interior del ajustador de

taqués. A continuacion, instale la herramien-
ta especial (Sujetador del Ajustador de
Taqués) para impedir que el ajustador de
taqués se afloje y se caiga.

(2) Coloque el juego de balancines y eje de bal-
ancines en la culata y apriete los pernos de
gorron de cojinete.

(3) Retire la herramienta especial (Sujetador del
Ajustador de Taqués).

Cadena de
distribucion

i |
f AN
Pifon de arbol de levas

N et

11.INSTALACION DEL PERNO DEL
PINON DEL ARBOL DE LEVAS

Instale el pin6n del arbol de levas en el arbol
de levas. Compruebe que ila marca de
avance de la cadena de distribucién y la
marca de avance del pindn de arbol de levas
estén alineadas.
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Carter

CARTER

1 RETIRADA E INSTALACION

Operacion predesmontaje y post-

instalacion

® Retirada y la instalacion de la tapa
inferior y el platillo de deslizamiento
inferior

#® Vaciado y suministro del aceite de motor

Caja de la cadena Bloque de Caja de retén
de distribucion cilindro

0,6-0,8 kgm
4-6 ft.Ibs.

<Pasos de retirada>
1. Tapén de vaciado

Masilla: . .
MITSUBISHI AUTENTICO PARTE N° - g é‘;’::rde' tapon de vaciado
MZ100168 o equivalente 4. Junta del carter

MD998727 moess72r — | PUNTOS DE SERVICIO DE RETI-

p— — === RADA
- 3. RETIRADA DEL CARTER
(1) Inserte a golpes la herramienta especial pro-
< fundamente entre el carter y el bloque de
cilindro.
( (2) Golpeando el lateral de la herramienta espe-
cial, deslice y retire el carter.
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Junta de Culata

JUNTA DE CULATA

RETIRADA E INSTALACION

Operacion preretirada

@ Retirada del Filtro de Aire

o Retirada del capé
(véase Grupo 42A-Cap6)

® Retirada del plato de deslizamiento
inferior, Carter Inferior y Protector de
Transferencia

® Vaciado del aceite de motor

<y

Operacion postinstalacion

@ Instalacion del plato de deslizamiento
inferior, Carter Inferior y Protector de
Transferencia

o Instalacion del filtro de aire

® Instalacion del capo
(véase Grupo 42A-Capd)

® Suministro de aceite de motor

® Ajuste del motor

.
%P

24
)

1. Conexion del cable del acelerador 65-72 ft.Ibs

3. Manguera superior del radiador
4. Manguera respiradero
5.Manguera PCV
6. Conectador de sensor de oxigeno
7. Correa de transmision (A/C)
8. Conexion de conducto respiradero
de direccion asistida
9. Cable de bujias
10. Conexion del cable de alta tension
11. Manguera principal de combustible
12. Manguera de retorno de combustible
13. Tuerca autoblocante
14. Conexion del conducto de escape
delantero
15. Junta
16. Juego de la tapa de balancines
17.Junta de ia tapa de balancines
Fijacion N° al TDC cilindro
18. Distribuidor (Véase Grupo 16-Sistema
de Encendido)
19. Perno del pinon del arbol de levas
20. Juego de la culata
21.Junta de culata

Guarnecido %
semicircular /
Culata
Masilla: 3M ART Parte
N° 8660 o equivalente 6
) Motor en frio %
<Pasos de retirada> 9-10 kgm

(Véase Grupo 13 Procesos de 1,5-2,2 kgm
Servicio de Ajuste) 11-15 ft.Ibs.

2.Conexion del cable del estrangu- 3,2-4,6 kgm
lador 23-33 ft.Ibs.
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Junta de Culata

PUNTOS DE SERVICIO DE RETI-

RADA

20.RETIRADA DEL JUEGO DE CULA-
TA

(1) Desconecte la manguera de combustible,
manguera de vacio y el aparejo del alambra-
do conectado al colector de admisién y car-
burador.

(2) Afloje los pernos (en la secuencia indicada

<:| Delante del motor

en el dibujo) en 2 o0 3 pasos, y retirelos de la

y culata.

PUNTOS DE SERVICIO DE INSTA-

LACION
20.INSTALACION DEL JUEGO DE
CULATA

(1) Apriete los pernos (en la secuencia indicada
en el dibujo) en 2 o 3 pasos, y finalmente
apriételos al par especificado.

(2) Conecte la manguera de combustible,
manguera de vacio y el aparejo del alambrado
conectado al colector de admisién y carbu-
rador. Véase Grupo 15-Colector de Admision y
Grupo 13-Carburador.
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Retén del Ciguenal

RETEN DEL CIGUENAL

RETIRADA E INSTALACION

Operacion Preretirada

® Retirada de la Culata <Retirada del retén
delantero del ciguienal>

o Retirada del radiador <Retirada del retén
delantero del ciglienal>

(Véase Grupo 14-Radiador)

® Retirada del carter

¢ Retirada de la transmision <Retirada del
retén trasero del ciguenal>

(Véase Grupo 22-23-Juego de Transmisién

y Montaje)

® Retirada del embrague

Bloque de cilindro

4

Orificio de
aceite

Masilla:
3M Parte N° 8660 o equivalente

1,2-1,5 kgm
9-11 ft.Ibs.

1,2-1,5 kgm
9-11 ft.Ibs.

11-13 kgm
80-94 ft.ibs.

Operacion postinstalacion

@ Instalacion de la Culata <Instalacion del
retén delantero del cigiiehal>

® Instalacion del radiador <Instalacion del
retén delantero del cigiiehal>
(Véase Grupo 14-Radiador)

® Instalacién del carter

@ Instalacion de la transmision
<Instalacidn del retén trasero del
ciguenal> (Véase Grupo 22-23-Juego de
Transmisién y Montaje)

® [nstalacién del embrague

® Ajuste del motor

13-14 Nm
94-101 ft.Ibs.

<Pasos de retirada>

1. Arandela especial
2. Polea del ciguenal
3. Polea del damper
4. Caja de la cadena de distribucion
5. Junta de la tapa de cadena
@ 6. Retén delantero del cigitenal
7.Volante
11. Caja de retén
12. Junta
4@ 13.Separador de aceite
B @& 14.Retén trasero del cigiiehal
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MOTOR <2,6 GASOLINA> - Retén del Ciguiehal

PUNTOS DE SERVICIO DE INSTA-
J LACION

14.INSTALACION DEL RETEN TRA-
——MD998376 SERO DEL CIGUENAL

Con la herramienta especial, encastre a
presion un nuevo retén trasero de ciguienal

r—=) e ia cap deretEn

Caja del retén Separador de engrase 13. |NSTALAC|0N DEL SEPARADOR
DE ACEITE

Presione el separador de aceite en la caja
del retén. Asegurese de que el orificio de
aceite apunte hacia abajo (indicado por una
flecha).

Orificio de
engrase
Superficie de .
montaje del carter
6. INSTALACION DEL RETEN DEL-
ANTERO DEL CIGUENAL
Retén MD998376 Con la herramienta especial, aplique una
mano ligera de aceite de motor en los labios
\ / del retén.

Caja de la cadena de distribucién
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