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El sector del automovil se caracteriza por
su dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusion, los usuarios
-en general- y los técnicos -en particular-
tienen noticia de las principales cara
cas de funcionamiento, conduccﬁ:rn com-
portamiento activo, consumo_:y manteni-

miento del vehiculo. Pero, est@ informaciés==—=Cada m

no es suficiente para los profesmnzﬂﬁel
sector, especialmente para péntos@sao%_
res y técnicos de reparacién, gue =
el conocimiento previo del defalle co
tivo del vehiculo y los condicioBantes técni-
cos que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivesy. |
de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVIMAP es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para efec-
tuar con rigor su trabajo, en beneficio de los

INTRODUCCION

acterist=——=sustituciones

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifica-
cion de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcion de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la ca-
rroceria. En ellos se indica, ademas, la
forma de suministro de los recambios y las
parciales contempladas por el

ﬂ‘

fabricarte.

It

angal se dedica al estudio monogra-

Fice=de unzautomovil determinado, tras su

Z=analigis er el Taller Experimental de
= EMAR

0 R

Por ultimogqueremos resaltar la importante
colaboragion prestada por los fabricantes
de autasToviles, que se hace patente en las
___derrACiONes y cesiones de vehiculos para
su analisis en nuestro Centro.

usuarios y del sector en general.



El Ford Orion es un vehiculo polivalente de tipo
medio, con carroceria de tres volimenes y una sola
versién de cuatro puertas. Su grupo motopropulsor se
encuentra en la parte anterior, dispuesto transversal-
mente, siendo sus ruedas motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Motor

- Posicién: delantero-transversal.

« Suspension

- Anterior: independiente, tipo McPherson, con trian-
gulos inferiores, muelles helicoidales, amortiguadores

telescopicos y barra estabilizadora. |

- Posterior: semiindependiente, de beazos tirados,
unidos por puente semirrigido de perfil e& V, muelles he-

ef
licoidales y amortiguadores telescépicog A

0

1. DESCRIPCION BASICA

- Frenos

- Anteriores: disco.
- Posteriores: tambor.
- Sistema: doble circuito en X con servofreno.

« Espesores de la chapa

= Direccién

Tipo: cremallera (asistida en los mo

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se re
cogen, debidamente codificadas, en distintas placas si
tuadas en el vehiculo, segin se muestra en la figura 1.

Frente delantero ......c...veverivvonssnnee 0,8 mm
= Traviesa inferior.......ccouvicninrinne 1,2 mm
Aletadeiantera ...........ccccevvieeennnnn 0,7 mm
CAPG HBIINOIG . occvmmomsmvmmmmnssmvasnas 0,7 mm
Puerta delamera ..............ccccccooe.e. 0,7 mm
=Puerta trasem ............cooovvveeeeiniens 0,7 mm
Baedelante® ... 0,7 mm
F o.alclg (el (S ———— 0,7 mm
="ESHDEE .. oD cmmirsmansmimismmisss 0,7 mm
- S —— 0,7 mm
Faldon trasem® ....c..cimemmmmansisn 0,7 mm
Chapa portagiloto ... 0,8 mm
Aleta HESBU s 0,7 mm
0,7 mm

Portén trasero

Placa del
constructor

Numero de bastidor

Figura 1.- Situacion de las placas de identificacion del vehiculo




« El numero de bastidor

El nimero de bastidor se encuentra troquelado en el
piso del habitaculo de pasajeros, junto al asiento delan-
tero derecho. Consta de diecisiete caracteres alfanumé-
ricos (numeros y letras), que indican distintas caracte-
risticas del vehiculo, como tipo, modelo, afio de fabrica-
cion, etc.

N2 de bastidor: VS6FXXWPAFMT65865

Q)

A continuacién se detalla el significado de cada cédigo.

12 [13 |14 |15] 16 |17

V S6 |FIXX|WPIA|F M

T|6 5 8 6 5

N2 de orden de fabricacion

Mes de fabricacién (segun tabla A)

Afo de fabricacion (segun tabla B)

5 i Fabricacién_-?i“e;_modelo

H rlina 5 pu@rtas

H iEina 4 pugas

5 _=Moddos

-E% A: %:orl-Orion B §Taunus-8ierra

E%F F : Fiesta &: Granada-Scorpio

. -
——Planta-de-montae

P: Almusafes (Valencia)
A: Dagenham (Colonia)

Compaiiia de origen del producto

G - Ford Alemania
B - Ford Gran Bretafa
W - Ford Espafna

Constantes del vehiculo

Variante del modelo

F: Berlina 4 puertas

Codigo de identificacion mundial del constructor

VS6 - Ford Espadna, S.A. (Espaia)
WFO - Ford Werice A.G. (Alemania Occidental)




TABLA A
G H J K L M
86 87 88 89 90 91
ENERO L C B J L C
FEBRERO Y K R vV Y K
MARZO S D A \ S D
ABRIL T E G P il E
MAYO J L C B J i
JUNIO u Y K R U Y
JULIO M S D A M S
AGOSTO [ T E G P T
SEPTIEMBRE B =T L [ =C B J
OCTUBRE R ; u Y Ke R u
NOVIEMBRE A E &= ot A M
DICIEMBRE G = BES G P
« La placa del constructor se encuentra re:;?ﬁnada __——:E
en la traviesa superior del frente. En ella se recogela™
siguiente informacién.
Situacion del volante ([ €2® FORD ESPANA S.A. . Ragtn social del fabricants
e N2homologacion del vehiculo
Tipo de motor | == gagns Numero de bastidor
== VS6FXXWPAFMT65865 ol .
Tipo de cambio (1475 e Peso m?x!mo autorizado
Relacion eje-corona o il 2475 "' Feso max!mo =0 femolque
Color tapizado interior ":::.3‘]: 41| ..[ 750 e F};eso mé‘m_mo en eje delantero
= TLB)| »[ 775 Ly eso maximo en eje trasero
Variante del vehiculo | 4———r e T llnuamm I .‘\...,.., | J
Cadigos Jocales | Color de la \ Referencia
carroceria



. La placa de pintura se encuentra pegada en el re-
fuerzo del faldén trasero, en ella se recogen los datos
necesarios para la identificacién de la pintura del ve-
hiculo.

WHITE P ——
X SC - 691 ——
GLASURIT ———

Color
Codigo Ford Espafa

Marca de pintado en origen

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATE-
RIALES COMPUESTOS

IIIHIIIIIIIlIIIIl

Entre los elementos utilizados en 18 constrgecia. del

Ford Escort, se encuentran los consiituidoggpor distin-
tos tipos de plasticos. =

i

I

Estos materiales, ademas de pregentar resistencids
menor peso y ausencia de corrosidf son reparables=
mediante procedimientos técnicos aprepiados, sin per-

der sus cualidades anteriores y propagcionando un __==‘=

buen acabado estético. En la figura 2 segetallan los

elementos que, debido a su situacién, son susceptibles

de rotura y el material con el que se puede efectuar su
reparacion.

1. Paragolpes delantero (PP - EPDM)
2. Rejilla frontal (ABS - PC Alpha)

3. Tapacubos de rueda (PC)

4. Molduras laterales (PVC)

5. Paragolpes trasero (PP - EPDM)

Figura 2.- Elementos exteriores de maleriales compuestos



1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR
ACEROS ESPECIALES (A.L.E.)

Con el fin de conseguir un menor peso del Ford Orion
y aumentar la seguridad de los ocupantes, el fabricante
ha introducido en la estructura del vehiculo elementos
de alta resistencia, multiplicando las prestaciones me-
canicas de estos elementos en mayor grado que si es-
tuvieran compuestos por aceros convencionales.

Es de suma importancia saber que la soldadura con
soplete oxiacetilénico, la soldadura indirecta y el ende-
rezado en caliente estan rigurosamente prohibidos en
este tipo de piezas. Solamente hay posiblidad de ende-
rezado en frio en deformaciones minimas; de otro
modo, habra que sustituir la pieza de acero especial
que incluye este vehiculo y que se muestra en la figura
3.

1.5. DIMENSIONES

Parte posterior de larguero delantero

La verificacion de posibles deformacion_gf;ﬁ_e la carro-
ceria del Ford Orion debe realizarse camprobando las

cotas y distancias entre un conjunto deg&umos situades=——

en la parte baja del monocasco. Con gste obje@ la
figura 4 se detallan, en planta y alzadoZlas dinggnsicaes
més |mponantes También se indican, En Iasguras g

Figura 3.- Elemento formado por aceros A.L.E.
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Tornillo de sujecion de apoyo de la caja de cambios
Tomillo anterior de brazo de suspension

Tornillo de sujecion de puente motor

Tornillo exterior de sujecion de puenta motor
Tornillo posterior de brazo de suspension

Taladro posterior de larguero

Taladro central de piso

Tornillo de sujecion del brazo de suspension trasero
Primer taladro de larguero trasero

Segundo taladro de larguero trasero

Paniiltimo taladro de larguero trasero derecho
Pendltimo taladro de larguero trasero izquierdo
Ultimo taladro de larguero trasero derecho

Ultimo taladro del larguero trasero izquierdo

DIAGONALES

G'=G-B =1230,7mm
H'=H- G-1?12?mrn
-M =1,
N =1.

LT

§§

Figura 4.- Dimensiones del vehiculo
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A - A" = Tornillo superior de guarnecido montante de luna
B - B" = Tornillo superior de cinturén de seguridad

C - C" = Tomillo.inferior de cinturén de seguridad

D - D’ = Parte posterior de guarnecido de techo

NOTA: Medidas tomadas con guarnecidos montados

Figura 5.- Dimensiones del habitaculo

NOTA: Medidas tomagas con gomas y guarnecidos montados
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1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCE
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE
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10a. Pilagdelantero

A continuacion se relacionan cada uria.de las piezas
del Ford Escort que comercializa el fabfeante. Cada 10b._B#ar central
grupo de piezas esta marcado con un numero ylas=pie————=F0C. Estribo
zas que forman parte de dicho grupo se identifican con 10d. Aleta trasera
el mismo numero al que se le anade una letra. 10d1. Pie de aleta trasera
10d2. Parte posterior de aleta trasera

11. Techo
12. Capé trasero (")
A) Carroceria completa (con puertas, aletas y | 13, Vierteaguas de aleta
capos) 14. Chapa portapilotos
15. Faldén trasero completo
15a. Falddn trasero sin refuerzos
15b. Refuerzo de faldén trasero
B) Carroceria desnuda ( sin puertas ni capés) 16. Bisagras del cap6 maletero (*)
17. Frente delantero completo

17a. Frente superior

1. Capé delantero (*)
17a1. Medio frente superior

2. Aleta delantera
3. Bisagras del capé delantero (*) 17b. Soporte de radiador
4. Puerta delantera (*) 17c. Soporte de aleta
4a. Panel de puerta delantera (*) 17d. Traviesa inferior
18. Gancho de remolque

5. Bisagras de la puerta delantera (*)
6. Tirante de freno de la pUerta delantera (‘} 19. COﬂjUntO pase de rueda-|arguer0
7. Puerta trasera (°) 19a. Parte anterior de larguero delantero
7a. Panel de puerta delantera (") 19b. Parte anterior de refuerzo de larguero delante-
8. Bisagra de la puerta trasera (*) 0.
9. Tirante de freno de la puerta trasera (*) 19¢. Parte anterior de cierre de larguero delantero
19d. Parte posterior de larguero delantero

10. Lateral derecho
11
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Figura 7 .- Elementos de la carroceria que comercializa el fabricante




20. Refuerzo del pase de rueda delantero
20a. Parte anterior de pase de rueda
21. Refuerzo delantero de piso
22. Refuerzo de elevacion
23. Chapa salpicadero motor
24. Chapa de aireacién de habitaculo
25. Chapa de cierre de salpicadero
26. Cierre de pilar delantero
26a. Parte superior del cierre de pilar delantero
27. Refuerzo superior de pilar delantero
28. Vierteaguas de pilar delantero
29. Refuerzo inferior de pilar delantero
30. Refuerzo de unién del salpicadero
31. Piso de habitaculo de pasajeros
32. Refuerzo de sujecidn de asiento
33. Cierre de lateral
34. Traviesa delantera de techo

(*) Pieza no incluida en la carroceria desnuda

35. Cercha de techo
36. Traviesa trasera de techo
37. Refuerzo de pilar central
38. Cierre de pilar central
40. Parte anterior de piso maletero
41, Parte central de piso maletero
42. Parte trasera de piso maletero
43. Larguero trasero
43a. Parte posterior de larguero trasero
44. Travesano de piso
45. Refuerzo de bisagra del portén
46. Bandeja portaobjetos
47. Gancho de remolque trasero
48. Pase de rueda trasero
49. Refuerzo de aleta trasero
50. Chapa soporte vierteaguas

1.7. SECCIONES PARCIALES CON

E
PLADAS POR EL FABRICANT

HH

MW

||||||||||m||

Para |a reparacién del Ford Orion, et fabri
templa la sustitucién parcial (o de ahagro) de @
piezas de la carroceria. De esta formasse consigue u
ahorro en el tiempo de la reparaciérg asi como un
menor coste. Asimismo, se evitan 1osj?§;aﬁos en las
zonas de la carroceria que no hubiesé®resultado
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mo ocurre en una sustitucion.

En la figuraz§ se detallan las secciones de ahorro

que recomienda el fabricante y la zona aproximada
por la que dep@ cortarse cada pieza.

PIEZAS EXTERIORES

Pilar delantero

Pilar central

Faldén trasero

Conjunto pase-larguero

Cierre de pilar
delantero

PIEZAS INTERIORES

Piso maletero
Refuerzo de

pilar central

Refuerzo interior de
aleta trasera

Cierre de estribo

Figura 8.- Secciones parciales contempladas por el fabricante

13



En este apartado se describen los aspectos relacio-
nados con la reparabilidad del Ford Orion, analizando-
se principalmente la accesibilidad, comercializacion del

2.1. PARTE DELANTERA

Se analizan a continuacién los elementos de la parte
delantera que suelen resultar afectados en una colision
frontal.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

repuesto, su unién con las piezas adyacentes y los
desmontajes previos que han de efectuarse para su
sustitucion o reparacién.

A) Elementos de la parte delantera
1. Frente superior
1a. Rejilla frontal
1b, Piloto delantero
1e. Faro
2. Traviesa inferior
3. Aleta delantera
4. Capd delantero

Figura 9.- Elementos de |a parte delantera

2.1.1. Frente superior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el frente como pieza de re-
cambio independiente o formando parte del frente de-
lantero. También comercializa medio frente superior.
Todo ello se detalla en la figura 10.

14

Frente delantero
completo

Figura 10.- Comercializacién del frente superior




UNION DE LA PIEZA

El frente superior va unido a la carroceria mediante
puntos de soldadura por resistencia. En la figura 11 se

indican el nimero y disposicién de estos puntos.

ACCESIBILIDAD

En la figura 12 se observa la configuracion de esta

ceptuando la zona reforzada para la cerradsta.

I
iy,
[

iiil"";mml|||||||||||m|||
il

il

f

5 puntos a cada soporte
lateral de radiador

2 puntos a cada aleta
delantera y refuerzo
de pase de rueda

4 puntos a cada
soporte de aleta

4 puntos a cada refuerzo
del pase de rueda

Figura 11.- Union del frente superior

Zona de dificil accesibilidad

SECCION A -A°

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del frente superior, deberan des-
montarse previamente los siguientes elementos:

« Rejilla de aireacion

En la figura 13 se muestra su fijacién. El anagrama

de la marca, que se comercializa por separado, va pe-
gado a la rejilla.

« Pilotos

En la figura 14 se presenta su fijacion.

igura 12.- Accesibilidad del frente superior

3 Patillas al
paragolpes

2 Tornillos
alos faros

2 Tornillos al frente
delantero

Figura 13.- Fijacién de la rejilla

1 Guia al faro 1 Muelle al pase de rueda

2 Patillas al faro

Figura 14 .- Fijacién de los pilotos

15



« Faros
En la figura 15 se puede observar su fijacién.

Los faros se comercializan como piezas de recambio
independientes; la éptica se suministra por separado.

+ Cable de apertura de cap6

» Cerradura

Fijada por tres tornillos.

2 Patillas del piloto

1 Guia al frente

Figura 15.- Fijacién de los faros

2 Tornillos a cada aleta

. 2 Tuercas en cada extremo
a la traviesa inferior

+ Paragolpes
En la figura 16 se detalla la unién de este elemento.

El fabricante lo comercializa como pi
independiente.

&a

» Retirar dos tornillos del guardabarros (figura 17).

» Depésito de agua del limpialuneta.

Fijado por tres tornillos.

16

4 Tornillos al cierre 2 Tornillos a la chapa
salpicadero

de larguero

Figura 17.- Fijacién del guardabarros




» Radiador.

En la figura 18 se indica su fijacién.

Electroventilador 3 Tuercas a la carcasa

: ; . del electroventilador
2 Pivotes al frente superior 2 Tuercas al radiador

Soporte de radiador

||||IIII11I!IIIII i

Hillluuuum
|
U“'

« Entrada de aireacién al filtro de aire.

Fijada por una grapa.

* Retirar tuberia de agua del motor.

Fijada por dos grapas.

» Placa del constructor.

Fijada por dos remaches.

« Tacos de regulacion de altura del capd delantero.

« Retirar instalacién eléctrica.

« Varilla de sujecion de altura del cap6 delantero.

Fijada a presion.

« Grapa del gancho de apoyo de capoé.

En caso de proceder a la reparacion del frente supe-
rior se desmontaran unos u otros de los elementos an-

teriormente mencionados, en funcién de la magnitud y
localizacion del dafio.

17



2.1.2. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la traviesa inferior como
pieza de recambio independiente, o formando parte del
frente delantero completo. En la figura 19 se muestra
su comercializacion.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 20 se presenta su fijacion.

ACCESIBILIDAD

Posee buena accesibilidad, debido
ci6n abierta (figura 21).

Frente delantero

Traviesa inferior

Figura 19 - Comercializacién de la traviesa inferior

% 4 Puntos a cada larguero

3 Puntos a cada
cierre de larguero

5 Puntos a cada soporte
lateral de paragolpes

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la traviesa inferior

se desmontaran los siguientes elementos:
* Rejilla frontal (figura 13).
+ Pilotos delanteros (figura 14).
* Faros (figura 15)

= Paragolpes (figura 16)

Traviesa inferior

SECCION A - A°

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa
inferior, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud

y localizacién del dafo.
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Figura 21.- Accesibilidad de la traviesa inferior



2.1.3. Aleta delantera

COMERCIALIZACION 8 Puntos al refuerzo de pase de rueda

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente.

2 Puntos al frente y
refuerzo de pase

UNION DE LA PIEZA

Este elemento se encuentra soldado, segun puede
observarse en la figura 22.

2 Tornillos
al pilar
delantero

2 Puntos a la chapa
ACCESIBILIDAD

de unién con el frente

2 Puntos al estribo

Buena en toda su superficie y piso

Figura 22 - Fijacién de la aleta delantera
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de lazleta delanteras=—_

* Piloto delantero (figura 14).
» Faro (figura 15).

* Rejilla frontal (figura 13).

» Paragolpes delantero (figura 16).
+ Guardabarros de aleta (figura 17). T
= Taco de apoyo de capé.

Pegado.

« Goma de cierre de capb.

Encajada a presion.

» Anagrama.

Pegado.

* Moldura de aleta.

Pegada.

+ Botella de agua de limpiaparabrisas (sélo lado iz-
quierdo).

» Médulo de encendido (sélo lado izquierdo)

Fijado por dos tornillos.
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» Botella de expansion (sélo lado derecho)

En caso de proceder a la reparacion de la aleta de-
lantera, se desmontaran unos u otros de los elementos

anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del dafio.

2.1.4. Cap¢ delantero

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio independien-
te, no incluyendo bisagras ni elementos de cierre.

UNION DE LA PIEZA

El capd delantero va unido a la carrgteria mediante

dos bisagras y fijado a cada una de ellds por m
dos tornillos.

ACCESIBILIDAD

como su accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del cap6 delantero, se
desmontaran previamente los siguientes elementos:

= Guarnecido interior de cap6.

Fijado por once tacos a presion.

» Difusores de agua del limpiaparabrisas.
Fijados por una ballestilla cada uno.

« Tuberia de agua del limpiaparabrisas.
Fijada por seis grapas.

- Cable de masa.
Fijado por un tornillo.
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Huecos de accesibilidad

Figura 23.- Accesibilidad del capé delantero




FORD ORION

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

- 5 puntos a cada soporte laterall _——-—— largueros)
del radiador. = =

ALETA DELANTERA

Soldada y alornlllaa;

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
FRENTE DELANTERO Soldado: + Rajilla
- 2 puntos a cada aleta y refuerzo + Pilotos
da pase de rueda. *» Faros
- 4 puntos al refuerzo del pase a » Cable de apertura de capd
cada lado. + Cerradura
- 5 puntos a cada soporte lateral BUENA + Paragolpes
de radiador. 0.8 mm (excepto en la zona de la | * Depésito de agua del limpiaparabri-
- 4 puntos a cada soporte de aleta. cerradura) sas.
+ Retirar guardabarros
+ Radiador
« Entrada de aire al filtro
« Retirar tuberia de agua
+ Placa dal constructor
+ Instalacion eléctrica
» Tacos de regulacion de altura
« Varilla de sujecion de capd
« Grapa de gancho de apoyo de capd
TRAVIESA INFERIOR Soldada: + Rejilla frontal
- 4 puntos a cada larguero * Pilotos delanteros
- 3 puntos a cada cierre de largue- BUENA + Faros
ro. 5w (excepto en la zonade los | , Paragolpes

+ Piloto delantero

- 1 tornillo a cada bisagra

- 2 tomillos al pilar dglantero « Faro
- 8 puntos al refuerzcEdel pase + Rajilla frontal
- 2 puntos al frente yZafuerzo de + Paragolpes delantero
pase. = = « Guardabarros
- 2 puntos a la chapa de M%-———__ BUENA + Taco de apoyo de capd
larguero (o frente). =i + Goma de cierre de capd
- 2 puntos al estribo y piso « Anagrama
+ Moldura de aleta
+ Lado izquierdo:
- Botalla de agua del limpiaparabri-
sas.
- Médulo de encendido
+ Lado derecho:
- Botella de expansion
CAPO DELANTERO Atornillado: NORMAL + Guarnecido
- 2 tornilios a cada bisagra 0,7 mm (Dependiendo de las + Ditusor de agua
zonas) + Cable de masa
+ Taco de apoyo de capd
PUERTA DELANTERA Atornillada: + Embellecedor de abridor interior

+ Embellecedor de asidero
» Asidaro

+ Bandeja portaobjetos

= Guarnecido

« Insonorizante




FORD ORION

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacién

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA
(Continuacién)

0.7 mm

NORMAL

+ Embellecedor interior de espejo re-
trovisor.

+ Espejo retrovisor

+ Cajilla interior

+ Cajilla axterior

+ Luna mavil

+ Goma contorno de luna

+ Guia de luna

« Cajetin de luna

+ Elevalunas

« Cilindro de llave

» Mando exterior de apertura

« Cerradura y abridor interior

* Moldura exterior

+ Instalacion eléctrica

« Tirante de freno de puerta

« Grapas y tapones

PUERTA TRASERA

Atornillada:
- 1 tornillo a cada bisagra

» Embellecedor de abridor interior

» Triangulo embellecedor

* Manilla elevalunas

« Embellecedor de asidero

+ Asidero

= Guarnecido interior

+ Insonorizante

« Elavalunas

« Cejilla interior

+ Cajilla extarior

+ Goma contorno de luna y guia de
luna.

« Cajetin de luna

* Luna mavil

* Manilla exterior

+ Cerradura y abridor interior

* Moldura exterior

+ Tirante de freno

« Grapas y tapones

PILAR DELANTERO

Soldado:

- Cordon MIG al lateral

- Cordon MIG al estribo

- 10 puntos al cierre lateral

- 18 puntos al cierre y refuerzo su-
parior,

- 28 puntos al cierre y refuerzo in-
farior.

e —— — — ——

+ Retirar goma de ajuste de puerta.

+ Goma contorno puerta delantera

« Tornillo parte superior de cinturén
de seguridad.

+ Guarnecido de pilar central

+ Guarnecido inferior de pilar delan-
tero,

+ Guarnecido superior de pilar delan-

DIFICIL
- 7 puntos al techo. 0,7 mm . tero.
- Cordon MIG a la chapa cierre de RmDNRcAai i) * Moldura de enfrada.
salpicadero. + Tablero de a bordo.
* Interruptor de luz interior.
* Instalacion de puerta.
* Tirante de freno.
+ Puerta delantera.
+ Brazos limpiaparabrisas.
+ Rejilla de aireacion.
+ Goma contorno de luna.
» Luna parabrisas.
+ Aleta con sus desmontajes.
» Dasplazar asiento delantero.
+ Proteger interior del vehiculo,
PILAR CENTRAL sgldr:do:MIG « Tornillo superior de sujecién del cin-
- Cordon al lataral turdn,
- Cordén MIG al estribo » Goma contorno de puertas
- 12 puntos al refuerzo interior y + Guarnecido de pilar central.
cierre de aleta, « Cinturon de seguridad
- 22 puntos al refuerzo interior * Mando de r j
Gl i I o7mm DIFICIL S

* Moldura de entrada

« Tapén para registro de instalacion
* Resbalon de cerradura

« Tirante de freno de puerta trasera
+ Puerta trasera




FORD ORION

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
ESTRIBO Soldado: + Tornillo superior de cinturén
- Corddn MIG a la aleta trasera. » Goma contorno de puerta
- Cordén MIG al pilar central » Guarnecido de pilar central
- Cordon MIG al pilar delantero « Moldura de entrada
- 3 puntos a la chapa salpicadero + Guarnecido inferior de pilar delante-
- 3 puntos al larguero ro.
- 2 puntos a la aleta delantera + Abatir respaldo y asiento
- ‘9. puntos al piso y cierre de es- + Guarnecido de pie de aleta
tribo. + Retirar guata y moqueta de piso
- 6 puntos al refuerzo del pilar y + Cinturén de seguridad
cierre de estribo. . jrar i i actri
o7 oy DIFICIL Retirar instalacion eléctrica

- 10 puntos al cierrre y refuerzo de
aleta trasera.

- 5 puntos al pase de rueda

- 3 puntos al refuerzo de aleta tra-
sera.

- 6 puntos al cierre y refuerzo inte-
rior de aleta trasera,

- 4 puntos al cierre y refuerzo del
pilar central.

- 11 puntos al cierre del estribo

- 4 puntos al refuerzo de pilar de-
lantero y cierre del estribo.

« Adhesivo de entrada de puerta de-
lantera.

+ Puerta trasera

+» Puerta delantera

» Piloto delantero

+ Rejilla frontal

+ Paragolpes

*» Guardabarros

+ Tacos de apoyo de capd

« Goma de cierre de capd

» Anagrama

» Moldura de aleta

* Lado izquierdo:
- Deposito de agua del limpiapara-
brisas.
- Modulo de encendido

» Lado derecho:
- Deposito de expasion

+ Aleta

TECHO Soldado: = + Visaras parasol
- 15 puntos a la trawiesa delantera + Soportes centrales de viseras para-
de techo. = sol.
- 7 puntos a cada pilf delantero + Registro de antena de techo
- 15 puntos a cada |at@zal + Asideros
- Sellado a la aleta trasaea + Plafén de luz interior
-6 puntos a la aleta trasefe=_ = « Guarnecido superior de pilar delan-
- 17 puntes a la traviesa trasera|— BUENA EN SU PARTE taro.
de lzcho. 0,7 mm CENTRAL Y DIFICILEN | . Guamecido superior de pilar cen-
- 4 puntos al refuerzo de viertea- LmeLE%SS Y tral.
guas. « Bandeja portaobjetos
+ Guarnecido de custodia
+ Goma de ajuste de puertas
» Goma contorno de puertas
» Goma ajuste de luneta
« Luneta térmica
» Luna parabrisas
+ Antena
+ Proteger interior del vehiculo
FALDON TRASERO Soldado: sl
- 39 puntos al refuerzo del faldon Mzian ::'\o d?;:ér‘;raa e
- 10 da ch tapi- : . !
M:unms 86006 HHERa BOSR, + Piloto de matricula
- 4 puntos a cada aleta trasera ¥ Paf.ragolpes .
- 26 puntos al piso maletero R BUENA EN SU PARTE | *Alfombra ds piso maletero
* CENTRAL ¥ DIFICIL EN + Abatir asientos traseros
LA SUPERIOR + Bandeja portaobjetos
+ Retirar guarnecido de custodia
+ Tapa de amortiguadores traseros
+ Conector multiple del portén
+ Pilotos fraseros
+ Tornilios de masas
+ Rueda de repuesto
« Ratirar instalacién eléctrica
* Proteger interior del vehiculo
CHAPA PORTAPILOTOS Soldada: + Piloto de matricula
- 12 puntos a la aleta trasera 0,8mm BUENA - Paragolpes
- 5 puntos al vierteaguas » Pilotos

- 10 puntos al faldén trasero

» Retirar goma contorno maletero




FORD ORION

N
N

Accesibilidad
Componente Montaje en reparacién Desmontajes previos
CHAPA PORTAPILOTOS + Retirar guarnecido de custodia
{continuacion) + Guarnecido lateral de aleta rasera

+ Taco de apoyo del porton

+ Boca de aireacion

+ Instalacion eléctrica

+ Proteger interior del vehiculo

ALETA TRASERA

Soldada:

+ 29 puntos al refuerzo interior de
alata.

= 2 puntos al refuerzo interior de
alata y montante de luneta.

« € puntos al refuerzo inferior de lu-
neta.

* 13 puntos al vierteaguas.

* 12 puntos a la chapa portapilotos._|

+ 4 puntos al faldon. e

+ 10 puntos al piso malelers.

+ 20 puntos al pase defSoeda.

+ Soldadura MIG al esFibo.

+ 11 Puntos al cierre teral,

« Soldadura MIG al |&eral.

+ 6 puntos al techo. =

T TARATAAT

i T—=BUENA EN SU PARTE

TRASERA Y DIFICIL EN
i - I

+ Goma contorno de puerta

+ Goma ajuste de puerta

« Abalir asiento

+ Guarnecido de cerradura de asien-
to.

*» Bandeja portaobjetos

» Rasbalén de puerta

+ Guarnecido de pie de aleta

+ Retirar guarnecido de estribo

» Guarnecido de pie de aleta

+ Ratirar goma contorno maletero

+ Guarnecido de piso maletero

+ Moqueta de aleta

+ Guarnecido de faldon

+ Piloto

+ Paragolpes

+ Boca de aireacion

+ Goma contorno de luna

* Luneta térmica

+ Instalacion eléctrica

* Rueda

« Proteger interior dal vehiculo

* Luz de maletero (sblo lado izquier-
do).

+ Boca de llenado (sdlo lado dere-
cho).

CAPO TRASERO

Atornillado:
- 2 tornilos a cada bisagra

DIFICIL

» Anagramas

« Cilindro de llave

+ Carradura

+ Tacos niveladores

+ Tornillo de masa de instalacion
+ Instalacion eléctrica

« Grapas y tapones




« Taco de apoyo de capo.

Fijado por un remache.

En caso de proceder a la reparacién del capo delan-
tero, se desmontaran unos u otros de los elementos an-
teriormente mencionados, en funcién de la magnitud y

localizacion del dafo.

@

Tuberia de agua

Bisagras
Cable de masa @%\L

Difusores
de agua

Gancho de
seguridad

Tacos de apoyo de cap6




2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elementos exterio-
res de la parte central que resultan afectados con fre-

cuencia en las colisiones laterales.

B) Elementos de la parte central
1.

2.

3.
4.
5.
6.

Puerta delantera

1a. Panel de puerta delantera
Puerta trasera

2a. Panel de puerta trasera
Pilar delantero

Pilar central

Estribo

Techo

2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la puerta delantera comple-
ta 0 s6lo su panel exterior. Las bisagras y el tirante de
freno se suministran por separado (figura 26).

UNION DE LA PIEZA

La puerta va unida a la carroceria por medio de un
tornillo a cada bisagra y tirante de freno.

Lieva conexién eléctrica multiple en el pilar delantero.
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Figura 25.- Elementos de la parte central

Puerta delantera

Bisagras de

Panel de puerta delantera \

Figura 26.- Comercializacién de la puerta delantera




El panel va plegado, sellado y soldado por puntos. En
la figura 27 se muestra su unidn.

ACCESIBILIDAD

Normal. En la figura 28 se indican sus huecos y
zonas de accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la puerta delantera
deberan desmontarse previamente los siguientes ele-
mentos:

= Embellecedor de abridor interior.

Fijado por un tornillo.

8 Puntos al armazén de puerta

Plegado y sellado en
todo su contorno

+ Embellecedor de asidero.
Encajado a presion en el asidero.
* Asidero.

Fijado por tres tornillos.

« Bandeja portaobjetos.

Fijada por dos tornillos.

- Guarnecido.

[T
—
et

11

0

1 Lo
4 | 6 T

Fijado por seis tornillos y cuatro grapas.
* Insonorizante.
Pegado.
« Embellecedor interior de espejo retrovisor.
Fijado por un tornillo y un pivote.
+ Espejo retrovisor.
Fijado por tres tornillos y dos pivotes.
« Cejilla interior,
Fijada por cuatro grapas.
« Cejilla exterior.

Encajada a presion.

Huecos de accesibilidad

onas de dificil
accesibilidad

Figura 28.- Accesibilidad de la puerta delantera
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» Luna movil.

Fijada por dos tornillos.

« Conjunto cerradura-abridor interior
» Goma contorno de luna mévil

Fijado por tres y un tornillo, respectivamente
Encajada a presion.

» Moldura exterior.
Pegada.
» Guia de luna. = Tirante de freno.
Fijada por tres tornillos. Fijado por dos tornillos.
» Cajetin de luna. * Instalacién eléctrica.
Encajado a presion.

* Mecanismo elevalunas.

Fijada por cinco grapas y conexién en el pilar.

« Grapas y tapones.
Fijado por seis remaches.

« Cilindro de llave

En caso de proceder a la reparacion de la puerta o a
la sustitucioén de su panel, se desmontaran previamente
unos u otros de los elementos anteriormente menciona-

dos, en funcién de la magnitud y localizacién del dafio.
Fijado por una grapa a corredera.

= Mando exterior de apertura.

Fijado por dos tornillos.

Embellecedor de asidero

Asidero

Embellecedor del
mando interior de
apertura

Luna maovil

&

ejilla exterior

Cajetin de luna

Mando interior

§/ (Goma contorno de luna

Bandeja portacbjetos

Guarnecido

Insonorizante

Motor de elevalunas

Mecanismo elevalunas

Varilla de apertura

%\ Cilindro_de llave

Mando exterior de apertura

Cristal de espejo retrovisor
mbellecedor interior de
espejo retrovisor

Figura 29.- Elementos de la puerta delantera




2.2.2. Puerta trasera

Bisagras de
uerta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la puerta trasera completa,
0 solo su panel exterior. Las bisagras y el tirante de

freno se suministran por separado (figura 30).

Tirante de freno

UNION DE LA PIEZA

La puerta trasera va unida a la carroceria por medio
de un tornillo a cada bisagra y tirante de freno. Lleva co-
nexién multiple en el pilar central. Su panel va plegado, Panel de puerta trasera

sellado y fijado por puntos de soldadura. En la figura 31

Figura 30.- Comercializacion de la puerta trasera

se muestra su union.

ACCESIBILIDAD
Normal; en la figura 32 pueden observarse& sus hue- [ SRR Nl b Macks w0 GO
i~ 8 Puntos al armazén

II”'“Imn

cos y zonas de accesibilidad.

LT

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACIO

IIIIIIIIIIIIIIﬁﬂ]

Para proceder a la sustitucion de |
desmontaran previamente los siguienteselementos:

|

« Embellecedor del mando interior de apegtura.

Encajado a presion.
Figura 31.- Unién del panel de puerta trasera

« Triangulo embellecedor interior.

Fijado por tres patillas.
= Manivela elevalunas.

Fijada por una grupilla.

« Embellecedor de asidero.

Encajado a presion.
Zona de dificil

accesibilidad

* Asidero.

Fijado por tres tornillos.

%uecos de accesibilidad

= Guarnecido interior.

Fijado por seis tornillos y cuatro grapas.
Figura 32 .-Accesibilidad del panel de puerta trasera

* Insonorizante.

Pegado.



* Elevalunas.

Fijado por cuatro remaches.
+ Cejilla interior.

Fijada por cuatro grapas.

» Cejilla exterior.

Fijada a presion.

« TriAngulo embellecedor exterior.

Fijado por un tornillo , dos pivotes y dos grapas.

- Goma contorno de luna movil.
Encajada a presion.

» Guia de luna.

Fijada por tres tornillos.

« Cajetin de luna.

Fijado a presion.

Embellecedor de cenicero

Embellecedor del
mando interior de
apertura

Manilla elevalunas

Mando interior de
apertura

Guarnecido IR
Insonorizante _—"

Mecanismo elevalunas

Tirante de freno

» Luna movil.

« Mando exterior de apertura.
Fijado por dos tornillos.

« Cerradura-abridor interior.

Fijada por tres tornilos y un tornillo con corredera,
respectivamente.

» Moldura exterior.

Pegada.

« Tirante de freno.

Fijado por dos tornillos.

» Grapas y tapones.

En caso de proceder a la reparacién de la puerta tra-
sera o0 a la sustitucién de su panel, se desmontaran

L_unos u otros de los elementos anteriormente menciona-
dos, en famgion de la magnitud y localizacién del dafo.

Cejilla
interior

Guia de luna

/;iz;;:n eléctrica

Bisagras

|
il
i umnumli!“”Frt

- ;Cejiﬂa exterior

Triangulo embellecedor
exterior

Cerradura

Moldura exterior

Figura 33.- Elementos de la puerla trasera
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2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el pilar delantero como pieza
de recambio independiente, o formando parte del lateral
completo. En la figura 34 se muestra su comercializa-
cion, asi como las sustituciones parciales contempladas
por el fabricante.

UNION DE LA PIEZA

La union del pilar delantero se efectia mediante pun-
tos de soldadura por resistencia y soldadura MIG, cuyo
numero y distribucién quedan reflejados en la figura 35.

Vierteaguas  Parte superior del cierre de pilar delantero
Refuerzo superior de pilar delantero

Cierre de pilar delantero

Pilar delantero

Secciones parciales

Refuerzo / recomendadas

inferior de pilar
delantero

Secciones parciales
autorizadas por el
fabricante

Lateral

Figura 34.- Comercializacién del pilar delantero

ACCESIBILIDAD

5 Puntos al cierre lateral 5 Puntos al techo

Dificil, debido a su configuracion cerrada.(#gura 36)

I

I||I|II||||H1I!“!

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACIONE

i

La sustitucion del pilar delantero congpleto dé :
zarse conjuntamente con el techo; ercaso contrario,
debera sustituirse partiendo de la seccidh recomendada —
en la figura 34. =

Para la sustitucién del pilar delantero, se desmonta—
ran previamente los siguientes elementos:

- ZPantos al techo _ _ Soldadura
= - )\ MIG al
lateral
5 Puntos al
lateral

\9 Puntos al cierre y
refuerzo superior

14 Puntos al cierre y
refuerzo interior

Soldadura MIG al estribo

14 Puntos al cierre y refuerzo interior

» Retirar goma de ajuste de puerta.

Fijada por un pivote, pegada y encajada a presion.
« Goma contorno de puerta delantera.

Encajada a presién.

+ Tornillo superior de cinturén de seguridad.

« Guarnecido de pilar central.

Fijado por dos tornillos y una grapa.

* Moldura de entrada.

Fijada por seis tornillos.

» Guarnecido inferior de pilar delantero.

Fijado por tres grapas y un tornillo.

Figura 35.- Unién del pilar delantero

SECCION A-A°
Chapa

vieteaguas  §,

Pilar delantero

Refuerzo inferior
de pilar delantero
Puntos de soldadur

Cierre de
pilar
delantero

SECCIONB- B

[

Cierre de pilar delantero

Refuerzo inferior de pilar delantero

Puntos de soldadura

Pilar delantero

Figura 36.- Accesibilidad del pilar delantero
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« Guarnecido superior de pilar delantero.
Fijado por dos patillas y un tornillo.

« Tablero de a bordo.

« Interruptor de luz interior.

Fijado por dos patillas y un tornillo.

« Tablero de a bordo.

« Interruptor de luz interior.

Fijado por un tornillo y una clema.

« Instalacion eléctrica de puerta delantera.
Fijada por una clema multiple.

» Tirante de freno de puerta.

Fijado por un tornillo.

+ Puerta delantera.

Fijada por un tornillo a cada bisagra.
+ Brazos del limpiaparabrisas.
Fijados por una tuerca cada uno.

+ Rejilla de aireacion.

Fijada por seis tornillos.

« Goma contorno de luna parabrisas.

» Luna parabrisas.
Pegada.
+ Aleta delantera (figura 22 y apartado 2.1.3)

Al tratarse de una pieza soldada, las operaciones
para su desmontaje son analogas a las de sustitucion.

» Desplazar asiento delantero.

» Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar delante-
ro se desmontaran unos u otros de los elementos ante-

riormente mencionados, en funcién de la magnitud y lo-
calizacién del dafio.
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2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa bien como pieza de re-
cambio independiente, o bien formando parte del lateral

completo.

En la figura 37 se muestra dicha comercializacién, asi
como la sustitucion contemplada por el constructor.

UNION DE LA PIEZA

La uni6én del pilar central se efectia mediante puntos
de soldadura por resistencia, cuyo nimero y distribucion
se indican en la figura 38.

Lateral

Cierre i

ACCESIBILIDAD

d

|||r%"

Dificil, debido a su configuracién ce

||||H||1'I1=1|!I-||||IIIII||IIIIIIIHI11I!@|||I||II|||||I|I|I|||||||||
g,

OPERACIONES PREVIAS PARASU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del pilar central, debe-
ran desmontarse previamente los siguientes elementos:

« Tornillo superior de sujecién de cinturén de seguri-

dad.

« Gomas contorno de puertas.
» Guarnecido de pilar central.
« Rodillo de cinturdn de seguridad.
Fijado por dos tornillos.
« Mando de regulacion de altura del cinturon.
Fijado por dos tornillos.
» Moldura de entrada.

« Tapon para registro de instalacion.

Refuerzo interior

fabricante

Secciones parciales
autorizadas por el

nferior

Pilar central

Figur

7.- Comercializacion del pilar central

4

il

"III
)
Hl||.|||||||| L

Soldadura MIG al lateral

6 Puntos,por cada
lado,al refuerzo interior y
cierre superior
l
\

/ 11 Puntos,por cada
wo,al refuerzo interior y
/ cierre inferior
f

/

\i Soldadura MIG al estribo

Figura 38.- Unién del pilar central
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« Tapén para registro de instalacion.

« Resbalén de cerradura de la puerta delantera.

Fijado por dos tornillos.

» Mando de regulacién de altura del cinturén.

Fijado por dos tornillos.

* Moldura de entrada.
SECCION A - A

* Tapén para registro de instalacién.

. Cierre de pilar central
* Resbaldn de cerradura de la puerta delantera.
Puntos de soldadura 7 =
i Refuerzo de pilar central
Pilar central

Fijado por dos tornillos.

» Tirante de freno de puerta trasera ~ Hueco para el cinturén
SECCION. B-B de seguridad

Fijado por un tornillo.
‘ / Cierre de pilar central
Puntos de soldadura

» Puerta trasera.

Fijada por un tornillo a cada bisagra. = Retfuerzo de pilar central
= = \_Pilarcentral

* Desplazar la butaca delantera.

* Proteger interior del vehiculo. = =
Figura=39.- Accesibilidad del pilar central

By,
al

En caso de proceder a la reparacién%el PilaF centrat
se desmontaran unos u otros de los ele@entoSRanteriorem =
mente mencionados, en funcién de la mgnltuu%

zacion del dafo.

Wm

2.2.5. Estribo

Lateral

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el estribo como pieza de
recambio independiente o formando parte del lateral
completo. En la figura 40 se muestra la comercializa-
cién, junto con las sustituciones parciales autorizadas

por el fabricante.

UNION DE LA PIEZA
Secciones parciales

El estribo va unido a la carroceria mediante puntos Butorizackss: poirel
S : fabricante
de soldadura, cuya distribucién se presenta en la figura
41.
Figura 40.- Comercializacién del estribo
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2 Puntos al cierre y refuerzo de pilar central

olasidyri M Gial playaintral 6 Puntos al cierre y refuerzo interior de aleta
2 Puntos al cierre y refuerzo de
pilar central 3 Puntos al refuerzo interior de aleta

11 Puntos al cierre de estribo
Soldadura MIG a la aleta

4 Puntos al refuerzo de pilar
delantero y cierre de estribo

-

Soldadura MIG al

pilar delantero 10 Puntos al cierre y

refuerzo interior de aleta

3 Puntos a la chapa
salpicadero

3 Puntos al larguero 6 Puntos al refuerzo de pilar
delantero y cierre de estribo

2 Puntos a la aleta delantera

9 Puntos al piso y cierre de estribo

Figura 41.- Unidn del estribo

\

||I
!il

ACCESIBILIDAD

SECCION A -A"

||I|g|||||||||||||umumu||||||IIH
Iy

Dificil, debido a su configuracién ce
42 puede observarse su seccion

u\ Cierre de estribo

Piso

““];illlllHIIIIIIIIIIIIIIIHI
e

i

I

l

i

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del estribo se desmon- Figura 42 - Accesibilidad del estribo

taran previamente los siguientes elementos:
« Tornillo superior de cinturén de seguridad.
+ Gomas contorno de puertas.
+» Guarnecido de pilar central.
* Moldura de entrada.
+ Guarnecido inferior de pilar delantero.
+ Abatir respaldo y asiento trasero.
« Guarnecido de pie de aleta trasera.

Fijado por un taco, un tornillo y dos grapas.
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* Moqueta de piso

« Rodillo del cinturén de seguridad.

» Instalacién eléctrica.

Fijada por seis grapas.

+ Adhesivo de puerta delantera.

Pegado.

- Puerta trasera (apartado 2.2.2)

» Puerta delantera (apartado 2.2.1.)

» Aleta delantera (figura 22 y apartado 2.1.3)

Al tratarse de una pieza soldada, las operaciones
para su desmontaje son analogas a las de sustitucion.

En caso de proceder a la reparacién del estribo, se

desmontaran unos u otros de los elementos anterior-

mente mencionados, en funcién de la magnitud y locali-__|

zacion del dafio.

2.2.6. Techo

Traviesa trasera
de techo

COMERCIALIZACION

Cierre de lateral

El fabricante comercializa el techo como pieza de re-
cambio independiente; sus traviesas se suministran
también por separado (figura 43).

UNION DE LA PIEZA

Se encuentra soldado, tal y como queda reflejado en
la figura 44.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad, una vez retirado su
guarnecido interior (figura 45, 46, 47).

32

Figura 43.- Comercializacién del techo

17 Puntos a la traviesa trasera de techo

2 Puntos a cada
refuerzo de

\viarteaguas
\ ;

e
——
15 Puntos a la traviesa
delantera de techo 6 puntos y sellado
ala aleta trasera

7 Puntos a cada pilar delantero

Figura 44.- Unién del techo




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del techo deberan des-

montarse previamente los siguientes elementos:
* Viseras parasol.
Fijadas por dos tornillos cada una.
« Soportes centrales de viseras parasol
Fijados por un tornillo cada uno.
* Registro de antena de techo.
Fijado por cuatro ballestillas.
* Asideros.
Fijados por dos tornillos cada uno.

* Plafén de luz interior.

Goma contorno de luna

Luna parabrisas

Techo

Adhesivo

Puntos de soldadura

Traviesa delantera de techo

Figura 45 - Seccién parte delantera del techo

« Guarnecido superior de pilar de§
223) z

+ Guarnecido superior de pilar centr 5
- Bandeja portacbjetos. E
Fijada por tres tornillos y cuatro enc%@s.

» Guarnecido de custodia.

+ Goma de ajuste de puertas.
+ Goma contorno de puertas.
» Goma de ajuste de luneta.
* Luneta térmica.

Pegada.

* Luna parabrisas.

Pegada.

* Antena.

Fijada por dos tornillos.

« Proteger interior del vehiculo.

Hueco de acceso

Cierre de |ateral

Puntos de soldadura

En caso de proceder a la reparacién del techo, se
desmontaran unos u otros de los elementos anterior-
mente mencionados, en funcidén de la magnitud y locali-

zacion del dafio.

Figura 46 .- Seccion parte lateral del techo

Goma contorno de luna

Luneta térmica

% ————

S
@

Puntos de soldadura

Traviesa trasera de techo

Figura 47.- Seccién parte trasera del techo
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2.3. PARTE TRASERA

Al igual que en apartados anteriores, en éste se estu-
dian los elementos exteriores de la parte posterior que
resultan afectados con frecuencia en las colisiones tra-
seras.

4

! 1 2\@%\E ta )

3 C) Elementos de la parte trasera

1. Faldén trasero
1a. Piloto trasero
1b. Paragolpes trasero
2. Chapa portapiloto
3. Aleta trasera
4. Portén trasero

2.3.1. Faldén trasero

Faldén trasero con refuerzo

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el faldézé trasero
pieza de recambio independiente, sum@istrando su re-
fuerzo y panel exterior también por sgparado (figura =
49).

i

-/ Refuerzo de faldon Secciones parciales

autorizadas por el

UNION DE LA PIEZA fabricante
El faldén va unido a la carroceria por medio de pun- Figura 49.- Comercializacion del faldon trasero
tos de soldadura por resistencia, como puede observar-
n la figura 50.
909 9 23 Puntos al refuerzo
de faldon
16 Puntos al

_refuerzo de faldén
10 Puntos a cada

h apa portapilotos

ACCESIBILIDAD

Buena en su parte central y dificil en la superior. En
la figura 51 se muestran dichas zonas y la seccién del
faldén.

26 Puntos al
piso maletero

OPERACIONES PREVIAS PARA SU ;
SUSTITUCION O REPARACION N

Para proceder a la sustitucién del faldon trasero se 4 Puntos a cada aleta trasera

desmontaran con anterioridad los siguientes elementos: )
Figura 50.- Unién del faldén trasero
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« Goma contorno de maletero.

» Resbaldn de cerradura.

Fijado por dos tornillos.
Zona de buena
SECCION A - A’

accesibilidad

« Mecanismo de apertura interior.
Fijado por los tornillos del resbalén y cable de apertu-

Faldén trasero

ra.
Refuerzo de faldén trasero

Puntos de

» Piloto de matricula.
soldadura

Fijado por dos ballestillas y una clema al paragolpes

+ Paragolpes.
Piso maletero

En la figura 52 se muestra su fijacion.

El fabricante comercializa el paragolpes como pieza
Figura 51.- Accesibilidad del faldén trasero

de recambio independiente. Su moldura exterior y piloto
de matricula también se suministran como piezas de re-

cambio independientes.

« Alfombra de piso maletero.

2 Tornillos_i_cada aleta trasera
' %Hoto de matricula(fijado por 2 ballestillas)

Moldura embellecedora

» Abatir asientos traseros.

» Bandeja portaobjetos.

+ Retirar guarnecido de custodia

i |||||u||||||||1|1mmunuuunum““II
|||||
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« Tapa de amortiguadores traseros

Fijada por cuatro ballestillas y dos clemas.

» Pilotos traseros
e

En la figura 53 se muestra su fijacion.

Figura 52 - Fijacion del paragolpes

El fabricante comercializa la tulipa, la goma de ajuste
y el portalamparas como piezas de recambio indepen-

dientes.

« Tornillos de masas.
* Rueda de repuesto Goma de ajuste

Fijada por un tornillo.

« Retirar instalacion eléctrica.

« Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacion del faldén trase-
ro se desmontardn unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcién de la magnitud y lo-

4 Tuercas alachapa
portapilotos

2 Ballestillas al piloto

calizacion del dano.

Figura 53.- Fijacién de los pilotos traseros
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2.3.2. Chapa portapilotos

COMERCIALIZACION

5 puntos al vierteaguas

El fabricante comercializa la chapa portapilotos como
pieza de recambio independiente.

10 puntos al 5\
faldon trasero -
UNION DE LA PIEZA 12 puntos ala
aleta trasera

La chapa portapiloto va unida mediante puntos de
soldadura por resistencia, como se indica en la figura

54,

Figura 54 .- Unién de la chapa portapilotos

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad en toda su superficie,
debido a su configuracién abierta.

11"“

OPERACIONES PREVIAS PARA 5
SUSTITUCION O REPARACION

!lIIIIIIIIIiInIIIIIIIIJ

Para sustituir la chapa portapilotos, déberansfesm
tarse los siguientes elementos: g

i
i

« Piloto de matricula (apartado 2.3.1)

« Paragolpes (figura 52)

1]“ |”||
Iy i
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« Pilotos (figura 53)

h

* Retirar goma contorno maletero

* Retirar guarnecido de custodia (apartado 2.2.5)

« Guarnecido lateral de aleta trasera

Encajado y un pivote.

« Taco de apoyo de portdn.

Encajado a presion.

« Boca de aireacion.

Pegada.

* Instalacién eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion de la chapa por-
tapiloto se desmontaran unos u otros de los elementos

anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del dafio.
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2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la aleta trasera como pieza
de recambio independiente. También existe la posibili-
dad de adquirir el pie de aleta por separado, o formando
parte del lateral completo. En la figura 55 se muestra la
comercializacién, asi como la sustitucién parcial autori-
zada por el fabricante.

UNION DE LA PIEZA

La aleta trasera se une a la carroceria mediante pun-
tos de soldadura por resistencia. En la figura 56 se
muestra su union.

ACCESIBILIDAD

= | Soldadea MG\
Buena en su parte trasera y dificil en el#esto. En la fi- % _

gura 57 se muestra su Unico hueco fe acceso, asi

como la zona a la que queda limitada s& accesibilidagsS == )

st

OPERACIONES PREVIAS PAR
SUSTITUCION O REPARACIO

1]1|lllllliﬁlll

La sustitucién de la aleta trasera compdeta debe reali-
zarse conjuntamente con el techo; en c&so contrario,
debera sustituirse partiendo de la seccién recemendada |
en la figura.

Para proceder a la sustitucion de la aleta trasera se
desmontaran previamente los siguientes elementos:

Seccién parcial
contemplada por el
fabricante

N

Pie de aleta
trasera

Figura 55.- Comercializacién de la aleta trasera

6 Puntos al techo 9 Puntos al refuerzo interior de aleta
6 Puntos al montante

inferior de luneta

5 Puntos al

cierre lateral o
2 Puntos al refuerzo interior

de aleta y montante de luneta

13 Puntos al vierteaguas

12 Puntos ala
chapa portapilotos

6 @oi sal
cierresateral

T

)
i

untos alE

refuerzo inter®r ./
de aleta &7

)

s ' "+ 4 Puntos
al faldén
10 Puntos al piso
Soldadura MIG 20 Puntos al pase de rueda

« Goma contorno de puerta.

Figura 56.- Unién de la aleta trasera

Encajada a presién.

+ Retirar goma de ajuste de puerta
Encajada a presién.

« Abatir asiento

Fijado por dos tiradores.

« Guarnecidos de cerraduras de asiento
Fijados por un tornillo cada uno.

+ Bandeja portaobjetos

Zona de dificil accesibilidad

Zona de buena accesibilidad

Fijada por tres tornillos y cuatro remaches.

Figura 57 .- Accesibilidad de la aleta trasera
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« Resbalén de cerradura.

Fijado por dos tornillos.

« Guarnecido de custodia.

Fijado por dos tornillos, cuatro grapas y un taco.
» Retirar un tornillo del guarnecido de estribo.
+ Guarnecido de pie de aleta

Fijado por un taco y tres grapas.

« Retirar goma contorno maletero

» Guarnecido de piso maletero.

* Mogueta de aleta

Fijada por tres tacos.

» Guarnecido de faldon.

+ Piloto (apartado 2.3.1)

= Paragolpes (figura 52)

+ Boca de aireacion

= Goma contorno de luneta
« Luneta térmica

Pegada.

- Instalacién eléctrica

Fijada por cuatro grapas.

* Rueda

« Proteger interior del vehiculo
* Luz de maletero

Sélo lado izquierdo.

+ Boca de llenado

Sélo lado derecho.
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2.3.4. Cap6 maletero

Capé maletero
COMERCIALIZACION
El fabricante lo comercializa como pieza de recambio

independiente. Las bisagras se suministran sélo por se-

parado (figura 58).
UNION DE LA PIEZA W

E! capé va unido a la carroceria por medio de dos bi- )

sagras, fijadas cada una con dos tornillos. Bisagras del capé maletero
ACCESIBILIDAD

Figura 58.- Comercializacién del capé maletero
El cap6 maletero presenta una configuracion cerrada
en sus partes laterales y en los bordes. En la figura 59

se muestran los huecos de accesibilidad para el repara-
dor.

OPERACIONES PREVIAS PARATSU
SUSTITUCION O REPARACIONE

LI

Para proceder a la sustitucion del c&@6 deBeran d
montarse previamente los siguientes e@ment

* Anagramas

Pegados.

= Cilindro de llave

Fijado por un tornillo y una corredera.

cilindro de llave

-
Tornillo de
masa
S

Motor de cierre

%Q Anagramas
N
centalizado @\ E&IQ

\ l& Cerradura
VA

Bisagras

&7

Tacos niveladores
de altura

Instalacion eléctrica

Figura 60. Elementos del capd
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« Cerradura = Tornillo de masa de instalacién eléctrica
Fijada por tres tornillos. Roscado.
= Tacos niveladores » Instalacion eléctrica

Roscados.  Grapas y tapones
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