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7 INTRODUCCION

<anterior siguiente>

El sector del automovil se caracteriza por su constante cambio, con relativa frecuencia los fabri-
cantes de automotores incorporan al mercado nuevos modelos o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacién facilitada por los medios habituales de difusion (revistas, periédicos, bo-
letines técnicos, etc.) los usuarios en general y los técnicos tienen noticia de las principales carac-
teristicas de funcionamiento, construccién, conduccién, comportamiento activo y pasivo,
consumo y mantenimiento del vehiculo; pero esta informacién no es suficiente para los profesio-
nales del sector, especialmente para ajustadores de crucero, peritos valuadores y técnicos de re-
paracion que necesitan el conocimiento previo del detalle constructivo del vehiculo y los
condicionantes técnicos que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y de Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI
MEXICO, es proporcionar a los ajustadores de crucero, peritos valuadores y técnicos de reparaciéon
los datos necesarios para efectuar con rigor su trabajo en beneficio de los usuarios y del sector en
general.

Estos documentos se centran especialmente en aspectos de carroceria, pintura y mecanica de
colisién, su contenido estd orientado hacia el estudio de las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacion de los nuevos modelos y materiales, asi como a la descripciéon de cada uno de sus elemen-
tos y a la reparabilidad de la carroceria. En ellos se indica ademas, la forma de suministro de las
refacciones y las sustituciones parciales contempladas por el fabricante.

Cada manual se dedica al estudio de las caracteristicas propias de un automovil determinado, a
través de su analisis en CESVI MEXICO (Centro de Experimentacién y Seguridad Vial México).

@ descripcién basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @ Indice
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DESCRIPCION BASICA
Caracteristicas Técnicas

El Volkswagen Jetta A4 2009 es un vehiculo en
configuracién de dos voliumenes y version de 4
puertas, que cuenta con traccién delantera.

Incorpora control de encendido e inyeccién de
combustible electrénica multipunto. EI motor
es de cuatro cilindros en linea y se coloca en la
parte delantera del vehiculo de manera trans-
versal.

Motor:
Posicion delantero transversal (traccion delan-
tera).

Suspension:
Delantera: Independiente tipo McPherson.
Trasera: Eje autoportante.

Direccion:
Tipo cremallera y pifidn con asistencia hidrau-
lica.

Frenos:
Delanteros: Discos ventilados.
Traseros: Discos solidos

@ descripcién basica

Motor

Designacion comercial

Numero de cilindros

Diametro del piston (mm.)
Carrera (mm.)

Cilindrada (cm3)

Potencia util, HP@R.P.M

Par maximo, Lb.Pie@R.P.M
Relaciéon de compresiéon
Relacidn peso/potencia, kg/hp
del vehiculo

v
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4 enlinea
82.5
92.7
1984

114@5400

122@2800

10.4:1
11.69

@ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @® indice



Identificacion del Vehiculo

Las caracteristicas del vehiculo se obtienen me-
diante el Numero de Identificacion Vehicular
(NIV o VIN: Vehicle Identification Number), el
cual se encuentra impreso en una pequena
placa, unida a la parte superior izquierda del ta-
blero de instrumentos.

\/
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3VWYV49MB9MB09599)

\\7 Descripcion basica
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El VIN estd compuesto de 17 caracteres, entre
numeros y letras, cuyo significado se explica a
continuacion:

Numero de serie VIN.

3VWYV49M69M609599

3 México.

\ Volkswagen.

W Vehiculo de pasajeros.

Y 4 Puertas.

\Y 2.0 Its. L4.

4 Cinturones de tres puntos. Airbag con-
ductor+pasajero.

oM Jetta A4.

6 Digito verificador.

9 Afo modelo 2009.

M Puebla, México.
609599 Numero consecutivo de fabricacion.

Caracter 1- PAIS DE ORIGEN

3- México

Caracter 2- FABRICANTE
V-Volkswagen

Caracter 3- TIPO DE VEHICULO

W-Vehiculo de pasajeros

Caracter 4- TIPO DE CARROCERIA
Y-Vehiculo de pasajeros

Caracter 5- TIPO DE MOTOR
V-2.0 LTS.

Caracter 6- SEGURIDAD DE PASAJEROS

A-Cinturones de 3 puntos Airbag
conductor+pasajero.

@ descripcién basica @ reparabilidad
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Caracteres 7 y 8 - MODELO
OM- Jetta A4

Caracter 9 - DIGITO VERIFICADOR
Del0al96 X
Caracter 10 - ANO MODELO DEL VEHICULO

9- 2009
Caracter 11 - PLANTA DE MONTAJE
M- Puebla

Caracteres 12 al 17 NUMERO CONSECU-
TIVO DE PRODUCCION

@® conjuntos mecanicos @® Indice
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Dimensiones

Las deformaciones que puede sufrir el vehiculo
en los elementos portantes sometidos a gran-
des esfuerzos (largueros, travesaios, caja
rueda, etc.), deben ser comprobadas mediante
la verificacién de las cotas del fabricante en re-
ferencia a una serie de puntos situados en la
parte baja del autoportante.

Es necesario comprobar y corregir las dimen-
siones después de una colision, ya que se pue-
den presentar problemas de maniobrabilidad,
desgaste incorrecto en los neumaticos y en ge-
neral disminucion de la seguridad del vehiculo.

Dimensiones y Especificaciones

Largo total 4376 mm.
Ancho total 1735 mm.
Alto 1446 mm.
Distancia entre ejes 2513 mm.
Peso vehicular 1307 kg.

v
v Descripcion basica
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DIMENSIONES EXTERIORES DEL VEHICULO

Medidas=mm.

descripcion basica

1446

@ reparabilidad
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DIMENSIONES DE HUECOS DE PUERTAS, COFREY CAJUELA

Medidas=mm.

Medidas con juntas y molduras desmontadas

@ descripcién basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @® indice 8
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COTAS DEL VEHICULO

A-A’=Tornillo del alma delantera.
B-B’= Barreno del larguero delantero.
C-C'= 1er. Barreno de prolongacion de lar-

guero delantero. |

.z Alto

D-D’= 2do. Barreno de prolongacion del lar-  ancho

guero trasero. targo
E-E'= 1ler. Barreno posterior lateral de Ia

punta del larguero trasero.
F-F’'= Tornillo del alma trasera.

= [
' J [lss oo 19 |

A’ B’ C D
Alto 411 410 145 182 230 370
Ancho 445 474 415 611 493 423
Largo 2591 2338 1419 (1] 1339 1410

@ descripcion basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @ indice



Elementos exteriores de
materiales compuestos

Entre los elementos exteriores del VW Jetta
2009 se encuentran los fabricados en materia-
les plasticos que contribuyen a la reduccion del
peso en el automovil, y evitan el ataque de la
corrosién que sufren las piezas metdlicas.

Estas piezas de plastico pueden repararse me-
diante procedimientos técnicos adecuados sin
perder por ello sus propiedades y su resisten-
cia, obteniendo un buen acabado estético final.

A continuacién damos a conocer los elementos
plasticos que por su situacién son susceptibles
de roturas en colisiones, asi como los materia-
les que pueden emplearse en su reparacion.

1.-Deflector de facia delantera >PP+EPDM-
TD10<

2.-Facia delantera >PP+EPDM-TD10<

3.-Parrilla: soporte >ASA<; parte frontal > ABS<

4.-Manija exterior de puerta >PA6-GF30<

5.-Marco del radiador >PP-LGF30<

6.-Espejo lateral >ASA<

7.-Deflector de facia trasera >PP-EPDM T10<

8.-Facia trasera >PP-EPDM T10<

9.-Guardafangos trasero >PP+EPDM+PE<

\/
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10.- Calavera: carcasa >PC+ABS<; lente
>PMMA<

11.-Guardafangos delantero >PP-PE<

12.- Conjunto faro: carcasa >PP-T40<

@ descripcién basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @® indice 10



Elementos de la carroceria
que suministra el fabricante

En las siguientes figuras se detallan las piezas
de la carroceria del VW JETTA 2009 que comer-
cializa el fabricante.

ELEMENTOS EXTERIORES E INTERIORES DE
LA CARROCERIA PARTE FRONTAL

1.- Portaplaca delantero.

2.- Deflector de facia.

3.- Rejilla central de facia.

4.- Conjunto faro.

5.- Facia delantera.

6.- Refuerzo de caja de rueda.

7.- Absorbedor de impacto.

8.- Parrilla.

9.- Bocina de claxon.
10.-Refuerzo de salpicadera.
11.-Caja de rueda completa.
12.-Marco del radiador.
13.-Caja de rueda sin base de amortiguador.
14.-Cerradura de cofre.

15.- Limpiaparabrisas.
16.-Bisagra de cofre.
17.-Parabrisas.

18.-Cofre.

19.-Cable de apertura de cofre.
20.-Salpicadera.

\/
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<anterior siguiente>

21.-Cuarto de salpicadera.
22.- Amortiguador de cofre.
23.- Pared de fuego.
24.-Guia de facia.
25.-Guardafangos delantero.
26.-Base de bateria.
27.-Alma metalica.

@ descripcién basica o

reparabilidad

28.-Cierre superior de larguero delantero.
29.-Larguero delantero.

30.-Punta de larguero delantero.
31.-Cierre frontal de larguero delantero.
32.-Cuarto.

33.-Rejilla lateral de facia.

@® conjuntos mecanicos @ Indice
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ELEMENTOS EXTERIORES E INTERIORES DE
LA CARROCERIA PARTE CENTRAL

34.- Piso del habitaculo.

35.-Travesano de piso.

36.-Base de asiento.

37.-Lateral.

38.-Travesafo posterior de toldo.
39.-Travesano central de toldo.
40.-Travesano anterior de toldo.
41.-Toldo.

42.- Antena de toldo.

43.-Refuerzo superior de poste delantero.
44.-Refuerzo de poste central.
45.-Refuerzo inferior de poste delantero.
46.-Cierre de estribo.

47.-Refuerzo de estribo anterior.
48.-Puerta delantera.

49.-Bisagra superior de puerta trasera.
50.-Bisagra inferior de puerta trasera.
51.-Goma de hueco de puerta delantera.
52.-Goma de hueco de puerta trasera.
53.-Puerta trasera.

54.-Bisagra superior de puerta delantera.
55.-Bisagra inferior de puerta delantera.

\/
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ELEMENTOS EXTERIORES E INTERIORES DE
LA CARROCERIA PARTE TRASERA

56.-Porta placa.

57.-Deflector de facia.

58.-Luz de placa.

59.-Brack.

60.- Guia central de facia.
61.-Facia trasera.

62.-Guia lateral de facia.

63.- Alma metdlica.

64.- Refuerzo de tolva de escape.
65.-Tolva de escape.

66.- Bisagra de tapa cajuela.

67.- Calavera de tapa cajuela.
68.-Tapa cajuela.

69.-Luz de freno.

70.-Medallon.

71.- Amortiguador de tapa cajuela.
72.-Vagueta superior de costado.
73.-Refuerzo superior de costado.
74.-Costado.

75.- Alfombra de tapa cajuela.
76.-Refuerzo inferior de costado.
77.-Base de calavera.
78.-Calavera de costado.
79.-Guardafangos trasero.

80.- Caja de rueda interior.
81.-Caja de rueda trasera.
82.-Valvula de sobrepresion.
83.-Tolva de bocinas.

\/
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84.-Vagueta inferior de costado

85.-Vagueta de tolva de escape.

86.-Larguero trasero.
87.-Punta de larguero trasero.
88.-Soporte porta herramienta.
89.-Piso cajuela.

@ descripcién basica o
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Sustituciones parciales
contempladas por el
fabricante

Para la reparacién del VW JETTA 2009 el fabri-
cante tiene prevista la sustitucién parcial o de
ahorro de diversas piezas de la carroceria, de
esta forma se consigue una reduccion en el
tiempo de reparacion, y por lo tanto en su
costo; asi mismo se evitan dafos en otras par-
tes de la carroceria que no han sido afectadas,
tal y como ocurre en una sustitucion completa.

En la siguiente figura se indican las piezas con
posibilidad de sustitucién parcial, asi como una
orientacién de la zona en la que ha de efec-
tuarse el corte.

1.- Piso del habitaculo.

2.- Costado.

3.- Poste central.

4.- Poste delantero.

5.- Estribo.

6.- Piso cajuela.

7.- Larguero Trasero.

8.- Caja de rueda trasera.

9.- Larguero delantero.
10.-Caja de rueda delantera.
11.-Refuerzo de Salpicadera.

\/
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Q//Descripcién basica

descripcion basica

reparabilidad
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REPARABILIDAD DE LA
CARROCERIA

A continuacion se detallan las caracteristicas de
los elementos exteriores mas importantes del
vehiculo en cuanto a su reparabilidad, comer-
cializacion de refacciones y métodos para su
sustitucion. En caso de proceder a la reparacion
de alguna de estas piezas se realizaran los des-
montajes necesarios en funcion de la localiza-
cién y extension del dano.

Parte delantera

En este apartado se analizan los elementos de
la parte delantera del VW JETTA 2009 que pue-
den ser afectados con mayor frecuencia en un
impacto delantero.

\/
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T

1. Conjunto defensa delantera

5. Marco del radiador

2. Parrilla

6. Cofre

3. Guardafangos delantero

"1

7. Salpicadera

q

4. Conjunto faro

@ descripcién basica @ reparabilidad

8. Punta del larguero delantero

@® conjuntos mecanicos [ )
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Conjunto defensa delantera

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa el conjunto
defensa delantera como seilustra en la figura 1.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 2 se detalla la unién de la facia de-
lantera con el resto de la carroceria.

\/
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Facia delantera

Rejilla lateral Portaplaca
_———

— e~ Cuarto
j—

Rejilla Central

Deflector
Absorbedor de
ol i0:ctos
Alma metalica ﬁ
e 1 Tornillo al 3 Tornillos al marco
ornilloal marco g radiador )
del radiador 1 Pijaa la

salpicadera

4 Pijas al a 4 Pijas al
guardafangos guardafangos
1 Grapa plastica al 1 Grapa plastica al 3 Pijasala
marco del radiador  marco del radiador  tolva inferior
@ descripcién basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos ()
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ACCESIBILIDAD

No se presenta la accesibilidad de la facia de-
lantera por tratarse de una pieza plastica, se
hace necesario su desmontaje para su repara-
cion.

\/
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para la sustitucion de la facia delantera se
deben desmontar previamente los siguientes
elementos:

« Apertura de cofre (con palanca).

« Parrilla (2 pijas T 25, 4 guias a presién y
1 perno).

« Tolva inferior izquierda de facia (4 pijas T20 y
2 grapas plasticas).

+ Facia delantera (5 tornillos T30, 13 pijas T25,
2 focos de cuartos y 2 grapas plasticas).

+ Placa (2 pijas de cruz).

« Portaplaca (3 grapas plasticas a presion).

+ Rejillas laterales (2 pijas de cruz c/u).

« Cuartos (1 pija de cruz c/u).

+ Rejilla central (12 guias a presion).

« Deflector de facia (22 guias a presion).

« Absorbedor de impactos (a presion).

« Alma metdlica (4 tornillos hexagonales
13 mm.y 6 tornillos T30).

@ descripcién basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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Parrilla

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la parrilla
como refaccién independiente, como se mues-
tra en la figura 3.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 4, se muestra la unién de la parrilla
con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION

Para el desmontaje de la parrilla serd necesario
desmontar los elementos siguientes:

e Apertura de cofre (con palanca).
« Parrilla (2 pijas T25, 4 guias a presiéony 1 perno).

\/
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e 1 Perno al cable de
apertura de cofre

1 Pijaala

facia delantera 1Pijaala

facia delantera

4 Guiasala
facia delantera

@ descripcién basica @ reparabilidad
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Guardafangos delantero

COMERCIALIZACION

La comercializacion del guardafangos delan-
tero se ilustra en la figura 5.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 6 se ilustra la unién del guardafan-
gos delantero con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para el desmontaje del guardafangos delantero
serd necesario desmontar los elementos si-
guientes:

- Tolva inferior izquierda de facia (4 pijas T20
y 2 grapas plasticas).
« Guardafangos (12 pijas T25).

\/
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3 Pijas a la caja
de rueda

3 Pijasala
salpicadera

1 Pija al larguero

4 Pijasala
facia delantera

@ descripcién basica

@ reparabilidad
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Conjunto faro

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa el conjunto
faro como seilustra en la figura 7.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 8 se detalla la unién del conjunto
faro con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para la sustitucion del conjunto faro se deben
desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

« Apertura de cofre (con palanca).

« Parrilla (2 pijas T 25, 4 guias a presién y
1 perno).

« Facia delantera (5 tornillos T30, 13 pijas T25,
2 focos de cuartos y 2 grapas plasticas).

« Guia de facia (2 tornillos T30, 2 pijas T25 y
2 guias a presion).

«+ Faro (3 pijas T25, 1 tornillo T25 y 1 conector).

v
v Descripcion basica
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radiador

e 1 Tornillo al marco del
radiador

1 Tornillo al marco del

1 Tornillo al marco del
radiador

1 Tornillo al marco del
radiador

@ descripcién basica o
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Salpicadera

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la salpicadera
como se muestra en la figura 9.

UNION DE LA PIEZA

En lafigura 10 se muestra la unién de la salpica-
dera con el resto de la carroceria.

\/
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@ 4 Pijas al refuerzo de la
salpicadera

1 Pija al poste
delantero

2 Pijas al soporte
inferior de la

. 1 Pija al poste
salpicadera

delantero

1 Pija al estribo

@ descripcién basica @ reparabilidad
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ACCESIBILIDAD

En la figura 11 se muestran las zonas de dife-
rente accesibilidad de la salpicadera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la salpicadera se deben
desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

« Apertura de cofre (con palanca).

« Parrilla (2 pijas T 25, 4 guias a presion y
1 perno).

« Facia delantera (5 tornillos T30, 13 pijas T25,
2 focos de cuartos, 2 grapas plasticas).

« Guia de facia (2 tornillos T30, 2 pija T25,
2 guias a presion).

« Faro (3 pijas T25, 1 tornillo T25 y 1 conector).

« Guardafangos (12 pijas T25).

« Salpicadera (9 pijas hexagonales 10 mm.,
1 conectory 2 grapas plasticas).

« Cuarto (a presion).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacién del dafo.

\/
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Buena accesibilidad

Nula accesibilidad

@ descripcién basica

reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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Marco del radiador

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa el marco del

radiador en forma independiente como se
muestra en la figura 12.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 13 se muestra la unién del marco
del radiador con el resto de la carroceria.

\/
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@ 1 Tornillo al

1 Tornillo al
refuerzo refuerzo
de la salpicadera de la salpicadera

2 Tornillos
al larguero

2 Tornillos
al larguero

@ descripcién basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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<anterior siguiente>

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para la reparacion o sustitucion del marco del - Marco del radiador (2 tornillos hexagonales

radiador sera necesario desmontar los elemen- 10 mm.y 1 chicote).
tos siguientes: « Cerradura (2 tornillos T30, 1 tornillo T25y 3
grapas plasticas).
« Apertura de cofre (con palanca). + Conjunto radiador- condensador.
« Parrilla (2 pijas T 25, 4 guias a presién y 1
perno). Si se opta por la reparacion de esta pieza se
« Tolva inferior izquierda de facia (4 pijasT20y  deben desmontar Unicamente los accesorios
2 grapas plasticas). necesarios, en funcién de la magnitud y locali-

« Facia delantera (5 tornillos T30, 13 pijas T25, zacion del dafo.
2 focos de cuartos y 2 grapas plasticas).
« Guia de facia izquierda (2 tornillos T30, 2 pijas
T25y 2 guias a presion).
« Faro izquierdo (3 pijas T25, 1 tornillo T25 y
1 conector)
+ Guia de facia derecha (2 tornillos T30, 2 pijas
T25y 2 guias a presion).
« Faro derecho (3 pijas T25, 1 tornillo T25,
1 conector).

@ descripcién basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @ Indice 24



Cofre

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa el cofre como
se ilustra en la figura 14.

UNION DE LA PIEZA

En lafigura 15 se muestra la unién del cofre con
el resto de la carroceria.

v
v Descripcion basica

<anterior siguiente>

2 Tornillos
a bisagra

2 Tornillos
a bisagra

@ descripcién basica

reparabilidad
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ACCESIBILIDAD

En la figura 16, se muestran las zonas de dife-
rente accesibilidad del cofre.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucidon o reparacion del cofre se
deben desmontar previamente los siguientes
elementos:

* Apertura de cofre (con palanca).

« Chisgueteros con manguera (2 grapas a pre-
sién).

« Amortiguador (1 grapa metalica).

« Cofre (4 tornillos hexagonales 13 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcion de la magnitud y locali-
zacién del daio.

\/

<anterior siguiente>

Nula accesibilidad

Buena accesibilidad

@ descripcién basica

reparabilidad @ conjuntos mecanicos
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v
v Descripcion basica

<anterior siguiente>

Punta del larguero delantero

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la punta del
larguero delantero de forma independiente,
figural7.

. 3 Puntos por resistencia 4 Puntos por resistencia
UNION DE LA PIEZA a la punta del larguero a la punta del larguero

En la figura 18 se detalla la unién de esta pieza
con el resto de la carroceria.

8 Puntos por

Colzjdc;n deMAG resistencia
soldadura ala punta del
larguero

@ descripcién basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @® indice 27



ACCESIBILIDAD

Por tratarse de una pieza cerrada, la accesibili-
dad de la punta del larguero delantero es nula.
En la figura 19 se muestra la accesibilidad, sec-
cién y forma del larguero delantero.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la punta del larguero de-
lantero se deberan desmontar los siguientes
elementos:

* Apertura de cofre (con palanca).

« Parrilla (2 pijasT 25,4 guias a presiény 1 perno).

« Tolvainferior izquierda de facia (4 pijas T20 y
2 grapas plasticas).

« Facia delantera ( 5 tornillos T30, 13 pijas T25,
2 focos de cuartos y 2 grapas plasticas).

« Guia de facia izquierda (2 tornillos T30, 2 pijas
T25y 2 guias a presion).

« Faro izquierdo (3 pijas T25, 1 tornillo T25 y
1 conector).

+ Guia derecha de facia (2 tornillos T30, 2 pijas
T25y 2 guias a presion).

+ Faro derecho (3 pijas T25, 1 tornillo T25 y
1 conector).

+ Marco del radiador (2 tornillos hexagonales
10 mm. y 1 chicote).

\/

\VDescripcién basica

<anterior siguiente>

/ II.I' Il,f :I.' I||.Ialllf III ‘ I||" I,I'II III / IIII..

Nula

Cierre superior de la punta del
larguero delantero

SECCION A-A'

I

Punta del larguero
delantero

« Bocinas de claxon (1 tornillo hexagonal
13 mm., 1 conector c/u).

- Tolva deflectora (2 grapas metalicas, 1 pija
T25, 1 guia plastica).

+ Modulo de ventiladores.

- Bateria.

+ Punta de larguero.

Para el larguero derecho se deberdn desmon-
tar adicionalmente los siguientes elementos:

@ descripcién basica @ reparabilidad

« Depésito de chisgueteros.

 Tolva deflectora (2 grapas metalicas, 1 pija
T25y 1 guia plastica).

+ Linea de aire acondicionado de baja presion.

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacién del dafo.

@® conjuntos mecanicos @ Indice
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Parte central

En este apartado se estudian los elementos ex-
teriores de la parte central del VW JETTA 2009
que pueden ser afectados en un impacto lateral.

1. Puerta delantera

2. Puerta trasera

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

3. Poste central

et

4. Estribo

@ descripcién basica @ reparabilidad
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Puerta delantera

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la puerta de-
lantera como refaccién independiente en con-
junto con su lienzo, o bien puede adquirirse
Unicamente el lienzo, figura 20.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 21 se muestra la unién de la puerta
delantera con el resto de la carroceria.

v
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

superior

2 Tornillos a la
bisagra inferior

1 Tornillo a bisagra

@ descripcién basica
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ACCESIBILIDAD

En lafigura 22 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la puerta delantera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION

Para la sustitucién de la puerta delantera se
deben desmontar previamente los siguientes
elementos:

* Apertura de puerta (de manija).

« Tapa de asidero (a presion).

« Tapa de controles (a presién y 1 conector).

« Tapa interior de espejo lateral (2 grapas y
1 pija T20).

« Tapa de puerta (3 tornillos de cruz, 2 pijas
T20, 1 pija de cruz, 6 grapas plasticas, 1 chi-
cote y 3 conectores).

« Canuela (a presion).

- Soporte plastico de tapa de puerta (a pre-
sion).

« Cristal (2 tornillos hexagonales 10 mm.).

- Tapa metalica interior de puerta (10 tornillos
hexagonales 10 mm., 2 grapas a presion y
3 conectores).

+ Manija de apertura de cofre (1 seguro).

« Vagueta de poste delantero (3 grapas).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Nula 4*
Accesibilidad |

Buena
Accesibilidad

+ Arnés (3 conectores, 1 grapa plastica).

+ Espejo lateral (1 tornillo T45, 1 grapa plas-
tica, 1 guia).

+ Cerradura (2 tornillos Bristol 8 mm.).

+ Manija exterior (1 Tornillo T20 y 1 guia plas-
tica).

+ Soporte metalico de manija exterior (1 torni-
[lo T20 y 2 guias metalicas).

« Puerta (3 tornillos hexagonales 13 mm.).

+ Manija interior (1 Tornillo T20 y 6 guias plas-
ticas).

@ descripcién basica @ reparabilidad

+ Control de espejos laterales (4 guias a pre-
sion).
« Control de cristales (3 pijas de cruz).

Si se opta por la reparacion de la puerta delan-
tera se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funciéon del
tamano y localizacién del dafo.

@® conjuntos mecanicos @® indice
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\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

ELEMENTOS DE LA PUERTA DELANTERA:

9
1.-Puerta delantera.
2.-Folio metélico.
3.-Tapa de puerta. 7
4.-Controles.

5.-Espejo lateral.
6.-Tapa interior de espejo.
7.-Felpa.
8.-Canuela.
9.-Cristal.
10.- Base de manija exterior.
11.-Cerradura.
12.-Moldura.
13.-Manija exterior.

@ descripcién basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @® indice 32



Puerta trasera

COMERCIALIZACION

La planta armadora comercializa la puerta tra-
sera como refaccion independiente en con-
junto con su lienzo, o bien puede adquirirse
Unicamente el lienzo, figura 23.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 24 se muestra la unién de la puerta
trasera con el resto de la carroceria.

v
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

24

1 Tornillo a bisagra
superior

2 Tornillos a la
bisagra inferior
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ACCESIBILIDAD

En lafigura 25 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la puerta trasera.

OPERACIONES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION DE LA PUERTA TRASERA

Para la sustitucién de la puerta trasera se deben
desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

* Apertura de puerta (de manija).

+ Tapade asidero (3 guias y 3 grapas metalicas).

« Tapa de puerta (2 pijas T20, 5 grapas plasti-
cas, 2 tornillos de cruz, a presion).

+ Felpa interior (a presion).

« Liberar cristal de puerta (1 tapa plastica a
presiény 1 grapa plastica a presion).

+ Guia metalica de aleta (2 tornillos hexagona-
les 10 mm. y 1 guia metalica).

« Conjunto cafuela/aleta (a presion).

« Cristal.

« Tapa metdlica interior de puerta (8 tornillos
hexagonales 10 mm., 3 grapas a presiéony 2
conectores).

+ Manija exterior de apertura (1 tornilloT20 y
1 quia plastica).

« Cerradura (2 tornillos bristol 8 mm.).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

14
Nula ’g

Buena
Accesibilidad

7

5700 00 9 9
el !

)
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+ Base de manija exterior (1 tornillo T20 y 1
junta plastica a presion).

« Junta plastica (2 guias pldsticas a presion).

« Moldura exterior de puerta (Pegada).

« Junta de puerta (26 grapas plasticas a pre-
sion).

« Puerta (3 tornillos hexagonales 13mm.).

@ descripcién basica @ reparabilidad

« Manijainterior (1 tornillo T20, 6 guias plasticas).
« Control de cristal (a presién).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dano.

@® conjuntos mecanicos @® indice
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ELEMENTOS DE LA PUERTA TRASERA:

1.- Puerta trasera.
2.- Controles.
3.- Tapa de asidero.
4.- Tapa de puerta.
5.- Folio metélico.
6.- Moldura.
7.- Cristal.
8.- Cristal de aleta.
9.- Canuela.
10.-Felpa.
11.-Base de manija exterior.
12.-Manija exterior.
13.-Guia de cristal.
14.-Cerradura.

@ descripcién basica

reparabilidad

\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

13
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Estribo

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa el estribo en

conjunto con el poste delantero y poste central,
figura 26.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 27 se muestra la unién del estribo
con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

27

7 Puntos por
resistencia al
refuerzo de |

30 Puntos por resistencia 19 Puntos por resistencia
al refuerzo y cierre del al refuerzo del estribo
estribo

AN

a1

caja derueda /’7__—__-

35 Puntos por resistencia al
piso del habitaculo
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ACCESIBILIDAD

En la figura 28 se muestra la accesibilidad, sec-
cién y forma del estribo.

OPERACIONES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION O REPARACION DEL
ESTRIBO

Para la sustitucion del estribo se deben des-
montar previamente los siguientes elementos:

e Apertura de puerta.

+ Vagueta inferior de poste delantero derecho
(1 grapa plasticay 1 grapa metalica).

« Puerta delantera (3 tornillos hexagonales
13 mm., 1 guia plasticay 3 conectores eléctri-
Cos).

+ Apertura de puerta trasera.

+ Puerta trasera (3 tornillos hexagonales 13 mm.
y 1 conector eléctrico).

+ Vagueta inferior de poste central (a presion).

« Abatir asiento trasero.

« Abatir respaldo de asiento trasero (2 seguros).

+ Vagueta inferior de costado (3 grapas meta-
licas a presion, 2 grapas plasticas a presion).

« Vagueta de estribo (5 grapas metalicas a pre-
sion, 1 grapa plastica a presion y 2 pijas de
cruz).

« Liberar junta de hueco de puerta delantera
(a presion).

\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ Refuerzo

Estribo

SECCION A-A'

Y

Cierre

4%//// ity

Nula accesibilidad

« Liberar junta de hueco de puerta trasera (a

presion).

« Moldura plastica de asiento (1 Pija T20, 4

guias plasticas).

« Tornillo inferior de cinturéon de seguridad (1

tornillo hexagonal 17 mm.).

+ Cinturon de seguridad (1 tornillo hexagonal

17 mm.)

+ Instalacion eléctrica (3 grapas plasticas y 2

guias plasticas a presion).

« Retirar alfombra.

« Tapa plastica (a presion).

+ Calcomanias de estribo (2)(Pegadas).

« Manija de apertura de cofre (1 seguro).

+ Vagueta de poste delantero (3 grapas).

« Arnés (3 conectores y 1 grapa plastica).

« Bisagra inferior de poste delantero (2 torni-

llos bristol 8 mm.).

@ descripcién basica @ reparabilidad

« Apertura de cofre (con palanca).

« Parrilla (2 pijas T25, 4 guias a presiéon y 1
perno).

- Facia delantera (5 tornillos T30, 13 pijas T25,
2 focos de cuartos y 2 grapas plasticas).

+ Guia de facia (2 tornillos T30, 2 pija T25y 2
guias a presion).

« Faro (3 pijas T25, 1 tornillo T25 y 1 conector).

« Guardafangos (12 pijas T25).

- Salpicadera (9 pijas hexagonales 10 mm.,
1 conector y 2 grapas plasticas).

« Estribo.

Si se opta por la reparaciéon del estribo se
deben desmontar los accesorios anteriores que
sean necesarios en funcién del tamafo y loca-
lizacién del dafio.

@® conjuntos mecanicos @ Indice
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Poste central

COMERCIALIZACION
La planta armadora comercializa el poste cen-

tral en conjunto con el poste delantero y es-
tribo.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 30 se muestra la unién del poste
central con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

D

29 puntos por
resistencia al
refuerzo y cierre
del poste central

3 Puntos por
resistecia al
refuerzo del

estribo y

26 puntos por
resistencia al
refuerzoy

cierre del
poste central

3 Puntos por
resistencia al
refuerzo del

\/ estribo

10 Puntos por resistencia al
piso del habitaculo
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ACCESIBILIDAD

En la figura 31 se muestra la accesbilidad, sec-
cién y forma del poste central.

OPERACIONES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del poste central se deben
desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

« Apertura de puerta delantera (de manija).

« Vagueta inferior de poste delantero derecho
(1 grapa plastica y 1 grapa metalica).

« Apertura de puerta trasera.

+ Puerta trasera (3 tornillos hexagonales 13 mm.
y 1 conector eléctrico).

« Vagueta inferior de poste central derecho
(3 grapas plasticas a presion).

« Tornillo superior de cinturén de seguridad
(1 tornillo hexagonal 17 mm.).

« Vagueta superior de poste central derecho
(2 grapas plasticas a presion).

+ Moldura plastica de asiento (1 PijaT20 y 4
guias plasticas).

« Tornillo inferior de cinturén de seguridad
(1 tornillo hexagonal 177mm.).

+ Cinturén de seguridad (1 tornillo hexagonal
17 mm.y 1 guia metdlica).

@ SECCION A-A’
Poste

central

FL

Refuerzo Cierre

Ar

Nula
accesibilidad

+ Instalacién eléctrica (3 grapas plasticas y

2 guias plasticas a presion).

+ Vagueta inferior de poste central (a presion).
+ Calcomanias de estribo (2)(pegadas).
« Bisagra superior de puerta (1 tornillo bristol

8mm.y 1 tornillo bristol 10 mm.).

@ descripcién basica @ reparabilidad

\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

« Bisagra inferior de puerta (2 tornillos bristol
8 mm.).

+ Contra de cerradura (2 tornillos bristol 8 mm.).

+ Vagueta de estribo (5 grapas metalicas a pre-
sién, 1 grapa plastica a presion y 2 pijas de
cruz).

« Liberar junta de hueco de puerta delantera
(a presion).

« Liberar junta de hueco de puerta trasera (a
presién).

- Retirar alfombra.

+ Poste central.

Si se opta por la reparacion del poste central se
deben desmontar los accesorios anteriores que
sean necesarios en funcion del tamafo y loca-
lizacién del dafo.

@® conjuntos mecanicos @ Indice
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Parte trasera

En esta seccidn se analizan los elementos exte-
riores de la parte trasera del VW JETTA 2009
que pueden ser afectados en una colision tra-
sera.

1. Conjunto defensa trasera

2. Calavera

3. Base de calavera

4.Tolva de escape

@ descripcién basica @ reparabilidad

\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

5. Costado

6. Tapa cajuela

7. Larguero trasero
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Conjunto defensa trasera

COMERCIALIZACION

La comercializacién del conjunto defensa tra-
sera se muestra en la figura 32.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 33 se detalla la unién de la facia tra-
sera con el resto de la carroceria.

\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ Facia trasera

Deflector

Alma metalica *

Brack 4*

33)

1 Guia plastica
al costado

2 Tornillos a 2 Tornillos a
soporte plastico soporte plastico

1 Guia plastica
al costado

\

~ } 1Pija ala guia

2 Pijasala
extension de la

caja de rueda
3 Tornillos a la

tolva de ecape
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\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

ACCESIBILIDAD

No se presenta la accesibilidad de la facia tra-
sera por tratarse de una pieza plastica, se hace
necesario su desmontaje para su reparacion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustituciéon de la facia trasera se deben
desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

«  Apertura de tapa cajuela (de manija).

« Calaveras (3 tuercas hexagonales 8 mm.
c/u).

«  Facia trasera (7 tornillos T30, 6 pijas T25,
2 guias plasticas y 2 conectores).

«  Placa (2 pijas).

«  Luces de placa (a presion).

«  Deflector (26 guias a presion).

«  Alma metdlica (2 tornillos hexagonales
18 mm.).

«  Bracks (2 tornillos hexagonales 13 mm.).

@ descripcién basica @ reparabilidad @ conjuntos mecanicos @ Indice 42



Calavera

COMERCIALIZACION

En la figura 34 se muestra la comercializacion
de la calavera.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 35 se detalla la unién de la calavera
con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para el desmontaje de la calavera serd necesa-
rio desmontar los siguientes elementos.

«  Apertura de tapa cajuela (de manija).
«  Calavera (3 tuercas hexagonales 8 mm.).

\/
\\?Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>
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de calavera

1 Tuerca a la base
de calavera
1 Tuerca a la base
de calavera
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v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Base de calavera

COMERCIALIZACION

La base de calavera se comercializa de manera
independiente como se muestra en la figura 36.

UNION DE LA PIEZA. ) )
@ 1 Punto por resistencia

al botaaguas

En la figura 37 se detalla la unién de la base de

calavera con el resto de la carroceria. _ )
8 Puntos por resistencia

al refuerzo de la base

10 Puntos por
de calavera

resistencia al

costado \

‘ 5 Puntos por resistencia
alatolva de escape
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ACCESIBILIDAD

La accesibilidad de la base de calavera se mues-
tra en la figura 38.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la base de calavera se
deben desmontar los siguientes elementos:

* Apertura de tapa cajuela (de manija).

« Calavera (3 tuercas hexagonales 8 mm.).

« Facia trasera (7 tornillos T30, 6 pijas T25,
2 guias plasticas y 2 conectores).

« Guia metdlica central de facia (2 tornillos
hexagonales 10 mm., 4 pijas T25 y 2 guias).

- Guia lateral trasera de facia (3 pijas T25).

+ Guia lateral de facia (3 pijas T25).

« Alfombra de piso cajuela.

« Vagueta de tolva de escape (7 grapas plasti-
casy 2 guias).

« Alfombra de costado (retirar parcialmente).

+ Cableluzde placa (8 grapas plasticasy 1 goma).

« Contra de cerradura (2 tornillos bristol 8 mm.).

- Grapas plasticas (2).

« Base de calavera.

\/
\\?Reparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Buena
accesibilidad

Nula
accesibilidad

Si se opta por la reparaciéon de la base de cala-
vera se deben desmontar los accesorios ante-
riores que sean necesarios en funciéon del
tamano y localizacién del dafo.
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Tolva de escape

COMERCIALIZACION

La tolva de escape se comercializa de manera
independiente como se muestra en la figura 39.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 40 se detalla la unién de la tolva de
escape con el resto de la carroceria.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>
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ACCESIBILIDAD

En lafigura 41 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la tolva de escape.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la tolva de escape se
deben desmontar los siguientes elementos:

* Apertura de tapa cajuela (de manija).

« Calaveras (3 tuercas hexagonales 8 mm. c/u).

« Facia trasera (7 tornillos T30, 6 pijas T25, 2
guias plasticas, 2 conectores).

« Alma metdlica (2 tornillos hexagonales 18
mm. con tuerca.).

« Bracks (2 tornillos hexagonales 13 mm.).

+ Guia metdlica central de facia (2 tornillos he-
xagonales 10 mm., 4 pijas T25 y 2 guias).

« Guias laterales traseras de facia (3 pijas T25).

« Guias laterales de facia (4 pijas T25).

« Goma de hueco de cajuela (a presién).

- Alfombra de piso cajuela.

« Vagueta de tolva de escape (7 grapas plasti-
casy 2 guias).

« Alfombra de costado (retirar parcialmente).

« Cable luz de placa (8 grapas plasticas y
1 goma).

« Contra de cerradura (2 tornillos Bristol 8
mm.).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

N

Wi

Buena
accesibilidad

Nula
accesibilidad

Empaque (a presion).

Base portaherramienta.

Llanta de refaccién (1 tornillo de sujecion).
Tolva de escape.

Si se opta por la reparacién de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funciéon de la magnitud y locali-
zacion del dafo.

@ descripcién basica @ reparabilidad
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Tapa cajuela

COMERCIALIZACION
El fabricante comercializa la tapa cajuela de

manera independiente, como se ilustra en la
figura 42.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 43, se muestra la union de la tapa
cajuela con el resto de la carroceria.

v
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

®

2 Tornillos

a bisagra N\

2 Tornillos
a bisagra
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ACCESIBILIDAD

En lafigura 44 se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad de la tapa cajuela.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién de tapa cajuela se debe des-
montar previamente los siguientes elementos:

«+ Apertura de tapa cajuela (de manija).

+ Revestimiento de tapa cajuela (15 grapas
plasticas).

+ Arnés (6 grapas plasticas, 1 grapa metdlica 'y
5 conectores).

+ Calaveras de tapa cajuela (2 tuercas hexago-
nales 8 mm. c/u).

« Cerradura (2 tuercas 10 mm.).

+ Actuador (3 tuercas hexagonales 10 mm.).

« Templadores (a presién).

« Emblema/manija (3 tornillos T25).

« Amortiguadores (1 grapa metalica c/u).

« Tapa cajuela (4 tuercas hexagonales 13 mm.).

« Emblema Jetta (pegado).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del dano.

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

Nula accesibilidad

;

[/ 3-"-:::.-5!51.9;

Buena accesibilidad
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\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente)

ELEMENTOS DE LA TAPA CAJUELA:

1.- Tapa cajuela.

2.- Calavera de tapa cajuela.
3.- Actuador.

4.- Emblema / Manija.

5.- Cerradura.

6.- Emblema.

7.- Alfombra.

@ descripcién basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @® indice 50



Costado

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el costado como se
muestra en la figura 45.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 46, se muestra la unién del costado
con el resto de la carroceria.

v,
VReparabilidad de la carroceria

<anterior siguiente>

trasera

17 Puntos por
resistencia a la
caja de rueda

8 Puntos por
resistencia al
refuerzo superior
del costado

10 Puntos por
resistencia
ala base de
calavera
Engargolado \ i\4 Puntos por
/ resistencia
5 Punt alatolva de
untos por
escape
resistencia a la 6 Puntos por P

13 Puntos por resistencia
al refuerzo superior del

costado
10 Puntos por resistencia

\L al botaaguas

resistencia a la
extension del
piso cajuela

caja de rueda
trasera
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ACCESIBILIDAD

En lafigura 47, se muestran las diferentes zonas
de accesibilidad del costado.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITU-
CION O REPARACION

Para la sustitucion del costado deben desmon-
tarse previamente los siguientes elementos:

+ Apertura de tapa cajuela (de manija).

« Calaveras (3 tuercas hexagonales 8 mm. c/u).

« Facia trasera (7 tornillos T30, 6 pijas T25,
2 guias plasticas y 2 conectores).

+ Alma metalica (2 tornillos hexagonales 18 mm.).

« Guia lateral trasera de facia (3 pijas T25).

+ Guia lateral de facia (4 pijas T25).

+ Alfombra de piso cajuela.

+ Vagueta de tolva de escape (7 grapas plasti-
casy 2 guias).

+ Respaldo asiento trasero (4 seguros y 2 tor-
nillos bristol 8 mm.).

+ Alfombra de costado.

+ Vaguetas inferiores de costados (3 grapas
metalicas a presidn y 2 grapas plasticas a pre-
sion c/u).

« Sombrerera (5 grapas plasticas).

+ Cinturones de seguridad (1 tornillo hexago-
nal 17 mm. c/u).

v,
VReparabiIidad de la carroceria

<anterior

siguiente>

Nula accesibilidad

{

//7[ lll iy ll

Buena accesibilidad

« Vaguetas superiores de costados (3 grapas
plasticas a presion).

+ Contra de cerradura (2 tornillos bristol 8 mm.).

« Lodera (7 pijas T20).

« Arnés (1 goma a presién y 1 tapa de suje-
cion).

« Bisagra de tapa cajuela (2 tornillos hexago-
nales 13 mm.).

« 2Tapones (a presion y 4 grapas plasticas).

« Manijas posteriores de toldo (2 pijas T25).

Cielo (Retirar parcialmente).

@ descripcién basica @ reparabilidad

+ Medallén (Pegado).

« Para el lado derecho, adicionalmente des-
montar tapa de gasolina, valvulas de sobre-
presion).

Si se opta por la reparacion de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcién de la magnitud y locali-
zacion del daho.

@® conjuntos mecanicos @® indice
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Punta del larguero trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la punta del larguero
trasero de manera independiente, figura 48.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 49, se muestra la unién de la punta
del larguero trasero con el resto de la carroce-
ria.

\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

@ 7 Puntos por resistencia
alatolva de escape

4 Puntos por
resistencia al
piso cajuela

2 Puntos por
resistencia al
piso cajuela
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ACCESIBILIDAD

En la figura 50 se muestra la accesibilidad, sec-
cién y forma de la punta del larguero trasero.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la punta del larguero tra-
sero deben desmontarse previamente los si-
guientes elementos:

* Apertura de tapa cajuela (de manija).

« Facia trasera (7 tornillos T30, 6 pijas T25,
2 guias plasticas y 2 conectores).

+ Alma metilica (2 tornillos hexagonales 18 mm.).

« Brack ( 2 tornillos hexagonales 13 mm.).

- Alfombra de piso cajuela.

» Vagueta de tolva de escape (7 grapas plasti-
casy 2 guias).

« Alfombra de costado (retirar parcialmente).

« Cable luz de placa (8 grapas plasticas y
1 goma).

+ Base portaherramienta.

« Llanta de refaccién (1 tornillo de sujecion).

- Tolva de escape.

« Punta del larguero.

\/
\VReparabiIidad de la carroceria

<anterior siguiente>

D

Nula accesibilidad

Si se opta por la reparacién de esta pieza se
deben desmontar Unicamente los accesorios
necesarios, en funcion de la magnitud y locali-
zacién del dafo.

@ descripcién basica @ reparabilidad

SECCION A-A'

Puntadel _——
larguero trasero

Piso cajuela
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CONJUNTOS MECANICOS

En esta seccién se analizan los conjuntos me-
canicos que pueden ser afectados en caso de
colisién, y en ocasiones es necesario realizar el
desmontaje de los mismos para efectuar la re-
paracién y/o sustitucion de los elementos de la
carroceria del vehiculo.

1. Radiador

2. Media suspension delantera

3. Conjunto suspension trasera

@ descripcién basica @ reparabilidad

\/

<anterior siguiente>

4. Conjunto motor-transmision
suspension delantera

5. Sistema de escape

6. Tablero de instrumentos

@® conjuntos mecanicos [ )

VConjuntos mecanicos
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\/
\\?Conjuntos mecanicos

<anterior siguiente>

Radiador

UNION DE LA PIEZA

El radiador esta sujeto por 4 tornillos. Para tener @
acceso al mismo, es necesario desmontar el
frente del vehiculo, asi como algunas tolvas de
plastico que lo protegen.

METODO DE SUSTITUCION

« Drenar circuito de enfriamiento.

« Desmontar frente completo (ver método de
carroceria).

- Desconectar electroventiladores (conectores
rapidos).

- Extraer 2 abrazaderas de muelle.

+ Desconectar mangueras superior e inferior (2
seguros).

+ Extraer tornillos de sujeciéon del radiador
(4 tornillos T-25).

« Extraer tornillos de las tuberias del conden-
sador (2 tornillos allen 6 mm.).

- Extraer conjunto radiador y condensador.

Para el montaje, sequir los pasos anteriores a la
inversa, aumentando lo siguiente:

+ Llenary purgar el sistema de enfriamiento.
« Verificar que encienda el ventilador.

@ descripcién basica @ reparabilidad @® conjuntos mecanicos @® indice 56



Media suspension delantera

UNION DEL CONJUNTO

Este conjunto esta unido a la carroceria por una
tuerca en el anclaje superior del amortiguador.
La barra estabilizadora se acopla con el brazo
de control. El brazo de control se encuentra an-
clado con dos tornillos. También forman parte
del conjunto la rétula del brazo de control y la
flecha motriz, quedando sujeta esta ultima por
una tuerca.

METODO DE SUSTITUCION

* Desmontar conjunto de rueda (5 tornillos
17 mm.).

« Desconectar flecha motriz (1 tuerca 30 mm.).

« Desconectar terminal de direccién (1 tuerca
19 mm.).

+ Quitar tornillo de la barra estabilizadora
(1 tornillo 16 mm.).

+ Quitar rétula de suspension (3 tornillos 13 mm.).

+ Desconectar manguera de liquido de frenos
(1 conexion 11 mm.).

« Retirar flecha motriz.

« Quitar tuerca de base superior del amorti-
guador (1 tuerca 13/16”").

+ Retirar conjunto McPherson.

\/

<anterior siguiente>

« Soltar anclajes del brazo de control (2 torni-

llos 18 mm.).
« Retirar brazo de control.

Para el montaje, seguir los pasos anteriores ala

inversa, agregando:

« Purgar el circuito de frenos.

@ descripcién basica
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Conjunto suspension trasera

UNION DEL CONJUNTO

El conjunto consta de un eje torsional semiri-
gido, el cual se encuentra unido a la carroceria
por medio de tornillos en los brazos de control,
asi como por una tuerca en cada amortiguador.
También se debe desconectar el cable del freno
de estacionamiento, al igual que las mangueras

del liquido de frenos.

METODO DE SUSTITUCION

Extraer ambas ruedas (5 tornillos de 17 mm.
c/u).

Desconectar cable del freno de estaciona-
miento (1 seguro de muelle y 1 grapa meta-
lica en cada lado).

Desconectar mangueras de liquido de frenos
(1 conexién 11 mm. en cada lado).

Soltar valvula compensadora (2 tornillos he-
xagonales 6 mm. y 1 tornillo con tuerca
13 mm.).

Desconectar los dos amortiguadores de la
parte inferior (1 tornillo con tuerca de 16
mm. c/u).

Retirar resortes de suspension.

\/

<anterior siguiente>

« Extraer anclajes del eje trasero (8 tornillos

15 mm.).

+ Retirar eje trasero.

Para montar, seguir los pasos a la inversa, aha-
diendo:

Purgar circuito de frenos.
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Conjunto Motor - Transmision-
Suspension delantera

UNION DEL CONJUNTO

Este conjunto estda montado sobre soportes.
Ademas, en este procedimiento se considera el
desmontaje de la suspension delantera com-
pleta, unida a la carroceria en los puntos en que
se indica.

METODO DE SUSTITUCION

« Desconectar bateria (2 tuercas 10 mm.).

« Desmontar bateria (1 tornillo 13 mm.).

« Quitar base de bateria (4 tornillos 10 mm.).

« Desmontar porta filtro de aire (2 abrazaderas
de muelle y 2 tornillos).

« Quitartolva superior del motor (1 tuerca 10 mm.).

+ Quitar cables de seleccién de velocidades
(3 tornillos 13 mm.).

« Desconectar tubo del embrague hidraulico
(1 seguro pasador).

« Quitar tolvas de la parte baja frontal (8 torni-
llos Torx T20, grapas metdlicas).

« Drenar liquido anticongelante.

« Quitar dep6sito anticongelante (2 tornillos
phillips).

« Desconectar mangueras del sistema de en-
friamiento.

\/
\\?Conjuntos mecanicos

<anterior siguiente>

« Desconectar mangueras del sistema de cale-
faccion (2 seguros metélicos).

+ Retirar depésito de la direccion (1 tornillo
allen 5 mm.).

« Desconectar instalacion eléctrica (inyectores,
marcha, alternador y sensores).

+ Desconectar barra de la direccién (1 tornillo
13 mm.).

+ Desmontar electroventilador y radiadores
(siguiendo método).

+ Desmontar ruedas delanteras (8 tornillos
17 mm.).

+ Quitar tubo de escape (6 tuercas 17 mm.y
2 tuercas 17 mm. de la parte central).

+ Desconectar sensor de oxigeno (6 grapas y

2 tuercas 10 mm.).

Calzar motor.

@ descripcién basica @ reparabilidad

+ Quitar tornillos de anclaje del puente a la
transmision (2 tornillos 17 mm.).

+ Quitar tornillos, soporte superior motor
(2 tornillos 18 mm.).

+ Quitar tornillos del soporte de la transmisién
(2 tornillos 18 mm).

« Desmontaje conjunto motor-transmision.

« Desconectar flechas (6 tornillos bristol de
cada lado).

« Desconectar rétula de orquillas (3 tornillos
con tuerca 13 mm. de cada lado).

Para el montaje, seguir los pasos anteriores a la
inversa, ahadiendo:

+ Purga del sistema de enfriamiento.
« Verificar nivel de fluidos.

@® conjuntos mecanicos @ Indice
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Sistema de escape

UNION DEL CONJUNTO

Se encuentra sujeto por soportes de goma que
lo anclan a la parte trasera y central de la carro-
ceria, asi como por la unién propia que tiene
con el multiple de escape.

METODO DE SUSTITUCION

« Desmontar eje trasero (ver método corres-
pondiente).

- Aflojar union central del tubo (2 tuercas
17 mm.).

+ Quitar soporte central (8 tuercas y 4 tornillos
13 mm.).

+ Quitar 2 soportes de goma (3 tornillos hexa-
gonales 13 mm.).

« Desmontar parte trasera del sistema de es-
cape.

+ Desconectar union del tubo con el multiple
de escape (6 tuercas 17 mm.).

+ Retirar parte delantera del sistema de es-
cape.

Para el montaje deben seguirse los pasos ante-
riores a la inversa.

v
VConjuntos mecanicos

<anterior siguiente>
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Depdsito de combustible

UNION DE LA PIEZA

El depdsito de combustible queda fijo por
medio de 2 cintas metalicas atornilladas en
ambos extremos cada una a la carroceria. La
boca de llenado estd unida al depédsito y se ex-
trae como una sola pieza junto con éste.

METODO DE SUSTITUCION

« Extraer combustible.

- Desmontar eje trasero (ver método corres-
pondiente).

« Desmontar sistema de escape (ver método
correspondiente).

« Quitar tornillo de fijacion de la boca de lle-
nado (1 tornillo T20).

- Desmontar lodera (10 tornillos T25).

« Quitar tornillo de fijacion de la boca de lle-
nado (2 tornillos 10 mm.).

« Extraer cubierta plastica del depésito de
combustible (4 seguros metalicos).

« Levantar asiento trasero (en el interior del
vehiculo).

« Extraer tapa de la bomba de combustible (3
tornillos phillips).

\/

<anterior siguiente>

Desacoplar conector de la bomba eléctrica.
Desconectar lineas de combustible (azul,
negra, blanca), por debajo del vehiculo.
Sostener el deposito.

Quitar tornillos de fijacion del depésito (5 tor-
nillos 13 mm.).

Retirar el depésito.

Para su montaje se deben seguir los pasos an-
teriores a la inversa.
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Tablero de instrumentos

El tablero de instrumentos esta compuesto por
una variedad de elementos individuales, tales
como tapas, cubiertas, refuerzos, biseles, etc.,
los cuales estan unidos entre si por tornillos, se-
guros y grapas. A continuacion se indica la in-
formacion necesaria para la sustitucion del
tablero de instrumentos.

PIEZAS QUE LO CONFORMAN

1.- Tablero de instrumentos.
2.-Volante y bolsa de aire conductor.
3.- Control de luces y control de intensidad.
4.-Tolvas inferiores del tablero.
5.- Consola central.
6.- Radio, controles de la calefaccion y aire
acondicionado.
7.- Guantera.
8.- Salidas de aire.
9.- Bolsa de aire del pasajero.
10.-Tablero.
11.-Interruptores de intermitentes y desempa-
fador trasero.

\/

<anterior siguiente>

V/Conjuntos mecanicos
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METODO DE SUSTITUCION

Desconectar bateria.

Desmontar bolsa de aire conductor (seguros
a presiony 1 conector).

Desmontar volante (1 tornillo tipo bristol
12 mm.)

Quitar cubierta de la columna de direccién
(1 tornillo T25, 2 tornillos phillips, 2 tornillos
T10, 1 tornillo T25 y 2 tornillos T25 de la pa-
lanca de posiciones).

Desmontar cable espiral (a presién).
Desmontar de la columna de direccién con-
trol de luces direccionales y direccionales
(1 tornillo allen 4mm., 3 conectores y tolva al
tablero de instrumentos a presion).
Desmontar panel de instrumentos (2 torni-
llos T20y 2 conectores).

Quitar tapa lateral izquierda (3 grapas meta-
licas).

Quitar tapa inferior izquierda del tablero
(2 tornillos T20).

Quitar cubierta del lado derecho (2 tornillos
T20).

Quitar base de tolvas (7 tornillos T20).
Quitar cenicero (1 tornillo T20y 1 conector)
Desmontar consola central (4 tornillos T20).
Retirar tapa lateral derecha (3 grapas).
Desmontar guantera (7 tornillos T20 y a pre-
sién).

+ Desmontar radio y controles de calefaccion
(5 tornillos T20, 3 chicotes, 4 conectores y an-
tena).

+ Desconectar interruptor de intermitentes y
de desempanador trasero (conectores rapi-
dos).

+ Retirar conector de toma de diagndstico
(2 tornillos T20).

« Desmontar interruptor general de luces
(1 conector rapido).

+ Desmontar control de intensidad de luces de
tablero (2 grapas metalicas).

« Desmontar caja de fusibles (2 tornillos T20).

« Desmontar tablero (6 tornillos T25).

+ Retirar tablero.

Para su montaje, seguir los pasos anteriores en

sentido inverso, asegurandose de no dejar co-
nectores flojos.

@ descripcién basica @ reparabilidad
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