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INTRODUCCION

Este MANUAL DE REPARACION facilita la informacidén necesaria sobre los
detalles de reparacién, datos de ajuste y funcionamiento, e introduce
los métodos de Revisién y Servicio de los vehiculos SANTANA.

Este Manual, estf dirigido al persomal técnico comprametido o relacio—
nado ocon Servicio de los vehiculos SANTANA.

Para que los usuarios obtengan los miximos rendimientos, y que cada
componente pueda desarrollar en un nivel Sptimo la alta calidad para
la cual estd disefiado, esperamos que este Manual sea consultado como
la fuente de informacién necesaria por cada técnico de los Servicios

SANTANA.

Este Manual trata principalmente del vehiculo fabricado de acuerdo con
las especificaciones standard.

Es muy importante hacer saber al cliente, que en todo momento, debe
utilizar RECAMBIO ORIGINAL SANTANA que garantice la calidad de la re—

paracién.




INSTRUCCIONES

Para facilitar la utilizacién del Manual, se ha dividido en Secciones
que agrupan conjuntos superiores o elementos que forman parte de un

mismo equipo o sistema, de forma general.

Fn cada una de las Secciones, a su vez, se han establecido otra serie
de divisiones que concretan el conjunto o sub-conjunto a que se refie-
ren las tareas de desmontaje, montaje, comprobacién, etc., que se de-

see consultar.

En la parte superior derecha de cada pigina figura la indicacién "Ver
1.S.". Ia finalidad Ge este apartado es la de anotar el n’ de Informa-
cién de Servicio por la cual se modifica cualquiera de los datos, ta-
reas, ajustes, etc., contenidos en cada una de las paginas. En estos

casos es necesario leer la Informacién de Servicio previamente.

IT
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VER

@ 1S.

EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

01A.  MOTOR DIESEL 4 Y & CILINDROS f%i/

01A.1. EXTRACCION Y MONTAJE

EXTRACCION

ese norma geserzl, 2 fin de facilitar en to posible esta
tarea, c-omence la extraccidn  del woter por  los
s1guientes pacted

iuite el cciin del asiento del conductor v 1a tapade la
caxa de bateria,

Leeconecte ta borng positiva de bateris (1)

Fig. 01A.1-7

Los cables del alternador (3).

veernnte el capt del soter,

teirziga e} conjunto de radiader v encaurador de aire

wwer Zezrcién 7.

tezzante el conjunts Filtro de aire v menguito ilentle, Fig. 018.1-3
PP — - Ei tubo aspirante del depresor {4} de suunidn a éste.
[ !
RN i

)
i- ©n aolores turboslimentaszs  tapone 13 ontrads de zirel

. tesbocoapresor.

© Ty oniiores de azpiracitn nzrasl tapome la eelrada ded

!
1
1
ars al oolector gde admician, ]
+

o —————— e JR— - ———— ——————

Por el lado izquierdo del motor

DEATONECTE O BESHONIE:

§i ‘ubg Ze estafe en s ownidn 3l celecior oo burbotsaprezo

cosocables delomchor 6 corenque poortisa 1D oy megativn 020, Frg, 046,1-4

. v



VER
I.S.

°  EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

— 01A. | MOTOR DIESEL 4 Y & CILINDROS

01A.1. EXTRACCION Y MONTAJE

La boeba hidrdulica 3} de 1a servodireccidn ¢on su
spporte, desconectando, previamente, la correa  de
accicnarientao.

Fig. 01A.1-7

r’“ax
S La tuberia (3) de entrada de agua al calefactor v 1z i4i
de salida, en su unidn al motor.
Fig., 014,1-3
Los elementos de fijacidn de 1a parte superior (bl del
soporte eldstico (7),
Fig. 2id.1-B
e Las “tuberizs de sobrante de qazcil (5) v l6) de loc
- invectores,
AU
[ -
Fig, ClAk.1-5 |NGTA: i
i z
g e e e e 1 Eéparte v tapone o estrangule lac tuberiac ﬁeacnnettadas.!
jadin i

la tin de evitar que ei qzenil se derrase,

!
- tn molores de & ralindros, Ja tomba hidravlica « g} ;
deprescr pueden ir ubicados cobre el costado 3¢ L4D l
de! motor. ;
- fuando desconecte ia bomba hidrdvlica, apdriels de |
tore2 que no interfiera en la estrzccion del zcoter. |

Por la parte superior del motor
DESHONTE 0 DESCONECTE:

El cahble del termietor i1} v el de los celentadores {70
e oa wu unifr al rels,

Fig, ilh.1-0

O1A. - 3




VER
I.S.

° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

01A. MOTOR DIESEL 4 Y & CILINDROS

O1A.1. EXTRACCION Y MONTAJE

Por el costado derecho del motor

PS—

{EETA:

ara evitar el derrase de gasoil.

fpearte v tapone o estranguie las tuberias desconeciadas
P

-~

BESMONTE 0 DESCONECTE:

s tuberiz acpirante de gasoil {11 de la bosba de
Yieentacidn y la de salida (2}

|
~
4

Fig. 014.1-12

EN MDTORES TURBOAL IMENTADOS

Descorecte 1a tuberia {31 de schrante de gasoil del
corrector de cavdal ([0},

Fig. 01R,1-10

I1 cable (3) de accicnasiento del eando acelerador de la
tsaka inyectora, de cv unidn 'zl coporte {4) de 1a funds y
ge 13 rétels de fijacién al mando {5}

EH MOTORES DE & CILINDRD: 7 2,25 L. W@

[escorecte el cable de accicnamiento del mando de parada
del motor. '

<o luberie de esireda gp gazoil 740 @ iz Somba inyectora,
17 de calida de s:brante 17} v e cable (B de excitacidn

9z relé de paro.



VER
I.S.

° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

i) O1A. MOTOR DIESEL 4 Y & CILINDROS

01A.1. EXTRACCION Y MONTAJE

SECCION 4]

tos 2leaentos de fijacién {t1) de la parte superior gel El tapbn de vaciade {Z) para extraer el ageite.
soporte eldstico (121

Fig. (lA.-14 Fig. 0if.1-18

Por la parte inferior

EN HOTORES TURBOALIMEHTADOS
CESCONECTE [ DESHONTE

El iatiguillo de envio de aceite al refrigerader. de su
£t cablz del transzizor de presidn de areite y el del unién al filtro.
sanciontacio de presién.

tl latiguillo de retorng de aceite del refrigerador, de
Loz elesentoc de fijacién (1) de ioc soportes eldsticos sy unidn al cdrter de aceite.
dei molor.

Loe elementos de 4ijacidn (3} oue wnen ) motor 3 la rzia
de cambins. .

NOTh:

2ETH 0.

!

i

+

ta oue el motor esté ea-|

J

ridszdo v en dizpozizién de exntr i

I

|

]

lﬁeje gos tuercas mpatafas  hac
1

|4

i

L

01a. - 5



° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

VER
I.S.

0o1A.

MOTOR DIESEL 4 Y & CILINDROS

01A.1. EXTRACCION Y MONTAJE

SECCION 0

Separacién del conjunto

Cenecte uwna brida de elevacién (1) sobre los soportec
jelantero y tracero. Acople un aparato elevador a la
trida, svha el notor hasta que los soportes eldsticos se
quedzn  fuera de contacto con el sotor y calce la caia de
canbios en esa posicidn.

==
(=)
—
X
e

fintes de continuar elevando el motor, asegirese de que
i0 existe ningin elemento conectado que pueda interterir
en la extraccién.

=

e Sp——

Sig. DIR.1-16

ier sine de desmontar los elesmentos de unidn entre la caja
de casbios y el ector. Desplace el actor hacia adelante,
fasta que cuede liberade del eje prisario de 1a caja de
cantlos, y en esta posicidn eleve e] wator hasta poder
separario cel vehicule.

MONTAJE

ftucsda en orden inverso &l desaontein, lemiendo en
creata loc purtoes siguientes:

Al anspisr el aptor & la cais de camkioz, apliauve una

peiacuiz de grasa Yolicote cobre el ertiemn dei eje

srimafig,

C. Rpriete todas las tuercas v tereillos sl par
erpeciticado en la tabla,

i tonte el coniunto de radiador v engrasador,  zegin

Seccién S,

i. Tenze 13 rorrea de la bosba hidriulica, dejande un
Juego libre (17 en e} tramo de arractre,

O1A.

TSR AR e,

{11 Juego libre de la correa de la

bomba hidraulica De 10,00 a 11,00 =e

Fig, 0MA.1-19

i. 5i el depresor ha sido dessontado, tense la corres
deiando un juepo libre (2) en el tramo dr arrastre.

{2) Juege libre de la correa del de-

presor De 12,00 a 15,00 o

Fia. O1d, f-2%

o

Feequrece de gue todes Jas coneviones estsm blen
hechas v apretadec,

Feliene el cistems de refrigeracién hasta su nivel,

B, Rellene ol sotor con aceite especificadn hazt: cu

nivel.

%. Puyrque el circwito  de inyoccidn  avudandoze oo
inpulsps crrtos del motoe de arcangue y mantenieton
flpjas laz coneviones de lec tubos de alta pres - ‘n
con los inyectores,




i

° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

VER
1.S.

O1A.

MOTOR DIESEL 4 Y & CILINDROS

O1A.1. EXTRACCION Y MONTAJE

SECCION o

" EN MOTOHES TURBDALINENTADOS

besconecte el tubo superior 13} de enirada de aceite al
turbotompresor e introdizcale 200 c.c. de aceite de rotor
2 fin de prever una lubrificacion adicional en las

>

priseras vueltas de motor.

Fig, GlR.1-21

10. ¥n arranque el wotor sin zoies haher wontado el
filtro de aire.

t1, Lo dltiso que debe de conectarze ec el cable pocitive

de bateria.

feegqirese de que todoc los nivelec ectdn coepletoc v que
las conexiones estan hechas.

frranque el actor a revoluciones de ralenti, tosplete el
rivel de agua del radiador ¥ coapruebe que nec existen
pérdidas.

Pare el wmotor, deje reposar el aceite v vuelva =
comprobar el nivel.

HOTh: i

Después de arrancado el msotor el nivel de aceite descen-
derd, debido & que el conjunto filtrante absorbe B5O t.tl
i
:

y el conjunta refrigerador de aceite f{en wmotores turtn-
alirzentados) 1,000 c.c., aproxisadamente.

I




° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

VER

.S.
01A.  MOTOR DIESEL 4 Y & CILINDROS ~ uo/«s
O1A.2. TABLA DE TOLERANCIAS, PARES DE APRIETE Y . f %

CAFACIDADES SECCION o)

g—“ COKCEPRPTEG TULERANCIAS
g dJuego iibre de iz correa de 12 bowba hid;;;iita de 12 servodireccidn Pe 10,00 3 11,00 an
i
{ Juego libre de 13 correa del depresor fe 12,00 5 15,00 ou
i
.-
x CONCEFTO PRRES DE APRIETE
{ Tuercas de fijacion del wotor a la caja de cambios e 4,50 a 5,50 skq
f Tuercas de fijacidn de los soportec eidsticos del motor e 4,70 a 5,40 akg
4 Ternilios de 4ijacién de los sopories de la bomba hidrdwiica De 2,06 a 2,5 aky )
g ;srnillus de fijacion del adaptader del tubo de engrase del turbocompresor De 1,75 3 2,75 mkg
T CoONCEPTED CAFALIDADES DE ACEETE %
P—;;;ter de azeite fantorec de 4§ cilindros) 6,10 litros—

Lirter de aceits {motor de & cilindros) B,09 litros -

13

Lartucho filtrante

©,83 litros

j Retrigerador de aceite

,00 litros




EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

VER
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I.S.
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° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

VFR
I.S.

03. CAJA DE CAMBIOS LT-85/230R

N

03.1. EXTRACCIDN Y MONTAJE

SECCiON 0

EXTRACCION

HOTA:

Sitie el vehiculo en un foso o, preferentemente, en un
elevador

5i el conjunto cajz de cambios va a ser intervenido o
reesplazado, quitele el aceite de su interior,

Vaciado de aceite

Coloque ura bandeia en 1a parte inferior del conjunto,
quite loc tapomes (i) y (2} de }a caja de velocidades y
raja de ‘transferencia, respectivanente, v extraiqa el
aceite de ambas. Una vez vertido todo el aceite, coloque
nuevaeente los tapones con su junta, Aplique Lloctite 573
sgbre la rosca de los tapones, ruande estos sean del tipo
de cierre sin junta.

KOTA:

Dbeerve el esiado de las juntas de los tapones y susti-
tiyalas si fuera necesario.

03.

Fig. 03.1-2 fo-
Desconexiones vy desmontajes pre-—
vios

Desconecte 1a varilla de accionasiento del freno de eano
{1} de su unidn a 12 palanca {2), soltando para ello el
suelle de recuperacidn (3) y extrayendo el bulén, suelle
v pasador de aietas (4),

Fig., 03.5-3

lesconecte el cable del velocisetrp (5) de su unidn a la
taja de accionasiento {6} v suéltelo de los clips de
retencidn {(7) que interfieran para el decmontaje.

Fig. 03.1-4



° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS s,
/ﬁ\ 03. CAJA DE CAMPIOS LT--BS/230R =
~- | 03.1. "EXTRACCION Y MONTAJE .
SECCION 0]
Desmonte el bembin auziliar de embrague (81, aanteniendo Desconecte 1a transmisidn delantera {13} de su unidn 2 la

cerectada
aperteio.

la tuberia {9} de entrada de liguide, v

~—
\
5!
Fig. 93.1-5
Quite los eiesentos de fijacidn t10Y que unen e} conjunte
taia de rambios al travecaso desaontable 117,
Frg, L 0-4
Cezmcnte los eiementes de fijacidn 171 que wnen la cala
1o ranbins al ecter fpor 13 parte inferjor)
it

brida {14} de salida de la caja de caabios.

Fig. 03.1-B

fiecaonte 1a transmisién trasera {13).

EN MODELOS T.500 ¥ 3,500

lespeque y retire la pieza de soqueta {18} de la cubierta

i17) de 1a caia de tanbios.

03, 1-10

Fia.




.o VER
| EXTRACCION DE GRANDES CGNJUNTOS Ls.
03. CAJA DE CAMBIOS LT-85/230R . ' f g /‘
03.1. EXTRACCION Y MONTAJE : 2

' : SECCION C
Pesconecte el csble positive de la bateria {I8), Fara Desmonte la cubierta (17) de la caja de cashics, quitando
ello retire el cojin del asiento L/1 v 13 tapa de la caja previasente lcs tornillos {23} que 1a fijan. Una ve:z
de batersa. desaontada }a cubierta, quite fos elementos de fijacidn
gue unen la caja de cambios 2l aotor por 1a parte

superior.

Fig. C3.1-11

Deswonte la tapa (19} del cospartimiento de actesorios ~
tfusibles v reld de intermitencial vy extraiga ei reié Fig, 03.1-14

[3Gh,

Decannte los bulones (24) de las palantas de doble
traccidn  (25) y de “rortas® y “largas’ (2b). Afloje la
cootratuerca {27), quite 1los tornillos (2B} y aparte las

palancas (23) vy (24).

Desmonte el conjunto caja selectora de transferencia (29}
en unidn de su junta.

G

Fig, 03.1-15

(28 de 13 palancs de tesmig de
f

?/ f‘;{ ) ~_
77N .
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° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

CAJA DE CAMBIOS LT-85/230R

03. -

03.1.  EXTRACCION Y MONTAJE

VER
1.S.

o

lesmonie el conjunte palanca celectora de
(30}, (Fara nds detalle ver Sezridn 31,

Separacion del conjunto

splocidades

Eieve el conjunto motor v caja de casbins hasta que esta
posicidn

gitima  quede suspendida y asequre dichz

colocangs un calzo er el motor.
Desmonte el travesasn (1) de
tsabios.

apoyo de  la

Frg. fi.t-17

rcople vnosoporte elevador i3 cobre e)
zasbics (3} y cepere  dicho conjunle el antor
pueda Bajarle y retirarlo -in interierencizz,

ConbRi g

caja

ta]a
!*,,]:i 3

de

Fip. 13.1-18
MONTAJE

Freceda en orden inverso al  desmontaie,

cuenta los siquientes puntos:

{. Bpligue una pelicula de
exirens del eje priaario.

grasa

Z. &plique loec pares de aoriete
t

3, Efectée el 1lenado de aceite 2
orificios {(4) de la caia de
t3ja de transferencia, eapleanse para
especificado en 13 tabla de
ateite ¢e alcanza cuwande  este llegue

infericr de los orificins

Fig. 03.1-19

Holicole

travéc
vejoridades v (5} de la
elio el aceite
{ubricantes, El nivel de

tentenda en

sehre el

especificatios en la

de los

ai borde
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° EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

03. CAJA DE CAMBIOS LT-85S/230R

03.1. EX%RQCCIDN Y MONTAJE

SECCION 0

4. Morte Jos tapones de los orificies de llenads de
areite, azequrindose del buen estado de las juntas.
51 les tapones son del tipe de rierre en 1a rosca,
limpielos y apliqueles Loctite 573 a las roscas.

I. Al montar lac palancas consulte Ya Seccidn 3.
6. Al wmontar la pieca de moqueta gue tapiza la cubierta

ge ia taja de cambios, adhiérala con un pegasento de
contacto,

~4
»

Aoligue una capa de lLoctite 573 entre el boshin
auriliar de embrague y el cérter de embrague.

Honte tuercas nuevas en los puntes de fijacisn de las
transmisiones.




° ~ EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

03, ‘cAJA DE CAMBIOS LT-85/230R

Q3. 2. *ABLA DE TOLERANCIAS, PARES DE APRIETE Y
CAPACIDADES

VER
LS.

SECCION 0

CANCEFT

TOLERANCIAS

Efiracia wdxiaa del freno de mano

En el punte 7 del trinquete

CONCEFTO

PARES DE APRIETE

f._......-

Tuercas de fijacids de las bridas de tranzmiciones 3 la caja de cambios

De 2,80 a 3,30 ake.

Tuercaz de fijacion del carter de eabrague al cdrter volante

De 4,50 a 5,50 mkq.

@

" Tornilios de fijacidn del cilindro awxiliar de embrague

De 2,70 a 2,50 ako.

Tuercas de fijacidn de los soportes de 1a caja sl bastidor

De 3,00 3 3,50 akq.

Tornillos de fijacidén de la tapa de la palanca de rambio de velncidades

De 0,70 a |,00 mkq

t Tornillos de fijacién de la caja selectara de transferencia

[,50 mkg.

CAPACIDADES DE ACEITE

[ CONCEPTED
!.

I

1

Caja de velocidades

2,80 litros

3,10 litras




— EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTES | %

EJES DELANTERD Y TRASERD

VER
1.S.

CONTENIDO

035.
)
~)

TAREAA

-—

05.1. EXTRACCION Y MONTAJE DEL EJE DELANTERD
05.2. EXTRACCION Y MONTAJE DEL EJE TRASERO

05.3. TABLA DE TOLERANCIAS, PARES DE APRIETE
Y CAPACIDADES




R e AT

0 I} A a VER
EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTGS s
05. EJES DELANTERD Y TRASERO
05.1. EXTRACCION Y MONTAJE DEL EJE DELANTERO -
’ SECCION 0
EXTRACCION En vehitulos con barra estabilizagora, de asbos lades,
desaonte el pasador de aletas (B) y separe el brazo (9)
Como norma general, a fin de facilitar en lo posible la de su wnifn a1 soporte del eje, junto con los silentbloc
tarea, cosience por los siguientes pasos: de_tope }iq;.
NOTA:
Sitie el vehiculo en un foso o elevador.
De ambos lados, desconecte e} racor (1) y los elesentos
de fijacidan (2)5 separe el latiquillo (3! del soporte (4)
v tapone el extreso (5) del tubo rigido para evitar el
derrame del liquido de frenos.
NOTA: Fig. 05.1-3
Con el fin de perder el asenor liguido posidle, mantenga
el pedal de freno pisado haciendo uso de un dtil impro- Desaonte los elesentos de fijacidn (11} de la rétula (12)
visado y retdngalo en esta posicidn hasta que comecte que une la barra de mando {13) a la bieleta inferior (14}
nuevasente los latiquillos. de la caja cospensadora o conjunto caja direccidn
{vehitulos con direccién integral). Para estraer la

rétula haga uso del gtil (A).

Fig. 93.1-1
{A) Uil extractor de rétulas, Ref. 600590
Descanecte 1a transaisidn delantera (&) de su unidn o la

brida (7) del grupo,
al soporte (16) de la harra de mando.

Fig. 05.1-2 Fig. 05.1-5

Decconecte el amortiguador de direccidn ()3 de su unifn



’ EXTRACCION DE GRANDES CONJUNTOS

05. " EJES DELANTERO Y TRASERQ

- 05.1. EXTRACCION Y MONTAJE DEL EJE DELANIERO :
SECCION 0

De asmbos lados, desaonte e] pasador de aletas {17) y la
arandela de tope (1B que fijan el amortiquador (191,
Separe del amortiquader y los silentbloc {201.

Fig., 05.1-6
Fig. 05.1-8
Afloje las tuercas de las ruedes delanteras.
Kaie el vehiculo hasta gue las ruedas queden apoyadas en

Instale un aparato elevidor sobre la parte delantera del el cuelo y las ballestas pierdan el contacto con el eje.
vehiculp y sibalo hasta que las ruedas queden
suspendidas.

NOTA:
De  ambos lados, desaonte las tuercas (21) de los Asegure 1a posicidn del vehiculo calzindolo con caballe-
abarcones (22} y retire la placa de fijacidn {23) en tes en una zona que no interfiera para la extraccidn del
unidn del amortiquader. eje.

De ambos lados, desmante la tuerca (26) y el buldn (27)
(parte delantera) y apoye la ballesta sobre el piso.

Fiq. 05.1-7

e ambos lados. atloje  las contratuercaz {24} que Fig., 05.1-9

asequran el apriete de los.bulones sobre las geeelas (25 : ]

y afloje dichos bilones. Retire el conjuntp eje delantero y desadntele lai
ruedas. o
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SECCION o

MONTAJE

Monte las ruedas sobre e} nuevo eje vy fijelas con sus
tuercas, pendientes de darles el par de apriete

definitivo.

titve el nuevo conjunto del eie delantero en su posicidn
de trabajo faproximada) vy conecte 13 parte delantera de
tas ballestaz al chasis por medio de los buipnes (27) v
tuercas (26) (Fig. 95.1-9), (sin apretar a fondo),

Eleve el vehiculo hasta que el eje guede suspendido de
fas ballestas y céntrelo hasta que los capuchinos (1} de
dichas ballestas queden perfectasente alojados en los
apovos del eje {2).

Fig. 05.1-10

En ambos lados, wsonte los abarcomes (22), la placa v

aecriiquador (23) v las twercas (1) (Fiq. U5.4-T},
fijadas al par especificado.

o : o

|Par de apriete tuercas de abarcones I,00 nky.

L

Baje el vehiculo hacta gue las ruedas quedes apoyadas en
el surlo v retire el apargto elevador.

Haga descender el wvehiculo de  su parte  delantera
rindienda las ballestas haste consequir la cota idi, la
tval varia dependiendo del modela.

]

89,00 s I
95,00 sa |
i

| Hodelo large uvuveniiiiinnneen
(8

05.

Fig. 05.1-11

geselas {23} v las

bulones de las
contratuercas (24) (Fig, ©5.1-8) al par esperificade., Por

fpriete los

la parte delantera, apriete las tuercas (23) (Fiq.

05.1-9) al aisao par.

Par de apriete de los bulones y

tuercas de las ballestas 7,50 aka.

Deie subir el vehiculo hasta su posicidn de reposo.

Fije los asortiguadores de la parte superiar, con sus
cilentbloc (20}, arandelas 118} y pasadores de aletas
{17y (Fig. 05.1-6), Al colocar el pasador de aletas haga
wso del otil Ref. 193200 para compriamir los silentbloc.

“Conecte e} 4rbol de transeision al qrupo, instale tuercas
nuevas y apridtelas al par especificade.

Far de apricte de las tuercas de

tijacion del &rbol de transaisidn  |le 2,B0 a 3,50 wkq.

Conecte la barra de sando de la direccidn 3 Ja bielela
inferior de 13 taja compencadora o 3! conjunto caja de
direccidn (vehiculos con direccidn iniegral) v apriete la
tuerca de unién al par especificado.

I - 7]
Par de apriete de lac tuercas de
unidn de las rétulas a las bieletas
L

1,00 akg.

Conecle -1} amortiguador de directidn 3 la barra de

nando.

—

Conectle los brazos de la barra estabilizadora a

soporte.
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SECCION o

Conecte jos latiquilies de freno y purque el sisteas iver
Seccidn 7!

Dezzonte los tapones de nivel de aceite {3) del qrupo
diferencial v (4) del conjunto pivete de direccidn v
efectiz el 1lenade de aceite especificado, hasta aue
liegue al borde de los orificios.

N
R Fige 95.1-13
fpriete las tuercas de las ruedas al par especificade.
" 1
jfar de apriete de las tueercas de
)las ruedas De 1,0 a 17,0 akg.
Fig. wh.1-12 loean e - e
o
S
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05. EJES DELANTERD Y TRASERD

05. 2.

EX%RACCIDN Y MONTAJE DEL EJE TRASERO

SECCION o

EXTRACCION

ion eb vehiculs sitvado en an fose o elevador, dezscnte,
de ambos lados, las elementos de  fijacién {0 ¢
desconecte e} eutremo liberade de la correa liaitadora

i,

Fig. 05.7-1

En vehiculos con barra estabilizadora trasera, de aabos
lados, desconecte el braze de emlate {3} de la barra
estabilizadora, en su unidn a3l soporte de la place de
baliesta {43, Para ello extraiga el pasador de ajelas
151, la arandela de tope y los cilentbloc {4).

friy Uhed-d

En vehiculoz wodelo largr, de ambos Jades, deswtmie la
tuerca v contratuerca (71 gue uner el anortiguzder
tracero (8} al eje, desconecte el amortiguador v retire
ta: arandelas metdlicss v e caucho (7).

Fig. 05.2-3

£n vehitvlos modelo corto, de asbos lados, desmonte el
pasador de aletas {10), extraiga la arandela y silentblec
{11} y separe el amortiguador de su comeritn a la placa
de haliesta.

CFig, 0504

esconecte B) racor (12) de la unitn entre el tubo cigido
de frenos (13) que proviepe de la vdlvula limitacora y el
Jatiquiilo (14} que transaite el Jiguide a la "cruz” de
derivacidn del eje. Deseonte los elesentos de fijacidn
15) del latigwillo y cepare este dltiso del soporte

lal,

[
NDTHs

Con el fin de perder el sinimo de liquido posible, wan-
tenga el pedal de freao pisado haciendo uso de un atil
inprovisado y reténgalo en esta posiciéa hasta que co-
necte nuevasente el tatiguillo. ’
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Fig. 05.2-5

llesconecte la transaisidn trasera (17) de su upidn 3 l3
brida {18} del grupo.

e Fig. 05.26

v/
Afloje las tuercas de las ruedas traseras.
Instale un aparato elevador sobre la parte posterior v
sibalu hasta que las ruedas queden swspendidac,
be ambos lados, desmunte las twercaz {19, retire la
plata (20) y ettraiga los abarcones {711,
Afloje la tuerca i22) del bulén delantero v desaonke lac
contraluercas (Z3) que asequran el apriete de lns bulones
sobre las geselas (24),

Niggo

Fig. 05.2-7

kaje el vehiculo hasta gue las ruedas queden apoyadas en
el suelo v las ballestas pierdan el contacto con el eje.

De asbos 1ados, desaonte el bulén (23} que fija la
ballesta (26) a las gemelas. Apoye las ballestas en el
suelp, retire el conjunto del eje trasero y quitele las
ruedas.

Fig. ©5.2-8
MONTAJE

Houte 1a3s ruedas scbre el nnevo eje y ¢iielas con sus
tuercas, pendientes de darles el par de apriete
definitivo,

Sitde el nuevo conjunto del eje trasero en su posicidn de
trabajo (aproxisada) y conecte la parte trasera de Ias
ballestas a las qemelas por medio de Jos bulones (25)
(Fig. 05.2-8). Rosque los bulones en las geselas  sin
apretarlos y apunte sus tvercas. :
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SECCION 4]

Efeve el vehiculo hasta que el eje guede suspendido de
las ballestas y céntrelo hasta que los capuchinos (1)
queden perfectasente alojados en los apoyoes (2] del eje.

Fig. (5,29

En amboz lzdos, sonte los abarcones iZ1), la placa (200 y
las tuercas {13} (Fig. 05.2-7) fijadas a su par.

[
zPar de apriete tuercas de abarcones 7,00 =kq.
L

Baje el vehiculo hasta que guede apoyado en las ruedas y
relire el aparato elevador.

Haga descender el vehiculo de la.barte trasera y rinda
las ballestas hasta consequir’la ceta (R}, Ja cual varia
dependiendn del sodelo.

Kodelo corto seevevueesennscnens 127,00 wn J

Hodelo 1a7g0 vuurvensens ereens 152,00 12 |

(PRSP ERE—— |

Fig. 05.2-10

0s.

Apriete los bulones de las gemelas {24) vy las
contratuercas {23) (Fiq. 03.2-7) al par esperificado. Por
la parte delantera, apriete las tuercas {22} de los
bulones (Fig. 05.2-7) al mizeo par.

Par de apriete de los bulanes y _
tuercas 9,30 skq.

Deje subir el vehitulo basta su posicién de reposo.

Fije los asortiquadores sobre las placas con sus
silentbloc, arandela de tope y pasador de aletas (en
vehitulos cortos Fig. 05.2-4) para este sontaje haga
uso del dtil Ref, 193200. Ea vehiculos sodelo largo,
conecte los asortiguadores al soporte del eje con sus
silenthloc, arandelas y tuercas (Fig. 05.2-3).

En vehiculos con barra estabilizadora trasera comecte, en
asbos lados, el brazo de enlace {3) al soporte de la
placa (Fig. 03,2-2) con sus silentbloc, arandela de tope
y pasador de aletas.

fcople el 4rbol de transaisidn a Ja brida del grupo (Fig.
05.2-6) v sonte tuercas nuevas, apretandolas al par
especi ficado.

Par de apriete de las tuercas de
i(iiatibn del drbol de transaisidn  {De 2,80 a 3,80 akg.

Fije Joc tatiquillos de freno (14) a los soportes del
chasis, tonecte les racores {17} (Fig. 05,2-3), quite el
itil que mantiene oprimido el pedal de freno y purque el
sistema (ver Seccidn 7).

Lonecte Jas correas lisitadoras (2) (Fig. VG.2-1) fijadas
con sus tornilios y arandelas.

fpriete las tuercas al par especificado.

[
Far de apriete de las tuercas de

ruedas De 11,0 a 17,0 k.
L

J

Dessonte el tapdn (3) del orificio de llenado » nivel d2
aceite del qrupo y efectde el Jlemado cthn  3ceile
especificado, hasta que éste alcance el borde del

orificio.
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° EXTRACCION DE GRANDES CUNJUNTUS ",Z’_‘
035. EJES DELANTERD Y TRASERD
05.3. TABLA DE TOLERANCIAS, PARES DE APRIETE Y
CAFACIDADES SECCION o)
CONCEFRTOD TOLERANCEAS
» o Modelo corto 87,00 ma
Cota entre eje y chasis para apretar las ballestas delanteras mememmmmenmae - e
Hodelo largo 95,00 pa
Hodelo ;rto 127,00 ea
(ota enire eie '-'.LhaSl'E para apretar las ballestas traseras né;;;;;-;;;;;— --—-—--———;;;:&;-; ----------
CONCEPRPTO FARES DE APRIETE
| Tuercas de zbarcones 7,00 nkg
Tuercas de bulones y bulones 9,350 akg
Tuercas de fijacidn rétulas a bieletas 4,00 akg
Tuercas de fijacién de las transeisiones De 2,80 a 3,30 sko
Tuercas de ruedas De 11,00 a 17,00 =kq
. - - E-O NC E_' FTO B CAPACIDADES DE ACEILTE
Grupo delanter;—- h N 1,79 litros
i—fvi'-r-;() lraser;lodalo corto o 1,73 litros
—f;;l.—upn trasero andelo largo o T 2,50 titras
Cai;ngivote de qiro o B T 1 0,50 litros )

AT
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SECCION1. MOTORES

1.A.

DIESEL, 4 Y 6 CILINDROS

1.A.1
1.A.2
1.A.3
1.A.4
1.A.5

CAracteriStiCas «eeeceecevencescvovssocnmoossocce
DeSMONtAJE «oseeevvossssesnnocncecraronsanoanses
Servicio de mantenimiento ....... creesescsessssene
MONEAJE vreeennoncvocsnnsnoncnnes eoasenns cesrsvas

Tabla de tolerancias y pares de apriete

--------

1A-1
1A-3
1A-22
1A-54
1A-92
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N
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MOTORES

VER
LS.
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1A.

‘DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.1.

CARACTERISTICAS

MOTOR 2 1/4 L. TURBOALIMENTADO

MOTOR 2 1/4 L.

NORMAL ASPIRADO

MOTOR 2 1/2 L. NORMAL ASPIRADO

1A,

MOTOR 6 CILINDROS (3,42 LITROS)
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1A.1. - CARACTERISTICAS

SECCION 1

| FFESION DE COMPRESION
thator caliente v rps de aotor de arrangue)

FOTENCIH MAXINA (DIN)

|
]
|
i
!
i
j AR MAYINO
1
s
|
| ELELML HALINGS
?
|
|

F.o 8, RALEHTE
TREBEN DE DMYECCION

PUESTA & PUNTO ESTATICA DE INYECCION

HOBELD DE MOTOR
CONCEPTOD - - - ——— ——
TUREO 2,25 L. N.ASPIRADD|2,50 L. N.ASPIRADO|6 CILIND. (3,42 L.)

N2 DE CILINDROS § en linea 4 en lines 4 gn linea b en linea
DIRHETRD DE CILINDROS 90,47 90,47 &8 99,47 ®n 20,47 s
LARRERA 88,90 en 88.90 mp 97,00 oa 68,90 na
1L INDRADA 7,766 cc 2.286 cc 2,497 c¢ 3.420 cc
FELACION DE COMPRESION 0,5 | 3 20 23t

HETHI Y 27 ka/cal

53,7 (¥ 1395 KW}
1 4,000 r.o..,

75 CY {55 k¥
3 4,000 r.o.e,

13,6 aha L1359 Ha)
3 LLEDO rop.n.

17,2 sk 1176 Nel
3 2,007 r.p.e.

4,200

4,290

ENUTN¥IY sS40/ 590

Fozicidn A-E 13.3° A.PLHLS,

volante enclavado

28,6 kolrs2 7 ko/ce?

87 LV (b5.5 Ki)
3 4,000 r.p.a.

65 LY (48 KW)
a 4,000 rop.a,

20,2 mkg (207 Ne)
3 1.800 r.p.em.

14,7 ako (150 Ne)
1.860 r.p.n.

4,480 4,200
6507690 4507690
1-3-4-2 $-5-3-6-2-4

Posicién A-E '13.5° f.P.HLS,

volante enclavado

Ry
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' MOTORES

_ iA. - 'DIESEL 4 Y & CILINDROS
™

~~" | 1A.2. DESMONTAJE

NOTA: Dasmonte 1a boaha inyectora,

Gbserve atentasente cada pieza antes y durante el desar-
mado, ya que la inforsacidn que obtenga de ella es 1a
nececaria para realizar un armado apropiado,

Dispunga de bandejas y recipientes apropiados para si-
ruar las piezas de forma ordenada, con el fin de que se
puedan idenfificar con facilidad. Fara ello adrquelas o
pdngalas etiquetas de identificacién,

{fTT) Desmontz el cdrter de aceite vy sitie el wotor sobre un
e scporte de trabajo 192035,

Fig. 18.2-3

EN MOTORES 2,25 LITRDS TURBOALIMENTADOS Y WORNALES DE
2,50 LITROS

Lecaonte los elementos de fijacidn de la bomba inyectora
{1) v desconecte el soporte antivibratorio (2

- BOMBA DE INYECCION

Dessonte los tubes de alta de los inyectores,

Fig, 1A.2-3

[esmonte la tapa de registro frontal y quite la tuerca
gue retiene el engranaje de accionasiento de la boaba
inyectora,




' MOTORES

1A. _DIESEL 4 Y & CILINDROS

VER
LS.

1A.2. -~ DESMONTAJE I
a SECCION 1

OBSERVACICNES:

dicha bomba sin haber desmontado 1a distribucidn,

£l ti} extractor de la bosha inyectora no puede reti-
rarse si se tiene la intencidn de instalar nuevapente

EN MOTORES 6 CILINDROS

acoplasiento y del engranaje de accionamiento.

Desmonte la bomba inyectora en unidn de la tapa de

instale el Gtil extractor {A) 194306 y dessonte la boaba HOTA:

inyectora apretando el tornillo (B), Para desmontar la bomba, quite previamsente el depresor.

(Al Uil extractor 194596 Fig. tA.2-B
{€) Tornillo de extraccidn

cr motores tirboalisentadss, desmonte el tubo conductor
de presidn de aire (3) del corrector de caudel y ol tubo Desmonte el oje enlace entre pindn vertical y bosba

de zobrante de gasoil {4} de dicha corrector, ~inyectora.

Fig. tA.2-7 - ‘ Fig. 18.2-9

1A, - b .
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iA. - DIESEL 4 Y & CILINGRUS

L 1A.2. DESMONTAJE

INYECTORES

Besmonte el conjunto de inyectores unidos mediante &l NOT4:

tubo de sobrante. .
- Tapone los extremos de los tubos de alta presidn.

- Tapone las salidas y entradas de gasoil de 1a boaba
inyectora y de los inyectores.
- Deseche las arandelas de apoyo del partainyector y de

la tobera,
- Proteja la cara frontal de las toberas para evitar
que sufran golpes.

EMBRAGUE

Desaonte ol plato de presidn y el disco de eabrague,

Fig. 18.2-10

Extraiga las arandelas (i) de apoyo del portainvector v
la (2) de cierre frontal del inyector (toberal.

Fig. 1A.2-12

~ DEPRESOR
Destense la correa del depresor, extrdigala y dessonte e!
depreser en unidn de su soporte.
Fig. 18,2-11
e Fig. 1A.2-13"

ST e s ) 1A, - 5§
- :;-:.--x.n::-,é;:saﬁxwﬂr?@fm . = T ey
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1A.2. .. DESMONTAJE ‘ e
- : SECCION - 1

ALTERNADOR

Destense la correa del alternador, estrdigala y dessonte
el alternador en usién de su soporte.

EY MOTORES LE & CILINDRDS

Destense la correa del depresor, estrdigala y desmonte el
depresor con su soporte.

VENTILADOR

Tesmonte el ventilador y la polea.

o
‘w@ﬁ (TSRS
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1A. DIESEL 4 Y &6 CILINDROS

VER
.S.

1A.2. . DESMONTAJE

TURBOCOMPRESOR

EN WOTORES 2,28 LITRDS TURBOAL [HEWTADGS

Jesmonte el manquito conductor de aire del turbocomgresor
al colector de adsisidn,

fesmcnte el latiguillo de entrada de aceite ai
turbacompresaor.

dezwonie el manguito de uniin eatre el tube de retorno de
aceite y el blogue,

Desmente o1 conector, para tubo flexible, de entrada
aire al turbocompresor.

Desmonte el tubo que mands la presidn de aire
corrector de caudal de la bomba inyectora.

ie

al
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SECCION 1

Desacnte el turbocospresor y retire 1a junta setdlica.

Fig. 1A.2-78

Desmonte el colector
anbos colectores.

Fiq. 1h.2-27 Fig. 1£.2-29

CALENTADORES

hOTh:

- Froteja coa tapanes la entrada v salida de aire del
turkocompresor, asi cono la entrada v salida de gases,
a fin de evitar ia entrada de zbjetos, particelas, ste

- Froteja la entrada v salida de aceite del turbocpasre-
Eo7,

- Decectie la junta metdlica de unién turboceepresor a
talector,

de admisidn y 1a junta, comidn para

Decconacte }os cables de los calentadores

COLECTORES

Desmonte el colector de escape.

Fig. 18.2-30

.y

p > SR o R 4. - 8
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MOTORES

_ | 1A.  'DIESEL 4 Y 6 CILINDROS

1A.2. DESMONTAJE

Pecponte los calentadores

o Fig, 18.2-73
Desmonte gprimeramente los tornilles peguesos (1) que
Fig, tr.2-31 fijan los soportes en drbol de balanzines. A continuacidn
desmonte los tornillos grandes {2) que fijan los soportes
e del 4rbol de balancines y la culata,
NGT#:
Extraiga el drbol de balancines santeniéndolo en
Cuando se trate de calentadores de resistencia vista, conjunto,
proteja dicha resistencia para evitar gque sufra golpes,
terceduras, etc,
ARBOL DE BALANCINES Y VARILLAS DE
EMPUJE
Desmonte la tapa de balancifies.
Fig.

ffloje los tornillos de reglaje de tagués.

. Fig. 18,2-35

1A. - 9
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niTA:

balancines.

Fara evitar que el arbol de balancines se descomponga,
fijelo, cosp conjunto, haciendo uso de la propia tapa de

Extraiga las varillas de espuje

ordenadasente para identificar su posicidn de origen 3 la
hora de montarlas de nuevo,

Y

coldqueias

Fig. 10.2-36

CULATA

lesaonte el tubo gue cownica el circuito de engrase del

blogue con el de la cul 'ta,

Fig, 18.2-37

ffleie  la abrazadera superior de

darivacidn,

la

tuberia dge

Fig. 1A,2-18

Una vez desaontados los tornillos vy tuercas de fijacidn

de la culata, extrdigala con su junta.

Fig. 18.2-3
Desarmado

Usando un  desmontavdlvalas (A) 276162
suelles (1) v extraioa los fiadores (2).

Fig. 10.2-40

{A) Desmontavalvulas 276102

* Q&:A', .

cosprima

o)
o
w
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- 1A.2. -DESMONTAJE

SECCION 1

Retire e} dessontavdivulas y extraiga los muelies {{) con
st platillo (3) y vdlvula (4),

TN
"7
-
Fig., [A.2-41
Gecmonte los retenes de aceite de las vdlvulas.
A
s
Fig, 1h.2-494
- BOMBA DE AGUA, POLEA DEL CIGUERAL
Y DISTRIBUCION
Gecmonte 15 bosba de agua v =u junta.
Frg, 1R, 2-42
EwUIn:
{
E[olaque ios nuelles, valvelas, platillos y fiadorec de
ffofﬁa crdenada, por canjuntos, para poder identificar s
jrouicidn de origen si ha de volver a mcatarse,
{Deseche los retenes de vilvulas desnontades.
fuite la tapa del termostato y retire el termostato.
' Fig, 1A.2-45
P

1A, - 11




1
VER
. MOTORES . LS.
1A. - DIESEL 4 Y & CILINDROS )
1A.2. - DESMONTAJE > ==
i SECCION 1
Bloquee 21 volante del motor para gue nc gire el cigiesal Duite el tornillo de fijacidn del engranaje del drbol ce
v desaonte la polea. levas, ‘

Desmonte el engranaje de enlace cpn su arandeta de tope,

eje del engranaje y arandela de friccidn.




VEFR
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' MOTORES

1A. ' DIESEL 4 Y & CILINDROS

R iA. 2. DESMONTAJE

SECCION 1

atil &) 19375

Fig. 18.2-58

Desmonte el cdrter de la distribucidn.

{A) Ut31 extractor 19375)

{B) Util extractor 507231

Jesmonte el engranaje del cigieral por medio del atil iA)
192036,

EN HGTORES DE 2,23 LITROS TURBDALIMENIATOS Y MORMALES DE
2,50 LITROS,
' Retire el engranaje de accionaeizrto de la  bonka
thy Ukli extracior 197 invectors.
¢H MOTORES DE 6 CILINDROS
Dezmonte el tubo de engraze de la distribucidn,
e :




1 VER
MOTORES Ls.
1A. DIESEL 4 V & CILINDROS pu
— e -
1A.2. _ DESMONTAJE : ML
) ‘ SECCION -1
Fetire la corres de la distribucidn. Decmonte el enyranaje del cigiedal.

Fig. 14.2-37 Fig. tA.2-80

e

Gezrente e} engranaje del drbel de levas, Dezmonte el cdrter de la distribucidn,

[

Fig, iA.1-58

Jesmonte 21 coniunto tensor de la correa.

TARQUES

Pecmonte 1o
tanuds,

z tormillos nue fijan las guiaz de los

Fig, 1A.2-6.

1A. - 14




’ MOTORES

:,”‘: — 1A. ‘DIESEL 4 Y & CILINDROS -
( ™
A L)
<l 1A.2. DESMONTAJE - -
B - SECCION i
4
"
Extraiga los taqués y los rodillos haciendo uso de un BOMBA DE COMBUSTIBLE, FILTRO DE
‘ alanbre (Al con el extremo curvade. . ACEITE Y PIRON VERTICAL
Desagnte 1a bomba de combustible y las tapas laterales.
|
(o
"
- Fig, 1A.2-43
(A} Alazbre con extreso curvado
Pesmonte las quias de los tagués v rodillos por eedio del
atil (/) 262772,
EN MOTORES DE 2,25 LITEGS TURBOALIMENTADDS, NORMALES DE
2,50 LITROS Y DE & CILINDROS
Dezmonte 1a tapa de acceso al pinén vertical,
J ‘\..»’j
1
Frg. 1AVZ-43
(&1 Util extractor 262772
- Fig. JA.Z2-bb
' 074
lf—‘-itﬁe los tagués, rodillos y quias de forma ordenada por
tonjuntos para respetsr- su posicidn de origen er un pos-
terior montaje,
P
o

P AL, -

R RS
welir. PR




VER
1.S.

‘ v MOTORES

1A. DIESEL 4 ¥ &6 CILINDROS

1A.2. . DESMONTAJE . DA
SECCION -1

gxtraiga 2l piSén vertical haciendo uso de unos alicates
de puntas, -

Fig. 1A.2-58 Fig. !A.2-74
fezxonte el toreiilc de retercidn del casguills eisde Extraiga el drbol de levas sin que reciba golpes. dei
ceetical, wizep procure no dasar los cojinetes.

51{;:" ‘b‘
e

Fro. 16.2-67 Fig. [A.2-72

1A. - 16

A e < ..




o[ MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A. 2. LESHMONTAJE

NOTA:

Sitde el arbol de levas en un lugar donde no pueda reci-
bir golpes ni sufra deterioro alquno. Desecha el torni-
1o gue fija el pisdn vertiral.

MOTOR DE ARRANQUE

Jesmonte el aotor de arranque

ik

ig. 18.2-75

Extraiga el volante empleando =] ¥til (M),

CARTER DEL VOLANTE Y VOLANTE DEL
MOTOR Ky

| o MOTGRES DE o CILINDRSS
i) Wil para desmontar el volante.

1192021} Motores 4 cilindros
{193797) Hotores 6 cilindros

fesnante el contunts {ndice de puesta a punto.

Pecapnte el cérter del volante

Fia, 1A.2-73

: ton el volante blccado para evitar que gire. quite Izz
i tornillos de fijacidn del misao,

.2
- - a7 .
o p Al s e e 1g




' MOTORES

VER

: %}£5 LS.
iA. DIESEL 4 Y &6 CILINDROS , .?f
1A.2. DESMONTAJE LN
- SECCION 1
BOMBA DE ACEITE
Sire el actor hasta gue quede en posicids vertical y Extraiga el conjunto vAlvula de seguridad. Tapdn, avelle
desaonte la bomba de aceite y su eje de accionamientn. v pictdn,
Fi3, if.2-78 Fig. 1&.2-81
Desarmado
Suite 1a tapa de la bomba.

Yesrznie el filtro de malia {10 quitando previasente el

frerg 2V,

Siq. 18,2-BO

170 dal coniunte vdlvele 42 ceguridas

Cig. 13,162

L]

5 dos engranajes,
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T MOTORES

RN 1A. DIESEL 4 Y 6 CILINDROS

| 1A.2.- DESMONTAJE

o
GXF 3

PISTONES Y BIELAS

fire el cigiedal hasta colocar los pistones centrales en
punto muerto inferior (Z v 3 para wotores 4 cilindros) (3
y 4 para sotores & cilindrosi,

fesmonte 1as tapas de las bielas nims, 7y 3 en unidn de
sus semicojinetes,

1

i
A

Fig. (A.2-86

Decmonte el recto de las tapas de bielas y pistones,
cperando en la misma forma que se ha indicado gara los

-

tenjuntos nims, 2y 3.

HOTAs

Fig, in.2-84

- Cada conjuntn de pictdn se apartard junto con sy tapa
7 semitajinetes correcpondientes.

- Cada biela, tapa y pistén llevan qrabado el ndmero de

ardzn en que van acntados/as sobre zl mctor.

Lologue los protectores (A} sobre loc tornillos de ia
biela a extraer,

Desarmado

Decmonte los segeentos de cada pistdn v sitielos en un
citio donde  queds  identificade al  pistdn que

corresconden.

fa) Utiles protectores para ternillos de bielas.

Eztraiga los corjuntos de pistones y bielas réas, 7 v 3
por 1a parte superior del blogue, botdndolos con wna waza
ge pldstico.

Fig. 18.2-87

1A. - 19
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I.S.

1 | MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.2. . DESMONTAJE \ P
- ' SECCION 1

Gesgante los circlips gue asequras la posicidn de los
bulenes en cada pistédn,

Fig. 1R.2-90 B
. (-
Dessonte 1las tapas de bancads en unién de sus M
semicojinetes.
vtraiga el cigiiefal y los sesicojinetes superiores.
Fig. 1A,2-88
Extraiga los bulones,
r
WOTh:
Una vez ceparados los pistones de las bielas, sitdeies .
en un lugar de forwa que queden identificades por con-
juntos.
{

Fig. 18,2-91

Fig, 1A,2-89

CIGUERAL

Sobre cada tapa de bancada grabe el ndmero de orden -en
gu2 estas van sontadas sobre-el motor.-




| MOTORES

<Y
1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS (<

VER
LS.

<. | 1A.2. DESMONTAJE

SECCION 1

EN MOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALINENTADDS ¥ MORMALES [UE
2,50 LITROS

HOTS:

- Cologue [as tapas y sus sesicojinetes correspondientes

en un sitic perfectanente identificados por conjuntoe, fesmonte los inyectores de aceite para refrigerar los
gor ci determina posteriormente montar lps nmiseos se- pistones.
micojinetes,

- ditde el rigiesal en un lugar doade no pueda recibir
golpes ni deterioro alguno.

fuite Jas dos arandelas de eapuje que controlan el juego
iongitudinal del ciqueral.

PPN,
(5
‘.\’ R v,'
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' _ MOTORES

VER
I.S.

14.  DIESEL 4 Y & CILINDROS
| 1A.3. GERVICID DE MANTENIMIENTO
;*
NOTA:

- Durante y después del desarmado del motor, inspeccione
el bloque de cilindros y 1a culata por si hay sefales
de pérdida de agua o dasos. Despuds de lavar estas
piezas, inspeccione nuevaaente con mds detalle.

- Lave todas las piezas desmontadas, quitdndoles la gra-
sa, carbonilla, costras y suciedad en general, antes
de la inspeccidn, para detersinar si hay o np que re-
parar.,

- Cospruebe la estanqueidad de las galerias de agua vy
tapones, sustituyendo aquellos que presenten sintomas
de corrosidn o pérdida de agua.

- Use aire comprisido y baquetas para limpiar las gale-
rias de engrase,

- No altere los jeegos, tolerancias y ajustes especifi-
cados. )

- Conserve los conjuntos perfectasente ideatificados pa-
ra peder montarlos posteriormente en s posicidn de
origen.

CUTALA
FESARMADD, VERIFICACION Y REPARACION
Limpieza

Lispie a
v carbonilla,

Lispie igualaente todus los  elementos que se vayan
desanrtandn.

framine visualwente la culsta por si presenta ficeras o
aolpes en zonas ge iaportancia,

fondo la culata elisinande depdsitos de suciedad

- W3 zzplee berramientac con bordes cortantes que pue-
cdatae s cunerficier petédlicas,
Yituya 1s culata si presents fisuras o

upishagienta,

%]

Tal

Piplean zyogorrecio

Fig., 1A.3-1
Precdmaras
{Deswontaje y revisidn)

Desmonte las precdsaras haciendo uso de un botador de
material blando.

Fig. 18.2.

Lispie a fondo las precdmaras y observe que los

electrodos térasiros {1) se encuentran en buen estado.




’ - MOTORES

VER
I.S.

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.3. - SERVICIO DE MANTENIMIENTO

Bhzerva la superficie externa de la precdsara, no
deviendo tener, alrededor de la lusbrera (2), fisuras
superiores a B am de longitud.

{HUTA:
)
Sustituya la precdmara que presente algin desperfecto
izportante,

Fig. 10.3-4

Cara de apoyo

iVeriticacién y reparacifn) =

Cen regla y galgas calibradas verifigue la planitud de 1la
cars de apoyo en las ciete posiciones que se indican,

5 6
: [
=] © o 5] 0
— ——o o /?i

oSt ji

1A,

NOTA:

- 5 la falta de planitud supera el liaite establetido,
rectifique 1a planitud de 1a cara de apoyo.

-~ Para planificar 1a cara de apoyo tendrd que haterlo
ton las precdsaras desmontadas.

- 5i para obtener 1a planitud dentro de tolerancia
tuviese que sobrepasar el lisite de rectificado, ten-
drd que reesplazar la culata.

Lirite de falta de planitud 0,05 an

Limite de rectificado 0,10 an

Fig. 1A.3-6

Pntes de rectificar la planitud de 1a cara de apoyo de la
culata, aida la cota (A) para deterainar si dicha cara ha
sido o no rectificada anteriorsente y en qué eedida.

a
1)

il

Fig. 18.3-7

{A) Cota de profundidad del alojaniento de Ias*prg@};;rig

23 -




' MOTORES

ia.

—_— DIESEL 4 Y 6 CILINDROS i
“\L
1A.3. BERVICIU DE MANTENIMIENTO .
) SECCION
- Casquillo de apoyo de los inyectc
CHEH res : .
Si la cara de apoyo ha side rectificada anterioraente vy {Revisidn y reposicién)
I se encuentra fuera de lisite, cdmbie la culata.
Revise pl estado de los casquillos de apoyp de L
inyectores. Desmonte y deseche aquel que present
- roturas, daios o descacarillado por guemadura.
d Frofundidad alojamiento de precdmaras 19,50 na
po-——mm Fara desmontar los casquillos de apoyo esmplee un botade
Profendidad minina despuds de rectificar ton cabeza seaiesférica.
Lia Zera ce apovoe de la culata 19,40 o
Ty NOTA:
Limpie a fondo los alojamientos de los casquillos de
apoyo.
i
bradas werifique la planitud de la
~—— fectores y rectifiquela si la falta
¢ pianitad supera el iiaite,
o iy H -
‘ EleA.: 2z falta de planityd i G, 10 an
d . Fig, 1R.3-11
i

1A,
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MOTORES

1A.  DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.3. 7 SERVICIO DE MANTENIMIENTO

VER
I.S.

Nonte de onuevo el rasquille situando el orificio (1)
perpendicular al eje longitudinal de la culata.

Fig. 1A.3-12

Cale a fondo el casquillo haciends uso del dtil (A)

Fig. 1A.3-13

(A) Util 2743994 para montar el casquillo de apoye.

Precamaras

(Hontajg)

Instale las precdmaras, debiende guedar posicionadas segin

se indica.

CONCEPTO

NININD

HAXTHD

Altura de las grecdmaras
con relacién a la cara de
apoye de la cuiata

Al ras con la
cara de apoyo

G, 10 am por

encisa de i3
cara de apoyo

Fig. 18.3-14
Buias de valvulas

{Verificacién)

Sobre cada quia a verificar introduzca wna vdlvula nueva

de forma provisional.

Hida el juego de 1a vdlvula en su guia de la forsa que se
indica, desplazando el extremo del vadstaga hacia arriba y

hacia abajo.

ROTA:

Cisbie la gquia que sobrepase el limite.

Linite de holgura medido en el
extreno del vdstago

Adaisida

Escape




VER
LS.

‘ MOTORES

1A. DIESEL 4 .Y & CILINDROS

TR
A B R
e 1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO inct!
SECCIONMN 1
Guias de valvulas
3. Honte la nueva guia haciendo uso del atil (R)
(Reposicidn)
las gquias de vdlvelas van eontadas a presidn, Para OBSERVACIONES:
cambiar dichas quias, proceda asi:
La longitud de las guias para vdlvulas de adsisidn es
. Dessonte la quia afectada haciendo uso del atil (M), de 46,90 y la de las guias para vdlvulas de eccape
56,60 na
£
Y _,—’
Fig. 1A.3-1b
{R) Util extractor de quias
278400 - Adaisidn Fig, IA,3-18
273401 - Escape
{B) Util} para montar las guias de valvulas
2. Mida el didaetro del alojavciento de }a guia con la cu- 501508 - Adaisidn
lata. Si dicho didsetro estd  fuera de lisite, cawbie h00959 - Escape
la culata, oo
4, Rertifique el didmetro int:rior de las guias gue se han
’~"7} nontado, para lo cual eaplee los escariadores (L)
~’ LINITE OE
CONCEPTD TIFQ NUEVD [SERVICID
DBSERVACIOHES:
g alojamiento de Jas  [Admisidn|13.474 na[13.512 an
guias en la culata f-e-mesme]mmmmmmme oo - El juego de escariadores 193679 estd compuesto de
Escape |14.267 nmtld.SOO an ,‘ un escariador para gquias de vdlvulas de escape vy
- - - i - ‘ otro para quias de vilvulas de adeisidn,

- lpa vez realizada la operacidn de escariado, lispie
perfectanente todos los restos de material despren-
dido.

1A, - 26




§ 1 : VER
5 | MOTORES Ls.
f 1A. ~ DIESEL 4 Y & CILINDROB —
+ - [ “A:
iA.3.77 SERVICIO DE MANTENIMIENTO :
EN HOTODRES NORKALES DE 2,50 LITROS ,
LINITE DE
CONCEPTD NUEVD SERVICIO
Espesor (A) de 1a Ada, }3,48 + 0,15 se|Ade.|2,83 ma
cabeza de las vdl- == --=- -
l vulas Esc.{3,50 + 0,15 es|Esc. {2,85 aa I

Fig. 18.3-19 . - I" -

t0) Escariador para gquia de vdlvula
193699 - Juego

VAlvulas

Verificacidn)

Reponga la vdlvuia que presente rayas profundas, sarcas o : }
que esté guemada, ¢ —————
‘ . A
Nida el didmetro {B) del vastago y el espesor (R) de la
cabeza, Fig. 1A.3-20
(A} Espesor de 1a cabeza de las vdlvulas.
s LINITE DE (B} Didmetrn de vdstago de las vdlvulas.
CONCEFTO RUEVO SERVICID
Espesor (A} de 1a fdm. 13,48010,15 nn{Ade. {2,867 an Verifique el desgaste de 1a zona de contacto del balancin
tabeza de las vii- e e e con la vdlvula y rectifique dicha zona si se aprecia *
vulas Esc. §3,20040,15 majEsc.]2,60 an pvalamiento,
f (8) del vdstago Adw. [7,852-0,012 ma{Ada.| --

de las vélvulas el R b L e d RATECES Linite de rectificado del extremo del vistago
Esc.18,674-0,012 mejksc.| -- , |de Ja vdlvula 0,30 mn

Hida ]a excentricidad de la vdlvula seqin se indica.
EN MOTORES DE 2,25 LITROS TURRDALIMENTADOS

Linite de excentricidad de la cabeza de la

LINITE CE vdlvula 0,03 nn
CONCEPTO RUEVO SERVILID
Espesor {A) de la Ade.|3,73 0,15 sa|Ade,|3,08 an
abeza de las vdl- e S b bt Rieed i
vulas Esc.|3,50 0,15 an|Esc,|2,85 ea
F &) del vistago Ada. [7,912-0,018 sa|Ade.| -- ,
de 1as vdlvulas --f-~ mmmseoe s e R B
Est, 3,674~0,018'@i Esc.{ --




1 MOTORES

VER

1A. DIEESEL 4 ¥ & CILINDROS

16.3. . SERVICIO DE MANTENIMIENTO

SECCION i

1o, 1A.3-21

HOTA:

Suctituva las valvulas ogue excedan del liaite en las

|
[
1]
|
1
§v erificaciones realizadas anterioraente,

|
?
!
|
J

L

Asientos de vAlvulas

tYerificacidn)

_______

j NOTé:

!Las vélvulas oue se van a-emplear a partir de ahora son
!las gue han cido dadas come buenas en verificaciones an-

!teriores.
L

alpjamiento v wida Ia
con respecto al

Honte cada  vilvula en su
profundidad o incrustacidn de sus cabezas

plano de apoye, para lo cual use una regla v galgas
calibradac.

'( )
! LIMITE DE
| CUHCERTD NUEVD SERVICIC }
b r !
|Frofundidad de las [Adn. (De 0.36 a 1,04 maldda. |1, 34 mmi
lvdlvulas el D ————— S -

| Esc.iDe 0,43 a 1,52 anmEsc, {l 8¢ nm|
L

1A.

28

Fig. 18.3-22

5i 1a medida obtenida estad dentro del limite estipulado,
proceda a veriticar el asientc. Pero si esta pedida
sobrepasa el limite, actie segin los casos siquientes:

1. En raso de asientos fiios (no recasbiables) sustituva
la culata.

2. En caso de asientos postizos (recambiables) sustituva
el asiento corresvondiente,

Verifioue la anthura ¢A) del asiento, aplicando pasta
roja cobre la vdlvula v la culata, haciendo trabajar 1a
vadlvula en el eisao eode que si se estuviese esgerilando.
5i la huella ohtenida presenta interrupciones. o si la
anchura de la nisma no se ajusta a su aedida, repare el
asiento segdn se dndica en el apartado REPARACION Y

SUSTITUCION DE ASIENTOS,

SN

F"}I\

Fig, 1h.3-23

fincho de asiento standard Adeisidn[De 1,4 2 1,6 wp
representado por {A)

18.3-23

Fig. e B e
De 1,4 a 1,6 on} &

Excape

E s T
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' MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A. 3.~ SBERVICIO DE MANTENIMIENTO y 'ragxab:
- ) SECCION 1
[ - Fara asientos de vdlvulas de admiside:

Use prisero una muela de esseril con dngulo (1} de 40°+
1/4°y después una con dngulo (2) de 45°+ 1/42

€1 rectificado (1] es el que determina la anchura del
asiento.

NOTA:

En algunos casos deberd de realizarse un rectificado )
Fig. 1A.3-24 frontal {3) con muela cilindrica, a fin de comsequir} ..
el centrado y la anchura ideal del asiento. h

REPARACION Y SUSTITUCION DE ASIENTOS

Asientos de vdlvulas
{Reparacidn)

5i la anchura o huella del asiento no es correcta, repare ‘_"
dicho asiento rectificdndolo con wmuela de esmeril vy
ddndole el grado de acabade con pasta de esmeril y la
valvula correspandiente,

® so:+ e
- Para asientos de vdlvulas de escape: @45+
@ Piano
Use una suela de eseeril con un dngulo (1) de 4%°+ 1/4°
NOTA: Fig. 1A.3-28
En algunos cascs deberd realizar um rectificado fron-
tal {2) con suela cilindrica, 3 fin de consequir la
anchura ideal del asiento. EN NDTORES DE 2,25 LITROS TURBOALIMENTADOS

- Fara acientos de vdlvulas de admisidn:
Use primero una nuela de esaeril con dngulv (1) de 60°+

179°y despues wna ton dngulo (2} de 30°+ 1/4S

Plano asiento,

| r

— NOTA:

- \ % as’s e £l rectificado (1) es el que determina la anchura del

En alqunos casos deberd de realizarse un rectificado
frontal (3) con muela cilindrica a fin de consequir el
centrade y la anchura ideal del asients,

Fig, 10.3-25
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1A. DIESEL 4 Y &6 CILINDROB

-

1A.3. -SERVICIO DE MANTENIMIENTO

|

i

i

@) 60"+ 4"
@30+ 4
C)Puno

Fig. 1A.3-27 . l

Agsientos de valvulas
{Sustitucidn)

51 wuna vdlvula queda excesivamente incrustada en su

asiento, cdabielo en 13 forma siquiente:

1. Desmonte la guia correspondiente a la valvula del
asientn que se va a cambiar.

2. Protéjase ojos, cara y amanos y rebaje con
esmeriladora el asiento en tres puntos, sin afectar a
la culata.

(%}
.

Frepare una herramienta y desprenda el asiento a
trozas. C

4, Liepie el alojamiento del asienta.

3. Sitde el nuevo asiento scbre el dtil intreductor
(Al. Contraiga el asiento f{enfrielc) eapleando
NITROGENO LIBUIDOD vy proceda inaediatamente a sy
sontaje espleando sartillo o prensa,

[esmonte el dtil A1, instale la gquia de valvula v
proceda a una operacidn de eseerilado normal con su
valvula correspondiente.

o e e

FRECAUCTONES:

RO OLVIDE PROTEGER 5US 0JOS, CARA Y HMANDS DURANTE EL
TRANSCURSD DE ESTA OPERACIDN

Y s!:lu'.'!h

Fig. 1A.3-28
{A) Util para montar asientos de vdlvulas,

- Admisidn
560623 - Escape

Esmerilado de vdlvulas

Aplique, en priser lugar, eseeril grueso para desbastar y
después esaneril fino para dar el acabado al asiento.
rada es el

£l  método esserilar en

tradicional.

para caso,

NOTA:

- Después de esaerilar cada vdlvula, limpie con detalle
todos los restos de ecaeril que hayan podido gquedar en
1a valvula y en la culata.

- Qbserve 12 huella (A} producida tante en i3 vdlvula
como en la culata, no debiendo presentar ninguma inte-
rrupcidn en el anillo gue forea dicha huella.

- La huelia debe guedar centrada a lo ancho en la
de asiento de la vdlvula.

Lara
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N

Fig. 1A.3-30
Fig. 1A.3-31

{A) Huella de contacto centrada a lo ancho de 1a cara de
asiento.

Muelles de vAdlvulas

(Verificacidn)
CONCEPTD TIPO PRESION LONGITUD

Examine visualnente el estado que presentan los suelles

{(deformaciones, roces, etcl, Interior} 7,90 + 1,23 37 na

Comprobacién de 1a - 0,50 kq.
Verifique los euelles en cuanto a longitud y resistencia presidn de los aue-
de acuerdo con los datos indicados, lles

Exterior}21,30 + 1,25 40 am
- 0,50 kg

NGTAs

qy

Un suelle vencido puede ser tausa de golpeten o pérdida
de potencia por fuga de gases, debido a la disminucién
de presidn de asiento.

Sustituya los auelles gque sobrepasen el limite estable-
tido o gque no se ajusten a Jos valores indicados.

CORCEPTD TIFQ HEDIDA B

Interior|42,67 + 1,00
- 0,30 an
Longitud libre de ios muelles |---~----]--=====---mm-mm

Exterior (46,28 + 1,00
- 6,30 »n Cospruebe la verticalidad de los muelles.

Fig. 10.3-32

: LINITE DE SERVICIO
Verticalidad de los suelles de - ! Y
vily- las (A) ,2n: .

B e 1ASED3Y S NE €
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'8
T '_} Fig. 1A,3-33 Fig. 1A.3-34

ARBOL DE BALANCINES
VERTFICACION

Desarme el conjunts, lave todas las piezas y sitielas de
torma que pueda identificarse su posicidn de origen.

Exasine visualmente todas las piezas por si presentan
desgaste, marcas o deforsaciones.

Eje y balancines

Hida el didmetro del eje y el didretro interior de loc
balancines, -deterainando asi*la holgura existente entre

ambos, Fig. 1R, 3-33
Hida el arqueo del eje en la forma representada y si este
o NOTA: sobrepasa el linite, enderécelo con prensa manual.
§i la holgura sobrepasa el lisite, cdnbie la pieza des-
gastada. Asimismo sustituya las piezas ton desperfectos Limite de arqueo del eje de balancines 0,08 »m
importantes.
T }
LINITE DE!
- CONCERTQ NUEYD SERVILIO N
Didmetro int. del halancin [13.46 + 6,02 --- TR
A
b oo ———— '/-\T . .
Didnetro del eje 13,435 - 0,02 an ~—~-
Hulqura entre eje y balarcin|De 0,03 o 0,07 mal 0,09 ma

3

Fig: 18.3-38
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Balancinss

Examine el estado en general“&ﬂel tornille y tuerca de
reglaje (1),

Yerifique 13 rosca del balancin y la zona (2) de contacto
con  la valvula, Rectifique dicha zoma si presenta
huella.

NOTA:

- §i la huella de 1a zona de contacto del balancin supe-
ra los 0,5 am, cdsbie el balancin,

- Cdmbie cualquier pieza que presente algin desperfecto
en zonas de importancia.

Fig. 1A.3-37
Muelles de balancines

Cambie el ouelle que presente sintosas de vencimiento o
danos.

Fig. 10.3-38
BUIAS DE TARUES

Sustituya 1a guia que ”presgnféﬁgélpes dﬁf yas en zopa de
trabajo. p [ R ’

1A,

Fig, 1A.3-39

TARUES

Cashie el taqué que presente golpes, rayas o desgaste ex-
tesiva, vigilande fundamentaleente la zona de antifriccidn
{1} y 1a de contacto (2) con la varilla de espuje.

Fig, 1A.3-80

RODILLO DE EMPUJE

" Canbie el rodillo que presente golpes, rayas o desgaste,

T an,

s

33

Fige Ih.3-1

N
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i
Varillas de empuje
Cambie la varilla oue esté torcida o que presente LIHITE DE
desgaste en las zonas de contacto {§) o (2). CONCEPTO HUEVD SERVICID
Juego longitudinal del cas-
guillo De 0,05 a 0,20 msf 0,35 an
’-@ Juego diasetral del casqui-
1o De 0,02 a 0,07 wa| 0,09 a3
—
9
Fig, 1A.3-42
CONJUNTO PIRON VERTICAL
VERIFICACION
Lave el conjunto piddn vertical a fondo v examine el
desgaste de los dientes (1). Dicho desgaste debe ser
uniforae y no orupar »ds de las dos terceras partes del Fig. 1A,3-44
diente. Si elle ocurriese, cambie el pifdn vertical.
{Coaprobacién holoura longitudinal)
s

Fig.” 14,3-43

Compruebe el juego lonpitudinal v radial del casquille

segin se indica. (Cosprobacifn holgura diametral)

J

[
NOT#:

5§i las medidas efectuadas sobrepasan el limite, rasbie
‘el casquillo o el pifdn {seqin parte desgastadal.

— e ———

gem .."‘.:;:K 2, W 1A, - 34
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Casquillo y pifdén vertical
{Sustitucidn) . Par de apriete tuerca de retencidn
casquillo del piidn vertical - De 2,7 a 3,4 nkg
En casquillos del tipo partido, separe 1las dos aitades
botando com una maza de madera sobre su extreao.
NOTA:
Yerifioue las dos mitades espiqadas del casquillo (1) ¥
el pindn vertical (2], - La tuerta que fija el casouille del pifdn vertical
aprieta en sentido 2 izquierda.
Yna vez determinada gque parte presenta el desoaste, - Los pinones verticales con casquille de una sola pie-
custitdyala, za con retencidn por medio de casguillo a presién, no
tienen reparacidn, .
Lubrifigue el piadn y el casquillo v méntelos seqin se (fi
mvectra. P o - - - P

@_&;‘,{: R

Fig. 1A.3-48
Fia. 18,3-46 :

. ARBOL DE LEVAS
€n casquillos de wuna sola pieca con fijacidn por tuerca

roscada en sentido a izquierda, deseonte Ja tuerca i), VERIFICALION
arandela de tope {4) v casquillo (3},
& T R Ar queo
= . ‘,c H N ". s g

Verifigue el arquee, ceqdn se auestra, y enderece el drbol
de levas si se sobrepasa el liaite estipulado.

5 :
&l |
sw A (.; ' %Umte de sroueo del drbol de levas 0,10 s

L

a

!{r-

[}
. ) ) (1~ Ao
Jerifigue el cecquillo v el piadn vertical, Una ver
Cetervinada que parie presenta el desgaste, sustitivala,

Lebrique el pisdn y el casquillo, forae el conjunto.
anliquele a 13 rosca sellante :Loctite 601 y dele a la
tuerca el par especificado. ;

Fig, 1A.3-49
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1A.3. . SERVICIO DE MANTENIMIENTO . -
t . SECCION 1
Levas
1
Hida la altura {A) de cada leva. LINITE Dt
CONCEFTO RUEYD {SERVICIO
’_ 1
}NUTA: Juego longitudinal irbol de levas 0,076 mw{0,176 n;]

l

Sustituya el irbol de levas si en alguna medicién ce so~1
brepasa el liaite de desgaste, |

f
LINITE DE
ALTURA DE LEVA (#) NUEVD [SERVICID
Leva de adaisidn 39,14 na | 39,09 om
Leva de escape 38,87 ma | 36,82 e
Leva de accienagiento boaba de coa-
bustible 36,98 as | 36,68 e
L

Frg. (4, 3-30

Holgura longitudinal

Yonte el drbol de levas, de forms provisional, sobre ei
blogue de cilindro con su placa de tope y engranaje 4e
stcioramiento, sequs se mvestra, y cospruebe Ja holgura
Pooaitudinal

P ———— e

la placa de tope o el 4rbol de levas {sequn parte des-
gastadas.

]
151 la holgura longitudinal sobrepasa el lisite, canmbie

—-—

U MAL -

Fig. 18.3-51

Muiones de apoyo

Nida el diametro de los munones del arbol de levas en cua-

tro posiciones, segun se indica.

HOTA:

liaite de desgaste.
[

Sustituya el 4rbol de levas si algun susén sobrepasa el

!.

[

L

LINITE DE
CONCEPTO NUEVD |SERVICID
[haaetro de murcnes 46,770 waldb, T4y an

Fig. 1A.3-52

iy 5

36
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BLOQUE DE CILINDROS

- . Lispie perfectasente 1as zonas de acopplamiento e instale

VERIFICACION ¥ REPARACION las tapas en su posicidn {(sin cejinetes), apretando los
tornillos al par especificado.

Limpie a fondo el blogue, exterior e interiorsente,

eiisinande depdsitos de suciedad, carbonilla, etc,

Far de apriete tornillos de fijacidn tapas
duite ios tapones de las galerias de aceite y iiepie de hancada
estas con baguetas y aire cosprimido.

fe i3 ald mm

Cara de acoplamiento culata

Veriticacion v reparacion

Con regla y galgas calibradas verifique la planitud de la
cara de acoplamiento culata. ’

NOTAs

51 la falta de planitud de 1a cara de acoplamiento cuia-
ta supera el lisite, rectifiquela.

El rectificade no deberd superar el limte estipulado, Fig. 18,3-34

R ———

wfloje un tornillo de cada tapa y aseqirese de que
peraanecen en contacto, las tapas y el blogue, en el lade

r
[Linite de falta de planitud 0,05 oa del tornilio aflojado (1)

itinite de rectificado 0,20 na

5i 1as tapas continuan firaemente apoyadas al blogue, a
pesar de haber aflojado uno de sus tornillos, esto quiere
decir que no existe deformacion de l3s missas y que estdn
en perfectas condiciones.

Fig, 18,3-53

Tapas de bancada
5i alquna de Jas tapas ce oespega del bloque en el lado

del tornillo flojo significa gue existe deforsacion por

sobreesfuerzo en esa tapa, lo gque supondria tener que
Inspeccione visualmente el estado de las. tapas, espiyus sustituir el blogue de cilindros. T
de posicionamiento, roscas y-tornilles. @ ° ' T ' i el

tVerificacidn)

1A..
QR e g
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S 1A.3. - SBERVICIO DE MANTENIMIENTO '- o
SECCION 1
Casquillos de alcjamiento Arbol
de levas
{Veriticacitn) NDTh:
Mida el dideetro interior de los casquillos en cuatro - 51 un cilindro presenta desperiectos que atrectes al
puntos, segin se yndica, con el fin de determinar el buen funcionasiento del sotor, tendré que encamisar o
estado cilindrico y de desqaste de 1os aiseos. rectificar a un tamaro insediato superior la totalidad

ge los cilindros.
- §i la wedida diasetral efectvada sobrepasa el lisite,

NOTA: en cualquiera de ios puntos de unn o mds cilindros,
tendra que encasisar o rectificar a un tasaso insedia-

5i alguno de los casquilles sobrepasa el limite estable- to superior 1a totalidad de los cilindros.

cido, cambie la totalidad de los aisaos, - 51 opta por rectificar, tendra que sontar los pistones
de sobreaedida que corresponda,

- 91 detersina encamisar, tendra que montar pistones

STANDARD
LINITE DE
CONCEPTO NUEVD SERVICID
Diametro de casquillos 46,80 + 0,002 anj45,842 en Standard De 90,475 2 90,500 s
Holgura entre musones y Didzetro de los |Sobreaesida
casquillo De 0,025 a 0,057 on| 9,102 mn cilindros 0,020 (0,508 eai {De 90,983 3 91,008 an
) 11 jecenw- -———
) Sobremedida
0,040" (1,016 ses[De 71,491 2 91,516 as
x . ti [ -
] O
;i "o
Linite de desgaste u ovalaciée para g del cilindro
motores en uso + 0,05 g
Fig. IA.3-50
Cilindros
iVerificacion y reparacin
Examine, visualmente, el estado en que se encuentran loc
cilindros en cuanto a rayas, golpes, o picaduras que
puedan afectar al funcionamiento. Fig., IA.3-57

Hida el diasetro de los cilindros en seis puntos
distintos, sequn ce indica, a fin de determinar o] estade
de desgaste y ovalizacidn de los missos.

,.'.}l.A' - 38




VER
LS.

' MOTORES

1. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO

Di&dmetro de pistones

Hida el dideetro del piétﬁn en ‘posicidn tramsversal al
bulén v 2 una distancia {(A) de la parte inferior del misao

Standard 90,443 + 0.010 an

Sobreaedida
Didaetro de pistones|0.020° (0,508 es) 90,965 as

Sobresedida
Fie. 1A,3-5F 0,040° (1,016 an) 91,473 sa Pk

1

EM MOTGRES DE 2,25 LITRDS TURBBOALIMENTADOS Y NORMALES DE
2,5¢ LITROS

En estos mptores es imperativo encamisar cuando uno o sds
cilindros presenten desperfectos serios, deseastes u
ovalacidn fuera de limite.

PISTONES Y SEGMENTOS

VERTFICACION

Incpeccione tada pistdn por si presenta desperfectos
taportantes, ravaduras, material queaado. etc. Fig, 1A.3-60

Elimine la carboniila existente en las acanaladurac de (4) 39 sa (punto para medir didsetro del pistén)
los segaentos,

[ EN MOTORES NDRMALES DE 2,50 LITROS |

!
INDTA:
f

[Ceseche el pistén gue presente desperfectos que puedan
laiettar 3l buen funcionamiento. X
I

Fig. 1R.3-b1

() 23.5 e (zona para medir e} didmetro del piston)

1AL =390
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1A. 3. SERVICID DE MANTENIMIENTO
Cuando monte blogue nuevo, encamise o rectifigue
{(STAHDARD o GSOBRENEDIDA) v wmente pistenes . nuevos; EN MOTORES DE 2,5 LITROS DE CILINDRADA

aseqirese de que la helqura entre pistén y cilindre gueda
dentro de la aedida especificada,

NOTA:

Si la holgura entre pistén y cilindro no queda cospren-
da dentro del caspo de tolerancia especificade, pruabe
con distintos pistones. Si no consique ajustar la holgu-
ra, tendrd que rectificar los cilindros a ls aedida in-
aediata superior.

CONCEFTC ST0. 0 SOBRENEDIDA

Holgura entre pistén y cilindro en
blogues nuevps, encanisados o rec-
tificados (medido en la falda del
pistén)

De 0,021 a 0,045 mn

Cuando aproveche pistones usados o no monte blogue nuevo,
v antes de encamisar o rectificar, asegirese de que la

holqura entre pistdn y cilindru no sobrepasa el limite
especificado.

)

|NOTA: R

|-

1

[5i Ya holgura entre pictén vy cilindro sobrepasa el limi-
te estipulado, tendrd gue encamisar o rectificar los ci-

{lindros d una sedida inmediata superior, |
- '
J

Clasificacidn de pistones seqdn didaetro de cilindros.

{Solo cuando se aonte blogue de cilindros y pistones
nuevos!.

Proceda asi:

1. Los cilindros van marcados con las letras {X) o {Y)

sobre el saliente lateral de fundicidn.

2. Los pictones llevan grabada en su cabeze la letra {X)
o (Y},

Honte 1os pistones grabados con (X) en cilindros con
grabacién (%) y los pistones grabades con (V) en ci-
lindros con grabacidn (V).

«d
.

Separacidén entre puntas de los

segm2ntos

Cologue el segaentn @ comprobar sobre la {falda de su
tilindro correspondiente, seqin se suestra, asequrandose
de que queda perpendicular a las paredes del cilindro.
Situacién esta que conseauird ads facilaente ayuddndose
con un pistén.

Hida la ceparacidén entre puntas de cada seasento,
debiendo ajuctarse esta a la estipulada.

"
)

|

+
[Holqura entre pistén v cilindro. con

CONCEFID LINITE OE SERVICIO

|
|

pistones o cilindros usados f{aedido 0,10 an
sobte la falda del oistén)
S ]
N Rgelsames o TAL =

X

NDTA:

El cegqmento cuva separacidn entre puntas cobrepase el
linite indicado, tiene que cer reesplazado por otro nue-

yn,

o ]

f LIHITE DE

CONCEPTD HUEVD SERVICIG

-
De 0,40 a 0,50 an} 1,00 ma

Seq. superior

Separacidén en-

trz puntas de {Seg. sequndo |De 0,25 a 0,40 aaf 0.89 e
T R R el bttt
Sep. engrase |De 0,30 2 0,60 na) 1,20 ap

. " ;Eéi ‘

. i u,;f.s

il
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MOTORES LS.
1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS
1A.3. ~SERVICIO DE MANTENIMIENTO
Nonte sobre Ja acanaladura superior el segaento de
coapresién (4}, orientando la palabra "TOP"  hacia

Fig. IR.3-82

EN MOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALIMENTADOS l

Este seqmento es de seccidn rectangular.

O.q/
—®

arriba.

P

é—/__AC
Fig. xA.s.ss(::)i\“ggggz:fzggzzz;

£l montaje de los segmentos realicelo eapleando unps

LIMITE DE alicates expansores (3).
CONCEPTO NUEVD SERVICIO
Seg. superior|De 0,40 a 0,63 am] 1,30 ma
Separacidn en- -~ -
tre puntas de [Seq. segundo [De 0,40 a 0,43 wa| 1,30 an
seqeentos  |----- - ==
Seq. engrase (De 0,30 a 0,60 maj 1,20 na
EN HOTORES NORMALES DE 2,50 LITROS
Fig. 1A.3-b4
LINITE DE
CONCEPTO HUEVOD SERVICID
EN MDTORES DE 2,25 LITRGS TURBOALIMENTADGS
Seq. superioriDe 0,30 a 0,55 e[ 1,00 me .
Separacign ep-f--—-=-=--=--=|mm=m-mmsommmmme oo e ; En estos aotores el segmento superior de coapresife  (6)
tre puntas de {Seq. segundo |De 0,30 a 0,55 am| 1,00 en es de seccidn trapecial vy puede sontarse en las dos
cegmentos  f-emommmmmmem|mmmmmmmmmemm oo e pasiciones.
Seq. engrase |fe 0,30 a 0,60 »af 1,20 an '
Montaje de segmentos (:)——
Instale sobre la acanaladura inferior el wuelle expancor
(1) y a continuacién el seqaento de engrase {2).

Honte sobre la acanaladura central el segrento de cospre- 1
sién {3), orientando la palabra *T0P" hacia arriba. Dicho : C L
segaento, como se puede apreciar, es.de seccidn-troncocd-
nica. AR

Fig., 18.3-65

1A, = b4
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MOTORES LS.
-1A. - DIESEL 4 Y &6 CILINDRGS
1A. 3. . SERVICIU DE MANTENIMIENMTO
[ >
- -~
EN MOTORES NORMALES DE 2,50 L1TROS I l EN HDTORES DE 2,23 LITROS TURBOALINENTADGS
En estos nmotores el segmento cuperior 14.1) es de
periferia abarrilada y se asonta con la palabra °TOP* LIRITE DE
hatia arriba. CONCEPTD NUEVD SERVICID
Seq.superior {0-con seq.corprimido{0,013 mm
@ Holgura del |- -
P segeento en |Seq.sequndo {De 0,070 a 0,102 »8}0,152 nma
su ramura |- Sommmeee-
Seg.engrase [De 0,030 a 0,085 am{0,125 =a
| ,,,/”//’//// NOT Az

l_iig. 1A.3-66

Para cosprobar la holgura entre el segeento superior y
su ranura, instale provisionalaente el pistén com su
seqeento sobre el cilindro correspondiente.

Comprobacidén de holgura lateral

Una

ve:

sontados 1os segeentos,

existente entre estos vy sus aranaladuras.

cospruebe la holqura

CONCEFTO

RUEVD -

SERVICIO

LIHITE DE

Holgura del
seqmento en {Seg. sequndo
Su ranura

Seq. superior

De 0,063 2 0,114 en

De 0,063 a 0,114 as

0,164 en

Fig. 1h.7-68

Fistdn montado sobre su cilindro para cosprobar 13 holqura
entre el seqaento superior y su acanaladura.

EN NOTURES NORMALES DE 2,50 LITROS

1A,

Holqura del
seqsento en
SU ranura

Seq. engrase

LIKITE DE
CONCEFTO KUEYD SERVICIO
Seq. superior|De 0,070 a 4,102 aaf 0,152 ma

42




1
VER
MOTORES LS.
iA. _DIESEL 4 Y 6 CILINDROS
1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO e
- SECCION 1
St la holqura entre un seqaento vy su  acanaladura
sobrepasa el limite estipulado, deseonte dicho segeento v EN ROTORES DE 2,25 LITROS TURBOALINENTADOS
aida el espesor, asi como la anchura de su acanaladura,
para deteraminar si hay que sustituir el segmento o el
pistén. CONCEFTD PIEIA NGEVOD
Seq. superior! 2,437 as
CONCEPTO PIEIA RUEY {parte anchal}
Segeento superior (2,367 sa Espesores de segeentos Seq. sequndo | 2,369 ne
Espesores de seqmentos Segqeento seguado [2,369 oe Seq. engrase | 4,730 s
Segmento engrase 4,735 ms Seq. superior| 2,450 am
iparte anchal
Segmento superior 2,440 am Ancho de las acanaladuras  |-----------==|-===-o-oo-o--
Anthura de las acanaladuras |----------n-=m=e=|-mmcmemem para los segmentos Seq. sequndo | 2,440 am
para los segeentos Segeento sequndo [2,440 wn === -
-------------------------- Seq, engrase | 4,800 am
Segmento engrase [4,810 sn AJ
EN MOTORES NORMALES DE 2,50 LITROS ‘
——
CONCEPTO PIEIA NUEVOD

Seq. superiorile 1,978 a 1,390 mm

Ecpesores de seqaentns)Seq. seoundo {De 1,978 a 1,990 as

Seq. engrase |De 3,975 a 3,990 ss

Et"." - 5eq. superior|De 2,060 a 2,080 we
fncho de tas acanala-|----------===|--mmommmmmmmmmmmees
Fio, 1A.3-469 ~ |duras para los seqaen-|Seq. sequndo |De 2,040 a 2,060 am
tns  Jemmmmmmmemmm)moomomommTmm s

Seq. engrase |De 4,040 3 4,060 as

BIELAS
VERIFICACION

Juego longitudinal de la cabeza de
biela

Wonte la biela a verificar. con su ctojinete, cobre la
surequilla correspondiente y wida el juvege Longi Ludinal
de 1a misma segln se euestra.

x&ﬁ:iﬂxg:“%hwgﬁm; 1A. - 43 - R
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1A.

DIESEL 4 Y 6 CILINDROS

1A.3. . SERVICIO DE MANTENIMIENTO

LINITE DE

CONCEPTD NUEVE SERVICIO

Juego longitudinal de la

cabeza de biela Oe 0,15 a 0,30 aaf 0,60 na

Fig. 18.3-70

Si 13 holgura longitudinal de la cabeza de biela
sobrepasa el liaite estipuladc, mida 1a anchura (1) de la
tabeza y su alojamiento {2) en el cigiesal, sustituyendo
la pieza que esté fuera de liaite.

(1) Ancho de cabeza 33,00 & 0,05 as

(2) Bncho de [a ausequilla del cigiesal [33,25 & 0,05 ne

J

Fig. 1A.3-71

B LN 14.

Alineacidn de bielas

Verifique la alineacidn de las bielas instaldndolas sobre
un 4til especial. ‘

51 alquna biela sobrepasa el limite de arqueo o
retorcido, enderécela en frio.

Lisite de arqueo 0,05 an

Lisite de retorcido 0,10 o2

Fig. 18.3-72

Casquillo del pie de biela

Cospruebe la holgqura radial existente entre el bulfn del
pistén y el casquillo del pie de biela correspondiente,

LIMITE DE
CONCERTO HUEVE SERVICID
“olgura entre el bulén del
pistén y el casquillo del}jle 0,003 3 0,020 mej 0,050 an
pie de biela

5i la medicidn radial sobrepasa el lisite establecido.
nida el dideetro interior del casauillo v el difgetro
exterior del buldn, sustituyendo la pieza gue presente el
dengacte.

CONCEPTO NUEVD

Didmetro interior del casquillo
pie de biela

be 30,167 2 30,162 ns

Didmetro exterior del buldn del

piston 30,182 na

4y
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VER
I.S.

MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO

Afloje una tuerca de cada biela y observe que de este
lado 1a tapa continda apoyada a la biela. De no ser asi,
casbie el conjunto biela,

34

Fig. 1A.3-76

CIGUERAL
VERIFICACION
Ar queo
Fig, J1A.2-74 , Con el cipgiiesal colocado entre dos puntos, compruebe el

arqueo seqin se suestra.

Tapas de bielas

{Verificacidni S NOTA:
Limpie perfectamente las zonas de acoplamiento e instale 5i e] arqueo sobrepasa el limite estipulade, repare o
cada tapa (sin cojinetes) sobre su biela, fijdndolas con sustituya el cigiiesal.

sus tornillos v tuercas al par especificado. L

Far de apriete de las tuercas de fijacidén ta- Linite de arqueo 0.06 an

pas de biela 4,50 k

=4
|

Fig. 1A.3-75° Fig. 1A.3-77

o 2:‘2&&‘7‘%'@%«& 1A""’45 B Y 5N #
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MOTORES e
1A, ) ;)IEEE?EE[. 4 Y 6 CIII.IIQI)F?ijES
1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO .

Excentricidad de mufones y muie—

auillas

Mida e) dideetro de los auiones y de las suzequillas en
cuatro puntos de forma opuesta y a lo largo, a fin de
determinar la excentricidad de estos.

NDTA:

51 alguna de las mediciones tomadas sobrepasa el lisite
establecido, rectifique 1a totalidad de las eusequillas
o sunones al siguiente didmetro inferior,

iVer puntos COJINETES DE RIELA y COJINETES DE BANCADAI

r

Limite de desoaste excéntrico 0,010 an

Linite desgaste parejo en suseguillas y suaones|0,018 aw

J

COJINETES DE BIELAS
YERTFICACION

uczgos,

tajinetes €
yreaeccidnelos cuidadosamente por si los cascos presentan

b1 ce pretende aprovechar los
sintomas ie naterial fundido, proadoras 0
descascarillado. lgualeente, cbserve la :iena de trabajo
con la wmurequilla, no debiendo presentar dicha zona
desgaste ni  desperfectos que provoguen up %3l

tuncicnamiento de los mismos.

HOTA: ]
51 los cojinetes presentan alquna de las anomalias cita-
das, corrija 1a que sea posible. En caso de no ser co-
rregible. monte cojinetes nuevos,

Fig. 1A,3-79

Presidén de ajuste de los cojinetes
en las cabezaz de biela

Monte cada cojinete en su biela fijado com sus tornillos
v tuercas al par especificado,

ffloje una tuerca de cada biela v en ese aismo lado eida
la separacidn de la tapa, sequn se asestra.

51 la medida obtenida es correcta, pueden darse come
tuenos, tanto los cojinetes coma las bielas.

5i la nedida obtenida estd fuera del liaite estipulado.
repita la operacidn montando distintos cojinztes, nuevos,
que tengan la eisma medida interior. Si a pesar de ello
persiste }a anomalia, casbie la bieia gue corresponda.

HOThR:

No lise n1 rectifique 15 tape ni la biela a fin de in-
tentar corregir una falla de presidn de ajuste.

Par de apriete de las tuercas de fijacién ta-
pas de bielas 4,50 ns
[LIHZTE DE
CONCEFTO NUEVO SERVICIO

Fresidn de ajuste de los co~
jinetes de biela

De 0,10 a 0,20 w0f 0,03 oa
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1 MOTORES

1A. - DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.3. - SERVICID.DE MANTENIMIENTO

SECCION 1

Fig. 1A.3-20
Ajuste entre cojinete y muiequilla

Este ajuste se coaprueba ton hilo deformable calibrade
(PLASTIGAGE), segdn se indica a continuacidn:

|. Instale, perfectamente limpios, los dos semicoiinetes
sobre la biela que corresponda.

ra
.

Cologue un trozo de FLASTIBAGE (1) sobre la ausequills
correspondiente a la biela seleccionada.

3. Instale sobre la suiequilla correspondiente la biela v
tapa seleccionada SIN MOVER LA BIELA v fijela con suc
tornillos v tuercas al par especificado,

Far de apriete tuercas de fijacidn tapas de
biela 4,50 nkq

Fig. 1A.3-82

4, Desasonte 1a tapa SIN MOVER LA BIELA. Hida por compa-
racién la anchura que preseata el hilo calibrado PLAS-
TIGAGE [2) usando la escala impresa de la envoltura (3)

OBSERVACIONES IMPORTANTES:

Cuando se rectifigue el cigiesal o se sonte nuevo y los
cojinetes sean también nuevos, la holgura entre sunequi-
11a y cojinete deberd quedar comprendida dentro de la
tolerancia STANDARD, Cuando el cigiesal v los cojinetes

Cuando el cigéenal y los cojinetes sean vsados, 13 hol-
qura entre susequilla y cojinete puede llegar, cono md-
ximo, a la tolerancia LINITE.

5i en alguno de los dos casos citados la holgura supera
el mivimo estipulado,tendrd que rectificar el cigoedral a
la medida inmediata inferior o sontar un cigdesal nuevo.

NOTA:

La longitud de hilo calibrado PLASTIGAGE, debe ser igual
al ancho de |2 eurequilla.

Una vez efectuada la verificacidén con PLASTIGAGE, linpie
perfectanente todos los restos de este producto con un
paio y gasolina,

LINITE DE

CONCEFTO NUEVD SERVICIO

Holgura entre cojinetes y
suiequilla del cigiedal

De 0,019 a 0,069 as| 0,080 s




' MOTORES

VER
I.S.

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.3.  SERVICIO DE MANTENIMIENTO

Fig. 1A.3-83

DIAMETRO DE  [LINITE DE

TAMARD DE COJINETE HUREQUILLA SERVICIO
Standard ) 58,75 - 0,02 aai58,71Z na

iSobremedide 0.010° (0,254 wa) |58,49 - 0.0Z &n|38.457 m

L ——]

Sobrenedida 0,020" (0,508 an} {58.29 - 0,02 za|58,20% m

HOTH:

31 el ciguesal ha tenido que ser rectificado. celecciana
cojinetes nuevos de la medida. que corresponda v wuefva 3
repetir el "RJUSTE ENTRE COJINETE Y NUREGUILLA"

COJINETES DE BANCADA

VERIFICACION
St se  pretende aprovechar los  cojinetes  usades,
inspeccidnelos  cuidadosamente por =i ot cascos presentan
sintosac de aaterial fendido, picadurac o
destaccarillade. lgualmente 1nspeccione las  zonss de
trabajo con los suiones. ne debiende oresestar esias
desgactes ni  decperfectos que provocuen  un &al
furicionaniento de los micwos.

Fio. 1A.3-B4

Presidén de ajuste de los cojinetes
en sus apoyos de bancada

Honte rada rojinete en su apoyo correspondiente, fijado
con su tapa v tornillos apretados al par especificade.

Afloje un tornillo de cada tapa v en ese misao lado Rrida
la cenaracidn de la tapa, seqin se muestra.

Si 1a nedida cbtenida ec correcta en todos los apovos,
pueden darse como bueros tanto los cojinetes coso el
bloque.

Si 12 medida obtenida estd {fuera del lisite estipulado,
repita la cperacién montando distintoc cojinetes nuevos
que tengan la misea medida interior. 5i a pesar de ello
persiste la anomalia. cambie el blooue de cilindros,

NOTA:

No lime ni rectifique las tapas de bancada ni el bloque
a fin de intentar correqir una falta de presifén de ajus-
te.

- b ¥

Far de apriete de los tornillos de fija-

- ——— —— e

p-
‘NUTR:

5i los cojinetes precentan aloguna de las anomalias cita-
das, corrija la oue sea posible. En caca de no ser co-
|rreqible. sonte cojinetes nuevos.

L

1A . =0 1A _

cidn taoac de bancada De 17 a !4 sko
LIMITE DE
CONCEPTD NUEVD SERVICID
Presidn de ajuste coiinetes
tapas de bancada De 0,10 a 0,13 anf 0,05 na
gel
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’ MOTORES

iA. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO

SECCION 1

4 'ﬁ!pll"lmmmu
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Fio., 12.3-67

Ajuste entre cojinete y muién
5. Monte las tapas de bancada v apliguele a sue tornillos

Este ajuste ce comprueba con hilo deforaable calibrado el par de apriete especificado (S5IN NOVER L CIGUERAL).
'FLRSTICABE). segin se indica a continuacidn:

I. Insteie, oerfectaments lispios. ios seaicojinetss cobre Par d- apriete de los torniilos de fija-
loe apovos del blogue y sobre sus tapas correcpondien- cién tapas de bancada De 13 a 4 nko
tes. :

i, ditue el ricuesal perfectasente lispio ccbre el blogre.

5. Monte sobre el apovo central dos arandelas (1) de ajus-
te Jongitudinal, orientando la syperticie ranurada de
a5 wismas hacia el cigdenal.

Fig. JA.3-88

6. Desmonte lac tapas de banmcada SIN MOVER EL CIRUERAL.
Mida. por ccaparacidn, i3 snchura oue presenta el hilo
calibrade PLASTIBNGE 133, uzando la escals 1spresa de

la envoltura i35,

o, 1AL 3-Bs

4. Sitie cobre cada muion un trozo de FLASTIRGSE 20,

- . 1A. - ho




1 MOTORES

VER]

I.S.

1A. ~ DIESEL 4 Y 6 CILINDRDS

1A.3. - SERVICIO DE MANTENIMIENTO

SECCION 1

ORSERYACIONES IMFDRTANTES:

Cuando se rectifique el cigiedal o se sonte nuevo v los
cojinetes sean también nueves, la holqura entre aurdn y
cojinete deberd quedar cosprendida dentro de la toleran-
cia STANDARD. :

3 - - - .- .

Cuando el ziguesal y los zojinetes sean usados, 13 hol-
lqura entre ausdn vy cojinete puede llegar, como saxino, 3
i3 tolerancia LINITE,

21 en alquno de los dos cases citados 1a noloura supera
el adziao estipulado,tendrd que rectificar el cigiesal a
13 aedida insediata inferior o sontar un cioyenal nuevo.’

UIANETRG DEL [LIMITE DE
TaMAR0 DEL CDJINETE AUROH SExvICIN

Standard 53,50 - 0,02 #a}55,462

Sobresedida 0,010" {0,254 sa) (63,24 - 0,02 #2|63.7202 sa

Sobreaedida 0,0Z0" {0,508 am} |62,75 - 0,02 a2162.957 aa

NOTA:

5i el cigiesal ha tenido que ser rectificado, seleccione
cojinetes nueyos de la sedida que corresponda v vuelva 2
repetir 2] *AJUSTE ENTRE COJINETE ¥ HUAON-.

Lo J

NOTA:

fLa Tongitud del hile calibrado FLASTIGAGE, debe ser
1qu3l 3} 3ncho de 1a audequilia,

Uns ve: efectuada la verificacién con 2] PLASTIGARE.[1a-
pre pertectisente todos los restos de este producto con
%un pano y gaselina,

L |

]
I

LINTE DE}
CONCEF TD HUEYD WL |

e

Holgqura entre cojinete v
aadn del ciguesal De 9,950 a 0,087 amj 0,085 a?J

——— v_r__. ——

Juego longitudinal del cigideral

Una vez elisinados los restos de PLASTIGAGE adheridos ea
lps wurones del cigiedal, instale nuevasentz las tapas
jelantera v trasera,

Hida o} juego longitudinal del ciquesal de la forss aue
se auestra.

Si el juego lonmgitudinal no se ajusta al estableciao,
sustituya las arandelas de empuje gque van aontadas sobre
el apova central.

[
lnﬂléz

1
i
Las arandelas de control juego longitudimal o de empuje i
t1enen que sontarse con la cara de roce  fantifricciom !

hacia el ciguesal.

""""" - T 1
LIRUTE DE|

LONCERTD NUE¥0 |SERYICID
Jueqo longrtudinai del ciguesal 0,05 an 1 0,15 ee ]
| Saaieatetei TTUTTTTT Tt
stanger J

Fspesor de laz arandelas de con-  |-=---r-moomrmsiooos
trol lonaitudinal tespuie del ci1- Sobresedida 0,17 wa

suenal)

Sobresedida 0,25 sw
L




’ MOTORES

VER
I.S.

1A. - DIESEL 4 Y 6 CILINDROS

1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO

SECCION 1

Fia, (8.3-90
RETENES DE ACEITE Y JUNTAS
YERIFICACION

Lono norma general en toda reparacién, los retenes de
aceite y juntas deben de repoperse,

fra, 1A, 3-91
ENGRANAJES DE LAS DISTRIBUCION
YERIFICACION

tzzmine’ el estado del eje (i) en cuanto 3 picaduraz,
jzsgaste, etc,

inzpeccione el estado de los dientes de las 2N anajes
2% por si presentan roturas, picaduras o desgaste,

Fig. 10,3-92

Mida el juego del eje {1} del engranaje de e=nlace segun
se indica. Qicho juego no debe superar el liaite
establecido.

5i el jueqo sedido supera el lisite cambie el eje o el
rasquillo, segun proceda.

NOTA:

- Lanbie 13 pieia que visualmenta presente alqin defecto
que pueda influir en el funcionasiento,

- Situe el eye a ras con el engranaje en la piarte poste-
rior a la que se efectda la aedicidn.

Juego adxiao eatre el casquillo v eje del

engranaje USTUN T




' MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDRODS

1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO

SECCIGN 1

CGORREAS DE TRANSMISION PARA ACCE-
SORIOS EXTERIORES Y POLEAS

JERTFICACION

[nspeccione st las correas estdn desgastadas, cuarteadas,
peliizcadas o contaminadas.

Verifigue 13s ooleaz en cuanto & desgaste de las
acanaladuras.
sustrtuva la correa o polea que presente algdn gesgaste o

desperfecto considerable.

Fla, 1A.3.94

EN MOTORES DE Z,25 LITRDS TCRHCALINENTADDS f HCRMALES OE l
2,30 LITROS

Lorrea v tensor de la disrrigucidn
YERIFICAUION
contamiaalydn,

Cambie la correa nue presents sintoieas  Je
cue esté desgastada, pellizcada, etr,

e e e '

|Nﬂlﬁ: |

| |
!

|- Hantenga la correa Limnra ¢ zetd

I- No tuerce 1a zorres o 13 dosle de roras eragerags.

X ;

gy U A P GRS

Sustituys e} conjunto tensor de ls correa, si presenta
cintomas de helgura o pérdida de la <arga estanca de
grasa.

Fig. 1A, 3-%6

BOMBA DE ACEITE
SERTFICACTON

Ciamce en cuanto & rayas, Jes03ste, DiCEIuras, etc.. los
superiar e infertor, conjunto  vdivula v sy
BNAranses v demas conpoasnt2s, systituyends
cracisarable,

Cuerpos
aloramiento,
aquelins que presentan aigun defacto

Holgura de engranajes

CUeroon
jueqa

inclale provisionalesnta los engrinates iobre @l
inferior de la bosba v arda el jueao ramal (D,
gntre dientes <20 v jueac lonavtudinal «l:.



MOTORES

iA. DIESEL 4 Y 6 CILINDROS

1A.3. SERVICIO DE MANTENIMIENTO

VER
LS.

SECCION 1

{HUTQ:

camble el engranaje.

§1 alouna de las aedidas schrepasa el limite indicado,

CONCEPTO

HUEVE

LIRITE DE
SERVICID

{1} Holgura radial de los engranajes

0,02 ua

0,10 ns

i2) Holgura entre dientes

0,15 an

0,20 a»

{3) Juego longitudinal de engranajes

0,05 na

0,12 sn

TAL

Fig. 1A.3-97

- R




1 MOTORES

VER

l.S.
1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS
1A.4. MONTAJE
[NoTA: I

§ montar cada piszs zepleando aceits limpio de sotor,

. zalvo gue s2 inoiaue lo comtraric.

E- Tenga preparades los productos sellantes recoaendados

' para asequrar umicees sin pdrdidas v para frenar tor-g

. mllos. ‘

| HILDMAR - PL 324M

v LOCTITE 573 )

1- Durante 13 operacidn de aontaje, bhay que ir revisando

i as nolguras sequn se va ll=qando a 2lias.

.- Loz retenes. juntis, anmilios 4ricos, aramdelas v cha-

t 0a treno, geben estar en gerfactas condiciones.

t- Los pares de apritz de tornillos, tuercas v otras tow-
sonentes estan 2specificades, oor lo oue fendrin que
saplearse liaves dinasométricas y respetar constante-
aente los valores especificados en este asnuai. )

- 7onga atencidn 3 las sarcas de las prezas a gue 32 ha-

i ;e referancia en 2| sontaje.

i~ Hay suchos coniuntos de oiezas: cojinetes, prsiones, |

. BiC.., que van 2n )uesos. No sodifiague 4:Ch0s juegos v

|
|

| orocure gue ©sds tiera wuelva a su lugar de origen, !

i

3y hien 20 wontsie Zel sotor  se atsctus invirtiendo la
cyencls  del desacortd)e, nav auchos paso: 2n Jug I9%en

aroctuarse  aedicicnes, realajpes, etc., para awe ol
resuibade  final sel noantive sza siailar al de ‘fiorica.
f:tes pazos seran fratados en a2l aortaje,

BLOQUE DE CILINDROS

Engrase

tcogurzze de gue =l bleaue  zsta perteciaaencs L lapc,
acpecialaente 1as 1alerias Je 2narase.

“anta g tapores 13 l4s qziargas aguocando LOCITTE 775

s las roscas 2 nstsle  grandelss  de 2stangupiJag

ENCEELN
Coabela o4 ras nohoel niuane Le

MATHE L T hi

10031030 ©on dos grapet 3os.

e e e e ———————— ey

PN T ;
§ ) )
‘Asequrese de que e eeisten restos de suciedad an wartes‘
rpaportantes como: 1aleryvas de enarase v Caras 0o Jgopia-
Ea;enlc. ) |

4

G o e e e e e

Fig. la.4-i

EN MOTORES 3E 2,75 LITRD3 TURROAL:MENTALUS NORMALES 3E

2,50 LITROS

Asegurese e que los cuatro invectores de aceite I}y
o5 cuatro tornilles 2speciales {2) ag sstsn obstruidos,

Monte loc cuatrn  surtidores de ageite 11} com sus
srandeias de esisniuerdad. Oriente los surtigores en tns
posicydn relativa al eje transversal de los cilindros,
squn iz auesirs v asriete los tornilios acderadamente.

et

Fra. [a.d-.




VER
.S.

‘ MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. MONTAJE

SECCION 1

CISUERNAL

Montaje
Monte la tapa posterior con sus dos juntas (i) tipo °T”

dcegirese de que el cigiedal estd esmeradasente liapio,  nuevas y lubricadas, haciendo uso de las cufas (A).
tanto mudones y eunequillas coso las galerias de engrase,
que habrdn sido bagueteadas y sopladas a presiés,

NOTA:
Monte los sesicojinetes de bancada schre sus tapas v Al sontar las tapas aseqirese de que las caras de aco-
apovos correspondientes y lubrifiquelos abundantemente, plamiento estdn liapias y de que las fijas coinciden

perfectaaente con sus alojasientos.

“

I

INOTA:

iHaga coincidir las auelas de fijacidn de los semicoiine-
!tes ton sus alojamientns en bancada v tapas.

Fio. L.4-6

{A) Cudas de quia Ref, 270304

fApriete los tornillos de las tapas, desde el centro hacia

f13. 1A.4-3 o lus extremos, al par especificado.

Instale el cigiesal con los muiones bien lubrificados v

adntele  ias arandelas de eapuje  seleccionadas [&OTA:

anteriormente en  la  seccidn A3 (SERVICID DE Después de apretados los tornillos, coapriebe que el ci-
HANTENIMIENTD) . gueaal gira suavemente y sin agarres,

r

Far de apriete tornijlos tapas de bancadajbe 13 a t4 kg

J

Frg. [A.4-5

instale, sin apretar, lac tapas de bancada, respetando su
pesicion de origen. Fig. 1A.4-7




1 VER
MOTORES LS.
1A, DIESEL 4 Y & CILINDROS
1a.4. MONTAJE —
SECC!ON 1
fecorte los extresos sobrantes de las  juntas tipe 'T°, Contrapese las bhielas, no debiendo existir uma diferencia
deidndoles un saliente de 2 as agroxiazdasente. de pese superior 3 }a estisulada
Diferencia de peso adziaa entre hielas 2ar
t
Fia. 14,93
PISTONES, BIELAS Y SEGMENTOS
Contrapesado de pistones y bislas
Fig, 1A.4-10
0ra: ' i 2xiste una diferencia de peso de ads oo 7 gr, 2n una 9

nds bielas, tendrd aque sustituiria. 51 la diferencia de
peco es inferior & 7 qgr, puede contrapesar quitande

Toae una de lac pieras a contrapesar comp patrin,
aaterial del recreciaiento gue se indica.

1t
i

Laz referancias ndrinas estipuladas estdn referidac an-
tra la piera que 3enos pese v }5 qu2 nds.

i
|
|
!
i
!

Contriapese  1os pizfones con syus bulones v segaeatsz, o
nudiends  erist c1a de geeo cupsrior i iz

tipolada. 510 alown piz

[ I
P
-
=

2
Da
o
el

b
a
=2

4n supers dicha diferz-tia,

y
susitbivaio por otro qus estéd dontre de tolerincra,

'

tivieroncia de pezo sl:aiza entre pistones | Doar
! J

Fla 1id-1

GRtroapese comguntos de ¢ sralas, o
dehienda  existir  una  difereacia INErIIT @ i3
estipulaia.
e e e e i o e e ey
. , . ' |
Diferencia dp gese wdzima =atre Zontignia def |
, i .
aistdn v biela, | iogr 3
-— —_—




MOTORES

VER
I.S.

1A. . DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. MONTAJE

Formacidén de los conjuntos de pis—
tones y bielas

fAente un circlip sobre wne de los lados del alojamients
jel buldn.

s

Lubrifiove el casquillo del pie de biela v 2] tulén.

caliznte =] pistén a 35° C, aprozimadasents, =i chzerva

aue 2] buldn entra con interferencia.

alinge ol vértice (1) de la entalladura an “ULVE" con 2l
~:ntg nunerado que se indica.

SENNTIE NG

3tona o tenidn aue calentar el prstén, wecnte 20 buiin zn

and Ceeracian ripids,

LT PETERE T 14,

Fig 1A.4-14

Inztale el circlip del lada por el que se ha introducido
zl buldn,

Fig, 1A.d-15

Lns sutremps de los circlip tienen cue :r =ituades hacia

NGTB: I
|
]
j

Ila parte superior,

b - -

Montaje de los conjuntos pistones
y bielas sobre el bloque

N !
HOTA: I
Para =i montaje de los segaentos vea la seccide IA.S.I
Il}EF?IEIﬂ DE HANTENIMIENTO) j

Monte los conjuntos pictdn v biela por parejas.

Lubrifique abundantemente la segeentadura,



’ MOTORES e
I.S.
1A, DIESEL 4 Y & CILINDROS
1A.4. MONTAJE
J
alinee lac aberturas de los segaentos, seqin ce muestra, Lubrifigque abundantesente los cilindros y  sonte el
toaando comno referencia el vértice (A) de la entalladura tonjunto pistdn y biela sobre su cilindro, orientando ei
en "UVE" del pistén. vértice (A) de la entalladura en ‘UVE" hacia 2! drbol de
’ levas.
45°A60° 145° A60°
Fla. 1a.4-15
Fig. 17.4-18

(Al - Vértice de la entalladura en "UVE"

I - dbertura del superior fcople la biela a su sunequilla, quite los atiles de

¢ - Abertura del ceqmento central anntaje e instals la tapa de biela haciendo coincidir los

& - Abertura del segmento inferior {ados enuser ados,
[astale, definitiv:mente, loc semicojinetes seleccionados fpriete las tuercas de biels al par especificado vy gire
en la cercidn [A.3, (SERVICID DE MANTEHIMIENTD) sobre las el ciquedal una vuelta completa para asequrarse de que no
cabezas de las bielis ¢ lubrifiquelos. existen agarres.
fastate los atilec de proteccion (B) sobre ol comunto a {ontinie ol aontaje del reste de los conjurtes en les
anptar oy coapriaa ios segeentas por medio del obil (0, nisaas térainos expresados.
(T T ] [ -
|N0‘h' ] tPar de acriete tuercas de biela 1,30 akg
l E H —i i
|1 coapciair fos -egsentos, asegurese de que 1as aberiu-!
iras ue L0S MISROT RO varian de posicidn.

J

Fra. 8. 4-19

P e— 0 AL - 88




‘ MOTORES

VER
LS.

1A. ° DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A. 4. MONTAJE

SECCICN 1

Altura de pistones

Coloque los pistones per parsjas e posicidn P.MN.S.,
seqin se suestra,

Fig., 10.4-20

Yerifique la altura de les pistones con relacidn a la
cars de acoplamiente culata, segin se suestra; esta debe
de guedar dentro de la sedida estipulada,

NOTA: ,
|

- Si algin pistén no se ajusta a la aedida indicads,
témbielo. i |

- Si la totalidad de 195 pictones sobrepasa la cara gel
-t

be 03 0,23 Ml
]
por debaje !

[
!ﬁltura de la cabeza dei oistdn con res-
]pecto 3 la cara de acorlaniento culata.

—_——

L —

Fig. 1A, 4-21

B

n

s AL = E7 e g 1A. -

' EN MOTURES DE 2,25 LI1TROS TURBOALIMENTADOS

Los pistoness sen més cortos que los del resto de los
motores.

NOTA:

- 5i algun pistdn no ce ajucta a la medida indicada,
cdabielo.

|- Si la totalidad de loc pistones queda a eenos de 0.52

}

———

as. con respecto 2 la cara de acoplasiento de la cula-
ta, indica que el blogue ha sido rectificado en exceso
y habrd que sustituirla.

Aliura de 1a cabeza del pistén con
respecto a 13 cara de acoplamiento
culata,

De 0,52 3 0,75 as
por debajo |

HOTA:

Entre los pistones de un wotor se persite una desiqual-
dad de altura. Dicha desiqualdad no puede ser superior a
.13 aa. entre el pistdén ads bajo y el nds alto.

CONJUNTO VOLANTE DEL MOTOR Y RETEN
TRASERO

Carter del volante

fpligue un corddn (I} da sellante Loctite 373 2n la :zona
de acoplamiento con el blogue,

Fig. 1A.4-72

(1} - Corddn de sellante LOCTITE 573
Anchura 4,50 an.
Espesor 7,23 sm.

- 56




1 T VER
MOTORES s
1A. DIESEL 4 Y 6 CILINDROS
1A.4. MONTAJE
Acople el cdrter al blegue fijdndolo con sus tornillos al Introduzca e} retén en su alpjamiento por medio del dtil
par especificado. empujador (C) v una ma:za de plistico.
Far de apriete tornillos de fijacidn NOTA:
tarter del volante. De 3,50 a 4.23 =kq - El retén debe quedar alojado en el fondo de su aloja-
niento.

- 5i sobre la zona de cierre del retés, en la balona del
tigienal, se aprecia algin desqaste, desplace el retén
hacia e! interior opara evitar gue el labio de cierre
coincida con dicho desgaste.

- Una vez desmontados los dtiles asegirese de que el la-
bic de cierre del retén queda perfectamente apovado en
1a balona.

Fig, 14.4-23
Retén trasero del cigieral
Linpie la balona del ciguesal.

lastale el eje quia (M) del atil.

Honte el cono guia (B) del retén v acoole con ls pano el Fig, 18.4-23
nuevo retén (1!,
€} - Util eapujador 262772

.
’NUIH:

- E] retén se aonta tetalaente saco.
|- No mantenga el retén ads de tres horas fuera de su ci-
! lindro de almacenaje.
L

Volante del motor

Limpre la superficaie de acoplamiente del wvolantz v
situelo en sy posicion.

R S

Acople la placa de refyerzo 1) con el canto bizelado
hacia el volante,

Fra. 1a.a-24

) - Eje quma 262777
(B) - Cono quia 193651
(C) - Retén  ETLS349 Fia. IR.4-26

Bl : 1A - FAO




1 :
NG VER
1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS el
1A.4. MONTAJE
SECCION 1
Fije el volante apretando sus toraillos al  par ARBOL DE LEVAS Y PIRDN VERTICAL
especificado, #plique diche par de forma precica v :
cruzando de un tornillo al cpuesto. Arbol de levas
NOTA: Lispie y lubrifigue los cojinetes y musones del drbol de
Ppligue a las roscas de los tornillos sellantz LOCTITE- levas,
373,

Sitie el drbol de levas al fondo de su algjaaiento con la
chaveta {1) perpendicular hacia arribs.

Far de apriete tornillos de fij. volante.|De 13 a 14 nkg

Fig. 1A.4-29

Fig. 1A.4-27 Honte la placa de tope {2) v bloguee sus tornilles con
frenillos nuevos.

Cospruete que 21 alabea del volante estd dentro de la
medida especificada. En el caso de  tener que rectificar,
tanto por exceso de alabeo como por desgaste o huellas en
=} volante, aténgase a los datos especificados.

Alabep adxiao, 0,10 am
rectificado adximo del volante. 0,40 28
Especor de oriqen del volante. 38,10 am
tﬁcabado de la superficie mecanizada, De 50 a 100 _J

Fig. tA.4-30

Pifdén vertical
Froceda asi:

I. Hantenga el drbol de levas en la aisma posicidn de
montaje.

7. Lubrifique el conjunto pindn vertical v el engranare
transmisor del drbol de levas.

3. Sitde el pisdn frente a su alojaniento, alineando el
Fig. 1A.2-28 orificio 11} del casquillo con el (2) del blogue,

L SRR Y, WLV A0 0 S : TA. - 67



VER
I.S.

’ MOTORES

— 1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A. 4. -MONTAJE

SECCION

'ﬂ“\ - - - -,
: fra. HALd-0 Fro. lA.4-33
4, Introduzca 1 comiunto oindn verticai =n =u alora- &, SIn s3E13r 13 g0sicion hacia arriza 32 la chaveta del
atento v laczlice el orificio (1) Jel casomilo 3 irool de levaz, decplacz dicho ardel Rscia adelante
travec dei %) del blogue iFig. {A.4-I10 hacta oue haga tope com 3 piaca.
] |
NOTH: 1
8l desplazar 2l arbol de ievas hacia adelante. no'
peraita que este gire, '
L —
~- Fra. 1AL4-32

%, Fure 1o posician del oianen wortizal conoun tormillg
tZy auevo, agristeln a4 sondo v afldiers un cuarc: de
welta,

“
{hmm ,

! | Frao Ldd-14d

J‘EI torniiie gue fi;a ol oinen vertiiil jebe ser ayus- i

oodebidn 3 oue snosuoresca dispor: te uka izivlal ihrarue gae 13 2sfrad antha o4 del nuadn vertizal
[auterronants que prerde su etectiitad Al ,lnucﬂ':r,a.r} queda alineana top @i snaranaje gzt Acaal gl Lz

R AT Lat, TOUR IR wagTry,

e e e —_——— s

Iy actn no se %3 consvewrdo, intraduizi nwesamente e
irpol de lewsz. qire 2l ainda vertical in nue estiae
coortuno v repita el puntn -~ hasta conzequir la oy
ada altineactin,




VER

1
MOTORES LS.
1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS
1A.4. MONTAJE .
SECCION 1
HOTA:
Una alinescidn incorrecta entre el piadn vertical v
2l engranaje de trancaisidn del drbol de levas su-
pondrd, posterioraente, la iaposibilidad de calsr ia
bowba invectora correctaaente.
Cuyando consiga la alineacida citada NO VUELYA A LE5-
FLAZAR EL AREOL DE LEVAS HACIA LA PARTE PDSTERIOR,
Fig. 1A.4-36
DISTRIBUCION
Cdrter de la distribucidn
HOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALIMENTADDS ¥ NORMALES DE 2,50
LITROS
Fia. 1A.3-35

it Parte delanters del aotor.

EN HOTORES DE 2,75 LITROS jURKOALIMENTADUS,

7,50 LITROS ¥ & CILINDROS.

en extos seotores no
2ntre el piadn vertical v al
ar5el de levas,

25 ne{esario

HORNALES DE

respetar 13 alineacisn

engranajede transaisidon 7Jel

Hantenga sl drbol de levas en

tope v

aida el juedo enire Jientes del pidsn

contacto con 13 olacz 1o

vertical «

gl engranaie de traassisidn del arhol de leves.

IHGFH:
;Un 1eeqo ancorrecto puede zup

oner casbiar ei ptagn  .2r-y

!t:fai o 2] arbol de ieras ispqun orera dessaztacal.

(i e - L
i T | -
! g (Liniie It
! COHCEFTh | AUEN( [5ERT§(IJ
e | S— - ]
Aolqura entre el piaon ver- ' ;
]tlcal y engrandje de trans- JlOe 0,5 a 9,23 asl 0,20 ss
!n151ﬁn del drbol de levas. l S ;
L_ S | i
; 1y, -

Lispre v lubrifiague lps alojaeientos de los retenes.

Honte, seqin se auestra, el retén (1) del ciqdesal y el

{2} del drbol de levas,

{
NOTA:

- Asequrese de que los retenes guedan alojados perpendi-

tulares en su caja.
- Lubritique o] labio de cierre de los retanes con qrasa

Aourla-9<,

[ " —

s B A R '-"&'

Fig. LRh.4-37
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' MOTORES

VER |
1.S.

1A. DIESEL. 4 Y & LILINDROS

1A. 4. MDNTAJE

l}g——,—-i—ﬂl/;é
1115 A 12mjm A

Z

Fla. 1A.3-38
fetalle del acntaje de los retznes

Aolique una pelicula de sellante Hylomar PL 3Z/H en las

zonas (A) de acoplamiento.

Fia, 10.4-39

Fije al blogue las juntas nuevas (3) (4) v {5}

Fia, 1A.4-10

#onte el carter de la distribucidn con sus elesento: de

tiyacitn, respetande lns tipos v rcantidas de
que @onta en cada posicio6n.

Apriete lps tornillos al par especificado.

NOT&:
No altere la posicidn de los tormiiles en cuanto & lon-
oitud o referencia se refiere

Far de apriete de los tornillos de
fijacion del cdrter de la distribu- |[De 1,75 a Z,25 akg
cidn,

Fig. 1A.4-41

Fositidn Cantidad Raferencia
1b) | 113131
{7 | BH1CGE 1]
8) { SH{0B2%]
(9 4 SHi0BL.S
{10} ? SHIDE2OI

(EN HOTORES DE o CILINDROS

Fite al bleque la 1unta aueva 1110,

toraiilos

Fig. 1A.4-42

1A, - Ob4




VER
I.S.

‘ MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. MONTAJE

SECCION 1

Montae =i cidrter de la distribucién con sus elesentos de
fijacitn, respetando los tipos y cantidad de tormilles
que acnta ep cada gosicion,

1

spriete ios tornillos al par especificado.

NOTH:
No alter= la pesicién de los torniiloes en cuanto a len-
gitud o referencia se refiers,

g?ar de 3soriete de los tornillos de
frijacion carter de la distribucidn  jDe 1,75 3 2,25 aky Fig. IA.4-45 - Hotor de o cilindros

v j

Honte el engranaje del cigiesal (2) con las chavetas (3
orientadas hacia arriba. [(Posicidn que corrosponde a
pistones priasero vy iltisp en posicién de P.M,3.).

Fig. 1A.4-33

Posicidn Cantidad ~ Referencia
—————————————————————————— rig. 1A.4-46
(1 a SHie8zsT
P13} 4 CH10B403 Instale el engranaie del &rbol de levas, celaccionando 2l

chavetero narcado con "P*, (EM EL SUPUESTO DE GUE ESTE
ENGRANAJE DISPONGA DE MAS DE UN CHAVETERDI.

Distribucidén por engranajes

r

Instaie 20 tubo de engrase (1) una vezr comprobade  guz no !NDlﬁ:

ezta sbstrudo. |Fara realizar esta operacidn, retenpa =l dranl de levas
¢ .
|ev1tando gue este se desplace hacia atras.

[ ——

Fig. 1A.4-44 - Hotor de 7,25 litros




' MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. -"MONTAJE

instale el eje {4) del engranaje de enlace, fijadndolo -
praovisionalmente con dos tornillos v monte la arandela de HOTA:
fondo (3) con la acanaladura hacia afuera.

La placa de tope aéntela con el canto Bdiselado hacia
atuera.

Far de apriete conjunta esngranaie
interaedio. |De 3,00 3 4,25 akg
I

Fig. 10.4-48

Lubrifigue el eje y se casquillo vy monte el engranaje de
enlace haciendo cowncidir las marcas de los dientes,
sequn se wuestra.

Fig. 1A.4-51

Hida el jueqo longitudinal segin se weuestra. 5i dicho
jueqo supera el liaite estipulado tendra gue sustituir la
arandela de tope, la de fondo o el propio engranaje.

i , LIRITE DE
- CONCEPTO HUEVD  |SERVICIO
Holaura longitudinal de engranaje de
Fia. [A.4-49 enlace 010 wm | 0,25 wa

L

Fra. 16,4-50

fnstale defimtivzaente la placa de tope vb) v f1ye el
conjunto con sus dos tormillos al par ecpecificado. Fiq. lA.4-52

TA. - 66



‘ MOTORES

VER
I.S.

1A. DIESEL 4 Y 6 CILINDROS

el

1A.4. MONTAJE

cCCICN 1

Fije el enoranaje del drbal de levas eapleando un
ternillo nuevo y apretandslo al par especificado.

NOTA:

E] tornillo que fija el enqranaje debe de ser puevo, por
Ilevar en la rosca un tipo de freno aicroencapsulado que
pierde efectividad cuando se desaonta.

Far de apriete torailio fijacién en- '
granaje 4rbol de levas. [De 3.00 3 3,50 akq

Distribucién por correa

EN MOTORES 2,75 LITROS JUREOAL iMENTADOS Y NORMALES DE 2,30
LITROS

donte el enarinaje del ciguesal (1) v alinee la asrca
i1, a sode de granetazo, con 1z ilecha en reiieve )
del cdrter de la diztribucidn,

frg. 1A.4-54

Honte el engranaje del arbol de levas, reteniendo el 4r-
bol para evitar que se desplace hacia atrds,

Fig, 18.4-55

Instale anillos térices de estanqueidad nuevas (3) y (b)
sobre la placa de ‘tope v el tornillo de fijacién del

engranaje.

NOTA:
£l tornillo que fija el engranaje debe de ser nuevo, por
Ilevar en su rosca un tipo de freno aicroencapsulado gue

pierde su efectividad cuando se dJesaonta. AAJ

Fig. 1A.4-9

Fije el engranaje al par ecpecificann,

Par de apriete tornillo de fijacidn
engranaje del drbol de levas, De 5,09 a 5,30 nko

ney



’ MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. . MONTAJE

VER
I.S.

SECCION 1

Inctaie o1 conjunto tersor de la corr2a, dejandon fiojas
ias tuercas.

Fig. 1A.4-38

Inztale 13 boaba inyectora, dejando ::ia aprelar  lat
tuercas de fijacian,

Fra. R4-97

Zenta 2| engranate geoaccionamiento deé .3 donha in.ccors

¢ buvelo Lonosu tuerca ai par esgectiicano,

r a YT 1

Far de apriete tuerca de frramvin 2n-|
granaje bomba inyectora, Do 3,30 2 9,50 aky

Fig, 16, 4-s0

flinee los dientes de los engranajes, 2arcagos con um

gunto, con las flechas en relieve del carter,
ruestra,

Manteniendo la 3lineacidn antes indicada,

sequn  se

acople la

correa (7) tensindola de forsa tirante, excegto en el

lado del tensor.

Fig. 1A.4-sl

.

Fig. 13.4-62

fcople una llave dinsanmétrica (TIFQ ESFROIM
alojaniento cuadrado de la nlaca del tensor.

sobre el




VER
I.S.

‘ MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. MONTAJE

SECCION 1

aplioue a la correa la tensidn especificada v apriete lac
tuercas de fijacidn (8) del tensor (SIN VARIAR LA TENSION

GE L CORREA). //7

————

(NOTA:

SN2

T

{lUna vei tensada la correa, gire el cigieaal snas vueltas
{v compruebe gque las marcas de los engranajes continian
!alineadas con las flechas de referencia,

L i

T Parte interior tapa

r
CONCEPTD HUEYA USALR

Tensién correa de la distribucidn 2,3 aky | 2,0 nkg Fig. L#,4-63

l EN HDTORES DE 6 CILINDROS

Lubrifique el alojamiento del retén vy el labio de cierrs
de este con grasa fguila 95 vy cale el aisao a fecndo sequn
se nuestra,

I Fig. 10.4-63 o '

Retén delantero del cigiiefal

Aetiaue 3l slojasiento del retén una capa de TE  1105-3,
Lubritigue el labio de cierre del retén con grasa dauia Fig, 1A.4-06

35 v cale el msao 2 fondo, segin se auestra,
g ; B -~ 1

rParte interior tapa

lFiq. [A.4-b7

Flo. 14,4-64

Qﬁ&lxrmﬁryﬁﬁp&mwﬁA 1A, - 69
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1.S.

1 MOTORES

1A. DIESBEL # Y &6 CILINDROS

iA.4. MONTAJE

COMPROBACION DEL SINCRONIZADO DE
LAS MARCAS INDICADORES DEL P.M.S.

(Punto muerto superior)
EN MOTORES DE & CILINDROS

Sitde el pistén 1 y 4 en posicidn de P.M.S. exacto. En

esta posicidn la marca (1) de la placa de la polea tiens Sitie el pistén | & 4 en posicidn de F.M,5, exacto.

gue ogquedar alineada con la aarca (2) de la taps de la

distribucidn, Si la citada alineacidn no se produce, Instale provisionalaente la placa aévil de puesta a punto
elisine la amarca {2) y realice otra siailar aque estd {4), Alinee el puntero (3! con la raya de P,M, S, del
perfectanente alineada con la (1} de la placa. volante y en esa posicion apriete las tuercas que fijan

la placa advil.

r

NOTA:

Para consequir el P.M.5. exacto, puede consultar en la
Inforeacién de Servicio C-Z3.

Fig, 1A.4-74

En la posicién indicada anteriorsente, tiene que
coincidir el orificio (6) de la placa con el punto de
granete que dispone el cdrter del volante. §i la
Fig. 1h.4-7% ' coincidencia no se produce, grabe un nuevo punto de
granetazo sobre el cdrter, segin se suestra, y aanche con
pintura el nuevo granetazo a fin de distinquirlo del que
EN MOTORES DE 2,25 LITROS TURERDALIHMENTADOS Y KORMALES DE ya existe y gue en estos momentps se encuentra tapado por
2,50 LITROS la placa abvil.

En estos motores la placa de 1a polea soio dispone de una
ngrca  (3), la cual correspande a2 la posicidn de F.i.S. NOTH:

(punto muerto superiori.
- Tengs en cuenta que el punto de granete auevasente

narcado anula al anterior,

- A fin de evitar futuros errores, elisine el punto de
aranete que ha guedado anulado.

- El nuevo punto de granete es el que sirve de referen-
ci1a para alinear la placa advil, cuando en el futuro
se vayan a efectuar cosprobaciones de puesta a punto.

Fig. 1A.4-73°

TA. -

-
-—




’ MOTORES

1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

iA.4. MONTAJE

VER
I.S.

SECCION 1

Tapa de la distribucidn

Fiie al blogue las juntas nuevas {1} v {2},

Fia. 1A.4-5B

aplicsndo a8 sus
procurando Ao
2n cuanto a

la distribuciédn,
especificado ¥
fos miseos

Honte la tapa de
tornillos el par
intercasbiar la posicidn de
longitud se refiere.

TIFO DE HOTOR

2,25 L. TURBD
2,50 L, NORMAL
¥ & CILINDORS

CONCEPTD 2,25 L. NORMAL

Far de apriete
tornillos de #ij.
tapa distribucion

be 1,79 8 2,25 aka{De 4,30 a |, 10 akg

Fig., 10.4-69

Fozicidn {ant1dad Feferencia
W3 7 BHL0G10)
14} Z BH158191
i3} i BH10B1s]
(6) 4 RHIOBLTI

1A,

BOMBA DE AGUA

Fije, sobre el alpjasiento de la boaba, una junta nueva e

instale
pspecificado.

la bomba apretando sus tornilles (1) al par

TIPO DE HOTOR

CONCEPTO

2,25 LITROS ¥
2,50 LITROS

6 CILINDKOS

Par de apriete
tornillos de fij.
ibusba de agua.

De 0,80 a 1,10 akg

De 1,75 3 2.25 nkg

Fia. 18.4-70

POLEA DEL CIGUERAL

Lubrifique la zona
Aquita 95. HNonte
{1jacidén al par es

pulida de cierre del retén con grasa
la polea y apriete su tornillo de
pecificado.

{Far de apriete tornillos de fijacidn

polea del cigiena

De 20,5 a 27.5 akg
j

Fig. 1A.4-T1

70
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" MOTORES

10, DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A. 4. - MONTAJE

SECCION 1

Fig. 10.4-75

TAQUES RODILLOS Y GUIAS

Instale las quias de taqués orientando el orificio (!} de
fijacidn hacia el orificio (2) del blogue.

Fig. 18.4-76

Introduzca la quia hasta su posicidn detinitiva vy consiga
la alineacidn de los dos orificios antes citados.
=3 R : TN, P v

Fig. 10.4-77

Lubrifique las guias aontadas, los taquis y los
rodillos. ’

Lo e 1A,

Honte Jos rodillos y taqués procurando respetar los
lugares de origen..

Monte los rodillos con 2] rebaje {3) ads pronunciado
hacia la parte delantera del eotor.

Monte los tagués con el letrero en relieve {4) “FRENTE®
hacia Ia parte delantera del aotor.

ROTA:

- Respete los lugares de origen cuando sean piezas usa-
das gue procedan del propio motor.

- Respete las orientaciones montadas para evitar desqas-
tes prematuros o roturas de taqués.

Fig. 18.4-78

Fig. 1A.4-79

Fije las quias de tagués con tornillos nuevos, vya oue
estos disponen en su  rosca de un  freno tipo
MICOENCAPSULADD. Monte tasbién arandelas de alusinio
nuevas y tele a los tornillos el par de apriete

especi ficado,
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VER
1.S.

1A.  DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. MONTAJE

Par de apriete de fij. guia de tagué |De,0,B0 a 1,10 ekg

Fig. 1A.4-80

NOTA:
De dos vueltas al cigiesal y observe que todos los ta-
qués suben v bajan libreaente.

CULATA
Armado

La culata debe tener aontadas sus vdlvulas en la posicidn
que le corresponda y los vdstigos tienen que estar
lubrificados. o

Introduzca una carqa de grasa silicona en el interior de
los retenes de vdlvulas, que habrdn de ser nuevos.

Nonte scobre cada gquia de vdlvuia de admisidn un retén (1)
con didmetro interior mayor y soure cada quia de valvula
de eccape instale un retén (2) con didmetro interior

aenor.

b T e e 1A.

Haciendo uso de un dtil (A} monte en cada vdlvula su
conjunto de auelles (3), platillo (&) y fiadores (5).

Fig. 1A.4-82
A} - Util 276102 para desmontaje y montaje de vdlvulas.

Una vez sontados asiente cada conjunto botando con una
paza de pldstico sobre el extrese del vastago.

Fig. 1A.4-B3

fMontaja de culata

Instale una junta de culata nueva, posicionéndola con el
letrero "DIESEL” hacia arriba.

Monte 1a culata y fijela con sus tornillos y tuercas de
la periferia (sin apretar)

NOTAs

Antes de montar la culata, asegirese de que no hay nin-
qon objeto extraio dentro de los cilindros y que las su-

perficies de apoyo estdn lispias.

7>
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g MOTORES

~ iA. - DIESEL 4 Y 6 CILINDROS

~ | 1A.4. ~ MONTAJE

Fie. [R.4-Bb

£
3
ARBOL DE BALANCINES
Armado
EN NOTORES DE & CILINDROS
Lubrifigue todos los cosponestes v monte el cegundo
soporte del eje fijdndolo con su tornillo en el orificio fraze el conjunto drbol de balancines seslin se suestra en
de que dispone el eje para su alojamiento. el  orabado, en  los miseos términos  expresados
anterioraente.

Fra. 1n.4-85

Fio. lA.4-87

Instalc el resto de los componentes seaun se  nmuectra,
teniendo en cuenta gue existen dos tipos de balancines. |
unos  con desviacidn hacia la izouierda v otros con I

desviacién hacia la derecha.

-

’th i Montaje del Arbol de balancines
P | ,
[Fara centrar el contacta de los balancines con las val- Colozue cada varilla de empuje en su lugar de crigen,
|1as, coleque "arandelas separadoras sobre los costados de

|los coportes,

L

1A. - 74
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iA. DIESEL 4 Y & CILINDROS.
1A. 4. ~MONTAJE
Fio. 1A.4-88 Fig, 1A.4-30
Acoole el drbol de balancires en su posicidn, teniendo en Orden de apriete de los tornillos de fijacion culata.
cuenta los sigquientes puntos:
l. Asepirese de que los sosportes encajan en los rasqui- = Llamad N
ltos quias y apunte los tornillos de fijacidn. ?‘._-:‘::?
2. Ponga atencién en 1a alineacién de los tornillos de
requiacidn v las varillas de eapuje.
" Fig. 18.4-91
EN MOTORES DE 6 CILINDROS
Fig, 1A.4-89 Proceda como para el resto de los motores, salvo en el
orden de apriete de los tornillos de fijacion culata, que
3. Poriete los tornillps pequenos al par especificado. " es el siquiente:
1. Apriete los torniiloes grandes que fijan la culata v el
arbol de balancines al par especificado v en el orden
que se indica. - ~
[s] [¢] [o] [¢)
0 o} e} o o} 0o
[NDM: (2)6 22 5 7 o % 2 % 8 " 38 29 2a
- Apriete los tornillos dé fijacidn culata siquiendo ia 25 15 9 1 7 17 23
cecuencia indicada, ° ° © 3 © 5 © 13 ° 19 °
~ hseqirese de que ninguna varilla de empuje queda atra- 201 }3 O, Q
pada fuera de su alojasienta. D——
’F‘ar de apriete torniilos pequesns de .
fijacidn drbol de balancines. De 2.0 2 2.¢ gkg :
Fig. 10.4-92 '
Par de apriete tornilles fij. culata |De 10,3 a 13,0 skg I

CTAL = 7 1A. - 75
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16. DIESEL 4 Y & CILINDROS
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ver'

1.S.

AJUSTE DEL JUEGO DE TAQUES

Ajuste el jueqo de tagqués 2 0,25 ea para todas las Totaleente pisada | Hacer reglaje de
vdlvulas con aotor frio o caliente. la vdlvula nieero | la vilvula nimero
| 12
8 5
10 3
2 11
b 7
9 4
12 !
— S 8
£ 3 10
See 1 2
7 b
4 9
Fig.
El juegn de tagués se ajusta con mis  precisin y
facilidad en el siguiente orden: (IBSERVACIDNES:
Compruebe que en ootores de 4 cilindros la vadlvula to-
talaente pisada y la que estd dispuesta para hacer el
Totalnente pisada | Hacer reglaje de reglaje, susan 9 y en eotores de b cilindros, suman 3.
la vdlvula niaero | 12 valvula nimers
| B BOMBA INYECTORA
3 &
5 4 SINCRONIZACION Y MDNTAJE
2 7 .
8 | Sincronizacidn
i ¢ 3
- 4 ] Gire el cigiesal hasta alinear 12 marca (1) (13,5° de
7 2 avance) con la marca (2) de la tapa de distribucidn
EN MOTORES Dt & CILINDROS
P{pceda comp para el resto de los aotores. en la forsa
descrita anteriorsente, siquiendo el orden que se indica
3 continuacidn:
Fig, 1a.4-94"
s (1) - Marca correspondiente a 13,5° de avance

(2) - Marca de referencia para sincronizacidn

~1
3

A e 1AL -
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de piatn vertical queda
gire el

Observe que la estria ancha (3}
en la posicién que se indica. De no ser asi,
ciguedsal una vuelta completa.

Fig. 1A.4-95

{3} - Estria en posicidn correspondiente a 13,3° de avan-
ce.
indice de puesta a

Monte lateral (4) con el

punto.

la taps

Instale el dtil (A} sobre el alpojamiesto del eje de
accionamiento de la bomba y absorba las posibles
holguras, obligando ligerasente el dtil en sentido de
giro de las agujas del reloj. En esta posicidn, alinee el
indice /6) con la raya (5) del” dtil y apriete los

tornillos de dicho indice.

Fig. 1A.4-96

(A} - Util 605863 para situar en posicidn el indice de
puesta a punta,

Montaje

Una vez montado el 4til, instale el eje de enlace (1),
teniendo la precaucidn de sontarlo con el degiello hacia
arriba,

‘WLA‘..‘ - .~§t;.-'d9. ek

Fig., [A.4-97
Instale una nueva junta para la bomba inyectora,

Monte 1a boeba inyectora alineande la wmarca (2) del
carter con el indice (3) de puesta a punto. En esta
posicién fije definitivamente la boeba inyectora con sus
tuercas, arandelas y soportes de cables.

Fig. 10.4-98

NOTA:

- Asegirese de gue la bowba inyectora no ha sido mani-
pulada interioraente en cuanto a dosificacidn o avance
automdtico. Si se coaprueba gue ha sido eanipulada en
este sentido, 1a marca exterior {2} tendrd gue ser re-
posicionada por un servicio oficial CONDIESEL.

la bomba
vea Ja

- Para comprebar el sincronismo interior de
ton respecto a la marca exterior del cirter,
seccidn [0A. SISTENA DE ALIMENTACION.




’ MOTORES

1A.- DIEBEL 4 Y & CILINDROS

—~

1A.4. MONTAJE
SECCION 1

Monte un Util -B- sobre el orificio lateral (b)) de

EN MOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALIMENTADOS Y NORMALES DE registro para puesta a punto de 13 bosba y asegirese de
2,50 LITROS gue el vidstago central de dicho Gtil sale y entra sin
agarres.

Sincronizacidn y fijacidn

NOTA:

En estos sotores las suescas existentes en la placa de-
flectora de la polea, asi comp la marca de la tapa de la
distribucidn, solo se utilizardn para efectuar la puesta
3 punto dindnica.

o OBSERVACIGHES:

La bomba inyectora se encuentra sontada en el aotor,aun-
gue SIN FIJAR DEFINITIVARENTE sus tuercas; )o que quiere
decir que esta puede desplazarse rotdndola sobre sus Fig. 1A.4-101
correderas.

B - Util 194449 para puesta a punto de la boaba inyectora

Instale un dtil -A- spbre el orificio (4) del cdrter Gire el cigienal hasta que quede blocado, debida al
volante. Aseqirese de que el tetén de enclavasiento (5) enclavasiento del tetdén (5) del dtil, sobre la ranura (7)
del itil ejerce presidn sobre la periferia del volante. del volante.

Fig. 17.4-99
Fig, [R,4-102
A - Util 419794 para pasicionar el volante con respecto al
cslaje de 12 bosba invectora. Gire 13 boaba inyectora, de extremo a extremo, en su
torredera (B) y observe si el vistago central (9) del
itil  entra y sale durante el girc. Proceda @
cantinuacidén como se indica:

I. Si el citado vdstago entra y sale, fije definitivamen-
te la bomba invectora cuando el vdstago esté en posi-
cidn "INTRODUCIDO”, Desmonte el dtil e instale el tor-
nitlo del registro.

2. Si el vastago no efectda el sovimiento citado, deshlo-
quee el volante y gire el cigueaal una vuelta completa
hasta consequir un nuevo enclavamiento. Realice a coa-
tinuacién lo ya indicado en el apartado |.

ot

Fig. 10.4-100
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1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. MONTAJE

Fig. 1A.4-104

(1) - Posicién vistago INTRODUCIDD ™
(2} - Posicién véstago FUERA -

Una vez verificada la bomba inyectora, segin se indicd en
el apartado t, alinee el indice (10) con la marca (11) de
puesta a punto y fije dicho indice con sus tornillos en
2sta posicidn.

HOTA:

La alineacién de 1a earca exterior (1]) ron el indice se
eepleard para efectuar puestas a punto de inyeccibn fu-
turas, por lo que la posicidn en que se ha fijado el in-
dice no debe de alterarse en 1o sucesivo. Para ello se
recomiendz sellar sus tornillos de fijacién. Si en suce-
sivas puestas a punto se observa que el indice o el in-
terior de la boaba han sido manipulados, habrd que reli-
zar la puesta a puatp segin se ha inditado, o sea, me-
diante el empleo de los dtiles (A) 419794 y (B} 194449,

Fig. 18.4-105

EN MOTORES DE & CILINDROS

S8incronizacidén

OBSERVACION:

El indice de puesta a punto se encuentra perfectasente
sincronizado; operacidn que se hizo en el capitulo de
COMPRDBACION DEL SINCRONIZADG DE LAS NARCAS INDICADORAS

DEL P.M.S.

Bire el cigieral hasta alinear los 13,5° grados de avance
del volante can el indice (12) de puesta a punta.

Dbserve, a través del orificio de inspeccidn (13) de Ia
tapa de la distribucidn, que aparecen los dos dientes
{14) marcados con un punto de granete, correspondientes
al engranaje del drbol de levas. Si dichos dientes no
aparecen frente al orificio, gire el cigiesal una vuelta

completa, alineando nuevamente los 13,5°grados de avance

del volante con el indice (12},




VER
l.S.

1 MOTORES

= 1A DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A. 4. MONTAJE

Fia, 1A.4-107 Fig, 1A.4-109

e Montaje fon las tuercas (18) #lojas, continde asi:
inztale o] conjunto bosha invectora, teniendo en cuenta 1. Quite la tapa de registro

de alojar el diente (13) del engranaje de la boeba,
aarcado con un punto de granete, eatre Jos dos dientes
ii6) del engranaie del drbol de levas, 1gualmente

F3rcadas.

Fige LA.A-110

(28]

. FGire el cuerpo de la bomba y bhaga ceincidir el canto
121} del circlip con la marca (22) que el rotor de la
bomba dicpone jurto a la letra D", En esta posicifn
fije definitivamente la bonba.

Fig, 1A.4-108

Fije la tapa soporte de 1a bomba v e] soporte (17).

Afloje las tuercas (18 de 13 bowsba, alisee la sarca (19)
del cirter con 13 (20 4o la tara v apriste nuevimante
lds tuercas {18).

[ e e

!HUTQ:

- Rsegirese de que la bowsba invectora nc ha sido manipu-
lada interioraente, en cuanto a dosificacidn o awance
automatico. 5i se romprueba gue ha zido sanipulada en
este sentido o que Ia tapa-soporte no es la original,
sroceda en la forsa que se expresa a continuacién,

- Para comprobar el sincronisno interior de la bomba con
respecto a la marcs exterior del cirter, ves a3 sac-

o citn 10A, SISTENA DE ALTMENTACTON,
“ Fig, {A.4-111
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3. Elimine la marca de referencia existente en la tapa v

realice wna nueva que quede perfectamente alineada con
la marca {19) del cdrter homba inyectora,

NOTA:

La puesta a punto por medio de la alineacidn de earcas
serd la que se esplee en futuras puestas a punto, salve
cuando se aprecien sintomas expuestos en 1a NOTA ante-
rior.

Fig. 1A.4-112

.

TERMOSTATO Y SU CAJA

Instale el sanguito de interconexidén (1) y 11 caja del

termostato (2) con su junta,

. 2
Ay

Fig. 14.4-113

Acople el tersostato (3), una ver revisado, en su

alojamiento y coloque la junta superior (4),

Fig. 1A.4-114

Instale un nuevo anillo tdricoe (5) sobre la tapa
superior, fije dicha tapa aplicando a los tornillos el
par especificado y apriete las abrazaderas del sanquito
de interconexidn,

Par de apriete tornillos de fijacidn

tapa del termostatu. De 0,80 a 1,10 skq

CFig. 1A.4-115

TAPA DE BALANCINES

de balancines vy
Y

Instale una nueva junta sobre la taps
monte esta fijdndola con arandelas de aluminio nuevas

sus tuercas "riegas”.

NOTA:

5

Deje sin montar aquellas tuercas que deban fijar las

abrazaderas de los manquitos, e
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SECCION 1 |

Fig, 18.4-116

CALENTADORES

Monte los calentadores v apridtelos al par especificado.

Par de apriete calentadores De 1,75 3 2,25 kg

Fig. [A.3-117
En ralentadores con resistencia vista (1) cuya

alimentacidn en serie, segin se muestra.

Fig. 1A.4-118

tensidn
nesinal, aproxisada, es de [,3 V., conecte los cables de -

1A,

Fig. 1h.4-119

En calentadores con resistencia encapsulada {2), cuya
tensién noainal aproxieada es de {2 ¥,, conecte los
tables de alimentacidn en paralelo, segin se suestra,

Fig. [A.4-120

118

Fig. 1A.4-121

INYECTORES
Sitie sobre el fondo de cada alojamiesto de  los

inyectores una arandela de acero "cortafuegos” 1} nueva,
en la posicidn que se muestrs

82 ,
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SECCION 1

Inctale en cada apoyo de Jos portainyectores una arandela
de cobre recocido (2) nueva.

NOTA:

Fara montar facilmente las arandelas de acero "cortafue-
gos”, quielas con una varilla de alasbre de 5 s de did-
setro aprovimadasente.

Fig. 1A.2-122

Instale los conjuntos iayectores, {ijados comn  sus
arandelas y tuercas al par especificado.

.

Far de apriete tuercas fijacidn del
iconjunto del inyector. ’ De 1,75 a 2,25 akg

Fig. 10.4-123 .

Honte el tubo de ctonduccidn de sobrante de los
inyectores, fijdndolo con sus tornillos especiales vy
arandelas de aluminio nuevas.

Sy 1A.

Fig. 1A.4-124

TUBERIA DE CONEXION ENBRASE CULATA

Monte la tuberia que une las galerias de engrase de
bloque y culata, fijdndola con sus tornillos especiales y
arandelas de cobre nuevas,

Fig. 1R.4-125

TAPA REGISTRO DEL PINON VERTICAL

EN MOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALIMENTRDOS, NORMALES DE
2,50 LITROS Y 6 CILINDROS

Monte 1a tapa de registro del pifén vertical con una
junta nueva.

29
)
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SECCION 1

Fig, 1A.4-126

TUBERIAS DEL. CORRECTOR DE CAUDAL

Conecte la
corrpseor,

EN HOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALINENTADOS

Conecte la tuberia de entrada de presidn de aire al
rarrector. '

Fla. 1A.4-127

tuberis de salida de wgezail cnbrante dsi

Fig. 10.4-120

TUBERIAS DE ALTA PRESION

[onecte las tuberias oue unen la bosba y los invectores
por parejas, atendiendo a las posiciones del grabado v
apriete los racores moderadapente,

Fio. 13.4-130

i[v Letras arabadas en el caberal. (Se carresponden cen

se
Jas zalidas de gasoil para los distintoes inyectores!

EH MOTOPES DE 7,75 LITROS TURBDALIMENTADOS ¥ NORMALES DE
190 LiTROS

frocede como para el caso antervor, atendiendo a las

pnsiciones del grabado.
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BOMBA DE ALIMENTACION Y TAPAS LA-
TERALES

Tapa trasera

Konte la tapa lateral trasera con su junta nueva,
apretando los tornillos al par especificado.

Sobre dicha tapa instale la bosba de alimentacidn, con
tuercas autofrenantes y junta nueva,

Par de apriete tornillos de fijacidn
tapa lateral, De §,50 a 2,50 akg

Fig, 1A.4-132

(2] Uetras grabadas en el cabezal. ({Se corresponden con
las salidas de gasail para los distintos invectores) Fig,1A.4-134

EN MOTORES DE 6 CILINDROS EN MOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALINENTADDS ¥ NORMALES DE
2,50 LITROS

Proceda como para los notores anteriores, atendiendo a
Yas conericnes del grabado. Monte el coporte antivibratorio de la bomba invectora,

‘%u % 5 % % fiidndolo a los tres tornillos de la tapa lateral.
3 ) N ) l.. N " '

Fia. 18.4-133

{3} Letras qrébadas en el cabezal, ({Se corresponden con Fig. 18.4-135 ) A_J
las salidas de gasoil para los distintos inyectores) - N
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1A. DIESEL 4 Y & CILINDROS

1A.4. . MONTAJE :
SECCION 1

COLECTORES DE ADMISION Y ESCAPE

’ Yonte el turbocempresor.
Inctaie una nueva junta para coiectores v adntelns
fiyandeles con sus tuercas, puentes y arandelas, al par
especificade y  apretando desde el centro hacia los
extremos,

-
{far de apriete tuercas e fijacidn
fcolectores. De 1,75 a 2,25 nka

Fig, JA.4-13

ficeple 13z tuberia de drenaje {2} al blogue por medio de
un manguito flexifle (3}

Fig. 1h.4-136

TURBOCOMPRESOR

‘

EN HOTORES DE 2,25 LITROS TURBOALIMENTALOS

7 Instale una junta nueva sobre la calida de acopiamie
del turbacospresor. srocurando que ei resalte {1} de e:
quede hacia arriba.

3 Fig, 1B, 4-139

fonecte el tube de drenaje de aceite 3l turbecowprescr,
interponiendo una junta npueva., v apriete las abrazaderas
del menguito.

Ner o’

Fig. 1A.4-140
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Fije 1a tuberia de lubrificacidn del turbocomoresor a la
galeria principal de aceite, interponiendn nuevas
juntas.

Fia. 1A.4-143 o

Honte el tubo de ventilacién de gases del motor y fijelo
ton sus abrazaderas.

Fig. 1A.4-141

Acople la tuberia de lubrificacidn del turbocompresor,
interponiendo una junta nueva.

ROTA:

No apriete los tornillos que fijan la tuberia de entrada
hasta que el sotor no vava a ponerse en marcha. ’

Fin. 1A, 4-144

{onecte sobre la "T1" de derivacidn de 1a boaba invectors,
el latiquillo gue manda la presidn de aire al corrector
reusdtico de caudal de la boaba inyectora,

Fig. 1A.4-142

Acople la brida antivibratorya (4) sobre un tornillo de
tijacidn de 1a culata y apriete este a su par. El otro
extremo de la brida fijelo al turbocospresor.

Fig. If.4-145
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Herte 1z tuberia flexible de entrada de presitn al r T

colector de admision. ;Par de aoriete torniiles de fijacida !
jscporte filtro. l’e 3,50 2 4,50 nkg
L .

NOTH:

- fntes de montar el tubo, asepirese de que no ha pene-
trado ningin objeto extraso al intericr del turbecca-
firescr.

- Mantenoa taponada la entrada de aire del turbocomepre-
sor,

s
i
]
|
}
!
!
|
i

Fig. 1A.4-148

folique una pelicula de aceite de wmator 3 la junta del
tiltro v adntelo apretando & fondo con las manos,

Fia. 18.4-146

TUBD Y VARILLA MEDIDORA DE NIVEL
DE ACEITE S

Honte el tubo guia de la varilla medidora, situdndsle
tercano al blogue y de forma nque no interfiera la

e’ 2utraccién de 1a varilla.

Fig. 1A.4-149

DEPRESOR

Honte el deprescr en unitn del ccporte. dejando el tensor
en posicibn destencada.

&«&Q\

Fia, 1a.4-147

FILTRO DE ACEITE

e Honte el soporte del filito con una junta nueva v
apliquele a sus tornillos el rar especificado.




SEITATOIE N I SR e 8 M WA ) By €3 TR B £ 1 SR K e e S v ik e B = e prmn e

1 VER
MOTORES 5.
1A.  -DIESEL 4 Y & CILINDROS " _
1A.4. MONTAJE Al e
SECCION 1

ALTERNADOR

Acople el alternador, con su soporte de fijacidn al Juego libre de 13 correa del alter-

blooue, dejando el tensor de la correa recogide. nador (1), De 10,00 a 12,00 as

Fig. 1A.4-151
Fig. 1A.4-153

VENTILADOR Y POLEA
Monte 1a correa del depresor y ténsela dejando un juego

Honte el ventilador y 1a polea sobre el buje de 1la boaba libre (2) en el centro del tramo del lado de arrastre.
de agua, fijdndolos con sus arandelas y tornillos vy
apretdndolos a una tensidn noraal.

Jueqo libre correa del depresor De 12,00 a 15,00 ma

NOTA:

Si la polea y el ventilador disponen de marcas de apa-
reaniento, alineelas al montar ‘asbas piezas sobre el
buje,

Fig, 10.4-154

OBSERVACIONES:

Dependiendo del modelo de vehiculo y motor, el depresor
puede ir ubicado en distintas posiciones sobre el aotor,
Respete siempre el juego libre de la correa antes indi-

Fio. 1R.4-152 cado.

CORREAS DE VENTILADOR Y DEPRESOR .

Instale 1a rorrea del ventilador nueva y ténsela dejando
un juego libre ([) en el centro del lado de arrastre.
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BOMBA HIDRAULICA BOMBA DE ACEITE
Normalmente 1a bomba hidrdulica se deja conectada con sus {Arnado)
tuberias al vehiculo, por lo que tendrd que montaria uma
Forme el conjunto bomba de aceite siguiende el orden

vez instalado el motor.

Cuando monte la bomba hidrdulica dejea su correa un
juego 1ibre {11 en el rentro del traee del lado de
arrastre.

Juego libre de la correa de la beaba
hidréulica (1), De 10,00 a 11.00 an

Fig. 1A.4-155
MOTOR DE ARRANQUE

Honte el motor de arranque fijdndolo con sus arandelas v
tornillos, apretando estos Gitimos a una tensién noraal.

HOTA:
Sobre el tornillo inferior instale el cable de masa del

Fig. 1A.4-156

aotor. [
i

representado en el grabado.

Durante la forsacidn del conjunto, temsa en cuenta los

siguientes detalles:

1. Monte el anillo térico (1).y Ta arandela de freno (2},

nuevos,

2, Las tuercas (3) y (4) apriételas a una tensidn razona-

ble, sin olvidarse de doblar las patillas de la

aran-

dela de freno (2), una hacia el cuerpo de 1a bomba vy

la otra hacia la tuerca de la malla filtrante.

3. Mpriete al par especificado los tornillos {3) que fi-

jan el cuerpo superior e inferior de la boaba.

Par de apriete tornillos de fijacidn

cuerpo superior e inferior. De 1,75 2 2,725 wkq

Fig. {A.4-157

{1} - Anillo térico

(2) - Brandela de frenc

{31 - Tuerca tapdn

{4) - Tuerca de fijaordn filtro

{5) - Tornillos de unién ruerpo superior e inferior
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{Montajel

Honte el eje de accionamiento (A) sobre 1a bomba de
aceite.

Fig. 1A.3-158
Gire el motor y sitdelo en posicidn vertical,

Acople sobre el sotor el conjunto bonba de aceite coa su
eje, fijdndola con sus arandelas de frenoy tornillos,
apretando éstos Gltimos al par especificado. Una vez
apretados los tornillos frénelos doblando una patilla de
la chapa hacia =1 blogue y la otra hacia el tornillo.

Far de apriete tornillos de fijacidn

bomba de aceite. De 1,75 a 2,25 kg

Fia. tA.4-159

PLATO DE PRESION Y DISCO DE EMBRA-
GUE

Honte un eje guia para el disco de eshraque, instale el
disco y el plato de presidn. éste Gltimo centrado por sus
fijas y haciendo coincidir las marcas de apareamiento (1)
que dispone el volante y el plato de presién,

Fig. 1A.4-150

Fije el plato de presién con sus tornillos y arandelas,
aplicdndole a estos el par especificado y aproxiedndolos
de forma progresiva y alternativa, o sea, cruzdndolos.

Fig. 1A.4-151

T
Par de apriete tornillos de fijacidn

plato de presidn. De 2,75 3 3,75 ako

NOTA:
fplique una pelicula de grasa grafitada al rasquille pa-

ra alojamiento del eje primario de la caja de velocida-

des.

CARTER DE ACEITE

Quite el motor del banco de trabajo.

Aplique Loctite 573 sobre la parte salisnte de las juntas
*T* o jnstale el cdrter de aceite con una junta sueva.
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SECCION 1

CULATA

CONCEPTO NUEVD LIMITE DE SERVICIO
fAdmisidn De 0,36 a 1,04 o2 1,34 ma
Profundidad {incrustacitn) de-las vdlvulas en sus asieptps [===--m-—=nfemmommmmm e o
en la culata, con respecto a la cara de apoyo de la culata { Escape De 0,43 a 1,52 mn - 1,82 mn
Adaisitn 30° + 1/4° ———
Motor Turbo - -—- -
Escape 45° + [/4° } 0 e
Angulo del asiento de las vdlvulas el R -— —— - — ——
C Adaisidn
Resto de motores |---------- 45 + 1/ | eemeee
Escape
Interior 2,67+1 | mmeeee-
-0, m
Longitud libre de los suelles de vdlvulas ) D
Exterior ¥p28+1 ] -
- 0,5 mm
37 mn bajo presién
Interior |  -----—- de 7,9+ 1,2
- 0,30 ko.
Longitud bajo carga de los muelles de las vdlvulas ~ |----------]--momommmmmoom oo oo
40 ap bajo presién
Exterior —mm———— de 23,3 + 1,25
- 0,50 k.
Yerticalidad de lns‘dﬁelies (desviacién respecto a la linea vertical) | ------- 2,00 na
Didmetro interior de tos balancines 13,46+ 0,020 | -------
fidsetro del eje de 1os balancines 15,3 - 0,02 ;@ |  -—---m-
Holgurz entre eje y balancines De ©,03 a 0,07 am 0,09 ®n
b
Detlexidn del eje de balancipes |  =mmmem- 0,08 am
Despaste de los balancines en las zonas de contacto de sus extremos | ---—---- 1,30 mm
Longitud de las fisuras que pueden presentarse en las precdmaras |  -----—- 8,00 me
Falta de planitud de la cara de acoplamiento de }a culata — }  =------- 0,05 am
Rectificado de la cara de acuplaniegtn ge la culata con el blogee | -----—- 0,10 mn
Frofundidad del alojamiento de las precdmaras en la culata 19,50 an 19.40 ro
Falta de planitud en la cara de acoplamiento de 105 colectores | -=-=-—- 0,10 n
Holgura entre gquia v vdstage de vilvula, sedido con compa- | Adaisien | ~—=----- i, 18 an
rador sobre el extrese del vdstagp @000 [-emmmememmfemmmmmmmemmmmm e e
Escape | —------ 0,20 am

1A, -
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SECCION 1
CONCEPTO NUEVD LINITE DE SERVICID
Admisidn 13,474 an 13,512 a»
Didmetro del alojamiento de )as quias en 13 culata ———
Escape 14,262 »a 14,300 as
Admisién 7,930 + 0,025 a8 | -------
Didmetro interior de las guias de vdlvulas --
Escape 8,730 + 0,025 mm | = ---=—--
fdmisidn 7,12 - 0,018 a0 | -
Notor Turbo -
fscape 8,674 - 0,01B e | = -------
Didnetro de] vistago de las vadlvulas ] R i
Adeisidn 7,892 - 0,012 88 | = -——---
Resto de aotores -
Escape 8,674 - 0,012 mn ——————
Adaisién 456,90 mn mm———-
Longitud de las quias de vdlvulas e D
< Escape 36,60 ma | 00 -
-
q Posicidn de las precdmaras con respecto al plano de la cara de fe 0,00 a 0,10 »a —mm———-
3 | acoplaniento de la culata lpor encima de la cara)
3 . .
Admisién 3,73 £ 0,15 ma 3,08 an
o Notor Turbo || f e
Escape 3,50 £ 0,15 an 2,85 mn
i Adnision 3,48 £ 0,15 an 2,83 na
Espesor de la cabeza de las vdlvulas Motor 2,50 1. - -—-- -
Escape 3,50 & 0,15 an 2,85 ma
Adeisidn 3,48 £ 0,15 em 2,83 m
Resto de motores |----------]--—--------mmmomomme o e
Escape 3,25 + 0,15 na 2,40 na
Desgaste en el extremo del vastago de las vdlvulas - 0,50 nn
Excentricidad de la cabeza de las vdlvwlae —f  omemee- 0,03 sa
Adeicidn
Ancho del aciento de las vdlvulas  fe-m—mmeme- De 1,40 a 1,t0p0 }  --—-----
Escape
E% Juego longitudinal del casquille de piadn vertical be 0,03 a 0,20 am 0,35 am
20 -
gg ;: Juego diawatral del casguillo del piadn vertical fe 0,02 a 0.07 ma 0,09 aa
- 07 o
o EE Juego entre dientes del pindn vertical y engranaje de accionariento De 6,15 a 0,25 am 0,30 an
del drbol de levas

- 1KA'

93
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CONCEPTO NUEVD LIMITE DE SERVICIO
Falta de planitud en la cara superior del bloque de cilindros | = --=---- 0,05 ma
Rectificado de la cara superi'or del bloque de cilindros | - 1,20 mn
‘8 Didmetro de los cojinetes del arbol de levas [medido en cuatro puntos) 46,80 + 0,012 na 45,84 an
@
a
E Standard De $0,475 a 50,500 me 90,550 an
T N [ —— SRR RIS
3 Digaetro de cilindros Sobremedida 0,020" (0,508 an)} De 90,983 a 91,008 ra 91,058 me
"‘3’ Sobresedida 0,040" (1,016 an)| De 91,491 a 91,516 mn 91,556 na
W
a Desgaste u ovalacién de cilindros ] —=m-em- 0,05 on
a
fﬁ' Deformacién de tapas de cojinetes de hancada 0,00 an 0,00 mo
Presidn de ajuste de los cojinetes de bancada alojados entre el De 0,10 a 0,15 en 0,05 ma
bloque y la tapa
Holqura entre pistén y tilindro (medido sobre la falda del pistén) Pe 0,021 a 0,045 s 0,10 am
Standard 8,75 - 0,02 en 8,712 on
Didaetro de aunequillas del cigienal Sobreaedida 0,010" (0,254 an) 38,49 - 0,02 mn 58,452 me
Sobremedida 0.020" (0,508 sa) 38,24 - 0,02 mn 58,202 nn
| Standard 63,50 - 0,02 an 63,462 am
a | e e e
z Didsetrp de muiones del cigilenal Sobreeedida 0,010 (0,254 am) 63,24 - 0,02 na 63,202 mn
u Sobremedida 0,020" (0,508 wa} 62,99 - 0,02 s 62,952 mn i
o | {
i
o Desqaste excéntrico en musequillas y musones | =mmmome 1,010 an
bt
0 Desqacte parejo en mwiequillas y aufones | =m=eoee 4,018 wn
Holgura entre mufones del cigiieral v sus cojinetes {medide con hilo De 0.0Z0 a 0,067 sa 3,085 om
de calibrar PLASTIGAGE)
Holgura entre musequillas del cigiesal v cus cojinetes {nedidp con De 0,019 a 0,069 an 0,080 an
hile de calibrar PLASTIGAGE)
Juego longitudinal del cigiesal montado sobre el bloque, 0,05 5w U, 15 mm
{Arandelas de ajuste disponibles: +0,06: +0.12; +0,16 v (.25 nm) '
" Juego longitudinal de 1a cabeza de biela alojada en su ausequilla Pe 0.15 a2 0,30 aa i760 mn
Q@ -
d finchura de la cabeza de biela [F 00+ 005 | 0 -mmmm-
-t
@ Anchura de las muiequillas del cigiesal 33,25+ 0,058 | --m=m--
-y 3

Ys
C

1A. - 94
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SECCION 1

CONCEPTSD NUEVD LIMITE DE SERVICIO
Arqueo de a bieta @ =m=———- 0,05 mn
Retorcido de la bjela == 0,10 mn

o Diferencia de peso entre 1a biela que menos pese y la que mds e 2,00 gr.

< | Holgura del bulén del pistén en el pie de biela De 0,005 a 0,020 an 0,050 an

-

w | Didmetro interior del cojinete del-pie de biela De 30,167 a 30,182 s | = --m----

; Didmetro exterior del bulén del pistén 30,162 mma | -
Deformacidn de las tapas de bielas 0,00 m | - -
Presién de ajuste de los cojinetes de la cabeza de biela alo)ados De 0,10 a 0,20 »n 0,05 ma
entre la biela y la tapa

Standard 90,445 ¢+ 0,018 m0 |} = -

Dideetro de pistones Sobresedida 0,020" (0,508 an) 90,9%5 8 | @ --e-e--

Sobresedida 0,040" (1,016 an) N AT ] -

Holgura entre pistén y cilindro (medido sobre la falda del pistén) De 0,021 a 0,046 s 0,10 mn
Seqaento superior 0,00 sa (comprisido} 0,013 mafcompriaido}

g Motor Turbe Segmento sequndo De 0,070 a 0,102 an 0,152 an

e - —

5 Segeento de engrase | De 0,050 a 0,085 aa 0,125 nn

-

o _ . . U

W

0 ' Seqeento superior

> | Holgura entre los segaentos | Motor 2,25 1.  |---—------------o-omme

) y Sus ranuras N. aspirado y Segaento segundo De 0,063 a 0,114 mn 0,164 an

g b cilindros  |----meomommmmmommeees

o Segeento de engrase

E _____ S I RN RS

o Seqaento superior De 0,070 a 0,102 an 0,152 nn

Motor 2,50 1.  |-—---—m--mmom—- B B
N. aspirado Segmento sequndo De 0,050 a 0,082 ra 0,130 an
Segmento de engrase De 6,050 a 0,085 am 0,125 an
Seqmento superior 2,37 | -
{sobre la parte ancha)
Espesor de segmentos Hotor Turbo Seqmento sequndo 2,39 m | 0 -
Segmento de engrase 4,735, | -
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SECCION 1
CONCEPTD NUEVD LINITE DE SERVICIO
Segeento superior 2,163 m» —————
Motor 2,25 1.
K. aspirado vy Segmento segundo 2,36% an —————-
6 cilindros e R
Segmento de engrase 4,73%m | e
Espesor de segmentos -- - - ----
Seganto superior De 1,978 a 1,990 a8 | -~
Hotor 2,50 1. Segeento segundo De 1,978 a £, 990 m | = -------
N. aspirado - Semmmemsom oo ooeoee
Segmento de engrase | De 3,975 a 3,9% am | = ~------
wm
o Segaento superior 2,856 ;| @ ---—--
{en la parte ancha)
[t —_— - I
z Hotor Turbo Segeento sequndo 2,480 m ] 0 -----
w — -
r Segmento de engrase 41,800 | @ meeeme-
o o N T
Segeento superior 2,480 | 00 -
W ancho de las acanaladuras Moter 2,28 1. |-—---—---memmmmemmeeo e e R e
o de los pistones N. aspirado y Segeento sequndo 2,440 | = -mm----
' b tilindros ~ |--mem--e-e- S - mmmm | e
> Seqeento de engrase 480 mm ) eeee-e-
Segaento superior De 2,06 a 2,08 | = -------
® Motor 2,530 1. —momme --- -~ e R et
w N, aspirado Segeento sequndo De 2,04 3 2,06 88 | = -e-----
P D N pu— - N D,
o Segnento de engrase De 4,04 a 4,060 | = -—------
g . N
o Segrento superior De 0,40 a 0,45 en 1,30 am
) Motor Turbo Segsento segundo Pe 0,40 a 0,63 »n 1,36 mm
a | e
Segmento de engrase De 0,30 3 0,60 ma 1,20 om
Segeento cunerior De 0,40 a ©,50 ra 1,00 am
Separacitn entre puntas L T B B R e e
de los segmentos N. aspirado v Seamento cequndo De ©,25 a 0,40 sa 0,80 am
6 cilindros  y------eeeo— e
Seguento de engrase De 0,30 a 0,60 an 1,20 &m
Segmento superior De 0,30 a 0,35 s 1,00 sm
Hotor 2,50 1.  |-———--—=mmmemmmm e e
N. asplirado Segmentp sequndo De 0,30 & 0,35 an 1,00 mn
Seqsento de engrase De 0,30 & 0,60 mp 1,20 ar
Diferencia de peso entre el pistén gue menos pese y el que mds |  -----m- 2,00 or
Ao —'; 96
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SECCION 1
CONCEPTO NUEVDO LINITE DE SERVICIOD
a
g Diterencia de peso entre el conjunto pistén y biela que menos pesey | ---=--- 4,00 gr.
el que ads
>
ﬁ Hotor Turbo De 0,52 3 0,758 | = ----me-
g Altura de la cabeza del pistén con respecto {por debajo}
- | alacara de acoplasiento de la culata ~ f-----ee-- -—-- -
ot Resto de motores | De 0,00 a 0,23 80 | = -——-e-
a. {por debajo!
Arqueo del drbol de deves g e 0,10 ae
Admisién 39,14 am 39,09 am
m - - o e e e | e e e e e e | - —— o ——
g Altura de las levas Escape 38,87 ea 38,82 s
w - PP Py ——
l-ul Accionasiento de bomba de combustible 36,98 mn 35,68 nn
(=
¥ Jueqo longitudinal del 4drbol de levas 0,076 am 0,176 ma
Q
&’ Didmetro de muspnes de apoyo del drbol de levas 46,77 46,74 ma
I
Holgqura entre muiones y cojinetes del drbol de levas De 0,023 a 0,057 »s 0,102 ma
Holgura radial de los engranajes de 1a bomba de aceite 0,02 mn 0,10 an
E Holqura entre los dientes de_-l,us engranajes de ia bomba de aceite 0,15 & 1,20 nm
L .
8 Juego longitudinal de los engranajes de 1a hosba de aceite 0,05 »n 0,12 am
<
g Alabeo del volante 1 === - 0,10 an
g Rectificado del volante  }  =meeee- 0,40 e
5
o | Espesor del vplante L TR T T T —
ficabado de 1a superficie de contacto con el disco De 50 & 100 wicro inch.| —  -------
g Holgura Jongitudinal del engranaje de cnlace de la distribucidn De 0,10 a 0,25 @ | -------
| ] ——
§ Holgura diasetral de engranaje de enlace de la distribucien |  ------- 0,10 mm
— a
’CE Lorrea nueva 258k | 0 -
[1)] Tensidn de la correa de la distribucion j=-=-=mmmmmmeo| oo e e e
S Correa ucada 2,06 kg ) - '
g Jueqo libre de 1a correa del ventilador De 10,0 & 12,008 | -------
ul - -
g Juego libre de la correaide la bosbs de la servodirecrifn fe 10,0 s 14,6 |  -------
Q
9 Juego libre de la correa del denresor De 12,0 a 15,0 |  -------

B e
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. Hotor Turbo y Posicifn A-E | = --——---
% Brados de avance inyeccidn 2,50 litros (volante enclavado)
-
8 Resto de motores 13,50 | —eeeeee
1]
> .
Z Hotores 4 cil. 1-3-4-2 ———
= (rden de inyeccién - - —
Notor de & cil. 1 -5-3-6-2-8§1 —eeeee
1]
w .
3 .| Aiuste de taqués W T
E {sotor frio o caliente)

N e A B

1A,
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1A.5. TABLA DE TOLERANCIAS Y PARES DE APRIETE
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I.S.

SECCION 1

CONCEPTD

PARES DE APRIETE

Tornillos de fijacidn tapas de bancada

De 13,00 a 14,00 akg

Tornillos de fijacidn cdrter del volante

be 3,50 a 4,25 akg

Tornillos de fijacidn volante de motor

De 13,00 a 14,00 akg

Tornillos de fijacién plato de presion

De 2,75a 3,75 sko

Tornillos de fijacion cdrter de la distribucidn

be 1,75 a 2,25 akq

Tornillos de fijacidn del eje del piién libre que enlaza los engranajes de la distribucién

e 4,00 a 4,25 akg

Tuerca retencidn casquillo piadn vertical

De 2,70 a 3,40 skq

Tornillo de fijacidn engranaje del drbol de levas

De 5,00 a 5,50 akg

Tuerca de fijacidén engranaje de accionamiento de la bosba inyectora

De 4,50 a 5,50 skg

Tuercas de fijacién tapas de biela

4,50 akg

Motor de & cilindros

e 1,753 2,25 kg

Tornillos de fijacién bomba de aqua -
Resto de motores

e 0,80 a 1,10 ake

Motor 2,25 1. N. aspirade

De 1,75a 2,25 akg

Tornillos de fijacidn tapa de la distribucien  J-----momoooo—
2T Resto de sotores

De 0,80 a 1,1 mkg

Tornillo de fijacidn polea del cigqiesal

De 20,50 a 27,50 mkq

Tornillos de fijacidn guias de tagués

De 0,80 a 1,10 mkg

Tornillos de fijacidn drbpl de balancines O B an

De 2,00 a 2,40 nkg

Tornillos de fijacidn culata

De 10,30 a 13,00 mkg

Tornillos de fijacidn caja dei termostato

De 0,80 a 1,10 nky

Calentadores

De 1,75 a 2,25 mkg

Tuerca de fijacidn conjunto inyectores

De .75 a3 2,25 kg

Jornillos de fijacidn tapas laterales del blogue

Pe 1,50 a 2,50 mkqg

Tuercas de fijacién colectores

De 1,75 a 2,25 kg

Ternillos de fijacién soporte de filtro de aceite ..

De 3,50 a 4,30 ako

Tornillos de fijacidn cuerpo superior e inferior bomba de aceite

De 1,75 2 2,25 mkq

[ Tornillos de fijacidén bomba de aceite al bloque

De 1,75 a 2,25 kg

1A. - 99
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SECCION2. EMBRAGUE
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EMBRAGUE s,
2A. SIS':TEMA DE EMBRAGUE
2A.1. COMPONENTES .
SECCION 2
Fig., 1A.1-1

1. Conjunto depdsito de liquido y soporte
2. Conjunto soporte y pedal de embrague

3. Cilindro principal de embrague

2A. - 2

- oAb
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-

. Disco de eabrague

a9
Le

Plato de presién

Corjunio cojinete de gapuie y paianca de accionamientn

. Cilindro auxiliar de esbrague

2A. - 3

2
EMBRAGUE M)
2A. gISTEMA DE EMBRAGUE
»A.1. CDMPONENTES
. SECCION 2
Fig, 1A.1-2




’ EMBRAGUE

2A. SISTEMA DE EMBRAGUE

2Rh. 2.
Y PLATO DE PREGION

INSPECCION Y SUSTITUCION DEL DISCO DE EMBRABUE

SECCION 2

DESMONTAJE

Extraiga el conjunto caja de velocidades. (Ver Seccidn
0.3).

Buite los tornillos (1) y retire el plato de presidn (2}
y el disco de embrague 13).

- Fig. 20.2-)
REVISION

Verifique la superficie de contacto del wvolante v
rectifiquela o casbie el volante, si fuera necesario.
{Ver Seccidn 1),

Exsnine el estado del casquillo: (4) de apoyo del
prisario, coeprobandoc que no existen rayas, asperezas o
sintomas de goripado. Cdebielo si fuera necesario.
Verifique el dideetro interior (5] del casquillo. Gi
sobrepasa el lisite, cdmbielo.

LIMITE DE

DERDHINACION NUEYD [SERVICIC

(3} & interior casguillo de apoyo

eie primario. 22,90 sn |21,95 no

2A,

Fig. 280.2-2

Observe que el plato de presidén no presenta grietas,
rayas o desgaste en la zona de contacto con el disco.
Verifique su estado en cuanto 3 roturas, deformaciones o
desgaste en la zona de contacto cton el tojinete de eapuje
y suelle del diafragea. Cambie el plalo de presidn que
presente algin defecto de los indicados o oue sobrepase
el limite de servicio en alquna de sus comprobaciones.

LIMITE DE
DENOMENACION SCRVICID
Desgaste de }a superficie de contacto del
plato de presidn. 0,25 mo
Desgaste de la zona de contacto del dia-
fragma con el cojinete de empuje. 4,50 o

Verifigue el aspecto del disco de esbrague, no deabiendo
presentar sintosas de engrasasiento, roturas, quemado,
etc.

Coapruebe el alabeo y el decgaste de ‘os forros del disco
v del ectriado.

Cambie el disco que presente alguna anomalia de las
citadas o alguna medida fuera del limite de servicio.

LIMITE DE

DENDHINACTOM SERYICIO

Desgaste de los forros del disco. RFOTIN T
Alabeo del disco. z ¢,25 w2

4




: EMBRAGUE

2A. -SISTEMA DE EMBRAGUE

—

2A.2. INSPECCION Y SUSTITUCION DEL

Y PLATO DE PRESION

DISCO DE EMBRAGUE

SECCION 2

MONTAJE

Realice el wontaje en orden inverso al desmontaje,
alineando las warcas de apareamiento entre el plato de
presién y el volante del wmotor.

Centre el disco de embrague (1) por sedio de un Gtil {A)
o un eje primario deseontado.

Apriete los tornillos {2} de fijacidn del plato de
presidn progresivamente y de forma cruzada, hasta
alcanzar el par especificado,

fiplique una pelicula de grasa grafitada sobre 1a punta
gel eje prisario de la caja de casbios y monte esta segin
Seccidn 0.3,

NOTA:z

Honte el disco de eabrague en posicidn correcta, de for-
ma que permita friccionar el disco con el volante y pla-
to de presién,

2A,

Par de apriete tornillos de fijacidn
plato de presidn.

De 2,75 8 3,75 nkg

Fig, 28.2-3




" EMBRAGUE

I.S.
2A. SISTEMA DE EMBRABUE
2A.3. SUSTITUCION DEL COJINETE DE EMPUJE ~

SECCION 2

DESMONTAJE MONTAJE
Separe el conjunto caja de velocidades del motor. (Ver Realice el nontaje en ordes inverso al dessontaje,
Seccidn 9.3). teniendo en cuenta de lubrificar ligeramente la torreta

. por donde se desliza el cojinete de espuje.
fuite el clip de pldstico (1) y extraiga el cojinete de
espuje {2). Instale el clip de retencidn (1) y acople 1a caja de
cashios al motor. (Ver seccidn 0.3).

NOTA:

El manguiio y el rodasiento forman un splo conjunto.
Como tal debe de ser sustituido cuando se detecte alguna
anosalia,

Fig. Z.3-1
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’ EMBRAGUE

2A.  SISTEMA DE EMBRABUE
2A.4. DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DEL CILINDRO

PRINCIPAL SECCION __ 2
DESMONTAJE

Suelte las tuberias de entrada y salida de 1iguido.

Desmonte los tornillos de fijacién del soporte pedal al
salpicadero y extraiga el soporte cton el pedal v
cilindro,

En un banco de trabajo limpie el conjunto y quite los
elesentos de fijacién del cilindro al soporte y al
pedal.

Fig. 2,41

Deseonte el arillo fiador (1) y extraiga la varilla de
accionamiento y arandela de tope (2).

Fig. 8.4-7

Decnante el conjunto émholo  del cilindro, wuelle ¥
vdlvula {3), Para ello introduzca aire a precidn por la
entrada (4],

.
NOTA:
Evite situarse delantz del #sbolo cuando éste se extrai-

] . . .
'ga por aedio de aire comprinmido.
t

Pt

24A.

Fig. 2A.4-3
Desarmado del émbolo
Levante la patilla (1), separe el conjunto de

recuperacidn (2) del dmbolo (3) y quite 1a empaguetadura
t4).

Fig. Zh.4-4
VERIFICACION

Limpie todos fos elementos con linuide ecpecificado v
déielos secar sin eaplear aire a precign,

Compruebe gue el cilindro no tiene rayas o picadurse por
oxidacidn, Caebie éste ci ec preciso.

5i el cilindro ce encuertra en perfectas condiciones de
servicio, cambie loc elementoc que =ze encuentren

deteriorades.

Suctituya la eepaquetadurz per coira nueva,




: EMBRAGUE

2A. SISTEMA DE EMBRAGUE

2A. 4.
PRINCIPAL

‘DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DEL CILINDRO

SECCION 2

ARMADD DEL CILINDRO

Instale 1a empaquetadura (1) sobre el éebolo (2], en la
posicidn indicada.

Fig. 20.4-5

Foree el conjunto (A), suelle de recuperacién y vdiwula,
en Ja posicién que se indica.

Fig., 28.4 &

4, Huelle
5. Cazoleta retencidn muelle

}. Retén vadivula
i, Vastago wdivula
I, Valvula

Limpie el cilindro y resto de los elesentos cen un  paso
seco, Fonga wuna pelicula del liquido especificade para
ucar en el circuito sobre el interior del cilindroy la
enpaquetadura. Monte el émbolo sobre el conjunto auelle
de recuperacién y vdlvula, y continde el montaje scbre el
cilindro en orden inverso al deseontaje.

S, v 2A.

MONTAJE

Instale el cilindro sobre el soporte y ajuste 1la altura
del pedal {A) por wmedio del tornille (1} y el juego libre
{B), actuando sobre las tuercas (2), Una vez consequido
dicho juego, apriete las tuercas (2) al par indicado.

NOTA:

Para lispiar y secar las piezas eapler pasos que no des-
prendan particulas (pelusal.

() Altura del pedal. 140 as

{B) Juego libre del pedal, 1,50 an

Par de apriete tuercas de fijacidn
varilla de accionamiento.

De 2,00 a 2,50 nkg.

Fia, 20.4-7
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’ EMBRAGUE

2. SISTEMA DE EMBRAGUE

2A.5. DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DEL
CILINDRO AUXILIAR SECCION 2
DESMONTAJE

Extraiga el liguido a través de la valvela del cilindro.
Desconecte 1a tuberia de entrada y el purgador. Dessonte
el cilindro auxiliar.

Guite el quardapolves 1), saque el éxbolo (2), 1la
eapaquetadura (3} y el suelie (4),

NOTA:

Para extraer el émbolo esplee aire a presidn, evitando
el situarse delante de la salida de éste,

Fig. 20.5-1
VERIFICACION

Limpie todas las piezas con liquido especificado para
usar en el circuito vy déielas secar. No ‘utilice aire
comprimido para secar las piezas,

Fevise todas las superficies interiores del alcjamiento
gel émbolo vy las exteriorec de éste, y cospruebe si
exicten rayas, corrositn o rebabas. Sustituya las piezas
por otras nuevas, si es preciso.

Sustitwva la empaquetadura por otra nueva.
ARMADO DEL CILINDRO
Inztaie 1la empaquetadura (1) cobre el émbolo (27 con el

lado de aayor didmetro hacia el interior dei cilindro,
ceqin se qwestra,

Fig., 20.5-2

Lispie el cilindro y recto de los elementos con un  pase
seco, ponga una pelicula de liguide especificado para el
circuito sobre e espaguetadura y cilindro.

Continie el aremado siguiendo el orden inversp al
desrontaje.

NOTA:

Para lispiar y secar las piezas esplee pados que no des-
prendan particulas {pelusal.

MONTAJE

Instale e} cilindro, conecte la tuberia de entrada (1)
el purgador. fplique 3 los tornillos de fijacién el par
indicade y purgue el circuito.

fijacién cilindro. De 2,20 a 2.50 aka,

i
Par de apriete de loc tornillos de l
f

i
-




: EMBRAGUE

2A. SISTEMA DE EMBRAGUE

2A' 6.

PURGADD DEL SISTEMA HIDRAULICO

SECCION 2

METODO

HOTAs

Durante el procedisiento rellese el depédsito de ligquido
para evitar la penetracién ulterior de aire en el siste-
na. Solo se wsard el tipo de liquido hidrdulico recosen-
dado,

Acople un trozo de tuberia adecuada al’ tornillo de purga
del cilindro auxiliar,

' Fig. 2A.6-1

= 2A,

Cologue el extremo libre del tubo en un recipiente de
vidrio para recoger el liquido de esbrague, teniendo en
tuenta que este extreso debe estar sueergido en liquido
sientras dure el sangrado.

Atloje el tornillo de purga.

Pedalee lentamente haciendo cortas pausas cuando el pedal
este arriba. Deje de pedalear cuande el liquido salga por
el extremo del tubo sin aire.

Mantenqa el extremo libre del tube sumergido y apriete el

tornillo de purga al comenzar un recorrido de pedal hacia
abajo.

10




EMBRAGUE

2A. SISTEMA DE EMBRAGUE

2A.7. TABLA DE TOLERANCIAS Y PARES DE APRIETE

SECCION 2

CONCEPRPTO NUEVD LINITE BE SERVICID

Didaetro interior del casquillo de apoyo del eje primaric 22,00 ra 21,95 an
Desqaste superficie de contacto del plato de presien .o 0,25 me
Desgaste de la zona de contacto del diafragma con el cojinete de empuje ----- 0,50 om
Desgaste forros del disco de enbragﬁe -m-- 3,04 on
Alabeo del disco de embragee -~ - - 0,25 on
Altura del pedal de eabragque 140,00 8¢} = -——-

Juego libre del pedal de eabrague O N

CONCEPTOD

PARES DE APRIETE

Tornillos de fijacién plato de presidn

Pe 2,75 a 3,75 mkg

Tuercas de fijacidn varilla de accionasiento del cilindro principal de embrague

De 2,00 a 2,50 mkq

Tornillos de fijacidn cilindros

De 2,20 a 2,50 mkg
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CAJA DE CAMBIOS LT-85

3.C.1
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3.C.3
3.C.4

3.C.5
3.C.6

3.C.7
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CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA LS
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RENCIA 3C. 29
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*  CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3C. LT-85

3C.1. DESCRIPCION GENERAL
SECCION 3

Fig. 3C.1-1

.3 caja de cambioc L71-83 dispone de cinco velocidades haria adelante, totalmente sincronizadas, y una hacia atrds, Los
sincronizados son del tipo de conos de friccitn y fiadores de bolas.

Los manguitee de sincronizacidn, pstdn dotados de rebaies cbtenidos por electroerosidn, tipo FOCKETS, para ayudar a evitar
15 salida de velccidades en'las condiciones mds severas de funcicnamiente,

Todos los enaransies correspondientes a velocidades hacia adelante son de toma constante v de construccide helicoidal. Los
de! tren de marcha atris son rectos.

Las relaciones ge transmisidn en cada velocidad han sido esiablecidas de forma que proporcionen un  estalonasientn que
persita l1a dptiea utilizacidn del motor.

| RELACION DEL EMGRANAJE FRI#ARID 2972100 - 292118
R e O S
RELACION DE YELOCIGAD PRYNARIA 380 - ]
VELOCIDAD SELECTIDNADA KA, la. za. 3a, 4. Sa
; - - -— S N o SR
RELACION DE ENGRANAJES | 323/(3th
/T [ B3I | 6190 | 42607508 - 19,230
3 i L R B e S B e I I
[ RELACION DF VELDDIUADES| 7,788 Y £519 1,040 - P 5T
| RELACIOR GE KETUCTION BE YBLGCIDAD TOTAL | OWED | nadT | 2,479 1,454 {, 001 795
L I SR !_____ ' -
NOTA:

- Las relaciones marcadas asi (8}, correcgonden 2 engranayes FROFULSADOS.
- Lac relaciones warcadas asi i#4), correspenden a enaranajes FROPULSORES.

3C. - 2




* CAJAS DE CAMBiOS Y DE TRANSFERENCIA

3C. LT-85

3C.2. COMPONENTES

SECCION 3

Fig. 3C.2-t. SELECTORES: 1., Eies selectores

. Conjunto horquilla selectora de Sa. velocidad
Travesano de accionasiento palanca de H.A,
Horquilla selectora de 1a.-Za. velocidad
Palanca de accionamiento de M.A.

Horquilla selectora de Ja.-da. veloridad

. Cabezas selectoras

M.—.

(2]
.

~ o~ N -
« e

LIS %rm@ﬂ@ %@EE@W -
- " |

Fig. 30.2-7. EJES Y ENGRANAJES: |. Conjunto eje priacips}

. Conjunto eje primaric

. Lonjunto tren fijo v Sa, velecipad
4. Conjunto eraranaje .4,




*  CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

I.S.
3C. LT-85
3C.3. CAMBIOS DE ACEITE
GENERAL IDADES

A efectos de engrase, el conjunto de caja de velocidades
se divide en dos unidades. La caja principal v la raja de
3a. velocidad, que constituyen una zola unidad, v 1a caja
de transferencia compuesta por la caja reductora v caja
traccidn delantera, gue constituyen Ia otra unidad,

SERVICIO DE MANTENIMIENTO

Antez de cambiar el aceite, revise si hay pérdidas y

corrija los defectos en casn necesaris,
CaJh DE CAMKIDS (vaciado y 1lenadol.

areite
taptn,

Desaonte el tapén de vaciado (1) y recoja el
vertido en una bandeja, Neonte nuevamente el
observande que su junta se encventra en buen estadn.

y rellene ja taja con
korde interior del

Ouite el tapén de llenado (2}
aceife del tipo especificado, hasta el
arificio.

Fig. 20.3-1
CAJA DE TRANSFERENCIA (vaciade v Vlenago)
Deswonte el tapén de vaciada (1} « recoos o

vertido en wi.a bardeja, Monte nuevsments i f
observando que su junta ce encuentra en buen estadc.

Guile rellene &

hasta el borde infzrior  del

el tapdn de Illenado {2} v
aceite del tipo especificads,
srificio,

Cajz fon

3 C’n

-

NOTA:

- Los tagones de Ylenado v nivel de las cajas de cambios
y reductora, se aentan aplicando en las roscas LOCTITE
973,

- En vehiculos utilizados en zonas donde 1a tesperatura
ashiente desciende por debajo de -102 C, consultar ta-
bla de caracteristicas,

LT-85 k-239

Capacidad de aceite 3 426 c.r, 2.8%0 c.c,

Rreite para engranajes

Especificacidn SAE 90 AP "GL-5° MIL-L-Z105H

4




> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA N VER
3C. - LT—-85 @kggi :
LS
3C.4. SEPARACION DE LA CAJA DE CAMBIOS, CARTER :
Sa. VELOCIDAD Y CAJA DE TRANSFERENCIA SECCION 3
DESMONTAJE
Dessonte los bulones (1) vy (2), quitdndoles previarerte feswonte el cérter de extencidn de Sa. velocidad {12) en

los pasadores de aleta.

lesacnte los elementos de fijacién (3} v aparte la
palanca i4) de doble traccidn.

Desmoate el tornillo racor (5) con sus arandelas vy aparte
el tubo respiradero.

Decwonte los elementos de fijacidn (6) y extraiga el
conjunto de la taja del dedo selector de cortas y largas
{7},

Gesaonte los tornillos (B} que umen los conjuntos de caja
de rasbios {9) a la caja de transferencia (10} y separe
amtics conjuntos.

3C.

unidn de su junta (11).
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> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3C. LT-85

3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADD

SECCION 3

DESMONTAJE DEL CONJUNTO DE LA PA-
LANCA DE CAMBIOS DE VELOCIDADES

Fetire los elesentos de fijacidn (1) de la tapa (2) de 1a

caja del dedo selector v extraiga dicha tapa con su
junta.
Extraiga los dos juegos de muvelles (linteriores

exteriores) (3} y las arandelas de tope (4),

Fetire el conjunto de la palanca de casbios iSi,
juntamente con el guardspelvos (&) y 8] crasquillo de
tibra (7},

Fig. 3€.5-1

DESMONTAJE DE CONJUNTO SELECTOR DE
“"CORTAS", "LARGAS" Y DOBLE TRACCION

Lesmonte el quardapolvos (1) y la placa gquia (2} para
selercidn de “cortas® v "largas” v doble traccidn.,

Quite los tornillos (3} que fijan la caja celectora {4) v
axtraiga esta en unidn de su junta,

S - 3C..

DESMONTAJE DE LA TAPA DE LA CAJA DE
CAMBIOS

Desacnte el tornillo racor (1) con sus arandelas y aparte
el tubo respiraderc {2).
de 13

fuite los eleaentos de fijacién (3) tapa (4) ¥

retire dicha tapa con su junta,

DESMONTAJE DE LOS EJES SELECTORES,
CABEZAS Y HORRUILLAS SELECTORAS DE
VELOCIDADES

Fetire los wmuelles {i) que presionan sobre las bolas
. tentradoras de los ejes selectores v hacierdo uso del
dtil 194635 extraiga las bolas.

; s‘;%g 08 @

/F\ Q‘!’,_’

[



> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3C. LT-83

3C.S. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

Desnonte el muelle (2) que mantiene en posicién el tope
de sarcha atrds,

Fig. 3C.5-7

Espleando un puntero (A}, bote el pasador eldstico que

fija la cabeza selectora (B! de 3a. velocidad a su eje,

Fig. 2C.5-5 hasta que esta guede suelta. Extraiga el eje selector
19) y retire ]a cabeza selectora (8).

Eepleando un puntero (R), bote el pasader eldstico que

fi)a la cabeza selectora (3) de marcha atrds a2 su eje,

hasta que esta se quede libre.

Fig. 3C.5-6

Desmonte el tornrillo (10) que fija Ja horquilla selectora
de la.-da, velocidad a su eje selector (ver Fig, IC.5-4)
Fig. iL.5-4

Eppleando un puntero {#), bote el pasador elastico que

fizsronte ei tornille (4) que fija el travesaso (5! de tija la cabeza scelectora (1) de Ja.-4a. veloridad a se
marcha atrads {ver Fig, 3C.5-4). eje selecter, hazta que esta guede suelta.
Extraiga el eje selector (A} y ia cabeza selectora (3) de Extraiga el eje selector (12} vy la cabeza selectora {i1).

aarcha atrds {ver Fig, I(.3-4),

Desronte el pasador de aletas del bulén (7} v extraiga

dicha bulén, el cual fija la horquilla selectora de Sa.
velocidad & su eje selector.

3C. =7




> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

— 3C. LT-85

3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

flesmonte el tornillo (13} que fija la horquilla selectora
de la.-2a. velotidad a su eje selector (ver Fig.
3C.5-41.

Eapleando un punterp (A), bote el pasador eldstico que
tija la cabeza selectora (14) de 1a.-2a. velocidad a su
eje selector, hasta que esta gquede suelta.

Extraiga el eje selector (151 y la cabeza selectora
(14,

Fig. 3C.5-12

haciendo uso del atil (A) 194435,

Fig. 3C.5-10

Retire las horquillas selectoras (16) de 3Ja.-da. y (IT)
de la.-Za. velocidad.

soparte 122} a3l cdrter caja y extraiga el
horquilla selectora {23).

Fig.

Desmonte el tapén (1B) para tener accesn a los cerrojos
de ios ejes selectores, a través de la galeria {19).

Fig. 3C.5-14

Cesmonte los elementos de fijacidn iZl) que unen

Extraiga los cerrojos (20) de los ejes selectores,

el

conjunto
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DESMONTAJE DE ENGRANAJES Y SINCRO-
NIZADD DE Sa. VELOCIDAD

Desnonte el circlip (1) de la parte posterior del eje
principal v extraiga la arandela de reglaje ({2}, el
casquillo de cierre de los retenes (3) y el anillo térico
de cierre (4).

Fig. 3C.5-15

Fetire el conjunto sincronizador (5)-de Sa. velocidad
el cono de sincronizacidn ().

Fig. I0.5-16

Extraiga el engranaje ispulsado (7) de 3Ja. velocidad, el
casquillo suplemento (B), el rodamiento de agujas  (9) vy
la arandela de tope (10)

f
HOTA:

Para desmontar la tuerca que retiene el engranaje ipul-
sor (tosa constante) de Sa. velotidad, seleccionar dos
velocidades al misao tiempo, a fin de dejar blpgueado el
giro de los engranajes.

3C.

Fig. 3C.5-17

fecaonte la tuerca (i1}, quitdndole previamente el freno
de 1a misma, y extraiga el engranaje ispulsor (12},

Fig. 3C.5-18

Uesacnte los elementos de fijacién {13) gue unen la placa
de retencidn (14} al cdrter caja y retire dicha placa.
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3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

DESMONTAJE DE LA PALANCA INTERME-
DIA DE ACCIONAMIENTO DEL ENGRANAJE

DE M.A.

Deswonte el tornillo (1) de pivotacién de la palanca (2).
Ficha palanca es la que acriona el engranaje desplazable
de marcha atrds,

Fig, 3C.5-20

DESMONTAJE DEL CARTER DE EMBRAGUE
Y TAPA DELANTERA DE DESEMBRAGUE

Desmonte el tornillo y arandela (1), extraiga el clip de
ratenzidn {Z) y retire la palanca de accionasientz i3i
cori el colinete de empuje 14},

Fig. £.5-71

besmonte los elementas de fijacidn (57 que wnen el cirter
de embrague (6} al cirter de caja de cambioc (7),

1C., -

Fig, 30.5-22

Desmpnte los elesentos de §ijacidn (B) que unen la tapa
delantera de desembrague () al cdrter caja de caahios.

Fig, 3(.5%3

Eatraiga la tapa delantera de  desesbrague (%), la
arandeia tope {10} del rodasiento delantero del tren fijo
{11) v 1a junta (12,

Fig. 30,574

10
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DESMONTAJE DEL CARTER CAJA DE CAM-

B1OS
Desaonte los elementos de fijacién (1) que wnen las dos Extraiga el eje (B) del engramaje desplazable de marcha
eitades del cdrter caja de casbios (2) y haciendo uso de atrds, haciendo uso del ¥til (A) 262772,

un sartillo cen bocas de pldstico, separe ambas sitades
de dicho cdrter golpeando sobre las nervaduras.

Fig. 528
Fetire el engranaje de marcha atrds (9} y su arandela de
tope (153).

Extraiga el tren fijo (3), wuna vez separado el semicdrter
(4.

Fig, IC.5-26
lesmonte la palanca selectora de M.A.  t11) vy su tornille

Extraiga el conjunto del eje principal (v y el eie de pivotacibn (121,

orimarion (4,

Fig. 30.5-27 Fig, 30.5-30

-~ PR

v
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3C. LT-85
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3C.5 DESARMADO, REVISION ARMADO SECCION 3

DESARMADO DEL EJE PRINCIPAL, EJE
PRIMARIO Y TREN FIJO

Eje principal

Separe el eje primario (1) del eie principal iif,
teniendo en cuenta de no extraviar el cono  de
sincronizacidn (3) v el rodasiento de agujss 13). Retire
2] cono y el rodamiento.

Fig. 30.5-33

Desaonte el circlip (12) por 13 parte posterior del eje
principal,

Fig. 3(.5-31

Desmente el circlip {5) y extraiga la arandela de tope
(&) por la parte delantera del eje.

— Fig, 3€.5-14
Empleando un extractor universal (A} desmonte, seqin se
mvestra, el rodaeienta {12} v su arandela de reglae.
Fara eilo, apoye el estractor en =2l engranaje {14) de
1a. velocidad.
Fig, 3C.5-32
Retire el sincronizado {7} de Ja.-da. velocidad. el corc
de sincranizacidn (8, el engranaje {? de 3a. veloridas
el ceparador (101 y o rodamienta de sgujas (11},
P4

Fig. 3[.5-35
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3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADO éECéHDN 3
En 13 extraccidn anterior tasbien se retira el engranaje Eje primario
de la. vdad. {14), el casquillo de rodadura (15}, el roda-
miento de aguias (18) y el casquillo de suplemento (17). fuite el circlip (1), retire la arandela de ajuste (2) y
deseonte el rodamiento (3), haciendo wso de un extractor
{5},

Fig. 3C.5-36

Dessante ol sincronizado (18) de 1a.-Za. velocidad y las Fig, 3C.5-19
dos conos de sincranizaidn (191,
Tren fijo

Buite el conjunto rodasiento trasero (1) y haciendo use
de un extractor universal (A} deseonte la pista interior
{2} del rodaniento delantero (3},

YIS ".W
s

Fia. IC.5-37

Cxtraiga 2] anqranaje (Z0) de 2a. velocidad, e! rcdasiortn
de agujas (20) v el casquillo de cuplemento (7).

Fig. 3C.5-40
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3C.5.

DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

DESARMADO Y REVISION DE LOS SIN-
CRONIZADOS DE 3a. Y 4a. VELOCIDAD

Realice dos wmarcas (1) alineadas, una er el micleo
interior (21 y la otra en el carrete exterior (3}, De
esta forma, alineando dichas marcas, se mantiene el
apareaniento.

Fig. 3C.5-41

Honte, provisionalsente, un cono de sincronizacide (4)
sobre uno de los Jados del conjunto sincronizader (5
da.-%a, velocidad, Introduzca el conjunto sincronizador
en una bolsa de pldstico v desdrmelo presionands sobre &l
cono {4). )

Fig. IC.5-42
[NUTA: l

tos cincronizados de la., 2a, v 5a. velocidad ce desar-
‘aarén del micao modo que el de 3a.- da, veloridad. l

Lispie todas las pieras con gasolina y stplelas con aire
a presidn, '

s 3C.

Revise el estado de lbs comos de sincronizatidn en cuanto
a planitud y desqaste, Observe que los nuelles no
presentan desgastes o deforaaciones,

Compruebe que no existen rebabas en los dientes de
arrastre de los carretes de los sincronizados.

Verifique el estade de los dientes de arrastre v

transaision de todos los engranajes.

Observe el aspecto de los rodamientos en cuanto a color,
pitaduras, holguras, etc.

NOTA:

Sustituya las piezas que presenten desqastes,deterioros,
deformaciones ¢ pérdida de propiedades.

VERIFICACION DEL JUEGD AXIAL DE
ENGRANAJES

Engranaje de 3a. velocidad

Instale el engranje (2) de 3a. wvelocidad cobre el eje
principal, con su rodaniento de agqujas y casquillo de
suplesento, Acople el ndcles (1) del sincronizado de Ja.-
4a. y nida 13 separacién entre ambos, haciendo uso de
galgas calibradas {J). Ajuste dicha holgura espleando
Ldninas y seqin la sedida STD indicada.

{Linite de servicio 0,190 pa

0,073 y 0,123 aa

{Holqura STD
L

Fig, 3C.5-43 -

14




3 VER
CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA VEr
3C. LT-85 —
3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMA ———
’ Do SECCION 3
Engranaje de 2a. velocidad Engranaje de Sa. velocidad
Realice esta verificacidn, del wmiseo sodo que ha actuado Instale la arandela de tope (1), el casguillo de
anterioraente, con el engranaje de 2a. velocidad. suplenenta, el rodasiento de agujas y el engranaje (2) de
Ja. velocidad, MNoote el sincronizado (3} de Sa.
Linite de servicio 0,190 ms velocidad y sida 1a holgura existente entre 1a balona del
casquillo {1} y el engranaje, por medic de galgas
Holgqura 57D 0,079 y 0,125 oe calibradas (41, Ajuste dicha helgura eapleando ldainas y
tegin la sedida STD indicada.
Lisite de servicio 0,130 ne
R
Holqura STD 0,075 y 0,125 ma

Fig. 7C.5-44

Engranaje de la. velocidad

Forme un conjunts con el casquillo de rodadura (1), el Fig. 3C.5-46

rodamiento de aqujas, el rcasquillo de suplesento y el
engranaje (2) de 1a. velocidad. Goloque este canjunto ARMADO DEL BINCRONIZADO DE 3a.-—-4a.

sobre el nicleo del sincronizado de ta.- 2a. velocidad VELOCIDAD

{3}, en su posicién de trabajo. Haga usp de qalqas

calibradas (4) y eida el juego longitudinal del engranaje Sitie el carrete exterior (3) sobre el ndcleo ({2),
de la. veloridad. Ajuste dicto juego empleando ldainas y haciendo coincidir 1as earcas (1) grabadas en el

desarsadn. Coloque este conjunto sobre el otil {A) 473740

segiin 13 sedida 5TD indicada.
vy sitée los bloques de freno (4} en su posicién con los

Linite de servicio 0,190 m2 auelles 15).

Holgura STD 0,075 y 0,125 ma NOTA: .
Morte los blogues de freno con la cara argqueads hacia el
exterior,

iy

Fig. 30.5-45
Fig. 3C,5-47

CHRPR i e o . I - 1=
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3C. ~ LT-BS

3C.5. .  DEBARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

Sitie las bolas (4} frente a los muelles (5}, QOprisa
cucesivamente cada bola, hasta que estas gueden
introducidas en los blogues ({4} y espuie hacia abajo
diches blogues, de forma que las bolas queden retenidas
entre el carrete (I} v los muelles 13).

NOTA:

El armado de los sincronizados de 13.-Z2. v 3a. veioci-
dad =e realizard de }a misma manera que el de la. - 4a.,
indicado anteriorsente,

Instale el sincronizado de 3Ja.-4a. velocidad con la
superficie de friccidn {pulida) hacia el engranaje de Ja.
velocidad y el cono de sincronizacién del lado de Ja.
velocidad, Sitde 1a arandela de reglaje (5) y el circlip
(6}, Bida el juego longitudinal con galgas calibradas,
ajustdndolo 2 la sedida indicada por sedic de las
arandelas (3).

Jueqn longitudinal del sincronizado
de 3a.-4a. velocridad. e 6,00 a 9,08 en.

-
r‘.
-
Fig. 30.5-18
ARMADO DEL EJE PRINCIPAL
HOTA:
- Apligue aceite €P-90 a todos los coeponente: antes de
nontarios.

Monte el engranaie (1) de Ja. velocidad con el rodamientc
{21 y el casquillo separador i3).

Fig. 30.5-4%

Fig. 3C.5-30
Por la parte posterior del eje principal monte los
siguientes componentes:

I, Engranaje de 2a. velocidad (7}, rodamiento (B) y cas-
quillo separador {9).

Fig. 3C.5-5I

2. Sincronizado de la.-23. velocidad (10) con la corona
dentads hacia la parte delantera, y los conos de sin-
cronizacidn (11), :
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DEEARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

Fig. 3C.5-52

I, Engranaje de la. velocidad 1{12), casquillo separador
{13), rodaniento (14) v casquillo de rodadura (137,

Fig. 3C.5-5%

Holgura entre rodamiento trasero y
circlip

Nonte el rodamiento trasero (1) y el circlip (20 y una
arandela calibrada (3), aida el juege existente con
galgas (41 vy ajustelo por sedio de la arandela (31, segin
12 medida indicada.

Jueqo entre rodasiento trasero y tope {De 0,00 a 0,04 na}

Eje primario

Honte una arandela de ajuste (I} de 1,9 e». Esta arandela

es la que ajusta el juego del cono sincronizador de 4a.

velocidad, Instale el rodasiento (2), la arandela de
reglaje (3) y el circlip (4}, Hida el juego existente con
galgas (5) y ajustelo por medio de la arandela (3}, segin
la medida indicada.

e 0,0 a 0,08 an

Juego entre el rodasiento y tope

Fig. 3C.5-56
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3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL
ENGRANAJE DESBPLAZABLE DE MARCHA
ATRAS

Sitie el engranaie de N.A. (1) sobre wun tornillo de
banco, desmonte wum circlip (2) y una arandela de tupe
{31, v extraiga los rodamientos de agujas 4).

NOTA:
Examine el estado de los rodaaientos y del engranaje.

Honte 1a palanca selectora de marchs atrds {3) con su
patin {b) 'y cospruebe que dicho patin encaja
perfectasente en la canal del engramaje. Apligue
Loctite-638 en la rosca del tornilla (7) y wmontelo,
apretdndoio al par especificado. el semicdrter.

Par apriete tornilio eje selector M.A.{De 4,5 a 5.0 akq.

Fig. 3C.5-57

Aceite los rodanientos, monte la arandela de topey fije
el conjunto por sedio del circlip.

MONTAJE ENGRANAJE DESPLAZABLE M.A.

Introduzca el eje (1) de marcha atrds en su alojamiento
del semicdrier, sitie el engranaje desplazable de sarcha
atrds (2} sobre su eje, con la corona dentadz hacia la
oarte delantera del seaicdrter y la arandela de tope {31.
Bote el eje, espleando un sartillo de pldstico, haslz nue
dicho eje quede introducido a tope y la fija (4) quede
alojada en el rebaje del semicdrter.

Fig. 3L£.3-38

Fig. 3C.5-59

ARMADO DEL TREN FIJD

Honte 1a pista interior del rodaniento delantero y las
pistas interiores del trasero. # continuacién aonte los
rodamientos.

VERIFICACION Y ARMADO DE LA CAJA
DE CAMBIDS

fpligue un corddn de sellante {1} TR-1213 en una de las
caras de unidn de los semicdrteres de la caja de

caabios.
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SECCION 3
Acople ¢l tren fijo (1) sobre el semicdrier (2) Instale el conjunto formade anterioraente (B) (eje
principal y eje prisaric) sobre el seaicdrter (9},

Fig. 3C.5-61

Instale el cono de sincronizacide (3} de 4a, velocidad
schbre el sincranizado y sitie el rodaniento de agujas (4)
sobre el eje prisario {(5).

Fig. 3C.5-62

dcople el eje prisario (31 al eje principal (b},

Fig, 3.5-83

asequrindose de que los sincronizados quedan sueltos.

Fig. 3C.3-64

Monte el otro semicdrter (10) y fijelo por asdio de sus
tornillos al par especificado.

Par de apriete tornillos de fijacién

sesicdrteres. De 1,B0 a 2,40 akqg.

Fig. 3C.5-65

fonte ia placa de retencien {11} y fijela por aedic Ze
cyc tornillos (12}, Los dos tornillos de cabeza tipo
Allen, instdlelos en la parte inferior.

Par de apriete placa de retencidn, 2,50 ekq.

Tornillos con cabeza exagonal Aplicar Loctite-290
interior. en 13 rosca
40y

—————
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3C.5. DESARMADD, REVISION Y

ARMADO

Fig. 3C.5-86

Seleccione dos velacidades a la vez, a fin de bloquear el
gire de los engranajes y wonte el engranaje (13) impulsor
de 3Ja. velocidad. Fije dicho engranaje con su tuerca
(14), apretdndola al par especificado. Una ver apretada
la tuerca, frénela doblando su pestaia en los puntos
(13), coincidiendo con las acanaladuras del eje.

Par de apriete de la tuerca de retencidn

engranaje impulsor de Sa. velocidad. 20 akg.

Fig, 3C.5-7

Monte subre 13 parte posterior del eje principsl, la
arandela de tope (1), el rodaniento de agujes (17), el
casquillo de supleaento (1B) y el engranaje €19),

HOTA:

Aceite previasente el rodasiento y el engranaje.

3C.

Fig. 3C.5-48

Monte el sincronizado (20) de Sa. velocidad y su cono de

sincronizacidn (21).

Fig. 3C.5-69

Honte el anillo térico de cierre (22) y el tasquillo de
cierre de los retenes (23) del eje principal, de foraa
que la ranura (24) del tasquillo encaje en la fija (29)
que posee el nicleo del sincronizade de Da. velotidad en
su parte trasera. Monte 13 arandela (26) para control del
juego longitudinal del sincronizado de 3a. veloridad,
Seccione en dos trozes el circlip (27) que se desmontd
anteriormente y ctoldguelos en su posicidn, fijdndolos con
un ooco de grasa.

Fig. 3C.5-70

20
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3C. 5

DéSARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

fon  laminas calibradas (2B) compruebe el juego
longitudinal del sincronizado de 5a. velocidad, aidiendo
" entre la arandela (26) y el casguillo (23), debiendo
estar dicho jueqa dentrp de los lisites establecidos.

NOTA:

- El juego se corrije cambiando 1a arandela (26},

- Obtesido el ajuste correcto, deseonte las dos aitades
dal clip.

Juego longitudinal del sincronizade

de Ja. velocidad. De 0,00 a 0,00 an

Monte sobre el eje principal, el dtil quia (A) 494989,
Introduzca sebre dicho ¢til un nuevo circlip (29) vy
espdjelo hasta su alojamiento, empleands un itil (B}
493984,

Fig. 3C.5-72

#onte la horquilla selectora (30) de 35a. velocidad, con
su soporte {31), y fijela al carter caja.

" lacanalaldura del sincronizado.

NOTAs
Aseqlrese de gue los patines (321 quedan alojados en 1a

Par de apriete tornillos de fija-
cidn soporte de horquilla Sa. vdad, |De 1,30 a 2,00 akyg.

Fig. 3C.5-73
Tapa desembrague

Monte sobre la tapa de desesbrague (1} un retén (2},
calado 3 fondo en su alojamsiento v con el labio de cierre
hacia el cdrter caja de cambius.

Beleccione una o varias arandelas de suplesento (3) pare
cubrir el hueco del alejamiento de la pista del
rodaniento y fije dicha arandels en su posicidn con unos

puntos de grasa.

Engrase el labio de cierre del retén, sonte la tapa con
una junta nveva (4) y €ijela con sus tornillos al par

especi ficado,

Par de apriete tornillos de fijacién tapa. 2 kg,

——
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- 3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADO
SECCION 3

MONTAJE DE LAS HORBUILLAS, EJES Y
CABEZAS SELECTORAS DE VELOCIDADES

B RR/ROLRE Vo 1 St e

[nstale sobre los sincronizades las horquillas selectoras
(1) de 3a.- 43, velocidad, la {2} de la.- 2a. velocidad v
el travesano de M.A. conectads a 1la palanca intermedia
de accionamiento.

Fig. 3C.5-77

Honte el eje selector (6} de la.- 2a. velocidad, instale
sobre este la cabeza selectora (7) y fijela com un

pasador eldstito (B)

Fig. 3C.5-75

Honte los cerrojos de enclavamienfo de los ejes NOTA:
selectores de velocidades, dejdndolos en su posicidn can

ayuda del Gtil {3) 194633, {os pasadores eldsticos se montardn nueves v su acanal:-

dura orientada hacia la parte frontal o trasera de la
caja de cambios.

Fig. 3C.5-74

Sitie en los ejes celectores (4) de fa,- 2a. velocidad,

los pasadores de blogueo (5). Fia. 3C.5-78
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3C.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADO
: SECCION 3
Honte el eje selector (9) de 3a.- 4a. velocidad y sobre Honte e] muelle de retencidn {18} de la rabeza selectora
este sitde la cabera selectora (10),fijada por sedic de de earcha atrds, de forma que la espira ahierta, gque se
un pasador eldstico {i1) (ver NOTA de Fig. 3[.5-78) engancha al eje, quede orientada hacia el exterior de la
taja de caabips.
Fig. 3C.5-77
Fig. 3C.5-82
Monte el eje selector (12) de 5a. velocidad v la cabeza
selectora (13). Fije aabas piezas por sedio de un pasador Alinee e} orificiv del eje selector (12) con el de la
elastico (14) (ver NOTA de Fig, 3C.5-78) horquilla (19), Monte el bulén (20) y fijelo con una
arandela plana y un pasador de aletas.
Fig. 3C.5-80
Hente el eje selector de marcha atrds {13} y la cabe:ia Fig, 3C.5-83
selectora (14). Fije ambas piezas por aedio de un pasador
PIé?tico 7). Instale Inc tornillos (Z1) que fijan 1las horguillas a los

pies selectores, sin apretar.

zelectores.
Monte el interruptor

no gueda opriaido,

de marcha

Sitde en sus alojamientos las cuatro bolas vy los cruatro
aupelles  122) gue fijan 12

posicidn  de las ejes

atras {23), apriételo a

una tensién normal vy observe que el eje selector de M.A,

N
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3C.5,~ DESARMADO, REVISION Y ARMADD

Fig. 3C.5-84
Regulacién de las horquillas
Con todas las velocidades en posicidn de punte wmuerta,

fije la posicidn de los ejes selectores, sontando una
placa y dos separadores (1] (segin muestra el grabado}.

NoTA:

El ohjeto de esta operacidn es fijar los ejes selec-
tores en posicién de punto muerto, mientras dura la
operacidn de reglaje de las horquillas.

horquillas
velocidad;
en esta
fijacién de las

longitudinal d2  las
de 1a.- 7a.
en el centro del juego y

Dbserve el  juego
celectoras 2) de Ja.
sitde anmbas horquillas
posicidn apriete lo:
Risnas.

}’45. v {3
tornilios de
Desplace el travezasn de marcha atrds (4), hacia la parte

delantera de }a caja de velocidades v apriete = tornille
en esta posicida,

Far de apriete tornilles de fijacidn

horquillas selectoras. De 2,20 a 2,80 akg.

.

Fig. 3C.5-86
Verificacidén de montaje

Con el travesaio de marcha atrds desplazado haria
adelante, haga girar el conjunto de engranajes en punto
nuerto vy observe gque el piadn loco de marcha atrds no
roza con el engranaje de la, velocidad del tren +#ijo; si
se produce el citadoe roce, afloje el torrillo que fija el
travesaso de M.A. y desplace hacia atrds dicho travesaio,
lo suficiente cono para corrreqir el citado defecto.

Desmonte la placa (1} y los separadores. (Fig. 3C,5-85)

Aplinue Lactite-577 en ambas caras de la junta de la tapa
superior (3! e instdlela sobre el carter taja, fijada con
suys tornillos al par especificado.

Honte los tubps de. respiracién con su abrazadera (&) y
fije el tubo respiradero {7) con su racor y arandelas

(8).

Par de apriete tornillos de la tapa.|De 2,20 & 7,80 wkq.

Far de apriete tornillos que coinci-

den con las fijas. De 1,20 a 1,80 aky.

Fig. 30.5-87

oh
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*  CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA Lo

MONTAJE Y REGULACION DE LA PALANCA
DE CAMBIO DE VELOCIDADES

Aplique una capa de grasa al alojaeiento estérico (1) del
dedo selector y a todos los componentes de 11 palanca.
Sitte la palanca de cambios {2) en su alojamiento,
juntamente con las arandelas {4) y los auelles (3).
Acople la tapa (5) con su junta y fijela con sus
tornillos (6] al par ®esperificado.

Par de apriete tornillos tapa De 0,70 a 1,00 aky.

Fig. 3C.5-88

fiplique Loctite-648 sobre las. Foscas de los tornillos (1)
que regulan 12 presidn de Yos “weuelles y mintelos dejando
el de la posicién del eje selector de 5a. velocidad TRES
RILGS DE ROSCA por debajo del inicio de 1a sisma y otro
D0S HILDS por encima.

NOTA:
Compruebe que las velocidades entran y salen normalmente

Fig. 3€.5-89

Ajuste de los tornillos de tope de
3a.~ 4a. velocidad

Seleccione 13 4a. velocidad y apriete el tornillo tope
{t) hasta que haga contactn con la cabeza selectora,
Afloje una vuelta y apriete la contratuerca (2},

Fig. 3C.5-90

DESARMADO DEL CONJUNTO SELECTOR DE
"CORTAS", "LARGAS" Y DOBLE TRACCION
Desmonte el fleje de posicionamientn (1). Buite el
pasador de aletas (2) y extraiga el bulén (3},

(4), el rual

Desmonte el circlip 1ija la rabeza esférica

de 1a palanca.

Fig. 3C.5-31



" CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA N
3C. LT-85 . -
3C15. DESARMADO, REVISION Y ARMADO . SEC&NDQ‘h. 3 N
Extraiga la palanca selectora {50 con su casguillo de Extraiga la barra corredera (12} en unidn del bu’
apoyo {6). estriado (13) de accionamiento de *cortas” y “largas®

Fig. 3C.5-92 Fig. 30.5-95

Efectie una earca {7) que determine la posicitn de la REVISION, ARMADO Y MONTAJE

bieteta (B con respecto al buje (9).

Exanine el estado de los anillos téricos {1) exteriores y
el de los interiores (2); sustitdyalos si aprecia
deforsaciones, dafos o desgaste.

v
b ‘

e Fige 30.5-93 :
4 2
Desmante la bieleta (81,
3 Fig. 3C.5-%6
Desmonte los tornillos {19) v extraioa el buje centrador

tau. Observe que ni los casouillos (3) de enlace, ni el (4} de
articulscidn de 1a palanca, presentan  dezgastes o
desperfectos. Sustitiyalos si procede.

P Fig. 30.5-94
, Fig. 3C.5-97

’ic. - 26
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3C. LT-85

3C.5. DETARMADO,

REVISION Y ARMADD

SECCION 3

estado del fleje (5} por si estd rendido,
Sustitiyalo si fuera necesario,

Observe el
desgastads o rota,

Fig. 3C.5-98

Observe que ni la barra corredera () ni su esfera (7)
presentan desgaste. Iqualmente verifique el bulon (B8} y
el circlip (9}, GSustituya la pieza gque se vea con alquna
anomalia,

o’
(e

Fig. 3C.5-99

Yerifigue el estado de las estrias del buje (10} vy de la
bieleta (11}, Sustitdyala si existe holqura excesiva.

Fig. 3C.5-100

Monte sobre los hujes los anillos téricos exteriores (1)
y los interiores, aplicdndoles aceite_ShE 90 EP.

Fig. 30.5-101

Monte el fleje {S) sobre su alojamiento en el cdrter

(12i.

Fig. 3C.5-102

Aloje el buje estriado (10) en la barra corredera (&),
prestando atencion a la posicidn del tetén (13},

Fig, 30.5-103

o7



° CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3C. LT-85

3C.5. -DESARMADO. REVISION Y ARMADO

SECCION 3

[nstale sobre el cdrter la barra orredera v el bujz es-
triado, orientando el tetdn(13) hacia el fleje 15! v mont2
2l buje centrador (14),fijdndolo con los dos torniiios (15

Fiad

14

Fig. 3C.5-104

Instale la palanca selectora can su casquillo de apovo.
rije el extreao con 21 buldn {3), casuillos de plistico
pasador de aletas (16). & continuacién conecte 1a palanca
2 la barra por nedin del circlip U7}

Frg. I6.5-105

Monte ja breletas i11d, alinee 1a sarca (81 e esta con
ta del bute estriado v {1183 con su formilio 1Y,

[y

Fra. 30.5-104

Honte ol conjunto zaja selectora (20} con uvna junta nueva
y fiielo con sus tornillos al par especificado.

Par de apriete tornillos fij. caja selectora) 1,50 akg.

Fig. 30.5-107
MONTAJE DEL CARTER DE EMBRAGUE

Apligue wuna «capa de grasa en ambas caras de la junta,
sitiela en el cirter caja y aonte 2] cdrter de 2shraque
fiysdo con sus tormillos {1} al par especificado.

Honre el ronjunts de desembrague cospuesto por: palanca
vy, Toyinete de  empuie (3, pivate de giro {4). clip de
rotencidn 13} v elementos de fijacidn.

Par de apriete tormillos carter eabragueiDe 4.5 3 3 nkg.




3 l VER
CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA Ve
3C.  LT-B8S '
3C.6. ENSAMBLAJE DE LA CAJA DE CAMBIDS, CARTER
.DE Sa. VELOCIDAD Y CAJA DE TRANSFERENCIA SECCION 3
MONTAJE
Instate sobre el cdrter de 35a. velocidad (1) un nuevo
retén (2), de forsa que la parte opuesta al labio de
cierre guede a ras con el resalte (3}.
Fig. 3C.6-3
Desaonte el iti] ouia del retén y wente el (B} 494722,
roscado sobre el sytremo posterior del eje principal.

Fig. 3C.6-1

Aplique ouna capa de loctite-573 en ambas caras de la
junta {41 y sitiela sobre el cdrter (1) de Ja. velocidad.
dcople el 4atil (A) 494688, para guiar el retén sobre la

parte posterior del =2je principal y wonte el carter
tijado-con sus tornillos al par especificado.
fFar de apriete tornilles de fijacidn cdrter.]| 5,00 nkg.

Fio., IC.6-2Z

seleccione la Ja. velocidad y apriete el tornille de tope
i3} hasta nque haga contacto con el eje celecter,
aflordndolo una vuelta completa

NOTA: .
fintes de sontar el tornille (51, aplique Loctite-448 2

i rosca,
w

bl |

3C.

Fig. 3C.6-4

Jessonte la tapa posterior (&) de la c3la de

transferencia.

Fig. 3C.o-%

29




lLes adjuntamos coleccién de hojas correspondientes al Manual dec

Reparacién, publ. 790290, correspondiente a los vehfculos. SANTANA,

'or ftavor roccdan a cambiar dichas hojas or las correspondientes
?

al Fomo de su MANUAL, va que 14 impresidn de las mismas ha~resul tada

muy deficiente, N
- Sas oo
I .
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°  CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3C.46. _ENSAMBLAJE DE LA CAJA DE CAMBIOS, CARTER
-DE Sa. VELOCIDAD Y CAJA DE TRANSFERENCIA

SECCION 3

fpiigue un cordén de Loctite-573 alrcdedor de la cara de
acoplamiento (7)-del cdrter de la caja de transferencia.

Alinee el estriado de 1a parte posterior del eje
principal con el estriado del engranaje de entrada de la
caja de transferencia. Dicha alineacién se realiza por
aedio del 4til (B).

Fig. 3C.4-b

acople el conjunto caja de transferencia con el conjunto
taja de rambios, fije amhas cog sus tornillos al par
ezpecificado, deswonte el dtil (B) v aonte la tapa
trasera (6) (Fig. 30.6-5)

———

. . o !
!Par de apriete tornillos de fijacion cdrter | 3.0 mkq. |

| ' }

Honte la caja selectora de “rortas® y ‘largas”, anlicando
Loctite-573 a su junta, fijela con sus tornilios al par
pspacificado, e instale el tubo respiradero i8).

Conecte los sandos (%) y (10) com sus bulones, arandelas
y pasadores y compruebe el correcto funcionasiento de la
caja de transferencia,

Par de apriete caja selectora de *cortas® y

“largas” f,5 nkg.

Fig. 3C.6-8




° CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3C.

LT-85

3C.7.

TABLA DE TOLERANCIAS Y PARES DE APRIETE

SECCION 3

CoNCEPITD

PRRES UE RPRIETE

Tornillo de retencidn palanca seleciora de marcha atras,

e 4,50 a 35,00 akg

Tornillos

de fijacidn cemicdrteres.

De 1,80 a 2,40 mkg

b

Tornillos de plata retensdora posterior para redamiento trasero del eje principal v tren fija.

2,50 skn

Tuerca del engranaje iapulsor de Za. velocidad.

20,00 skg

Tornillos

de fijacidn soporte horquilla selectora de Sa. ve

De 1,50 3 2,00 mkg

- —

Tornillos

de fijacidn tapa frontal v torreta de deceabrague.

2,00 akqg

Tarrilios

de retencidn horguillas zelectoras a ojes.

De 2,26 a 2,B0 akg

Ho cointidentes con fijas De 2,20 a 2,80 akg
Tornillos de fijacidn tapa superior a caja. —  [-—--—---=---===-ommommmosomommmmeemooeoo
Loincidentes con fijas De $,20 a 1,80 nko
Tornillos de fijacidn tapa de palanca de casbio de velocidages. fe 0,70 a 1,00 skg
Ternillos de fijacidn caja selectora de cortas, larqas y doble traccidm. 1,50 skg
Tornillos de fijacidn cdrter de esbrague a cérter caja de caebios. De 6,50 a B,00 mkg
Tornillos de fijacidn cirter extencidn de Sa. velocidad. 3,00 ake
Torniiles de fijacidn caia de trancferencia a caiz de tasbios. 3,00 akg
Tornillos de fijacidn caiz de cortas y largas. 1,30 akg
ConceErTtQ HGEYG 1STD) LIMITE DE SERVICIO
Holgura fongitudinal de los engranaves de Ja., Zi., 'a, v 5a. welocidad.| De 9,070 2 4,125 oA 7,190 av
Holgura lomgitudinal dzi sincronizado de 3a.-43. velocidad. fe 0,00 a 0.08 ma | = —mmmomes
b et e e
Holgura entre rodaniento del prisario v tape. De 9,08 & ©0.98 a2 | = ---me---
Roigqura entre rodanients trasern zie principal ¢ tope. fe 0,00 a 0.8 an | 0 --—-----
r— e e e e e e o — e i o e = > o 7 o o 4 o o e i
Holgurs lonqitudinal del sincronizadn o« 53, velooidad. fe 0, a ¢,08 an Smmen e
b e e et e et e e e, e e —_— J
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°  CAJAS DE CAMBIOS Y DE- TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

SECCION 3

3D.1. DESCRIPCION GENERAL

Frg. 3D.1-1

1=

L3 cara de transferencia proporciona dos relaciones de velocidades 'cortas” y “largas®. El casbio de estas velocidades,
anGue  no es sincronizado. es del tipo eoqranajes de toma conztante v sanquito desplazable que permite 1a seleccion de las

doc 9amas.

Lz taia de transierencia ofcece la posibilidad de uso en tractiés trasera, deble traccidn en “largas® o deble traccidn an

“rorizs’.

L2 caja de transferencia se prolonoa hatia e) lado derecho para permityr el aceplaniento de la caja del welocimetro, el
frerd 3 1a transaicidn v 1a caia para traccidn dejantsra.

) cradro da relacidn gue equipa bdsicaaente 13 raiz de transferencia. es el siguiente:

e e T it St —_

RELACION SELECCTONARS LIRS "LARBRS”

13172608 t41/ 2010
13071914 EMFETRR)

USSR S -

‘ REDUCCION TOTAL Sk 1,192

e e e e e e
KOTh:
- Las relationes aarcadas asy its, corrzsponaen a engrana)es propulsades.

- Las relaciones sarcadas ss1 141, corresagaden 2 engranéjec prapulsores,

N

3D. -



®  CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.2. COMPONENTES

I, Conjunto del palier ds salida v velociaetro
2. Freno 3 la transaisiin

1. Udrter caja de tranzferencia
Z. Conjunts engranaje de transferencia
3. Conjunto engranaje ‘riale interaedio




> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA Vs

1. Coniunto eje principal de transferencia
Z. Conjunto traccidn delantera

3, Selector de !a trarcidn delantera

1. Selector de cortas v largas

IN., - N4




2 . o VER
CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA L.
3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 23OR
3ID.3. DEBARMADO, REVISION Y ARMADD .
SECCION 3 |
NOTA:
- Fara caebios de aceite vea la tares 3.3,
- Fara desconectar la caja de casbios de 13 caja de
transferencia, vea la tarea IC.4.
DESARMADDO DE LA CAJA DE TRANSFE- 7 ="
RENC1A //\Avo/ 9
v L =IReD
Desmonte el tasbor del fremo a3 la ‘Yrassaisidn (1),
retirando los tornillos de cabeza cénicas 121,
Fig. 1D.3-3
Jesmonte el plato portazapatas (3}, retirando  los
tormilos de fijacidn (1), Eitraiga el sje {5) en union de su anille térico (102,
para lo cual haga presidn sobr2 la parte delanters de

dicho eie.

Uesmonte los toraillos {5) v retire la tapa inferior (& Fig, 3D.1-4
cen su tunta,

fetire el coniunto engranaje triple intersedio (11D v

zepare 13s srandelas de fricoidn v oajuste tjZ'. los
rodamieatos de  aduias {03l v el c3squillo de cuplemento
AN

Fia.

Ceswonte el tornillo (7) que fija ls placa 6. ls rusl
retiene al eje (9! del engranaje tripls intersmsdic.
Fig. 30.3-S



3 T VER
CAJAS DE CAMBIDS Y DE TRANSFERENCIA vEr
3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R
3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO -
I SECCION 3

Fetire o1 anillo térico (150 que se encuentra alojado 2a Desmonte la pista externa {221 de! rodamiento postericr
gi orificio frontal del eje intereedio y que impide la del engranaje de transferencia, para le cual eaplee un bo-
salida de aceite por esa zoma. tador de bronce {24). Retire }a arandela de ajuste (25i.
fig. I0.3-6 Fig. 3D.3-9
flesmonte 1a tapa exterior (16) vy su junta. Uuite los Extraiga los dos rodasientos (26) del engranaje de
tornillos cdnicos 171, extraiga 1 placs soporte (18) transferencia (27) espleando un extractor de rodasientos

gon cu justa y el engranaje propulser (i} con sus (28},
rodamientos cdnicos,

fig, IDLG-T Fig., 30.3-19

Pezm.onte la pista exterior (70} del rodamiento delantero Quite loz tornillos. de firacidn tZ97 v retire 2i conjunto
del engranaie de transierencia, eapleandn para eollo un cara selectora de traccrén delantera (30 con su junta,
botador de bronce {213,

ey

Fia. 0.5-8 Fig. 3b.I-11

'3D0 - 6
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CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

VER |
LS.

3D.

CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D. 3.

" DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

Tig. ID.

Sitie el eje
ie  LARBAS.
selectora (32} v retire dicha cabeza,

selectar de *rortas” v "largaz”
Afloje el tornilla (31)  aque

en posicidn
fija la

cabeza

)

[T

Desmonte los torniilos {32) que fijan el coniunto cajz de

traccidn delantera (34) al

cdrter caja de transferencia v

retire dicha caja con su iunta.

Lesmonte

o

attnan coac fiadores del ere zelector

largas”,

el tapdn {250 v retire el auellz & i

poia e

e tortasT

Fig.

ria.

tel sre principal, zapiaandc
5] anda

Retire o1 eje principal (37) de 1a csja de transferencia
en unidn del eie selector (38} v harsuiila zelsctora de
“cortas® y “largas”.
_’_/u\
Fiq. 3D.3-15
Desmonte los tornillos  (39) que fijan la caia del
velocinetro {40) al cdrter caja de transferencia v retire

dicha c3ja con su junta.

iI-te

[esmonte la pista esterior 1411 goi redazyznta trisero

1noBEtaIIr Al 1o omataro

‘rabreay,




° CAJAS DE CAMBIDS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADD

SECCION 3

Desarmado de caja del velocimetro
Extraiga el palier (51, el emgranaje sinfin (&) v el cas-
£straiga el casquiilo (1) v el pinés 123, guillo (71,

Fig. D, 3-1B Fig, 30.3-¢1
tesacnte del casquille 1) el engranaje de mando 11y, el [ecwonte el casguillo recogedor de aceite v eriraigs los
arillo térico i3) alojado en cu acanaladura v el retén de retenes i3 por 13 parte euterier,

aterte interior {4,
Decmonts el circlip {90 gque fiia el rodasiento de apove

del palier.

“ig. b,

[ezsonte la tuerca aque f1ja la brads 1} 3l palver, Frg. 0,322

hiciendo  uso del wtil WZf rara retener la brida. Extraigs »
P2 oarandela metdlica, la de fibra v la brida, Deemonte el rodasienta 110! de apovn del palier de salida

trazera,haciendo wso g2 un botador de aaterial blando (11}

Fio. I0.3-20 Fig. 30.3-4%

> N I 3. - 8

Ve



®  CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

Desarmado del eje principal de sa-
lida de transferencia

tuerca dei extresao posterior que
tuerca

Elinine 21 freno de la
forma 2] paquete de engranajes y desmonte dicha

tFig, 3B.3-24

Desmonte 2] rodasiento trasero {1} del eje principal v sl
delanterg, haciendo uso de wna preasa v un extracter de
rodamientos cdnicos {Z)

Pt b pptnney -
lmmm 115 A
A T A \_,,_4‘:“" | "‘j" ’ ;
TIITER

Fig. 10.3-15

arincigal 3, el cazquiiio 4y del

el eaqranaje de 'larjaz”

desmpnte del eje
engranaie de  "largas®,
“asquills decpiazable i8),
w3nquito v el enirardie '8) ge "largas”.

intaryer 17 iz

el niclen

Desaonteporiaparte interior delantera del eje i) el
rodamento de agujas (10 que sirve de apovo al palier de
s3lida de traccidn delantera,

Fig, 3b.5-%7

DESARMADO DE LA CAJA DE DOBLE TRAC-
CION

fecsonte loz tornillos +1) que fi1jan a3 taps lateral + O

¢+ Eelralga gicha tapa.
oniunia

fezaonte loz  tormilles (31 v extraiga el

colectpe de dable traccidn(d),
pragenai ‘I vy ertraigs &
selector  de

tapan  de cabezs
ta bola fiadara (71 del eje

Larte 2
mpelle  hr

doble traccidn.
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CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D.

CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

Fig. 30.3-if

grtraiga, a través del registro central, las arandelas de
retencidn 1%, las cuales vam ubicadas en cada evtreac

Extraiga, por la parte ioterior de la caja de doble
traccién, la garra de anclavaaiento 171,

del auelle {2) que impulsa la horquilla selectora de

dohle traccadn (33,

fecmonte 13 tuerca que fija la brida (8) al palier,
haciendo uso de una llave especial (), v extraiea dicha
brida,

Fig. 30.3-79

E:traina el zje selector de doble traccidn t4), 2] muelle Fig, 30.3-32

'3y 13 horquilla is).

. /

fetraiga el palier de califa {190 vy el separzdar i
qaciendn usn de una naza ie pléztica.

L
@%
10

4

Frg. 30.3-33

3Db. - 10




3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA N

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADOD

SECCION 3

hecmponte las dos retepes (120 por 13 garte exterior del
certer de doble traccién i13) v quite 2] circlip 1147 que
f13a 2] rodasiento de apoye del palier de  salida
delantern,

Zesnonte el rodamiento (153} de apovo del palisr, haciende
230 de un botador [16) de material blando v botdndolo de
wntro o feera {czgin e auestral

1.

tzanoate, de toerz a2 dentro v hactendn uwen dol micnc
sradae 1S, la pista evterior (170 Za] radasyane -
“teird  de oapoyo delantero del oge priacinal v oretirs ia

arands] s de ajuste ((2:.

REVISION

Fevice todos los coaponentes  del cdrter caj2  del
velocimeiro v observe les  desgastes v posibles
deforaaciones, Exasine el estado de las estrias del
palier de salida, engranaje sinfin y engranaje del
valocinetro.

Revice todos los coaponentes del eie principal 42
trancferencia, Dbserve posibles desgastes en engranajes,
horguilla, aanguito desplazable y bduje interior. Tashién
verifique el estado de Jos rodanientos en cuanto 3
picaduraz v desgastes,

Yerifigue el astado de los dientes de arrastre del
engranaje triple intersmedin. Observe los  posibles
desgaste en el eje del engranaje, asi como el estado de
a2 arandelas de ajucte y de los rodamientos interiores.

#ewvize el estado de los dientes de arrastre del engranaje
de transferencia y observe leos posibles desgastes o
picaduras de los rodamientos de) citado engranaje.

Obzerve el desaaste de todos las cosponentes de la raja
de la traccion delantera, asi como de las posibles
defornaciones en auelle, horauillas v rodamientos.

ARMADD DEL EJE PRINCIPAL DE TRANS-
FERENCIA

“gnte, en i oparte delantera dzl siep orincipal de
transtereacia 1, el rodamiento de agqujas 12! que sirve
de apovo al palier de <3lida delantera.

Fig, 3b.3-77



> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3.

DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

aceiie el interior del engranaje de veloridades cortas
(%1 v sitielo en el eje principal de transferencia (1),
Fosiciane, en ese aismo 32, el buje {4) y el sanauito
desplazable (5} que sirve para conectar velocidades
‘zortas’ v “largas”, aceite el interior del engranaje de
velocidades "largas” (&) 3 su casquillo (7) v ndntelo en
el gje.

Fig. 10.3-38

[nstale el rodamiento trasero {8) del eje orincipal,
cal4ndolo a fondo en su alojamiento, v aonte 1a tuerca de
retencidn de este ccnjunto,  apretdndela 3 su par
gspecificado,

|[Far de la tuerca de retencidn engra-
[rares del eje principal. '
[ 1

]
|
J‘

fe o, 3 5,00 akg.

Mida el jueqo lonsitudinal del conjunte, eapleando galgas
calibradas (9}, debiendo queder dicho juego dentro de la
sedida especificada, El juego lonqitudinal de los
engranajes ectd determinado por el propio secanizado de
los a1s#0s.

-

| . o
Juego longitudinal de los engranmajes
;de] eje principal. ] De 0,05 3 015 am

|
j

Fig, 30,3-40

Frene la tuerca (10} sontads anterioraente, enbutiendo el
nervio de la tuerca =n la acanaladura del eje.

Monte el rodamento  delantero  del  eve principal,

-alandote s fonde on su alojsmiznte.




° CAJAS DE CAMBIOS Y LE TRANSFERENCIA

3

SECCION

AJUSTE LONGITUDINAL DEL EJE PRIN-
CIPAL DE TRANSFERENCIA

caia de transferencia, la oists
gje principal,

Lale, sobre el cirter
zxterior (1) del rodamiento trasero dal
dejdndola a ras con la cara (Z) del cdrter,

1.0U nun (0039 i)

12

o

Fig. 3D.3-4z
tie la junta nueva (3} <obre 13 zona de acaolamiznto 4l
rter caya dei velociaetro. Inztale, provisionalaente, ol

carter (4!
251 apratadas

5
3

del velociaetro, fijdndolo con sus tornillos

i
l
i sl par especificade.

(M0 TA: |
! . |
| |
iEsta apersc1dn se realiza para posicionar 13 pista axte-
Irior del rodaniento trasero, mientras se efectia =1 re-
olaje del eje principal. |
|

|

fcople, oprovisionalsente, el conjunto eje arincipal

de

transferencia (4) sobre sy alojamiento del cdrter caja de

transferencia 17}, sealn se suestra.

o

Fia., 30.3-44

{ale a tope, sobre el cdrter de la traccidn delanters
(), 1s pista exterior (9} del rodasientn delantero del
e;2 principal. Fara =2ilo esplee wun botadar de materia
blange 110,

|NOTA:

Observe gue adn no se ha aontado la arandela de 3juste,
que deberd situarse entre el cdreter {8) v la pista (9).
Esto es debido a2 que, de somento, se desconoce su espe-
sor, =l cual se va a detersinar a continuaciin,

-

pm————— e e —— - S

H T
tFar de apriste teratilos fijacidn l
[carter velocinetro. {De 4,00 3 3,00 axa. |
, !
i 1

Fig. 3b. 345

l
J
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3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

—

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

instale

una junta nueva {ll) scobre la :osa  de

acoplasiento del cdrter caja de traccidn delantera.

Honte,
gelantera

(12) de traccién
(13) apretados al

provisionalaente, el cdrter
y fijele con sus tormillos

par ecpecificado.

e e o,

Par de apriete tornillos cdrter
t

raccitn delantera. Qe 7,20 a 2,30 akg,

Fi

Fi
ds
5

HES

HE
Fa

ic

=P
=]
ne

.
3

sTnEinr

chernne

siadicadn

sie principal. Lz

2. 30.3-46

clrter

relni 141 &)

sclidamente, un comparador de
traccidn delantera :3), dJe sodo
cantacto  gon ey

ie,

la
cha
U zje pringipal.

gue e} palpador de

conparader hig: setreso delantero

comparador hisne =i
holgura longitudinal

z] vistago del
para aedir la

de que
rarrido zuficiente
! ozie pringypel.

suresa

eraranzia de "cortas® o desplace todo
hacta nue nuede

sisnque scbre e

racwinto  ere prinripeal :agia srrha,

) delanbare,

rodjaatento
pesctamonte 1 rerprridn del  sge
gara e

aedi s shtends,

riarraapnts  apovadc =0

nr1acical
cpal repir: s

en el coRgaratre,

0180 wary1as ¢3Ces. 4 i3 zzsio 7]
LER
dcz sedidas detesina ol

ha e

cums e 22tas

pracig de la arandela de ajuste que 52

wriiber oentre o) cérter 18 o la pista ) (Frg, 304D

i
[l

tenotor aplycabie para nacznar Ja } |
R . . 1

recsr s ge (s rodampsatos dai e g ST s o e aed
1 +

e grincipai. | {

1 v

e e e = it e e

IN. -

traccién delantera
del rodaniento

de

Decmonte nuevasente el cérter (8)

{Fig. 30.2-470 v quitele la pista

delantero del eje orincipal. Sitde sobre el cirter (B) la
so deteraind 2n la operacidn
pista

arandela de ajuste 13) que
anterior y caie nuevameate, a fondo,
rodaniento del eje principal.

la (9) del

Fig. 1D.3-48

v e cdrter caja
habian  scntado
avi1al de] eje

principal 1Zi
se
2l ajuste

conjunto 2ie
4y, los

peavisionalaente ganz

Eutrarns -l
alaryeetra tuales

afzctngr

srincoaal.




° CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA
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I.S.

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADD

SECCION 3

ARMADO DE LA CAJA DE TRACCION DE-
LANTERA

donte, sobre el cérter caja de traccidn delantera, el
rodamiento de bolas que sirve de apoye al palier v filje
dicho rodamento con zu clip,

Mente los dos retenes de aceits, =i prisero tan el labio
de cierre hacia el interior v 2l sequndo can el ladio

hacia ol exterior. L

Fig. ID.3-50

Sitioe, sobre el gpalier it) de salida psr3 traccisn
delantera, wuna arandela de tope (%}, orientanzo el canto
achatlanado de esta hacia el evtreso raccade da! palier.

Labryfique los labios 48 cierre de Ins  reress:, asate o)
paiter, la brida de arrastre (35, {a arandels ‘= iinoltr3,
I metdbica v la tusrca de fioatvdn, ddndnla 3 ozta
dltima el par de spriete aspecificadn.

T T T T T T T T T T T e e e e Y e e — ey
'Fnr d= apriete tuerca de fijacion I |

{brida de arrastre, ]Ue fdot 2 17,7 aka.j

U

Fig. 3D.7-37

Situe, scbre el palier de saliga delantero (1), la qarra
de enclavamento de traccién delantera (4), arientando la
parte rebajada de esta hacia el eje principal de
krancferencia,

. \ P 4 / ‘ ,
Frog. 30.3-33 N\ \\\\\\\ ///// 7

dcople la “horquilla de aando (5) sobre la aarra de
enclavanionto de traccion delanterz {4) (Fig. 30,3-33).
Coaprias el suelle (81, intredizcalo sn el encaje de la
horquilla v vonte el eie selector (70 de forsa cque la
parte rebajada (8) aquede situads hacia la parte delantera
» orientada hacia arriha




> CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. .CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3Dl 3-

DESARMADO, REVISION Y ARMADD

SECCION 3

Honte, a cada lado del muells (), uma raroleta quia (%),

Fig. ID.3-5%

drae el conjusto selector de doble traccidn, seqdn
nuestra el grabado, montando los anillos tdricos (10 v
11) nvevos y lubricados con grasa.

—
Far de apriete tuerca del dedo

iselector.

De 2,20 3 Z.B) akq.

"

Frge 3DL3-3e

donte el conjunto selector de deble  traczidn t1Z),
apliquele a sus tornillos Lactite-Z50 v apriftelos al par

zepeci ficzdo.

Instale 12 bola tiadora {130 y el auelle (181, foliquele
al tornilla 0130 Loctite 790 v mdntelo de forsa aue auede

3 ras con el carter,

Aplicue a1z junta de la tapa lateral {lb} una caga de
lactite-577 v colaquela en sy sitio. Mente la tapa
fryeta con zus tornillos al par espacificado. habidndoles
aolicado, previaaente, Loctite-790.

Par de apriete tornillos de fijacién

conjunto dedo selector, De 2,20 a 2,80 akq.

Par de apriete tornillos tapa late-
rai. Pe 1,50 a 2,99 akg.

Fig. 30.3-57

ARMADO Y MONTAJE DE LA CAJA DEL
VELOCIMETRD

Inztale ol rodamiento de nolas que sirve de apove  al
palier trasero y fiiele con su circlip.

Aplique una capa de grasa 3 los labios de cierre de los
ratenes v dntelos dejando el labio de cierre del primero

hacia el interior v el del segundo hacia el euterier.

Monte o) casquilla recoaedor de aceite.

Fig. 30.3-38

N
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3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. - DESARMADO, REVISION Y aARMADO

SECCION 3

Acople sobre el palier de salida posterior {1}, el sinfin

(2} y el separador {3).

Fig. ID.3-3%

Instale el palier scbre su rodasiento del cdrter dal

velociaetro. HMonte la brida (4}

con su arandela de

freltro v la asetdlica v fijela con su tuerra sl opar

especi ficado,

L . o )
]Var de anriete tuerca de fijacidn )
Ibrida a palier. De 14,6 a 17,9 nkq.|
Lo o
Fia. 0. 3-40

Instale, zobre el intervor del casquillo del veiociaztrs

tor. um retén (7) v en su exterior un amillo torizo '@,

aplicdndole una capa de qrasa.

Engrase el eje del engrznaje (%), acdplelo sobre el
casguillp {6) v aonte este conjuntc sobre su alojamiento
{10) del cdrter del velotimetro,

Fig. 30.3-61

jose un3 junta nueva para cdrter del velocisetro vy
apliquele una capa de Loctite-573 en ambas caras.

Sitie I3 junta citada sobre ol alojamiento de la caja del
velocimetro en el cdrter caja de tramsferencia (ll).
ncople la caja del velocimetro {12) en su sitio v fijela
con cus tornillos (13) al par especificado,

T

'Par de apriete tornillos de ija-
cion caja de velocimetro, De 4,00 3 5,90 nkg.

L
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3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

MONTAJE DEL EJE PRINCIPAL DE TRANS—
FERENCIA Y DEL CONJUNTO CAJA DE
TRACCION DELANTERA

y horquilla (1) sobre el
a instale este
taja de

Acaple el conjunta eje selector
manguito desplazable (2) del eje principal
cdrter {3) de 13

conjunto  sobre el
transferencia,

Fig. 0.

Instale }a bola fiadora {4) y el auelle de retencidn {5).
dpliquele Loctite-290 al tornillo (8) vy wéntela de forma
gue quede a racs con el cérter.

Fra. I0.3-44

cdrter caja de tragcido

Loctite-373

junta
y apliquele una caps de

fome  una
delantera

lafras.

nueva Dars
en :abas

Srtde la citada jonta sobre ei alozamento de la €3z de

triccidn delanters en el corter cara de transferencra.

traccidn delantera 17) en su
tornilios (B} al par

Acople el conjunto caja de
fijela con sus
especi ficado.

sttic v

Sitie el =je

l?ar de apriete tornillos de fijacidn

jcsia e traccidn delantera. De 2,20 a 2,80 akq.

Fin, 30.3-65

y "largas* en posicibn
y fijela por

selector de ‘cortas”
‘LARGAS". Honte la cabeza selectora (9
sedio de su tornillo prisionero {10).




j CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

REVISION Y MONTAJE DEL CONJUNTO SE-
LECTOR DE "CORTAS" Y "LARGAS"

fesaonte el tornillo prisionero (1} de la bieleta v el
{2) de la horquilla selectora.

Fig. 30.3-67

Sepgare  lahorquita 131, extraiga el eie (4) y los anillos
téricos (5),

Fia. 3D.3-68
Jbserve el estado de desgaste que presenta el eje, las
estrias de la bireleta, las :onas de contacte de la

horquilla =electora, el cirter ¢ el clip de tope.

Sustituya los anillos téricos (5) gor otros nuevns,

Fig., 30.3-69

Forme nuevagente el conjunto selector, actuando en el
orden inverso al desmontaje y aplicdndole Loctite-:9¢ a
los tornillos prisioneros (1) y {2) (Fig. 3D.3-67)

Nonte el conjunto selector de “cortas® vy ‘“largas" (B)
aplicdndole un fino corddn de cellante, Loctite-373, en
anbas caras de sy junta

Par de apriete tornillos de fijacidn
conj. selector de “cortas’y"largas”.{De 2.20 a 2,80 axq.
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°  CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. “DEQARHADO, REVISION Y ARMADO
- SECCION 3

ARMADO Y MONTAJE DEL ENGRANAJE DE

TRANSFERENCIA

A la wedida obtenida sdmele el espesor correspondiente 3
Honte los dos rodasientos cdnicos (11 del emgranaje de la precarga de los rodanientos del engranaje de
transferencia (2}, transferencia, estipulado abajo. Busque una arandela

fgual a la suma de Ja holgura obtenida mas el espesor de
precarga v coldquela detrds de 1a pista alojada en 13
tapa de apoyo (4},

Apliquele una capa de Loctite-373 a la junta de la tapa
trasera de apoyo (4} v monte definitivanente dicha tapa.

A

Nl Espesor correspendiente a la precar-
g2 de los rodasientos del engranaje [Pe 0,025 a 0,074 wa
de transferencia.

A

L

-

19. 30.3-71

Yonte las pistas osteriores de los rodamientos del
engranaje de transferencia sobre el cdrter de la caja de
transferencia (3) v sobre la tapa de apoyo posterior del
2ngranaje.

{NOTR:

]Entre !a tapa de apoyo posterior v la picta exterior del
rodapiento, no se montard todavia la arandela de ajuzte. Fia.

MONTAJE DEL ENBRANAJE TRIPLE INTER-
MEDIO

Moste um anillo téricc (59, nuevn, en la acanaladura del
aizranianto posterior del eie del =2ngranaje intersedio v
str2 cpbre la acanaladura del propio eie. Aplique una
-:25 de qrasa 2 los dos anilloz térices.

)

t
3. 1003 /2 "y . { AT~

[ PR

fzrtz ol engranaie de transferencia 12 v la tapa trisers
i,

icople un comparador sobre el sngransie v aida s holaura
fenqitudinal,



® CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 23I0R

3D. 3.

DESARMADD, REVISION Y ARMADO

SECCION 3

Lubrigue el conjunto engranaje y rodamientos y eje

Apligque una capa de grasa a las dos arandelas aziales (&:
y sitdelas en su posicidn sobre el cdrter, con f2 cara
acanalada hacia el interior (hacia el engranajel.

Forpe el conjunto engranaje rodamientas y suplesento,
arientando la parte rebajada de las Jauliilas de lot
roganientos {7) hacia el centro.

Fije el eje del engramaje con su placa de retencidn (101,
aplicindole Loctite-290 a la rosca del ternillo v apretan-
do este al par especificado,

f
Far de apriete torniilo placa de

Ifreno del aje intervedio. De 2,20 a 2,80

Fig, 3D.3-75

[nstale el conjunto engranaje intermedio iB) v fijelo con
su eje 19},

Compruebe el juego axial del engranaje, debiende cusdar
este dentro de la sedida estipulada. 51 el juego aedio no
estuviese dentro de fa tolerancia indicada, sustituva [3s
arandelas axiales (61 (Fig. 3D.3-7%).

I Dt |
;HDTQ:

Iﬁseourese de qua al montar el conjunto engranaje inier-
[medlo. las arandelas axiales no se desplazan de zu pos-

P —— e

]Jueqo axial del engranaje trigie in-
|ternedio.
H

Do i 00 3 i 40 mp |
1

__________________ ——- [ |

Mante el plato portazapatas {1}, el recogedor de aceite
{121 ¥ o1 tambor de freno {11}

[ i |
{?ar de apriete tornillos de fijaciédn i
L

olato portazapatas. fe 6,30 3 §,00 nkg.l

-

Honte |4 tapa inferior (14} de 1a caja de transferencia,
atoglaniole una junta nueva con un corddn de  cellante

Loctite-%77 on ambhas raras,




° CAJAS DE CAMBIOS Y DE TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO
SECCION 3
%Par de soriete toraillos de iijatidni §
ttapa caja de transferencia, {0e 1,50 a i00 akg.

sustituvz 21 retsn de aceite frontal, colocando ol 1sbhic
de fierrz Fagia el interior del cérter v engrasande o1che

labra.

Farz su acntate utilice el atil 113) 494688 v coldouelo 2
r33 ron la superficye de acoplamiento (lb:.

MONTAJE DE LA CAJA DE TRANSFEREN-
CIA SOBRE LA CAJA DE CAMBIOS

~oliaue  un cordan da seiisnte Lochite-500 alrededer Je

Tierfioie dz oacaplaments e,

Ttrtata sy byl ques Vo dSETID zobre el owuirsen 350 240

Tooniinal de la caraode coniaps,

~oupie asbor camgatos,

fiye Ya c3)s de casbios v la caja de transtereniis  oor
aedio de zus tormillos v retire el util guia 123,

e e e et o e e — e T
)
|

[Par de ipriete tormillos de 4115(10n| :
lcaja de casbios v caja de transie-!De 4,00 3 S0 aka, !
] '
|renc1a.

wna caps de celiante Loctite-3i3 en ambis 0avas
synta 13 de la tapa 8a cierre postarior 3 v

~ol1gue
LI
sante f1cha tapa,

fie 4,00 2 S, ara |
e
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3D. CAJA DE TRANSFERENCIA 230R

3D.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO '
L . SECCiON 3

Conecte 2l brazo de accionamiento {7) de traccidn
delantera y las tuberias (8) de respiraderc.

Fia. ID.3-83

Conecte el brazo de accichamientn %) de Ccortast
‘largas® dejando sin apretar la contratuerca i), hasta
tanto compruebe que aabas relaciones  ze seizccionaa
perfectanente. Fig. 30.3-84




° CAJAS DE CAMBIOS Y DE- TRANSFERENCIA

3D. CAJA DE TRANSFERENCIA

3D.4. TABLA DE TDLERANCIAS Y PARES DE APRIETE

SECCION 3

CONCEPRPTOD PRRES DE AFRIETE
Tuerce de retencidn paguete de enyranajes del eje principal, De 4,90 a 8,00 nkg
’—;;:;illos de fijacidn cdrter del velocimetra. De 4,00 3 5,00 skg
Ternillos de fijacién cdrter de caja traccidn delantera, De 2,200 3 2,80 skg
h_;uerca de fijacidn brida de arrastre. De 14,60 a 17,90 kg
Tuerca de fijacidn palanca del dedn selector de traccidn delantera, e 2,20 a 2,80 mkg
3
Jarnilles de fijacién tapa del conjunto selector de traccidn delantera. De 7,70 a 2,80 aka
I Tornillos de fijacidn tapa lateral del cdrter caia traccidn delantera. e 1,30 a 2,00 akg
P_;;;nillos de fijacidn taa selectora de “cortas’ vy “Jargas” De 2,20 a 2,B0 akg
L_;;;ni]ln de fijacién placs freno del eje del engranaie triple intersmedio. e 2,20 & Z.80 skg
Tornilles de fijacién plato portazapatas. Pe 4,30 a B,00 akq
Tornillos de fijacién taps inferior de 1a caja de tramsferencia. De 1,50 a 2,00 skg
i—lornillos de unidn caj)a de transferencia a caja de cambios. be 4,0C & 3,00 akg
Ternillos de fijacién tapa posterior. Te 4,00 a 35,00 mkg
o tod gwg-P ! 0-__ HLEND (5TD}
H}uego longitudinai de iaos ;;;;anaje; &;;-;je pricciozl. “ Je 5,95 a 9,13 oa
-g;;;;;;—anii:abie pars obtener la arecar;;—;e ios r;;anzentns ;;;_;;e grincipal, N Pe 0,275 a 0,076 am
' ;;;esor anticable para aht;;;r ta precarga de 10;_;;;;mientne ;;»;;;;;;;:;~;;;;;;;;—J;—;;;;;;;;?_ De 8,825 5 D875 sn

Jueqo longitudinal del engranaje triple do la caja de transforencia,

; .




SECCION 4. ARBOLES DE TRANSHAiISION

4.A.

ARBOLES DE TRANSMISION

4.A.1
4.A.2

4.A.3

Componente ..ceooeascoans fesceseneersesense ececanne 4A-2

Mantenimiento preventivo, extraccién, reparacién
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A
8.
L.

™ X Oy M Moo
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Eje estriado
Hanquitp estriado
Protector cantra polve

. Brida

fruceta o junta upiversal
Rodasniento de cruceta
Fiador de rodasiento

. Engrasador de la junta deslizante
. Engrasador de 13 crucets 1 junta universal
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4A. 2.

REPARACION Y MONTAJE

-MANTENIMIENTO PREVENTIVO, EXTRACCION,

SECCION 4

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Utilizando grasa tipo CEPSA ARGA LITI0 2 EXTRA, inyecte
el lubricante a través de los engrasadores ().

Fig. 4a,2-1
EXTRACCION
Desconecte la transmisidn a extraer de su unidn 3 la

trida del eje de salida posterior {1} o eje de salida
delantero vy del grupo (2,

REPARACION
Verificacidén

Desconecte el gquardapolvos {1} y fije el aanquita (2) en
un tornillo de banco (3).

Instale un cosparador (4) palpando sobrz las =2eirias (9)
del eje v mueva este dltiap en sentido rotativo (6) para
detersinar la holqura entre dientes.

NOTA:

- o

51 el jueqo antre dientes sobrepasa el sdxizo indicado,
casbie la transmisidn completa.

Desplace la brida a comprobar i7), en sentido (A!. pars
detectar ol posible juego radial de los rodasientes o del

alojamiento de estos en las horouillas. Mudvala ahora en
sentido (Bi para cosprobar el juego longitudinal de las

rodasientcs

HOTA: i
I

St sprecia helgura radial o lonoitudinal en los roda-|
mientoas, cambie la cruceta. 5i la hoigura proviene de|
los alojanmientos de #stos en las horauillas, cambie la!

transmisiin conpleta. ’
i

. . | ]
{Jueao adxiwo entre estrias de manguito vy e)e, | iU e

'

b

Cashie la transaisidn gue presende golpes, torcedurs, f1-
suras, etc.
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4A. . ARBOLES DE TRANSMISION (TODOS LOS MODELOS)

i

REPARACION Y MONTAJE

_MANTENIMIENTO PREVENTIVO, EXTRACCION,

SECCION 4

Desarmado y reparacidn de crucetas

dntes de desconectar el eje de su unidn al manguito
ranurado, coppruebe el estado de las sarcas de alineacifn
(1). 51 fuera necesarip, trace nuevas marcas para
hacerlas cpintidir en un posterior amontaje, wanteniendo
asi el equilibrado de origei.

Fia. 40.2-5

[esenrosque el quardapalvos i2) y separe a] sanguito
ranurado (3) dei eje estriado.

4A.

5i es preciso dessonte el engrasador de la cruceta,

Empleando un tubo de apoyo (3), con dideetro intericr
navor que el de los rodamientos, v un botador de material
blando {b), con dideetro exterior ligeramente inferior al
de éstos, extraiga el rodasiento de unn de los lados en
la forma que se indica.

El rodasientp desmontado (7) quedard alojaco en el
interior del tubo de apoyo.

fxtraiga el rodasiento opuesto en el aisao modo que el
primero, botando la cruceta a través del hueco dejado gor

dicho rodanriento.

Dezaonte ol engrasador {8) si fuera necesario.

=
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4A.2. - MANTENIMIENTO PREVENTIVO, EXTRACCION,
REPARACION Y MONTAJE SECCICN 4

R

Separe el nanquito ranurado (9) de la cruceta vy brida Honte los otros dos rodamientos en la forma indicada.

{10
Fara el montaje emplee botadores de aaterial blamdo con
didmetrao ligerasente inferior al de los rodasientos.

NOTA:
- Los rodamientos deben sontarse con presidn deslizante.
- Evite que les rodasientes puedan inclinarse durante el

sontaje.

Fig. 44.2-9

Desmonte los dos rodamientos restantes en la aisma forsa
que los anteriores, empleando un tubo de apoyn {5) v un
botader de waterial blando {11}, pudiendo asi separar la
brida de la cruceta,

Fig. 4A.2-11

Aplique asbundante arasa sobre el estriado del eje v
acdpieln sobre el manquito haciendo coincidir las flechas
{17) de alineacidn para santener el equilibrado.

Fig., 41.2-10

Sitie las aqujas en lis pistas de lps redaatentos «
apligue una pequena cantidad de arasa pars aantenerlis an
su sitio,

U0 ver colocsdas las anuias, rellene los rogimienta:
westa le mites con grasa CEI3A ARGA LITID 7 E4Trn,
o, dA.2-10

Honte un rodasients sobre =y alosamento de la norgullia.

Instale 1a nueva cruceta » introduzca ests rodaments

hasta aue lleque al tope. Monte el rodamiento opuesto en

la misma forma v fijelos con circlip, aseourindoze  de que

é2tps  guedan perfectanents alojades en las scenaladuras

e a tal Fin disponen los orificios de las borau|iac,
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4A. ARBOLES DE TRANSMISION (TODOS LOS MODELOS) Qﬂ’w‘ :
4A.2. MANTENIMIENTO PREVENTIVO, EXTRACCION, _
REPARACION Y MONTAJE SECCION 4
MONTAJE
Honte la transsisida delantera con el tramo (1) hacia sl Par de apriete tuercas de las bridas.| De 2,8 a 3.5 akg.

cuerpo diferencial y la trasera con el traso (2) hacia la
caja de velocidades,

Fig. 4A.2-13

Haga coincidir los orificios de las bridas {3) para
sontar los tornillos de fijacidn (4). Ménte tuercas
autofrenantes nuevas (35), apretadas al par especificado.

Alinee los orificios de la brida (&) con los espdrrajas
{70 y fijela con tuercas autofrenantes nuevas (5).

I
{#0TA:

Las tuercas autnfrenantes deberdn de sontarse nuevas.
[

i
}

Fig. 40.2-15

ba., - 6
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"TABLA DE TOLERANCIAB Y PARES DE APRIETE
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SECCION 4

CONCEPTO PAR DE APRIETE 0 TOLERANCIA

Juego mdsino entre estrias gel manguita v eje 0,10 ma

Par de apriete tuercas de fijacidn bridas De 2,80 a 3,50 akq,




SECCION 5. EJES Y SUSPENSION

5.A.

5.B.

5.C.

GRUPO DIFERENCIAL

5.A.1 COmMPONENteS ..veecsscvsosescssosssnnsnnen ccesases
5.A.2 Desarmado, revisin y armado ..ceeeverecvecscanas
5.A.3 Tabla de tolerancias y pares de apriete ........
SUSPENSION
5.B.1 Amortiguadores traseros: desmontaje, revisidn vy
montaje ...... eoesusacans Gecescacananacens cvaenn
5.B.2 Amortiguadores delanteros: desmontaje, revisidn
y montaje .......... cescesecscscesesscsesnsoasnene
5.B.3 Extraccién y montaje de ballestas delanteras ...
5.B.4 Extraccién y montaje de ballestas traseras .....
5.B.5 Componentes (Barra estabilizadora delantera) ...
5.B.6 Barra estabilizadora delantera ........c.c.e...-
5.B.7 Compcnentes (Barra estabilizadora trasera) .....
5.B.8 Barra estabilizadora trasera: extraccidn, revi-

"SioN Y MONtaJe c.iiiieieiiiniencnitinentaaaann

EJE DELANTERO

5.C.1
5.C.2
5.C.3

5.C.4
5.C.5

Descripcion general ....ecceeeceescescossconnans
Componentes v....vesveccccsossene tesceasassences
Desarmado, revisidn y armado del conjunto pivote
de direccion y buje ceviveinereeneennnnnaannnnnn
Desmontaje y montaje del carter del eje ........

Tabla de tolerancias, pares Je apricte y capaci-

16 5= T [

5A-2
5A~3
5A-12

5B-2

5B—-4
5B-5
5B-7
5B~9
5B-10
5B-11

5B-12

5C-2
5C-3

5C-5
SC-21

5C-24
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5.D.

EJE TRASERO

5.D.1 Descripcién general .......ccecece-e- tecsseesesssses 5D-2
5.D.2 Componentes ......e-ceecscescsccccccnccorss ceseesss D5D-3
5.D.3 Desarmado, revisién y armado del BUJE coeenovccee 5D-4
5.D.4 Desmontaje y montaje del carter del eje ccecccnos 5D-8

5.D.5

Tabla de tolerancias, pares de apriete y capacid. 5D-11
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SA. BRUPO DIFERENCIAL Q%ESQ

SA. 1. COMPONENTES ’
SECCION

5

Fig. 5A.1-1

Corte transversal del grupo diferencial inctalade zobre su eie.

© CAJA DE SATELITES CORRESPONDIENTE U436 DE IRANSFERENCIA CURRESPONDIENTE
oL GRUFG TIFG ROVER (PEQUERD? AL GRUFD TIFD TTFQ SANTANA IREFORIADC:

Fig, 5A.1-2

Diierencia bdsica de diseho entre el qrupe tipo Rever f{pequedc) v el qrupo tipo Santana (reforzado!




> EJES Y SUSPENSION

5a. GRUPO DIFERENCIAL

SA. 2. - DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 5

DESARMADO

f
lNOTA:
]

Es esencial identificar con sarcas aguellas piezas que
tengan que trabajar en conjunto, asi como la posicidn de
[iontaje.

Instaje el grupo diferencial sobre un soporte de trabajo,
aarque 13 posicidn de las tapas (1), quite o) freno (2) v
desmonte  las tapas, las tuercas {3} vy el conjunto
diferencial {4).

Sl 1 )4
WP 4
2

Fig. Si.2-1

Dessonte el pasador de aletas (5) de la tuerca gue fiia
la brida, Retenga la brida (6} por sedio de un dtil (Al,
desmonte la tuerca y extraiga la citada brida.

Desmonte el retén de 1a brida (7}, el rasquillo de
suplemento: (8} y el rodasiento trasero {de cola) del
pindn de ataque {9}.

Extraiga el conjunto pinbn de atagque vy rodasiento
delantero (de cabeza) (30) v las arasdelas (i1} que
ajustan la pracarqa de Jos rodamientos del piadn,

|

HANTENGA EL ESFESOR OE LAS ARANDELAS (11} PARR MONTARLAS
POSTERIORMENTE (COMD MEDIDA APROXINADA).

— e m

Fig. 5#.2-5

lesacnte los torntllos (12) gque fijan 1a coroma (f3) a3 ls
caja diferenctal (14) v separe la corona.

54

Fra. Sh.2-4



® EJES Y SUSPENSION 0 FLE

SA. ° BRUPO DIFERENCIAL - @//

SA.2. DESARMADO, REVISION Y ARMADD

SECCION 5

Desmontaje de los rodamientos y de
las pistas

Desmonte los rodamiestns {1) de la caja diferencial vy
aparéelos con sus respectivas pistas.

Fig. 54.2-7

Al extraer 12 pista (4) del rodamiento de cabeza, retire
las arandelas I5) que ajustan la altura del pidén de
ataque.

Fig. GHA.2-5

{NBIA:
Desmonte el rodasiento 2) de la cabeza del piadn de i
3tanue. NANTENGA EL EGPESOR DE LAS ARANDELAS (5) FARA NONTARLAS
' ‘?OSIERIDRHENTE {COMD MEDTIDA APROXIHADA).
{

bezsonte 1a pista (3) del rodasiento trasero (de cola) Fia. 9A.2-8
del pifdn de ataque y 1a {4) del rodaniento delanterc ide
zabezal.

SA. - U
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S5A. GRUPO DIFERE: CIAL

S5A.2. - DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 5

Dasarmado de la caja aiferencial

{ CAJA DIFERENCIAL DEL GRUPD TIFG ROVER (PEGUEAD)

Buite el circlip ({1}, saque el eje (2) y desaonte lps dos
olanetarios (3) vy los dos satdlites (4).

Fig. SR, 2-10 I

Fra. Sh.2-9 .
l‘f - | NOTA i
It

HRHTENGA APAREADOS LOS SRTELTIES + FLANETARIOS CONW SUS‘
I ALOJAHIENTOS ¥ ARANDELAS BE ROCE. |

i

l CAJA DIFERENCIAL GEL GRUPO TIPO SKMTANA [REFORTADO)

Gecamoni=ios torsilios (5) que unen las dos partes 16) v REVISION
Vi dr ty cny, referencie la posicide de las partes (b
vy {7} con una sarca vy sepdrelas. Ezamne todos los coeponentes por 51 prasantanm un

desqaste superior al aorwmal,
Retire los dos planetarios i8), el eje de satélites (9),
los cuatro sat#lites (10} con sus arandelas de roce Todos los rodamientos detan de tener un ajuzte a presidm,
(AR excepto el trasero {(de col:' del piadén de ataoue, el cual
debe tener ajuste deslizante.

Compruebe que no existen rebabas en los dientes y que los
alojasientos, tanto esféricos como planos, no presentan
escalones ni desgqastes.



> EJES Y SUSPENSION

VER

Sh. GRUPO DIFERENCIAL

o

Q@

5A.2. DESARMADD, REVISION Y ARMADO

SECCION 5

R

ARMADO

Montaje y ajuste del pifdén de ata—
gue y sus rodamientos

[
L H

ANTES DE MONTAR EL PIRON ANDTE LA MEDIDA CORRECTORA GRA-
BADA EN EL PIRDN DE ATABUE.

——

finote ei signo grabado en el pindn t+ & -), y las cifras
que le preceden. Los nimerps y letras anteriores al
signo, correspondes a la identificacidn de apareamiento,
ta cual tiene que coincidir con la gue lleva sarcada la
corona.

Instale la opixta (1} del rodasiento de cabeza v las
arandelas de reqlaje {2}, «cuvo espesor debe <er
inicialaente el aisao que se desmonté. En el swpuesto de
que e:te espesor se hubiese perdido, monte 1,27 am como
zinian,
Fia. 5A.2-12

SA.

P T

Honte la pista del rodasiento de cola (3}, Pars conectar
las dos pistas
apropiados o

262738,

puede hacer uso de una prensa com Gtiles
bien del

itil especial Ref, ZAI7ST y

Fig. 5A.2-13

Aonte e) rodasiento {3) de :cabeza del piadn haciendo uso

de una premsa y dtiles apropiados.

Fig. 3A.7-14

15)

ataque I ]

piadn de
interponiendo las arandelas

Fosicione el conjunty
rodamiento, sobre el carter,
de ajuste {4},

. \
|

l

{EL ESPESOR TOTAL OF LAS ARANDELAS (6) DE AJUSTE DEBE SER

|;INICIQLHENIE) EL MIGHR OUE SE DECHONTD. S1 ESTE ESPESURI

{SE HURIESE FERDIDD, MONTE UM ESPESOR DE 4,06 HN COMO HI-'
|
i

MO,
L
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SA. GRUPOC DIFERENCIAL

SA.2. “DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 5

Honte el conjunto {7), rodamiento, suplemento, brida,
arandela y tuerca vy apriete esta iltiaa al gpat

H

2specificado.

‘NUTQ:

- Lubrifigue los rodamientos antes de aontarlos sobre el
E carter.
!— No aonte todavia 2! retdn de aceite.
L

; — T 1
% Brupo tipo Rover |
lPar de apriete de|lpegueso) 11,75 avng. ‘
jtuerca de fija-|----~~~-mmmmmomoon fromr

ltibn de 1a bdridas|brupo tipo Santana} i
l {reforzado) lDe 14,9 3 20,0 nkn.’

Fra. Sa.2-1b

Fnrolle una cuerda en la hiida v conecte un dinardasetro
(A} sobre el extreso (segin se auestral.

{ompruebe la resistencia gque ofrece al giro, tirando con
el dinasdmetro de forma progresiva. Dicha resistencia
debe estar cosprendida dentro de la sedida indicada; de
no ser asi, aumente el espesor de suplementos () para
disminuir la resistencia, o redizcalo para ausentarla.

NOTA:

Al disainuir la resistencia al qiro del pisdn, disminuye
tasbién la precarqa de los rodasientos, v al auvaentar la
resistencia 3l qiro, se eleva la precarpa de los roda-
sientos.

Resistencia al
giro del piadn
de atague (sin
el retén):

Brupo tipo Rover
(pequero) jDe 13,0 3 15,2 akqg.
Grupa tipo Santana
(refor:ado)

(De 12,3 3 14,3 akq.

[P |

Fig., 56.2-17
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S5A.  GRUPD DIFERENCIAL
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3A. 2.

DéSARMQDO, REVIEION Y ARMADD

SECCION 5

Ajuste de la altura del pifdn
Instale el atil de calibrar ia altura del pisén (Ai.

Fara grupos tipo Rover (pequeso), relacidn 47:10, ceplee
el atil Ref. 193349. Si la relacidn es 43311, sustituya
1a parte mdvil (A-1) por la Ref. 790282.

Fara qrupos tipo Santana (reforzado), relacidén 47:19,
eaplee el til Ref. 26276l. Si la relacifn es 43:1l,
sustituya 1a parte aévil {A-1) por 1a Ref. 7907B3.

Fig. 5A.2-18

Hida el huelgo existente entre el calibre fijo v el
advil, por aedic de qalgas (B) y proceda asi:

|

HOTA: ‘
RECUERDE LA LECTURA QUE TOMD DEL PIAODN DE ATAQUE F16.50. |
-1t

|

f. 51 el pisdn estd sarcado 3 cero (0} asada el espesor
(). abtenide., 3 loc supleaentos ({2} existentes
debajo de ta pista {1} do 1a cabera del piadn.

Fia. 54.2-19

2. 5i el pindn estd sarcado con el signo {+), suplesente
la pista (1) {Fig. 5A.2-19) " con la sedida resultante
de restar a la sedida {R) el nismero existente después
del (4),

Ejeaplo:
v Hedida (B} = {0,20)
v Marca piadn (40,20

s Suplesento a agregar {0,10); 9,30 - 9,20 = 9,10

I. Si el piadn estd marcado con el signo (), suplemente
la pista (1} (Fig. SA.2-17) con la sedida resultante
de sumar 3 Ja aedida (RK) el admero existente despuds
det {-).

Ejesplos

v Hedida (B} = (0,30}

v Harca pisdn (-0,20)

v Suplesento a agregar (06,3003 0,30 + 0,20 = 0,30

HOTA:

HANTENGA LA FRECARGA DE LOS RODAMIENTDS DEL PIRON DE
ATAQUE, QUITANDO 0 PONIENDO SUPLEMENTDS (3) EN LA MISHA
HEDIDA GUE HAN VARTADOD LOS SUPLEHENTOS {20 (FI6. 5A.2-
19) DE LA PISTA DE RODANIENTD DE CABEZA.
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SA.2. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

SECCION 5

reliaque una pelicula de grasa Aguila 95 en 13 zona de
cierre del retén {4) con la brida vy aéntela cobre el
carter con el iabio de cierre hacia el interior. Instale
definitivamente el conjunto (3}, suplesento, Drida,
srandela, tuerca v pasador de aletas, apretando la tuerca
sl par especificado.

f
] Brupo tipo Rover

iFsr de apriste de|(pequenn) 11,75 akg.
|tuerca de #ija-|=---mmrmmmmee oo oo
fcign de ta brida:|brupo tipo Santana
! {reforzado)

&

De 14,0 a 0.0 skq.

Armado del diferencial y montaje

Honte la caia diterencial en orden inverso al dezwontaie,
s:nteniendo el spareanierto de los  componentze  iFiag.

Sh.2-7 v Fig.  Sf2-10.

En  qrupes reforzados. aoriete los lornillos de lo:
seatcarteres de la caia diferencial al par especit:cado v
frénelas,

Par de apriete de los tornilles de los

sesicdrteres de la caja diferencial. 3 RkQ.

e

Instale los rodamientns de Ja caja diferemcial (Fig.
58.2-5), prestando atencidén a no intercambiar las pistas.

Honte )3 coroma sobre la caja diferencial, aplicdndole
Loctite a9l a los tornilles v apretands estos at par
especificado.

Grupo tipo Rover
Par de apriete dejipequesc De 5.5 2 45,3 nkg.
los tornilles dej--------—-------=-j-mmmmmmmmmmm oo
fijacién corona: |{Grupo tipo Santana

{reforzado} De 12,0 a 14,0 nkq.

Lubrifigue los rodamientos (1) de la caja diferencial {Z)
y sonte el conjunto sobre el cdrter del grupo i3),

Instale las tapas (8} v las tuercas laterales (O}
fiidndolas con sus tornillos (&) sin apretar, de foraa
gue la caja diferencial pueda desplazarse en su
aluyasiento.

fproxise las dos tuercas {S) hacta aseaurarse de aue [a3
pistas nueden acopladas schre los rodasmientss oFia.
Sh.2.22). Fara realizar esta gperacién haga uwzo de s
Jiave especial Hef. S30105 en qrupo tipo Rover 'pequeno!
v de la llave Ref. 437109 en arupe tipo Santans
lreforzadal.
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S5A.2. TDESARMADO, REVISION Y ARMADO

fintes de continuar la operacidn de armado, coapruebe el
alabeo de la corona de la forma que se indica, no
getiendo cuperar este el lisite indicade. 5i la lectura
de alabeo supera el lieite, lo mds probable es que el
defecto ce encuentre en I3 corona, lo gue supondria tener
gue sustituir el par cénico completo, o sea, 13 coronay
el piadn, Antec de tosar una detersinacidn, desmonte la
torona v cospruebe el alabeo de su zona de asiento en la
caja diferencial, va que en opcasiones el defecto radica
en ese punto,

{&laheo advimo de la corona
L

D, 10 s,

Fig. Si.2-23

Elisine todo el jueqo erictente entre la corona v el
pindn, Para ello vaya apretando (DE HUESCA EN RUESCA) ]a
luerca {7 de 1la parte posterior de la corona v
atiojando, en la nmisea medida, la tuerca (8) de la parte
trontal de la corona,

Fra, Sh.7-74

Instale wun cosparador de reloi sehre wno de lps dientes
de la corona para aedir el jueqo entre dientes.

Fig, 5A.2-25

Conience a aflojar (DE MUESCA EN MUESCA) 1a tuerca (7) vy
a apretar, en la misma medida, la tuerca (B). De esta
panerz, la corona ce va separando del pisdn credndese un
jueqo entre dientes, el cval lo tiene que ir determinando
con el coaparador (Fig. 90.2-23).

Fig. 3A.2-26
dna ver concequido el juege enirz dientes especificade,
aoriete ambas tuercas el espacio correspondiente a sedia
suesca. Este apriete corresponde a 3 precarga de los
rodanientos de la caja diterencial,

[De 0,20 3 U, 25 oA,

|Juequ entre dientes

i
| U, ——

kpligue el par de apriete especificado a los tornilles
i9) e fijan los redamentos de la caja diferencial v
sonte los fiadores (10) con sus pasadores eldsticos
(.
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SECCION

5

Far de apriete de
los tornillos gue
fijan los roda-
aientos de la ca-
ja diferencial:

brupo tipo Rover
{pequean)

Je 8,03 8,5 akq.

brupo tipo Santana
{(reforzado)

De 12,0 3 14,0 akq.

Fig, 58.2-27
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S5A. GRUPD DIFERENCIAL
SA.3. TABLA DE TOLERANCIAS Y PARES DE APRIETE

SECCION 5

CONCEPTEO

TOLERANCIAS

GRUPG TIPD ROVER
(PEQUERD)

GRUPD TIPD SANTAHA
(REFORIADD)

Recisiencia al giro del pisdn de atague, sedido sin retén

De 13,00 a 15,20 skq.

De 12,30 3 14,30 akg.

#lzbeo mdxiamp de 13 corona

0,10 mm.

2,10 aa.

[
¥
f Jueqo entre dientes de la corona y del piadn de ataque
L

De 0,20 2 0,%% aa,

P 0,20 2 9,25 e,

PARES OE AFRIETE

GRUPD TIFD SANTANA

CONCEPTD GRUPD TIPO ROVER
(PERUEAD) {REFROZADO}
Tuercs de ¢ijacidn de la brida 11,75 akg. De 14,00 a 20,00 akq.

Tornillos de fijacién de la corona

De 5,30 a 6,30 skq.

De 12,00 a 14,00 skq.

Tornillos de fijacién de las tapas de los rodamientos de la caja diferencial

De 8,00 a 8,50 =kq.

De 12,00 a 14,00 akg.
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SB.1. AMORTIGUADORES TRABEROS:

DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE

SECCION 5

DESMONTAJE

Con el vehiculo situade en un foso o elevador, afloje las
tuercas de la rueda, eleve el vehiculo y retire la rueda.

Decsonte de la parte superior del amortiquador, el
pasador de aletas (1} y la arandela de tope (2), que
fijan el amortiguador (3} y separe los silenthloc (4),

Fig. 58.1-1

En vehiculos saedelo large, de la parte inferior del
asortiguador, desaonte la tuerca y contratuerca 3) que
unen el anmortiquador trasero {6) al eje, desconecte el
anortiquador y retire las arandelas aetdlicas y de caucho
{7, '

Fia. SB.1-2

En vehiculos aodelo corto, de la parte inferior del
aonrtiguador, desaonte el pasador de aletas (B}, eviraiga
le arandela y silenthloc (%1 y separe el amortiquador de
sit conexidn a ta placa de ballesta.

Fig. 5B.1-3
COMPROBACION DEL AMORTIGUADOR

Sitde el amortiguador (1} en un tornillo de banco,
fijando la parte inferior del amortiquager entre las
nordazas.

La tosprobacion  se  efectuard coaprisiéndolo y
pxtendiéndolo, debiendo notarse la aisma resistencia a lo
largo de cadz una de las carreras, 5i esta carrera es
interaitente o débil, debe sustituirse el amortiguador.

Fig., 5B.1-4

1

‘Nﬂlh:

La accién del amortiquador es diferente en uno y otro
Isentido, presentando maver resistencia en la carrera de

{extensxon.
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SC.3. . DESARMADD, REVISION Y ARMADD DEL CONJUNTO “a -
PIVOTE DE DIRECCICN Y BUJE SECCION 5

DESMONTAJE DEL BUJE

Sitie el

vehiculo en el
tuercas de rueda, eleve 21 vehiculo de

tugar

v desaonte la rueda.

Fig. SC.3-1

Ueesonte ol tapén de nivel v 2] de vaciado (1)

el aceite del zdrter del pivote.

de trabaje, afloje las

1a parte delantera

¢+ oxtraina

desconecie
tatiguitio.

la 21nza g» frzpp ()

¢ apdrtobs oada sl

:10 actne scbre =1 sedal 4e fronn durante ei fizapn que

Eﬁ%'é fuera de su alprwaientn.
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SC. EJE DELANTERO

5C.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO
PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE SECCION - 5

| 4

Extraiga el circlip {4) y la arandela de ajuste (5).
Dessonte los elesentos de fijacidn (&) do la brida de
arrastre.

| s
| Fig. 5C.3-

‘[ EN VERICULDS 2.5

| Desapnte el pasador (7}, la tuwerca {B) v la arandela (9).

fig. 5C.3-7

Aetire 1a brida (10) con su junta vy enderece la arandela
de freno (11},

" o—— -

ig. 5C.3-11

Levante ioc frenos de los tornillos (16) y extraiga los
citades tornillas.

feseonte la tuerca y contratuerca (12) del buie hacizndo
450 de ta llave (A}, Ref. 161950 en =modelos 2.5 v
L300, v la de Bet. 790113 en o] mod. 3.500.

%etire la placa freno (13} y arandela antirrotacidn '14i. Fig. 3C.3-12

5C. - b
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| SC. EJE DELANTERO

SECCION 5

| SC.1. DESCRIPCION GENERAL

Fig, (.1-1
{. Disco de freno 2. lapén de vaciado de aceite del diferencisl
2. Fivote de giro superior 3. Tapon de llenado de aceite del cirter del pivote
3. Pivote de airp inferior vy hieleta {9, Tapén de vaciado de aceite del carter del pivote
4. Seaiesfera de qiro {l. Biela de mando de la direccidn
5. Cdrter pivote 12, FRétulas
6. Cdrter del eie {3. Barra de direccidn
7. Tapén de lienado de areite del diferencial

tl eje delantern y el trasero son ejes propulsores. Cuando 21 +ehiculo Jleva conectada fa traccidn total y la rueda de uno

de los ejes pierde 1a adhereacia al suelo, el otro eie continea oropulsando el vehiculo, compensando de esta foraa la

pérdida de adherencia del otro eje.

Las relacidnes de los grupos diferenciales del eje delantero v trasero, gontados sobre un misao vehiculo, tienen gque ser
iguales, existiendo dos relsciones de enaranajes standard: relaciin 47:19 y 43:11. Cualquiera de las relaciones que aonte
ui vehicule deberd ir cieapre por parejas.
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CORJUNTO #IVOTE DE DIRECCION ¥ BUJE CORRESFONDIENTE 4 VEWICULBS HODELD 2.3
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SECCION

5

Fig, 5(.7-2

CONJUNTO FIVOTE DE DIRECCION ¢ BUJE CORRESFONDIENTE @ VEHICULOS HODELD 2.500 ¥ 3,500

5C.
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5C.3. -~ DESARMADDO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO

‘" _PIVOTE DE DIRECCION Y BilE SECCION 5
Extraiga la placa deflectora (17) y el soporte (1B) de la kevise tpdas las' piezas desmontadas por si preseatan
pinza de freno. desgastes o marcas y cambie las que proceda.

En la sanqueta coapruebe la zona {4) sobre la tual
pfectda su -ajuste el retén del buje. 5i esta zona
presenta sarcas, camsbie 13 sangueta.

18

Fig. 5C.3-13

Extraigqa la man

Fig. 0.3-16

Revice el casquillo centrador (7) y el retén (B) que
evita el paso de aceite a través del palier. S5i se
aprecia desgaste en el casguillo cdmbielo, seqin se
avestra, haciendo uso del dtil (A} Ref. 790231

. Y. "}‘;f" 5
— .f‘ﬁ .

Fig., 5C.3-14

DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL
BUJE

hecaunte el retén (1) del buje, el rodamiento trasero (D
v el delantero (3j. ‘

Haciendo uso de un botador de amaterial blande. desmonte Fig, SC.3-17
la pista (4] del rodamiento interior vy 13 (51 del
rodasiento exterior.

Fig. 5C.3-15 o Fig. 5C.3-18
5C 7



° EJES Y SUSPENSION

SC. _EJE DELANTERO

5C. 3.
PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE

L "8ARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTQ

'SECCION 5

5i durante el desaontaje han aparecido signos evidentes
de paso de aceite ¢ través del retén 18), Fig. 5C.3-17,
cdsbielo una vez extraido el casquillo centrader, seqin
Fig. SC,3-18.

ARMADO DEL BUJE

Instale las pistas de los dos rodasientos haciendo usp de
un botador de material blando.

Fig. 5C.3-19 T .

Rellene 1las concavidades del buje con grasa recomendada.
Ispregne de grasa el rodasiento interior y acdplelo en su
pista.

Fig. 5C.3-20

5C.

Apligue una pelicula de grasa Aquila 95 sobre el labio de
tierre y en la zona de acoplamiento del retén del buje vy
proceda a su montaje con un til apropiado, debiendo
quedar el labio de crierre hacia el interior del buje y la
parte pasterior a ras con el borde {9} del alojamiento.

Fig. 5C.3-21

Impregne de grasa recosendada el rodasiento exterior (10)
y acdplelo sobre su pista.

. Fig. 50.3-22

KOT4:

El buje se encuentra preparado para su aontaje, Hasta
que }leque esta pperacitn, protéjalo con un pldstico o
sisilar para evitar que se adhieran particulas, polve,

etc.
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5C. EJE DELANTERD

sSC. 3,_\ DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL. CONJUNTO

PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE SECCION 5
DESMONTAJE DEL CONJUNTO PIVOTE DE Enderece los frenns de los tornillos (4) del pivote
GIRO superior (5). Buite los tornillos y extraiga el pivote vy

fas ldeinas de reglaje.
Enderece las ruedas y extraiga el conjuato seaieje.

Fig, 5C.3-23 Fig. 5C.3-26
Desconecte las rétulas (1) haciendo uso del itil (A) Ref. Separe el cdrter del pivote (b) en unidn del rodamiento
500550, inferior (7) y de la bieleta (B).

Fig. 5C.3-24 Fig. 5C.3-27
Desconecte la placa (2) del retén de la cesiesfera de lesaonte las  tuercas imferiores (9} vy retire el
airo (3) y aparte el retén. pivote-bieleta {10} vy el rodasiento.

NOTA:

el cdrter, tenga en cuenta de sontar, posteriormente, la

|
Si existen lamipas de reglaje entre el pivote inferior y
nisaa cantidad de 1dminas.

- o
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SC. EJE DELANTERO

SC. 3.
PIVOTE DE DIRECCION Y BUWE

DEQARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO

'SECCION 5

Ao,

Fig. 5C.3-78

Deswonte los elesentos de 4ijacidn €11) que unen la
semiesfera (12) vy el soporte (13) al «cdrter del eie.
Retire la cemiesfera, el retén {18) y Ia placa relenedora
(15,

Fiq, 5C:3-79

DESARMADO, REVISION Y ARMADO DE
LOS COMPONENTES DE LA SEMIESFERA
DE GIRO

Acople 1a semiesfera de qiro al soporte de reparacién
ih), kef. 192170, y fiie este dltiao 2 un tormnillo de
banco.

5C.

Haciendo wuso de un botador de material blando, desmonte
el casquilio RAILKD (1) com su arandela de fibra y la
pista exterior (2) de) rodasiento de apoyo inferior. De
ser necesario sustituya el retén (31,

EN YEHICWLDS 2.5

Desmonte el rodasiento de rodillos {4) que se aonta en
sustitucidn del retén,

Fig. 5C.3-31

REVISION DE LOS COMPONENTES DEL
PIVOTE DE GIRD

Exasine todas las piezas y sustituya la que presente
desqaste, rayas, golpes, picaduras, etc.

ta arandela de apoyo (1)} del pivete superior, no debe
presentar huellas ni suciedad.

El casquillo de fibra (2) interior, no debe presentar
sintomas de desgaste o de suciedad.

NOTA:

Ro lave el casquillo de fibra ni la arandela con produc-
tos de )ispieza, ya que puede alterar sus cualidades

asor tiquador as

-

10
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S5C.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO \ —

PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE ) SECCICN 5

Fig. 5C.3-32
ARMADO DE LA SEMIESFERA DE GIRO

Con la semiesfera fijada al soporte Ref. 192170 (Fig.
5C.3-3), vy eapleando un botador de material blando y
otiles adecuados, sonte el casguilio RAILKD (1) y 1la
pista inferior {2) a presidn. Instale el retén de aceite
(31, o en su lugar el rodasiento de rodillos cuvando se
trate de aodelos de vehiculos 2.5.

KOTA:

Si aprecia falta de presidn al weontar el casquille
RAILKD o 1a pista del rodamienta inferior, asegirese si
el defecto es isputable a la semiesfera de giro. Si es
asi, cdnbiela,

@ﬂ N

b~ ) \
S '

Fig. 5C.3-33 M [ (2

(

L1

8i existe alouna duda sebre su estado, casbic el retén.

Honte el nuevo retén (1) del cdrter aplicindole
previasente una pelirula de grasa Aguila 93 en la zona
exterior de acoplasiento y al labio de cierre. El labio
de cierre debe quedar hacia el interior del eje y la
parte posterior a ras con el nervio (2} del orificio de
entrada.

Fig. 5C.3-34

EN VEHICULOS 2.5

REVISION Y SUSTITUCION DEL RETEN
DEL CARTER DEL EJE

Examine el estado del retén (1) del cdrter. Este retén
evita el paso de aceite entre el grupo diferencial y el
cdrter del pivote. Si se encuentra en mal estado
provocard el ayeento de nive! en uno de los canjuntos
citados y el descenso en el del otro. '

~ Fig. 5C.3-35

REVISION, DESARMADD Y ARMADO DEL
SEMIEJE

fFevise el semieje por si presenta desgaste o deteriorn.

Si 1a junta presenta holqura, picaduras o choques en su
sovisiento de trabajo, proceda a su reparacidn.

Sujete el eje estriado mds largo (1) sobre un tornilio de
banco y extraiga el conjunto junta y eje corto {Z), seqin
se avestra. Para ello haga uso de una maza de pldstico.
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--EJE DELANTERO

EJES Y SUSPENSION 1o gj’ is

PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE

S5C.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADD DEL CONJUNTO

SECCION 5

Reslice tres marcas 13) parz santener la alineacidn
(apareaniento) de la pista exterior (4), jaslilla (5) ¥
pista interior (4).

Extraiga las tolas (7) efectuando girps del conjunto
y pista interior.

jaulilla {3)

Fig. 5C.3-36

Sitde el conjunto jaulilla (5) y pista interior en
posicidn vertical y sepdreln de la pista exterior (4).

Fig. 5C.3-37

Coloque la pista interior (6) en posicién vertical ¥
segdrela de la jaulilla (5),

Fig. 5C.3-38

Exaaine las belas, mstae y jaulilla en cuanto a
pitaduras, desgaste, golpes, etc.

Sustituya 1a pieza que proceds y realice el montaje en
orden inverse al desmontaje, lubricando los cosponentes
con aceite recomendado para usar en los pivotes de giro.

Ensanble el eje estriado (1) sobre }a juntza (2) de la
forsa que se indica, Durante el ensasble, santensa
alineado perpendicularsente la junta y el eje.

Fiq. 5C.3-39

lEN VEHICULOS 2.3

Estos modelos equipan juntas tipo universal {crucetas) en
los sesiejes. Para su reparacidn proceda asi:

Dessonte los circlip (1) de retencidn de los rodasientos.

Suiete firmesente uno de los lados del semieje y con una
aaza de material blando bote sobre la horguilla libre

« hasts extraer el rodamiento (2) del lado en que se bota.

Fig. 5C.3-40
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sG. . EJE DELANTERD

5C.3; DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO

PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE

SECCION 5

Invierta la posicién de cogida del semieje y proceda de
la misea forma para extraer el rodamiento opuesto.

NOTA:

Al extraer los rodamientos procure no extraviar las agu-
jas de su interior.,

Fig. 5C.3-81

Una vez desmontados los dos rodamientes de un laio,
retire el palier de ese lado.

Para extraer 1a cruceta, haga uso de un botador de
saterial blando y bote sobre’el rodamiento de uno de los
lades para extraer el opuesto.

NOTA:

No es usual tener que sustituir l1a pista interior del
rodakiento de rodilles, la tval se aloja en el palier
exterior. En el caso de tener que reponer esta pista,
haga uso de dtiles cénicos y una prensa hidrdulica,

ARMADO

Aplique grasa especificada sobre el interior de los
rodanmientos, a fin de nantener las agujas en su posicién
sientras dura el montaje.

Honte los rodamientos haciendo uso de uwna maza de
pldstico y botador de saterial blando.

Ponga especial atencién en ‘mantemer los rodamientos
perpendiculares a.sus ‘dlojamientos para eviter que puedan
cruzarse durante el montaje.

Fig. SC.3.42

[ada vez gque monte un rodamiento instale su circlirp de
retencién, teniendo en  cuenta que  este quede
perfectamente alojado en su-acanaladura de la horquilla.

NOTA:

5i observa que algip rodamiento no entra con la prescun
necesaria, es probable que el defecto se encuentre en la
cajz de 1a horquilla, por lo que tendrd que sustituir el
palier afectado.

MONTAJE DEL CONJUNTO PIVOTE DE GI-
RO

Apligue una pel{éula de grasa Aguila 95 en el labjo de
cierre del retén (1},

fpligue una capa de loctite 573 en ambas caras de le
junta (2) de la semiesfera de giro y acéplela a 12 brida
del cdrter.

F:n). SC. 3-43

‘
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SC.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO
PIVOTE DE DIRECCION Y BUWJIE SECCION 5
Instale el retén {3) y 1a placa de retencidn {4) sobre 12 Instale un anillo tdérico (7} nuevo sobre el pivote
semiesfera (3). Acople 13 semiesfera al cdrter del eje y inferior y apligue una pelitula de lectite 573 a la rara
fijela ton sus tornillos y tuercas al par especificado. de acoplasiento {B). :

NOTA:
EH VEHICBLOS 2.5

ficople el tope de girp sobre el tornillo central delan-
tero.

Par de apriete de los tornilles de
fijacidn de la sepiesfera De 3,30 a 4,25 skg.

Fig. 5C.3-46

Acople el pivote y la bieleta inferior (%) sobre el
crter (10), instale las placas de freno, fijelo con sus
tuercas al par especificado y frémelas. Instroduzca el
rodamiento inferior (11) en el pivote y lubrifiquelo.
fcople el cdrter de pivotacidn a la sesiesfera (5).

D <t

Honte la arandela de fondo {(4) del casguillo RAILKD v
apliquele wunas gotas de aceite recomendado para usar en
el conjunto pivote.

Fig. 5C.3-47

Instale e} pivote superior {12} con los suplesentos (13
que se desmontaron y fijelo con sus tornillos y placas de

freno.

5C. 3-45
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aC. EJE DELANTERU

PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE

SC.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO \

SECCION 5

Apriete los tornillos al par esperificado.

NOTA:

~ La ldsinas de suplemento del pivote superior no deben
estar deforsadas ni golpeadas.

- Frene los tornillos de fijacidn del pivote y bieleta
inferior,

Par de apriete de los tornillos de

fijacidn de los pivotes 7,00 akqg.

Fig. 5C.3-49 I

Coapruebe la resistencia.al "giro que ofrece el conjunto

pivotante (14). Para ello esplee un dinaataetro ()
conectado en el orificio interno de 1a bieleta, ceqin se
auestra,

NGTA: i

El tiro con el dinactmeiro debe realizarse de forma pro-
gresiva y manteniendo en io posible un dngulo de %0 en-
tre el dinasdmetro vy la bieleta. l

Fig. SC.3-50

Si la resistencia medida no se encuentra deatro del caspo
establecido, proceda a su  ajuste dissinuyendo o
ausentando el espesor de las lasinas (13) (Fig. 3(.3-48),

Una vez conseguida la resistencia al girp deseada, frene
los tornillos (15) con las placas {1b).

Fig. 5C.3-51

frople el retén de Ja cemiesiera de giro y la placa de
retencién, Posicione el clip (17} para el latiquillo de
freno y fije }a placa con sus tormillos (1B) al par

esperificado.

Resistencia al giro del conjunto pi-

votante, medido sin retén ni buje De 5,40 a 6,30 skq.

Par de apriete de los tornillos de

fijacién de la placa De 0,80 a 1,10 akg.
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SC. EJE DELANTERD

5C. 3.
PIVOTE DE DIRECCION Y BWIE

DESARMADO, REVISION Y ARMADD DEL CONJUNTO

SECCION 5

Fig. 5C.3-52

EN VEHIEULDS 2.5

Gradie el tornillo (19) de tope de giro a la sedida
indicada,

!(A) Altura del tornillo de tope de

I aire 12,50 pa

®
Uumlm)»\/ P
N .

»

Wt

Fig. 5C.3-53

Instale el semieje (Z0), teniendo cuidado de no danar el
retén de areite interior de la sesiesfera.

'f;%_

Fig. 50.3-54

MONTAJE Y AJUBTE DEL BUJE

Instale una junta nueva (1) sobre ia superficie ds
acoplasiento de 1la sangueta, aplicdndole en asbas caras
Loctite 573

Fig. 5C.3-53

Apligue una pelicula de grasa Agquila 95 al retén (2) de
1z sangueta y lubrifique el casquillo {3} con aceite
recosendado.

Fig. 5C.3-56

Acople 1a mangueta en el cérter, orientande el chavetero
{4) hacia arriba,

SGithe sobre la manqueta el soporte {5) de la pinza y ia
placa protectora (él.

Fije e} conjunto con los tornillos {7) y placas de ¢reno
(8.

NBTA:

ApliQQEALoc{ité 573 ala rosca de les tornillos.

i .
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5B.8. _BARRA ESTABILIZADORA TRASERAR
EXTRACCION, REVISION Y MONTAJE SECCION 5

DESMONTAJE

le asbos lados, desmonte el pasador de aletas (i},
retirando la tuerca y arandela (2} nque fijan la barra de
enlace a la barra estabilizadora.

Fig. 3B.B-3
REVISION
Verifiqgue el estado de los silentbloc, rétulas y

sujeciones eldsticas, no debiendo presentar roturas o
dasos de consideracién. Sustituya cualquier cosponente

Fig. 5B.B-1 si estd defectuoso.
Dessonte, de ambos lados, el pasador de aletas (3}, la MONTAJE
arandela de tope y los silentbloc (4) de la parte
inferior de la barra de enlace. Fije la barra estabilizadora rcon sus soportes y
fijaciones eldsticas (&) por wedic de los tornillos,
Extraiga la barra de enlace. arandelas y tuercas {3) (Fig. 5B.8-3).
NOTA:

Si por cualquier causa extrajo las abrazaderas de tope,
tenga en cuenta que la cota (B) es 635 ea. (Fig.5B.B-4).

.

Fig. 5B.8-2

U¢ aabos lados, desmonte lus tornillos, arandelas y

tuercas  (5), que unen la barra estabilizadora al chasis, Fig. 3B.B-4
extrayendo la barra estabilizadera en unitn de sus
scportes y sujeciones eldsticas (b). Fije las barras de enlace en su unidn al soporte de la

baliesta por medio de los silentbloc y arandelas de tope
{4). Honte el pasador de aletas {3) (Fig. 38.8-2).

Acople las barras de enlace en su unidn @ la barra
estabilizadora y fijelas por wmedio de las arandelas y
tuercas (2). Honte el pasador de. aletas _[1) {Fig.
3B.8-1). » - e

5R. -~ 19
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5B.7. -  COMPONENTES )
- ‘SECCION 5

VER

Fig. 58.7-1

Barra estabilizadora 10. Tuerca

Barra de enlace {f. Arandela
Rétula 12. Soporte
firandela ; 13, Fijacidn eldstica

Pasador de aletas {4, Tornillo
Tuerca almenada 15, Abrazadera
Fesador de aletas 16. #frandela
frandela tope 17. Tuerca

Silentbloc

= =RV I - S Ty S S Rt
A e e e e T T .
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5B. &.

.BARRA ESTABIL.IZADORA DELAMTERA:
EXTRACCION, REVISION Y MONTAJE

'SECCION 5

DESMONTAJE

Desmonte, de asbos lados, la tuerca (1) que wne la barra
de enlace a la barra estabilizadora en unidn de sus
arandelas vy silentbloc (2).

Fig. 5B.6-1
Desmonte, de ambos lados, el pasador de aletas (3), las
arandelas de tope y sus silentbloc (4}, de la parte

inferior de 1a barra de enlace.

Extraiga la barra de enlace.

Fig. 5B.6-2

J& ambos lados, desaonte los tornilios, arandeias
tuercas (5) que unen la barra estabilizadora al chasis y
extraiga ésta en unién de los soportes vy las fijaciones
eldsticas (4),

Fig. 58.6-3

REVISION

Verifigue el estado de los silentbloc y fijaciones

eldsticas, no debiendo presentar roturas o daaos.
Sustituya cualguier cosponente que  se  encuentre
defectuosn.

MONTAJE

Fije la barra estabilizadora con los soportes y
fijaciones eldsticas (6) por medio de sus tornillos,
arandelas y tuercas () tFig. 3B.6-3).

NDTA:
5i por cualguier causa extrajo las abrazaderas de tope,

tenga en cuenta que 13 cota (A) es 485 em. (Fig.3B.6-4).

Fig. JB.6-4

Fije 1las barras de enlace en su unidn al soporte del eje
por sedin de los silentbloc v arandelas de tope [4),
Hoate el pasador de aletas (I} (Fig. 5B.6-2).

fcople las barras de enlace en sy unidn a. ia barrs
estabilizadora y fijelas por eedio de las arandelas'y
silentbloc {2). Monte y apriete las tuereas. (1) {Fig.
58.6-1), : =
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5B.5. COMPONENTES - . _
. _ SECCION

Fig. 3B.1-1

Sonorte 1z, Silentbloc

Fijacidn eldstica {Z. Arandela tope
14, Pasador de aletas

15. Arandela

f, Garra estabilizadora 10, Tuerca

7, Tlornillo sujeciin soporte 11, PBarra de enlace
T

-‘ .

firandela
Tuerca
Tarnillo fijacién abrazadera 16. Silentbloc

Abrazadera 17. Mrandela

firandela {8,. Tuerca de harra de enlace

oo~ o L o
e & s & e 4

&R q



S W17 S

R T L o
EEPINRP TGy ket SF2F LN

5 EJES Y SUSPENSION A (j“ i

SB. - SUSPENSION : , - 2 .

SB.4. - EXTRACCION Y MONTAJE DE BALLESTAS TRASERAS
o SECCION 5

r/ -
{ / ! —
] e B N
— X l_r/?\ LS
oS ) ) 3
Fig. 3B.4-5 ’ Fig. SB.4-6
Monte los abarcones (8), la placa (7) vy las tuercas {(4) fpriete el bulén de las geselas (11} y las contratuercas
(Fig., 9B.4-3) fijadas a su par de apriete. {10} (Fig. SB.4-3) al par especificado. Por la parte

delantera, apriete la tuerca (%) del bulén (Fig. 5B.4-3)
al sismo par,

Par de apriete de las tuercas de los
abarcones, 7,00 kg,

Par de apriete de los bulones y tuercas 9,50 akq.

Baje el vehiculo hasta gue la rueda quede apoyada en el Deje subir el vehiculo hasta su positidn de repose.

suelo y retire el aparato elevador,
Fije el asortiquador sobre 13 placa con sus silentbloc,

. arandela tope y pasador de aletas f{em vehitulos wmodeln
Haga descender el vehiculo de-la parte trasera y rinda la corto, Fig. 5B.4-2); para este montaje haga uso del itil
ballesta hasta consequir la cota (B), 1a cual varia Ref. 193200,

dependiendo del modelo.
En vehiculos wmodelo largo, conecte el asortiquador al

soporte del eje con sus silentbloc, arandelas y tuercas
{B) Modeio €orto ..veevecsesenes 127,00 m», {Fig. 3B.4-1).

Nodelo largo ...vvevnnenen . 152,00 ma. ,
— . En vehicules con barra estabilizadora trasera, conecte el

brazo de enlace al soporte de la placa con sus
silenthbloc, arandela tope v pasador de aletas.

SR, - R
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SB.4. .- -EXTRACCION Y MONTAJE DE BALLESTAS TRASERAS
SECCION 5

EXTRACCION Afloje 13 tuerca {9) del buldn delantero y desaonte las
: contratuercas {10) que asequran el apriete de los bulones
En vehitulos con barra estabilizadora trasera, desconecte sobre las gemelas {l1).

el brazo de enlace de 1a barra en su unién al soporte de
la placa de ballesta, Para elip extraiga el pasador de
aletas, la arandela tope y los silentbloc.

En  vehiculos aedelo largo, desmonte 13 tuerca y
contratuerca (1} que unen el asortiguader trasero (2} al
eje, destonecte el aeortiguador y retire las arandelas
setdlicas y de caucho (3),

Fig. 58.4-3

Baje el vehiculo hasta que las ruedas gueden apoyadas en
el suelo y la ballesta pierda el contacto con el eje.

Dessonte el buldn {12) que fija la ballesta (13) a las
geselas y apoye la ballesta en el suelo.

Fig. 5B.4-1

En vehiculos sodelo corto, desmonte el pasador de aletas
(4], extraiga la arandela -y silentbloc (5} y separe el
amortiguador de su conexidn ‘a 1a placa de ballesta.

Fig. 5b.4-4
MONTAJE

Conecte la parte trasera de la ballesta a Ia qemela por
sedio del bulén (12) (Fig. 5B.4-4),Rosque el buldn en las
Fig. 5B.4-2 geselas sin apretarlo y apriete sus tuercas.

Eleve el vehiculo hasta que el eje quede suspendido de 13
ballesta y céntreln hasta que el tapuchino {1} quede
perfectasente alojado en el apoyo 2,

Instale un aparato elevador spbre la parte posterior y
.- sGbalo hasta gue la rueda quede suspendida.

Desmonte las tuercas (b}, retire la placa (7) y extraiga
los abarcones (B8).

837
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SB. 3. —EXTRACCION Y MONTAJE DE BALLESTAS DELANTERAS

SECCION 5

MONTAJE

Conecte la parte delantera de 1a ballesta al chasis por
sedio de los bulones {11) y tuercas (10} (Fig. %5B.1-4),
sin apretar a fondo.

Eleve el vehiculo hasta que el eje quede suspendido de
las ballestas vy céntrelo hasta gque el capuchino (1) de
dicha ballesta quede perfectamente alujade en €l apoyo
del eje (2).

Fig. 58.3-5

onte los abarcones (4), la placa y el amortiguador {7),
v las tuercas (5) (Fig. 5B.3-2), fijadas al par
especificado, o

Par de apriete de las tuercas de abarcones| 7,00 ekq.

Baje el vehitulo hasta que }a rueda quede apoyada en el
suelo v retire el aparato elevador.

H?ga descender el vehiculo de su parte delantera,
rindiendo la ballesta hasta conseguir Ia cota (A), la
cual varia dependiendo del modelo.

[ « Y

{§) Nodelo corto
Modelo 1argo ..eseneoncecnsss

89,00 ea.
85,00 »a,

Fig., 5B.3-6

Bpriete los bulones de las qeselas (7)) y las
contratuercas (8) ({Fig. 9B.3-3) al par especificado.
Apriete 1a tuerca {10) (Fig. 5B.3-4) al mismo par,

Par de apriete de }os bulones y

tuercas de las ballestas. 9,50 skq.

Deje subir el vehiculo hasta su posicidn de reposo.

Fije el asortiguador de la parte superior con sus
silentbloc (4), arandela [2) y pasador de aletas (1}
(Fig. 5B.3-1), Al colocar el pasador de aletas haga uso

. del til Ref. 193200 para cosprimr los silentbloc,
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5B.3. .- EXTRACCIDN Y MONTAJE DE BALLESTAS DELANTERAS: SECCION —
. 5
EXTRACCION Aflpje 1las contratuercas {B) gque aseguran el apriete de
los bulomes sobre las geselas (9 y retire dichos

De la parte superior, desoonte el pasador de aletas (i} y bulones.
la arandela de tope (2) que fijan el asortiquador {3).

Separe del amortiguader los silentbloc {(4)

Fig. 58.3-3

Baje el vehiculo hasta que las ruedas queden apoyadas en
Fig, 5B.3-1 el suelo y las ballestas pierdan el contacto con el eje.

Afloje las tuercas de la rueda delantera.
NOTA:
Instale un aparato elevador sohre la parte delantera del

vehiculo y sibalo hasta que 1a rueda quede suspendida. Asegure la posicidn del vehiculo calzdndolo con caballie-

tes en una zona que no interfiera para la extraccidén de

Deseonte las tuercas (3) de lps abarcones (6) v retire la 1a ballesta.
placa de fijacitn (7) en unibn del amortiquador,

Dessonte 1a tuerca (103 y el buldn (11} (parte delanteral
y apoye la ballesta sobre el piso.

Fig. 58.3-2 Fig. 5B.3-4
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SB.2. AMORTIGUADDRES DELANTEROS:
DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE SECCION 5
DESMONTAJE COMPROBACION DEL AMORTIGUADOR

Con el vehiculo situado en un foso o elevador, afloje las
tuercas de rueda, eleve el vehitulo y retire 1a rueda.

Desmonte, de la parte superior ‘del amortiguador, el

pasador de aletas (1) y la arandela de tope {2} que fijan
{31,

el  aportiquador separe del  asortiguador los

silentbloc {4),

Fig. 5B.2-1

inferior del amortigquador, el
la arandela de tope (6), lobs
guador de su conexidn a

Dessonte, de la parte
pasador de aletas (5,
silentbloc (7) y separe el amorti
la placra de ballesta.

a
/.

~

Fig, 5B.2-7

SR,

Actde de 1a amisma forsa que la indicada para los

amortiquadores traseros,

MONTAJE
Fije el amortiguador de la parte superior, ton sus
sitentbloc (4}, arandela de tope (3) y pasador de aletas

Antes de colocar el pasador de aletas
193200 para cospriair los

(1) (Fig. 5B.2-1).
haga uso del dtil Ref,
silentbioc.

Fije el asortiguador de la parte inferior sobre la placa,
en 1os miseos térainos expresados anterioraente,

Honte 1a rueda y fijela con sus tuercas, dindole a las
wispas el par de apriete especificado.

Par de apriete de las tuercas de

rueda. De 11,00 a 17,00 wko.
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5B.1. . AMORTIGUADORES TRASEROS:

DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE -

SECCION 5

MONTAJE

Fije el amortiquador de la parte superior, con sus
silentbloc (4), arandela (2) vy pasador de aletas it}
(Fig. 5B.1-1). Al colocar el pasador de aletas haga uso
del til de referencia 193200 para coeprinir los
silentbloc.

En vehiculos sodelo corto, fije el amortiguador sobre Ia
placa con sus silentbloc, arandela de tope y pasador de
aletas, (ver Fig. 5B.1-3); para este sontaje haga uso del
atil Ref, 193200.

SR

En veniculss eodelo -largo, conecte el asortiguador al
soporte del eje con sus silentbloc, arandelas y tuercas,

{ver Fig. 5B.1-2).

Monte 1a rueda y fijela con sus tuercas, ddndele a las
pismas el par fe apriete especificado.

Par de apriete de las tuercas de
rueda.

De 11,00 a 17,00 skg.
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5C.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO .
’ PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE " | SECCION 5

fcople el conjunto de buje (10} sobre la mangueta y
sonte la arandela antirrotacién (11).

-

Fig. 3C.3-57

fpriete los tornillps {7) al par espetificado y frénelos
con las placas (8).

Fig. SC.3-80
far de apriete tornillos de fijacidn
aangueta, placa y soporte de pinzajDe 3,30 a 4,25 ekq. Instale la tuerca {12) de ajuste del buje. Apridtela =
fondo para acoplar los rodamientos y afldjela después.

Instale un comparador de reloj (A) con el palpador
apoyado en ia tuerca ({segin se suestral. Actie sobre la
tuerca {12) hasta ajustar el jueqo longitudinal del buje
a la medida especificada,

Juega longitudinal del buje De 0,03 a 0,10 nn

Fig. SC.3-50

fcople las rétulas de direccién (9) sobre la bieleta,
fijelas con sus tuercas al par especificado y asegirelas
con pasadores de aletas.

Par de apriete de las tuercas de fi-
jacidn de las rotulas 4,00 akg.

Fig. 5C.a-61

Honte 1a placa de freno y la contratuerca y apriete esta
Wltima al par especificado haciendo uso de 1a llave Ref.
161950 para sodelos de vehiculos 2,5 y 2.500 o la llave
kef. 790113 para el nodelo de vehiculo 3.500.

Par de apriete contratuerca del buje|De 12,0”3515!0 kg,
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SC.  EJE DELANTERO .

5C.3. DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO

PIVOTE DE DIRECCION Y BUWJE SECCION 5

Fig. 5C.3-62 : Fig. 5C.3-64 £
Coapruebe nuevasente el juego longitudinal del buje (Fiq. Monte la brida de arrastre (15} y fiiela con sus
5C.3-b1), debiendo estar comprendide dentro de la medida tornillos al par especificado,

especificada.

Par de apriete torpillos de fijacién
de las bridas de arrastre De 3,50 a 4,23 wkg.

Juego longitudinal del buje De 6,05 a 0,10 as

Frene 12 tuerca interior 12) y la exterior (13)

Fig. 5C.3-65

. Extraiga el palier {14) ayuddndose de un tornillo roscado
. en su extreso y fiie la posicién de dicho palier con uma

arandela de ajuste (17) y con el circlip {18). Instale el
anillo térico (191 que efectia el cierre con el tapacubos
para evitar la salida de aceite al exterior,

Fig, 9C.3-63

ROTA: ~

fntes de efectuar una medicién de jueao longitudinal, es
recesario girar el buje con objeto de centralizar los
rodilips de los rodasientos.

Instale wuna junta onueva (14) sobre la superficie de.
2coplasiente de [la brida, aplicdndole en ambas caras una
pelicula d2 Loctite 573.

— o R
Flg 5C 3-66}.‘ ﬁ,?“ ,@:ﬁ ‘.; - w8 n&%ﬂ*i kT
M‘l!l - L )
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S5C. - EJE DELANTERD

5C. 3.

DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO

SECCION 5

PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE

Instale un coeparador de relej {A), segin se suesira, con
el palpador apoyado en el extreso del palier v mida el
juegn longitudinal de este con ayuda del tornille {19),

el cual debe estar cosprendido dentro de la wsedida

ecpecificada.

Para ajustar el juego lengitudinal del palier cambie la
arandela {17} (Fig. SC.3-66).

Juego longitudinal del palier fe 0,12 2 0,23 wn

Fig. 5C.3-67

EN VEHICULOS 2.5

Monte la arandela de tope (20) y la tuerca alsenada (21);
apridtela al par especificado y aseqirela con el pasador
de aletas (22).

Par de apriete de la tuerca de} ex-

treso del palier Oe 1,40 a 2,00 mko.

w P
. Fig. 5C.3-68 con e g R ¥  ‘ l

Fig.ssc.3-70 "

Monte el tapacubos {23),

Instale el conjunto pinza de frenos (23), fijdndolo al
soporte con sus tornillos y chapas de fremo. Apriete los
tornillos de la pinza al par especificado vy frénelos con
las placas.

Procure no retorcer el Jatiguillo de la pinza y
conéctelo al clip para evitar posibles roces.

Par de apriete de los tornillos de

fijacién del conjunto pinza e 6,30 a 7,30 mkg.

Fig, SC.3-69

con aceite

tonjunto pivote
recoaendado hasta el borde inferior del orificio de
1lenado y monte el tapdn (27) aplicéndole Lloctite 573 a
la rosca.

Rellene e}  carter del

Capacidad de areite del cdrter del

pivote 0,50 litros

L ——
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i . SC. 3. DEéARMADD, REVISION Y ARMADO DEL CONJUNTO . {/
! PIVOTE DE DIRECCION Y BUJE SECCION 5 :

Bonte la rueda, aproxise sus tuercas al par, baje el
vehiculo hasta apoyar 1a rueda en el sueloy apliguele a
ias tuercas el par especificado.

Far de apriete de tuercas de rueda |jDe $1,0 3 17,0 mkg.

Fig. 5C.3-71 .
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" EJE DELANTERD

DESMONTAJE Y MONTAJE DEL CARTER DEL EJE

SECCION

DESMONTAJE

Dezmonte el tapin de vaciado (1) y extraiga e) aceite de

fuite el tapdn de vaciado (2) de nivel (3} de

dos conjuntos de pivotes de giro y extraiga el aceite.

"y
;
=l

Limpie los tapones de vaciado ton gasolina y las rescas
los tapones. Apliquele 2 las roscas de los
tapones Loctite 573 y monte éstos.

Afloje las tuercas de las ruedas, eleve el vehiculo hasta
queden sucpendidas,
apoydndole sobre el bastidor y desmonte las ruedas.

desconecte el racor (5) de la tuberia de
fremos y el latiquillo (4), Retenga el pedal de frenos
pisade mientras dure Ja desconexidn v tapone asbes tubos
para evitar en lo posible la pérdida de liguido.

Ue asbos lados,

Desconecte }as rétulac de las bieletas de ambos conjuntos
de pivotes. Para ello esplee el dtil (A), Ref. 6005%0.

De asbos lados, desaonte los elementos de {ijacién (7) de
los conjuntos de pivotes de qiro {B) y retirelos.
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DESMONTAJE Y MONTAJE DEL CARTER DEL EJE
. SECCION 5

5 EJES Y SUSPENSION i @f 's

Fig. 5C.3-8

En vehiculos con barra estabilizadora, desconecte el
brazo de unidn entre barra transversal y scporte de eje
{por aabos lados).

beseonte la transmisidn delantera de su wunidn al
diferencial y & la caja de casbios,

arupo

Desaonte las tuercas de fijacidn de la placa y abarcones
{de ashos lados), extraiga los abarcones {12) y la placa
{13} v retire el cdrter {14),

Fig. 5C.4-b

Decsonte las tuercas (9) que {ijan el arupo al cdrter vy
retire el grupo diferencial (1) y su junta.

Fig. 5C.4-9

EN VEHICHLOS 2.5 ,

———r

Sustituya los retenes {13) del cdrter,

Fig. SC.4-7

e amboz lados, desconecte el amortiguader {11) de su
unifn al soporte del bastidor.

| Fig. 5C.4-10

Verifiove el cronducto de ventilacidn por i esld
obstruido.

MONTAJE

Proceda en  orden inverso al desmontaie, prestando

atencién a los siguientes pases:

mpriete  las abarcones 31 - par

E“?Etifitadﬂ.

tuercas de los

Y
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sC. EJE DELANTERD

5C.4. DESMONTAJE Y MONTAJE DEL CARTER DEL EJE

SECCION 5

Far de apriete de las tuercas de

los abarcones 7,00 kg,

Aplique Loctite 573 en ambas caras de la junta del grupo
diferencial,

Honte tuercas nuevas en fijacidn del qrupo y fijacidn de
transmisiones y apridtelas al par especificado,

Par de apriete de las tuercas de

transaisidn y qrupo De 3,50 a 4,25 skq.

fplique Loctite 573 en asbas caras de las juntas de los
conjuntos pivotes al cdrter,

Monte tuercas noevas en las uniones de los pivotes al
tdrter,

Apriete las tuercas pivotes al par

especificado.

que fijan los

Par de apriete de las tuercas de

fijacidn conjuntos pivotes De 3,50 a 4,25 skq.

EN VEHICULDS 2.5

Sitoe los topes de direccién de aebos lados (1} en la
posicidn que se suestra.

PARTE DEL. pg
VEHICULO

Fig. SC.4-11

fipriete las tuercas de las rétulas al par especificado.

Par de apriete de las tuercas de las

rétulas 4,00 mkg.

Sangre el circuito de fremos wna ver conectades los
tubos.

fellene los pivotes y el qrupo diferencial con aceite

recosendado, hasta su nivel.
fpligue Loctite 573 a los tapones de nivel.

fpriete las tuercas de las ruedas al par especificado.

Par de apriete de las tuercas de las

rvedas De 11,0 a 17,0 akq.
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P SC. EJE DELANTERO
A ey mm_é DE TOLERANCIAS, PAREE DE APRIETE Y i ' (
| CAPACIDADES SECCION 5
COHCEPRPTO TOLERANCIAS

Resistencia al giro del conjunto pivotante sedido sin retén de semiesfera ni buje De 5,40 a 6,30 kq.

filtura del tornillo de tope de giro en vehiculos 2.5 12,50 oa.

Juego longitudinal del buje De 0,03 a 0,10 an,

Juego longitudinal del palier en vehiculos 2.500 y 3.500 Pe 0,12 a 0,25 am.

CONCEPTO PARES DE APRIETE
Tornillos de fijacidn de la semiesfera o conjunto pivote de girp ) De 3,50 a 4,25 wkg.
Tornillos y tuercas de fijacidn de los pivotes superiores e inferiores 7,00 akg.
Tornillos de fijacidn de la placa del retén de 1a seaiesfera De 0,B0 a §,10 sky.
Tornillos de fijacidn sanqueta, placa proteccidn y soporte de pinza De 3,50 2 4,25 skq.

Contratuerca del buje De 12,00 3 14,00 akq.

Tornillos de §ijacion bridas Je 3,00 2 4,25 akg.

e 1,40 a 2,00 akg.

Tuerca del extreso de) palier en vehiculos 2.5

Torzillos de fijacidn del conjunto de pinza De 4,50 a 7,30 skg.

Tuercas de fijacién de a rueda De 11,00 a 17,00 kg,

CONCEFTO CAPACIDADES

Aceite del conjunto pivote de giro 9,50 litros

1,73 litros

Aceite del grupo diferencial

g/,’ -2
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SD.1. DEBCRIPCION GENERAL ‘
. SECCICN 5

fig. 5D.1-1

{. Tambor de freno

2. Cirter del eje
3. Tapén de tlenado de aceite
4, Tapén de vaciado de areite

£l eje delantero y el trasero son propuisores. Cuando el vehiculo lleva ronectada la traccidn total y la rueda de uno de
los ejes pierde la adherencia al sueln, el otro eje continds propulsando el vehitulo; cospensando, de esta forsa, la

pérdida de adherencia del otro eje.

sontados sobre un mismo vehiculo tienen que ser

Las relaciones de los grupos diferenciales del eje delanterc y trasero
alquiera de las dos relaciones que

tquales, existiendo dos relaciones de engranajes standard: relacidn 47:10 y 43:11. Cv
sonte un vehiculo lo hard siespre por parejas.
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Fig. 5Dz

COMJUNTD BUJE DE RUEDA, FLATO FORTAZAPATAS Y TAMBOR
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SD. EJE TRASERO

SD.3. DESARMADD, REVISION Y ARMADD DEL BUJE

DESMONTAJE ¥ DESARMADO DEL BUJE

vitie el vehiculo en el lugar de trabajp, afloie las G
rvercas de rueda, eleve el vehiculo de 13 parte posterior =

desnonte 1a rueda < %
vessonte los tapones de vaciado 1) v mivel i2) del grupo

d1terencial . deie zalir todo el aceite. (::)

sapie 1s  rosca del tapon de vaciadn v §a de su
simaniento en el cdrter. sustituya la junta por uma
By 3 apliguele Loctite 573 s la  rosta v aonte Fig. 9D.3-3
avevamente ) tapén.

I EN VEHICULDS 2.5

Desaonte e] tapacubos :9), el pasador de aletas :iwe. ta
tuerca almenada tfl), la brida fiZ) con su junts . el

palier 13},

SR TR (|

vezgorie los tormiilos 131 que posicioaan el tasbor de
-reno 4 . desmonte este ditime.

_ .
N T ’ Fig. 5p.3-4 4_J

{Fara extrzer e tambor enplee Jos tormlios +31 montdn- !

Enderece la arangela de tremo 14+, desmonte 13
- contratuerca (15! haciendo uco de la tlzve espet1al fet
{61950 v retire la arandela de frenp,

tdnins en los ori1ficios sin salida del tawmbor.

Jesmonte la luerca (&, retire 13 arandels antirrotalaon
71 v extraiga el comunte buje :iBr con  suE

rodanientos.

sesmonte el tapacuhos :5), el circlip t6), la brida de
arrestre  *- con sy junta v el palier (8i.

Fig. 50.3-5
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5D.3.

DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL BUJE

SECCION 5

Retire el rodasiento exterior (19), extraiga el retén

(20) y el rodasiento interior (21).

Haciendo uso de un botador de material blando dessonte la
pista (22} del rodasiento exterior y la (23) del

rodamiento interior.

Fig. 50.3-6

Estrangule el latiguillo de freno (24} por wmedio de un;
pinza Birling (A}, Ref. de conjunto 191661,

0}
"
v

4

Desionecte 1a tuberia de freno 125) y tapinela. Desmonte
los elesentos de fijacién (26) y retire la placa (27), el
plato portazapatas (28) y la mangueta {29) con su junta.

Fig. 50.3-8
REVISION

Revise todas las piezas desmontadas por si  presentan
desgastes o marcas y sustituya la que proceda,

Verifigue la zoma (i) de la manqueta, sobre la cual
efectéa su ajuste el retén del buje. S5i esta zona
presenta marcas pronunciadas, sustituya la sangqueta.

Fig, 5D.3-9

Hi los rodamientos ni las pistas deben presentar sintomas
de desgaste, picaduras o chogues en su rodadura, 5i
presentan algin sintoma que indique indicios de las
anomalias citadas, sustituya el rodasiento cospleto.
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sD. EJE TRASERO

DESARMADO, REVISION Y ARMADO DEL BUJE

SECCION 5

ARMADD Y MONTAJE DEL BUJE

Instale las pistas de los dos rodamientos haciende uso de
un botador ge material blando.

Fig. 50.3-10

Rellene las concavidades del buje con grasa recosendada,
ispregne de grasa el rodamiento interior (I} y acéplelo
en su pista.

fAplique una pelicula de grasa Aguila 95 en el labio de
cierre del retén (2) y enla zona de acoplamiento.
Instale el retén en su alpojasiento e introddzcalo com uwn
0til apropiado {A), hasta que 1a parte posterior quede a
ras con el borde { 3) del alojamiento.

.

Fig. 50.3-11

Iapreqne de grasa recosendada el rodamiento exterior vy
atéplelo sobre su pista: ’

HBTA:

E]l buje se encuentra preparado para su montaje; hasta
que 1legue esta operacién protéjalo con un pldstico of

vo, etc. " .

par de’aprjete de la cpﬁtratuerca

sisilar para evitar que se le adhieran partigulas, poi-| ]
' - o |del buje.

. :

Sitie una nueva junta para wmanqueta, sohre el cérter,
habi¢ndole aplicado wna pelicula de Loctite 573 en aabas
taras.

Honte 12 manqueta, el plato de presién y la placa, en
orden inverso, segén Fig. SD.3-B, y apriete los
tornillos al par esperificado.

Par de apriete de los tornillos de
tijacion de la mangueta y plato |De 3,30 a 4,25 mkg.
por tazapatas.

Conecte 1a tuberia (4) al boabin de freno y retire la
pinza Girling {Fig. 5D.3-7).

Fig. 5D.3-12 ' .

Instale el conjunto buje, la arandela antirrotacidn v 1la
tuerca de ajuste (Fig. 50.3-5).

oriete Ja twerca de ajuste {5), a fondo, ron el fin de
acoplar los rodasientos y comiesce a aflojarla hasta

‘consequir el juego longitudinal del buje especificado,

haciendo uso de un comparador de reloloj (A} acoplado en
la forma que se indica.

Una vez consequido el juego longitudinal dptimo, amonte la
placa de frenn {6) y la tontratuerca {7), apretando esta
dltima al par especificado. Después de apretada 1a tuerca
{7} cospruebe nuevasente el juego longitudinal del buje,
el caal deberd quedar comprendido dentro de la medida

indicada.

De 0,052 0,10

o R
. D%’lZ;QQ atd 09 skg)

Juego jongitudinal del buje.
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SD. 3. DEBARHADO,‘REVISIDN Y ARMADO DEL BUJE SECCION 5

Exasine el estado del anillo térico para ajuste del
tapacubos, sustitéyalo si se encuentra dasado y aonte el

taparubos (8).

Instale el tasbor de fremos (9) vy fijelo ton los
tornillos (10).

Fig. 5D.3-14

Honte la rueda con sus tuercas aproximadas al par de
apriete. Baje el vehiculo hasta que 1a rueda se apoye en
el suelo y dele a las tuercas el par definitivo,

Par de apriete de las tuercas de

Fig. 30,3-13 Y rueda. De 11,00 a 17,00 mkq
Frene la tuerca y tontratuerca del buje por aedio de la
- placa (6) (Fig. 50.3-13). " Purgue e} circuito trasero de frenos.
/ . :

- Bonte el paiier e instale una junta nueva sobre el Rellene el grupo diferencial con aceite especificado, a
alojaniento de la brida, habiéndole aplicado previasente través del orificio {2) (Fig. 5D.3-1), hasta el borde
una capa de Loctite 573 en ambas caras. interior del citado orificio. Llispie las roscas,

‘ apliquele Loctite 573 y sonte el tapdn.

Monte 1a brida Fijada con sus tornillos al par
especificado y retenga el palier con el circlip (Fig.
50.;-3) o bien con su tuerca almenada apretada al par Pequeso 1,75 litros
especificado y asequrada cow su pasador de aletas (Fig. Capacidad de aceite del grupos|----—---=--nf-mcmmmiaeo
ab. 3-4) Reforzado { 2,50 litros
Par de apriete de los tornillos de

la brida de arrastre. De 3,50 a 4,25 akq,

Par de apriete de la tuerca del ex-

tremo del palier (vehiculos 2.5) De 1,40 a 2,00 mkq.

o ‘

2N

)
+
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SD.4. DESMONTAJE Y MONTAJE L : '

DEL CARTER DEL EJE SECCION =
DESMONTAJE

Sitde el vehitulo en el lugar de trabajo apropiado.

Deswonte los tapones de vaciadoe (1) y llenado (2) del
grupo y deje salir todo el aceite.

Fig. 5h.d-1

Desmonte las bridas de arrastre (3) en unidn de los

palieres {4) y tapacubos (5) de ambos lados.

Fig. 50.4-2

Eleve el vehiculo de la parte posterior hasta que las
ruedas queden suspendidas y cdlcelo apoyado con el
bastidor.

{6), desaonte
1lave especial

leaabos lados, enderece la placa de freno
1a contratuerca (7) haciendo uso de la

" Ret. 161959 y retire la placa de freno,

Peswonte 1a tuerca (8) y la placa antirrotacien (9.
Extraiga el conjunto buje (10) en unidn del tashor de
freno vy de la rueda.

8D

EH I
TRE

Fig. 50.4-3

Estranquie el latiquillo de freno {I1) por medio de un

pinza Birling (A) Ref. de conjunto 191861,

Fig. 5D.4-4

De ambos lados desconecte 1a tuberia de fremo (12) y
taptnela. Desmonte los elesentos de fijacidn (13) y
retire Ja placa (14), el plato portazapatas 115} la
.manqueta (14) con su junta.
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SD. 4 DESMDNTAJE MON E L. CARTER DE SECCION 5
Desaonte 1la iranénisién trasera de su unidn al ogrupo Verifique el conducto de- ventilacién por si presenta
diferencial y a 1a raja de tambios. alguna obstruccidn.
MONTAJE
Proceda en orden inverso al dessontaie, prestando
atencidn a los siguientes pasos:
fcople el cirter de Jas ballestas.
Ppriete las  tuercas de los abarcones al par
especi ficado,

Fin. 5D.4-6

Dessonte las tuercas (17) que fijan el grupo (18} al
cdrter y retirelo en unidn de su junta.

Fig. SD.4-7 ]

le ambos lados, desconecte el anortiguador {19) de sp
unidn al eje, 1a correa (20) de su fijacién en uno de los
extremos. Desmonte las tvercas {21) que fijan la placa de
(22},

ballesta retire el

cdrter,

extraiga los abarcones vy

Fig. 50.4-97 "

sN.g

Par de apriete de las tuercas de los
abar cones. 7,00 nkq. |

fplique Loctile 575 en anbas caras de 1a junta del orupo
diferencial

Nonte tuercas nuevas en las fijaciones del qrupo y de ia

transeisidn y apriételas al par especificado.

Par de apriete de las tuercas de la

|
transaisidn, fe 3,50 a 4,25 lkﬂ.l

Apligue Loctite 573 en ambas caras de la junta de la
sanqueta deasbos lados.

Apriete los tornillos que fijan la mangueta, de ambos

lades, al par especificado.

Par de apriete de los torniilos de

fijacién de las manguetas, Pe 3,50 a 4,25 mke.

Honte los conjuntos bujes de rueda, tambor vy rueda, v
ajuste el juege longitwdinal a la medida indirada.
jnstale la placa de freno (1) y 1a contratuerca i2)
apretada al par indicado.

Juego longitudinal del buje. De 0,052 0,10 am

Par de apriete de la contratuerca
de} buje.

e 12,00 3 14,00 akg|
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SD.  EJE TRASEROD

SECCION 5

SD.4. DESHONTAJE Y MONTAJE DEL CARTER DEL EJE

Frene la tuerca v contratuerca por sedio de la placa (i}
{Fig. 35D.4-9i. -

fplique una capa de Loctite 573 en 2mbas caras de las
juntas de las bridas de arrastre, monte los conjuntos
formados por palier, brida y tapacubos y fijelo con sus
tornillos al par especificado.

Par de apriete de los tornillos de
tijacidn de las bridas. De 3,50 a 4,25 ska.

Rellene e} qrupo diferzacial con aceite especificado
hasta que alcance su nivel, Aplique Loctite 573 al tapén

v séntelo.

Pequeso {,75 litros

Capatidad de aceite del grupo:
Reforzado | 2,50 litros

Fia. 5D.4-9

5D. 10
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SD. - EJE TRASERO

5D.5. TABLA DE TOLERANCIAS, PARES DE APRIETE Y
CAPACIDADES

SECCION 5

-

CONCEPTD TOLERANCIAS
Jueqo longitudinal del buje e 0,052 0,10 ae
r !
CONCEPTOD PARES DE APRIETE

Tornillos de fijacidn de la manqueta v del plato portazapatas

De 3,50 a 4,13 sko.

Contratuerca de fijacidn del buje

De 12,00 a {3,00 aka.

Tornillos de fijacibn de la brida de arrastre

Pe 3.90 a 4,25 sko.

Tuerca del extremo del palier

Pe {,40 a 2,00 ska.

}

Tuerras de fijacidn de las ruedas

D 11,00 a 17,00 skp.

Tnercas de fijacion de l1a transaisidn v del qrupo diferencial

De 3,30 a 3,75 ska.

——

Tuercas de los abarcones 7,00 ska.
- T
CONCEPRPITD CAPACIDAD |
}
h)
[}
Aceite del grupo pequero 1,75 litros |
—
i

Gceite del grupo reforzado

2,50 litros

Ap-. 1)

g
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6.A.8
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SECCION 6

6A.1. CARACTERISTICAS
CONCEPTO (CAJA DE DIRECCION) DETALLE
TIPD vavvsenvnnsarnsorrsnsnsnsanraneransonnssnsnnsrsassonsanssss | RECirculacidn de bolas
Desaultiplicacidn: .
En B} CenbrD sucvvecrsnnsnrcrorsanesncnoronsisossessrnsarss 15,60 a {
En 105 PXEFEMOS .cearorioiniarassranacnsnrannseansarannanene 23,80 a |
Nimero de vueltas del volante entre las posiciones extreaas 3,73
CONCEPTO (BOMPENSACfDN bE IRREGU- DETALLE

LARIDADES EN EL TERRENQ)

|
|

Sistemd .oiiiiiieiiinieiiniieiiisieinacienniinne, resenssssanases

Tipo £aja CORPENSABOIa suraresrvsoarsrssororsrnsasnsens vevarrias

Caja compensadora y asortiquador
Eje de reenvid, muelle expansor y casquilios céniros

CONCEPTD (ROTULAS) DETALLE
Tipo +...0a seseevanes sesssssassanrasssese veesvassorassssesssnsss | No 3justables y engrase permanente
CONCEPTO (COTAS DE REGLAJE) DETALLE
AVENEE sevevetuvens e tvererrattsare et iarararira crevrrerne 3°
C3i02 vuuvnvnennrravecrsaneran Cevieieensennnes eesieererensanies 1* 30
Salida vvuruennes erersesenes Cerrerreare cereerreinieieinien 7
CONVRTQBRLIA vurururnrsvacrsnnsorsssensrons ereasessereetessrnins 1,30 a 2,40 ne
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6A.2. ENGRABE"

SECCION 6

GENERAL IDADES

No existen normas especiales para el vaciade de la caja
de direccidn y cajs cospensadora, ya que no hay consusp
de aceite previsible. 51 se observa disainucién en el
nivel de aceite, detectado en las revisiones periodicas,
verifique si existen pérdidas por juntas o retenes.

Las rdtulas no necesitan engrase, ya que han sido
disedadas para conservar la grasa inicial durante un
largo periodo de tieaps.

CAJA DE DIRECCION

ievante el capd y loralice el tapin de Ilemado (1),
situado, en la parte superior de la caja de direccidn.
Buite el tapén y rellene la caja de aceite especificado
{Seccién Lubricantes), hasta 1a parte inferior del
arificio del tapén,

Fig. 6R.2-1

Una vez efectuado el nivel de aceite, sonte el tapin y
cierre el capd.

CAJA COMPENSADORA -
Desmonte 1a rejilia frontal del vehiculo.

Desmonte los dos ternillos (i), uno para llenado de
aceite y otro para ventilacidn.

Rellene 1la caja de aceite especificado {Secridn
Lubricantes), hasta que alcance su nivel., Dicho nivel ce
cosprobard introduciendo una varilla por uno de lIns
orificios de los tornillos, debiendo impregnarse de
aceite hasta la sedida estipulada.

Hinimo|¥axieo
Nivel de aceite de la caja cospensadora }------{------

Fig. 68.2-2
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6A. 3.

AJUSTE DE LA ALINEACION DE RUEDAS

VERIFICACION -

Sitde el vehiculo sobre um piso nivelado y con las ruedas
delanteras rectas en sentido de sarcha. Empuje el
vehiculo hacia adelante, up corto recorrido.

Hida la convergencia en los puntos (1) con los medidores
apropiadns, debiendo nguedar comprendida dentro de la
medida estipulada,

Hinimo|Mdxiso
Medida de convergencia R e

Fig. 6831

‘1t Puntos y altura para tonar lzcturas de convergencia
{2) Lectura es parte delantera = (X)
{3} Lectura en parte trasera = (X ¢ {,2 a 2,4 ma)

AJUSTE DE CONVERGENCIA

kiloje las contratuercas {1) que fijan las rételas {2) a
la barra transversal (3.

Rire ia barra transversal (3), que une ambas ruedas,
hacia arriba para ebrir las ruedas de su parie delantera
y hacia abajo para cerrarlas. Realice esta cperacidn
hasta que la convergencia quede comprendida dentrc e lcs
timites antes evpuestos fver Fig. bAJI-1). PRpriets las
teercaz (i) una vez hecho el reglaje.

recplace el vehiculo, hacia adelante y hacia atrdsz, unos
retroe,  efectuande sovieientos con el volanie para
2zzntar Jas rdtulas y vuelva a cosprebar la cenvergercia
zegln ce explico anteriormente,

Fig. bA.3-2

Fig. 68.3-3

NOTA:

Si la convergencia ha tenido que ser corregida, el vo-
lante de direccién habrd quedado eal posicionado, por lo
que tendrd que corregir dicho posicionaaiento en Ia for-

2a que se explica.

81 corregir 1a convergencia, los radies (4) del volante
se desfacan hacia un lado o hacia otro, seqin se auestra,
aunque las ruedas permanezcan en positidn recta.

Fig. 48,34

{4) Radios del volante mostrando un desfase aproxipado
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éﬂl.i’."&. AJUSTE DE LA ALINEACION DE RUEDAS
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SECCION

6

Afioje las tuercas {3) que fijan las rétulas (6) a la
barra transversal (7).

Bire la barra transversal {7} que une la rueda del lado
derecho con 13 tiela infericr de I3 ceja compensadora,
hacia el lado que proceda, hasta corsequir que los radios
i4i del volante queden en posicidn correcta (Fig.
68.3-b). Apriete las tuercas {5} uma ver efectuada la
torreccidn

Fig. &A.3-b

—
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bA. 4.

DESMONTAJE Y MONTAJE DEL VOLANTE

SECCION 6

DESMONTAJE

Suite la tapa (1), la tuerca {2) y la chapa de frenc

3.

Extraiga el volante
palas,

Fig. bh.4-1
MONTAJE
Sitie las rupdas delanteras rectas,

Paeicione la arandela de auelie (4} y monte el retcrnador
5} del  mando de interaitencia;. sitvando la  leva
di1zeetraimente opuesta al lado. izquierdo.

*onte el volente sobre 1a  colusna  de direccidn,
situdndolo en posicidn correcta (Fig. 6A.4-3) v
enclzvande los dos tetones del retornador (5) en los
crificios (6) del volante,

F13. tH.4-7

haciendo usp de un extractor de

Fig, 6A.4-3

{A) Direccidn de marcha

Worte 1a chapa de freno v fije el volante con su tuerca,
apretdndola al par especificado, Frene la tuerca con una
patilla hacia el volante y otra hacia la tuerca y aonte 3
presidn la tapa del volante.

[Par de apriete de las tuercas de fij. volante | 5,4 mkg
1
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&A.5.  DESMONTAJE Y MONTAJE BARRAS TRANBVERSALES
’ SECCION 6

DESMONTAJE

Buite el pasador eldstico (1), la twerca {21 y Ia
arandela 3}, que fijan ta rdtula a la bieleta, del tado
que se pretende desaontar.

Acople un  extractor (R) sobre la rétula que vaya a
dessontar y sepdrela de la hieleia correspondiente,

Fig. b8.5-3
MONTAJE

Honte las rétulas cobre la barra, situdndolas a la sedida
{¥), Dicha medida se tomé sobre el conjunto barra v
rétulas dessontado {Fig. 68.5-2).

Fig. bA.5-1
{A) Util extractor 660590

RFealice 1a operacion antes descrita para desmontar

cualquiera de los extremos de las barras. B
. N il -
ntec de separar lac rétulas de las barras, ancte Ja =] ’ feedog
sedida  (X) existente entre centro y ceatro de rétula. T !
licha medida es la que tendrd que mantemer cuando
desasonte y monte las ritulas. - 1y -
; \X/
Al desmentar las rotulas, tenga en cuenta que las del
tado izguierdo (4) roscan a derechas v las del lade
derecho {5) roscan a izguierdas. Fig, &f,5-4

1) Medida entre centros de rdtulas.

Inctale oi conjunto barrs v ritelas, fijando  estas
Oltimaz con scus arandelas v tuercras apretadaz  al par
esgerifiradn, Monte los pasadores eissticos gque  asegeran
las tuercas v efectie el reqlaje oque correspenda. Sils
barra que se ha desmontado ha sido la gue une las dos
ruedas, efectie el reqiaje ge la convergencia iver 6R.31.
Si la barra desmontada ha sido 1a que upe la rueda del
lade dereche con la hielsta inferior de la caja
tospensadora, efectde el cospartisiento del giro de s
gireccidn, en ambos sentidos, roscando ia bharra (4) hacie
el lado gue proceda.

Fig. bh,5-2

(X} Distancia entre centro de rétulas de 1a barra vesmon-
tada,
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ION 6

NOT4:

————

1
3
|
i&.saa propercidn.

iz direccitn con el giro bien compartido debe de hater
zn efecto de mvelle al hacer tope en asbos lados, en la

{Far de aprigte tuerca de #ijacidn
ide 1a rotels a la bielets
L

4,00 akq.

Una vez efectuada el reqlaje correspondiente, apriete las

tuercas que fijan las barras 3 1
espetificadeo. .

as roétulas al par

Par de apriete de la tuerca de uridn
de 1a rdtula a la barra

De 7,00 a B,00 mkq.
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6A.6. DESMONTAJE Y MONTAJE DE BARRA LONGITUDINAL

b e

SECCION 6

DESMONTAJE

Desmonte 1a rejilla frontal del vehiculo y el capt del

noter. -

Decponte 1a bieleta superior (1) de 1a caja compensadora,
habiendo extraido previamente sus elesentos de fijacién,

Fig. bA.6-1,

Pesacnte los pasadores eldsticos, tuercas y arandelas {?)
que fijan las rétulas a la bieletza de ta caja de
direccién y a la de la parte superior de la caja
coapensadora.

Separe la rétula de la bieleta de la caja de direccidn
haciende wso del estractor (&) y retire la harra
longitudinal  con  la bieleta superior de la caja
compensadora,

extractor rétula de I3 bieleta

fon el (A) separe la

superior de la caja compensadora.

Fig., éA,4-2 -~

{A) Util extractor de rétulas hb0S9D

Antes de extraer las rdétulas del conjunto barra desmonta-
do, sida !3 distancia {X) existente entre los centros de
las rotvlas. Dicha medida es la que tendrd que mantener
sieapre que desaonte y monte las rétulas.

Fig. 6R.6-3

{X) Distancia entre centros de rétulas,

Desmonte las rétulas aflojando previamente las tuercec
que las fijan a la barra. La rétula que monta sobre ic
bieleta de 12 raja de directidn rosca 3 izgquierdas vy la
que aonta sobre 13 bieleta de la cajs compensadora rosca
2 derechas,

Fig. 4A.6-4
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6A.6.... DESMONTAJE Y MONTAJE DE BARRA LONGITUDINAL

SECCION 6

MONTAJE

Honte Yas rétulas sobre la barra, situdndolas a la aedida
{Y). Dicha aedida se tosd sobre el conjunto barra v
ritulas desaontado iver Fig. 6A.6-3),

Fig. 6A.6-3
(X} Medida entre centrsos de rétulas.

Inztale ta bieleta superior de la caja compensadora sobre
su rétula y #ijela con su arandela y twerca a3l par
especificado., Instale sobre la tuerca el pasador de
aletas que la asequra.

Monte s barra longitudinal sobre .el vehiculo v conecte
la rétula de ia bieleta fcaia de direccidn), fijandola
con sy arandela y tuerca apfétada al par esperificado.
Por 4ltiso, instale el pasador de aletas que asegura la
tuerca,

Par de agpriete de la tuerca de fija-

tidn de 1a rétula a la biela 4,00 mkq.

Par de apriete de ia tuerca del tor-
nillo de fijacidn de la bieleta a 1a
taja cospensadora

7,50 mkg.

Fig. bA.bb

Actuando sobre la barra, comparta el giro de la direccidn
en ambos lados.

NOTA:

Una direccidn con el giro bien compartido, debe de hacer
un efecto de auelle al hacer tope en ambos lados en la
risaa proporcién

Una ve: efectuado el reqlaje correspondiente, apriete 1las
tuercas que fijan las rétulas a l3 barra, al par
especificadn,

inztale la bhieleta cuperior de la caja conpensadora,
debiendo formar con la inferior un 4nqulo de B81°, Para
tonsequir este montaje, puede ser necesario actuar sobre
la barra longitudinal, Una vez instalada la bieleta,
i1jela con sy tornillo y tuerca autofrenante, apretdndola
al par especificado.

Par de apriete de las tuercas de fi-

jacidn de rdtulas a barra De 7,00 a B,00 wkg.]
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6A.7. MANTENIMIENTO DE RDTULAS

SECCION 6

VERIFICACIGN

Comprusbe <ci las rdtulas tienen holgura, Para ello
efectie movimientos brusces, hacia arriba y hacia abajo,
en 1a barra de la rétula que corresponda, detectando asi
la holgura gue pueda existir,

S5i se decide cambiar ena rdtsla, proceda como para
sustituir su barra correspondiente,

Cambie la rétula que tenga su
deteriorada.

guardapeives rotn o

ENGRASE

txtraiga el gquardapolvos con sus muelies de ajuste (1),

Fig. 68.7-1

Comprima el suelle interno del eje flotante {2} de la
haciendo usp de wna prens3, e introduzca una carga de
grasa fAquila 95 en su interior.

Fig. b.7-2

Honte nuevamente el oquardapolvos con sus euelles de
ajuste e instale la rétula siguiendo las mismas noreas
gue se vieron anteriormente para casbiar las barras,
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6A.8. ~REPARACION CAJA DE DIRECCION : ‘ -
- SECCION 6

Extraiga el conjunto columna de direccién (9), tuerca de

iN01A: bolas circulantes (10} y el rodamiento superior.

Parz 1a extraccidn del vehitulo v eontaje ver Seccidn

DGR, . ' NOTA:

L Evite que se pierdan las bolas del rodamiento y tuerca
de bolas,

DESMONTAJE

fuite Ja tapa (1) empleandoc cuae extractor el tormilio de

ajuste 129,

%etire el rodillo de quia (3) y el eje sector (3).

Fig. &A.8-3

Buite los tornilles 112) que fijan la tapa inferior {[3)
v retire dicha tapa, la léeina de ajuste axial (14) y el
rodaniento de bolas {15).

Fig, 5A,8-)
Sufete la colusna de direccidn en. un tornille de banco. NOTh:
fuite Jos tornillos (3) y empigando una maza de plastico Evite que te extravien las bolas del rodamiento.

bote la barra de direccién (6} por el extreso
correspondiente al volante para separar parcialaente la
taja.

{Evite que se descomponga el rodasiento de bolas (7) su-
perior de la columna de direccidn,

Fig. 6A.8-4

Fig. 64.8-2 Ty
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6A.8.- REPARACION CAJA DE DIRECCION

SECCION 6

Extraiga las bolas [lb} de la tuerca, goifeando dicha
tuerca sobre un taco de madera.

Fig. 6.8-5

S5i fuese preciso, reponga el retén (17) de aceite del eje
sector y el casquillo (18),

Fig, 64.6-5

Jecmonte el cojinete de bolas (19} del tubo de 12 colusna
de direccidn,

Fig. 4A.8-7

REVISION

Examine todas las piezas, por si presentan desgaste
excesivo o dados. ‘

Revise la canal de 1a tuerca de bolas, por si presenta
rebabas u otro defecto.

Capruebe el sinfin de 13 coluana, por si presenta
desgaste, rebabas o dasps. Las pequedas rebabas que pueda
presentar en los extresos, carecen de importancia, pero
ci éstas se encuentran en el centro, cambie I3 columna.

MONTAJE

Honte & presidn el rodamsiento del extreso del tubo de la
columna {Fig. 6A.8-7),

Honte a presidn el cojinete del eje c=ector e instale e}
retén y la arandela (Fig. 6R.B-6).

Fije el tubo de la colusea de dirczcién {(20) en un
tornille de banco con protectores. Sobre la brida del
tubo, monte 13 ldaina de ajucte axial, situando una junt:
nueva por cada lado de la ldmina, iupregnada en grasa.

Instale el rodasiento czuperior (21) sobre Ya coluena de
diraccidn (22) v acople el conjunto columna y rodamiento,
<obre el tubo, engrasando previamente las bolas del
rodasiento.

Fio. &6.5-8

Konte lac bolas de (lb) mm sobre’la tuerca especial (23),
aplicdndele abundante grasa.

Instale la tuerca de bolas 123) sobre el cdrter de la
taja (de direccitn (24} y acople ambas piezas sobre 2l
sinfin de la coluena, 6ire dicho sinfin de modo que vaya
roscdndose sobre la tuerca de bolas, hasta consequir el
acoplamiento total delcdrier sobre la brida del tubo de
la colusna.
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6A.8. RERARACION CAJA DE DIRECCIDN

SECCION 6

Fig. 58.8-9

onte el rodaaiento inferior (25), aplicando grasa a las
bolas. Instale las ldainas de regqlaje (28}, sitvando una
junta, iapregnada de grasa, por cada lado de 1as misaas,

fplique Loctite 573 en los agujeros de los tormillos que
fijan la tapa inferior y el tubo de la columna. Fije la
coluena v tapa inferior ton sus tcrnillos, apretados a
ura tencién normal.

Fig.bh.8-10)

Compruebe, que el sinfin gira suavesente v que no existe
fielgura avial. Si existiese holgura, ajistela con ldninas
de cuplemento. Si el sinfin gira con dureza, elinine
lanieac de cuplesento hasta que se consiga la suavidad
LECESET ).

¥onte el eje cector (271, e} rodamiento quia (78}, 1s
junta de ia taps inpregnada de gasa, v la tapa {29
fijéndoia con sus tornilloc 3 una tensién rormal.

NOTA:

- £l tornillo de ajuste del eje sector deberd estar
gesaproxirado durante el montaje de la tapa lateral,

- Aceqlrese de que el rodillo gquia se alpja en 13 canal
de 1a tapa.

Fig. b#.5-11

Sitde el eje sector de la caja de direccidn en su punto
central  con respecto al eje sinfin. Dicha posicidn
equivale a tener situadas las ruedas delanteras en
posicidn recta, si la direccidn estuviese montada sobre
el vehiculo,

fon el 2ie se-ctor situado en la posicidn antes descrita,
aproxime el tornillo de -ajuste (30), hasta que haga tope
con el eje sector y 1a holgura longitudinal del aisao
quede absorbida, sin llegar a frenarlo.
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COMPENSADORA : SECCION 6

DESMONTAJE

fessonte la parrilla frontal.

fresconecte la bieleta superior {{) e inferior (2) de la
£a3ia compensadora.

Desmonte los tornilloz (3) que fijan la caja compensadora
al chasis,

Fig. &A.9-1

Buite la placa de anclaje {4) de la parte inferior caja
cospencadora  (5) botdndola bacia arriba, sobre su eje,
con una naza de cobre.

Fig. 68.9-2
REPARACION
Quite Ja pleca tope superior e inferior tb). Inspeccione

el estado de los retenes y sustitdyalos si se aprecia
desgaste o deterioro,

Fig 60.9-3

Sohre un extremo de la caja compensadora, ate un trozu de
tela fuerte ({(7) en 1la forma que se indica, Con wuna maia
de cobre bote el eje hatia el extreso en que se encuentra
la atadura, hasta introducir en dicha atadura el eje (8},
los casquillos de fibra {9), las arandelas (10) y el

auelle ({1),

HOTA:
Durante el transcurso de esta pperacidn, procure evitar

el ponerse delante del lade dunde se ha colocado la et .
dura de tela y en la cval debe de quedar alojado tedo el

contenido de la caja.

Fig., &A.9-4

Fig. 68.9-5
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SECCION 6

Revise las piezas desmontadas, principalmente el eie en
sus :ecnas de contacto con los casgquillos de fibra y rton
los retenes. Cambiels si el decgaste es excesive o
presenta rayas duras o deteriorps.

Cambie por sistema los casquillos de fibra, ya que estos
garantizan el buen funcionamiento de la caiz. La
1ongitud del wuelle, sin carga, es de 184 as.

Scople las dos mitades de un casquillo {9) sobre una de
las zonas cdnicas del eje e introddzcalo, de la forma que
se indica, por 13 parte inferior de la caia.

Fig. &A.9-

Sitde 2] conjunto cérter caja y eie sobre un tornillo de
sanca, colocantdo un taco de 19 ma {12} calzande el eje.

Nonte 13 arandela de fondo (fﬁl,: el muelle {1} ¥ la
arandela superior {10) (igual a la del fondw).

instale doc tornillos (13t de forma opuesta, dejdndoles
3,3 bR, aproxzisadasente, sin roscar.,

Acopie el 0til especial (A) para comprinir el suelle.

Fig. 68.9-7

tA) Util 600536)

Con sumo cuidado, ejerza f{con las manos) una presidn
uniforme y vertical, hasta gue los dos tornilles {13}
queden alpjados ea los orificios de 1a placa de empuje
(14} del dtil. En esta posiciée gire el Atil para dejarle
fijado por medio de los dos tornillos (13},

fcople sobre 1a zona cdnica del eje, las dos wmitades del
casquillo de fibra (9) que resta por montar y fijelo con
una abrazadera wmetlica {151, Unma vez puesta la
abrazadera, retire el itil.

Fig. 44.9-8
(A) Util 600536

fetire el taco de suplemento {12) (Fig. #4.9-7 vy fije la
caja compensadora en posicién horizontal.

Con asia de cobre introduzca el eje (8}, hasta que ocupe
cu posicidn definitiva (ver Fig. 6R.9-10)

Fig. 6R.9-9
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Mpnte las dos tapas de tope y porta-retén {6), aplicandp
grasa en los Jabios de los retenes y fijdndolas con sus
tornillos £16) apretados a una tensidn normal.

Fig. 6A.9-10

Acople el eje botdndolo por ambos extremos con golpes
ligeros.

Compruete 1la resistencia gue ofrece {al gico} el pje de
'8 caja, para lo cual acople, en su extreap, una bieleta
117}y nmida con un dinamdmetro {18), debiendo quedar
dicha resistencia entre los linites establecidos.

Recictencia al giro del eje.de la
cajs compensadora

{NOT&:

fintes de coeprobar 13 resictencia a3l qiro del ele,
efectie el llenado y nivel de areite de la tala seqin le
ige:tibﬁ &h.2 (ENBRASE).

Fig. 6A.9-11

5i la resistencia es excesiva, desmonte las dos tapas
laterales y ton un tubo de didmetro apropiado, acople los
dos casquillos de fibra, botdndolos hacia el interior de
la caja, volviendo a nmontar las tapas y a comprobar la
resistencia.

MONTAJE
Fara el =ontaje invierta el orden del dessontaje,
prestando  atencidn a los puntos que se citan a

tontinuatidn:

. Asegqirese de gue las ruedas delanteras estdn situadas
en posicién recta,

2. Conecte lta biela infericr y supericr de 1a cais
conpensadora, de forea que entre asbas describan un
dngulo de BIS.

Fig, 66.9-12

que fijan  la  c3ja

I. fplique a2 oz tornillos
compensadora y a los que fijan las bieletas, el par
de apriete ecpeciticado,

[Par de apriete de los tornillos de
fijacién de la caja compensadora Be 1,50 a 4,50 ko,

Par de apriete de tos tornillos de
fijacién de las bieletas de la cajs joe 7,00 a 8,00 axg.
conpensadora

4, Conparta el girc de la direccién (ver Seccidn BA.5),



&A.  MECANICA

_ DIRECCIONES

4A.10. GEOMETRIA DE LA DIRECCIDN Y TDPES DE BIRD

VER
1.S.

SECCION

6

Les datos sobre geosetria de 13 direccién, "que se dan a
y2

continuacién, son splamente a titulo de verificacidn,

que 1a dnica cota regulable es 1a convergencia.

Convergencia coveseaes
Caida ....., sesesesces

AV2RCE vovaes

Salida ...... cisseaens

tos topes de girn (1)
an.

deben de

1,32 a 2,40 o

e, 30

]
3_

72

estar requlados &

12,

]

Fig. A, 10-1
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- DIRECCIONES > |
6B, SERVbABISTIDA {INTEGRAL)
6B. 1. CARACTERISTICAS Y OBSERVACIONES
oL SECCION
15 - T T T 1
CONCEPTO {(SERVODIRECCION) DETALLE
TiPO teverervrennsesenntensiosssoncsssssasnsnss fersiseressniesetransanranaran IRTEBRAL
1T o e 15,7 ¢ 1
Temperatura adeicible de funcionasiento {trabajo) .iieveveveevesaccsesnancnos 80° €
Tenver;tura de funcionasiento de puntas (M3xima) .. vvvieenerevenveoenonnasres 100° €
Yueltac del eje de entrada para un ingulo de giro en o] eje de salide de Bé . 3,78
Anqulo de gira en el eje de Salida vavsveiaiiocsineineionssreisenaneneraneras 90°
Caudal adaisible couirerieiiiineriiieririririniniiiinieireiirscaensonsenennes 6 litros/minuto
Presidn adrima adeisible vovvearvnriencennnnnns Sesersensinsasestasancrruraans 97,- ko/ts
Caida de presidn sdxims admisible en condurcion 02 TRLOFDD veeerececesescnens 2,9 tglcn
o e e e e e e o o e e e e e e e e e o 3
CONCEPTO (BOMBA HIDRAULICA) DETALLE

Caudal real (limitado por vdlvela presién de 38,8 ke/cp a 700 r.p.n.t ,.....

Tarado de 18 vdlvula lieitadora de presidn (incoroorada) evevvevesserennns .-
Temperatura de funcionamiento ftrabaiol ......cvvvuven. rererrstresesesnrasurs
Tenperatura de funcionasiento de puntas (adximal ooviviiiiviiierrennrennanns

DE PALETAS
6 litros/minuto
77,6 £ 5,0 kyrcs
8% ¢

150° ¢

1 DBSERYAC IONES:

[_SECC]ON b,

. !
LAS OPERACIONES "TIPO MECAMICAS® QUE NO ESTEM REPRESEXTADAS EW ESTA SECCION, LAS ENCONTRARA EN LA ;




* DIRECCIONES

-3 VER
I.S.

éB. SERVOASISTIDA (INTEGRAL)

6B. 2.
CIRCUITO Y CAMBIO DE FILTRO

-~ CIRCUITO HIDRAULICO, VACIADO Y LLENADO DEL

SECCION 6

CIRCUITO HIDRAULICO

Estd compuesto, principalaeate, por las  tuberias de
retorne’ de aceite f1), las de presidn {2}, una boaba
hidrduiica (3}, un depécito de aceite () can §iltro
incorporado v un conjunto servodireccidn 15).

f1q. bR

Acei tes recomendados
- yutematic Transmicion Fiuid tvp A
- Higrauisc M1 - Virex

- Calvo 5oteio - Dexron

Intervalos para cambios de aceite

y filtro
ler. cambic ...« a3 los 2,909 ka
2. camhio ..., 8 los 12,000 ba
fambios sucesivos  cade  P5.000 ke

-

VACIADO Y LLENADO DEL CIRCUITO V
CAMBIO DE FILTRO

Vaciado de aceite

“ezante el wehiculo por la parte delantera {cnlamente 1o

fietesarie para que las ruedas no toquen el suefo!.

leztonecte el tubo de retorno de aceite de la servodirec-
cidn al depdsito. Bire el volante a 12 izguierda y haga

tuncionar el eotor, como edziee 10 coquados, con el fin de
evacuar el aceite de la boaba, ’

Fare el motor y qire el velante de tope : tope hasta
extraer todo el aceite del circvite,

Cambio de filtro

Linpie exteriornente el depdcito de aceite v retire el
#iltro usado (b). Tome un filtro nuevo, apliguele 3ceite
a fas juntas de chaucho y méntelo cobre ei depdsito,

Llenado de aceite

Conecte la  tuberia de decacntd

anterioramente para extraer el aceite,

retarno  que  se

fon el aceite especificado, 1tlene el depdsito hacta el
borde. Haga oirar el sotor con el sando del estranqulader
extraido o con el cable del relé¢ de paro descorectade,
Yays reponiendo aceite en el depésito, s smedida que el
nivel vaya bajande, de manera que el circuito no llegue a
3cpirar aire. Cuando aprecie que el nivel de aceite queda
estabilizado. arranque el motor vy hags csucesivoe giroc de
volante, hacia uno v otro lado, 3 ralenti, evitando en io
pesible que lac ruedas lleguen a cus topes de giro.

Tuzrngdo obserwe ls aucencia de burbwjas en el desézitc.
conplete e} nivel de aceite entre las marcas 71 v (6).

———

iﬂﬂlﬁ: i

}Observe que no existan pérdidac de aceite por racores of

- 1

Iconexiunes.

.

Fig. AR.7-2

tite el

tierre el capé,
vehiculo de su dispositivo elevador v realice una prueba
prdctica de funcinpamiento,

Yonte 1a lapa del depécito,



° DIRECCIONES

VER
LS.

6B. SERODASIBTIDA {INTEGRAL)

6B.3. - DESMONTAJE Y MONTAJE DEL EJE DEL CONJUNTO

COLUMNA DE DIRECCION

SECCION 6

DESMONTAJE

Guite el coniuntp 1lave de cambio de luces fver Seccidn
123,

Sitwe lac ruedas delanteras en posicidn recta 3 1la
marcha,

Ueeacnte el volante de direccidn (ver Seccidn é4B).
Abata el capd sobre el parabrisas o quitela.

Quite el tornillo (1) que fija el cardan (2) al eje de la
coluana,

Fig, 6%.3-1

Conecte el wvolante de direccién, con su tuerca de acde
provisipnal, 3l eje (3) de ia columna v desplace ecte
iltimo Kacia arriba, ayudado por el volante, hacta
descerectar el casquillo 18} del tubp quia (5). Guite el
velante v extraiga el eje (3} en su totalidad.

Fig. 6E.3-2

MONTAJE

Introduzca el eje {6) de la columna en el tubo hasta
conectarla al cardan, teniendo en cuenta que la ranura
para el bilogueo de la direccidn coircida con la del tubo
f{aprovimadamente).

Continde intraduciendo el eje hasta que llegue a su  tope.
Dicho tope estd determinado por la arandela (7).

Monle el casouille de cierre {3} ¢ la arandele (B) ¥
conproebe que ia cota (A) es de 836 + 1,50 en. Dicha cots
la prede corregir cacande o metiends el eje, <eqin se
necesite,

Una ez sitwade el eje, sonte el torniile vy tuerca (i) de
fijacidn apretando sl par especificady.




° ___ DIRECCIONES _ | N e

. | 6#B. ' SERVOASISTIDA (INTEGRAL)

S 6B. 3. - DESMONTAJE Y MONTAJE DEL EJE DEL CONJUNTO ' - ‘_4
- COLUMNA DE DIRECCION SECCION 6

Pt e

IPar de apriete toraille de fijacida

|
%eje a cardan, De 2,04 a 2.50 akq. '

~
=/

Fig, 6B.3-3

instale el volante, s 1Tave de lures y el capb
o«
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éB. SERVOASISTIDA (INTEGRAL)

6B.4. _.DESMONTAJE Y MONTAJE DEL EJE ARTICULADD DE
ENLACE COLUMNA ¥ SERVODIRECCION

SECCION 6

DESMONTAJE

Guite el coniunto llave de caabio de luces.
fibata 21 capd sobre el parabrisas o guitele.

Sitée Yas ruedas delanteras en posicidn cara & la

rarcha.

Besaoate los tornillos (1) que €ijan los cardan (2} vy {3}
del eje articulado {4) al eje de la columna y al eie de
i¢ cervodireccidn,

Fiyg. ofl. -1

Lecplace “el eie {5) de 1a columea de direccide hacia
#tribz. tirando del volante, hasts e diche eie ce
gestanecte del cardan (29,

“Worealizar la desconexitn, también extraerd i casquillo
e cierre i6) de 13 parte superior de 13 columna.

Fig, 6B.4-2

Betire el eje articularo, descosectardelo del cardan que
1o une 3 la cervedireccidn.

MONTAJE

nseglivese de oue ltas ruedac estdn rectas cara a 13
marcha,

tonecte el cardan {3} del eie 1), hasta =u tope, schre
el eie de la servodireccidn 1y fijelo con sy torniilo v
tuerca (1), apretando al par especificado.

Blinee el cardan (2) ron el eje de 13 columna (Gi e
introduzcs dicho eie hasta que fa arandela de tope {7)
haga contacto,

Honte el tornillo v la tuerca {1} de fijacién del csrdan
al eje de la servodireccién y apriétele o par
especiticado.

Konte e) casquillo de cierre (61 y la arandela i8).
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68. - SERVDASISTIDQ (INTEGRAL)

6B. 4. - DEBMONTAJE Y MONTAJE DEL EJE ARITUCULADD DE
ENLACE COLUMNG Y SERVODIRECCICN

]

VER

l.S.

SECCION

-
iF’ar de apriete de loz tornilloes de

Efijal:iim del cardan a eies.

De 2,00 a 2,50 mkg.

L




VER
I.S.

&B. SERVOASISTIDA (INTEGRAL)

° , DIRECCIONES

63.5. "DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA SERVODIRECCION

SECCION 6

DESMONTAJE

Extraigs el aceite del circeito hidrdulico (ver Seccién
$B.7).

llesmonte e] eie articulado {ver Seccidn 6K.4),

Tecconecte 1a tuberia {1) de entrada de presidn de aceite
s la serveodireccidn,

fiesncnte Ja bieleta inferior {2} de 1a czervodireccidn.

fesmeate 1los cuatro tornillos {3} v extraiga el conjunto
servodireccidn 4), ’

pr———————

fnm:

!Hu se ha hecho eencidn del decmontaje de 1a tuberis de
irefcrno de ateite, va que esta se desaontd para vaciar

lel circuito.
L

MONTAJE

Alinee  la  @arca A del eie dp entrada a I3
servodireccidn v la |R) grabada sobre el cdrter de ia
servodireccidn. Dichas earcas alineadas, corresponden a
la narcha recta del vehiculo.

Fig. £8.5-2

Instale la servadireccidn schre el soporte del chasis «
fijele rton sus cuatro  tornillos epretades al par
especi ficado.,

- -~

-
lPar de apriete de los turniilos de g
fiijatién de 13 zervedireccidn a {De I3,5 a 14,5 m#q.i
!chasis. §
! R

Accple ls bieleta inferior (51 de 1a servodireccién spbre
el estriado del eje de salida, teniendn en cuents que el
eie {61 de la wisea debe quedar desfasado 5 con respecto
al eje tedrico (7) del vehiculo (observe detalle visto
por -A-i. Dicho destase ec hacia el -lsdo izouierdo del
wehiculo.




° DIRECCIONES
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&8. -SERVOABISTIDA INTEGRAL

6B. 6.~ DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA BOMBA- HIDRAULICA

SECCION 6

DESMONTAJE -

Extraiga el aceite del circuito hidrdulico fver Seccién
68,21,

Desconecte el vacor {1} de la tuberia de entrada de
aceite procedente del depdsito v el (2) de la tuberia de
salida de presién hacia la servodireccion.

nfloie el tensor de la correa, desténsela vy aparte ésta
de la polea de [a bosba,

Decconecte 1a bosba hidrdulica de se unidn al blogue de
cilindros a través del soparte,

MONTAJE
Instale 1a boaba, ton su soporte. sobre el blogue.
Conecte 1a correa de accionasiento v lénsela deiando el

juego iibre {A),estipulado, en la 20ma central del trase
de correa correspondiente al arrastre de la sisaa.

Juego libre de ia correa de la boaba

hidrdulica. De 10,00 & 1{,00 =a

Fig. 4863

Conecte los raccres de entrada v calida de aceite a lsa
bomba, interponiendo juntas en buenas condiciones.

Rellene el circuito hidrdulico con el aceite recosendadc
v purque el sistema f{ver Seccidn éB.2}.
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° DIRECCIONES N[
FAN &B. SERVDASISTIDA (INTEGRAL) .
4B.S. ~“DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA SERVODIRECCION - —
- : : SECCION 6
la

Fije la bieleta con su placz de fresp (B) y~tuerca (9
apretada al par especificado. Una vez apretada la tuercs,

frénela con 1z placa.

Par de apriete de 1s tuerca de fija-
tidn de la bieleta de la servodirec-

tidn,

De 17,- 3 i9,- nka.

Honte la tuberia de entrada de presidn de aceite {f) v
de salida de retorno de aceite (141,

NBTA:

Aceqirese de que las juntas de los racorec estdn en bue-

nas condiciones.

Fig. 6B.5-3

n!l
3 |
1 >
?ﬂ"__\\"“
L_._C“__"L - \ \'\\——1
\.\\ v
o
\s puy
Fig. 6B.5-4

Konte el eie articulado (ver Seccidn 6B.4),

Foliene e} circuito hidrdulico de aceite v pirquelo iver

Seccibn 6B.2%.
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&B. -  BERVOASISTIDA (1NTEGRAL)

&B.7. COMPROBACION DE PRESION

SECCION ;)

GENERAL IDADES

fon la siguiente prueba se pratende detectar <i el
posible fallo, por falta de presién, estd centrado en la
besba  hidrdulica o en la servodireccibn, Para elle tendrd
que hacer usp de una ilave de paso {!) para independizar
'3 boabs hidrdulica y Ja servodireccidn y de un aandmetre
de & & 130 ka/ce2, basado por glicerina, para sedir
orecidn de trabajo.

Para efectuar esta prueba, el aceite hidrdulico deberd
estar 3 su temperatura de irabajo. Fara ellc, después de
hacer Ta instalacidn del eandsetro y la [lave de paso,
arranque el moter y haga girar la direccidn de tope 2
tope repetidac veces, teniendo en coenta que la ilave de
paso {l) tendrd que estar coapletamente abierta.

fiseqlirese de que el nivel de aceite es el correcto ¥ Que

=i acter gira 3 revoluziones de ralenti (650 & 692

rop.im .

PRUEBA DE PRESION DE TRABAJO

Cerecte la llave de pasa v el mandaetro de & a 150
¥j/cmZ, tal como se indica.

NoTa:

Jledas las pruebas ze realizardn a revoluciones de ralen-
14

[ Y

'
I- ———

Fig., 6B.7-1

-

{. Llave de pacc.

. Bandaetro de 0 a 130 kg/cel.

3. Bomba hidrdulica

. Servedireccisn

. Tuberia de entrada de aceite a boeba

. Tuberia de entrada de presidén a servedireccitn
. Tuberia de retorno de servodireccién

~

r.n

~ o~

Con la vdlvuia (1) totaimente asbierta, gire ta direccidn
3 la derecha y, una vez que llegue a su tope, presidnels
levemente contra este (ND MRS DE |5 SEBUNDOSI. Anote la
presién obtenida durante este tieepo en el eanémetro (2).
Fepita la misea cperacidn girdndola a 15 izouierda v
anote la presién obtenida. En asbos casos fa presidn
resultante deberd de ser de 70 2 75 kg/cal.

Si 1a presién cbtenida en ta prueba anterior fuera
inferior a 70 kg/caZ, cierre la vélvula lertamente vy
anote la presién que marque el wandeetro, ruando I3
vilvela esté completamenie cerrada (ND CIERRE LA WALVULA
DURANTE UN TIEHPG SUPERIOR A 10 SEGUNDOS). Si 1a presidm
anotada cigue siendo inferior a 70 ko/ce?, esto ingicard
gue el {allo estd en la EOMBA HiDRAULICA. for el contra-
rie, si 13 presién anotada ha auseotado entre 75 v 78
kyicaZ, esto indicerd que 12 bosba hidraulica estd en per-
fectas condiciones y que el fallo es imputable a la SERVE-
LIRECCION,

Una ver localizado el fallo, repare el cenjunto
defectuoso en un servicio autorizado o cdebielo por uno

nuevyo,
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4B,

SERVOASISTIDA (INTEGRAL)

6B.8. ~LOCALIZAGION DE AVERIAS

SECCION 6

£

A1 rezlizar

€

L

=3

]

. Le servadireccion tiene tendencia 2

9. bE.8-1

ck  gebe espeiar
ieapre controlands e} nivel de aceite del depdsito.

lz bisqueda de averiass,
as averias eds corrientes pueden agruparse bajo los
iguientes capitulos,

. L3 servodireccidn no funciona.

. Lz servodireccidn va dura en un zentido de qire
r3l en el oiro,

y nor-

qirar por si sola
] poner el motar en aarcha,

P

(A,

. Excesivo giro suerto en el volante de la direccion.

. La servodireccidn funciona normalmente perce con endure-

ciasientos intermitentes.
Férdidas ge aceite.

La servodireccién va durs al efectusr giros rapides de
velante,

La cervodireccidn no retorna correctasente.

La servodireccidn funcicna pero ton rvidos, turbelen-
cias o vibraciones.,




DIRECCIONES

6B. SERVOASISTIDA (INTEGRAL)

6B.8. . LOCALIZACION DE AVERIAS

SECCION 6

f.a servodireccidén no funciona

gausa

PUNTO DE
LOCALTZACION
{F18.5K.8-1}

REPARACTION

Controlar nivel de aceite

aceite

Falta de aceite 3

Rire en el .sistesa 3 Controlar que no existan pérdidas, purgar v rellenar
ge aceite

L3 bomba de presifn no susinistra caudal 2 Revisidn por Taller Autorizade

Averia en e} grupn vélvula de distribucidn ! Revisibn por Taller sutorizado

Gbstruccidn en la entrada o salida del depésito de Syéb Desmontar tubos y limpiar

Comunicacidn entre los dos lados del émbolo de 1a

servogireccidn

Revisién por Taller Autorizado

Defectos mecsnicos elementos direccianales del ve-
hiculo, no pertenecientes a grupos de la servodi-
reccidn

Revisidn y comprobacitn de acuerdo con el marual de
seryicio del vehicule

Baja presidn de inflado en los newmdticos delanterns

Inflar los neusdticos a la precidn correcta

tado supericr o inferior del émboln de 1a servodi-
reccidn no recibe preside

1

Revisidn por Taller Autorizado

| vedireccidn

1

|

!

bomm

| Funcionamiento defectuoso de la valvula de distribu- ! Revisidn por Taller Autorizado

i C1én

! -
4 . . . . 1

! Deftectoc mecdnicos en los elementos direccionales !

! del vehiculo, no perienecientes a grupos de 13 ser- Revisién v comprchacidn de acuerdo con el sanusl de

1

servicio del vehiculo

| S—

3. La servodireccidn tiene tendencia a girar por si sola al poner en

marcha el motor

o m————— -

i Alucte incorrecto de 13 vdlvuia de distribucidn

Pevicidn por Taller Aitfarizade

[
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6B. SERVOABISTIDA (INTEGRALf

6B.8. - LOCALIZACION DE AVERIAS : :
' . SECCION 6

4. Excesivo giro muerto en el volante de la direccidn

FURTD DE
CrUSA LOCALIZACION REPARAEIDN
{F16.68.8-1)

Cirter de 13 cervodireccidn o su soporte estdn fijos { Reapretar tornillos sujecién
Juego excesivo entre émbolo y husillo t Fevisidn por Taller fAutorizado
Jueqo excesivo entre estriado eje manivela y ésholo 1 Revisidn por Taller Autorizado

5. La servodireccién funciona normalmente pero con endurecimientos
intermitentes

Suciedad en la vdlvula de distribucién 1 Revisidn por Taller Autorizado

Revicidn por Taller Autorizado

~a3

Funcionaniento defectuose de la booba de presién

Falta de aceite 3 Controlar nivel de aceite

Casbiar el aceite

Suriedad en el aceite

[6. Pérdidas de aceite

Linpiar y secar exteriorsente el cuerpo de la servo-
direccién v efectuar uns conducridn de prueba para
localizar la pérdida.

Revisidn por Taller Autorizado

fnillos de retencifn defectuasos o aontaje deficien- i
te

7. La servodirecciénva dura al efectuar giros réapidos de volante

Fencionamiento defectupso de 1a bosba de presibn

.
? i Fevicidn por Taller Avtorizado

8. La servodireccisn no retorna correctamente

|

) Tren delantero insuficientesente lubricado

»

L ——
i

i Ueforaaridn de piezas de 1a servodireccidn produci-

f d2s por causas accidentales o averia en el grupo |
l vélwvula distribucién
i
]
1
L

Lubricar tren delantero

Revicidn por Taller Autorizade

Inflar los neumdticos correctamente

Baja presion en el inflado de los neusdticos
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DIRECCIONES M
1.S.
6B. ~ ' SERVOASISTIDA (INTEGRAL) _—
6B.B. - LOCALIZACION DE AVERIAS
SECCION 6
9. La servodireccién funciona pero con ruidos, turbulencias o vibra-

CAUSA

PUNTD DE
LOCALIZACION
(FiG.oB.B-51

REPARACION

Aceite inadecuado

Yaciar aceite y panerle el recosendado

rroceria, produciendo efecto vibratorio {principal-
aente el de presidn)

Suciedad en el interior de 1a boaba de presidn 2 Revisidn por Taller Autorizado

Obstruccidn del filtro det depdsito de aceite 3 Sustituir filtro

Tubos que hacen contacto con algin punte de la ca- Eliminar contacto distanciando el tubp, y si no es
4, Sy b | pocible, aislarlo con un apoyo de goaa

Incuficiente aceite en el depfsito

4

Completar nivel v revisién de la instalacién
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SECCION 7. FRENOS

7.A. COMPONENTES COMUNES

7.A.1
7.A.2

7.A.3

7.A.4
 7.A.5
7.A.6

7.B. FRENO
7.8.1

7.B.2

7.B.3
7.B.4

7.B.5

7.C. FRENO

7.C.1
7.C.2
7.C.3
7.C.4
7.C.5

Descripcidn general del sistema cecvoeecarecccns
Cilindro maestro: Caracteristicas, desmmtaje,

reparacidil y montaje .e..ccecvecesccsccenanocens
Servoayuda, caracteristicas, desmmmtaje y monta-
JE ceeevcecccccccascsersccssacscrsssesscsasssone
Depresor: Caracteristicas, desmontaje, repara-
Cidn Y MONtAJe .eevoecrcccsascaccsesssscasoncens
VAlvula correctora de frenada: Mntaje .........
Purgado del sistema de frenos ....ecveeecses

DE DISCO

CaracteristiCas .c..oeeecsceccsececscscaccacanes
Reposicidn de las pastillaS ceceecececscasscesse
Desmcntaje, reparacién y montaje de la pinza ...
Desmontaje, revisién y montaje del soporte de la

.
Pinza ...coceeeeess ceesrescecsaanes cevecscccseens

‘Desmontaje, revisién y montaje del disco de fre-

INOS ceccesceccscssconros sococececas esecsvsssnscassece

DE TAMBOR

Caracteristicas ........ teccrasececsenanns cesenn
Desmcntaje, revisidn y montaje de tambor .......

Desmontaje, reparacién y montaje de las zapatas.

Desmontaje, reparacién y montaje de los cilindros

Ajuste de zapatas .....cveeenreanes coecsensesenes

7A-2

7A-3

7A-5

7A-6
7A-9
7A~-10

7B-2
7B~3
7B-5

7B-8

7B-10

7C-2
7C-3
7C-4
7C-6
7C-7
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7.D. “FRENO DE MBNO

7.D.1 mracteristi@-s .....9............'.......I.....
7.D.2 Desmmntaje, reparacién, y desmontaje reparacién

y mltaje 09 0600003006000 060000ECNSIRSSOISSERNOCOEESICOETS

7D-2

7D~3
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7A.1. DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMA

7A4.2. CILINDRO MAESTRO: CARACTERISTICAS,

MONTAJE, REPARACION Y MONTAJE

7A.3. SERVOAYUDA: CARACTERISTICAS, DESMONTAJE

Y MONTAJE

7A.4. DEPRESOR: CARACTERISTICAS, DESMONTAJE,

REPARACION Y MONTAJE
7A.5. VALVULA CORRECTORA DE FRENADA:

7A.4&. PURBADO DEL SISTEMA DE FRENOS

MONTAJE
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7A. - S
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T FRENOS

7A.  COMPDNENTES COMUNES

SECCION 7

7A.1. DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMA

CIRCUITO HIDRAULICDO DEL FRENO PRINCIPAL

Estd dividido en dos tramos independientes. Un tramo para las ruedas traseras y otro traso para las ruedas delanteras.

La presidn hidrdulica es producida por un cilindro aaestro cospuesto por dos cdmaras que envian el Jiguido a los cilindros
auriliares de las ruedas. La cdmara primaria envia el liquido a los cilindros de rueda delanteros y 1a cdeara secundaria a

los cilindros de rueda traseros.

Psra ayudar & crear 13 presidn de frenada suficiente se incorpora un servoayudz de mando directo, intercalado entre el
pedal de freno y el-cilindro aaestro. )

tl éreno de las ruedas traseras es de tipo tasbor y el de las ruedas delanteras es de tipu disco.

Pars corregir la pr9516n del liquido en el circuito trasero, en funcidn de la carga del vehiculo, se incorpora una vélvula
de inercia sobre el circuito posterior. - -

FRENO DE ESTACIONAMIENTO

Es de acrionamiento mecdnico; estd compuesto por un tasbor de freno montado sobre el eje principal de la caja de
transferencia y dos zapatas de expansidn 1nterna, que son controladas por medio de un sistema de varillaje acclonado por
una palanca. :

Fig. 76.1-1
l. Cilindro saestro 3. Conjunto pedal de freno
2. Circuito prisario 6. Freno de tasbor rurdas traseras
3. Circuito secundario 7. Freno de disco ruedas delanteras

4. Servoaynda 8. Vilvula correctora de frenada (de fnercial




’ FRENOS

VER |
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7. ' COMPDMENTES COMUNES

7A.2. . CILINDRO MAESTRO: CARACTERISTICAS, DESMONTAJE,
REPARAC 10N

Y MONTAJE

SECCION 7

CARACTERISTICAS
Desplazamiento de 1ligquido

Cdmara primario "Pe.cesicencencnnnns 5,34 cad minine
Camara secundaria "5" tiiiciierenacns B,78 cad miniap
Carrera adziwa del cilindro ......... 34,50 an

Relacién nominal de cimaras ......... 42/ 58
DESMONTAJE DEL. CILINDRO

Extraigqa el liguido de frenos.

Desmonte los tubos de éreno (1) (circuito trasero) vy (%)
{circuito delanters), y tapdnelos para evitar pérdidas de

{iquido.

Desaonte Jos elementos de fijacién (3) y retire el
tilindro saestro (1),

Fia. 7a.2-1
REPARACION DEL CILINDRO MAESTRO
Desmonte el depésito de liquido.

Estraiga el pasador (1) y desmonte el circlip i2).

Fig. 7A.2-2

Desmonte los pistones y suelles haciendo uso de aire cos-
prisido, si fuera necesario.

HOTA:

Si hace uso de aire cosprimido para extraer los pisto-
nes, coloque un trapo en la salida de éstos para evitar
stcidentes.

Fig. 7h.2-3

Veritigue el estado del cilindro y sustitiyalo «i
presenta rayas o picaduras.

Sustituya los retenes i3) y (4) del pistin secundario,
respetanda 1a posicidn que se indica,

0000000 |

|
|
(o]

0 000000

Fig. 78.2-4




' -~ FRENOS

74. confpmemss’ COMUNES

7A. 2.

CILINDRO MAESTRO: CARACTERISTICAS, DEBMONTAJE,
REPARACION Y MONTAJE.

SECCION 7

Systituya los retemes (5) y {6) del pistén primario,
recpetando 13 posicidn que se indica.

?

00000000

H

POOCOOOO0OOQ
Fig. 7A.2-5

Lubrifique el interior del cilindro con liguido de frenos
v aonte los pistones y muelles en la forma que se indica,
procurando no retorcer el labio de los retenes (7).

Fig. 7h.2-6

Instale el pasador (1) y el circlip (2} {Fig. 7A.2-2).

Honte el depdsito del ligwido y acople el cilindrg
naestro al seryoayuda, apretando las tuercas al par

especificado.

Par de apriete de las tuercas de

fijaridn del cilindro saestro. De 2,10 2 2,60 skq.

Conecte las tuberias de freno, rellene el depdsito con
liquido especificado y purque el sistema, si fuera
necesario.
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7A. - . COMPDNENTES COMUNES

7A.3. SERVOAYUDA: CARACTERISTICAS, DESMONTAJE Y \

MONTAJE SECCION 7
CARACTERISTICAS
ModelD eruusvarensenrcnsonscnorianisncennsenns PV, 50 Cota (A) Je 94,75 a 94,33 m
Relacidn s.vvvvanssannserecacracssnennanssnons 31
Didnetro voeoerieecaanrasncesercrnsensonronnas 203 »e Recorrido suerto adxien del eje de
Recorrido muerto BAXiRD sevevevernsracronenens 2,3 me accionaaientn (1) 2,30 am

DESMONTAJE DEL SERVOAYUDA
fesaonte el'cilindrb maestro {Ver tarea 7A.2).

Desconecte el tubo de vacio (l}.Desconecte la horquilla
12) de 1la varilla de accionaaiento de su unién al pedal
de freno.

Desaonte las tuercas {3} y retire el servoayuda (d).

Fig. 7A.3-1
MONTAJE DEL SERVOAYUDA

Hida 1a cota {A), debiendo estar esta coamprendida dentro
de la medida indicada.

Coapruebe el recorrido muerto del eje de accionamiente
1), no debiendo ser superior al indicado.

([

_j.J
Fig. 78.3-2

Instale el conjunto servoayuda sobre el soporte del pedal
de freno, fijdndolo con sus tuercas al par especificado.

Par de apriete de las tuercas de

fijacidn del servoayuda De 1,10 a 1,30 akq,

fonecte la varilla de accionasiento del servoayuda al
pedal de frenao.

Instale 1a tuberia de vacio.

Honte el cilindro maestro ceqin tarea 78.2 y purque el
sistesa de frenos.
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7A.

COMPONENTES COMUNES

7A.4.  DEPREEOR:

CARACTERISTICAS, DESMONTAJE,
REPARACION Y MONTAJE

SECCION 7

uy

CARACTERISTICAS
Revoluciones mdximas en servicio continuo  3.500 r.p.a.
Juego libre de la correa de accionamients  De (2 a 15 ae
Capacidad de acPite .vusseveorsssneaseses 50 a3
Tipo e 3r2ite sivecirsernvareriscnrnses SRE-140
Rendimiento del depresor ..cveseeescenses Ver 4baco
2 - P S = :;l"':ll'r;(ﬂ':;“:lIh.('Il'l‘)/P::(‘:‘l:I,l:l;.ll|()IPIIIH
e 4’( T CON I SOR A s 1

-225{;34* s

- - - _../A o o} S— + - M RS SR X
Ay%zdol e Fig. 78.4-1

N
N
LN
|
l
I

Abaco para oblener

:/ . ol L] el grado de vaco a
__/ L 1 11 distintas r.p.an,

|
I
|

RN 0 e,

DESMONTAJE DEL DEPRESOR

Para desaontar
del sotor).

REPARACION DEL DEPRESOR
Desarmado

Retire los tornilios de sujecidn de la tapa de las
vdlvulas (1) para extraer la tapa {2), la junta (3}, los
euelles (4), las vilvulas (S) y (b), y las juntas de
valvulas (7),

KOTA:

Los auelles de vdlvulas tienden a separar bruscasente la
tapa de vdlvulas. Tenga cuidado en el desaraado.

el depresor vea la tarea IA.2. {Desaontaje

" cobre

Desmonte las tapas (B) de la eesbrana, soltando los

tornillos, O

Fig. 78.4-2

Suelte el tornillo de sujecidn (11) 1a neabrana

que une
{14) al pistdn oscilante (16) por medio de la arandela de

(12}, el platillo anterior (13) y el platille

posterior (15),

NOTA:

Al desmontar la mesbrana (14} podrd verse un aceite os-
curo y denso en el interior del depresor. Este color del
aceite y su densidad se deben a un aditivo especial que
contiene, No cbstante, siespre que se desmonte el depre-
sor conviene casbiarlo.

.
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7A4. . COMPONENTES COMUNES

7A.4. ~DEPRESORs CARACTERISTICAE, DESMONTAJE, N
REFPARACION Y MONTAJE

SECCION 7

Fig. 7A.4-3

Suelte el torpillo de sujecidn (47) y retire las
arandelas (iB) y (19); finalsente, sague la polea (20
del eje estriado.

Fig. 7.4-4

Retire el anillo eldstico (2[) de la canal que le sirve
de alojasiento, utilizando para ello unos alicates de
puntas,

Para extraer el retén (22) es necesario proceder de la
siguiente manera:

. Sujete sediante un tornillo de banco el cuerpo del
depresor, introduzca un punzén por el aquiero de
engrase y gnipee suaverente sobre e eje {23},

2. El émbolp (14) sale sin necesidad de herramientas al
sacar el eje excéntrico.

Fig. 7A.4-5

El anillo exténtrico (247 sale f{dcilaente con la sano,
una ver retirado el anillo eléstico (25).

Fig. 7A.4-6
Limpieza y revizidén

Linpie todas las piezas ton liquido apropiado. Las piezas
de gomsa se lispiardn dnicamente con alcohol.

Revise todas las piezas por si el wuso haya podido
producir desgastes o  deformaciones, examinando
ecpecialmente vdlvulas, juntas, wembranas, éabolo, eie
excéntrico y retén.

Sustituya todas las piezas que no rfrezcan garantias,
sobre todo las -de goma que presenten desjastes, cortes,
suescas o deformaciones, por insignificantes que sean.

Armado del depresor

Monte las juntas de las vdlvulas (7) en sus respectives
alojanientos, sequidas de 1as vdlvulas (5) y (&), y les
suelles (4), (Fig., 7A.4-1).
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7A4. 4,

DEPRESORs CARACTERISTICAB, DESMONTAJE,
o REPARACION Y MONTAJE

SECCION 7

Coloque 13 junta (3) en la tapa de vdlvnlas (2) y #sta, a
su vez, encima de los suelles (4). Presione 1a tapa de
vilvulas (2) y sujétela con sus tornillos (Fig. 7A.4-1).

Realire la mise3 operacidn en la otra tapa.

Coloque el casquillo {24) en su alojamiento y sediante
unos alicates de puntas sonte el anillo eldstite (25) en
su canal (Fig. 7A.4-6),

Sitie el dmbolo (1) en el cuerpos del depresor con la
canal de deslizasiento del casquillo excéntrico (2)
enfrente del eje excéntrico (3) e introduzca diche eje
hasta que haga tope en el cuerpo.

Fresionando con un casquillo en el didmetro mayor
sediante una prensa o tornillo de banco, monte el
casquillo {4} con el retén (5), teniendo cuidado de no
dasarlo. A continuacidn sitde 1a arandela (4 Y.
finalaente, con unas alicates de puntas, el anillo
eldstico (7).

Fig. 7A.4-7

Mente la polea (20} en el eje del depresor sin forzarlo,
debiendo tener en cueata que coincidan las estrias del
eje v la polea. A costinuacidn sitée las arandelas (1B) ¥
‘19) y apriete el tornillo (171 al par especificado (Fig.
TA.4-4],

Sitie el platillo posterior (15) encima del éabolo tie),
despuds la  membrana ((4) y encima el platillo anterior
113}, Monte el tornillo de sujecién (113, previa
colocacidn en el misao de la arandela de cobre {12) {Fiq,
h.4-3).

r
Par de apriete del tornillo de

.fijacidn de Ia polea
| -

De 0,28 a 0,32 nkg.

ROTA:

Para el montaje de la otra eesbrana, proceda del aismo
sodo.

Honte la tapa {B), a 1a que ya hemos wsmontado las véi-
vulas (Fig., 7A.4-2).

Par de apriete del tornillo de la tapa. 0,40 mko.

Hontadas las  tapas, introduzca el aceite especial
futoplas en el interior del cuerpo del depresor por el
orificin de engrase,

NOTA:

El nivel de aceite se obtiene sediante un esbase de 50
cad.  5i se le pusiese ads cantidad, se corre el riesqo
de estropear el depresor por exceso de aceite.

MONTAJE DEL DEPRESOGR

Fara el sontaje del depresor vea la tarea 1A.4, teniendo
en cuenta 13 tensidn de la correa.

Juega libre de la correa del depresor|le 12,0 a 15,0 aa.

Fig. 7A.4-8
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7A.5. VALVULA CORRECTORA DE FRENADA: MONTAJE ‘ SECCION 7
MONTAJE
La vdlvula correctora de frenada (1) es de tipo de DENORINACION BRADOS
inercia y se intercala en el circuito trasero de frencs
para actuar sobre las ruedas posteriores, (A) Inclinacidn de la vdlvula en modelos
2.5 y 2.500 CORTD 20°
{A) Inclinacidn de la vdlvula en aodelos
2.5 y 2.500 LARGO y 3.500 26° + 307
ATUGO LA

Fig. 7A.5-1
DIRECCION MARCHA
Al montar la vdlvula (1) fijela a su spporte respetando -«
gl dngulo (A) formado por el eje geométrico (B) de la
vdlvula v la linea (L) paralela al plano del chasis.
Fig., 78.5-2

.
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7A.  COMPONENTES COMUNES

7A.6.~,PQRBADD DEL SISTEMA DE FRENOS

SECCION 7

GENERAL IDADES

£l purqado es necesario llevarlo a cabo siespre que se
destonecte cualgquier eiesento del sistema de frenos, o
cuando el nivel de liguido haya bajado hasta el limite de
provorar una entrada de aire en el sistesa.

Cuando laz empaguetaduras estdn gastadas es posible la
penetracidn de aire en el sistesa sin que se presenten
indicios de pérdidas de liquide, dando lugar a3 una
sepcacidn de  “esponiosidad” en el pedal, lo cval es
sintoma de existencia de aire en el sistesea en forma de
burbujas.,

Para deterainar si algin cilindro de rueda o cilindro
naestro se encuentra en mal estado, se dispone de un
lueqo de pinzas de estranqulacién GIRLING, Ref. 19186l
cuyo uso se indica a continuacodn:

Empleo de las pinzas GIRLINS

Estranqule lops tres latiguillos {1} por aedio de las
pinzas (2), seqin se auestra.

Fig. 74, 6-1

En las circunstancias destritas pise el pedal de freno,
debiendo apreciarse una respuesta normal sin sintomas de
accidn  esponjosa. 5 <ce observa esta dltima
circunstancia, debe repararse o.sustituirse el tilindro
passtro y purgarse el sistepa de frenops, volviendo a
repetir 1a prueba.

51 la accidn del pedal es noreal, ron las tres pinzas
tolocadas en su sitio, quite la pinza trasera y si la
sensacidn al pisar el pedal es esponjosa, el problesa
estd radicade en os cilindros de rueda traseros.

S con la pinza trasera quitada Ja accidn del pedal es
normal, quite primeramente la pinza delantera de un lado
v luego 1a del otro, hasta localizar en que cilindro de
rueda estd el problesa.

Purgado

NOTA:

Hantenga una limpieza exaustiva de las piezas durante
esta operacién,

fisegirese de que los recipientes espleados estdn com-
pletamente {iapins y sin restos de nasolina, petrilec o
cualquier otro producto que contenga azeite sineral.

No ceplee para la lispieza de los componentes trapes que
puedan soltar peiusa o deshilacharse.

Ho emplee liquido de frenos extraido del circoito duran-
te Ja operacién de sanprado. En casos muy concretos,
cuande se tenga 1a certeza de gue el liquido extraide
estd completasente liapio v exento de contanisacién, po-
drd velver a eaplearse después de haberlo deiado reposar
durante 24 horas,

51 ha sido desmontado el cilindro maestro, purque todo el
circuita.

§i colo ha cido intervenidn el circoits trasero o
delantero, purque  exclusivamente el circuito
intervenida,

Furgado por el procedimiento normal:

I. Decaproxime al wmdximc las z3patas de los frenos
traseros para disminuir el voluscn de las cdmaras de
los cilindros de rueda.




' FRENOS

7A. COMPONENTES COMUNES

7A.6. - PURGADO DEL. SISTEMA DE FRENOS

SECCION 7

o
.

Verifioue el nivel de liquido del depdsito durante ia
operacién de purgado, manteniéndolo en el pivel
correcto,

Purque cada cilindro de rueda, en 1a forea siguiente:

v Conecte un tubo de pldstico transparente en el
racor de purga e introduzra el otro extreso en un
recipiente que contenga un poco de liguido de
frenos,

v Afloje el racor de purga vy comience a pedalear
lentasente haciendo pausas de tres a cuatro
sequndos entre una pedalada y otra, hasta que
desaparezca todo sintosa de aire en el liguide
que sale; detalle este que se percibe a través
del tubo de pldstico. Una vez gue desaparezca el
aire, apriete el racor al par indicado,
ranteniendo el pedal pisado.

s Cosplete el sangrado de todo el circwito
easpleandn el eiseo sistesa indicado.

Par de apriete de los tornillos de
purqa. pe 0,30 a 0,80 ikq.!
1

w
o

Verifigue todas las conexiones del sisteea hidriulice
por si existe alguna fuga. Para ello apriete
fuertesente el pedal de freno, aantenidndolo asi
mientras se lleva a cabe la verificacidn.

kevize el nivel de liquido de frenos v rellénelo
definitivaaente, si fuera necesario.

Ajuste las zapatas de los frenos traseros.
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7B. FRENO DE DISCO
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SECCION 7

7B.1. .CARACTERISTICAS

Didsetro del diSC0 sevvrercrorererensisireessiainnasns 278,00 sa

Ecpesor del disco ....vvenn.... censensane crseansensans 3,00 am

Didaptro medio eficaz vivvecerienesnssnisnraesnonrnan, 228,80 an .
Pidaetro del cilindro cicovveneriecncsccnsacnreinonsan 48,00 sa (dos cilindros por rueda)
Larrera B3%ida .vveevrvronsecnrsennscorsinserersncscnnans 28,00 =a

Tipo de pinza veesvereeereovences viesaran ceenes varenes Fiotante

Tipo del forro de las pastillas «iovvrecnncaniannnienas ABEX-485

Superficie de frenada por ruedd «u.eeeviesesacrinnnees 99,60 ca2

Espesor de las pastillas de frend .eeevsensersanansas . 19,00 oa (forro v parte setdlica)

Calidad de los forros de las pastillas +.eevveennnne, Seminetdlico con amianto en capa intersedia

Fig. 7B, -1

I. Placa quardapolve

¢. Disco de freno

3. Soporte del conjunto pinza
4, Pastillas de frenc

5. Soporte de pinza

&. Tuerca flotante
7

8

Guardapelvo

Tornillo de fijazidn de pinza
9. Pinza

10. Retén del pistén {cuero)

{1, Pistén

2. Guardapolvos del pistén



' ~_FRENDS |

7B. FREN{J DE DISBCO

- .\‘ .. /
7B.2.,hREPUBICIDN DE L.AS PASTILLAS , SECCION 7
DESMONTAJE

Desenvanche el latiguillp de frenos del clip {1).

Sitie el wvebiculo en el lugar de trabaio apropiado,
afloje las tuercas de vrueda, eleve el vehitvle, cdlcelo
en esa posicidn y desmonte la rueda.

Fig. 78.2-3

Desconecte el coniunto pinza de freno y extraigs las

Fiq. 78,2-1 pastillas (2),
= Examine el estado de Jas pastillas v si deteraina volver
|NOTA: a montarlas respete la posicitn de origen.
No pise el pedal de freno mientras dure la operacidn de r
reposicién de pastilias. Linite de
Espesor de las pastillas Standard servicio
C e {Forro »ds parte aetdlica)  |---—-m-=cmefommmma
Suiete la tuerca flotante con una liave v desmonte el 19,00 sa 10,00 ns

ternillo que fija la pinza. L

Fig. 7k,2-4



7 " ' . VER
FRENOS s
7B. FRENDOS DE DISCD - ) : e
7B.2. REPOSICION DE LAS. PASTILLAS -
SECCION 7
MONTAJE Fiie la pinza al soporte con suws tornillos, apretandolos
al par especificado. .
Sitie las nuevas pastillas en posicidn de trabaio scbre
el disco. Preste atencidn a los resortes antivibratorios
1. . Par de apriete de los tornillos de
fijacidn, De 3.10 a 3,50 nka.

Fig. 78.2-3

Comprima los pistones de la pinza y acdplela sobre las
pastilias,

Fig., 78.2-8

Conecte el latignille de fremes (2) en el clip de
posicionasiento (3).

fin. 78.2-6

dplique Loctite 601 a Jos tormillos que fijan la pinza a
las tuercas flotantes del soporte.

Fig. 78.2-9

Continle el wontaje en orden inverso 3l desmontaie,
teniendo en cuenta de aplicar a las tuercas de rueda el
par especificado.

Par de apriete de lus tuercas de
rueda.

\De £1,00 a 17,00 nakg.




T . FRENDS

7B. FREND DE DISCO
7B.3." DESMONTAJE, REPARACICN Y MONTAJE DE LA PINIA

‘ - SECCION 7
DESMONTAJE REPARACION

Extraiga los pistones haciendo use de aire a presidn
soderada. En esta operacién coloque una alsohadilla de
trapo delante de los pistones para evitar gue estos

Realite la tarea 78.2, para dessontar y montar las
pastillas de freno.

Estrangule el latiquillo de fremos por eediv de una pinza puedan daaarse.
GIRLING, Ref. de conjunto 191661, a fin de evitar
pérdidas de liquido.

NOTA:

No ponga las aanos donde los pistones puedan dasarlas al
salir bruscasente.

Fig. 78.3-1

Desconecte 1a pinza (1} del latiquillo, para lo cual
deberd hacer rotar a la pinza una vez aflojado el

latigquille. Fig. 78B.3-3

Desmonte los gquardapolvos.,

Fig. 79.3-2 ,
Fig. 7B.3-4
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7B.  FRENO DE DISCO

7B.3. ~ DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DE LA PINZA

r

SECCION 7

Haciendo use de una ldmina no cortante, dessonte los
retenes (1) de los pistones, prestando alencidn a np
dasar los cilindros.

Fig. 78.3-5
Revigidn y limpieza

Verifique los guardapolvos por si presestan roturas,
grietas o dafos v sustitiyalos si pstdn defertuosos.

Fia. 7B.3-6

Verifique los retenes por si presentan deforsaciones,
desgaste, descosposicidn, etc, Un desgaste excesive en
los forros de las pastillas puede ser sotivado por el
retorna  defectuoso de un pistén, En tal caso cambie los
retenes,

Fig. 7B.3-7

Cilindro R Cilindro

A

Cilindro sin presién Cilindro bajo presifn

Fiq. 78,3-8
Efecto de retorno del pistén
Verifigue el estado de desgaste, rayas, corrosidn etc. de

los cilindros v pistones. Sustitdyalos si presentan alqin
defecto.

Fig. 78.3-9




7 FRENOS

7B. FRENO DE DISCOD

78.3. DEBMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DE LA PINZA

SECCION 7

Hatiendo uso de una ldaina no cortante, dessonte los
retenes  {1) de los pistores, prestando atentidn a no
danar los cilindros.

Fig. 78.3-5
Revisién y limpieza

Verifique los quardapolvos por si presestan roturss,
qrietas o danos vy sustitiyales si estdn defectuosos.

Fig. 78.3-

Yerifinque- los retenes por si presentan deforsaciones,
desqaste, descoaposicién, etc. Un desgaste excesivo en
los forros de Jas paztillas puede ser sotivado por el
teiorno defectuoso de un pistdn. En tal caso cambie los
retenes,

E e R

Fig. 7k.3-7

Piston Piston

Cilindro sin presién Cilina’ro'bajo presidn

Fia. 78.3-B
Efecto de retorno del pistén
verifigue el estado de desgaste, rayas, corrosidn etc. de

los cilindros v pistones. Sustitivalos si presentan algin
defecto.

Fig. 78,3-9



K __ FRENOS

VER
I.S.

7B. . FRENO DE DISCO

7B. 3’

DESMDNTAJE, REPARACION Y MONTAJE DE LA PINZIA

SECCION 7

Asegirese de que el racor de purga no estd obstruido.

Para el lavado de las partes metalicas, use una solocidn
de agua caliente y detergente neutro.

MONTAJE

Lubrifique los cilindros, pistones y retenes con liquido
de fresos nuevo,

Instale las retenes en los cilindros, de foraa que queden
perfectamente acoplados en sus acanaladuras.

Inserte los guardapolves sobre los pistones, asequrindose
de gque guedan posicionados de forma correcta, tal coso se
indica en la ilustracidn.

Fig. 7B.3-10

Instale los pistones sobre sus cilindros correspondientes
y acople la pestaia de los guardapolvos en la acanaladura
interior del cilindro.

Fig. 78.3-11

Introduzca los pistones a fondo y asegirese de que la
pestaza (1) del quardapolvo queda alojada en la
acanaladura (2) del pistén.

Fig. 7B.3-12

Acople la pinza al latiquillo de frenos, interponiendo
entre ambos una junta nueva y apriete el racor a una
tensidén moderada.

Dessonte 1a pinza GIRLING que se instald para estrangular
el latiguillo de frenos, continde sontando ias pastillas
de freno y la pinza, segin la tarea 7B.2, y purgue el
circuito correspondiente a 1a rueda intervenida.




7 C .
' FRLNUS - ] LS.
78B. FRENO DE DISCOD ’
7B.4. DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE DEL SOPORTE .

DE LA PINZA SECCICN 7
DESMONTAJE Lispie la zona deslizante (1) de las twercas flotantes.

Realice la tarea 7B.2 para deseontar vy montar las
pastillas de freno

Aparte la pinza unida al latiquilio de fremos vy cutiquela
en un punto de la carroceria.

Levante los frenos de los tornillos que fijan el soporte
de la pinza (1), desmonte los tornillos y retire el
soporte,

Fig. 78.4-}

Desconecte Jos ouardapelves (1) y retire las tuercas
flotantes {2}, ot

Fia. 78.4-2
REVISION
Revise el estado de los guardapolvos por ci presentan

roturas, arietas o dajos vy sustitdyalos si estdn
defectuosos.,

Fig, 7R.4-3
MONTAJE

®plique grasa de caucho en las zomas deslizantes de 1la
tuerca flotante. La grasa espleada debe ser de un tipo
que la tesperatura le afecte 1o menos posible a 1la
viscosidad. Su resistencia debe ser hasta -40°C.

R

RS

Fio. 78.4-4

Instale las tuercas flotantes (1) v los quardapolvos (2)
sobre el soporte (3) y cospruebe que las luercas se
deslizan en su alojamiento sin interferencias,
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' - FRENOS

7B. FRENC DE DISCO

7B.4.  DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE DEL. SOPORTE
DE LA PINZA

SECCION 7

Instale el soporte {3) de la pinza sobre el soporte del Continte el wontaje de las pastillas de freno y de la
conjunto, fijdndolo ton sus tornillos y placas de freno. pinza, seqin 13 tarea 78.2,

Los tornillos apriételos al par ecpecificado y drénelos

con sus placas.

Par de apriete de los tornillos de
fijacidn del soporte de la pinza. De 6,50 a 7,50 akq.

Fig. 7B.A-b
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7B.  FREND DE DISCO
7B.5. DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE DEL DISCO

DE FRENOS ' SECCION 7
DESMONTAJE Conecte 1a doble traccidn y desenrosgue los tormillos {2),

Sitde el vehitulo en Ia zona de trabajo apropiada, afloje
las tuercas de rueda, eleve el vehitulo de 1a parte
delantera hasta dejar la rueda suspendida, cdlcelo en
esta posicidn y desmonte la rueda.

Levante los ¢rencs de los tornillos gue fijan el soporte
de la pinza de fremos, desaonte los tornillos y reticre la
pinza y el soporte unida al latiguillo de frenss.

Cuelgue la pinza en un punto de l1a carroceria para que no
interfiera en el transcurso de la operacidn.

Fig. 78.5-1

Instale un cosparador de reloj,-'en la forma que se
indica, con el palpador apoyado.a 2 aa de la periferia
del disco {aproximadamerie). Haga girar el disce (1), no
debiendo de existir wuna desviacién superior a 1a
indicada. Si la desviacidén es mayor, deberd rectificar el
disco en las rondiciones que se expresan ads adelante.

Desviacidn mdxina del disco medida
con comparador.

Fig. 7B.5-2

de cabeza exagonal interior, que unen el disco de frenos
al buje, :

NOTA:
Los tornillos (2) no podrdn extraerse hasta haber des-
aontado 1a brida de arrastre.

SeTmrea il >

Fig. 78.5-3

DBSERVACIONES: »
Desmonte el conjunto buje de rueda, Fara ello consulte
1a tarea 5C.3.

Una vez desmontado el beje, realice dos marcas (A) de
alineacidn y separe el disco del buje.

I §§3

Fig., 78.5-4

REVISION

Verifique 1la superficie de friccién del disco por si
present3 rayas excesivaaente profundas, Si existen este
tipo de rayas, rectifique la cara afectada, sin que el
saterial que se quite scbrepase el limite de servicio. Si
para conseguir una superficie en condiciones ‘e

funcionamiento hubiese que sobrepasar este lisite.
sustituva el disco.
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7B. - FRENO DE DISCO

7B.5. DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE DEL DISCO N

SECCION 7

- DE FRENOS

Linite de
Standard servicio
Espesor del disco de frenos, ———
13,00 an 11,70 an

5i el disco presenta fisuras, sustitdyalo.

Fig. 7B.5-5

Fig. 78.5-6

MBNTAJE

Alinee las marcas (M) (Fig. 7B.5-%) y fije el disco de

freno (1) al buje por wmedio de sus tornmillos (ZI,

apretados al par especificado.

Par de spriete de los tornillps del

disco de frepo, 3,50 nkg.

———d

Fig. 7B.5-7

DBSERVACIONES:

Nonte el conjunto buje de rueda y disco de freno. FPara
ello consulte la tarea 5C.3.

Instale la pinza de freno y pastillas sobre el soporte,
fijdndole con sus tornillos y placas de frena. Apriete
los tornillos al par especificado y frénelos con sus
placas.

Par de apriete de los tornillos de
fijacidn del conjunto de pinza. De 6,50 a 7,30 aka.

Fig. 78.5-8

Instale la rueda, aproxime las tuercas a su par, uaje el
vehiculo hasta que las ruedas se apoyen en el sueloy
apriete las tuercas al par especificado,

Par de apriete de las tuercas de
ruedas. De 14,00 a 17,00 mkg.




FRENOS

7C. . FREND DE TAMBOR
CONTENIDO
SECCION 7
TAREA PAGINA

7C.1. CARACTERISTICAS 7C. - 2
7C.2. DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE DE TAMBOR 7. -~ 3
7C.3. DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DE LAS

IAPATAS 7C. - 4
7C.4. DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DE LOS

CILINDROS 7C. - &
7C.5. AJUSTE DE ZAPATAS 7C. - 7




FRENOS

— e mme A

7C. FRENO DE TAMBOR -
7€.1. CARACTERISTICAS '
. SECCION 7

Didaetro del tambor ....cveevimninneerncensncinnonnans 279,40 »a
Didmetro del cilindro de #rend cuvesvervcirnnrcnansses 31,79 oe
Tipo de forro de §7EM05 suevesasensrarsassasassassanan DON-26%
Calidad del €0rro siceceeenionevasnicansnrasnranes vees Organico con base de asianto
Superficie frenante de los forvps c.evevenivenarananss 238,70 s= por rueda
Espesor de las zapatas .....veencannanensen. reerrren . 9,00 ea (forro y parte setdiical

ig. 7C.1-1

1. Tornillo de fijacidn y extraccioen del tambor
2. Tambor de freno

3. MHuelles de recuperacibn de ias zapatas

4, 1lapatas

3. Cilindro de freno

6. Racor de purga

7. Plato portazapatas
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' FRENOS

7C. -FRENO LE TAMBOR

7C. 2.

DESMONTAJE, REVISION Y MONTAJE DEL TAMBOR

SECCION 7

DESMONTAJE

Sitde el wvehiculo en la z2o0ma de trabajo, atloje las
tuercas de rueda y elévelp hasta dejar suspendidas las
ruedas. Calce el vehiculo en esta posicidn y extraiga la
rueda,

Desaonte los tornillos (1) y rdsquelos sobre los
~orificios (2} (sin salida) para extraer el tasbor.

NOTA: .1

Para facilitar la extraccién del tambor, golpeelo fron-
talmenter con una maza de robre vy apriete los tornillos
progresivasente,

Fig. 7C.2-1

REVISION

Inspeccione el tambor por si presenta rayas profundas, .
tiswras o falta de redondez. La superficie de fremado:

puede rectificarse respetando el liaite de servicie
inditade. Si para consequir una superfirie en tondiciones
de funcionamientn hubiese que sobrepasar este lisite,
sustituya el tambor.

LIMITE DE

CONCEPTO STANDARD SERVICID

Didmetro interior del tambor 279,40 am 261,40 nrs

Alabec del tambor 0,00 an 0,30 am
L J

Si el tasbor presenta fisuras o distorsidn, sustituya el
tanbor,

NOTR:

Los tasbores de frenos deben de rectificarse por parejas

Fig. 70.2-2

Lispie el tasbor y las zapatas cton un producto voldtil
{tricloro}, elisinando suciedad y manchas de aceite o

liquido de frenos,

MONTAJE

Proceda en orden inverso al dessontaje y aproxise las
zapatas si procede

Monte la rueda, aproxise las tuercas, baje el vehiculo
hasta apoyar las ruedas en el sueio y apriete las tuercas
al par especificado.

Par de apriete de las tuercas de
rueda. De 11,00 a 17,00 ska.
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7C. FRENO DE TAMBOR

7C. 3. _
ZAPATAS

DEBEMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DE LAS

SECCION 7

DESMONTAJE

Desmonte el tambor de freno seqin tarea 7C.2.

Desconecte las zapatas (1) del lado del cilindro haciendo
uso de una palanqueta GIRLING, Ref. de conjunto 191641,

Instale una abrazadera sujetando los pistones (2) para
evitar que estos se expansionen y puedan producirse
pérdidas de liquido y penetracidn de aire en el sistema.

Aproxime entre si los extreeos superiores de las zapatas,
desmonte los wmuelles de retorno (3) y retire Jas zapatas
{th.

@ \Q*foﬁ%%A;i‘

Fig. 7C.3-1

REPARACION

Revisién

Hida el espesor de los forros, eds el cuerpo setdlico. 5i

el decgaste de los forros supera el limite de servicin,
sustitiyalos,

Linite de
Ezpecor de las zapatas Standard SErvicio
ttorro + cuerpo aetdlico)
9,00 an. 7,00 ss.
NOT#:
- Si los forros son pegados, sustitdya la zapata comple-
ta.
- 8i los forros van #ijados por remaches, repare como se
indica.
- Monte siespre forros del tipo y calidad recosendada.

- No rectifique cun papel de lija las zapatas para evi-
tar que las particulas de la Jija se adhieran a los
forros y araien el taebor.

Sustituciéon de forros remachados
Desmonte los forros cortando los resaches.

Lispie perfectasente la superficie setdlica del cuerpo de
zapata, sobre la cual se acopla el forro.

Instale el nueva forro cosenzando a montar reaaches desde
el centro hacia los extremos. Bote sobre la caheza de los
resaches con un botader idéneo, asequrdndose del pertecto
asiento de los resaches en sus alojamientos.

Una vez montados todos los resaches, proceda al resachado
partiendo del centro hacia los extresps.

for dltiso, bisele los extreaos (1) de las zapatas.

Fig. 7C.3-2
MONTAJE

Proceda en orden inverso al deseontaje.

Fosicione los suelles de recuperacidn seqin se wmuestra.

Monte primero el inferior {1} con las zapatas fuera.
Instale las zapatas v sonte el auelle (2).

Fig. 7C.3-3




FRENOS

7C. ' FRENO DE TAMBOR

7C. 3. DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJ

ZAPATAS

E DE LAS

VER

SECCION 7

Honte el tambor segin tarea 7.2 y aproxime las zapatas,

Monte la rueda, descienda el vehiculo hasta gue las ruedas
queden apayadas en el suelg y apriete las tuercas al par

especificado,

Par de apriete de las tuercas de
rueda,

De 11,00 a 17,00 mkg.
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7C. FRENO DE TAMBOR

7C. 4.
CILINDROS DE RUEDAS

DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE DE LOS

SECCION 7

DESMONTAJE
Desmonte el taabor de freno segin tarea 7C.2.
Desmnnte las zapatas segin tarea 7C.3.

Instale una pinza GIRLING (A}, Ref. de conjunto 191861,
sobre el latiquillo de frenos {1} del eje trasero.

Fig. 7C.4-1

NOTA:

Fara reparar el cilindro de rueda, no es necesario des-
aantarlo del plato portazapatas. - -

5i el cilindro de rueda se va a sustituir, desconecte el
tubo de fremos (2) y tapénelu para evitar el qoteo de
1iquido.

Desmontr Ias tuercas {3) y extraiga el cilindra.

Fig. 7C.4-2

REPARACION
Dasarmado y revision

Desmonte los guardapolvos {l), extraiga les pxstunes {2)
y los auelles de expansién (3).

Lave todas las piezas con liguido de frenos del tipo que
se reconienda para uso en el sistesa de frenos.

Examine el estado de desgaste, rayas o picaduras vy
sustituya el cilindro completo si se aprecia algdn
deferto.

Armado
Konte nuevos retenes (cueros) (4} y guardapolves (1),
Monte el conjunto segin se indica en la ilustracién.

Examine el estado del racor de purga (3) y sustitdyalo si
se aprecia algén defecto.

Fig. 7C.4-3

MONTAJE
Proceda en orden inverso al desmontaje.

Monte las zapatas seqin tarea 7C.3 y el tasbor de frenos
seqin tarea 7C.2.

Desmonte la pinza GIRLING, purque el circuito dfe frenos
y aproxime las zapatas.

Honte la rueda, descienda el vehiculo hasta que las
ruedas se apoyen en el suelo y dele a las tuerzas el par
especificado,

Par de apriete de las tuercas de
ruega. be 11,00 a 17,00 mkg.
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7C. _FRENGQ DE TAMBOR

7C.5. " AJUSTE DE ZAPATAS

,@gxglg\&ﬂ’

SECCION 7

GENERAL IDADES

Cada zapata se ajusta independientemente por aedio de un
ajustador de cabeza exagonal (1) y (2} que actia sobre
una leva dentada, Esta, 3 su vez, desplaza o libera al
pivote que para tal fin despone cada zapata.

Para actuar sobre el ajustador de la :apata, es
recosendable mantener pisado el pedal de frenpo, a fin de
evitar que se redondeen las crestas de las estrias de la
lava de ajuste. Efecto este que puede producirse al cabe
de sucesivas operaciones de ajuste, venciendo 12
resistencia de los meelles de recuperacién de las
zapatas.

PROCEDIMIENTO

Levante la rueda correspondiente, hasta que esta pierda
el cantacto con el suelo.

fAsegirese de que la rueda gira libresente. Para ello
desaproxiee los ajustadores de zapatas, teniendo en
cuenta que el ajustador (1), izquierdo, desaproxisa
girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj; vy
el ajustador (2}, derecho, desaprozisa girdndolo en el
aismo sentido de las aqujas del reloj.

iy

1) Ajustador izquierdo: Aproxisa las zapatas oirdndolo
en el nismo sentido de las agujas
del reloj.
fiproxisa las :zapatas girdndolo
en sentido contrario 2 las agujas
del reloj.

Fig, 7C.5-1

{2) Ajustador derecho:

Una vez comprobado que 1a rueda gira libreaente, aproxise
una zapata hasta que la rueda quede blocada (zapata
presionando sobre el tasbor). Cosience a desaproxisar la
zapata (diente a diente), hasta que la rueda guede libre.
Proceda en la eisma forma sobre la otra zapata.

Terminado el ajuste de zapatas de esta rueda, baje el
vehiculp y actde de iqual manera sobre la otra rueda (si
procedel.



T - FRENOS

COMPONENTES COMUNES, FRENOD DE DISsCO,
FRENO DE TAMBOR Y FRENO DE MAND

TABLA DE TOLERANCIAS Y PARES DE APRIETE

SECCION

CONCEPTOD

TOLERANCIAS

Recorrido suerto sdxisp del eje de accionamiento del serveayuda.

2,30 aa.

Distancia entre cara de acoplamientn del servoayuda v orificio de enlace del
eje de acrionasiento.

De 91,75 a3 94,55 aa.

Juego libre de la correa del depresor,

De 12,00 a 15,00 »a.

Modelo corto 20

Inclinacidn de la vdlvula correctora de frenada tipo inercias[-—-—=-m===mmmmmmfommmm oo e e
Hodelo largo 26+ 30°

Desviacidn mdxima del disco de freno. 0,15 »as.

Eficacia adxisa del freno de mano,

Punto 7 del tringuete de 13 palanca

Standard Linite de servicio
Espesor de las pastillas de freno (forro + parte satalical. 19,00 ns, 10,00 sa.
Espesor del disco de freno. 15,00 ms. 11,70 an,
Didaetro interior del tasbor del frenu de rueda. 279,40 »s. 281,40 ma.
Alabeo del taambor. 0,00 ma, 0,15 mn.
Espesor de las zapatas del freno de rueda (forro + parte aetdlical. 9,00 oe. 7.00 &a.

CONCEPTED

PARES DE APRIETE

Tuercas de fijacidn del cilindro maestro,

e 2,10 a 2,40 mke.

Tyercas de fijacitn del servoayuda.

e §,10a 1,30 ska.

Tornillo de fijacién de la polea del depresor.

Be 0,28 a ©,32 mkg.

| Tornillc de fijacidn de las tapas del depreser.

Ra.or de purga.

e —— e

0,00 akg.

fe 0,50 a ©,60 akg.

b— — —_——

’ Tornillos de fijacion de la pinza de frenc.

De %10 a 3,50 mkq.

Tuercas de rueda.

De 11.00 a 17,00 nkq.

Tornillos de fijacitn del soporte de la pinza de frenos.

De 6,50 a 7,50 mkg.

Tornillos de fijacion del disco de frenc.

3,30 okg.

Tuercas de fijacién de las bridas de la transmisién.

Pe 2,80 a 3,30 mkg,
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7D.1. CARACTERISBTICAS
_ SECCION 7
TIPD voesevsssavreacsvsusrsasscenrasasconns Hecdnico de tambor acoplado sobre Ja transaisién trasera
Didmetro del tasbor ......cceeevineniannes 228,00 se
Anchura de 2apatas ceevicereensnrmceensase 44,00 an
Accionasientl veeesesersesessonecrsesasses Cusa ¢ y varillaje
Rolacidn de palanca de accionasiento ..... 6,25 ¢ 1
Fig, 70.1-1
I. Tasbor de freno
2. Tornillo de retescidn del taabor
3. lapatas
4, tHuelles de recuperacién de las zapatas
9. Mecanismo expansor de las rapatas
b. Hecanismo de requlacidn de las zapatas
7. Recogedor de fupas de aceite
8. Flato portazapatas
9, Placas de fijacién del mecanismo expansor

10. Buardapolvo
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7D. 2.

DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE

SECCION 7

DESMONTAJE
Dessonte 13 transaisidon trasera.
Desaonte el tambor de freno.

Desconecte el wmando de accionamiento del aecaniseo

expansor.

NOTA:

Para reparar los cosponentes del fremo de mano, no es
necesario desmontar el plato portazapatas.

Desconecte las 2apatas (1) de su anclaje al aecaniseo (2)
expansor y mecanisso requlador {3). Para ello haga uso de
una palanca BIRLING, Ref. de conjunto 191641,

Retire las zapatas (1) y los nmuelles de recuperacidn
).

Fig. 70.2-1

Dessonte el gquardapolve (5), extraiqa las placas de
fijacidn (&) v retire el coniunto expansor (7)

REPARACION

Dessonte el clip que retiene los pistones (1) del
secaniswo expansor, extraiga los pistones, los rodillos
{2) y la cuna (3},

Revice todos los cosponentes y sustituya el secanisao
cospleto si presentan desgastes.

Fig. 70.2-3

Desmonte los tornillos (4), retire los pistones i), el
tornillo de ajuste (6) y el cuerpo (7).

Revise todos los comsponentes y sustituya el mecanismo
cospleto si presentan desgastes.

Fig, 70.7-4

Engrase los cosponentes de los dos mecanissos v draelos
en orden iaversao.

Honte el secaniseo de ajuste de zapatas !Fiy. 70.2-4)
dejando los tornillos (4) sin apretar a fondo.

Aproxime el tornillo (4) hasia iniciar la expansidn de
ine nirtnnpe (5}
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DESMONTAJE, REPARACION Y MONTAJE

SECCION 7

Revise el estado de las zapatas en cuanto a desgaste.

tave las zapatas con un liguido voldtil (triclorol,
eliainando suciedad y posibles eanchas de aceite.

Si entre los reaaches de fijacidén de los forros y la zona
de friccidn de estos existe una altura inferior a 1| ma.,
sustituya los forros en la forsa explicada en el punto
7C.3. '

NOTA:

No rectifique los forros con papel de lija para evitar
que las particulas de la lija se adhieran a los forros y
arasen el taabor.

MONTAJE
Proceda en orden inverso al dessontaje.

Una vez montadas las zapatas, apriete definitivasente les
tornillos del secanisao regulador.

Conecte la varilla de accionamienic y sonte el tambor de
freno.

sctuando sobre el tornillo (1),.+aproxise las :zapatas
asequrandose de que el tambor queda libre.

Fig. 70.2-5

Requle el varillaje de accionasiento del freno de mano,
tosando coeo referencia los tringuetes de la palanca.

Eficacia sdxima del freno de sano |Punto 7 del trinquete.

Monte la transaisién trasera, apretando las tuercas de
las tornillos de las bridas al par especificado.

Par de apriete de las tuercas de fi-
jacién de las bridas de la transai-{De 2,80 2 3,50 skq.

sifdn.
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BA. CHASIS CORTD 2.5 Y 2.500 Y
CHASIS LARGO 2.5 Y 2.500

8A.1. VERIFICACION

SECCION 8

]
HOTA:

[En las Fig. 8A.1-1 y 8A.1-2, se auestran las diferentes
redidas que debes utilizarse como guia para verificar la
{alineacidn del chasis.

Cuando se retire la carroceria del vehirvlo, el chasis
purde comprobarse ficilsente tosando como base las
pedidas que se indican en las figuras.

Si no se dessonta la carroceria, las sediciones podran
hacerse con la ayuda de una plomada v tiza, en la forea
siguientes

1. Sitde el vehiculo sobre uwn piso nivelado.

~a
.

N

Apoye la cuerda de la plowada en cada uno de los
puntos que se indican em las figuras (santeniendo
¢sta un poco separada del piso), marque una seial
directasente debajo de aguella.

Repita esta operacién en cada uno de los puntos de
sedicidn.

Desplace el vehiculo y aida la separacidn entre las
marcas trazadas en el piso.
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A% - LINEA DE REFERENCIA

¥W - CENTRAL DEL EJE GELANTERD
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8A. CHASIS CORTO 2.5 'Y 2.500 ¥
CHASIS LARGD 2.5 Y 2.300
8A. 1., VERIFICACION SECCION 8
REF. CORTD 2.5 CORTD  2.500 LARGD 2.5 LARBD 2,500 LARED 3.500
b {3.388,80 + 4,00 an 3.388,80 t 4,00 as 4.209,10 + 5,00 on 4,209,10 ¢ 5,00 an

460,40 ¢ 2,30 an

£ 173,30 £ 2,50 en 173,50 ¢ 2,50 me §60,40 £ 2,50 as

F 610,00 sa 610,00 nn 610,00 #a 610,00 on

B 339,30 »a 539,30 ma 539,30 se 339,30 na

H 13.202,50 £ 4,00 an 3.180,60 + 2,50 am 4,022,70 ¢ 5,00 »» 4,022,70 ¢ 5,00 »a

J 380,20 £ 2,00 an 380,20 + 2,00 s 561,20 + 2,00 am 361,20 + 2,00 »»

K 422,30 £ 2,00 wn 422,50 + 2,00 sa 422,30 s 422,50 oa

L 457,00 o 457,00 an 457,00 as 457,00 an

B 12.694,40 £ 4,00 an L/D)2.654,40 + 4,00 mm L/D|5.514,70 + 4,00 mm L/D|3.5(4,70 ¢ 4,00'11 L/

N |2.697,60 ¢ 4,00 ma L/1|2,675,10 + 4,00 we L/1}3.495,70 + 3,00 am L/1|3.495,70 ¢ 3,00 sa L/1

N 279,00 am 229,00 an 229,00 ea 229,00 o

P 212,79 na 212,70 ma 201,60 + 3,00 s 201,60 + 3,00 an

a 290,50 an 290,50 an 296,80 + 3,00 an 396,80 ¢ 3,00 am

R 158,40 ¢ 4,00 an l9§,40 + 4,00 s 204,80 ma 204,80 n»

5 120,60 + 2,50 >126,60 + 2,30 120,60 a8 120,60 an

© = 5,00 ma - 3,00 as
1 750,90 + 2,00 na 750,90 + 2,00 »n 750,90 + 1,00 an 750,90 + 1,00 an
U 82,40 + 2,00 B2,60 + 2,00 82,60 an 82,60 ma
- 3,00 ae - 3,00 ns
Y 12.815,40 £ 4,00 as 2.415,4) + 4,00 s 2.881,30 £ 4,00 en Z.881,30 £ 4,00 nm
W |2.1B3.20 + 1,50 2,183,20 + 1,50 3.006,00 + 4,00 3.G36,00 + 4,00
; - 4,00 wa - 4,00 ma - 7,00 ap - 7,00 an

66 257,20 + 1,00 na 257,20 % 1,00 am 257,20 + 1,00 na 257,20 + 1,00 nm

3 BI5.00 + 2,00 sa L/D| 835,00 + 2,00 as L/D] 835,00 + 2,00 sa L/D| 835,00 + 2,00 am L/D
3 838,00 + 2,00 an L/1| 815,00 + 2,00 wa L/1| 815,90 + 2,00 aa L/I| BL5,90 + 2,00 sa U/1
144 289,76 + 1,50 2 289,70 + 1,50 a» 289,70 + 2,00 am 289,70 + 2,00 am
te 267,00 + 1,50 na 267,00 + 1,50 aa 267,00 + 2,00 a8 27,00 + 2,00 nm ‘
PP 331,80 + 2,50 an 331,80 + 2,50 ns 331,80 ¢ 2,50 ea 331,80 + 2,50 ae
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9A. A'CIQCUITD DE REFRIGERACION

?A4.1. RéYISIDN DEL TERMOSTATO

SECCION 9

NORMA GENERAL:

£l correcto funcionaniento del motor exige el eaplec del
ternostato en el sisteas de refrigeracidn. Por comsi-
guitente, no debe utilizar un eotor continuasente sin
que lleve aontado el termostato correspondients,

DESMONTAJE

Fara desaontaje del termostato ver Seccidn 1.

FUNCIONAMIENTO
El termostato coeienza su apertura a una tesperatura
copprendida entre 70,500y 75,50°C y debe quedar

cospletamente abierto a los 849,

NDTA:

E] terapstato no adeite ajustes ni reparacion,

REVISION Y PRUEBA

Revise el termostato para cosprobar si estd coapletasente
cerrado (A).

Sumerja el termostato en‘“aqué kirviendo durante un
periodo de 43 a 40 sequndos. -

Eon el terasstato susergqido se coaprobard si la vdlvela

se ahre {B).

11: 1 Cerrada

Altura de la vdlvula

{B) cerernne 9,50 =2

Fig. 9A.1-1
{. Tubo de llenado con cera

tersostato hasta alcanzar la
la vdlvula se

Deje que se enfrie el
tesperatura asbiente y asequrarse de que
apoya toapletanente en su asiento.

Revise el termostato por si presenta defectos secdnicos o
deteriore.



BN

N2

? REFRIGERACION

2A. - CIRCUITG DE REFRIGERACIUN

9A.2. REPARACION DE LA BOMBA DE AGUA

SECCION 9

DESMONTAJE

Para dessontar la boaba del vehiculo ver Seccidn 1.

Extraiga el tornillo y 1a arandela {4) de fijacién del
tojinete, cologue 1a bosba en una prensa apoyada sobre la
cara (9). Con un botador y haciendo presidn sobre el
eje, como indica (B), extraiga el conjunto del eje y
cojinete (5).

Corte la eapaquetadura {3} y sepdrela del eje, intruduzca
este dltino en el cuerpo de 1a bomba y con la prensa,
asentando 1a boaba sobre la parte (i1), presione sobre el
eie, cromo Indica (7), vy separe del ispulsor {2) del
cojinete (3),

NOTA: :

Siempre gue se desmonte el conjunto del eje y cojinete
para reparacidn de la boaba, se recomienda sustituir el
buje (&) por otro nuevo.

Fig. 9A.2-1 4
Seccidn longitudinal de la boaba de agua

REVISION

Kevise &l conjunto del coiinete v o1 eje, el coal no serd
freciso sustituir  si el cojinete estd en buenas
condiciones y el eje no presenia sintomas de corrosion,

La parte oxicada del eie debe liapiarse y pintarse con
una imprimacidn de clorocauche o dien con una pintura de
aluminio de buena calidad.

Cuando exista una arandela deflectora de” acero sontada en
el eje de la boeba, se comprobard si existe una
separacidn winima de 0,46 om entre la arandela y la cara
de la caja del cojinete.

MONTAJE

Introduzca unas gotas dé aceite fino en el agujero par
el tornillo de fijacidn (4) (Fig, 9A.2-1).

Trace una sarca en la caja del cojirete y cuerpo de 1.
bomba, can el fin de gque los agujeros para el tornillo d
tijacifn puedan alinearse firilsente durante el montaje,

Instale el eje y el tojinete en el tuerpo de la boaba
fijelo con el tornillo (4) (Fig., ?A.2-1)

Honte a presién el buje (A) de la polea del ventiladc
spbre el eje, teniendo en cuenta la cota (I} (Fig
?4.2-1), Cuando se ejerza presidn sobse el buje, deb
guedar apoyado en el eje para evitar esfuerzos sebre e
tornillo de fijacidn.

Monte el arillo de carbén vy eapaguetadura (3} (Fi¢
9A,2-1) en su alojasiento- del cuerpo de 1a bomba, ton ¢
arillo hacia la parte posterior.

instaie a presidn el ispulsor (2} sobre el eje har
consequir su separacién (10 (Fig. 9A.2-1) entre |
palas del iapulsor y superficie cdnica. 5i el impuls
queda flojo sobre el eje, sustituya Ia pieza ¢
torresponda.

(1} Cota de sontaje del buje 89,15 an
Separacién sinima entre la arandela

de acero y cojinete 0,46 ns
t10) Separacidn entre palas del im-

pulsor y superficie cdnica del cuer- 0,63 an
po de Ia bosba
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FA. CIRCUITD DE REFRIGERACION
9A.3.- SUSTITUCION DEL RADIADOR . -

. . "] SECCION 9
DESMDNTAJE Desconecte y retire el cable (4) del aando de apertura

) del capd y los cables de alimentacién de los claxén (3},
Desmonte el capd del ector vy desconecte la bateria. ’

Quite el tapén de drenaje (1) gel radiador y extraiqa el
agua del circuito.

Fig. 9R.3-4
Fig. 9A.3-1. Asegirese de que no queda conectado niogin eleaento que
pueda interferir en la estraccitn del radiador y retice
Desaonte el ventilador del motor (ver Seccién 1). este en unidn del encavzador de aire y de la botella de
expansién.
Desconecte el manguito superior e inferior del radiador _
de su unidn al sotor. Una vez extraido el conjunto radiador y encauzador,
‘ separe el encauzador (6}, los manguites (7), el canjunto
| Desmonte los elementos de fijacidn 12) del radiador. botella de expansidn (B) y el resto de los rosponentes,

dejsndolos preparados para ser instalados nuevasente
sobre el miseo radiador, una vez lispio, o scbre un

radiador nuevo,

Fig. 9A.3-2

Desaonte la rejilla frontal {3) del radiador.

= W




° REFRIGERACION

& |VEF

&5 | 1S

FA. - CIRCUIYVU DE REFRIGERACION

L

F9A.3. SUSTITUCION DEL RADIADOR

SECCION (o]

REVISION Y LIMPIEZA

Revise el radiador por si presenta sintosas de picaduras,
roturas, etc. 5i esto sucede cashie el radiader
coapleto.

51 aprecia sintowas que dencten una posible obstruccidn
de tubos, es aconsejable encargar la tarea de limpieza
interna del radiador a una rasa especializada.

5i los sanguitos de conduccidn de aqua estdn endurecidos
o presentan grietas, cdsbielos,

fsequrese de que los conectores de los manguitos, tanto
en el radiador coso en el aotor, estdn limpios y auvsentes
de oxidaciones, deformationes o roturas.

MONTAJE

Instale todos los coaponentes sobre el nuevo radiador.

Proceda a montar el ctonjunto radiacur en orden inverso al
desmontaje.

Aseqirese de que los tetones 1), de anclaje inferior del
radiador, se acoplan perfectamente en los apoyos
eldsticos (2). Dichos apoyos no deben estar rendides,
agrietados o ratos.

Fig. %4.3-b

fpligue una pelicula de silicona en los extresos de los
sanguitos para facilitar su sontaje.

fsegirese de que todas las conmexienes estdn hechas vy
apretadas,

Fellene el circuito de refrigeracién con agua no
alcalina, para temperaturas altas. Con tesperaturas bajas
asada al agua una solucién de producto anticongelante
recosendado en  una proporcitn del 30 %, con io que se
consigue proteger el circuito hasta una cweperatura de
[-47°€),

Sin poner el tenén del radiador arranque el aotor vy
ohscrve que np existen fugas. Manténgale arrancado hasta
que alcance una tesperatura sinisa de 73° C.

Sin parar el wotor cosplete el nivel del liguido
refrigerante del radiador, aonte el tapén y rellene la
botella de rebose, con el misao liquido, hasta la mitad
de su capacidad,
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9A. CIRCUITO DE REFRIBERACION

i

FA. 4.

COMPROBACION DEL SISTEMA DE REFRIGERACION

SECCION 9

PRUEBAS
Circuito de refrigeracidn

Conecte el probador, Ref. 192223, con su adaptador, sobre
1a boca de llenado de! radiador. Apligue 31 circuite una
presign de 630 grasos, equivalente a 13 noraal de
trabaio, y proceda (en fuscidn de los resultadocsi de 1a
forsa siguiente:

1. La presidén se mantiene.
1.1, EY circuito estd correcto

2. La presién disminuye.
2.1. Examine si existen fugas externas y corrijalas.
2.2. 51 no existen fugas visibles, proceda asi:

2.2.1. Desconecte el probador y sonte el tapén del
radiador.

Ponga en marcha el motor hasta que alcance
su teaperatura noreal de funcionamiento (de
750C a 8¢°C).

Pare el wotor, acnte nuevasente el compro-
bador, apligue al circuito uwna presidn de
. n

620 gramos y eleve las 'r.p.n. a 2,500 apro-
vinadamente,

2.2.1.1. 5i la aguja del mandsetro oscils,
indica que hay fugas hacia la cd-
sara de coebustidn, (Probablesente
por la junta de la culata),

1a aguja no oscila, proceds

ra
~a
-
ra
.
(23]
—

- ',
S

ficelere el wsotor bruscamente v ob-
- serve si hay salida de aqua por el
tubo de escape.

En caso de salir agua por el tubo
de escape, indicaria gue exi:zte
unz grieta en el blogue o en la
tulata, o que la juntz de culata
estd defectuosa.

Tapdn del radiador

.onecte el tapdn al probador, Ref. 192223, vy compruebe la
talvula de descarga de presidn de la forma siguiente:

fiplique una presidn de &30 orasns, S5i el tapin no
santiene la prosidn durante 10 sequndos, deséchele.

Intente elevar 1a precitn. 5i esta ausenta en un 10 I de
su valor nominal (630 gr.}, deseche el tapén.

Con l1a cosprobacidn reslizada se garantiza el paso de
agua del radiador a la botella de expansidn, seqin se
indica, cuando el liquido refrigerante sebrepasa Ia
tesperatura normal de funcicnasiento (rercano al punto de
ebullicidn).

Fig. 9A.4-1

Cospruebe que la vdélvula de retorno (1) se levanta con
una ligera presidn y que las galerias de paso de agua
(botella expansora) estdn libres. Coapruebe que la junta
de caucho ce encuentra ep buen estado.

Fig.58.4-2

Con )a cosprobacidn realizada se garantiza el paso de
agua de 1a botella expansora hacia el radiador. Este
fendaeno sucede al enfriarce el liguido refrigerante, lo
que ocasiona una depresién en el interior del radiador vy,
por tanto, la absorcidn del agua existente en la botella
de expansidn hasta completarse e)] nivel de agua del
radiador.
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9A.4. COMPROBACION DEL SISTEMA DE REFRIGERACION

Y

SECCION 9

Fig. 94.4-3

Termoséato

Si se aprecia que el termostato no termina cu apertura a
la tesperatura noainal {B&® C) el aotor puede sufrir
probleaas de sobrecalentaniento.

(Fara cosprobar el terapstato ver Tarea 94.1)

Incidencias externas entre exceso

de temperatura

Bbserve que no existan objetos extericres que interfieran
la libre entrada de aire al radiador, tales como ciertos
extras, {aros adicionales, reeda de repuesto situada en
la parte delantera, etc.

Observe que el radiador se encuentra libre de particulas
{barro, polve, hojas secas, papeles, etc). S5i fuera
necesario proced3 a su limpieza por sedio de un charro de
agua lanzado desde el centro hacia afuera, hasta que
guede cospletasente Iimpioc.

Exceso de temperatura por obstruc-
cidn de conductos

5i se aprecia obstruccidn en los conductns del radiador,
proceda a su dessontaje y lispieza seqin Tarea 94.3,
Exceso de temperatura por averia
en bomba de agua

Para determinar el funcionasieto de 1a bomba de aqua,
presione con !a aano el manquito superior del radiador,
{Estando el termostato abierto y el sotor en sarcha),
Acelere el motor para percibir la presién de aqua sandada
por 1a bomba, lo que indicard el buen funcionamiento de
la sissa. De no percibir dicha presidn, proceda 3 la
reparacidn de la misea. (Ver Tarea 34.2).
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CONCEFRTO

TOLERARCIAS

TERHOSTATO

Posicidn de 1a vélvula en frio

Cerrada

Abierta 9,50 sa

De 70,500 75,50°C.

Apertura total A BSC.
Cota entre cara interior del buje y cara de apoyo de la bomba 89,15 =a
ROMBA DE AGUA Separacidn entre 1a arandela de acero y el cojinete 9,13 as
Separacidn entre las palas y Ja pared ténica del cuerpo de la bomba 0,63 am
Mezcla de anticongelante puro 39 1
LIGUIDD REFRIGERANTE{-- e --
Proteccidn al 50 X - 170t
CODNCEPTOD CAPACIDAD

Circuito de refrigeracidn, MODELO 4 CILINDROS

9,87 litros

Circuito de refrigeracitn, HODELD & CILINORDS

13,065 litros
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SECCION 10

Fio. 10A.1-]

(=~ BEESR.
e« .

~ = o

[, IR SR X g
. e 7

Depdcitc de combuctible

Roaba de alisentacion
Filtro de combustible
Eanba inyertora

Inyector
Tuberia
Tubersa
Tuberia
Tuberia
Tuheria
Tubersa

{baia precién)
ibaia presidn)
(baia presifni
falta precidn)
{baja presidn}
thaja presyoni

de
de
de
de
de
de

entrada
entrada
entrads
entrad:
reiorng

retorno

ge
ge
de
de
de
de

cosbustible 3 braba de alimentacién
conbustible al filtro de cosbustible
cosbuctible a 13 bvaba invectora
tesbustibie 3 los invectorec
coabustible a Ja bosba de alimentacidn
conbustihle al depésito



10

SISTEMAS DE ALIMENTACION
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" VEHICULOS DIESEL

10A.2. SINCRONIZACION INTERIOR DE LA BOMBA INYECTORA
DPA (MOTORES 2,25 L. N/A Y & CILINDROS)

SECCION 10

METODO

t.

lesmonte 1a tapa (1) de }la veotana de inspeccidn de

12 boaba inyeciora,

8 N n

Fig. 10A.2-1

2,

P19, 108,2-2

Conecte 1a boquilla del comprobador de inyectores a
la calida (X) de la bowba, que corresponde a la
alimentacién del iayector nis. 1 {Fig, 108.2-1 actor
4,25 1.}, o bien a lasalida (¥} en el wotor &
tilindros (Fig. 10A.2-3).

snbac LoriVindrns)

Comience a bosbear gasoil, o similar, al interior
la bosba inyectora hasta consequir wuna presi
sproxigada de 20 kg/ca2. Hanteniendo esta presids
gire el eije de la bosba en el sentido normal ¢
trabaje, seqin indica 13 flecha {4) de 1a placa o
caracteristicas. En el mosento que encuentre maye
resistencis, deje de girar v observe la posicidn e
que ha guedado la marca (2}, grabada junto a la letr
"A” en motores de 2.25 1. K.A. (Fig., 108.2-4) o juni
3 13 letra "D" eon sotores de & cilindros (Fig
10A.2-5),

Si la marca (7) queda alineada con el extremo rect
{3} de! anillo de sincronizacidén, se puede dar po
toncluida la coeprobacidn, ya gue la boaba est
perfectasente sincronizada.

NOTA;
- La letra "A", junto a la sarca de sincronizacidn, co-

rresponde a bombas del wotor 2,25 1.

- La letra "D", junlo & 13 sarca de sincronizacidn, cc

rresponde a bosbas del actor 6 cilindros.

Fia, 10n.2-4 iBosba del wotor 2,25 litros)

Fig. 10A.2-5 {Bomba del rotor & cilindros)
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10A. VEHICULOS DIESEL |

10A.2. SINCRONIZACION INTERIOR DE LA BOMBA INYECTORA —

DPA (MOTORES 2,25 L. N/A Y &6 CILINDROS) SECCION 10

5t al realizar la prueba anterior esta no fuera b. Eesplee un botador v un martillo, hasta conseguir

catisfactoria, o sea, que la sarca {2} no coincida glinear 1a w@arca (2) con la parte recta ({3} del

con el estreso recto {3) del anillo de sincronizacidn anilla de <cincronizacidn, guedando asi  la bomba

{Fig. 10A,2-6), se desplazard dicho anillo hatia el sincronizada y preparada pars su sontaje sobre el
lado que proceda (Figq. 10A.2-7), sotor {Fig. 19R.2-7),

Fig. 10R,2-4 Fig. 10A.2-7
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10A.3; VERIFICACION DE LOS INYECTORES

SECCION 10

COMPROBACIONES
Funcionamiento

Los invectores, rcuya aisién es hacer iflegar a los
cilindros el combustible en la cantidad v nmomentos
debidos, son del tipe Pintaux, con dos toberas o salidas,
una principal y otra auxiliar.

A 1z velocidad de arranque, por cer aenor la  presidn del
combuctibie, la vdlvula no se eleva lo suficiente para
que aquel salga por 1a tobera principal, hacidndolo
drnicagente por la auxiliar,  mientras que, a las
velocidades norsales de funcionasienio, el cosbustible
descarga por la principal v por la auxltar. (En asencr
cantidad por la auxiliarl.

Verificacién del inyector aobre el
vehiculo

Cuande considere gque wun inyector es  la cavsa del
tuncionamiento irreqular del wotor o de pérdidas de
potencia, puede realizar una prueba rdpida, aflciando ia
tuerca (1) de acoplamiento de 1a tuberia de alimentacidn,
sucesivasente, en cada inyector, nmientrss se mantiene
girando el motor aprosisadamente a 1.000 r.p.a.

Fig. 10, 2-1

31 el inyert-r que  se comprueba estd en perfectas
rondy . uaes Joservera una reduccron en fa velotidad
de aire, accmpasada de  cierts irregularidad en el
funcionaniento del wotor, mientras que si ests averiade
hatrd poca o ninguna diferencia en el ritec de giro del
ector al aflojar 1a tuberis.

A continvacidn, v para una mayor cequridad, desacnte el
inyeckor 3 probar (2 v conéctelo a la booba con st
tuberia de alta presidn (31,

Fiy. 108.3-2

Mloje las tuercass que suietan el resto de las tuberiac
ge slta presidn a los invertores.

Jeniendo la precaucién de no porer 1as wmanos o cualgoier
otra parte del cuerpa delante del invector a probar,
debide a) peligro que ésto encierra, gire el motor del
vehiculo acriondndolo  con el motor de arranque. El
cosbustible deberd salir pulverizado por el orifirio
auziliar en aavor cantidad que por el principal, tal como
se indica en el esgueaa.

Fig. 198.3-3

(A Pulierizacidn correcta a revoluciones de arranfue
(B Pulwerizacton 1ncarrecta a3 reveluciores de arranque.

Si el chorro fuese nés denso, o cale excesivo coabustible
gor el orificio principal, dessonte el inyector cospleto
para sy reparacion.

Una vez efectuads la coaprobacién, v reparacidn si
grocede, wuelva a wonlar los invectores, instalando
srandelas corlafueqos {4) v de cobre 15}, nuevas,
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10A.3..VERIFICACIDN DE LOS INYECTORES

SECCION 10

Ls arandela cortafuegos es de acero y debe colocarse con
la parte hueca hacia abajo, tal y como indica el
jrabado,

Fia. 10A.3-4

REPARACIONES

[HOTA:
Para la reparacidn de los inyectores, es preciso:
- Equipo especial de comprobaciéa,

- Equipo de liepieza de inyectores.
- Recipientes especiales.

—

L

Generalidades

El banco de trabajo se cubrird con wna chapa metdlica no
terrica. Entre el banco v }a hoaba debe colocarse una
bandeja de eetal no férrica, para recoger las posibles
salpicaduras de combustibie.

Tanbrén debe disponerse de otroc recipientes para aislar
las piezas procedentes de cada inyector, Estas piezas
estsn  acopladas cuidadosamente por el fabricante v np
deben cambiarse entre ci. Finalaen'e, debe existir
teabién otro recioiente con tapa conteniends liguide de
serificacion sara limpieza de los distintos cosponentes.

Fig. 104.3-5

Equipo para ajuste y cosprobacidn de inyectores

Nanfaetro

Depésito v combustible y filtro

Vilvula de control

Tornitlo de ajuste de presién

5. Contratuerca del tapén del tornillc de ajuste
Bomba

Palanca de 13 bomba

P T
. . -

e
.

~
.
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10A.3. VERIFICACION DE LOS INYECTORES

SECCION 10

Desmontaje y limpieza

Cesenrosque el tapdn 1) y su arandela de estanqueidad
f2). Extraiga el regulador de presidn i3}, el muelle (4
v la aguia (3) con el casquillo de tope.

Desaonte 13 tuerca {4} de retencidn de 1a tobera y retire
ia tobera {7} vy la aguia (B}, quedando totalmente
independizado el cuerpo {9},

Fig. 108,3-6

o ——— —_——

!La lispieza de todas las piezas se efecluard con el
{?quipn. gue a tal fin dispone como utillaje "CONDIESEL”

Lave todas las piezas con liquido a«propiadoe, para
elintiar  los depdsito: de carbonilla, teniendo la
precaucién de no merclar las piezas de Jos diferentes
1nyeciores a {impiar.

Los depbsitos exteriores de carbonilla se eliminardn por
medio de un cepillo de alambre de cobre, v se colocarsn
en un bsio de liquido apropiadc para liepieza. [Debe
prestarse la adxina atencién en la limpieza de ia vdlvula
y su asiento para evitar rayarla, le cual pudria ser
origen de deforsaciones del chorrp de salida.

Lps -tres conductos de alisentacidn de la toberd, se
lispiardn con un ulasbre o sonda especial (10).

La eliminacidn de carbonilla depositada er la garoanta
anular se lievard a cabo con el escarizdor (1f) y el dei
asiento de aquja con el {12}, mediante un eovimiento
giratorio, al misso tiespo que se empuja la berramienta
hasta el fondo.

Para la limpieza del orificio principal se seleccicnard,
gel juego de varillas de alasbre {13}, 1la de didmetro
adeucade, que se inst3lard en el sanguito (14). Esta
varilla ce hard pasar a lo largo del conducto central
hasta que su extremo sobresalga por la tobera, y lueqo se
hard girar hasta que desaparerzca la carbonilla.

ta lispieza del orificio asxiliar del cuerpo de ls
tobera, se efectuard seleccionande un alambre de 0,720 as
{15}, acoplandp éste sebre un manquito {16}, cin gque este
alambre sobresalga ads de 2 me. para evitar que se doble
o rompa. Se introducird el alsabre por el orificie
auxiliar  (lateral) hasta haber elisinado toda isa
carbontlla.

€l conv de Ja aquja de la tebera {17i se liapiard
introduciéndola en el Otil {IB) vy girdndolo en ambos
sentidos, sientras se le eapuja hacia dentro.

Fig. 10R.3-7




b SISTEMAS DE ALIMENTACION

VER
I.S.

10A. VEHICULOS DIESEL
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SECCION 10

Con el fin de expulsar por cospleto todas las particulas
desprendidas de las operaciones anteriores, se fijard a
l1a boaba de roaprobacidn el adaptador para el lavado 19}
y luego la tobera (20) sobre el adaptador con los
orificios de salida de coabustible hacia arriba. La boaba
se accionard con fuerza para gque el combustible saloa ron
presidn elevada v arrastre las particulas de carbonilia.

Fig. 194.3-8

“aserririediif

Montaje y comprobacién en banco

r
iNOTA:

ISi el inyector presentase color azulado, o el asiento
[zonas mate, gue son indicios de- desgaste o picade, el
lcnerpo y 13 aguja deben sustituirse, ya que el rectifi-
Ecado exige el capleo de equipo especial y personal coa-
{petente. ’

S
RENADD

Revise las :uvperficies oe presidn de la tobers ¥
pertatoberas (1), para asequrarse de que estdn libres de
rayas o grietas. Estas cuperticies deben  estar
pertectamente pulimentadas y las piezas moverse cin
ningua ohstruccién.

-

Fig. 10A.3-9

Lz aguja de la tobera y 1la tobera cte cumergirdn en
liquido de liepieza y se montardn dentro de éste. Las
desds piezas se lavardn taabién cuidadosasente y se
pontardn en orden inverso al deseontaje.

COMFROBACION EN BANCOD

El conjunto del inyector se ajustard en banco de acuerde
con los datos siquientes:

135 Ats.
Presidn de trabaio 133 Ats. en motores
turboalisentados
faida de presifn: Hinimo: 7 segundos

de 150 a 100 Ata. Haximo: 3b segundos

Prueba de goteo 20 sequndos

{Presidn mantenida a 125 Atel

Par de apriete de 1a tuerca de

sujecidn de 1a tobera 6,90 ata.

E]l chorro del orifitio auxiliar debe comprobarse a 60
eoboladas por sinuto y el del orificio principal a 140,
Las caracteristicas del chorro a veloridad de arranque
deberd ajustarse a los esquemas 1, 2y 3 (Fig. 10A.3-10)
v en el funcionasiento normal, se ajustard a los esquesas
4, Sy b (Fig. 10A3-11).

E] chorro en ambos casos debe salir con regularidad, y el
cosbustible  pulverizado  sin que aguel preceste
deforsaciones o interrupciones, adeitiéndose un3a Rayor
densidad en el centro del chorro.

® @ | ®

Fig. 10A.3-10

Esquesa de salida del chorro pulverizade
durante el arrangue (40 emboladas)
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Fig. 10R,3-11

Esquesa de calida del chorro pulverizado
a velocidad noraal

OBSERVACIOHES:

Los inyectares, una vez ajustados o reparados, deber da
protegerse con tapones de plastico en todos sus orifi-
tios y en la tobera, para evitar la entrada de polvo v
suciedad gque podria perjudicar su norsal funcicnaaiento.

{140 esboladas)
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10A.4. DESARMADDO, REPARACION Y ARMADO DE LA BOMBA DE

AL IMENTACION

SECCION 10

DESARMADO

Haga wuna marca de referencia (1) en la tapa y cuerpo,
para facilitar el posterior sontaie.

Fesmante los tornillos de fijacidn {2).

Fig. 108,41

Gecmonte el diafragea (3) oprimiendo ligeraszente 1a parte
eetdlica de aguel vy girdndolo 90° 5) es cualguier
sentido p3ra persitir gque el wmuelle (4) empuje al
diatragaa fuera del cuerpo de la boaba.

Fra. 104, 4-2,
REPARACION

Lispie todas fas piezas con qasolina y aire a presion.

Revise todas las piezas par i presentan desgaste, siendo
umicamente reponibles 1a tapa superior con las valvulaz v
s aenbrana,

ARMADD

Instale el nuelle (4} y la eesbrana (3i. Oprimala vy
gsrela a la vez 90° (5), santeniendo el brazp balancin en
posicidn de reposo (Fig. 10f.4-2).

Honte el conjunto de la tapa en su posicién, haciendo
coincidir  las  marcas que se trazaron antes de
desmontarla. Fijela con los tormillos, pero  sin
apretarlos en esta fase. Haciendo uso de la palanca de
tebado, coepriaa el diafragas v apriete por cosplete los
torniltos {2} (Fig. 10A.4-1),

NDTA:

Los bordes exteriores del diafragma deben quedar, apro-
timadamente, enrasados con los de 1a tapa y cuerpo de 13
bomba.

5i se observa que en algin punto sobresale el diafragea,
es indicio de gue estd weal instalado, Jo que exiqird
aflojar los tornillos y verificar de nueve las operacio-
nes indicadas anterioraente,

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO

i, bSuwerja la bomba en un basp de gasoil y accione
varias veres el brazo del balancin.

fon 1a bomba fuera del baso, continie accionando el
brazo hasta que ce vacie; cequidasente, coloque wn
dedo stbre 13 lumbrera de entrada y accipne varias
veces el brazo del balancin. Al separar el dedo de ld
fuabrera debe percibirse claramente la penetracion de
atre, wna ver que se ha alcanzado cierto arado ew la
presidn de abscrcion.

1. Cologue un dedo sobre la luabrera de salida y attione
el braze del balancin. La presitn de aire debe
notarse dos o tres sequados después de cesar el
aoviaiente del balancin.

4, Elese nuvevasente g presién de Ja beaba v, con el
dedo firmemente apoyado en el aguiers de salida,
sumerja la bosba en baso de gascil y chserve si hay

fugas de aire por los bordes de la junta.

r-— ————e o ae

Presidn de funcionamiento de la
xbolba de cosbustible

De 0,35 a 6,9 kgicn?’
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DESHMONTAJE

Suiete la cuba o soporte inferior del cartucho If)
{Fig.10A.5-1} y suelte el tornillo especial (23, que fija
el conjunto, lo que permitird retirar el cartucho (3},

leseche el cartucho filtrante v lave los soportes con
qasolina,

MONTAJE -

Sustituye las dos juntas grandes (4) de cauche v 1la
pequeia " {3) del soporte e instale juntas nuevas,
perfectasente encajadas.

Sitde el nuevo cartucho sobre la espiga del soporte
superior del filtro, debiendo quedar los orificios del
cartucho {6) hacia 1a parte superior,

Fiie el soporte inferior o cuba (3} sediante el tornillo
especial 12),

Fig. 10A.5-1

Cebe el sistesa de cosbustible, segin se indica en el

punto 19A.6. Arranque el aotor y compruebe
existen fugas.

gue  no
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10A.6. CEBADD DEL SISTEMA DE DDMBﬂSTIBLE

SECCION 10

PURGADO PARCIAL {cuando se susti-
tuye el elemento filtrante)

[

;NUTQ:

i

fDespués del casbio de un cartucho filtrante, no intente
lponer el motor en sarcha hasta haber realizado el cebado
gconpletn.

Afloje el tornillo (1) situado en el soporte del filtro.

nccione 1a palanca de cobado de 1a bomba de alimentacidn
hasta que el gasoil .fluya sin burbujas,

fpriete el tornillo (3} de la tuberia de purga y actione
la palanca de tebado upas tuantas veces, para eliainar
las burhujas que hayan podido quedar en las tuberias de
purga del §iltro.

Fig, [0R.6-1

Fonga en marcha el motor y compruebe si hay fugas.
PURGADO TOTAL (cuando falta com—
bustible en los depésitos)

febe el sistena por el procediciente anterior y, @

centinuacién {en bosbas DPA), aflpje el tornillo de purga
{2} del cuerpa de la bomba inyectora.

Accione la palanca de cebado de Ja bosba de alisentacidn,
hasta que el gasoil 4luya sin burbujas, y apriete el
tornilio de purga {2},

Para cospietar el purgado, atloje el tornille de purqa de
sobrante (3}, situado sobre la tapa, y accione la palanca
de cebado de 13 bosba de alimentacidn, hasta que el
gasoil fluya, apretando a continuacidn dicho tornillo.

Fige 10R.6-2

Liloje lps racores de unidn de los tubos de aita presidn
3 los inyectores, eantenga el acelerador pisado al sdxiso
y haga girar el motor hasta que el ogasoil fluya por las
tuberias.

fonecte nuevaaente los racores y arrangue el soter,
tonprobande gue no existen fugas.

KGTA:

Al realizar el cebado del sistesa, deberd asegurarse que
el brazo del balancin de la bosba de alimentacidn apoya
en la parte mds baija de la excéatrica del drbol de le-
vas, ya que de lo contrario no se consequiria un wdxiso

rendimiento en el cebado.
L -




* SISTEMAS DE ALIMENTACION

VER
I.S.

10A. VEHICUL . 0S DEXISEL

10A.7. DESMONTAJE Y MUONTAJE DE LOS DEPOSITUS DE

COMBUSTIBLE

SECCION 10

DEPOSITO DELANTERO
(Capacidad 48 !.)

Este depbsito 1o incorporan los vehiculos 2.5 B.C. v D.L.
y 2.500 D.C.

Desmontaje

Desconecte la bateria, Desaonte ef tapéo de vaciado i})
con  su junta de estanqueidad, e} asiento delantero
derecho y la placa gue cubre el depésito. Desconecte los
cables {2) de la unidad de envio de nivel de combustible,
la tuberia aspirante (3), ta de sobrante (4}, la del
respiradero {3), y la de llemado {4), Desaonte los
elementos de fijacidn (7) de la parte delantera y los de
la parte trasera (B} vy extraiga a continvacidn el
depésito {Fig. 10A.7-11.

Montaje

El  soataje se  realizard en  orden inverso, v 2
continuacidn se cebard el circvito de combustible.

Fig. 104.7-1

DEPDSITO TRASERO
(Capacidad 48 1.)

Este deptsito 1o incorporan los wehiculos 2.%00 D.L.
3.500,

Desmontaje

fesconecte la bateria. Desmonte el tantn de vaciado (1)
ton sus  juntas de estanguerdad, las tapas de registro
situadas en el pico de 1a caja de carqa. Desconecte los
tables {2) de 1la unidad de envio de combustible, la
tuberia aspirante (3}, 1a del cobrante {(4), la del
respiradero (3) y la de \lenado (6!,

Suelte 13 barra ectabilizadora dessontando los dos sopor-
tes de apoyo de ésta al chasis.

Desaonte el dltimo tramo de la tuberia de escape.

Desmonte los elementos de fijacidn de la parte delantera
{7} v los de la parte trasera (8), vy extraiga el depésifo.
{Fig. 10R.7-2).

Montaje

El  wmontaje se realizard en orden inverso, y 3
contineacidn se cebard el circuito de cosbustibie.

Fig, 108.7-2
DOBLE DEPDSITO

Disponen de dobie depbsito de combustible Jos vehiculos
3.9 DL, y 119", El delantero tiene una capacidad de 45
litros y se entuentra ubicsdo en la parte delantera, a3l
igual que se indica en 13 Fiq. 10A.7-1,

€] depésito trasero alberga 60 litros de combustible y su
forma v vbicacifn ec similar 3 la de la Fig. tOA.7-2.




©  SISTEMAS DE ALIMENTACION

VER
I.S.

10A. VEHICULOS DIESEL

10A.8. DESMONTAJE Y MONTAJE DEL DISPOSITIVD DE CAMBIO

DE DEPGSITC

SECCION 10

DISPOSITIVO MANUAL DE CAMBIO DE DE-

POSITO

El conjunto estd formado por dos valvulas, una para envio
de toabustible y otra para retorno.

Fig. 10f.8-1

Ccrexiones de luberias de aliaentacidn y retorno en
vélvulas para cambio de depdsito.

I. Directidn parte frontal del vehiculo.

3. Conexidn tubo aspirante depdsito delantero lado
derecho.

i Conexidn  tubo  aspirante depdsito  trasero o

tzquierdo.
1. Conexidn tubo gemeral de aspiratidn.

5. Conmexién tubo de retorno a depdsito delantero lado
derecho.

a. Conexién tubo
izquierdo,

de retorno a depdsito trasero o

Lonexifn del tubo general de retorno.

10A.

DESMONTAJE

Desconecte el cable de masa en su unién a la bateria,
Retire el asiento derecho y las tapas ceatral y deracha
de 1a base de asientos,

Lesnonte el poao de la palanca de casbio de depdsito.

igentifique las tuberias que van conectadas a las
vdlvulas, antes de proceder a st desconexifn. Desaonte
los dos tornillos que fijan el conjunto de vdlvulas al
chasis y extraiga el conjunto coapleto.

Para desmontar cualquiera de las valvulas, se desaontard
el pasador de aletas (B), la tuerca (9) y de esta forma
podrd extraerse la vdlvula (16},

Fig. 108.8-2

MONTAJE

inverso, teniendo la

se hard en orden
precaucidn de conectar las tuberias en la sisma posicitn

gue iban soentadas.

El sontaje

A continuacidén cebe el circouito de aliaentacidn,

14
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i SISTEMA DE ESCAPE

11A. PARTICULARIDADES

11A.1. COMPONENTES

VER
1.S.

SECCION N

Fig., H1AL1-) Fig. $ia1-2

Soporte eldstico

¥ -7 - 12, rbrazadera
-4 fbrazadera
eiriceenes Prida

Bevrrnonnes Abrazadera
Bevererivnn Tubo delantero
PN Silenciosd prisario

| S U Cilencicso secundario
) Trame intersedio

| Silencinso asortiguador

Fig, Ha -3
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" SISTEMA DE ESCAPE A
11A.  PARTICULARIDADES

11A.2. DESMONTAJE Y MONTAJE Seccon T
DESMONTAJE

Tramo delantero

Suelte las tuercas de unidn de 13 brida (5) al colector,
afloje 1a abrazadera {4) y extraiga el traso delantero
{B) (Fig. {1A.1-1).

EN VEHICULOS D.L.

Adeads de realizar las operaciones anteriores, para poder
retirar el silencioso, deberd soltar la abrazadera (7)
{Fig. 11A.1-2}.

EN VERICULDS- D.L. ¥ 3.500

Cesmonte las bridas (5) y las sbrazaderas (8} y (71,
retirando a contisuaridn el traso (B) {Fig. 1IA.1-2 y
[1R.1-3),

EN VEHICULOS 3.500

Para retirar el silencioso deberd spltar, adeads, la

ahrazadera {12) {Fig. 11A.1-3)

Tramo intermedio

EN VEHICULBS 0.L.

Desaonte la brida (3) y las abrazaderas (4), 6} y (7}, v
retire Jos trasos (B) y (t1) (Fig. 118.1-2}.

EN YEHILULDS 3.500

Deseonte la. brida
t12), pudiendo retirar
{13) (Fig. 11A,1-3),

(3) y las abrazaderas {4), {5), {70y
a continuacidn los tramos (B) vy

Silencioso delantero

Suelte las tuercas de la brida (5) v las abrazaderas i3)
y {4}, y retire el sileaciose (9) (Fig, LiA.1-1),

Silencioso trasero

Dessonte las abrazaderas 1{2) y {3}, v retire e] conjunto

de silencioso (10).

MONTAJE

Realice el epntaje en orden inverso, verificando que los
soportes eldsticos (1} se encuentren en buen estado.

NOTA:

Antes de apretar las tuercas de fijacidén de los cospo-
nentes, aseqirese de que éstos no estdn forzados vy que
las tuBerias y silenciosos se encuentran suficientemente
separados de puntos del chasis v de 1a carroceria
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” EQUIPOS ELECTRICOS

12.0. . SUSTITUCION DE SUBCONJUNTOS

@& s,

12.0.1. MOTOR DE ARRANGLIE

S0

SECCION 12

DESMONTAJE
Desconecte el terasinal negative de la hateria.

Desmonte la tuerca de fijacidn de 1ps cables positives
del contactor del aotor.

Extraiga el cable del solennide.

Desaonte 1los tornillos de sujecién y retire el motor de

arrangue.

NOTA:

Del tornillo inferior, retire e} cable de masa del sotor
de arrangue.

EN MOTORES 3.300
Desapnte el traso trasero del colector de escape.

Desaonte el tubo de 1a varilla del nivel de aceite del
sotor.

MONTAJE

tcople el wotor de arrangue al cdrter de volante,
fijdndolo con sus arandelas y tornillos, apretando estos
iltimos 3 una tensién noraal.

NOTA:

Sobre e] tornillo inferior instale el cable de sasa del
motor.,

Instale el cable del soclencide.

Honte los cables positivos del contactor del motor,
fijandolos cton su tuerca, apretando ésta a una temsidn
noreal.

EN MOTORES 3.500
Honte el tubo de 1a varilla del nivel de aceite del asotor.

tolector de escape, fijdndolo
arandelas  al par

Honte el traaso traserp del
con sus tuercas, puentes vy
especificado.

Par de apriete de las tuiercas de
fijacidn del colector

De 1,75 a 2,25 akg.

NOTA:

5i en el desmontaje del traao del colector 12 junta su-

fre algin desperfecto, proceda a su sustitucidn.

Conecte el tersinal negativo de la bateria.




K EQUIPOS ELECTRICOS

12.0.

_SUSTITUCION DE SUBCONJUNTOS

VER
@ LS'

12.0.2. ALTERNALOR

@@ S

SECCION 12

DESMONTAJE

Desconecte el terainal negativo de la bateria.

Extraiga el capé del vehiculo.

EN MOTORES 2.5 ¥ 2,500

Desconecte los tubos del depresor en su unidn al colector
de adeisidn y 2 la "7T" de derivacidn.

') Destense la correa del depresor, extrdigala v dessonte el

s

—~—-

depresor en unién de su soporte.

Desconecte la clavija de conexidn del alternador,

Destense la correa del alternador, extraigala v desmonte
el alternador en unidn de su soporte,

MONTAJE

ficopie el alternador, con su soporte de fijacidn al
blogue, dejando el tensor de la correa recogido.

{
lNDYé:

IVerifique el estado de la correa del alternmador antes de

!insta!arla.
L

Konte 1a correa del alternador y ténsela, dejdndole el
Juego libre especificado en el centro del tramo del lado
de arrastre.

Juego libre de Ia correa del al-

ternador. De 10,00 a 12,00 aa.

Conecte Ya clavija de conexidn del alternador.

EN MDTORES 2.5 Y 2.500

Honte el depresor en unidn del soporte, deiando el tensor
en posicidn destensada.

KOTA:

Verifique el estado de la correa del depresor antes de
instalarla.

Monte la correa del depresor y ténsela dejdndole el juego
libre especificado en el centro del lado de arrastre.

Juego libre de la correa del de-

presor. De 12,00 a 15,00 es.

Honte los tubas del depresor en su unidn al colector de
adeisidn y a su “T" de derivacién.

Monte el capé en el vehiculo.

Congcte el tersinal negativo de la bateria.
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EQUIPOS ELECTRICOS

12A.

MOTOR DE ARRANRUE

12A.1. DESCRIPCION DE COMPONENTES (BOSCH)

VER
.S.

S

SECCION

[ - S
P

LM w o~

HOTGR DE ARRANGUE BOSCH 331-41Z

. Scporte lado piadn
. Soporte de 13 horquilla
. Horquilla

Scporte de caucho
Contactor

. Casquillo
. #nillo de freno

Cacquillo de tope
Findn v enbrague

O, firandela de treno

1.
PR
13,
14,
15.
14,
7. Tapa quardapolvos
18.
19.
0.

Arandeia de acero
frandels de fibra
Tapa

4randela de acero
Eie de salida
Corona de arractre

Inducido
Carcasa de inductoras
fccobilla

A RO PO

i N -
v e .

~
S

~ O 6
« ¢ .

e B NS RGBS

=

TYEHICULOS 2.5 v 2.500)

Portaescobillas
Lasquillo

Scporte del colector
firandela de tope
Circlip

Fetén quardapplvos
Tapa del guardapolves
Huelle
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12A. . MOTOR DE ARRANGUE

EQUIPOS ELECTRICOS | @5 @
| @‘,—&@{.}

12A.1. DESCRIPCIGN DE COMPONENTES (BOSCH)

VER

SECCION 12

Fiy.

12h.1-2
HOTOR DE ARRANRUE KOSCH 133-410  (VEHIZULDS 2.5 ¥ 3,500
l. Contactor 1. Tapa soporte 19, Tuerca
£ Tormllc 1, Arandelss de tope 0. Muelle
3. Scporte lado pidén fZ. Circlip 21. Espdrrago
4. Tapa 13, Feten quardanolves 22, Randela
5. Inductoras 14, Taps 23. Tuerca
6. Carceza de las inductoras 1%, Lasquiilo 4, Casquillo de tope
7. Escobillac 16, Torniilo de ta horquilla 25, Anillc de retencidn
. Soperte de escobilias I7. Horgquila 2b. Lonjunto pradn v esbraque
9. Casquille 18, Arandela 27, lnducide



12A. MDTOR DE ARRANGUE -

2 EQUIPOS ELECTRICOS

VER
@ LS.

12A.2. DESQRMADD, VERIFICACION Y ARMADO (BOSCH)

SECCION 12

DESARMADO

Desmontaje del conjunto

Septte la tuerca de unidn del cable de las inductoras al
contactor (1), los tres tornilios de fijacien (2} v

extraiga el contactor (3},

Desmonte os dos tornillos (4) y retire Ja tapa (5),

Extraina el circlip {6), la arandela (7), los tornilios
{8} v retire 1a tapa posterior (91,

Fig. 12.2-2

Fetire el inducido (103 y 13 carcasa de las inductoras
113 del soporte {12),

Fig.

, EN MOTORES DE b CILINDROS ]

Fetire la carcasa de las indurtoras (13) del soporte

{14},

Fig. 128.2-9 l

Extraiga del cdrter ({2), el conjunto de pifones {13) con
su horquilla, y el taco de apoyo de qoma (18),

EH HOTORES D€ & CILINDROS l

Dessonte el tornillo de cujecidn de la horauilla {174,y
extraina el inducido (18} v la horquilla (19},




" EQUIPOS ELECTRICOS | @& s,

b

128, MOTOR DE ARRANGBUE 6 . & Ve L
.) 12A.2. DEBARMADO, VERIFICACION Y ARMADO (BOSCH) ‘ —
SECCION 12

Desmontaje del impulsor REVISION

Nediante un tubo (20) golpee el casquitlo de tope (21) Pifones y estrias

hasta dejar libre el anillo de freno {22].

Veritique el estado de lps pisones (1) y estrias {2},
asi como los extremos del eje (3), no debiendo aparecer
deforsaciones, rayas o desgastes excesivos.

[l
D
1
.
-

Fig. 14A.2-7

Haciendo uso de un destornillader, retire el anillo de
freno (22), el casquilio de tope (21) y el pisdn del eje
iZ3), Fig., 126.2-10

Casquillos

Verifigue el ectado de los casquillos {4), i5). (6}, (7]
y {B), no debiendo aparecer rayas ni deformaciones.

Fia. 14A.2-B
Desmontaje de la tapa intermedia

fetire el circlip 25), las arandelac (26 v {27}, la tapa
(22) v 13 arandela 129} del eie 123),

Fig. 14A.2-9 Fig. 120.2-114

LR I ~



” EQUIPOS ELECTRICOS | @ ver

12A.  MOTOR DE ARRANGUE . : @

12A.2. DESARMADO, REVISION Y ARMADO (BOSCH)
' SECCION 12

Mecanismo de embrague

Comprusbe gque sujetando con los dedos el piddn, el
cenjunto estriado (9) qira ofreciendo cierta resistencia
en el sentido de 1a flecha y se bloquea al intentar girar
en el sentido contrario.

1. 1284.2-14
Bobinas inductoras

Cospruebe el dislasiento conectando una ldepara en serie
de 15 W a una fuente de alimentacidnde 110 ¥,

Conecte una punta de prueba a la carcasa {13} y otraa
cada una de las escobillas {13} y al terminal de entrada
Fig. 12R.2-12 de corriente {15). La ldspara no debe de enceaderse en
ninguno de los casos.

Contactor

Coapruebe la bubina de desplazamiento, para eilo conecte
un  Ohmetro entre el borne (10) y el terminal (11}, El
dhpetro debe de sarcar una resnstentxa aproxisada de 0,25

TC

a 0,35 ohatops. noy

Fia. 128.2-15

Fevise la continuidad del circuito conectando una punta
de prueba dei dhaetro en e} tersinal de entrada {13} v
otra en cada una de las escobillas (141, La resistencia
de los bohinados debe de ser prdcticamente cero.

-

fia. 120, 2-13

Leapruebe 1a bobina de retencién conectando un Ghmetro
antre el tersinal {11) v el cuerpo del contactor (12). La nov
tectura debe de ser, aproximadamente, de 1,4 a 1,5 ohaios
‘de 1,00 a 1,20 oheios en o] aotor de arrangue 143-410).

Fig. 12A.2-16




o EQUIPOS ELECTRICOS

12A. MOTOR DE ARRANGUE

12A0.2. DESARMADO, REVISION Y ARMADO (BOSCH)

SECCION 12

Inducido

ospruebe el aislamiento conectande wuna ldepara en sesrie
de 15 W 2 una tuente de aliaentacitn de 110 veltios.

Conecte una punta de prueba entre el eie (16} y las
delgas del colector (17). Ltz ldepara no debe de
sncenderse,

Fig. 12h.2-17

Aevize ls conlinuidad del circuite situando el inducido
sobre un transforeaador o roncador.

Intercale un saperimetro fescala #-10 &) entre dos delgas
consecutivas, tal v como se indica en la figura, v gire
2l inducido hasta cbiener 1z lectura méxiea,

Fealice la misma operacién ‘en todas las delgas v cowpecbe
que 1a lectura del amperiaetro es la micma en ledas ellas.

Si se regictra alguna lectura mds bazja que ctra, puede
sef debide o wna falsa soldadera en el colector.

5i la lectura en algin caso ec cero, puede existir alguna
bubina en cortorircuito o interrumpida, en ctuve caso
habrd que sustitwir el inducide.

N —~
|

[bserve el estade del colector de delgas, esie debe de
presentar un desgaste wniforse, sin corrosiomes e la
superticie, provocagas por chispas de excesiva intensidad,

En caso de que sea preciso, puede lornearse la superticie
del colector sin gque es bningin caso se lleaue a las
ldsinas aislantes.

Conjunto de escobillas

kevise el soporte ohcervando pozibles deformaciones v
fisuras., E1 ponte de interconexidn de las escobillas
positivas debe de estar firmemente unido al seporte.los
extresss de las inductoras y los cables de lzs escobillas
deten de ectar perfectanente soldados a sus tersinales.

Si el soporte de escohillas es del tipe wmetdliro,
compruebe que las escobillas positivas e entuentran
perfectasente aisladas del aissa.

ARMADOD

Fealice el montate invirtiendo el orden de  las
operaciones de gdesmontaie, teniendo en cueniz los puntos
s1quientes.

I. Lispie minuciocsamente e}  colector, escobillas,
ertreaos de friccion de los eres. casquilios, ectrias
del inducide. ~indn v nicleo del contactor,

Z. Engrase las estrias v casquillo del pindn,

I. Honte en el eye i4), el pisto (3}, el casquillo (1) v
el anillo de retencién (2). Haciendo uso de un
entractor imtroduzea el anillo (2) en el casquillo
(i




* EQUIPOS ELECTRICOS

126. MOTOR DE ARRANGUE

| @\ [

12A.2. DESBARMADO, REVISION Y ARMADO (BOSCH)

SECCION 12

Fig. 120,2-20

cus puntes de

la horquilla v
contacto, los casquillos de bronce y laz arandelas de
tope.

4. Fngraze el eie de

on
.

fpfiaue loc pares de apriete que se indican en la

Seccidn 12A.3,

Efectie una prueba de funcionaeiento antes de sontar el
avlor de arrangue sobre el vehicuwlo, para ello realice un
sontaie como el que se indica ep la fioura. E] piadn debe
Jesplazarse con fuerza v el motor girar de una manera
ectable.

NOTA:

La prueba anterior no debe durar mds de 4 segundos, ya
que el aotor de arrangue podria sufrir dasos isporiantes

Fig. 120.2-7

Cospruebe que 1a longitud v estado de las escobillas se
ajusta a Jo indicade en la Seccidn 1ZA3 de

caractericticas,
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EQUIPOS ELECTRICOS

VER
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12A. HMOTOR DE ARRANQUE

o

DE APRIET:E (BOSCH)

12A.3. TABLA DE CARACTERIBTICAS, TOLERANCIAS Y PARES

SECCION 12

CONCEFPTO

" CARACTERISTICAS

NODELD 331-312 NODELD 143-410

Didmetro del colector

Tercidn nominal 12 voltios 12 voltics
—Sentido de giro fintihorario Antihorario
+-;;;;;;—;e escobillas 3 ) o

Niserp de dientes del pindn 10 ]

30 ma. 45 oe.

Resictencia de 1a bobina de desplazamiento del contactor

De 0,25 a3 0,35 ohmios fe 0,25 a 0,35 chmios

Resistencia de la hobina de reteacién del contactor

Oe 1,40 a {,30 ohsins De 1,00 a 1,20 ohmios

L

TOLERARCIAS
cowcerro oo ez | WOE 0
SO [UNITE O SEro| SR [LIeTE g e
angitud de los muelles de gsibbillas 12,00 »a 30,00 »a 26,00 pa 24,90 ar
l-izgg;tud de 1as escobillas 18,50 aa 1 14,00 an 17,00 xa —~‘h;;,00 L1

PARES DE AFRIETE

I Tuercaz de

——— e~ e

CONCEPRTR e
NOLELD 32t-41% HODELG 143-414

Tarsillas de sujecidn gel contacto;— a it e 0,46 a 0,56 aky. - e 0,40 3 0,36 akg.
i, d;-;os usé;;raqus de wnidn a Jos su;;:;es be 0,45 a 0,60-nkg. Do 0,46 2 0,00 akg. N
S S (RS S,

Tuercas de sui. del cable de las inductoras al contactor 0,80 nkg. 0,80 mka.

I0’“:;;;;-;;—;:;;;;;;—;;I_;;;;:te portsescovillas | &T;6~ikg. 0,40 m&g.—_‘“—
Tornillo de fijaci&Ai;; ) horqui]igu ___________________ D;_;:SG 3 ;:00 kg. De 1,50 a 2,09 nkq: ------
-
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12B. 1. INTRODUCCION (VALEQD)
7 SECCION 12

GENERAL.IDADES

Bl :cictess de carga consla de un  alternador trifdsico, avtorrectificader v con requlador ejectrinico incorporade, que
eroduce corriente alterna trifdsica directasente proporcicnal 3 1a velocidad de su motor v 3 la corriente de caapo
reecitzci onlb,

i tonirario cue en la dinako, en el alternador, el inducido es fijo v el inductor esta en el rotor,

ta presencis dz un aedio rectificador viene dada por 1a necesidad de oroducir corriente continus para rarqar el atuaulador
iheleria),

Fra. {7811
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12B.2. FUNCIONAMIENTO (VALEO) ’ ___4
SECCION 12 .

DESCRIPCION DEL FUNCIDNAMIENTO

rl terrarze el interruptor de encendido, ce enciende la ldmpara de control de carga 3 1a bateria f{nos indica gue el
alternader no la estd cargande), fluyende una corriente desde 1a bateria, a través del requlador y anillos rozantes, hacia
el bobkinado de caepe e el rotor del alternador, con lo que se produte us caapo magnético em éste. Este campo, fijo en ece
wsaento ya qgue el potor no estd funcionando, conecta las bobinas del inducido v loz polos del rotor a través del espacio
de aire exictente entre el estator y el rotor,

En estac condiciones, el moter ce pone en aarcha v acciona el alternador, zci el rotor va enfrentando cucesivamente ectos
3 p ; '
polos nagnétitos con 1los dientes del estator, creande en las tres bobinas de inducido corrientes alternas por induccidn

 rlectropagnética. Estos tres voltajes alternas aplicados 2l rectificedor, constituyen el voltaie de salida trifdsico del

alternador. Este fancion3 awtoevcitado, es decir, utiliza en ls babina inductora parte de 1a corriente generads por el
MicEO,

“omedida que ] aotor tosa velocidad, la corriente inducida en cada bobina aumenta, con lo que el voltaie de salida es
suficientemente aito come para introducir electricidad {una ve: rectificada la rorriente a continual a la bateria por su
terminal posilive.

Lo rectifiracidn de la corriente se efectda por loc nveve diodos del puente rectificador.

ta funcion del reguiador es la de controlar la corriente de salida del alternador, de manera gue perasne:ca el voltaie
relativamenie constante,

D+ B+

st
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12B.3. COMPONENTES (VALED) ' —
- SECCION 12

DESCRIPCION DE COMPONENTES Y GENERAL IDADES

k 4in de distinguirlo de las dinamos convencionales, el dispositive de generacién de C.A, es llamado alternador porque
produce una salida de C.C. proveniente de tres corrientes alternas generadas en sus bobinados.

Bl aiternador consta esencialwente de los siquientes cosponentes:

Fig. 12R.3-1
1. Spportes lado anillos rozantes

ts una pieza de alupinio obtenida por fundicidn, donde se montan:
B 3 conjunto portaescobiilas ifi
- E1 puente rectificador i7)
- El regulador electrénico (9)

€] rodemiento de bolas posterior, fijo al eie del rotor, se aloja en este coporte con aiuste deslizante. Fara que el
cuerpo exterior del rodamiento no gire, se ha dispuecto un anillo Lerice de qosa alojade en una ranura circular,

2. Puente rectificador

s un coniunto que va suiete al ccporte, lado-anille, mediante tres tornilies aiclades « la losa de corriente del
siternador. con un cable incorporade para la salida conun de loe dicdos auxiliares. En el puente rectificador ezisten 9
dicdes o cenpantos rectificadores, coepuectos bisicasente por zilicie » que tienen la propiedad de no ofrecer una
resisfencia apreciable al paso de la corriente en centido directo, wmientras que en 2f inverso ofrecen una fuerte

raoiekencia,

Er este tonisnte se fijan lac salidac de los srrollamientos inducides del estator sediante sclidaduras de estaso.

3. Inducido estator

b2 oun ceinzunle fonctituido pur un paguete ensambladi de léminas de acern, ohtemdas po troguelado. en foraa de corona
circular, o

En zu dideetro snterior tiene practitadas una serie de ranuras donde ce 3.pian {os arrollasientos (bobinas) del inducido,
debydamente aislados. E} didmetro esterior estd mecanizado para servir de registro a los scportes lado anilles vy lado
accionamiento,
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12B.3. COMPONENTES (VALED)
SECCION 12

4. Inductor o rotor

Es un conjunto extraordinariasente robusto y equilibrado dindamicasente. Ectd formado por un eie de acero =n el que se
encuentran nontados:

+  Una pieza de material termoestable fiia al eje del rotor. en la que se encuentran acldeados fos dos anillos rozantes,
los tuales, mediante conexién, van soldados a los extremes de la bobina inductora.

»  Doc colectores de flujp de acero forjado, con wnos calientes laterales o dedes, que estdn entrelazados cin ileqar ¢
tocarse.

+  Una bobina inductora cituada en el interior de los colectores de flujo v bobinado sobre um carrete de wmateriai
tersopldstico. '

5. Soporte lado accionamiento

Es una pieza de aluminio obtenida por fundicion, que tiene las nridas para cuwjecidn dei alternador al vehiculo v tensad
de la correa, alpjande el rodamiento de bolas anterior.

6. Ventilador

fs una pie:a fabricada en chapa de acero v dizesada para mover el caudal de aire necesaric para la ventilaciés di
aparato.

7. Polma

Ec una pieza, generalmente de acero, con una garganta trapecvidal donde ce sloia la cerrea.

v
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1¢4B. 4. .COMPROBACIONES SOBRE EL VEHICULO

S5

(VALED)

"SECCION 12

PRECAUCIONES

fintes de efectuar lac comprobaciones que a continuacidn
se indican, cbserve los siguientec puntos:

v L3 tensién de la ctorrea del alternador deberd
encontrarse deatro de Jos valores especificados.

1 E} ectado de targa de 1a bateria deberd ser Sptimo.

-
[HOTA:
.No desconecte las bornas del alternador i las del re-

!qulador. sientrac el motor estd en sarcha.
L

v Llas conexiones 3 las gue posteriorsente nos
reteriresos al hacer las pruebas.

I, Requlsdor

i Alternador

Excitacidn

Nass

Bateria

Tersinales de salida del alternador
levanado del estator

~ T N e
P

VERIFICACION DEL VOLTAJE DE FASE

Lon el encendido desconectado, coapruebe el voltaje de
una fsce del devanado dei ectator. Conecle el voltisetra
entre el devanado del ectator y el terminal positivo,
azequrandose de que la peolaridad es correcta. S5i el
:altinetro registra una lectura en cralgmera de los
resnc, indic2 gue we diodo rectificador pesitivo estd en
cortocircuita,

g BN —

Fig. 128.4-2

VERIFICACION DEL VOLTAJE EN LOS
TERMINALES DE SALIDA Y POSITIVO

Con el encendido desconectado, compruebe el voltaje en el
terainal de salida v el terminal positivo de la bateria,
la lectura del voltimetro debe de cer la eisma. 5i ia
lectura del voltaje en el terminal de salida fuese
inferior o fluctuante, cospruebe 1o siquiente:

a) Cablec rotos
b)Y Tersinalec cueltos
c! Conexiones y bornes corrpidos o quemados

LY
Vv
1\

Fig. 12B.4-3

VERIFICACION DEL CIRCUITO DE CAMPO

Con el circuito conectade. ta! v como se indica, accione
el contacto v haga tuncionar el motor a 3,000 r.p.&.

Pruebe el circuito de campo desconectando el terainal v
conectando un  asperieeiro entre el terminal de selida ¥
el terminal de caspo. Gi el instrusente indica uns
orriente inferior 3 | Aaperio, copproebe 1as escobillas
v los anillos rozantes,
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SECCION 12

-y

VHOTA:

{Use un reostato de caspo junto con el asperimetro. Si el
}campo estuviera en cortocircuito habria un exceso de co-
jrriente a través del instrumento, gue podria cavsar da-
nQd5.

L }

Fia. 12B.4-4

PRUEBA COMPARATIVA ENTRE VOLTAJE
DE SALIDA DEL ALTERNADOR Y VOLTAJE
DE BATERIA

Ler el sotor a 3,006 r.p.w, compruebe el voltaie en el
terminal positivo de {a bateria. La tensifn correcta en
sebos terainales debe de<'§er; aproximadasenie, de 14,7 +
1,5 ¥, 51 existiese una diferencia entre el voltaje de la
bateria v el voltaje de salida superior a 0,5 VY,
compruebe ci los terminales estdn corroidos o hay

cortec,

Fra. 126.4-5

VERIFICACION DE VOLTAJE ENTRE EL
TERMINAL. DE S5ALIDA Y MASA

Desconecte el requlador, Ponga en cortocircuito el
terminal de salida y el terainal de campot conecte el
tontacto y haga funcionar el motor ligeramente acelerado.
5i el voltaie de salida ausenta de {4 3 lé voltios, pero
no logra subir a 14 voltios en }a operaciém anterior, el
requlador esta defectuoso.

Si el voltaie de salida no aumenta v no se encuentrs
ninguna averia al realizar la prueba del circuito de
caspo, o) estator o Jos diodos rectificadores pueden
estar defectuosos.

Fia. 1ZB.4-6




i L TR RIS X TR ARV i 1 AP U A X AN SN S VL TR S L

C EQUIPOS ELECTRICOS s =

12B.  ALTERNADOR : @ ' -

12B.5. DESARHAIO, VERIFICACION Y ARMADO (VALED) i
SECCION 12

DESARMADO '

fesaonte 1a tapa de la placa de diodos, presiane las
patillas de fijacidn de esta (1) y retire Ia misma.

[esestase las conexiones del estater ai puente de dicdos
. {7). Retire les dos tornillos de f#iiacidn (B} y separe el
Fig. 178,5-1 bioque de diodos del alternador.

Relire los tornillos de fijacion del requlador (2}, las
coneriones (3} v el regqulador (4).

H
HOTA:
]
i

laae nota de las conexiones caon obieto de tenerio en
tuents 3 [a hora de realizar el asontaie.

}
b
f
t
{

Fig. 128.5-4

Tesaonte los tornillos pasantes (§), separe loc soportes
de los Esxtremos de trancmisidén y anillps rozantes v
extraiga el estator.

fig. 1/8,5-2

izzaonte el lornillo  de fijacidn de o  cata
pertaescebillas €50 v retirels con cuidado de no dasir
laz eccobrilas ia),

Fig. 128.5-5
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SECCION 12

(VALED)

fietire el rodamiento posterior (i0) usande un extractor
siwilar al de 13 fiqura.

ewiw

—_—

k.

¥

1 -

!
Fiq.
besmonte los tornillos (11} que fijan la placa de
sujecién del rodamiento del soporte delantero.

A

#zdianle una prensa sepsre el zoporie delantero del eje
del rotor v del rodamiento,

Fig. 1ZB.5-8

Dessonte o) rodasiento delantero {12) del eje del rotor
utilizande un extractor.

VERIFICACION DE COMPONENTES
Escobillas y portaescobillas
Fevise el desgaste de cada escobilla v su longitud libre

de 12 forma indicada. Si estd por debajo del limite d
zervicio, czabiela.

4,00 o

——

Longitud minima de las escobillas
- : -

S

e e e

Fia. 170519
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129.5; DESARMADO, VERIFICACION Y ARMADO (VALEQO)

SECCION 12

Hediante una lanpara de prueba en serie, alimentada a 12
Y, haga contacte sobre las dos escobilias con las puntas
de pruebas. La ldapara no debe de lucir.

Haga centacto sobre el terainal de excitacidn vy su
gscobilla cocrespondiente. La ldmpara debe de lucir sin
interrupcidn, incluso desplazando 13 escobilla,

Higs contacto cobre el terminal negativo (-1 ¥ Ja otra
escobiiia. Ls ldmpara debe lucir  sin interrupcise,
ircluzo desplerando la escobilla.

Puente de diodos

ise una fuente de alimentacién ge 12 wvoltios vy una
ldapara de prueba de 5 vatios ({advimo), conectada en
serie para coaprobar el paso de corriente a través de
cada wno de los diodos.

(onecte la ldapara de pruebz entre cada una de 13s fases
i1 v el terainal pesitive (2).

i e} diodo no estd interruspido, se encenderd la ldapara
de prueba.

Invierta los tersinales de prueba. En ecta posicidn ia
ldmpara no se encenderd, lo que nos indica que el dicdo
funciona correctamente.

Fig, 12B.5-14

Conecte 1a laspara de prueba estre cada terminal de fase
(v y el protector térmico (3).

S el diodo no ectd interruspido, :e encenderd la ldspara
de prueba.

Invierta los terainales de prueba, En ecsta posicibn 33
ldepara no ze encenderd, lo gque nos indice gque el diedo
funciona correctasente.

Fig. 128.5-15
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12B.5. DESARMADD, VERIFICACION Y ARMADO (VALED) —

SECCION 12
Rotor Estator

Conecte un dhmetro {2} entre los dos anillos rozantes (1)
v compruebe la continuidad del roter.

4,00 ohs.

i
iResistencia standard del rotor
L

Fig. 12B.5-16

Comprusbe ]  aisjamiento del  devanado del rotor
tonertando una ldapara en serie de 13 W a {10 Y entre uno
de Jos anilloe rozantes vy um buen punto de masza del
rator. ta ldepara no debe de encenderze. En =ase
contrario caabie el rotor,

Fig, 12B.5-47

Revise los anillos rozantes por si presentan asperezas.
ravas o desgaste

LINITE DE
STAMDARD |SERVICID

CONCEFTO

Didmetro de los anillos rozantes

S -

27,80 an

26,80 we

{onecte un dhaetro entre dos de las tres conexiones del
devanado del estator.

Ly resistencia debe de estar dentro de los limites que ce
dan a continuacién.

Fepita la prueba usando la tercera conexidn del devanado
del estator y una de las conexiones utilizadas en la
primera prueha,

flesistencia del estator 0,15 & 9,020 oha.

 —

-,

n

Conecle una ldmpara en serie de 1§13 ¥ & 113 V entre cada
una de las conexiones del estator v el cuerpo del misar.

La ldapara no debe de oncenderse. En caso contrania,
tambie ol estator,

Fiq. 120.5-1%
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12B.5. DESARMADO, REVISION Y ARMADO

(VALED)

SECCION 12

ARMADO

lnvierta ei orden de dessontaje y preste atencidn a los
siguientes puntos:

Rodamientos

Ohserve si tienen sehales de ovidacidn, =i hacen excesivo
roido al girar o si estdn excesivasente gastados.

Escobillas

Despuds de aontar 1as escobilias, cospruebe que ce

deslizan suavesente en su alojamiento.

Conexiones

Instale las ronexiones de los cables del regulador en 13
aisaa posicién en que ce encontraban al siectuar el

desaontaje.
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12B.6. TABLA DE CARACTERISTICAS, TOLERANCIAS Y
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BRE

VEF

SECC!ON 12

COHNCEPRPTO

CARACTERISTICAS

Feferencia del fabricante

2941231A

Palaridad

Negativo a aasa

Capacidad nosinal de carga a 13,3 voltios v 5,200 r.p.e.

43 asperios

Velocidad aéxima continua

15,000 r.p.n.

Resistencia del devanado (por fase) del estator a 207

0,19 ¢ 0,02 ohs,

Fesistencia del devanado de! roter a 20°

4,00 pha,

Voltaje a 3.000/4.000 r.p.a. v carga de 3 a 7 amperics

£4,2 £ 0,5 valtioes

L5 —
zm—._...‘__.__..
. —
wl— A1 |
GRAFICK DE CARBA A
20 R B e B el S——
14V - 45
0of—y1/-~]— e

] 0G) 2000 00 4000 SO00 6000 /OO0 800 2000 10000 RPH

S, 1 —_——— - _ I et e =
T T o T o i
TOLERANCTIAS
CENCEPFTG e
NUEVT) LIMITE DE
SERVICIC
Didmetro de los anillos 27,6¢ au, 26,80 we.
S ———————— P — i — o —1} —— e e ————
i
! Lonaitud de las escobillas -- 5,00 on.
L e b e e ——————

CoNCERTD

Tornillos de cyjecidn de Jos sopories

FARES DE APRIETE

Tornillos de sujecidn del portaescebillas

fn v, 41 a 2,55 akg.

be 2. 16 a ¢, 23 ska.

I, - e

Tuerca de fijacidn de la polea

be 4,50 3 5,50 ekg,

—; P
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14.A. RUEDAS Y NEUMATIQOS

----------------

14.A.2 Equilibrado de ruedas y neumiticos

14.A.1 Revisidén de ruedas y neumdticos
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14A.1. REVISION DE RUEDAS Y NEUMATICOS SECCION 14

GENERAL IDADES
ez factores que principaleente afectsn a 1a vida de los neumdlices, son lns siguientes:

- Presiones de inflado incorrectas

- Velocidades medias elevadas

- Fuertes aceieraciones

- Frenades bruscos

- Cliaac secns v temperaturac altas

- Pico ep mai estade

- Chogques vontra bordillos o piedras sueltas
- Ruedas delanteras desalineadas

INFLUENCIA DE LA PRESION DE INFLADO

t3 uin de Jos fzctores esenciales pars la conservacién de jos newaaticos, lcs cuales ectén calculados pars una presidn de

aire detersinada, precién gque debe ser cosprobada frecuentemente.

2t 1z gresifn de inflado es correcta, la banda de redadura debie spovarse por cospleto sobre e} pizo. €
jesnaste serd requiar.

=2 tieva v la cobierta ce calients ewxcecivamente durante la

5 1a presién de inflado es menor que la normal, =] seusdtico
realiza principalsente por los extreass « se

warcha, debilitando las capas intereac. Fi apoye “e i3 banda de rodadura se
orijina e} desqaste de esac :nnas.

'4 presisn de indlado es superior a la noraal, el neusdtico carece de ls  flecibilidad nececaria v los chooupe  bruscos
ieder provacar la rotura de las capas internas. €1 apovs de ia banda de rodadurs es ads intensn en ei cenbro, rona en la
M ce proguce un sayor desgacte,

WEE presiones noreales iwdlidas pars weondlicos convencisneles o rafiaiesi, zon:

-

T T 1
BELANTERD | TRRSERQ

VERICHLOS CON NERMETITD

L7 kdem2 | 2,50 YgieaZ

Lo kadem? | 2,50 hoicel

-
i
1]
i
|
i
1
|
1
'
!
!
i
1
I
1
|
]
1
]
i
A e e e

M kaftaZ ) 2000 kescanl

o e

PSR E T

oy kgeeaZ 03,00 kodca?
- i

—— e e

SR —— |

[R—

e A e

recifn puede reducirse cuando g} vehiculo ha de stilizerte en tonas con barro, nieve o

fzta
fedetciin hasta el &9 par ciento para terrenn zreunsa. esceci2izente ci con frecuentes |as dunas.

racas, puthenno ilegar esta

Para la comprobacién de la presidén de inflado, se tendran en cuenta las
normas siguientes:

i ke medird cor el neumslico friag, a que ceande esti caliente 13 prezidn puede sumentar hastz 0,1 Yaicm? ¢ aé

r+ Luspruebe que, el newadtico nc pierde presidn por a vdlvula v porga el tapén en }a misms.
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“148.  RUEDAS Y NEUMATICOS

14A. 1. REVISION DE RUEDAS Y NEUMATICOS
SECCION 14

3. Cualguier pérdida ge presidén aue cbeerve f{cuperior a &3 kg/cmZ), debe cer obietn de wna revisidn de nevsdticos pars
jocalizacidn v reparacidn.

§. Fevize 1z cublertr v extraiga cualquier cuerpo extranc {clavee, cricstales, etri gque ce hava clavado en ella,

G, ®evise el neuadtico de repuesto al micao tieapo que ios demds para asegurarse de gue ce eacuentra en perfecte uce.

INFLUENCIA DE LA CONDUCCION

3¢ veiocidades elevadas, las fuertes acelersciones v loc frenazos bruscos, darédn lugar a un debiiilamiento del cuerpo

cubierta v banda de rodadura, debido al aumento del roce interns de lac czapas aque provocan un agyor calentsmiente o

-
i 9
reumdtico e influven en su rapide desgaste.

INFLUENCIA DEL MEDIO

crditloc o piedras v tas rueds

tog clisas secos, las altac temperaturas, los picos en a2l estadr, los choques contra &
desqaste de las cubiertas {zuperic

delanteras desalineagdss f{para ajuste ver Seccidn 5A4.3), son causac deferninantes de un

al neoreal}.

om—————

H

{HOTA:

Ia fin de evitar los desqastes s incrementar 1a vida de los neusdticos. cada 5.000 km se intercanbiardn todas las ruedas
en &) orden que ce indica en la Fig., 14A.1-1 {para neumdticos convencionales) y Figq. 144.1-2 ipara neunaticos radiales),
e iqual aedida se tomard cuande 3liin neuadtico presente desgaste irrequiar, adeads de investigar la causa que 1o ha ori-

ginado,

————ad

lﬂﬁ ce deberdn wontar en un micac vehiculo neumdticos de dictintas caracteristicas.

L _ ————— e e —_———

L ——

D<(:\ —C)
o

Sia, 146G -] Fig. Jah,1-7
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14A. RUEDAS Y NEUMATICOS

14A. 2. EQUILIBRADO DE RUEDAS Y NEUMATICODS
T SECCION 14

NECESIDAD DEL EQUIL IBRADO

Uns Salta de equilibrado de ruedas puede dar origen, cuando se circula por carretera a velocidades altas, a vibraciones en
vl secanizao de direccidn y a un desqaste irrequiar en los neusiticos. Es importante realizar un equilibrado de nevadticos
ruindo estos se sustituyen por unos nuevos o cwando se observe que las vibrationes de la direccidn znmentan
sercectiblenente con 1a velocidad.

i ' ' .. -
iks importante, cuando se instala el neumdtice sobre ei vehiculo, apretar iac tuercas de fijacidn de forma cruzads v al
{de aoriete estipulada ide 11,00 a 17,00 wkai,
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SECCION 15. LUBRICANTES

15.A. ACEITES Y GRASAS

15.A.1 Especificaciones y productos recomendados
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‘BCEITES Y GRASAS

15A. 1.  ESPECIFICACIONES Y PRODUCTOS RECOMENDADOS

SECCION 15

TABLA DE LUBRICANTES Y PRODUCTOS RECOMENDADOS (2)

MECANISNOS

ESPECIFICACIONES INTERNACIONALES

LUBRICANTES RECOMENDADDS (3}

- Motor pasolina
- Furificador de. aire

Niveles de calidad
iniaoe recomendados

Viscosidades
recorendadas

AF1 "SE"

MIL-L-46152

CEPSA Multigrade 20840 Diesel

- Lirter de las iuntas universales de
los senieies

b Caja engranajes de la direccidn

! - Toea de fuerza

HIL-2105-R

KPT 0"
| - Motor Diesel aspiracién norasi SKE 20W40 (D) CEPSA Huitigrade M40 Diesel
HIL-L-2194-C
- Laia de velocidades
- Laia reductora
- Diferenciales AFT "BL-5"

BAE 90 D)

CEFSA EP-90

S

- Depbdsito del cabrestante hidrdulico

'
!
V

Usar‘el misec lubricante CEPSA
que se emplee en el aotor

[ - Direccidn hidrdulica

fiutosatic Trancwicion Fuid Tipe A

- Elementos lubricades con grasa

[ —

CEPSA fArga Litio 2 Extra (1}

HQTRS:

¢e Ya marca CEPSA.

(20 LAND ROVER SAMTRMA inforsa que los vehiculos a sy salida

(3} Fara inforaacidn sebre Joe lubricantes CEFSA recomendos,

11} Fara temperaturas ambientes infericres a -10 [, utilice vn areite o grasa de senov viscozided.

! Concultar con el fabricante de lubricantes. iVer notz 30,

de fdbrica llevan inicaemente lubricantes

dirinirce at

R 1

CEPrSA

fivenide de Américs, 7
78072 HADRID

TEF. 91-2565300 4 256360

J




e LUBRICANTES

.fj 1SA. ACEITES Y GRASBAS

CONTENIDO )
SECCION 15

TAREA PAGINA
15a4.1. ESPECIFICACIONES Y PRODUCTOS RECOMENDADOS 15A. - 2

1
./
Na




