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MOTOR 4M4 - Especificaciones 11A-1-1

1. ESPECIFICACIONES
ESPECIFICACIONES GENERALES

Descripcidn Especificaciones
L] Lo O o U Motor diesel
No. v disposicion de 10s Glindros <o veeveneenn il 4 en linea, longitudinales
Camara de combUSHION «eeerrer e Camara de turbulencia
CiliNdrada total - emeereemee et 2.835 cc {173,0 pulg.9)
Calibre del cilindro X Carmera -« oo 95 x 100 mm (3,740 x 3,937 pulg.}
Relacion de compresion -« e 21
Mecanismo de vaIVUIaS -+ eeer e Un solo 4rbol de levas en la culata
Reglaje de las valvulas
Valvula de admision -----o-ccee. Abre e 19° APMS
L O4]<T ¢ - T 53° DPMI
Valvula de escape -------—-oooocemeeeeeee P21 o] £ T 60° APMI
O[T - 16° DPMS
S ODTEAIMTIENTAGOT - eeeemee e e e e e e e eeeeeeeee Tipo turboalimentador
Ea N =T (=T a1 = Lo e Tipo de enfriamiento por aire
Suministro de combustible --- oo tE)%o_réwba de inyeccion del combustible tipo de distri-
uidor

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995 PWES9410



11A-1-2 MOTOR 4M4 - Especificaciones
ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

Unidad: mm (pulg.)

Valor estandar Limite
Bujia de incandescencia
Bujia de incandescencia
Resistencia
MONTERQ oo 0,5 Q*1, 0,6 Q*2
L2200 - e 1Q
Conjunto de turboalimentador
Turboalimentador
Presién de accionamiento del actuador -------------- 91 (0,91)*1, 96 (0,97)*2
[al accionar 1 mm (0,04 pulg.)]
Turboalimentador
Conjunto de cartucho
Juego axial del €)@ —-----ocoee e 0,057 - 0,103 (0,0022 - 0,0041)
Holgura entre el respaldo de la rueda de la ---------- 0,39-0,83 (0,0154 - 0,0033)
turbina y la placa posterior de la turbina
Arbol de levas y valvulas
Arbol de levas
Juego longitudinal —-----oeooeoe e 0,70 -10,18 (0,0039 — 0,0071) ----v-rmmmeemmeen 0,3(0,012)
Holgura de las valvulas (estando frias)
AdMISION —oe o 0,2 (0,008)
ESCape oo 0,3 (0,012)
Diferencia entre el didametro medido en la cima
de la leva y el diametro del circulo de base
Admision
MONTERO - 9,89 (0,3894) oo 9,39 (0,3697)
L200, MONTERO MODELO 2001 ----cemmmeveee 9,29 (0,3657) ---cemmmmmmm oo 8,79 (0,3461)
ESCAPE oo 10,19 (0,4072) - omemme oo 9,64 (0,3795)
Holgura entre el D.E. del elevador de vélvula y la ----- 0,03-0,07 (0,0012 - 0,0028 ) ------mnemmvm- 0,10 (0,0039)
culata del cilindro
Resorte de valvula
AU lIDre <o 48,8 (1,927 e 47,8 (1,882)
Carga [altura en estado instalado: 38,67 (1,52)]---- 280 N (28,0 kg, 63 1bS.) -----cceemmemmcceeoes 238N
(23,8 kg, 53 Ibs.)
Error de rectangularidad ---------coceooo Menos de 2° «-ooom 4°
Valvula
Diametro del vastago
AdMISION oemmee e 7,96 - 7,97 (0,3134 - 0,3138) ----eemmmcemmens 7,85 (0,3091)
ESCaPE - cmm e 7,93 -7,95(0,3122 — 0,3130) ----cemmcemmaes 7,85 (0,3091)
Hundimiento desde el fondo de la culata del cilindro
AdMISION e 0,75-1,25(0,0295 - 0,0492) -+ cemcceeeeet 1,5 (0,0591)
ESCAPe oo 0,95-1,45(0,0374 — 0,0571) ----eeemmcemeeen 1,7 (0,0669)
Margen oo 1(0,04) oo 0,8 (0,0315)
Angulo del asiento de valvula ------coccooocool 45° + 15’
Holgura entre el vastago y la guia
AdMISION oo 0,03 -0,05 (0,0012 — 0,0020) -------ecemmeev 0,10 (0,0039)
ESCape oo 0,05 -0,08 (0,0020 — 0,0031) ------rmmmeemmnes 0,15 (0,0059)
Asiento de la valvula
Anchura del asiento ------oooceoeomee 2 (0,08) ----cmmem e 2,8(0,110)
Culata del cilindro
Distorsion de la superficie del fondo -------coooo--- Menos de 0,05 (0,0020) --------ccemoeemie e 0,2 (0,0078)
NOTAS

*1: Excepto desde el modelo 2001
*2: Desde el modelo 2001
© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado



MOTOR 4M4 - Especificaciones 11A-1-3

Unidad: mm {pulg.}

Valor estandar Limite

Enfriador de aceite y filtro de aceite
Resorte de la valvula de derivacion

Presion de apertura de la valvula. - oot 390 + 29 kPa {4 + 0,3 kg/cm?)
Resorte de a valvula reguladora

Presién de apertura de la valvula---------—-ccceco 490 + 29 kPa {5 + 0,3 kg/cm?)
Engranajes de distribucion, ejes de equilibrio
Alargamiento de la cadena de distribucién.-----.....-... 16,5 {0,643} oo $1{0,36)
Palanca tensora

Holgura entre la palanca tensoray el eje de la ----- 0,06 — 0,18 {0,0024 — 0,0071) ---vnservmmnnnen 0,3 1(0,012)

palanca tensora
Eje de equilibrio

Holgura entre ¢! gje de equilibrio y el buje del.--... 0,06 -0,11 (0,0024 - 00,0043} --- o eeemeee e 0,16 (0,0063)
eje de equilibrio

Buje del engranaje loco del Lado izq.

Holgura entre el buje del engranaje loco del -------. 0,02 — 0,05 (0,0008 — 0,0020} - -----eeeeee 0,1 {0,004)
Lado izg. v el eje loco A

Buie de la rueda dentada loca

Holgura entre el buje de la rueda dentada loca----- 0,02 - 0,06 {0,0008 ~ 0,0024) - - e eemneeev 0,1 {0,004)
v el eje loco

Juego entre dientes de engranajes
Engranaje del eje de equilibrio del Lado der, -------- 0,04 - 0,19 (0,0016 ~ 0,0075) «-eeeeemeereieens 0,210,012)
y el engranaje de la bomba de aceite
Engranaje de la bomba de aceite y engranaje - 0,04 - 0,18 (0,0016 — 0,0071) - ——ccceeee 0,310,012)
del cigliefial
Engranaje del cigliefal y conjunto de engranaje--- 0,04 -0,18 (0,0016 = 0,0071) ---ceoceeei et 0,3{0,012)
locofrueda dentada
Conjunto del engranaje loco y engranaie loco ---.-- 0,04 - 0,19 (0,0016 — 0,0075) -—cceeeeet 0,3(0,012)
del Lado izq.
Engranaje loco del Lado izg. y engranaje del-....... 0,04 -0,22 (0,0016 — 0,0087) cveeeverreanarne 0.4 {0,016)
eje de equilibrio del Lado izg. '
Engranaje loco y engranaje de la bomba de --------- 0,04 - 0,21 (0,0016 — 0,0083) --------cemee 0,4 (0,018)
inyeccién

Juego longitudinal
Eje de equilibrio------c--oemeeeeeee e 0,09 — 0,24 (0,0035 - 0,0094) - cemnemoo 0,3 (0,012)
Conjunto de engranaje loco/frueda dentada ---------- 0,05 - 0,20 {0,0020 - 0,0079) ---------oeeeev 0,3(0,012)
Conjunto del engranaje loco del Lado izg. ------------ 0,05 - 0,20 {(0,0020 - 0,0079) -------eeeeeevee- 0,3 (0,012)

Bomba de aceite
Bomba de aceite

Holgura entre eje a caja de la bomba de aceite ---- 0,03 — 0,05 {0,0012 - 0,0020} ---- - -ccemeeeee 0,15 (0,0059)
¥ cubierta

Diferencia entre la altura del engranaje y la---------- 0,05-0,10 {0,0020 — 0,0039) -+~ -eemeeex 0,15 {0,0059)
profundidad de la caja de la homba de aceite

Holgura entre la cresta del diente del engranaje-.. 0,15 -0,26 {0,0059 - 0,0102) --eecveeeemre. 0,27 (0,0106)
y la caja de labomba de aceite : ,

Tobera de inyeccion de combustible
Tobera de inyeccion de combustible

Presién de inyeccion de combustible —---ooooeeeveeees 15.000 kPa (150 kg/em?, 2.133 psi)
(presién de apertura de la valvula)

® Mitsubishi Motors Corporation Abr. 1996 PWES9410-B . Revisado



11A-1-4 MOTOR 4M4 - Especificaciones

Unidad: mm (pulg.)

Valor estandar Limite

Conjunto de la bomba de inyeccion del combustible
Bomba de inyeccién del combustible

Alzado del émbolo (reglaje del avance de la -------- 1+0,03 (0,039 £0,0012)
inyeccién del combustible: 4° DPMS* 1,

6° DPMS*2, 7° DPMS*3, 9° DPMS*4,

12° DPMS*9)

Conjunto de piston y biela

Piston
Saliente
SN tUMDO - e 0,55-0,77 (0,0217 - 0,0303)
8o 0,45-0,67 (0,0177 — 0,0264)
Conjunto de biela
Juego longitudinal —-----oeoooooe e 0,15-0,45 (0,0059 = 0,0177) ----ememmemmem- 0,6 (0,024)
Cojinete de biela
Holgura de aceite -----ooooomommoo L 0,03 -0,05 (0,012 — 0,0020) -----eemmeememeeee 0,1 (0,004)
FranQUEO 11T oo Max. 58,8
Cérter superior
D.I. del CilliNAro «----oeeeoeeme oo 95,00 - 95,03 (3,7401 — 3,7413) —---enoemmvm- 95,25 (3,7500)

Holgura entre el conjunto de pistdn y biela y el
cilindro del cérter superior

SIN AUMDO <o 0,04 — 0,05 (0,0016 — 0,0020) -------cemmnmeee 0,15 (0,0059)
TUMDO e 0,07 - 0,08 (0,0028 — 0,0315) ----cemmccemaees 0,15 (0,0059)
Piston y pasador del piston
Pasador del piston

Holgura entre el pasador del pistén y el buje ------- 0,03 -0,05 (0,0012 — 0,0020) --------ncemmeev 0,1 (0,004)

de biela

Holgura entre el pasador del pistén y el piston.----- 0,007 - 0,021 (0,0003 — 0,0008) ------------- 0,05 (0,0020)
Biela

CUNVATUTA, TOTSION - mmm oo oo 0,05 (0,0020)

Aros de pistén
Abertura extrema

Aro NO o 0,3-0,45(0,0118 = 0,0177) ----mcemmmcemeenn 0,8 (0,031)
Aro NO 2o 0,3-0,45(0,0118-0,0177)*6 0,8 (0,031)
0,4-0,55(0,0157 -0,0217)*7 oo 0,8 (0,031)
Aro de aceite
SN tUMDO ~ e 0,3-0,5(0,0118=0,0197) ----eemmemmceeeeen 0,8 (0,031)
TUMDO - 0,25-10,45(0,0010 = 0,0177) «---eemmmccemmees 0,8 (0,031)
Separacion entre el aro y la ranura para el aro
Aro N© 1
Sinturo oo 0,06 -0,11 (0,0024 - 0,0043) ------ocoeomo- 0,15 (0,0059)
TUMDO ~ e 0,03 -0,08 (0,0012 — 0,0031) ----v-rmmmeemmees 0,15 (0,0059)
Aro N° 2
SiNturO oo 0,05 -10,08 (0,0020 — 0,0031) ------omoeeemeeee 0,15 (0,0059)
TUMDO < e 0,07 -0,10 (0,0028 — 0,0039) ------cmnncemmeen 0,15 (0,0059)
Aro de aceite---------oemmeo e 0,03 -0,06 (0,0012 - 0,0024) -----cemccemmeee 0,15 (0,0059)
NOTAS

*T- MONTERO sin turbo

*2: 1 200 sin turbo hasta 2002, y MONTERO Turbo 1994 a 1996 para EFTA

*3: MONTERO Turbo sin EGR de 2001 en adelante

*4- .200 Turbo 2002 en adelante, L200 sin turbo 2003 en adelante, CHALLENGER, MONTERO Turbo 1997 a 2000 para
Hong Kong, MONTERQO Turbo 1998 a 2000 para Alemania, MONTERQO Turbo 1999 a 2000 para EC, MONTERO
Turbo con EGR de 2001 en adelante

*5: MONTERO Turbo hasta 1997 para Alemania, MONTERO Turbo hasta 1998 para EC, MONTERO Turbo 1998 a 2000
para Sudéafrica, MONTERO Turbo hasta 2000 para Exportacion General

*6: Excepto MONTERO modelo 2001

*7- MONTERO modelo 2001
© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado



MOTOR 4M4 - Especificaciones

11A-1-5

Unidad: mm (pulg.)

Valor estandar Limite
Volante
Volante
Descentramiento de la superficie de friCCION -« -o- oo 0,2 (0,008)
Distorsiéon de la superficie de friccion---------——-——-.—- Menos de 0,05 (0,0020) -------oocooeeeee 0,2 (0,008)
Altura de la superficie de friccion
SINtUrDO o 16,2 (0,638)----ooomee 15,2 (0,598)
UMD e 22,8 (0,898) ----cr e 21,8 (0,858)
Hidrovolante
Juego en las direcciones CircuUnNferenCiales «------ooooooomooomoo o 9 (0,35)
Descentramiento de la superficie de fricCiON -« oooooooome e 0,75 (0,0295)
Altura de la superficie de friCCION oo 46,2 (1,819)
Ciglienal y carter
Ciguenal
Juego longitudinal —---oeemoe oo 0,10 -0,28 (0,0039 - 0,0110) -----mmmmmmnee- 0,4 (0,016)
Holgura entre el cojinete principal y el ciglienal
Cojinetes N° 1,2, 4y 5 oo 0,04 - 0,06 (0,0016 — 0,0024) ----——cco. 0,1 (0,004)
Cojinete NO B 0,06 — 0,08 (0,0024 — 0,0031) -----zccemmmmeeee 0,1 (0,004)
Curvatura —-- oo Menos de 0,02 (0,0008) -------oocooeeeee 0,05 (0,0020)
Pasador y munén
Deformacion circunferencial --------- oo Menos de 0,01 (0,0004)
ConiCidad -------eemem e Menos de 0,006 (0,0002)
Cérter superior
Distorsion de la superficie superior --------------- Menos de 0,05 (0,0020) ------cooceeceiceeoe 0,1 (0,004)

Cojinete principal

FranqUE0 e -« ce

73,16 max.

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002
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11A-1-6 MOTOR 4M4 - Especificaciones

ESPECIFICACIONES SOBRE LOS PARES DE APRIETE

Par de apriete

Nm mkg pies-lbs.

Correa en V del ventilador de enfriamiento y bomba de agua
Tuerca del ventilador de enfriamiento----«o-ooeeeomeeeeicee 10 1,0 7
Tuerca de acoplamiento del ventiladeor de enfriamiento --- 24 2,4 17
automético
Perno de la bomba de agua - -oemeeee ool 24 2.4 17
Mangueras y tubos de agua
Tubo de salida de agua del turbealimentador --------coeevenvnes 26 2,6 19
Tubo de entrada de agua del turboalimentador----------cecoee 26 2,6 19
Sensor de temperatura del refrigerante del motor............ 9 0,9 7
Sensor de temperatura del refrigerante
Sensor de temperatura del refrigerantg.---coaevvevicearecnns 40 4.0 29
Bujia de incandescencia
Placa de CoNeXiBn «----cceeerreeeceecee et n e 10*1, 1,8*2 1,0*1, 0,18*2 7%, 1,3%2
Bujia de incandescencia ----«----==rrerocamrrrii e 18 1.8 13
Conjunto de turboalimentador
Permno de argolla -« o-eeereeee e 20 2,0 14
Tuerca del aislador del acoplador-—----cooooeeee e 50 5,0 36
Tuerca del turboalimentador -« ovoee e B0 5,0 36
Perno del turboalimentador -« -eevveereeeeee e 1513) 5,5 40
Tubo de salida de agua del turboalimentador --ooevemeeeeeeee 26 2,6 19
Tubo de entrada de agua del turboalimentador-—------ceeeeeee. 26 2.6 19
Turboalimentador
Tuerca de acoplamiento - --ooooe oo 4,5 0,45 3,3
Multiple de admisién
Valvula de alivio «ee e 48 4.8 35
Miltiple de escape
Perno del multiple de €sCape -« ---meeermeem e 30 3.0 22
Tuerca del miltiple de esCape -+ vavevroomiiiii 31 3.1 22
Conjunto de cubierta de balancines y culata del cilindro
Perno de la cubierta de balancines -« oooeeeeeee L 4 0.4 3
Pernc de la rueda dentada de leva ---Rosca a izquierdas.-- 90 9,0 65
Perno de |a culata del cilindro

S 50+1/4 de vuelta 5,0+1/4 de vuelta 36+1/4 de vuelta

+ 1/4 de vuelta + 1/4 de vuelta + 1/4 de vuelta

S 24 2,4 17
Arbol de levas y valvula
Perno de tapa del arbol de levas oo 20 2,0 14
Buijfa de incandescencCig -« ooooooeer e 18 1.8 13
Tobera de inyeccidn del combustible--w ool 55 55 40
Junta hidrulica «---ooeee e 48 4.8 35
Enfriador de aceite y filtro de aceite
Tuerca del elemento del enfriador de aceite -----vroeemeemennnes 20 2,0 14
Tapdn de derivagion -« 45 4,5 33
TapON reguUIadOr - ccem e 45 4,5 33
Tubo de entrada de agua del turboalimentador---- ... 26 2,6 19
NOTAS

*1- Excepto MONTERO Modelo 2001
*2: MONTERO Modelo 2001

© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 2000 PWES9410-D Revisado



MOTOR 4M4 - Especificaciones

11A-1-7

Par de apriete

Nm mkg pies-ibs.
Bomba de vacio
Unidad del manémetro de aceite .« ooooveeeee e 15 1.5 11
Perno de argolia (Para L200 y CHALLENGER)
(MONTERO excepto para Europa de--------co ool 12 1,2 9
1998 y en adelante)
(MONTEROQ para Europa de 1998 y en adelantg) ---------.. 20 2,0 14
Caja de engranajes de distribucion
Perno de la polea del cigliefal --c-cvemamimin 230 23 166
Engranaje de distribucion y eje de equilibrio
Perno de la palanca tensora----«----ccoermmeoriee 41 4,1 30
Perno del engranaje del eje de equilibrio del Lado der. - 37 3.7 27
Perno del engranaje del eje de equilibrio del Lado izg.--.- 37 3,7 27
Bomba de aceite
Perno del eje de equilibrio del Lado der. --------eeeemeeeeeeet 37 3,7 27
Tornillo de la cubierta de la bomba de aceite------oroo oo 10 1.0 7
Tobera de inyeccion del combustible
Tuerca del tubo a prueba de fugas -« oovieeeee 30 3,0 22
Conjunto de la tobera de inyeccién del combustible....... 55 55 40
Tuerca relenedora. e 40 4,0 29
Conjunto de la bomba de inyeccion del combustible
Tubo de inyeccién del combustible <. eeereeraeanaa 23 2,3 17
Engranaje de la bomba de inyeccién del combustible
Engranaje de [a bomba de inyeccién del combustible----- 65 6,5 47

Conjunto de pistén y biela
Tuerca de la biefa o coee e
Volante

5,0 + 1/4 de vuehta

36 + 1/4 de vuelta

Permno del volante - e 125 12,5 80

Placa de impulsion

Pemno del espaciador de goma--------semmemrmmcanmnmieeae e 48 4,8 35

Convertidor de Par---------cxcaserrrrrae s 39 3.9 28

Perno de la placa de impulsion ---oeevmmeemiee e 135 13,6 o8

Cigiieiial y carter

Perno del espaciador de goma----c—vooeeeeeririiiiirnnneaee. 48 4.8 35

Carter iINferion -«e oo 25 2,5 18

Perno de la tapa del cojinete principal - ooeeeeeeeeeeeeeel 20+1/4 devuelta 2,0+1/4devuelta 14 + 1/4 de vuelta

+ 1/4 de vuelta + 4/1 de vuelta + 1/4 de vuelta

Vélvula de retenCion - o-ocere e 33 33 24

Generador

Tuerca de la polea - v 93 9,8 71
& Mitsubishi Motors Corporation  Jul. 1999 PWES9410-C Revisado



11A-1-8

MOTOR 4M4 - Especificaciones

TABLA DE PARES DE APRIETE DE LOS PERNOS Y TUERCAS ESTANDAR

e Efectuarla sujecién de los componentes y equipos del vehiculo utilizando pernos y tuercas estandar especi-
ficados. A menos que se especifique de otro modo, apretar tales pernos y tuercas a los pares indicados

abajo.

e Las superficies de las roscas y de cojinete deben estar secas.
e En eicasode que la tuerca y el perno (o perno prisionero} difieran en resistencia, apretarlos de acuerdo al
par especificado para el perno.

Pernos de cabeza hexagonal y pernos prisioneros

Unidad: Nm {mkg, pies-Ibs.)

Cédigo de
esistencia 41 7T 8T
PN P2 o P LA N
@0 @ @ e @@ (e
N N Ny N N N
Didmetro o
nominal mm {Prisionero) {Prisionero) (Prisionero)
M5 2-30,2-0,3, _ 4-6{04-08, _ 5-7{0.5-0,7, _
1,4-2,2) 2,9-43) 3,6-51)
M6 4-6(0,4-0,6, a 7-1110,7 - _ 8-121(0,8- _
2,9-4.3) 1,1, 5,1-8) 1,2,58-9)
M 9-14(0,9~ _ 17-26 (1,7 - _ 20-30 (2,0~ _
1.4,86,5-10} 26, 12-19) 3,0, 14-22)
M10 19-28(1,8- (18-27(1,8— |[35-55(35- |[33-50(3,3- |45-60{4,5—- |43-69{4,3-
2,8, 14-20} 2,7, 13~20) 5,5, 25 40) 5,0, 24-36) 6,0, 33-43} 6,9, 31 -50)
M12 34-50{34- |31-47(31- |70-95(70- |65-85(65- |85-110(85- |75-100(7,6-
5,0, 26 - 36} 4,7, 22 -34) 9,5, 51 -69) 8,5, 43-61) 11, 61 -80} 10, 54-72)
Pernos de brida hexagonal
Unidad: Nm {mkg, pies-lbs.)
Cédigo de '
esistencia 4T T 8T
Marca de
a cabeza
0 o) 7N 3 78
® ORNoRECREO
N N N Nz N
Diametro
nominal mm {Prisionero) {Prisionero) {Prisionero)
M6 4-61{0,4-0,86, _ 8-12{0,8- _ 9-141(09- _
2,9-4.3} 1,2,5,8-9) 1,4,6,56-10)
M8 10-15(1,0- _ 19-28(1,9- _ 22-33(2,2- _
1,5.7-11) 2,8, 14-20) 3,3, 16-24)
M10 21-31(2,1- [19-29{(1,9- (21-31(2,1- |36-54(3,6—- |50-65{50- [45-60{(4,65-
3.,1,156-22) 2,9, 14-21) 3.1,16-22) B,4, 26 -39) 6,5, 36 -47) 6,0,33-43)
M12 38-55(38- |34-52(34- {39-60(39- |70-95(7,0- ([90-120(9,0- |85~-110(8,5-
B,b, 27 -40) 5.2, 25-38) 6,0, 28-43) 9,5, 51-69) 12, 656—-87}) 11, 61-80)

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995
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MOTOR 4M4 - Especificaciones 11A-1-9

Tuercas hexagonales
Unidad: Nm {mkg, pies-lbs.)

Caédigo de
resistencia a4t 6T
Marca de 7y NN —
la cabeza @ @ @ m lﬂl
Eé?»'n?ﬁ;fo mm Rosca estandar Rosca de paso ancho Rosca estandar Rosca de paso ancho
M5 2-3 _ 4-6 _
{0,2-0,3,1,4-2,2) {0,4-0,6, 2,9-4,3)
M6 4-6 _ 7-11 _
{0,4-0,6,2,9-43) {0,7-1,1,5,1-8)
M8 9-14 _ 17-26 _
{0,29-14,65-10) (1,7-2,6,12-19)
M10 19-28 18-27 35-65 33-50
(1,9-2,8, 14-20) {1,8-2,7,13-20} {3.5-5,5, 2640} {3,3-5,0, 24-36)
M12 34 -50 31-47 70-95 65-85
(3,4-5,0, 25-36) {3,1-4,7, 2234} {7,0-9,5,561-69) (6,5-8,5, 43-61)
Tuercas de orejetas hexagonales
Cddigo de
resistencia 4T T
Marca de
la cabeza
Eé?g?ﬁ;{o mm Rosca estandar Rosca de paso ancho Rosca estandar Rosca de paso ancho
M6 4"'6 - 8“" 12 _
(0,408, 2,9-4,3) {08-1,2,58~9)
M8 10-15 _ 19-28 _
{1,0-1,5,57-11) {1,9-2,8,14-20)
M10 21-31 19-29 21-31 3654
{2,1-3,1,15-22) {1,9-2,9, 14-21) (2,1-3,1,15-22) {3,6-5,4, 26 - 39)
M12 38-55 34-562 389-60 70-95
(3,8-5,5, 27 -40) {3,4-5,2, 25— 38} (3,9-6,0, 28-43) {7.0-9,5, 51-69)
Pares de apriete para las tuercas de orejetas ordinarias
Unidad: Nm {mkg, pies-lbs.)
piametro de 4,76 06,35 8 $10 $12 15
Par de apriete (17 (1,7, 12) 26 (2,6, 19) 40 {4,0, 29 60 (6,0, 43) 90 (9,0, 65) 100 {10,0, 72}

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995
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11A-1-10 MOTOR 4M4 - Especificaciones
SELLADORES

Ubicacion T Sellador especificado

Superficies de contacto delantera y trasera de la empaquetadura de
la junta de la cubierta de balancines

Periferia de la empaquetadura (delantera y trasera)

Superficies de acoplamiento de la placa delantera v la junta de la cula- 3M ATD Pieza No. 8660 o equivalente
ta de cilindros vy el colector de aceite

Unidad del mandémetro de aceite

Interruptor de presién de aceite

THREEBOND TB1386D, LOCTITE 962T o ;

Superficie interior del orificio de encaje a presién de la tapa de sellado equivalente

Superficie de acoplamiento del colector de aceite v el cérter

Superficie de acoplamiento de la caja de engranajes de distribucion y - MD970389 0 equivalente

la placa delantera

JUNTA MOLDEADA EN SU LUGAR

La junta moldeada en su lugar (FIPG) se utiliza en diversas partes del motor. Para asegurar que la junta cumpla
con su propdsito, es necesario observar algunas precauciones durante su aplicacion. Eltamano, la continuidad
y la ubicacion del reborde son de vital importancia. Un reborde demasiado delgado puede causar fugas. Por
el contrario, uno demasiado grueso podria hacer que se salga de su lugar, blogueando ¢ estrechando la linea
de alimentacién del fluido. Para eliminar la posibilidad de fugas a través de una unién, es absolutamente necesa-
rio aplicar la junta en forma uniforme, sin interrupciones de ninguna clase, y respetando siempre el tamafio de
reborde correcto. -

Dado que la FIPG utilizada en eI motorse endurece al reaccionar ante la humedad contenida en el aire atmosféri-
¢o, se utiliza normalmente en las partes de brida métalica.

Desarmado

Las piezas armadas con la FIPG pueden desarmarse facnmente sin utlhzar un método especial. No obstante,
en algunos casos, podria ser necesario quebrar el sellado entre las superficies de unién golpeando levemente
con un mazo o herramienta similar. Se podria utilizar un escariador de juntas plano y delgado para aplicar goipes
ligeros entre las superficies de unién. No obstante, en este caso prestar suma atencion para no danar las super-
ficies unidas. La herramienta especial “Extractor del colector de aceite” (MD998727) se encuentra disponible
para el desmontaje del colector de aceite.

Preparacion de la superficie

Con un escariador de juntas o un cepillo metélico, eliminar completamente todas las sustancias adheridas a las
superficies de aplicacion de la junta. Comprobar que las superficies sobre las que se va a aplicar la FIPG se
encuentren planas. Comprobar la inexistencia de aceite, grasa o impurezas depositadas sobre dichas superfi-
cies. No olvidar de eliminar el sellado remanente que podria haber en los orificios de los pernos.

Aplicacioén de la junta moldeada en-su iugar

El reborde de la FIPG debe ser del tamaiio especificado y sin.interrupciones. Asegurarse de rodear la periferia
del orificio del perno con un reborde completamente continuo. La FIPG puede removerse mientras no se endu-
rezca. Montar las piezas mientras la FIPG se encuentre htimeda (en menos de 15 minutos). Al montar las pie-
zas, asegurarse de que fa junta quede aplicada Unicamente en- el &rea requerida. :

El procedimiento de aplicacién de la FIPG puede variar segun los diversos lugares. Al apllcar la FIPG, observar
el procedimiento descrito en el texto.

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1895 PWES9410



MOTOR 4M4 - Herramientas especiales

11A-2-1

2. HERRAMIENTAS ESPECIALES

Herramienta NUmero Nombre Uso

105789-0010  Limpiador de toberas | Limpieza del conjunto de la tobera de inyec-

(Zexel) cion de combustible

MBQS0767 Sujetador del cubo Viraje del motor y enclavamiento
delantero y de la Utilizar con la MD998754
horquilla de brida

MDga8754 Pasador para el suje- | Viraje del motor y enclavamiento
tador de la polea del | ysjlizar con la MD990767
ciglenal

MH063302 Dispositivo de medi- | Comprobacién y ajuste del reglaje de inyec-
cidn cién del combustible

MHO082464 Extractor de engrana- | Desmontaje del engranaje de la bomba de
jes inyeccién del combustible

MH062381 Juego del sujetador | Sujecion de la rueda dentada de leva

de la rueda deritada
de leva

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995
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11A-2-2

MOTOR 4M4 - Herramientas especiales

Herramienta Ndmero Nombre Uso =~
MDgg8772 Compresor del resor- | Desmontaje e instalacion de la chaveta de
S @Q@ te de vélvula valvula
%% // Utilizar con la MD998784
MD9g8784 Placa adaptadora del | Desmontaje e instalacidn de la chaveta de
g compresor del valvula
reosrte de valvula Utilisar con la MD998772
S
MH062671 Instalador del sello Instalacién del sello del vastago de vélvula

14,7

8

del vastago de
valvula

/ :
8

31391-10500

Extractor de guias de
véalvula

Desmontaje de la guia de vélvula

$13

9245| 1

MH062686

instalador de guias
de valvula

Instalacién de la guia de valvula

31391-13100

A:Cuerpodela
herramienta de

Instalacion del asiento de la vélvula

ﬂ—ﬁ i MH062687 calafatear
1 ¢8 .
W/ MHO62688 B. Entrada del
A . B calafateado
B.C ‘bgg:C C: Salida del
$37: calafateado
MH061530 Liave del filtro de Reemplazo del filtro de aceite

aceite

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995
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MOTOR 4M4 - Herramientas especiales 11A-2-3

Herramienta Numero Nombre Uso
MH062463 Extractor del buje del | Desmontaje e instalacion del buje del engra-
engranaje loco naje loco
$27.,5 $32 28

MH062462 Extractor del buje de | Desmontaje € instalacién del buje de la rueda
ta rueda dentada loca | dentada loca

MH062480 Extractor del buje del | Desmontaje del buje del eje de equilibrio
eje de equilibrio

MH062717 Instalador del buje Ajuste a presion del buje del eje de equilibrio
del eje de equilibrio

MH062226 Guia del pistén Instalacién del conjunto de pistén y biela

MHO062455 Juego del extractor Desmontaje e instalacién del buje de biela
dei buje de biela

MHO60014 Herramienta para Desmontaje e instalacién de aros de pistén
aros de piston

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995 PWES9410



11A-2-4

MOTOR 4M4 - Herramientas especiales

Herramienta Ndmero Nombre Uso
MH062469 Extractor de engrana- | Desmontaje del engranaje del cigiiefal
jes
MH062670 Instalador del deflec- | Instalacion del deflector del sello de aceite
tor del sello de aceite |trasero
trasero
$90
MHO083300 Extension universal Comprobacion y ajuste del reglaje del avance
de la inyeccion del combustible
MDg99597 Compresor del

resorte de vélvula

Compresién del resorte de la vélvula

@ Mitsubishi Motors Corporation  Abr. 1996
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MOTOR 4M4 - Conjunto del generador 11A-3-1

3. CONJUNTO DEL GENERADOR

DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

1. Mazo de conductores

2. Perno de gjuste

3. Pemno

4. Correa en V {Ver pagina 11A-4-1.)
#A4 5. Generador

0474%

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995

PUNTO DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE
»A¢ INSPECCION DEL GENERADOR

{1) Precaucién sobre fa manipulacion del generador
Torar la siguiente precaucién al efectuar el servicio del ge-
nerador 5.
Asegurarse de conectar correctamente el generador 5 a la
bateria. La inversion de las polaridades hara que circule una
excesiva corriente desde a bateria al generador 5, dafiando
a los diodos v al regulador de tension.

PWES9410



NOTA



Ventilador de enfriamiento,
MOTOR 4M4 - correa en V y bomba de agua 1 1A'4'1

4. VENTILADOR DE ENFRIAMIENTO, CORREA EN V Y BOMBA DE
AGUA |

DESMONTAJE E INSTALACION

<EXCEPTO MONTERO MODELO 2001>

Pasos del desmontaje

. Tuerca

. Ventilador de enfriamiento

. Tuerca <Vol. der.>

. Acoplamiento del ventilador de autoen-
friamiento

.CorreaenV

. Perno <Vol, der.>

. Placa de acoplamiento <Vol. der.>

. Polea de la bomba de agua

. Conjunto de la bomba de agua

. Junta térica

OO W=

* —
-—

: Caja de engranajes de distribucién

04283
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11A-4-1a MOTOR 4M4 — Jomeaen'y bomia do agua

DESMONTAJE E INSTALACION

<MONTERO MODELO 2001>

NRD

6

17

24| 24

4MEQ548

Pasos del desmontaje

1. Perno

2. Ventilador de enfriamiento

3. Tueica

4. Acoplamiento del ventilador de autoen-

friamiento

5.CorreaenV

8. Perno

7. Placa de acoplarmiento

8. Polea de la bomba de agua

9. Conjunto de la bomba de agua
10. Junta térica

*1: Caja de engranajes de distribucién

© Mitsubishi Motors Corporation Feh. 2000 PWES9410-D Agregado



MOTOR 4M4 - Jentilador de enfriamiento. 11A-4-1b

Intencionalmente en blanco

® Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 2000 PWESS410-D Agregado



Ventilador de enfriamiento,
11A-4-2 MOTOR 4M4 - correa en V y bomba de agua

04280

04287

04286

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1985

INSPECCION

ACOPLAMIENTO DEL VENTILADOR DE AUTOENFRIA-
MIENTO

{1) Revisar el acoplamiento del ventilador de autoenfriamiento
4, y reemplazarlo si se descubre alguna de las siguientes con-
diciones:

{(a) Fugas de fluido hidraulico a través de la carcasa sellada
herméticamente.

(b} El acoplamiento gira irregularmente o produce un ruido
anormal al girarlo con la mano, debido a un cojinete inte-
rior defectuoso.

(c) El acopiamiento presenta un juego axial excesivo al mo-
verlo estando el motor frio.

CORREA EN V

(1) Empuijar la correa en V 5 en un punto intermedio, con una
fuerza de aproximadamente 98 N (10 kg, 22 Ibs.} tal como se
ilustra, y leer el grado de deflexion A.

(2} Silalecturadifiere delvalor nominal, realizar el siguiente ajus-
fe.

{3) Aflojar el pernoylatuerca B de sujecién del generador, y ajus-
tar la tension de la correa en V 5 por medio del perno de ajus-
te C.

Precaucion

¢ Asegurarse de reapretar firmemente el perno y la
tuerca después del ajuste.

o La tension excesiva dafia no s6lo a la correaen V5,
sino también a los cojinetes.

¢ Asegurarse de reemplazar la correa en V5 de reque-
rirse, por pares, y de mantenerlas libre de grasa.

LIMPIEZA

{1) Eliminar los cuerpos extrafios depositados sobre el bimetal
A, si los hubiere, prestando atencién para no aplicarle una
fuerza innecesaria.

PWES9410



MOTOR 4M4 - Termostato 11A-5-1

5. TERMOSTATO
DESMONTAJE E INSTALACION

<EXCEPTO CHALLENGER DESDE EL MODELO 2000, MONTERO DESDE EL MODELO 2001, L200
4 4

DESDE EL MODELO 2003>

<CHALLENGER DESDE EL MODELO 2000, MONTERO DESDE EL MODELO 2001, L200 DESDE EL
MODELO 2003>

Pasos del desmontaje

1. Cubierta del termostato
#B4 2. Termostato

3. Tubo de derivacion
PA4 4. Junta térica

5. Caja del termostato
PA4 6. Junta térica

4ME0367

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado



11A-5-2

MOTOR 4M4 - Termostato

05815

© Mitsubishi Motors Corporation Jul. 1999

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
»A¢ JUNTA TORICA

Precaucion

¢ Elaceite de motor hace que se hinchen las juntas toricas.
Al instalar las juntas tdricas 4 y 6, asegurarse de que es-
tén libres de aceite de motor.

B¢ TERMOSTATO

(1} Instalar el termostato 2 con su vélvula de vaivén A ubicada
en la posicibn mas alta.

PWES9410-C Agregado



MOTOR 4M4 — Mangueras y tubos de agua 11A-6-1

6. MANGUERAS Y TUBOS DE AGUA

DESMONTAJE E INSTALACION (Para L200 y para MONTERO excepto modelo para
Europa de 1998 y en adelante)

P9

Pasos del desmontaje

1. Tubo de retorno del calentador
PA4 2. Junta torica

3. Manguera de entrada de agua

4. Tubo de entrada de agua

5. Manguera de agua <Con W-CSD>

6. Tubo de agua <Con W-CSD>

7. Manguera de agua <Con W-CSD>

8. Manguera de agua <Con W-CSD>

9. Tubo de salida de agua

10. Junta

NOTA
W-CSD: Dispositivo de arrangue en frio del tipe de cera

04291

© Mitsubishi Motors Corporation  Jul. 1999 PWES9410-C Revisado



11A-6-2 MOTOR 4M4 -~ Mangueras y tubos de agua

DESMONTAJE E INSTALACION (Para CHALLENGER)

Pasos del desmontaje

1. Tubo de salida de agua del turboalimentador
2. gubo de entrada de agua del turboalimenta-
or
3. Tubo de retorno del calentador
PA¢ 4. Junta t6rica
#B¢ 5. Manguera de agua
6. Tubo de agua
#B¢ 7. Manguera de agua
#B4 8. Manguera de agua

9. Tubo de salida de agua
10. Junta

*1: Conjunto de la bomba de inyeccion
*2: Conjunto del termostato (Ver pagina 11A-5-1.)
*3: Conjunto del turboalimentador
{Ver pagina 11A-9-2.)
*4: Conjunto del enfriador de aceite
{Ver pagina 11A-15-1.)

4MEQC069

© Mitsubishi Motors Corporation  Jul. 1939 PWES9410-C
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MOTOR 4M4 - Mangueras y tubos de agua 11A-6-3

DESMONTAJE E INSTALACION (MONTERO para Europa de 1998 y en adelante)

Pasos del desmontaje

1. Tubo de salida de agua del turboalimentador
2. ;'ubo de entrada de agua del turboalimenta-
or
#B¢ 3. Manguera de entrada de agua
4. Tubo de entrada de agua
5. Tubo de retorno del calentador
#A4 6. Junta térica
7. Mazo de conductores
8. Tubo de salida de agua

9. Sensor de temperatura del refrigerante del
motor
10. Junta

*1: Caja del termostato (Ver pagina 11A-5-1.)
*2: Conjunto del turbealimentador

{(Ver pagina 11A-9-3.)
*3: Conjunto del enfriador de aceite

{Ver pagina 11A-15-1))

4MEQDBS

© Mitsubishi Motors Corporation  Jul. 1999 PWES9410-C
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11A-6-3a MOTOR 4M4 - Mangueras y tubos de agua

DESMONTAJE E INSTALACION (MONTERO de 2001 y en adelante)

Pasos del desmontaje

1. Tubo de retorno del calentador
PA4 2. Junia torica
»B4 3. Manguera de agua
4. Tubo de agua
»B4¢ 5. Manguera de agua
#B4 5. Manguera de agua

4ME0B45

7. Tubo de salida de agua
8. Junta

*1: Conjunto de la bomba de inyeccion
*2: Caja del termostato (Ver pagina 11A-5-1.)

© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 2000 PWES3410-D
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MOTOR 4M4 - Mangueras y tubos de agua

11A-6-3b

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 2000

Intencionalmente en blanco
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11A-6-4 MOTOR 4M4 - Mangueras y tubos de agua

26 mm (0,98 pulg.) 25 mm
Manguera | (088pulg)

Manguera de agua
Tubo de

salida de
agua Superficie

v de asiento
&

25 mm (0,98 pulg.) ﬁ

Manguera g Refuerzo

de agua AMEQ068

® Mitsubishi Motors Corporation Jul. 1999

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
»A¢ JUNTA TORICA

Precaucion -

¢ Elaceite de motor hace que se hinchen las juntas téricas.
Al instalar la junta térica, asegurarse de que esté libre
de aceite de motor.

#B4 INSTALACION DE LA MANGUERA DE AGUA

{1) Instalar las mangueras de agua de la siguiente manera; pri-
mero deslizar un extremo de cada manguera encima del tubo
hasta que la parte superpuesta sea del largo indicado en la
ilustracion. Luego fije firmemente el otro extremo hasta que
entre en contacto con el refuerzo o con la superficie de asien-
to del tubo.

PWES3410-C Agregado



MOTOR 4M4 - Sensor de temperatura del refrigerante 11A-7-1

7. SENSOR DE TEMPERATURA DEL REFRIGERANTE
DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

1. Mazo de conductores )
2. Sensor de temperatura del refrigerante

04292
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MOTOR 4M4 - Bujia de incandescencia 11A-8-1

8. BUJIA DE INCANDESCENCIA

DESMONTAJE E INSTALACION
~[1,8018/1,3] <MONTERO MODELO 2001>
/

10 | 107 | <EXCEPTO MONTERO MODELO 2001>

Pasos del desmontaje

1. Tuerca
2. Mazo de conductores de la bujia de

incandescencia
#A4 3. Placa de conexion
Bujia de incandescencia

4,

5. Sensor de temperatura del refrigerante
(Ver pagina 11A-7-1))

6. Relé de incandescencia

7. EGR ECM {con EGR) e incandescencia
ECU de incandescencia {sin EGR)

04832

INSPECCION
BUJIA DE INCANDESCENCIA

(1) Medir la resistencia de la bujia de incandescencia 4. Reem-
plazar la bujla de incandescencia si la lectura difiere del valor
nominal especificado.

02513

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
»A¢ INSTALACION DE LA PLACA DE CONEXION

(1) Instalar la placa de conexién 3 con la marca “U” o “H" dirigida
hacia arriba.

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 2000 PWESS410-D Ravisado
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MOTOR 4M4 - Conjunto del turboalimentador 11A-9-1

9. CONJUNTO DEL TURBOALIMENTADOR
DESMONTAJE E INSTALACION (Excepto CHALLENGER y MONTERO para Europa de

1998 y en adelante)

Pasos del desmontaje

1. Perno de argolla

2. Tubo de alimentacién de aceite
3. Tubo de retorno de aceite

4. Tuerca

5. Aislador del acoplador

6. Aislador

7. Acoplador

8. Junta
9. Tuerca
10. Perno
11. Aislador B
12. Aislador A
13. Junta
PA414. Conjunto de! turboalimentador
{Ver pagina 11A-10-1.}

*. Mltiple de escape

04310

® Mitsubishi Motors Corporation Jul. 1993
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11A-9-2 MOTOR 4M4 -~ Conjunto del turboalimentador
DESMONTAJE E INSTALACION (Para CHALLENGER)

Pasos del desmontaje

1. Perno de argolla 11. Aislador A

2. Tubo de alimentacién de aceite 12. Junta

3. Tubo de retorno de aceite »A413. Conjunto del turboalimentador

4, Tuerca {Ver pagina 11A-10-1.)

5. Aislador del acoplador

6. Acoplador *1. Multiple de escape

7. Junta *2: Tubo de salida de agua del turboalimentador

8. Tuerca {Ver pagina 11A-6-2.}

9. Perno ' *3: Tubo de entrada de agua del turboalimentador
10. Aislador B {(Ver pagina 11A-6-2.)

AMEQQ75

© Mitsubishi Motors Corporation  Jul. 1398 PWESS410-C Revisado



MOTOR 4M4 - Conjunto del turboalimentador 11A-9-3

DESMONTAJE E INSTALACION (MONTERO para Europa de 1998 y en adelante)

Pasos del desmontaje

1. Perno de argolla
2. Tubo de alimentacién de aceite
3. Tubo de retorno de aceite

11. Aislador B
12. Aislador A
13. Junta

4, Tuerca #A414. Conjunto del turboalimentador (Ver pagina 11A-10-1.)
5. Aislador del acoplador
6. Aislador *1: Mdltiple de escape
7. Acoplador *2: Tubo de salida de agua del turboalimentador
8. Junta {Ver pagina 11A-6-3.)
9. Tuerca *3: Tubo de entrada de agua del turboalimentador
10. Perno {(Ver pagina 11A-6-3.)
AMEQQ74
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11A-9-4 MOTOR 4M4 - Conjunto del turboalimentador

04312

© Mitsubishi Motors Corporation  Jul. 1999

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION

PA¢ INSTALACION DEL CONJUNTO DEL TURBOALI-
MENTADOR

{1) Antes de instalar el conjunto del turboalimentador 14, verter
aceite de motor dentro del mismo a través del orificio de en-
trada de aceite A, con el propésito de lubricar sus componen-
tes y obtener suavidad de movimiento.

(2) Utilizando un probador, aplicar presién sobre el actuador B y
leer la presién en el punto en que comienza a moverse fapro-
ximadamente 1 mm (0,04 pulg.}] la varilla C.

Sila lectura difiere del valor nominal especificado, cambiar el
actuador. (Ver pagina 11A-1-2.}

Precaucion

® No cargar el actuador B con una presién que exceda
de 117 kPa (1,17 kg/cm?, 16,6 psi), ni transportar el
turboalimentador sujetandolo por la varilla C, pues
se podria danar el diafragma.

PWES9410-C . Agregado



MOTOR 4M4 - Turboalimentador

11A-10-1

10. TURBOALIMENTADOR
DESARMADO Y ARMADO

Pasos del desarmado

1. Manguera
2. Actuador
#C4 3. Acoplamiento
QAL 4. Carcasa de la turbina
#B4 5. Anillo de resorte
4B 6. Cubierta del compresor
BPA4 7. Junta térica
8. Conjunto del cartucho

*1: Rueda de turbina
*2: Rueda del compresor

04313

04315

01633

01529

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESARMADO
GA> DESMONTAJE DE LA CARCASA DE LA TURBINA

Precaucion

e Golpear todo alrededor de la periferia de la carcasa de la
turbina 4 con un martillo de goma u otra herramienta si-
milar, prestando atencion para no daiarla.

e Laspaletas de la rueda de la turbina se doblan con facili-
dad. Prestar atencién para que no entren en contacto
con la carcasa de la turbina 4.

¢Bl) DESMONTAJE DE LA CUBIERTA DEL COMPRESOR

Precaucion

e Golpear todo alrededor de la periferia de la cubierta del
compresor 6 con un martillo de goma u otra herramienta
similar, prestando atencion para no danarla.

e Laspaletas de larueda del compresor se doblan con faci-
lidad. Prestar atencién para que no entren en contacto
con la cubierta del compresor 6.

LIMPIEZA
CARCASA DE LA TURBINA / CUBIERTA DEL COMPRESOR

{1) Antes de lalimpieza, revisar visualmente las piezas desarma-
das para ver si presentan quemaduras, abrasiones u otros
defectos que podrian pasar desapercibidos después del lava-
do. Reemplazar segln se requiera.

(2) Sumergir las piezas desarmadas en solvente no inflamabie
A (DAI-CLEANER T-30 de Daido Chemical Industry Con.,
Ltd.). Sacarlas del solvente y soplar con aire comprimido B.
Rasquetear los cuerpos extrainos, si hubiere, utilizando un
rascador de plastico € antes de la inmersion.

PWES9410



11A-10-2 MOTOR 4M4 - Turboalimentador

04937

01536

01632

04314

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995

INSPECCION
INSPECCION DEL CONJUNTO DEL CARTUCHO

(1) Juego axial del eje
Instalar temporalmente el conjunto de cartucho 8 en la carca-
sa de la turbina 4, y medir el juego axial del eje moviendo la
rueda del compresor *2 en la direccion axial. Sila lectura di-
fiere del valor nominal especificado, reemplazar el conjunto
de cartucho 8.

{2) Holgura entre el respaldo de la rueda de la turbina v la placa
posterior de la turbina
Instalar temporalmente el conjunto de cartucho 8 en la cu-
bierta del compresor 6, y leer la holgura utilizando un calibra-
dor de espesores A.
Si la medicién difiere del valor nominal especificado, reem-
plazar el conjunto de cartucho 8.

Precaucion
e Asegurarse de medir la holgura de los extremos de
las paletas utilizando dos calibradores de espesores.

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
BPA¢ INSTALACION DE LA JUNTA TORICA

(1) Antes de instalar la junta térica, aplicar una capa delgada y
uniforme de aceite de motor sobre toda su periferia.

$B4¢ INSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1} Instalar el anillo de resorte 5 en la cubierta del compresor 6
con la superficie ahusada A dirigida hacia arriba.

Precaucion
& Sostener el anillo de resorte 5 con una mano, para
‘evitar que sea despedido hacia afuera.

#Cé¢ INSTALACION DEL ACOPLAMIENTO

{1} Instalar el acoplamiento 3 con el lado del clip A posicionado
de la forma ilustrada en la figura.

PWES9410



MOTOR 4M4 - Muiltiple de admisién 11A-11-1

11. MULTIPLE DE ADMISION
DESMONTAJE E INSTALACION

<Turbo: EXCEPTO MONTERO MODELO 2001> <Sin turbo>

Pasos del desmontaje

. Manguera de vacio <con EGR>
. Tubo de vacio <con EGR>

. Tubo de EGR <con EGR>

. Junta de estanqueidad
Junta de estanqueidad

. Vélvula de EGR <con EGR>
. Cubierta <sin EGR>

. Junta de estanqueidad

. Vélvula de alivio

. Multiple de admisién

. Junta de estanqueidad

04317

—O0OONOOTAWN =

—_

: Tubo de vacio
: MUltiple de escape

* ok
N —
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11A-11-1a

MOTOR 4M4 - Mauiltiple de admision

DESMONTAJE E INSTALACION

<Turbo: MONTERO MODELO 2001>

~

%54'8

>§ *3
*4
4MED546
Pasos del desmontaje '
1. Abrazadera 1% gﬂ?\}algz es’?i/ri]queldad
2. Tubo de entrada de aire 17 l\/?’ll'J eaivio
3" Abrazadera . Mdltiple de admisién
4. Manguera de entrada de aire 15. Junta de estanqueidad
5. Manguera de vacio <con EGR> 1. ,
6. Tubo de vacio <con EGR> *1 : Tupo_de vacio
2: Mltiple de escape
7. Tubo de EGR <con EGR> *3: Cubierta de balancines
8. Junta de estanqueidad <con EGR> *g. Culata del cilindro
9. Junta de estanqueidad <con EGR> *5- Tubo de salida de aqua
10. Valvula de EGR <con EGR> : 9
11. Cubierta <sin EGR>
© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado
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MOTOR 4M4 - Multiple de escape 11A-12-1

12. MULTIPLE DE ESCAPE
DESMONTAJE E INSTALACION <NO TURBOALIMENTADO PARA MONTERO>

Pasos del desmontaje

1. Aislador A

2. Aislador B

3. Aislador C

4. Aislador

5. Tuerca

6. Mdltiple de escape

7. Junta de estanqueidad

04323

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado



11A-12-2 MOTOR 4M4 - Muiltiple de escape
DESMONTAJE E INSTALACION <NO TURBOALIMENTADO PARA L200>

Pasos del desmontaje

1. Aislador A

2. Aislador B

3. Aislador

4. Tuerca

5. Multiple de escape

6. Junta de estanqueidad

13349

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado



MOTOR 4M4 - Multiple de escape 11A-12-3
DESMONTAJE E INSTALACION <PARA MONTERO TURBO>

[©) <@ Pasos del desmontaje
2 7 © 1. Aislador
S 7 2. Aislador A

3. Tuerca

4. MUltiple de escape

5. Cubierta <sin EGR>

6. Junta de estanqueidad

7. Junta de estanqueidad
04324

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado



11A-12-4 MOTOR 4M4 - Muiltiple de escape

DESMONTAJE E INSTALACION <PARA CHALLENGER, L200 TURBO>

Pasos del desmontaje

1. Aislador

2. Tuerca

3. Mdltiple de escape

4. Junta de estanqueidad

4ME0094

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado



MOTOR 4M4 -

Conjunto de cubierta de
balancines y culata del cilindro

11A-13-1

13. CONJUNTO DE CUBIERTA DE BALANCINES Y CULATA DEL

CILINDRO
DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

1. Tapa de Hlenado de aceite
2, Perno
3. Placa :
4. Almohadilla de goma
#E4 5. Junta de la cubierta de balancines
6. Cubierta de balancines
D¢ 7. Empaquetadura delantera
#D4 8. Empaquetadura trasera
»C4 9. Tensor
10. Perno
11. Perno de la culata del cilindro
12. Arandela
- QAD #B413. Conjunto de la culata del cilindro (Ver
pagina 11A-14-1.)
4BC #A414. Junta de la culata del cilindro

*1: Arbol de levas {Ver pagina 11A-14-1)

*2: Rueda dentada de leva {\Ver pagina
11A-18-1.)

*3: Cadena de distribucién (Ver pagina
11A-18-1)

*4: Conjunto de [a caja de engranajes de
distribucion (Ver pagina 11A-18-1.)

*5: Conjunto del carter (Ver pagina
11A-28-1.)

A Clavija

03760

© Mitsubishi Motors Corporation Nov, 1995 PWES9410-A
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11A-13-2 MOTOR 4M4 — Soplunto d v et s ilindro

03762

03768

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1935

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE

GAp DESMONTAJE DEL CONJUNTO DE LA CULATA DEL
CILINDRO

(1) Aflojar (o retirar) el tensor 9 v eliminar |a tension de la cadena
de distribucion *3 antes de desmontar el conjunto de la cula-
ta del cilindro.

{2) Retirarla empaquetadura delantera7. Sacarelperno 10y se-
parar el arbol de levas *1 de la rueda dentada de leva *2.

Precaucién

e Al sacar el perno 10, sostener el arbol de levas *1 en
la seccién hexagonal A, para evitar que gire en forma
conjunta. No utilizar la cadena de distribucién *3 pa-
ra este fin.

e Elperno 10 esta roscado en forma inversa. Laflecha
marcada sobre su cabeza muestra la direccién de
apriete. Para sacarlo, girarlo en la direccion inversa.

e Larueda dentada de leva *2 y la cadena de distribu-
cién *3 deben estar relativamente posicionadas una
con respecto a la otra. No separarlas a menos que
sea absolutamente necesario.

{3) Aflojar progresivamente los pernos de la culata deicilindro 11
en la secuencia numérica indicada, y sacarlos.

{4) Levantar el conjunto de la culata del cilindro 13 en forma rec-
ta y desmontarlo mientras se mantiene la rueda dentada de
leva *¥2 en toma con la cadena de distribucion *3.

(5} Después de haber desmontado el conjunto de la culata del
cilindro 13, sostener la rueda dentada de leva *2 con la herra-
mienta especial, para mantener la cadena de distribucion *3
sobre la misma.

Piezas componentes de la herramienta especial MH062392
- Juego del sujetador de la rueda dentada de leva

Tuerca
Arandela
Espaciador
Placa de ajuste
Tuerca

Perno

IOEMMOO

PWES9410



MOTOR 4M4 -

Conjunto de cubierta de
balancines y culata del cilindro

11A-13-3

(B)) DESMONTAJE DE LA JUNTA DE LA CULATA DEL ClI-

LINDRO
Precaucion

o Desmontar lajunta de la culata del cilindro 14 prestando
atencion para no rayar el conjunto de la culata del cilin-
dro 13, el conjunto del carter *5 y el conjunto de la caja
de engranajes de distribucion *4.

PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION

PA¢
LINDRO

INSTALACION DE LA JUNTA DE LA CULATA DEL CI-

(1) Seleccionar una junta de culata de cilindro 14 de un espesor
apropiado que coincida con el saliente del pistén. Las juntas
se encuentran a disposicion en los siguientes espesores. Se
identifican mediante las muescas provistas en un extremo

de la junta.

Medir los salientes del pistén y calcular su promedio y en ba-
se a la siguiente tabla, seleccionar el espesor apropiado para
lajunta. Siel pistén sobresale 0,03 mm mas que el promedio,
utilizar una junta del siguiente espesor mayor.

Con turboalimentador

Saliente del pistén

Junta de la culata del cilindro

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002

Promedio de Marca de | Clasificacion Espesor al
todos los cilindros |identificacion apretar
del carter
0,475 £ 0,028 mm A A 1,35+ 0,03 mm
(0,0187 £ 10,0011 (con 1 (0,0531 +0,0012
pulg.) muesca) pulg.)
0,532 £ 0,028 mm B B 1,40 £ 0,03 mm
(0,0209 £ 0,0011 (con 2 (0,0551 £0,0012
pulg.) muescas) pulg.)
0,589 £ 0,028 mm C C 1,45+ 0,03 mm
(0,0232 £ 0,0011 (con 3 (0,0571 +£0,0012
pulg.) muescas) pulg.)
0,646 £ 0,028 mm D D 1,50 £ 0,03 mm
(0,0254 +0,0011 (con 4 (0,0591 £0,0012
pulg.) muescas) pulg.)

Sin turboalimentador

Saliente del pistén

Junta de la culata del cilindro

Promedio de Marca de | Clasificacion Espesor al
todos los cilindros |identificacion apretar
del céarter
0,575+ 0,028 mm A A 1,35+ 0,03 mm
(0,0226 +0,0011 (con 1 (0,0531 £0,0012
pulg.) muesca) pulg.)
0,632 £ 0,028 mm B B 1,40 £ 0,03 mm
(0,0249 £ 0,0011 (con 2 (0,0551 £0,0012
pulg.) muescas) pulg.)
0,689 £ 0,028 mm C C 1,45+ 0,03 mm
(0,0271 £0,0011 (con 3 (0,0571 £0,0012
pulg.) muescas) pulg.)
0,746 £0,028 mm D D 1,50 £ 0,03 mm
(0,0293 £ 0,0011 (con 4 (0,0591 £0,0012
pulg.) muescas) pulg.)
PWES9410-F Revisado



11A-13-4 MOTOR 4M4 — Sopiuntod Y et lindro

Cuando se deba reemplazar la junta solamente, revisar la marca
de identificacién estampada en la parte superior del conjunto del
carter *5 y escoger una que tenga la misma marca de clasifica-
cién.

NOTA:
Si no estd estampada la marca de identificacion, seleccionar la
clasificacion C.

Precaucion

® Sise debe reemplazar el piston, la biela, etc., asegurarse
de medir el saliente del piston ya que el reemplazo po-
dria modificar el saliente del piston.

PB4 INSTALACION DEL CONJUNTO DE LA CULATA DEL
CILINDRO

{1) Seleccionar una junta de culata del cilindro 14 utilizable.

(2} Aplicar una capa uniforme de sellador a la parte superiorJ de
las superficies de acoplamiento del conjunto de la caja de en-
granajes de distribucién *4 y del conjunto del cérter *5.

(3} Antes de que transcurran tres minutos después de aplicar
sellador, instalar en el conjunto del carter *5, el conjunto de
la culata del cilindro 13 con la junta de la culata 14 acoplada.

03769 Precaucion

o Antes de aplicar sellador, asegurarse de que las su-
perficies a revestir estén limpias y libres de grasa y
otros cuerpos extraiios.

e Alinstalar el conjunto de la culata del cilindro, cercio-
rarse de que el sellador esté en su lugar.

¢ Después de haber instalado el conjunto de la culata
del cilindro, esperar por lo menos una hora antes de
poner en marcha el motor.

(4) Sise han aflojado o removido los pernos de la culata del cilin-
dro 11 después de instalar el conjunto de la culata del cilin-
dro, asegurarse de sustituir el sellador existente por una ca-
pa nueva de sellador. '

{5} Apretarlos pernos de la culata del cilindro 11, los pernos M12
del T al @, y los pernos M8 @ y @, en la secuencia siguiente:

Apriete de los pernos @ - @

(a) Colocar la arandela 12 sobre cada perno 11 de la culata
del cilindro, con el lado de su entalladura K dirigido en la
direccién indicada en la figura.

{b} Aplicar una capa delgada y uniforme de aceite de motor
sobre las roscas de cada uno de los pernos 11 de laculata
del cilindro, y apretarlos a 100 Nm (10 mkg, 72 pies-ibs.)
en fa secuencia mostrada en la ilustracion.

03764 {c} Invirtiendo la secuencia de apriete, aflojar los pernos 11

de la culata del cilindro y reapretarlos a 50 Nm (5 mkg, 36
pies-lbs.) en la secuencia indicada por los nimeros.

(d) Luego, apretar adicionaimente los pernos 11 de la culata
del cilindro después de apretarlos 1/4 (90°) de vuelta més
en la secuencia especificada.

(e} Finalmente, girar los pernos 11 de la culata del cilindro
otro 1/4 de vuelta (30°).

Apriete de los pernos @ y @

Después de finalizar el apriete de los pernos @ al ®, apretar

los pernos @& y @ al par especificado.

I ]
© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 1936 PWES9410-B Revisado




MOTOR 4M4 -

Conjunto de cubierta de
balalncines y culata del cilindro 1 1 A-1 3-5

04546

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 2000

(8) Asegurar el arbol de levas *1 a la rueda dentada de leva *2
por medio del perno 10. {Ver pagina 11A-13-2).

(7) Aplicar una capa uniforme de sellador a la empaquetadura
delantera 7, e instalar la empagquetadura.

»Ce
(1} Girando la leva A, forzar con la mano el émbolo B dentro del
tensor 9, y enclavarlo con el gancho €. Luego instalar el ten-
s0r9,

(2} Después de haber instalado el tensor 9, hacer virar el motor
en direccién normal {en el sentido de las agujas del reloj).

Precaucion

»D¢

INSTALACION DEL TENSOR

Alinstalar el tensor9, asegurarse de forzar el émbolo
B hacia adentro, pues de lo contrario la cadena de
distribucion *3 quedara sometida a una tension ex-
cesiva, pudiéndose daiar.

El gancho C se desengancha automaticamente al
arrancar el motor.

El tensor 9 mantiene tensa la cadena de distribucion
*3 por medio del mecanismo de trinquete interno.
Por consiguiente, si se hace virar el motor en direc-
cion opuesta con el tensor 9 instalado, el @émbolo B
sera sometido a esfuerzo debido a una excesiva fuer-
za de empuije y se podra daiar la leva A. Por tal moti-
vo, asegurarse de no virar el motor en direccion
opuesta.

Si se vira accidentalmente el motor en direccion
opuesta, desmontar y reinstalar el tensor de acuerdo
con el procedimiento de instalacién correcto.

INSTALACION DE LA EMPAQUETADURA DELANTE-
RA / EMPAQUETADURA TRASERA

(1) Aplicar sellador en forma uniforme y sin interrupciones sobre
la empaquetadura delantera 7 v la empaquetadura trasera 8
en la posicién A indicada en la ilustracién. [Didmetro del cor-
doén: 2 £ 1 mm (0,08 + 0,04 pulg.)]

Instalar la empaquetadura delantera 7 y la empaguetadura
trasera 8 antes de que transcurran tres minutos después de
aplicar el sellador.

Precaucion

{2)

Al instalar las empaquetaduras, prestar atencion pa-
ra no ensuciar los otros lugares con sellador.
Cerciorarse de que las superficies a revestir con se-
llador estén limpias y libres de grasa y otros cuerpos
extranos.

Después de haber instalado la empaquetadura de-
lantera 7 y la empaquetadura trasera 8, esperar por
lo menos una hora antes de poner en marcha el mo-
tor.

PWES9410-D Revisado



11A-13-6 MOTOR 4M4 — Bt de et Silindro

»E4 JUNTA DE LA CUBIERTA DE BALANCINES

{1} Instalar la junta de la cubierta de balancines 5 en la ranura de
la cubierta de balancines 6, en la direccidon mostrada en la fi-
gura.

{(2) Aplicar sellador en la junta de la cubierta de balancines 5 en
la posicion A indicada en la ilustracion. También aplicar sella-
dor de manera tal que queden selladas la empaquetadura
delantera 7 y la empaquetadura trasera 8 scbre la culata del
cilindro.

{3} Instalar la cubierta de balancines 6 en el conjunto de la culata
del cilindro 13 antes de que transcurran tres minutos des-
pués de haber aplicado el sellador.

Precaucion

& Cerciorarse de que las superficies a revestir con se-
llador estén limpias y libres de grasa y otros cuerpos
extrafos. .

¢ Alinstalarla cubierta de balancines, prestar atencion
para no ensuciar los otros lugares con sellador.

e Después de haber instalado ia cubierta de balanci-
nes, esperar por lo menos una hora antes de poner
en marcha el motor.

e Sise ha aflojado o sacado el perno 2 {de sujecion de
la cubierta de balancines) después de la instalacion,

asegurarse de reinstalarlo en la cubierta de balanci-
nes con una nueva capa de sellador.

© Mitsubishi Motors Corporation Nov. 1995 PWES9410-A,



MOTOR 4M4 - Arbol de levas y valvulas 11A-14-1

14. ARBOL DE LEVAS Y VALVULAS

DESMONTAJE E INSTALACION

I
Durante el armado,
m lubricar todas las
piezas internas con
aceite para motores.

Pasos del desmontaje

1.
2,

M4 3.
e 4.
e 5.
e 6.
e 7.

8.

M O

10

QAO PH4T1.
12

13.
14.
»G415.
16
17.
18.

18.
20.
21.

BpEQ22.
QB0 pFe23.

QBD pFg 24.

“GCH w0425,

QCo wD426.

ADY HCA27.
D) HC428.
$B429.
30.
PAU3T.
PAU32.
PAG33.
PA434.
35.

Perno

Buje de golpeo

Tapa del érbol de levas No.1
Tapa del 4rbol de levas No.2
Tapa del 4rbol de levas No.3
Tapa del &rbol de levas No.4
Tapa del 4rbol de levas No.b
Arbol de levas

Lamina del levantador

. Levantavélvulas

Chaveta de valvula

. Retenedor superior

Resorte de valvula
Retenedor inferior
Sello del vastago de vélvula

. Vélvula de admision

Vélvula de escape

Bujia de incandescencia {Ver
pagina 11A-8-1.)

Junta

Portajunta

Tobera de inyeccién (Ver pa-
gina 11A-21-1.)

Junta hidraulica

Guia de la vélvula de admi-
sion

Guia de la vélvula de escape
Asiento de la valvula de ad-
misién

Asiento de la valvula de es-
cape

Pastilla

Boquilla de combustién
Guiador de agua

Prisionero

Tapa de sellade

Tapa de sellado

Tapa de sellado

Tapa de sellado

Culata del cilindro

03774
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11A-14-2 MOTOR 4M4 - Arbol de levas y valvulas

MD928784

Perno (M6} T 07822

3 14

ol a
@]
{7528

MD999597

4MEQO52

g

B/ 31391-10500
o |

Tﬁ

59

23,24

=1t

03385

© Mitsubishi Motors Corporation  Abr, 1996

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE
QA DESMONTAJE DE LA CHAVETA DE VALVULA

(1) Instalar las herramientas especiales MD998784 sobre la cu-
lata del cilindro 37, tal como se indica en la ilustracién,

{2) Instalar la herramienta especial MD938772 sobre las herra-
mientas especiales MD998784.

{3) Presionar hacia abajo el retenedor superior 14 y sacar las cha-
vetas de valvula 13.

¢B) DESMONTAJE DE LA GUIA DE VALVULA

PWES9410-B , Revisado
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JC) DESMONTAJE DEL ASIENTO DE VALVULA

{1) Los asientos de vélvula 25, 26 se encuentran ajustados por
expansion. Reducir el espesor del asiento retirando el mate-
rial necesario desde el interior del asiento, y sacar el asiento
a la temperatura normal.

A: Retirar material aqui.

(D) DESMONTAJE DE LA PASTILLA/BOQUILLA DE
COMBUSTION

(1) Calentar la culata del cilindro 35 para aumentar la holgura que
la separa de la boquilla de combustién 28.

(2) Insertar una varilla circular en el orificio de montaje de la bujia
de incandescencia provisto en la culata del cilindro 35. Gol-
peando la varilla con un martillo, sacar la boquilla de combus-
tién 28 del orificio de montaje de la bujia de incandescencia
junto con la pastilla 27.

Precaucion

¢ Por estar hecho de ceramica, la boquilla de com-
bustion 28 es susceptible a los golpes. No aplicar
golpes muy fuertes, pues se podria dafiar.

INSPECCION
ARBOL DE LEVAS
Juego longitudinal

(1) Medir el juego longitudinal, vy si la lectura difiere del valor es-
pecificado, reemplazar la pieza defectuosa.

Diferencia entre el didmetro medido en la cima de lalevay
el diametro del circulo de base

(1) Sise excede el limite de servicio especificado, reemplazar el
arbol de levas 8.

A: Diametro de la cima de la leva
B: Didmetro del circulo de base

Curvatura

{1) Con el &rbol de levas 8 apoyado en el mufién No.1 Cy el mu-
fidn No.5 D, medir la curvatura en el muinén No.3E. Silalec-
tura excede el limite de servicio especificado, reemplazar el
arbol de levas.

NOTA
La curvatura real del arbol es la mitad de lo indicado en el cali-
brador de cuadrante, al girar una vuelta el 4rbol de levas 8.
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Holgura de aceite del muion
{1) Medir la holgura de aceite en cada mufién vy, si se excede €l

limite de servicio especificado, reemplazar la pieza defectuo-
sa. '

NOTA
Reemplazar las tapas del arbol de levas 3 a 7 vy la culata del
cilindro 35 como un conjunto, si alguna de las tapas se

. encuentra inutilizable.

RESORTE DE VALVULA
{1) Instalar el resorte de vélvula 13 con el extremo pintado de ro-

sa A hacia arriba.

VALVULAS DE ADMISION Y DE ESCAPE
Revision del desgaste del vastago
{1) Siel didmetro indicado abajo se encuentra por debajo del li-

mite de servicio especificado, o si se descubre un desgaste
irregular, sustituir la valvula.

NOTA

Si las vélvulas 16, 17 son nuevas, asegurarse de lapidar los

asientos de vélvula 25, 26, para un cofrecto asentarniento.
{(Ver pagina 11A-14-5).

Angulo del asiento de la vdlvula y margen de la valvula
{1) St se excede el limite de servicio especificado al corregir el

angulo del asiento, reemplazar las vélvulas 16, 17.

A: Angulo del asiento de la vélvula
B: Margen de la vélvula

PWES9410
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11A-14-5

VALVULA Y GUIA DE VALVULA

{1

Sila holgura excede el limite de servicio especificado, reem-
plazar la pieza defectuosa.

VALVULA Y ASIENTO DE VALVULA

(1M
(2)

Aplicar una capa uniforme de minio a la superficie de asiento
de la valvuta A de los asientos de las vélvulas 25, 26.
Golpear una vez las vélvulas 16, 17 contra el asiento de las
vélvulas 25, 26, prestando atencién para que no gires las val-
vulas.

B: Lapidadora de vélvulas

NOTA

Antes de efectuar la comprobacién del contacto, examinar
detalladamente las vélvulas 16, 17 y las guias de vélvula 23,
24, para ver si presentan alguna condicién anormal. (Ver pagi-
nas 11A-14-5,6.)

Determinar la condicion de asentamiento de la vélvula de
acuerdo al patrén de minio impreso en las vélvulas 16, 17.
Sise descubre un contacto anormal, efectuar la siguiente ac-
cidn correctiva,

Accidn correctiva

Defecto menor

Lapidar la vélvula para un mejor asentamiento.

01969
16,17
25,26
D
01975
16,17
25,26

E

02265
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Defecto mayor

Corregir 0 reemplazar la valvula v el asiento de
vaivula,

ASIENTO DE VALVULA
Anchura del asiento de valvula

(1}

Si se excede el limite de servicio especificado, reemplazar
los asientos de véalvula 25, 26.

D: Anchura del asiento de valvula
NOTA
Cuando se haya corregidc o reemplazado los asientos de val-

vula 25, 26, lapidar para que fas vélvulas 16, 17 queden co-
rrectamente asentadas. (Ver pagina 11A-14-6.)

Hundimiento de la vialvula desde el fondo de la culata del ci-
lindro

(1)

Si se excede el limite de servicio especificado, corregir o
reemplazar la pieza defectuosa.

E: Hundimiento de la valvula
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01970
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CONJUNTO DE LA CULATA DEL CILINDRO

(1} Medir la distorsién de la superficie inferior de la culata del ci-
lindro-35. Si la medicioén excede el limite, cambiar la culata
de cilindros. '

CORRECCION

VALVULA DE ADMISION Y VALVULA DE ESCAPE

Precaucion

e Limitar el rectificado al minimo. - .

e " Si después de rectificar, el margen de la valvula difiere
del limite de servicio especificado, reemplazar las vaivu-
las 16, 17. - ) S

o Después del rectificado, lapidar las vélvulas. 16, 17 y los
asientos de las valvulas 25, 26 para un asentamiento co-
rrecto. {Ver pagina 11A-14-6.}.

VALVULA Y ASIENTO DE VALVULA

{1) Lapidar la valvula y el asiento de la vélvula de la siguiente ma-
nera: ‘ . c
{a) Aplicar una capa delgada y uniforme de compuesto de la-

pidar a la superficie de asentamiento de los asientos de
valvula 25, 26. | ‘

Precaucion

(e)

(f)

‘Mantener el vistago C de la valvula 16, 17 libre de

compuesto de lapidar.
Usar primero un compuesto de malla intermedia
(120 — 150 mallas), y luego un compuesto de malla fi-
na {sobre 200 mallas).

" Para lograr una aplicacion uniforme del compuesto
- de lapidar, se recomienda mezclarlo con una peque-

fia cantidad de aceite de motor.

Utilizando la Lapidadora de valvulas, golpear unas pocas
veces las valvulas 16, 17 contra los asientos de vélvula
25, 26.

B: Lapidadora de vélvulas _

Lavar el compuesto obturante con queroseno.

Aplicar una delgada capa de-aceite de motor a la superfi-
cie de asentamiento de los asientos de vélvula 25, 26, v
lapidar con aceite.

Revisar el contacto de asiento entre las vélvulas 16, 17
y los asientos de vélvula 25, 26. (Ver pagina 11A-14-5.).
De requerirse, reemplazar los asientos de valvula 25, 26.
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ASIENTO DE VALVULA

{1} Rectificar los asientos de vélvula 25, 26 utilizando una corta-
dora de asientos de valvula o una rectificadora de asientos.
{2} Pulimentar ligeramente la superficie rectificada utilizando un
papel de lija #400 entre la cortadora y el asiento de valvula.
{3) Corregir la anchura de los asientos de las valvulas 16, 17 al
valor especificado, utilizande una cortadora de 15° o de 75°.

F: Angulo del asiento de valvula

Precaucion

® Asegurarse de que el hundimiento E de las valvulas
16, 17 no exceda el limite de servicio especificado,
como resultado de la correccion.

{4} Después de la correccion, lapidar las vélvulas 16, 17 vy los
asientos de vélvula 25, 26 para un asentamiento correcto.
(Ver pagina 11A-14-6.)

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
PA¢ INSTALACION DE LA TAPA DE SELLADO

{1} Introducir las tapas de sellado 31 a 34 hasta la profundidad
especificada. A modo de precaucién, y antes de introducir en
los orificios las tapas de sellado 32 a 34, aplicar sellador en
los orificios de ajuste a presién provistos en la culata del cilin-
dro 35.
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»B4¢ INSTALACION DEL GUIADOR DE AGUA

{1} Introducir cada guiador de agua 29 hasta la profundidad es-

pecificada, con su entalladura A orientada enla direccion indi-
cada en la ilustracién.

»C4¢ INSTALACION DE LA PASTILLA / BOQUILLA DE
COMBUSTION

(1} Instalar las boquillas de combustién 28 de tal forma que la su-
perficie A pueda quedar en contacto estrecho con la camara
de combustién de la culata del cilindro 35.

(2) Instalarlas pastillas 27 a las boquillas de combustién 28. Lue-

go, ajustarlas a presién dentro de la culata del cilindro 35 de

manera que la superficie B pueda quedar en contacto estre-

cho con la boquilla de combustion.

Precaucion ,
¢ Cuando sea necesario reemplazar algunaboquilla de

combustién 28, reemplazar al mismo tiempo la pas-
tilla 27 acoplada.
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MOTOR 4M4 - Arbol de levas y valvulas

11A-14-9

I

#»D4¢ INSTALACION DEL ASIENTO DE LA VALVULA

{1) Medir los didmetros B y C de los orificios de montaje del
asiento de vélvula en la culata del cilindro 35. Si el valor medi-
do no corresponde con el valor estandar, seleccionar del si-
guiente cuadro un asiento de vélvula de sobretamario.

Valor estandar
Admisién (B): ¢43 * %% mm (1,69 * 398 pulg.)
637 * 9°% mm (1,46 * 398 pulg.)
(2) Corregirlas dimensiones B, C, Dy E de los orificios de monta-
je de los asientos de vélvula en la culata del cilindro, de

manera que coincidan con el didmetro exteriore v el grosor
de los asientos de vélvula de sobretamano seleccionados.

Unidad: mm {pulg.)

Escape (C):

Asientos de valvula de 0,30{(0,0118) 0,60 (0,0236)
sobretamano
isi 0,025 0,025
Admisién | D.1. (B) $43,3 * 0 $436 * g
(1,705 * 0,00098 ) (1.717 + 0,00098 y
' 0 ' 0
Profundidad |8,2 +0,1 856+0,1
(D) (0,323 £ 0,004) {0,335+ 0,004)
Escape |D.I. (O) $37,3 * 8'025 6376 * 8,025
0,00098 0,00008
{1,469 * 0 y |(1,480 * 0 )
Profundidad 8,3+ 0,1 86+0,1
{E} {0,327 £ 0,004) (0,339 £ 0,004)

D E
i
B C 03381
31397-13100
?
25, 26 J
Eﬁﬁ 03392

03394

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 2000

(3} Sumergir los asientos de valvula 25 y 26 en nitrégeno liquido
y enfriarlos suficientemente.

(4) Utilizando la herramienta especial, instalar los asientos de
valvula 25 y 26 en los orificios de montaje, hasta hacerlos lle-
gar al fondo de la culata del cilindro 35.

{b) Tras instalar los asientos de vélvula 25 y 26, pulimentarlas y
verificar que las vélvulas 16 y 17 estén correctamente asen-
tadas. (Ver pagina 11A-14-6.)

#E4 INSTALACION DE LA JUNTA HIDRAULICA
<EXCEPTO MONTERO MODELO 2001>

(1) Para instalar la junta hidrdulica 24, primero apretarla al par es-
pecificado. Apretarla luego adicionaimente, de manera que
pueda quedar a un &ngulo como el mostrado en la figura. El
par de apriete adicional no debe exceder de 7 Nm (0,7 mkg,
5,1 pies-Ibs.) por encima del par especificado.

PWES2410-D Revisado
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MOTOR 4M4 - Arbol de levas y valvulas

#F¢ INSTALACION DE LAS GUIAS DE VALVULA

(1) Medirlos diametros de calibre de la culata del cilindro 35 para
las guias de valvula 23 y 24. Si el valor medido no correspon-
de con el valor estdndar, seleccionar del siguiente cuadro una
guia de vélvula de sobretamafio.

Valor estandar
Diametro de calibre (A):
13 * 298 mm (0,512 * J9%7 pulg.)

(2) Corregir el calibre A segun el diametro interior coincidente
con el diametro exterior de las guias de vélvula de sobreta-
mano seleccionadas.

Unidad: mm {pulg.}

MHOB2686

14 mm
(=1 (0,55 pulg.)
14

= 23,24 03386

j MH062671

s 4 s

23,24 A 15

04565

MD998784

Perno (M6} o 07522

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 2000

Guia de

vélvula de 0,05 {0,0020} 0,25 (0,0098} 0,50{0,0197)

sobretamafio

A Di_{;gngtg) dsl
oniicio de
. +0,018 +0,018 +0,018

{2"9“[}%%39 $1305  (+0,0007) | ¢1325 (+0,0007) | $1350 {+0,0007)
viivula en la | (®00138] 0 ($0.5217) 0 (¢0,5315) D
culata del ci- 0 {0) {0

findro

(3) Después deinstalar los retenedores inferiores 14 enia culata
del cilindro 35, introducir las gufas de véalvula 23 v 24 hasta
el fondo, hasta que contacten firmemente con los retenedo-
res inferiores.

Precaucion

® Parainstalarlas guias de valvula 23 y 24 hasta la pro-
fundidad especificada, asegurarse de usar la herra-
mienta especial.

{4} La guia de la véivula de escape es mas larga que la guia de
la vélvula de admisidén. No confundir las guias de vélvula 23
y 24.

»G4¢ INSTALACION DEL SELLO DEL VASTAGO DE VAL-
VULA

{1} Aplicar una delgada capa de aceite de motor al labio A del se-
llo del vastago de valvula 15. Introducir a presion el sello del
vastago de valvula 15 con la mano, hasta que su fondo B con-
tacte con las superficies superiores de las guias de valvula 23
y 24.

{(2) Presionar lentamente el sello del vastago de vélvula 15 en
sentido vertical, hasta que la herramienta especial contacte
con el retenedor inferior 14 instalado en la culata del cilindro
35.

pPHe INSTALACION DE LA CHAVETA DE VALVULA

{1) Instalar las herramientas especiales MD998784 sobre la cu-
lata del cilindro 37, tal como se indica en la ilustracién.
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{(2) Instalar la herramienta especial MD998772 sobre las herra-
mientas especiales MD998784.

(3) Presionar hacia abajo el retenedor superior 14 e instalar las
chavetas de vélvula 13.

#l4 INSTALACION DE LA LAMINA DEL LEVANTADOR

{1} Seleccionar una lamina del levantador del espesor adecuado
para poder mantener la holgura de valvula al valor estandar
especificado, e instalar de la siguiente manera:

{a) Allevantador de vélvula 10, fijar unalédmina de levantador
9 seleccionada arbitrariamente.

{b) Instalar el &rbol de levas 8 en la culata del cilindro 35, y
fijar las tapas de érbol de levas 3a 7.

{c) Utilizando un calibrador de espesores €, medir la holgura
de vélvula B de las vélvulas cuyos respectivos [6bulos de
leva estén posicionados dentro del rango A mostrado en
la figura. Anotar las lecturas.

Precaucion

¢ Para poder obtener una medicién precisa, es impres-
cindible utilizar un calibrador de espesores que, al in-
sertar, se sienta algo pesado. No se podra obtener
una medicion precisa con un calibrador de espesores
holgado.
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(d) Medirla holgura de vélvula de las vélvulas restantes, girar
el arbol de levas 8, o retirarlo y reinstalarlo, en una posi-
cién en que sus lébulos de leva queden en el rango A.
Luego, medir la holgura de vélvula B de la misma manera
que arriba,

{(e) Enbase alas lecturas registradas, seleccionar una ldmina
de levantador apropiado para obtener una holgura de véal-
vula acorde con el valor estadndar especificado, y reem-
plazar conjuntamente la l&dmina del ievantador 9.

D: Espesor de la [dAmina del levantador 2,250 — 3,150
mm {0,0886 - 0,1240 pulg.}
Disponible en 37 tamarios en pasos de 0,025 mm
{0,0010 pulg.).

E: Marca de tamanio estampada “2275" significa un es-
pesor de 2,275 mm {0,0896 pulg.).
Espesor de lamina necesario para ¢l ajuste de la hol-
gura de vélvula;
Espesor de laidmina removida + (espesor del calibra-
dor — valor estandar especificado)

PL¢ INSTALACION DE LA TAPA DEL ARBOL DE LEVAS

(1) Instalar las tapas del érbol de levas 3 a 7 con sus marcas de-
lanteras dirigidas hacia adelante, y apretar los pernos 1 a los
pares especificados.

© Mitsubishi Motors Corporation  Abr. 1996 PWES9410-B Revisado



MOTOR 4M4 - Enfriador de aceite y filtro de aceite 11A-15-1

15. ENFRIADOR DE ACEITE Y FILTRO DE ACEITE
DESMONTAJE E INSTALACION

4ME0147

Pasos del desmontaje

BPA4 1. Filtro de aceite 11. Embolo
2. Conjunto del enfriador de aceite 12. Tapdn de drenaje del agua
3. Tuerca 13. Cuerpo del enfriador de aceite
4. Junta térica 14. Junta térica
5. Elemento del enfriador de aceite 15. Junta de estanqueidad
6. Tapon 16. Labio separador de agua
7. Resorte de la valvula de derivaciéon
8. Embolo *1: Conjunto del carter
9. Tapodn *2: Tubo de entrada de agua del turboalimentador
10. Resorte de la valvula reguladora

© Mitsubishi Motors Corporation Abr. 2002 PWES9410-F Revisado
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LIMPIEZA

(1) Revisar si hay carbén depositado en el elemento del enfria-
dor de aceite 5, o lodo en el conducto y la derivaciéon de acei-
te, y de requerirse, limpiarlos lavandolos en aceite de limpie-
za.

(2) Lavar el elemento del enfriador de aceite b y la cubierta del
enfriador de aceite 12, si estan excesivamente contamina-
dos con incrustaciones.

INSPECCION
ELEMENTO DEL ENFRIADOR DE ACEITE

(1) Sumergir el elemento del enfriador de aceite 5 en un tanque
de agua, con el orificio de salida A de aceite cerrado. Conec-
tar una manguera al orificio de entrada B de aceite de motor.

(2) A través de la manguera conectada, aplicar una presiéon de
aire de 300 kPa (3 kg/cm?, 43 psi) dentro del elemento del en-
friador de aceite b, y revisar si hay fugas de aire.

(3) Si hay fugas, reemplazar el elemento del enfridor de aceite
5.

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
PA¢ INSTALACION DEL FILTRO DE ACEITE

(1) Limpiar la superficie de la cubierta del enfriador de aceite 1
que contacta con el filtro de aceite 2.

(2) Aplicar una capa delgada de aceite de motor a la junta A pro-
vista en el filtro de aceite 2.

(3) Sujetando lajunta A en contacto con la cubierta del enfriador
de aceite 1, apretar la cubierta 5/8 de vuelta (con turboali-
mentador) o 3/4 de vuelta (sin turboalimentador).
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16. COLECTOR DE ACEITE, COLADOR DE ACEITE Y BOQUILLA DE
ACEITE

DESMONTAJE E INSTALACION

G
3 /@"U ®
- 2 ‘
Pasos del desmontaje 11.211,14/8 de MONTERQ)
g o M

1. Tapén de drenaje »A4 9. Colector de aceite
2. Perno (Desde los modelos 1937 de 10. Sello de goma B {Desde los

MONTERQ) maodelos 1897 de MONTERQ}
3. Collar (Desde los modelos 1997 de 11. Sensor de nivel de aceite

MONTERO) {(Vehiculos para Europa)
4. Aislador (Desde los modelos 1997 de 12. Colador de aceite

MONTERQ) 13. Junta térica
5. Cubierta del colector de aceite 14. Vélvula de retencién {Ver pagina 11A-28-1.)

{Desde los modelos 1997 de MONTERQ) 15. Boquilla de aceite (Ver pagina 11A-28-1.)
6. Sello de goma C {Desde los modelos 1997

de MONTERQ) *1. Cérter inferior {Ver pagina 11A-28-1.)
7. Sello de goma A {Desde los modelos 1997 *2: Cérter superior {Ver pagina 11A-28-1.}

18793
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Colector de aceite, colador de
MOTOR 4M4 - aceite y boquilla de aceite

08529
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PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
PA¢ INSTALACION DEL COLECTOR DE ACEITE

{1} Aplicar sellador en la parte inferior B de la superficie de aco-
plamiento del carter inferior C y de la caja del engranaje de
distribucién D.

(2) Aplicar un cordén uniforme vy sin interrupciones de sellador
A en torno de la superficie de acoplamiento del colector de
aceite 9, tal como se muestra.

Diametro del cordén: 3,5+ 1 mm (0,14 £ 0,04 pulg.)

(3) Instalar el colector de aceite 9 en el carter inferior, antes de

que transcurran 15 minutos después de aplicar el sellador A.

Precaucion

¢ Lasuperficie que se va a revestir con sellador A debe
estar limpio y libre de grasa y otros cuerpos extra-
fos.

o Al instalar, prestar atencion para no ensuciar otros
lugares con sellador A.

¢ Después de haber instalado el colector de aceite 9,
esperar por lo menos una hora antes de poner en
marcha el motor.

o Desmontar y reinstalar el colector de aceite 9 apli-
cando un nuevo cordon de sellador A, siempre que
se hayan aflojado o sacado los pernos 8 {de sujecién
del colector de aceite], después de la instalacion.
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MOTOR 4M4 - Bomba de vacio 11A-17-1

17. BOMBA DE VACIO

DESMONTAJE E INSTALACION (Para L200, CHALLENGER y para MONTERO excepto
modelo para Europa de 1998 y en adelante)

/ <Volante a la
izquierda>

Volante a | 10
Somate o
g

Pasos del desmontaje

1. Manguera de aire . 10. Conjunto de la valvula de retencién
#A4 2. interruptor de presién de aceite 11. Conjunto de unién
<Excepto vehiculos para Australia> 12. Empaquetadura
Unidad del manémetro de aceite 13. Conjunto de cilindro
<Vehiculos para Australia> 14. Junta térica
3. Perno de argolla <Vehiculos para 15. Paleta
Australia> 16. Rotor
4. Conector <Vehiculos para Australia> 17. Conjunto de brida
5. Conector <Excepto vehiculos para
Australia> *: Caja de engranajes de distribucién
6. Perno de argolla {Ver pagina 11A-18-1.)
7. Tubo de aceite A: Clavija

8. Junta térica
9. Conjunto de la bomba de vacio

05180
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11A-17-2 MOTOR 4M4 - Bomba de vacio

DESMONTAJE E INSTALACION (MONTERO para Europa de 1998 y en adelante)

Pasos del desmontaje

1. Manguera de aire
PA¢ 2. Interruptor de presién de aceite
3. Conector
4, Perno de argella
5. Tubo de aceite
6. Junta térica
7. Conjunto de la bomba de vacio

8. Conjunto de cilindro
9. Junta térica

10. Paleta

11. Rotor

12. Conjunto de brida

*: Caja de engranajes de distribucion
(Ver pagina 11A-18-1)

4MED368
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MOTOR 4M4 - Bomba de vacio 11A-17-3

4MEQCZ3
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INSPECCION
CONJUNTO PE LA BOMBA DE VACIO

(1) A través del vacuémetro B, conectar un tangue de vacio A
{capacidad: 10 litros} al conjunto de la bomba de vacio 9.
Arrancar el motor y revisar si aumenta el vacio de la bomba
de vacio. Sila lectura del vacudémetro difiere del valor nomi-
nal especificado, reemplazar la bomba de vacio.

C: COrificio de entrada de aceite de motor
D: Orificio de salida del aceite de motor (al colector de acei-
te)

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION

PA4 INSTALACION DE LA UNIDAD DEL MANOMETRO DE
ACEITE E INTERRUPTOR DE PRESION DE ACEITE

(1) Aplicar sellador a las roscas A. Asegurarse de no poner sella-
dor en el extremo B.

PWES9410-C Agregado
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MOTOR 4M4 - Caja del engranaje de distribucion 11A-18-1

18. CAJA DEL ENGRANAJE DE DISTRIBUCION
DESMONTAJE E INSTALACION <PARA MONTERO>

Pasos del desmontaje
QA #D4 1. Perno

2. Arandela
3. Polea del cigliefal
4. Perno
5. Junta térica *1: Placa delantera (Ver pagina 11A-28-1
6. Conjunto de la bomba de vacio *2: Ciglenal (Ver pé(ginap‘l 1g A-28-1.) )
(Ver pagina 11A-17-1.) A: Clavija
#C4 7. Sello de aceite delantero '
#B4 8. Caja de engranajes de distribucién NOTA
PA¢ 9. Deflector del sello de aceite delantero  No retirar el sello de aceite delantero a menos que sea
10. Chaveta absolutamente necesario.

03751
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11A-18-2 MOTOR 4M4 - Caja del engranaje de distribucion
DESMONTAJE E INSTALACION <PARA L200 y CHALLENGER>

Pasos del desmontaje
JAG¥D4 1. Perno

2. Arandela
3. Polea del cigiiefial
4. Perno
5. Junta tdrica , *1; Placa delantera (Ver pagina 11A-28-1.)
6. Conjunto de la bomba de vacio *2: Cigliefial {Ver pagina 11A-28-1))
(Ver pagina 11A-17-1.) A: Clavija
#C¢ 7. Sello de aceite delantero
4Bo#B4 8. Caja de engranajes de distribucion NOTA
PA¢ 9. Deflector del sello de aceite delantero No retirar el sello de aceite delantero a menos que sea
10. Chaveta absolutamente necesario.

14978
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MOTOR 4M4 - Caja del engranaje de distribucién 11A-18-3

4M

MDS88754

EQ015

© Mitsubishi Motors Corporation  Abr. 1996

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE
JAD EXTRACCION DEL PERNO CENTRAL DEL CIGUENAL

{1) Sosteniendo la polea del cigliefial 3 con la herramienta espe-
cial, extraer el perno central 1 del ciglefiai.

dB) DESMONTAJE DE LA CAJA DEL ENGRANAJE DE
DISTRIBUCION <L200>

(1} Asegurarse de manipular con cuidado la caja del engranaje
de distribucién 8, debido a que ¢l tubo de guia A sobresale
de la parte inferior de la caja.

PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION

»A4 INSTALACION DEL DEFLECTOR DEL SELLO DE ACEI-
TE DELANTERO

(1) Instalar el deflector del sello de aceite delantero 9 sobre el
ciglefial *2, en la direccién mostrada en la figura.

»B¢ INSTALACION DE LA CAJA DE ENGRANAJES DE
DISTRIBUCION

{1) Aplicar un cordén uniforme vy sin interrupciones de sellador
A sobre toda la superficie de unién de la caja de engranajes
de distribucién 8, tal como se muestra.

Didmetro del corddn: 3,5 £ 1 mm (0,14 + 0,04 puig.}

{2) Instalar la caja de engranajes de distribucién 8 antes de que

transcurran 15 minutos después de aplicar el sellador A.

Precaucion

e lasuperficie que se va arevestir con sellador A debe
estar limpia y libre de grasa y otros cuerpos extra-
fos.

¢ Al instalar, prestar atencion para no ensuciar otros
lugares con sellador A.

e Después de haber instalado la caja de engranajes de
distribucién, esperar por lo menos una hora antes de
poner en marcha el motor.

¢ Desmontar y reinstalar la caja de engranajes de dis-
tribucién aplicando un nuevo corddn de sellador A,
siempre que se hayan aflojado ¢ sacado los pernos
4 (de sujecion de la caja de engranajes de distribu-
cion) después de la instalacion.

PWES3410-B Agregado



11A-18-4 MOTOR 4M4 - Caja del engranaje de distribucién

03752

MD9o8754

4MEQCO15
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#C¢ INSTALACION DEL SELLO DE ACEITE DELANTERO

(1) Aplicar una delgada capa de aceite de motor sobre el labio A,
e instalar el sello de aceite delantero 7 en la caja de engrana-
jes de distribucion 8, con el labio dirigido tal como se muestra
en la figura.

[ 1)1} INSTALACION DEL PERNO CENTRAL DEL CIGUE-
NAL
(1} Sosteniendo la polea del cigliefial 3 con la herramienta espe-
cial, instalar el perno central 1 del ciglienal.

PWESS410-B Agregado



MOTOR 4M4 - Engranaje de distribucion y eje de equilibrio 11A-19-1

19. ENGRANAJE DE DISTRIBUCION Y EJE DE EQUILIBRIO
DESMONTAJE E INSTALACION

31

|

B ) Antes de la instala-
cion, aplicar aceite
de motor a todas las
piezas méviles.

27 g 29
03771
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11A-19-2 MOTOR 4M4 - Engranaje de distribucion y eje de equilibrio

Pasos del desmontaje

oS E AT

. Rueda dentada de leva

. Cadena de distribucién
Perno

. Palanca tensora

. Eje de la palanca tensora
. Perno de argolla

. Conjunto de la boguilla

de aceite {Ver pagina
11A-16-1.)

8. Placa de guia

9. Perno

10.

Conjunto del gje de equi-

fibrio Lado der.

11.

Perno

12. Arandela

13.

Engranaje del eje de

equilibro Lado der.

14.
15,

Espaciador de empuje
Conjunto de la bomba de

aceite
16. Chaveta

Pasos de la instalacion

PAG40.
$C439.
38.

»B437.
#C436.
34.
33.
32.
31.
30.
29.
28.
27.
$E426.

25,

Buje del eje de equilibrio
Eje loco

Engranaje loco y rueda
dentada

Buje de la rueda dentada
loca

Conjunto de engranaje
loco y rueda dentada

Eie de equilibrio Lado
izq.

Chaveta

Placa de empuje

Junta tdrica

Espaciador de empuje
Engranaje del eje de
equilibrio Lado izq.
Arandela

Perno

Conjunto del eje de equi-
librio Lado izg.

Perno

QA

17.

18.
19.
20.
21.

22.
23.

24,
25,
26.

27.
28,
29.

30.
31,
32.
33.

24,
23.

»D422.
21.

20.
19.
18.
17.

16.
15.

14.
13.

12,
11,
#F410.

Eje de equilibrio Lado
der.

Junta térica

Junta tdrica

Arandela loca A
Conjunto del engranaje
loco Lado izq.

Buje del engranaje loco
Lado izq.

Engranaje loco Lado
izq.

Eje loco A

Perno

Conjunto del eje de
equilibrio Lado izq.
Perno

Arandela

Engranaje del eje de
equilibrio Lado izq.
Espaciador de empuje
Junta térica

Placa de empuje
Chaveta

Eje loco A

Engranaje loco Lado
iZg.

Buje del engranaje loco
Lado izq.

Conjunto del engranaje
loco Lado izq.
Arandela loca A

Junta térica

Junta tdrica

Eie de equilibrio Lado
der.

Chaveta

Conjunto de la bomba
de aceite

Espaciador de empuje
Engranaje del gje de
equilibric Lado der.
Arandela

Perno

Conjunto del eje de
equilibrio Lado der.

4Bo

QCo

34,

35.
36.

37.
38.

39.
40.

*1
*2:
*3
*4:
*b:

»Ge
3

Eje de equilibrio Lado
izq.

Arandela loca

Conjunto de engranaje
loco vy rueda dentada
Buje de {a rueda dentada
loca

Engranaje loco y rueda
dentada

Eje loco

Buje del gje de equilibrio

Conjunto del carter (Ver
pagina 11A-28-1.)
Engranaje de la bomba
de inyeccién

Engranaje del ciglienal
{Ver pagina 11A-28-1.)
Engranaje de la bomba
de aceite

Placa delantera {Ver pagi-
na 11A-28-1.)

: Clavija

. Perno
. Placa de guia
. Conjunto de la boquilla

de aceite

9
8
7
8. Perno de argolla
5.
4
3
2
1
5

Eje de la palanca tensora

. Palanca tensora

. Perno

. Cadena de distribucién
. Rueda dentada de leva

Arandela loca

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995
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MOTOR 4M4 — Engranaje de distribucion y eje de equilibrio 11A-19-3

03889

03880

MH062463

22

03905

MH062462

37

03508

13167
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INSPECCION PREVIA AL DESMONTAJE
JUEGO ENTRE DIENTES

(1} Medir el juego entre dientes de engranajes, por pares, en
tres o mas puntos. Sila lectura excede el limite de servicio
especificado, reemplazar la pieza defectuosa.

JUEGO LONGITUDINAL

(1} Medir el juego longitudinal de cada engranaje y eje. Silalec-
tura excede el limite de servicio especificado, reemplazar la
pieza defectuosa.

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE

QA) DESMONTAJE DEL BUJE DEL ENGRANAJE LOCO
LADO iZQ.

QB> DESMONTAJE DEL BUJE DE LA RUEDA DENTADA
LOCA

¢G> DESMONTAJE DEL BUJE DEL EJE DE EQUILIBRIO

{1} Utilizando la herramienta especial, sacar los bujes del eje de
equilibrio 40, de la siguiente manera:
Componentes de la herramienta especial MH062490 — Ex-
tractor de bujes del eje de equilibrio

A: Desmontador D: Arandela {2 pzas.)
B: Placa E: Tuerca (2 pzas.)
C: Extractor

NOTA:

Aplicar aceite de motor a la superficie deslizante de la piaca
B v del extractor C.

PWESS410



11A-19-4 MOTOR 4M4 - Engranaje de distribucion y eje de equilibrio

04125
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’ 04105
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{2) Colocar las herramientas de la manera mostrada, haciendo

pasar el extractor A a través del buje del eje de equilibrio 40,
mientras se lo inclina de la manera mostrada en la figura.

(3) Tirar del extractor € para hacer que la arandela D1 entre en

contacto con el desmontador A. Luego, girar la tuerca E2
presione ligeramente sobre la placa B.

{4) Asegurar la placa B al cérter *1, utilizando el perno F [M8 x

1,25 mm (0,042 pulg.)L.

G: Clavija

Precaucion

# La posicién de fijacion de la placa B difiere segin que
se remuevan los bujes del eje de equilibrio izquierdo

o derecho. Cerciorarse de que quede asegurada en
la posicién correcta.

{5) Apfetar adicionalmente la Tuerca E para sacar el buje del gje

de equilibrio 40.

INSPECCION
PALANCA TENSORA
{1) En la palanca tensora 4, revisar si hay signos de fisuras, des-

cascarillamiento u otros defectos sobre 1a superficie A, que
produzcan contacto deslizante con la cadena de distribucion,
asi como en la superficie B que hace contacto con el tensor.
Reemplazar la palanca tensora 4 si es necesario.

HOLGURA ENTRE LA‘ PALANCA TENSORA Y EL EJE DE LA
PALANCA TENSORA

{1) Medirla holgura entre la palanca tensoray el eje de la palanca

tensora. Sila lectura excede el limite de servicio especifica-
do, reemplazar la pieza defectuosa.

PWES2410
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f _
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1

04107

03902

03604

03907
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VERIFICACION DE LA PLACA DE GUIA

{1) Enlaplacade guia 8, revisar si hay signos de fisuras, descas-
carillamiento u otros defectos en la superficie A, que produz-
can coniacto deslizante con la cadena de distribucién.
Reemplazar la placa de guia si es necesario.

EJES DE EQUILIBRIO LADO DER. ELADOIZQ., Y BUJES DEL
EJE DE EQUILIBRIO

{1} Medir la holgura entre ¢l eje de equilibrio y el buje del eje de
equilibrio. Sila lectura difiere del limite de servicio especifi-
cado, reemplazar la pieza defectuosa,

BUJE DEL ENGRANAJE LOCO DEL LADO 1ZQ. Y EJE LOCO
A

{1) Medir la holgura entre el eje loco y el buje del engranaje loco.
Si la lectura excede el limite de servicio especificado, reem-
plazar la pieza defectuosa.

BUJE DE LA RUEDA DENTADA LOCA Y EJE LOCO

(1) Medir la holgura entre el eje loco y el buje de la rueda dentada
loca. Sila lectura excede el limite de servicio especificado,
reemplazar la pieza defectuosa.

PWES9410



11A-19-6 MOTOR 4M4 - Engranaje de distribucion y eje de equilibrio

04128

<Lado der> ,,_ .,

<Lado izq.>

04129

04131

04132
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PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
»A4 INSTALACION DEL BUJE DEL EJE DE EQUILIBRIO

(1) Utilizando ta herramienta especial, instalar los bujes del eje -
de equilibrio 40, de la siguiente manera:

Componentes de la herramienta especial MHO62717 - Insta-
lador de bujes del eje de equilibrio

M: Instalador ‘

N: Placa

P: Arandela

Q: Tuerca

Precaucién
- @ Aplicar aceite de motor a las superficies deslizantes
del instalador M y de la placa N.

(2} Instalar el buje del eje de equilibrio 40 sobre el Instalador M,
con su orificio de aceite H alineado con la marca de alineacion
""" provista en el instalador.

Alinear el orificio de aceite del buje del lado izquierdo con la
marca “~" detl lado “L", v el del buje del lado derecho, con
la marca "R”.

Precaucion

e Para mantener el orificio de aceite H del buje 40 del
eje de equilibrio posicionado sobre el instalador M,
instalar el buje con la grasa de chasis aplicada sobre
su superficie interna.

(3) Asegurar la placa N al carter *1 por medio dei perno F [M8

x 1,25 mm {0,0492 pulg.}], tal como se muestra.

G: Clavija

Precaucién

¢ Notar que la posicién de fijacion de la placa N difiere
entre el buje del eje de equilibrio del lado izquierdo
y el buje del lado derecho.

e Antes de asegurar la placa N, verificar que el instala-
dor M esté correctamente posicionado con respecto
al buje del eje de equilibrio 40.

{4) Alinear las marcas de alineacion “~" del instalador M con las
de la placa N.

PWES9410



MOTOR 4M4 — Engranaje de distribucion y eje de equilibrio 11A-19-7

ok {5) Ajustar la profundidad de insercidn del buje del eje de equili-

S n 3 brio 40, girando la tuerca Q hasta que llegue a la marca de ali-

- neacion “~" del instalador M.

{6) Ajustar a presion el buje del eje de equilibrio 40 en el cérter

:T'—\ﬂf““ - . *1, introduciendo el instalador M hasta que la tuerca Q con-
tacte completamente con la arandela P.

{7) Verificar que el orificio de aceite H provisto en el buje del eje
de equilibrio 40, esté exactamente alineado con el conducto
de aceite del carter.

—

»B4 INSTALACION DEL BUJE DE LA RUEDA DENTADA
LOCA

{1) Ajustar a presion el buje de la rueda dentada loca 37 dentro
del engranaje loco y la rueda dentada 38, desde el lado que
presenta la marca de coincidencia "o”.

03909

»C4 INSTALACION DEL CONJUNTO DE ENGRANAJE LO-
CO Y RUEDA DENTADA EN EL EJE LOCO

{1} Instalar el conjunto de engranaje loco y rueda dentada 36 so-
bre el eje loco 39, mientras se alinea la marca “1” con la del
engranaje del ciglefial *3.

03893

»D4 INSTALACION DEL BUJE DEL ENGRANAJE LOCO
LADO I1ZQ.

{1} Ajustar a presién el buje del engranaje loco del Lado izg. 22
dentro del engranaje foco del Lado izq. 23, desde el lado que
presenta las marcas de coincidencia “3" y “o".

wos| WE4  INSTALACION DEL CONJUNTO DEL EJE DE EQUILI-
BRIO LADO IZQ.

{1} Instalar el conjunto del eje de equilibrio del Lado izg. 26 de
la siguiente manera:

{a} Ensamblar las piezas mostradas en la figura en el eje de
equilibrio del Lado izq. 34, y asegurarias apretando el per-
no 27 al par especificado.

Asegurarse de que la arandela 28 y el espaciador de em-
puje 30 estén orientados en [a direccion correcta, tal co-
mo se muestra. Instalar el engranaje del eje de equilibrio
del Ladoizq. 29 con el lado que presenta la marca de coin-
cidencia "0, hacia afuera.
03894 A: Lado del corte
© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995 PWES9410




11A-19-8 MOTOR 4M4 - Engranaje de distribucién y eje de equilibrio

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1985

{b)

Insertar el conjunto del eje de equilibrio del Lado izq.

completado 26, dentro del conjunto de! cérter *1, posi-
cionandolo correctamente con la clavija de tubo, y asegu-

rar.con los pernos 25.

Precaucion

{c)

{d)

PFe

No girar el conjunto del eje de equilibrio del Lado izq.
26 durante ia insercion en el conjunto del carter *1.
Esto podria hacer que la junta térica 31 se desprenda
de sulugar. -

Insertar el conjunto del eje de equilibrio del Lado izq.
26, prestando atencion para no dafar la superficie in-
terior del buje del eje de equilibrio 40 en el carter.

Instalar el conjunto del engranaje loco del Lado izg. 21 en
el eje loco 24. En este momento, asegurarse de alinear
las marcas de coincidencia “3" y “0" provistas en el en-
granaje loco, con las correspondientes marcas de coinci-
dencia provistas en el conjunto de engranaje loco y rueda
dentada 36, y el engranaje del eje de equilibrio del Lado
izq. 29.

Luego, instalar la arandela loca 20 en el conjunto del en-
granaje loco del Lado izg. con sumarca delantera “F” diri-
gida hacia afuera.

INSTALACION DEL CONJUNTO DEL EJE DE EQUILI-
BRIO LADO DER.

-{1) Instalar el conjunto del eje de equilibrio del Lado der. 10, de
la siguiente manera.

{a)

Ensamblar las piezas representadas en la figura en el gje
de equilibrio del Lado der. 17, y asegurarlas apretando el
perno 11 al par especificado. :

Asegurarse de instalar la arandela 12 y el espaciador de
empuje 14 en la direccién indicada en la ilustracion, e ins-
talar el engranaje del Lado der. 13 del eje de equilibrio con
su marca de coincidencia “o” alineada con la marca de
coincidencia “6” del engranaje *4 de la bomba de aceite.

. A: Lado del corte

{b)

Insertar ef conjunto del eje de equilibrio completado del
Lado der. 10 dentro del conjunto del cérter, alineando las
marcas de coincidencia “5” del engranaje *4 de la bom-
ba de aceite y del engranaje *3 del cigliefial, y posicionar
el conjunto del eje con la clavija del conjunto del carter *1
asegurandolo con los pernos 9.

Precaucidn

{c)

Insertar el conjunto del eje de equilibrio del Lado der.
10, prestando atencién para no dadar {a superficie in-
terior del buje del eje de equilibrio 40 en el carter.

Después de haber instalado los engranajes de distribu-
cién en su lugar, revisar silas piezas de rotacion giran con
suavidad.
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04570

03891

»G¢ INSTALACION DE LA CADENA DE DISTRIBUCION

{1

(2)

{3)

{5}

Sostener la rueda dentada de leva 1 utilizando la herramienta
especial.

Componentes de la Herramienta Especial MH062381 - Jue-
go de! sujetador de la rueda dentada de leva

Tuerca
Arandela
Espaciador
Placa de ajuste
Tuerca

Perno

Verificar que la marca de coincidencia “ 1" del conjunto de en-
granaje loco y rueda dentada 36 esté alineada con la marca
del engranaje del ciglienal *3.

Alinear la marca de coincidencia “0" del conjunto de engra-
naje loco y rueda dentada 36, con la marca de laplaca de enla-
ce H de la cadena de distribucion 2.

NOTA

La cadena de distribucién 2 tiene dos marcas de coincidencia
provistas en sendos lugares: una placa de enlace H blanco
brillante en un lugar y un par de placas de enlace J blanco bri-
Hante en &l otro.

Colocar la cadena de distribucion 2 alrededor de la rueda den-
tada de leva 1 mientras se alinea la marca de sincronizacion
“o" de la mencionada rueda 1 con la marca de la placa de en-
lace J en la cadena de distribucion 2.

Fijar la arandela loca 35 con la marca delantera "F” dirigida
hacia afuera.

omouowe

03892

{7)

Estando alineadas las lineas estampadas L de la placa de
ajuste Dy la tuerca E, ajustar la rueda dentada 1 en posicion
de operacién normal. Empujarla palanca tensora 4 con lama-
no para eliminar la flojedad de la cadena de distribucién 2.
Medir la holgura K de la cadena de distribuciéon 2 extendida.
Si la lectura difiere de limite nominal especificado, reempla-
zar la cadena de distribucién,

© WMitsubishi Motors Corporation  Ene. 1935
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MOTOR 4M4 - Bomba de aceite 11A-20-1

20. BOMBA DE ACEITE
DESARMADOQ Y ARMADO

Pasos del desmontaje

1. Conjunto del eje de equilibrio Lado der.
2. Perno
3. Arandela
4. Engranaje del eje de equilibrio Lado der.
5. Espaciador de empuje
6. Chaveta
7. Eje de equilibrio Lado der.
8. Conjunto de la bomba de aceite
9. Tornillo
10. Cubierta de la bomba de aceite
11. Conjunto del engranaje impulsado
12. Tapdn

13. Resorte de la valvula de alivio
14. Bola de acero

15. Conjunto de engranaje y cuerpo
16. Junta torica

17. Junta térica

18. Junta térica

*1: Cérter {Ver pagina 11A-28-1))
*2: Engranaje del ciglienal

¥3: Engranaje impulsor

A: Clavija posicionadora

04238

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 2000 PWESS9410-D
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11A-20-2

MOTOR 4M4 - Bomba de aceite

04943

04944

04945

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995

INSPECCION
BOMBA DE ACEITE

(1)

Holguras entre el eje y la caja de la bomba de aceite v la cu-
bierta

En uno u otro case, sila medicion excede el limite de servicio
especificado, reemplazar el conjunto de bomba de aceite.

Diferencia entre la altura del engranaje y la profundidad de la
caja de la homba de aceite

Si la diferencia excede el limite de servicio especificado,
reemplazar la pieza defectuosa.

Holgura entre la cresta del diente de engranaje vy la caja de
aceite

Sila holgura excede el limite de servicio especificado, reem-
plazar la pieza defectuosa.

PWES9410



MOTOR 4M4 - Tobera de inyeccién de combustible

11A-21-1

21. TOBERA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

QAD

gBp
¢Bp

1. gli_lbo de inyeccion de combusti-
e
2. Tuerca
3. Tubo a prueba de fugas
4, Junta del tubo a prueba de fugas
5. Conjunto de la tobera de inyec-
cién del combustible
6. Junta del portatobera
7. Junta de la tobera
8. Cuerpo
9. Espaciador
10. Varilla de empuje
11. Resorte
12. Lamina de ajuste
13. Valvula de aguja
14. Boquilla de la tobera
18, Tuerca retenedora

Secuencia de armado de las piezas para el
conjunto de la tobera de inyeccion de com-
bustible 5.

115-+14-013

8-12->11-10-+9

04008

© Mitsubishi Motors Corporation  Ene. 1995

INSPECCION

CONJUNTO DE LA TOBERA DE INYECCION DEL COMBUS-

TIBLE

{1} Instalar el probador de toberas en el conjunto de la tobera de
inyeccion del combustible 5 y efectuar las siguientes com-

probaciones:
Precaucion

e Antes de realizar las comprobaciones, purgar el aire
de la tobera de inyeccién bombeando dos o tres ve-
ces la palanca del probador de toberas.
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Comprobacién de la presion de apertura de la valvula

{1) Accionar la palanca del probador de la tobera a un régimen
de 1 a 2 segundos por carrera. Leer la presién cuando des-
pués de un aumento gradual, el indice efectla una rapida
desviacién.

{(2) Sila lectura difiere del valor nominal especificado, desarmar
la tobera de inyeccién de combustible, limpiar y armar. Lue-
go, efectuar el ajuste de presién necesario utilizando l[d&minas
de ajuste 12.

(3) Un espesor de lamina de 0,1mm {0,04 pulg.} cambia la pre-
sién de apertura de la valvula entre 1.177 — 2.157 kPa (12 -
22 kgfcm?, 171 ~ 313 psi). [El espesor de idmina necesario
para cambiar la presién en 100 kPa (1 kgf/cm2, 142 psi), es
de 0,0045 - 0,0083 mm {0,00018 - 0,00033 puig.}.]

{4) Silalecturaaundifiere después del ajuste, reemplazar el con-
junto de la tobera de inyeccién del combustible 5.

Comprobacioén del patron de pulverizacion

(1) Inyectar combustible en forma continua bombeando répida-
mente la palanca del probador de [a tobera {1 a 2 segundos
por carrera).

A: El chorro pulverizado es recto y fino, sin ningin angulo
{aprox. 0°) de pulverizacién <No turbo> o 10° <Turbo>.
{Aceptable)

B: El&ngulo de pulverizaciéon es demasiado ancho. (Inacep-
table)

C:. Elchorro se desvia de la linea axial. {Inaceptable}

D: Chorro con interrupciones. {Inaceptable}

{2} Desarrnar, limpiar y volver a revisar el conjunto de la tobera
de inyeccidn, si es necesario. Si el problema persiste des-
pués de otra comprobacién, reemplazar el conjunto de la to-
bera de inyeccién de combustible.

(3} Después de la inyeccién, comprobar que no haya goteo por
la tobera de inyeccién,

Precaucion
¢ Mantenerse alejado del chorro de combustible.

Comprobacion de la estanqueidad al aceite

{1} Aumentar lentamente la presién interna de ia tobera y man-
tenerla a la presién de prueba especificada de 12.749 a
13.729 kPa (130 a 140 kg/cm?, 1.849 a 1.991 psi). En estas
condiciones, comprobar que la tobera de inyeccién de com-
bustible nc empiece a gotear antes de que transcurran 10
segundos.

{2) Siel goteo comienza en menos de 10 segundos, desarmar,
limpiar y volver a revisar el conjunto de la tobera de inyeccién
del combustible 5. Si el problema persiste después de otra
comprobacion, reemplazar el conjunto de la tobera de inyec-
cién del combustible.
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE
QA) DESMONTAJE DEL CONJUNTO DE LA TOBERA DE

INYECCION DEL COMBUSTIBLE

Precaucion

Eliminar el carbén depositado en el conjunto de la tobe-
ra de inyeccién del combustible 5, antes de efectuar su
desarmado, rearmado y ajuste. Antes del desarmado,
revisar si hay presion de inyeccion anormal, pulveriza-
¢ién anormal y fugas de combustible en la tobera de in-
yeccién del combustible. Sino hay anormalidad, no de-
sarmar el conjunto de la tobera de inyeccién.

dB) DESMONTAJE DE LA VALVULA DE AGUJA / BOQUI-

LLA DE LA TOBERA

Precaucion

Prestar atencion para no-tocar la superficie de contacto
deslizante A de la valvula de aguja 13.

Asegurarse de no cambiar la combinacion original de la
valvula de aguja 13 y de la boquilla de tobera 14 removi-
das.

LIMPIEZA
VALVULA DE AGUJA / BOQUILLA DE LA TOBERA
(1) Lavar la vélvula de aguja 13 v la boquilla de la tobera 14 remo-

vidas, en queroseno limpic {aceite de limpieza), y eliminar el

carbén depositado sobre las mismas de la siguiente manera

y con la ayuda de herramientas especiales.

{a) Eliminar el carbdn depositado en el extremo de la valvula
de aguja 13 utilizando la herramienta especial, Barra de
limpiar B.

Precaucion

¢ Para la limpieza, nunca usar un cepillo metélico ni
ninguna otra herramienta metalica dura.

{b} Eliminar el carbén acumulado en el foso de aceite C de
la boquilla de la tobera 14, utilizando el Rascador de lim-
pieza D.

(c} Limpiar el asiento E de la boquilla de la tcbera 14 utilizan-
do la herramienta especial, Rascador de limpieza F.

Precauciéon
® Prestar atencion para no dafar la superficie del
asiento.

{d} Para eliminar el carbén endurecido, utilizar Extractor de
carbén Fuso.
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{e} Eliminar el carbdn depositado en el drea del orificio de la
tobera de la boquilla 14, girando la herramienta especial
Limpiador de agujas H introducida a través del orificio de
la tobera J.

Diametro de la aguja de limpieza: Menos de 1,0 mm
{0,04 pulg.)

{f} Eliminar el carbdn depositado en la superficie exterior de
la boquiila de la tobera 14 utilizando la herramienta espe-
cial, Cepillo metalico G.

INSPECCION
VALVULA DE AGUJA / BOQUILLA DE LA TOBERA

(1}
(2}

Antes del armado, lavar la valvula de aguja 13 y la boquilla de
ia tobara 14 en queroseno limpio {aceite de limpieza).
Extraer la valvula de aguja 13 hasta aproximadamente un ter-
cio de su longitud, soltarla y comprobar si se desliza hacia
abajo por gravedad. {(Repetir este procedimiento algunas ve-
ces después de girar la valvula de aguja cada vez).

Sila vélvula de aguia 13 no consigue descender por su propio
peso, lavarla nuevamente y repetir la inspeccién. Sies nece-
sario, cambiar la vélvula de aguja 13 v la boguilla de la tobera
14 como un juego.
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MOTOR 4M4 - Conjunto de la bomba de inyeccién del combustible

11A-22-1

22. CONJUNTO DE LA BOMBA DE INYECCION DEL COMBUSTIBLE

DESMONTAJE E INSTALACION

12

4AMEQ547

Pasos del desmontaje

b
SO W N—

11.
QAD BCH12.
13

14,
¥B415.

PAGI6.

*

NOTA

. Mazo de conductores
. Mazo de conductores

<MONTERO MODELQ 2001 para Australia>

. Mazo de conductores

. Manguera a prueba de fugas de combustible
. Manguera de retorno de combustible

. Manguera de alimentacién de combustible

. Cable del acelerador

. Cable de ta mariposa

. Manguera de refuerzo <Turbo>

. Manguera de agua <Con W-CSD>

Manguera de agua <Con W-CSD>
Tubo de inyeccién de combustible

. Perno

Tirante

Conjunto de la bomba de inyeccién def com-
bustible

Junta térica

: Placa delantera

W-CSD: Dispositivo de arrangue en frio tipo cera

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 2000
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PUNTO DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE

JA) DESMONTAJE DEL TUBO DE INYECCION DE COM-
BUSTIBLE

(1} Aflojar la tuerca de unién A del tubo de inyeccion de combus-
tible mientras bloquea el sujetador de la vélvula de descarga
B para evitar que gire en forma conjunta.

PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
PA4 INSTALACION DE LA JUNTA TORICA

{1} Aplicar una capa uniforme vy delgada de aceite de motor so-
bre toda la periferia de la junta térica, antes de su instalacién.

»B¢ INSTALACION DEL CONJUNTO DE LA BOMBA DE
INYECCION DEL COMBUSTIBLE

(1} Poner en marcha el motor con la herramienta especial espe-
cificada, para posicionar el pistdén No.1 en el PMS de la carre-
ra de compresion. Alinear la muesca provista en la polea deil
ciglienal B con la marca de sincronizacion "0 de la caja de
engranajes de distribucion A.

Precaucion

¢ Sila hendidura D de la seccion hexagonal del arbol de le-
vas esté dirigida bhacia arriba, el pistén No.1 estara en el
PMS de la carrera de compresion. Si no lo esta, girar el
cigtiefial una vuelta mas en la direccion normal.

¢ Nunca girar el cigtieial en direccion inversa. Se podria
dahnar el tensor de la cadena de distribucion.
Sise gira accidentalmente el cigtiehal en direccioninver-
sa, desmontar y reinstalar el tensor de acuerdo con el
procedimiento de instalacion correcto,

{2} Alinear primero la muesca H del engranaje de la bomba de
inyeccion del combustible G con la marca de coincidencia
“N" <No turbo> o "T" <Turbo> de la placa de brida J.
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{3) Alinear la barra de guia K de la placa de brida J con el orificio
de guia M de la placa delantera L, e insertar la placa delantera
justo antes de que el engranaje G de la bomba de inyeccién
entre en toma con el engranaje loco.

(4) Confirmar que la muesca H del engranaje G de la bomba de
inyeccion esté alineada con fa marca de coincidencia “N"
<No turbo> o “T" {Turbo) de la placa de brida J. Luego insta-
lar la placa delantera en el conjunto de la bomba de inyeccién.
Mientras los engranajes entran en toma, la muesca Hdel en-
granaje deberd moverse en la direccién P

#C4 INSTALACION DEL TUBO DE INYECCION DEL COM-
BUSTIBLE

(1) Apretar la tuerca de unién A del tubo de inyeccién del com-
bustible mientras bloguea el sujetador de la vélvula de des-
carga B, para evitar que gire en forma conjunta.

COMPROBACION Y AJUSTE DEL REGLAJE DE LA
INYECCION DEL COMBUSTIBLE

COMPROBACION

(1) Calentar el motor y cerciorarse de que la palanca de ralenti
rapido esté separada de la palanca de mariposa de gases.
{2) Retirar todas las bujias de incandescencia.

{3) Poner en marcha el motor para posicionar el pistén No.1 en
el PMS de la carrera de compresion. Alinear la muesca C del
ciguenal con la marca de sincronizaciéon “0” de la caja de en-
granajes de distribucién A.
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9)

Precaucion

e Sila hendidura D de la seccion hexagonal del arbol
de levas esta dirigida hacia arriba, el piston N° 1 esta-
ra en el PMS de la carrera de compresion. Sino lo es-
ta, girar el cigiienal una vuelta mas en la direccion
normal.

® Nunca girar el ciguenal en direccion inversa. Se po-
dria danar el tensor de la cadena de distribucion.
Si se gira accidentalmente el cigiienal en direccién
inversa, desmontar y reinstalar el tensor de acuerdo
con el procedimiento de instalacion correcto.

Cerciorarse de que la varilla de empuje E de la herramienta
especial sobresale 12 mm (0,47 pulg.) del extremo del cuer-
po de la herramienta.

NOTA
Ajustar el saliente de la varilla de empuje si es necesario, por
medio de la tuerca F del cuerpo de la herramienta.

Instalar un indicador de cuadrante (pequefno) en el sujetador
G.

Asegurar el indicador de cuadrante con el tornillo H en el lu-
gar en que la sonda del indicador contacta con la varilla de
empuje y comienza a moverse la aguja indicadora.

NOTA
Asegurarse de mantener la deflexion de la aguja a menos de
0,5mm (0,020 pulg.).

Retirar de labomba de inyeccién de combustible el tapén ca-
bezal J vy la junta K e instalar la herramienta especial en tal
lugar.

Enroscar la herramienta especial hasta el lugar en que co-
mienza a moverse la aguja del indicador de cuadrante.

NOTA

Si la posicién de arriba es dificil de ajustar, dejar de enroscar
antes que la aguja termine de completar una vuelta desde
que empieza a flexar.

Girar otra vez el ciglienal en el sentido de las agujas del reloj,
hasta que el pistén N° 1 se sitle a 30° antes del PMS de la
carrera de compresion.

(10) Poner a cero el calibrador de cuadrante.
(11) Girar el ciglienal ligeramente (2 a 3 grados) en el sentido de

las agujas del reloj y en sentido contrario, y verificar que en
el cuadrante se sigue indicando “0".

(12) Ajustar el reglaje del avance de la inyeccion del combustible

del pistéon del cilindro N° 1 haciendo girar el ciglenal en el
sentido de las agujas del reloj. En este punto, leer el calibra-
dor de cuadrante para medir el alzado de la valvula.

Reglaje del avance de la inyeccion del combustible:

4° DPMS: MONTERO sin turbo

6° DPMS: L200 sin turbo hasta 2002, y MONTERO
Turbo 1994 a 1996 para EFTA

7° DPMS: MONTERO Turbo sin EGR de 2001 en
adelante

9° DPMS: L200 Turbo 2002 en adelante, L200 sin
turbo 2003 en adelante, CHALLENGER,
MONTERO Turbo 1997 a 2000 para Hong
Kong, MONTERO Turbo 1998 a 2000 para
Alemania, MONTERO Turbo 1999 a 2000
para EC, MONTERO Turbo con EGR de
2001 en adelante
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12° DPMS: PAJERO Turbo hasta 1997 para
Alemania, PAJERO Turbo hasta 1998
para EC, PAJERO Turbo 1998 a 2000
para Sudafrica, PAJERO Turbo hasta
2000 para Exportacion General
Alzado del émbolo: 1 + 0,03 mm (0,039 + 0,0012 pulg.)

NOTA
La escala de [a marca de sincronizacion esta graduada en pa-
$0s de 2 grados.

(13) Si la lectura difiere del valor nominal especificado, efectuar

los ajustes necesarios, de la siguiente manera:

AJUSTE

{1

(3

Aflojar la tuerca de unidn K del tubo de inyeccién asi como

el perno L vy la tuerca M que sujetan a la bomba de inyeccion

de combustible, en el orden mencionado.

K. Tuerca de unién del tubo de inyeccion del combustible (4
fugares)

L: Perno {1 lugar)

M: Tuerca (2 lugares)
Utilizar la herramienta especial para aflojar la tuerca L. del
lado del carter.

Precaucion ‘

e Al aflojar las tuercas de unién K, bloquear el sujeta-
dor de la valvula de descarga con una flave, para evi-
tar que gire en forma conjunta.

® No sacar las tuercas de union K, el perno L y las tuer-
cas M. Sélo aflojar.

Ajustar el reglaje del avance de la inyeccion del combustible

inclinando el conjunto de la bomba de inyeccién hacia la dere-

cha o la izquierda hasta que se lea el valor especificado en el

calibrador de cuadrante.

P: Enelcasode que lalectura exceda el valor nominal espe-
cificado.

Q: En el caso de que la lectura sea inferior al valor nominal
especificado.

Después del ajuste, volver a revisar para ver si el calibrador

de cuadrante indica el alzado de émbolo especificado.

Reapretar las tuercas y el perno en el orden de M, Ly K.

M: Tuerca (2 lugares)

L: Perno (1 lugar)

K: Tuerca de unidn del tubo de inyeccion del combustible
(4 lugares)

T=23 Nm (2,3 mkg, 17 pies-Ibs.}

Precaucion

¢ Cuando se aprieten las tuercas de unién K, bloquear

el sujetador de la valvula de descarga con una Have,
para evitar que gire en forma conjunta.
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{5) Retirar la herramienta especial.
{(6) Reemplazar lajunta R por una nueva, y apretar el tapén cabe-

zal J segun el par especificado.
T =17 Nm {1,7 mkg, 12 pies-lbs.)
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23. ENGRANAJE DE LA BOMBA DE INYECCION DEL COMBUSTIBLE
DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

1. Tuerca
GAD 2. Engranaje de la bomba de
iNyeccion
3. Tuerca
#B¢ 4. Placa de brida
#A4 5. Junta torica
6. Chaveta
7. Conjunto de la bomba de
inyeccién

04278

PUNTO DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE

QA ENGRANAJE DE LA BOMBA DE INYECCION DEL
COMBUSTIBLE

MHO62464 \JGRT;

04939

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
PA€¢ INSTALACION DE LA JUNTA TORICA

{1} Aplicar una capa delgada y uniforme de aceite de motor so-
bre toda la periferia de la junta térica, antes de su instalacion.

#B4¢ INSTALACION DE LA PLACA DE BRIDA

(1) Instalar el conjunto de la bomba de inyeccién 7 alineando las
rmarcas de coincidencia A de la placa de brida 4 v del conjunto
de la bomba.

05307
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MOTOR 4M4 - Conjunto de piston y biela 11A-24-1

24. CONJUNTO DE PISTON Y BIELA
DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

1. Tuerca
#A4 2. Cojinete de biela inferior
3. Tapa de hiela
A4 4. Cojinete de biela superior
#B4 5. Conjunto de pistén v biela {Ver pagina 11A-25-1.)

*1: Conjunto del ciglenal (Ver pagina 11A-28-1.)

*2: Conjunto del carter superior {Ver pagina 11A-28-1.)
*3: Conjunto del carter inferior (Ver pagina 11A-28-1.}
*4: Colector de aceite (Ver pagina 11A-16-1.)

*B: Colador de aceite (Ver pagina 11A-16-1.)

Precaucion

La tuerca 1 (de sujecion de la tapa de la biela} esta instala-
da por el método especial de apriete en la parte de plasti-
co. No la saque a menos que sea estrictamente necesario.

03623
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INSPECCION
CONJUNTO DE BIELA Y PISTON

Saliente de los pistones desde la parte superior del carter

Precaucion

¢ Es imperativo verificar los salientes de los pistones, ya
que influyen directamente en el buen funcionamiento
del motor.

(1) Posicionar cada pistén en el PMS.

(2) Verificar los salientes del pistdn de cada cilindro. Se proveen
cinco puntos de referencia A en el conjunto del carter supe-
rior *2. Por cada cilindro, medir el saliente del pistén en los
4 puntos especificados, utilizando el punto de referencia
mas proximo como nivel cero. Obtener el promedio de las
lecturas de los 4 puntos.

B: Punto de medicidon {16 en total)

(3) Si el promedio difiere del valor nominal especificado, medir
la holgura en cada seccién del pistén, biela y ciglenal.
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Juego longitudinal de la biela o

{1) Medir el juego longitudinal de cada biela.
{2} Silalectura de la medicién excede el limite de servicio espe-
cificado, reemplazar la pieza defectuosa.

COJINETE DE BIELA

Precaucién

e Asegurarse de no usar los cojinetes de biela2 y 4 ensan-
chados a la fuerza.

e Cuando sea necesario sustituir alguno de los cojinetes
de biela 2 y 4, reemplazar ambos por pares.

Franqueo libre -

(1) Medir el franqueo libre de los cojinetes de biela2y 4. Sila
lectura es inferior al limite de servicio especificado, reempla-
zar ambos por pares.

Holgura"entre el cojinete de biela y el cigiiefal {Holgura de
aceite) -

{1) Sila lectura excede el limite de servicio especificado, reem-
plazar la pieza defectuosa.
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MOTOR 4M4 - Conjunto de pistén y biela 11A-24-3
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CONJUNTO DE PISTON Y BIELA'Y CARTER SUPERIOR

(1)

Si el conjunto del céarter superior *¥2 incluye un cilindro cuyo
D.l. excede del limite de servicio, proceder como sigue:

Motor no turboalimentado:

Rectificar y esmerilar todos los cilindros a un D.l. de sobreta-
mano y reemplazar los pistones y aros de pistén como co-
rresponde.

Motor turboalimentado
Reemplazar el conjunto del carter superior *¥2.

A: Posicion de medicién del D.I. del cilindro (direccion axial
del cigtenal)

B: Posicién de medicién del D.1. del cilindro (en angulo recto
al cigtienal)

C: Posicion de medicién del D.E. del pistén

Si la holgura entre el pistén vy el cilindro de cualquier cilindro
del conjunto del carter superior *2 excede el limite de servi-
cio aunque el D.I. del cilindro cumpla con la especificacion,
proceder como sigue:

Motor no turboalimentado

Rectificar y esmerilar todos los cilindros a un D.I. de sobreta-
mano y reemplazar los pistones y aros de pistén como co-
rresponde.

Motor turboalimentado
Reemplazar el pistén y el aro de pistén.

RECTIFICADO DE LOS CILINDROS

(1)
(2)

Seleccionar un D.E. de pistén de sobretamano apropiado al
cilindro de D.l. mas grande del carter.

Hay dos sobretamanos de pistén disponibles: 0,50 mm vy
1,00 mm. En base al D.E. del pistén seleccionado, determi-
nar una dimensién de rectificado tal que la holgura entre el
piston y el cilindro se ajuste al valor especificado.

Utilice la siguiente formula para determinar la dimension de
rectificado del cilindro.

Dimension de rectificado del cilindro = D.E. del pistén + hol-
gura entre el pistén y el cilindro* — Tolerancia de rectificado* *

*Holgura entre el piston y el cilindro: 0,04 — 0,05 mm (0,0016
—0,0020 pulg.)
**Tolerancia de rectificado:
Motor no turboalimentado 0,02 mm (0,0008 pulg.)
Motor turboalimentado 0,05 mm (0,0020 pulg.)

NOTA
Utilizar una punta de nitruro cubico de boro (CBN) para rectifi-
car cilindros del motor turboalimentado.

Rectificar todos los cilindros a la dimensién obtenida y des-
pués esmerilarlos al valor final.

Precaucion

1. Rectificar los cilindros en el ordende N°2 _. N° 4 _,
N°1 - N°3, paraevitar la deformacion del carter pro-
ducida por el calor generado durante el rectificado.

2. Al esmerilar los cilindros, asegurarse de obtener una
dimension de esmerilado igual al D.E. del pistény a
la holgura entre el piston y el cilindro). Asimismo, es-
merilar cumpliendo con lo siguiente:
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11A-24-3a MOTOR 4M4 - Conjunto de piston y biela

® Rugosidad de la superficie rectificada: 2 - 4 ym

® Angulo de patron cuadricular: 15 — 25°

® Cuadratura del calibre del cilindro: 0,05 mm
(0,020 pulg.)
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Intencionalmente en blanco
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MOTOR 4M4 - Conjunto de pistén y biela

03784
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3. Volver a verificar la holgura entre el piston y el cilin-
dro después de esmerilar.
Holgura estandar:
Motor no turboalimentado 0,04 - 0,05 mm
(0,0016 - 0,0020 pulg.)
Motor turboalimentado
(0,0028 - 0,0032 pulg.)

0,07 - 0,08 mm

PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
»A¢ INSTALACION DEL COJINETE DE BIELA

(1) Los cojinetes de biela 2 y 4 deben contar con un espesor de
placa apropiado, que coincida con D.I. de la cabeza de biela
y el D.E. del pasador del ciglienal.

(@) Medir el D.I. de la cabeza de biela (con los cojinetes de
biela retirados) y el D.E. del pasador del cigienal.
A: Posicion de medicion
Biela: un punto en la direccion vertical
Ciglenal: un punto en cualquier direccién

Precaucion

® Apretar las tuercas B segun el procedimiento es-
pecificado, antes de medir el D.I. de la cabeza de
biela. (Ver pagina 11A-24-5.)

e Con respecto a las piezas de servicio, las dimen-
siones de arriba se pueden identificar mediante
los colores de identificacion de la biela y del
cigienal.

C: Posicion del color de identificaciéon

EID.E. del pasador del ciguenal también esta indi-
cado por las marcas de identificacion “1” o “2”
estampadas en la posicion indicada en la ilustra-
cion.
(b) De la siguiente tabla seleccionar los espesores apropia-
dos para los cojinetes de biela 2 y 4, e instalarlos ubican-
do las orejetas E en su sitio.

F: Posicién del color de identificacién (costado)

Los cojinetes de biela también tienen colores de identifi-

cacion.

Precaucion

® Alinstalarlos cojinetes 2y 4, asegurarse de poner
el cojinete superior con el orificio de aceite G y el
cojinete inferior sin orificio de aceite en sus lu-
gares correctos.
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MOTOR 4M4 - Conjunto de piston y biela 11A-24-5

Unidad: mm (pulg.)

Ciglienal Biela Cojinete de biela
%dorfdeo Color d D.l. de la cab Colord E del
identificacién olor de .. de la cabeza olor de spesor de la :
(Marca de D.E. del pasador | qortificacién | de biela identificacion | placa Holgura de aceite
identificacion)
+0,019 —0,004
Azul 58 (+0,0007} Nada 2 {(-0,0002) {0,030 — 0,055
-0.012 (2,28) +0,010 (0,08} -0,008 {0,0012 — 0,0022)
54 (_d 0005) (+0,0004) ("0;0003)
Nada (1 2.13) -0,0200 5010 0008
{-0,008} : ,
- Nada 58 (0,0004) |, 2 {0,0003) |0,028 — 0,084
(228) 0 {0,08) 0,012 (0,0011 — 0,0021)
{Q) (-0,0005)
35000 ) ﬁ)) 0,030
58 {+0,0007 , 2 ,030 — 0,056
o020 |™ 228 +o,010 |Amariio 0.08) -0,004 |(0,0012—0,0022)
54 (—6,0008) (+0,0004) ("0,0002)
Azul (2) (2,13} -0,029 +0,010 -0,004
{(-0,0011} ) 3
(2,28) 0O (0,08) 0,008 (0,0011 — 0,0022)
() {-0,0003}
»B§¢ INSTALACION DEL CONJUNTO DE PISTON Y BIELA
Precaucion
e Asegurarse de que la abertura extrema de cada uno de
los aros de pist6n A esté debidamente posicionada. Ubi-
cacion de la abertura extrema del aro del piston: (Ver pa-
gina 11A-25-2.)
e Prestar atencion para no daiiar la cabeza del piston {ca-
mara de combustion) B.
e Prestar atencion para no golpear la biela contra la boqui-
lla de aceite C.
03628
(1) Instalar el pistén con la marca delantera “ A" dirigida hacia la
parte delantera del motor D.
03629
MH062226
03630
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11A-24-6 MOTOR 4M4 - Conjunto de pistén y biela

03631
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{2) Insertar el conjunto de pistény biela. Aplicar una delgada ca-
pa de aceite de motor en la parte roscada del perno de la bie-
la, e instalar la tapa de biela 3 haciendo coincidir las orejetas
E del cojinete de biela superior 4 y del cojinete de biela infe-
rior 2 en el mismo lado.
(3) Apretar las tuercas 1 alternadamente, de la siguiente mane-
ra.
® Apretar primero las tuercas 1 a 30 Nm (3 mkg, 20 pies-
lbs.).

® Luego, apretarlas adicionalmente a 50 Nm {5 mkg, 36
pies-ibs.}.

¢ Girarlas 45° + 5° en el sentido de las agujas del reloj para
darles un apriete adicional.

® Por Ultimo, girarlas otros 45° + 5°.

Precaucion

® Después de haber instalado las tapas de biela 3, com-
probar lo siguiente:
Juego longitudinal de la biela:(Ver pagina 11A-24-1.)
Saliente del piston (Ver pagina 11A-24-1.)
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MOTOR 4M4 - Piston y pasador del pistén 11A-25-1

25. PISTON Y PASADOR DEL PISTON
DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

1. Anillo de resorte
QAL $D4 2. Pasador del pistdn
4Co »A4 3. Buje de biela

#Cq4 4. Perno de biela
5. Biela
4BO B4 6. 1er. aro de compresion
4BG PB4 7. 2% aro de compresidn
8. Aro de aceite
9. Pistdn

Precaucion

No sacar el perno de biela 4 a menos que sea
estrictamente necesario.

03633

03634
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE
JA) DESMONTAJE DEL PASADOR DEL PISTON

{1) Retirar el pasador de pistén 2 utilizando una barra de extrac-
cién apropiada.

{2) Siel pasador del pistdn 2 se resiste a salir, antes de la remo-
cién calentar el pistén @ sobre un calentador 0 en agua calien-
te.

4Bl DESMONTAJE DEL ARO DE COMPRESION

4Cd DESMONTAJE DEL BUJE DE BIELA

(1) Medir la holgura entre el pasador del pistén y el buje. Sila
holgura excede el limite de servicio especificado, reemplazar
ia pieza defectuosa.

PWESS3410



11A-25-2 MOTOR 4M4 - Piston y pasador del piston

04207
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{2} Utilizar la herramienta especial para reemplazar el buje de
biela 3.
Componentes de la Herramienta Especial MH062455 — Jue-
go del extractor de bujes de biela

A: Collarin B: Collarin C: Extractor D: Base
E: Ménsula  F: Placa G: Tuerca

(3) Delacabeza de bielab, retirar de antemano el cojinete de bie-
la superior, si esta fijado.

{4) Asegurar la biela 5 a la base D, por medio de la ménsulaE y

_laplacaF.

{(5) Fijarelcollarin A sobre el extractor € tal como se indica, y reti-
rar lentamente el buje de biela 3 bajo una carga de pistdn de
prensa de aproximadamente 50.000 N {5.000 kg, 11.300
lbs.}). '

INSPECCION
PASADOR DEL PISTON / BIELA / PISTON

{1) Medir la holgura entre el pasador del piston 2 y el piston 9.
Si fa holgura excede el limite de servicio especificado, reem-
plazar la pieza defectuosa.

ABERTURA EXTREMA DE LOS AROS DE PISTON

{1} Colocar los aros de pistén 6 — 8 en el calibre del cilindro F del
carter, utilizando el pistén 9.

{2) Manteniendo los aros de pistén 6 — 8 en este estado, medir
sus aberturas extremas utilizando un calibrador de espeso-
res G. Silalectura excede el limite de servicio especificado,
reemplazar los aros del pistén.

Precaucién

e Conelfin deinsertarlos aros de piston 6 -8 en forma
nivelada en el calibre del cilindro F del carter, asegu-
rarse de usar el pistén 9.

® Los aros de pistén 6 — 8 deben ser colocados en la
parte inferior del calibre del cilindro F del carter de
menos desgaste.

¢ Reemplazar los aros de pistén 6 — 8 como un juego
completo.
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11A-25-3
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HOLGURA ENTRE EL ARO DEL PISTON Y LARANURA PARA
EL ARO

{1) Sise excede el limite de servicio especificado, reemplazar la
pieza defectuosa. ‘

{2} Elprimer aro de compresion 6 s un aro completamente tra-
pezoidal. Presionarlo contra el pistén 9 conunareglaHy me-
dir la holgura lateral con un calibrador de espesores G.

Precaucion

¢ Antes delamedicion, limpiar cuidadosamente el car-
bén adherido en todas las ranuras de los aros del pis-
ton 9. Efectuar mediciones de la holgura lateral so-
bre toda la ranura del aro. ‘

‘& Reemplazar los aros de pistén 6 — 8 como un juego
completo.

CURVATURA Y TORSION DE LA BIELA

(1) Instalar el buje de biela 3 y el pasador del pistén 2 en la biela
5.

(2) Medirla curvatura Ay latorsion Bdelabiela . Silas medicio-
nes exceden los limites de servicio especificados, reempla-
zar la biela.

C: Alineador de bielas {dispositivo de medicién)

Precaucion

e nstalar la biela 5 en el alineador de bielas C, con los
cojinetes de biela superior e inferior fijados.

e Apretar la tapa de biela segun el procedimiento es-
pecificado. (Ver pagina 11A-24-1.)
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PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
»A4 INSTALACION DEL BUJE DE BIELA

(1) Aplicar una delgada capa de aceite de motor a la superficie
. periférica del buje de biela 3, y en el orificio de montaje del
buje de [a biela 5.
{(2) Colocar en la biela el collarin B, el buje de biela 3 v el collarin
Ay elextractor C, tal como se indica, y asegurarlos por medio
~de latuerca G.
(3) Hacer coincidir los orificios de aceite H, y lentamente, ajustar
- apresién el buje de biela 3 contra la biela b, bajo una carga
de presion de prensa de aproximadamente 50.000 N {5.000
kg, 11.300 ibs.).
(4) Después de ajustar a presion, escariar el buje de biela 3 para
obtener la holgura especificada entre el buje y el pasador del
pistén. '

Precaucion

e Después de escariar, insertar el pasador de pistén 2
en el buje 3, y comprobar si se mueve suavemente,
sin ningln juego.

»B4¢ INSTALACION DEL ARO DE PISTON

(1) Instalar et aro de aceite 8 con los extremos de su abertura po-
sicionados en Ay el extremo a tope del resorte expansor po-
sicionado en B, tal como se indica en la ilustracion,

(2} Instalar los aros de compresion 6 y 7 con las marcas € de su
fabricante provistas cerca de los extremos de su abertura
dirigidos hacia arriba.

(3} Colocar los extremos de abertura de los aros de compresion
6 v 7 en las posiciones indicadas en la ilustracion.

D: Abertura del primer aro de compresién
E: Abertura del segundo aro de compresion
A; Marca delantera del pistén

#C4 INSTALACION DEL PERNO DE BIELA

(1} Verificar que el orificio del perno A en la biela b esté libre de
danos, rebabas, etc.

{(2) Aplicar una delgada capa de aceite de motor al perno de co-
nexién 4 en el punto B, e instalarlo enla biela b conla muesca
C de la cabeza orientada hacia adentro.

C: Muesca en la cabeza del permo

»D4 INSTALACION DEL PASADOR DEL PISTON

{1) Antes de instalar, aplicar una delgada capa de aceite de mo-
tor en el pasador del pistdén 2. Armar la biela 5 y el piston 9
con la marca “0" y la marca delantera " A" orientadas tal co-
mo en la figura, e insertar el pasador del pistén.

{2) Sielpasadordel pistdn 2 se resiste a entrar, calentar el pistén
9 por medio de un calentador de pistones ¢ en agua caliente.

Precaucion
¢ Comprobar que el piston se mueva suavemente, sin
un juego excesivo.
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SELECCION DEL PISTON

(1} Seleccionar pistones que lleven las mismas marcas de
tamafio (A, B o C) que las marcas de tamafo de cilindro
estampadas en el carter.
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MOTOR 4M4 - Volante 11A-26-1

26. VOLANTE

DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

1. Pemno

2. Placa

3. Cojinete

4, Conjunto del volante
SAD BA4 5. Engranaje anular

6. Volante

*. Conjunto del ciglenal (Ver pagina
11A-28-1.)

05179

03646

03642
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PUNTO DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE
¢AD) DESMONTAJE DEL ENGRANAJE ANULAR

{1} Revisarsihay dafios o desgaste anormal en el engranaje anu-
lar B, y de requerirse, reemplazarlo.

(2) Calentar uniformemente el engranaje anular 5 con un sople-
te oxiacetilénico o similar, y retirarlo golpeando uniforme-
mente sobre su periferia.

INSPECCION ‘
CONJUNTO DEL VOLANTE
Descentramiento

{1) Sieldescentramiento excede el limite de servicio especifica-
do, revisar el conjunto del volante 4 para ver si hay flojedad
en el perno 1, y si hay defectos en la superficie de unién con
el cigliefial *. Reparar o reemplazar, seglin se requiera.
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MOTOR 4M4 - Volante
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Distorsion de la superficie de friccion

(1) Silalectura excede el limite de servicio especificado, reparar
o reemplazar el conjunto del volante 4.

Precaucion
o Sisedescubre que esta defectuoso el engranaje anu-
lar 5, reemplazarlo antes de medir la distorsion.

Altura de la superficie de friccion

(1) Si la lectura es inferior al limite de servicio especificado,
reemplazar el conjunto del volante 4.

A: Altura de la superficie de friccién
Rectificado

Precaucion

e Rectificar la superficie de friccion, de requerirse, de
manera que quede paralela a la superficie B, con una
tolerancia de 0,1 mm (0,04 pulg.), y cuidando de que
su altura A no quede por debajo del limite de servicio
especificado.

HIDROVOLANTE

(1) Verificar el color de la parte A de la superficie trasera del vo-
lante y determinar si éste se encuentra utilizable, en base a
la tabla de abajo.

Si no es utilizable, reemplazar el conjunto de volante 4.

Azul os-
curo

Color Purpura Azul claro Gris

Juicio Utilizable No utilizable

(2) Medir el juego del volante en las direcciones circunferen-
ciales, de la siguiente manera:
Medir la distancia entre las posiciones de desplazamiento de
la clavija al girar manualmente el volante en ambas direc-
ciones.
Si la distancia sobrepasa el limite, reemplazar el conjunto de
volante 4.
B: Clavija
C: Juego en las direcciones circunferenciales
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MOTOR 4M4 - Volante 11A-26-3
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(3)

Medir el descentramiento del volante sobre la superficie de
friccién, de la siguiente manera:

Con la mano, aplicar una fuerza ligera [aproximadamente
98N (10kg, 22Ibs.)] para empujary tirar de la parte del volante
en las direcciones axiales y medir el grado de desplazamien-
to de la clavija.

Sieldescentramiento excede el limite, reemplazar el conjun-
to del volante 4.

D: Descentramiento

Medir la altura de la superficie de friccién.
Sila medicién es inferior al limite, reemplazar el conjunto de
volante 4.

E: Altura de la superficie de friccién

PUNTO DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
PA¢ INSTALACION DEL ENGRANAJE ANULAR

(1)
(2)

Calentar el engranaje anular 5 a unos 100°C (212°F) con un
soplete oxiacetilénico o similar, durante tres minutos.
Instalar el engranaje anular 5 sobre el volante 6, con el lado
sin achaflanar de las crestas del diente hacia adentro.

A: Lado achaflanado de la cresta del diente.
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MOTOR 4M4 - Placa de impulsion

11A-27-1

27. PLACA DE IMPULSION

DESMONTAJE E INSTALACION

P
Slwlalye L

IS

Ay

Pasos del desmontaje

QAD #B
QBj #A

A
COWNNCTH W=

l\)d_‘

. Perno
. Espaciador de goma
. Cubierta guardapolvo

Perno
Perno

. Placa adaptadora

Conjunto de la placa de impulsion
Engranaje anular

. Placa de impulsién
. Adaptador‘del cigtenal

: Conjunto del cigliefal (Ver pagina

11A-28-1.)

: Convertidor de par

03647
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MOTOR 4M4 - Placa de impulsién
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL. DESMONTAJE

QA) DESMONTAJE DEL CONJUNTO DE LA PLACA DE IM-
PULSION

(1} Delaplaca posterior, retirar la cubierta guardapolvo 3 y el es-
paciador de goma 2.

(2} Sacar los pernos 4 (6 lugares) a través del orificio de trabajo
A, y separar del convertidor de par *2, el conjunto de la placa
de impulsién 7.

(3) Girar el ciglienal y sacar los pernos restantes 4.

Precaucion

e Nunca girar el cigiiefial en direccién inversa. Se po-
dria danar el tensor de la cadena de distribucién.
Si se gira accidentalmente el cigiiefial en direccion
inversa, desmontar y reinstalar el tensor de acuerdo
con el procedimiento de instalacién correcto,

{4) Sacarios pernos 5y separaf del conjunto del ciglenal *1, el
conjunto de la placa de impulsion 7.

dB) DESMONTAJE DEL ENGRANAJE ANULAR

(1} Revisarsihaydanos y desgaste anormal en el engranaje anu-
lar 8, y de requerirse, reemplazarlo.

(2} Calentar uniformemente el engranaje anular 8 con un sople-
te oxiacetilénico o similar, y retirarlo golpeando uniforme-
mente sobre su periferia.

PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION
»A¢ INSTALACION DEL ENGRANAJE ANULAR

(1} Calentar el engranaje anular 8 a unos 100°C (212°F) con un
soplete oxiacetilénico o similar, durante tres minutos.

(2} Instalar el engranaje anular 8 sobre la placa de impulsiéon 9,
con ellado sinachaflanar de las crestas del diente hacia aden-
tro.

A: Lado achaflanado de la cresta del diente.

PWES9410



MOTOR 4M4 —~ Placa de impulsion 11A-27-3
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»B¢ INSTALACION DEL CONJUNTO DE LA PLACA DE IM-
PULSION

(1) Fijar la placa adaptadora 6 y el adaptador del cigliefal 10 al
conjunto de la placa de impuisién, orienténdolos en la direc-

cidn B, tal como se muestra.
B: Lado de la placa de impulsién

PWES2410
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MOTOR 4M4 - Cigiieiial y carter

11A-28-1

28. CIGUENAL Y CARTER
DESMONTAJE E INSTALACION

Pasos del desmontaje

. Perno
. Placa delantera
. Refuerzo
. Refuerzo Lado der.
. Refuerzo Lado izg.
. Perno '
. Espaciador de goma
. Cubierta guardapoivo
. Placa posterior
10. Pernc
#He11. Sello de aceite trasero
#H412. Caja del sello de aceite trasero
13. Conjunto del cérter
GAC B4 14, Perno

»G4

OONOORWN—=

»D416. Cojinete principal inferior
#E417. Carter inferior

QAD #F4 15. Perno de la tapa del cojinete principal

#Cq13.
19.
20.

GBS #B21.
22.

PA423.

24.

$C425.
3426,

27.
28.

:ﬁ Antes de la instala-

cién, aplicar aceite
de motor a todas las
piezas moviles.

Placa de empuje inferior

Conjunto del cigiefial

Deflector del sello de aceite delante-
o

Engranaje del cigliefal

Chaveta

Ceflector del sello de aceite trasero
Ciglefial

Placa de empuje superior

Cojinete principal superior

Junta térica

Carter superior

*1: Vélvula de retencion (Ver pagina

*2:

*3:
A

11A-16-1.)
Boquilla de aceite {(Ver pagina
11A-16-1)
Eje loco (Ver pagina 11A-19-1.)
Clavija
03738
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MOTOR 4M4 - Ciglenal y carter

03749
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL DESMONTAJE

¢A> DESMONTAJE DEL PERNO / PERNO DE LA TAPA DEL
COJINETE PRINCIPAL

@ - @®: Perno 14
@ — @: Perno de la tapa del cojinete principal 15

(1) Aflojar gradualmente los pernos 14 en la secuencia de los nu-
meros O — @, tal como se indica en la figura.

{(2) Luego, aflojar gradualmente los pernos 15 de la tapa del coji-
nete principal en la secuencia de los niimeros @ -@, tal como
se indica, v sacarlos,

¢(B) DESMONTAJE DEL ENGRANAJE DEL CIGUENAL

Precaucion

e Antes de fijar la herramienta especial, instalar un perno
de proteccion A [M16 x 1,5 mm (0,06 pulg.}; 30 mm (1,18
pulg.)de largo] en el extremo del cigiiefial, para proteger
al cigliefial contra los dafios que podria producir la herra-
mienta especial.

¢ No golpear el engranaje del cigiieiial 21 para sacarlo.

INSPECCION
CIGUENAL

Deformacion circunferencial y conicidad del muiién y del
pasador del cigiieial

(1) Si el valor medido excede el limite, reemplazar el ciglenal.

Curvatura

(1) Para medir la curvatura del cigliefal 24, apoyarlo por el mu-
Aén No.1 Ay el mufidn No.5 B, v leer el descentramiento en
ef muidn No.3 C. Sila lectura excede el limite de servicio
especificado, reemplazar el ciglienal.

NOTA
La curvatura real del ciglienal 24 es la mitad de lo indicado en
el calibrador de cuadrante, al girar el cigliefial una vueita.

PWES9410
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23

A

\

MHO062670

24 03526
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DISTORSION DE LA PARTE SUPERIOR DEL CARTER SUPE-
RIOR

(1) Si el valor medido excede el limite, reemplazar el carter su-
perior.

COJINETE PRINCIPAL

Precaucion

e Asegurarse de no usar los cojinetes principales 16 y 26
ensanchados a la fuerza.

e Cuando sea necesario sustituir alguno de los cofinetes
principales 16 6 26, reemplazar ambos por pares,

Franqueo libre

{1} Medir el franqueo libre en cada uno de los cojinetes principa-
les 16y 26. Silalecturaes inferior al limite de servicio especi-
ficado, reemplazar ambos por pares. .

Holgura entre el cojinete principal y el cigiienal

(1) Silalectura excede el limite de servicio especificado, reem-
plazar la pieza defectuosa.

PUNTOS DE SERVICIO PARA LA INSTALACION

PA¢ INSTALACION DEL DEFLECTOR DEL SELLO DE ACEl-
TE TRASERO

(1) Utilizando la herramienta especial, introducir el deflector del
sello de aceite trasero 23 en el cigiiefial 24, hasta que contac-
te completamente con el extremo posterior del cigienal.

PWES2410



11A-28-4

MOTOR 4M4 - Cigliefial y carter

$B4¢ INSTALACION DEL ENGRANAJE DEL CIGUENAL

{1) Antes de la instalacién, calentar el engranaje del cigliefial 21
a unos 100°C {212°F), con un calentador de pistones o simi-
lar. "

#C4 INSTALACION DE LA PLACA DE EMPUJE

{1) Instalar las placas de empuje 18y 25 en el conjunto del ciglie-
fial 19 sélo en el munén No.5.

Precaucion
o Instalarlas placas de empuje 18y 25 con la ranura de

aceite A orientada hacia afuera.
e Sise han de usar placas de empuje de sobretamaiio,
. asegurarse de usar en uno de los lados un mismo ta-
matiio para la placa de empuje superior 25 y la placa
de empuje inferior 18. No obstante, no es necesario
usar cojinetes de empuje superiores {o inferiores) del
mismo tamaiio en ambos lados.

?D4 INSTALACION DEL COJINETE PRINCIPAL

03747 {1) Seleccionar los cojinetes principales 16 y 26 que tengan un

espesor apropiado para la diferencia entre el D.1. del orificio

Posicién de estampado de
la marca de identificacion
del D.E. del pasador

¢ 0000
AO000

de la marca de

del mufidn

D ,E

N

Posicién de estampado c

de montaje del conjunto det cérter 13 y el D.E. del muiion del

ciglienal 24.
{a) Medir el D.1. del orificio de montaje del cojinete provisto
en el conjunto del cérter 13, y el D.E. del muiidn del cigue-
\ fal 24.
B A: Posicion de medicion (un punto en la direccion verti-

cal para el cérter).

Precaucion
e Antes de medir el D.l. del orificio de montaje del
cojinete del conjunto del carter 13, apretar los

03783 pernos 15 de la tapa del cojinete principal segiin
el procedimiento especificado. (Referirse a
11A-28-1).

e Con respecto a las piezas de servicio, se podran
identificar las dimensiones de arriba mediante
los colores de identificacién o las marcas de iden-
tificacion del carter y del cigiiefial.

B: Posicién del color de identificacion
: Posicion de la marca de identificacion

identificacion del D.E. D: Posicion de lamarca de identificacion {posterior dere-

cho del cérter)

4EMo021 {b) De la siguiente tabla, seleccionar el espesor apropiado
para los cojinetes principales 16 y 26.

E: Ubicacion de la marca de identificacién por color
(Costado)

F. Oregjeta

G: Orificio de aceite

Precaucion

® Los cojinetes principales 16 y 26 deben ser insta-
lados en la direccion fija.
Los cojinetes principales en el mufién No.3 difie-
ren de los demas en cuanto a espesor de placa.

e Elcojinete principal superior 26 en el mufién No.3

4EMooz2 difiere de los demas en cuanto a su forma.,

© Mitsubishi Motors Corporation Ene, 1995
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MOTOR 4M4 - Cigliieiial y carter 11A-28-5

Urnidad: mm (puky.)

Cigliefal Cérter . Cojinete principal
Color de D.1. del orificio de Color de
identificacién - " e identifi- No. de Espesor de la .
(Marca de D.E. del mufdn Tamario g(_)ir;gg del cacién MUAGN placa Holgura de aceite
identificacion) ) (L)
2 o002 | 00800065
+0,019 No.1.2.45 | (0,081 0,008 (0,0016 - 0,0026}
A |72 00007 |Negrof -0,0003)
{2,83) +0,010 negro ~0.014
0,0004t No. 3 2 {-0,0008) |0,060-0,085
0,022 : (0,08 -0,018  {(0,0024 —0,0033)
Nada (1) 68 (-0,0009) £0.0007)
(2,68) -0,030 0,008
(-0,0012) No. 1245 |2 (-0,0003) | 0,038 - 0,064
410,010 1245 ll008) —0,012  [(0,0015 =0,0025)
g 172 (06,0004 |a -0.0005}
ulfazul
(2.83) +0 0018
(+0} No. 3 2 (0,007 10,058~0,084
' (0,08) -0,022 10,0023 -0,0033)
(~0,009)
2 o 0,040 - 0,066
_ ,040 -0,
+0.019 No.1.245 110,08 —0,004 | (6,0016-0,0026}
A |72 (©0007) |Amariio/ £0.0002)
{2,83) +0,010 armarillo ~0.010
0,0004) No. 3 2 {-0,0004) |0,060-0,086
~0,030 : (0,08 -0014  |(0,0024 —0,0034)
{2,68) -0,039 —0,004
(-0.0015) No.1245 |2 00002 |0,038-0,065
+0,010 1245 100,080 -0,008 | 0,0015 - 0,0026)
5 |72 (+0,0004) | Negro/ -0.0003)
(2,830 +0 negro 0014
0 No. 3 2 (0,006) |0,058-0,085
: (0,08) -0.018  [10,0023-0,0033)
T =0,007)
L: Cojinete principal inferior U: Cojinete principal superior
’E‘ INSTALACION DEL CARTER INFERIOR

(1) Aplicar un corddn uniforme de sellador A en el lugar indicado
en el cérter superior 28.
[Diametro delf cordon: 2 £ 1 mm {0,08 + 0,04 pulg.}l

(2) Instalar el cérter inferior 17 en el cérter superior 28, antes de
gue transcurran 15 minutos después de la aplicacion de sella-
dor A.

Precaucién
¢ Asegurarse de que la superficie a revestirse ¢on se-
llador A esté limpia y libre de grasa y otros cuerpos

© Mitsubishi Motors Corporation  Ene. 1935

extrainos.

e Alinstalar el carter inferior, prestar atencién para no
ensuciar otros lugares con sellador A.

e Después de haberinstalado el carterinferior, esperar
por lo menos una hora antes de poner en marcha el
motor.

¢ Desmontaryreinstalar el carter inferior aplicando un
nuevo corddn de sellador A, siempre que se hayan
aflojado o sacado los pernos de la tapa del cojinete
principal 15 después de la instalacién.

PWES9410
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MOTOR 4M4 - Cigueiial y carter

03739

(3) Después deinstalar el carterinferior 17, verificar lo siguiente:
Suavidad de rotacion del conjunto del cigliefial 19
Juego longitudinal del conjunto del cigliefial 19 dentro del li-
mite de servicio especificado. (Ver pagina 11A-28-6.).

JUEGO LONGITUDINAL DEL CIGUENAL

{1) Siel juego longitudinal excede el limite de servicio especifi-
cado, reemplazar las placas de empuje 18 y 25 por placas de
empuje de sobretamaiio.

Instalacién de la placa de empuje:

<Sobretamanos disponibles>
+0,15 mm {(+0,0059 pulg.}, +0,30 mm {+0,0118 pulg.},
+0,45 mm {+0,0177 pulg.)

pF4 INSTALACION DEL PERNO / PERNO DE LA TAPA
PRINCIPAL

(1) Aplicar una delgada capa de aceite de motor a los pernos de
la tapa del cojinete principal 15, vy apretarios a 20 Nm (2 mkg,
14 pies-Ibs.) en la secuencia de los nimeros @ — @ indicados
en la figura.

(2) Luego, apretar los pernos 1/4 de vuelta {90°) en la secuencia
de los nimeros indicados.

{3) Girarlos adicionalmente 1/4 de vuelta (20°) de la misma ma-
nera que en el paso anterior.

{4) Después de haber apretado todos los pernos 15 de la tapa
del cojinete principal, apretar los pernos 14 al par especifica-
do en la secuencia de los nimeros @ ~® indicados en la ilus-
tracién.

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1995
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»G¢

INSTALACION DE LA PLACA DELANTERA

{1} Aplicar un corddn uniforme de sellador A en el conjunto del
carter 13, en el lugar indicado en la figura.
[Diametro del cordén: 2 £ 1 mm (0,08 £ 0,04 pulg.)}

(2) Instalar la placa delantera 2 en el conjunto de carter 13 antes
de que transcurran 15 minutos después de la aplicacién de
sellador A.

Precaucién
e Asegurarse de que la superficie a revestirse con se-

e

llador A esté limpia y libre de grasa y otros cuerpos
extranos.

Al instalar la placa delantera, prestar atencion para
no ensuciar otros lugares con sellador A.

Después de haber instalado la placa delantera, espe-
rar por lo menos una hora antes de poner en marcha
el motor.

El perno 1 de sujecion de la placa delantera 2 tam-
bién se utiliza para asegurar la caja de engranajes de
distribucion. Fijar la placa delantera 2 con un perno
provisorio hasta que esté instalada la caja de engra-
najes de distribucién.

INSTALACION DEL SELLO DE ACEITE TRASERO /
CAJA DEL SELLO DE ACEITE TRASERO

(1) Aplicar una delgada capa de aceite de motor en el labio A, e
instalar el sello de aceite 11 en la caja de sello de aceite trase-
ro 12.

{2) Aplicar un cordén uniforme de sellador B en el selio de aceite
trasero 12, en el lugar indicado en Ia figura.
[Digmetro del cordén: 3+ 1 mm (0,12 £ 0,04 pulg.}]

(3} Instalarla caja del sello de aceite trasero 12 en el conjunto del
carter 13 antes de que transcurran tres minutos después de
aplicar el seliador B.

Precaucion
e Asegurarse de que la superficie a revestirse con se-

llador B esté limpia y libre de grasa y otros cuerpos
extranos.

Al instalar la caja del sello de aceite trasero, prestar
atencion para no ensuciar otros lugares con sellador
B.

Después de haber instalado la caja del sello de aceite
trasero, esperar por lo menos una hora antes de po-
ner en marcha el motor.

Desmontar y reinstalar la caja del sello de aceite tra-
sero aplicando un nuevo cordén de sellador B, siem-
pre que se hayan aflojado o sacado los pernos 10 (de
sujecién de la caja del sello de aceite trasero 12} des-
pués de la instalacion.

PWES9410
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SERVICE BULLETIN

QUALITY INFORMATION ANALYSIS

MITSUBISHI OVERSEAS SERVICE DEPT. MITSUBISHI MOTORS CORPORATION
MOTORS
SERVICE BULLETIN |Ne.: MSB-99E11-505
Fecha: 1999-11-15 <Modelo> <M/A>

ASUNTO: DESCRIPCION ANADIDA DE MEDICION DE LA | (EC,EXP) PAJERO 99-10
HOLGURA DE LA CADENA DE DISTRIBUCION |(V10,V20,V30,V40)

GRUPO: MOTOR Borrador num.:
99EN531510
CORRECCION INTERNATIONAL L %:
CAR -
ADMINISTRATION
OFFICE X.I—I\#EEASALPERSO ;E(FDJ/:E:EEAE E)Fé PROMOTION

1. Descripcion:

En INSTALACION DE LA CADENA DE DISTRIBUCION se ha afiadido una descripcién de la
medicidn de la holgura de la cadena de distribucion.

2. Manuales aplicables:

Manual No. de pub. idioma Pagina(s)
Motor de la serie 4M4 PWEE9409 (Inglés) | 11A-19-9
Manual del taller PWES9410 (Espanol)
PWEF9411 (Francés)
PWEG9412 (Aleman)
PWED9413 (Holandés)
PWEW9414 (Sueco)




MOTOR 4M4 — Engranaje de distribucion y eje de equilibrio 11A-19-9

(1)

(6)

(7)

p G4 INSTALACION DE LA CADENA DE DISTRIBUCION

Sostener la rueda dentada de leva 1 utilizando la herramienta
especial.

A: Tuerca

B: Arandela

C: Espaciador

D: Placa de ajuste

E: Tuerca

G: Perno

Verificar que la marca de coincidencia “1” del conjunto de
engranaje loco y rueda dentada 36 esté alineada con la marca del
engranaje del cigliefial *3.

Alinear la marca de coincidencia “0” del conjunto de engranaje loco
y rueda dentada 36, con la marca de la placa de enlace H de la
cadena de distribucion 2.

NOTA

La cadena de distribucion 2 tiene dos marcas de coincidencia
provistas en sendos lugares: una placa de enlace H blanco brillante
en un lugar y un par de placas de enlace J blanco brillante en el
otro.

Colocar la cadena de distribucién 2 alrededor de la rueda dentada
de leva 1 mientras se alinea la marca de sincronizacién “o0” de la
mencionada rueda 1 con la marca de la placa de enlace J en la
cadena de distribucion 2.

Fijar la arandela loca 35 con la marca delantera “F” dirigida hacia
afuera.

Estando alineadas las lineas estampadas L de la placa de ajuste D
y la tuerca E, ajustar la rueda dentada 1 en posiciéon de operacion
normal. Empujar la palanca tensora 4 con la mano para eliminar la
flojedad de la cadena de distribucion 2.

Medir la holgura K de la cadena de distribucion 2 extendida. Si la
lectura difiere de limite nominal especificado, reemplazar la ca¥ena]
de distribucion.

Valor normal: 16,5 mm

Limite: 9,0 mm <Anadido>

<Anadido>

La medicién debe realizarse en una zona interior
mas estrecha de la cadena de distribucion. —




SERVICE BULLETIN

QUALITY INFORMATION ANALYSIS

MITSUBISHI OVERSEAS SERVICE DEPT. MITSUBISHI MOTORS CORPORATION
MOTORS
SERVICE BULLETIN |nc.: MSB-99E11-506REV
Fecha: 2000-1 2-3,0 <Modelo> <M/A>
Asunto: DESCRIPCION ADIC]ONAL DE REUTILIZACION (EC)PAJERO 94-10
DE PERNOS EN EL AREA DE PLASTICO (V10,20,30,40)
Grupo: MOTOR Borrador num.:
99EN592316
CORRECC|ON INTERNATIONAL Z , %
CAR s
ADMINISTRATION T.NITTA - PROJECT LEADER
OFFICE AFTER SALES SERVICE & CS PROMOTION

NOTA: El presente Boletin de servicio sustituye al antiguo B/S MSB-99E11-506
1. Descripcion:

En el siguiente Manual de taller del motor 4M4 se ha afnadido una descripcion de la reutilizacion
de los pernos en el area de plastico con el objeto de incorporar correcciones en el manual.

2. Manuales aplicables:

Manual No. de pub. idioma Pagina(s)
MOTOR Serie 4M4 PWEE9409 (Inglés) [ 11A-13-4,
Manual del taller PWES9410 (Espanol) | 11A-28-6
Motor y transmision PWEF9411 (Francés)
PWEG9412 (Aleman)
PWED9413 (Holandés)
PWEW9414 (Sueco)

3. Detalles:




11A-13-4 4M4 ENGINE - Conjunto de cubierta de balancines y culata del cilindro

03769

Punto A de la siguiente pagina
anadido aaui.

Cuando se deba reemplazar la junta solamente, revisar la marca de

identificacion estampada en la parte superior del conjunto del carter *5y

escoger una que tenga la misma marca de clasificacion.

NOTA:

Si no estd estampada la marca de identificacion, seleccionar la

clasificacion C.

Precaucion

e Sise debe reemplazar el pistdn, la biela, etc., asegurarse de
medir el saliente del piston ya que el reemplazo podria
modificar el saliente del piston.

= B € INSTALACION DEL CONJUNTO DE LA CULATA DEL
CILINDRO

(1) Seleccionar una junta de culata del cilindro 14 utilizable.

(2) Aplicar una capa uniforme de sellador a la parte superior J de las
superficies de acoplamiento del conjunto de la caja de engranajes
de distribucion *4 y del conjunto del carter *5.

(8) Antes de que transcurran tres minutos después de aplicar sellador,
instalar en el conjunto del carter *5, el conjunto de la culata del
cilindro 13 con la junta de la culata 14 acoplada.

Precaucion

e Antes de aplicar sellador, asegurarse de que las superficies
a revestir estén limpias y libres de grasa y otros cuerpos
extrafos.

o Al instalar el conjunto de la culata del cilindro, cerciorarse
de que el sellador esté en su lugar.

¢ Después de haber instalado el conjunto de la culata del
cilindro, esperar por lo menos una hora antes de poner en
marcha el motor.

(4) Sise han aflojado o removido los pernos de la culata del cilindro 11
después de instalar el conjunto de la culata del cilindro, asegurarse
de sustituir el sellador existente por una capa nueva de sellador.

03764

Punto B de la siguiente
pagina ahadido aqui.

(5) Apretar los pernos de la culata del cilindro 11, los pernos M12 del (1)
al @), y los pernos M8 (9) y @0, en la secuencia siguiente:

Apriete de los pernos (1)-(8)

(a) Colocar la arandela 12 sobre cada perno 11 de la culata del
cilindro, con el lado de su entalladura K dirigido en la direccién
indicada en la figura.

(b) Aplicar una capa delgada y uniforme de aceite de motor sobre
las roscas de cada uno de los pernos 11 de la culata del
cilindro, y apretarlos a 100 Nm (10 mkg, 72 pies-Ibs.) en la
secuencia mostrada en la ilustracion.

(c) Invirtiendo la secuencia de apriete, aflojar los pernos 11 de la
culata del cilindro y reapretarlos a 50 Nm (5 mkg, 36 pies-Ibs)
en la secuencia indicada por los numeros.

(d) Luego, apretar adicionalmente los pernos 11 de la culata del
cilindro después de apretarlos % (90°) de vuelta mas en la
secuencia especificada.

(e) Finalmente, girar los pernos 11 de la culata del cilindro otro %
de vuelta (90°).

Apriete de los pernos (9) y
Después de finalizar el apriete de los pernos (1) al @8), apretar los pernos

\ y @0 al par especificado.




<Anadido> A

11

21229

Precaucion

e Si utiliza de nuevo el perno 11 de la culata de
cilindros, no olvide poner una marca de punzoén D en
la cabeza del perno cada vez que lo utilice.
El nimero de marcas de punzon indica cuantas
veces se ha utilizado el perno en el area de plastico.

¢ Si el perno que se pretende apretar tiene tres marcas
de punzén en la cabeza, sustituyalo.

<Anhadido> B

Precaucion

Por cuanto los pernos de la culata de cilindros 11 se
ajustan empleando el método de apriete del area de
plastico, una vez que los haya apretado en el angulo
especifico no siga apretando.




11A-28-6

4M4 ENGINE - Ciguenal y carter
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N

JUEGO LONGITUDINAL DEL CIGUENAL

(1) Si el juego longitudinal excede el limite de servicio especificado,
reemplazar las placas de empuje 18 y 25 por placas de empuje de
sobretamarnio.

Instalacion de la placa de empuje:
<Sobretamafios disponibles>
+0,15 mm (+0,0059 in.), +0,30 mm (+0,0118 in.), +0,45 mm
(+0,0177 in.)

\-) F € INSTALACION DEL PERNO/PERNO DE LA TAPA PRINCIPAL ,

(1) Aplicar una delgada capa de aceite de motor a los pernos de la \
tapa del cojinete principal 15, y apretarlos a 20 Nm (2 mkg, 14 pies-
Ibs.) en la secuencia de los nimeros (7) — @6 indicados en la figura.

(2) Luego, apretar los pernos % de vuelta (90°) en la secuencia de los
numeros indicados.

(8) Girarlos adicionalmente % de vuelta (90°) de la misma manera que
en el paso anterior.

(4) Después de haber apretado todos los pernos 15 de la tapa del
cojinete principal, apretar los pernos 14 al par especificado en la
secuencia de los numeros (1) — (6) indicados en la ilustracién.

N

\ 2 G € INSTALACION DE LA PLACA DELANTERA

(1) Aplicar un cordén uniforme de sellador A en el conjunto del carter
13, en el lugar indicado en la figura.
[Didmetro del corddn: 2 + 1 mm (0,08 + 0,04 pulg.)]

(2) Instalar la placa delantera 2 en el conjunto de carter 13 antes de
que transcurran 15 minutos después de la aplicacién de sellador A.

Precaucion

. Asegurarse de que la superficie a revestirse con sellador A
esté limpia y libre de grasa y otros cuerpos extranos.

. Al instalar la placa delantera, prestar atencién para no
ensuciar otros lugares con sellador A.

. Después de haber instalado la placa delantera, esperar por lo
menos una hora antes de poner en marcha el motor.

. El perno 1 de sujecion de la placa delantera 2 también se
utiliza para asegurar la caja de engranajes de distribucion.
Fijar la placa delantera 2 con un perno provisorio hasta que
este instalada la caja de engranajes de distribucion. <Afadido>

Precaucion

Por quanto los pernos capuchinos principales 2 se fijan
segun el método de fijacion de la zona plastica, no
apretarlos mas una vez apretados.
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Precaucion

e Si utiliza de nuevo los pernos 2 de la tapa principal, no
olvide poner una marca de punzén A en la cabeza de cada
uno de ellos cada vez que los utilice.
El numero de marcas de punzén indica cuantas veces se
han utilizado los pernos en el area de plastico.

e Si el perno que se pretende apretar tiene tres marcas de
punzoén en la cabeza, sustituyalo.

<Anadido>
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