GA\ILILOIPIEIRS

MANUAL DE TALLER

SOdNAO 44 J0IANI

GENERAL

MOTOR

LUBRICACION

COMBUSTIBLE

REFRIGERACION

ADMISION Y ESCAPE

MOTOR ELECTRICO
EMBRAGUE

TRANSMISION MANUAL
TRANSMISION AUTOMATICA
EJE PROPULSOR

EJE DELANTERO

EJE TRASERO

RUEDAS Y NEUMATICOS
MONTAJE DE GRUPO MOTOR
SUSPENSION DELANTERA
SUSPENSION TRASERA

FRENO

AB.S.

DIRECCION

CARROCERIA

REPARACION DE CARROCERIA
PUERTA

EXTERIOR

INTERIOR

ELECTRICIDAD Y CHASIS
CALENTADOR, AIRE ACONDICIONADO
Y VENTILACION

ESQUEMAS CIRCUITOS ELECTRICOS

A HYUNDAI

PRECISION & IND. CQ.,LTD.

00
11
12
13
14
15
16
21
22
23
25
26
27
31
32
33
34
35
35A
37
42A
428
43
51
52
24

55
90



GENERAL

IDENTIFICACION DEL VEHICULOQ .....ccociiveiirirrtrstnesnsnesnessnianens 00-2
DIMENSIONES ......cccoitrimiineiinsssinessnsenmnessnsnsseesssssssssssassssansasassens 00-7
ESPECIFICACIONES GENERALES ..o 00-9
PRECAUCIONES ANTES DE PROCEDER A LA REVISION ............. 00-17
PUNTOS DE APOYO PARA ALZADO Y ALZADO CON GATO ......... 00-18
TRATAMIENTO ANTES/DESPUES DE VADEAR UN ARROYO ........ 00-19
PAR DE APRIETE ....cccociimrcrennensseiscinnr e s s s snssansasssneas 00-22

00-1




GENERAL - Identificacién del Vehiculo

IDENTIFICACION DEL VEHICULO

® Placa de informacion codificada del vehiculo

HYUNDAI PRECISION

& IND. CO,, LTD

MODEL APPD. e )
DATE [ PAINT {

MODEL NO APPD.
BY M.O.T.

wooe [ B ]

@ Numero de ldentificacion del Vehiculo

Se compone de 17 digitos

gopopdgogoodnd

O O O O O O

— s 10) N° SECUENCIA
DE PRODUCCION DEL
. ~  VEHICULO

= 9) PLANTA : U{Planta de Ulsan)
~ 8) ANO PRODUCTO

=~ 7) DIGITO DE CONTROL

=~ 6) DESPLAZAMIENTO DEL MOTOR

=~ 5) SISTEMA DE RETENCION

-~ 4) SERIE (Estilo Carroceria y Version)

=~ 3) CLASE DE CARROCERIA

—=  2) MODELO DEL VEHICULO
=~ 1) DISTINCION DE CLASES DE VEHICULO
~ FABRICANTE : M (HDPIC)

~ PAIS Y OTROS: K (COREA)
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GENERAL - Identificacion del Vehiculo
_

1) DISTINCION DE CLASES DE VEHICULO
X: VEHICULO PASAJEROS
Y: AUTOBUS-MOTOR
Z: VEHICULO DE EQUIPO ESPECIAL

2) MODELO DEL VEHICULO
K: GALLOPER

3) CLASE DE CARROCERIA
N: MODELO 2 PUERTAS (CARROCERIA CORTA, TECHO METALICO)
L: MODELO 2 PUERTAS (FURGONETA CARROCERIA CORTA)
P: MODELO 4 PUERTAS (CARROCERIA LARGA TECHO INTERMEDIO)
R: MODELO 4 PUERTAS (CARROCERIA LARGA TECHO ALTO)

4) SERIE (Estilo carroceria y versién)

MODELO MARCADO
ESTANDAR S
VEHICULO EXCEED E
PASAJEROS SUPER EXCEED U
GOLD G
VEHICULO SALVO AUTOMOVIL DE PASAJEROS 1

5) SISTEMA DE RETENCION
CLASES DISTINCION MARCADO

NO EQUIPADO 0

VEHICULO CINTURON DE
PASAJEROS SEGURIDAD  |EquiPaDo |2 EMA ACTIVO 1
SISTEMA PASIVO 2
VEHICULO SALVO | o oo o HIDRAULICO 7
VEHIC. TIPO AIRE 8

PASAJEROS FRENOS

TIPO MIXTO (AIRE +HIDRAULICO) 9

6) DESPLAZAMIENTO DEL MOTOR

MARCADO
MODELO B C D H J K
M-CAR 2476CC T/C | 2476CC TC| | 2476CC N/A 2972CC 2972CC 2600CC
DSL DSL DSL GSL(Sin Plomo) |GSL(Sin Plomo)| GSL(Plomo)

7) DIGITO DE CONTROL

El digito siempre se marca con P salvo en autos de exportacion para Américay
Canada.
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GENERAL - Identificacion del Vehiculo
E
S ——————
8) ANO DE PRODUCTO

MARCADO ANO MARCADO ANO MARCADO ANO MARCADO | MARCADO
L 1990 s 1995 Y 2000 5 2005
M 1991 T 1996 1 2001 6 2006
N 1992 v 1997 2 2002 7 2007
P 1993 w 1998 3 2003 8 2008
R 1994 X 1999 4 2004 9 2009
9) CODIGO PLANTA

U: PLANTA DE ULSAN

10) NUMERO DE SECUENCIA DE PRODUCCION DE VEHICULO

00001 - 999999

e ESTILO DE VEHICULO

Este es el nimero dado para indicar las especificaciones y caracteristicas aplicativos fun-
damentales aplicativos fundamentales para cada vehiculo derivado del modelo bésico y
consiste de ll caracteres.

<Estructura>
boooopooao O O
CTTTTTTTTTI
11) DESTINO
10) UBICACION DEL VOLANTE
9) ESTILO DE PUERTA
8) SERIE
7) TIPO ESPECIAL
b 6) ESTILO DE CARRQOCERIA
L~ 5) TRANSMISION
L~ 4) NUMERO DE RUEDAS MOTRICES
L = 3) CILINDRADA DEL MOTOR
L . 2)SERIE DE MODELO DE VEHICULO
~ 1) TIPO DE VEHICULO
1) TIPO DE VEHICULO
J: TIPO JEEP

2) SERIE DE MODELO DE VEHICULO
K: SERIE M - CAR

E
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GENERAL - Identificacion del Vehiculo

3) CAPACIDAD DEL MOTOR

: 2472CC T/C DIESEL(Tipo Turbocompresor)
: 2476CC INTER COOLER - (TCI)

: 2476CC N/A DIESEL (N/A)

: 2972CC GASOLINA (SIN PLOMO)

: 2600CC GASOLINA (PLOMO)

: 2972CC GASOLINA (PLOMO)

Xe«ITOoOOD

4) NUMERO DE RUEDAS MOTRICES
2 : TRACCION A LAS 2 RUEDAS
4 : TRACCION A LAS 4 RUEDAS

5) TRANSMISION
T : Transmisiéon manual de 5 velocidades
R : Transmision automatica de 4 velocidades

6) ESTILO DE CARROCERIA -
L : FURGONETA CARROCERIA CORTA
N : CARROCERIA CORTA TECHO METALICO
P : CARROCERIA LARGA TECHO INTERMEDIO
R : CARROCERIA LARGA TECHO ALTO

7) TIPO ESPECIAL
N : NINGUNO
W: ALETA ANCHO

8) SERIE
S : ESTANDAR
E : EXCEED
U : SUPER EXCEED
G:GOLD

9) ESTILO DE PUERTA
2 : 2 PUERTAS
4 : 4 PUERTAS

10) UBICACION DEL VOLANTE
L : ALAIZQUIERDA
R : A LA DERECHA

11) DESTINO

: NACIONAL

: EXPORTACION GENERAL
: SURAMERICA

: NORTE AMERICA

: EUROPA

mzZONO
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GENERAL - Identificacién del Vehiculo
%

® UBICACION DE PLACA IDENTIFICA-
TIVA DEL VEHICULO/TROQUELADO

DEL NUMERO DE CHASIS
1. UBICACION DE LA PLACA DE
IDENTIFICACION CODIFICADA

Gasoling DEL VEHICULO
diesel Diesel : Panel puente del panel superior
/ [ \ ‘ \\ izquierdo
— Gasolina : Panel puente del panel superior
izquierdo

O

00-6-1

2. UBICACION DEL TROQUELADO
DEL NUMERO DE CHASIS

El nimero de chasis se encuentra troquela-
do en la parte lateral del bastidor cerca de la
rueda trasera derecha.

PLACA CODIFICADA DE
NUMERO DE CHASIS 00-6-2
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GENERAL - Dimensiones

DIMENSIONES
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GENERAL - Dimensiones

DIMENSIONES
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GENERAL - Especificaciones Generales

DIMENSIONES
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GENERAL - Especificaciones Generales

ESPECIFICACIONES GENERALES

*LOS ELEMENTOS ENTRE PARENTESIS

SON PARA APLICACION DE ESPECIFI-

CACIONES OPCIONALES
SWB 2 PUERTAS FURGONETA
SECCION DESCRIPCION STD EXCEED S/EXD GOLD STD
T/C T/C TCI TCI V6 N/P
LARGO TOTAL (mm) 4000 | 4.019(4.114) | 4.019(4.114) - - 4.000
ANCHO TOTAL (mm) 1.680 - 1,680 1.770 - 1.680
ALTO TOTAL (mm) 1.840 | 1.840(1.860) | 1.840(1.860) 1.870 - 1.840
BASE DE RUEDA (mm) 2.350 - - - - 2.350
ANCHO DE VIA DELANTERO (mm) 1.400 - - 1.435 - 1.400
GENERAL
ANCHO DE VIA TRASERO {m) 1.375 - - 1.450 - 1.375
DISTANCIA DEL SUELO {mm) 194 194(214) 194(214) 224 210 194
PESO DE CONTENIDO (kg) | 1.535(1.595) | 1.635(1.695) | 1.650(1.710) | 1.690(1.750) | 1.675(1.735) | 1.465(1.525)
PESOBRUTO DEVEHICULO (k) | 1.860(1.920) | 1.960(2.020) | 1.975(2.035) | 2.015(2.075) | 2.000(2.060) | 1.995(2.055)
CAPA CIDAD DE OCUPANTES 5, - - - - 2
CONSUMO DE COMBUSTIBLE fum/ )|~ 10,5 - 10,2 - 6,9 11,3
CLASE D4BF - D4BH D4BH GBAT D4BA
CALIBRE X CARRERA (mm) 91,1x95 - - - 91,1x76,0 91,1x95
CAMARA DE COMBUSTION | 1 ot uma - - - SEMIESFERICA | 1Bl ENTA
DISPOSICION DEVALVULAS | “PavAmioLse | « - - - -
MOTOR DE CILINDROSCILNDRADAfee) |~ 4/2.476 - - - 6/2.972 4/2.476
RELACION DE COMPRESION 21,0 - - - 89 21,0
MOTOR | RUERZADE CABALLOMAXMAPS/pm) | 85/4.200 - 105/4.000 - 161/5.000 80/4.200
PAR MAXIMO (kg-m/rpm) |  20/2.000 - 24,5/2.000 - 24,5/2.500 | 16,2/2.200
DIENSIONOE MOTOR LARGOX ANCHOXALTC) | 697x610x673 - 695x600x680 - 697x630x735 | 697x610x673
ORDEN DE ENCENDIDO 1-3-4-2 - - - 1-2-3-4-5-6 | 1-3-4-2
CALADO DE INYECCION | ATDC®° - - - BTDC &° ATDC &°
GLASE DE ENGENDIDO | “tonmmcaer’|  ~ - o | mere acarmosor
SISTEMA | CLASEDEBOMBADEINVECCION | BOSCH(VE) - - - . BOSCH(VE)
DE COM- | CLASE DE FILTRO DE AIRE | PAPEL FILTRANTE - - - - -
BUSTIBLE | GAPACIDAD DE COMBUSTIBLE (1) 60 - 75 - - 60
SISTEMA | CLASE © OBLIGADA < < < < <
DE | CLASEDEBOMBADEACEME | TIPOROTOR - - - - -
ENGRASE | CAPACIDAD DE ACEITE (!} 6,5 - - - 4,7 65
SISTEMA | CLASE P PORAGUA. - - - - -
DE | CLASEDERADIADOR | 7T20F - - « | AemarnucaDa [AaLETA DE cHAPA
REFRIGE- | CANTIDAD DE REFRIGERANTE(/) 8,0 - - - 9,0 8,0
RACION | CLASE DE BOMBA DE AGUA | CENTRIFUGA - - « - P
CLASE DE TERMOSTATO | PERDIGON DE CERA - - - - —
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GENERAL - Especificaciones Generales

SWB 2 PUERTAS FURGONETA
SECCION DESCRIPCION STD EXCEED S/EXD GOLD STD
T/C T/C TCI TCI V6 N/P
EMBRAGUE | CLASE MONODISCO - - - - -
DE x DO 225x150 — — — 240x160 225x150
LUBRICANTES DOT3 - - - - -
TRANS- | o aop | 12-52 | TTRoNzan0. - - - - -
MISION MARCHA ATRAS |ENGRANECONSTANTE ~ « - - - -
MANUAL | RELACION 1a 3,967 - 3,918 - - 4,330
DE 2a 2,136 - 2,261 - - 2,355
MARCHAS 3a 1,360 - 1,395 - - 1,509
4a 1,000 — - - - -
5a 0,856 - 0,829 — - 0,827
MARCHA ATRAS 3,578 - 3,925 — - 4,142
CAPACIDAD DE ACEITE (/) 2,2 - 25 - - 2,2
CONVER-| CLASE P - - P - .
TIDOR DE| RELACION DE PAR DE CALADO 2,12 « - - 2,02 -
PAR | EMBRAGUE UNIDIRECCIONAL | HORQUILLA - - - - -
CLASEVELOCIDADFRONTAL4  |'ELQURADESMAR- - - - -
TRANS-| AUTO- 1a 2,826 - - - - -
MISION | MATICA 2a 1,493 - - - - .
3a 1,000 - - «— «- -
4a 0,688 - - - 0,730 -
MARCHA ATRAS 2,703 - - - - -
CAPACIDAD DE ACEITE () 72 - - - - .
TRANS-| CLASE ENGRANE CONSTANTE - - - - -
FECRIiN’ RELS(E)ION ALTA 1,000 - - - - -
ENGRANAE |  BAJA 1,925 - - - - -
CAPACIDAD DE ACEITE (/) 2,2 - - - - -
Dng_ CLASE DE ENGRANAJE | E\ardmiE - - - - -
TERO RELSEION ESTANDAR| 4,625 - - 4,875 - 4,625
MARCHAS | F e o ey - 4,875 - - - -
%E CLASE DE ENGRANAJE | ENGRETAE - - - - -
SERO RELsgION ESTANDAR| 4625 - - 4,875 - 4,625
MARCHAS | o oo . 4,875 - - - ;
RUEDA | TAMANO | ESTANDAR |  64Jx15 - - 73Jx15 - 64Jx15
NEYU- 215/75R15 — « 265/70R15 - 215/75R15
MATICO Op. - 6JJx15 - - - 6JJx15
. 235/75R15 - - . 235/75R15
- 7dJx15 «— - - -
- 265/70R15 - - - -

L ————
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GENERAL - Especificaciones Generales

—
M

SWB 2 PUERTAS FURGONETA
ISECCION DESCRIPCION STD EXCEED S/EXD GOLD STD
T/C T/C TCI TCI V6 N/P
EJE | CLASE TIPO CRUZADO - - - - -
PRO- | |ARGO x DIAMETRO EXTERIOR
PULSOR DELANTERO| T/M 668,5X63,5 - - - 645,5X63,5 668,5X63,5
T/A - 744,5X63,5 — - 703,5X63,5 -
TRASERO ™™ 597X76,2 — - — 574X76,2 597X76,2
T/A - 522X76,2 — - 516X76,2 -
SISTEMA|CLASEDE | MANUAL | Recroviare | - - - RRORGULANTE
DE | ENGRANAJE| HIDRAULICA | SavARiABLE - - - - -
D(';‘gs' ANGOLODI | INTERIOR | 32°30° - - - - -
STERZATURA| EXTERIOR 29° - - - - -
DIAMETRO EXTERIOR DEVOLANTE | 390 - - - - -
SISTEMA | CLASE | DELANTERO| DISCO - - - - -
DE TRASERA | TAMBOR - - - - =
FRENO | CLASE DE SERVO VACIO - - - - -
FRENO DE ESTACIONAMIENTO | rreno tRastRo | - - - -
LIQUIDO DE FRENOS |  DOT3 - - - - -
SISTEMA | CLASE DE | DELANTERA |MFEACTOON - - - -
DE |FRENO | TRASERA | BALLESTA| . M\ioioa - - - BALLESTA
SUSPEN- | AMORTIGUADORESIDELTRAS) | “homieaction | < - - - -
SION | ESTABILIZADOR YORSION. - - - - -
CLASE DELANTERO | JUNTA DE BOLA - - - - -
DE EJE | TRASERA | SEMFLOTNTE |  « - - - -
SISTEMA |convER- | DELANTERO | 5,0+35 - - - - -
DE GENCIA (mm) TRASERA 0 - - - - -
IMPUL- | \\cunacion| DELANTERO | 17230 - - - - -
SION |oeruebs [ TRASERA | 255 +1° - < < . <
ANGULO DE AVANCE | 2°58"%1° - - - - -
INCLINACION DE LA PUNTA DEL EJE g - - - - -
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GENERAL - Especificaciones Generales
E

SWB 4 PUERTAS
SECCION|  DESCRIPCION STD EXCEED S/EXD GOLD
N/A N/A T/C TCI TCI Ve
General | LARGO TOTAL (mm) 4,600 4,619(4,714) - - - -
ANCHO TOTAL (mm) 1,680 - - - 1,770 -
ALTO TOTAL (mm) 1,870 1,870(1,890) 1,870 «— 1,900 -
BASE DE RUEDA (mm) [ 2,695 - - - - -
ANCHO | DELANTERO| 1,400 - - - 1,435 -
DEVIA | TRASERO 1,375 - - - 1,450 -
DISTANCIA DEL SUELO (mm) 194 194(214) 180 - 210 -
PESO DE CONTENIDO (kg) 1,730(1,790) | 1,755(1,815) ; 1,810(1,870) | 1,860(1 ,920) | 1,915(1,975) | 1,860(1,920)
PESO BRUTO DEL VEHICULO (kg) 2,055(2,115) | 2,145(2,205) | 2,200(2,260) | 2,250(2,310) 2,305(2,365) | 2,250(2,310)
CAPACIDAD DE OCUPANTE 5 6 - - - -
CONSURNO DE COMBUSTIBLE (/) 10,7 - 9,2 9,0 - 6,9
Motor | TIPO D4BA - D4BF D4BH - GBAT
CALIBRE X CARRERA (mm) |  o1,1x95 - - - - 91,1x76,0
CAMARA DE COMBUSTION | , SAMARR - - - - SEMIESFERICA
DISPOSICION DE VALVULA | OMREAPROPULFORA - - - -
MOTOR DE CILINDRO: CIINDRADA ) | 4/2.476 - - - - 6/2.972
RELACION DE COMPRESION 210 - - - - 8,9
FUERZA DE CABALLO MAXIMO (PS/rpm 80/4,200 — 85/4,200 105/4,000 “« 161/5.000
PAR MAXIMO {(kg.m/rpm} 16,2/2,200 — 20/2,000 24,5/2,000 «— 24,5/2.500
DIVENSION DE MOTOR (LARGOXANCHOXALTO) | 697x610x673 - - 695x600x680 - 697x630x735
ORDEN DE ENCENDIDO 1-3-4-2 - - - - 1.2-3-4-5-6
CALADO DE INJECCION ATDC 5° - ATDC &° - - BTDC 5°
CLASE DE ENGENDIDO | hocioboror - < < - | e
SISTEMA | CLASE DE BOMBA DEINJECCION |  BosHWg) - - - - .
DE COM- | ¢1 ASE DE FILTRO DE AIRE PAPEL FILTRANTE - - - - -
BUSTIBLE | CAPACIDAD DE COMBUSTIBLELT)| 92 - - - - 75
SSTEWA | GLASE T | - 3 = - -
DE | CAPACIDAD DE ACEITE | TIPO ROTOR - - 4,875 - -
ENGRASE | CAPAGIDAD DEACETTE (1)] 65 - - . < 47
SISTEMA | CLASE REFRIGERADO - - - - -
DE | CLASEDERADIADOR  |AEmAsDEPACA|  « - - - ArLETA
REFRIGE- " CANTIDOD DE REFRIGERANTE | 80 - < - - 9,0
RACION CLASEDEBOMBADEAGUA | CENTRIPUGA - - - - -
CLASE DE TERMOSTATO PERDIGON DE CERA - - - - -

00-14



GENERAL - Especificaciones Generales

SWB 4 PUERTAS
SECCION|  DESCRIPCION STD EXCEED S/EXD GOLD
N/A N/A TIC TCI TCI V6
EMBRA- | CLASE MONODISCO - - - - -
GUE | pExDI 225x150 | 225x150 - - - 240x160
LUBRICANTES DOT3 - - - - -
TRANS-| | 1M-8™ | Growasoon | < - - - -
MISION MARCHAATRAS | * (ONataNTE - - - - -
MANUAL 1™ 4,330 - 3,967 3,918 - -
RELACION
2™ 2,355 - 2,136 2,261 - «—
DE 3™ 1,509 «— 1,360 1,395 «— -
MARCHA
4™ 1,000 “— — - - -
5™ 0,827 «— 0,856 0,829 «— —
MARCHAATRAS | 4,142 - 3,578 3,925 - -
CAPACIDAD DE ACEITE (1) 22 - - 25 - -
CONVER-| CLASE - . IEASEINFASE| < - -
TIDOR | ReL ACION DE POR DE GALADO - - 2,12 - - 2,02
DE PAR I EMBRAGUE UNIDIRECCIONAL - - HORQUILLA - - .
TRANS- | CLASE - ) T, Y] — = -
MISION |RELA- 1™ - - 2,826 - - -
AUTO- |clON DE om . . 1,403 - - -
MATICO | enGRA- am i } 1,000 - - -
NAJE g - . 0,688 - - 0,730
MARCHA ATRAS . - 2,703 - - -
CAPACIDAD DE ACEITE (/) . . 72 - - -
TRANS- | CLASE CONSTANTE - - - - -
FEREN- | RELACION A 1,000 - P - - -
ClA ENGF?AENAJE B 1,925 - - - - -
CAPACIDAD DE ACEITE 22 - - - - -
EJE | CLASE DE ENGRANAJE | E\GRARAIE - - - - -
DELANTE- | RELACION | ESTANDAR | 4875 - - - 5,285 -
T |evcme | T | : s | - - <
EJE | CLASE DE ENGRANAJE | FYSRONAJE - - - - -
TRASERO | RELACION | ESTANDAR 4,875 - - - 5,285 -
ENGr[i)AENAJE AN O - - 5,285 - - —
RUEDA& | TAMANO | ESTANDAR | 6JJx15 - - - 74Jx15 -
NEU- 215/75R15 «— “«— — 265/70R15 —
MATICO on. - o - - - -
- 235/75R15 - - - -
- - 7JJx15 - - .
- - 265/70R15 « = —

E
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GENERAL - Especificaciones Generales
E

SWB 4 PUERTAS
SECCION|  DESCRIPCION STD EXCEED S/EXD GOLD
T/C T/IC TCI TCI V6 N/P
,EJE | CLASE CRUZADO - - - - -
PRO- | | ARG0 x DIAMETRO EXTERIOR fmm)
PULSOR DELANTERO| T/M 668,5x63,5 - - - - 645,5%63,5
T/A - - 744,5x63,5 - — 703,5x63,5
TRASERO ™™ 942x76,2 919x76,2 «— — — —
T/A - - 866x76,2 - - 861x76,2
SISTEMA| CLASE DE | DIRECCION MANUAL | BotA ¥ TUERCA - - - . ]
DE | ENGRANAJE| DRECOONHDRL) | BOLAY TUER- | - - - -
DIREC- I NGULODE| INTERIOR | az°30 - < - < =
CION 1 oRecaion EXTERIOR 29° - - - - -
DIAMETRO EXTERIOR DEL VOLANTE fmim) 390 - - - - -
SIS- | CLASEDE | DELANTERO |  DISCO - - - - -
TEMA | mReNo | TRASERO | TAMBOR - - - - -
DE " CLASE DE SERVO VACIO - < < - -
FRENO FRENO DE ESTACIONAMIENTO | conumnasmnico - - - - -
LIQUIDO DE FRENO DOT3 - - - - -
SISTEMA| CLASE | DELANTERQ |BAFAOERSONI - - - -
suar. e T —
sion | MORTIGUADORES DELTRAS) | ootz coon - - - - -
ESTABILIZADOR BARRA DE TORSION - - - - -
AMOR- | CLASE | DELANTERO |JUNTADE BOLA - - - - -
T'i‘;"o DEEJE | TRASERO |SEMFLOTANTE|  « - - < -
DELTRAS) | CONVER. | DELANTERO | 5,0+35 - - - - -
GERCIA{mm)|  TRASERO 0 - - - - -
INCLINA- | DELANTERO |  1°+30° - - - - -
CION TRASERO | 2°55"+1° - - - - -
ANGULO DE AVANCE | 2°55"+1° - - - - -
INCLINACION DE LA PUNTA DEL EJE & - - - - -

00-16




GENERAL - Especificaciones Generales

o ——————————,—————————

VEHICULOS PARA 9 PERSONAS
SECCION DESCRIPCION EXCEED
N/A T/C
GENERAL | LARGO TOTAL (mm) 4,619(4,714) -
ANCHO TOTAL (mm) 1,680 -
ALTO TOTAL (mm) 1,950{1,970) -
BASE DE RUEDA (mm) 2,695 -
ANCHO | DELANTERG (mm) 1,400 -
DEVIA | 1RasERo (mm) 1,375 -
DISTANCIA DEL SUELO (mm) 194(214) 180(200)
PESO DE CONTENIDO (KG) 1,725(1,785) 1,765(1,825)
PESO BRUTO DE VEHICULO (KG) 2,310(2,370) 2,350(2,410)
CAPACIDAD DE OCUPANTES 9 -
CONSUMO DE COMBUSTION (KM/ 1} 16,2 16,3
MOTOR CLASE D4BA D4BF
CALIBRE X CARRERA (mm) 91.1x95 -
CAMARA DE COMBUSTION CAMARA TURBULENTA -
DISPOSICION DE VALVULAS | CORREA PROPULSORA DE 7RBOL DE LEVAS EN CABEZA -
MOTOR DE CILINDROS: CILINDRADA ¢) 4/2.476 -
RELACION DE COMPRESION 21.0 -
FUERZADE CABALLO MAXIMA PS/RPM) 80/4,200 85/4,200
PAR MAXIMO (KG-M/RPM) 16.2/2,200 20.0/2,000
IMENSION DE MOTORLARGO ¥ ANCHO XALTO) 697x610x673 -
ORDEN DE ENCENDIDO 1-3-4-2 .
CALADO DE INYECCION ATDC &° ATDC &
CLASE DE ENCENDIDO ENCENDIDO POR COMPRESION -
SISTEMA | CLASE DE BOMBA DE INYECCION Bosh(VE) -
:5 S%%t CLASE DE FILTRO DE AIRE PAPEL FILTRANTE -
CAPACIDAD DE COMBUSTIBLE (1) 92 92
SISTEMA CLASE CIRCULACION OBLIGADA -
EN;:ASE CLASE DE BOMBA DE ACEITE TIPO ROTOR <
CAPACIDAD DE ACEITE (1) 6.5 -
SISTEMA CLASE REFRIGERACION POR AGUA -
RE:;G- CLASE DE RADIADOR TIPO ALEAS DE PLACA -
ERACION | CANTIDAD DE REFRIGERANTE (1) 8.0 -
CLASE DE BOMBA DE AGUA CENTRIFUGA -
CLASE DE TERMOSTATO PERDIGON DE CERA -
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GENERAL - VEHICLE IDENTIFICATION

VEHICULOS PARA 9 PERSONAS
SECCION DESCRIPCION EXCEED
N/A T/C
EMBRA-| CLASE MONODISCO -
GUE | pexDI 225x150 -
LUBRICANTES DOT3 -
TRANSME| o aqg | TSt-5th ENGRANE SINCRONIZADO -
SION MARCHA ATRAS ENGRANE CONSTANTE -
MANUAL 1a 4.330 3,967
RELACION 2a 2.355 2,136
OE 3a 1.509 1,360
ENGRANAJE a 000 .
5a 0.827 0,856
MARCHA ATRAS 4142 3,578
CAPACIDAD DE ACEITE( ) 2,2 -
CONVER- | GLASE - 3 ELEMENTOS 1 ETAPA 2 FASES
TIDOR DE | Ry AciON DE PAR DE CALADO . 2,12
PAR | EMBRAGUE UNIDIRECCIONAL - HORQUILLA
TRANSMI-| cLasE - VELOCIDAD FRONTAL 4 VELOGIDADES, MARCHA ATRAS 1
SION | ReLACION 1st - 2,826
AUTO- oE ond ] 1,493
MATICA
ENGRANAJE 3rd - 1,000
4th - 0,688
MARCHA ATRAS - 2,703
CAPACIDAD DE ACEITE (1) - 7.2
TRANS- | CLASE ENGRANE CONSTANTE -
FERENCIA | RevacioN be ALTA 1.000 -
ENGRANAJE BAJA 1.925 —
CAPACIDAD DE ACEITE (1) 2,2 -
EE | CLASE DE ENGRANAJE ENGRANAJE HIPOIDE -
DELANTERO RELACIONDE| ESTANDAR 4.875 “—
ENGRANAJE | T 4.875 -
EE | CLASE DE ENGRANAJE ENGRANAJE HIPOIDE -
DELANTERO "gELAcion | ESTANDAR 4.875 -
ENG:fNAJE e 4.875 < ]
RUEDAY | tamano | ESTANDAR BJIx15 -
NEU- 215/75R15 -
MATICO Op. 6JJx15 -
235/75R15 -
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GENERAL - VEHICLE IDENTIFICATION

VEHICULOS PARA 9 PERSONAS
SECCION DESCRIPCION EXCEED
N/A T/C
EE | CLASE TIPO CRUZADO -
PROPULSOR | | ONGITUD X DIAMETRO EXTERIOR
DELANTERO ™™ 668,5x63,5 -
T/A - 744,5%63,5
TRASERO ™M 942x76,2 919x76,2
T/A - 866x76,2
SISTEMA | CLASEDE | MANUAL BOLA Y TUERCA RECIRCULANTE -
OE | ENGRANAE| ASISTIDA BOLA Y TUERCA VARIABLE -
Dé?gﬁ' ANGULODE | INTERIOR 32°30° -
INTERIOR | EXTERIOR 29° -
DIAMETRO EXTERIOR DE VOLANTE(mm) 390 -
SISTEMA | CLASE |DELANTERO DISCO F
DE 'TRASERO TAMBOR -
FRENOS | | ASE DE SERVO VACIO -
FRENO DE ESTACIONAMIENTO MECANICO, FRENO TRASERO -
LIQUIDO DE FRENOS DOT3 -
SISTEMA | cLasepe | DELANTERA |  BARRA DE TORSION DE HORQUILLA -
DESUS- | SUSPENSION |  TRASERA BALLESTA MUELLE HELICOIDAL -
PENSION | AMORTIGUADORES DEL.TRAS) | CILINDRICOS, TIPO DOBLE ACCION -
ESTABILIZADOR BARRA DE TORSION -
SISTEMA | CLASE | DELANTERO RUTULA -
|MELEJL- DEEJE | TRASERO SEMIFLOTANTE -
sion | CONVER- | DELANTERO 50135 -
GENCIA(MM)|  TRASERO 0 —
INCLINACION| DELANTERO 1°£30° —
DERUEDA | TRASERO 0 -
ANGULO DE AVANCE 2°55" +1° -
| INCLINACION DE LA PUNTA DEL EJE 8 -
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GENERAL - Precauciones antes de Proceder a la Revisién

00-14-1

PRECAUCIONES ANTES DE PRO-

CEDER A LA REVISION

e REVISION DEL SISTEMA ELEC-
TRICO

Antes de sustituir un componente que tenga
que ver con el sistema eléctrico y antes de
emprender cualquier reparacién en la que
participe el sistema eléctrico, asegtrese

primero de desconectar el cable negativo (-)

00-14-2

de la bateria para evitar dafios provocados
por cortocircuito.

PRECAUCION

Antes de conectar o desconectar el
cable negativo, asegtirese de desconec-
tar el conmutador de contacto y el inter-
ruptor de luces. (Si esto no se cumple,
existe la posibilidad de que se daifien las
piezas semiconductoras).

e LAVADO DEL VEHICULO

Si se va a emplear equipo de lavado de
automoévil de alta presion o de vapor, tome
nota de la informacién que sigue para evitar
dafios a los componentes plasticos.
Precaucién
® Presién de rociado:

40kg/cm? 0 menos
® Temperatura de rociado:

82°C o menos
@ Rociado en un punto:

menos de 30 segundos
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GENERAL - Puntos de Apoyo para Alzado y Alzado con Gato

PUNTOS DE APOYO PARA ALZADO Y ALZADO CON GATO
EMPLEANDO UN GATO DE GARAJE Y POTROS RIGIDOS

PRECAUCION

Tenga cuidado de asegurarse de que
el potro rigido colocado debajo del
vehiculo no toque la barra de torsion.

00-15-1

EMPLEANDO UNA ELEVADORA MONOPOSTE PARA ALZADO DE
DOBLE POSTE

1l

\ 00-15-2
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GENERAL - Tratamiento Antes/Después de Vadear un Arroyo
—

TRATAMIENTO ANTES/DESPUES

DE VADEAR UN ARROYO
INSPECCION Y REVISION ANTES
DE VADEAR UN ARROYO

Los vehiculos que se conduzcan a través del

agua, o que posiblemente vayan a con-

ducirse a través del agua deben someterse a

la inspecciones y procedimientos previos

que siguen:

® Precinte el cable del velocimetro con
grasa o cinta impermeables.

® Inspeccione los capuchones antipolvos y
manguito respiradero para ver si tienen
grietas o dafos, y sustitliyalos si éstos se

encuentran,
Bota bajo de juego #/ML/| Tapa antipolvo _~|Botade
de unién de la &}/ (de la barra de torsién ~ cilindro de liberacién
direccién L/ |

[

—_—
-]
—
— e
=~
-l
| — |
x J
[+
00-17.PICT
Bota superior Bota del eje de ; Tapa antipolvo mangvera
del juego de unién J transmisions ,de la barra de torsién \ respiradero
’) z
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GENERAL - Tratamiento Antes/Después de Vadear un Arroyo

® Aplique grasa en los puntos de engrase
de la suspension delantera, unién de la
direccion y arbal de hélice

Juego de engrase
‘del brazo superior

.Juego de engrase
" de rétula de brazo
inferior delantero

Juego de engrase del
eje do propulsor
\

Juego de engrase
eje de propulson

)

O o

00-17

Juego de engrase del eje | Juego de engrase del ) |
de propulsor .eje de propulsor

L Juego de engrasede la

Juego de engrasede la
barra de acoplamiento

-barra de acoplamiento
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GENERAL - Tratamiento Antes/Después de Vadear un Arroyo

INSPECCION Y REVISION DESPUES
VADEAR UN ARROYO

Tras vadear un arroyo, compruebe los puntos que

siguen. Si se presentan estados de anomalia,

limpie, sustituya u lubrique.

® Compruebe que no haya agua, barro, arena,
etc. en el tambor de freno trasero, carcasa del
embrague, motor de arranque, tuberia de
freno y tuberia de combustible.

® Compruebe que no haya agua en el liquido o
aceite dentro del diferencial delantero, difer-
encial trasero, transmision y transferencia de
traccioén.

@ Aplique grasa en los puntos de engrase de la
suspension delantera, unién de direccién y eje
de transmisién.

‘Transmisién Transferencia :
* ti 1y / /4
Bujio de llenado

bujia de llenado

/W

%

~ _ Diferencial trasero

B\" d II@ Bujlliol’ﬁado
" N/

00-18
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GENERAL - Par de Apriete

PAR DE APRIETE

Cada valor de apriete en la tabla es un valor estandar de apriete segtin las condiciones que siguen:
(1) Pernos, tuercas y arandelas todas estan fabricadas en acero con rebaiio de zinc.
(2) Las roscas y superficie de rodaje de los pernos y tuercas estan en estado seco.

Los valores en la tabla no son aplicables cuando:
(1) Se insertan arandelas dentadas.
(2) Sise aprietan piezas de plastico.
(3) Si se aprietan los pernos en tuercas de plastico o fundidas en molde.

(4) Si se emplean pernos autoperforantes o tuercas autoblocantes.

1. Par de apriete de pernos y tuercas estandar kgm(ft.lbs.)
Diametro Paso Par
nominal de la
perno(mm) (mm) Marca de cabecera @ Marca de cabecera (7 Marca de cabecera
M5 0,8 0,2-0,3(1,4-2,2) 0,4-0,6(2,9-4,3) 0,5-0,7(3,6-5,1)
M6 1,0 0,4-0,6(2,9-4,3) 0,7-1,1(5,1-8,0) 0,8-1,2(5,8-8,7)
M8 1,25 0,9-1,4(6,5-10) 1,7-2,6(12-19) 2,0-3,0(14-22)
M10 1,25 1,9-2,8(14-20) 3,5-5,5(25-40) 4,5-6,0(33-43)
M12 1,25 3,4-5,0(25-36) 7,0-9,5(51-69) 8,5-11,0(61-80)
M 14 1,5 6,0-8,5(43-61) 12,0-16,0(87-116) 13,0-18,0(94-130)
M 16 1,5 9,5-13,0(69-94) 18,0-24,0(130-174) 20,0-27,0(145-195)
M18 1,5 14,0-19,0(101-137) 26,0-35,0(188-253) 30,0-40,0(217-289)
M 20 1,5 19,0-26,0(137-188) 36,0-48,0(260-347) 41,0-56,0(297-405)
M 22 1,5 26,0-35,0(188-253) 48,0-65,0(347-470) 56,0-75,0(405-542)
M 24 1.5 34,0-46,0(246-333) 63,0-86,0(456-622) 740-100,0(535-723)
2. Par de apriete de tuerca y perno de brida kgm(ft.Ibs.)
Diametro Paso Par
nominal de la
perno{mm) (mm) Marca de cabecera @ Marca de cabecera @ Marca de cabecera
M6 1,0 0,4-0,6(2,9-4,3) 0,8-1,2(5,8-8,7) 0,9-1,4(6,5-10)
M8 1,25 1,0-1,5(7,2-11) 1,9-2,8(14-20) 2,2-3,3(16-24)
M10 1,25 2,1-3,1(15-22) 3,9-6,0(28-43) 5,0-6,5(36-47)
M 10 1,5 1,9-2,9(14-21) 3,6-5,4(26-39) 4,5-6,5(33-47)
M12 1,25 3,8-5,5(27-40) 8,0-11,0(58-80) 9,0-12,0(65-87)
M 12 1,75 3,4-5,2(25-38) 7,0-9,5(51-69) 8,5-11,0(61-80)
3. Par de apriete de rosca cénica kgm(ft.Ibs.)

Tamano de la rosca

Par

Material de rosca hembra: Aleacién ligera

Material de rosca hembra: Acero

NPTF 1/6

0,5-0,8(3,6-5,8)

0,8-1,2 (5,8-8,7)

PT 1/8

0,8-1,2(5,8-8,7)

1,6-2,0 (12-14)

PT 1/4, NPTF1/4

2,0-3,0(14-22)

3,5-4,5 (25-33)

PT 3/8

4,0-5,5(29-40)

6,0-7,5 (43-54)

NOTA : NPTF es una rosca de asiento seco, mientras PT es rosca de tubo.
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

ESPECIFICACIONES

1. ESPECIFICACIONES GENERALES

Elementos Especificaciones
Clase En linea
N° de Cilindros 4
Sistema de vélvulas OHC
Cilindrada 2476 cc
Calibre 91,1 mm
Carrera 95 mm
Relacion de compresién 21
Timing de valvulas
Valvula de admisién (ABIERTA) 20° BTDC
(CERRADA) 48° ABDC
Valvula de escape (ABIERTA) 54° BBDC
(CERRADA) 22° ATDC
Orden de encendido 1-3-4-2
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

VISTA SECCIONAL DE MOTOR
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MOTOR <DIESEL > - Especificaciones

SECCION LONGITUDINAL DEL MOTOR SIN TURBOCOM-
PRESOR

T

=

e 1198
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

SECCION TRANSVERSAL DEL MOTOR CON TURBOCOM-
PRESOR
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

2. ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

Unidad : mm(in.)

Altura total
Dimensiones de rectificado de sobredimensionado del
orificio de guia de valvula (tanto admisién como escape)
0,05
0,25
0,50
Dimensiones de rectificado de sobredimension-
ado del orificio de asiento de valvula de admision
0,30
0,60
Dimensiones de rectificado de sobredimension-
ado del orificio de asiento de valvula de escape

94,0-94,1(3,701-3,705)

13,050-13,068(0,5138-0,5145)
13,025-13,268(0,5217-0,5224)
13,500-13,518(0,5315-0,5322)

43,300-43,325(1,7047-1,7057)
43,600-43,625(1,7165-1,7175)

Elementos Estandar Limite
Culata
Planeidad de la superficie de la junta 0,05(0,02) 0,2(0,008)
Planeidad de la superficie de montaje del colector | 0,15(0,0059) 0,3(0,012)

Diametro del gorrén
Holgura de aceite
Juego longitudinal

29,935-29,950(1,1785-1,1791)
0,05-0,08(0,0020-0,0031)
0,1-0,2(0,004-0,008)

0,30 37,300-37,325(1,4685-1,4695)
0,60 37,600-37,625(1,4803-1,4813)
Arbol de levas
Altura de leva 36,55(1,4390)
Admision 37,05(1,4587) 36,55(1,4390)
Escape 37,05(1,4587)

Balancin
D.l. (Diam. Int)
Holgura entre balancin y eje

18,910-18,928(0,7444-0,7452)
0,012-0,050(0,0005-0,0020)

Eje de balancines
D.E (Diam. Ext)

18,878-18,898(0,7444-0,7440)

N(kg.libras)/mm(puig.)
Descuadramiento

276(27,6/61) 40,4(1,591)
Max 2°

Largo total 451,5(17,78)
Valvula
Largo total
Admision 136,5(5,3740)
Escape 136,5(5,3740)
Diametro de la cola
Admision 7,960-7,975(0,3134-0,3140)
Escape 7,930-7,950(0,3122-0,3130)
Angulo de cara 45° -45° 30°
Grosor de la cabeza de 1,0(0,04)
valvula (margen) 1,0(0,04)
Admisién 2(0,08)
Escape 2(0,08)
Holgura entre cola y guia
Admisién 0,03-0,06(0,0012-0,0024)
Escape 0,05-0,09(0,0020-0,0035)
Muelle de valvuia
Altura libre 49,1(1,933)
Altura de carga/instalada 4°
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

Unidad : mm(in.)

Elementos Estandar Limite
Quia de vaivula
Largo total
Admision 71(2,80)
Escape 74(2,91)
D.l. 8,000-8,018(0,3150-0,3157)
D.E. 13,06-13,07(0,5142-0,5146)
Asiento de vélvula
Angulo de asiento 45°
Anchura de contacto de valvula 0,9-1,3(0,035-0,051)
Hundimiento 0,2(0,008) 0,2(0,008)

Eje sllencloso
Diametro del gorron  Derecho (delante)
(detras)

lzquierdo(delante)

18,300-18,467(0,7205-0,7270)
42,975-42,991(1,6919-1,6926)
18,959-18,980(0,7464-0,7472)

Anchura de surco de segmento
Segmento N° 1
TiC
Segmento N° 2
T/C

Segmento de aceite

(detras) 49,975-42,991(1,6919-1,6926)
Holgura de aceite (delante) 0,02-0,06(0,0008-0,0024)
(detras) 0,05-0,09(0,0020-0,0035)
Piston
D.E. 79,0-79,2(3,110-3,118)
Holgura entre piston y cilindro 0,02-0,06(0,0008-0,0024)
T/IC 0,04-0,08(0,0016-0,0031)

2,512-2,514(0,0989-0,0990)
2,601-2,603(0,1024-0,1025)
2,002-2,004(0,0827-0,0828)
2,100-2,102(0,0827-0,0828)
4,010-4,035(0,1579-0,1589)

Segmento de Plstén
Hendidura Segmento N° 1
T/C
Segmento N° 2
T/IC
Segmento de aceite
Holgura entre segmentos
Segmento N° 1
T/IC
Segmento N° 2
T/C

Segmento de aceite

0,25-0,40(0,0098-0,0157)
0,35-0,50(0,0138-0,020)

0,25-0,45(0,0098-0,0177)
0,25-0,40(0,0098-0,0157)
0,25-0,45(0,0098-0,0177)

0,13-0,17(0,0051-0,0067)
0,056-0,076(0,0022-0,0030)
0,03-0,07(0,0012-0,0028)
0,046-0,066(0,0018-0,0026)
0,02-0,065(0,0008-0,0026)
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

Unidad : mm(in.)

Elementos Estandar Limite
Pasador del piston
D.E. 28,994-29,000(1,1411-1,1417)
Biela
Largo desde el centro de la cabeza 157,95-158,05(6,218-6,222)
hasta el centro del pie 0,05(0,0020)
Curvatura 0,01(0,04)
Torcimiento 0,10-0,25(0,0039-0,0098)
Holgura de la parte de cabeza
Cigtienial 0,05-0,18(0,002-0,007)
Juego longitudinal 66(2,60)
Gorrén D.E. 53(2,09)
Pasador D.E.
Ovalizacion y conicidad del gorrén Dentrode 0,005(0,00020)
y pasador Dentrode 0,015(0,0006)
Concentricidad del gorron 0,02-0,05(0,0008-0,0020)
Holgura de aceite del gorrén 0,02-0,05(0,0008-0,0020)
Holgura de aceite del pasador 65,735-65,750(2,588-2,589)
Gorrén 0,25 S.D. 65,485-65,500(2,578-2,579)
0,50 S.D. 65,235-65,250(2,568-2,569)
0,75 S.D. 52,735-52,750(2,0762-2,0768)
Pasador 0,25 S.D. 52,485-52,500(2,0663-2,0670)
0,50 S.D. 52,235-52,250(2,0565-2,0571)
0,75 S.D.
Bloque del cilindro 91,10-91,13(3,5867-3,5878)
D.l. 0,05(0,0020) 0,1(0,004)
Planeidad de la superficie de la junta 318,45-318,55(12,5374-12,5413)
Altura total
Volante
Recorrido 0,13(0,0051)
NOTA

D.E. : Diametro Exterior
D.l. : Diametro interior
S.D : Diametro subtamano
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

3. ESPECIFICACIONES DE PAR

Par
Elementos
kg - m ft.Ibs
Perno de la polea del cigitenal 17-19 123-137
Perno de la rueda dentada del cigiuenal 6,5-7,5 47-54
Perno de tensado de la correa de distribucion 2,2-3,0 16-22
Tuerca de la rueda dentada de la bomba de inyeccién 8-9 58-65
Tuerca de la rueda dentada del eje silencioso 3,4-4,0 25-29
Tuerca tensora “B” de la correa de distribucion 2,2-3,0 16-22
Perno de la tapa de balancines 0,5-0,7 3,6-5,1
Perno del eje de balancines 1,9-2,1 14-15
Perno de la culata:Caliente : Frio 10,5-11,5 76-83
Caliente 11,5-12,5 83-90
Perno del carter 0,6-0,8 4,4-5,7
Perno de vaciado del carter 6-8 44-57
Perno del caja delantero (superior, inferior) 1,2-1,5 9-10
Perno del pinén impulsado del eje silencioso 3,4-4,0 25-29
Capuchoén del tapon del eje silencioso 2,0-2,7 14-20
Perno de la tapa de engranajes del eje silencioso 1,5-1,8 11-13
Tuerca de capuchdn de biela 4,5-4,8 33-35
Perno de platillo de propulsién/volante 13-14 94-101
Perno de capuchén de cojinete de ciguenal 7,5-8,5 54-61
Perno de ménsula de soporte de motor 4-5(5-6) 29-36(36-44)
Perno de tapa de camara de eie silencioso 0,5-0,7 3,6-5,1
4. MASILLA

Elementos Masilla especificada Cantidad

Guarnicién semicircula 3M ART P/N°. 8660 o equivalente Segun se precise

Junta del carter 3M ART P/N°. 8660 o equivalente Sequn se precise
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

5. HERRAMIENTAS ESPECIALES

¥

de valvula

Herramienta Numero Nombre Utilidad
MB 998051 Llave de perno de culata| Apriete y aflojado de los
pernos de la culata
MD 998148 Piloto de fresado de Rectificado del asiento
asiento de valvula de valvula
MD 998158 Fresa de asiento de Rectificado del asiento
valvula 45° de valvula
MD 998165 Fresa de asiento de Rectificado del asiento
valvula 65° de valvula
MD 998175 Fresa de asiento de Rectificado del asiento
valvula 30° de valvula
MD 998115 Instaladora de guia Retirada e instalacion de

la guia de valvula
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

Herramienta Namero Nombre Utilidad
MD 998303 Compresor de muelle Compresion del muelle
de valvulas de valvula
MD 998729 Instalador del retén de | Instalacion del retén de
cola de valvula cola de valvula
MD 998381 Instatador del retén del Instalacion del retén
arbol de levas del arbol de levas
MD 998386 Sustitucién de casquillo | Sustitucion de casquillo
; de pie de biela de pie de biela
MD 998385 Guia del retén del Instalacion del retén del
engranaje de propulsion | engranaje de propulsion
del eje silencioso del eje silencioso
MD 998251 Extractor de casquillo Extraccion de casquillo

del eje silencioso

trasero del eje silencioso
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MOTOR <DIESEL> - Especificaciones

dentada de la bomba de
inyeccion

dentada de la bomba
de inyeccién

Herramienta Numero Nombre Utilidad
MD 998250 instalador del casquillo | Instalacion del casquillo
W del eje silencioso trasero del eje silencioso
MD 998380 Retenedor del instalador Guia para retirar e
de cojinetes instalar el cojinete
trasero del Eje
silencioso
MD 998382 Guia del retén delantero Instalacion del retén
del cighehal delantero del cigiiehal
MD 998383 Guia del retén delantero | Guia para la instalacion
del ciguenal del retén delantero
@ cigluenal
MD 998376 Instalador def retén Instalacién del retén
@ trasero del cigtiehal trasero del cigiienal
MD 998388 Extractor de la rueda Retirada de la rueda
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

CORREA DE DISTRIBUCION

DESMONTAJE Y MONTAJE

8-9 kgm
58-65 ft.Ibs.

6,5-7,5 kgm
47-54 ft.|bs.

17-19 kgm
123-137 ft.ibs.

<Pasos de desmontaje>

1. Perno de polea del cigilenal 14. Pin6n del cigilehal
2. Arandela especial 15. Reborde
3. Polea del cigiiehal 16. Junta
4. Tapa superior correa de distribucion 17. Separador del tensor
5. Tapa inferior correa de distribucioén 18. Muelle de distribucion “B”
6. Tapa de acceso 19. Tensor de la correa de distribucion “B”
7. Reborde 4&m) 20.Correa de distribucion “B”
8. Tensor de la correa de distribucién 4 21. Pindn del Eje silencioso, derecha
9. Separador del tensor ) 22.Pinon del Eje silencioso, izquierda
10. Tensor del la correa de distribucion 23. Separador
@) 11.Correa de distribucion 24. Pin6n del cigiienal

12. Pindn del arbol de levas
4mm) 13. Pinén de la bomba de inyeccidén
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucién

3,4-4 Kgm
25-29 ft.lbs.

<Pasos de Montaje>
B @ 24. Pinon del cighenal
@ 23. Separador
@ 22. Pinon del Eje silencioso, quierda
W@ 21. Pinon del Eje silencioso, derecha
@& 19. Tensor de la correa de distribucion “B”
18. Muelle de distribucién “B”
17. Separador del tensor
16. Junta
W@ 20. Correa de distribucion “B”
M@ 15.Brida
14. Pinon del cigiiehal
13. Pinon de la bomba de inyeccion
12. Pindn del arbol de levas
W@ 8 Tensor de la correa de distribucion

10. Muelle de tensor
9. Separador del tensor
W@ 11.Correa de distribucion
»@ 7.Brida
6. Tapa de acceso
5. Tapa inferior correa de distribucion
4. Tapa superior correa de distribucion
3. Polea del cigiiehal
2. Arandela especial
1. Perno de polea del cigiiehal

NOTA
B @ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucién

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE
11.RETIRADA DE LA CORREA DE
DISTRIBUCION

(1) Ponga una marca en el dorso de la correa de
distribucién indicando el sentido de rotacién
para que pueda montarse en el mismo senti-
do en el que ha de volver a usarse.

NOTA

@ El agua o aceite en la correa acortan
su vida drasticamente, por tanto la
correa de la distribucién, piiién y ten-
sor deben quedar libres de aceite y
agua. Estas piezas no deben lavarse.
Sustituya las piezas si son muy con-
taminadas.

@ Si existe aceite 0 agua en cada pieza,
compruebe la existencia de fugas en
los retenes del carter de distribucién,
retén del arbol de levas y la bomba de
agua.

MD998388
o extractor
apropiado

13.RETIRADA DEL PINON DE LA
BOMBA DE INYECCION

(1) Retire la rueda dentada con la herramienta

especial.

NOTA

® Al retirar el pifién, nunca golpee el eje
o el pifién con un martillo. El golpear-
los puede resultar en una bomba de
inyeccion defectuosa. Aseglirese de
emplear la herramienta especial para
retirar el pifion.

20.RETIRADA DE LA CORREA DE
DISTRIBUCION “B”

(1) Ponga una marca en el dorso de la correa de
distribucién indicando el sentido de rotacién
para que pueda montarse en el mismo senti-
do en el que ha de volver a usarse.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Barra extensora
de ilave o tamaho
similar

Destornillador
[varilla didmetro.
8 mm]

Eje silencioso,
izquierda

Eje silencioso,
derecha

Derecha

14
Retire este tapoén e inserte
un destorniillador

lzquierda Retire la tapa e inserte barra

\@ , Grieta
Grieta @

Separacion

/

Grieta

21.RETIRADA DEL PINON DERECHA /
IZQUIERDA DEL EJE SILENCIOSO

(1) Al aflojarse la tuerca y perno para los dos
pinones del eje silencioso, asegurese de blo-
quear el eje silencioso como se indica en el
dibujo.

INSPECCION
e CORREAS DE DISTRIBUCION

Las correas de distribucién deben compro-
barse detenidamente. Si se presentan los
defectos que siguen, sustitlyala por otra.

(1) Caucho endurecido en la superficie del
dorso Brillante, inelastica y tan dura que no
se produce marca incluso al araharse con
uha humana.

(2) Caucho de superficie del dorso agrietado.
(3) Lona agrietada o separada.

(4) Pie de diente agrietado.

(5) Lateral agrietado.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

—
Separacion

Lateral de correa redondeado

Desgaste anormal :\-ﬁ

(fibra de lona
algodonosa
Caucho
expuesto
Falta diente y fibra de

lona expuesta

.Cigtienal

-

NI oy bt

b

g Eje de impulsién de
Pifién 4 la bomba de aceite

Brida Rueda dentada B

Separador

(6)

o

(8)

M
[ J

M
2

Desgaste anormal en el lateral.

NOTA

La correa en estado normal debe tener
laterales de corte definido como si cor-
tadas con cuchillo.

Desgaste anormal de los dientes.

Fase inicial: Lona desgastada en el costado
de diente en la cara de carga (Fibras de lona
algodonosas, sin caucho y color cambiado a
blanco, y textura poco clara de la lona)

Fase final: Lona desgastada en el costado
de diente en la cara de carga y caucho
expuesto (ancho de diente reducido)

Falta diente.

TENSOR DE LA CORREA DE DIS-
TRIBUCION

Sustituya el tensor cuya polea gire de forma
agarrotada, tenga juego o haga ruido.

TAPA DE LA CORREA DE DIS-
TRIBUCION

Deformacién o grietas.
Juntas dafadas o escamosas.

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE )
24.INSTALACION DE PINON “B” DEL

1

CIGUENAL

Instale en posicidn correcta indicada en el
dibujo

23.INSTALACION DEL SEPARADOR

(1) El separador debe instalarse con su extremo

biselado encarado hacia el eje silencioso. Si
el separador se instala en sentido equivoca-
do, producira dafos al retén.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Barra extensora de
llave o tamaho
similar

Destornillador
(varilla
didmetro. 8mm)

, Eje silencioso,
izquierda
Eje
silencioso,
derecha

Derecha

/
Retire este tapén e
inserte un destornil-
lador

lzquierda Retire la tapa e inserte barra

Bomba de agua

%O/ Tensor “B”

Junta Espaciador

§o
/ \ .Caja inferior delantera

Muelle
Tensor

21/22. INSTALACION DEL PINON DEL
EJE SILENCIOSO

(1) Instale los pihdnes e izquierda del eje silen-
cioso. Con el eje silencioso bloqueado en su
sitio como se indica en el dibujo, apriete el
perno y la tuerca segun especificacion.

19.INSTALACION DEL TENSOR “B”
DE LA CORREA DE DISTRIBUCION

(1) Instale el tensor, muelle de tensor y el sepa-
rador, con el tensor desplazado del todo
hacia la bomba de agua, y apriete la tuerca.
No apriete el perno del todo, sino con los
dedos.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Marca de distribucion

Tensor

.....

: Correa de
distribucién B
¥ Pif6n del ciguehal
” “B"

Marca de A
distribucion Tamanho de
Jo tensién
Correa de

distribucién B

Pinodn de eje
silencioso

¥ Deflexién de
correa

Pinén de
ciguenal “B”

Para desplazar el tensor hacia la
parte de la bomba de agua

20.INSTALACION DE LA CORREA
DE DISTRIBUCION “B”

(1) Alinee las marcas de distribucion en el pinén
del ciguenal “B”, y los pihén izquierdo y
derecho del eje silencioso.

(2) Con la correa “B” instalada, asegurese de
que su zona de tensidon no esté destensada.
NOTA
Si se ha de reutilizar la correa, asegurese
de que la marca de flecha realizada
durante el desmontaje apunte en el sen-
tido correcto al volver a montarse.

(3) Con la parte de tensidon de la correa de dis-
tribucion “B” tensada, presionando la parte
destensada (indicado “A” en el dibujo) con el
dedo, aseglrese de que las marcas de dis-
tribucion se alineen correctamente entre si.

(4) Afloje la tuerca del tensor “B” anteriormente
fijada en la cara orientada hacia la bomba de
agua, una vuelta o dos para tensar la correa
mediante tension del muelle tensor.

(5) Apriete la tuerca de acoplamiento del tensor
“B”.

(6) Apriete el perno de acoplamiento del tensor
“B”.

NOTA

Si se aprieta primero el perno, la tensién
“B” debe girarse a la vez, con la resul-
tante reduccién en la tension de la cor-
rea de distribucion “B”.

(7) Asegurese de que la deflexion sea de 4 a 5
mm (0,1575 to 0,1969 in.) cuando se empuje
la correa con el dedo en la posicién indicada
por la flecha.

Deflexion de la correa:

4-5 mm(0,157-0,197 in.)

8. INSTALACION DE TENSOR DE
CORREA DE DISTRIBUCION

Instale el tensor, muelle del tensor y el sepa-
rador de tensor y, con el tensor desplazado
totalmente hacia la bomba de agua, tempo-
ralmente apriete el perno”A”. '
Apriete el perno “B”, no del todo, sino con
los dedos.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Marca de distribucién

Cara de tension de la correa

Pifién de la
bomba de
inyeccion

11.INSTALACION DE LA CORREA DE

0

2

(3)

DISTRIBUCION

Alinee correctamente las marcas de distribu-
cién en los tres piidn con sus marcas de
emparejamiento.

Aseguréndose de que la cara tensora de la
correa de distribucién no esté destensada,
instale la correa en el pifién del cigliefial,
rueda dentada de la bomba de inyeccién,
tensor, y pifién del arbol de levas, en este
orden.

NOTA

Al instalar la correa en el piidén de la
bomba de inyecciéon, mantenga el piii6én
en su sitio dado que suele girar por si
sola en la posicién de la marca de alin-
eacion. Si se ha de reutilizar la correa,
aseglirese de que al volver a montarse la
marca de flecha realizada durante el
desmontaje apunte en el sentido correc-
to.

Compruebe que todas las marcas estén cor-
rectamente alineadas.
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MOTOR <DIESEL> - Correa de Distribucion

Perno A

Perno B

Perno A

Deflexion

4

Muesca de
distribucién de
ajuste

(4)

(5)

6)

Afloje el perno tensor “A” que anteriormente
estaba fijado a la parte del lado de la bomba
de agua, una o dos vueltas para tensar la
correa mediante la tensién del muelle del
tensor.

Confirme que la correa de distribucion esté
enganchada correctamente en los tres pihones.

Gire el cigiienal en el sentido de las agujas
del reloj dos dientes del pihén del arbol de
levas y mantenga la posicion.

PRECAUCION

7
(8)

©)

1

Nunca gire el cigilehal en sentido contrario a
las agujas del reloj.

Apriete el perno “A”.
Apriete el perno “B”.

NOTA

Si se aprieta antes el perno “B”, el tensor
debe girarse a la vez, provocando que se
ejerza tension indebida sobre la correa
de distribucion.

Gire el cigiiehal en el sentido de la rotacion
inversa para alinearlo con las marcas de dis-
tribucién. En este estado, aseglrese de que la
deflexion sea de 4 a 5 mm (0,1575 to 0,1969
in.) al presionarse con el dedo el centro de la
correa.

INSTALACION DE LA BRIDA

Observe que los orificios en la brida y aquel-
los en la bomba de inyeccién son excéntri-
cos posicionados en un lugar. Al montarse,
posicione la brida y pihdn como se indica.
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MOTOR <DIESEL> - Ajuste del motor

Palancadde
acelerador
7

Palanca de
ralenti

Conductor

(10 mm)

11-22-1-1

AJUSTE DEL MOTOR
e COMPROBACION ANTES DE AJUS-

TAR LA DESACTIVACION DE LA
FUNCION DEL ANGULO DE AVANCE
DE INYECCION DEL DISPOSITIVO
DE ARRANQUE EN FRIO (CSD)

Desactivacion de la funcidén del angulo de
avance de inyeccién del dispositivo de
arranque en frio.

Inserte un destornillador en el orificio de la
parte inferior de una palanca y girelo como
se indica en la figura.

2. Inserte un separador entre la carga de ceray
el tornillo de ajuste.

3. Extraiga el destornillador.

NOTA

Al comprobar y ajustar en temporada de
tiempo frio, al igual que cuando se sustituye
la bomba de inyeccidn, el ajustar el tiempo
de inyeccion sin desactivar la funcién del
angulo de avance provoca gases blancos y
potencia de salida insuficiente.

e DISPOSITIVO DE ARRANQUE EN FRIO DE TIPO CERA (W-C.S.D.)

Dado que el arrancar en condiciones de frio es muy dificil, se ha desarrollado el W-C.S.D.
para proporcionar el calado de inyeccién para el arranque de motor al responder a los

cambios de temperatura.

11-22-1-2
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MOTOR <DIESEL> - Ajuste del motor

Pistén Elemento de cera

11-22-1-1

Perno de ajuste de
carrera de distribucion

Muelle de torsion

Perno de ajuste
de ralenti

Palanca (1)

Palanca de
lado de salida

Paianca lateral de bomba 11-22-1-2

Palanca de acelerador

@

L
;\h
l
f = Palanca (1)
i N
Pasador 4
(A) (Lp
= )
11-22-1-3
£
]
'6 ,,,,,,,,,,,,
=3
2
2 W-C.S.D.
B desactivado
[ /
u —
838 : :
& .§ Temperatura de agua —»
X refrigerante (°C) 11-29-1-4

CONSTRUCCION

El cuerpo del W-C.S.D. contiene un elemento de
cera de manera que se mueva el piston segun el
cambio de la temperatura del agua refrigerante.

El movimiento del piston gira el eje de la palanca
para avanzar o retrasar distribucion de inyec-
cién. Se ajustan los muelles de torsion de man-
era que siempre se empuje el piston hacia atras
{en la posicion de avance de distribucion).

Al margen del avance de distribucidn, se conec-
ta la carga a una palanca de aceleracion segun
el cambio de la temperatura del agua refriger-
ante y ajuste de la velocidad de ralenti del motor.

FUNCIONAMIENTO

Esta figura muestra una curva de rendimiento de
C.S.D. A temperaturas inferiores a los -20°C, los
perdigones de cera se contraen y el C.S.D. activa
de manera que se obtenga el -nguio de avance T°
maximo. A medida que aumenta la temperatura por
encima de los -20° los perdigones de cera se
expanden paulatinamente y el C.S.D. reacciona de
manera que se obtenga el angulo de avance
maximo normal. La expansién de los perdigones de
cera se completa a temperaturas de 50°C y superi-
ores, y se desactiva el C.S.D.
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

BALANCINES, EJE DE BALANCINES Y ARBOL DE LEVAS

DESMONTAJE Y MONTAJE

3,5-4,0 kgm
25-29 ft.Ibs.

<Pasos de desmontaje> 13. Capuchén de cojinete de arbo! de levas, N° 2
1. Manguera de ventilacién 14. Capuchdn de cojinete de arbol de levas, N° 3
2. Tapon de llenado de aceite 15. Capuchén de cojinete de arbol de levas, N° 4
3. Tapa de balancines =@ 16.Capuchon de cojinete de arbol de levas,
4. Junta de tapa de balancines trasero
»@ 5.Guarnicién semicircular @ 17.Arbol de levas
W@ 6. Ejede balancines
@ 7.Balancin, admision NOTA
®@ 8.Balancin, escape (1) Invierta los procesos de desmontaje para volver
9. Muelle del eje de balancines a montar.
10. Tornillo de ajuste 2 : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
M@ 11.Retén del arbol de levas 3) : Piezas no reutilizables.
12. Capuchén de cojinete de arbol de levas,
delantero
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

>

Orificios de aceite

INSPECCION
ARBOL DE LEVAS

(1) Compruebe visualmente que las superficies

de los gorrones del arbol de levas y, si estan
dahados o existe gripaje, sustituya el arbol
de levas.
Si los gorrones del arbol de levas estan gri-
pados, compruebe la culata por si tuviera
dahos. También compruebe los orificios de
aceite de la culata por si estuvieran obstrui-
dos.

(2) Compruebe las superficies de levas por si
estan desgastadas o presentan dahos anor-
males. Si se presentan defectos, sustituya el
arbol de levas. Mida la altura del saliente de
la leva y si se excede el limite, sustituya el
arbol! de levas.

Valor estandar: 36,95-37,15 mm
Limite: 39,4 mm

BALANCIN

(1) Compruebe que la superficie resbaladiza
(superficie en contacto con las levas). Sustituya
si se presentan dahos o gripaje.

(2) Compruebe la superficie interior por si tuviera
danhos o gripaje y sustituya si se presentan
defectos.

Estandar: 0,01-0,04 mm
Limite: 0,08 mm

EJE DE BALANCINES

(1) Compruebe los orificios de aceite por si
tuvieran obstrucciones y limpiense segtin se
precise.

(2) Sustituya el eje si se presentan danos o gri-
paje en las superficies en las cuales estan
instalados los balancines.
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
O \ 17.INSTALACION DEL ARBOL DE
ol o LEVAS
(1) Para conseguir el juego longitudinal, mida A
y B. Sustituya las piezas si se excede el
OO B limite.
A |em Juego longitudinal = B-A

Valor estandar: 0,1-0,2 mm

Limite: 0,4 mm

(2) Instale el arbol de levas en la culata con el
pasador de posicionamiento en la posicidon
mas alta.

Pasador de
: posicionamiento

Arbol de levas

16, 15, 14, 13, 12. INSTALACION DE
o CAPUCHON DEL COJINETE DEL
Q) } A anteatre ARBOL DE LEVAS TRASERO

(1) Instale los capuchones de cojinete en las
posiciones designadas confirmando los

2

o O nameros identificativos.
Delante o Identificacién del capuchén de cojinete
‘ Ubicacién 1 2 3 4 5
N° Identificativo| Ningin | 2 3 4 [ Ningun
MDg98381 A'b°j° Levas 11.INSTALACION DEL RETEN DEL
ARBOL DE LEVAS
(1) Aplique aceite en los labios de retén.
(2) Mediante un Instalador de Retén de Arbol de

‘ Levas (Herramienta Especial), encastre a
presién un nuevo retén en el capuchén del
Retén l

8/7. INSTALACION DE BALANCIN DE
ESCAPE / BALANCIN DE ADMI-
SION

(1) Instale en la posicion correcta, confirmando

las marcas identificativas.
(O l"'

@,

cojinete delantero.
Marca identificativa

Admision
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

EX EX | EX  EX

= Delante
MD998251 Cojinete
CE\X@ W .
MDS998380

(Sdlo parte derecha)

Apligue masilla

10 mm
(0,39 pulg.)

Aplique masilla

10 mm

Guarnicion e . (0,39 pulg.)
semicircular \\\

Culata

Marca de
distribucion

4

Pifon del
arbol de levas

(1)
(2)

(1)

(1)

INSTALACION DEL EJE DE BAL-
ANCINES

Mantenga la parte con el orificio de aceite
en posicion invertida.

Instale el eje de balancines con la parte con
orificio de aceite apuntando hacia delante.

INSTALACION DE GUARNICION
SEMICIRCULAR
Aplique guarnicion especificada en las partes
indicadas en el dibujo.

<Guarnicion especificada>

3M Parte N° 8660 o equivalente

AJUSTE DE HOLGURA DE VALVU-
LA

Gire el cigitenal en el sentido de ias agujas
del reloj y alinee la marca de distribucion en
el arbol de levas con su marca de empare-
jamiento.
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MOTOR <DIESEL> - Balancines, Eje de Balancines y Arbol de Levas

EX.
N°2

IN. EX. IN.

N°3

N°4

2

(3)
4)

(5)

(6)
@)
(8)

Ajuste la holgura de valvulas en los puntos
que se indican en el dibujo.

Afloje la tuerca blocante del tornillo de ajuste.
Empleando un calibrador de grosor, ajuste la
holgura de valvula girando el tornillo de
ajuste.

Mientras sujeta el tornillo de ajuste con un
destornillador, apriete la tuerca blocante.

Gire el cigliefial en el sentido de las agujas
del reloj un giro completo de 360°.
Ajuste la holgura de vélvulas en los puntos
que se indican en el dibujo.
Repita los pasos (2), (3) y (4) para ajustar la
holgura de valvula de las valvulas que
quedan.
NOTA
Con el motor montado en el vehiculo,
caliente el motor.
Compruebe la holgura de valvula con el
motor caliente y ajuste si es preciso.
Valor estandar: motor en caliente

Admisién: 0,25 mm

Escape: 0,25 mm

Valor estandar: motor en frio
Admisién: 0,15 mm
Escape: 0,15 mm
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

CULATA, VALVULA, MUELLE DE VALVULA

DESMONTAJE Y MONTAJE

4—8
s —@

<Pasos de desmontaje>
am W@ 1.Perno de culata
2.Culata
@ 3.Junta de culata
& @ 4. Cerradura de retencion
@ 5.Retenedor del muelle de valvula
W@ 6. Muelle de valvula
7. Asiento de muelle
8. Valvula de admision
9.Valvula de escape
@ 10. Retén de cola de valvula

10,5-11,5 kgm

11. Guia de valvula de admisién
12. Guia de valvula de escape

13. Asiento de valvula de admision
14. Asiento de valvula de escape

NOTA

(1) invierta los procesos de desmontaje para
volver a montar.

(2) 4mmp : Véase “Puntos de Servicio de

Desmontaje”
(3) : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”
(4) : Piezas no reutilizables.
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

1.
M

(1)

b3

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-
MONTAJE

RETIRADA DE PERNOS DE CULA-
TA

Mediante la herramienta especial, afloje los
pernos de la culata.

RETIRADA DE LA CERRADURA
DE RETENCION

Mediante la herramienta especial u otra her-
ramienta apropiada, comprima el muelle de
la valvula.

Conserve las piezas desmontadas clasificadas
segun el nimero de cilindro y admisién y
escape.

INSPECCION

[ ]
M

@

(3

CULATA

Compruebe la culata antes de limpiar, por si
tuviera fugas de agua, fugas de gas, danos o
grietas.

Retire completamente el aceite, escala, masilla
y deposiciones de carbono. Tras limpiar los
conductos de aceite, aplique aire comprimido
para asegurar que los canales no estén obtura-
dos.

Mediante una regla de trazar compruebe la
superficie de la junta de culata para verificar
su planeidad, segln se indica en el dibujo.

Valor estandar: 0,05 mm o menos
Limite: 0,02 mm
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

45°

b

Desgaste
escalonado

Contacto de
asiento de valvula

Guia I.D

Margen
-+
——vrz"
Altura libre
Cola 0.D.

®
(1)

(2

3)

M

2

O

VALVULA

Si la cola de valvula esta gastada (desgaste de
reborde de valvula) o de otra forma dahada,
sustitiyala. También sustituya la valvula si el
extremo de la cola (en contacto con el perno
de ajuste del balancin) esta aboliada.

Compruebe que la cara de la valvula haga
buen contacto. De lo contrario rectifique
mediante un rectificador de valvulas. El con-
tacto del asiento de valvula debe manten-
erse uniforme en el centro de la cara de la
valvula.

Si el margen es inferior al limite en servicio,
sustituya la valvula.

Valor estandar: 2,0 mm

Limite: 1,0 mm

MUELLE DE VALVULA

Mida la altura libre del muelle y, si es inferior
al limite, sustittyalo.

Valor estandar: 49,1 mm

Limite: 48,1 mm

Mida el encuadramiento del muelle y, si se
rebasa el limite, sustitiyalo.

Valor estandar: 2° 0 menos

Limite: 4°

GUIA DE VALVULA
Mida la holgura entre la guia de valvula y la
cola. Si se rebasa el limite, sustituya la guia
de valvula o la valvula, o ambas cosas.
Valor estandar

Admisién: 0,03-0,06 mm

Escape: 0,05-0,09 mm

Limite
Admision: 0,10 mm
Escape: 0,15 mm
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

MD998148
',L
Fresa

PROCESO DE REACONDICIONAMIEN-
TO DE ASIENTO DE VALVULA

(1) Antes de rectificar el asiento de valvula, com-
pruebe la holgura entre la guia de valvula y la
vélvula y, si es preciso, sustituya la guia de
valvula.

(2) Mediante la herramienta especial o rectifi-
cador de asiento, rectifique para obtener el
angulo y anchura del asiento especificados.

Clases de Fresa de Rectificado
de Asiento Disponibles

Angulo de fresa Herramienta N°
45° MD 998158
65° MD 998165
30° MD 998175

Altura del
anillo del asiento

Sobredimensionado D.I‘-J

(3) Tras su correccion, deben pulirse la valvula y
el asiento de valvula con un compuesto de
pulido.

PROCESO DE SUSTITUCION DE
ASIENTO DE VALVULA

(1) Frese el asiento de valvula a sustituya desde
el interior para reducir el grosor de la pared.
A continuacion retire el asiento de valvula.

(2} Rectifique el orificio de asiento en la culata
hasta el diametro de valvula del asiento de
valvula.

Diametro del orificio del asiento de vélvula
de admisién
0,30 S.D.: 43,300-43,325 mm
(1,7047-1,7057 in)
0,60 S.D.: 43,600-43,625 mm
(1,7165-1,7175 in)
Diametro del orificio del asiento de valvula
de escape
0,30 S.D.: 37,300-37,325 mm
(1,4685-1,4695 in)
0,60 S.D.: 37,600-37,625 mm
(1,4803-1,4813 in)

(8) Antes de encajar el asiento de valvula, o
bien caliente la culata hasta unos 250°C o
enfrie el asiento de valvula en nitrégeno
liguido, para evitar que se dahe la superficie
interior del cilindro.

(4) Mediante la fresa de asiento, corrija el asien-
to de valvula hasta la anchura y angulo
especificados.
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

Guia de

vélvula ™

LLJ
2“‘%7“;_%—?“"

Varilla de empuje
- de MD998115

Culata

M
Guia de vélvula—;

A

D998115

Culata

Guia de valvula

G,L:'a :iedvalvgla_ Para  hara vélvula de
valvula de admision  ggcape

] il
71 mm 74mm
(2,795 in.) (2,913 in.)

MD998729 ___|

Asiento de muelle
de valvula

—

e PROCESO DE SUSTITUCION DE
GUIA DE VALVULA

(1) Mediante la herramienta especial y una
prensa, retire la guia de valvula en sentido
de la superficie de la junta de culata.

(2) Rectifique el orificio de la guia de valvula al
diametro exterior de la guia de valvula
sobredimensionada.

Diametro del orificio de la guia de valvula
0,05 S.D.: 13,050-13,068 mm
(0,5138-0,5145 in)
0,25 S.D.: 13,250-13,268 mm
(0,5217-0,5224 in)
0,50 S.D.: 13,500-13,518 mm
(0,5315-0,5322 in)
NOTA
No vuelva a instalar una guia de valvula
del mismo tamaino.

(3) Mediante la herramienta especial, encastre a
presién la guia de véalvula desde la superficie
superior de la culata de cilindro.

NOTA

El largo de la guia de la valvula de admision
es distinto del largo de la guia de valvula de
escape. Asegurese de instalarlas en sus
posiciones correctas.

(4) Tras instalar las guias de valvula; inserte en
ellas valvulas nuevas para comprobar su
estado de deslizamiento.

(5) Sustituidas las guias de vélvula, compruebe
que el contacto de valvula y asientos sean
correctos, seguin se precise.

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
10.INSTALACION DEL RETEN DE
COLA DE VALVULA

(1) Empleando la herramienta, instale un nuevo
retén de cola en la guia de valvula.

NOTA

® El retén de la cola de valvula no puede
reutilizarse.

® Debe emplearse la herramienta espe-
cial para instalar el retén de cola de
valvula. La instalacién incorrecta
puede incidir en el consumo de aceite
a través de ia guia de valvula.
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MOTOR <DIESEL> - Culata, Valvula, Muelle de Valvula

Color
identifi-
cativo

w . Retencion

del muelle

Retén de cola

Asiento de
muelie

MD998303

1)

M

(1)
(2

M

2

INSTALACION DEL MUELLE DE
VALVULA

Oriente el extremo del muelle de valvula con
color identificativo en sentido de de reten-
cion del muelle.

INSTALACION LA CERRADURA
DE RETENCION

Mediante la herramienta especial u otra her-
ramienta apropiada, comprima el muelle de
valvula para insertar la chaveta de retencion.
NOTA

El muelle de valvula, si se comprime
excesivamente, provocara el contacto de
la retencién del extremo inferior con el
retén de cola y dahara a la misma.

INSTALACION DE LA JUNTA DE
CULATA

Limpie las superficies tanto del bloque de
motor como de la culata.

Aseglrese de que durante la instalacion la
parte lateral de la junta que se muestra en el
dibujo esté orientada hacia arriba.

INSTALACION DEL PERNO DE LA
CULATA

Mediante la herramienta especial y la llave
dinamométrica, apriete los pernos en la
secuencia indicada.

Repita las secuencias de apriete varias
veces, y en la secuencia final apriete los per-
nos al par de especificacion.
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

CAJA FRONTAL, EJE SILENCIOSO, CARTER

DESMONTAJE Y MONTAJE

2,0-2,7 kgm
15-19 ft.lbs.

2,0-2,7 kgm
15-19 ft.Ibs.

<Pasos De Desmontaje>
1. Tapon de vaciado de aceite
2. Junta de tapon de vaciado de aceite
3. Carter
4. Colador de aceite
5. Junta del colador de aceite
6. Caja frontal superior
7. Retén
8. Junta del caja frontal superior
9. Capuchoén del tapon
10. Junta térica
s @& 11. Perno de la brida
12. Caja frontal inferior
#» @ 13. Caja frontal inferior
4@ 14. Retén delantero
15. Tapa de pihén del eje silencioso

-n e

@ 16. Pindn impulsor del eje silencioso
m»@ 17.Pihodn impulsado del eje silencioso
»a@ 18 Retén

19. Eje silencioso, derecha

20. Eje silencioso, izquierda

21. Cojinete, trasero

NOTA
(1) Invierta los procesos de desmontaje para
volver a montar.
(2) @mp : Véase “Puntos de Servicio de
Desmontaje”.
(3) M@ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”.
(4) [Y] : Piezas no reutilizables.

]

L —————
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE

3. RETIRADA DEL CARTER

(1) Retire el carter golpeando sus esquinas o
parte del tapén de vaciado con un martillo
de goma.
PRECAUCION

Procure no emplear un cortafrios o
destornillador entre el carter y el bloque
del motor para apalancar el carter. Esta
método puede provocar la deformacién
del reborde del carter.

11.RETIRADA DEL PERNO DE LA
BRIDA

—_— (1) Retire el tapon en la parte derecha del bloque
de motor.

[~ =

(2) Inserte un destornillador de phillips en el ori-
ficio del tapon para cerrar el eje silencioso.
Destornillador Y (3) Retire el perno de la brida.

|

Parte derecha del
eje silencioso

INSPECCION
DEL EJE SILENCIOSO

(1) Compruebe que los orificios de aceite no
estén obstruidos.

(2) Compruebe el gorrén por si estuviera gripa-
do, danado o en contacto con el cojinete. Si
se presentan defectos, sustituya el eje silen-
cioso, cojinete o juego de caja frontal.

(8) Compruebe la holgura de aceite del eje
silencioso. Si el desgaste es excesivo, susti-
tuya el cojinete del eje silencioso, el eje
silencioso o el juego del caja frontal.

Valor estandar:

Delantero derecha: 0,02-0,06 mm
Delantero izquierda: 0,02-0,05 mm
Trasero: 0,05-0,09 mm
® CAJA FRONTAL SUPERIOR E INFE-
RIOR

(1) Compruebe si el caja frontal tiene grietas,
dahos, sustituya si es preciso.

D —————
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

MD998251 Cojinete
N
EIY\I@ TSI fo
MD998380
MD998250 Cojinete
,i_ -
-
Applique
MD998380 aceite de
motor

(Solo parte de derecho)

Cojinete de eje silencioso

Bloque de  Cojinete del
motor orificio de aceite

M
]

M

)

3)

@)

CARTER
Superficie de montaje deformada o danhada.
Sustituyan los dafios y grietas si es preciso.

PROCESO DE SUSTITUCION DE
COJINETE DEL EJE SILENCIOSO

Instale la herramienta especial en el bloque
del motor. Esto se emplea para sujetar la
herramienta especial al retirar o instalar el
cojinete derecho.

Tire del cojinete trasero hacia afuera del
bloque de motor mediante la herramienta
especial.

Mediante la herramienta especial, encastre a
presidn el cojinete en el bloque de motor.
Antes de encastrar a presién el cojinete,
aplique cantidades abundantes de aceite de
motor en las superficies del cojinete ademas
del orificio de cojinete en el bloque de motor.

Al encastrar a presién el cojinete derecho en
su sitio, asegurese de que el orificio de aceite
en el cojinete esté alineado con aquél en
bloque de motor.
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

Liave d\: vaso \ :

Eje silencioso

| %-2’.‘%’:&?&
@ 2

Pinén impulsor
Caja frontal inferior

11111}
t

MD998385

Retén

Caja frontal inferior

L=55(2,17)
L=25(0,98)
L=75"
(2,95)
L=65 L=25
(2,56) (0,98)
L=55 L=65
(2,17} (2,56)
L=Largo de la rosca del perno en mm
Retén Caja frontal
inferior
Ciglenal e
, I
Eje impul-
‘ sor de la
bomba de
aceite
MD998382 MD998383
Aplique aceite en —
superficie exterior

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
18.INSTALACION DEL RETEN

(1) Aplique aceite de motor en la superficie
exterior del retén e insértese con una llave
de vaso.

17/16. INSTALACION DE PINON
IMPULSOR DEL EJE SILENCIOSO /
PINON IMPULSADO DEL EJE SILEN-
CIOSO

(1) Instale los pihones impulsores e impulsados
en la caja frontal inferior. Asegurese de que
las marcas de alineacion estén en linea.

(2) Instale una herramienta especial en el pihdn
impulsor. Aplique aceite de motor a la super-
ficie exterior de la herramienta y del pihdn
impulsor. Instale el pindn como se indica en
el dibujo.

13.INSTALACION DEL CARTER DEL
CIGUENAL

(1) Apriete al par especificado los siete pernos
de la brida.

14.INSTALACION DEL RETEN DEL-
ANTERO

(1) Enganche la herramienta especial en el
cigiienal y aplique aceite de motor en la super-
ficie exterior de la herramienta.

(2) Mediante la herramienta especial, instale el
retén delantero dentro del caja frontal inferi-
or.
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MOTOR <DIESEL> - Caja Frontal, Eje Silencioso, Carter

Destornillador @

Eje
silencioso,
derecha

Lado derecho el bloque de motor

o

Masilla
Porcion
del orifici
del perno

Corte aqui

11.

(1)

@
(3)

1
2

(3)

INSTALACION DEL PERNO DE LA
BRIDA

Inserte un destornillador de phillips en el ori-
ficio del tapdn para bloquear el eje silen-
cioso.

Instale el perno de la brida y apriete al par
especificado.

Retire el destornillador e instale el tapon.

INSTALACION DEL CARTER

Limpie ambas superficies de union del carter
y del bloque de motor.

Apligue un cordén de masilla de 4 mm de
ancho en toda circunferencia de la brida del
carter.

El carter debe instalarse dentro de los 15 minu-
tos siguientes a la aplicacidn de la masilla.

NOTA

Puede obtenerse un cordéon de masilia
de 4 mm (0,16 in.)Jde ancho cortando la
punta de boquilla de un tubo de masilla
en la posicion que se indica en el dibujo.
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

PISTON, BIELA

DESMONTAJE Y MONTAJE

<Pasos de desmontaje>
1. Tuersca
ampmp@ 2 Capuchdn de biela
3. Cojinete de biela
@ 4. Juego de piston y biela
5.Biela
6. Perno
»@ 7.Segmento N°1
»@ 8. Segmento N° 2

B»@ 9.Segmento de aceite NOTA
»@ 10.Piston (1) Invierta los procesos de desmontaje para
11. Anillo de resorte volver a montar.
m» @ 12.Pasador de piston (2) @) : Véase “Puntos de Servicio de
»@ 13.Biela Desmontaje”.
14, Casquillo (3) B @ : Véase “Puntos de Servicio de Montaje”.

|
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

N° Cilindro

PUNTOS DE SERVICIO DE DES-

MONTAJE
2. RETIRADA DEL CAPUCHON DE
BIELA

(1) Marque el nimero del cilindro en el la parte
de cabeza de biela para volver a montario
correctamente.

INSPECCION
e PISTON

(1) Compruebe la circunferencia exterior del
pistén por si tuviese escoria, sintomas de
gripaje o grietas y danos. Sustituya si es
preciso.

(2) Compruebe el orificio de retorno de aceite en
el surco del segmento de aceite y el orificio de
aceite en el soporte del pasador del piston por
si hubiese obstrucciones. Limpiese si es pre-
ciso.

NOTA
El piston y el bulén deben sustituirse
como un juego completo.

(3) Compruebe en el piston el orificio de pasador
por si hubiese sintomas de gripaje o dahos.
Sustituir si es preciso.

® PASADOR DEL PISTON

(1) El pasador del piston debe encastrarse a
presion con la mano y con suavidad. Sustituya
el pasador si puede insertarse sin resistencia o
si existe juego excesivo.

NOTA
El piston y pasador de piston deben susti-
tuirse como un juego completo.
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MOTOR <DIESEL> - Pistén, Biela

mentos.

ambos.

® SEGMENTO
(1) Compruebe que el segmento no tenga dahos,
desgaste anormal o rotura. Sustituya si se pre-
sentan defectos. Si se sustituye un pistén por
uno nuevo, también han de sustituirse los seg-

(2) Compruebe la holgura lateral. Si se rebasa el
limite, sustituya el segmento o piston, o

(3) En caso de que sea de clase trapezoidal,
mida el segmento comprobando que tenga
la holgura que se indica a continuacion.

N/A T/C
Ne 1 0,13-0,17 0,05-0,07
Valor N° 2 0,03-0,07 0,05-0,09
Estandar
Aceite 0,01-0,05 0,01-0,05
N° 1 0,20 0,15
Limite Ne 2 0,15 0,15
Aceite 0,1 0,1
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.

O

AN

N

@)

Inserte el segmento en el interior del cilindro.
Obliguelo hacia abajo con un pistén, con la
corona en contacto con el segmento, para
posicionarlo correctamente a noventa gra-
dos con respecto la pared del cilindro. A
continuacién mida la hendidura con un cali-

z % brador de grosor. Si la hendidura es excesi-
Z 7 va, sustituya el segmento.
2 %
—
Segmento Hendidura N/A T/C
m é N°1 0,25-0,40 0,30-0,50
B9 No2 0,25-0,45 0,25-0,40
Qo
8 | Aceite 0,25-0,40 0,25-0,40
Limite 0.8 0,8
® COJINETE DE BIELA

Retirada

~4 —MD998386

Retirada

(1)

2

Compruebe visualmente la superficie del
cojinete por si tuviera contacto desigual,
estrias, arafiazos o sintomas de gripaje.
Sustituya si se presentan defectos. Si las
estrias y el gripaje son excesivos, también
compruebe el cigiienal. Si existen dafos en
el ciglenfal, sustitiyalo o rectifiquelo para
subdimensionarlo para su reutilizacién

Mida el cojinete de biela D.I. y el pasador del
ciglieial D.E., si la holgura de aceite rebasa
el limite, sustituya el cojinete, y el cigliefal si
es preciso, o rectifique el ciglenal para sub-
dimensionarlo y sustituya el cojinete por uno
subdimensionado.

Estandar: 0,02-0,05 mm
Limite: 0,1 mm

PROCESO DE SUSTITUCION DEL
CASQUILLO DE BIELA

M

Utilizando el Extractor e Instalador de Cas-
quillo de Biela (herramienta especial), retire
el casquillo.
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Aplique aceite

[ — MD998386

Cara biselada

del casquillo

Alinee orificios
de aceite |

|

d
¥
Marca frontal
(Marca identificativa)

Marca frontal

==
)| =g

-
N
OJ

(2) Con la herramienta especial, encastre a
presion el casquillo en su sitio. A la vez,
asegurese de que el orificio de aceite en el
casquillo esté alineado con aquel en la pie
de biela.

(3) Rectifique el D.I. del casquillo al valor estandar.

Estandar: 29,015-29,025 mm

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
13/12/10. INSTALACION DE BIELA/
PASADOR/PISTON

(1) Empareje el piston con la biela.

11.INSTALACION DEL CLIP

(1) Instale el clip en el sentido que se indica en
el dibujo.

7/8/9. INSTALACION DE SEGMENTO
N° 1/ SEGMENTO N° 2 / SEGMENTO
DE ENGRASE

(1) Instale en el pistén el expansor de segmen-
tos y el segmento de aceite.

(2) Instale el segmento N°2 seguido del N°1.
Instale los segmentos con la cara que lleva
las marcas y tamano del fabricante orien-
tadas hacia arriba (hacia la cara de la corona
del piston).
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Larguero N°1
superior

Hendidura de

Larguero
segmento N°2 % 4inferior

y espacio de separador

Ne de cilindro

Muescas

4,
(1)

@

3)

(4)

(1)

INSTALACION DEL JUEGO DE
PISTON Y BIELA

Aplique cantidad abundante de aceite de
motor en la superficie del piston, segmentos
y segmento de aceite.

Alinee las hendiduras de los segmentos y el
segmento de aceite (largueros y sepa-
radores) como se indica en el dibujo.

Inserte el juego de pistén y biela en el cilin-
dro desde la parte superior del cilindro con
la marca frontal (flecha) situada en la parte
superior del pistén orientada hacia el pinén
dentada del arbol de levas.

Sujetando con firmeza los segmentos con la
banda de segmentos, inserte el juego de
pistén en el cilindro. Evite forzar la insercion
del juego mediante golpes alacola dado que
esto podria provocar la rotura del segmento
y dahar el pasador del ciglehal.

INSTALACION DEL CAPUCHON
DE BIELA

Verificando la marca realizada durante el
desmontaje, instale el capuchoén del cojinete
en la biela. Si la biela es nueva careciendo
marca indicativa, aseglrese de que las
muescas de fijacion del cojinete se encuen-
tren en el mismo lado que se indica en el
dibujo.

(2)Asegurese de que la holgura de la cabeza de

biela cumpla las especificaciones.

Valor estandar: 0,10 -0,25 mm
Limite: 0,4 mm
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MOTOR <DIESEL> - Ciguenal, Volante

CIGUENAL, VOLANTE, PLATO DE IMPULSION

DESMONTAJE Y MONTAJE

13-14 kgm
1 94-101 ft.Ibs.

54-61 ft.Ibs.

S -

<Pasos de desmontaje> B@& 9. Cojinete de cigienal (inferior)
1. Juego del volante 10. Ciguienal
2. Plato trasero B @ 11. Cojinete de cigiiehal (superior)
3. Carcasa de campana
4.Caja de retén NOTA
5. Junta (1) Invierta los procesos de desmontaje para
B @ 6. Separador de aceite volver a montar.
B @ 7.Retén trasero (2) W@ : Véase “Puntos de Servicio de
m®a 8.Capuchon de cojinete Desmontaje”.

(3) [T : Piezas no reutilizables.
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MOTOR <DIESEL> - Ciguenal, Volante

INSPECCION
e CIGUENAL

(1) Compruebe los gorrones y pernos del cigiienal
por si tuvieran estrias o sintomas de gripaje.
Sustituya si es preciso.

(2) Mida el diametro exterior del gorron y diametro

interior del cojinete de ciguienal. Si la diferencia
entre ambos (holgura de aceite) rebasa el
limite, sustituya el cojinete de cigiienal y, si es
preciso, el cigliehal.
Cuando el cigiiehal vaya a reutilizarse por
medio de rectificado subdimensionado, el
cojinete del cigiiehal debe cambiarse por
uno subdimensionado.

Estandar: 0,02-0,005 mm

Limite: 0,01 mm

25mmR (3) Al rectificarse el cigiiehal con subdimension-
ado, pula las lenglietas del gorrén y los
] pasador al radio especificado.

| o

—

o 2,5
mm R
25mmR
e HOLGURA DE ACEITE DEL CIGUE-
NAL

) _ La holgura de aceite del cigiiehal puede
Calibre de plastico medirse con facilidad mediante un calibre de

plastico, como sigue:

(1) Retire el aceite y grasa y cualquier otra
materia extrahna del gorrén del ciglienal y
superficie interior del cojinete.

(2) Instale el cigluehal.

(38) Corte el calibre de plastico al mismo largo
que la anchura del cojinete y coléquelo en el
gorrén en paralelo con su eje.
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MOTOR <DIESEL> - Ciguehal, Volante

Corona
dentada

Volante

(4)

()
6)

(1)

(2)

Suavemente coloque encima el capuchoén
del cojinete de cigliehal y apriete los pernos
al par especificado.

Retire los pernos y suavemente retire el
capuchon de cojinete de cigilehal.

Mida el ancho del calibre de plastico destru-
ido en su parte mas ancha mediante una
escala impresa en la bolsa del calibre de
plastico.

RETEN TRASERO DEL CIGUENAL
Compruebe el labio del retén por si estuviera
dahado o desgastado.

Compruebe el caucho por si estuviera dete-
riorado o endurecido.

Compruebe la caja de retén por si tuviera
grietas o dahos.

CORONA DENTADA (Vehiculos

de transmisién manual)

Compruebe los dientes de la corona denta-
da por si estuvieran dahadas o desgastadas.
Si es preciso, sustituya la corona dentada.

Si los dientes de la corona dentada estan
gastados o dahados, también compruebe el
pindén del motor de arranque.

Para retirar la corona dentada, golpéela en
varios puntos en su circunferencia exterior.
No se puede retirar la corona calentandola.
Para instalar la corona dentada, caliéntela a
260-280°C para su ajuste en caliente.

VOLANTE (Vehiculos de trans-

misiéon manual)

Compruebe la superficie de fricciéon del
disco de embrague por si tuviera desgaste
de reborde, estrias o sintomas de gripaje. Si
es preciso, sustituya el volante.

Si el recorrido del volante rebasa el limite,
sustitayalo.

Limite: 0,13 mm
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MOTOR <DIESEL> - Ciguiehal, Volante

Sin surco g: Con surco
/

Cojinete superior
Cojinete inferior (N°1,2,3,4)
{N°1,2,3,4)

Sin surco

Cojinetes superior e inferior (del centro)

Sentido del capuchdn de cojinete principal

Marca de flecha
* (indica parte delantera
Parte delantera del motor)
del motor

NI N° capuchén

L MD998376

Orificio
' de
aceite

PUNTOS DE SERVICIO DE MON-

TAJE
11.INSTALACION DE COJINETE DEL
CIGUENAL (SUPERIOR)

(1) Instale el cojinete superior del ciguiehal en el
blogue de motor. . -
Existe un surco de aceite en el cojinete
superior del cigiiefal. No existe diferencia
entre los cojinetes superior e inferior del
centro (con brida).

9. INSTALACION DEL COJINETE DE
CIGUENAL (INFERIOR)

(1) Instale el cojinete inferior del ciguenal (no
tiene surco de aceite; no importa para el
centro) en cada capuchdn de cojinete y
aplique aceite de motor en las superficies de
los cojinetes.

8. INSTALACION DEL CAPUCHON
DE COJINETE

(1) Asegurese de que los nimeros de los capu-
chones y el sentido de la flecha sean correc-
tos.

(2) Tras instalar los capuchones de los
cojinetes, aseglrese de que el ciguehal gira
libremente y que la holgura longitudinal esta
correcta.

Si la holgura longitudinal rebasa el limite,
sustituya los cojinetes del cigilenal.

Valor estandar: 0,05-0,18 mm

Limite: 0,25 mm

7. INSTALACION DEL RETEN

(1} Mediante la herramienta especial, encastre a
presion en la caja de retén un nuevo retén
trasero de cigliehal

6. INSTALACION DEL SEPARADOR
DE ACEITE

(1) Instale el separador de aceite de tal forma
que su orificio de aceite coincida con la
parte inferior de la caja (indicado con flecha
en dibujo).
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MOTOR <DIESEL> - Bloque del Cilindro

BLOQUE DEL MOTOR

DESMONTAJE Y MONTAJE
5
- (=] \; :— e S
g9§3k69lebs. Q ot
@ \

<Pasos de desmontaje>

1. Tapa

2. Guarnicion

3. Ménsula de motor (derecha) NOTA

4. Ménsula de motor (izquierda) (1) Invierta los procesos de desmontaje para
5. Casquilio de cilindro volver a montar.

6. Bloque de motor (2 m : Piezas no reutilizables.
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MOTOR <DIESEL > - Bloque del Cilindro

12 mm

1

(0,47 in.)

Centro

Fondo

i

INSPECCION
NOTA

1

e}
(3)

@

)

2

3)

4

Limpie las piezas, elimine el polvo, aceite,
deposiciones de carbono y escala antes de
comenzar la inspecciéon y proceso de
reparacion.

Antes de limpiar compruebe que el bloque
de motor no tenga fugas de agua o dahos.
Retire todas las deposiciones de los orificios
de aceite y aseglirese de que no estén obtu-
rados.

Mantenga emparejadas las piezas orde-
nadas.

BLOQUE DEL MOTOR

Realice comprobacion visual de arahazos,
oxido y corrosioén.

Para la comprobacién emplee un agente de
deteccion de defectos. Si se presentan
defectos, rectifique o sustituya.

Utilizando una regla de trazado y calibre de
grosor, compruebe la superficie superior del
bloque por si estuviera torcedura.

Asegurese de que la superficie esté libre de
restos de junta u otros objetos.

Si la distorsion es excesiva, rectifique al
limite permitido o sustituya.

Valor estandar: 0,05 mm
Limite: 0,01 mm

Compruebe las paredes del cilindro por si
tuvieran arahazos o gripaje. Si se presentan
defectos, rectifique (rectificar a sobredimen-
sionado) o sustituya.

Utilizando un calibre de cilindro, mida el
interior del cilindro y su cilindricidad. Si esta
muy desgastado, rectifique el cilindro a un
sobredimensionado y sustituya el pistén y
segmentos. Los puntos de medicion se
muestran en el dibujo.

Valor estandar: 91,10-91,13 mm
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MOTOR <DIESEL> - Bloque del Cilindro

=

s - Aol
K Piston D.E \

Sentido
de empuje

e RECTIFICADO DEL CILINDRO
(1) Los pistones sobredimensionados a emplear
deben determinarse sobre la base del cilin-
dro de D.l. mayor.
Identificacién de tamano de piston
Tamaho Marca identificativa
0,25 mm(0,01 in.) S.D 0,25
0,50 mm(0,02 in.) S.D 0,50
0,75 mm(0,03 in.) S.D 0,75
1,00 mm(0,04 in.) S.D 1,00
NOTA

(2)

3)

(4)

(5)

(6)

La marca de tamaho viene troquelada en
la parte superior del piston.

Mida el diamétro exterior del pistén a emplear.
Midalo en el sentido de empuje como se
muestra en el dibujo.

En base al piston medido (D.E.), calcule la
dimensién de acabado de rectificado.

Dimension de acabado de rectificacion =
D.E. del pistéon + (holgura entre el D.E. del
piston y el cilindro) - 0,02 mm (margen de
pulido).

Rectifique todos los cilindros a la dimension
calculada de acabado de rectificado.

PRECAUCIONES

® Para evitar la distorsion que pueda
surgir debido a la subida de temper-
atura durante el pulido, rectifique los
cilindros trabajando desde el 2 N°2 al
N°4 al N°1 al N°3.

Pula hasta la dimensién de acabado final
(D.E. del piston + holgura entre el D.E. del
piston y el cilindro).

Compruebe la holgura entre el pistéon y el
cilindro.

Holgura entre el pistén y el cilindro:
0,02-0,08 mm (0,00079-0,0031 in.)

NOTA

Al rectificar los cilindros, acabe los cua-
tro cilindros al mismo sobredimensiona-
do. No rectifique sélo un cilindro a una
sobredimension.
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Especificaciones

ESPECIFICACIONES
1. ESPECIFICACIONES GENERALES

Elementos Especificaciones
Clase EnvVv
N° de Cilindros 6
Sistema de valvulas OHC
Cilindrada 2.972cc
Calibre 91,1mm
Carrera 76mm
Relaciéon de compresion 8,9

Reglaje de valvulas

Valvula de admision (ABIERTA) 19° BTDC
(CERRADA) 59° ABDC
Valvula de escape (ABIERTA) 59° BBDC
(CERRADA) 19° ATDC

Orden de encendido 1-2-3-4-5-6
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1. 717

)

=g
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Especificaciones

2. ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

Unidad : mm(in.)

Elementos Estandar Limite
General
Presion de compresion kpa/rpm 840(119)
Diferencia de presién de todos los cilindros kpa/rpm 100(14)
Vacio del colector mmHg 520(20)
Culata
Altura total 84(3,31) -0,2(-,008)
Planeidad de la superficie de la junta Menos de 0,05(,0019) 0,2(,008)
Planeidad de la superficie de montaje del colector
Admisién Menos de 0,10(,0039) 0,2(,008)
Escape Menos de 0,15(,0059) 0,3(,012)

Sobredimensionado de rectificacion del orificio

de guia de valvula (admision y escape)

Admision 0,3(,012) S.D . 44,300-44,325
(1,7440-1,7451)
0,6(,024) S.D 44,600-44,625

Escape 0,3(,012) S.D

0,6(,024) S.D

(1,7559-1,7569)
38,300-38,325
(1,5079-1,5089)
38,600-38,625
(1,5197-1,5207)

Sobredimensionado de rectificacion de altura de
asiento de valvula

Admisién 0,3(,012)

7,9-8,1(,311-,319)

0,6(,024) 8,2-8,4(,323-,331)
Escape 0,3(,012) 7,9-8,1(,311-,319)
0,6(,024) 8,2-8,4(,323-,331)

Sobredimensionado de rectificacion del orificio
de guia de valvula (admision y escape)
0,05(,002) S.D

0,25(,010) S.D

0,50(,020) S.D

13,050-13,068
(,5138-,5145)
13,250-13,268
(,5217-,5224)
13,500-13,518
(,5315-,5322)
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MOTOR <3,0 GASOLINA> - Especificaciones

Unidad : mm(in.)

Elementos

Estandar

Limite

Arbol de levas
Altura de leva
Admision
Escape
Diametro del gorrén

Holgura de aceite

41,25(1,6240)

41,25(1,6240)
34(1,34)
0,05-0,09

(,0020-,0035)

40,75(1,6043)
40,75(1,6043)

Balancin
D.E. 19(,75)
Holgura entre balancin y eje 0,01-0,04
(,0004-,0016) 0,10(,0039)
Eje de balancines
D.l. 18,9(,744)
Muelle del eje de balancines
Largo libre
Admisién 55,2(2,173)
Escape 55,2(2,173)
Valvula
Largo de valvula
Admision 103,0(4,055)
Escape 102,7(4,043)
Diametro exterior de la cola
Admisién 7,960-7,975
(,3134-,3140)
Escape 7,930-7,950
(3122-,3130)
Angulo de cara 45°-45 5°
Grosor de la cabeza de valvula (margen)
Admision 1,2(,047) 0,7(,028)
Escape 2,0(,079) 1,5(,059)
Holgura entre cola y guia de valvula
Admision 0,003-0,06
(,0012-,0024) 0,10(,0039)
Escape 0,05-0,09
(,0020-,0035) 0,15(,0059)

T ————
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—————————

Unidad : mm(in.}

Elementos Estandar Limite
Guia de valvula
Largo
Admision 44(1,73)
Escape 48(1,89)
Asiento de vélvula
Anchura del contacto de asiento 0,9-1,3(,035-,051)
Angulo de asiento 44°-44,5°
Muelle de valvula
Al