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En la actualidad, existe una amplia gama de
furgonetas circulando por nuestras calles y
carreteras, concebidas principalmente para
transporte y reparto de cargas no pesadas.

Estos vehiculos, aunque presentan algunas
caracteristicas comunes con los vehiculos
industriales pesados y con los turismos,
tienen una personalidad propia. Los paneles
de la carroceria se pueden reparar con
técnicas parecidas a las de los turismos,
pero suelen ser mucho mas grandes; por
otra parte, su nivel de equipamiento va
creciendo y cada dia es mas sofisticado.

Estas particularidades de las furgonetas,
que, por diferencia o similitud, toman como
referencia a los camiones y turismos, deben
ser conocidas por los profesionales de la
reparacion y tasacion.

Por lo tanto, el objeto de este manual es
ofrecer a ambos colectivos una informacion
amplia y de facil acceso sobre estos
vehiculos.

INTRODUCCION

CESVIMAP

En cada Manual Descriptivo y de
Reparabilidad de Furgonetas se efectua, en
primer lugar, una descripcion basica de las
caracteristicas técnicas de la furgoneta
objeto de estudio, sus dimensiones, los
elementos de la carroceria que suministra el
fabricante y las sustituciones parciales que
permite. A continuacién, se centra en
aspectos de comercializacion, unién y
accesibilidad de las piezas exteriores de la
carroceria. La ultima parte del manual
analiza los elementos mecadnicos y el
carrozado de la furgoneta en configuracion
chasis-cabina.

Para la redaccion de estos manuales se ha
llevado a cabo un amplio trabajo de analisis
e investigacion sobre cada uno de sus
elementos en los talleres e instalaciones de
CESVIMAP. Los métodos empleados para
ello son anadlogos a los utilizados en los
turismos y motocicletas que hasta ahora se
vienen realizando en nuestro Centro.
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LaTrade es el vehiculo de la firma NISSAN en el
segmento de las furgonetas. Su carroceria, instalada
sobre un bastidor, puede ser furgén de carga, combi y
chasis-cabina.

El techo se comercializa normal o elevado, pudiendo

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS
¢ Motor y transmisién

- Posicién: delantero longitudinal (en posicién central)
con traccién a las ruedas traseras.

¢ Suspension

- Anterior: ballestas parabdlicas y amortiguadores
hidraulicos, con barra estabilizadora.

- Posterior: ballestas semielipticas y amortiguadores
hidraulicos.

* Direccién
Tipo: asistida integral.
* Frenos

- Anteriores: discos autoventilados.

- Posteriores: tambores autoajustables.

-Sistema: dos circuitos hidraulicos independientes,
servofreno de vacio y valvula reguladora en funcién de
la carga. Freno de estacionamiento mecanico sobre las
ruedas traseras.

1. DESCRIPCION BASICA

disponer de dos versiones de distancia entre ejes,
segun modelos.

Esta carroceria es ya veterana en nuestras
carreteras y ciudades, habiendo sufrido varias
modificaciones hasta llegar al modelo actual.

¢ Espesores de la chapa
Paneles exteriores de la carroceria... 0,8 mm

Faldon trasero ......cccoveeevevvmmrvensiennens 1,2 mm
EStriDO oevveeveiieeeeiere e 1,2 mm

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en dos placas
situadas en diversos puntos de la carroceria.

La situacion de estas placas se refleja en la figura 1.

Numero de bastidor
(larguero derecho)

Placa del constructor

Figura 1.- Situacién de las placas de identificacién del vehiculo
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* El nimero de bastidor esté4 troquelado en la punta A continuacién se detalla el significado de cada
delantera del larguero izquierdo del bastidor. cédigo.

112|3(4/5/6(7(89 10|11 [12 [13[14[15] 16 [17

VWAIPF1104|S A|7 5 0 0 4 4

NCE correlativos de orden de fabricacién

Lugar de fabricacién: Avila

Afo de fabricacion: 1995

Denominacién y tipo:

PETT0R: 56 55 S50 00 svemnss Trade 2.0
PFL112 ... .. ... ... AR Van
KF1107 ........... Trade 1.8 furgén

KE1111 ..... Trade 2.8 chasis-cabina

VWA: identificacién mundial del constructor
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« La placa del constructor va remachada en el | En la figura 2 se indican los datos recogidos en diche

refuerzo interior del pilar delantero izquierdo. placa.
. @ NISSAN MOTOR IBERICA. S.A.
C -458 1
VWAPF1104SA750044 | 2
2750 g ———3
3500 kg 4
1 1420k ————5
z:l 1550 ————F6
" cotorTRM  00ZB —] 7
FARBE.POLST FE40 — 8
o
]
Yo AS15373C6 9
\ J

1. N2 de homologacién

2. Numero de bastidor

3. Peso total admisible

4. Peso total combinado

5. Peso méaximo sobre el eje delantero
6. Peso maximo sobre el eje trasero
7. Cédigo de color de la carroceria

8. Cadigo de la tapiceria

9. Aclaracién sobre el modelo

Figura 2.- Placa del constructor

A[ST1513(7 |30 |6

A: techo alto
Techo normal (cualquier otra denominacion)

B: puerta lateral de bisagras
Puerta lateral corredera (cualquier otra denominacion)

Modelo del vehiculo

N2 de puertas:

2: Modelo de 2 puertas
4: Modelo de 4 puertas
5: Modelo de 5 puertas
6: Modelo de 6 puertas

Batalla del vehiculo:
1: batalla corta

2: batalla media

3: batalla larga

S: furgdn con ventanas (combi)
F: furgén comercial
C: furgoneta cabina + plataforma

A: tipo de motor: LC20E




1.3. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el vehiculo en
los elementos portantes sometidos a grandes esfuerzos
(largueros, traviesas, pases de rueda, etc.) han de ser
verificadas mediante la comprobacién de las cotas y
dimensiones de una serie de puntos situados en el
bastidor. De otra forma, el vehiculo podria presentar

CESVIMAP

problemas de maniobrabilidad, desgaste de ruedas v,
en general, disminucién de su seguridad activa y pasiva.
En la figura 3 se sefalan las principales cotas del
vehiculo en planta y alzado. En las figuras 4 y 5 se dan
las medidas exteriores mas significativas del vehiculo.

939

A-A'= Fijacion delantera de la carroceria.
B-B’= 22 fijacion de la carroceria.

C-C'= 32 fijacion de la carroceria.

D-D’= Centro del larguero en la parte trasera.
E-E’= Fijacion trasera de la carroceria.

Figura 3.- Cotas de la estructura

F L.

A.- Distancia entre ejes:

B.- Longitud total:

C.- Voladizo delantero:
D.- Voladizo trasero:

E.- Altura piso de carga:
F.- Ancho total exterior:

G.- Altura total:

2.350 mm
4.615 mm
1.225 mm
1.040 mm

545 mm
1.800 mm
2.115 mm

Figura 4.- Medidas del habitaculo
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Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

Figura 5.- Medidas de los marcos de puertas

1.4. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los elementos exteriores de la furgoneta
NISSAN TRADE se encuentran los fabricados en
distintos tipos de plasticos, que, debido a su situacion,
son susceptibles de rotura en caso de colision.

Estos materiales, ademas de ser més ligeros, evitan

la corrosion y presentan elasticidad en pequefio:
golpes; asimismo, son reparables mediante procedi
mientos técnicos apropiados, sin perder sus cualidades
anteriores, y proporcionan un buen acabado estético. Er
la figura 6 se detallan estos elementos y los tipos de
plasticos con los que puede efectuarse su reparacion.

1. Paragolpes delantero >PPC<
2. Rejilla frontal >ABS<
3. Punta de paragolpes trasero >PPC<

Figura 6.- Elementos exteriores de materiales compuestos
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1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

En la figura 7 se muestran las piezas exteriores de
la carroceria de la Nissan Trade; en la figura 8 se
reflejan las piezas correspondientes al despiece interior
y en la figura 9 las variantes mas comunes.

Despiece exterior:
A. Carroceria desnuda.
1. Conjunto capé-marco de luna.
1a. Capé delantero.
1b. Marco de luna.
2. Pilar delantero.
3. Aleta delantera.
4. Tirante de puerta.
5. Bisagra de puerta (parte del pilar).
6. Bisagra de puerta (parte de la puerta).

7. Puerta delantera.

Figura 7.- Despiece exterior de la carroceria
11
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7. Puerta delantera. 2. Refuerzo interior de pilar delantero.
8. Conjunto lateral. 3. Traviesa de sujecién del salpicadero.
8a. Pilar central. 4. Chapa portafaros.
8b. Costado central. 5. Tapa de caja de cambios.
8b. Costado central. 6. Piso de carga.
8c. Costado trasero. 6a. Parte trasera del piso de carga.
8d. Pilar trasero. 7. Estribo.
9. Puerta lateral. 8. Traviesa de union.
10. Mecanismo superior de cierre de puerta. 9. Refuerzo de piso.
11. Mecanismo inferior de cierre de puerta. 10. Pilar interior.
12. Carril inferior de puerta. 11. Montante de puerta.
13. Carril lateral de puerta. 12. Montante inferior.
14. Techo completo. 13. Montante trasero.
14a. Parte delantera de techo. 14. Refuerzo de montante.
14b. Parte trasera de techo. 15. Traviesa superior.
14c. Traviesa trasera de techo. 16. Refuerzo central de costado.
15. Faldén trasero. 17. Refuerzo trasero de costado.
16. Puerta trasera. 18. Refuerzo de esquina trasero.
17. Bisagra (lado de pilar). 19. Montante interior.
18. Bisagra (lado de puerta). 20. Montante posterior.
Despiece interior: 21. Chapa portapilotos.
1. Conjunto piso de cabina. 22. Soporte de rueda de repuesto.
1a. Travesafo de prolongacion. 23. Refuerzo de uni6n del peldano de acceso.
1b. Prolongacion delantera. 24. Piso de peldafio.
1c. Soporte de bocina. 25. Parte lateral trasera del piso de carga.
1d. Cierre de traviesa delantera. 26. Parte lateral del piso de carga.
1e. Traviesa delantera. 27. Soporte del carril de puerta.
1f. Prolongacion de tanel. 28. Parte lateral delantera de piso.
1g. Piso de cabina. 29. Refuerzo inferior.
1h. Pase de rueda. 30. Peldafio trasero.
1i. Panel central. 31. Suplemento delantero.
1j. Suplemento de la traviesa de carga. 32. Placa de apoyo.
1k. Traviesa de carga. 33. Panel izquierdo de piso.
1l. Chapa de unién a piso de carga. 34. Soporte de bloqueo de asiento de pasajeros.
1m. Aletines del pase de rueda. 35. Soporte de asiento.
1n. Estribo de acceso. 36. Soporte de elevacién.
1f. Refuerzo del estribo de acceso.

12
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Figura 8.- Despiece interior de la carroceria

13
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Despiece del bastidor:

1. Bastidor completo.
1a. Traviesa delantera.
1b. Soporte delantero.
1c. Soporte de motor.
1d. Traviesa de suspension trasera.
1e. Traviesa de amortiguador.
1f. Traviesa trasera.

2. Soporte de paragolpes.

3. Puente de motor.

Figura 9.- Despiece del bastidor

14
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Variantes méas comunes: 1f. Refuerzo trasero.
Version techo elevado: 1g. Puerta trasera elevada.
1. Techo elevado. Versién chasis-cabina:
1a. Panel frontal. 2. Refuerzo lateral,
1b. Panel delantero. 3. Techo de cabina.
1c. Panel central. 4. Panel trasero de cabina.
1d. Panel trasero.
1e. Refuerzo delantero.

VERSION TECHO ELEVADO

VERSION CHASIS-CABINA

Figura 10.- Despiece de las variantes mas comunes

15
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1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

En la documentacién proporcionada por el fabricante
no figuran las sustituciones parciales que pueden
realizarse sobre las piezas de la Nissan Trade. Por este
motivo, en CESVIMAP se han efectuado sustituciones
sobre las piezas mostradas en la figura 11,

consiguiéndose un ahorro en el tiempo de la reparacion
y, por lo tanto, un menor coste. Asi mismo, se evitan los
dafios en las zonas de la carroceria que no hubiesen
resultado afectadas, tal como ocurre en una sustitucion
completa.

COSTADOCENTRAL

PILARCENTRAL

PILAR TRASERO

/

COSTADOTRASERO FALDONTRASERO

PISO TRASERO DE CARGA

Figura 11.- Sustituciones parciales

16



A continuacién se detallan las caracteristicas de los
elementos exteriores mas importantes del vehiculo, en
cuanto a reparabilidad, comercializacién del repuesto y
métodos para su sustitucién. En caso de procederse a
la reparacién de alguna de estas piezas, se realizaran
los desmontajes necesarios, en funcién de la
localizacién y extensién del dafio.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la
parte delantera de la Nissan Trade que resultan
afectados con frecuencia en un impacto delantero.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIiA

CESVIMAP

Elementos de la parte delantera

1. Paragolpes delantero
2. Rejilla frontal

3. Faro y piloto delantero
4. Capé delantero

5. Soporte de paragolpes
6. Aleta delantera

Figura 12.- Elementos de la parte delantera

2.1.1. Paragolpes delantero

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unién de Ia pieza

En la figura 13 se muestra la fijaciéon de este
elemento.

4 tuercas al soporte de
paragolpes en cada lado

Corredera al
soporte en el pilar

1 tomillo en cada lado
al soporte inferior

Figura 13.- Unién del paragolpes delantero

17
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- Método de sustitucion

« Soltar caja de resonancia.

» Soltar manguitos de admision.
* Desmontar soportes.

* Paragolpes delantero

2.1.2. Rejilla frontal

- Comercializacion

El fabricante comercializa esta rejilla completa como
pieza de recambio independiente, asi como su
anagrama (figura 14).

- Unién de la pieza

La rejilla frontal va fijada mediante tornillos, cuyo
numero y distribucién se muestra en la figura 15.

- Método de sustitucion

Para la sustitucion de la rejilla frontal unicamente
sera necesario desmontar los faros y los pilotos.

2.1.3. Piloto delantero
- Comercializacion

El fabricante comercializa el piloto como pieza de
recambio independiente.

18

Embellecedores de rejilla 10 remaches de cada

embellecedor a la rejilla
Rejilla—_ g %\ %/

<
Anagrama Fa 2 grapas a la rejilla

Figura 14.- Comercializacion de la rejilla frontal

2 tornillos cada lado
al soporte de capé

Figura 15.- Union de la rejilla frontal
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- Unién de la pieza

El piloto delantero va fijado tal como se muestra en
la figura 16.

1 tornillo al pilar deiantero

Figura 16.- Unién del piloto delantero

2.1.4. Faro

- Comercializacion

Se comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Union de la pieza 4 tuercas a la
chapa portafaros

El faro va fijado mediante tornillos. En la figura 17 se
muestra su fijacién

- Método de sustitucion

Para la sustitucién del faro Gnicamente sera
necesario desmontar el piloto delantero.

Figura 17.- Fijacién del faro

2.1.5. Capé delantero

- Comercializacion
Conjunto capé-marco
Se comercializa de forma independiente o formando de luna
parte del conjunto cap6 - marco parabrisas (figura 18).
Capé delantero

Figura 18.- Comercializacién del capé delantero

19
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- Unién de la pieza

El cap6 delantero va soldado al resto de la
carroceria. En la figura 19 se muestra su fijacion.

- Método de sustitucion

* Pilotos

= Faros

* Rejilla

« Caja de admision (fijada por dos tornillos).

« Soltar manguito de admision.

* Paragolpes.

¢ Aleta delantera.

* Salpicadero.

» Radiadores de calefaccion.

« Difusores de agua (fijados por una tuerca cada
uno).

* Brazos de limpiaparabrisas (fijados por una tuerca
cada uno).

» Motor de limpiaparabrisas.

 Luna parabrisas (calzada).

* Capo

- Accesibilidad

El acceso para el reparador es bueno una vez
desmontados todos sus accesorios, incluida la luna.

2.1.6. Soporte de paragolpes

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unidn de la pieza

El soporte de paragolpes va atornillado, tal y como
se muestra en la figura 20.

20

43 puntos al marco de luna

7 puntos al pilar

et delantero
e —
'-l--.._-;_\‘“
7\ puntos a la chapa
15 puntos a la chapa portafaros

de piso delantero

Figura 19.- Unién del capé delantero

3 tornillos a cada
soporte de paragolpes

4 tornillos a
cada larguero

Figura 20.- Uni6n del soporte de paragolpes
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- Método de sustitucién

* Caja de admisién.

* Manguito de admision.

* Soltar cables de antinieblas.
* Paragolpes.

* Soporte de paragolpes.

- Accesibilidad

Al ser una pieza atornillada y de gran espesor, su
reparacion sélo es aconsejable en pequefas deforma-
ciones.

2.1.7. Chapa portafaros

- Comercializacion

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Union de la pieza

La chapa portafaros va soldada, tal y como se
muestra en la figura 21.

- Método de sustitucion

* Pilotos delanteros.

* Faros.

* Rejilla.

» Paragolpes delantero.

* Retirar instalacion eléctrica.
* Retirar moqueta interior.

* Chapa portafaros.

- Accesibilidad

El acceso para el reparador es bueno si se han
desmontado previamente sus accesorios.

6 puntos al pilar 7 puntos al capé

delantero — delantero
T 7
1

/
7 puntos a la traviesa de piso

Figura 21.- Unién de la chapa portafaros

21
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2.1.8. Aleta delantera

- Comercializacion

El fabricante comercializa esta pieza como recambio
independiente.

- Union de la pieza
La aleta delantera va atornillada al resto de la

carroceria. En la figura 22 se muestra el nimero de
tornillos y la localizacién de los mismos.

- Método de sustitucion

Para la sustitucion de la aleta delantera unicamente
serd necesario desmontar el piloto y el paragolpes
delanteros.

- Accesibilidad

El acceso para el reparador queda limitado al hueco
que deja libre el piloto, pero el facil desmontaje de la
aleta posibilita su reparacién desmontada (figura 23).

22

1 tornillo al pilar

1 tuerca al pilar
1 tornillo al pilar

Figura 22.- Union de la aleta delantera

Zona de buena

Z de difici
accesibilidad ona de dificil

accesibilidad

Figura 23.- Accesibilidad de la aleta delantera




NISSAN TRADE
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES
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T

Caracteristicas de | Accesibilidad
Componente ensamblaje Espesor en reparacién Métodos de sustitucion
PARAGOLPES DELANTERO | Atomnillado: * Soltar caja de resonancia.
- 4 tuercas al soporte en cada * Soltar manguitos de admisién.
lado. * Desmontar soportes,
- 1 tornillo al soporte inferior en * Paragolpes delantero,
cada lado.
- Corredera al soporte del pilar.
|
CAPO Soldado: « Pilotos.
- 43 puntos al marco de luna. » Fartis.
- 7 puntos a cada pilar delantero. « Rejilla.
-7 puntos a cada chapa 0,8 mm BUENA + Caja de admisid,
portafaros. ‘ | + Soltar manguito de admisién,
- 15 puntos a la chapa de piso « Paragolpes.
delantero. » Aleta delantera.
* Salpicadero.
= Radiadores de calefaccién.
* Difusores de agua.
* Brazos del limpiaparabrisas.
= Motor del limpiaparabrisas.
* Luna parabrisas.
* Capo
SOPORTE DE Atornillado: * Caja de admision,
PARAGOLPES - 4 tornillos a cada larguero. * Manguito de admisi6n.
- 3 tornillos a cada soporte del * Soltar cable de antinieblas.
paragolpes. * Paragolpes.
* Soporte de paragolpes.
CHAPA PORTAFAROS Soldada: * Pilotos delanteros.
- 7 puntos al capé delantero. * Faros.
- 7 puntos a la traviesa de piso, * Rejilla,
- 6 puntos al pilar delantero. * Paragolpes delantero.
i * Retirar instalacion eléctrica.
! 9,8 men BUENA * Retirar moqueta de piso.
* Chapa portafaros.
ALETA DELANTERA Atornillada: « Piloto delantero.
- 2 tornillos al pilar. * Paragolpes delantero.
- | tuerca al pilar * Aleta delantera,
0,8 mm NORMAL
(Dependiendo de sus
zonas)
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NISSAN TRADE

- 25 puntos al cierre interior y
costado trasero.

(en el resto)

Caracteristicas de Accesibilidad i
Componente ensamblaje Espesor en reparacion Métodos de sustitucion
PUERTA DELANTERA Atomnillado: vt sl
- 2 tuercas a cada bisagra. et d
- 2 wercas al tirante de freno. *Embellecedor del mando de
apertura.
0.8 mm NORMAL » Guarnecido.
(Dependiendo de sus | « Mando de seguro.
zonas) = Mando interior de apertura.
» Espejo exterior.
« Cajetin de luna,
* Guia de luna.
» Mecanismo elevalunas.
« Cerradura.
» Entrada de aireacion.
» Goma superior de ajuste de puerta.
» Moldura inferior.
« Mando exterior de apertura.
» Cilindro de llave.
+ Pegatina exterior.
+ Grapas y tapones.
» Puerta delantera.
PILAR DELANTERO Soldado: * Piloto delantero.
- Soldadura MIG al marco de *» Paragolpes delantero.
Tuna. » Soporte de paragolpes.
- 7 puntos al capé delantero. DIFICIL = Aleta delantera,
- 7 puntos a la chapa portafaros. » Puerta delantera.
- 5 puntos a la traviesa de piso, | = Salpicadero.
- 5 puntos al escalén de entrada. | * Retirar moqueta de piso.
|+ Moldura de entrada inferior.
» Moldura de entrada superior.
Ve * Goma contorno.
i « Brazos limpiaparabrisas.
| * Luna parabrisas.
» Placa del constructor (lado
izquierdo).
« Botella del lavaparabrisas (lado
derecho).
« Proteger interior del vehiculo.
+ Pilar delantero.
|
PILAR CENTRAL Soldado: = Faldilla inferior.
IZQUIERDO - 10 puntos al cierre interior. = Piloto lateral.
- 22 puntos al costado central y » Pilar central.
cierre de pilar.
- 12 puntos al pase de rueda.
- 20 puntos al cierre de pilar. 0,8 mm DIFICIL
COSTADO CENTRAL Soldado: * Ventanilla.
IZQUIERDO - 49 puntos al cierre interior. » Costado central izquierdo.
- 22 puntos al cierre interior y 0,8 mm BUENA
pilar central. (parte central)
- 24 puntos al piso. DIFICIL

II




NISSAN TRADE

CESVIMAP

B
o

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
PUERTA TRASERA Atornillada: Puerta izquierda:
- 3 tornillos a cada bisagra. 0,8 mm BUENA : Gua.mccidr? interior,
(parte central) Gpnla de ajuste. s
DIFICIL . Q|ene de puerta inferior.
(en el resto) « Piloto de matricula,

* Manilla interior de apertura.

* Mecanismo de sujecién de la
manilla.

* Resbalén de cierre.

* Embellecedor “NISSAN"

* Guarnecido de mecanismo de
cierre.

* Instalacién eléctrica.

¢ Luna.

Puerta derecha:

* Guarnecido interior.

+ Goma de ajuste.

= Embellecedor de cierre inferior.

= Cierre inferior de puerta,

* Tope inferior de puerta.

* Mecanismo de freno de puerta.

* Cilindro de llave.

* Cerradura,

* Manilla interior.

* Manilla exterior.

* Mecanismo de sujecion.

* Tope superior,

 Luna.

* Pegatina “Trade 2.0".

* Puerta trasera.

CONJUNTOS MECANICOS | Atomillado:
- 2 tuercas a los silentblock.

| - 2 tornillos al puente de la caja
de cambios.

* Desconectar bateria.
= Vaciar circuito de refrigeracion.
| * Vaciar aceite de la direccidn
asistida.
* Desmontar - desconectar:
- Depdsito auxiliar del circuito de
refrigeracion.
- Radiador.
- Filtro de gasoleo.
- Cable de masa del motor a la
carroceria,
- Tubos de aspiracién.
- Cable de acelerador.
- Tubos de calefaccién
- Instalacién eléctrica de los
precalentadores.
| - Instalacién eléctrica del motor
de arranque.
- Tuberias de alimentacidn.
- Instalacién eléctrica del
alternador y temperatura,
- Tuberia del servofreno.
- Tuberia de direccién.
- Chapa cubrecambio,
- Tubo de escape.
- Transmision.
- Bombin de embrague.
- Timoneria del cambio.
- Cables de marcha atras.
- Cables de velocimetro.
- Destensar alternador.
- Racor del servofreno.
- Extraer caja de cambios.
- Extraer motor,
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NISSAN TRADE

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

MEDIA SUSPENSION
DELANTERA

+ Desconectar bateria.
+ Desmontar - desconectar:
- Rueda delantera.
- Estribo de freno.
- Mangueta,
- Tornillos del amortiguador.
- Abarcones de la ballesta.
- Tornillos de la ballesta.
=+ Extraer todo el conjunto.

EJE TRASERO

Atornillado:
- 4 tuercas a los abarcones de la
ballesta en cada lado.

» Desconectar bateria.
» Desmontar - desconectar:
- Ruedas.
- Eje de transmision.
- Cables del freno de estaciona-
miento,
- Latiguillo de freno.
- Varilla limitadora del compen-
sador de frenado.
- Amortiguadores,
- Abarcones de las ballestas.
* Bajar todo el conjunto.

DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE

Atornillado:
- 2 tuercas a cada brida.

* Desconectar bateria,
* Desconectar:
- Tubos de aspiracion y retorno.
- Tubo de boca de llenado.
- Tuercas de sujecion del depo-
sito,
- Bridas del depdsito.
- Instalacion eléctrica.
+ Bajar depdsito.

RADIADOR

| Atornillado:

- 1 abrazadera en la parte supe-
Tior.

- 2 tornillos en la parte infe-
rior.

* Desconectar bateria.

= Desmontar - desconectar:
- Liquido refrigerante.
- Paneles laterales.
- Manguitos,
- Depésito de expansion.
- Tornillo de sujecion.

« Extraer radiador.
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan las piezas de la parte
central que comercializa el fabricante y que son
susceptibles de dafios en colisiones laterales.

Elementos de la parte central

1. Puerta delantera
2. Pilar delantero
3. Pilar central

4. Costado central
5. Puerta lateral

6. Estribo

7. Techo delantero
8. Techo trasero

Figura 24.- Elementos de la parte central

2.2.1. Puerta delantera

Bisagra(parte puerta)
- Comercializacion , :
Bisagra(parte pilar)

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, asi como sus bisagras (figura 25). !

Freno de UI

puerta ] Puerta delantera

Figura 25.- Comercializacién de la puerta delantera

- Union de la pieza

La puerta delantera va fijada mediante dos tuercas a
cada bisagra al pilar. El tirante de freno se une a la
carroceria mediante dos tuercas.
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- Método de sustitucion

« Manilla elevalunas (fijada por una grapilla).

« Asidero (fijado por dos tornillos).

« Embellecedor del mando de apertura (fijado por un
tornillo).

« Guarnecido (fijado por veintiuna grapas).

« Mando de seguro (fijado por un tornilio).

« Mando interior de apertura (fijado por dos tornillos).
« Tapa interior de espejo.

« Espejo exterior (fijado por una tuerca).

« Cajetin de luna (fijado a presion).

» Gufa de luna (fijada por un tornillo).

» Mecanismo elevalunas (fijado por cuatro tuercas).
« Cerradura (fijada por tres tornillos).

« Entrada de aireacidn (fijada a presion).

« Goma superior de ajuste de puerta (fijada por
veinte grapas).

* Moldura inferior.

« Mando exterior de apertura (fijado por un tornillo).

« Cilindro de llave (fijlado por una grapa).

» Pegatina exterior “Trade 2.0".

* Grapas Yy tapones.

* Puerta delantera

Ceijilla interior
Cejilla exterior

Cerradura
Guia trasera

Luna

7 . o Asidero

s, s
& Mando interior

de apertura
’ Manilla elevalunas

Bandeja portaobjetos
Guarnecido

Freno de puerta

Goma de ajuste
Tapa de puerta

Mecanismo elevalunas

Figura 26.- Elementos de la puerta delantera
24



- Accesibilidad

El acceso para el reparador queda limitado a los
huecos que presenta su armazén. En la figura 26 se
detallan dichos huecos.

2.2.2. Pilar delantero

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente,

- Unién de la pieza

El pilar delantero va unido al resto de la carroceria
mediante puntos de soldadura, cuyo numero y
distribucién se muestra en la figura 28.

- Método de sustitucion

* Piloto delantero.

* Paragolpes delantero.

* Soporte de paragolpes.

* Aleta delantera.

* Puerta delantera.

* Salpicadero.

* Retirar moqueta de piso.

* Moldura de entrada inferior (fijada por dos tornillos).

* Moldura de entrada superior (fijada por dos
tornillos).

* Goma contorno.

* Brazos limpiaparabrisas.

* Luna parabrisas (calzada).

* Placa del constructor (lado izquierdo).

* Botella de lavaparabrisas (lado derecho).

* Proteger interior del vehiculo.

* Pilar delantero

Zona de dificil
160 accesibilidad

Figura 27.- Accesibilidad de la puerta delantera

Soldadura MIG al
marco de luna S/

7 puntos al capé
delantero__

6 puntos a la chapa

portafaros T~ ( .

5 puntos al

. &
7} E ‘\ escalén de

entrada
5 puntos a la
traviesa de piso

Figura 28.- Unidn del pilar delantero

25



CESVIMAP

- Accesibilidad
El pilar delantero presenta dificil acceso para el

reparador, al tener una configuracion cerrada.
En la figura 29 se muestra la seccion de dicha pieza.

2.2.3. Pilar central izquierdo

- Comercializacion
El fabricante comercializa el pilar central como pieza

de recambio independiente o formando parte del lateral
completo (figura 30).

- Union de la pieza

El pilar central va unido a la carroceria mediante
puntos de soldadura cuyo numero y distribucion se
detallan en la figura 31.

26

Cap6 delantero

SECCION A-A

\kﬂ_‘{?

Pilar delantero

Figura 29.- Accesibilidad del pilar delantero

Cierre interior del lateral

€ = = ]
=
i
= =,
-
=N \
Pilar trasero
Costado central \
Costado trasero
Pilar central

Figura 30.- Comercializacion del pilar central izquierdo

10 puntos al cierre interior

20 puntos al cierre de pilar

22 puntos al
costado central
y cierre de pilar

e

12 puntos al pase de rueda

Figura 31.- Unién del pilar central izquierdo




- Método de sustitucion

* Faldilla inferior (fijada por cinco tornillos).
* Piloto lateral (fijado por una ballestilla).
* Pilar central.

- Accesibilidad

Dificil, debido a su configuracion cerrada. En la figura
32 se muestra su seccién.

2.2.4. Costado central izquierdo

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unidn de la pieza

En la figura 33 se muestra su unién.

CESVIMAP

SECCION A- A’

~ Pilar central

Pilar interior

Figura 32.-Accesibilidd del pilar central

24 puntos al cierre interior \

25 puntos al
cierre interior

22 puntos al cierre l
interior y pilar central

25 puntos al cierre
interior y costado

/ trasero

24 puntos al piso /

Figura 33.- Uni6n del costado central izquierdo

27



CESVIMAP

- Método de sustitucion

Para la sustitucién del costado central izquierdo
Gnicamente serd necesario desmontar la ventanilla
(calzada).

- Accesibilidad

El acceso para el reparador se limita a los huecos
que presenta su armazén. En la figura 34 se muestran
dichos huecos.

2.2.5. Puerta lateral
- Comercializacion

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, asi como sus mecanismos de cierre
(figura 35).

- Unién de la pieza

La puerta lateral va fijada mediante tres tornillos al
soporte-guia superior, tres tornillos al soporte-guia
inferior y cuatro tornillos al soporte-gufa trasero.

28

Zona de dificil
accesibilidad

Zona de buena
accesibilidad

Figura 34.- Accesibilidad del costado central izquierdo

Mecanismo de
sujecién superior

Mecanismo de
sujecion inferior

e

Carril de rodadura

Figura 35.- Comercializacion de la puerta lateral




- Método de sustitucion

* Guarnecido interior (fijado por catorce grapas).
* Mando interior-asidero (fijado por seis tornillos).
* Mando interior (fijado por dos tornillos).

* Mando exterior (fijado por un tomillo).

* Cilindro de llave (fijado por una ballestilla).

* Cerradura (fijada por dos tornillos).

* Varillaje.

* Ventanilla (calzada).

* Tope delantero (fijado por dos tornillos).

* Goma contorno de ajuste (fijada por 46 grapas).
* Puerta lateral

- Accesibilidad

En la figura 36 se muestran los huecos de acceso
que presenta su armazon.

2.2.6. Estribo bajo puerta

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unién de la pieza

En la figura 37 se muestra su unién.

CESVIMAP

Zona de dificil
accesibilidad — '
175
N A= ] [
250¢ >
= ]
Zona de buena / IL_| 160
accesibilidad

Figura 36.- Accesibilidad de la puerta lateral

Soldadura MIG

14 puntos al escalén de entada

Soldadura MIG—\
32 puntos al escalén
de entada

Figura 37.- Uni6n del estribo bajo puerta
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- Método de sustitucion

* Puerta lateral
« Carril inferior de puerta (fijado por nueve tornillos).
¢ Estribo bajo puerta.

- Accesibilidad

Dificil, debido a la configuracion cerrada que forma
con el escalén de entrada (figura 38).

2.2.7. Techo delantero

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente o formando parte del techo completo
(figura 39).

- Union de la pieza

El techo va fijado a la carroceria mediante puntos de
soldadura (figura 40).
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SECCION A- A’

s d
Estribo S Escalén de entrada

Figura 38.- Accesibilidad del estribo bajo puerta

Traviesa trasera de techo

Techo trasero
Techo delantero

Cercha

Figura 39.- Comercializacién del techo delantero

24 puntos al refuerzo de
unién y techo trasero

/’

\/’/,
24 puntos %sa\\//ﬁ

delantera de techo

25 puntos al cierre de
costado y vierteaguas

Figura 40.- Unién de la pieza




- Método de sustitucion

* Asideros (fijados por dos tornillos).

* Viseras parasol (fijadas por dos tornillos).

* Soportes de viseras (fijlados por un tornillo cada
uno).

* Espejo interior (fijado por dos tornillos).

* Tulipa de luz interior (fijada por una grapa).

* Plafén de luz interior (fijado por dos tornillos).
* Soltar altavoces.

* Gomas contorno de puerta delantera.

* Guarnecido interior (fijado por nueve grapas).
* Tapon de montaje de antena.

* Limpiaparabrisas (fijlado por dos tuercas).

* Luna delantera (calzada).

* Vierteaguas.

* Proteger interior del vehiculo.

* Techo delantero

- Accesibilidad

Presenta buen acceso, dificultdndose en la zona
proxima a los laterales. En la figura 41 se muestra la
seccién delantera del techo.

2.2.8. Techo trasero

- Comercializacicn
El fabricante lo comercializa como pieza de recambio

independiente, o formando parte del techo completo
(figura 39).

- Unién de la pieza

Su fijacién queda reflejada en la figura 42.

CESVIMAP

Refuerzo de la traviesa

\ Techo delantero

Techo trasero \
./
U

V,

Traviesa delantera de techo

Figura 41.- Accesibilidad del techo delantero

28 puntos a la traviesa
trasera de techo

{
V-

24 puntos al techo
delantero y al
refuerzo de unién

57 puntos al cierre de
costado (vierteaguas) y
al refuerzo

Figura 42.- Uni6n del techo trasero
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- Método de sustitucion

« Plafén lateral de luz (fijado por dos ballestillas).
= Vierteaguas.

» Proteger interior del vehiculo.

* Techo trasero.

- Accesibilidad

Presenta buen acceso, dificultdndose en las
proximidades de los laterales por sus refuerzos. Las
cerchas interiores del techo van atornilladas,
facilitandose la reparacion en dichas zonas.

En la figura 43 se muestra la secci6n lateral del
techo.

2.3. PARTE TRASERA

A continuacién se analizan las piezas de la parte
trasera de la Nissan Trade que resultan afectadas con
mas frecuencia.

Techo

Refuerzo

e

L

Costado

Cierre de
costado(vierteaguas)

Figura 43.- Accesibilidad del techo trasero

7 Elementos de la parte trasera

1. Paragolpes trasero
2. Piloto trasero

3. Faldén trasero

4, Pilar posterior

5. Chapa portapilotos
6. Costado trasero

7. Puerta trasera

Figura 44.- Elementos de la parte trasera
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2.3.1. Paragolpes trasero

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, debiéndose adquirir sus soportes,
moldura exterior y puntas laterales por separado
(figura 45).

- Unién de la pieza
El paragolpes trasero va fijado a la carroceria

mediante tornillos. En la figura 46 se muestra su numero
y localizacion.

- Método de sustitucién

* Moldura embellecedora (fijada por siete grapas).

* Soporte inferior (fijado por tres tuercas).

* Puntas laterales de paragolpes (fijadas por dos
tornillos).

2.3.2. Piloto trasero
- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

CESVIMAP

2 tomillos al soporte del piso

Punta de

3 tuercas al paragolpes
paragolpes

Soportes

i s L]
mferlores\w
Soporte lateral

de paragolpesﬂ %

7 grapas al
paragolpes

2 tomilios al ) Moldura embellecedora

paragolpes

Figura 45.- Comercializacion del paragolpes trasero

1 tornillo al larguero

\

1 tornillo al soporte lateral

Figura 46.- Unién del paragolpes trasero
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- Unién de la pieza

El piloto trasero va atornillado a la carroceria
(figura 47).

- Método de sustitucion

* Tapa trasera de acceso a los pilotos (fijada por
cuatro tuercas).

« Rueda de repuesto (sélo lado derecho).

« Piloto trasero

2.3.3. Faldoén trasero
- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Unién de la pieza

El faldén trasero va soldado a la carroceria. Su
sustitucion completa sélo es posible en combinacién
con el pilar posterior, ya que su ensamblaje se efectia
por debajo de este ultimo (figura 48).

- Método de sustitucion

* Paragolpes trasero.

« Freno de puerta (fijado por dos tornillos).

« Sistema de sujecién de freno de puerta (fijado por
dos tornillos).

« Resbaldn de cerradura (fijado por dos tornillos cada
uno).

* Proteger interior del vehiculo.

» Faldon trasero

- Accesibilidad

Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 49).

Tapa de piloto

4 tuercas a la chapa
portapilotos

Piloto

Figura 47.- Unién del piloto trasero

10 puntos al escalén,refuerzo
interior y traviesa inferior

7 puntos a la
traviesa inferior y
refuerzo interior

26 puntos a la
traviesa inferior y
refuerzo interior
Soldadura MIG al

pilar trasero

Figura 48.- Unidn del faldon trasero

A
A’
SECCION A-A’
l_lf Escalén
Faldén trasero Traviesa inferior

Refuerzo interior

Figura 49.- Accesibillidad del faldén trasero



2.3.4. Pilar posterior

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente o formando parte del lateral completo
(figura 30).

- Unidn de la pieza

El pilar posterior va soldado a la carrocerfa, tal como
se muestra en la figura 50.

- Método de sustitucion

* Rueda de repuesto (s6lo lado derecho).

* Tapa de acceso a pilotos.

* Piloto trasero.

* Puerta trasera.

* Tope de puerta (fijada por dos tuercas).

* Boca de llenado de combustible (sélo lado
derecho).

* Pilar posterior

- Accesibilidad

Buena, excepto en la zona piloto y en la parte inferior
(figura 51).

CESVIMAP

10 puntos al cierre interior

22 puntos al

refuerzo interior
25 puntos al costado

trasero y refuerzo \

20 puntos a la
chapa portapilotos

9 puntos a la prolongacién de piso

Figura 50.- Unién del pilar posterior

Zona de buena
accesibilidad

Zona de dificil accesibilidad

Figura 51.- Accesibilidad del pilar posterior
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2.3.5. Chapa portapilotos

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

- Union de la pieza

La chapa portapilotos va fijada a la carroceria
mediante puntos de soldadura, cuyo numero y
distribucién se muestran en la figura 52.

- Método de sustitucion

« Rueda de repuesto (lado derecho).
« Tapa de acceso al piloto trasero.

* Piloto trasero.

* Chapa portapilotos.

- Accesibilidad

Buena, ya que presenta configuracion abierta.

2.3.6. Costado trasero izquierdo

- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente o formando parte del lateral completo
(figura 30).

- Unién de la pieza

El costado trasero va unido mediante puntos de
soldadura. En la figura 53 se muestra su fijacion.

4 Puntos al pilar posterior

6 Puntos al pilar
6 Puntos al pilar posterior

posterior

\

4 Puntos al pilar posterior

Figura 52.- Unién de la chapa portapilotos

31 puntos al cierre interior
(vierteaguas) y al refuerzo

i I
25 puntos al y7 .!

refuerzo interior y /|| |
costado central l |

25 puntos al

/ refuerzo interior y

al pilar trasero

4 puntos al piso I 4 puntos al piso

18 puntos al pase
de rueda

Figura 53.- Union del costado trasero izquierdo



- Método de sustitucion

* Puerta trasera izquierda

* Faldilla delantera (fijada por tres tornillos).
* Faldilla trasera (fijada por cinco tornillos).
* Rueda (fijada por cinco tornillos).

* Costado trasero izquierdo

- Accesibilidad

En la figura 54 se muestran sus huecos de
accesibilidad.

2.3.7. Costado trasero derecho
- Comercializacion

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, o formando parte del lateral (figura 30).

- Unién de la pieza

El costado trasero derecho va unido a la carroceria
mediante puntos de soldadura (figura 55).

CESVIMAP

Huecos de
acceso

7

Zonas sin acceso

Figura 54.- Accesibilidad del costado trasero izquierdo

31 puntos al cierre interior
(vierteaguas) y refuerzo

"—“———H————___/_/__ﬁ
—
25 puntos al
pilar de puerta
lateral

25 puntos al
pilar trasero y

refuerzo

15 puntos al

refuerzo de la
guia de rodadura
18 puntos al pase 8 puntos al piso

de rueda

Figura 55.- Unién del costado trasero derecho
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- Método de sustitucion

 Puerta lateral

¢ Rueda de repuesto

« Soporte guia central (fijado por veinte tornillos).
« Gato de elevacion (fijado por una goma).

* Boca de llenado de combustible.

« Rueda (fijada por cinco tornillos).

« Faldilla trasera (fijada por cinco tornillos).

« Faldilla delantera (fijada por tres tornillos).

» Costado trasero derecho

- Accesibilidad -
ol
En la figura 56 se muestran los huecos de acceso Huecos de Y v "V =
que presenta su armazon. acceso i 4

Zonas sin acceso

Figura 56.- Accesibilidad del costado trasero derecho

2.3.8. Puerta trasera

- Comercializacion

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, asi como sus bisagras (figura 57).

O
J/ Tirante de puerta
Bisagra (lado pilar)
| m/
Puerta trasera i F

Bisagra (lado puerta)

Figura 57.- Comercializacién de la puerta trasera
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- Unidn de la pieza

La puerta trasera va fijada mediante tres tornillos a
cada bisagra.

- Método de sustitucion

Para la puerta izquierda:

* Guarnecido interior (fijado por diez grapas).

* Goma de ajuste (fijada por veintitres grapas).

* Cierre de puerta inferior (fijado por cinco tornillos).

* Piloto de matricula (fijado por dos tuercas).

* Manilla interior de apertura (fijada por un tornillo).

* Mecanismo de sujecién de la manilla (fijado por tres
tornillos).

* Resbalén de cierre (fijado por dos tornillos).

* Embellecedor “NISSAN” (pegado).

* Guarnecido de mecanismo de cierre (fijado por tres
grapas).

* Instalacién eléctrica.

* Luna (calzada).
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Para la puerta derecha:

* Guarnecido interior (fijado por diez grapas).

* Goma de ajuste (fijada por 36 grapas).

* Embellecedor de cierre inferior (fijado por dos
tacos).

» Cierre inferior de puerta (fijado por cinco tornillos).

* Tope inferior de puerta (fijado por un tornillo).

* Mecanismo de freno de puerta (fijado por tres
tornillos).

» Cilindro de llave (fijado por una ballestilla).

* Cerradura (fijada por cuatro tornillos).

* Manilla interior (fijada por un tornillo).

* Manilla exterior (fijada por un tornillo).

* Mecanismo de sujecion (fijado por tres tornillos).

* Tope superior (fijado por dos tornillos).

¢ Luna (calzada).

* Pegatina “Trade 2.0".

* Puerta trasera

Manilla interior —

Mecanismo de mando /w

Varillaje ;_:__f %/
Cerradura %

Manilla exterior /@

R’

Luna — |

Mecanismo inferior de sujecién @
Embellecedor inferior de cierre—

Tope de cierre

Mecanismo superior de sujecion

Goma de ajuste

Guarnecido

Bisagras

Tirante de puerta

Figura 58.- Elementos principales de la puerta trasera
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- Accesibilidad

En la figura 59 se muestran los huecos de
accesibilidad que presenta su armazon.

2.4. CONJUNTOS MECANICOS

En este apartado se analizan los elementos
mecénicos que habitualmente resultan mas afectados
en caso de colision.

2.4.1. Conjunto motor-cambio

Para extraer el motor-cambio se sacaré el cambio
por la parte inferior del vehiculo y el motor por el interior
de la cabina. Esta operacion también se podria realizar
una vez desmontada la carroceria.

- Unién de los conjuntos

El conjunto motor-caja de cambios va fijado al
bastidor mediante dos tuercas a los silentblock del
motor y dos tornillos al puente de sujecién de la caja de
cambios.

- Método de sustitucion

» Desconectar bateria.
» Vaciar circuito de refrigeracion
» Vaciar aceite de la direccién asistida.
e Desmontar-desconectar:
- Depésito auxiliar del circuito de refrigeracion.
- Radiador.
- Filtro de gasoleo.
- Cable de masa del motor a la carroceria.
- Tubos de aspiracion

40

29

Zona de dificil

210 accesibilidad

[

Figura 59.- Accesibilidad de la puerta trasera

Figura 60.- Conjunto motor-cambio
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- Cable de acelerador.

- Tubos de calefaccién.

- Instalacién eléctrica de los precalentadores.
- Instalacién eléctrica del motor de arranque.
- Tuberias de alimentacién.

- Instalacion eléctrica de alternador y temperatura.
- Tuberia del servofreno.

- Tuberfas de direccién.

- Chapa cubre-cambio.

- Tubo de escape.

- Transmisién.

- Bombin de embrague.

- Timoneria del cambio.

- Cables de marcha atras.

- Cable del velocimetro.

- Destensar alternador.

- Racor del servofreno.

- Extraer caja de cambios (por debaijo).

- Extraer motor (por el interior de la cabina).

2.4.2. Media suspensién delantera

- Método de sustitucion

* Desconectar bateria.
* Desmontar - desconectar:
- Rueda delantera.
- Estribo del freno.
- Mangueta.
- Tornillos del amortiguador. Figura 61.- Media suspensién delantera

- Abarcones de la ballesta.
- Tornillos (bulones) de la ballesta.
* Extraer todo el conjunto.

2.4.3. Eje trasero

- Unién de la pieza

Va unido mediante cuatro tuercas en cada lado a los
abarcones de las ballestas.

Figura 62.- Eje trasero
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- Método de sustitucion

« Desconectar baterfa.
« Desmontar-desconectar:
- Ruedas.
- Eje de transmision.
- Cables del freno de estacionamiento.
- Latiguillo de frenos.
- Varilla limitadora del compensador de frenada.
- Amortiguadores.
- Abarcones de las ballestas.
- Bajar todo el conjunto.

2.4.4. Depésito de combustible
- Unién de la pieza

El depdsito va unido mediante dos tuercas.

- Método de sustitucion

 Desconectar bateria.
* Desconectar:
- Tubos de aspiracion y retorno.
- Tubo de boca de llenado.
- Tornillos de sujecion del depésito.
- Brida del depdsito.
- Instalacién eléctrica.
« Bajar depésito.

2.4.5. Radiador
- Union de la pieza

El radiador va fijado mediante una abrazadera en la
parte superior y dos tornillos en la parte inferior.
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Figura 63.- Deposito de combustible

1 abrazadera

J/A

2 tornillos al bastidor

Figura 64.- Union del radiador



- Método de sustitucion

* Desconectar bateria:
* Desmontar-desconectar:

- Liguido refrigerante.

- Paneles laterales.

- Manguitos.

- Depdsito de expansion.

- Tornillos de sujecién de radiador.
¢ Extraer radiador

2.5. CARROZADO DE LA FURGONETA
NISSAN TRADE

2.5.1. Dimensiones maximas de
carrozado

Las dimensiones maximas de carrozado de la
furgoneta Nissan Trade, en su variante de chasis-
cabina, vienen indicadas por el fabricante para cada
distancia entre ejes del vehiculo.

Estas dimensiones son:
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B e
BATALLA 2.350 2.350 2.850 3.400
(Trade 2.0) (Trade 3.0) (Trade 3.0) (Trade 3.0)
A Voladizo posterior maximo 1.260 1.410 1.710 2.040
carrozado
B Longitud total maximo 4.835 4.985 5.785 6.665
carrozado.
C Longitud carrozable maxima 3.060 3.210 4.010 4.890
D Distancia trasera entre la
cabina y caja de carga. 50 50 50 50

Figura 65.- Dimensiones maximas carrozables

43



CESVIMAP

2.5.2. Montaje de carrocerias

Los bastidores de la version chasis-cabina de la
Nissan Trade 2.0 poseen un bastidor auxiliar o falso
chasis, que se ensambla en la propia cadena de
montaje del bastidor. Este bastidor auxiliar proporciona
rigidez y robustez a todo el conjunto, y sobre él se
monta la carroceria.

Dicha fijacion se realiza sobre los soportes o consola
que incorpora y se realiza con los siguientes elementos:

* Tornillo M12X175X35.
« Arandela plana.

« Arandela grower.

e Tuerca M12X175

Los modelos Nissan Trade 3.0 no incorporan este
falso bastidor de fabrica, pues su propio bastidor por si
solo ya le proporciona la robustez necesaria para su
posterior carrozado.

.
_ A\l
-t L .\ UL U —— UL
- -

Bastidor auxiliar

Y Hgppl————— A1

Bastidor

Figura 66.- Bastidor con falso chasis
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