HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Clasificacion de las herramientas 06

-

. ' - . - . [ .
Cada herramienta ha sido objeto de una clasificacidn, cuyo detalle hallaran a conti-~
« f
nuacion 3

HERRAMIENTAS DE BASE 0

Lazs HERRAMIENTAS de BASE, clasificadas en
la categorfa (0), debieran hallarse en
todos los talleras de reparacidn.

HERRAMIENTAS ESPECIALES "INDISPENSABLES™

Las HERRAMIENTAS INDISPENSABLES estén
¢lasificadas en la categoria (X). Son
necesarias para efectuar una reparacibn de
Calidad en une o varids modelos de vehicu-
los de nuestra Marca.

HERRAMIENTAS ESPECIALES "CTILES” U

Las Herramientas clasificadas en la
categaria (U) son HERRAMIENTAS (TTTLES.
Facilitan las operaciones y permiten ganar

tiempo.

ELEMENTO DE REPUESTO z




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES

Carroceria 06

Car. 08-03
A.P.R. 00 01 218 20)

Travesato y ruedas adaptables al bpas-

tidor de banco,
Car. 08-02

Car. 08-04
A.P.R. GO O 218 204

- F -
Bastidor movil de baneo de carroceria.

’ 2
)

Ca
a.

C.
P.R. 00 Ot 320 100

Calibre para comntrolar el piso y lcs
drgancs mecanicos. ‘

-

Cag. 7
A.P.R. 00 Ot 226 300

Punta adaptable a Car. 34 para cantro
Lar los pLvotes superiores de tren
delantero.

Car. 286
A.P.R. 00 00 028 600

Juego de 5 soportes adaptables en
Car. D8-02 y Car. 08-04.

Z Soportes para repuestos de los juegos
Car. 286 y Car. 298
n.° 50 A.P.R. 00 01 321 500
n.” 5t A.P,R., 00 01 321 &00
'n.” S2 &,P.R. 00 O1 327 700
n.” 53 A.P.R. 00 GI 321 800
n.° 55 A.P.R, 00 00 028 500

09 324



HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES

Carroceria 06

) ‘ul

Car., 323
A.P_.R. 00 00 032 300

Pistola de mando manual para cartuchos de
masilia de 150 cm3.

Car. 338
A.P.R. 0D 00 Q33 800

Destornillador n.® )} para tornillos TACL
de 3 wm. de didmetro.

Car. 339
A.P.R. 00 00 033 3500

Destornillador n.® 2 para ternillos TACL
de 4 y 5 mm. de didmetro.

Car. 340-0l
A.P.R. 00 00 034 100

Destornillador n.° 3 para tornillos TACL
de 6 y 7 mm. de didmetro.

Car. 341
A.P.R., D0 Q0 034 100

Destornillador n.” 4 para tormilles TACL
de B mm. de didmetro.

Car. 405
A.P.R. 00 00 040 500

' rd [ [ 4
Devanadera para plastice de proteccion.




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES

Carroceria 06

x Car. 438
: A.P.R. 00 00 043 800

Herramienta para colocar el embellecedar
de parabrisas y de luneta trasera. .

Car. 438-01
A.P.R, 00 00 043 801

Grapa de repueste (modelo pequefio).

Car, 438-02 _
A.P.R. 00 0C 043 802

Grapa de repuesto (modelo g;ande).

Car. 563
A.P.R. OC 00 056 30G

Destornillador para tormillos TORX
hendidura T 30.

Car. 652
A.PfR. 00 00 065 200

Destornillader para tornillos TORX
hendidura T 20,




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES

Chasis - soportes ()(5

Cha. 04
A.7.R, 00 01 217 100

Cabeza para levantar por la parte
delantera, adaptable al gato con
Tuedas.

Cha. 17
A,P.R, 00 O1 319 800

Soporte para levantar por la parte
trasera, adaptable al gato com ruedas.,

Cha. 280
A.P.R. 0O 00 028 000

Calce mixto adaptable al gato con
ruedas.

Cha. 408
A.P.R. 00 GD 040 800

Juego de 2 casquillog intermediarios
adaptables a2 Cha. 280, para diferentes
tipos de.gatog com ruedas.




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES

Materiales especiales 06

A.P.R. 00 01 237 201

Bomba manual para masilla 306 de estan-
quelidad de cristales ¢ de elementos
amovibles de carvoceria.

A.P.R. 00 01 332 800

Pistola neumitica, con boquillas, pars
aplicar masillas en cartuchos de
150 ¢m3. '

M.5. 571
A.P.RK, 00 00 057 100

Pinza '‘para clips de B mm. de didmetro.

B3N A B2 A




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Materiales y herramientas 06

A 10-150 B

Miquina para soldar cemiautomética com
"alambre empujado’, con digpositivo para
soldar por puntos y temporizaclon.

ESAB-FRANCE

CARBOFLUGAS 200 P

- ; + /4, .
Miquina para soldar semiautomatica com
"alambre empujado’, con dispositivo para -
soldar por puntos y temporizacidop.

OXHYDRIQUE FRANCATISE

Broca fresa cbnica para taladrado y
fresado de agujeros de 3 a 50 mm. de:

difmetro.

Tipo n.” 1, didmetro 3 a 14 mm.
" " 2’ " 8 a 20 A,
woomoq " {6 a 30,5 mm.
o4, 't 26 a 40  wmm,
LA " 36 a 50 rm.

BRENDLE

Imanes permanentes para mantener en
posicion correcta elementos de carro-
ceria que haysa que unir,

AEMB

Aparato para recalcar 320,

~ Reglaje 3 posiciones seglin naturaleza
del trabajo.

- Funcionamiento para calentamientos
puntuales en la zona a recalcar.

- Alimentacidén eléctrica rsector 220 V,
corriente monofisica,

17203 ARDWELIL, Sidérurgie Forges et Fonderies




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Materiales y herramientas 06

MRS 20

Sierra neumitica alternativa.

ATLAS-COPCO FRANCE

FACOM 257

Punzdn automitico-

FACOM

ARO- N 169

Pinza para soldar por puntos.

CES-SCIAKY 3111

2008 - 1092 K

Conjunto portaelectrodos y electrodos
para aletas traseras.

CES-SCIAKY

106.450

Conjunto portaelectrodos y electrodos
para aletas traseras.

103.402

Conjunto portaelectrodos y electrodos para
aletas traseras y parte trasera de techo.

Escoplo neumAtico H 25.
Ondulador de chapa 1%20-80.

ATLAS-COPCO FRANCE

75467
Escoplo neumdtico B 17,

Ondulador de chapa 373 R.
MIR




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Materiales y herramientas 06

, Roedora neumatica 302.

— Capacidad 9/10 chapa acern — 12/10
aluminio. '

- Velocidad de corte : 3 m/mn.

- Anchura de corte : 5,6 mm.

- Peso @ 0,9 kg.

DESOUTTER - Discribuida por MECANAIR

W
Cizally manual para chapa, n. |, con

hoja.
MDA

Tornillo de sulecion 520 para facilitar
las soldaduras por puntos.

Existe en 3 tamahos
- 30 mm.
- 70 tm.
=150 wm.

FACOM

Cizalla neumitica 304.

- Capacidad 20/10 chapa acero -
25/10 aluminio.

- Velocidad de corte : 1,8 m/mn.

- Peso : 1,7 kg.

DESOUTTER = Distribuida par MECANAIR

e —————
Lijadora vibrante con aspiracidn del
polvo AS 195,

- Peso 1 2,3 k.

- Superficie del patin : 215 x 113,

- Trabajo en seco.

- Engrasador-deshidratador recomendado.

MIR
%

Extractor JVP 318 de puntos de 301dadurJ;
- Sin deteriorar los paneles inferliores.

PICKAVANT - Distribuido por METALFIX




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Materiales y herramientas 06

. HAZET

Escoplo R 77 para hacer saltar los puntos
de soldadura y cortar las chapas.delpadas.

REST'AGRAF

1932~
Pinza para hacer pliegues en chapas
de | mm., de espesor, como maximo.

Herramienta a inercia REN 1303 pary
extraer las espigas de bisagras de

Euertas.

Pasador de extraccion REN 1303-1.

FENWICK

Funda de proteccidn contra la pintura
con ladillos plegables ; cubre todos
los elementos.

BORDES PEINTURE

N.° 00 80 689 900 '

Juego de 4 mascaras de proteccion de
las ruedas.

Unidad de pulverizaciém AIRLESS 673-901

para aplicar productog contra la corro-

5i0n.

- Bomba "fire-ball", relacibn 45/1.

- Manorreductor de aire, 0 — 7 bares.

- Pistola con articulacidon en Z vy
"reverse a clean .

- Tapa para bidon de 60 kg., de abertur
total.

FOG-GRACO



HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Estanqueidad carroceria 06

"

T3 bt

Bota de 2 kg, con 2 tuhos de endu-

recedor n," 08 56 662 700
Endurecedor, dosis psra T kg, n,* DB 56 669 BOCG

Masilla de nivetacifn de superficias de carrocarias, -

Bota de 1,140 1. con cotalizador n.' 77 01 400 455

Kasilla "SINTOFER YERRE® para reparacién de escudos
parachoques.

Mezelz 250 g, con T frasco de endu-

recedor n,* 77 D1 40 0B%

Masiila para pegar en frio sle“sntos de la carrocerfa.

Tubg de 0,10 T,
Tobo de 0,25 1,
Cartacho ps

Cartuche 180 ¢ Choi ot} o0,
Bote ds 3 Choisyjoint ‘77[31391850

Masllla ds astanguo1dad '307‘ pars narcos de cristalas d
puertas vy de alstas,

(ybo da 0,10 |, - QOa- 08 56 B63 00
Tubg de 0,25 1, n.' 0B 56 665 800
Eot 1, con B cartucho g,f 00 01 317 100

150 cn3 blanco (Choisyjeint) n,* 77 01 400 443

Cartucha 180 cm3 blance (Ehgiﬁxjﬂjnf),Q.:_ZI_Hl_jﬂﬂ_jﬁﬁl
Bots dm 1 ko, blance (£ho! ink ng* 77 01 391 849

$asills de sstanqueidad ®257" para Junturas de elementos
ds chapa soldados, secado al aire.

fubp d# 0,10 1, 0" O 56 665 500
Tubs ds 0,% |, * 08 56 665 600
Cartuch istola ~ D," 00 01 316 200

Masitla ®306" para werco de parsbrisas y junturss de
olemantos amovibles,




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Estanqueidad carroceria 06

. endy

*n 80Y

.73 4%

734 £55-1

Ty <ER?

Caja de :
A - 20 cordones triangulares de doble
labio de 650 mm.

. ~ n.° 08 55 555 700
B - 45 cordones de 650 mm. diametro
4,7 mm.

n.° 77 01 400 505

Masilla preformada.

A - Para estanqueidad entre piso y CArro
ceria.

B - Para estanqueidad de los asientos de

elementos amovibles.

Tubo de 120 cm3 n.° 08 56 614 300

Cola "NEQFLEX 62' para pegar goma,
fieltro, tela, simili cuero, etc.

n. 77 01 380 543

ITﬁbo de 148 cm3 n.” 77 01 390 542
Bote de ¢,9 1.

Cola "MINESOTA", superpldstica, para
pegar piezas de goma en log escudos para

choques y placas insonorizantes debajo
j del capot.

Tubo de 140 cmd n.® 77 01 391 613
Bote de | 1. n.° 77 01 391 614

Cola "BOSTIK 1400" para pegar la guar-—
nicion de techo.

Frasco de 50 cm3 y bomba
de 180 cml n. . 77 01 400 693

Cola "LOCTITE 312" y activador
"LOCQUIC NF 312", para pegar retrovi-
sores interiores en el parabrisas.




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES

Limpiantes - Desgripantes 06

Bidén de 5 1. n.” 77 0] 400 201

Quitamanchas - limpiador universal
para limpiar les escudos parachoques.

n.” 77 01 400 097

Bomba de 20 g,

Producto contra la formacidn de escarb
¥ lubricante, eapecial para cerraduras.

Bomba de 400 cm3 n.%> 77 01 392 204

TEROSON — Desgripante — Lubricante.

Frasco de 125 cm3 n.° 77 01 400 684

Aceite "ELF n.” 9" para lubricar ejes
de articulacidén carrocer{a.




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES

Insonorizantes 06

io_glacas 500 x 500 x 1,4 mm.
n.° 77 01 391 160

Placas insonorizantes autoadhes)vas
TEROSON tipo TERODEM SP 1.

Bidon de &0 1. {50 ke)
n.” 77 01 393 124

Super Protector Remault (SPR 532),
para proteger la parte inferipr de la
carroceria.




HERRAMIENTAS ESPECIALES - INGREDIENTES
Suministros varios

06

Paquete de 1 kg. 0.

® 77 01 39 842

Bote de 1 kg. n.

Varillas para soldar al estsho.

® 77 (1 391 725

Bobina de 800 m.

. Pasta para estabar LOMY.

n.” 77 01 391 639

Super WS.

Guata de limpiado ; na forma pelusa.

Rollo de 350 m. n.” 77 01 392 424

sas rotos.

TH099

Rollo de 100 m. n.

Papel adhesivo para quitar los parabri-

® 77 01 400 504

Hoja de plasticoe KLEGECEL para estan-—
queidad de los cajones de puertas.

75099 ' . I



GENERALIDADES
Caracteristicas

Para cualquier INFORMACION -~ SUGESTION sobre %os métodos y'herramientas
preconizados, utilicen el documento VALERTA TECNICA" y envienlo segln el

circuito habitual a :

BERLINA

METODOS-REFARACION

SERVICIO 04-22

O TR % A
R FREVe WA

#%jja ”@% ;\f{]\(:T?;

: AR LRTTEY b

Ty TN 208 20 Jh DI VRTINS Y 0 PN G S 2 e RS
_%kam. L E S :

B

Lado derecho

Lado izquierdo
lo..lorv.bbvh’ll().vtlb

| Modelos anteriores
a 1969 )
Modelos posteriores
2 1969

72 73% 4

2,449 n, Modelos anteriores,
a 1965
2,401 m, ¥ ! Modelos posteriores
a 19465
3,668 m. :
A apappapp e T T
1,246 w. H vehicule vacfo .......
' Y csevverccassvacsinvenns
1,279 m. Yl cicessveananassaasrsvy
Z  seencmsaramarcerveass

1,485
1,550
0,950
0,875
0,860

m.
m.
.
m,
M.



GENERALIDADES
Caracteristicas

FURGONETA SIN CRISTALES Y BREAK (scristalado)

Y,
T |
——-'=‘?-—’ ) Y T ;l - r‘““" =
‘1}."‘.;}&-:‘:1&“& ; Y B .
r-_.....:] ' F I V
. | 1| [ o '
e | 1,1 M| R VI
It & ¥ 9 [ 01,
! ; Lo e =
= B e s ) 4
P —= 4 g - D ___.J-_‘_../ ' .
A S—
2102 2106
2108 2104 2109 2392
2105 2391
{* lado derecho 2,449 m- T 2,449 n. 1
A
- lado izquierdo 2,401 m, 2,401 m.
B 3,695 m. 3,653 m.
i— modelos anteriores a 1969 1,246 m.
E
- modelvs posteriores a 1969 1,279 n. - 1,279 m
{- modelos anteriores a 1965 1,204 m
F
- modelos posteriores a 1965 1,244 m, 1:244 1,
G 1,500 m. 1,500 m.
H vehiculo vacio 1,820 m, L2100 m,
N 1,400 m 1,400 m,
NI 1,000 m. 1,000 m.
Q 1,307 m- 1,110 m.
v 0,938 m. 0,938 m.
Vi 1,120 m. 1,120 m.
Y 1,000 m. 1,000 m.
Y1 0,980 m, 0,980 m.
Z 1,300 m. 1,300 m,




GENERALIDADES
Caracteristicas

R 0000

o
q

="

2H |

- ———

FURCONETA LARGA SIN CRISTALES Y BREAK ‘(acristalado)

P _A
78 D78
A - longitud total 3,853 m.
B - anchura total . 1,532 m.
£ - altura,vehiculo vacio 1,720 m. G -
D -~ batalla : H ~
- lado izquierdo 2,521 m. I-
- lado derecho 2,569 m.
E - via delantera en el suelo 7,280 m. J -
via trasera en el suelo 1,244 m.
F - altura bajo el caso vehi- K -
culo (bajo barrs antibar
lanceo) 0,140 m,

F 3
|
IR
S B _
C B a4
: .
|
E
|
. g +
anchura entrada trasera - 1,016 m.
altura entrada trasera 0,920 m.
altura total entrada trasera
con portezuels de técho 1,120 m,
profundidad de carga R.2370 1,490 m.
.banqueta plegada R.2430 1,280 m.
altura de carga 1,200 m.




GENERALIDADES
Identificacion del vehiculo

IDENTIFICACION DEL vEnfeuLo

El vehicule se identifica por dos
placas situadas en el compartimiento
del motor, en la parte superior del
salpicadero. '

Placa rombal

Esta placa lleva :

- E1l tipo del vehiculo en (A).

- Bl nfimerc de la serie del tipo, en
(B).

- Las dos ultimas cifras del modelo,
en (C), a partir de los modelos 1974
(para ciertos paises solamente).

L]
(ET ] premes

Placa oval

En esta placa se mencionan

- En |, el tipo del vehiculo :
, las 3 primeras cifras indican la
falilia del vehiculs ;
. la cuarta cifra indica el tipo
del motor.

- 2, solamente a partir de los modelos
1973 =
. la primera cifra indica la caje
de cambios ;
. la segunda ¢ifra indica la parti-
cularidad {nivel de presentacidnm,
tocho normal, techo plegable).

— En 3, el equipo de base, gegun el
palLs, . _ 76284

~ En 4, solamente a partir de los
modelos 1973, los equipos complemen-
tarios (opciomes cadena).

- En 5, el mimero de fabricacién.

- En 6, al afo del modelo {para ciertos
palses solamente).




GENERALIDADES
Medios de levantamiento 40

Levantamiento por gato movil

Segln el tipo de gato movil, utilizar los casquillos
Cha. 408 parea colocar el calce Cha. 280.

\

- 'y
N
Ry

Parte delantera Lateralmente

El calce Cha. 280 situade debajo de

los largueros o, eventualmente, la El calce Cha. 280 situado debajo del
herramienta Cha. 04 situada debajo del piso, a nivel del montante centrsl de la
travesano tubular. _ carroceria.




GENERALIDADES
Medios de levantamiento 40

Parte carroceria

La extraccién de la carrocerfa se
efectyard con el balancin Car. 14

5434592

Meter el gancho del aparato de levan-
temiento en 21 anille central del
balancin, cor los brazos em la posicidn
"reposo" fijados en los ganchos mdviles
del marco.

Para levantar, poner los brazos

(provistos de las gomas de proteccion) yf
en el marco de lasg puertas delanteras aat
y traseras ; bloquearlos en la posicidn ’,/’

correcta mediante los cables de segu~
ridsd (8).

Para la furgoneta, emplear sélo los dos
brazos delantercs de Car. 14 A para las
puertas delanteras, y el brazo Car. 54
provisto de Car. 37 4 para la puerta
trasera.




NOTAS |.S. INFORMACIONES SUPLEMENTARIAS
Generalidades - Elementos amovibles 40

M.R.176 ~(»

INFORMATIONS SERVICE A
SERVICE INFORMATION 8

SERVICE-NFORMATIONEN
SERVICE INFORMATION
INFORMACIONES SERVICID
INFORMAZION) SERVIZIO
SERVICEINFORMASIONER
SERVICE INFORMATIE
SERVICEINFORMATION
n B IRRORMACAD SERVICE

JUNIO DE 1979
EDITION ESPAGNOLE

RENAULT 4

~RENAULT 4

GENERALIDADES ~ EISMENTOS AMOVIBIES Esta nota es de interds purs el taller,

Hallaran en ests notas 1as informaciones referentes a

I ~ L& MODIFICACION D PERFORACICN PARR COIOCAR LAS BANDAS LATERALSS DE PRCTECCION.
II - Lt SUSTITUCION DE UNA GUARNICION LE TECHO FBGADA.

III - EL MONTAJE DE UMA ANTENA DE TECHC ER Uii YERICULO COil GUARWJICICR PEGADA.

IV ~ L& INTERCAMBIAKILIDAD DE LAS CARROCERIAS CON AKTIGUC SISTEMA DE PEDALES,

I = COLOCACICH DE FROTECCIONSS LATERAIES

lea hemos informado en 1a IS S A de1 K.R. 376 al método de montaje de las bandas late-
ralea de proteccion, en al RZIRAULT 4 GTL, ¥y 1a posibilidad de montar egtas proteccicnes
an todos los vehicules de la gama REJAUL? 4 Sedan, pldiendo la coleccion, entregada por
el A.P,R. ¢con la referencia 77T O1 460 812,

lag bandas de proteceion de las puertas laterales traaaraa acaban de ser modificadaa por
desplazamiento &8 los agujeros delanteros de sujecion.

Hallaran & continuacidn, las infomcimo que lez permitiran identificar las piexzas y
las modificaciones de perforacj.on para 8l nontaje de las bandas traseras,

Depto. 04.22




NOTAS |.S. INFORMACIONES SUPLEMENTARIAS
Generalidades - Elementos amovibles 40

- Marcar en las bandas de las puertas traseras BT

la posicidn (cota C) del eje del agujero T.: C —
o para C = 31,5 mm, marcer las puertas trase- = e
ras Segun el trazado (1)} e

« Para C = 39,5 mm, marcar las puertas trase- [
raa segun el trazado (2). | c

las protecciones wvun fijadas medinnte @

~ copelas (1) sujetas a la carrocerfa con remaches
ciegos (tipo "POP") n® 77 03 072 051.

- clips de sujecion n® 77 03 081 036 {2} y torni=-
1208 de chipa n® 77 03 016 010 (3).

Un obturador n® 77 0C 650 497 (4) asegura el acaba-
do y el aspecto del montaje.

SECCTON ER SECCION ¥P
' 82840

3iguiendo ol esquema de perforacidn, a continuacidn, tra;ar oon un lapiz con
puntz de fieliro _

- las 1fneas X' - ¥ - Z y la posicidn de los agujercs de § 5 mm.

~ Perforar los agujeros con una broca de 5 mm, de dismetro.

- Coloear las copelas en la carroceria mediante remaches cieges de tipo "FQP",

- Apliegar una bolita de ma9111& %06 a nivel da cada agujero (A) antes de intro-
ducir los clipn de su3901cno

- Colocar en la carrocerla, por encima de la lines, Y a 150 mm. de altura aproxima-
danmente, una hoja de plaatlcn con el fin de proteger la pintura al fijar las
bandas. -

= Jujetar de arriba abajo las bandas con clipas.

~ Medients una varilla, centrar los agujeres inferiores de aujecion de la banda con
respecto a los clips de sujecion 2§u

- ¥proscar las sujeciones definitivamente,

" = Colocar los obturadores {4).



NOTAS |.S. INFORMACIONES SUPLEMENTARIAS
Generalidades - Elementos amovibles 40

82841

82841



NOTAS |.S. INFORMACIONES SUPLEMENTARIAS
Generalidades - Elementos amovibles

11 - GUARKICION DE TLCHO

Loa RENAULT 4, equipados hasta ahora con una guarnicion de techo de vere~l (F)
fijada con arcos (hs\all techo, se entregan ahore con una gu: .rnicion de techo
de plastico rigido pegada al techo mediante una banda cen$xul y cuatro tacps

de espuma,

sntiguo montaje

Cuando la chapa del techo tenga que cambiarse o

enderezarse, sera preciso guitar estn Fuarnlcxor.

Hallardn 2 continuacion las mformdczonea “ue les _ '\.\
permitiran proceder # la extraccion y reposicidn ' N

de este elemento, : \.\

A z -
{. g e
’ L

.y b"
" Py . LN
g
H P . .
-1da I




NOTAS |.S. INFORMACIONES SUPLEMENTARIAS
Generalidades - Elementos amovibles

EXTRACCION

wultar de 1la parte delantera 1@

- las viseras antideslumbrantes izcuierda y derecha,
sujetas por tres tornillos,
- 8l tornille central de sujecidn (1),
Quitar de la parte trasera :
= los tres clips (2) que sujetan la zuarniciodn.
En ias partes lateralss @

- & nivel de los n:.ncles traseros {3) descalzar la susrnicidn
del soporte de apoyo {4),

-~ coloser una hoje de acero (1¢) larpga y flexible (hecha Yoo i
mentg) entre el perfil superior del lado de e¢:.j« {(5) v 1z runr-
nicion (6}, con el fin de corter los tecos (7) v 1a bande cen=
tral (8),

- cucndo se efectie esta operncidn, es preferible c¢r.lsntur exte=
riorrmente la chep: del techo con limparas infrarroiss, PATY. IO
i,landecer lz cola y evitar la defcrmacion del techo.

- & medida cue se corta la espuma, colocar c.lces (9} (de pléstico
¢ de wrdera) en los lados, a fin de evitar gue la guarnicion vuel-
vae a jjarse.

- sacar la guarnicidn por la abertura del purabrismez o por la yuerta
del maletero.
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PREPARACION DE LA GUARNICION
~ las guarniciones de techo entregadas por el A.P.R. comportan los tacos de
gapuns ¥ la banda central.

- En caao de gue 3e vuelva & utilizar la guarnicion extra{da, habra que LT
tituir los taces de espuma y la banda central,

- Para ello, recortar en uns pieza referencia 77 00 506 175, 4 tacos de ea-
puma de 150 x 120 x 10 mm. y 4 bandas de 120 ¥ 480 x 10 mm. :

- Limpiar y desengrssar los emplazamientos de la eszpuma en la antigus guar=-
nicion.

= Encolar leos emplagamientos ¥ la espuma con cola BOSTIK 1400 referencia
77 C1 391 614, v pagarla luego en la guarnicion. Iaa bandas centrales ae
montiran supsrpusatas, a fin de obtener un espesor de 20 mm.

REPOSICION

- ¥neolar la espume de la guarnicién.y los emplazamienton correcpondientes en
la chepa éel techo,

- Fontar la musrnieidn por el hueco del persbrisas o la puerta del mzletero.

-~ Coloe~rla a nivel del nmarco de la puerta del maletero y poner los 3 clips {2).

- Fnesjar lateralmente la guarnicion y ;poyarla en los soportes (4) = la de-
recha vy a 1la iznuierda, .

= Cologar las viseras zntideslumbrantes, fijarlas, as{ como el tornillo cen-
trel oue mcntiene la guarnicion.

- Apreter en el emplazomiento de la espuma,
HOTA 1
71 montsje de 1» gusrnicidn de pldstice ha traide consigo la'hodifipaci5n de

la nogicicn de los soportes soldadoam en los lados de la caja, lo que acarresa

- en caso de nustitucidn de la carroceria, pedir y montar una guarnicion de.
plastico n® 77 00 627 530,

- on caso de sustitucion de un lado de la ¢saja 1
a) si la guarnicidn de origen fuera de percal, pgdir :

08 23 494 500 = marco de puertas
08 20 672 100 -~ panel trasers -

08 21 494 600 — marco de puertas
08 20 672 200 -~ panel trasero

b) Si lz guarnicion de origen fuera de plastica, pedir

77 00 622 708 — marco de puertas )
T7 00 622 TI0 = panel trasaro

77 00 622 709 = marco de puertas
T7 00 622 TH1 ~ panel trasero

- Notea para & 3 b

; lado izquierde

; lado derecho

lado 1zouiexrédo

g lado deracho

Si hey que sustituir el marco dsl porton trasero. proveer 7700 630 1 (plds~
tico) o 77 00 587 852 (percal).

NOTA 2
Ciertos vehioulos vau equipados con un lado de alers derecno de dos piegas

(en lugar de un s0lo blogua). En case de sustitucién del vasc del acunnlador,
hay que proveer el vaso n® 77 00 582 573.
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III - MONTAJE DE UNA ANTENA DE TECHO CON GUARNICION PEGADA

4

A = icicn
— Prinetos modelos (sin emplazamiento de obturador de antena)..

En medio de la parte delantera de la guarnicion de techo, tragzax el eje del
agujero que hay que hacer, & 63 me. del borde de la guarnicién {ea decir,
30 mu. snoliea del tornillo).

Hacez un agujera de $ 33 mn.

‘= Modelos con recorte preparade (en el corriente afio)

Tn vecorte ds ﬁ 33 mm. viens ya preparnde, en medio d8 la parte delanters de
1s. guarnicidn de techo,

Terminar este recorte y sacar la pastilla.

B = Anters

Proceder al montaje de la antena de techo, como se indica en el capftule
EQUIFCS del M.R. 175.

Para tapar el orificio de la guarnicién, utilizar wun gbturador n® T7 03 074 004.
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TV « INTSRCANEBIABILIDAD D& LAS CaRROCHRIA3 CON ANTIGUO SISTEMA DE FEDALES

T-ws los vehiculos RENAULT 4 Sedan y Furgoneta con volante & ls iszguierda,
el n.P.R., entregars en Recambio de ahora en adelante, unicamente las carro
cer{as cuya parte laterel izquierda del salpicadero esté prevista para el
monteje dsl sistemn de pedales alto {punzonmado para la fijacidn del siste-
me de pedales subido 100 mm.) cota & = 115 mme en lugar de A = 15 am, '

Cusndo se proceda a la sustitucidn de una carroceria en un vehfieulo acciden=
tade equipado con el antigug gistema de pedalas, habra que pedir las pieszas
necesarias pars la adaptacion del nuevo, cuyaa referencias son las siguien-
tes ¢ : : C

1 - Soporte del sistéms de pedales 77 00 557 797

1 - Pedal de frenao - 77 00 506 823
1 « Pedal de desembrague .77 00 551 665
2 - Mzelles de retorno Tt 00 549 853
i - Eje de pedales 06 08 551 400
1 - Anillo de direceidn 77 00 661 719
1 = Cilindro maeatra 77T 01 %48 483
1 ~ Vastago de empuje 77 00 501 306
1 = Tableta izquierdas 77 00 546 218
1 - Tebleta derecha 77 01 348 696

Hote

Les informamos cue 8l salpicaderoc ensamblado n® 77 00 644 295 prgviato
para el sistema de pedales alto, con volante a la iggulerda, eata ya
diaponible a1l ‘31 A.P’R.
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S SOLDADOS _
ELENENTOS MOVILES | Este folleto es de interds para :

E1 taller
£l almacén

OPEMACIONES CODIFICADAS : Véase 1a pagina 7

| PUERTA DELANTERA Y TRASERA |
[ MARCO P150

En este folleto encontrarén :

~ Las indicaciones relativas a 10s marcos de cristal laterales de
pldstico : '

. particularidades de montaje
. intercambiabilidad .
. extraccidn - colocacidn -

- Las consignas referentes a la sustitucion :

. del marco piso (chasis)
. de la carrncerfa (caja)
. del piso trasero
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A - MARCO DE CRISTAL LATERAL DE PLASTICO :
E1 moﬁtaﬁe de estos nuevos marcos ha ocasionado diferentes
modificaciones en .tas siguientes piszas :

- montante de cristal fijo delantero’ (A} y trasero {B) mds.
pequefia, '

- medificacidn de 1a corredera de puerta delantera (C} ¥
trasera (D),

- modificacidn del perfil de hermeticidad del burlete {E},

- modificacidon de 1a forma del cristal corredizo de puerta
trasera (F),

- nueva junta de hermeticidad {G),

- suypresién del orificio superior de la caja de puerta
trasera (H).

Cristales y marco de cristal : Cristales y marco de cristal
de puerta delantera de puerta traserz - -

8L BGY - B4 8°C

Puerta trasera

- " - iv, "
|, 't '

= AR
ittt

I lf'I'f"l'?lflllfl. ' ::.l';'.Il:.-._-!j:
ln'l/l flh ,.:'I:::’I?':". . el 8'{' 8 65
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" PARTICULARIDADES DE MONTAJE

- Los cristales fijos y corredizos. sdlo pueden
ser colocados con el marco de cristal des- 77 00 691 367 (G)
montado (separar el marco de ¢ristal para
implantar Jos cristales). - /r

- La hermeticidad entre marco y caja de puerta
se efectita mediante una junta de caucho adhesiva
(G) ref. 77 N0 691 367 que deberd ser aplicada
antes del montaje.

- La masiTla de hermeticidad 307 {J) aplicada
en Tos antiguos marcos no puede ser utilizada
en 1os nuevos, debido a la incorrecta adheren-
cia de esta materia.

Junta de hermeticidad nuevos marcos

G -
J - Masilla de hermeticidad antiguos marcos
P - Nuevos marcos de plidstico
S - Cristal corredizo J
¥ - Cristal fijo T
INTERCAMBIABILIDAD
Es posible montar un marco nuevo modelo de plidstico
en vez de un marco de chapa, 1o cual implica la
sustitucidn de las siguientes piezas : B4400
PUERTAS DELANTERAS
| NO Pieza puerta derecha NO Pieza puerta 1zquierda
- llarco de cristal (P) y
Corredera (C) 77 91 461 092 | . 77 01 4€1 991
- "ontante de cristal fijo {A) 77 20 679 037 77 00 679 037
- Burlete {E) 77 00 689 767 o 77 00 689 766
- Junta de hermeticidad (G) 77 00 631 367 77 00 691 367

Nota : En la parte delantera, los antiguos cristales se montan en los nueios marcos.,

&L BGRAO
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PUERTAS TRASERAS

NC Pieza puerta derecha , - NQ Pieza puerta izquierda

- Marco de cristal {R)

y Corredera (D) 77 01 461 994 _ 77 01 461 993
- Cristal corredizo (F) 77 01 585 066 77 01 585 065
- Montante de cristal fijo (B) 77 D0 679 035
- Burlete (E) 77 00 689 765
- Junta de hermeticidad (§) 77 00 691 367

B
F
/
R

Nota : .
F1 antiguo crista) trasero corredizo no sé monta 84 870

en 1os nuevos marcos de plastico e, inversamente,
1os nueves ¢ristales traseros corredizos no se
montan en Jos antiguos marcos de chapa,

Cuando se efectfia 1a sustitucidn de 1a puerta tra-
sera, si se conserva el antiguo marcoc de chapa,
serd necesario verificar el c¢ierre del cristal
corredizo {(l1as puertas suministradas por el MPR y2
no comprenden el antiguo orificio). '

$i el cristal choca contra el renvalse superior
(H), empujar 1igeramente la caja de puerta con un
martillo, en 1a zona ded antiguo orificio de
marco. :
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EXTRACCION - COLOCACION DE UN MARCO DE PLASTICO

EXTRACCION :

- Retirar 10s tornillos de fijacion en la
corredera,

- Retirar et conjunto cristal y marco de
cristal, como si fuera un parabrisas,
nasando la pestafia de la junta {A) bajo

el renvalso, utilisandn un desine-
nillador,

o 47981

- Retirar el marco de cristal tirando de &1 hacia
arriba, para ltiberarle de las espigas (B).

. Nota :

Si se coleca un marco de plastico en susti-

tucibn de un marco de chapa, serd necesario

obturar los antiguos orificios de fijacion,
an masitla 307 {(de forma gque se eviten los
tesgos de corrosidn por entrada de agua).

PREPARACION PREVIA A LA COLOCACION :

- poner la corredera en e] marco de crmsta1

- montar los cristales en el marco separando
este Gltimo {comenzar por el cristal flje)

COLOCACION :
Encolar e} caucho de hermeticidad {G)

Esta operacidn serd realizada por medio de un tubo
(T) de § 10 mu para facilitar 1a colecacidn.

77 00 691 367 (G]

24800 ) 8479%
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= Introducir un bramante de parabrisas
bajo la pestafa de la junta,

- Presentar el marco de cristal ensamblado en 1a
puerta e introducir las espigas detrds del

renvalso,

8479

- Empujar sobre 1z parte superior del marco
para intreducirlo en su alojamiento y
tirar del bramante, - ‘

B4797

- Colocar de nuevo los tornillos de

- Contrataladrar los orificios de fija-
fijacidn.

cidn,
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- PSS
5 » “t| PUERTAS DELANTERAS

s31%

5317

CS. EXTRACCTON - COLOCACION DE REVESTIMTENTO 1 PUERTA DELANTERA
Pyerta desmontada
NC. Moldura o cinta protectora
Llecado el caso
Para marco de plasticodel cristal

OG. SUSTITUCION 1 PUERTA DELANTERA
YC. vesmontaje, Montaje, reglaie y
Colocacifn y Extraccidén del revestimiento
de 1a puerta - NC. HMoldura o cinta pro-
fectora '
Liegado el caso : )
Para marco de plasticodel cristal

-
-

N o) puERTas TRASERAS

4 M

5318

3319

05. EXTRACCION Y COLOCACTON DE REYESTIMIENTO 1 PUEPTA TRASERA
Puerta desmontada - o

NC. Moldura o cinta protectora

L legado el caso

Para marcoe de plasticodel ¢rista)

JG. SUSTITUCION 1 PUERTA TRASERA
YC. Desmontaje, montaje, reglaje y
{olocacidn y Extraccidn del revestimiento
de la puerta - NC. Moldura o cinta pro-
tectora
Lleogado el caso
Para marco de plastico del cristal

i

@ -

bt .
)
.

15D

-7 | CRISTALES

5320

5311

5137

5310
5312
5314

5315

0G. DESMONTAJE, MONTAJE MARCO DE CRISTAL ENSAMBLADO
Para marco de plistico del cristal
Para puerta delantera o trasera

0G. SUSTITUCION CRISTAL FIJO PUERTA DE.
Para marco de plastico del crista)
YC. Desmontaie, montaje marco de cristal

0G. SUSTITUCICN CRISTAL CORREDIZC PUERTA DE.
Para todos Jos tipos

0G. SUSTITUCION CRISTAL CORREDIZO PUERTA TR.
YC. Desmontaje, montaje marco de ¢ristal
Para marco de plistico del cristal

0G. SUSTITUCION CRISTAL FIJC PUERTA TR.
YC. Desmontaje, montaje marco de cristal
Para marco de pléstico del cristal

0G. SUSTITUCION 1 CORREDERA PUERTA DE.
Para marce de pldstico del cristal
YC. Desmontaje, montaje marce de cristal

0G. SUSTITUCION 1 CORREDERA PUERTA TR.
Para marco de pléstico del cristal
YC. Desmontaje, montaje marce de cristal

1,30

1,67

1,00

1,39

C,90
1,50

0,50

0,90
1,00
1,20

1,29
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B - UNIDN MARCO PISC - CARRCCERIA

Esta unidn es modificada mediante la supresién de :

- e! saliente que comprendian los largueros traseros (A),
- los calces soldados bajo el piso trasero (B}.

PIS0O ' MARCO - PISO

Como repuesto, el M.P.R. sBlo suministrard las piezas de nueyo modelo, una vez agotadas
lgs antiguas y sin cambio de referencia. Todo ello ocasiona, en reparacidn,
las siguientes consignas : ‘

1} E1 montaje de un nuevo pisc en un vehiculo antiguo requiere la fijacién de los
calces referencia 77 09 502 809 (B), bajo el piso y mediante remaches ciegos.

" BL BGY

2) El montaje de un nuevo marco-piso en un vehiculo antiguo requiere cortar los
caices, con un buril, bajo el piso- trasero,

Para memoria, nimeros M.P.R. de los marcos de piso :

- Renault 4, todos Jos tipos salvo Furgoneta alargada R4F6 - 77 01 451 040
~ Renault 4F6 Furgeoneta alargada - 77 01 461 041
- Renaylt 6 - 77 01 461 043
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INFORMAGAD SERVICD

M.R ' INFORMATIONS SERVICE '. 3 A
[ SERVICE MFORMATION
-R.176 . SERVIGE-INFORMATIONEN
‘ : SERVICE INFORMATION
INFORMACIONES SERVICID
INFORMAZIONI SERVIZIO
TSI . SEAVICE INFORMATIE
et e et . SERYICEINFDRMATION
- . | u

SEPTIEMBRE de 198|
EDICTON ESPANOLA

- RENAULT 4

ELEMENTOS MOVILES - ELEMENTOS SOLDADOS - Este folleto es de interéds para el taller

BISAGRAS DE PUERTA
ALETAS TRASERAS
PANEL DE TOMA DE AIRE (LADILLO)

De ahora en adelante, eatoa vehfculos van equipadba en serie de :

- b?sagraa de puerta fijadas mediante tornillos y tuercas, en sustitu=
cidén de laa bigagras soldadas.

- nuevas fijaciones de aleta trasera : asustitucién de ciertos tornillos
por remaches de clavo.

= paneies de toma de aivre constituidos por una. sola pieza, en lugar
de dos.
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BISAGRAS DE PUERTA

EXTRACCION-COLOCACION DE UWA .PUERTA

Esta operacion ‘se efectla expulsande los dos ejes
de bisagra, después de haber soltado la correa de

tirante de puerta.

Se pueden utilizar dos herrsmientas !

l, 1a herramienta Car. 4l, expulsando los dos sjes

hacia arriba

Car. 41

& A

84378

. la herramienta FENWICK REN 1303, equipada del
expulsador de pasadores 8=1303 M, expulsando el
eje superior hacia abajo y el eje inferior hacia
arribsa.
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ALETAS TRASERAS

Por motivos de rapidez y facilidad de montaje

de las aletas traseras, los puntos de fijacidén (1),

{2), (6) v (7) de estas Gltimas 8on realizados por

medic de remaches de clavo especiales : @ 4,8 x {3 mm

de cabeza ancha con 15 mmn de @. Refevencia MPR : 77 03 072 2G2.

Estos remaches presentan la particularidad de poder
ensamblar dos chapas taladradas hasta § 8 mm, mediante
un ensanchamiento (A), que se efectlia automfticamente
en el momento de su colocacidu. :

a4 37
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PANEL, DE TOMA DE AIRE

1Y montaje 29 montaje

.

A —

O\ /
(]

8548

CORTE A CORTE B

33.

34.
35.

Perfil de enmarcamiento de 33, Perfil de enmarcamiento de puertas
puertas 34. Pie delantero + Panel de toma de
FPie delanterc alre

Panel de toma de aire '

SUSTITUCION DE UN PANEL DE TOMA DE
AIRE

El mEtodo descrito a continuacidn, es aplicable
a tedos los vehiculos Repault 4 (1€X montaje y
29 montaje).

El MPR suministra las piezas correspondientes
a los dos montajes pero, para los vehiculos -
de!l 22 montaje, me puede utilizar la pieza
del 1®r montate.
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EXTRACCIOR CORTE B
Extraer la zleta delantera y la puerta (referirse
a los capitulos correspondientes).

. Cortar con la sierra seglin la l9nea (i), a _ ' 6 15
2 em del &ngula. ' - 1 _

14
Cartar con el buril segin las lineas (2), '

(3) y (4). ;J ' 86498

N W 4. salpicadera (parte lateral)
15. panel de toma de a;re‘-

72 h L 2em R

3
Desgrapar los pedazos de chapa restantes :

Parte baja del panel de toma de aire y
pedazo (16).

Utilizando ung esmeriladora manual, hacey
saltar el Angulo (i17) de la chapa de pie

- delantero y aplanar los puntos de soldadura
en el salpicadero y en el reglén de piso.
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COLOCACION

Con la sierra, cortar la parte superiar (1)
del panel de toma de aire nuevo, a 4 cm
del anguio.

s 1

68546

En la dobladura {2) del panel, efectuar
orificios taladrados por medic de la
pinza BRENDLE Ref. 61 202,

Colocar el panel en el vehiculo y fijarle
por medic de la pinza, en el salpicadero y
en el regldn de piso,

Recortar los 2 pedazos superpuestos a 3 cm
del dngulo,

HERMETICIDAD Y PROTECCION

.~ en los enlaces (2), (3) y (4) : cordones
de masilla 297. -

- en (5), pulverizacidn de preducto SPR 532.

Efectuar las soldaduras :

- En (1), borde contra boerde mediante cor-
ddn con gas de proteccidn MIG o mediante
soldadura autdgena con soplete.

~ En (2), mediante obturacidn con gas de
ptoteccidn MIG o mediante soldadura.

- En (3} y {(4) mediante puntos eléctricos.

Efectuar las hermeticidades (véase capitulo
M del MR 176),

~p P A W, LT

) 4
WK A
N7 AW S
/ 5 7/ f

%
& 4

[/
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AGOSTO DE 1982
EDICION ESPASOLA

M.R.176 ~D
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RENAULT &

."RENAULT 4 ) ~ ooos wos Trvos

Eata nota es de interés para al taller y
ELEMENTOS SOLDADOS el almacén,

MODELO 1983
ADAPTACION DE LAS PIEZAS DE REPUESTO

Los vehiculos de la gama RENAULT 4 van equipados con un huevo
tablero de mandos, lo que ha entrafiade las consiguientes modi -
ficaciones en el salpicadero y au travesaiio superior, Lna vaz
agotadas las aatiguss existbncias, el APR no entregara mas que
las plezas que carresponden a los nuevos modelos, por lo gue,
para los vehiculos anteriores, sera preciac proceder a las
adaptaciones descritas en la pe.gina aiguiente.

Depto, 04.22
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1 - Perforar o contraperforar los 2 - Poner obturadoreurgn los ngdjerqn t
aguieros 3 ) . ' . -
- {F) ¥y (G) 2 obturadorea @& 24 mm.
- +a) v (B) 20 mm. Ref. 77 ©3 074 093.
(C} & aguqeros 4,5 mm, - (H) 1 obturador # 40 mm. Ref.
(D} 1 agujera 10 mm. . 7? 03 0?‘2 1‘!6’
(E) 4 agujeros 2 mm., )

- Para las agujeros (A) v (B) utilizar una
fresa c¢énica {Ejemplo : Facom 229-3).

- Para lasg agujeros {C) y (D) utilizar el
bloqué cuadro de instrumentos come pa-
trén, El agujero (D) ha de ser guarne-
¢ido com una tuerca prisionera de ¥ 6

Ref. 77 01 397 161.

~ Para lam agujeros (E) utilizar el ta- ,E
blero de mandos como patron (el aguje-
ro central viene perforado de serie).
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EDICTION ESPANCLA

RENAULT 4

Este folleto es de interés para el taller

SUSTITUCION DEL CHASIS DE CARROCERTA
0 SUSTITUCION DE LA CAJA

Con objeto de reforzar la proteccifn de los Renault 4, se

sumerge completamente el
la caja, en un bafio de ¢

Esta proteccidn preciga
autoadhesiva entre el c¢ch

A continuacidn, figura e
de carroceria o de la ca
rias para dichas operaci

chasis de carrocerfa engsamblado con
ataforgsis.

la colocacisn de una nueva magilla
agie de carrocerfa y la caja,

1 método de gustitucidn de un chasie
ja, asf como las protecciones necega=
ones.
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EXTRACCION | ' " CCLOCACION

Para sustituir un chagis de carrocerfa o Antes de la colocaciébnm, es préciao elac=
una ¢aja, es precisc calentar con un so- '_ tuar las siguientes operacione& LI

plete de aire caliente (véase M.R. 500%*%)
las zonas con magilla (M), deapufs de ha-
ber retirado los pernvs del chasis de ca-

En el chasis de carrocerfa, si seqsuBJ?j
tituye la caja.

troceria, con objeto de separar los ele- En la caJa, 81 se sust1tuye el chaais de
pectos carroceria.
- Mantener la caja levantada pot la par~ - retirar el restO'da ﬁahillav

te trasera y calentar regularmente los
emplazamientog con masills, desde el
interior, comenzando por la parte tra—
sera del piso.

- proteger la parte 1n£erzor de 14" cg;&
o del chasis de carracetia, megﬁn-e1~.
caso, en el emplazamierts de 1a masilla,
mediante la aplicarcidn de una impresifn
- Separar la caja progresivamente, cromatofosfatante y de un apresto.

4771

12 APLICACION DE LA IMPRESION CROMATO-
FOSFATANTE

CHASIS CARROCERIA
0
CAJA

22 APLICACION DEL APRESTO CROMATOFOSFA-,
TANTE

O CAJA

CHASIS CARROCERIA
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En reparacién, la masilla (M) utilizada
para la colocacidn continidia siendo 1a
misma que la uytilizada en la actualidad
(77 01 201 157y,

Al sustituir el chasis de carrocerfa,
efectuar las siguientes operaciones de
proteccidn

- proceder a la estanqueidad de las
cavidades del pise (0), mediante
pulverizacidn de masilla antigravilla,

- aplicar una rapa de.laca negra en el
interior del chasis de carroceria para
reforzar la proteccidn y pintar el
bloque delantero del c¢olor de la
carroceria,

~ aplicar masilla en bandas (M), de
seccidn triangular, alrededor de todo
el chasis de carroceria. Ademds, se

. debe anadir un corddn de masilla 306
entre las dos pestanas del perfil (N},
en las traviesas delantera y trasera,
Colocar la caja y fijarla.

Proteger con wasilla antigravilla
(77 ©1 395 114),

~ Las partes delantera y trasera del
chasis de carroceria (P).

- Los larguercs laterales (P).

- L2 parte inferior del chasis de carroceris
en una longitud de 30 & 40 cm, por amhos
ladoe, en la zona de proveccidn de las

¥-1Qf'ag‘

ans

Antes de 1a colocacidn de las alfombrillas,
no plvidar colocar la proteccidn bituminosa
vendida con la referencia 77 01 462 619 ¥s
a continuacibn, aplicar bajo el piso

¥y la caja el producto negro de proteceidn
de los bajos de caja (V&ase el cartel
Masilla).

Para memoria, nfimeros M.P.R. de los chasis de carroceria

- Renault 4 todos los tipos excepto Furgoneta larga R4F6 - 77 01 461 04D,
- Renault 4F6 Furgoneta larga - 77 Ol 461 (41

— Renault & - 77 01 46! 043.

El M.P.R. tambi&n comercializa la carrocerfa completa (caja-pisa) para
Eq. 100 Direccidn a la izquierda, con la referencia 77 Ol 463 350.
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Para todas las operaciones de meclnica, electri-
cidad, herraje, tapiceria y estanqueidad no des~
critas en estas sustituciones, pero que 1o obstante
se hallan comprendldas en las operac1cnes agrupadas
de carroceria, consultar las paglnas precedentes
del presente manual.

En caso de que la carroceria haya experimentado
dafios importantes, se puede realizar la sustitucidm
de elementos constitutives, pero antes es neacesario
proceder a su enderezamiento, eventualmente, con el
gato hidraulico.

El objeto de esta operacidn es el de restituirles
su forma primitiva, o lo mas exacta pogible.

PARA SOLTAR LOS PUNTOS DE SOLDADURA

La separacién de dos elementos soldados

por soldadura eléctrica por puntos puede
efectuarse :

- Mediante un buril o una herramienta cor-—
tante, pero este procedimiento provoca
deformaciones o roturas en la pieza que
queda en su sitio.

- Se lograramn mejores resultaios afilando
una broca de & mm. de difmétre, de la
manera sigulente:

El extremo de la broca debera comprender
una punta de centrade (1) y una ligeri-
sima pendiente (2), de manera que los
bordes de ataque (3) sean los primeros en
entrar en contacto con la periferia del
punte de soldadura, lopréndose de esta
forma un corte correcto.

Cabe destacar, que si la pendiente (2) es
demasiado importante, se corre el riesgo
de cortar el contorno raApidamente, y que
la parte central {4) no haya sido tocada,
P = 0,4 mm., aproximadamente.

El elemento que quedd en su sitio debera
hallarse en buen estade, para lograr una

buena resistencia de los puntos, agujeros 57000 o

tapado<s con el soplete, chapas enderezadas

y limpias {sin que existan trazas de
herrumbre, pintura o apresto).
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- Ha sido homologado un extractor de
puntos de soldadura, "PICKAVANT" {ver
el M.R. 172).

Este sxtractor, egquipado con fresas de
acero especial, intercambiables y regu-
iablea, se monta en el mandril de una
taladradora eléctrica standard.

1 - Punteado del punto - herramienta A

2 - 3 - Corte periférica ~ herramients A

4 -~ 5 - Corte de 1la pastilla central -
herramienta B.

CORTE DE LAS CHAFAS

El corte de elementes de chapa puede
realizarse de diferentes maneras, en
funcién de la importancia de la susti-
tucidn que hay que efactuar.

los materiales a utilizar pueden ser : iIa
¢izalla manual, sierra de metales neumd-
tica o manual, roedora neumética,

Para facilitar las operaciones de zjuste,
los cortes se podrin realizar segin el
método indicado a continuacién, que se
puede aplicar a todae las operacicnes
aimilares (por ejemplo, panel lateral:

de Renault 5).

puntos de soldadura

herramienta A

S -

" herramienta B

Detalle de la operacibm para quitar los

ﬁﬁﬂﬂ
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La operacion serd facilitada utilizando plantillas
de trazado 1 ~ 2 - 3 cortadas de elementos no
utilizables para la reparacidm.

Tener cuidade de corter estos calibree conservando
los embutided caracterieticos que permitirén un
centrado precieo y cortes definitivos, tanto de la
pieza accidentada como de la pieza nueva, y evitardn
los montajes provisionales para ajustar el elemento

nuevo.

16 4358
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Soldadura con gas de proteccion

Algunas de las operaciones de este docu—
mento se hacen con scldadura con gas de
proteccidén, descrita en el fasciculo
A=150 del M.R. 103, del que recordamos
aqul a2lgunos puntos principales.

La prepara¢16n y ajuste de las piezas se
afectian de manera clésica.

Antes de efectuar la soldadura, realizar
unas pruebas en trozos de chapa del mismo
espesor, al objeto de obtenmer un reglaje
correcto.

Pars soldar, mantener el soplete ligera-
mente inclinado, de manera que el solda—
dor pueds ver el arco.

El extremo del soplete debe mantenerse a
S mn. de distancia, approximadzmente, de
la pieza a spldar.

Soldadura bajo la mano

A una persona que trabaje c¢on la mano
derecha, se le aconseja que opere de
izquierda a derecha, e inversamente, si
trabaja con la mano izquierda, con la
boquilla ligeramente inclinada hacia s
migma.

Scldaduré vertical

Debe efectuarse de arriba hacia azbajo.

El usi de un puesto de soldadura con gasm de
proteccidn permite efectuar, entre otras
posibilidades, sustituciones perciales de
elementos, sustituciones que hasta la fecha
no se podian realizar wmis que cuando el '
accesc era posible al objeto de "aplanar"”

la soldadura.

Este "aplanade", obligatario en una solda-
dura oxiacetilénica borde contra borde, ya
no se impone corn este mitogdo.

Este aparato puede ser utilizade igualmente,
al efectuar la sustitucidn de elementos de
estructura del bastidor-piso (laxgueros,
travesanos), reemplazando en este caso, ls
soldadura eléctrica por puntos en los sitios
no accessibles con la pinza.

EMPLAZAMIENTO DE LOS HACES ELECTRICOS

Para evitar 1nc1dentes cuando se efectuen cortes y
soldaduras de elementos de carroceria, les indicamos
el recorrido de los cables eléctricos por el interior

de la superestructura.

’. SLIERIT I T
L9
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CONTROL ANTES DE LA EXTRACCION DE SRGANOS MECANICOS

Antes de empezar a reparsr la carroceria de un coche, incluso si parece estar ligera-
mente aceidentado, es preciso efectuar una serie de medidas de control.

Estos controles permitirfn comprobar, entre otras cosas, $i los elementos del bastidor -
piso presentan deform1c1ones 1mportantes, en cuyo caso, habra que extraer los organos
mecdnicos, para la reparacidm del veh1culo en el mirmol de control.

Para realizar estos controles, se han puesto a disposicidn de los reparadores las herra-
mientas siguientes :

- El calibre de contrel Car. 44 y sus complementos.
—~ Log bancos mixtos de control y de reperacidn.

Estas herramieuntas permiten determinar con certeza
$1 el bastidor-piso ha experimentado una deformacién
que afecte 2 los puntos de sujecidn de los drgancs
mecdnicos.

Este disgndstico es importante, ya que de é1 depende
toda reparacidén o gustitucidn de elementos consti-
tutivos del bastidor-piso.

Calibre de control

El calibre de control Car. 44 permite efectuar en los

vehiculos de la gama Renault 4 y derivadeos, dos series

de operaciones de control diferentes :

- A partir del travesano central, controlar el trave-
sano delantero, los largueros delanteros y traseros.

- A partlr del travesano central; controlar la posi-
cion de los brganos mecdnicos del tren delantero.
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3478B6.3

Conjunto de medidas que aconsejamos se efectlen en las partes delantera y
trasera del bastidor-piso. '

Comparar :

P.1 = B con respecto a F.2 ~ B'

'P‘l - B‘ fn . " ]| P02 - B
En la P.1 -¢C " " "P.2-C' En 1 P.1 - G con respecto a P.2 - G"l
parte P.1 -c' " : “p.2-C arce PeE-GT T L "P.2 -G
delan~ P.] -J " " p.2 = J ‘:“ &  pp-g " " " Pp.2 =R
teca P.f - J' " " "p.2 -] Tasera p o - g' v " “p.2 - H
: P.I - X gl " *P,2 -K!

Pol - Kt 4] " . 1 P.2 - K
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|

5¢ 7841

Comparar :

1° = La distancia PI-B en trazo continuo,
con la distanciae P2-B' en trazo

digcontinuo.

2° ~ La distancia PI-B' en trazo conti-
nuo, con la distancia P2-B en trazo
discontinuo.

Los puntos de referencia que hay que
controlar, son B y B', waterializados por
los agujeros de las escuadrag de tirantes
de avance, partiendo de los agujeros
pilotos Pl y P2.

Fijar la punta en el agujerc sehalado
por la flecha.
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= e
54 785
Comparar : ' Los puntos de referenciz que hay que
controlar, son C y C’, materializados por
1 - La distancia P1-C en tyxazo continmuo, los tornillos de sujecién de las rétulas
¢on la distancia P2-C' en trazo derecha e izguierda, partiendo de les
discontinug. orificios pilotos P2 y PI,
2° - La digtancia P1-C' en trazo continuo, Fijar la punta en la regla en el agujero
con la distancia P2~C en trazo dis- indicado por la flechs.

continue.
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Es 2199

Comparar :

=

f
Al
1 _
4 A
1) S
‘,1} | ¢$
“'gJ-\-- R

1® - La distancia Pl=~J en trazo continuo,
con la distancia P2~-J' en trazo

‘discontinuo.

Los puntos de referencia que hay que

2° - La distancia P1-J' en trazo coati- contralar son les puntos J pivote de

nuo, con la P2-J,

direccidn vy K pivote de mangueta.

Repetir la operacidm anterior, tomsndo K

come punto de referencia.
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34 7831
Comparar :

1° -~ La distancia P1-G en trazo comtinuo,
con la distancia P2-G' en trazo
discontinue.

2° - La distancia P1-G' en trazo coatinuo,
con la distancia P2=G en trazo dis-—
continuo.

Los puntos de referencia que hay -que
controlar son los agujeros pilotos
ciegos de los palastros G y G' de los
largueros, partiendo de los agujeros
pilotos Pl y P2,

Fijar en la regla la punta en el zgujero
aefialado por la flecha. :
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1

34 763.1

Comparay :

1° - La distancia P1-H en trazo continuo,
con la distancia P2-H' en trazo dis-
continuo.

2° ~ La distancia P1-H' eu trazo conti=-
nuo, con la distancia P2-H en trazo
discontinuo.

Sve .

LT

545411 B

Frata

Los puntos de réferencia que hay que
controlar son H y H', agujeros pilotos de

los largueros, partiendo de los agujeros
pilotos Pl ¥y P2,
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DEFINICION DEL BANCO RENAULT

Se compone de !
- un basridor,
~ soportes.

El bastidor - ;:;

.

Ha experimantado tfapsformacionés 2
- Car. 08, de-hierro en-i de 140 8,
© — Car. 08-01, de hierroc en [ de 160 mm.

Car. 08-02, de hierro en U de 200 mm.
(el dnico disponible en el A.P,R.).
Car. 08~03, ruedas para hacer-que los
bastidores Car. 08-02 sean mdviles.

Car. 08-0]

- Car. 08-02

- Car. 08-0&, conjunto bastidor .Car. 08-02
y las ruzdas Car. (8-03, :

Unicamente los bastidores Car. 08-0) y
08-02 resisten loa esfuerzos de endereza-
miento realizados por un gato--escuadra o
un gato tractor-empujador.

Car. 08~04

Los soportes

Son plantillas que indican la posicién en
¢l espacio de las -diferentes piezas de
chapa y, particularmente, de los-puntos
de sujecién de los brganos mecdnicos.
Permiten, pues, el control de estos
puntos, la colocacidn de los elementos
neevos y que las partes enderezadas
recobren su linea primitiva.

Pero, en ningdn c¢aso, se deben emplear
camo puntos de apoyo de las herramientas
hidrdulicas o mecénicas de enderezamiento.

Ademds, hay que tener cuidado de no
deformar los soportes a causa de laos
esfuerzos aplicados en la carroceria (la
que corre el riesgo de deformaciones a
nivel de los puntos de control).
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Colocacidn de los soportes Car. 286 en
el bastidor -

Controlar las ¢otas y diagonales que se
dan en &l cuadro, presentar un bastidor-
piso nuevo y sujetar cada soparte a los
largueros del bastidor con pasadores
cénicos de 6 mu. de didmetro y 30 mm.

de longitud. Ello facilitara los monta-
jes sucesivos de los soportes en el
bastidorx.,

e O ® o ® 0 660D (1) *
-k |
! .
I _.E ol 68706,
B = 647 ,5 o,
C = 706 wm.
P = 342 wm,
E = 832 .
F = | 073 mm.
G = | 992,5 mm.
H = 2 545,5 mm.
J = 775 mm.
K = ] 788,5 mm.
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Quitar la parte central del tubo de

% : escape

Colocar las soportes

”
LJ" " GRS (50) Centrado de los largueros traseros.

(52) Centrado de la parte central del
bastidor-piso.

(53) Centrado de la parte trasera de losg
larguerog delanteros,

(55) Centrado de los largueros delan-
teros.

DIFERENTES CASOS DE UTILIZACION DE LOS SOPORTES (para comtrol y reparaciém)

BASTIDOR~PISO con sclamente el tren trasero extra{do_

1H
Quitar las contrahojas del paracheques
antes que la parte central del tubo de

escape.

Colocacidn de los soportes

(50) Centrado de los largueros traszeros.

(51) Centrado de los largueros centrales
trageros.

(52) Centrado de la parte central del

ﬁmxwﬁh%\‘ bastidor-piso.
“t::::::::: (53) Scporte de la parte trasera de los

4 e8710 3 largueros’delanteros y control de
la posicidon de los agujeros de suje-
¢idn de la barra antibalanceo.
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)

572 ?

Puntos de sujecidén de los soportes al

bastidor-piso

Soporte N® 50

Centrado de la parte trasera de cada
ézgero piloto

larguero trasero emn el a
inferior de 14 mm. de di

tro.

Colocar todos los soportes : 30 - 51 -
52 - 53 y 55.

Soporte N° 51

Centrade de la parte delantera de cada
larguero trasero mediante los agujerocs
de sujecidn de los cojinetes interiores
de brazo de suspensién.

Centrado de la parte trasera de los
targueros centrales mediante los agu-
jeros de sujecidn de los cojinetes exte-
riores de los brazos de suspensidn.
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Soporte N° 52

Centrado de la parte centrgl del bastidor-
pisa mediante los agujeros de paso de los
remaches de pldstico de sujecién de la
alfombra de goma de la cavidad delantera.
Este soporte tiene la misma anchura que

la chapa del piso.

Soporte N° 53

Centradeo con tornille (didmetro 7 mm.)

de 35 mm. de longitud, de la parte trase-
ra de cada larguero delantero por los
orificios de sujecidn traseros de la
barra antibalanceo.

P

~ -4l

/////j;;;géééit‘&f ‘:::::;\\\-;‘ éh
ﬁ N ~ tends

El agujero del remache de pléstico que

sirve de punto de referencia, ha sido

desplazado de A a B.

Para utilizar el soporte, horadar un

agujexo A, de 8 mm. de didmetro, en el
pPisc.

. Los nuevos soportes llevan un punto de
centrado en los agujeros de sujecidn de
los cérteres de proteccidn de los ancla-
jes de la barra de torsidm.

Soporte N° 55

Centrado de la parte delantera de cada
larguero delantero por los agujeros de
sujecibn del tren delantero.
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CORTES DE ENSAMBLES DE ELEMENTOS DE CHAPA

Estos cortes indican las diferentes
superposiciones de las chapas, pero no
corregponden obligatoriamente con las

Los cortes numerados de los disefios ' zonas de corte que se aconsejan para la
representan los principales ensambles ‘ reparacién. Estas ultimas se describen
de elementos de chapa que constituyen . en 103 métodos operatorios que damos a
la carroceria. | continuacidn.

BERLINA




ELEMENTOS SOLDADOS
Ensamblado chapa 42

7
1
Corte 1 i Corte &
1 ~ marco de portdn trasero ] - marco de portdn trasero
2 ~ chapa de unién 2 - chapa de unidn
3 - techo 3 - paso de rueda
Corte 2
1 ~ marco de portdm trasero
2 - chapa de unidn
3 - techo
4 = refuerzo de bisagra 8 - piso trasero
5 - bisagra 9 - travegaWio trasero
1

L

Corte 3

] - marco de portdn traserc
2 - chapa de unidn 3 ~ techo

6 - panel lateral trasero o 10 - travesallo guperior de vano de
parabrisaa
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Corte 7

3 « techo (parte inferior)

11 - salpicadero tabique central

12

Corte 9

3 - techo {parte inferior)
10 ~ salpicadero {parte lateral)

14

N ML
Corte {0

-

14 - salpicadero (parte lateral)
15 - panel de alere

14

12 - travesafo principal de salpicadero

Corte 8

13 - tabique de unidn entre salpicadero

y travesano principal

14 - gsalpicadero (parte lateral)

17

S .
Corte 11

14 - salpicaderc (parte lateral)
16 - consola delantera derecha
17 ~ cofre de bateria

18

-

Corte 12

{8 - panel de alero

aHA01)
{9 - chapa de unibne
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18
|
20
22
bl ol D
Corte 13

18 = panel de alero

20 ~ montante delanterc

2] - escuadra inferior

22 - perfil de entrada de puerta

Corte &

18 - panel de alero

20 - montante delantero

2] ~ refuerzo de bisagra

22 ~ perfil de entrada de puerta

Corte 15

3 - techo
12 - travesano principal de salpicadero
22 — perfil de entrada de puerta

22

Corte 16 604

3 - techo
22 - perfil de entrada de puerta

Corte (7
3 - techo

10 - travesaflc superior de vano
22 - perfil de entrada de puercta

Corte 18

3 - techo
22 - perfil
23 - escuadra inferior
24 - forro de montante central
25 - montante superior de pie central
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;uif”'h |
850N
Corte 2!
24 '

24 = forro de montante central
26 - bisagra '

27 = refuerzo

28 -~ montante central

Corte 19

685101

Corte 22

3 - techo
6 - pansl lateral trasero
32 = refuerzo de panel

14
/'J
Ifl
- /":
Corte 20 R
24 - forro de wontante central :
28 - parte inferior de montante central Corte 21
29 - escuadra inferior
30 - larguero lateral ‘ 6 - panel lateral trasero

31 - refuerzo inferior - 22 ~ perfil de entrada de puerts
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Ensamblado chapa

Corte 25

30 -~ larguero lateral
33 - pestaha de piso trasero
34 - pisc trasero

~35°%7

Corte 24

6 - panel lateral. trasero
22 - perfil de marco de puerta
32 - montante trasero

-y rla LA

P N A

Corte 26 Corte 27

6 ~ panel lateral trasero 7 — paso de rueda
7 ~ paso de rueda 34 ~ piso tragers
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Ensamblado chapa

Furgoneta (parte delantera idéntica & la
de la Berlina)

Corte A Corte B

1 - montante superior de pie
central

2 - palastro supetior

3 - panel lateral

4 - escuadra de palastro

5 - forro de montante ceuntral

6 - refuerzo infericr de forro

7 - palastro inferior de montante
central

8 - techo cabina

9 - techo furgdn

10 = perfil de marco de puerta
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Ensamblado chapa 42

L3

Corce 2
r —y

Corte 3

[
-i

g

e Nl L A A - -

3 - panel latreral

Il - techo

12 - larguero de techo

i3 ~ larguero central

14 - reborde rrasero

15 - marco

16 ~ cristal fijo

17 - eristal corredizo

I8 - bandz de sujecidn

|19 - corredera del c¢ristsl

20 - perfil de estanqueidad de gona
21 - paso de rueda (parte superior)

Corte &

Corte 4 bis

Montaje de un cristal fijo en panel
lateral. :
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Ensamblado chapa ‘42

Corte 5

23 - parte trasera de fuggén
24 - pie lateral de portom

26 - placa refuerzo

27 - palastro trasero de unién

Corte 6

588524

Corte 7 .
3 - panel lateral 66325
[1 - techo furgdn

[2 - larguero superior

21 = pasc de rueda

22

marco de portdn trasero
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Ensamblado chapa

Cortes de ensambles de elementos de chapa de la furgeneta larga

B 20




ELEMENTOS SOLDADOS
Bastidor-piso ‘42
Bl bastidor-plso de disefo idéntico

para todes los tipos de vehieulos, estd

constituido por una armazén de travesafios Particularidad Modelo 72

y da largueros de chapa embutida o

doblads & 1a que va soldada la chapa Se ha afadide un tlnal da refuerzo

dal pisc. debajo del piso., E1 A.P.R. ya no sumi-
nistra més que el bastidor~piso con

El conjunto sa pinta por iamersidn en eate élsmente, Puede montarse ain difi-

un baho de pintura. cultad en los modelos anteriores.

Parte delantara

Repertorio de las piezas

! ~ caja soporte de tirante _

2 - chapa de proteccidn del motor Furponetas largas

3 - travesano inferior delantero

4 - travesazno delantero

5 ~ forro del travesano delantero 14 ~ larguero centrsal

6 - larguero delantero 15 - pimo .

7 = cara lateral delantera :

8 ~ palastro de cajom

9 - piso de los pedales : NOTA

|0 - larguero central ) -

11 = cara central delantera Para el detalle de los elementos vendi-
12 - piso dos por el A.P.R., consultar el catdlo-
13

.~ unit delantere, especial reparacibn go de piezas de repuesto correspondiente.
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Parte trasera

Berlina y Furgoneta sin cristales y Break
{con cristales)

Repertoric de las piezas

- Travesafic central

- Travesaho trasero

~ Cara latéral trasera

-~ Cara cantral trasera.

- Forro de larguero
Larguaros. tragseros

- Soporte -deé amortiguador

- Chapa de cierre de larguero
- Rafuerzo de parachoques

- Travesano de depdsito

ot .
OWE~IhWL & WN —
{
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Parte trasera

Furgoneta sin cristales y Break (cén

cristales)

Larga

Repertorio de las piezas

— 00O P -

-~ Travesano central

- Travesaho trasero

- Cara lateral trasers

-« Cara central trasera

- Larguero trasero

- Soporte de amortiguador
= Chapa de cierra

- Travesafio de depdaito

- Alargadera de larguero

7E0 230




ELEMENTOS SOLDADOS
Parte trasera 42

Furgoneta sin cristales y Break {con
crigtalas)

Furgoneta sin cristales y Bresk (con
cristales}

T8 AN

El bastidor-piso de la furgoneta "Larga" derivado
de la furgonmeta normal ha sido aumentade 120 mm.,
entre el travesafio central y el travesafio trasero.
Ademds, los largueros traseros han sido prolon-~
gados 80 mm, afadiendo palastros sujetos con
tarnillos en los extremos de los largueros.

Estas modificaciones hacen que el alargamiento
total de 1a superestructurz sea de 200 mm.
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Superstructura

Berlina

La superestructura estd formada por
aslementos de chapa de acero embutidos,
unidos por scl dadura eléctrica por
puntos.

En fabricacidn, tras mentaje de los ele-
' mentos de chapa, la caja es desengrasada
y protegida con una solucién fosfatada,
antes de ser sumergida en un bafio de
pintura de fondo {pintura por inmersion}.

— Techo

~ Trayesano superior de parabrisas
- Travesano inferior de parabrisas
- Tabique central

- Soporte baterfa

Parte lateral de salpicaderc

- Consola delantera

~ Parte central de salpicadero

- Cofre calefaccidon-radiator

- Panel de alero

OO~V SN —
]

i1 -
12 -
13 -
14 -
15 -
16 -
17 -~
18 -
19 -
20 -

68531

Pestaha de piso
Montante delantero
Perfil costado de caja
Piso trasero

Montante central
Rebarde

Montante trssero

Paso de rueda

Panel lateral trasero
Marco de portdn traserc
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Superstructura

Furgoneta Sin

cristales, Break (con

cristales)

Techo furgdn

Travesaflo auperior de pertén
Pieza curvada central de techo
Pigso trasero

Montante lateral de portén
trasero :
Travesalo inferior de portdn
Panel lateral

Tensor de panel lateral

Paso de rueda

Montante central

Reborde infervior

Reborde

13
14
15
16
17
18
19
20

21
22

23
24

Perfil marce puerta delantera
Pestana de pisc

Panel de alero

Parte lateral de salpicadevo
Consola delantera

Parte central de salpilcadero
Tabique .central

Soporte de bateria

Travegatio inferior de para-
brisas

Travesaho superiocr de para-
brisas

Techo cabina

Tabique calefacciédn - radiator
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Superstructura

Furgoneta sin cristales y Break (con
cristales)

Larga

- Techo cabina

- Traveseho superior de parabrisas

- Refuerzo de techo

- Arco de techo

Techo furgén

- Escuadrs inferior montante central

- Reborde inferior

- Refuerzo de montante central

- Panel lateral con cristal

10 - Panel iaterzl

[1 - Refuerzo de panel con cristal

12 - Larguero superior

13 - Escuadra superior de montante
trasero

14 - Montante trasero

15 - Forro de montante trasero .

16 — Paso de yueda trasero

|17 - Pise trasero

1B - Travesano de piso trasero

W00~ BN
3

'8 4.




ELEMENTOS SOLDADOS
Extraccion de la carroceria 42

EXTRACCTON

- Quitar log 23 tornilloa repartidos por Soltar :
todo el contorno.

- E1 tubo de 1la boca de llenado del depo
sito de gasolina.

- E1 soporte de la ruada de repueato.

- El hilo de alimentacién de! medidor de
nivel de gaselina {al lado del cilindro
o en el depésito, segin el tipo del

Quitar la bateria teniendo cuidado de sepa-
rar los hilos de masz de los hiloa de ali~
mentacidén.

Desconactar los hilos de alimentacidn,
faros, intermitentes, bocinas.

Quitar el capot. '

'-

vehiculo).

- Loa hilos de zlimentacidn de las luces
Vaciar el sistema de refrigeracién. traseras.
Desconectar los racores flexibles de ali-
mentacifn, lado caja de calefacciébm. Levantar la carroceria con el balancin (n«
Desacoplar : es necesario deepegar las ruedas del suelc
- La palanca de mando de velocidades del ~ Con un soplete oxiacetilénico provisto
' goporte de radiador y de la salida de de un pico de suministro elevado, calen-

caja. ' tar por el interior del vehiculo, las

- La columa de direccidn del flector. superficies de apoyo por toda la peri-

feria de la carroceria.
Quitar el mando o el cable de :

IMPORTANTE
- starter,
- motor de arrangue, ' ATRAEMOS SU ATENCION SOBRE FL HECHO QUE
~ acelerador, ESTE CALENTAMIENTO DEBE SER MODERADC, AL
- tacdmetro, OBJETO DE EVITAR QUE SE DECLARE UN INCEN-
- freno de mano, DIO (extraer el depdésito), O QUE SE DETE~
-~ desembrague. RICRE LA PINTURA.

Desconectar :

~ la dinamo,

- 2l racor del recipiento de expansién,

~ 2l tubo de escape de la salida del cos-
tado de alero y del racor de pipa,

- las salidas del ¢ilindrc maestro,

- la llegada de gasolina a 1z bomba.
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Travesano delantero ‘42

EXTRACCION

Soltar los puntoa de soldadura de las
yniones :

« (D), torro,
- (B), larguero delantero.

REPOSICION

Presentar el travesaho ¥y aJustarlo med 1an-
te los cuatro pernos de sujecidn de la caJa
de cambiosz.

Efectuar las soldaduras por puntos en las
unicnes : S Tom B

- (D), forre,
- {(B), larguero delantero.

SUSTITUCION PARCIAL DEL TRAVESANO DELANTERO ]

—-

Se puede efectuar la austitucionm parcial,
sienpre y cuande la deformacién ne al-
cance la unidn travesano-larguero.

La unidn de las dos piezas se efectuari
wediante soldadura oxlacetllénlca {8) o
bajo gas de proteccidn.
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Travesafo delantero y forro

EXTRACCION

Scltar los puntos de soldadura de las
uniones :

- (A), cortar con la sierra & la altura
de la juntura de los largueros.

- (B), larguercs y forro,

- (F), largueros.

REPOSICION

Pomicicnar el forro.
Efectuar l1as soldaduras.

Por puntos °

. (A)

(F) a los larguerocs.

Posicionar el travesalio y sefectauer las
soldaduras :

. (B) larguercs.
. (D) forro.

34744




ELEMENTOS SOLDADOS
Larguero delantero ‘42

Para sustituir un larguero izquierdo o derecho,
se requiere ¢l empleo del bancc de control y de
reparacién equipado con los soportes Car. 286,
Desaconsejamos que se sustituya parcialmente el
larguero.

EXTRACCION

Después de haber cortado el travesabo de
lantero, cortar el larguerc & ras del pi-
30 de los pedszles.

Quitar la cara lateral cortande a ras del
larguerc en {B) y a 20 mm. de las nervadu-
rag (A), taladrandoc los puntos de solda-
durz en {(C) en el piso, en (D) en la placa
de pisa.

Si la cara lateral estuviese zstropeada,
quitarla horadando los puntos de scldadu-
ra (E)} de la cara delantera del larguero
lateral.

Quitar une parte de la chapa central, ¢or—
tando con la sierra por (F) en el éngulo
y a ras del larguero, y luego horadar y
refrentar los puntos de soldadura del

piso de los pedales y chapa de piso.

Para quitar la parte del larguerc ¢mpotra-
da en el piso de los pedales,taladrar de
parte a parte los puntos de soldadura con
la cara inclinade en {G), asi como los
puntos de soldadura de la lehgueta a la
chapa del piso y al piso de los pedales,
en (H). Luego, cortar el larguero pera
horadar los puntos de soldadura a la
chapa del piso, en {K), a la altura de la
sujectidén de la barra antibalanceo.
Extrser el elemento.

Antes de la colocacibdn de los elementos
nuevos, aplanar los bordes de soldadura
del piso de los pedales y de la chapa de
piso.

?rqgaracién de las piezas nuevas

Aplicar uan mano de pintura de proteccidn
en las piezas que son inaccesibles una

vez montadas : larguero, chapa central,
¢ara lateral {pintura de polvo de zinc).
Sacar de la chapa cernitral nueva una escu-
adra que permita la soldadura por recubri-
mientoc con la parte gue quedd en su S1t10.
En la cara lateral ¢ambiar la orientacidn
del borde ciado, para permitir la soldadu-
ra por recubrimiento con el larguero.

y
7, '/' /

534 749"
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Larguero delantero 42

REPOSICTON

Meter el larguerc y sujetarlo en los so-

portes n° 53 y 55, colocar el separador _

inferior del tren delanterc y hacer que la

cota A, entre los soportes de direccidn,

sea igual a 324 mm. (Cota A w 324 om),

Soldar por puntog el larguero :

~ Al piso de los pédales, puntos {G), comn
los portaelectrodos inclinados, en el
extremo inaccesible, realizar los puntos
de soldadura fuerte en los agujercs
hechos en el piso de los pedales.

= A la chapa de piso, realizando los pun-
tos de fijacibn de la lengueta con los
portaelectrodos largos en (H).

Colocar la carar lateral (unida por recu=- ‘ 54 T5u.
brimiento con la parte subsiatente) y la
escuadra de chapa central, soldarlas a la
chapa de pigo y al piso de los pedales.

La soldadura de leos bordes cafdas verti-
cales en (L) y (M), as{ como la scldadura
a la cara anterior del larguero central
(), se realizarf bajo gas de proteccidn

o por goldadura oxiacetilénica.

No olvidar la scldadura del piso de los
Pedalen a la cara superior de los largue-
ros, en (N).

Realizar la soldadura por tapopados, bajo
gas de proteccidn, del larguero a la chape
de piso a nivel de la fijacidn de la barra
antibalancea &n {K). :

Acabado

Los agujeros anteriormente hechos en el
piso de los pedales, en (B), serin tapados.
Asegurar el hermetiamo, aplicando producto
insonorizante.
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Larguero delantero 42

Montar en la pinza :

- portaelectrodos de longitud méxima
= 350 mm.

equipados con electrodoa :

inferior E » 65 mm.,

guperior F-= 45 mm,

Espesor a soldar : 2,5 mm.

Paxa e] reglaje de la pinza a scldar :
Espesor a soldar en el cajén : 3,5 mm,
Espesor a eoldar en el piso : 2,5 mm.

Durante la soldadura del larguerc, man—
tener la separacién A = 324 mn. con una
plantilla de fabricacidn local sujets con
tornillos en los doe agujercs de fijacidén
del clrter de direccidn.
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Larguero delantero

42

Refuerzo de los largueros (para vehiculos "malas carreteras™)

En casc de sustitucién de un larguerc
delantero.

Anadir un refuerzo exteriotr en cada cara
de los larguerpe.

Afladir une escuadra interior de unifn de
los largueros a la chapa del piso.

Colocacidn de los refuerzos exteriores

Limpiar y enderezar cuidsadosamente los
bordes de soldadura de refuerzo (decapante
para pintura, cepille matdlico).

Presenter el refuerzo de larguero y con-
trolar su asiento, particularmente en la
zona {Z). '

Sujetarlo con prensas y los tornillos de
fijacién de los soportes de tren delante-
ra y de soporte motor.

Realizar, Unicamente con }a pinza eléctri-
ca para soldar por puntoa, la soldadura

en los sitios marcados (A).

Realizar 1a soldadura bajo gas de protec
cidn, por cordones, en loa puntos (B).

Colocacibén de las escuadras interiores

En el bastidor-pisc :

Scltar 1as abrazaderas de sujectidn del
tubo, limpiar y enderezav cuidadosamente
log bordes de scldaduras de ia escuadra
(decapante para pintura, cepille metilica).
Colocar las escuadras, mujetarlas conm
prensas y reslizar la soldadura eléctrica
por puntes en lox aitios marcados (C) al

. larguero y al piso.

Realizar la soldadurs bajo gas de protec-
cién por cordones, de las escuadras a los
largueros ¥ al piso en los puntoe (D).
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Unit delantero 42

Consignag para la reparacidm

En el cago de un vehiculo cuyos dos lar-
gueros delanteros estén accidentados, la
sustitucién quedard facilitada montando
~ un econjunte delantero completo.

Con este "UNIT", las dos larguercs ensam=
blados en fabricacidn, presantan la mlxi-
ma precisidn de unidn y, por lo tanto,
garantizan un montaje corracte del Etren
delantero. '

Este "UNIT" comprende :

3 o
- " = . \a' ‘
- El travesaho delanterc y su forro (I). - I e D \4
- = Los doa larguercs (2). v o =
- El1 piso de los pedales completo (3). R

La operacidén se realizard en el banco
equipado con los soportes Car. 286, ’
n® 50, 52, 53 y 55.

AL

Extraccidn del elemento accidentado

Preparacion

Antes de colocarlo en el banco, horadar
log B puntos de soldadura em (K), en la
zona de fijacién de la barra antibalan-
ceo, para dejar libre la cara de asiento
del larguero.

Cabe zehalar, que estos agujeros hechos
en la chapa del piso permitirén asegurar
el -anclaje del larguerc nuevo por tapona-
dos con soldadura oxiacetilénica o bajo
gas de, proteccibn,

EXTRACCION

Cartar con el soplete @

- Los largueros, z ras del piso.
- El1 conjunto del piao de los pedales.
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Unit delantero 42

Chapa del piso de loa padales

Cortar :

- Horizontalmente, segin (B), a ras del
pliegue.

- Verticalmente, segin (C) & 5 mm. de las
nervaduras de refuerzo.

- Los bordes cafdes de soldadura de las
chapaz lsterales y centrales, y del pxso
de los pedalea, se dejarén en mu sitio
después de haberlos allamado con la amo-
ladora manual.

Chapas laterales y centrales

Cortar :

~ Roerizoatalmente, segiun (D}, a ras del
pliegue.

~ Verticalmente, segin {A), a 5 wm. de las
nervaduras de refuerzo.

Preparacién del "unie"

Enr cada lado :

- Cortar en la cara delantera, en (1), una
"tira de chapa de 10 mm. de anchyra y de
105 mm. de longitud para permitir la
colocacidn de la pieza, teniendo cuida-
do de redondear el extremo R = 5 mm.,
para evitar los inicioa de rotura.

- Cortar en el piso de los pedales lo®

~ berdes caidos de loldaduraa en (2),
5 mm. de los pliegues, segin el trazado,
y taladrar agujeros de 8 mm, dea difmetro
en (P), para permitir sl anclaje por ta~
penado con loa elemgntos Que queearou en
su sitio,
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Unit delantero ‘42

REPOS ICION

- Colocar &l "unit" en su sitio y auje-
tarlo a los Boportes an° 53 y 55, con
el piso centradc en loa soportes n” 50
y 32.

Efectuar les soldaduras :

- Por puntos @

. {(E}, piao de los pedales,
. (F), chapa lateral,
. (G), chapa central.

- Por taponado con soldadura oxiacetilé-
nica o bajo gas de proteccion, en

. (P), en los agujeros anterior-~
mante horadadog.

- Unir con pequefics cordones de soldadu-
ra fuerte o bajo gas de proteccifn, el
elemento nuevo con las partes del piso
de los pedales y de la cara anterior
gubsistentes, sin olvidar de soldar los
bordes del corte {1).

- Después de haber quitado el piso del
banco de reparacidém, efectuar la solda-—
durs de tapenado en los aguierocs hechos
en (K}, en la zona de sujecibn de la
barra antibalanceo. '




ELEMENTOS SOLDADOS
Larguero trasero

Repertorio de las piezae

- {1) Chapa de cierre d& larguerc.
= {2) Porro de larguero.

- (3) Cara lateral.

~ (4) Chapa central.

- (5) Plaquits separadora.

- {6) Larguero trasero.

EXTRACCION

Cortar ¢l larguero a ras del travesano
trasero, soltando las patillas de sujectibn
de 1a barra de torsidn del larguero dere—
cho.

Quitar la cara lateral (3), horadando los
puntos de soldadura al travesafio trasero.

Quitar la chapa central, serrdndola pét
entre dos nervaduras de refuerzo, en (A},
y soltar los puntos de soldadura al trave-
gaTio trasero.

Pars quitar el trozo de larguero empotrado
en el travesganio trasero, horadar los puntos
de soldadura de las caras inclinada vy supé-
rior del travesafio, en {C) vy (D), asi como
los puntos de spldadura de la lengleta a

la chapa del piso y al travesafio traserq,
en (B).

Antes de colocar los elementos muevos,

aplanar y decapar a fondo las partes que
serdn soldadas.

REPOSICION

Soldadura del larguero,

Colocar el larguere rmevo en el travesgano
tragero, centrar esu parte trasera en el pi-
loto del soporte n” 50, la parte delantera
se sujetarid por los agujeros del brazo de
suspensidn (E) al soporte 5t (el forre '
estara colocado en el larguero, pero no
soldado).
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Larguero trasero
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Scldar por puntos el larguero :

4 la cara inclinada del travesano trasero,
con un portaelectrodo superior X = 380 mm.
y un portaelectrodo inferior Z = 300 mm.

A la cara superior des travesaflic trasero
(D) con los electrodos inclinados.

A la chapa de plso, ejecutar los puntoa de
sujecidn de la lengGeta con los portaelec-
trodos largos.

Cortar la parte delanterxa de la chapa de
cierre del larguero a nivel del pliegue
(J) v moldar estz parte a la cara supe-
rior del travesaio.

Montar la cara lateral (3) y marcar la
posicidén del borde caido sabre el forro
del larguerc.

Posicionar la nueva chapa central {(4) del
travesafio, ajustarla borde contra borde
con la parte subsistente en (A) y marcar
la posieidn del barde caido sobre el
forro del lsrguero.

Quitar -el forrc, efectuar la soldadura:-por
puntog del conjunte forro, cara lateral,
chapa central, en lag zonas (G).

Quitar el soporte n° 5| y montar el con—
junto en el largueto,

Sujetar valiféndose de los aguieros de fi-
jacidn del brazo de suspensidn (E) y sol-
dar por puntos a leoe lados y fondo del.
larguerc, después de haber colocado la
plaguita separadora (5) que se fijar& con
des puntos de scldadura.

Efectuar la scldadura por puntos de las
chapas lateral y central a la chapa de
pisc vy al travesanas.

La chapa central nueva se unird a la par-
te subsistente mediante un cordén de sol-
dadura oxiacetilénica {A).

La chapa lateral con borde caido se fijara
al larguero central por puntos de soldadurz
oxlacetilénica en {H). :

Colocar la chapa de cierre del larguero
comprobar gue la distancia entre les ejes
de los agujerns de fijacidn de la carro-
ceria sea de 680 mm., y efectuar los puntos
de soldadura eléctrica al larguero, Rear
lizar la unidn con la parte delantera, ya
soldada al travesaBo, mediante un corddn
de soldadura oxliacetilénica {J).

Acabado

Los agujeros que se hicieron para soltar
los puntos de soldadura al travesaho tra-~
sero, en (C) y (D), deberin ser tapados
con aoldadura.

Asegurar el hermetismo aplicando preducto
ingsonorizante.



ELEMENTOS SOLDADOS
Panel de alero

EXTRACC ION

Soltar los puntos de soldadura de las
uniones :

- (A), con el galpicadero.

- (B), con el mcntante delanterds y el
travesafo infarior de vano que hay que
levantar.

- (¢), con el refuerzo de reborde.

~ (D), con el reborde.

Fn caso de sustituciom de la pestaha, soltar

1la 1inea de soldadura (E). ~

REPOSTCION

Presentar el elemento nuevo y_ajuétarlo
valiéndose de la puerta y de la aleta.

Efectuar las soldadures

~ Por puntos :

. (A), con el salpicadero.

. (B}, con el montante delantero y tra-
vesano inferior de vano o (E} con la
pestana.

. (C), con el refuerzo de reborde.

— Por soldadura fuerte o bajo gas de pro-
teccidn : '

. (D), al reborde.
- Borde contra borde :

. (8), a la esquina redondeada superior
dal salpicadero.

‘Aplicar un coxdén de masilla 297 en la
uniones :

- interiores y exteriores {A) salpicadero
- interiores {C) rafuerzo de
reborde

- axteriores {E) pestafia

¢

. -..‘:: /é' ‘
‘.'-_.0"( ‘.' /fl v ) \(
" ./g’,,,.};/'.;f i '.,, X
g iy

’

34 31622




ELEMENTOS SOLDADOS
Montante delantero 42

Lzs operaciones de extraccidn y reparacién del panel
de alero son idénticas a las operaciones precedentes.

Para el montante delantero cortar 14 parte estro-
peada ¥ sacar de una pieza nueva la parte corres-
pondiente.

Unir borde contra borde estas dos partes con solda-
dura oxiacetilénica o bajo gas de proteccidm.

T L S g o e RIS A A o .“:' LR
T8 g*ﬁﬁ&ff”f «vé» FRERS xé«z 73 05?&?*«?&&&3?33 & '.:Z

i2-1it SALPICADERO LATERAL

s worwdew A P ARDR 0B 2o 38 AR TR S

La extraccién y la reposicidn del panel y
de]l montante delantero son idénticas a las
operaciones precedentes.

EXTRACCION

Soltar los puntos de soldadura de las
uniones

- (F}, con el vano de parabrisas. y
- (G), con el tabique central, . V. A8
- (K), con el travesafio inferior de vano. 7 of L

REPOSICION

5. 6501
Efectuar las soldaduras :

= Por puntos :
(F), con el vano de parabrisas.
{G), con el tabique central o por
soldadura fuerte, segin el accesc.
- Por saldadura fuerte :

. (X}, con el travesano inferior de vano.
Aplicar un corddn de maailla 297 en las
uniones :

-~ exteriores {(F) vanc de pa-
rabrisas

- interiores y exteriores (G) tabique cen-
tral.




ELEMENTOS SOLDADOS

Techo

EXTRACCION

- (A) Cortar loa montantes del parabrisas

por la mitad.

- (B) Quitar los puntos de scldadura del

techo con marcos de puertas, paneles
laterales trasercs y portdn traseroc.

Para evitar soltar un numero demansiado

grande de puntos de soldadura, sustituir
el travesano superior de vano de parabri-

g4a%.

REPOSICION

Presentar

- E1 elemento nugvo, valiéndogea de las
puertas para su colocacifn correcca.
= E1 parabrisas, para ajustar el trave-

gafic superior de vano.

Efeétuqy la aoldadura

Por puntosd :

- en {B), con marcos de puertas,

- en (D), travesafio superior de vano.
Oxiacetilénica ¢

- en (A), borde contra borde.

Aplicar un cordén de masilla 297 en las
uniones con los marcoa (B).

343751




ELEMENTOS SOLDADOS
Techo de cabina travesano de vano de parabrisas

Las operaciones para la extraccifn y reposicidén de la parte

delantera del techo y el travesaDo superior de vano son

idénticas a las indicadas para la berlina.

EXTRACCION

De la parte trasera del techo de la cabi-
na ; soltar la linea de soldadura :

- (4), unidn tec*o furgbn y techo de ca-
bina.

REPOSICION

Soldadura por puntos en la linea (H).

Aplicar mesilla 297 en la unién externa
del techo de cabina y techo de furgén.

35245C

/
\ 56245 B

T



ELEMENTOS SOLDADOS
Techo de furgon ‘42

EXTRACCTION

Quitar 1la soldadura :

36245C

- en (M), techo de furgbn con techo de
cabina,

- en (J), techo de Furgdn con panel late-
ral. '

- en {G), techo de furgén con marco de
puerta de carga.

REPOSICION

[ S8 246.B1
Posicionar el techo.
Ajustarlo con los paneles laterales y el
techo de c¢abina.

Efectuar la soldadura :

= Por puntos :

. en (H), rtecho furgén con techo cabina. ) /ﬂ §
. en {I), techo de furgdn con paneles == -
laterales. )

- Borde contra borde :

. en (G), techo de furgdn con marco de
puerta de carga.

Aplicar un corddn de magilla 297 en las
uniones !

- externas (J} paneles laterales
~ internas ¥y
externas (H) techo de cabing-




ELEMENTOS SOLDADOS
Montante central 42

EXTRACCION

Desoldar :

- (J), las partes superior e inferior del
wntante.
- {P), forro de montante y perfil yeder.

REPOSICTION

Utilizar las puertas provistas de sus
juntas para ajustar el ‘elemento nuevo.

Efectuar la soldadura bajo gas de protec-
cibén o 1s soldadura fuerte en lag uniones :

- en (J), partes syperior e inferior,
- en (P), forro de montante y perfil
yoder. .

Aplicar un corddn de masilla 297 en las
partes superior e inferior (J)}.

I @ 1 codigo 4385 ‘ Sustitucién parcial del montante central de furgoneta larga

- Extraer y reponer el panel lateral como
indicado en la pagina 65.
Se puede sustituir la parte inferior del
montante central, para no tener que s¢ltar
un nfmero demasiade grande de puntcs de
soldadura en el forro y refuerzo.

EXTRACCION

Descldar la parte inferior del montante,
per las uniones :

~ forro de montante (A),

- reborde (B),

- palastro sobre refuerzo (D).

Cortar com la sierra por la parte central

(C).




ELEMENTOS SOLDADOS
Montante central 42

REPOSICION

= Borde contra borde
Posicionar la parte inferior del montante.
Ajust rla con el panel lateral y la puer- . en (C), con la parte central,

ta delantera. _
' - Soldadura fuerte o bajo gas de proteccid

Efectuar lag soldaduras :

. en (B), con larguero lateral.
- Por puntos :
Aplicar un corddn de masilla 297 en la
. en (A), con el forro de montante. unidn :

. en (D), con al palastro sobre refuerzo. . (A), del montante y el forro.

L 'Sustitucion del montamte central y gel montante central completo

Extraer y reponer &l panel lateral de la
manera indicada en la pagina 65.-

EXTRACCTON

- Cortar con la sierra por el eje de la
" lumbrera superior del refuerzo (E).

- Soltar los puntos de soldadura :

. (F), parte superior momntante central
y perfil yoder.

. (B), parte inferior montante central
¥ larguerc lateral (B).

. (D), 2l palastro y refuerzo de mon-
tante central.

REPOSICION

- Presentar ¢l refuerzo de montante y
ajustarlo cubriendo la parte que qued$
‘en. su sitio. Serrar estas dos partes y
luego aoldarlas borde contra borde (E).

- Unir el montante y el forro con unos
puntos de soldadura. Valerse de los agu-
jures de fijacién del cinturdn para ajus-
tar este forro.

- Posicionar el montante y su feorro va—.
liéndose para ellc de la puerta.




ELEMENTOS SOLDADOS
Montante central 42

Efectuar la soldadura :

— Por puntos ! # H If ﬂ /
|
. del conjunto (A) montante y refuerzo, |[ K,/ﬁ ﬂ !
montante y forro, J f ﬁ J
~
- Soldadura fuerte o bajo gas de proteccion .—-——’“—“__“__| -)' ’ A? C
.

de la parte inferior (B),

. de 1a parte superior de montante (F) § I
I

. de la escuadra refuerzo (C) y larguero
lateral,

e,

i

. ll-'

; de la parte superior de la escuadra
refuerzo {C).

"”-l"','ll'l

R

it

Aplicar un cordén de masllla 297 en las - e
uniones !

- (F), parte superior del montante y perfil
yoder,

- (B), parte inferior del montante y larguero
lateral,

- (A), montante y forra.

78273

Aplicar masilla cola en la juntura del
refuerzo de montante v panel lateral.

. LARGUERO LATERAL
SUSTITUCION DE LA PARTE CENTRAL

EXTRACCION

- Cortar la parte accidentada con la sierra,
~ Quitar los tornillos de sujecién del larguero
lateral al bastidor-piso.

REPOSICION

Sacar la parte que hay gque reemplazar de una
pieza nueva ¥y aJustarla valiéndose de la puerta.
Efectuar la unidn borde contra borde con solda-
durs oxiacetilénica o bajo gas de proteccidn.

El acabade se hara al estalio o con resipna sinté-
tica.



ELEMENTOS SOLDADOS
Montante trasero

EXTRACCION

Soltar los puntos de soldadura del montante
trgeero :

- v el perfil de marco de puerta {A), levan-
tando el panel lateral tyasero, por (P),

~ v el pasa de rueda {(B),

~ v el larguero lateral (C),

- v la parte superior del montante (D).

REPOSICION

Presentar el elemento nuevo f ajusthrlo,
valiéndose para ello de la puerta provista
de su juuta y de 1a aleta.

Soldar

- Por puntos !

. en {A), con el perfil de marco de puerta
. en (B), con el pasc de rueda
. en (P), con el panel lateral trasero.

- Con soldadura fuerte o bajo gas de pro-
teccidn :

. en {C), con el larguero la-eral
. en (D), la parte superior del montante.

Aplicar un corddn de masilla 297 en las
uniones !

. (?), panel lateral trasero
. (D), parte superior del montante.

‘Aplicacidn del producto insomorizente en
la pinza {B) despu#s de haber desmontade
la aleta.




ELEMENTOS SOLDADOS

Panel lateral trasero ‘42

EXTRACCION

Selcar los puntos de soldadura del panel
lateral trasero y :

- (A), marco de puerta, despu&a de haber
sacado la junta de recubrimiento zujeta
por grapas,

- (B), marco de portdn tragero,

- (D), paso de rueda,

- (C), montante trasero.

REPOSICION

Presgntar el panel nuevo
liéndose para ello

y 2l portdn.

y ajustarlo va~
de la aleta, la puerta

.Soldar .

- Por puntos :

. en (A), con el marco de puerta,
. en {(B), con el techo,

. al marco de portén trasero.

- Con soldadurs fuerte o bajo gas de
proteccidn :

. en (D), con el pase de rueda,
. en {C), con el montante trasero.

Aplicar un cordén de masilla 297 en las
unicnes :

(A), con el marco de puerta,
. {(B), con el techo,

. con el marco de porténm,

. (C), con el montante trasaro,

(D), con el pase de rueda, aplicacién
del producte insonorizante.

56373, 2

| 543723



ELEMENTOS SOLDADOQOS
Sustitucién del perfil trasero del costado de caja 42

EXTRACCION

Cortar la parte accidentada con la sierrj.
Soltar los puntos de soldadura en las
uniones :

. (A), pasao de rueda,
. (B), palastro inferior de montante
y larguero lateral.

REPOSTCION

Sacar la parte qQue hay dgue reemplazar de
una pieza nueva,

Ajustarle valiéndose de la puerta.
Efectuar la union borde contra borde com
soldadurg oxiacetilénica o bajo gaas de
proteccidn.

Scldar

- Por puntos :
. (A), paso de rueda.

- Con soldadura fuerte o bajo gas de
prateccidn :

. (B), palastro inferior de montante.




ELEMENTOS SOLDADOS
Panel de rueda

EXTRACC IO

Soltar los puntos de soldadura del paso
de rueda y :

{B), montante trasero,

{D), panel lateral trasero,
(E), piso,

(F), marco de porton tragero. .

[

REPOSICION

Ajustar el paso de rueda nuervo, utili-
zando para ello la aleta y el portén.

Soldar el paso de rueda :

~ Por puntos :

. en (B), con el montante trasero,
. en (E), con el piso, ,
. en (F), con el marco de porton.

- Por puntos de anclaje de soldadura
fuerto o bajc gas de proteccioen :

. en (D), con panel lateral trasero,
. con el marco de portdn (por el inte-
rioxr).

Aplicar un corddn de masilla 297 en las
uniones :

6H514

. (B), montante trasero,
. {E), por el interior, en el piso,
. {F), marco de portdn.

Aplicar producto insonorizante después
de montar .1a aleta debajo del pasc de
rueda, v especialmente en los puntaos B,
D v E.




ELEMENTOS SOLDADOS
Panel de rueda

Extraer y reponer el panel lateral de la
manera indicada en la pdgina 65.

EXTRACCTON

Scltar los puntos de soldadura del paso de
rueda :

. en (A), unidn con el montante trasero,

. en (B}, con refuerzoc de montante
trasero, '

. en (C}, con el pise,

. en (D), con palastro de pise,

. en (E}, con larguero lateral,

REPOSICION

Ajustar el elemento nueve valiéndose para
ellp del montante traserc y el piso.

Soldar el paso de rueda :

=~ Por puntos :

. en (A), al montante trasero,
. en (C), al piso,
. en (E), al larguero lateral.

= Por puntos de anclaje de soldadura fuerte
0 bajo gas de proteccidn :

. en (B), &l refuerzo de montante trasera,
. en {D), al palastro de pisoc.

Aplicar un corddén de masilla en lga
uniones A, C, D v E.

Aplicar producto inmonorizante dabajc del
paso de rueda y del piso.




ELEMENTOS SOLDADOS
Panel de rueda

Extraer y reponer el panel de la manmera indicada
en la pégina 65. ! | ﬂ

EXTRACCION

Soltar ios puntos de spldadura :

» en (A), con el montante trasero.
Enrasar, en {B), el borde de unidn del-
paso de rueda.

Dejar un borde (E) de unos 2 cm. en la

unidén reborde de caja para permitir el
ajuste por recubrimiento,

EEPOSICION

Soldar :
- Por puntos :

- en (A), con el montante trasero,

. en (B), con paso de rueda,

. en (E}, con borde de goldadura gue
guedd en gu sitio.

Aplicacidn de un corddn de masilla en las
uniones A, B, D v E.

Aplicsr producto insonorizante debajo del
naso de rueda.

£
D - rebarde de carroceris.

B - paso de rueda.




ELEMENTOS SOLDADOS
Unit lateral trasero

42

© EXTRACCION

Soltar los puntos de soldadura de las

. (A),
- (B) 1
- (C),
- (D),
. (E},
.- (F},
. (7},

con el marco de puerta,
con el cecho, '
con larguerc lateral,
con montante trasero,
piso (palastra),

con marco de portdn,
con el piso.

uniones :

v 3e9

feysns




ELEMENTOS SOLDADOS
Unit lateral trasero

REPOSICION

Prasentar el elementa nueve y ajustarlo,.
gtilizande para ello el portén y la puerta
trasersa.

Soldar :

- Por puntos :

*

. en {B)}, al techo,
. en (D), sl montante trasero,
. en {F), al marco de portdn traserc,

*

- Por puntos de anclaje con soldadura fuerte

O

Aplicar un cordén de masilla 297 en las
uniones :

>

*

en {A), al marco de puerta,

en {P), al piso.

bajo gaa de proteccida :

en (C), al larguero lateral,
en (E), al palastro de piso,
en (D), a la parte superior del
montante Craseroc.

(4), marce de puerta,
{B), techo, :
{C), larguero lateral,
(E), palaatro de piso,
‘(F), marca de portén,
(P}, piso.

Aplicér producto insonorizante debajo
del @

- paso de rueda,
- piso,
- larguero lateral.




ELEMENTOS SOLDADOS
Panel lateral 42

EXTRACCION

No er necesario soltar los boerdes de solda-
dura {A) y (B). ‘
Cortat con cortafrios el panel en el Angula
de los bordes de soldadura con el techo ¥y
el montante ceatral.

Quitar luego loa puntos de soldadura de las
uniones con :

. (D), rebords de carroceria,

. (E), paso de rueda y montante latera,,

. (¥), parte inferior de montante traserc
(pi s0) ’

. (G), parte superior de wontante trasero
{techo)}. '




ELEMENTOS SOLDADOS
Sustitucion panel lateral de furgoneta larga ‘42

REPOSICION

Presentar el elemento nuevo y ajustarlo
valiéndose de la puerta delantera y la
puerta de carga.

El panel se colocard de forma a cubrir
exactamente los bordes (A) y (B), del
panel anterior.

Soldar :

= Por puntos :

- . en {(A), con el montante cenﬁral (o
con soldedura fuerte},

. en {B), con el techo, Apllcar un cordén de masllla 297 en las
. en {(C), con paso de rueda, un1ones t
. en (D), con reborde de carroceria, :
. en (E), con paso de rueda vy montante . (A). montante central (exterior},
tragero (o con soldadura fuerte). : . (B) techo (exterior),
: . (€), paso de rueda (1nter10r),
- Con soldadura fuerte : . (D), reborde de carroceria (iaterior)

_ . {E), paso de ruéda y montante trasero
. ea (F), con parte inferior de montante
traserc (piso), '

- Con soldadura oxiacetilénica borde contra Aplicar producto insonorizante debajo del
borde :

. = panel,
. en (G), con parte superior de montante - paso de rueda, ,
trasero (techo). - reborde de carocerila.
codigo 4094 Sustitucidn panel lateral de furgoneta largad I

El panel de la furgoneta larga se entrega
sxa el montante trasero. Idénticas extrac- H
cidn y reposicién de los puntos A, B, C -
v D,
Para el montante trasero enrasar el borde _ 'l
de soldadura {H) con la muela manual.
El panel nuevo se colocard de forma a
cubrir exactamente este borade, para no ™
tener que soltar la soldadura, ya que ello \\
provocaria deformaciones importantes en o
el vierteaguas. _ : . o

—

. * .‘-‘_“

.- Yi1d



ELEMENTOS SOLDADOS
Sustitucion parcial del panel lateral

., Al 2
3 0 2

|F..—————* r'? 2

2 WIE i

Soldar por puntos ei borde (H). lx‘laﬁﬂ | 3,5 ;
Aplicar un ecordén de magilla 297 en las : i :

unidn panel y vierteaguas (H). : !

Aplicar magilla=cola en las uasionea :

» CON MONtante trasero,
» COn ténsor,

+ CON montante central.

78278

I.- . Sustitucién parcial del panel lateral . | i.

En caso de choque poco importante, es
posible sustirtuir parcialmente el panel. — ]
‘Esta soluecién permire ganar bastante tiempo. '

EXTRACCION

i
N

RN

S

Cortar con la sierra la parte superior (A),
a4 uncs 3 ¢m, de la nervadura del panel y
por {B), perpendicularmente a la linea (A).
Soltar los puntos de acldadura (C).

Q
T - ——

1

J E'

4. i3

. o &

1S €
Preparacidn gl E

soure 1 cavrn 2

Preparar un pliegue (B) en el panel B -
medignte umos alicateaa para doblar. S _'—"g"-—"‘_/// A

Sacar del panel nueve una parte que ses ! cm.

mds grande que la parte cortada del vehi-
culp,

Preparar un pliegue (A) en la pieza nueva.




ELEMENTOS SOLDADOS
Montante trasero ‘42

REPOSICION

Ajustar la parte superior :

. (A) debajo del panel y la parte (B)

sobre el panel. Acabado :
Soldar : Aplicacidén de una capa fina de reaina sin-

, tética en las uniones (&) y (B).
- Por puntos .
El acabado al estafio provogaria deforma-
. en (A) v (B), cicnes importantes.
. en (C), forro de pamnel.
Aplicar producte 1n80nori.zante debajo del

- Con scldadura ox:.acetllénlca borde contra panel.
borde : Aplicar un cordén de masiltla 297 en la unidn
. en (D), Angulo de la luz trasera. . (C), con forro de panel.
o §;§§:§§’;<* N ~»eo»A»;«§°“£§§t>*.?,z:5£1s1°ﬁ§éfiéa6hva e g wighitd 3§ %
: s oo & i
/‘ W ?::f@MONTANTE_‘IE!gS’ERO AEEE
| cidigo 4386 SUSTITUCION
._._._._o—f—"_'_ "
i / |
) e =

A
B~ |
70262 S ‘éI
; D 78 281
EXTRACCION

Quitar el panel lateral gegim la manera (A), con la parte superior del paso de
indicada antericrmente. : rueda, :

(B), con el paso de rueda,

{C), con el refuerzo de montante traser
(D), con el piso trasero, :

{F), con el techo, '

{G), con larguero de techo.

-

*

Fugggpeta laqgg

Soltar Ios'puutos de soldadura de las
ymicnes

L]

L g

*



ELEMENTOS SOLDADOS
Montante trasero

REPOSICION

Presentar el montante, el vierteaguas y el
panel lateral para su ajuste con la puerta
de carga., Fijar et montante con unos puntos
de moldadura fuerte.

‘Soidar el montante traserc

= Por puntos :

-

- Por taponado con soldadura oxiacetilé-
nica o bajo gas de proteccidn :

. en {G), con el larguerc de techo,

. en (I}, con la parte inferior del paso
-~ Por puntos de

fuerte a bajo

. en (K}, con

~ Con aoldadura

. en {D), con
. en {F), con

en (A), con la parte superior de paso

de rueda,

en {B}, con el paso de rueda,
en {C), con refuerzo de montante,
en (H), con vierteaguas de montante.

de rueda.

anclaje de soldadura
gas de proteccidn :

vierteaguas de montante.
fuerte :

el pimo,
el techo.

Reponer el péncl de la manera que se indicd
anteriormente.

Aplicar un corddén de masilla 297 en las

uniones :

>

Terminar la operacidn aplicando producto

(A}, con parte supetrior de paso de

rueda,

(B), con paso de rueda,
{D), con pispn,

{F), techo.

+ ipsonorizante.




ELEMENTOS SOLDADOS
Sustitucion parcial del montante trasero

42

EXTRACCION

Quitar el panel lateral de ls manera
indicada anteriormente. ,

Cortar con la sierra la linea (A} debajo
de la chapa superior de paso de rueda.
Soltar loas puntos de soldadura de las
uniones : . ‘

. (B), paso de rueda,

. (C}, refuerzo de montante,'
. (D), piso.

REPOSICION

Trazar y cortar el montante nuevo 2 3

3 ¢cm. por encima de la linea de corte {(A).
Presentar el montante y cortsar la parte
(P) para poder efectuar la soldadura oxia-
cetilénica borde contra borde de esta
parte.

Soldsr :

- Por puntos :

. en (A), con forro de montante y pasc
de rueda, -

. en (B), con paso de rueda,

. en {C), con refuerzo de montante,

. en {E), con vierteaguaa y montante.

- Con soldadura fuerte :

. en {F}, con parte superior de vietea-
guas (recudrimiento),
. en (D), con pisp y vierteaguas.

Aplicar un corddn de masilla 297 en las
yniones :

. {A), con chapa auperior de paso de
rueda,

. (B), con paso de rueds,

. (D}, con el pisc. -

Reponer el panel de la forma indicada
precedentemente.
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ELEMENTOS SOLDADOS
Piso trasero 42

EXTRACCION

Quitar los tornillos de sujecidn del
piso al bhastidor-piso.

Sa}tar los puntos de socldadura de las
unicnes :

. {A), con paso de rueda,
. (B), con marco de portén,
. (C), con palastros de piso.

REPOSICION

Presentar el pisc y ajustarlo con el marco

de portédn y el porcdn, centrarle valién-—
dose de los agujeras de sujecidn al
bastidor-pinc.

Scldar el piso trasgero !

- Por puntos :

. en (A), con ¢l paso de rueda,
. en (B}, con el marco de portdn.

- Con soldadqra fuerte :
. en (C), los palastros de piso,

Aplicar un cordén de masilla 297 en las
uniones :

. (A), paso de rueda,
. (B}, marco de portdn,
v {C}, palastros de piso.

Aplicar producto insonorizante debajo del
piso y los pasos de rueda.

7B 370 .




ELEMENTOS SOLDADOS

Sustitucion del piso de furgoneta larga

42

EXTRACCION

Quitar los tornillos de sujecidn del piso

al baatidor-piso.

Soltar los puntes de soldadura de las
uniones :

. {A), paso de rueda,
. palastro de piso,
. (D), wmontante trasero.

Cortar el travesaho con la sgierva por

(B), a ras del refuerzc de montante, sacar
el piso y soltar la parte que quedd en el

interior del refuerza.

REPOSICION

Presentar el piso y ajustarlo con el
montante trasero ¥y la puerta de carga,
centrarlo mediante los agujeros de suje~
cion al bastidor-piso. '

Saldar :
- Por puntos :

. (A), al paso de rueda,

- Con soldadura fuerte :

R palastros de piso,
. (D), montante trasero.

- Con.soldadura oxiacetilénica o bajo gas
de proteccidn :

. (E}, refuerzo de montante.

Aplicar un cordén de masilla 297 en las
unionesd .:

. (A), paso de Tueda,

palaatros de piso,
. (D), montante tragero.

Aplicar producto inscoorizante debajo del
piso y pasos de ruedas.
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ELEMENTOS SOLDADOS
Sustitucion del piso de furgoneta larga

42

EXTRACCION

Quitar los tornillos de sujecidn del piso
al bastidor-piso.

Seltar leos punteos de seoldadura de las
uniones :

. (A), paso de rueda,
.. palastro de piso,
. (D), montante trasero.

Cortar 21 travesano con la sgierra por
(E), a ras del refuerzp de montante, s8acar

el piso vy saltar la parte que quedd em el
interior del refuerza.

REPOSICION

Presentar el pisc y ajustarlo com el

montante traserc y la puerta de cargs,

centrarla mediante los agujeros de suje-
¢ion al bastidor-pisa.

Soldar :

- Por puntos :
. (&), al paso de rueda,

- Con soldadura fuerte :

. palastros de piso,
. {D), montante traserc.

- Con.soldadura oxiacetilénica o bajo gas
de proteccién :

. (Ej, refuerzo de montante.

Aplicar un corddn de masilla 297 en las
uniones :

. {A}, paso de Tueda,
palastroa de pisa,
. {J), mantante tragera.

Aplicar producto insonorizante debajo del
pisc y pasos de ruedas.
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ELEMENTOS SOLDADOQOS
Sustitucion del travesafio trasero de piso 42

EXTRACCION

Para los bordes de soldadura (A), no es
necesario soltar estos puntos. Cortar con
el cortafrios el travesafio por el Angulo
de los bordes de unidn con el piso.
Cortar luege con la sierra el travesaic a
nivel de loz refuerzos(B). =~ -

REPOSICION

De un travesafo nuevo, cortar los cuatro
dngulos : longitud unos 25 mm. El traveaa~
fio trasero se posicionari cubriendo el
refuerzo de piso y los bordea {A) del
anterior travesafo.

T E- *%&\ .

Soldar :

- Por pumtes :
. (4), al piso.

- Con soldadura oxiacetilénica o bajo gas
de proteccidn :

. (B), &l refuerzo de montante.

Aplicar producto insonorizante debajo del
travesafio y del piso.
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Caracteristcas 48

ELEMENTOS AMOVIBLES

Repertorio de las giszas

BERLINA

- Capot,

- Costado de alero.
- Alata delantera.
Puerta delantera.
« Puerta trasera.

- Portdn trasero. B
- Aleta trasera.

- G B TN e
|

-

. "
A v
AXY . A
4 oo’ R,
= o ': "
A L R
s 2
. s < .
Y
e\\‘z\\‘t“‘\‘\;\*‘ : T
"
\

6954

1 ~ Capot. 4 = Puerta. .
2 - Costado de alerpo. 8 - Puerta de carga.
3 - Aleta delantera. ' 9 - Portezuela.




ELEMENTOS AMOVIBLES
Juegos de las aberturas




ELEMENTOS AMOVIBLES
Capot

Cuandc se hayan terminade los capots
modelo 1967, el A.P.R. solo venderi
capots modelo actual. En caso de adap-
tacién en vehiculos anteriores al
modelo {968, prever el montaje de
bisagras fijadas en el travesano .‘)~
delantero y de las cajas de faros
correspondientes al capot madelo 1968.

EXTRACCION

En los modelos antericres a 1968, la
extraccitén del capot requiere que se
guiteun los faros.

En los modelos ppsteripres a 1968,

quitar !

= Los dos tornilios (1) de sujecién de
1as bisagras.

- Los dos cables fijados en los costados
de alero.

REPOSICION

-~ Colocar los dos tormillos (T).
b 71K

REGLAJE

El reglaje se efectua mediante los dos
ojales, por debajo del travesano
delantero.

67807

Posicibn de las bisagras en los modelos Pasici?n de las bisagras en los modelos
anteriores a 1968, posteriores a 1968,

Estos dos modeles se diferencian por la
distancia entre ejes (A) de las bisgagras.



ELEMENTOS AMOVIBLES

Capot

Montaje de riostras en capot suminis-
trado para repuesto

Para facilitsar el ctransporte y almace-
nado, 1os capots se entregan sin sus
riostras de unidn entre palastro de
travesafio delantero y trevasaio o~

Consignas de montaje

4 fin de asegurar una unidn correcta,
en las riostras {(A), palastro de trave-
sato delantero (B) y travesano central
{(C), existe un agujero pileteo de

6,25 mm. de didmetro, que permite una
colocacidn simple y precisa.

Colocar las riostras, posicionarlas
mediante tornillos y tuercas A y B, en
el palastre y travesafio central.
Intercalar una placa de amiauto entre

¢l travesafo central y la chapa de

capot.

Soldar con soldadura oxiacetilénica o
soldadura fuerte ; retirar log tormillos.

Se aconseja, que después de montar las
riostras, se asegure su proteccidn.per
el interior en los puntos de unién,
mediante pintura al cinc,

8378

Aplicar un corddn de masilla-cola (M) en
la union travesafo-chapa de capot.




ELEMENTOS AMOVIBLES

Capot 48

Los vehiculos R.2370 y R.2430 van equ:
pados con un nuevo capot sin riostras.
En lag piezas de repuesto, controlar
que existe masilla=cols (M) en los
refuerzos.

La colocacién de esta masilla es nece-
saria al ohjeto de que el capot se
mantenga rigido.

Cierre del capot o g ]

a) - cierre
b) - abertura

¢) - segura | A

El cietre del capet se obtiene gracias
a un dispesitivo que puede ajustarse por
sus puntog de sujeclion en el tabique

central (1), ' '

54 6.4&-1

4

B

Con el fin de lograr un cierre correcton,
cerciorarse de que :
- el mando empujador {3} funciona libre-
mente, .
- el resorte (2) no estd deformado,
- el dispositivo estd en su sitio en
el tabique central {1).

En ciertos casos, €§ preciso intercalar
arandelas de espesor entre el disposi-
tivo de cirre vy el salpicadere (flechas).




ELEMENTOS AMOVIBLES
Calandra

Calandra anterior al medele 1974

Fijada por 8 tuercas {l) y 4 patillas
abatidas (2).

Calandra a partir del modelo 1974

Fijada por 7 tuercas.




ELEMENTOS AMOVIBLES

Aleta delantera

EXTRACCION

Quitar :

- Los 5 tornillos de sujecién (1) al
costado de alero.

- E1 tornillo de sujecidn (2) al trave-
saho delantero del bastidor—piso.

- Los 3 tornillos de sujecibn (3) al
salpicadero.

REPOSICION

Controlar el estado de las ruercas
amovibles del cestado de alero.

Antes de montar la aleta, asegurar el
hermetismo de los asientos. de aleta en
el gsalpicadero y-costado de alero,
mediante cordones de masilla 306 (R).

Fijar la aleta, colocar los topes del
capot cuidando de agsegurar un juego
constante con el capot.

Prever en la junta exterior aleta
delanterapanel de costado de alero,
después de haber pintado, la aplicaciodn
de un corddnm de masilla 307 (M). .




ELEMENTOS AMOVIBLES
Aleta delantera "'i;

EXTRACCION

Quitar :

- Los 5 tornillos de sujecidm (1) al
costado de alero.

~ El tornille de sujeciédn (2} al trave-
gano delantero del bastidor-piso.

- Los 3 tornillos de sujecibém {3) al
salpicadero.

REPOSICION

Controlar el estado de las fuercas
amovibles del rostado de alero.

Antes de montar la aleta, asegurar el
hermetismo de los asientos. de aleta en
el salpicadero y-costado de alero,
mediante cordones de masilla 306 (R).

Fijar la aleta, colocar los topes del
capot cuidando de asegurar un juego
constante con ¢l capot.

Prever en la junta exterior aleta
delanterapanel de costado de alero,
después de haber pintado, la aplicacidm
de un corddn de masilla 307 (M}, .




ELEMENTOS AMOVIBLES
Costado de alero ‘48

EXTRACCION (aleta quitada)

n

——
-

oft 215

Retirar :

-~ El silenciader o el recipiente de

expansidn,
- Los 2 tornillos (1) de
travesatio delantero.

- Los 2 tornillos de sujecidm (2} con
tuercas prisioneras y les 2 pernos

{3) de los largueros.
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- F1 tornille (4) de sujecibn al salpi-

dero. :
- Los 4 tornillos {5) de sujecidn al

salpicaderc lade izquierdo ¢ derecho,
sujecidn al por el interior del vehiculo.

Si se trata de una furgoneta larga,

quitar ademds, los dos tormilles del
travesano de refuerzo.

REPOSICION

Antes de montar el costado de alero en su sitio,
asegurar la estanqueidad en la parte de asiento
en el salpicadero, colocando un corddn de masilla
306,

Colocar el costado de alero y fijario.

Asegurar la estanqueidad mediante un corddn
exterior de masilla 297 colocado en la juntura

salpicadero-¢ostado de alero.




ELEMENTOS AMOVIBLES
Aleta trasera ‘48

EXTRACCION

Quitar- :

- La goma de bpca de llemado {lado
derecho) y la luz trasera.

- Los 2 tornillos de spjecidn zl
montante traserd. :

- Los 3 tornilloe de sujecién al panel
lateral trasero.

- Loe 3 tornillos de sujecidn 21 marco
de porton trasero.

REPOSICLON " AL TS WO e

\\: ; A : K i - . —_

Antes de montar la aleta, asegursr la
estanqueidad en las superf1c1ea de
apoyc de la misma, poniendo cordones de
masilla 306 en el montante trasero,
marco de portdn y en la parte superior
de la aleta,

Aplicar un cordda de masilla 307 en las
junturas exteriores aleta trasera-panel
lateral trasero y aleta trasera-warco

de portoén, desgués de haber pintado.

PUERTA DELANTERA

EXTRACCION REPOSICION ign 4330

EXTRACCION

Quitar :

- Los dos tornillos de la correa de retencidn.

~ La tuerca del eje de la bisagra superior.

- Ejercer una presidn verticalmente hacia
arriba para sacar la puerta.

REPOSICION

Operar ém.sentido inverso al de la extraccibn.
No olvidar de montar las arandelas de de giro.



ELEMENTOS AMOVIBLES
Extraccion y reposicion de los cristales 48

EXTRACCION

Extraccidn de todas las piezas

Quitar el cerrojo del cristal corredizo
y sacar este cristal, moviéndolo de
-~ abajo hacia arriba y hacia adelante.
"Quitar ¢l perfil de estanqueidad {5)
fijado por 9 tormillos “"Parker"
(flechas negras) y 6 grapas (flechas
blancas) al marco de cristal y al cajdnm.
Sacar el cristal fijo ejerciendo una
presion desde el exterior hacia el
interior y basculéndolo de arriba hacia
abazo.
Para quitar el marco de cristal (1),
cortar la junta de estanqgueidad per
todo su conterno, en {2).

Extraccidn de los conjuntos marco,
cristal fijo y junta

. Quirar el cerrojo del cristal movil y
sacar este cristal basculdndolo de
abajo hacia arriba y hacia adelante.
Quitar los 9 tormnillos "Parker" de
sujecifn del marco de cristal.

Cortar 1la juntz de masilla 307 (2} y
gacar el conjunto.




ELEMENTOS AMOVIBLES
Extraccion y reposicion de los cristales 48

REPOSTCION

Colocacion del perfil de goma de
estanqueidad

Limpigr toda traza de cola que pudiera
haber. a
Encolar el cajbén de puerta y las dos
caras del perfil {2).

Colocarlo en su sitic (véase el
dibujo).

Longitud del perfil para las puertas
delanteras : 3 400 mm,

Reposicidn del conjunto

Colocar y centrar .l marco del cristal
en el cajén,

Para montar el cristal fijo, introducir
un cordel en la junta (3), para abatir
la lengueta scbre el marco.

Asegurar el hermetismo entre el cristal
y la goma, mediante extrusion de masil-
la 306 en las 2 caras del cristal.
Controlar el estado del perfil de
estanqueidad, sustituirle si procede,
sujetarlo con grapas y fijar el
conjunto con 9 tornillos "Parker",
agujeros abiertos en el cajén con el
pico (flechas negras).

Colocar el cristal corredizo y su
cerrojo (poner arandelas de goma en
las dos carag del cristal).

Antes de reponer el marco, proteger

los agujeros de los tornillos colocando
un tapdn de masilla 306 entre el marco
v el cajoén de puerta.

La estanqueidad del marco de cristal

de la puerta se lograré aplicando un
cordén de masilla 307 en (2) {evitar
los agujeres de desaglie).

Reposiecién del marco de eristal ensam-
biado

Presentar el conjunto marco-cristal
fijo en el elemento nuevo y contraho-
radar los 9 agujeros de sujecidn del
marco y de la junta.

La estanqueldad del marco de cristal
de la puerta sc lograra aplicando un
¢cordén de masiila 307 en (2).




ELEMENTOS AMOVIBLES
Extraccién y reposicion de la cerradura

EXTRACCION

Quitar :

- E]1 revestimientc de la puerta com un
destornilliador protegio, metido entre
el revestimiento y el cajon de puerta,
para sacar las grapas.

- El tornillo de sujecién de la empuha-
dura interior (1)} y sacar ésta por el

calado del cajénm.

- E1l cuerpo de la empuhadura (2 tor-
nillos) del interior de la puerta
{2). \

- Quitar los 2 tornilles (3) de sujecidn-
del cuerpo de cerradura al cajén y

sacar el conjunto por el calado del
cajon.

REPOSTCION

Colocar la cerradurag por el calade del
cajén {(empujador colgando).
Montar el conjunto (flecha). Figura A.




ELEMENTOS AMOVIBLES

Extraccion y reposicion de la cerradura

NG e B
AR 53D
Girar la cerradura en el interior del cajén

para sacar el empujador hacia el exterior
(flecha). Figura B.

Levantar el empujador y posiciomar la
cerradura en su alojamienta. Colocar les
tornillos de sujecidn. Figura C.

CERRADURAS PE LAS PUERTAS LATERALES

Cerradura de retencion (A partir de los
modelos 1973)

Extensién a la totalidad de la gama
Renault 4 del montaje de cerraduras de
retencidn longitudinal.

Principio de funcionamiento de la cerradura

Se llama retencién transversal a la de la
cerradura en el sentido de apertura de la
puerta, y retencidn longitudinal a la de
la cerradura en el sentido perpendicular
de la apertura.

La cerradura esta constitufda de 2 subcon-—
juntos : el cerradero y el pestillo.

El cerraderco

Parte fija montada en los montantes del
costado de caja del habitéculo : wontante
central para la puerta delamntera, montante
trasero para la puerta trasera. Asegura la
retencién transversal menteniende el dedo.
del pestillo en sus cavidades y la reten-
¢idn longitudinal manteniendo la brida del
pestille por su placa de retencion (nariz

de cerradere).

El pestillo

Caja que contiene el mecanigme de cerradura
y que Se monta en el cajén de las puertas
laterales. Su dedo de enclavamiente, accio—
nado desde el exterior o por el interior
dol habitfculo, mantiene la puerta en posi-
cidn cerrada al alojarse en las cavidades
de la nariz del cerradero. La retencidn
transversal se asegura mediante el dedo de
enclavamiento y las cavidades de la nariz
de¢ cerradero., La retencidn longitudinal es
asegurada por la briday la nariz del cerra-
dera.

Para la extraccion utilizar el destormil-
lador Car. 563, para tornillog "Torx T 30"
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Puerta trasera 48
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EXTRACCION — REPCSICION

EXTRACCION

Quitar :

- Los dos tornillos de la correa de retenciém.

- La tuercz del eje de la bisagra supetrior.

- Ejercer una presidn verticalmente hacia
Arriba para sacar la puerta.

REPOSICION

Operar eu sentide inverso al de la extraccidn.
No olvidar de montar las arandelas de giro.

codigo 5023 EXTRACCION Y REPOSICION DE LOS CRISTALES ]

Como indicadoe para la puerta delantera.
Seglin la reparacidén a efectuar se puede
proceder Jde daos maneras :

Extraccidn de todas las piezas

Quitar el cerrojo del eristal corredizo
y sacar este cristal, moviendolo de
abajo hacia arriba y hacia adelante.
Quitar el perfil de estanqueidad (5)
fijado por 9 tornillos "Parker"

(flechas negras) y 6 grapas (flechas
blancas) al marco de cristal y al cajén.

Sacar el cristal ejerciendo una presidn
desde el exterior hacia el interior y
basculndolo de arriba hacia abajo.

Para quitar el marco de cristal {I),
cortar la junta de estanqueidad por todo
su contorno, en {2).

Extraccidén de los conjuntos marco,
cristal fijo y junta

Quitar el cerrojo del cristal mévil y
sacar este c¢ristal bagsculandolo de

abajo hacia arribs y hacia adelante.
Quitar los 9 ctornillos "Parker" de suje-—
cidén de la junta.

Cortar la junta de masilla 307 (2) y
sacar el conjunto.
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Puerta trasera 48

REPQSICION

Reposiciédn del conjunto

Colocar y centrar el marco del cristal
en el cajdn.

Para montar el cristal fijo, introducir
un cordel en la junta (3), para abatir
la lengueta sobre el marco.

Asegurar el hermetismo entre el cristal
y la goma mediante extrusidn de masillia
306 en las 2 caras del cristal.

Controlar el estado del perfil de estan-
queidad, sustituirlo si procede, suje-
tarle con grapas y fijar el conjunto con
9 tornillos "Parker', agujeros abiertos
en el cajén con el pico {flechas
negras).

Colocar el cristal corredizo y su cerro-
jo (poner arandelas de goma en las dos
caras del ¢risesal}.

Antes de reponer el marco, proteger los
agujeros de los tornillos colocando un
tapén de masilla 306 entre el marco y
el cajon de puerta.

La estdnqueidad del marco de cristal de
la puerta se lograra aplicande un cordén
de masilla 307 en (2) (evitar les agu-
jeros de desague).

Reposicidn del marco de cristal ensamblado

Pregentar el conjunto marco-cristal fijo
en el elemento nuevo y contrahoradar los

9 agujeros de sujecidn del marco y de la
junta.

La estanqueidad del marco de crigtal de

la puerta se lograra aplicando un corddn
de magilla 307.

Colocacidn del perfil de goma de estan-
queidad

Aplicar el mismo método que el indicade
para las puertas delanteras.
Longitud del perfil para las puertas
traseras : 2 500 mm.

570962




ELEMENTOS AMOVIBLES

Extraccion y reposicion de la cerradura ‘48

cédigo 5008 EXTRACCION Y REPOSICION DE LA CERRADURA I

Quitar :

- El1 revestimiento de la puerta con un
destornillador protegido, metido entre
el revestimiento y el cajon de puerta,
para sacar las grapas.

- El tornillo de sujecibén de la empufia-
dura interior (1) y sacar ésta por el
calado del cajdn.

Cerraduras de retencidn (A partir de
los modelos 1973)

Para la extraccidn utilizar el destor-
nillador Car. 563, para otrnillos
"Torx T 30",

- E1 cuerpo de la empufadura (2 tornillos)

del interior de ls puerta.

- Quitar los 2 tormilles (3) de sujecidn

del cuerpo de cerradura al cajém y

- gacar el conjunto por el calado del

cajon.
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Extraccién y reposicion de la cerradura

REPOSICION

Colocar la cerradura por el calade del
cajoén,

Girar la cerradura en el interior del Levantar el empujadgr Y posicionar la
cajdn para sacsr el empujador hacia el cerradura en su alojamiento.

exterior.



ELEMENTOS AMOVIBLES
Extraccién y reposicion de la cerradura 48

Detalles de la cerradura y empufiadura
interior de puerta trasera

(7) Fijacién de la ‘empunadura interior.
(8) Muelle.
(9) Taca antirruido, .

(10) Pestille de seguro para ninos (figura A :
posicién libre - figura B : posieidn de
enclavamiento}.

{11) Traba interior.



ELEMENTOS AMOVIBLES
Portdn trasero 48

EXTRACCISN

- Desconectar el hilo de alimentacidn
de la luz de placa de matricula.

- Quitar los dos tornillos de sujecion
del equilibrador a2l portdn.

- Retirar la tuerca ciega de la bisagra REPOSICION
1zquierda.
- Sacar el portdn de sus ejes. Operar en sentido inverso al de la
extraccion.

EXTRACCION Y REPOSICION DE LA CEERADURA

EXTRACCION

Extraer el conjunto una vez retirados
los dos tormillos (2).

REPOSICION

Meter las patillas (3) en las partes
embutidas (4) v colocar los tornillos
(2).

EXTRACCION Y ‘REPOSICION DEL EQUILIBRADOR codigo 5070

EXTRACCION

7

Este equilibrador lleva un resorte (7)
protegido por un cajetin (C) fijado al
marco del portén (8).

Cuando haya que desmontar el equilibra-

dor, para evitar todo riesgo de desplie-

gue brutal de los brazos de articulacidm

(9), gue pudiera lastimar al operario,

- hay que tomar, ineludiblemente, las

precauciones siguientes :

- Quitar los dos tornillos de sujecidn
de la barra del equilibrador al.
porton {10), sujetando los brazos de
articulacion para que no se aflojen
brutalmente.

— Dejar que se afloje el brazo de arti-

culacién sujetindole manualmente. ' REPOSICION
- Quitar las sujeciones de la caja al - DSea -
marco (8) cuando el resorte esté Operar en sentido inverso al de 1la

completamente flojio. extraccion,



ELEMENTOS AMOVIBLES
Puerta de carga 48

|Furgoneta normal

EXTRACCION

, - Desconectar el hilo de alimentacidn
de la luz de la plaza de matricula.
- Quitar el c¢lips y el eje del reten
.de puerta. :
~ Retirar la tuerca ciega de la bisagra
inferior. '
- Sacar la puerta de sus ejes.

REPOSICION

Operar en sentido inverso al de la
extraccidn,

Furgoneta largal

EXTRACCION

~ Desconectar el hilo de alimentacidn
de la luz de la placa de matricula.

- Quitar el clips y el eie del retén
de puerta.

- Sacar los ejes superior e inferior
con la herramienta a inercia (1).

(NN NNFEE

Wil
I

b \ R 1agso

33 i =
'REPOSICION |':'
Operar en sentido imverso al de la i =
extracecidn, usando la herramienta =
Car. 543 para centrar la bisagra. = |

Te249



ELEMENTOS AMOVIBLES
Puerta de carga 48

EXTRACCION Y REPOSICION DEL RETEN DE PUERTA

El conjunto consta'.de arandelas que hacen
friccidn entre las bielas de articulacién.
Para efectuar el reglaje, aflojar el
tornille (1} de manera a poder quitar el
reten de la tuerca (2) : accionar en esta

El retén de puerta se mantiene en su tuerca con una llave de horquilla.
gEltio con la bisagra superior, mediante Apretar el tornillo (1).
4 tuercas.

EXTRACCION Y REPOSICION DE LA CERRADURA

.EXTRACCION

- Quitar los dos tornillos de fiiacidn -
del protector de la cerradura (1}.

-~ Retirar las dos tuercas de sujecidn
de la empuRadura (2). :

- Quitar los dos tormillos (3) de
sujecidn de la pletina.

REPOSICION
Operar en sentido inverso al de la
extraccidn.

CERRADURA

A partir de los modelos 1973
Para extraex la cerradura usar el
destornillador Car. 563, para tornillos
"Torx T 30".




ELEMENTOS AMOVIBLES
Portezuela de furgoneta

El gistema de traba lleva dos lumbreras
que permiten su sujecidn a la porte-
zuela y su reglaje.
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codigos 5077 - 5128
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Berlina

EXTRACCION

Extraccién de la hoja sola

Quitar los dos topes (1) y las dos
tornillos cromados (2).

Extraccion de la hoja v de las comtra-
hojas

Quitar los cuatro tornillos de sujecidm
a los largueras delanteros y los dos
de sujecidn al travesafio delantero.

REPOSTICION

Operar en sentido inverso al de la
extraccion. :

_PARACHOQUES DELANTERO ;. .

EXTRACCION — REPOSICION




ELEMENTOS AMOVIBLES
Parachoques trasero

Furgoneta larggj

Hoja de parachoques delantero y contra-
hojas idénticas a las del modelo 1968,
Placa de matrfeuls fijada con los topes
delanteros.

... PARACHOQUES TRASERO

N s 3 o2 -..Av'«'./x'_

EXTRACCION - REPOSICION

Berlinal

EXTRACCLON

Extraccidn de= la hoja sola

Quitar los dos topes (1) y los dos
tornillos cromados (2). Sl

4

P

Extraccidn de la hoja y las contrahojas

Quitar los cuatro tornillos de sujecidn
a los largueros traseros.

REPOSICION

Operar en sentido inverse al de la
extraccidn.




ELEMENTOS AMOVIBLES
Parachoques trasero

Furgoneta|

EXTRACCION

Quitar los cuatro tornillos de sujecidn
a los largueros traseros.

REPOSICION

Operar en sentido inverso al de la
extraccidn. :

Furgoneta larqu

EXTRACCION

Quitar los tornilles de los extremos
(i) ¥ los seis tornilleos de sujecidn a
lag alargaderas de larguero {2).

REPOSICION

Operar en sentido inverso al de la
extraccidn,




ELEMENTOS AMOVIBLES
Postigo de aireacién

Extraccidn del postigo

Sujetar el extremo de la biecleta y
- sacar el postigo por deslizamiento.

Extraccidn del mando

Quitar la tobera superior de calefaccic..
para abrir acceso a los tornillos de
sujecion.

Los nuevogs modelos. van equipados con

un postigo sin perfil de goma de estan=~
queidad (1) debido a la modificacidn de
la rejilla del techo.
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El soporte de le rueda de repuesto va
articulado al travesano trasero del
bastidorpiso.

Su enclavamiento en la posicidn correcta
gse obtiene mediante una horquilla fijada
por tornillos y pasadores al piso
trasexro.’ '

Tres topes de goma (C) debajo del plso
traserc, aseguran la inmovilizacion de
la rueda,




ELEMENTOS AMOVIBLES
Compartimiento para las herramientas 48

Furgonetas

El compartimiento para las herramientas
se halla entre los asientos y el piso
trasero.

En caso de que se sustituya el bastidor-
piso, presentar los elementos, contra—
horadar el tabique central (1) en la’
chapa del piso (2). Contrahoradar las
pestafnas laterales (3) en el travesafo
trasero y los largueros centrales,

Contrahoradar la tapa (4) en el trave-
sano trasero y fijar el conjunto.
Obtener el hermetismo de las 3 suje-
¢ciones de debajo de la chapa del piso
mediante un tapbén de masilla 306.

EXTRACCION

En caso de que haya que sustituir un
cristal roto, pegar un papel en cada
del eristal para evitar que los trozos
de éste se dispersen. :

Cerrar los postigos de aireacidn.
Tapar el espacio que media entre el
tablero de mandos y el cristal.

Preparacion del cristal

Calzar el parabrisas con su junta de
goma (1).

Colocarlo sobre una mesa protegida.
Introducir en la ranura de la junta de
goma un cordel (2) de 3 8 4 mm. de
dismetro, por toda la junta, teniendo
~cuidado de cruzarlo por la parte
inferior, hacia un angulo, en un
espacio de unos 10 cm.




ELEMENTOS AMOVIBLES
Compartimiento para las herramientas 48

“~

e
SAPS ) .
Antes de colocar la junta de goma en el
cristal, aplicar un cordén de masilla
306 en el fondo de la garganta (3).
La colocacidn de masilla entre la goma
y ¢l marco de chapa (4) se haré, tras
montaje en el vehicule, con una bomba
de mano. ' : :

REFOSICION

Presentar el cristal provisto de su
junta por el exterior del vehiculo, con
los extremos del cordel colgande haciza
el interior.

Centrar el cristal respecto al marco,
sostenerleo y apretar donde gé cruce el
cordel.

Desde el interior del vehiculo, tirar
sucesivamente de cada extremo del
cordel, empezando por la parte inferior
del cristal, lo que provoca el levanta-
miento de la lengueta de la junta que
se dobla hacia el incerior, cubriendo
de esta forma el marco.

Un ayudante, situadc en el exterior,
facilita, mediante presiones sucesivas

en el cristal, la colocacidn de la junta 'na vez que se haysa retirado el cordel,

de goma. cerciorarse de que la junta pega perfec-
tamente al parabrisas, mejorande la

Terminar de sacar el cordel por la parte adherencia con unos golpecitos dados con

superior del cristal. : un mazo de goma.




ELEMENTOS AMOVIBLES

Sustitucién del embellecedor de parabrisas o de luneta

Embellecedor metédliceo

Los embellecedores de parabrisas o de
luneta trasera estén constituidos por
dos partes unidas por clipas.

Con el cristal montado en el vehiculo,
la ¢olocaciédn de cada parte del marco
se efectda sucesivamente, con un cordel
(1) de 3 a 4 mn. de didmetro deslizable
en un tubo de cobre (2}.

Meter el cordel en la ranura (3) de la
goma donde entrard el embellecedor.

Presentar este embellecedor y posicio—-
narla en el cristal.

Meter el borde interior del embelle~
cedor en la ranura.

Tirar del cordel hacia el centro del
cristal, apretando fuerte contra el
embellecedor (4).

El cordel al salir levanta los dos
labios de la ramura, facilitando asi

la entrada del embellecedor en la goma,

Una vez que las dos partes del embelle-
cedor estén en su sitio, hacer correr
los clips para asegurar la unidn.

593341

NH Vierasa. ..
e

0
R

589335 1

monta un embellecedor de plisticoe (E).
La colocacién de este se facilitara
empleando la herramienta Car. 438.

Con esta herramienta metida en la
ranura, los labios (L) del perfil se
separan, lo gue permité posaicicnar
correctamente el embellecedor.

Efectuar la unidén de los extremos en el
centro de la parte inferior.




ELEMENTOS AMOVIBLES
Revestimiento del techo

Hontaje de la Eparnicién interior del
techo

El revestimiento interior del techo se
sostiene en los soportes laterales y
travesafo superior del portdm, con una
tira de cartdn cosida de plano em el
percal.

La frisa se sujeta en el travesafo
superior del parabrisas con tres tornil-
los "parker"”, y en los extremos con los
soportes de visera apntideglumbrante.

EXTRACCION

Quitar la frisa {(tres tornillos y los
dos soportes de visera).

Sacar la tira de carctdn del soporte del
revestimiento, por todo el contorno,
separando el soporte lateral (i) con la
herramienta que representamos en esta.
pagina ; tener sumo cuidade de no cortar
el percal.

Retirar los aros.

Sacar el conjunto.

REPOSICION

Dar forma al soporte lateral (1) utili-
zando la parte inférior de 'a herra-
mienta, para obtener una distancia de

4 mm. entre el soporte y el .perfil del
marco de ls puerta.

Meter la tira de cartdn, coszida en el
percal, en su soporte trasero, en el
travesaBo superior del portdn.

Después de haber colocado la tira,
Temachar un poco con el martillo este
soporte para sujetar la guarnicién. ,
Formar las partes curvas, introduciendo
los cartones en sus alojamientos.

Colocar los arcos de atrds hacia delante.
Sujetar la frisa con tres tornillos
Parker.

Partiendo de las curvas traseras, meter -
las tiras de cartdn entre el perfil
lateral y el soporte de guarnicién (ver
el croquis). ' :

En la parte delantera, el extremo de la
tira se meterd doblado bajo la friss,
cuyos extremos se sujetardn por los
soportes de la visera.

0

Mmoo N P>

= 120 mm
45 mm

4 mm

= 20 mm
35 degrés
0,5 mm

i

55203




ELEMENTOS AMOVIBLES
Tablero de mandos ‘48

Anterior a los modelos 1967

EXTRACCION

Quitar el cuadro.de instrumentos fijado
con dog tornillos (1) v el tornillo de
sujecidn entre soporte y salpicadero.
Retirar la patilla de sujecidn del haz
de cables.

Quitar los 5 tormillos ubicados entre
la parte superior del tablero de mandos
v el parabrisas, asi como los dos ‘tor-
nilles de los extremos {(flechas).

Quitar :

- Los 4 tornillos de los soportes infe-
riores del tablerc de mando {(3).

~ El1 cenicero y el cdrter de desempa-
fiado (4).

Cortar la junta de estangueidad 307

gituada en el interior de la aberturz

de aireacidn.

REPOSICION

Montar los tornillos y arandelas en la
parte superier del tablerc de wmandos.
Colocar este em su sitio y fijarlo
(flechas).

Asegurar el hermetismo de los 4 ternil-
1oz (3) con un tapdn de masilla 306.°
Montar el cédrter de degsempafado debaje
del tsblero centrando los dos crificios.
Reponer el cuadro de mandos.

SN <
g =

N
- 566521

Asegurar el hermetismo de las aberturas
de aireacién colocando un cordémn de
masilla 307, a pistola.



ELEMENTOS AMOVIBLES

Tablero de mandos 48

A partir de los modelos 1967

EXTRACCION

Quitar :

- El volante fijado a la tapa por
3 tormnillos.

~ Los mandosg de alumbrado e Intermiten-
tes.

- Los 3 interruptores (1} y el lavapa-
rabrisas (2).

-~ Poner el soporte triamgular del volante
{3) con un &nguleo hacia arriba a fin
de facilitar la salida del tablero
(4).

~ Retirar las S5 tornillos (5) {el mas
grande situado en el centre).

- Quitar les 2 tornillos de la guantera
(6). :

- Quitar los 4 tornillos {7) inferiores
de sujecidn con separadores.

REPOSICION

Al efectuar el montaje, cerciorarse de
que la patilla de sujecidn del retro-
visor (8) estZ bien colocada.

La sustitucibén de los postigos de aire-
acidn (9) requiere la extraccidn del
tablero de mandos, para abrir acces¢ a
los ¢lips (10).

La moldura embellecedora (i) fijada con
remaches en fabricacidn, podrd ser reem-
plazada y sujeta con tornilleos para chapa
o por tornillos pequefios con tuercas y
arandelas {operacidn a prever antes de
la reposicidén del tablero).

Para reponer el conjunto, operar en
orden inverso al de la extraccidm.

6A 480 %




ELEMENTOS AMOVIBLES
Cinturones de seguridad

CINTURON -DELANTERO

SITUACION DE [0S PUNTOS DE_ANCLAJE




ELEMENTOS AMOVIBLES
Cinturones traseros

Piso - paso de rueda

ADAPTACION DE LOS PUNTOS DE ANCLAJE

En los vehiculos en que no cxisten puntos

de anclaje, es posible proceder a la adap-
tacién de éstos.

Indicamos a continuacidén, las cotas de perfo-
racién y de posicidn de los refuerzous.

1 -~ Travesano de depdsito.
2 - Refuerzos de paso de rueda.
3 — Patilla de marco de portdn trasero.

A= 62,5 mm.
B =380 mm.
C = 335 m,

Panel lateral trasero

D = 250 mm.
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66

QRIGEN DE LOS INCIDENTES

Uns entrada de agua en el vehiculo es-
. & penudo dificil de localizar con pre-—
cisidn, va que la presencia de agua en
un vehiculo puede tener diversos
origenes, Tecorriendo £sta a veces
caminos extramadsmente complejos.

Por otra parte, es bastante frecuente
constatan que la orientaciém de un
veh{culo que ruede bajo la lluvia, puede
provecar infiltraciones mida o menos.
importantes, mientras que &l paso de
este mismo veh{culo por la ducha, o

por el chorro a fuerte presiém, no
provoca ninguna entrada de agua.

Las infiltraciones son causadas general-

mente poy S

- Una mala unién de las chapas ensambla-
das por soldadura eléctrica por puntos.

- La rotura de un punto de soldadura
eléctrica.

- Fallo en la aplicacidén de wmasilla de
hermetismo en las junturas de origen.

- Mala aplicacién de las gomas de sstan-
queidad de los cristales.

-~ Salida hacia el exterior de los tor-
nilles para chapa que fijam las dife-
rentes guarniciones. '

~ Mal posicionamiento de las juntas de
puertas u cbturadores de goma.

- Mala colocacién de los tapones en los
refuerzos de cinturones de seguridad
de debajo del piso o pasox de ruadas.

Método de gggcltigacién

Para investigar une fuga, aconsejamos
se empiace por las partes bajas del
vehiculo y se suba paulatinamente hacia
las zonas saspechoesas. . :
Ademés, para efectuar mejor las blaque-
"das, Hay que quitar el barro que se
acumala debajo de los pasos de ruedas

y costados de alero (lo que permite

ver 8i las juntas de hermetismo estén
aplicadas convenientemante).

De una manera general, el test se efec-
tuard en doa fases ; en una primera
fase con un chorra pulverizado de
caudal elevado y presidn madia (3 a

-5 bares), principalmente en los pasos
de ruedas, y en una segunda fase,
mediante un chorro de pequefo caudal

¥y pequemia presion. :

Una limpieza eficaz puede hacexse con
una miquina de vapor y luego paso por el
chorro.

Atrsemos su atencidén acerca del uso de
las diferentes clases de méquinas de
este tipo ; en efecto, hemos comprobado
que a presiones superiores & 3,5 bares,
sa producen despegues de masilla.

Un examen, incluso sumarioc, del conjunte
del veh{culo, después de haber retirado.
las moquetas, tapices o guarniciones
fhcitmente accesibles, orienta, general-
mente, sobre el o log puntos de infil-

- tracién de agua.

Hay qua temer presente, gue puede apare-
cer agua en ls parte delantera y esta

. agua haber penetrado a causa de un defecto
de estgggue;dsg ubicado en Ia_parce tra

sexa, ¥y vLCRVEeTEa. - :

Utilizacién de los productos de estangueidad

Despuée de haber reparado o sustituido elementos de
la carrccerfa, ¢s necesario aplicar en las juntas
un corddn de masilla correspondiente a 1a calidad
del acabado que se desea obtener.

Con el fin de asegurar una buena presentacién.
habrf que proteger las junturas visibles con una
capa de laca del color de la pintura del veh{culo.
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Utilizacion de las masillas

66

A utilizar en todas las junturag no

aparentes, especialmente :

~ entre los alementos amovibles antes
de su colocacidn,

- antes o después de haber colocado
loa distintoa cristales (para-
brisas, lupeta trasera, cristal
lateral trasero, etc.).

Permanéce flexible y filtrante.

Se seca superficialmente al aire en
5 minutos, pero continia pegéndose.
En caso de que hays que pasar por
estufa de secado, prever un tiempo
de secgdo al aire de 30 mimitos
COomd minimo.

leo

En tubos : aplicacion directa.
En cartuchos : com la pistolamecénica o
neumitica o con 18 bomba manual.

Si se trata de pintura fresca, prestar
tuldade a ciertos productos limpiantes,
tales como tricloro-etileno o disolvente

.celulbsico, que podrian eatropearla.

. Liggindo

El exceso de producto o las herramientas
zse limpia com ?

~ Desengrasante.

- "White Spirit™.

- Egencia F.

~ Alcohol,

MASILEA 297 PARA ELEMENTOS SOLDADOS

Puede aplicarse en todas las junturas
aparentes ¢ no, sobre chapa desgnuda o
pintada, pere convenientemente limpia.

Debe aplicaree sobre superficies
limpiag ¥ Becas.

Puede pintarse sin que la laca se
vuelva transparente.

Permanece flexible duramnte micho tiempo.

Al cabo de 5 minutos el polvo ya no

se pega en ella. Cristalizacidn defi-

nitiva veria gegin el espesor del

cordén. :

Antes de su paso por eSCufa ¢

- de 60 a 70° C, esperar unas 2 horas
a que se seque al mite ambiente ;

~ de 70 a& 90° C, eaperar 6 horas ;

~ a 100° C y nés, esperar 12 horas

' para que se evaporen loa diasolventes.

lao

En tubos : aplicacién directa.

En cartuchos : con la pistolamecénica o

tica ¢ con la.banba mapuzl].

Limpiade o alisado de las junturas

L

Se limpia el excedente de producto o

las herramientas con d:solvente celulé~
sico o "White Spirit",

El alisado se efectusri cen un p1nce1
mojado con agua, ecetona ¢ "White Spirit".
El alisado 8e.efectuars con un pincel
mojado cou agua, ecetona o "White Spirit”,
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Después de haber reparade o sustituido
elementos de 1a carroceris, hay que
aplicar en las junturas de uni
(principalmente en las casog de soléan
dura eléctrica por puntes), un cordom
de masilla 297 4 306.

Cada cordén serd aplicado y alisado segiin
- 1la calidad del acabado que se desea
conseguir.

Al objeto de lograr una buena preseatacidm
en ciertas junturas, éstas deberén prote-
gerse con una capa de laca del color del
ven{culo. :
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10

9@ ~ Techo.

10 = Refuerzo de panel lateral trasero 4
t] — Panel lateral trasero.

HUSST

1 - Bigagra de postigo.

2 ~ Techo. ‘ 1
3 - Sapicadero, 12 - Panel lateral trasero.

13 - Prao de rueda:

I4 - Aleta trasera, E;

P - Bola de masilla.

68559

685862

7 = Techo. 3 15 = Paso de rueda. 6 '
8 — Perfil de entrada de puerta. 16 — Piso trasero.
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18

18 68562 7

17 = Perfiil de marco de puertas.
|18 « Montante trasero.
19 - Papnel lateral trasero.

22
/

68 56 8

20 - Perfil de marco de portén

traseTo.
21 - Chapa de unidn.
22 ~ Techo.

25

24

23

9

23 - Perfil de marce de portdn trasero.

24 = Chapa de unidn.
25 ~ Techo.
26 - Bisagra.

=

= 68566 10

23 - Perfil de marco de porton trasero.

28 - Panel lateral traseroc.

29 I

Bl567 1 1

29 = Pestafa de pisc trasero.
30 = Reborde.

osses 12

31 - Pisc trasero.

" 32 - Pestana de piso trasero.

66569 13 '
33 - Perfil de marco de puertas. .
34 ~ Montante delantero.

35 - -Panel_de alaro.

36

$8570 ' 14
36 - Perfil de entrada de puerta,
37 - Panel lateral trasero.

38 - Perfil sujeto con clips.
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68550 A

Bisagra superior de ﬁontmtg delantero, Bisagra inferior de montante delanters.

68552 C I 60353 )

Escuadra superior de montante central. Bisagra superior de montante central.
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Principales puntos de estanqueidad
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Escuadra inferior de momtante central.
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Salpicaderos laterales.

En el lado derecho del salicadero, asegurar
el hermetismo del cofre de 1a bater{a, por

todo su contorno.
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Principales puntos de estanqueidad

Colocacidn de cordones de masilla 297 en (C),
en las junturas indicadas por lineas gruesas.

54327 3

Sk 247.C

36245C
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Manifestaciones - causas - remedios 66

BASTIDOR-PISO

La hermeticidad entre la carrocer{a y el
bastidor-piso, se logra colocando tiras de
masilla de seccidn triangular (M).

Ademas, en el travessallo trasero hay que
sfladir un corddén de masilla 306 entre los
doa labios del perfil.



ESTANQUEIDAD
Manifestaciones - causas - remedios

Remedios {corte A)

- Cerciorarse de que las chapas estan bien juntas en
las uniones (1) y (2) del corte (4).:

Después de haberlas limpiado, proteger estas zomas
aplicando un praducte insonorizante.

- Las junturag interiotes se protegeran con masilla
306, o con producto insonorizante, antes de repomer

los fieltroes.

Aplicar, también, producto insconorizante en las caras
delantera (P) y trasera (P} del bastidoy—piso.

Bemedios (corte B)

Aplicar por el interior un corddn de masilla 503
entre la cintura de caja y el bastidor-piso (6).

En casos particularmente diff{cilea, levantar la
carroceria a fin de volver a posicicnar las juntas
de masilla en cordon 503.

Remedigg {corte C)

- Aflojar ligeramente loa tormillos (22) de
sujecién. Para reforzar la juntura existente,
colocar un cordén de masilla 503 entre el
travesano y el piso, en (21).

~ Volver a apretar los tornillcs (22).

- Pulverizar un producto insonorizante en las
chapas de cierre traseras (P}, par dedajo del
piso. '
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Manifestaciones - causas - remedios




ESTANQUEIDAD

Manifestaciones - causas -

remedios
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Manifestaciones - causas - remedios 66

Montante de parabrisas — Vierteagues de techo {cortes A y B)

- Pregsencia de agua en la bage del panel de Remedio
alero en la parte interior del montante :
delantero en el piso de la cavidad delan- ~ Prestar suma atencion al especto de
tera. las junturas de seldadura (1},

- Cerciorarse de gue la juntura (2) no

~ Bl agua se infiltra eutre las chapas, sigue se halla agrietada o rota, -
el perfil Yoder (3) (corte A), corre hasta
el montante delamtero y cae en el piso de - Corragir el defecto con masilla 297.
- la cavidad delantera. : ' Despué&s que se haya secadeo efectuar un

retoque de pintura.

Panel de alero - Vano de parabrisas (corte C}

~ Presg¢ncia de agua en el reborde, detrds del montante
delantero y en el pisc de 1a cavidad delantera.

Remedio : - El hecho de que la aleta delantera esté
montada en su 8itio, puede hacer que el
disgndetico sea mbe diffcil. En este
cano, actuar nor el interior, prote-
giendo 1a unidom (4) con una apllcacxén
de masilla 297.

~ Por el exterior {(4) y (5), cerczorarse de
que no exiete ninguna infiltracion ;
8i exiptiese, corregirla con masilla 297,
con retogque & pluma. .

Reborde ds'caja — Montantes delantero y trasero (cortes D y E)

- E1 agua corre a }o largo del reborde de caja o del iarguefa
. lateral y llega a la cavidad delantera, o a la trasera.

Remedio ‘

-~ La proteccién de los agujeros es difieil . la parte superior,
de realizar debido 2 la falta de acceso . la unidén con el reborde de caja,
entre el larguero lateral y el reborde de . la unién panel lateral traserc, reborde
caja. . da caja.

- Es preferible, pues, proteger esta zona ~ Volver a formar la base 2 nivel de la
por el interior como se precisa en el unidén (3) después de haber colocado
croquis E (3). : masilla en tiras 503, entre el rebord

. ¥y &l larguero.
- Rehacer la junta interior (1) con masilia’

297, acentuapndo la aph.cacl.én de data en ¢ - Completar la unidn (3) con un cordén
de masilla 297.

Vano de parabrisas - Salpicadero {(corte F)

- Presencia de agua en las tabletas guanteras o en la
alfombra de la cavidad delantara.

" Remedio ‘

- Después de haber limpiado a lo large de la
junta, efectuar un retoque en las zonas
dudosas (X) con massilla 297.
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Estanqueidad entre el techo y salpicadero
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ESTANQUEIDAD ENTRE EL TECHO Y SALPICADERO

Con el fin de mejorar la estangueidad entre techo (P)
y salpicadero (T), el borde realzado del salpicadero
ha sido suprimido y sustituido por un borde realzado
en la parte inferior del techo, a partir de los
modelos (974, : '

Esta modificacién ha requerido la sustitucidn de la
junta pegada en el capot, por una junta de labio (J)
sujeta por clips al borde realzado del techas.

Cortes A

76810

. I3me momtaje

Intercambiabilidad

En los modelos anteriores a 1974,

] = Montaig_de un techo con borde realzada

Babrd que cortar el borde realzado del
salpicaderc y montar una junta de labio.

2 — Montaje de .un salpicaderc sin borde
realzado

Habri que realizar localmente el borde
realzado del salpicadero.

lex montaje .
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Salpicadero 66

Puntos a proteger

Deapués de una intervencidn, comprobar el
estade de los anillos de goma.

Proteger eventualmente con una bola de
masilla 306. '

Vista desde el interior del vehlcule
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63571
1 - Mandc de starter. =~ . ' - 9 — Mando para abrir el capot.
2 - Caja de pedal. : e 10 - Purga calefaccifn.’
3 - Hand¢ motor de arrangue. " . 11 « Columna de direccidn.
4 =~ Soporte de padel de acelerador. _ 12 - Cableade del combinado. .
5 - Salida calefaceidn. 13 - Lavaparabrisaes y flexible de conta-
6 - Sujecidn bandejas guanteras (derecha . dor.
Lzquierda). . 14 = Conducto de lavaparabrisas.
- Sujeciones cogtado de alero. 15 - Preno de mano: . '

1 =4
I

Palanca de cambic de velocidades. . 16 - Cableadsc o combinade. -
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ESTANQUEIDAD
Calefaccién

Manifestacidn del incidente

- Presencia de dgua en la alfombra delantera, pot
debajo del bloque de calefaccion.

- Se pueden observar también fuges en la unidn de
la caja de calefacciom y la pletina (17).

Causa

= El agua es proyectada contra la rejilla de la
abertura de aireacion y cae en forma de gotitas
en la caja de agua ()4}, corte C.

- Una parta de estae go:1tna llega contra el
radiador de calafaccidn (15), flechas
figura A, y.penetra en el radiasdor, o llega
a la parte infarior de 1a junta de la pletina
(17}, figura A ¥ corte C :

Nota

Generslmente, el agua que pasa a través del radiador’
és proyectada brutalmente hacia la rejilla de airea-
cibn (lavade al charro, lavado automftico, e incluso
fuerte lluvia conm vieate frontal violantu). Estas
condiciones son a munudo particulares y mo uateniﬂ
ticas.

Remedio

- En el casc de ls pletina de calefaccidn (l?), apre~

tar los tornillos da sujecibén 16 para comprimir la

junta de goms (1.

— En el caso del radiador, 51 es un . xncxdonte con -

carfcter repetitivo, wontar uo deflector de chapa -
f1]ado por remaches POP en la caja de agua, por
eéncima del radiador (15)
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ESTANQUEIDAD
Tabigue de calefaccién

CiArter de abertura de aireacion

Causa

- Mal posicionamiento o agrietamiento de la
masilla en la unidén con el travesano (11),
o mala aplicacidn de la masilla en banda (12).

- El agujere (13) previsto para la sujecién de los
antiguos modelos de tableros de mando no esta
tapade {lado derecho (nicamente).

Remedio

- Bascular el postige de aireacidn sobre el tablero
de mandos, potr el interior, comprobar la estanqueidad
de la junta {l1) y poner, eventualmente, masilla 297,

- Controlar la junta (t2} ¥ rehacerla, si procede,
con masilla en banda 503.

- El agujere (13} podré ser protegido utilizamdo una
banda de chapa curvada untada de masilla 297, que se
introd cird por la aberture de aireacidn.
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Tabique de calefaccién




ESTANQUEIDAD
Paredes laterales

Manifestacidn del incidente

-~ £1 agua cae sobre las bandejas guanterss cuando el
veh{cule se inclina ligeramente hacia el 1ado
derecho ¢ 4l izquierdo.

{A) Esta foto representa el interior de la caja ' de
: agua antes de 1a colocacidn del techo, an fabri-
cacidn. :

Causa

- Junta de masilla mal posicionada o insuficiente a
ambos lados de las paredes laterales (1) alrededor
de las sujeciones interioree de freno de mano (2),
en la parte inferior izquierda de la caja de agua,
o en la uniém (4) con al salpxcadero, figura A ¥
corte B.

Remedio

- La reparacién es muy delicada a causa de la difi-
cultad de acceso a dichas paredes.

- Para remediar este 1nc1dente existen dog posibili-
dades :

- Quitar el tablero de mandos. Por las aberturas de
aireacién (3), figura A y corte B, rehacer las
juntas interiores con masillz 297 en (1} ¥ (4) com
upna pistola provista de una boquxlla larga o con la
espktula ; acentuar la aplicacidén de masilla en la
salida de los tornillos de sujecidn del freno de
wana, 2n (2).

= El acceso a las paredes laterales, a 1a juntura con el
salpicadero (1{nes de puntos) (4) y a loe tornillos inte-
riores de sujecién del sopotte de freno de mano, se
ocbtiene retirando la caJa de calefaccién fljada en (5),
figgra D. Eeta operaciom requ1ere que se efactie
parcxalmente el llenado del sistema de calefaccidm.
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Paredes laterales 66




ESTANQUEIDAD
Fijacion del cableado principal

66

Manifestacidén del incidente

- Cuando llueve mucho, o en un tdnel de lavado, (postigo
de alero abiérto), se observa la presencia de agua
sobre la alfombra de la cavidad delantera.

Causaz

=~ En la gama Renault 4, existen dos tipos de direcciones,
una de ellas denominada con columna rigida y la otra
llamada de unidv por cardan (6).

- En el primer caso, élicableado principal va sujeto por
una abrazadera fijada en (7).

- En el segundo caso (vehiculos mas recientes), el
cableado pasa por otre sitio y la abrazadera ya mno
existe. :

- Subsiste el agujerc (7}, que se tapa en fabricacidn von

una bola de masilla tipo 306, por el interior de la
c¢aja de agua, antes de montar el techo.

Remedio
- Cerciorarse de que el agujero (7) esti obstruido conve-
nientemente. ‘

- Segln la importancia del defecto, poner en dicho sitio
una bola de masilla 306, o un poco de masilla 297.

- Efectuar un iigero retoque con pluma.
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ESTANQUEIDAD
Fijacion del cableado principal fi(s

Manifestacidn decl incidente

= Cuando llueve mucho, o en un tfnel de lavado, (postigo
de alero abierto}, se observa la presencia de agua
sobre la alfombra de la cavidad delantera.

Causa

- En la gama Renault 4, existen. dos tlpos de direcciones,
una de ellas denomlnada con ¢olumna rigida Y la otra
llamada de unidn por cardan (6).

- En el primer casp, el cablcado pr1nc1pal va sujeto por
una abrazadera fzjada en (7).

- En el segundo caso (vehiculos més recientes), el
cableado pasa por otroe sitio y la abrazadera ya no
existe. :

- Subsisté el agujero (7}, que se tapa en fabricacidn con

ung bola de masilla tipo 306, por el interior de la
caja de agua, antes de montar el techo.

Remedio
- Cerciorarse de que el agujero (7) esti obstryido conve-
mientemente.

--Segfin 1a importancia del defecto, poner em dicho sitie
una bola de masilla 306, o un poco de magilla 297.

— Efecruar un ligero retogue con.plumn.



ESTANQUEIDAD
Sujeciones interiores del freno de mano

66

Manifegtacidn del incidente .

- Presencia de agua sobre la alfombra de la cavidad
delanters. .

- Presencia de agua, igualmente, en la bandeja guantera.

Causa

- Mala estanqueidad de las dos sujeciomes intericres del
Boporte de frenc de mano (8) que llegan al interior
de la caja de agua. :

Remedio

- Quitar 108 4 tornillos de sujecién del soporte del
freno de mano.

- Intercalar entre el soporte y el travesafio superior de
salpicadero vn corddn de masilla en banda 503, alrededor
de los 2 ternilios (8) lado caja de agur, tenieande cui~-
dado de hacer penetrar la masilla en la rcaca de los
tornillos. '



ESTANQUEIDAD

Mando de psotigo de aireacién 66

Manifestacidn del inniﬁnntq

= Presencia de agua sobre la alfomobra de
la cavidad delantera.

Causa

- Posibilidad de gque ¢l agua pepetre porx
las sujeciones de! conjunto del mando
del postign de aireacicn (9) o (10).

Remedio

- Aflojar los tornillos para chapa
quc sujecan el sistema de arti-
culacidn.

- Intercalar alrededor de cada tor-
nillo un pequefio cordén de masilla
306, entre el travesaho supevior
de salpicadero, el soporte del
sector dentado (2) y la pletina de
la palanca (10).




ESTANQUEIDAD

Caja de bateria (565

4 « F . . . .
Manifestacidon del incidente : Remedio

- Presencia de agua en la bandeja guan-
tera derecha ¢ en la alfombra de ~ Quitar la bateria.
cavidad delantera.
' ~ Regar, en el compartimiento motor,
el alojamiento de la bateria y con-
Causa ' trelar por el interior del coche
sl entra agua.

- Enmasgillado defestuoso de la caja — Corregir el defectoe con masilla 297
soporte de bateria por el interior aplicada en el contorno de la caja,
del habitacula, , y en los angulos (12), lado wmotor.
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Caja de bateria
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ESTANQUEIDAD
Marco de vano de parabrisas

66

Manifestacidn del incidente

Pregsencia de agua en las bandejas guanteras o en el
piso de la cavidad delantera, debajo de la alfombra.

Causa

Mal asiento de 1la junta de parabrisgas (sobre todo cuando se
trata de juntas no provistas de perfiles embellecedores}.

Figura & .

El agua se infiltra, generalmente, por los angulos inferio-
red entre la junta y el listel de vano (1%), o pasa entre el
pravesafio inferior de techa y el travesaho superior de sal-
picadero, por (20).

+ 7 4 .
Deformacion del marco de parabrisas.

Las chapas, entre dos puntos de soldadura eléctrica, no se
cocan.

Protuberancia provocada por un trozo de soldadura a nivel
de un puntoe.

' Remedio

Si la penetracién de agua no es demasiado importante, el
enmasillado por todo el contorno del parabrisas, entre la
junta y la chapa puede ser suficiente para remediar el
incidente. Magilla 306 aplicada con una bomba.

El wmejor resultado se ohtendré efectuando las operaciomnes
siguientes :

. Quitar el paratrisas.
. Enderezar y -aplanar el listel de vano (19), figura A.

. En la parte lnferlor (21}, flgura B, colocar a horca;adas
sobre el llstel un trozo de cinta adhesiva (22).

. Sustituir la junta si €sta presenta signos de envejecimiente
{(deformaciones, grietas, roturas, etc.).

. Antes de colocar el parabrisas (con junta sin embellecedor),
poner un corddn de masilla 306 en el contorno del marco
de vano, er el anguleo (23), figura C,

. Con el fin de facilitar la salida del agua, gue pudiera
acumularse entre el labio éxterior de la junta de goma
y la chapa de marco de vano, colocar en (24), figura D,
en los Angulos inferiores, una pequefia cufia que ha a
posible el desague.
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Marco de vano de parabrisas
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ESTANQUEIDAD
Panel lateral trasero

JUNTA DE CRISTAL (Corte A)

El agua penetra por la nunta del cristal y llega

‘al revestimiento de paso de rueda trasero.

Remedio

= Proceder a la extrusidn de masilla 306, entre

la junta del cristal lateral trasero y el marco
metdlico, segln (4).

CUBREJUNTAS DE COSTADO DE CAJA {Corte B)

.

El agua corre :
. por detrds del montante trasero,
. 'por la parte delanterz del paso de rueda,

. a lg largo del reﬁcrde de caja ¥y lléga a la
cavidad delantera, o a la trasera.

Remedio

Quitar el cubrejuntas (1) y las grapas.
Aplanar los bordes de las chapas.

Asegurar el hermetismo en el canto de las chapas
con masills 297 en (2}, o con un cordén de masilla
306 aplicado en el fondo de la garganta del cubre~
juntas, antes de su montaje é&n el vehiculo. Acen-
tuar la apllcac16n de masilla en los extremos
superior & inferior del cubrejuntas (3)

Controlar también, la unidn mentante trasero v
panel lateral trasero (&4).

PANEL LATERAL TRASERO-MONTANTE TRASERO (Corte C)

a—

El agua penetra por la unidén panel lateral trasero
y parte superior de montante trasero. El agua
corre A lo largo del panel lateral rrasero o por
la parte delantera del paso de rueda, figura C’.

Remedio

Controlar la junta (5), retocarla con masilla 297,

Como loc muestra el corte C, existe la posibilidad

_de poner un cordon de masilla 297 en la unidén exte-

rior (i').

- Efectuar un retoque con pluma.
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Panel lateral trasero

78149



ESTANQUEIDAD
Panel lateral trasero 66

PASO DE RUEDA TRASERC, PISO DE CARROCERfA Y PASO DE RUEDA, PANEL LATERAL TRASERO,
MOLDURA DE ALETA

Manifestacion del incidente ' Remedios

- Presencia éa agua en el paso de rueda

0 en el piso trasero de carroceria. Corte A en (1) y (2) -

- Corregir los defectos de estan-
queidad aplicando masilla 297.

Corte A
~ EI agua penetra por : Corte B
. la unidn paso de rueda y panel ,
lateral tragsero (1) ; ' = Proteger los tornillos de sujecion
. la unién paeo de rueds y piso de faltos de hermetismo.
carrocerfa (2) :
. el anillo de goma de paso del hilo - Celocar el anillo para el pasc de
de la luz tragera. la luz trasera y asegurar la her-
meticidad con una bola de masilla
306.
Carte B . ) | Se aconsgeja en todos los casos,

completar la operacifn con una
aplicacién de producto insomori-
- Proteccidén ineficaz de los tornillos zante, por debajo del paso de
{3) de sujecidén de la aleta trasera. rueda, en las zonas dudosas (4)
) y (5), corte B,
« Faltan, o eatan mal apretados,
tornillos de sujecion de las guar~ )
niciones laterales traseras o de ‘
'paso de rueda, que salen al exterior Corte C
del paso de rueda. '

= Untar de masilla 306 los extremos
de las grapas (1), por el interior
del portaequipajes.
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ESTANQUEIDAD
Puerta laterales (marcos y correderas de cristales)

66

Manifestacidn del incidente

Corte A

-. Penetracidn de agua por los contornos de puertas,
entre la junta de estanqueidad y la tarroceria.

Corte B

- Bl agua corre por la parte superior de la corradera
de cristal corredizo, a lo largoe de la banda de puerta
o penetra entre el panel de revestimiente y el cajén
de puerta.

Causa

~ La presidn que ejerce la junta de goma de estanqueidad
contra la carroceria es insuficiente.

- El talén de la junta estd mal pegsdo al cante de la
puerta.

- Los orificios de desagiie de lags correderas se hallan
parcialmente obstruidos o mal posicionados con respecto
a las 3 smalidas previstas en el panel exterior de la

puerta en (1), figura C.

- La masilla 306 que asegura el acabada entre el marco
de crigstal y el de la ventanilla puede desbordar y
dificultar la salida del agua por (1), figura C.

- Corte D, los tornillos de sujecidn del marco del

cristal estén mal apretados ¢ faltan, per lo que el
agua pasa al interior del cajén de puerta.

Remedios

- Pogsicionar correctamente la corredera de cristal, o
sustituir &sta, al objeto de que loe agujeros de
desagiie sean eficaces.

- Corregir o rehacer la junta de a2cabado con masilla
306 (3), teniendo cuidado de evitar la zona inferior
E, figura C, lo que facilitarf la sslids del agua.

~ Cerciorarse de que los tormillos de sujecidn del
mavco de ciratal {4) se mantiepen bien apretados y
que no se ha soltado ningumo de ellos, especialmente
en la zona (E), figura C. Colocar uma bola de masilla
306 debajo de las cabezas de los tormillos (&),
corte D,
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Puerta laterales (marcos y correderas de cristales)




ESTANQUEIDAD
Bisagras de porton trasero

66

Manifestacidén del incidente

- Como lo muestra el corte A, el agua penetra por (3),
entre la bieagra y el vierteaguas de techo, corre por
los montantes de marco del portdn trasere (l) y sale
por loa embutidos situados en la parte inferior de
los montantes. '

- E} corte B indica que sl agua puede penetrar por
entre la chapa de unidén y el panel iataral trasero
(4). Esta agua llega a los embutidos del piso tra-
Bero.

Causa

- Emasillade defectuoan entre el anillo de bisagra y
el vierteaguas de techo (3), corte A, o en la juntura

del panel lateral trasero y la chapa de unidn (4),
corte H.

Remedio

« Aplicar magilla en la unién (3), corte A, en el
contorno de La base de la bisagra y en la juntura del
panel lateral trasera y la chapa de unidn. Efectuar un
retoque de pintura con pluma.
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Manifestacidn del incidente

- Entrada de agua por los talones de la junta de goma,
en los fngulos inferiores del portén trasero.
Después de correr ,por debajo de la junta, el agua
aparece en el vehiculo entre la junta de estan-
queidad v la parte inferior del portdn encima del
embutido (3) del piso de carroceria.

- Al abrir el portdn, cae agua por los orificios supe-
- - [
ricres {4) en el piso de carroceria.

Causga

- La penetracidn de agua en esta zona eg debida a que
la junta del portdn traserc se ha degpegado o estd
gastada, o porque esta junta al montarla fue mal
eolocada.

- Entrada de agua posible por :

. las sujeciones de los wonogramas,

. la luz iluminadora de la placa de mmtr1CUla.

. las sujeciones de la placa de matricula
{super placa).

Remedio

- Despegar el taldm de la junta de estanqueidad.

- Limpiar esmeradamente las partes que entran en
contacto con la chapa y volver a pegar la junta.

- Si la junta fuese defectuosa, cambiarla.

- Proteger las diversas sujeciones de la puerta de
portaequipajes con bolas de masilla -308.
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Identificacidén de las pinturas empleadas en fabricacidn

Una letra - Unc o variog puntos

~ lacas opacas : ldentificacidn de la 1f{nea de montaje.
C : Celulédsica.
S : Sintética.

- lacas metalizadas :

A : Acrilicas.

NA : Acrflicas, calidad superior. - Tres cifras
- Un nilmero, referencia del proveedor Referencia del color.
{ ; Renault
2 : Nitrolac
3 : Valentine
4 ; Ripolin
3 t Duco
6 : Villemer
7 : Dupont de Nemours
8 : Soudée
9 : Astral
10 : L.C.I.
11 : Sikkens
12 : Rinshed
I3 : Corona
14 : Herberts
15 : Semalac
16 : Herbol
17 + Bolling-Kemper

- Una letra {que indica &1 lugar de
montaje del vehiculo)

F : Flins La ingcripcidn se halla en la parte delan-
~ LH : Sandouville (El1 Havre) - tera del costado de alero derecho.

C : Creil '

H : Haren

B :; Billancourt Ejemplo : § 1 B.355

M : Maubeuge

D : Doual Se trata de una pintura sintética Renault,

aplicada en Billancourt, linea de montaje
n® 1, color blanco.
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La unidén por pegado de elementes de la
carroceria se realiza en las uniomeg
armadura - chapa de capot delantero.

Este "pegado” e8 necesario para asegurar
- ’

al conjunto de la carroceria una

buena rigidez.

Cuando se sustituyan eiementos pegados,
para que el conjunto se mantenga en per-—
fectas condiciones, eg indispensable
realizar estas upiones.

A este efecto, hemos previsto una
magilla cola a base de resinas sinté-
ticas, de dos componentes :

- una parte de consistencia pastosa,
que representa el volumen a endurecer,
- una parte liquida 1lamada endurecedor.

Suministrado en botes de 0,250 kg., eate
producto es servido por el A.P.R. bajo ,
el némero 77 01 400 085. 8 VOLOMENES DE RESINA

-t » por
La mezcla es realizada por el usuario

con arreglo a2l modo de empleo que se { VOLOMEN DE ENDURECEDOR
facilita con &l producto em lag pro-—
porciones de : -

DEFECTOS EN LAS PINTURAS

A la recepcidn de los vehiculos puede ~ Excrementos de pijaros

ocurrir que se obgserve en ellcs defectos Efectuar un lustrado.

de pintura causados por las ca{das de
_particulas atmosféricas. ,

- Resinas de arboles

En todes los casos, habrd que limpiar Limpiar con alcohol o esencia de
lo més ripidamente posible.las pinturas, trementina.

siguiendo para ello las indicaciones que

damos a continuacidn : '

- Cafdas de partfculas de pintura
- Cafdas de particulas de cemento © Limpiar conm ™Whicte-Spirit’.
Lavado con dcido acético, aolucidn acuosa
con 4 7 de Acido acdrico.

Se pueden observar también salpica~-

-~ Caldas de partfculas metdlicas duras de 1los productos utilizsados para
Lavado con Acido oxdlico; sclucidn acuosa proteger las partes de debajo de la
con 10 £ de #cido oxdlico, : CAYYOCeria ; en este caso, habrd que

limpiar con "White-Spirit".



PINTURA - INSONORIZACION
Modo de aplicacion de las pinturas

90

A - Cliceroftilicas

~ Tras dosificacion precisa de la dilu-
¢ién y agitacion conveniente de la

mezcla, hay que filtrar la laca,
incluso si la pistola va provista de
un cartucho filtrante en la baae del
tubo de agpiracién de la pinturs.

En el eieménto,_secado y limpiado cor=
rectamente con almohadillas absor-
bentes : '

- Aplicar una capa de pintura muy del-
gada en las zonas reparadas., Ello, al
objeto de evitar el empapamiento brusco
del fondo, si éste ha sido preparado
recientemente,

- Esperar un poco para permitir que la
pintura aplicada se solidifique. (En
cagso de colores de poder cubriente poco
elevado, tales como el amarillo lumi-
noso, €l rojo luminoso y ciertos
metalizades).

Cuando la pintura empiece a solidifi-
carse, (no debe manchar el dedo, pero
' pegarse un poco a €l)

- Aplicar una primera caps que gubra
?.ao‘-,‘t.m bie-h; - ce T ar = . . . - . O " .

o G.

solidificarse y aplicar una segunda
... capa que cubra bien.

8i se trata de la pintura completa de

un vehiculo, no hay que efectuar ninguns
espera, ya que el tiempo de golidifica-
cidn es ampliamente suficiente entre la
aplicacién de cada capa a 20° C.

Antes del secado en estufa, recomendamos
se efectue un presecado de 10 3 15
minutos de duracifn para el imnicio de la
evaporacidén de los disolventes.

- Esperar. un poco hasta que empiece a - . . -

B = Acrilicas

Idénticas recomendaciones que para A,
en lo que respecta a la filtracién.

- Aplicar una capa ligera, pero que
cubra bien.

Esperar 7 u B minutos a que Be evaporen
los disolventes.

- Aplicar uns segunda cape normal, que
cubra bien igualmente.

‘ i .
Esperar 5 minutos, <Oomo mMinlmo.

-~ Aplicar una tercera capa doble {(cru-
zada), y terminar aplicando sepuidamente
una capa ligera, alejando ls pistola del
goporte. Caso de los colores metaliza-
dos.

- Antes del secado en estufa, observar um
tiempo de presecado de !0 minutos parz
favorecer la tensidn y la evaporacidn
lenta de los disolventes.

Los tiempos de secado en estufa anunciados
por el proveedor corresponden a tempera-
turas realmente alcanzadas por 1a
pelicuia. Ejemplo : 30 minutos = 85 °C.

Importante - Para la preparacidn de los,
fondos . :

. para glicerofrAlicas :
No aplicar mfs que sucapas glicercitalicas
con los diluentes cofiespondientes.

faoe
. para acrilicas :

No aplicar mds que las subcapas preconi-
zadags por el proveedor, asy come los
diluentes.
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PROTECCION DE L.OS EMBELLECEDORES DE PLASTICO

En casc de gue el vehiculo tenga que pasar por
una cabina de pintura cuya temperatura sea su-
perior a 80° C, o ser expuesto a limparas de
tayos infrarrojos, aconsejamos se protejan estos
" embellecedores con una tapa, borra o un trapoc
mojado, o bien gue se desmonten. Ademas, es
necesario extraer el depdsito de gasolina.

CARROCERIAS ENTREGADAS POR EL AP.R.

El A.P.R. entrega las carrocerias emnsambladas,
pintadas con una pintura de proteccidn blanca.
Cuando haya que pintar una carroceria protegida
de esta forma, basta con :

-~ esmerilsr la pintura blanca con papel 400 al
agua,

- o bien, aplicar sobre la miama una capa ligera
de apresto, ain lijado.

Apiiéar seguidamente la laca de acabado,
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Les recordamos que despu&s de haber efectuado
una sustitucidn de elementos de carroceria,
soldados o amovibles, y cuando realicen
intervenciones locales que requieran que se
quite la pintura de las caras internas de las
chapas de la parte inferior de carroceria,
hay que rehacer la protecciém de oripgen.

Esta operacidn consiste en anlicar un producto
de fabricacidn Renault, referencia 532-01,
vendido por los C.R.B.R. bajo el nimero

77 O} 393 124, en bidones de 60 litros

{50 kg.J. :

Este ,Super Protector Renaule (SPR 532) da, al
solidificarse, una pelicula muy adhesiva que -
agégura una proteccidém eficaz incluso en las
condiciones més dificiles (a orillas del mar,
carreteras saladas, ete.).

Bsta aplicacién ha de hacerse debajo de las
aletas delanteras, panelas laterales, costado

de alero, pasos de ruedas, depésito de gasolina,
bastidor-piso, etc., acentuando la aplicacién de
producto en las junturas de elementos de chapa
que se hallan en contacto con las proyeccicnes
de las ruedas.

En caso de que se proyecte accidentalmente pro-
ductc sobre la laca, efectuar la limpleza con

“White-Spirit".
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