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Manual Descriptivo y de Reparabilidad

INTRODUCCION

El sector del automdvil se caracteriza por su constante cambio, con relativa
frecuencia los fabricantes de automotores incorporan al mercado nuevos modelos o bien
introducen mejoras en los vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los medios habituales de difusion (revistas,
periodicos, boletines técnicos, etc.) los usuarios en general y los técnicos tienen noticia
de las principales caracteristicas de funcionamiento, construccion, conduccion,
comportamiento activo y pasivo, consumo y mantenimiento del vehiculo, pero ésta
informacion no es suficiente para los profesionales del sector, especialmente para
ajustadores de crucero, peritos valuadores y técnicos de reparacion que necesitan el
conocimiento previo del detalle constructivo del vehiculo y los condicionantes técnicos
que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVI MEXICO, es proporcionar a los ajustadores de crucero, peritos valuadores y
técnicos de reparacion los datos necesarios para efectuar con rigor su trabajo en beneficio
de los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en aspectos de carroceria, pintura y
mecanica de colision, su contenido esta orientado hacia el estudio de las caracteristicas
técnicas y la identificacion de los nuevos modelos y materiales, asi como a la descripcion
de cada uno de sus elementos y a la reparabilidad de la carroceria. En ellos se indica
ademas, la forma de suministro de las refacciones y las sustituciones parciales
contempladas por el fabricante.

Cada manual se dedica al estudio de las carac,ter/'st/cas propias de un automovil
determinado, a través de su analisis en CESVI MEXICO (Centro de Experimentacion y
Seguridad Vial México).
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1. DESCRIPCION BASICA
1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

El Dodge Stratus es un vehiculo en configuracion de tres volumenes y version de
4 puertas que cuenta con traccion delantera.

Su motor tiene el sistema de inyeccion electronica de combustible secuencial multipunto
(SMPI).

Cuenta con 4 cilindros, 16 valvulas y doble arbol de levas en la cabeza (DOHC) situado

en la parte delantera del vehiculo colocado de forma transversal.

Motor.

Posicion delantero transversal (traccion delantera).

MOTOR DESIGNACION COMERCIAL SE LE/LX
NUMERO DE CILINDROS 4 4 4
DIAMETRO DEL PISTON (mm.) 87.5 87.5 87.5
CARRERA (mm.) 83 101 101
CILINDRADA (Its.) 2.0 2.4 2.4
POTENCIA UTIL, HP@R.P.M. 150@6400 150@5200 150@5200
PAR MAXIMO, Lb.Pie@R.P.M. 133@4800 167@4000 167@4000
RELACION DE COMPRESION 9.8:1 9.4:1 9.4:1
RELACION PESQ/POTENCIA, 8.86 8.97 9.15
Kg/HP DEL VEHICULO
ESPECIFICACIONES DE ALINEACION DELANTERO TRASERO
CASTER (ANGULO DE AVANCE) 2040 ]
CAMBER (ANGULO DE CAIDA) 0°18 -0°09
TOE (CONVERGENCIA) 1.2 mm. 0.0 mm.

Suspensioén.
Delantera: Independiente.
Trasera: Independiente.

Direccion.

Tipo cremallera y pifion con asistencia hidraulica.

Frenos.
Sistema de doble circuito.
Delanteros: De disco.

Traseros: De tambor (de disco para la version LX).
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas del vehiculo se obtienen mediante el Numero de Identificacion
Vehicular (NIV o VIN: Vehicle Identification Number), el cual se encuentra grabado en
una pequenfa placas unida a la parte superior izquierda del tablero de instrumentos,
visible desde el exterior.

En la figura siguiente se indica su localizacion:

VIN en la placa
sobre el tablero

Figura 1- Localizacion del VIN
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El VIN esta compuesto de 17 caracteres entre numeros y letras, cuyo significado se
explica a continuacion:

Numero de serie VIN. 3B3DJ46B6YT203960

3 Mexico.

B Dodge.

3 Vehiculo de pasajeros.

D Cinturones automaticos.

J Stratus.

4 Serie alta.

6 4 Puertas Sedan.

B 2.0 Its., 4 cilindros, 16 valvulas.
6 Digito verificador.

Y Ario modelo 2000.

T Ensamblado en Toluca.
203960 Numero consecutivo de fabricacion.

Caracter 1 — PAIS DE ORIGEN.

1- ESTADOS UNIDOS.
2- CANADA.
3- MEXICO.

Caracter 2 — MARCA.

B- DODGE.

C- CHRYSLER.
J- JEEP.

P- PLYMOUTH.

Caracter 3 — TIPO DE VEHICULO.

3- VEHICULO DE PASAJEROS.
4- VEHICULO PARA PROPOSITOS
MULTIPLES.
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Caracter 4 — SEGURIDAD DE PASAJEROS.

BOLSA DE AIRE PARA EL CONDUCTOR
Y CINTURONES FARA PASAJEROS.
CINTURONES AUTOMATICOS.
CINTURONES AUTOMATICOS.

BOLSA DE AIRE DE CONDUCTOR Y
DE PASAJERO ACTIVOS.

Caracter 5 — LINEA DE VEHICULO.

D-
J-
S-

INTREPID.
STRATUS.
NEON.

Caracter 6 — SERIE.

71-
-
3-
4-

SERIE ECONOMICA.
SERIE BAJA.

SERIE MEDIA.
SERIE ALTA.

Caracter 7 — ESTILO DE CARROCERIA.

2 PUERTAS SEDAN/COUPE.
2 PUERTAS HARDTORPR

4 PUERTAS HARDTOR

4 PUERTAS WAGON.

2 PUERTAS CONVERTIBLE.
4 PUERTAS SEDAN.

Caracter 8 — TIPO DE MOTOR.

B-
X-

2.0L 4 CIL. 16 VAL.
24L 4 CIL. 16 VAL.
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Carécter 9 — DIGITO VERIFICADOR.

|DEL 0 AL 9 6 X. |

Carécter 10 — ANO DE MODELO.

W- 1998.
X- 999.
Y- 2000.

Caracter 11 — PLANTA DE ENSAMBLAJE.

|- TOLUCA. |

Caracteres 12 al 17 - NUMERO CONSECUTIVO DE FABRICACION.

10
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1.3. DIMENSIONES

Las deformaciones que puede sufrir el vehiculo en los elementos portantes some-
tidos a grandes esfuerzos (larqueros, travesarios, caja rueda, etc.), deben ser compro-
badas mediante la verificacion de las cotas del fabricante en referencia a una serie de
puntos situados en la parte baja del autoportante.

Es necesario comprobar y corregir las dimensiones después de una colision, ya que se
pueden presentar problemas de maniobrabilidad, desgaste incorrecto en los neumati-
cos y en general en disminucion de la seguridad del vehiculo.

DIMENSIONES

DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES
Largo total 4725 mm.
Ancho total 1804 mm.
Alto total 1374 mm.
Distancia entre gjes | 2743 mm.
Entrevia delantera 1528 mm.
Entrevia trasera 1528 mm.

SE 1329 Kg.
Peso vehicular SE Aut. 1346 Kg.

LE-LX 1372 Kkg.

11
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«— 2734 mm. —

4725 mm. >|

A

i

1374 mm.

<>

Figura 3- Dimensiones de huecos de puerta, cajuela y cofre

Nota: Medidas tomadas con juntas y molduras desmontadas

12
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LETRA | LARGO | ANCHO | ALTURA | LETRA | LARGO |ANCHO | ALTURA
A-A 1230 433 150 N-N 1466 347 166
B-B 0 464 164 0-0 1348 421 160
c-C f fagisis 431 P-P 940 465 152
D-D 2410 fyih) 398 Q-Q -392 576 219
E-E 2322 Lo st R-R -418 651 228
F-F 2271 faysad e S-S -483 464 220
G-G 2256 679 749 T-T -918 465 394
H 2009 486 410 u-u -1039 465 394
| 1867 487 410 \VAY, -1135 290 238
J3-J 1880 474 864 W-W - 1464 463 411
K-K 1722 550 864 X-X - 1625 463 s
L-L 1682 461 244 Y-Y - 1699 463 410
M-M 1484 420 176 z-z -1025 555 770
Cota: mm.
B-B = Punto cero de referencia
A-A = Barreno de caja de torsion.

PP
O
TINTIT

OPOZIITXSETI
ODUozs" XS
1 1 1 1 1 1 O 1 I | O T I |

Barreno de soporte de piso.
Barreno de punta de larguero delantero.
Barreno de larguero delantero.

viesa (lado derecho).

= Cabeza tomillo de barra de remolque (lado izquierdo), cabeza tornillo de tra-

Cabeza tornillo de barra de remolque (lado izquierdo), cabeza tomillo de tra-

viesa (lado derecho).

= Cabeza tornillo de salpicadera delantera.

Cabeza tomnillo de larguero delantero.
Cabeza tornillo de larguero delantero.
Cabeza tomillo de base amortiguador.
Cabeza tomillo de base amortiguador.
Cabeza tomillo de tirante de suspension.
Cabeza tomillo de tirante de suspension.
Cabeza tomillo de tirante de suspension.
Cabeza tornillo de barra de torsion.
Barreno de soporte de piso.

Cabeza tomillo de brazo de control.

= Barreno de caja de torsion.

13
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S-S

U-u
V-V

W-wW

X-X

Y-Y

Cabeza tomillo de brazo de control.

Cabeza tomillo de tirante de suspension.

Cabeza tomillo de tirante de suspension.

Cabeza tomillo de trapecio.

Barreno de punta de larguero trasero.

Barreno de punta de larguero trasero (lado izquierdo), cabeza torillo de pun-
ta de larguero trasero.

Barreno de punta de larguero trasero.

Pasador de base de amortiguador.

Cota: mm.

Figura 4- Cotas del vehiculo
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1.4. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATERIALES COMPUESTOS

Entre los elementos exteriores del Dodge Stratus 2000 se encuentran los fabrica-
dos en materiales plasticos que contribuyen a la reduccion en el peso del automovil,
evitando el ataque de la corrosion que tienen las piezas metalicas.

Estas piezas de plastico pueden reparase mediante procedimientos técnicos adecua-
dos sin perder por ello sus propiedades y su resistencia, obteniendo un buen acabado
estético final.

A continuacion damos a conocer los elementos plasticos que por su situacion son sus-
ceptibles de roturas en colisiones, asi como los materiales que pueden emplearse en su
reparacion.

1.- Conjunto faro (carcasa PP) (Lente PC).
2.- Facia delantera (PP).

3.- Porta placa (PP).

4.- Absorbedor de impactos delantero (PP).
5.- Base de espejo (PP).

6.- Absorbedor de impacto trasero (PP).
7.- Facia trasera (PP).

8.- Valvula de sobrepresion (PP).

9.- Calavera (ABS+PC).

10.- Guardafangos (PP).

11.- Tapon de rin (ABS).

15
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Figura 5- Elementos plasticos exteriores que constituyen la carroceria

Identificacion de plasticos

PP=Polipropileno.
PC = Policarbonato.
ABS= Acrilonitrilo Butadieno Estireno.

16
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1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

En las figuras 6,7 y 8 se detallan las piezas de la carroceria del Dodge Stratus 2000 que

comercializa el fabricante.

1.- Base portafaro.

2.- Cierre del larguero delantero.

3.- Travesano inferior del marco del ra-
diador.

4.- Travesario superior del marco del ra-
diador.

5.- Larguero delantero.

6.- Bisagras del cofre.

7.- Parabrisas.

8.- Poste delantero.

9.- Base de amortiguador.

10.- Larguero superior.

11.- Base de bateria.

12.- Refuerzo de la caja rueda.

13.- Cierre del larguero superior.

14.- Guardafangos.

15.- Salpicadera.

16.- Refuerzo superior de la pared de fue-
go.

17.- Conjunto faro.

18.- Facia delantera.

19.- Alma metalica delantera.

20.- Porta placa.

21.- Absorbedor de impactos delantero.

22.- Pared de fuego.

23.- Tolva de limpiadores.

24.- Cubierta de limpiadores.

25.- Cofre.

~

Figura 6- Elementos exteriores de carroceria parte frontal

17



Manual Descriptivo y de Reparabilidad

26.- Toldo.

27.- Refuerzos del todo.

28.- Poste central.

29.- Junta del marco de la puerta delantera.
30.- Botaaguas lateral.

31.- Junta del marco de la puerta trasera.
32.- Cristal de la puerta trasera.

33.- Lienzo de la puerta trasera.

34.- Moldura de la puerta trasera.

35.- Moldura de la puerta delantera.
36.- Lienzo de la puerta delantera.

37.- Puerta trasera.

38.- Puerta delantera.

39.- Bisagras de la puerta trasera.

40.- Cristal de la puerta delantera.

41.- Bisagras de la puerta delantera.
42.- Piso del habitaculo.

43.- Estribo.

44.- Refuerzos del estribo.

Figura 7- Elementos exteriores de carroceria parte central

18
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45.- Medallon.

46.- Costado.

47.- Caja de rueda trasera.

48.- Guardafangos trasero.

49.- Absorbedor de impacto trasero.
50.- Facia trasera.

51.- Calavera.

52.- Tolva de escapes.

53.- Larguero trasero.

54.- Piso de la cajuela.

55.- Refuerzo del costado.

56.- Brack.

57.- Tolva de bocinas.

58.- Base de medallon.

59.- Bisagras de la tapa cajuela.
60.- Tapa de la cajuela.

Figura 8- Elementos exteriores de carroceria parte trasera
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1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Dodge Stratus 2000 el fabricante no contempla la sustitu-
cion parcial (o de ahorro) de piezas de la carroceria. La sustitucion de las piezas se
realizara completa y como las comercializa el fabricante ya que no se tiene informacion
de la planta armadora de los cortes que se pueden realizar en las piezas .

En la figura 9 se indican las principales piezas de las que se deberia tener informacion
de su posibilidad de sustitucion parcial.

Poste delantero

Larguero
trasero
Poste central

57

KM/L’J/

Estribo

/l
b l,
:.f:n“tz:z

Figura 9- Piezas que deberian tener posibilidad de sustitucion parcial
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2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A continuacion se detallan las caracteristicas de los elementos exteriores mas
importantes del vehiculo en cuanto a su reparabilidad, comercializacion de refacciones y
meétodos para su sustitucion. En caso de proceder a la reparacion de alguna de estas
piezas se realizaran los desmontajes necesarios en funcion de la localizacion y extension
del dano.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la parte delantera del Dodge Stratus
2000 que resultan ser afectados con mayor frecuencia en un impacto delantero.

1.- Conjunto defensa delantera.

2.- Guardafangos delantero.

3.- Conjunto faro.

4.- Travesario superior del marco del radiador.
5.- Base porta faro.

6.- Travesarno Inferior del marco del radiador.
7.- Cofre.

8.- Larguero delantero.

9.- Salpicadera. Figura 10- Elementos que componen la parte frontal

Absorbedor

de impacto Alma

2.1.1. Conjunto defensa delantera metalica

- Comercializacion

La planta armadora suministra estas pie-
zas como se ilustra en la siguiente figura:

Figura 11- Comercializacion del conjunto
defensa delantera
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- Unién de la pieza

En la figura 12 se detalla la union de es-
tas piezas con el resto de la carroceria.

4 Tornillos

1 Tornillo a a largueros

soporte del
marco del
radiador

1 Pija ala
salpicadera

2 Grapas
a facia

3 Grapas a travesafio
superior
del radiador

1 Pija a
salpicadera

7 Grapas a travesafio inferior
del radiador y guardafangos

Figura 12- Union del conjunto defensa delantera
- Accesibilidad

No se ilustra la accesibilidad de la facia
debido a que es de un material plastico y
se tiene que desmontar para su repara-
cion.

- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion o reparacion del con-
junto defensa delantera deberan
desmontarse previamente los siguientes
elementos:

e Facia (10 grapas plasticas a presion,
2 pijas 3/8 ).

e Porta placa (4 pijas hexagonales 3/8 *).

e Absorbedor de impacto (2 grapas a
presion).

e [Emblema (1 tuerca 11 mm.).

e Radiador de aceite de transmision (1
pija 3/8 “).

e (Conector de faros de niebla (1 grapa
plastica).

e Alma de la defensa (4 tornillos 13 mm.,
1 tornillo 70 mm.).

Para la reparacion del conjunto defensa

delantera deben desmontar los elemen-
tos mencionados anteriormente.

2.1.2. Guardafangos delantero

- Comercializacion

La planta armadora suministra esta pie-
za seccionada como se muestra en la si-
guiente figura.

Guardafangos
delantero

Figura 13- Comercializacion del guardafangos
delantero
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- Unién de la pieza

En la figura 14 se detalla la union de esta
pieza con el resto de la carroceria.

3 Grapas a

cajarueda _—
3 Grapas a
guardafango

‘ /
central

= b 1 Grapa a
’ caja rueda
3 Pijas a Faro

salpicadera

2 Grapas a
travesafio inferior
del radiador
1 Grapa
a facia

Figura 14- Union del guardafangos delantero

- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion o reparacion del
guardafangos delantero deberan
desmontarse previamente los siguientes
elementos:

e Moldura cantonera de salpicadera (3
pijas).

e Guardafangos (10 grapas plasticas a
presion).

2.1.3. Conjunto Faro

- Comercializacion

El fabricante suministra el conjunto faro
como pieza de repuesto independiente.

Conjunto faro

Figura 15- Comercializacion del conjunto faro

- Unién de la pieza

Se presenta la union del faro en la siguien-
te figura.

2 Conectores

2 Tornillos a
travesafio superior
del radiador

Figura 16- Union del conjunto faro

- Accesibilidad

No se presenta la accesibilidad de esta
pieza por tratarse de una pieza plastica,
por lo tanto es necesario su desmontaje
para su reparacion.
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- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion del faro se deben des-
montar previamente los siguientes ele-
mentos:

e faro (2 tornillos T-30, 2 conectores
eléctricos).

2.1.4 Travesafo superior del marco
del radiador.

- Comercializacion

El travesafio superior del marco del ra-
diador se suministra de manera indepen-
diente como se ilustra en la siguiente fi-
gura.

Travesafo superior del
marco del radiador

Figura 17- Comercializacion del travesario
superior del marco del radiador

- Unién de la pieza
En la siguiente figura se presenta la union

de esta pieza con el resto de la carroce-
ria.

1 Tornillo 4 Tornillos a la
al faro basedel faro

2 Tuercas de
la cerradura
del cofre

1 Tornillo
al faro

1 Tornillo al
soporte del
travesafio

Figura 18- Unién del travesario superior del
marco del radiador

- Accesibilidad

La accesibilidad que presenta el marco
del radiador para su reparacion es bue-
na.
Buena
accesibilidad

SECCION
A-A’

Figura 19- Accesibilidad y seccion del
travesario superior del marco del radiador

- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion del travesarfio superior
del marco del radiador se deben desmon-
tar los siguientes elementos:
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e [acia delantera (8 grapas plasticas a
presion, 2 pijas 3/8 ).

e 2 Soportes del marco superior del ra-
diador, (cada uno con 1 tornillo
hexagonal 10 mm.).

e Cerradura del cofre (2 tuercas 13
mm., 1 grapa plastica).

e Interruptor de alarma del cofre (1 pija
de cruz, 1 conector).

e 2 Guias plasticas a radiador, (cada
una con 1 grapa giratoria).

e 2 Templadores del cofre de 1 1/8"
(atornillados).

e Travesario superior del marco del ra-
diador (2 tornillos T-30, 4 tornillos 13
mm. ).

Si se opta por la reparacion de esta pie-
za se deben desmontar los accesorios

anteriores que sean necesarios, en fun-
cion del tamafo y localizacion del dario.

2.1.5. Base portafaro

- Comercializacion

Planta armadora suministra esta pieza
como refaccion independiente.

Base
portafaro

Figura 20- Comercializacion de la base portafaro

- Unién de la pieza

En la figura 21 se presenta la union de
esta pieza

6 Puntos a
cajarueda

3 Puntos a
caja rueda

3 Puntos a
base de
computadora
2 Pijas a
soporte de
base faro

Figura 21- Union de la base portafaro

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la base portafaros
deberan desmontarse previamente l0s Si-
guientes elementos:

e [Facia delantera (10 grapas plasticas
a presion, 2 pijas 3/8 ).

e Faro (2 tornillos T-30, 2 conectores
eléctricos).

e Guardafangos (10 grapas plasticas a
presion).

e Cerradura del cofre (2 tuercas 13
mm., 1 grapa plastica).

e Interruptor de alarma del cofre (1 pija
de cruz, 1 conector).

e Travesano superior del marco del ra-
diador (4 tornillos 13 mm.).
Instalacion eléctrica (retirar) (1 grapa
plastica).

e Salpicadera (4 tornillos 10 mm., 5 pijas
10 mm.).
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Sdlo lado izquierdo:

e PBateria.

Filtro de aire.
Computadora.

Caja de fusibles.
Templador del cofre.

Solo para el lado derecho:
e \Varilla de soporte del cofre (1 grapa a
presion).

Si se opta por la reparacion deben
desmontarse los elementos necesarios en
funcion de la magnitud y localizacion del
dario.

2.1.6. Travesano Inferior del marco
del radiador
- Comercializacion

A continuacion se presenta la comer-
cializacion del travesaro inferior.

Travesafo inferior
del maro del
radiador

Figura 22- Comercializacion del travesario
inferior del marco del radiador

- Unién de la pieza

En la figura 23 se presenta la union de
esta pieza

4 Tornillos
al soporte
del motor

2 Tornillos
a larguero
derecho

2 Guias al

radiador 2 Tornillos

a base de
bateria

Figura 23- Unidn del travesafo inferior del
marco del radiador

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del travesafio inferior
deberan desmontarse previamente l0s Si-
guientes elementos:

e [acia delantera (10 grapas plasticas
a presion, 2 pijas 3/8 ).

e Radiador de aceite de direccion (1 pija
3/8 ).

e (Conector para faros de niebla (1 gra-
pa plastica a presion).

e Alma de la defensa (4 tornillos 13 mm.,
1 tornillo 70 mm.).

e 2 [Extensiones de guardafangos,
(cada una con 2 grapas plasticas).

e Contrapeso (2 tomillos hexagonales
15 mm.).

e Travesario inferior del marco del radia-
dor (8 tornillos hexagonales 15 mm.).
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Si se opta por la reparacion deben
desmontarse los elementos necesarios en
funcion de la magnitud y localizacion del
dario.

2.1.7. Cofre

- Comercializacion

La planta armadora suministra el cofre
como refaccion independiente

Cofre

Figura 24- Comercializacion del cofre

- Unién de la pieza

En la figura 25 se detalla la union de esta
pieza con el resto de la carroceria.

4 Tornillos a
bisagras

Figura 25- Union del cofre

- Accesibilidad

En la siguiente figura se muestra la
accesibilidad de esta pieza.

Mala
accesibilidad

Buena
accesibilidad

Figura 26-Accesibilidad del cofre

- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion o del cofre se debe-
ran desmontar los siguientes elementos.

Guata (15 grapas plasticas a presion).
Junta de cofre (11 grapas plasticas).
Socket luz del cofre (1 tornillo 70 mm.).
Instalacion eléctrica (4 grapas metali-
cas).

e (Conducto de chisgueteros (2 grapas

metdlicas, a presion).
e Chisgueteros (a presion).
e (Cofre (4 tornillos 13 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pie-
za se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios en fun-
cion del tamafo y localizacion del dario.
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2.1.8. Larguero delantero

- Comercializacion
A continuacion se ilustra la comercia-

lizacion del larguero.

Larguero

Cierre del
larguero
delantero

Figura 27- Comercializacion del larguero
delantero

- Unién de la pieza

En la figura 28 se detalla la union del
larguero hasta la posibilidad de una sus-
titucion parcial.

2 Tornillos a
base faro

11 Puntos a
cierre del
larguero

6 Puntos a

soporte de soporte de
travesafio travesafio
inferior inferior

6 Puntos a

Figura 28- Union del larguero

- Accesibilidad

Esta pieza presenta una configuracion ce-
rrada, por lo que su acceso para su re-
paracion es dificil.

SECCION
A-A’
Cierre del
larguero

e

Larguero
delantero

Figura 29-Accesibilidad, seccion y forma del
larguero delantero

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del larguero delantero
deberan desmontarse los siguientes ele-
mentos:

e [acia delantera (10 grapas plasticas
a presion, 2 pijas 3/8 ).

e Radiador de aceite de direccion (1 pija
3/8 ).

e (Conector de faros para niebla (1 gra-
pa plastica a presion).

e Cerradura del cofre (2 tuercas 13 mm.,
1 grapa plastica).

e Alma metalica de la defensa (4 torni-
llos hexagonales 13 mm., 1 tornillo 10
mm.).

e Faro (2 tomillos T-30, 2 conectores).

e Guardafangos (10 grapas plasticas a
presion).

e Salpicadera (4 tornillo 10 mm., 5 pijas
10 mm., 1 pija 3/8 “).
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e nterruptor de alarma del cofre (1 pija
de cruz, 1 conector).

e Travesario superior del marco del ra-
diador (4 tornillos 13 mm. ).

e Travesario inferior del marco del radia-
dor (8 tornillos hexagonales 15 mm.).

Sdlo lado izquierdo:

e PBateria.

e Radiador.

e |nstalacion eléctrica (1 grapa plastica
a presion).

e Chicote del cofre (3 grapas plasticas).

e Base del faro soldado por puntos de
resistencia.

Sdlo lado derecho:

Instalacion eléctrica.

Bocinas de claxon.

Canister.

Depdsito de chisgueteros.

Soporte del travesano inferior del ra-

diador (soldado por puntos de resis-

tencia).

e Soporte del travesario superior del
marco del radiador (1 tornillo 10 mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pie-
za se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios en fun-
cion del tamafo y localizacion del dario.

2.1.9. Salpicadera delantera

- Comercializacion

La salpicadera delantera se comerciali-
za como pieza de repuesto independien-
te.

Salpicadera

Figura 30- Comercializacion de la salpicadera

- Unién de la pieza

En la siguiente figura se muestra la union
de la salpicadera con el resto de la ca-
rroceria.

2 Pijas a caja
rueda

2 Tornillos a
base de faro 1 Pija a
poste

delantero

2 Pijas a
caja rueda 1 Pija a

facia 2 Tornillos a

base de poste
delantero

Figura 31- Union de la salpicadera
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- Accesibilidad

En la siguiente figura se presenta la
accesibilidad de esta pieza para su re-
paracion.

Buena
accesibilidad

Mala
accesibilidad

Figura 32- Accesibilidad de la salpicadera

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la salpicadera de-
lantera se deben desmontar previamen-
te los siguientes elementos:

e Faro (2 tomillos T-30, 2 conectores).

e Guardafangos (10 grapas plasticas a
presion).

e Salpicadera (4 tornillos 10 mm., 5
pijas 10 mm., 1 pija 3/8 .

Si se opta por la reparacion de esta pie-
za deben desmontarse los accesorios
anteriores que sean necesarios en fun-
cion del tamafo y localizacion del dario.
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elementos exteriores de la parte central del Dodge
Stratus 2000 que pueden resultar afectados en un impacto lateral. En la figura 33 se
muestran las piezas que componen la parte central.

1.- Puerta delantera.
2.- Puerta trasera.
3.- Estribo.

4.- Poste central.

2.2.1. Puerta delantera

- Comercializacion

La puerta delantera se comercializa como
pieza de repuesto independiente. El lien-
Z0 se comercializa por separado.

Puerta
delantera

Lienzo

Figura 34- Comercializacion de la puerta
delantera

=5

Figura 33- Elementos de la parte central

- Unién de la pieza

En la siguiente figura se muestra la union
de la puerta con el resto de la carroceria.

Tirante

de freno
a poste
delantero

Figura 35- Union de la puerta delantera
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- Accesibilidad

En la figura 36 se muestran diferentes
zonas de accesibilidad de la puerta tra-
sera.

Mala
accesibilidad

ol

S

Buena
accesibilidad

Figura 36- Accesibilidad de la puerta delantera

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la puerta delantera
se deben desmontar previamente los si-
guientes elementos:

e Manivela del cristal (1 rondana de
ajuste plastica, 1 sequro metalico).

e Tapa de puerta (6 pijas de cruz, 1
conector de bocina, 1 pijja T-20, 8 gra-
pas plasticas a presion, 1 tapa meta-
lica a presion del compartimento de
bocina, 1 grapa plastica a presion a
varilla de manija de puerta).

e Tapa de espejo (2 pijas de cruz, 1
guia).

e Folio (pegado).

e [Espejo lateral (1 tapon plastico, 3
tuercas hexagonales 8 mm.).

e Guia del cristal (3 tornillos
hexagonales 10 mm.).

e FElevador del cristal (5 tornillos
hexagonales 10 mm., 2 tuercas
hexagonales 10 mm.).

e C(Cristal (retirar).

e (Cariuela interior del cristal (a presion).

e (Cariuela exterior del cristal (1 pija de
cruz, 2 grapas metalicas a presion).

e Moldura marco de cristal(1 tornillo 10
mm., a presion).

e Manija exterior de puerta (2 tuercas
hexagonales 8 mm., 1 grapa plastica
a presion).

e Cilindro de llave (1 grapa plastica, 1
seguro metdlico).

e Cerradura de puerta (1 grapa plasti-
ca, 3 tornillos T-30).

e Junta inferior de puerta (8 grapas plas-
ticas a presion).

e |nstalacion eléctrica (a presion).

e Freno de puerta (5 tornillos
hexagonales 10 mm.).

e Puerta (4 tornillos hexagonales 13
mm.).

Si se opta por la reparacion de ésta pie-
za se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios en fun-
cion del tamafo y localizacion del dario.
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Elementos que componen la puerta delantera:

1.- Cariuela del marco del cristal.
2.- Cafiuela exterior.

3.- Junta inferior.

4.- Cafiuela interior.

5.- Junta del marco de la puerta.
6.- Folio.

7.- Tapa de puerta.

8.- Tirante de freno.

9.- Varilla del seguro.

10.- Bocina de puerta.

11.- Manija interior.

12.- Cerradura.

13.- Cilindro de cerradura.
14.- Manija exterior.

15.- Moldura de la puerta delantera .
16.- Manivela.

17.- Elevador del cristal.
18.- Lienzo.

19.- Guia del cristal.

20.- Puerta.

21.- Bisagras.

22.- Espejo.

23.- Tapa de espejo.

24.- Cristal.

Figura 37- Elementos que componen la puerta delantera
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2.2.2. Puertatrasera

- Comercializacién
La puerta trasera se comercializa como

pieza de repuesto independiente, tam-
bién se suministra su lienzo.

Lienzo

Puerta
trasera

Figura 38- Comercializacion de la puerta trasera

- Unién de la pieza

En la figura siguiente se muestra la union
de la puerta con el resto de la carroceria.

4 Tornillos a
bisagras

Figura 39- Union de la puerta trasera

- Accesibilidad

En la figura 40 se muestran las diferentes
zonas de accesibilidad de la puerta tra-
sera.

Mala
accesibilidad

Buena
accesibilidad

Figura 40- Accesibilidad de la puerta trasera

- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion de la puerta trasera
se deben desmontar previamente los si-
guientes elementos:

e Manivela de cristal (1 rondana de ajus-
te plastica, 1 seguro metalico).

e Tapa de puerta (2 pijas de cruz, 8 gra-
pas plasticas a presion).

e Folio (pegado).

e Flevador del cristal (2 tuercas 10 mm.,
5 tornillos hexagonales 10 mm.).

e Guia del cristal (2 tornillos
hexagonales 10 mm.).

e (Cariuela interior del cristal (a presion).

e Cariuela exterior del cristal (1 pija de
cruz, 2 guias, 2 grapas metdlicas a
presion).

e C(Cristal (retirar).

e Moldura marco de adorno (a presion).
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e Manija exterior de puerta (2 tuercas 8
mm., 1 grapa plastica).

e \Varilla de seguro de puerta (1 grapa
plastica giratoria, 1 grapa plastica a
presion).

e Cerradura (3 tornillos T-30, 1 guia plas-
tica).

e Tapa de ranura de sequridad (2 pijas
de cruz).

e Tirante de freno (5 tornillos
hexagonales 10 mm., 2 tapones de
plastico).

e Puerta (4 tornillos hexagonales 13
mm.).

Si se opta por la reparacion de esta pie-
za se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios en fun-
cion del tamario y la localizacion del dario.
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Elementos que componen la puerta trasera:

1.- Bisagras. 11.- Manija exterior.

2.- Puerta. 12.- Cerradura de puerta.

3.- Cristal. 13.- Manija interior.

4.- Junta inferior. 14.- Varilla de seguro.

5.- Cariuela del marco de cristal. 15.- Tirante de freno.

6.- Cariuela exterior. 16.- Manivela de cristal.

7.- Cafiuela interior. 17.- Moldura de la puerta trasera.
8.- Junta de la puerta trasera. 18.- Lienzo.

9.- Folio. 19.- Elevador de cristal.
10.- Tapa de puerta. 20.- Guia de cristal.

Figura 41- elementos que componen la puerta trasera
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2.2.3. Estribo

- Comercializacion

En la figura 42 se muestra la comer-
cializacion del estribo.

Estribo

Figura 42- Comercializacion del estribo

- Unién de la pieza

En la figura 43 se detalla la union de esta
pieza, hasta la posibilidad de una susti-
tucion parcial.

10 Puntos

al cierre
16 Puntos del estribo
al cierre

del estribo

10 Puntos

15 Puntos al cierre

al cierre

Figura 43- Union del estribo

- Accesibilidad

Presenta configuracion cerrada, por lo que
SuU acceso para su reparacion es dificil.

/IJJ

SECCION

Refuerzo Cierre del
del estribo estribo

Figura 44- Accesibilidad, seccion y forma del
estribo

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del estribo se deben
desmontar previamente los siguientes
elementos:

e Tirante de freno de puerta trasera (5
tomillos hexagonales 10 mm., 2 tapo-
nes plasticos a presion).

e Puerta trasera (4 tornillos hexago-
nales 13 mm.).

e \agueta de estribo trasero (3 guias a
presion).

e Retirar junta de puerta trasera (a pre-
sion).

e Retirar alfombra puerta trasera (1 gra-
pa metdlica).

e |nstalacion eléctrica de puerta delan-
tera (a presion).

e Tirante de freno de puerta delantera
(5 tornillos hexagonales 10 mm.).
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e Puerta delantera (4 tomillos hexago-
nales 13 mm.).

e \agueta de estribo delantero (4 guias
plasticas).

e Retirar junta de puerta delantera (a
presion).

e \agueta de poste central (a presion).

e \Vagueta inferior de poste delantero (2
pijas de cruz, 1 guia).

e Retirar alfombra (5 grapas metalicas).

En el caso de reparar el estribo se deben
desmontar los accesorios anteriores que
sean necesarios, en funcion de la dimen-
sion y localizacion del dario.

2.2.4. Poste central

- Comercializacion

El fabricante suministra esta pieza como
se ilustra en la fig. 45.

Poste Refuerzo
central del poste
central

Figura 45- Comercializacion del poste central

- Unién de la pieza

En la siguiente figura se muestra la union
del poste central hasta una posible susti-
tucion parcial.

20 Puntos
acierre

del poste\

18 Puntos
acierre

L — del poste

1 . 4 Tornillos
a bisagras

14 Puntos de puerta
a refuerzo del trasera
estribo

Figura 46- Union del poste central

- Accesibilidad

Presenta dificil acceso para su reparacion
debido a su configuracion cerrada.

SECCION
A-A’ Poste
central A A
[ S
Cierre del Refuerzo del

poste central poste central

Figura 47- Accesibilidad, seccion y forma del
poste central

- Operaciones previas para la sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del poste central se
deben desmontar previamente los si-
guientes elementos:

e Tirante de freno de puerta trasera (5
tomillos hexagonales 10 mm., 2 tapo-
nes plasticos).
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e Puerta trasera (4 tornillos hexago-
nales 13 mm.).

e \agueta de estribo delantera (4 guias
plasticas).

e \agueta de estribo trasera (3 guias a
presion).

e Junta de puerta trasera (a presion).

e Junta de puerta delantera (a presion).

e Soporte superior de cinturon de se-
guridad (1 tornillo T-50).

e \agueta superior de poste central (3
grapas metalicas, 3 guias a presion).

e \agueta inferior de poste central (3
grapas metalicas, 2 guias).

e Soporte inferior de cinturon de segu-
ridad (1 tornillo T-50).

e Cinturdn de seguridad (1 Tornillo T-50).
Interruptor de alarma (1 pija de cruz,
1 conector eléctrico).

® [nstalacion eléctrica (3 grapas plasti-
cas a presion).

e (Contra de cerradura puerta delantera
(2 tornillos T-50).

e Nivelador de altura cinturon de segu-
ridad (1 tornillo T-50, 2 guias).

e 2 Bisagras de puerta trasera (4 tomni-
llos hexagonales 13 mm.).

e Retirar alfombra (4 grapas metalicas).

Si se opta por la reparacion de esta pie-
za se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios en fun-
cion del tamario y la localizacion del dario.
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2.3. PARTE TRASERA

En esta seccion se analizan los elementos exteriores de la parte trasera del Dodge Stratus
2000 que pueden resultar afectados en una colision trasera.

1.- Conjunto defensa trasera.
2.- Guardafangos trasero.
3.- Calavera.

4.- Tolva de escape.

5.- Base de calavera.

6.- Larguero trasero.

7.- Tapa cajuela.

8.- Costado.

2.3.1. Conjunto defensa trasera

- Comercializacion

El fabricante suministra estas piezas
como se ilustra en la figura 49.

Alma metalica
Bracks

Absorbedor

de impactos —

Facia trasera

Figura 49- Comercializacion del conjunto
defensa trasera

Figura 48- Elementos exteriores
de la carroceria parte trasera

Union de la pieza

En la figura 50 se detalla la union de es-
tas piezas.

4 Tornillos 3 Tornillos
2 Tornillos @ Iarguerc/a larguero
a soporte \\

de escape\

2 Tuercas
a bracks

2 Tuercas
a bracks

2 Pijas de cruz
a guardafang

1 Pija a - 3 Grapas
costado
de escapes

Figura 50- Unién del conjunto defensa trasera
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- Accesibilidad

No se presenta accesibilidad del conjun-
to defensa trasera, ya que se tiene que
desmontar para su reparacion.

- Operaciones previas para su
sustitucion o reparacion

Para la sustitucion del conjunto defensa
trasera deben desmontarse previamente
los siguientes elementos:

e Facia (3 grapas plasticas atornilla-
bles,4 pijas de cruz, 3 grapas plasti-
cas a presion, 2 pijas hexagonales
10 mm.).

e Porta placa (2 pijas hexagonales 10
mm.).

e Absorbedor de impacto (3 grapas
plasticas a presion).

e [uz de placa (2 pijas de cruz).

e Alma metalica trasera (4 tuercas
hexagonales 15 mm.).

e Bracks (7 tornillos hexagonales 15
mm., 2 tornillos 13 mm.).

Para la reparacion del conjunto defensa
trasera se deben desmontar los acceso-
rios anteriores que sean necesarios, en
funcion de la magnitud y localizacion del
dario.

2.3.2. Guardafangos trasero

- Comercializacion

El guardafangos trasero se suministra
como pieza de refaccion independiente.

Guardafangos

Figura 51- Comercializacion del guardafangos
trasero

- Unién de la pieza

La union de esta pieza por medio de tor-
nillos se detalla en la figura 52.

2 Grapas a la
caja rueda

2 Pijas a
la facia

Figura 52- Unidn del guardafangos trasero

- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion de esta pieza debe-
ran desmontarse previamente los siguien-
tes elementos:
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e Guardafangos (2 pijas de cruz, 2 gra- e Forro interior de cajuela (2 grapas
pas plasticas a presion). plasticas a presion).
e (Calavera (3 tuercas plasticas).

2.3.3. Calavera
2.3.4. Tolvade escapes

- Comercializacion
- Comercializacion

La calavera se comercializa como refac-

cion independiente como se muestra en El fabricante suministra esta pieza como
la siguiente figura. se ilustra en la figura 55.
Calavera

Tolva de escapes

Figura 53- Comercializacion de la calavera

- Unién de la pieza. Figura 55- Comercializacidn de la tolva de
escape

En la fig. 54 se ilustra la union de la cala-

vera. _ _
- Unién de la pieza
3 Tuercas plasticas
a la base de la ) .,
calavera En la figura 56 se detalla la union de esta
pieza con el resto de la carroceria.
5 Puntos al
costado 9 Puntos a
base de
5 Puntos al\/ alaveras
piso de la '}
Figura 54- Union de la calavera cajuela 4 Puntos
al costado
4 Puntos al
bastidor 6 Puntos
- Operaciones previas para su sustitu- al piso de
., ., 17 Puntos la cajuela
clon O reparacion al piso de
la cajuela 4 Puntos

al larguero

Para la sustitucion o reparacion de la ca-
lavera deben desmontarse los siguientes

elementos: Figura 56- Union de la tolva de escapes
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- Accesibilidad

En la figura 57 se ilustra la accesibilidad
de la tolva de escapes.

Mala
accesibilidad

Buena
accesibilidad

Figura 57- Accesibilidad de la tolva de escapes

- Operaciones previas para su sustitu-
cién o reparacion

Para la sustitucion de la tolva de escape
deben desmontarse previamente los si-
guientes elementos:

e Facia (3 grapas plasticas atornillables,
4 pijas de cruz, 3 grapas plasticas a
presion, 2 pijas hexagonales 10 mm.).

e [uz de placa (2 pijas de cruz).

e Alma metalica trasera con bracks, (7
tornillos hexagonales 15 mm). 2 torni-
llos hexagonales 13 mm.).

e Tapa del neumatico de refaccion.

e Junta de cajuela (a presion).

e \agueta de tolva de escape (4 pijas
de cruz, 1 guia).

e Retirar vestidura interior de cajuela (4
grapas plasticas a presion).

e 2 Calaveras, (cada una con 3 tuercas
plasticas).

® [nstalacion eléctrica (1 pija 3/8 *, & gra-
pas plasticas a presion).

e (Contra de cerradura tapa cajuela (2
tornillos 10 mm.).

Para la reparacion de la tolva de esca-
pes se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios, en fun-
cion de la magnitud y localizacion del
dario.

2.3.5. Base de calavera

- Comercializacion

La base de calaveras se comercializa jun-
to con el costado y el botaaguas como
se ilustra en la figura 58.

Costado

Base de
calaveras

Figura 58- Comercializacion de la base de
calavera
- Unién de la pieza

En la figura 59 se detalla la union de esta
pieza con el resto de la carroceria.

12 Puntos
al costado
4 Puntos a X
botaaguas /

3 Puntos 5 Puntos a
a tolva extensién
de escape del costado

Figura 59- Union de la base de calavera
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- Accesibilidad

En la figura 60 se ilustra la accesibilidad
de la base de calaveras.

Buena
accesibilidad

Figura 60- Accesibilidad de la base de
calaveras

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la base de calave-
ras deben desmontarse previamente los
siguientes elementos:

e [acia trasera (3 grapas plasticas
atornillables, 4 pijas de cruz, 3 gra-
pas plasticas a presion, 2 pijas
hexagonales 10 mm.).

e [uz de placa (2 pijas de cruz).

e Alma metalica trasera con bracks, (7
tornillos hexagonales 15 mm., 2 torni-
llos 13 mm.).

e TJapa de neumatico de refaccion.

e Junta de cajuela (a presion).

e \agueta de tolva de escape (4 pijas
de cruz, 1 guia).

e Retirar vestidura interior de cajuela (2
grapas plasticas a presion).

e (Calavera (3 tuercas plasticas).

Para la reparacion de la base de calave-
ras se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios, en fun-
cion de la magnitud y localizacion del
dario.

2.3.6. Larguero trasero

- Comercializacion

El fabricante suministra esta pieza com-
pleta como se ilustra en la figura 61.

Larguero
trasero P

&

Figura 61- Comercializacion del larguero trasero

- Unién de la pieza

En la figura 62 se detalla la union de esta
pieza con el resto de la carroceria hasta
la posibilidad de una sustitucion parcial.
El namero VIN viene grabado en el
larguero derecho, por lo que se limita el
corte en una sustitucion parcial hasta
antes del VIN.

4 Puntos a
la tolva de

,7 escape

74

10 Puntos
al piso

Figura 62- Union del larguero trasero
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- Accesibilidad

Presenta mala accesibilidad para su re-
paracion por su configuracion cerrada.

SECCION A-A’

A Piso de la
cajuela

SR A

/

Larguero

Figura 63- Accesibilidad, seccion del larguero

- Operaciones previas para su
sustitucion o reparacion

Para la sustitucion del larguero trasero de-
ben desmontarse previamente los Si-
guientes elementos:

e Facia (3 grapas plasticas atornillables,
4 pijas de cruz, 3 grapas plasticas a
presion, 2 pijas hexagonales 10 mm.).

e [uz de placa (2 pijas de cruz).

e Alma metdlica trasera con bracks, (7
tornillos hexagonales 15 mm., 2 tomni-
llos 13 mm.).

e Tapa de neumatico de refaccion.

e Junta de cajuela (pegada a presion).

e \agueta de tolva de escape (4 pijas
de cruz, 1 guia).

e Retirar vestidura interior de cajuela (2
grapas plasticas a presion).

e [Escape.

Para la reparacion de larguero trasero se
deben desmontar los accesorios anterio-
res que sean necesarios, en funcion de
la magnitud y localizacion del dafio.

2.3.7. Tapacajuela

- Comercializacion

La tapa cajuela se suministra como pie-
za de refaccion independiente.

Tapa cajuela

Figura 64- Comercializacion del la tapa cajuela

- Unién de la pieza

La tapa cajuela va unida a la carroceria
mediante 4 tornillos a sus bisagras.

4 Tornillos a
bisagras

—

N

Figura 65- Union de la tapa cajuela
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- Accesibilidad

En la figura 66 se muestra la diferente
accesibilidad de la tapa cajuela.

Buena
accesibilidad

Mala
accesibilidad

Figura 66- Accesibilidad de la tapa cajuela

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion de la tapa cajuela de-
bera desmontarse previamente los si-
guientes elementos:

e [uz de freno (2 tornillos hexagonales
10 mm., 1 conector,).

e Cubierta plastica de cerradura (a pre-
sion).

e Cerradura (4 tomnillos hexagonales10
mm., 1 cable tierra, 1 conector, 1 gra-
pa plastica a presion).

e |nstalacion eléctrica (1 conector, 4 gra-
pas plasticas a presion).

e Tapa cajuela (4 tornillos hexagonales
13 mm.).

Para la reparacion de la tapa cajuela se
desmontara los elementos necesarios
mencionados anteriormente, en funcion
de la magnitud y localizacion del dafio.

2.3.8. Costado

- Comercializacion
La comercializacion del costado incluye

el botaaguas y la base de calaveras, su
venta se presenta en la figura 67

Costado

Figura 67- Comercializacion del costado

- Unién de la pieza

Va unido a la carroceria mediante solda-
dura eléctrica por puntos de resistencia
cuyo numero y distribucion se detallan en
la figura 68.

6 Puntos a 6 Puntos a

cierre de la  refuerzo
10 Puntos tolva de interior del

al marco del bocinas costado
medallén
N 11 Puntos
|2 la tolva
de escape

10 Puntos
Aal piso de

la cajuela
~~18 Puntos a
la caja rueda

Figura 68- Union del costado

16 Puntos
al cierre
del costado
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- Accesibilidad

En general el acceso es malo, exceptuan-
do las zonas indicadas en la figura 69.

Buena
accesibilidad

Mala

Figura 69- Accesibilidad del costado

- Operaciones previas para su sustitu-
cion o reparacion

Para la sustitucion del costado se des-
montaran los siguientes accesorios:

e Facia (3 grapas plasticas atornillables,
4 pijas de cruz, 3 grapas plasticas a
presion, 2 pijas hexagonales 10 mm.).

e Alma metalica con bracks (7 tornillos
hexagonales 15 mm., 2 tornillos 13
mm.).

e Asiento trasero (2 guias a presion).

e Respaldo de asiento trasero (2 pijas
8 mm., 2 tornillos hexagonales 8 mm.).

e \/agueta del marco del respaldo (2
grapas metalicas a presion, 2 guias).

e \estidura interior de cajuela (8 grapas
plasticas a presion).

e (Calavera (3 tuercas plasticas ).

e \agueta de estribo (3 guias a presion).

e Junta del marco de la puerta trasera
(pegada a presion).

Soporte inferior del cinturdon de segu-
ridad trasero (1 tornillo T-50).
Vagueta superior de costado (4 gra-
pas plasticas a presion, 1 guia).
Vagueta inferior de costado (2 grapas
metalicas a presion, 1 guia).
Vestidura de la tolva de bocinas (1
rondana plastica a presion, 2 grapas
plasticas, 1 guia).

Medallon (pegado).

Retirar junta botaaguas (a presion).
Tope de seguridad (atornillado).
Interruptor de alarma (1 pija de cruz,
1 conector).

Contra de la cerradura de la puerta
trasera (2 tornillos T-50).

Antena (1 torillo hexagonal 10 mm.,
1 base plastica a presion).

Cubierta plastica de cerradura (a pre-
sion ).

Instalacion eléctrica (1 conector, 4 gra-
pas plasticas a presion).

Tapa cajuela (4 tornillos hexagonales
13 mm.).

Vélvula de sobrepresion (2 grapas
plasticas atornillables, 3 guias plasti-
cas).

Si se opta por la reparacion de ésta pie-
za se deben desmontar los accesorios
anteriores que sean necesarios en fun-
cion del tamafo y localizacion del dario.
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2.4. CONJUNTOS MECANICOS

En esta seccion se analizan los conjuntos mecanicos que suelen ser afectados
en caso de colision, y en ocasiones es necesario realizar el desmontaje de los mismos
para efectuar la reparacion y/o sustitucion de los elementos de la carroceria del vehicu-

lo.

2.4.1. Radiador

- Unién de la pieza

El radiador se encuentra fijo en su lugar mediante uniones de goma, de las cuales dos
se apoyan el puente del radiador y otras dos lo hacen el en marco superior.

- Método de sustituciéon

e Drenar radiador.

e Retirar conducto de aire (2 abraza-
deras de sinfin).

e [Desconectar electroventiladores (1
conector).

e Desmontar el marco del radiador (4
tornillos 13 mm., 2 tornillos 10 mm. y
3 grapas de plastico).

e Desconectar cable de la cerradura del
cofre.

e Desconectar interruptor del cofre.

e Desconectar mangueras del radiador
(2 abrazaderas de muelle).
e [Extraer radiador.

Para el montaje, sequir los pasos ante-
riores a la inversa, aumentando lo siguien-
te:

e [lenar y purgar el sistema de enfria-
miento.
e \ferificar que encienda el ventilador.

Figura 70- Radiador y electroventilador
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2.4.2. Media suspension delantera

- Unidn del conjunto

Este conjunto esta unido a la carroceria mediante tornillos en el anclaje superior del
amortiguador; asi mismo, la barra estabilizadora se acopla con el brazo de control infe-
rior. En la parte superior el pivote de direccion se sujeta un brazo de control que esta
unido al anclaje superior del amortiguador. También encuentra puntos de union con la
rotula terminal de la direccion y la flecha motriz, quedando unido a esta ultima mediante
una tuerca.

- Método de sustituciéon

Desmontar conjunto de rueda (5 tuercas 19 mm.).

Desconectar flecha motriz (1 tuerca).

Desconectar terminal de direccion (1 tuerca 18 mm.).

Desconectar manguera de liquido de frenos (1 tornillo 16 mm.).

Desconectar rotula de brazo de control inferior (1 tuerca 21 mm.).

Desconectar base inferior del amortiguador (1 tornillo 15 mm. con tuerca 18 mm.).
Retirar pivote de direccion.

Quitar tornillos del anclaje superior del amortiguador (4 tornillos 18 mm.).

Retirar amortiguador con brazo de control superior.

Desconectar union de barra estabilizadora (1 tuerca 18 mm.).

Quitar tornillos de anclaje del brazo de control inferior (1 tornillo 15 mm. con tuerca 18
mm. y 1 tornillo 18 mm.).

Retirar brazo de control inferior.

Para el montaje seguir los pasos anteriores a la inversa, agregando:

Purgar el circuito de frenos.

Figura 71- Media suspension delantera
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2.4.3. Media suspension trasera

- Unidn del conjunto

El conjunto consta de dos tirantes y un brazo de control, asi como de un tirante de reac-
cion, el cual se encuentra unido en un extremo a la carroceria por medio de tornillos; la
parte superior del cada amortiguador se ancla a la carroceria por medio de tuercas.

- Método de sustitucion

Soltar anclaje superior del amortiguador (2 tuercas 15 mm.).

Soltar anclaje inferior del amortiguador (1 tornillo 15 mm.).

Desmontar conjunto de rueda (5 tuercas 19 mm.).

Retirar amortiguador.

Quitar zapatas de freno y retirar cable del freno de estacionamiento.
Desconectar manguera de liquido de frenos (1 conexion 10 mm.).

Soltar union de barra estabilizadora (1 tornillo con tuerca 13 mm.).

Soltar anclaje interior del tirante frontal (1 tornillo 75 mm. con tuerca 18 mm.).
Soltar anclaje interior del tirante trasero (1 tornillo 15 mm. con tuerca 18 mm.).
Soltar rotula de brazo de control, sin quitar la tuerca (1 tuerca 18 mm.).
Quitar tornillos de anclaje del tirante de reaccion (4 tornillos 13 mm.).

Extraer la tuerca de la rotula.

Retirar el pivote (articulacion suspension trasera).

Para montar seguir los pasos a la inversa, afiadiendo:

Purgar circuito de frenos.
Ajuste del freno de estacionamiento.

Figura 72- Media suspension trasera
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2.4.4. Conjunto Motor - Caja - Suspension delantera

- Unidn del conjunto

Este conjunto esta montado sobre soportes, tanto a los lados como al frente y atras. La
suspension delantera se encuentra fija en la parte superior de los amortiguadores gra-
cias a sus anclajes atornillados. Asimismo, se encuentran puntos de apoyo en el puente
que soporta la caja de direccion.

- Método de sustituciéon

Desconectar bateria.

Desmontar radiador (ver método correspondiente).

Desconectar instalacion eléctrica: cable positivo, conector gris, conector negro,
conector de computadora (gris), 2 cables de tierra, conector negro del interruptor de
reversa y velocimetro, conector del sensor de la caja de direccion.

Desconectar mangueras de vacio: reforzador de frenos (booster) y valvula del canister).
Desconectar mangueras de la calefaccion.

Desconectar cables de: aceleracion, embrague y cambio de velocidades.
Desconectar manguera de alimentacion de combustible al riel de inyectores.
Desconectar manguera del depdsito de recuperacion.

Desconectar columna de direccion (1 tornillo 13 mm., desde el interior del vehiculo).
Desmontar puente del radiador (5 grapas de plastico y 4 tornillos 15 mm.).
Desmontar soporte delantero del motor con sus bases (5 tornillos 15 mm. y 4 tornillos
13 mm.).

Desmontar tolvas laterales (13 grapas de plastico).

Desmontar sistema de escape (ver método correspondiente).

Soltar tuberias de frenos del puente de motor (1 tornillo 13 mm.).

Desconectar mangueras de frenos de las mordazas de frenos (caliper) (1 tornillo 16
mm. c/u).

Desmontar enfriador de aceite de la direccion (1 tornillo 10 mm.).

Soltar tuberias de aceite de la direccion (1 grapa de plastico).

Sostener el motor (emplear cadena y grua).

Soltar puente de motor (6 tornillos 15 mm.).

Soltar anclajes superiores de los amortiguadores (4 tornillos 18 mm. c/u).

Soltar soportes laterales de motor y caja de velocidades (3 tornillos 13 mm. c/u).
Bajar el conjunto motor — caja — suspension delantera.
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Para el montaje sequir los pasos anteriores a la inversa, afiadiendo:

e Purga del sistema de frenos.
e \Verificar nivel de fluidos.

Figura 73- Conjunto motor-caja-suspension
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2.4.5. Sistemade escape

- Unidn del conjunto

Se encuentra sujeto por soportes de goma que lo anclan a la parte trasera y central de la
carroceria, asi como por la union propia que tiene con el mdltiple de escape.

- Método de sustituciéon

Desacoplar union del tubo de escape con el mditiple (3 tornillos 13 mm. con tuerca).
Retirar cable de tierra del silenciador, parte trasera (1 tornillo 10 mm.).

Soltar 5 soportes de goma.

Retirar sistema de escape.

Para el montaje deben seguirse los pasos anteriores a la inversa.

Figura 74- Sistema de escape
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2.4.6. Deposito de combustible

- Unién de la pieza

El depdosito de combustible queda fijo por medio de dos cintas metalicas atornilladas en
ambos extremos cada una a la carroceria. La boca de llenado esta unida al depdsito
mediante una union flexible sujeta con abrazaderas.

- Método de sustituciéon

Extraer combustible.

Desacoplar boca de llenado del depdsito (1 abrazadera de sinfin).
Soltar anclajes del depdsito y sostenerlo con un gato (4 tornillos 13 mm.).
Desacoplar conector eléctrico de la bomba.

Desconectar lineas de salida del depdsito.

Retirar el depdsito.

Para su montaje se deben seguir los pasos anteriores a la inversa.

Figura 75- Depdsito de combustible
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2.5 TABLERO DE INSTRUMENTOS

Aunque parece una unidad integral, en realidad el tablero de instrumentos esta
formado por una variedad de elementos individuales, tales como tapas, cubiertas, re-
fuerzos, biseles, etc., los cuales estan unidos entre si por tornillos, tuercas y grapas.

A continuacion se indica la informacion necesaria para la sustitucion del tablero de ins-
trumentos.

2.5.1. Piezas que lo conforman

1.- Rejilla central del desempariador.
2.- Cubierta frontal del tablero.

3.- Rejilla derecha del desempaddor.
4.- Vubierta trasera superior del tablero.
5.- Tablero de instrumentos.

6.- Refuerzo del tablero.

7.- Tapa lateral derecha.

8.- Foco del cenicero.

9.- Base de cristal del foco del cenicero.
10.- Bisagra de la guantera.

11.- Tope de la guantera.

12.- Forro interior de la guantera.

13.- Puerta d

18.- Rejillas de ventilacion central.

19.- Panel de instrumentos.
20.- Rejilla de ventilacion izquierda.
21.- Cubierta del panel de instrumentos.
22.- Rejilla izquierda del desempariador.
23.- Cubierta de la columna de direccion.
24.- Tapa lateral izquierda.
25.- Modulo de bolsa de aire.

55



Manual Descriptivo y de Reparabilidad

Figura 76- Tablero de instrumentos
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2.5.2. Método de sustitucion

Desconectar bateria.

Retirar goma del poste delantero izquierdo.

Quitar tapa de fusibles.

Desmontar bisel de radio y calefaccion (3 grapas metalicas).

Desmontar cubierta del panel de instrumentos (9 grapas metalicas y 5 tornillos phillips).
Desmontar cubierta inferior izquierda (5 tornillos phillips).

Desmontar conducto de calefaccion inferior del lado izquierdo (1 grapa de plastico).
Desconectar y retirar instalacion eléctrica del lado izquierdo: conector multiple de 16
puntos, 2 conectores negros de 2 puntos, conector negro de 10 puntos, conector del
actuador de posiciones de la calefaccion.

Desacoplar de la caja de fusibles: conector blanco de 4 puntos, conector blanco de
10 puntos, conector café de 12 puntos, conector negro de 14 puntos, conector negro
de 20 puntos, conector blanco de 12 puntos, conector negro de 8 puntos y conector
blanco de 6 puntos.

Desacoplar columna de direccion (1 perno con tuerca 13 mm.).

Retirar goma de poste delantero derecho.

Retirar cubiertas superiores de postes delanteros (2 grapas de plastico c/u).
Desmontar tapa lateral derecha (3 grapas metalicas).

Desmontar guantera (3 tornillos 10 mm.).

Desmontar cubierta del sistema de calefaccion del lado derecho (2 grapas plasticas).
Desconectar instalacion eléctrica del sistema de calefaccion (2 conectores).

Quitar cubierta y perilla de la palanca de velocidades.

Desmontar la parte posterior de la consola (4 tornillos phillips).

Desmontar portapapeles con base del encendedor (2 tornillos phillips).

Desmontar parte delantera de la consola (7 tornillos phillips).

Retirar conductos centrales de la calefaccion (1 grapa de plastico c/u).
Desconectar y retirar instalacion eléctrica central (conector del freno de estaciona-
miento y de antena).

Quitar tornillos de los soportes inferiores centrales del tablero (2 tornillos 10 mm.).
Desmontar conducto central de la calefaccion, detras del radio (2 tornillos 70 mm.).
Desmontar cubierta superior del tablero (11 grapas metalicas y 1 tornillo phillips).
Extraer tornillos superiores (2 tornillos 10 mm. y 5 tornillos phillips).

Quitar tornillos laterales del tablero (7 tornillos 10 mm.).

Retirar tablero.

Para su montaje seguir los pasos anteriores en sentido inverso, asegurandose de no
dejar conectores flojos.
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