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NUMERC DE MOTOR

* El numero de motor va dispuesto
sobre la superficie plana del
bleque de c¢ilindros en el drea
entre aoporte del motor y bloque
de cilindros.

Nota:
Al montar un moter de recambio de-

berd extsmparse el nimero de wotor
antes de montar la culata.

DATOS TECNICOS 1



DATOS TECNICOS b o " *  DATOS TECNICOS

CUADRO DE MOTOEES
La siguiente relacion les ofrece - psrtiendo de las letras distintivas
de los motores - un cuadro de todos los motores descritos en los grupos
de reparacion que vienen a continuacién.

A e A Permmmea- D D D P ———— - S —— - [P —— T PP p—— . 4
TLetras disintivas 'GL 16T 16K 'HB hasta!HB desde! TR tHI THR 'HY !
§ S ! 17 999 '300 00O ! | 1 1 ! !
e mhs e ie et rar e s e PR D tem e tmmem e b mm = e e o e o i -
ICaracteristicas del motor! ! H ! ! ! 1 f t ! !
1 | 1 1 ! ! ! ! 1 1 1 1
{Fabricacion desde! 11.81 ! O08.82 ! 11.82 ! 10.81 ! 01.821! f 10.81 ! 110.81 ¢! O0B.83 ! 08.81 !
! hasta! | ! ! 07.83 1 07.831 f 07.83 ! o07.82 1! 07.851 07.85'!
1Cilindrada 1! 1,05 ! 1,3 ! 1,3 1 1,1 1! 1,1 ! ! L3 K 1:3 1 1,3 1 1,3 1}
{Potencia kW a 1/min! 29/5300! 43/5400! 55/5800! 37/5800! 37/5600! ! 44/5%600) 43/5600!4075400 17/5400 !
1Par motor Nm a l/min! 74/2700! 93/3300!104/3600! 77/35CD! B82/3300! ! 95/3400! 93/3400!96/3300 '1/3300 !
I# cilindrpa mml 75 P 75 1 75 ! 8%:% T 69,5 ! i IS P. 23 A L 1 75 !
ICarrera mm! 59 1 72 I 72 1 72 1 72 ! O ) 1 72 1 72 1 712 1
1Compresién ! 9.3 ! 8,2 ! i1 i 8,0 1 85,7 1 I ise 8,2 1 9,5 1! 9,5 !
ITiempos de distribucion a! | ! 1 T ! ! ! ! 1 1
!1 mm carrera de vialvula y! ! ! 1 ! ! ! + 4 ! 1 1
10 mm juego valvula: ! ! 1 ! ! 1 ! ! ! ! !
! Admisién abre antes del! 9° des.! 3 ! * ! e ! g ! 1 3° ! 3° o 3 ! 3* !
! p-m.s.1 I H ! ! k ! 1 1 ! 1
! Admizién cierrs despues! 13° ! 46° Y 46° ! 38° ! 28° ! 1 4Le® 1 4e° ! 38° 1 38° !
l del p.m.i.! 1 ! 1 H 1 1 1 ! ! 1
! Escape abre antes dell 15° 1 47° 1 47° 1 41° t 31° ! 1 47° 1 47° '41° I 41° !
1 p.m.i.} ! ! ! ! 1 ! ! 1 ! 1
{ Escape cierra antes! 11° ! 0® t 0 ! 3° ! kB ! ! o* 1 0° ! 3° ! 3® !
| del p.m.s.! ! 2 ! H ! H H ! ! !
IR0Z (octanzje neces.)min.! 91% I 91 ! %8 ! 91% ! 98 ! 1 91 1 91 ! 91 1 91* 1
!Carburador ! 31 PIC 1 34 PLC ! 2E3 | 31 PIC ! 31 PIC ! 134 PIC ! 34 PIC ! 2E3 ! 2E)} 1
{Orden del encendido 11-3-4-2 11-3-64-2 11-3-4-2 11-3-4-2 '1~-3-4-2 1 11-3-4-2 11-3-4-2 11-3-4-2 11-3-4-2 1}
{Postconmbustion de ! - 1 x ' - 1 - ! - ! 1 - ! x ! - ! - 1
igases de escape 1 ! ! ! ! ! H ! ! ! H
E T L s D P .- P ] do .- Pmrm - - ¢ amsr s =t E - trrmmma = e === -
. 1El motor esthk especial- ! ! : 1 ! 1 1 1 1 ! 1
imente acondicionado para:! ! ! ! ! 1 1 ! ! ! 1
1 ! ISuecia ! ! L | H H R | ! ! 1
| 1 !Suiza t ' !Formulak! 1 1Suecin ! lAustria |
D e D e P ————— D P - Pemcm - - P T P p— - PP ——— .

* Para vehiculos equipados posteriormente con micro-catalizador, 36le
sin plomo! ' i
e, Hirs
2 DATOS TECNICOS - DATOS TECNICOS 3

CUADRO DE MOTORES _ _ - CUADRO DE MOTORES




INDICACIONES PARA EL DESHMONTAJE

El motor se desmontaz junto con el
cambio, haciz arriba.

Pars evicrar cortocircuitos se debe
desembornar laz cinta a3 masa de la
bateria. .

- Enganchar el dispositivo de
suspension 2024 A como se
indica a continuacion y levan-
tar ligeramente c¢on la groa de
taller.

Por el lado de la polea:
ler taladro del listen
perforado en posicién 1

Por el lado del volante

del motor:
ler taladro del listeén
perforadc en posicion 6

Las posiciones de inszercion del
estribo portante marcadas con los
nimeros 1 a2 4, quedan sefhalando
hacia la polea. Los raladros en
ios .perfiles perforados se
comienzan a2 contar & partir del
gancho.

___________ L T L ]

> -
! Atencidnl

f

! o Utilizar pasadores de
secguridad en los ganchos y
passadores de insercién
~f{lechas-. .

Al elevar el grupo deberi
procaderse con sumo cuildado
para no danar ningin punto
de la carroceria o la vil-
vula de desconexion del
régiman de ralenti.

- - ,—rmeen - - *

b g b e S G Gep B b e s v
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4 DESMONTAJE Y MONTAJE DEL HOTOR
INDICACIONES PARA EL DESHONTAJE

10 - MOTOR: DESMONTAJE Y MONTAJE
Pars la ejecucion de trabajos de
montaje, hay que fijar el motor en
el cabaliete de montaje com el
soporte de motor VW $40.

INDICACIONES PARA EL MONTAJE

El montaje se realizz por orden
inverso de operaciones, tenierdo
en cuenta lo siguiente:

-~ Cowprob. zi prezents desgaste
el collar de desembrague. Sust.
éste, si el caso lo requiere.

- Impregnar ligeramesnte de grasa
MoS2 el collar de deseabrogue y
el dentado del i&rbol de impul-
sién.

~ Controlar si existen los cas-
quillos de ajuste para centraje
del grupo motor-caja de cambio. *
S{ hace faltz, instalarlos,

- Al descender el grupo, adaptar
el semieje articulado derecho.

~ Alipnesar el grupo del modo
sigviente:

- Enroscar al cambioc el soporte
izquierdo dal camhic y centrar-
lo en el punto de fijacion de
la carrocerix.

DESMONTAFE T MONTAJE DEL MOTOR .5
INDICACICNES PARA EL DESHONTAJE / INDICACIONES PARA EL MONTAJE



- Centrar el socporte del motor
PARES DE AFPRIETE

"

Moter al cambio 55 ¥m

Motor de irranque zl cambie 25 Ha

Semiejes articulades a

la brida 45 Hm

Hotor y soporte del cambio:
Tornillos de fijacion MI0 45 Em
Tornlillos de fijacion M 8 25 Ha

Tubo Jde escape 2l maltiple 25 Bm

Tubo de escape zl tubo

de aspiracién 25 ¥m

~ Enroscar al cambio el soporte
tratero del cambio y tirar del
mismo ligeramente desde la
carroceria.

- Centzar la brida en el
gilentbloc -flechas- y apretar.

- Apretar los tornillos en el
soporte izquierdo del cambio ¥y
goporte del motor.

- Sustituir el tormille prisio-
nero de la fijacidon del dedo de
conexioén.

~ Ajuste del cable de mando del
esthrter - pagina 122

- Ejuste del juego del embrague
(de 15 a 20) m=m en el pedal de -
embragues)}

- Relleno del ligquido de refri-
gerecién - pagina 70 P

- Ajuste del momento de encendide
- phgina 182; 210

- Ajuscte del nimero de revolu-
ciones del ralenti y del con-
tenido de CO - pagina 112; 13é

e N e e e A

[ DESHMONTAJE T MONTAJE DEL MOTUR DESMONTAJE Y MONTAJYE DEL MOTOR 7
INDICACIONES PARA EL DESMONTAIE / INDICACIONES FARA EL MONTAJE : FARFES DE AFPRIETE
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2ME Y ENS#MBLAJE DEL MOTOR “ *
L SIS T=Z2I2=Z=I=ZITTEsSss=s=E=CC -
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T : i - <" ; ) kaza: Ty
i % ' ‘ ¢ ' : a " I T e v~ _w® 3
Para reparaciones en el gnbrague vease el
grups “Camtio mecanico 0B4 de 4 velocidd-
" des™. £ -
- -~ . ]
-
’ 1- Tern:llo ce culara ' ‘
| ¢ apretar - pag:nz 3
T - , II
35 cel arbul ce levas
L tsngase e zlenta la posicizn 2i
- erécTudr el mznri)e Ze la correa den
saz2 - pezgine )2 .
b v 5 - N
1 gulate o Tl
5 o contaje - pagina 31
- 4- Jjunra de culate, .
o sustituir 4
¢- filero de aceite
2 desmofCar con upa cinta t2nsora
o observense las instrucciones de mon-’
taje descritas ec el Ziltre. .
1 .
6- 22 Nz ;
B o aflojar ¥ apretar en varlas fases, en
. ey L
[l il N =TUI . |
?7- Zocge3 dentada
o desmcntzje y menzaje - pagina il
& Zomzs del liquido de refr:geracior
¢ czra tersar ia cecrrez dentalz siitar
. ! ¥ . ligerazente 12 boxzba. Sirar Ian o or
o i H i . jestorriliader - pagina :3
[ b - .
1011 15 16 19 i8 17 ’
.k - . s- fo aAm %
< ‘ 3 ’ 13-813 . X - i
T . § i 1€- Placa de presiin
o marcar la posicion de montaje
J.: v
: CESARME T EINSAMELASE DIL “OT4F ’ ' TESARME © ENSAMZLAJE DI MIT2e 3

-



r

v

.

13 - MECAN1SHMO CICUERA-

|

|

113 - MECANISMO CICUERAL

| e
? .
.
v
e
N~
R
»
R
By g o '
b Y P
P T
Zeas

8 7 12 13 14 9

13813

15-

16- 20 Nm :
o Al efectuar el montaje del carter del

< F N 1‘

11- Discutde embrlgue‘- :.“.

o .centrar con 10-213 qugp
o tengase en cuenta la posicidn de

motaje . .

12- Polea de la correa $

o Tengase en cuenta la posicion al

13- 8

16- qugég_;rigeznidnl

o

J
3

17- 3

18- A

o

efectuar el pontaje de 1a correa den¢
.tada - pagina 12

0 Km

Comprobar la tension oprimiendo con el
pulgdr. La correa d rda ceder:
correa nueva - aprdx. 2 mm
correa usada - sprox. 5 mm
unta .
sustituir
0 Nm

eran sustatuirse los'dos tornmillos
exagono efterior en el area de la
brida de hermetizado (lade volante mo-
tor).por tornilleos de exagonw interior
¥ 014 703 2, con arandelas elasticas
N 0l2 226 5 y suplementys 05 103 615,
apretandolos a & Nm. Pl

j ite, estando el motor montado,
e

0 Nm

nillo de_junta
sustitulr

19- ‘Carter del aceite

A

10

DESAKME Y ENSAﬁBLAJE DEL MOTOR

DESARME Y INGAMPLAJE DEL MCTOR

1
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- e "Iff ”.j; Gt R A R s S S Srensar 1a Eorrea de tadd |
DESPD\rLIE Y HDﬁTAJE BE LA CORREA b D o o R L T A o PR [ T Oethat girando la' bnnha de llquldo de
! DENTADA (i LT | RIS it Dl (NNl ) P A By e refr;ge'ac1nn | ] 2T

inJus*ar ticmpos de dx.tribucion) piledse ! S s Y R IS TR ik 5 e St . : 3 e AL,

Desmontaje | 41
" 4 g el L T
- ‘Desmontar la correa trape:nidal
y la proteccion de la misma.: !
Aflojar la bomba del liguidso, de
refrigeracion y retirar la: -:
correa drntada. . | ;
§

[} M e

L] \Y v ]

: g e Tl i S it i =" h - ; Conprnbar la tensxun de la
Montaje ." e : =%~ coxrea dentada:
- ; a : Ho - 13 rorrea.debera poder girarse
- Desplazar el pifon del arbal de_ . —n : . = aun jostamente 50° cogiendola-
« lJevas hasta la marcacion - ! : 2 - entre los dedos’ pulgnr e 1nd1-
flecha superior . . i oe .

]

Atencion?

! Letras dx:tintivas de motor
| BK, GL, HR.y HW:
Al girar el arbol de levas no
! deberda ercontrarse el cigienal;!
! en el p.m.3. Riesgo de
! deterioros en las valvulas y
! fondo del pistén.

Despliiar ls polea hasta 1a..
marcacion -fl:chn inferxnr-

| .
Adsptar 1a correa deutudn.
' "i b iy

12 | DEBARME 'Y EMSAMBLAJE DEL MOTOR | ! ' Fn s e YR SRR Bt vy ETaI i) VR O P DESARME Y| ENSAMBLAJE DEL MOTOX 13
DESHONTAJE Y MONTATE DE 14 couunmnm Phip i R ey A iU ko msnnsm.rz Y!MONTAJE ‘DE{LA CORREA DINTADA
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DESAEH_ Y ENSaHBL DEL BLOQUE DE CIL.

1- Sombreretes des cojxnete

o tengase en fuenta la pusiclon dé mon- R

taje - grabade 1

o Los salientes de £1J1c1nn de 1cs /
semicasquillos deberau hallarse, i
’I.IPQI.'PUE‘TDS »

2- 65 N -
- ey
3- Semicasquillos de cojinere 3
.0 ¢con arandelas de tope
o JuEgno axial =
Nuevo! . 0,G2 - 0,18 mm |
Limite de desgaste: 0;20-om . | y
o en caso de réparacion utilizar semi-
. casquille de cojinete cédn collarin
i {cejinete de ajuste)

0

-

-

“4- Semicasquillossde cojinerte 1,2.4 y 5
o po intercambiar los semicasquillos
fusados.

o marcarlos debidamente

5- Cigiienal =

o Juego radizl: medf} con “Plastigage™
lueve: 0,03 - 0,08 =m
Limite de dcsgaste 0,17 mm

o bedldas del cigilienal - pagina 1B

LY
G“*ﬁg lo de junta . 3

desmuntar con 10-221

o antes del montaje aceitar 1xgeramen:=

" los Jabios de herme:l:ado ¥_ el reborde
exterior / ‘

o aplicar mediante el oingu:to de mon-
taje 2001

o ca'lar -hasta el rope con 2003:1

CIGUELAL Y VOL. DEL MCTOR

£ y S
= . -‘?‘ 3
1s  DESaRME ¥ EKSAMEL. DEL BLUJUE I CIi.. CIGVENAL Y WDL. DEL MOTUR SesarMe v ENSAMBL. DEL BLOQUE L CIL., CIGUESAL ¥ ¥CL. DEL MOTOR idk
* v S - )" . L o

L] i - -

-
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i " 7- Volante del motor F
o para el desmontaje y montaje rqtener '
con 10-201 .
[
8- 75 Nm, tornillo sin collarin
100 Km, tornillo com collarin .
o Sustituir
o adaptar con producto sellador D6
é-m?ac;i:e )
o o desmontar completa, ¥ .
107 Anillo de junta ) 4
o antes.de montdrlo‘aceitar ligeramenté
los labios de hermerizado y el reborde .
exterior. B ;
o sustituir - pagina 60 > *
"l
. 4 :
11- 10 Nm = : - ".
CE g =2
12- Junta /
o sustituir ° ok 5
1 . i . ! -
H 1 -
L . .
s s g ) :
. . "
n\- 4 i ‘.
y : N
§ Al
[EER . By :
Z.,.:!i I . v R * I
il S . . L
Al | ‘ *
gl : . Yot s :
2 v Yo Bl . i o~y - ..
g e ; : R : ©13-624
ey . ' Yo . 1. - ) ‘_
1 1 g » -
i BT : L S . , k- -
i - ST T p s N F - .
% P g = 3 = A T Fh
AMBL. DEL BT.QQUF DE"'T.TL‘—-,'-QIGUEﬁAL Y YOL. DEL F‘IDTOR . DESARME Y ENSAMBL. DEL BLOQUE DE CIL1,-CIGUERAL Y YOL. DEL HC{TDR 1?.
Lt R e, - " < :



13 - MECANISMO CIGUERAL 13 - MECANISMO CIGUERAL
Medidas d2l cigiienal '
]!H!i!i
Fammmm .- b e m-m—-—- drmmm e rm-- .
! {Munones {Munones
1Medida de!cojinetes lcojinetes |
Irectifi- lcigiietal !de bielas !
{cado '@ mufion 19 munon !
e o bemmm .. *
! ! -0,0221 -0,030!
IMedida 154,00 142,00 1
Ibksjica ! -0, 042! -0,045!
e —=- Prmm e e P . -————— #
! ! -o.ozz: -0,030!
IFase I 153,75 141,75 !
! ! -0, onzx -0,045!
Pam s e m——- Prmmu e rmam b e T a - *
! ! -0.0221 -0,030!
!Fase II 153,50 141,50 1
1 ! -0, 0&2& -0, 0'15!
P mm e m—— brme e r e m b - ——-—-—— +
1 1 -0.022! -0.030
{Fase III 153,25 141,25 !
! ! -0 062! -0 0&5!
- romm s e md S - — -
18 nzsnxuz Y ENSAMBL. DEL BLOQUE DE CIL., CIGUERAL Y voL DEL HOTOR DESARME Y ENSAMBL. DEL BLOQUE DE CIL,, CIGﬂESAL Y VOL. DEL MOTOR 19
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DESARME Y ENSAMBLAJE DE PISTONES Y BIELAS

Nota:

Al medir el juego radial, no girar el ci-
giienial.

1- Segmentos de pistén

© colocar de modo que las aberturas
queden deaplazadas entre gi 120°

o desmontar y montar con los alicates
para segmentos de pistén

o comprobar la awplitud de abertura -
fig. 1

¢ comprobar el juego vertical - fig. 2

o marcacién "TOP" ha de szefialar hacia el
fondo del pisten.

2- Bulén de piston
o eén caso de que penetre con dureza,
calentar el pistén a aprox. 60° C.
o desmontar y montar con VW 222a
o téngase en cuenta la diferente longi-
tud - fig. &

3- Anille de peguridad

4- Pistoén

o comprobar - fig. 3

o marcar la posicién de wontaje y la
correspondencia al cilindro

o la flecha en el fondo del piatén, ha
de sefialar hacia el lado de la polea
de correa trapeznidal ;

o montar con la banda de adeptacisn de
segmentos

o caracteristicas de diferenciacién -
fig. &

5- Tornillo de biela
o austituir

6~ Biela
o austituir sélo juegos completos.
o marcar la correspondencia a2l cilindro
-A-
0 poaiciéon de montaje: las marcaciones
-B- han de senalar hacia el lado de la
poles

20 DESARME Y ENSAMBLAJE DE PISTONES Y BIELAS DESARME Y ENSAMBLAJE DE FISTONES Y BIELAS 2]

T
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13 - MECANISMO CIGUENAL

7- Blogque de cilindros

(+]

o

comprobar el diametro interior de los
c¢..lindres - fig. 5.

medidazs de los pistones ¥y cilindrosz -
pagina 26

8- Semicasquillo de cojinete

(o]

-]
[+

< =]

téngase en cuenta ias posiclién de mon-
taje.

no intercambier loa semicasquillos
cerciorarse del firme asiento en los
salientes de fljacion.

Jjuego exial

nuevo: 0,05 - 0,31 mm

limite de desgaste: 0,40 mm

juego radial: medir con “plastigage”
nuevo: 0,020 - 0,076 mm

limire de desgeste: 0,095 om

9- Sombrerete de bilele

]

- e

téngase =n cuenta le poziciéon de mon-
taje

10- 30 Nm y 1/4 de vualta mas {(90°)

A B

. =]

13-888

aceltar las superficles de contacto
para la medicion del juego radial
spratar & 10 Nm, pero no neguilr
girando.

13-686

22 DESARME Y ENSAMBLAJE DE PISTONES Y BIELAS
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24  DESARME Y ERSAMBLAJE DE PISTONES Y BIELAS

Grab. 1 Comprobar la abertura de
" los segmentos de piston

Colocar el segmento de forma que
quede en ingule recto en la
abertura infericr del cilindro,
con una separacion de aprox. 15 pm
del borde del cilindre.

Nuevo:
segmentos de compresion
ﬁ,!E - 0,45 mm

aeggentn rascador de aceite
9,25 - 0,40 em

Limite de desgaste: 1,0 mm

Grab., 2 Comprobar el juego verti-
~ cal de los segmentos de
piston
Antes de la comprobecién limpiar
la ranura anular

Nuevos: 0,02 - 0,05 mm
Limite de
desgaste: 0,15 mm

Grab. 3 Comprobacién de los
pistones

Medir & una diatancia de aprox.
10 mx del canto inferior y 90° de
desalineacién con respecto al ej«
da pistonm.

Diferencia maxima respecto a la
wedida nominal: 0,04 mm.

Pe

13 - HMECANISHMO CIGUERAL

Grab. 4 Caracteristicas de
diferenciacion de los

pPistones i
! 1
Letras distin- IGL ICK 1HK,
tivas del motor ! ! THW

1 ! !
Medida "a" mm!39,4132,9 1329
Hedida "b" mm!14,9116,3 1!16,5
Dikmetro de la ! ! !
concavidad "c" wm155,7152,5 56,6
Longitud del ! 1 1

bulen de 1 1 !
piston mm!54 156 154
! t
Letras distintivas IHB 1GT ,HH,
del motor lhasta HJ
1799 9991
! 1
................... Vi | s
Hedida "a" =m 130,2 128,5
Hedida "b" mn ! 4,0 Ipist,
! lplanos
Longitud del bulén | ]
de piston mml 58 18

!
Letras distintivas !HB desde

del motor 1800 00°

1
___________________ b SR
Medida “a” mm ! 30,35
Longitud del bulén !
de piztédn mm ! 54

DESARME Y ENSAMBLAJE DE PISTONES Y BIELAS 25
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Crab. 5 C obacion del diametro
v interior de cilindros

Medir eu cruz sobre treg puntos
diferentes, en direccién trans-
verzal "A" y longitudinal "B™.

Utilizar el medidor de interiores
de precisién para 50-100 mm.

Diferencia con respecto a la

medida nominal: 0,08 ma como
maximo.

Nota:

Ho efectuar e) calibrade cuando el
blogque de cilindros esté fijado en
el kanco de montaje con el soporte
VW 540, ya que, de lo contrario,
podrian resultar mediciones
erroneas.

Hedidaa de los pisiones
cilindros f‘m

Letras diztintivas dal motor HB

S m e m - Pm e e - m . ———————-— - 1

IMedida de'Distintivoli cil, med. l 4,1- ot o engw {C
Irectifi- Ide los Ide rectifi-! L ——— — —
lcedo Ilpisto.xs lcado !

R e a—————— L e . AL —3

IMedida ! 1 y ~

1base 1 69,48 1 69,51 e

'Fase I ! 69,73 1 69,76 1 ¢ 2

IFage II ! 69,98 4 70,01 1@

!Fase IIT | 70,68 1 70,51 t ot

termmm—m——— demm e ma. D e .

26 TESARME Y ENSAMBLAJE DE PISTONES Y BIELAS S

Letras distintivas del motor K,

oL, GT, HH HH, BJ,

------------------- B R - - .

!Hedidl delniltintivn'l eil. med. ) ! 1 . N
Irectifi- lde los !de rectxf;-' "f’ G A g Ve sy 1
'cado ipiatones !cado —_—
e ma-—- P rmm——— - e ——— - L-O ’t

Medids 1 1 1 o025

thase t 74,985 ! 75,01 f

|Fase I 1 75+235 ! 75,26 yoa g

IFase IT 1 75,485 ! 75,51 1,27

IFase 1II | 75,985 ! 764,01 P

d-ccmama. = A fm——————— S * L

DESARME Y ENSAMBLAJE DE PISTONES Y BIELAS 27
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. ' © 15 - CULATA. ACCIGNAMIENTO DF VALVULAS : _ .15 -, CULATA, ACCIONAMIENTO DE VALVULAS

<

DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA CULATA

La culacta puede deSMDq;arce sLn'*mcesxdad de
desmontar el motor.
Cuando“se monte una culata de canje con

arbol de levas montado. no sera ne:esnrxo el "
ajuste del juego de valvulas. )
5. L
N . . -
Comprobacion de la compresion - gagina 22
. i Y
1- 10 Nm .
«2- Liston de refuerzo
ton oe reluerzo
L
3- Junta s .
o systirtuir -t
«
- ‘_ ')..-‘_J .Q}.
4- Rueda dentada del afbol de levas ' ¢
. o@engase en cuenta la posicion al mbmWe .
. tar la correa dentada - pagina 12
L
$5- Tornillo de culacta 5
o apretar .- pagima 31 . ro. 2
. L
6- Ovrrea dentada % ' ) o
o comprobar si presenta dcsglutn d &
o Montaje - pagina 12 o i
- (s N r'_ . L . : i ’
Fi LLE, .. v
' 7 Culatia . o - - -k
" o comprobar si- t"enﬁ, deformaciones - |
.grabado 1. ? ’ . .
o Montaje.- pagina 31
e =y
. 8- Juntd de la culata ' ’ =
. o svirituir . : - "
’ . o8 t.r‘ cujdar dg que los taladros f
de ogque de :il!hdros no nueden '
‘tapados, P
i ‘o posicien de. uoﬂtije. ﬁtﬂeri scf L
. 'lagib;a.el nud:fo de repuestc a N .
- »7 - i, - K v : \
h ' . T £ i 3 . B
¥ ¥ . ) '.‘l : [ g0 n Ut
: ) . . "" d . ’. .l . "_' i i .15_*,1
NS v L
¢ - ' g VL - S RS L
'_' 4 v 7‘ i b s 4 . 4 eed . 4
m:suojl‘ru; : i DESMONTAJE Y MONTAJE DE La CULATA 2§
) K g P B 4 e - = .-“ -
i _'l 1 ] -4 “a + .. - -
' .!- !




Deformacion maxima admisible:
0,1

30 DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA CULATA

15 - CULATA, ACCIONAMIENTO wE VALVULAS
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HORTAJE DE LA CULATA

o El cigiiefial no se encuentra en
posicien de p.m.s.

- Para centrar se deberdn enros-
car los pivotes de guia de la
herramienta 3070 en los
taladros de los esparragos de
culata 8 y 10 -flechas-.

- Colocar la junta de culata, El
nimerc de piezn de recambio
deberd estar visible.

~ Colocar la culata y asdaptar los
8 restantes esparragos de
culata, apretandolos sélo con
la mano. .

- Desenroscar los pivotes de pgria
de los taladros roscados, con
ayuda del desenroscador de
egsparragos, de la herramienta

: 3070 a través de los taladros

! roscados, y colocar lox es-

| phrragos de lz culata.

' = Apretar los aspiérragos de

- culata an tres fases.

Véaze el orden de apriete en la
figura.

P_uéugi-_%_ﬁ_r_-ntn frio
ase = 40 Nm

Fase 11 = 60 Nm

Fase ]
1 vuel
con_una

tawbien ez acmizible sapretar an

dos veces %0° reapact.)
i ks
i

Hota:

o Soltar la culata por el orden de
apriete inverso.

o Ko es necezario reapretar los
esphrragos de culatz al efactuar
el Service Regular o después de
reparaciones.

DESHMONTAJE Y MONTAJE DE LA CULATA 131
' HONTAJE DE LA CULATA




15 - CULATA, ACCIONAMIENTO DE VALVULAS

COMPROBACION DE LA COMPRESION

o Tempersturs del aceite de motor:
30° C como minimo.

o Fariposa de gases completamente
abierta.

o Desembornar del distribuidor de
encendido el cable de alta ten-
sion de la bobina de encendido y
conectarlo a masa,

- Comprobar la compres:on con el

compresdgrafo V.A.C 1381,

Nota:

Obsérvense las indjicaciones de
manejo del compreségrafo.

- Accionar el motor de arranque
hasta que en el coxpresédgrafo
deje de subir la presion.

32  DESMONTAJE Y MORTAOE DE LA CULATA
COMPROBACION DE LA COMPRESION

~

15 - CULATA, ACCIONAMIENTO DE VALVULAS

Yalores de compresién

e -—-- Prmmm S m e e ——- +
I !Compresion !
1 Ibares sobrepresion H
1 1 ! 1
iLetras | ! 1
.distin- | ! !
ftivas de! 1limite de !
Ilmotor ! nuevo Idesgaste 1
Pmmcocnnaa P = B - —————- +
6T, HB | 1 !
Thasts ! ! ' . :»C N 7
1799 999,1 & -10 1t 6 ' ¥y e I I 1 IR
'HH, HJ 1| ! ! el Sl
S wwmm-- - T - * r—J—
HB desds! ! ! < i
1BOD 00O ! ! 1 3 {/(;_,
IGL,HE,HW! 10 - 15 ! 7 1 - =t g
e it - AR e R e e e e + g -
16K 1 11-15 1 8 ! é =5
R tm e v —————— e m - --— - S
! —
. P
i ) LS

Diferenciz méxima admisible entre
todos los cilindroms:

3] bares

DLSMONTAJE Y MONTAJE DE LA CULATA 33
COHFPROBACION DE LA COMPRESION



Polo 1982 -

motor de carburador {palanca de arrastre}) de 1.05, 1.1 y 1.3 1

Grupo de
reparacisn Titulo/con enido Piginal
15 cont. Culata, accionamiento de vdlvulas
o Reparazifn del ststema de accigpamientg kL
0 Marcacibn de §rboles de levas : 38
o Medidas de vdlvulas 39
o Repasar laos asientos de vdlvutas 40
_ @ Anilio de hermetizado de) &rbol de levas: desmontafe v montafe ai
o Besmontaje y montaje del Srbol de levas 43
0 Comprobacifn/:_stitucibn de las quias de vilvulas 48/45 |
o Sustitucibn de las juntas de véstagos de vilvulas I 46
o Comprobacidn y ajuste del:jueqo de vilvulas 48
17 Lubricacidn
Desmongaie v montaje de fas riezas del sistems de lubricacién ' 50
9 Clases de ¥iscosidad de aceite del motor 56
0 Comporbar la presidn de acefite y @l interruptor de presifn de aceite §7
o Ani]lo de hermetizado para el ciqiiedal: desmontaje y montaje (lado poles correa trapezotdal) €0
o Aplicar posteriormente el taladro de montaje para el anillo de hermetizado del cigiiefial 62
Continuacibn en la siguiente columna
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‘ mot,-

~ lasientds d-.#lliullb,
¥
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e > » | H,-n:' "“ Ao ':

REPARACIO& DEL ACCIDNAHIEFTG DE VALVULAS e,

“2:::::!

'Las ‘culgtas qnetnes‘e

asiento de valy
dg bujia, puede

13

ide anchura comd mixime, o guando -sale é
tagrietadosf{ios primeros fxletas de roscn de 3
la recepclon de bujia. w i

.- .ow

Eﬁ!!EEE
* o-comprebar el firme asiento

1 a . L oo® .
Azhgl_gs_lsxgz s ey e
o juego -radial ntxxno en l'cujinetg ~
central: 0,02 mm. - !
o jueba nx1a1 limite de tolerunc.:
' 0,15 mm para ello-montar -1a brida del
d1str1bu;tnr de encendjdo con la jun-
ta. Pslanca,de arrastre -desmontada.
© desmontaje y montaje - pag. 4Y
-] d;s:int;vu - grab. 2 '

3- BO Nm . s .

4- Rueda dentada del irbol de: leVas = o
© Léngise en cuenta la post §on al mon- ' !t
tar la correa denuda. - p(gg. 12! ’

o

5- Anillo de juhta ’
© aceirar el labio de hermetizador y el
reborde exterior del anillo de junta.
o Desmontaje y montaje—- pag. 4l .

-

6- Empujador de arrastre -

- . N

7- Piezas conicas

8- Platillo superior de muelle de vdlvula

. ’
- .

34
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1S - CULATA, ACCIOMAMIEETO DE VAL.. . . v TATa, ACCIOEAMIENTO DE VALVULAS

Crab. ] Rectificado de la super-
ficie de hermetizado de 1z
. culatas

HB desdr B00 000: Resalte circular
entre lat lewvas del
segunds crlindro -B-.

HH, WY » 7. 87: Un cetilte circular
entre las levas del
segundo y tercer cilindro
<C-.

CX, CT, HH, MK, HVY 08 .82 »: Un
resalte civrcular com
rebajes entre las levas
del 3egundo y tercer
cilindro -C-.°

Hedida de rectificado de la cula-
ta:

- 119, sm como minimo.

; % Como repuesto ta=bien
- para los motores HH, HJ >
ar_s2.

.
[l
[
1
]
.
1
'
[
[
[
'
r
'
1
]
"
.
)
1
'
|
L
'
'
1
1
'
'
]
L4
i
]
*

! Atencion!

Letras dis-intivas del motor
Cx, CL, HE y HW:
§{ se recrifica la superficie

[}
!
1
L}
! Cruab. ) Medidas de las vilvulas
! de hermetizado, habria que

)

'

!

'

4

Valvu'las de ada:sion

!Letras disc.!CK.GL,! L :
!del motor ‘HE HW "HB . HH 'CT. HJ!

rebtjar en ls misms medida las
vilvulags (repasar lcs anilleos
de vialvuls). De no proceder

B N T R T T R T N SN

a8i, chocarisn las valwvulas P R N e ha it L e &
contra los pistones. ! ‘o 8 - wm ! 3.0 ! 3,0 % 31,6!
L e e §i i J VoL a0 Ieh - - * 7,97t 7,97 7,97¢
K e - f£110,5 105 104 !

. talpha -d* 45T 145 f4s i

Grab. 2 Diatiotive del arbol de Valvulzs de escape

levr- Py - S i SR— oW .
fletras disc. !&X, CL,!CT, HB, !
Letras distintivas del motor: !{del morter 'BX, W 'HA, I !
S ————- ————— S - ———— - -
cL: Resalte eircular con ! 2 - =m s 28.1! 28,1 !
rebajes enctre las levas ! h - mm . T,95! 2,95
dal tercer ciliodro -A-. 1 e-mm f 110,55 t 104 '
HB hasts 799 99%: nipgin distin- falpha -</* 1 45 ! A4S !
tivo. LR e EL L B Smmm e —.—— -
- ! Atencion! 1 -

! ’ !
! o es sdmisible rectificar las !
! vilvulas. Estas deberan ser !
{ imicesente esmeriladas. !

3s REFPARACION DTL mo:muw DE VALVULAS ) mnu:m- DEL. ACCIOMAMIYNETO DE V;.l-.\n-n_.;;";;'—q
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' 15 - CULATA, ACCIONAMIENTO DE VALVULAS 15 - CULATA, ACC1ONAMIENTO DE VALVILAS
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Grab. 4 Repasar el asiento de
valvula de admision

DESMONTAJE Y MONTAJE DEL ANILLO DE
JUNTA DEL ARBOL DE LEVAS

bmmmmm e - b e -

ILetras dist.!GK, GL! 1 !

1del motor lHK HV'HB HH'GT HJ' Desmontaje:

i1¢ a - -n!32 2 l 32,2 '30 0 l - Desmontar la cubierta protec-
! b - max.mm! 2,55 l 9. 05! 9, 05! tora de la correa dentada,

e et LA R A R soltar la bomba del liquido de

Ancho del asiento de vhlvull -
2,0 m=m

Grab. 5 Repasar el asiento de
valvula de escape

{Letras dist. !GK, GL,!GT, HB,
ldel mator 'HI HW 'HH HI

refrigeracidén y retirar la
correa dentada.

-~ Desmontar la rueda dentada del
arbol de levas y retirar de
éste ultimo la chaveta.

-~ Extraer dos wvueltas (3 mm
aprox.) de la parte exterior,
la parte interior del extractor
de anillos de hermetiz. 2085, ¥

16 a - o ! 26,5 l 26,5 1 bloquear con el tornillo mole-
'b - max. mm ! 2,85 ! 9,35 1 teado.
v o i Ao e T —— *

Ancho de asiento de valvula -
2,4 omm

{ - Aceitar la cabeza roscada del

extractor de anillos de herme-
tiz., colocar en posicion y,
bajo fuerte presion, enroscar
todo lo mas posible en el ani-
1lo de junte.

- Aflojar el tornillo moleteado y
girar la parts interior contra
el drbol de lavas hasts extraer
el anille de hermetirzado.

- Fijar el extractor de anillos
de hermetirado en los rebajes,
an el tornillo de banco.
Retirar el anillo con unos
alicztes.

40 REPARAClON DEL ACCICNAMIENRTO DE VALVULAS REPARACIDH DEL ACCIONAHIEHTO DE VALVULAS 41
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15 - CULATA, ACCIDNAHIENTO DE VALVULAS 15 - CULATA, ACCIONAHIENTO DE VALVULAS

Montaje

- Ateitar ligeramente el labio de DESMONTAJE Y MONTAJE DEL ARBOL DE
hermetizado y el reborde exte- LEVAS
rior del anillo-junta. con el motor montado)

- Colocar e)] anillo de junta con . o Los pistones no estin en el
el casquille interior del Gtil p.m.9.

10-203. - Demmontar la cubierta protec-

= Retirar el caaquillo. tora de la correa dentada y la

tapa de culata.

« Encajar hasta el tope el anille - Aflojar la rueda del &rbol de
de junta con el casquillo de levas y quitar la correa den-
presion de 10-203. . tada.

Colocer dos arandelas de suple- ~ Desmontar el distribuidor de
mente entre el casquillo de encendido, la brida, la bomba
presidn y el tornillo hexage- de combustible y los aujeta-
nal. : dores de arrastre.
- Marcar el empujador de
arrastre.
- Sacar d: un tirdn, en el menti-
do de la flecha, el empujador.
Las levas deberidn entonces
sefialar en direccion opuesta al
espujador.
?
g
|
i - Desmontar la ruada del &:bel de
| levas, y extraer ésta.
I
] D L L T e ]
- ! Atencionl 1
1 1
' : ! Ajuate de lozx tiempos de !
! distribucién - pigina 12 1
e e m - —— e, — . ——————— -
N f -%3
42 EEPARACION DEL ACCIONAMIEETO DE VALVULAS . ‘ REPARACION DEL ACCIONAMIENTO DE VALVULASH 43 -
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COMPROBACION DE LAS GUIAS DE VAL-
VULA

Al efectuar reparaciones en mo-
tores con vilvulas permeables, no
es suficiente repasar o sustituir
los asientos de vilvula, sino que
ademis e85 necesario coamprobar si
presentan desgaste en las guias de
vialvula.

Esta comprobacion reviste especial
iwportancia en lor motores que .
Ileven ya largo tiempo funcionan-
do.

- Introducir la nueva valvula en
la guia.
El extremo dal vastago de val-
vula deberd enrasar con la
guia.
Debido a los diferentas dia-
wetros de los vastegos de val-
vula, utilizar dgnicamente la

15 - CULATA, ACCIORAMIENTO DE VALVULAS

SUSTITUCION DE LAS GUIAS DE VAL-

VuLA '

Limpiar y comprobar la culata.
Aquellas culatas en que no sea
ya posible repasar los anillos
de aszientos de vialvula, no son
apropiadas para llevar a cabo

la sustitucion de las guias de
valvula.

Desencajar las guias de vilvuls
desgastadas desde el lado del
&rbol de levas con 10-206. Las
guias de valvula para repara-
ciores, provistas de collarin,
se cesencajan desde el lado de
la camara de combustion,

Unter de aceite las nuevas
guias y encajarlas hasta el
collarin con 10-206, en la

valvula de admision en la guia culata fria, desde el lado del
de admision, respect. la val- drbol de levas,
vuly de escape en la guia de ;
escape.
S S e s R R TR s e .
Atencién!

- Determinar el juego basculante.
Limite de teolerancia:
Guia vialvula admpision = 1,0 om
Guia vilvula escape = 1,3 mm

I
!
Una vezr que el collarin de la |
guia quade apoyado, no se de- !
beri aumentar a mas de 1,0 f
ton. la prasion de encaje, !
pues de lo contrarioc axiste 1
riesgo de que ae parta el !

1

collarin.
...................... - -

- b e bm e e e v

+

-~ Rascar la guia de valvula con
2]l escariador manual 10-21§,
utilizande imprascindiblemente
para ello taladrina.

~ Repasar los asientos de vilvu-
la.

el REPARACION DEL ACCIONAMIENTO DE VALVULAS REPARACION DEL ACCIONAMIENTO DE VALVULAS 45
COMPRIBACION DE LAS GUIAS DE VALVULA 1 SUSTITUCION DE LAS CUIAS DE VALVULA
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15 - CULATA, ACCIOHAHIEHTO DE V LVULAS

SUSTITUCION DE LAS JUNTAS DE VAS-
TAGOS DE VALVULAS
{culata montada)

Desmontar el arbol de levas.
Desmontar las bujias de encen-

dido. '

Deaplazar el pistéon del corres-
pondiente cilindro a la posi-

cion de "punto muerto
inferior”™.

Enroscar en 1a rosca de
el tubo flexibie de pre

aplicar constantemente 6 bares
de presion como minimo.
Desmontar el muelle de valvula.

Deamontar las juntas de vasta-
gor de valvula con 3047.

Montar las juntas de vastagos

de vialvula.

Insertar el casquillo de plas-

tico -A- en el vastags.

la junta de vistago de vialvula
-B-; colocsrla en el Gtil de
encaje y desplazarla con cui-
dado sobre la guia de vAlvula.

bujia
sion ¥

Aceitar

- = e e = W e W=

I!PARACIGH DEL &CCIOIAHLEHTU DE VALVULAS

SUSTITUCION DE LAS JUNTAS DE VASTAGOS DE VALVULAS

Atencién!

!
!
! Para que no se originen

! deterioros, al efectuar el

! montaje de las juntas de vis-
! tago de vilvula, deberid uti-
! lizarse siempre el casquille
! de plistico.

- s b e

REPARACION DEL ACCIOIAHIEHTO DE VALVULAS &7
SUSTITUCION DE LAS JUNTAS DE VASTAGOS DE VALVULAS
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15 - CULATA, ACCIONAHMIENTO DE VALVULn. 15 - JLATA, ACCIONAMIENTC DE VALVULAS
f Valores da comprobacién y de
COMPROBACION Y AJUSTE DEL JUEGOD DE ) ajuste:
VALVULAS ajuste:
< Desmontar la tapa de culata, Hotor caliente (culata caliente)
~ Girar el c¢igiiefial por el tor-
nillo de fijacion de la polea 1 H
de la correa trapezoidal al . ’ 1Valor Valor
mismo, hasta que el par de ¢ fcomprob. lajuste
levas del cilindro a ajustar H 1
sefiale uniformemente hacia . . Valvula ! !
arriba. admigion !
J ! mm!0,15 - O, 202 0,15
i Valvula !
D e L e il + ; escape mm!{0,25 - 0, 30! 0,25
Atencion} :

No girar per el tornillo de
fijacion de la rueda dentada
del érbol de levas, ya& que de
este modo se sobrecarga la
correa dentada.

[ S

Hotor frio (tewmparatura ambiente)

1 !

IValor {Valor
| comprob. fajuste
! H
Vilvuia ! !
’ admisién ! 1
« Comprobacion del juego de val- =!0,10 - G,15! 0,10
vulas; Valvula !

H ;
o Si eszoa valoreg se hallan escapa em!0,20 - 0,25! 0,20
faera de la tolerancia,
habrd que ajustar el juego
de valvulaa girando los

tornillos de cabeza esférica

-hzsta el respectivo valor de Nota:
ajuate.
Si se llevasen a cabo reparaciones
E = Valvule de admision en la culsta, como por ejemplo
A = Valvula de escape sustitucién y esmerilado de vil-
vulas, sustitucion del arbol de
levas o de los empujadores de
arrastre, habré que comproliar y
‘ ajustar al juego de vhlvulas
i después de aproximadamente
1.000 k. .
48 REPARACIOF DEL ACCIDEAHE HTO DE VALVULAS . = : R!PAEACIO! DEL AFCIOHAHIEHTO DI VALVULAS 4%
COMPROBACION Y AJUSTE DEL JUEGO DE VALVULAS COMPROBACION T AJUSTE DEL JUEGO DE VALYULAS
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17 - LUBRICACION : ~ 17 - LUBTICACION , ¢ .
s ' ;. . - - DESMONTAJE ¥ MONTAJE DE LaS PIEZAS DEL:SISTEMA DE LUBRICACION
q‘ . * ‘- ’ ; . - o Cun'prohnc:Lon de la presion del acextb
. . - -, o0 pagina S7 Y
' . ’ : o Clases de viscosidad del aceite de motor -
8 gprab. 1 .
" ‘ ---------- i S T T GeneE e B * .
' Circuito de aceite - Cantidad_de relleno .l _ ) 2
5 : 3e. : -
x ! s¥n cambio de filtre 2,5 | !
! con cambio de Filtre 3.0 | & a

Nota: A

o Todas las piezas rp.rt\se muestran en el
grahpgjo pueden dgsnontarse Y-montarse sin
necesidad de desmontar &l motor. 5

o Sustituir siewmpre las J ntas-y les snillos

de junta. '
- .
- Tapa - E‘” *
¢« Jusis i - .
o sustituir =i prehentase deterioros

1- Varilla control acdite - !
o -Diferencia entra min. y mix. - 1 litro

4- Tolva de introduceién e
o quitarla pATE extraer el aceire

5- Rueda dentada del arbol de levas
. © tengase en cuenta la posicien al rncm-
: tar la correa dentada - pagina 12

!
" 6- Anillo de junta - R
o sustituir = " G '
5. q | P . P .
’ ! I 7- Commutador presxon aceite - 1,B bares - t .
i 25 Hm —o % e
B o B.82 A . 5 gt W ::i:
i, o comprobacién - pagina 57. Lo
- oy . »
50  DESMONTAJE Y HDH;[AJE DE LAS PIEZAS UEL SISTEMA DE LUBRICACIDN DESMONTAJE Y MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL %1?'(!'_"1.& DE LUBRICACICN 51
- - . “ N R -y .---._ 2 . _ "' , ) : y ' —* < w3
i g ; . ; = s @ . » LY » -
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h “1io LLBRICALPIN + 17 - LUBRICACION e
v . o ToaE ¢
g ’ ; : B * Conmut addr presion aceile - 0,3 bares
= A : . : 25 Nm *
i : . . ’ : o comprobacien sagina 57
. . L &

9 quo-guxa . .

- 1

10: Despues del desmoantaje, fijar de nuevo
Ja bomba del liguido de refrigeracion
cun 2 tornillos. pues de lo contrario se
gcrrnmn el liquide. i
¢

.

1l- Filtro de aceate *
o soltar con una cinta tensora
o observese 12 indaicacion de montaje en
el filtro * .

’

12- gﬁptg

.

13- Bomba de_uceite

o sustituir s$olo completa
: S e
. X .
16- .10 Nm
- - H .
. 15- Anillo de junta :
‘e o antes del montaje, aceirtar ligeramente
los labips de hermerizado y el reborde
% exterior.

- o Sustituir - pagina 60
o .Aplicar posteriormente el agujero de
+ montaje para el anillo de junta -
“pigina 62 .

Pl

16+ Anills, toroidal

17~ 20 _Nm
o Al efectuar el montaje del carter del =
aceite, estando el motor montado, .

deberén sustituirse los dos tornillos
de exagono exterior en el area de la
brida de hermetizad®(lado wolante mo-

R i tor) por tornillos d& exdgono interior
L 1 : .M 014 703 2, con arandelas elasticas
. "’ﬁ 9.— 20_ L . N 012 226 5 y suplementos 056 1031 615,
: 2 Prgriian e . = . : -1 gpretandolos a B Nm. : ] g e
~ |lr ’ ‘ ) 1 e ' g )
{ 1 j. ’ ’ # o . ’ ’ = y y 18- Carter del asceife
™~ L . - . . o limpiar las superficies de hermerizado
o |- 4 : ' LT t . antes del montaje .
. f e ] 8 . ,
_J-'f " ) i g . . 2 . g %ﬁ@
- 52 DESHONTAJ& Y MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL-SISTEH{ DE LUBRICAC10ON DESHONTAJE Y' MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL.SISTEHA-6§QLUBRICAEIO*hbSJ
. s I ; ) f-.’,
. - -

T dy
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v e
1 -
" 17 - LUBRICALC1ON ; - . .17 Lupricacion .,
b PP ) Y —_
>
. b . ) : 19- amlle de junta .
A . . . ﬁ’} o sustitulr
. patih a
E n . .
- ’ ; : . . 20- Tormillo de evacuacion deh aceire 3Q Ne
/s & ) .
s B ‘ .
A ‘ 2I- 10 K » .
k - o 3sepurar con producto sellador pé
- ,
-,y i
‘ g ¥ 22, 25 N o
- 23 Palea | .
e o UhseFvese la posicion #) efecruar o}
mouta)e de la correa dentada -
- pagina 12
‘ ; 24- 80 Nm
10111412 13 14 15 .l i 15 waegh ol . 9 .
' ) o remprobar si presenta desgaste
o desmontaje y montaje - pagina )7 :
»
r‘- .
-, '
> o, .
'
'
17-411 : . .
v 4
17 %01
g . ¥ ' . ; :
e o - (o — ) - » - - &
© 54 ' DESMONTAJE Y HDN'I:.!\.J_E DE LAS PIEZAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION . DESMONTAJE Y MONTAJE DE LAS PITZAS DEL SISTEMAa LI LUBRICAZIIN 5%




17 - LUBRICACION 17 - LUBRICACION

Grab. 1 Cleses de viscosidad del

- ' aceite de motor COMPR. DE PRESION DEL ACEITE Y DEL
A = Aceites monogrados COM. DE PRESION DE ACE1lTE
B = Aceites multigrados Hasts sno de mod,
C = Aceites ligeros segun

norma YW 500 00 -~ Desmontar el conmutador de

presion de aceite, enroscarlo
en el dispositivo de verifica-
cién y conectar el cable -1-
(azul).

-~ Enroscar el dispositivo de
verificacién en la culata, en
iugar del conmutador de presién
de acaite.

Utilizar anicamente aceites de
marca segiun el sistema API, con
las designiciones "SF" o bien
aceites ligperos segun norma

YW 500 00.

- Embornar la lampara,de control
-2- 2l cable -1- y al polo
positivo (+) de la bateria.

~ Conectar a masa (-) el cable
-3- (marron).

Ha de encendearse la lampara de
i control.

- Arrancar el motor y aumentar
poco a poco el régimen de
revolucionea.

La lémpare da control tiene que
apegarsas a una acbrepresion de
15 - 0,45 barez; de no ger
asi austituir el conmutador de

l preaién de aceite.

- Seguir saumentando el numaro de’ @
revolucionez. Al alcanzar las 3
2000/min. y B0° C de tempera-
ture en al aceite, la
sobrepresion de &ste deberd ser
de 2,0 bares como minimo.

mmmermmt e, ———— P R A s R R AS St TR R R AR AR AN A A S PR AL L Rl e .- -

56 DESMONTAJE ¥ MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL SISTEMA DE LUBRICACIOH DESHDNTLJE Y MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION 57
CO#PR. DE PRESIOF DEL ACEITE Y DEL CONM. DE PEESION DE ACEITE
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17 - LUBRICACION I 17 - LUBRICACION
— pesde ano ;: mod. 1983 ' - Seguir sumentando el nimerc de
{indicacion optica y acustica de revoluciones, Al alcanzar las
la presién del aceite) 2000/min. y 80° [ de tempera-

tura en el aceite, la
sobrepresioén de éste deberd ser
- Desmontar el conmutador de de 2,0 bares como minimo.
presion de 2zceite 0,3 bar
(aislamiento marrén), enros-
carlo en el aparato verificador
y enchufar )a conduccion -1-
(azul).
- En lugar del interruptor a
presion ge aceite, enroscar el
aparato de control enia culata
bien en el tornille hueco.

Nota:

Fara prueba de funcionamiento Yy
reparrcion del indicador opt:cr ¥
acusti:' de la presics de ac iie,
ver grupo de constr. - ,usValzcien

Eléctrica.

- Embornar la lampara de control
-2- al cable -1- y al polo
positive (¢) de la bateria.

- Conectar a masa (-) el cable
-3~ (marréom).

Ha de encenderse la lampara de
control.

- Arrancsr el motor y aumentar
poco & poco el régimen de
revolucicaes,

La limpara de control tiene que
apagirse a unz sobrepresion de
0,15 - 0,45 bares; de no ser
axi sustituir el conmutador de
pPresion de aceita.

- Quitar el cable -1- del conmu-
tador de 0,3 bares y enchufarlo i
al conmutador de presién de .
aceite de 1,8 bares (aisla- "y
miento blance). .

La liopara de control tieme que ) ‘
encenderas a una sobrepresion

de 1,6 - 2,0 bares; de no eer

asi el conmutador de presion de

sceite riene que ser reem-

plazado.

58 DESMORTAJE Y MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION DEBHOHTAJE Y MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL SISTEMA DE LUBRICACION 59
COMPR. DE PRESION DEL ACEITE Y DEL CONM. DE PRESION DE ACEITE % COMPR. DE PRESION DEL ACEITE Y DEL CONM. DE PRESION DE ACEITE
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17 - LUBRICACION 17 - LUBRICACION
* . - Aflojar el tornillo moleteado y
DESMONTAJE Y MONTAJE DEL, ANILLO DE girar la parte interior contra
JUNTA DEL CIGUENAL el ciglienal hasta extraer el
anillo de hermetizado.

(lado polea correa trapezoidal)

Degmontaje
; ~ Fijar el extractor de anillos

- Deamontar la correa Yy la de hermetizado en los rebajes,
cubierta protectora de la ; an el tornillo de banco.
correa. Aflojar 1s bomba del * Retirar el anillo con unos
liquido de refrigeracién. alicates,

Retirar la correa dentada y
desmontar la polea de la correa
y la rueda de la correa den-
tada. Montaje
- Aceitar ligeramente ¢l labio de
hermetizado y el reborde exte-
rior del anillo-junta.

- Retirar la chaveta del cigie-

tal.
- Ertraer dos viaaltas (3 em
aprox.; de la garte exteriov, : = Colocar el anillo de junta con

15 parte interior del extractor
de anillos de herv2tix. 2085, y
bloquear con el tornillo mole-
terdo.

varn guiar el extractor de ani-
llos de junta, enroscar ael
tr4o el tornillo de fijacion
para polea de coryea trapezoi-
dal, provisto de una arandela
de suplemcnto.

Aceitar la cabezs roacada del
extractor de &nillos de herme-
tiz., colocar en posicién vy,
bajo fuerte presion, enroscar
todo lo mis posible en el ani-
llo de junta.

el casquille interior del util
10-2013.

E:xcajar hasta el tope el anillo
de junta con el cazquillo de
presién de 10-2013.

60 DLSHDKTAJE ! ﬂOHTAJE DE LAS PIEZAS DEL. SISTEMA DE LUBRICACIOR =

DESHDNTAJE 8 § HDNTAJE DE LAB PIEZAS D'L SISTEHA DE LUBRICACTION 4]
DESHONTAJE Y MOXTAJE DEL ANILLO DE JUNTA DEL CIGUERAL
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17 - LUBRICACION

____________________________________________________ o —————

EFECTUAR ULTERIORM. UY ORIFICIO
PARA MONT. DEL ARILLO DE JUNTA

Algunos vehiculos fueron sumi-
nistrados sip dicbo orificio, lado
polea, en laz caja de ruecda dere-
cha. En &eso necesario, habrid que
afectuarle como sigoe:

- Trazar ¥ efectvar un taladro de
40 —-m ¢, segun grabado.

~a* 97 mm -

~ Desharbar los cantos.

Nots:

En algunos casos, tal orificio ya

va en la chapa, pero tapado ¥y

cubierto de protector de bajos.

Entonces, hay que recortarlo cui-

dadosamente.

- Una ve: efactuado el montaje,
hay que proteger contra el '
6xido los cantos del orificie.

62 DESMONTAJE Y HOHTAJE DE LAS PIEZAS DEL SISTEMA DE LUBRICACIOR
EFECTUAR ULTERIORM. UN ORIFICIC PARA MONT. DEL ANILLO DE JUNTA

17 - LUBRICACIOR

DCIMORTAJE T MONTAJE DE LAS PIEZAS DEL SISTEMA DE LUBIICACIOH
EFECTUAR ULTER1IOKH. Uw TRIPICIC PARA MONT. DEL ANILLO DE JUKTA

63
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20 Alimentacidn d= combustible
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o Deplsito de combustil..! desmontaje y montaje 79
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0 Comprobacitn de la vilvula por gravedad a3
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o Filtro de aire 90
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Contfnuacidn en la siquiente columna




16 REFRICEIRACTILX . 13 - REFRIGERACION

DESHONTAJZ ¥ MONTAJET DE LAS PIEZAS DEL S1STEMa DE REFRIG.

Efectuar lz cbmprobacion de estanqueidad del
siscem2 de refrige-dcion con los uriles
© V.A.C 1274 y 1274/1A. :
* E Tvacuacion y relleno del ligquido de refri-
ge-acion - pag. 70 .
Praporcrones dea mezcla del liquido de

. refrigeracion - peg. 72
. Sustituir siempre’ }as juntas y low aniileos
' , , de Junta.
o - .

¢ Teaas la prezas -jue mazscra €l grabado

cusden ¢ wentadas » Jesmontadzas sin
Decsadad de desmuzntar el motor. a
e los paitus de unian ce tubos™Elexibles
- estu:;: ascgurades con obrazaderas flexibles L

¢ atornillables’
En caso de reparaciéon pueden sustituirse
las 2brazaderas flexibles por abrazaderas
atornillables. .

o Para el montaje de las abrazaderxs flexi-

. : ! . \ bles se recomiendan unos slicates - . d
* . : ' . corTiences p.ej. Haztetr-798-5. :
' - ;o . 1- 10_Nm
1'3 L 29 - s ‘i 2 Soporte

3- Conducto de aire

=

t- Rsdiador ’

o desmontaje y montaje: .
Soltar el soporte, los tubos flexibles

del liquido de refrigeracion y el .
conducto del airé derecho. Extraer
hacia arriba el rodistor completo, !
Jjunto vaen €]l ventilador y el recobri- —~
riento de) ventilador.
> i o 8.83 - con <Zepasito de compensacion
Egll separado. & ' .
: B '
: s : S Teaze
~ o ! J o Comprobar cen V.A.G 1274 y 1274/1A -
\\ L } i A = . . o presion de verificacion: i
3 - : ot T : 1.2 - 1.% bares sobrecresion .
| A I B ‘|
E . ? J ‘ il ([ i ] - 6- Anilio _de Junta ’ ’
v . : I -
2 22 18 7 28 23 17 26 25 27 28 29 '
i - e . 19- 268 .
: t
TACF Y vugta BODE Las P ILZAS DEL ETSTEMA DL REFH?:bi _ DESMONTAJE ¥ HMOK.AJT DE _AS PlEZAS DEL SISTERMA DI REFTRIC (]
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i . . By ¥ g [ -l"r.
[ . < L
1
'

) T - 'REFRIcfucmN 3
* ; 7 Arandéia"dé ‘ROmZ . 5
,‘ 3 .
‘ B : : ) ’ ' 8- ngmutador l:emil:o del '\ljnnila
K o - . T - . electrica, 29, Nrnn,.uuj: .l,'
; i ‘o Iendqr_a\tu q dé conm#:.n t193
.. @ 'ﬂempera'rul} a Icone.*i

; % ; : i
' et T o1
. # hdor i‘-
S . . : ETT'l
- % . L : 9= Recubnmiento del’ uennlﬂlldu
A - B . i ll— hacia la parte suoerlor del ikaéiador
" : | . . .
; “ 12- Tubo flexible de, liquido de re‘frlgera- §
s . c1omr10r * , p
. — 1 ".\ v
13- Aniljo togpoidal ) : ) //’
N .. : ;L 8 "Lk - gulador ‘de temperal:pra del liquido de/(I '
N, el T s Lt : - . refrigesacion : - /.
2 : > ’ _ © comprobar: C'aIenrar el regulndor en un
g 2 S pano de agua’. - "
E ; £ : . ) . Comienzo da la apertura: aprok-. 92" €
. \ : -fin: aprox.108° C v
. ) ; ] ; ‘carrera de aperturz: 7 mm como minimo .
Y T . . * e R : o/posicién de mohitaje: ' . .
P T v By 0 % ' ¥ : . ranura de evacua—cl.on -] valvula hacia - b
. T e e . . : ) " arriba. '
: 3 14 15 16 6 1920 _— e : ’ A . 15+ Empulsor de temperatura 1)/
. B 1 - ) o F i, & . ] s~ .Termgconmutador 2} -18 Nm -

" 1) s6lo moror de 5% kW
*2) s6lo motor de 43 kW con pnstcombus-.

£ ! I::on de gpases B.B2 > "
16- Inpulsor de temp&ratura 10 Nn -,, ‘e 1
'/'I ©17- haq:.s el 1nl:ercamb1ador dd calor: e ®
182720 Rm ,’
; ; -
. [ . ) ~
19- Jynea . 5 ,'/
.ZD-  Conmutsado dor termico . H "

21~ har:1a 'Ta _parte .l.nfo-{ld'r del radia do

22- ’l'ubo flexible del liquido de refy igcra-
cion 1-nft-.nor !

23- Soporre # . ¢ r.
& . . .
« . 5 0 e b . CRNE N I e LT : : ' D

L 21 22 18 17 .24 23, 172625 27 28 29 1 . uf

' ~ Vo - LY . '

T : v : P - B 'r . ,
‘g o : e S <) . 10-285 ‘
5 , "- n = - 'S w - 4 .
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: : iZf-; Solo pars mobores”de'37 'y 44 kW S S
yis \ | :alentnmnntoade 1z chhuladur%ﬁv I
o L A 3 nspm:acxon pur los’ ga.ses de-jeskcape - o jijife -
. . R T SOTd LN
- ; 25‘- .}unl:aYnnil’lnnﬂn.':oldalT i Ni2H ;
* i » A .-...ﬂ_;.._ _..‘.' b l_w'.‘;_l_;_ : f";; v i
. . - 126~ .Tubg. fil.[ex:.lﬂr. del ¥ighiidy: L
' . o = ciod. .. 3 . * & T !
. L .- s : ' l r
T - 27- Arnl!o de 1u'nta . eyt P
- ” , e o sustitulr em caso de’ I|ue. resehtg ~,
L]
N fugas o deterioros " '
R ¢ o En caso-'de bombas preparad;s con cifra - *.
. . caracteristica 757 grabada en la zona
4 3; i de fijacion, utilizar un ani{llo de
. * . : = junca con sobredimension (¢ 5% m num.
) ’ de repuesto 052 121 043A)- .
¥ . . .
Ls s ! A B
. i c : i 28~ Bombe del liquido. de refrigeracién .
v . . * o comprobar €] ‘suave funcionamiento del.
- feje. o -
s L *o En caso de avirias o falra de' herme-
I ticidad,. dusritdir la bomba de: llquxda
L \ -de refrigeracion completa. T . ,
- - \ - : ": C - X ) v
‘ N T ' o g 23" Corgea dentada : )
g # T ,1’ s . Y nd ; “w. o comprobar el desgate My
g A . y . v - i , . o desmontpjé y montale - pag.- 12" .
J O 13 "4, 15 16 .6 19 20, _ 4 b : ROSCRIE: X e PR iR s T ey
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1% - REFRIGERACION 19 - REFRIGERACION
EVACUACION ¥ RELLENO DEL LIQUIDO Relleno
DE  REFRIGERACION
Nota:
Evacuacion
El sistema de refrigeracion va
- Desplzzar el mando de la cale- provisto durante todo el afio de
faccion s la posicion "wara" uns mezcla de agua y del producto
(caliente). anticongelante y anticorresivo
- Abrir la tapa del radiador. G 11. Este producto y los aditivos

refrigerantes con la indicscién
' ) “segun TL VW 774 A", evitan que se
originen deterioros debide s con-
gelacién y corroaion, ssi como la
sedimentacidén da cal, aumentando
ademés la temperatura de ebulli-
cién del liquido de refrigerscion.
Por lo tanto, ea impreacindible-
mente necesario gue el sisteas de
refrigeracidén contenga todo el afio
el producto anticongelante y an-
ticorrosive. Especialmente en
paises de clima tropical, el an-
ticongelante contribuye por medio
del elevado punto de abullicién
que proporciona, a la seguridad de
funcicnamiento al someter el motor
a alevsdo esfuerzo.

~ Ewvacuar el liquido de refri-
geracion a traves del tubo fle-
xible inferior del radiader
~flecha-.

Notar:

Detido a que el liquido de refri- :
gerncién contiene el producto an- ¢
ticongelante G 11, deberia

recogerse el ligquido para volver a

utilizarlo.
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19 - REFRIGERACION 19 - REFIIGEIACION

Proporcién de mercla recomendada: - Rellenar el liquido de refri-
geracion hasta la marcacion

Sin depésito de compensacién "max." del radiader.

leglrlai - Durante el relleno, observar el

.............. Y : tornillo de desaireacidn en el

!Protaccion 1 1 ! intercambiador calorifero y

lanticonge- 1 ! 1 terrarle cuando empiece a

lante 1 ! ! derramarse el liquido de

thasta 1 G 11 ‘!Apua 1 refrigeracion por el miameo.

L L T P —m—- - *

1- 25° C 11,7 1 12,51 1

1- 35* C 12,11 12,11 !

D e L e T .

Con deposito de cowpensacion ~ Cerrar el radiador y hacer

separado: : girar el motor hasta que se

#mmmmm e mmeeaoo oo L . conecte el ventilador eléctri-

1Proteccion 1 ! ! co.

lanticonge- i 1 1 - Comprobar el nivel del liquido

1Tante ! ! ! de refrigeracionm y, de ser

fhasta 1 611 l!Agua ! preciso, completar haata la

L e T S * marcacién.

1- 25° C 12,25 1 13,35 1 H

|- 35° C 12,8 11!12,8 1 !

~ Desplazar el mandc de la cale-
faccién a la posicion de "warm™
{caliente).

- Abrir el tornillo de desairea-
cion dispuesto en el intercam-
bisdor calorifero -flecha-.
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