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N\FORMACION GENERAL
‘OMO USAR ESTE MANUAL

ste manual esta dividido en 20 secciones. Esta primera pagina de cada
:ccién estéd marcada con una etiqueta negra en el margen de la pagina.
Jede encontrar répidamente la primera pagina de cada seccion sin
acesidad de mirar completamente a través del indice de materias.

ada seccion incluye los procedimientos esenciales de quitar, instalacion,
uste y mantenimiento para revision de todos los estilos de carrocerias.
sta informacion es actual a la fecha de publicacion.

2 suministra un INDICE en la primera pagina de cada seccién para
jiarle al articulo a ser reemplazado.

1s TABLAS DE LOCALIZACION DE AVERIAS estan incluidas para cada
stema para ayudarle a diagnosticar el problema del sistema y encontrar
causa. La reparacién para cada causa posible estd mencionada en
columna de remedio para conducirle rapidamente a una solucion.

'EFINICION DE TERMINOS

‘alor Estandar

dica el valor usado como estéandar para decidir la calidad de una parte
montaje en inspeccién o el valor a que la parte o el montaje ha sido
yrregido y ajustado. Es dado por una tolerancia.

imite

uestra el estandar para decidir la calidad de una parte o el montaje en
speccion y quiere decir el valor maximo y minimo dentro del cual la parte
montaje debe mantenerse funcionalmente o en fuerza. Es un valor
imitido fuera de la escala del valor estandar.

OTA, AVISO Y ADVERTENCIA

JTA
1 puntode informacion.

/ISO
formacién sobre una actividad que podria causar dafio al vehiculo.

JVERTENCIA
formacién sobre una actividad podria causar lesiones o daiio al
ynductor, pasajeros o al personal de reparacion.

3REVIACIONES

Pl : Indica sistema de inyeccién de carburante multiple
JNV : Indica sistema de carburdor convencional

OHC : 4rbol de levas de arriba doble
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UBICACION DEL NUMERO DE IDENTIFICACION

DEL VEHICULO

El numero de identificacion del vehiculo (V.I.N) esta estampado en la
parte superior derecha del panel delantero superior del capo.

NUMERO DE IDENTIFICACION DEL VEHICULO,

El nimero de identificacion del vehiculo consiste de 17 digitos.
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1. Zona geografica
K - Corea
M - India
N - Turguia

2. Fabricante
A - HMI (Hyundai Motor India)
L - HAOS (Hyundai Assan Otomotiv Sanayi)
M - HMC (Hyundai Motor Company)

3. Tipo de vehiculo
H - Vehiculo de pasajeros

4. Gama de vehiculo
A-ATOZ

5. Modelo y series
A-ATOZ(-L)
B-ATOZ(-GL)
C-ATOZ(-GLS)

6. Tipo de carroceria
4 - Sedan 4 puertas
5 - Sedan 5 puertas

7. Sistema de restriccion
0 Ambaos lados (NINGUND)
1 - Ambos lados (CorrealA)
2 - Ambos lados (Correal/P)
3 - Lado/C: Correa/A y Bolsa/A
Lado/P: CorrealA o Correa/P
4 - | ado de pernos. permno/A y Bolsa/A

T7GIOMA

8. Tipo de motor
F - 800cc
G - 1000cc

9. Numeros de revisién u otros

0-9 X EE.UU. y CANADA
P (Mano izquierda), R (Mano derecha) - excepto
EE.UUyCANADA

10. Afio del modelo o del producto
V-1997 W -1998 X - 1999
Y - 2000

11. Fabrica o producto
A: A-SAN (Corea)
C. CHEON-JU (Corea)
M: MADRAS (India)
U: UL-SAN (Corea)
Z: 1ZMIT (Turquia)

12. Numero de serie
000001 - 999999

P
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PLACA DE IDENTIFICACION DEL MOTOR

-a placa de identificacion del motor estd integrada en el lado derecho
jelantero en el borde superior del bloque de cilindros.

T7GIDOZA

NUMERO DE IDENTIFICACION DEL MOTOR

z| namero de identificacion del motor consiste en 11 digitos.

0 00 0 0 1
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}.- Combustible para el motor
G : Gasolina

9 - Gama del motor
4 . En linea 4 ciclos 4 cilindros

2 Orden de desarrollo del motor
AZ

. Capacidad del motor
A:798 cc
C:999 cc

. Afno del modelo
V1997
W : 1998
X 11999

.. Numero de secuencia de produccion del motor

N A R o e e e e e
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PROTECCION DEL VEHICULO

Asegurese siempre de cubrir los parachoques, asientos y el piso antes
de empezar a trabajar.

ADVERTENCIA:

Lavarillade soporte debe insertarse en el agujero cerca del borde del
capo siempre que se inspeccione el compartimiento del motor, para
prevenir ser lesionado en caso de que el cap6 caiga.

Cubierta de
parachoques

Sedebeasegurarsede que lavarilladel capé hasido desenganchada
antes de cerrar el capé. Verifique siempre dos veces, para mayor

seguridad, de que esté firmemente cerrado antes de arrancar y partir. R

UNA PALABRA SOBRE SEGURIDAD

Se deben tomar las siguientes precauciones antes de alzar con gato el
vehiculo.

1. QObstaculizar las ruedas.

2. Usar solo las posiciones especificadas para levantar con gato.

3. Sostener el vehiculo con apoyos de seguridad (apoyos de gato).
Referirse a la pagina 00-10.

4. Arrancar el motor solamente cuando se haya asegurado de que el
compartimento del motor estd despejado herramientas y gente.
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m
REPARACION DE HERRAMIENTAS Y EQUIPO

= MEDICION

agurarse de que todas las herramientas y equipos de medicion
esarios esten disponibles antes de empezar el trabajo

IRRAMIENTAS ESPECIALES

ando sea necesario, usar las herramientas apropiadas.

00ZPO0S0

:TIRAR PIEZAS

nero se debe encontrar la causa del problema y luego se debe
:gurar si es necesario retirar. o desmontar antes de empezar el
)ajo.

00ZP0O0E0

‘SMONTAJE

3l procedimiento de desmontaje es complejo, siendo necesario el
montaje de muchas piezas, todas las piezas deben ser desmontadas
al manera que su prestacion y apariencia externa no se vea afectada
ledan ser identificadas de tal manera que el montaje sea ejecutado
ientemente.

Inspeccién de partes

Al remover cada parta écta deheria cer examinada cuidads

e
CUIS3IS5amCihic

para ver desgaste, deformaciones, dafios y otros problemas.

Ordenacion de las piezas

Todas las partes desmontadas deberian ser ordenadas
cuidadosamente para el montaje.

Se deben separar o identificar las piezas a ser reemplazadas de las
que seran reusadas.

1 NA7e00Aa0
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3. Limpieza de piezas que volveran a usarse

Todas las piezas a ser reusadas deben ser cuidadosamente y
completamente limpiadas por una manera apropiada.

PIEZAS

Al reemplazar piezas, use las piezas originales de HYUNDAI

HYUNDAI

Originales
piezas

Producido en Corea 00ZP0100

VOLVER A MONTAR

Los valores estandares, tales como torsion y ciertos ajustes, deben
cumplirse en forma estricta al volver a montar todas las piezas.

Si se quitan estas piezas deberian ser reemplazadas por las nuevas.
Sellos de aceite

Juntas

Anillo-O

Arandelas de cierre

Pasador de chavetas (Pasador de hendido)

Tuercas de nilon :

OghE W =

Dependiendo de donde se encuentran;

1. El sellador debe ser aplicado a las juntas

2. El aceite debe ser aplicado a los componentes, moéviles de las
partes.

3. El aceite o grasa especificados deben ser aplicados en los lugares
indicados(sellos de aceite, etc) antes del montaje.

00ZP0O120

AJUSTES

Usar calibradores y probadores para corregir ajustes a valores estandares.

-/
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SISTEMA ELECTRICO

1. Se debe asegurar de desconectar el cable de |a bateria del terminal
negativo (-) de la bateria.

2. Nunca se debe tirar de los cables al desconectar los conectores

3. Los conectores de cierre daran un sonido de golpe al estar en
posicion

4 Manejar cuidadosamente los sensores y relevadores. Tener cuidado
de no dejarlos caer o golpearlos con otras piezas.

00ZP0140

PIEZAS DE HULE Y TUBERIA

Evitar siempre que la gasolina o el aceite esté en contacto con las piezas
de hule o tuberia.

0OZPO150

PRECAUCIONES PARA EL TRANSFORMADOR
CATALITICO

ADVERTENCIA

Sila mayor cantidad de gasolina no quemada pasa al transformador,
éste puede recalentarse y crear un peligro de fuego. Para evitar esto,
tomar las siguientes precauciones y explicarlas a los clientes.

1. Usar solamente gasolina sin plomo.

2. Evitar la marcha en vacio prologada.
Evitar poner el motor en operacién a una velocidad de marcha en
vacio rapida por mas de 10 minutos y a una velocidad de marcha en
vacio por mas de 20 minutos.

3. Evitar la prueba de chispas de bujias.
Realizar la prueba de chispas de bujias sélo cuando sea
absolutamente necesario. Realizar esta prueba con la mayor rapidez
posible, y no se debe acelerar nunca el motor mientras se lleva a
cabo la prueba.

4. Evitar medicién prolongada de compresién del motor.

La prueba de compresion del motor se deben realizar tan rapido

como sea posible.

Mo sc debe azclerar of motar cuando el tanaue de combustible esté

casi vacio. Esto puede hacer fallar el motor y crear una carga extra

en el transformador.

6. Evitar la marcha en inercia con el encendido desconectado y las
frenadas prolongadas.

7. No eliminar los catalizadores usados junto con piezas contaminadas
con gasolina o aceite.

@
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TRANSFORMADOR CATALITICO

Inspeccionar si hay dafo, fisuras o deterioro. Reemplazar si esta
defectuoso.

ADVERTENCIA

Eltransformador catalitico necesita utilizar exclusivamente gasolina
sin plomo. La gasclina con plomo destruira la eficacia de los
catalizadores como un dispositivo de control de emision.

Bajo condiciones normales de funcionamiento, los transformadores
cataliticos no necesitaran serviciode mantenimiento. No obstante, es
importante mantener el motor bien afinado. Los fallos de encendido
del motor pueden ocasionarsobrecalentamientode los catalizadores.
Esto puede producir dafio por calor de los transformadores o de los
componentes delvehiculo. Esta situacion también puede presentarse
durante pruebas de diagnéstico sise quitan cables debujias y el motor

cem daia ar =2 marcrha an varcrisa rariimn nariads da fiamnea nrnlanaados

i
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PUNTO DE APOYO DEL GATO

Cuando se usa un elevador de un poste Cuandoseusauna plataforma de elevacion sinruedas

00ZPO160 00ZP0170

-

00AS0110

Cuando se usa un eievador de dus posles

TTGIO0SA

00ZP0190
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PUNTO DE APOYO DEL GATO

Cuando se usa un gato de suelo

00ZP0210 T7GI006A 00AS0160

00AS0170

Cuando se usa el gato
proporcionado con el vehiculo.
(para reftercncia)

NOTA

No se deben apoyar coches en lugares que no
sean los puntos de apoyo especificados.
Esto causara daio etc. a la carroceria.

00ZP0240
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TABLA DE PAR DE TORSION DE LAS PIEZAS ESTANDAR

Didmetro nominal de perno Pasos Nm de torsion (kg.cm, Ib.pie)
(mm) (mm) Cabeza Marca 4 Cabeza marca 7
— 22 N e
IO | i WL QLD
00ZP0250 00ZP0250 00ZP0250 00ZP0250
M5 0,8 3-4 (30-40, 2,2-2,9) 5-6 (50-60, 3,6-4,3)
M6& 1,0 5-6 (50-60, 3,6-4,3) 9-11 (90-110, 6,5-8,0)
M8 1,25 12-15 (120-150, 9-11) 20-25 (200-250, 14,5-18,0)
M10 1:25 25-30 (250-300, 18-22) 30-50 (400-500, 29-36)
M12 1.25 35-45 (350-450, 25-32) 60-80 (600-800, 43-58)
M14 15 75-85 (750-850, 55-60) 120-140 (1.200-1.400, 85-100)
M16 1.5 110-130 (1.100-1.300, 80-95) 180-210 (1.800-2.100, 130-150)
M18 1.5 160-180 (1.600-1.800, 115-130) 260-300 (2.600-3.000, 190-215)
M20 15 220-250 (2.200-2.500, 160-180) 360-420 (3.600-4.200, 260-300)
M22 1,5 290-330 (2.900-3.300, 210-240) 480-550 (4.800-5.500, 350-400)
M24 1.5 370-420 (3.700-4.200, 270-300) 610-700 (6.100-7.000, 440-505)
NOTAS
1. Los pares de torsién mostrados en la tabla son valores estandares aplicables para el aprieto realizado bajo las siguientes

condiciones: ;
1) Las tuercas y los pernos estan hechos de barra de acero, y galvanizados.
2) Son insertadas las arandelas de acero puro galvanizado.

3) Todas las tuercas, pernos y arandelas estan secas.

Los pares de torsidon mostrados en la tabla no se aplican cuando:

1) Arandelas de presién, arandelas dentadas y semejantes estan insertadas
2) Silas piezas de plastico estan fijadas.

3) Sise usan tornillos que se auto-roscan o tuercas autobloqueantes.

4) Silas roscas y la superficie estan cubiertas con aceite

Deberia ser una piactica usual reducir los pares de torsidn dados en 1a tabla al porcentaje indicado a continuacién:
1) Sise usan arandelas de presién 85%
2) Silas roscas y las superficies del cojinete estan salpicadas con aceite 85%



